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THVISTELMA

Gardner Denver Oy on vuonna 1963 perustettu ruuvikompressoreita valmistava
yritys. Yrityksen omistaa yhdysvaltalainen Gardner Denver Inc., joka on
listautunut New Yorkin porssissd. Gardner Denver Oy kuuluu maailman johtavien
ruuvikompressorivalmistajien joukkoon.

Taman insindorityon tarkoituksena on luoda Gardner Denver Oy:lle Autodesk
Inventor 10 -ohjelmaan osakirjasto helpottamaan suunnittelijoiden tyota.
Aikaisemmin yrityksella oli olemassa kolme erillistd osakirjastoa. Tyossd kolme
osakirjastoa on yhdistetty yhdeksi. Uusi kirjasto mahdollistaa osien hakemisen
samasta paikasta ja helpottaa nédin suunnittelijoiden tyota.

Ty06ssé on esitelty osakirjaston kasittely, osien kasittely, Kirjaston yllapitdminen ja
mahdolliset ongelmatilanteet. Ty6té tehdessa ohjelmassa ilmeni sellaisia puutteita,
joita ohjelmavalmistajakaan ei tiennyt aiemmin olevan. Kaikkiin puutteisiin ei
I0ytynyt ratkaisua. Ohjelmavalmistajalle on kuitenkin vélitetty tietoa, jotta ndma
puutteet saataisiin korjattua.

Kéyttoohjeesta on yritetty tehdd mahdollisimman helposti ymmarrettava.
Ohjeistuksessa on esitetty, kuinka Kirjastoa lahdetdén rakentamaan alussa ja kuinka
sitd pystytddn muokkaamaan. Liséksi ohjeistuksessa on kerrottu kuinka kirjastoa
voidaan yll&pitéa tulevaisuudessa. Ohjeistuksessa on huomioitu ty6ta tehdessa
saadut kokemukset ja ilmenneet ongelmatilanteet. Ongelmatilanteisiin on haettu
ratkaisuja yhteistydssé BC CAD-Centerin Kati Nurkkalan kanssa, joka on
ohjelman jalleenmyyjan edustaja.
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ABSTRACT

Gardner Denver Oy was founded in 1963 and it manufactures screw compressors.
Gardner Denver Oy is one of the world leaders in this field. It is owned by Gardner
Denver Inc., which is listed in the New York’s stock market.

The purpose of this thesis is to create a new part library to Gardner Denver Oy. The
program, which was used to create this part library, is Autodesk Inventor 10. The
main task of this thesis is to ease design engineers job. Earlier they had to find all
the parts from three different locations. The goal of this thesis was to combine
these three to one. The new library makes it possible to find these parts from one
single location.

The result of this thesis is an operating instruction how to create this kind of part
library. It tells how to get started and what is supposed to be done. It also tells how
the library can be supported in the future. During the thesis some lacks were found
from the software. Program manufacturer has been informed about these lacks so
that they could do something about them in the future.

The thesis describes how to use the library, how to find parts from the library and
how the library is maintained. It also presents some problems, which occurred
during the creating process.



ALKUSANAT

Neljé vuotta sitten, kun aloitin opiskeluni Tampereen ammattikorkeakoulussa
kone- ja tuotantotekniikan linjalla, alkusanojen Kirjoittaminen péaattotyohon tuntui

vain kaukaiselta haaveelta. Nyt niiden aika on kuitenkin koittanut.

Tyon aiheesta saan kiittdd Gardner Denver Oy:td, joka tarjosi télle insind6ri-
opiskelijalle mahdollisuuden valmistua insindoriksi. Tydn tekeminen ei olisi ollut
mahdollista ilman minulle yrityksesté jarjestettya tyopistetta. Kiitokset
suunnitteluun Inkisen Timolle ja Hukkasen Reijolle. Timolle kiitos tyon

jarjestdmisesta ja Reijolle opastuksesta.

Kiitos tydn onnistumisesta kuuluu myds BC CAD-Centerin Kati Nurkkalalle ja
Marko Aiviolle. Alussa minulla oli suuria vaikeuksia, kun ohjelma ei toiminut
minulle annetulla koneella niin kuin piti. Aivion Marko kévikin ystévéllisesti
asentamassa koneeseen lisaa ajureita, jotta ohjelma saatiin toimimaan Windows
2000:lla. Katia saan kiitta4 siitd, ettd han on kestanyt kysymyksiani vastaan
tulleista ohjelmallisista ongelmista ja neuvonut sahkopostitse.

Ty0 on ensisijaisesti tehty ajatellen Gardner Denverin tarpeita osakirjaston suhteen.
Se on kuitenkin yritetty rakentaa muotoon, jonka avulla kuka tahansa pystyy

tekeméan itselleen samanlaisen kirjaston.

Tampereella 31.3.2006

Tommi Hyyhdnen
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1 JOHDANTO

1.1 Yrityksen esittely

Vuonna 1963 perustettu Gardner Denver Oy toimii Tampereella Messukylassa.
Yhtion omistaa yhdysvaltalainen Gardner Denver Inc., joka on listautunut New
Yorkin porssissa. Gardner Denver aloitti toimintansa Tampereella nimella
Tamrotor. Vuonna 1997 Gardner Denver Inc. osti Tamrotorin osakekannan
Tamrockilta, ja taman omistajanvaihdoksen jalkeen yhtion nimeksi tuli Gardner
Denver Oy. Yritys on yksi maailman johtavista ruuvikompressorien valmistajista.
Ruuvikompressorit valmistetaan teolliseen kayttdon /3/. Taulukossa 1 on esitetty
Gardner Denver Oy:n liikevaihdon kehitys vuosilta 2002-2005.

Taulukko 1: Gardner Denver Oy:n liikevaihto 2002-2005 /2/
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Yritys on innovatiivinen ja pyrkii koko ajan kehittdmé&an tuotteitaan seka luomaan
uusia tuotteita. Talla hetkell& Gardner Denverin uusin tuote on vaihtuva-
nopeuksinen kompressorisarja. Sarjan koneet pitdvat paineen jakeluverkossa
vakiona, mutta s&ételevat tilavuusvirran maaraé. Ohjainyksikdssé on anturi, joka
tarkkailee painetta jakeluverkossa. Taajuusmuuttajalla sdddetadn moottorin
Kierrosnopeutta, tilavuusvirtatarpeen kasvaessa moottoriin lisataan kierroksia.

Taméa kompressorisarja on energiaa saastavampi.
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1.2 Ruuvikompressori

Nykyisessd muodossaan ruuvikompressori on syntynyt 1930-luvulla, ja sen
varsinaisena keksijané pidetaén ruotsalaista A. Lysholmia. Ensimmaiset
ruuvikompressorit rakennettiin tuottamaan 6ljytonté ilmaa /1/. Kompressorien
sukupuu on esitetty kuvassa 1.1. Kuvasta ilmenee, ettd ruuvikompressori

luokitellaan pyorivétyyppiseksi kompressoriksi.

kompressorit I

i istusta
slaattisesti kingettisesti I vulawr_llu?wfl
= o

méntatyyppiset pyorivatyyppiset

mantakompres-
sorit

ruuvikompres- ; Nesterengas- s
somp ik hompressarit hompressorit

Kuva 1.1: Kompressorien sukupuu /1/

Ruuvikompressoreissa ilman puristaminen tapahtuu ruuvi- ja luistiroottorin valiin
jadvissa urissa, joiden ulko- ja paatypinnat roottoreiden ymparilla oleva pesé
tilvistad. Rakenteesta riippuen ruuvi ja luistoroottorien urien lukumaaré voi
vaihdella, mutta paljon kdytetty on neliharjaisen ruuvin ja kuusiuraisen luistin

muodostama yhdistelma. /1/

Suosituin roottoriparin poikkileikkaus on perinteisesti ollut ns. asymmetrinen
SRM-profiili. Nykyisin kuitenkin valmistajien omat profiilit ovat vallanneet alaa.
Gardner Denver Oy:114 kaytetdan Enduro ja Enduro+ -profiileja.

Ruuvikompressorin roottorit on esitelty kuvassa 1.2.
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Kuva 1.2: Ruuvikompressorin roottorit /3/

1.3 Autodesk Inventor 10 -ohjelma /5/

23 vuotta toiminnassa ollut ohjelmavalmistaja Autodesk mullisti aikanaan
ohjelmamarkkinat tuomalla tietokoneavusteisen suunnittelun mahdollistavan

AutoCad-ohjelman.

Autodesk Inventor Series siséltada seuraavat ohjelmistot: Autodesk Inventor®
3D -suunnitteluohjelmiston, AutoCAD® -alustaan pohjautuvan ja 2D
-mekaniikkasuunnitteluun ja yksityiskohtien luontiin kehitetyn AutoCAD®
Mechanical -ohjelmiston sek& integroidun Autodesk® Vault

-tietojenhallintatyokalun, jolla voidaan hallita projektitietoja turvallisesti.
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2 TYON KUVAUS

2.1 Tavoitteet ja tehtdvan rajaus

Tyon tarkoituksena oli luoda Autodesk Inventor 10 -ohjelmaan osakirjasto ja
ohjeistaa sen kaytto sek& yllapitdminen. Tarkoituksena oli helpottaa kokoonpanoja

tehtédessa tarvittavien osien saatavuutta.

Tehtévaan kuului kolmen eri Kirjaston tietojen yhdistaminen yhdeksi ja selvittéaa,
miten ne ovat saatavissa vain yhdesté paikasta. Gardner Denver Oy:11a mallinnetut
osat l0ytyivéat verkkoasemalta kahdesta eri kansiosta ”3D-Library” ja
"COMMERCIAL PARTS?”. Liséksi kirjastoon oli tarkoitus siirtdd Inventorin
omasta osakirjastosta vain ne osat, jotka ovat kdytossa Gardner Denverilld. Nama

osat tuli koodata GD-osanumeroinnilla (GD part number).

2.2 Menetelmat

Heti aikaisessa vaiheessa selvisi, ettd tyon tavoitteena ollutta kirjastoa ei voitu
luoda kuin yhdella tavalla "Publish Part” -tyokalun avulla. Tyon tekemiseen on
kaytetty Autodesk Inventor 10 -ohjelmaa ja SAP-tuotannonohjausjérjestelmaa.
SAP-ohjelmaa kaytettiin osien tietojen, kuten materiaalien ja GD-osanumeroiden

etsimiseen.
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3 KIRJASTON KASITTELY

3.1 Uuden kirjaston luominen

Uuden kirjaston luominen on mahdollista tehdé kahdella tavalla. Ensimmaéinen
vaihtoehto on luoda kirjasto "Content Center” -valikossa ”Assembly”-pohjan
ollessa auki. Valitaan "Configure Library” ja sielt4d ”"New Library”. Luotaessa uutta
kirjastoa (kuva 3.1) sille tulee maaritell& nimi. Tydssa lopullisen kirjaston nimeksi
tuli GD_library.

%] Autodesk Inventor Professional 10.0 - NETWORK YERSION - [Assembly2]

B Fle Edt Wiew Insert Format Tools Corvert ppplications Window Web Help ‘ @ i + ]
OD-zH|o o ||$g5&lect|v {-Return sketch » 4 - | OAFG &) @ - sar ¥
x

Assembly Panel = H

A ol aa |l @ | @
P o ener — ——————————————— x|
@? GE File ‘iew Cptions Help
500 8F k. %V EOH|R
® |2

Features ) Parts |
— IE Canfigure Library... j
ol
7 Libraries
& hes Icon | Name | Serwer Mame | Included | Access
L
¢
2| 22
o] %4 4
Mew Library...
o
Mo Content Loaded lipdate | Replace Al | Renfare | Irisert Cancel 4

Kuva 3.1: Uuden kirjaston luominen, vaihtoehto 1 /4/

Osakirjasto voidaan méaaritella kahdella eri tavalla kaytettavaksi. Ensimmaéinen
vaihtoehto on maarittad osakirjasto tietyll& koneella kaytettavaksi, ”Single User
Library”. Toinen vaihtoehto on maarittdé osakirjasto verkosta kaytettavaksi,
”Shared Library”. Gardner Denverille muokattu Kirjasto madriteltiin tietylta

koneelta kaytettavaksi (kuva 3.2).
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Specify the name for the Library whether it is Local or Remaoke,

Library Mame: =0 _library

Single User Library (Local)

Shared Library (Remote)

Server Mame:

(04 I Cancel

Kuva 3.2: Kirjaston nimedminen ja maarittaminen paikalliseksi /4/

Kirjasto on mahdollista maarittaé verkossa kéytettavaksi. Kirjastolle tulee syottaa
”Server Name”, josta kirjastoa voitaisiin kéyttéa (kuva 3.3). Aikaisempien
kokeilujen perusteella kirjaston kayttaminen verkosta hidastaa osien hakemista
huomattavasti. Tamén takia Gardner Denverilla Kirjastoa kéytetdan vain

paikallisesti yksittaisilla koneilla.



TAMPEREEN AMMATTIKORKEAKOULU TUTKINTOTYO
Kone- ja tuotantotekniikka, Kone- ja laiteautomaatio

Tommi Hyyhonen

@

Specify the name For the Library whether it is Local or Remote,
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Libary Marne: |GD_IiI:|rary

Single User Library (Local)

Shared Library (Remaote)

Server Name: I

K, I Cancel

Kuva 3.3: Verkkokirjaston palvelimen méaéarittaminen /4/

Luotu kirjasto on ”"Read/Write” -tiedosto, joka mahdollistaa siihen tuotujen osien

tietojen muokkaamisen (kuva 3.4). "Read/Write” tieto nakyy taulukon kohdassa

”Access”. Inventorin standardikirjastoja ei pdadse muokkaamaan, koska ne ovat

”Read-Only” -tyyppisia.

1 Configure Libraries: skitsit [ TommiH]

. Libraries
Icon | Mame | Server Mame | Included | ArCcess |
IJ G0 _libraty |acalhost Read/\rite
[l  wentorStandardContent  localhost Read Only

o) 2| H X

o)

(0] 4 I Cancel |

Kuva 3.4: GD_library luotuna, "Read/Write” -tiedosto /4/
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Toinen vaihtoehto on luoda uusi kirjasto Start-valikon kautta polusta: Start>
Autodesk> Autodesk Inventor 10> Tools> Content Center Library Manager.
Toiminnon valitseminen aukaisee kuvan 3.5 mukainen valikon, jossa uusi kirjasto

voidaan luoda ”Create”-toiminnolla.

= Content Center Library Manager - =10 x|

— &vailable Librariesz

GD_librany Irmpaort...
InventarstandardContent 5
kaannos Expart..
MyLibrary
Parker
Testi_1 Create...
th
Altach...
[retact..
[Melete,
Froperties... |

@ Ext |

Signed in to zerver localhost! i

Kuva 3.5: Uuden kirjaston luominen, vaihtoehto 2 /4/
3.2 Kirjastotiedoston tuhoaminen

Ylimé&érdiset Kirjastot tai virheellinen Kkirjasto voidaan poistaa kuvassa 3.5
esitetyssa “Content Center Library Manager” -valikossa. Valitaan poistettava
Kirjasto aktiiviseksi ja tuhotaan se ”Delete”-toiminnolla. Ohjelma pyytéa viela
varmistusta kirjaston pysyvélle poistamiselle (kuva 3.6). Ohjelma kertoo samalla
tuhoavansa kaikki kirjaston siséltdmat osat.

Confirm Delete . x|

Deleting this library will also delete all of the Families contained inside it, Yerify that wou have backed up this library
ar no langer need it befare procesding.

Click i to proceed with the Delete operation or Cancel bo skop this process.

(a4 | Cancel |

Kuva 3.6: Ohjelma pyytaa vahvistuksen Kirjaston poistamisesta /4/
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4 KIRJASTO-OSIEN KASITTELY

4.1 Julkaistun osan tietojen muokkaaminen

Julkaistun osan tietoja padésee muokkaamaan ”Content Center” -valikon kautta,
mikali kirjasto on maaritelty "Read/Write” tyyppiseksi. Tdssé vaiheessa voidaan
vield maarittad mahdolliset puuttuvat tiedot, kuten osanumerot ja materiaali, sek&

tarvittaessa poistaa ylimaaraiset tiedot.

4.2 Omat osat

4.2.1 Omien osien siirtdminen Kirjastoon

Omien osien kirjastoon siirtdminen tapahtuu avaamalla siirrettdvé osa ”Part-
template”. Omat osat ovat erilaisia, ei perusstandardin mukaisia osia, joita on
kaytossd Gardner Denverilla. Kappaleen asentoa voidaan muuttaa julkaisun
kannalta sopivaksi/kuvaavimmaksi. Taman jalkeen valitaan "File”> "iProperties”
(kuva 4.1).

”iProperties”-valikosta valitaan yléreunasta ”Save”-vélilehti, josta valitaan ”Active
Window” -tyokalu ja painetaan ”Capture”-toimintonappia (kuva 4.2). Talldin osa
tulee kirjastoon naytolla olevassa asennossa. Valitaan OK, jonka jalkeen muutokset
tulee vield tallentaa "Save”-pikakuvakkeella.
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|I:ISE  Active Window on Save

% Active Window Capture
E Save Chrl4+5 _ Copure |
Save ':DFI':." ES. = € Import From File Impor |

Save Al
Cloze all
Fublish. .
7” Cormand nek lnaded

=

|1Wlﬂ|

oo
LT

Projects...
Gekting Started. ..

Prink Setup...
& Prink Prexisw
& Prirt... Ctrl+P

f s @l OK | Cancel | Apply |

i85 De=ign Ass

@Iﬂﬁllh

Kuva 4.1: ”iProperties” /4/ Kuva 4.2: "iProperties”-vélilehti /4/

Tamaén jélkeen valitaan “Tools”> "Publish Part...” (kuva 4.3). ”Publish Part”

-toiminnolla osa saadaan julkaistua haluttuun kirjastoon.

or Professional 10.0 - NETWORE YERSION -

Insert Faormat | Tools Convert  Applications

K7 Cu | 11“35 47 Measure Distance
.EE Measure Angle

ke 8 S ;; Measure .ﬁ.[ea
L I g%ﬂnalvze Faces

X 5 il &3 Content Center

25 ¥
@ | E [ﬁ Publish Featire. .,

fx Parameters

E‘ Create iPart
@ Extract iFeature

Kuva 4.3: ”"Publish Part” -toiminto /4/
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Kirjastoon voidaan luoda rakennepuu ja siihen haluttu maaré haaroja.
Rakennepuun haarojen avulla kirjastoon saadaan tehtyé selkedmpi rakenne. Hiiren
oikean napin takaa l6ytyy "Add Category” -toiminto (kuva 4.4). Rakennepuun
haarat voidaan nimeté halutusti, mutta nimedminen on tehtdva ennen osan
julkaisemista kyseiseen kategoriaan. Osan julkaisemisen jalkeen nimen
muokkaaminen on mahdollista vain poistamalla ensiksi kyseiseen kategoriaan
julkaistu/julkaistut osat ja sen jalkeen poistamalla rakennepuusta kyseinen haara.

Zakegory Parameters g

= Delete
Rename

Kuva 4.4: Kategorian lisadminen /4/

Ennen osan varsinaista julkaisemista valitaan kirjasto, jonne kyseinen osa halutaan
(Tb Kiinnitystarvikkeet> Banjoruuvi) ja klikataan ”Family Properties” -kuvaketta

(Kuva 4.5). ”Tb” on erés Gardner Denverilla Oy:lla kdytdssa oleva kategoria osille.

“#publish o8 B
Libraries: I'I,'l,localhost: GD_library (Read/Write) j Q- | b S #JJ = Tools ~
=431 COMMERCIAL PARTS (Mo Families) Farily Properties
EH3 Th kinnitystarvikkest
el ) [
ol
GD_library
Farmily Mame: | Publish
@l Language: I Finnish j Lcell

Kuva 4.5: “Family Properties” ja “Publish” /4/
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”Family Properties” -valilehdella (kuva 4.6) tulee osalle méaarittaa "Family Name”
ja tayttaa ”Description”-kenttd. "Description”-kentt&dén taytetyt tiedot tulevat
nékyviin osaluettelon ”Description”-kenttédan, kun kokoonpano viedéén
piirrospohjalle. Tarvittavien tietojen tayttdmisen ja muokkaamisen jalkeen

klikataan OK ja julkaistaan osa ”Publish”-toiminnolla.

Family Properties

General |F'arameters I Presview I

—Marning
Familw: Mame:
|g9573859_R3

Descripkion:

Banjoruuyi B3

—Standard
Standards COrganization: Manufackurer;
| Bl
Standard: Standard Revision:

! ] |

E]l (]9 I Cancel &pply

Kuva 4.6: "Family Properties” -vélilehti /4/

Ohjelma ilmoittaa julkaisun onnistumisesta kuvan 4.7 mukaisesti, mikali
julkaisussa ei ole ongelmia. Taman jalkeen osa l6ytyy kyseisesta kirjastosta ja sen

tietoja on mahdollista muokata.

Publish Result x|

Published successfully o the selected library,

]9 |

Kuva 4.7: Osa julkaistu onnistuneesti /4/
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4.2.2 Omien osien poistaminen Kirjastosta

Osan poistaminen kirjastossa on mahdollista vain ”Publish Part” -toiminnon avulla.
”Publish Part” -toiminto vaatii, ettd Inventorissa on jonkin osan tiedosto avattuna
”Part”-pohjalle. Tiedoston ei tarvitse olla sama, jota ollaan poistamassa. ”Publish
Part” -toiminto on tarkemmin esitelty kohdassa 4.2.1. Kuvassa 4.8 on esitelty osan

poistaminen Delete”-toiminto.

“#publish . eS|
Libraries: I'l,'l,localhost: GD_library (Read/\Write) j 0 NP | | )( _EA i |£| - Tools =

=431 COMMERCIAL PARTS ia R

EH_’} Tb kinnitystarvikkest = M
“-{77) Banjoruuyi

GD_library

Farnily Mame: |895?3659_R%G Publish |
@l Language: I Finnish j Cancel |

Kuva 4.8: Osan poistaminen /4/

4.2.3 Omien osien tietojen muokkaaminen

Omista osista muokataan seuraavia tietoja. “Table View” -vélilendelté valitaan
”Display”-kohtaan ”All Columns”, saadaan nékyviin osan kaikki tiedot. Materiaali
maaritelld&n halutuksi, esimerkissa ”Screws” (kuva 4.9). ”Designation”-kentésta
poistetaan tiedot klikkaamalla harmaata "Designation”-kenttad ja painamalla
"Delete”. Talloin kyseisen osan tiedot tulevat nékyviin vain kerran historiapuuhun,
kun se haetaan kokoonpanoon. ”Designation”-kentan tietojen poistaminen ei
vaikuta osan toimivuuteen kokoonpanossa. Lisaksi ”Part Number” -kentasta
voidaan poistaa kappaleen koko tiedot (R %), mikali ne on julkaistaessa syotetty
”Description”-kenttdan (katso kohta 4.2.1, kuva 4.6).
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Features 7 Parts
'f‘_r. Categary Listing
EI@ COMMERCIAL PARTS
- D) Th kinnitystatpest
"% Banjaruuyi
= fimm Kiirnittimet
E=-H Ealts
[ Socket Head
Select  Table View |Family Informationl
Display:  [al Columns = vaidate all | | [ st |
Row - Status FILEMAME PARTHUMEER DESIGNATION MATERIAL
FILEMAME PARTHUMEER DESIGMATION MATERIAL
[string] [string] [string] [string]
b1 f/ H9573659_R3% 09573659 R 95736509_R% SCrews
| Ttem Count: 1 lipdate | Replace &l | Replace | Publish Cancel A

Kuva 4.9: "Table View” -valilehti, tietojen maarittaminen /4/

Tamaén jélkeen osa julkaistaan uudestaan painamalla ”Publish” (kuva 4.10). Mikali
julkaisussa ei ilmene mitdan ongelmia, ohjelma ilmoittaa julkaisun onnistuneen.

Kyseiset muutokset tehdaan kaikille itse mallinnetuille osille.

89573659_R.3

Content Member Selection: 34 (Read/wWrite)

Select  Table View |Family Information I

Display: [l Columns = validate &l | | Sart ...
Row-Status | FILENAME PARTMUMBER.  |DESIGNATION | MATERIAL
FILENAME PARTMUMBER | DESIGNATION | MATERIAL

[string] [skrimg] [string] [skrimg]

GO573I650_RH [G9573659 Screms

Item Count: 1 [Ipdate | Feplace Al | Replace | Publish Cancel I-

Kuva 4.10: "Table View” -vililehti, muutettavat tiedot /4/
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4.3 Standardiosat

Standardiosilla tarkoitetaan mallinnuksia, jotka l6ytyvat Inventorin omasta
osakirjastosta, ”InventorStandardContent”. Osat on luokiteltu jonkin olemassa

olevan standardin, kuten 1SO:n tai DIN:n mukaan.

4.3.1 Standardiosan siirtaminen Kirjastoon

Kéytossa olevan standardiosan voi kopioida GD_Libraryyn, kun ”Configure
Library” -valikossa on valittuna lisdksi ”InventorStandardContent”. Hiiren oikean
napin alta valitaan toiminto "Copy To” > GD_library (kuva 4.11). Kopioimalla osat

haluttuun Kirjastoon ne saadaan osaksi kirjastotiedostoa.

Osan kopioiminen toiseen kirjastoon mahdollistaa osan tietojen muokkaamisen.
Standardikirjasto on ”Read-Only” -tiedosto, eiké sitd ole mahdollista muokata.
GD_library sen sijaan on méaritelty "Read/Write” -tyyppiseksi tiedostoksi, joten

siihen kopioitujen osien tietoja pystytadn muokkaamaan.

& Content Center - x|

File Yiew Options Help

) =
GO8 |k, %Y EHODR
Features 1 Parts |
I, Search j
With the ket '._ Tn &0 _library{localhost)
&dd Ta Favarites, .,
din 912 = i
I J Select Member For Placement i boiery
1% Starts With Mavigate to Cateqary
" Equals Family Infarmation. ..
" Contains
Search:
¥ Entire Library
™ Within selected categories below
Search Mow |
Item Caunt: 1 Update | Replace 4l | Replace | Inserk | Cancel .

Kuva 4.11: Standardiosan kopioiminen haluttuun kirjastoon /4/
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Jotta kopioitujen standardiosien tietoja paastaan muokkaamaan, tulee

”InventorStandardContent” -Kkirjasto ensiksi poistaa kaytosta "Configure

Library” -valikosta. Kirjasto saadaan pois kdytostd valitsemalla se aktiiviseksi ja

valitsemalla "Remove Library” -toiminto (kuva 4.12).

Configure Libraries: THY _

—Libraries

Icon I Mame I Server Mame | Included | Arcess

IrventarstandardCont., .,

|ocalhost

b pedX

localbost Read Only —

Remove Library
@l (] 4 I Cancel |

Kuva 4.12: Kirjaston poistaminen kéytosta /4/

Standardiosien rakennepuuhun ei pystyta vaikuttamaan uudessa kirjastossa.

Rakennepuu rakentuu automaattisesti samanlaiseksi kuin se on

”InventorStandardContent” -kirjastossa. (kuva 4.13).
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“#publish B x|
Libraries: I'l,'l,localhost:GD_Iibrary (Read/write) j @ ~ | 4 :E\ Cal |ﬂ - Tools =

#1{2) COMMERCIAL PARTS (Mo Families)
=-fm Kinnittimet

- Bolts

@ Laatat

GD_library -8 Mutterit

#-(HD Wikt

[0 Sokat

[=1-(7) Other Parts

4[@3 Grease Fittings
i{F Paran halkit
LD Tiivistysrenkaat
LB Tulpat

-, Terasprafiilic
[#-g=g Tube & Pipe

[+ Yarren osat

Farmily Mame: | Publish |
@l Language: I Finnish j Cancel |

Kuva 4.13: Rakennepuunakyma, standardiosat /4/

4.3.2 Standardiosan poistaminen Kirjastosta

Ennen standardiosien poistamista on varmistettava, etta ”InventorStandardContent”
ei ole kaytossa. Ndin varmistetaan, etta kyseinen osa ei poistu pysyvasti standardi-
kirjastosta. Kirjaston poistaminen kdytosta on esitetty kohdassa 4.3.1, kuvassa
4.12./9/

Osan poistamiseen kaytetd&n ”Publish Part” -toimintoa. ”Publish Part” -toiminto on
esitetty kohdassa 4.2.1. Mikéli ohjelma ilmoittaa ”Authored Part Publish”, klikkaa
OK (kuva 4.14). Ohjelma antaa ilmoituksen, koska itse mallinnettuja osia ei voida
julkaista standardirakennepuun kategorioihin. Ohjelma pyytaa maéarittdmaan osalle
oikean kategorian.

Authored Part Publish ] El

futhored categories are nok present in the Configured Libraries, Please use the Configure option to configure the appropriate

library.

Kuva 4.14: “Authored Part Publish” /4/
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”Publish Part” -tyokalulla kirjastossa nakyvat kaikki ”InventorStandardContent”
mukaiset rakennepuut, vaikka omaan kirjastoon ei olisi kopioitu kuin muutama
standardin mukainen osa. Puunhaarat, joihin ei ole kopioitu mitaan, ovat tyhji, ja

ohjelma ilmoittaa niiden kohdalla ”’No Families” (kuva 4.13).

Seuraavaksi ohjelma saattaa ilmoittaa, ettd auki olevaa osaa ei voida julkaista
standardiosien joukkoon (kuva 4.15). T&ssé vaiheessa ohjelma pyytaa
maarittdmaan julkaistavalle osalle oikean kategorian. Valitsemalla OK péastaan

jatkamaan eteenpain. Kyseinen ilmoitus tulee vain standardiosia poistettaessa.

Category Change : il

Fublish will be disabled, You can publish to 'Countersunk’ only if the part has been authored for this category, IF this is already
an authored patt,

1.} Please choose the correct category as specified by the authoring application, or

2.1 Please make sure that vou have authored the patt in the latest version of the authoring application,

)4 |

Kuva 4.15: Ohjelma pyyt&a maarittdmaén osalle oikean kategorian /4/

Etsi rakennepuusta poistettava osa. Valitse kyseinen osa aktiiviseksi. ”Delete”-

toiminto 16ytyy hiiren oikeannapin alta (kuva 4.16).

s x|
i I'l,'l,localhost: GD_library (Readwrite) j Q-3 | > Ay v - Tooks -

- COMMERCIAL PARTS
=g Kinnittimet

=-f Balts

[ Countersunk,
- Hex Head

I:I--ﬂh‘ﬂ He:x Head - Flanged
{38 Other

- Pidatysruuyit
- Round Head

[+ Socket Head

AW Square Head

08 Yaarnaruuwit
(2 Laatat

[#[8] Mutterit

- Witk =
- Sokat

- Other Parks

[N Terasprofiilit LI

Family Mame; IDIN Tog0 Fublish |
@l Language: I Finnish j Cancel |

Kuva 4.16: Osan tuhoaminen Kirjastosta /4/

72publish

faTet
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Lopuksi ohjelma pyytaa vield vahvistuksen osan poistamisesta (kuva 4.17); valitse

”Yes”. Taman jalkeen kyseinen osa on poistettu kirjastosta.

Confirm Delete X

The Family 'DIM 7969 will be deleted from the selected library, Do yau wish ko continue with deleter?

Yes Mo

Kuva 4.17: Ohjelma varmistaa osan poistamisen /4/

4.3.3 Standardiosan tietojen muokkaaminen

Inventorin standardikirjastosta kopioitujen osien muokkaaminen on mahdollista.
Ensin poistetaan kaytosta "Configure Library” -valikosta ”InventorStandard
Content”. Kirjaston poistaminen ké&yttsta on esitetty kohdassa 4.3.1.

Esimerkiksi tarpeettomien kappalekokojen poistaminen tapahtuu maalaamalla
Talloin kyseinen koko poistuu valittavien kokojen joukosta. ”Unsuppress”-
toiminnolla koot voidaan myéhemmin palauttaa. "Unsuppress” 10ytyy samasta
paikasta kuin ”Suppress”. "Unsuppress All” -toiminto vapauttaa kaikki koot

kerralla. Toiminnot on esitetty kuvassa 4.19.

Yliméaardisia kokoja ei saa poistaa ”Delete”-toiminnolla, silla timé toiminto poistaa
kyseiset koot pysyvasti myds Inventorin standardikirjastosta, vaikka

”InventorStandardContent” ei ole poistohetkelld k&ytossa.
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Conkent Member Selection: DIN 912 - karvaava DIN EN

Select  Table Yiew | Farnily Inforrmation I

Display: |Al Columns =l
Faows - Skakus Mimellishalkaisija Mimellispitus
[ MLG
[rarm] [rarn]
o1 ) 1.4 2
A
Z oy 2.5
3 Paste 3
4 Inzert 4
L Delete :
- -
e

Ikem Counk: !_!nsuppres o | [pdate

Kuva 4.18: ”Suppress”-toiminto ylimaaréiselle koolle /4/

Select  Table View |Fami|y Information I

Display:  |Al Columns |
Row - Skakus Mimellishalkaisija Hlimeli
D MLG
[rrn] [rom]
P = 4 20
2 hp 28
= Paske =
Insetk o
4 =i
5 Delete a0
G SUppress 25
L o
————————— Unsuppress All

Kuva 4.19: "Unsuppress” ja "Unsuppress All” -toiminnot /4/

26 (61)

GD-osanumero syotetaan ”Part Number” -kenttdan. Kentésta voidaan poistaa

kaikki standardiin liittyvat tiedot. Osan pintamateriaali saadaan maaritetty&

”Material”-kentdssé (kuva 4.20).
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Select  Table View |Famil\; Infarmation I

Display: [l Colurins i alidate Al | | sort..
Raw - Status Size Designation | File Mame Materiaal Part Mumber Kierteen byyppi Minikys ﬂ
DESIGMATION FILEMAME MATERIAL PARTMHUMBER. TS5 SIZE “
79 &Mz 12 M&-12 Steel, Mild DIN 912 - M5 % 12 |Mormaali kierre M& % 12
80 & M3 18 Ma-16 Steel, Mid DIN 912 - M3 x 16 [Mormaali kerre Max 16
LI | y ME x 22 Mg-22 Screws G0 PART MUMEER.  |Mormaali kisrre Ma x 20
g2 | M5 x 20 M&-20 Steel, Mild DIN 912 - M3 x 20 |Mormaali kierre M3 x 20
83 (| Mg x 25 M3-25 Steel, Mild DIN 912 - M3 x 25  |Mormaali kierre M3 x 25
J 2d ﬁ M2 20 ME20 Chaal  Mild NI A2 - M2 v 20 |Meeraasl Fiarea BAS - 20 _lj
1 I 3

Kuva 4.20: Osan tietojen maarittaminen /4/

Tassé kohtaa ohjelma on myds hieman jaykka kayttaa, silla se antaa madrittaa
materiaalin vain yhdelle riville kerrallaan, esimerkiksi DIN 912 -ruuville. Kun
tarvittavat tiedot on syotetty/muutettu, pitad osa julkaista uudestaan samaan

Kirjastoon ”Publish”-toiminnolla.

4.3.4 Uuden koon lisédminen standardiosiin
Standardiosiin voidaan lisata sieltd mahdollisesti puuttuvia kokoja. DIN 912
-ruuvin kohdalla Gardner Denverilla on kaytossa esimerkiksi M8x22 ja M8x100.

Tallaisia kokoja valmiissa standardiosissa ei ollut.

Taulukkoon on mahdollista lisaté uusia kokoja. Aloitetaan syottamalla uusi rivi

”Insert”-toiminnolla (kuva 4.21). Toiminto 16ytyy hiiren oikean napin takaa.
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iContent Member Selection: DIM 912 - korvaava DIN

Select  Table Yiew |Fami|y Infarmation I

Display: |l Columns Bl
R - Skakus mirmellishalkaisija Mirellispitin
I MLG
[rrn] [rarn]
77 7 |6 £g
75 7 |s 60
7o i ] 12
g0 g 16
a1 & | 20
bz ﬁ:: o 25
p— (u]
83 = 30
4 I Paste
)y SRS LA e L4k

Kuva 4.21: Ylimaaraisen rivin lisaidminen osataulukkoon /4/

Ohjelma luo uuden rivin aina valittuna olevan rivin ylapuolelle (kuva 4.22). T&ma
tulee ottaa huomioon, ettd ”Select”-valikossa koot olisivat oikeassa eli kasvavassa
jarjestyksessa. Kokojen jarjestysta on mahdollista muokata, mutta se on hyvin

hankalaa.

Content Member Selection: DIM 912 - korvaava DIM EN ISO 4 Lead/Write)

Seleck  Table View |Family InFarmation I

Display: |n|| Columns =] | Walidats Al | | sart ...
Fowy - Skatus Mimellishalkaisija Mimellispituus Kierteen pituus Avairreali Kannan halkaisija | Kannan kurkeu:;l
HND MLG GEL oW KoD FOH
[rnm] [rorn] [rom] [ram] [ram] [ramn] -
79 & |z 12 5,875 =] 13 g
&0 = |= 16 12.875 ] 13 g
31 & = 20 16,875 -] 13 g
b =2 i
&3 &= 25 21.875 & 13 g
a4 ﬂ g 30 26,875 5] 13 g
&5 =

& 35 31,875 £ 13 & <
1| | 3

Kuva 4.22: Ohjelma lisaa rivin yl&puolelle /4/

Taman jélkeen voidaan kopioida standardin mukaiset tiedot saman koon ruuvista ja
muokata tarvittavat tiedot. Talloin ei tarvitse kaikkia tietoja syo6ttaa kasin (kuva

4.23).
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Conkent Member Selection: DIM 912 - korvaava DIN EM IS0

Select  Tabls Yiew |Family Infarmation I

Display: &l Columns Rd '
Fiowy - Skakus mimellishalkaisija Mimellispitius
MM MLiG
[rnrmn] [rarn]
79 = |5 12
0 = 16
&1 = |5 20
82 b
P83 =i | 5
l Paste % #
83 Inzerk 32
el
Delete
Thara T animk

Kuva 4.23: Standarditietojen kopioiminen tyhjalle riville /4/
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Syottoriville kopioidut tiedot saadaan tuotua ”Paste”-toiminnolla. Kuvassa 4.24

tiedot on jo kopioitu riville 82. Lisaksi ruuvin nimellispituus on muutettu kuvassa

halutuksi 22 millimetriksi.

4] |
Kuva 4.24: Standardi tietojen liittdminen taulukkoon /4/

Row - Stakus nimelishalkaisija Mimellispituus Kierteen pituus Avainli Kannan halkaisija | Kannan korkﬁu:ﬂ
M ML GEL S Ko KOH
[rarn] [rann] [rnrn] L] [roirn] [rmn] =)
[ 3 1z 5,875 & 13 g
80 N 16 12,875 & 13 g
g1 '@ = 20 16,875 & 13 g
b 32 v |8 22 16,875 & 13 g
83 @ 3 25 21,875 & 13 g
a4 s 30 26,875 -] 13 g
85 s 35 31,873 & 13 g

o

Tietojen kopioinnin jalkeen on tehtdva muutokset vield seuraavin sarakkeisiin,

jotka l0ytyvat kuvasta 4.20. Varmista, ettd ”Size Designation” -sarakkeessa on
luodun osan kokotiedot oikein (M8x22), tarkista sama tieto myos ”File Name”

-sarakkeesta. Nimityskenttaén tulee myos laittaa uuden koon tiedot. Kuvassa tata ei

ole viela tehty. Madritd materiaali halutuksi (Screws). ”"Part Number”

-sarakkeeseen tulee standardikoodin sijaan sy6ttdd GD-osanumero. Katso kohta

4.3.3, kuva 4.20. Kun kaikki tarvittavat tiedot on muokattu, voidaan osa julkaista
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uudestaan kirjastoon Publish”-toiminnolla. Tamén jalkeen uusi koko on

valittavissa ”Select”-vélilehdeltd (kuva 4.26), ja se voidaan viedd kokoonpanoon.

Content ! dember Selection: DIN 912 - korvaavs DIN EN 150 4762 (Read/\Write)

Select |Ta|:n|e Wig I Farnily InFormation I

Kierteen kuvaus Mimellispituus
wrar)
M1.4 - 1z -
Ml.6 16
Mz 20
Mz2.5
M3 25
M4 a0
M5 i)
M& 40
45
|M8><1 > |so fd

g‘
Details. .. | | File Name: M8-22.ipt

Kuva 4.26: Pulttikoon valinta, luotu koko saatavissa /4/
5 KIRJASTON YLLAPITAMINEN

5.1 Pintamateriaalien maarittaminen

Kaikille kappaleille voidaan Inventorissa maarittaa pintamateriaali. Materiaalin
maarittamiselld saadaan osat nayttdmaén kokoonpanoissa luonnollisemman
nékoisilta. Lisaksi piirrospohjalle saadaan "Parts List” -kenttadn nékyviin osan

laskennallinen massa.

5.1.1 Tyylikirjastotyypin maarittaminen projektiin

Projektiin pystytadn méaéarittdmaan kuinka siiné voidaan tyylikirjastoa kayttaa (kuva
5.1) méarittamalla ”Styles Library” -tila. /6/

Yes: tyylikirjastoon pystytddn luomaan uusia materiaaleja ja tallentamaan ne.

Read Only: kirjastoon ei pysty luomaan eika tallentamaan uusia materiaaleja.

No: estaa tyylikirjaston kayttamisen. /4/
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Projects - Select a project file
Projeck name | Praject location |:|
Skitsit [ Paivi ] K \PROJECTYSkitsit|P S,
Skitsit [ Raine ] K APROJECT Skibsit Paine),
Skitsit [ Repa ] KPROJECTSkibsiE | Repal
Skitsit [ Tima ] K:\PROJECTYSkibsit| Tima,
Skitsit [ Tommi ] K WPROJECT Skibsit, Tommil,
Skitsit [ viki ] K:\PROJECTYSkitsit\vPy) J
Skitsit [TarmmmiH] K WPROJECT Skibsit) TormmiH?,
Skitsit[Palvi] K:\PROJECTYSkitsit|Pak,
Tempestit KWPROJECT Tempestit),
THY KWPROJECT Localsh
o THY_ K:\COMMERCIAL PARTS) |
[+ Project ﬂ
!3 Type = Single User
Lacation = K:\COMMERCIAL PARTS, j
] Included file =
@ Llhrarles M
@ Frequently Used Su Read Cnly ﬂ
@ Folder Options Mo
1T Options ﬂ
al
E'El'j
@l Mew | Browse... | Save | Apply I Daone |

Kuva 5.1: Tyylikirjaston tyypin maarittdminen /4/

5.1.2 Materiaalin luominen /7/

Inventoriin on mahdollista luoda uusia materiaaleja, mikali vakiona Inventorissa

olevat vaihtoehdot eivat riit4, tai tarvitaan kappaleen materiaalia paremmin

kuvaava nimi.

Materiaalien muokkaaminen on mahdollista vain ”Part”-pohjalla. Valitaan

”Format”> "Styles Editor...” (kuva 5.2).

Insert | Format Tools  Convert  Application:
k"J Cu .ﬁ.ctive Standard. .

_ Fju Update Styles...

ﬁ Save Styles to Style Library. ..

1
1
1
[ S

| *ELIH;IE Skyles, .,

Kuva 5.2: Materiaalin luominen, ”Style Editor” /4/
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Esimerkin vuoksi kullasta on luotu kopio valitsemalla "New”-toiminto ja antamalla

sille nimeksi katinkulta (kuva 5.3 ja kuva 5.4).

“#* Styles and Standards Editor [Library - Read /Write]

=-#p Makerial N Back | Mew. ., | Save
- ABS Plastic -
- ABS-plastic RP240, Elack —Material Style [ GolqCreate new style

- AI5I 316
- lloy Steel ™ Use as Weldment Material

o Bluminum-a061

- Aluminum-6061-AHC I 19,3000 Density [gfcm~3]

- Bearings T . ek i
- Bonded Seals I s oung's Modulus [GPa)
- Brass, Soft Vel.lcuw 0,000000 e

- Bronze, Soft Tin

oeon oo - I 208,000 Yield Strength [MPa]

Cask Bronze

- _ask Copper I 220,600 IItimate Tensile Strength [MPa]

- Zask Iran
- Zast Steel ISIS,EIEIEI Thermal Conduckivity [WCm*)]
- Circlips

- Circlips_ I 1,42000 Linear Expansion [10---Smfm/iC]

- Copper o i

- Copper Alloy I 128,000 Specific Heat [Jf{kg*k]]

.... Diefaule I Metal-Gold j E/j Color Style

----- Delrin, Black,

Kuva 5.3: Materiaalitietojen kopioiminen /4/

New Style Name =1x|
MName:
Katinkulka
Ik Zancel

Kuva 5.4: Uuden materiaalin nimeaminen /4/

Vérit voidaan kopioida samalla periaatteella, valitsemalla ”Color”-valikko ja
muokata sopiviksi sévyjé saatamalld. Esimerkissa katinkullan variksi kopioitiin
kulta. Materiaalin véri voidaan méarittad kohtaan "Color Style” (kuva 5.5). Ennen
poistumista muutokset tulee tallentaa painamalla ”Save”. Lopuksi valikosta

poistutaan valitsemalla ”Done”.
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Back. Mew, .. Save Feset

—Material Style [ Katinkulka ]

[ Use as Wweldmenk Material

II'BJST Density [g)fcma3]
IE‘EJ?‘T Young's Modulus [GPa]
IIII,IIIIIIT Poisson's Ratio
Izne,T Yield Strength [MPa]
IZEQT Iltimate Tensile Strength [MPa)
ISIS,T Thermal Conduckiviey [Wm*ET]
Il,#ZT Linear Expansion [10~-5m/m/C]

I 128,000 Specific Heat [ 2fka*r)]
I k.akinkulka j Eﬂ Colar Style

Kuva 5.5: Materiaalitietojen tallentaminen /4/

Luodut materiaalit ja varit tulee tallentaa valitsemalla "Format”> ”Save Styles to
Style Library” (kuva 5.6). Mikali taté ei tehdad luodut materiaalit ovat kdytdssé vain
kyseisesséd mallinnuksessa. Gardner Denverilla tallennetut materiaalit ovat kaikkien

kaytossd, koska tyylikirjastoa kaytetdaan verkkoasemalta. /10/

Insert |F|:|rmat Tools  Convert  Applicakion:

KE Active Standard. .
'!5’ Styles Editor.

- fﬁ Ipdate Styles, .,

Save by fles ko Sk e L||:|r ary

333 i

| ’kF‘urge Stvles, .,

Kuva 5.6: Materiaalitietojen tallentaminen tyylikirjastoon /4/

Tietojen tallennus tehd&an valitsemalla ”Yes to All” (kuva 5.7) ja painamalla OK.
Taman jalkeen luodut materiaalit ovat valittavissa kirjastoon julkaistuihin osiin
(kuva 5.8) tai uusiin mallinnuksiin (kuva 5.9). Jos valitaan ”No to All”, tehdyt

muutokset eivét tallennu, eivatka materiaalit ole saatavissa.
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Save Styles to Styles Library : x|
Do wou wish to update the Skyles Library with the Following styvles From the document?
Daocumnent Mame i | Style Mame | Type | Location | Changes | Save ko Library? |
Partz Katinkulta Color Local Mo es
Partz Katinkults Material Local Local Yes
‘es to Al | Mo ko Al I

@l Ok | Cancel

Kuva 5.7: Materiaali- ja véritietojen tallentaminen tyylikirjastoon /4/

File Marne Makeriaali
FILEMAME MATERIAL

M1.4-2 katinkulta
Ml.4-2.5 Superlon, Ehoy Sp
M1.4-3 Circlips_

M1.4-4 Skeel, Mild

M1.4-5 Skeel, Mild

2 B = Skaal  maild

Kuva 5.8: Luodun materiaalin maarittaminen valmiiseen osaan /4/

[E otz roperies SN
General | Summary | Praoject | Status | [ustnml Save  Physical I
Material
IKatinkuIta ﬂ Update
Diensity Accuracy e |
[ 136005 Chaf{ "3 ) [Low |

—iaeneral Properties

I Include Cosmetic Welds
Center of Gravity

Mass | WA % | Hés
area | A v Hiis
valume | WA z | Hés

r—Inertial Properties

[T
Principal Moments
1 | NpA 1z | MIA 13 A
R.otation to Principal
R | nA Ry | MAa Rz | A
@I [ol'4 | Cancel | Appl | gty

Kuva 5.9: Luodun materiaalin maérittaminn mallinnukseen /4/

34 (61)
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5.1.3 Luodun materiaalin ja varin poistaminen /8/

TUTKINTOTYO

35 (61)

Materiaalia luotaessa ja varsinkin materiaalin “Import”-toimintoa kéytettdessa voi

syntya ongelmia. Esimerkiksi luotu materiaali ei ole saatavilla Kirjasto osiin

tallennuksesta huolimatta. Materiaalia ei kuitenkaan pysty luomaan uudestaan

samalle nimelle.

Muutosten tekeminen on mahdollista, kun materiaali poistetaan kirjastosta. Start>

Programs> Autodesk> Autodesk Inventor 10> Tools> Style Library Manager.

Kuvan 5.10 mukaisesta valikosta valitaan Material> Katinkulta ja poistetaan se.

Samassa paikassa voidaan materiaali tarvittaessa uudelleen nimeté.

nutudesk Inventor Style Library Manager 10

Choose Stvle Type:

£ Ballaan
":f'Center rdark.
QColor

/e Catum Target
‘@ Dirmension

Hakch
Hole Table
B

@Layers

¥ Leader

7 Lighting
'Q?Material
ﬁobject Defaults
B2 Parts List

& Standard

7 surface Texture
E Texk

EWBH Bead

}}}} Weld Symbal

EfFeature Control Frame

Inventor Studio Lighting
X Inwentor Studio Scene

—abvle Library 1

Default Style Library

ABS-plaskic RPZ40, Black
ABS Plastic

AISI 316

Alloy Steel
Aluminum-6061
Aluminum-6061-AHC
Eearings

Bonded Seals
Brass, Soft vellow
Bronze, Soft Tin
Catbon Steel
_ask Bronze

Cask Copper

Cast Iran

Cast Steel

Circlips

Circlips_

Copper

Copper Alloy
Default

Delrin, Black.
Delrin, White
Ductile Iron
EZ5PF + PUI
EM-GIL-HE195
Galvanized Steel
Gold

Gray Iron

Ku-si DRS1D-Z275 MaC
Lead

Lexan, Clear

Lexan, Smoke

Rename Stvles. ..

Delete

&

Kuva 5.10: Luodun materiaalin tietojen uudelleen nime&minen tai tuhoaminen /4/

Ohjelma varmistaa vield, haluatko varmasti poistaa kyseisen materiaalin (kuva

5.11). Valitsemalla “”Yes” kyseinen materiaali poistuu pysyvasti materiaali-
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Kirjastosta. Materiaaleja poistaessa kannattaa olla huolellinen, ettei vahingossa tule
poistaneeksi vakiona Inventorissa olevia materiaaleja. Inventorin materiaalien
poistaminen poistaa kaikki ohjelmaan syotetyt tiheys-, lampojohtavuus-,

-kestévyys- ja lujuustiedot.

& Are you sure you wank o permanently delete "Katinkulka" Fram Style Library 17

Yes Mo

Kuva 5.11: Ohjelman pyytama varmistus materiaalin tuhoamisesta /4/

Itse luodut varit voidaan myds poistaa ”Style Library Manager” -valikossa.
Valitaan vain kuvassa 5.10 nakyvéssa valikossa ”Color”’-kohta. Etsitddn poistettava
vari ja tehd&an samat toimenpiteet kuin materiaalin kohdalla. Talldin

tyylikirjastoon ei j&a tarpeettomia véreja.
5.2 Kirjaston siirtaminen

Kirjaston siirtdminen tapahtuu seuraavasti. Avataan polusta: Start > Programs>
Autodesk> Autodesk Inventor 10> Tools> Content Center Library Manager.

Kirjastoa siirreltdessa "Export” ja ”Import” -toiminnoilla Inventorin tulee olla
kiinni. Mikali Inventor on jaanyt auki, kone pyytaé sulkemaan sen (kuva 5.12).

Valitaan OK ja kdyd&an sulkemassa Inventor.

It hias been detected that Aukodesk Inventor is currently running on this syskem, Please
save your work and then exit Inventor to proceed with Content Center library management tasks,

K |

Kuva 5.12: Ohjelma ilmoittaa Inventorin olevan kdynnissa /4/
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5.2.1 "Export”-toiminto

“Export”-toiminnolla kirjasto saadaan jaettua muille koneille. Ellei kirjastoa siirreta
"Export"-toiminnolla, se on vain paikallisessa kaytossé kyseisella koneella.
Aktivoidaan kyseinen kirjasto ”Content Center Library Manager” -valikossa ja

valitaan "Export”-toiminto (kuva 5.13).

E Content Center Library Manager i 10| x|

—Available Libraries

G0 libraryg [rmpart... |

|ventorStandardContent

kaannos Espart... [: |

M pLibrary

Parker

Testi_1 Create...

th
Attach...
Detach...
Delete...

Properties. .. |

@ Exit |

Signed in to server 'localhost’ 4

Kuva 5.13: Kirjaston "Export”-toiminto /4/

Seuraavaksi ohjelma pyytda madrittdmaén siirrettavélle kirjastolle sijoituspaikan
(kuva 5.14). Kirjaston sijoituspaikaksi Gardner Denverilla valittiin
KACOMMERCIAL PARTS\Locals\GD (Kuva 5.15). Kyseinen kansio on se

paikka, missé taméan jélkeen Kkirjaston varmuuskopio sijaitsee fyysisesti.
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Browse For Folder 1 B3 B owse For Folder 21|
Pick a target directory For export Pick & target directary Far export
(] Desktop -] COMMERCIAL PARTS =]
@ My Documents {:I 30 _kirjasto
13 My Computer - Libraries US4 J
My Mebwark Places E{:I Lacals

{2l Recycle Bin &0 FeFr
@ Internet Explorer a b

{:l Mot kirjasto-osak
{:I Cldversions

w0 TA
{:I Th Kiinnitystarvikkeet LI
o] | Cancel | Mew Falder | o] 4 | Cancel | MNew Folder |
4 4
Kuva 5.14: Polun valinta /4/ Kuva 5.15: Kansion valinta /4/

5.2.2 ”Import”-toiminto

Kirjasto saadaan kayttoon hakemalla se ”Content Center Library Manager” ja
”Import”-toiminnolla (kuva 5.16). Kirjasto on tuotava ”Import”-toiminnolla

jokaiselle koneelle erikseen.

E Content Center Library Manager 5 =10 x|
—Available Libranes

|ventorStandardContent [rmpart...

kaannos X

MuyLibrary Expart,..

Parker

Testi_1

th Create...
Aftach...
[retach...
El=l[=li=,

Froperties... |

@l Exit |

Deleted bram ‘GO bran’ o

Kuva 5.16: Kirjaston ”Import”-toiminto /4/
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Kirjaston "MDF File” voidaan hakea ”Browse”-toiminnolla (kuva 5.17). "MDF
File” on yksi Inventorin tiedostotyypeistd. Gardner Denver Oy:1la GD_library
“MDF File” I6ytyy polusta K\COMMERCIAL PARTS\Locals\GD. Polku on

vapaasti maéritettavissa.

Import Library

MDFFle. | _[%|

Library Mame: |
ok I Cancel |

Kuva 5.17: "MDF File” -polun hakeminen /4/

Aktivoidaan haluttu tiedosto ja avataan se ”Open”-painikkeella (kuva 5.18).

Browse for Library to Import 2=l

Lok in: | 3l GD x| « ®B ek E-

iD_library . mdf
Hiztomy

-i/

C
=

by Documernts

File narme: IGD_IiI:urar_l,l.mu:If j Open
Files of type: IMDF file [*.mdf) j Cancel

-
Kuva 5.18: Kirjaston "MDF File” hakeminen /4/

Haettu polku tulee nékyviin kenttddn "MDF File”. Tassa vaiheessa kirjastolle
voidaan antaa nimi (kuva 5.19). Gardner Denverill& kirjaston nimena kaytetaan

GD_library.



TAMPEREEN AMMATTIKORKEAKOULU TUTKINTOTYO 40 (61)
Kone- ja tuotantotekniikka, Kone- ja laiteautomaatio
Tommi Hyyhonen

Import Library E'

FLF File: IK:HEDMMEHEI.-’-‘-.L FART S\Local:\GDYGD_library. mdf J

Library M arme: IGD_“bfaf_'r'

Kuva 5.19: Kirjastotiedoston nimeéminen /4/
5.3 Kirjaston kayttéonotto

Ennen kirjaston kayttoon ottamista tehddaan Gardner Denver Oy:l1& ”Applications
Options” -valikossa yhteen polkuun muutos. Muutoksen tekemisen jalkeen

kokoonpanoon tuotujen osien tiedostot muodostuvat kyseiseen paikkaan.
5.3.1 ”Application Options™ -valikko

”Applications Options” -valikossa (kuva 5.20) maéaritetadn tiettyj& polkuja, joihin
ohjelma tallentaa tietoja ja joista ohjelma osaa hakea esimerkiksi Gardner Denverin
piirustuspohjan. Nama polut joutuu mééarittaméaan joka kerta, kun kirjaudutaan
ensimmaisen kerran Inventoriin. Lisaksi maaritelmét on tehtava joka kerta, kun

Kirjaudutaan omilla tunnuksilla uudelle koneelle.

Enutudesk Inventor Professional 10.

File  Yiew |I|:u:|ls Web Help | (2]

(1 -~ = %} Design Accelerator

— Macro L4
No Pane
i add-Ins. ..

Application Qptions. ..

Cuskarmize. ..

Kuva 5.20: ”Applications Options” -valikko /4/

“File”-vélilenhdelle kohtaan ”Default Content Center Files” -kohtaan muutetaan
poluksi KA\COMMERCIAL PARTS\Locals\ (kuva 5.21). Tdman muutoksen myota
ohjelma tallentaa jokaisesta kokoonpanoon tuodusta osasta tiedoston kyseiseen

juureen.
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Standardiosilla niiden DIN- tai ISO-standardin mukaiseen kansioon. Gardner

Denverin omilla osilla ohjelma tekee tiedoston GD-osanumeron mukaan.

Jostions x|
Maokebook I Skekch I Part I iFeature I Assembly
General I Save File | Colors I Display I Hardware I Prompts I Drawing
~Undo
I A Temp!, Browse. ..

—Default Templates

I Us\Inventor Inventor 10%Templates)| Browse. .,

—Design Data {and Default Style Library)

I I InventoriDesign Data 100 Browse, .

—Default Content Center Files

I KCOMMERCIAL PARTSLocals) Browse,

—Projects Folder

I K:Project}, Browse. .,

— Default YEA Project

I Ci\Program Files\autodesk Inventor 100Bin\Macrosi\Default.ivb Erowse. ..

U gAY

— Team Web
I C:\Program Files\Autodesk) Inventor 100w eblSampletweb, htm Browse. .
@l a4 I Cancel | Al

Kuva 5.21: "File”-vélilehdelle syotettavat tiedot /4/

5.3.2 Uuden Kirjaston hakeminen

”Import”-toiminnolla haettu kirjasto otetaan kayttéon avaamalla Inventor ja

”Assembly”. Kokoonpanossa avataan ”Content Center” (kuva 5.22).



TAMPEREEN AMMATTIKORKEAKOULU TUTKINTOTYO 42 (61)
Kone- ja tuotantotekniikka, Kone- ja laiteautomaatio
Tommi Hyyhonen

& File Edit Yiew Insert Format Tools Convert

O - = E|ﬂ “|%Select|v 1 Re
| x

& 55 o 99 | ¥ | §
| FIR-1D 3"
- @ G e @
® (@ & x| A

Conkent Cenker

]

Qoo
ela]s]

® &'

| RE

Kuva 5.22: “Content Center” /4/

”Content Center” -valikkoa ensimmaista kertaa avatessa aukeaa kuvan 5.23
mukainen tilanne, jossa on nékyvissa ”InventorStandardContent” ja ”Parker”
kirjastot. ”Parker” on Inventorin osakirjasto, joka siséltdd hydrauliikkatarvikkeita ja
-letkuja. Nama voidaan valita pois kaytostd "Remove Library” -toiminnolla. Mikali
niité ei poisteta, kirjaston rakennepuuhun jadvat nakyviin myos kaikki niiden

sisaltamat standardiosat.

Configure Libraries: THY )

—Libraties
Tcon I Mame | Server Mame | Included | Access |
rﬂ InventorstandardCont, .. | localhost Read Crly —

localhiosk Read Only

b pedX

Femove Library
@I ok I Cancel |

Kuva 5.23: Standardikirjastojen poistaminen kéaytosta /4/

Ikkunan ollessa tyhja Kirjastoista voidaan uusi Kirjasto tuoda ”Add Library”

-toiminnolla (kuva 5.24).
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Configure Libraries: THY _ =

—Libraries

TIcan I Marme I Server Mame | Included | Arccess I

o) P44 P Ab.
add Library... |

K I Zancel I

Kuva 5.24: Uuden kirjasto kayttéon ottaminen /4/

Add Library aukaisee kuvan 5.25 mukaisen valikon. Valitaan ”Library Name”
-valikosta haluttu kirjasto syottoriville ja painetaan OK.

Add Library

Specify the Local or Remote Library bo add

Single User Library {Local)

!GD_IiI:urar';.-' j

InventarStandardConten

. |kaannos
Shared Libl by, | ibrary

Parker
Testi_1

Server Mame: th

Ll |3

Library Mame:

[ &dd Library as Read Only

oK I Cancel

Kuva 5.25: GD_library, kayttoonotto /4/
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Taman jalkeen kirjasto tulee ”Configure Library” -ikkunassa nakyviin (kuva 5.26).

Valitaan OK. Kirjasto on tdman jalkeen ké&ytettavissa.

Configure Libraries: THY _

Libraries
Tcon | Marne | Setver Mame | Included | Arress |
I_IJ ab_library localhost Read/Write

Kuva 5.26: GD_library kayt0sséa /4/
5.3.3 Kirjaston maarittaminen “Read-Only” -tiedostoksi

”Content Center Library Manager” -valikossa ”Properties”-toiminnolla (kuva 5.27)
voidaan Kirjasto mééritella "Read-Only” -kirjastoksi (kuva 5.28). Valitaan kyseinen
Kirjasto aktiiviseksi ja painetaan ”Properties”-toimintondppéinta. Kirjaston
maéarittdminen "Read-Only” -tiedostoksi estdd sen muokkaamisen. Téall&
toiminnolla voidaan rajata koneet, joilta kirjaston muokkaaminen on mahdollista.

E Content Center Library Manager =10l x|

— &vailable Libraries

GO library [rpart...
[rventorStandardContent
k aannos Expart...
uLibrary
Parker
Testi_1 Create...
th
Attach...
Dretach...
Delete...

Properties. .. [: |

Q' Exit |

Signed in o server localhost! ]

Kuva 5.27: "Properties”-toiminto /4/
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Library Mame: IGD_IiI:urary

Location: II::"-.F'ngram Filezg\Microzoft SGL ServerstSSOLEINVENTOR
Created: 2072008 10:37:24

Lazt Modified: 1.3.2006 10:00:55

%H ead-Only Library

0k, I Cancel

Kuva 5.28: Kirjaston méérittdminen "Read-Only” -tiedostoksi /4/

Mikali kirjasto maaritelld&dn "Read-Only” -kirjastoksi (kuva 5.29), siihen ei pystyta
tdman jalkeen tekemaan mitadn muutoksia. Méarittely ei tule pysyvaksi, vaan

voidaan tarvittaessa kdyda kumoamassa ”Library Properties” -vélilehdelta (kuva

5.28).

Configure Libraries: THY_ :

—Libraries
Ican | Marne | Server Mame | Included | Arccess |
[i [ aD_library localhost Read Only

B 22| X
[ o | conce |

Kuva 5.29: GD_library on maaritelty "Read-Only” -tiedostoksi /4/
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5.4 Osan etsiminen kirjastosta

46 (61)

Kirjastosta voidaan etsia osia "Search”-toiminnolla, mikali ei haluta kayda kaikkia
rakennepuunhaaroja lapi. Etsiminen on mahdollista valitsemalla ”Search”-toiminto
”Content Center” -valikosta (kuva 5.30). Lisaksi etsiminen on mahdollista
suurennuslasipikakuvakkeen avulla tai ”File”-valikon alta 16ytyvéll4 ”Search”-
toiminnolla. Suodattimet, joilla osia haetaan, voidaan maaritella kohtaan "Filter”.
GD_libraryssa suodattimia on valittavana vain kaksi, DIN- ja ISO-standardien
mukaiset (kuva 5.31). Mikali kirjastoon julkaistaan osa, joka on jonkin muun

standardin (esim. ANSI) mukainen, suodatin kopioituu mukana.

.-'?F;-Enntent Center

File View Options Help

CO¥ ., v¢Y

Features (T Parts |
-

I'fz. Caktegory Listing I

Category Lisking

- Favorites
7 Filker
=% Configure Library...

Kuva 5.30: ”Search”-toiminto /4/  Kuva 5.31: Suodattimien valinta /4/

Ennen osan etsimista kannattaa varmistaa, etta haetaan kaikista kirjastossa olevista
luokista. ”Categories”-valilehdella tulee valinnan olla kaikissa kohdissa (kuva
5.32). Osan etsiminen voidaan tehda joko GD-osanumeron (GD part number)
mukaan (kuva 5.32), tai standardin, esim. DIN 912, mukaan (kuva 5.33).

Ennen ensimmaisen haun suorittamista on hyva varmistaa, ettd hakuun ovat
valittuina kaikki kirjastossa olevat kategoriat (kuva 5.32). Mikéli standardiosaa
haetaan GD-osanumeron perusteella, tulee hakua tehtéessé valinnan olla kohdassa

”Contains”, kuten kuvassa 5.32 on esitetty.
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Features 7 Parts |

I" Search vI

With the bexk:

| 1531869 |
{7 Skarks Wikh
™ Equals
{% Contains
Search:
{* Entire Library
{7 Within selected categories below Features £ Parts |
I, Search vI
Categaties
) COMMERCIAL PARTS With the bext:
fum Kiinnitkirmet I din 212 j
+- [ Other Parts - _
Bl varren osat Starts \With
" Equals
{* Contains
Search:
¥ Entire Library
Ell {0 Within selected categories below
Kuva 5.32 Osanumerohaku /4/ Kuva 5.33 Standardihaku /4/

5.5 Osan poistaminen Kirjastosta

Kirjastosta saattaa olla tarvetta poistaa osia. Mahdollisia tilanteita ovat esimerkiksi
se, ettd kyseinen osa poistuu k&ytost, tai siihen on tehty paivityksia. Mikali
péivitetty osa halutaan julkaista uudestaan samalle nimelle, pitd4 vanha versio
ensiksi poistaa ”Delete”-toiminnolla. Inventor ei osaa tallentaa muutettua osaa

samalle nimelle.

Osien poistaminen tapahtuu "Part”-pohjalla "Publish Part” -toiminnon avulla.
”Part”-pohjalla on oltava jokin osa avattuna, jotta ”Publish Part” -toiminto on
saatavilla. Mikali halutaan muuttaa esityskuvaa tai julkaista muutettu osa saman
tien, silloin tulee ndyt6ll& olevan osan olla juuri kyseinen. Julkaistaessa Inventor

tekee kuvan siit4 osasta, joka on naytolla auki.
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5.6 Uuden osan julkaiseminen kirjastoon

Tallentamatonta osaa ei pystyté julkaisemaan suoraan kirjastoon (kuva 5.34).
Uudet mallinnukset tulee tallentaa ennen julkaisua SAP:sta saatavalla koodilla
KACOMMERCIAL PARTS ja sinne osan mukaiseen alihakemistoon (esim. Th
kiinnitystarvikkeet).

Active ducun‘lenl:__l"li_j{it'_'}z re |

Active document is nok saved, Please save the document before proceeding with Publish,

(]9 |

Kuva 5.34: Tallentamatonta osaa ei voida julkaista /4/

Osaa tallennettaessa ohjelma huomauttaa kuvan 5.35 mukaisesti, etta tallentamisen
jalkeen tiedostoa ei voi muuttaa. Hyvaksytaan tdma valitsemalla ”Yes”.

Save in: Ia Fuusiokanta j & £ ER-

The file is being saved in a library Folder. Because files in
a library Folder are nok editable, once you save this File
wou will not be able to modify it, Do you wish to
conkinue?

Yes | Mo | Prompks == |

File narne: |-| ) j Save |
Save as type: I Part Files [*.ipt) j Cancel |

Kuva 5.35: Osan tallentaminen kirjastokansioon /4/

Tallentamisen jalkeen osa voidaan julkaista GD_library -tiedostoon kohdassa 4.2.1

esitetylla tavalla.
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5.7 Paivitetyn kirjaston kasitteleminen

Mikali kirjastoon on esimerkiksi lisdtty uusi osa, tulee paivitetty versio siirtaa
muille koneille. Seuraavissa kappaleissa on kerrottu muutama pieni eroavaisuus

uuden kirjaston siirtdmiseen.

5.7.1 Paivitetyn kirjaston siirtaminen verkkoon ”Export”-toiminnolla

Paivitetyn Kirjaston "Export”-toiminto tapahtuu samoin kuin kohdassa 5.2.1.
Vanhaa versiota ei tarvitse etukéteen poistaa, vaan "Content Center Library
Manager” kysyy, haluatko varmasti tallentaa paivitetyn kirjaston edellisen version
paalle (kuva 5.36). Vain mikéli ohjelma ilmoittaa kirjaston "Export”-toiminnon

epéaonnistuneen, kannattaa Kirjaston vanha tiedosto tuhota verkkoasemalta.

0K to overwrite file "WACOMMERCIAL PARTS)_TESTIKIRIASTONGD library, mdf'?

O Cancel

Kuva 5.36: paivitetyn kirjasto "Export”-toiminto /4/

5.7.2 Paivitetyn kirjaston siirtaminen koneelle ”Import”-toiminnolla

”Content Center Library Manager” kysyy, haluatko tallentaa uuden version
kirjastosta vanhan péalle (kuva 5.37). Ohjelma ei kuitenkaan ”Import”-toimintoa
kaytettédessd osaa kirjoittaa uutta tiedostoa jo olemassa olevalle nimelle (kuva
5.38).

Content -Elj.%.'___:;-: “ x|

2K, ko overwrite File '\ Program FilesiMicrosoft S0L ServeriMISOLEINYENTORCOMTENT \Data\ G0 _library, mdf's

Yes | Mo |

Kuva 5.37: Pdivitetyn Kirjaston ”Import”-toiminto /4/



TAMPEREEN AMMATTIKORKEAKOULU TUTKINTOTYO 50 (61)
Kone- ja tuotantotekniikka, Kone- ja laiteautomaatio
Tommi Hyyhonen

Exception on server ‘localhost's Import of file 'K ACOMMERCIAL PARTS, _TESTIKIRIASTONGD library . mdf Failed

k. |

Kuva 5.38: ”Import”-toiminto epaonnistunut /4/

Vanhan Kirjaston tiedosto tulee poistaa ”"Content Center Library Managerista”.
Poistaminen on mahdollista Managerista 10ytyvélla ”Delete”-toiminnolla. llman

tuhoamista Inventor sailyttaa edellisen kirjastoversion koneen kovalevyllé.

Samalle nimelle tallennettuun kirjastoon tehdyt muutokset tulevat suoraan nakyviin
kaytOssé olevaan kirjastoon. Kirjastoa ei tarvitse véalilla poistaa "Content Center”>
”Configure Library”.

5.8 llmoitus muutoksista vanhaan kirjastoon

Gardner Denver Oy:l14 kirjaston paivityksen tekemisissa paadyttiin siihen, etta sen
hoitaa vain yksi henkild. Kuka vain voi tehdd uuden mallinnuksen, mutta osien
julkaisemisen hoitaa yksi ja sama ihminen. Téalla ratkaisulla valtytaan silta, etta

Kirjastosta olisi useampi eri versio kdytdssd samanaikaisesti.

Uusista mallinnuksista tehd&an ns. kirjastonhoitajalle sahkopostitse ilmoitus, jossa
kerrotaan, mista kyseinen mallinnus 16ytyy verkkoasemalta. Mallinnukseen tulee
tayttad "iProperties”-kenttddn osan tiedot (esim. GD-osanumero ja ”Description”-

kenttd) tallentamisen yhteydessa.

Kirjastonhoitaja julkaisee uudet osat kirjastoon. Ilmoitus paivitetysta kirjastosta
kayttéjille 1ahetaan séhkdpostitse. Autodesk Inventor ei tammaistd ilmoitusta pysty

tekemaan.
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6 MAHDOLLISIA ONGELMATILANTEITA

Tassé kappaleessa on kerrottu ty6ta tehdessé havaittuja ongelmatilanteita. Osa
ongelmista on ohjelmallisia, ja niihin ei kaikkiin ole olemassa ratkaisua ennen uutta

péivitettya Inventor-versiota.

6.1 Standardiosat

6.1.1 Kokojen luominen

Tyota tehdessa tormattiin seuraavanlaiseen ongelmaan. Pienempia kokoja luotaessa
standardiosiin ohjelma ei pystynyt mallintamaan osaa. Esimerkiksi DIN 912
M8x22. Naytolle tuli ndkyviin vain kaksi ruuvin pistettd, alku- ja loppupisteet
(kuva 6.1), kun koko yritettiin tuoda ”Assembly”-pohjalle. Samaista ongelmaa ei

kuitenkaan syntynyt isoja kokoja luotaessa.

Kuva 6.1: Epédonnistunut mallinnus, kierre liian suuri /4/

Tammaoisessa tilanteessa kannattaa tarkistaa osan kaikki kokotiedot. Ohjelma ei
pysty esimerkiksi mallintamaan ruuvia, mikali sen kierteen pituus on liian pitka.
Kierteen pituus ei voi olla pidempi kuin ruuvinnimellispituus. Téllaisessa
tilanteessa kannattaa tarkistaa “kierteen pituus” -sarake, nidkyy kappaleessa 4.3.4,
kuvassa 4.24.
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6.1.2 ”Suppress”-toiminto

Inventorin 10 versiossa ”Suppress”-toiminto ei ainakaan tata tyota tehtdessa
toiminut niin kuin piti. Kyseiset ”Suppress”-toiminolla kasitellyt koot eivét
poistuneet valittavien joukosta. Neuvotteluissa ohjelman jalleenmyyjan edustajan
kanssa ilmeni, ettd ohjelmassa on téssé kohtaa pieni virhe. Kaikista standardiosista
on kuitenkin ”Suppress”-toiminnolla kasitelty valmiiksi sellaiset koot, jotka eivét
Gardner Denver Oy:lla ole kdytdssa. Tama on tehty siltd varalta, ettd uusi paivitys

korjaa kyseisen puutteen ohjelman toiminnassa.
6.2 Omat osat
6.2.1 Virheilmoitus julkaisussa

Julkaistaessa osaa kirjastoon ohjelma saattaa antaa virheilmoituksen (kuva 6.2).
Asiasta pyydettiin varmistus ohjelmavalmistajalta, mita kyseinen virheilmoitus
tarkoittaa. Todennékdinen syy on Windows ja sen paivitys /11/. Ohjelma antoi
kyseisen virheilmoituksen muutamaa osaa julkaistaessa. Osien kuvat ja tiedot
tulivat kuitenkin kirjastoon.

ContentCenterYiewltilities El

Q &n Inventar error occurred while atkempting ko reduce the iPart file to a recipe.

Kuva 6.2: Virheilmoitus osaa kirjastoon julkaistaessa /4/
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6.2.2 Rakennepuun haaran muokkaaminen

Kirjaston rakennepuun haarojen uudelleennimedminen ei ole suoraan mahdollista,
jos kyseiseen haaraan on jo julkaistu jotain. Tassé kohtaa ohjelman toiminta on
hieman jaykkaa. Rakennepuu kannattaa suunnitella huolellisesti etukéteen. Ainoa
keino paasta muuttamaan nimed jalkikateen on poistaa kaikki julkaistut osat
yksitellen ja poistaa ”Delete”-toiminnolla kyseinen haara. Poistamisen jalkeen

haaran voi luoda uudestaan, katso kohta 4.2.1.

Muokkaaminen tulee hankalaksi, kun kyseessa olevaan haaraan on julkaistu
useampi osa tai alahaara. Kaikki sinne jo julkaistut osat on poistettava ennen

paahaaran muokkaamista.
6.2.3 Osanumero tulee kahteen kertaan historiapuuhun

Mikéli osanumero tulee historiapuuhun useampaan kertaan, tarkista osan tiedot
kohdan 4.2.3 mukaisesti. Sama pétee, jos osanumeroa jostain syysta taytyisi
muuttaa. Muutetut tiedot eivat kuitenkaan tule nakyviin ennen kuin kyseessa oleva
osan tiedosto on poistettu K\COMMERCIAL PARTS\Locals\fi-FI tiedostosta.

Ohjelma tekee jokaisesta osasta tiedoston kyseiseen hakemistoon, kun se tuodaan
ensimmaisen kerran kokoonpanoon. Osan koko- tai materiaalitietoihin tehtyjé
muutoksia ei saada nakyviin ennen kuin kyseisen osan tiedosto on poistettu. Mikéli
osan tiedostoa ei ole poistettu tehtyjen muutosten jalkeen, ohjelma ilmoittaa

kayttavansé jo olemassa olevia tietoja (kuva 6.3).

idrop _____ x|

The member that will be inserted has been modified in Content Center, & part file of the previous version of this member has
been Found in the Content Center folder and will be used, ‘Refresh Standard Components’ command has to be called in order to
apply the member table edits inko the already existing member part file,

QK |

Kuva 6.3: Ohjelma ilmoittaa, ettd osaan on tehty muutoksia /4/
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Kuvassa ndkyvaa ”Refresh Standard Componets” -toimintoa ei 16ydy. Tamén
tekemiseen ei ole muuta vaihtoehtoa kuin etsid kyseinen tiedosto hakemistosta ja

poistaa se tuhoamalla "Delete”-toiminnolla (kuva 6.4).

Address ICI DIM 912 - replaced by DIM EM IS0 4762

Folders x M1.4-2.ipk

=1 COMMERCIAL PARTS - 15-22 ik
#-C1 _TESTIKIRIASTO
EI*.:I 30 _kirjasto
& Libraries_USA

Open
Print
Wiew with Inventor Yiew 1.0

=1 Locals Design Assistant
= Pack and Go
423 DIN 912 - replaced by DI [ iProperties
;] Muut kirjasto-osat Furge

w1 Cldversions Rurge Al

B0 1A

= Make Awailable Offline

. e i
H- Th Kiinnitystarvikkeet Vit bl

{:] Tc lethut, -tarviklkeet
EICI Td putket, -osat B Scan For wiruses. .,
l'-f".:l Te putket, -tarvikkest
:] TF laakerit

-] Tq tiivisteet

®-1 Th tiivistenauhat Send To ,
CI Ti mannak

&3 Add to Zip
£ Add to ME-22.zip

EH:I Tk jouset Cutk
-] Tl voitelu barvikkest Copy
EH;-I inllke Create Shorkout

ﬂ | 4 Rename

Kuva 6.4: Tiedoston poistaminen verkkoasemalta /4/

6.3 Kirjasto ei ole saatavilla ”Configure Libraries” -valikossa

Mikali kirjasto ei jostain syysté ole saatavilla "Configure Libraries” -valikossa, se
nékyy punaisena (kuva 6.5). Tdssa tilanteessa tulee tarkistaa, onko Kirjasto
saatavilla "Content Center Library Manager” -valikossa. Kyseiseen valikkoon

paaseminen on esitetty kohdassa 5.2.

On mahdollista, etté kirjasto on ei ole siirtynyt ”Import”-toiminnolla, tai se on
tallennettu eri nimelle. Tallaisessa tilanteessa kirjasto tuodaan uudestaan ”Content

Center Library Manager” -valikon kautta.
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Configure Libraries: THY_

—Libraries
Ican | Marne | Setrver Mame | Included | Arcess |
I_I:[ b _library localhost Mot Available

o] 22X
ok | cancel |

Kuva 6.5: Kirjasto ei ole saatavilla /4/

6.4 Kirjastosta ei 16ydy osia

Testausvaiheessa havaittiin, ettd GD_library-kirjastosta havisivat osat kokonaan.
Tilanne syntyi, kun Kirjastoa kéytettiin projektissa, jonka "Project Location” oli eri
kuin Kirjastoprojektin. Ongelman sai ratkaistua kaymalla "Configure Libraries”
-valikossa ja tuomalla kirjaston uudestaan kyseiseen projektiin. Kirjaston tuominen
on esitelty kohdassa 5.3.2.

6.5 Ongelmatilanteita kirjaston siirtamisessa

6.5.1 Verkko-ongelmat

Verkon kaatuminen siirron aikana aiheuttaa virheen. Ohjelma ilmoittaa virheesta.
Taman jélkeen kirjasto ei ollut end4 valittavien joukossa ”Content Center Library
Manager” -valikossa (kuva 6.6). Kirjaston takaisin siirtdminen verkkoasemalta
”Import”-toiminnolla epdonnistui, ja ohjelma antoi kuvan alalaidassa ndkyvan

virheilmoituksen.
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K=l Content Center Library Manager _ 0] x
—bwvailable Libranes

IhwventorStandardContent |rpaort...

kaannos

MyLibrary Export..

Farker

Teszti_1

th Create...
Aftach...
[retach...
Delete. .

Eroperties. . |

@l E xit |

E xception on zerver localhost’, Import of file ¥ACOMMERCIAL PARTSS_TESTIKIRJASTOAGD_library. mdf failed A

Kuva 6.6: Virheilmoitus kirjaston tuomisen epdonnistumisesta /4/

Kirjastotiedosto ei tuhoutunut verkon kaatumisen seurauksena. Ohjelma vain irrotti
Kirjaston Inventorista. Tiedosto 16ytyi C-asemalta kuvan 6.7 mukaisesta polusta.

Kirjaston ”Import”-toiminto ei ole mahdollista, kun kirjasto on jo olemassa koneen

kovalevylla.

Import Library -_ - il

Unable ko impork from specified source directory, C:YProgram FilesiMicrosoft SOL Server\M3SQLEINYENTORCONTENTY D ata.
Use the Attach operation to import libraries that are already in the server's data file directory,

QK |

Kuva 6.7: Ohjelma pyytda tuomaan Kirjaston ”Attach”-toiminnolla /4/

Kirjasto saadaan valittavien joukkoon tuomalla se kuvassa 6.6 nakyvéalla ”Attach”-
toiminnolla. ”Attach Library” -valikosta (kuva 6.8) valitaan GD _library

aktiiviseksi ja painetaan OK. Taman jalkeen kirjasto on taas kaytettavissa.
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Attach Library F

—Avallable MDF Files

[ ame |
G0 _libramn. mdf

Library Mame:  |GD_library

k. I Cancel

Kuva 6.8: GD_libraryn palauttaminen /4/

”Detach”-toiminnolla kirjasto voidaan irrottaa valittavien Kirjastojen joukosta.
Tama voidaan tehda yliméaaraisille kirjastoille, joita ei kuitenkaan haluta tuhota
pysyvasti. Tallaisten kirjastojen tiedot sailyvé C-aseman juuressa C:\ Program Files
\Microsoft SQL Server \MSSQLS$INVENTORCONTENT \DATA.

6.5.2 Kirjaston siirtaminen kopioimalla

Kirjastoa siirrell&an ensisijaisesti "Export”- ja ”Import”-toimintojen avulla, mutta
Kirjaston koneelle tuominen on my6s mahdollista ”Copy”-toiminnolla. Kopiointi
suoritetaan verkkoasemalta K\COMMERCIAL PARTS\Locals\GD. GD _libraryn
MDF- ja LDF-tiedostot on molemmat kopioitava, jotta kirjasto toimii Inventorissa
(kuva 6.9).
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[ JRI=TEY
File Edit W“iew Favorites Tools Help |
aBack » = - [&] | I@Search L Folders @ | 5 02 X w2 | FEFE R
Address | Go j ey |
Folders =
=] COMMERCIAL PARTS x| Open

Kuva 6.9: Kirjaston kopioiminen /4/

E{:I 30 _kirjasto

& Libraries_USA

EH:I Locals

B fiFI

- EHED

-] Muut kirjasto-osat

r:I Cldversions

w0 TA

=1 Th Kiinnitistarikkest

: EH:I Banjoruuwvit
-1 Jatkolittimet

Cpen With, ..

Make Available Ofline

B Scan faor viruses,

&g Add ko 2ip

Send To

Cuk

Create Shorkrnk

"y

Kopioidut tiedostot viedadan koneen C-asemalle polkuun C:\ Program Files
\Microsoft SQL Server \MSSQLSINVENTORCONTENT \DATA. Liitetdan
kirjaston tiedostot "Paste”-toiminnolla.

Tiedostojen siirtdmisen jalkeen on kirjasto haettava ”Content Center Library

Manager” -valikon kautta ”Attach”-toiminnolla.

6.6 Alkuperaisen mallinnuksen poistaminen verkkoasemalta

Alkuperéisen mallinnuksen poistaminen verkkoasemalta K\COMMERCIAL

PARTS ei vaikuta kirjaston toimivuuteen mitenk&an. Kirjastoon kopioitujen osien

tiedot ja kuvat on tallennettu "GD_library.mdf" -tiedostoon, ja ne séilyvét

muuttumattomina, vaikka alkuperéinen tiedosto tuhottaisiin.

Ennen tuhoamista kannattaa kuitenkin miettid, tarvitaanko alkuperdista mallinnusta

my&hemmin esimerkiksi muutosten tekemiseen tai uuden koon luomiseen vanhan

mallinnuksen pohjalta.
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7 TULOSTEN TARKASTELU

Kirjaston luominen onnistui, vaikkakin matkan varrella oli useita ongelmia. Tyon
aikana ilmenneet ongelmat on esitelty kohdassa 6. Tyon tavoitteena ollut osien
siirto ja hakeminen vain yhdesté paikasta toteutui. Lisaksi kaikki osat koodattiin

GD-osanumeroinnin mukaan.

Ohjelman toiminnassa oli mielesténi hieman puutteita, tai sitten jotkin asiat
toimivat todella jaykasti. Tyota tehdessa 16ytyi muutama seikka, joista on lahetetty
parannusehdotus ohjelmavalmistajalle. ”Suppress”-toiminnon puutteellinen
toiminta oli ehka yksi ohjelman isoimmista ongelmista. Edellisessé versiossa,

Inventor 9, kyseinen toiminto toimi moitteettomasti paivityksen jélkeen.

Inventorin kirjastosta kopioitujen osien tietojen muuttaminen onnistui. Kéytossa
olevat koot on koodattu GD-osanumeroinnin mukaan. Lisaksi uusien kokojen
lisdédminen standardikirjastoon on mahdollista. Tdman ansiosta muutama mallinnus

korvattiin luomalla uusia kokoja osavalikoimaan.

Tyon alkuvaiheessa ilmenneet ongelmat saivat tyon valmiiksi saamisen tuntumaan
hetkittdin mahdottomalta. Ongelmat alkoivat tietokoneen kaatumisesta.
Tietokoneen heréttdmisen jalkeen ongelmaksi muodostuivat ohjelman toiminnot.
Ohjelman jalleenmyyjén edustajien avulla osa ongelmista pystyttiin ratkaisemaan.
Toistaiseksi ratkaisemattomat ongelmat ovat ohjelmavalmistajan tiedossa ja niihin
tullee ratkaisu seuraavassa Inventor-versiossa, tai paivityksessa. Inventor 11:sta on
talla hetkelld olemassa jo beeta-versio, ja ohjelma tullee markkinoille alkuvuoden
2006 aikana. Beeta-versio on vasta maahantuojan Future CAD Oy:n edustajien

kaytossa.
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Kirjasto on rakenteena varsin elava. Sinne aiotaan tulevaisuudessa lis&té uusia

mallinnuksia. Kaikkia kéyttssa olevia osia ei ollut viela mallinnettu.

Vanhojen kokoonpanojen paivittdminen kdyttdméan uutta Kirjastoa on
osoittautunut hivenen tyolaaksi, mutta ei mahdottomaksi. Paivittdmalla kaikki
vanhat kokoonpanot kdyttdmaan uutta kirjastoa voidaan vanhat Kirjastot
tulevaisuudessa poistaa verkkoasemalta. Silloin kukaan ei vahingossakaan voi
hakea osia vaarasté paikasta. Kokoonpanojen paivittdminen tulee jatkumaan
Gardner Denver Oy:l14 viel& tdman tyon jéalkeen.

Uskon kirjaston osaltaan helpottavan suunnittelijoiden ty6td, kun osia ei tarvitse
etsid endd kolmesta eri paikasta. Se, miten kirjasto kayttaytyy seuraavaan versioon
(Autodesk Inventor 11) siirrettéessa, jaa vield nahtavaksi.
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