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Tilvistelma

Tama opinnaytetyd on toiminnallinen eli produktiivinen. Tyon tarkoituksena ja
tavoitteena oli suunnitella ja valmistaa suomalaiselle musiikkiartisti Sexmanelle
teknisesti toimiva, visuaalisesti nayttava ja artistin henkildbrandin mukainen taysin
kustomoitu mikrofoniteline, johon seka asiakas etta tekija voivat olla tyytyvaisia.
Lisaksi tyo tuki tekijan yritystoimintaa ja auttoi kartoittamaan polkua muotoilijana.

Opinnaytetyo sisalsi uniikin muotoilutuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin.
Lisaksi luotiin kevyt katsaus asiakasymmarrykseen, artistin henkilébrandiin,
mikrofonitelineisiin, niiden ominaisuuksiin ja eri kayttdokohteisiin seka terakseen
materiaaliteknologian nakdkulmasta.

Projekti koostui kustomoidun ja veistoksellisen mikrofonitelineen suunnittelusta,
valmistuksesta ja viimeistelysta. Suunnittelu toteutettiin asiakaslahtoisesti tiiviissa
vuorovaikutuksessa tilaajan kanssa, tavoitteena luoda juuri hanen nakdisensa ja
tolveidensa mukainen tuote. Tilaajan nakemykset ja ajatukset ohjasivat luovaa
suunnitteluprosessia alusta loppuun, ja sujuva kommunikaatio asiakkaan kanssa
tuki suunnittelutyota.

Mikrofonitelineen valmistusmateriaaliksi valittiin teras sen kestavyyden,
muokattavuuden ja lukuisten muiden hyvien ominaisuuksien vuoksi.
Mikrofoniteline koostuu kahdesta paaelementista: telineesta ja telineeseen
kiinnittyvasta veistoksellisesta kotkasta. Kaikki mikrofonitelineen osat valmistettiin
teraksesta Savonia-ammattikorkeakoulun tiloissa, yhta telineen osaa lukuun
ottamatta. Pintakasittelyt ulkoistettiin alihankintana.

Opinnaytetyon loppupuolella tarkasteltiin, millaista hyotya tyosta voisi olla muille
muotoilijoille ja muotoilun opiskelijoille. Lisaksi pohdittiin tydon tuomia oppeja

Ja oivalluksia ja analysoitiin, kuinka ne voivat tukea tekijaa tulevaisuudessa
muotoilijana, taiteilijana ja yrittajana.
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1 Johdanto

Tama opinnaytetyd on toiminnallinen opinnaytetyd. Toiminnallinen opinnaytetyo
on usein tyoelamalahtdinen ja sen tuloksena on jokin konkreettinen tuote;
kyseessa voi olla myos omaan yritykseen tai yritysideaan kohdistuva tyo.

(Karelia ammattikorkeakoulu 2025)

Tyoni aiheeksi muodostui uniikki muotoilun taidonnayte: kustomoitu
mikrofoniteline suomalaiselle musiikkiartistille. Kustomoitu mikrofoniteline on osa
artistin vahvaa henkildobrandia ja merkittava visuaalinen osa lavakokonaisuutta.
Parhaimmillaan se istuu lavan visuaaliseen kokonaisuuteen taydellisesti seka lisaa
artistin itsevarmuutta esiintymistilanteissa. Taysin kustomoitu mikrofoniteline on
seka artistin tyovaline etta veistoksellinen taideteos. Artistin brandin mukaista
mikrofonitelinetta suunniteltaessa korostuvat artistin oma visio, kaytettavyys,
esteettisyys seka hyva ja toimiva asiakassuhde, jossa kommunikaatio pelaa.
Lisaksi ratkaisevassa asemassa ovat minun taitoni suunnittelijana ja tekijana.
Lopputuloksessa tarkeinta on se, etta mikrofoniteline on juuri artistin itsensa
nakodinen; millaan muulla ei ole merkitysta.

Projektin aitkana hydodynnan muotoiluopintojeni aikana oppimiani suunnitteluun
Jja valmistukseen kaytettavia tyokaluja, tyomenetelmia ja keinoja, joiden

avulla navigoin kohti toimivaa ja vaikuttavaa kokonaisuutta. Naista tyokaluista

Ja menetelmista projektini kannalta tarkeimpia ovat 3D-mallintaminen ja
erilaisten esityskuvien luominen, monet metallin tyostomenetelmat, kuten
hitsaus ja leikkaus seka laser- ja vesileikkurin hydodyntaminen mikrofonitelineen
suunnittelun ja valmistuksen aikana.

Projektin aikana lisaan ymmarrystani omista kyvyistani ja valan uskoa tietotaitooni.

Opinnaytetyoni tukee yritystoimintaani, kehittaa ammatti-identiteettiani ja
lisaa itsevarmuuttani muotoilijana. Toivon tyollani ja paattavaisyydellani voivani
INnspiroida muita muotoilijoita ja muotoilun opiskelijoita.
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Kuva 1. Ristikkolehtikin sopii
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Kuva 2. Ennen pintakasittelya. (Haavisto 2025, CC BY-SA)



Opinnaytetyoni teoriaosuudessa kasittelen asiakasyhteistyota, henkilobrandin
merkitysta, mikrofonitelineiden rakenteellisia vaatimuksia seka teraksen
ominaisuuksia ja niiden hyddyntamista suunnittelussa ja valmistuksessa
muotoilun nakokulmasta. Lisaksi avaan tydn tarkoitusta, tavoitetta ja merkitysta
seka niiden suhdetta suunnitteluprosessiin. Kerron myos hieman tyon
menetelmista.

2.1 Asiakasymmarrys ja kayttajalahtdéinen suunnittelu

Tunnealykkyys, sosiaalinen alykkyys, luottamus ja inhimillisyys ovat tavoiteltavia
liiketoiminnan kehittamisessa. Asiakkaan maailmaan sisalle paaseminen ja
asiakkaan ymmartaminen vaativat empatiakykya, auttamishalua ja yhteisyyden
tunteen tavoittelua. Nama ominaisuudet auttavat ymmmartamaan asiakasta ja
paasemaan syvemmalle inhimilliseen ajatteluun, toiminnan vaikuttimiin seka
toimintaa laukaiseviin tai jarruttaviin tekijéihin. (Hanti 2021, 11)

Hyvin analysoitu ja jasennelty tieto asiakkaiden kayttaytymisesta ja heille arvoa
tuottavista asioista mahdollistaa myyvien tuotekonseptien kehittamisen. Lisaksi
niiden kautta voidaan arvioida tuotto-odotus tuotteen tuottajalle ja tuotteen
potentiaalinen arvo asiakkaalle. (Tuulaniemi 2011, 142) Nain ollen konseptien
muotoilussa asiakkaan ymmartaminen on erityisen tarkeaa ja arvokasta, oli
Kyseessa sitten tuote tai palvelu.

Luottamuksellisen asiakassuhteen luominen perustuu avoimeen ja rehelliseen
viestintaan ja aktiiviseen kuunteluun. Kun kuuntelemme aidosti toista,
osoitamme kiinnostusta hanen ajatuksiaan kohtaan, jolloin vahvistamme yhteytta.
Nonverbaali viestinta on myds tarkeag, koska silla voimme viestia tunteita ja
asenteita, jotka on haastavaa ilmaista sanallisesti. Luottamus rakentuu ajan

myot3, kun olemme johdonmukaisia ja luotettavia viestinnassamme ja taytamme
lupauksemme. Empatia ja ymmarrys vahvistavat vuorovaikutusta, silla ne

osoittavat, etta arvostamme toisten tunteita ja nakdkulmia. Aktiivinen kuuntelu,
avoimuus ja empatia eivat vain paranna henkildkohtaisia suhteita, vaan niilla on
MyOs suora vaikutus asiakastyytyvaisyyteen ja myyntituloksiin, mika puolestaan
tukee litketoiminnan kehitysta. (Rcademy Editor 2023)

2.2 Brandi ja visuaalinen identiteetti musiikkialalla

Brandi on se mielikuva, tunne tai aavistus, joka kaytt3jalla tulee tuotteesta,
palvelusta tai yrityksesta puhuttaessa (Neumeier 2006, 2). Brandi on jokin yritys,
tuotemerkki tai henkild, jolle on markkinoinnin avulla luotu tai syntynyt laaja
myonteinen tunnettuus. Hyva henkilobrandi vahvistaa uskottavuutta viestinnassa
ja on avuksi myynnissa ja markkinoinnissa. (Kurvinen, Laine & Tolvanen 2017, 13,
30).

Brandi ja visuaalinen identiteetti on musiikkialalla erityisen tarkeaa. Uusia
artisteja syntyy tiuhaan ja kilpailu on kovaa. Parhaimmillaan yhtenainen ja
harkittu visuaalinen ilme voi auttaa artistia erottumaan muista genren edustajista
Ja houkutella uusia kuulijoita artistin musiikin darelle. Artistin henkilobrandi
koostuu kaikesta siita julkisesta materiaalista, joka hanesta valittyy ulospain.
Visuaalisuudella voidaan korostaa artistisia piirteita ja luoda mielikuvia artistin
musiikista. Artistin ulkonakod, pukeutumistyyli ja graafinen materiaali, kuten
logot, kansi- ja promokuvat, oheistuotteet ja taustakankaat, ovat iso osa artistin
henkildbrandia. Tana paivana sosiaalinen media on markkinoinnin kannalta
suuressa roolissa, jolloin myos artistin somejulkaisujen on oltava brandi-ilmeen
mukaisia, yhtenaisia ja tunnistettavia. Joillakin artisteilla on hyvin vahva visio
omasta visuaalisesta ilmeestaan jo ennen levytyssopimusta. Myos vahainen
visuaalisuus ja eraanlainen mystisyys voi olla osa artistin henkildobrandia ja yksi
tapa erottua muista ja strateginen tapa toimia alalla. (Ahonen 2021)



Siispa musiikkialalla ja julkisuudessa henkildbrandin merkitys korostuu, ja se voi
olla hyvin ratkaisevassa asemassa artistin uralla. Koska artistin brandi koostuu
kaikesta siita julkisesta materiaalista, joka hanesta valittyy ulospain, voidaan

tasta paatella, etta artistin suosioon voi vaikuttaa myos esimerkiksi se, miten han
kayttaytyy julkisuudessa tai kohtelee fanejaan. Edella mainitun myota voidaan
todeta, etta artistin brandi on hanen itsensa nakdinen henkildbrandi, joka koostuu
artistin musiikista, taustasta, persoonasta, taidoista seka monista muista artistin
taiteeseen ja luonteeseen vaikuttavista tekijoistq, joita voidaan visuaalisin keinoin
korostaa ja hyddyntaa markkinoinnissa.

2.3 Mikrofonitelineet ja niiden kayttokohteet

Mikrofonitelineen tehtavana on pitaa mikrofoni paikallaan monissa erilaisissa
aanitys- ja esiintymistilanteissa. Kun mikrofoni on telineessa, esiintyjan kadet
ovat vapaana tekemaan muuta, kuten keskittymaan laulamiseen ja soittamiseen.
Mikrofonitelineita on saatavilla monen eri kokoisia ja nhakdisia ja moniin eri
kayttotarkoituksiin. Tukeva ja toimiva mikrofoniteline mahdollistaa laadukkaan ja
johdonmukaisen aanentoiston. (Maono 2024)

Yleisimpia markkinoilta [6ytyvia mikrofonitelineita ovat suora mikrofoniteline ja
vaakapuomi-mikrofoniteline, joissa molemmissa on mahdollisuus saataa telineen
korkeutta, seka poytakokoinen mikrofoniteline, kolmijalka-mikrofoniteline

Jja poytaan asennettava nivelteline. Yleisimmat musiikkiartistien kayttamat
mikrofonitelineet lienevat suora ja puomillinen mikrofoniteline. Niveltelineita

ja poytatelineita kaytetaan usein stuodioissa laulun ja puheen aanittamiseen
seka radiossa. Matalat kolmijalkatelineet ovat napparia akustisten soittimien

mikittamiseen. (Maono 2024) Kuva 3. Suora (a) ja puomillinen (b) mikrofoniteline seka kolmijalka- (c),
nivel- (d) ja poytamikrofoniteline (e). (Konig & Meyer 2025)




2.3.1 Kustomoidut mikrofonitelineet Suomessa ja maailmalla

Kovin montaa kustomoitua mikrofonitelinetta ei nopealla nettitutkimuksella tule
vastaan. Ulkomailla on firmoja, jotka tekevat vahemman yksilollisia kustomoituja
mikrofonitelineit3, jotka kuitenkin rakenteeltaan pohjautuvat tavalliseen
suoraan mikrofonitelineeseen. Nama telineet ovat usein kustomoituja lahinna
mikrofonitelineiden pintojen osalta, joten artistikohtainen kustomointi jaa
pinnalliseksi.Joitakin artisteja seka Suomessa etta maailmalla kuitenkin on, joilta
|Oytyy massasta poikkeava, taysin raatalodity ja veistoksellinen mikrofoniteline.

Aiheesta keskustellessani, olen lukuisia kertoja huomannut, etta l[ahes
poikkeuksetta, suomalaisille tulee aina heti ensimmaisena mieleen Apulannan
Toni Wirtanen (kuva 4) ja hanen mikrofonitelineensa keulassa komeileva
"oirunmoinen" paakallo, joka heijastaa Wirtasen ja Apulannan punk-asennetta
ja visuaalista tyylia. Tassa tapauksessa kyseessa on kuitenkin [ahinna koriste,

ei kokonainen mikrofoniteline, kuten kuvasta voidaan nahda. Sen sijaan The
Weeknd:lla (kuva 6) seka Kornin laulajalla Jonathan Davisilla (kuva 5) on 1 ‘
kaytdssaan taysin kustomoidut mikrofonitelineet. The Weeknd:n telineen on e A Kuva 6. The Weeknd. (Padinha 2024)
suunnitellut japanilainen taiteilija Tetsuya Nakamura, jonka tyyli on futuristisisten

ja veistoksellinen; The Weeknd:n mikrofoniteline heijastelee Nakamuran
taidetta ja artistin visuaalista maailmaa. Kornin Jonathan Davisin telineen
puolestaan suunnitteli kuuluisa sveitsilainen kuvataiteilija H. R. Giger. Teline
on biomekaaninen veistos, jossa yhdistyvat orgaaniset ja koneelliset muodot.
Samat teemat toistuvat Gigerin suunnittelemassa Alien-elokuvien visuaalisessa i /
mMaailmassa. Lisaksi suomalaisen Amorphis-metalliyhtyeen laulajalla, Tomi

Joutsenella (kuva 7), on kaytodssaan industrial-tyyliset kustomoidut mikrofoniteline
Jja mikrofoni, joissa yhdistyvat raskaaseen musiikkiin sopiva muotokieli.
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Kuva 4. Toni Wirtanen. (Vattulainen 2025)

Kuva 5. Jonathan Davis. (Skaffari 2022)

Maailmanlaajuiseen artistien maaraan peilaten taysin kustomoitujen
mikrofonitelineiden lukumaara nayttaisi olevan melko vahainen. Musiikkiartistien
usein suuruudenhullut ja esitysteknisesti haastavat lavasteet ja rekvisiitat

Kuva 7. Tomi Joutsen. (Mikola 2013)




kuitenkin osoittavat, etta nayttaville, ainutlaatuisille ja artistin identiteettia
heijastaville somisteille ja luoville toteutuksille on kysyntaa.

2.3.2 Suunnittelemani mikrofonitelineet

Tahan mennessa olen suunnitellut ja valmistanut taysin kustomoidut
mikrofonitelineet kahdelle suomalaisella musiikkiartistille - Lauri Haaville ja
Mirellalle. Lauri Haavin mikrofonitelineen valmistin syksylla 2023 ja Mirellan
mikrofonitelineen sain valmiiksi tammikuussa 2025. On siis mahdollista,

etta ainakin puolet Suomen kustomoiduista mikrofonitelineista ovat minun
valmistamiani. Muita kotimaisia tekijoita ei ainakaan vield ole tullut vastaan.
Kysyntaa nayttaisi kuitenkin olevan, koska olen saanut yhteydenottoja useilta
artisteilta Mirellan mikrofonitelineen myota.

Kustomoitu mikrofoniteline eroaa muista lavasomisteista ja rekvisiitoista siten,
etta se tulee huomattavasti lahemmas artistia ja on paljon intiimimpi tyovaline
kuin mikaan muu lavalla oleva esitystekniikka. Kustomoidusta mikrofonitelineesta
on Mmahdollista tehda tismalleen artistin nakdinen, jolloin se voi parhaimmillaan

kuvastaa artistin sisinta ja nain olla hanen henkilébrandinsa taydellinen

Kuva 9 a, b. Mirellan mikrofoniteline - kokokuva (a) ja lahikuva (b).

visuaalinen ilmentyma. Markkinoinnin nakdkulmasta parasta on se, etta (Haavisto 2025, CC BY-SA)

mikrofoniteline on aina keikoilla esilla yhta paljon kuin itse artistikin; tahan asti
minun ei ole tarvinnut juuri lainkaan markkinoida toitani.

Kuva 10. Lauri Haav -mikrofoniteline ja tekijansa.
(Hassinen 2023)

10 Kuva 8. Lauri Haav -mikrofoniteline Tavastialla. (Kurronen 2023)
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2.4 Teras ja sen ominaisuudet

Mikrofonitelineen materiaaliksi valikoitu teras, tarkemmin sanottuna
matalahiilinen teraslevy eri muodoissa. Aikaisemmista projekteistani oppimani
perusteella osasin arvioda teraksen olevan ominaisuuksiensa puolesta
materiaalina varmasti paras, kun kyseessa on tuote, jonka pitaa kestaa vuosia tien
paalla ja pysya toimintakuntoisena keikasta keikkaan.

Teras on tarkein kayttometalli. Teras poikkeaa edukseen muista rakennusaineista
kuten tiilestq, betonista ja puusta suuren lujuutensa ansiosta, ja sen mekaanisia
ominaisuuksia voidaan saataa koostumuksen ja valmistusprosessin avulla.
Teraslajeja on olemassa tuhansia ja suurin osa niista on kehitetty 20 viime vuoden
alkana. Teraksia luokitellaan yleensa kayttotarkoituksen mukaan:
rakenneterakset, tyokaluterakset ja erikoisterakset. Teraksella on hyva lujuus-
painosuhde ja kulutuskestavyys. Hitsattavuus on terakselle ominaista ja myos
myohemmat muutokset on helppo toteuttaa hyvan muokattavuuden vuoksi.
Korroosio etenee teraksessa yleensa suhteellisen hitaasti ja se on aineena
palamaton. Terasta voidaan pintakasitella monipuolisesti. Yleisimmat teraksen
pintakasittelyt ovat korroosionestomaalaus ja sinkitys. Muita pinnoitemateriaaleja
ovat nikkeli, tina, kromi, alumiini ja emali. (Vaisanen 2007, 27-28, 44)

Suomessa on toimiva kierratysjarjestelma, jonka ansiosta lahes kaikki
kaytosta poistettu teras saadaan uudelleen kiertoon. Teraksen suurimmat
ymparistovaikutukset ovat tuotannon alkuvaiheessa, eli terastehtaissa.
Siispa teraksen korkean kierratysasteen vuoksi, se on kestavyytensa ja
monipuolisuutensa lisaksi materiaalina melko ymparistoystavallinen.
(Vaisanen 2007, 33)

Johtuen teraksen lukuisista hyvista ominaisuuksista, erityisesti lujuus-
painosuhteen vuoksi, valikoitu se projektini paaraaka-aineeksi. Mikrofonitelineen
tulee kestaa aikaa seka muotoilullisesti etta rakenteellisesti.
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2.5 Opinnaytetyon tarkoitus, tavoite ja merkitys
2.5.1 Tyon tarkoitus

Opinnaytetyoni tarkoituksena on suunnitella ja valmistaa musiikkiartistille
kustomoitu mikrofoniteline, joka on seka teknisesti toimiva etta visuaalisesti
erityisen nayttava.

2.5.2 Tyon tavoite

Tavoitteena on saada aikaan uniikki tuote, joka on artistin toiveiden ja brandin
Mmukainen. Tavoite on saavutettu, kun seka artisti etta mina olemme tuotteeseen
tyytyvaisia. Tama edellyttaa sita, etta tuote toimii teknisesti ja tuo vau-efektia
lavalle. Lisaksi telineen tulee olla kaytannaollinen seka mittasuhteiltaan sopiva
siten, etta se mahtuu sille valikoituun kuljetuslaatikkoon. Telineen purkamisen

Jja kasauksen tulee olla helppoa ja yksinkertaista. Lisaksi projektin tavoitteena on
tukea ja kehittaa yritystoimintaani.

2.5.3 Tydon merkitys

Opinnaytetyollani on minulle henkildkohtainen merkitys, silla se tukee
ammatillista kehittymistani uniikkien ja taiteellisten tuotteiden suunnittelijana
ja tekijana oman yritystoimintani kautta. Tyd antaa minulle mahdollisuuden
hyddyntaa osaamistani kaytanndssa ja kehittaa sita entista tavoitteellisemmin.
Samalla prosessi toimii valineena tutkia omia rajojani, tydoskentelytapojani

Ja motivaatiotani. Projektin mydta pyrin vastaamaan itselleni kysymykseen:
Haluanko jatkossa toimia yrittajana ja suuntautua vastaavanlaisiin projekteihin
muotoilijana ja taiteilijana?

2.6 Tyomenetelmat

Opinnaytetyoni sisaltamat keskeiset tyomenetelmat ovat konseptisuunnittelu,
prototypointi, asiakaslahtdinen kehittaminen ja tuotantoprosessi. Tyon
suunnittelun aikana hyddynsin useita suunnittelutydkaluja, kuten 3D-mallinnusta,
piirtamista, tunnelmataulua, prototypointia, osallistavaa suunnittelua seka
laserleikkausta.

Projektin aikana hyddynsin monipuolisesti pajatydskentelyyn soveltuvia tydkaluja
ja laitteita, kuten kulmahiomakonetta, nauhahiomakonetta, pylvasporakonetta,
hitsauslaitetta, metallisahaa, putkentaivutinta, viiloja, hiomapapereita, erilaisia
mittavalineita, kuten tyontomittaa ja mittanauhaa seka lukuisia eri kasitydkaluja.
Lisaksi kaytin vesileikkuria, kaarisaksia ja peltisaksia metalliosien leikkaamiseen
seka metallikittia hitsaussaumojen tasoittamiseen. Kaytin ruuvipenkkia ja
puristimia kappaleiden hetkelliseen kiinnittamiseen seka metallinpuhdistusaineita
pintojen esikasittelyyn pintakasittelya varten. Tyoturvallisuudesta huolehdin
asianmukaisilla suojavarusteilla, kuten hitsausmaskilla, hengityssuojaimella,
suojalaseilla, kuulosuojaimilla ja tydhanskoilla.




. 3 SUUNNITTELU
- a VALMISTUS

Kuva 12.‘Kotkan paan kiinnitys -luonnos. (Haavisto 2025, CC B_Y—SA)
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3.1 Projektin lahtokohdat ja yhteistyo asiakkaan kanssa
3.1.1 Sopimuksen vahvistaminen ja suunnittelun ensiaskeleet

Sexmane, eli tydni asiakas, lahestyi minua nahtyaan sosiaalisessa mediassa
edellisen projektini; kyseessa oli kustomoitu mikrofoniteline jonka valmistin
musiikkiartisti Mirellalle. Sain asiakkaalta viestin samana paivana, jolloin luovutin
Mirellalle hanen uuden mikrofonitelineensa. Noin viikon paasta ensimmaisesta
viestista, asiakas soitti minulle ja esitti toiveensa raataloidysta mikrofonitelineesta.

Asiakas kertoi haluavansa mikrofonitelineen, jossa on kotka. Ymmarsin heti,

etta kotka on asiakkaalle jonkinlainen toteemielain. Projekti alkoi kuulostamaan
mielenkiintoiselta. Varhaisessa vaiheessa paattelin, etta kokonainen kotka on liian
tyolas ja kallis toteuttaa, ja mikrofonitelineen paino koituisi hyvin todennakdisesti
haasteeksi kokonainen teras-kotka harteillaan. Siispa sain paremman idean, jonka
esitin asiakkaalle; tehdaan mikrofoniteline, jonka keulassa komeilee kotkan paa

ja siivet. Olin varma, etta eteenpain sydksyvat kotkan paa ja siivet luovat yhdessa
toimivan illuusion kokonaisesta elaimesta, sailyttaen tyylikkyyden ja arvokkuuden.
Lisaksi ehdotin, etta kotkan paan sisalle asennettaisiin valot. Sain konseptin
mMyytya asiakkaalle pikaisilla visualisoinneilla, jotka tein Rhinoceros 3D- ja KeyShot-
ohjelmistoilla. Minulle oli jo tassa kohtaa muodostunut melko selkea ajatus
kokonaisuudesta, mukaanlukien telineen pinnat ja varimaailma. Visualisointien
mMyota saimme diilin asiakkaan kanssa lyotya lukkoon. Asiakas oli selkeasti
tyytyvainen ja innostunut, kuten olin minakin. Pian ryhdyimme suunnittelemaan.

Tassa vaiheessa yksi ja kaikista tarkein elementti oli siis jo selvilla: kotka.
Asiakkaalla oli toiveena myods se, etta mikrofonitelineessa olisi saatdvaraa.
Aikaisemmin valmistamissani mikrofonitelineissa ei ole ollut mahdollista saataa
korkeutta, joten tama tulisi olemaan uusi haaste suunnittelun ja valmistuksen
kannalta. Lisaksi kotkan silmat ja suu tulisi suunnitella siten, etta valo paistaa niista
nayttavasti ulos. Nama olivat ne raamit, joilla ryndyimme yhdessa asiakkaan

Kuva 13 a-d. Esityskuvia konseptista, jolla sain diilin lyotya
lukkoon. (Haavisto 2025, CC BY-SA)
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kanssa suunnittelemaan uutta ja taysin kustomoitua mikrofonitelinetta.

Heti suunnittelun alussa pyysin asiakasta toimittamaan minulle tunnelmataulun
(kuva 14), jotta paasisin paremmin kasiksi asiakkaan toiveisiin, ajatusmaailmaan ja
visualiseen ilmeeseen. Lisaksi tarvitsin hanen pituutensa kengat jalassa seka sen
korkeuden, missa hanen suunsa kohtaa mikrofonin. Heti suunnitteluprosessin
alussa totesin asiakkaalle, etta han saa olla suunnittelussa mukana juuri niin paljon
kuin haluaa, mutta kuitenkin siten, ettei se aseta hanelle liikaa paineita tai stressia.

Projektin kannalta kaikista tarkein osallistavan suunnittelun tyokalu oli avoin
keskustelu asiakkaan kanssa. Pidin asiakkaan aktiivisesti ajan tasalla ideoistani
Ja tekemistani muutoksista ja pyysin hanen mielipidettaan kaikkiin suunnittelun
kannalta ratkaiseviin asioihin, kuten siihen, mika mikrofonitelineen varimaailma
tulisi olemaan. Kommunkaatio asiakkaan kanssa toimi hyvin ja koin, etta

han oli mielelldan suunnitteluprosessissa mukana. Vaikka asiakkaan tekema
tunnelmataulu oli melko yksinkertainen ja suppea, sain siita kuitenkin sen,

Mita siind vaiheessa tarvitsin ja se auttoi suunnittelussa juuri sen verran kuin oli
tarkoituskin, yhtena tydkaluna muiden joukossa. Lisaksi minulla oli lopullisesta
tuotteesta vahva visio, joka oli myds asiakkaan mieleen.

Sexmanella on pituutta 193 cm, mika jo sinallaan asettaa haasteita
mikrofonitelineen suunnitteluun. Siina Missa aikaisemmin suunnittelemani
mikrofonitelineet ovat olleet kahdessa osassa, piti Sexmanen mikrofoniteline
suunnitella siten, etta se voidaan purkaa kolmeen osaan, jotta telineen kuljetus on
katevaa. Asiakkaan nakokulmasta katsottuna voisi ajatella, etta mikrofonitelineen
kokoaminen kolmesta osasta ennen kayttoa tekisi siita tuotteena kompeldn

Jja heikentaisi kayttajakokemusta. Kaytannossa tasta ei kuitenkaan aiheudu
artistille mitaan vaivaa, silla han ei itse vastaa lavan pystyttamisestg, vaan sen
hoitavat hanen tyontekijansa tai paikalle palkattu lavan toteutuksesta vastaava
tapahtumatekniikka-yritys. Kun artisti viimein astuu lavalle, on mikrofoniteline jo
visusti paikallaan.

3.1.2 Asiakkaan palautteen vaikutus suunnitteluun ja muotoiluun

Asiakkaan kanssa vuoropuhelulla oli suuri vaikutus mikkitelineen suunnitteluun
Ja muotoiluun, silla tarkein tavoitteeni suunnittelussa telinettq, oli tehda siita
sellainen, etta seka mina etta asiakas voimme seisoa ylpeina lopputuloksen
takana. Suunnittelun aikana esitin asiakkaalle johdonmukaisesti kaikki ideani ja
pyrin saamaan hanelta palautetta, joka tukisi minua suunnittelussa, tavoitteenani
lopputulos, joka olisi varmasti asiakkaan nakdinen. Koin, etta asiakas luotti
MiNnuuN ja MiNnun osaamiseeni ja ammattitaitooni suunnittelijana ja tekijana, eika
kyseenalaistanut tietamystani.

Suunnittelin mikrofonitelineen Sexmanen henkilébrandia mukaillen.
Mikrofonitelineen varit ovat musta ja punainen, jotka ovat Sexmane- brandin
paavarit. Kokonaisuuteen lisattiin asiakkaan toivomaa valoisuutta seka kontrastia
nikkelipinnoitteella. Nikkeloity kotka tuo kokonaisuuteen sopivasti kontrastia

Ja mikrofonitelineen paaosassa komeilevan petolinnun upeasti esiin. Nikkeli

on kestavyytensa lisaksi pintana kiiltava ja heijastava, mika viestii loistoa ja
arvokkuuttaa ja sopii nain mainiosti viihdeteollisuuteen

Alusta pitaen, asiakas oli hyvin tyytyvainen ideoihini ja erimielisyyksia ei ilmennyt.
Asiakas myos koki, etta sain hyvin kiinni hanen visiostaan seka muista ajatuksista
Ja toiveista projektiin liittyen. Nain sain suunnitteluun melko vapaat kadet. Hyvalla
kommunikaatiollani asiakkaan suuntaan pidin huolen siita, etta suunnittelun
suunta oli lapi projektin asiakkaan toiveiden mukainen.

Fiilistelya

mustaa
Punaista
Valkoista

KI.I.ltGV..GG.‘,, Kuva 14. FIA =
Nayttavaa Asiakkaan e +——————
Rokkitahtee tunnelmatauluy, w
Valoa mobiililaitteen

e kuvakaappaus.
Piikikasta | (Sene 2025)

Kuva 15. Kuljetuslaatikon mittailua Rhinoceros 3D -ohjelmalla.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.2 Konseptin luominen seka ensimmaiset ideat ja luonnokset

Ensimmaiset kaksi mikrofoniteline-projektia ovat opettaneet minulle paljon

Ja antaneet nakemysta siita, miten ja mita kannattaa suunnitella, minkalaiset
ominaisuudet ovat kaytettavyyden kannalta tarkeimpia ja miten lopulta

paasta toimivaan ja nayttavaan lopputulokseen. On sanomattakin selvaa, etta
mikrofonitelineen ensisijainen tehtava on pitaa mikrofoni tukevasti paikallaan
oikealla korkeudella ja halutussa asennossa, kun kyseessa on esiintymis- tai
aanitystilanne. Lisaksi telineen tulee kulkea katevasti artistin muun esitystekniikan
joukossa. Mikrofonitelineen rakenteet tulee suunnitella ja valmistaa siten ja
sellaisista materiaaleista, etta teline on kokonaisuutena tukeva ja luotettava. Nailla
suunnittelua maarittavilla raameilla ryhdyin hommiin.

Alvan ensimmaisia ideoita ja muotoja luonnostelin nopeasti kasin piirtamalla.
Tavoitteenani oli luoda mikrofonitelineeseen orgaanista liiketta ja asemoida
kotkan paa ja siivet siten, etta ne nakyvat hyvin yleisdon, mutta eivat peita artistia.
Kun sopiva muotokieli alkoi loytymaan, ryhdyin melko pian hyodyntamaan
3D-mallinnusta tydkalunani. Mallintamiseen ja esityskuvien tekoon kaytin
ohjelmia Rhinoceros 3D ja KeyShot. Mikrofonitelineen suunnittelissa pyrin
hydodyntamaan aikaisempien porjektieni aikana kartuttamaani tietotaitoa ja
nakemysta muotoilun ja valmistettavuuden nakdkulmasta.

ldeoinnin ja luonnostelun aikana naytin skissejani asiakkaalle ja pidin hanet ajan
tasalla projektin etenemisesta. Kuten jo aikaisemmin mainitsin, on ensiarvoisen
tarkeagq, etta taysin kustomoidusta mikrofonitelineesta tulee juuri sellainen kuin
asiakas toivoo, ja mielellaan sitakin parempi. Haluan tdissani ylittaa seka omani
etta asiakkaan odotukset.

Mikrofonitelineen elementtien suunnittelu ja valmistus kulkivat jossain maarin
kasikadessa lapi projektin. Pyrin raportissani kuitenkin erottelemaan suunnittelu-
Jja valmistusvaiheita parhaani mukaan, kokonaisuuden selkeyttamiseksi.

L
Kuva 16 a-e . Ensimmaiset luonnokset.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)




3.2.1 Alustava suunnitelma No. 1

Ensimmainen valmis idea oli tehda mikrofonitelineen alaosa paksusta,
lapimitaltaan noin 30 mMm:n paksuisesta terasputkesta, joka on taivutettu
kaarelle. Alaosassa kiinnitettyina ovat kotka ja siivet, ylhaalla mikrofonitelineen
toinen o0sa, eli saatdvaralla varustettu varsi, johon mikrofoni kiinnittyy. Eli teline
voitaisiin kuljetuksen ajaksi purkaa kahteen osaan. Kotkan paan suunnittelin
yksinkertaiseksi polygonimalliksi, jonka valmistaisin metallilevysta pohjaksi paalle
hitsattaville "hdéyhenille”. Kotkan paa tulisi olemaan mikrofonitelineen Kkiintopiste
ja kaikista vaikuttavin elementti. Kuten jo mainittua, tassa kohtaa suunnittelua
olin vield ajatellut mikrofonitelieen olevan kaksiosainen. Pian kuitenkin huomasin,
etta mikrofonitelineen alaosa tulee olemaan lilan korkea mahtuakseen mihinkaan
kuljetuslaatikkoon, joita markkinoilla on tarjolla. Siispa paatin, etta suunnittelen
telineen alaosan kaksiosaiseksi, jotta se on mahdollista kuljettaa jarkevasti. Lisaksi
halusin vield lisata jotain yksityiskohtaa telineen molemmilla sivuilla oleville
alaosan tasaisille pinnoille, mutta en ollut viela varma, mita se tulisi olemaan.

Jatkoin suunnittelua, ja opettajani avustuksella taivutimme putkeen
suunnittelemani kaaren putkentaivuttimella. Ei mennyt kauaakaan, kun hoksasin,
etta kyseinen suunnittelma ei todennakoisesti tule toimimaan jarin hyvin.
Mikrofoniteline kannattelee seka kotkan paata etta siipia, joten sen tulee olla
rakenteeltaan vankka ja tukeva joka suunnassa; pitka ja kaareva terasputki olisi
hyvin todennakdisesti tullut taipumaan kaytdéssa huomattavasti, eli sivuttaisliiketta
olisi ollut litkaa, eika mikrofoniteline olisi ollut tarpeeksi tukeva.

Informoin asiakasta tilanteesta seka tekemistani muutoksista ja jatkoin
suunnittelua. Tavoitteenani oli muutoksista huolimatta parhaani mukaan
sisallyttaa sama liiketta tuova kaari uuteen suunnitelmaan. Halusin kaaren
Jatkuvan aina lattiasta kotkan nokkaan asti.

PUTKEN
KOKONAISPITUUS R =275 mm
1300 mm

SUORA OSUUS
MIN. 800 mm [

Kuva 17 a-d. Alustava suunnitelma No. 1.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.2.2 Alustava suunnitelma No. 2 ja seuraavat askeleet

Tein kyseisen kappaleen osalta uuden suunnitelman, joka muodostui kahdesta
32 mm:n paksuisesta kulmaan hitsatusta terasputkesta, joiden valissa on kolmion
muotoinen kaareva teraslevy (kuva 18 a). Tarkensin suunnitelmaa viela siten, etta
tein kolmion keskelle aukon, luoden vaikutelman siitg, etta putki jatkuu kaaressa
suoraan kotkan paahan saakka (kuva 18 b).

Sen lisaksi, ettd putkien valiin hitsattavalla teraslevylla sain pidettya kaaren
Mukana suunnitelmassa, se tukee putkirakennetta ja vahentaa telineen
sivuttaisliiketta huomattavasti. Tein uudesta suunnitelmasta visualisoinnit
asiakkaalle KeyShotilla; kuvia ja turntable-animaation. Sain pian asiakkaalta
hyvaksynnan uudesta suunnitelmasta ja saatoin jatkaa suunnittelua eteenpain.

Jatkoin 3D-suunnittelua viela ratkaisemattomien teknisten seikkojen osalta,
tavoitteenani mahdollisimman tarkka ja pitkalle viety suunnitelma, tavoitteenani
tuotteen sujuva ja tehokas valmistus.

Kuva 18. Luonnoksia. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 19 a-b. Alustava suunnitelma No. 2.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.3 Kotkan paa

3.3.1 Suunnittelu

Kotkan paan suunnittelin siten, etta mallinsin pohjaksi yksinkertaisen
polygonimallin, joka teraslevysta leikattuna tulisi toimimaan pohjana paan
hoyhenille. Polygonimalli muuntui konkreettiseksi pahvimalliksi laserleikkurilla

ja teipilla. Esittelin mallin asiakkaalle, ja sen avulla molemmat pystyimme
hahmottamaan kotkan paan todellisen koon, mika helpotti kokoluokan arviointia
ratkaisevasti. Paan suunnittelussa kaytin pohjana valokuvia kotkista sailyttaakseni
paan muodon ja mittasuhteet uskottavina.

e e S LTS
Sy ey Sl CAGES

Kuva 20 a-f. Mallinsin polygonimallin
Rhinoceros 3D -ohjelmalla, hyddyntaen pintamallinnusta seka
ohjelman Unroll Surface -tyokalua. Tydkalua kayttaessa on tarkeaa
tarkistaa, etta pinnat ovat oikein pain ennen pintojen levittamista,
jotta haluttu muoto sdilyy lopputuloksessa.

(Haavisto 2025, CC BY-SA)

Lopputulos oli toivottu. Pahviproton jalkeen saatoin huoletta leikata samat palat
Tmm:n paksuisesta teraslevysta vesileikkurilla ja liittaa palat yhteen. Kuitenkin talla
kertaa tydvalineinani teipin sijasta terasliuskat ja pistehitsauskone. Lopputulos oli
likimain tismalleen sama kuin pahvimallin kohdalla.

Kuva 21 a-c. Hitsasin vesileikkurilla leikkaamani palat yhteen kahtena paan puoliskona, jotta varmasti mahduin
tyoskentelemaan pistehitsauslaitteella. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Suunnittelin kotkan paan runkoon kiinnitettavat hoyhenet Rhinoceros 3D
-ohjelmalla. Sulkien muodon pohjana kaytin erilaisia valokuvia ja kuvituskuvia
kotkan hoyhenista. Jotta tydskentely kotkan paan parissa olisi jarjestelmallista
Ja harkittua, oli tavoitteenani ldytaa hoyhenille muoto, joka on johdonmukainen
ja lahes symmetrinen, mutta ei lilan taydellinen, jotta luonnonmukaisuus
sailyisi. Kun sopiva muoto oli [oytynyt, suunnittelin sen pohjalta viisi eri

kokoista sulkaa. Leikkasin hoyhenia seka vesileikkurilla etta kasin kaarisaksilla
hyodyntaen laserleikkurilla leikkaamiani pahvisapluunoita. Sulat valmistin 0,5
mm:n paksuisesta teraslevysta. Ennen kiinnitysta, hioin jokaisen sulan pikaisesti
ja tein keskelle pienen taitoksen tuomaan muotoa ja jamakkyytta teraslevyn

rakenteeseen.

Kuva 22 a-c. Hoyhentehdas.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.3.2 Valmistus

Pistehitsasin jokaisen héyhenen paikalleen yksi kerrallaan. Tassa kohtaa kotkan
paa oli vield kahdessa osassa: oikea ja vasen puolisko. Tama mahdollisti sen, etta
pystyin kayttamaan hitsauskonetta esteettdmasti ja peilaamaan hdyhenien
sopivaa paikkaa oikean ja vasemman puoliskon valilla. Lisaksi oli tarkeaa kiinnittaa
hoyhenet paikalleen siten, etta ne voidaan asettaa hieman pystyyn nikkeldintia
varten; nesteen oli paastava kulkemaan esteettdmasti ja mahdollisiman laaja-
alaisesti ympari kotkan hoyhenpeitetta nikkelikylvyn aikana hyvan lopputuloksen
takaamiseksi. Hoyhenien kiinnittaminen yksi kerrallaan oli erittain tyolas ja hidas
prosessi.

Hyodynsin pintamallinnusta myos kotkan nokan suunnittelussa ja valmistuksessa
(kuva 23 b). Koin onnistuvani nain paremmin kontrolloimaan nokan muotoa
verraten siihen, etta olisin muotoillut nokan suoraan teraslevysta takomalla ja
pakottamalla. Paadyin siis leikkaamaan nokan vesileikkurilla teraslevysta 1,5
mm:n paksuisesta teraselvysta; nokka koostui useasta kolmiosta, jotka Kiinnitin
toisiinsa alustavasti pistehitsaamalla. Suunnittelin hitsaavani kolmioiden saumat
viela MIG-hitsauslaitteella ulkopuolelta, minka jalkeen voisin hioa hokan muodon
tasaiseksi ja yhtenaiseksi. Leikkasin vesileikkurilla myds nokan alaosan, jonka
kiinnitin suoraan MIG-hitsauslaitteella kotkan alaleukaan. Kotkan silmat valmistin
takomalla teraslevyn keskelle puolipallon muodon, jonka lapi porasin reian.

Kiinnitin kotkan paan puoliskot toisiinsa pistehitsauslaitteella ja MIG-
hitsauslaitteella naita tydmenetelmia yhdistellen. Saumat vaativat viela paikkailua,
ja olinkin suunnitellut, etta kiinnitan kotkan paan paalle viela rivin sulkia sitomaan
puoliskot yhteen ja peittamaan kaikki epatasaiset saumat, jotta kappaleesta tulisi
mahdollisimman yhtenainen.

Kuva 23 a-g. Paan valmistus.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Minun piti viela ratkaista kotkan paan kiinnitys telineeseen. Kiinnitysta Kuva 25 a-b.

Kotkan paa

suunnitellessani pyrin varmistamaan, ettei kotkan paa asetu liian [ahelle tai lilan hitsauksen
: - : T W : : : : jalkeen ennen

kauas telineestyq, jotta mikrofonitelineessa sailyy sopiva painopiste ja se mahtuu hiomista ja

. . . . e .. el . . . siistimista.
mittojensa puolesta kuljetuslaatikkoon. Kotkan paan kiinnittaminen telineeseen (Haavisto 2025,

hitsaamalla ei ollut vaihtoehto, koska telineeseen ja kotkaan oli suunnitteilla aivan CCBYEA

eri pintakasittelyt. Liitoksen piti kuitenkin olla tukeva ja siina maarin pysyva, ettei
paata tarvitse irrottaa tai asentaa paikalleen kayttajan toimesta lainkaan.

Suunnittelin teraslevysta vastakappaleet seka kotkan paahan etta telineeseen.
Kappaleisiin porasin l[apiviennit pulteille. Tastakin tydvaiheesta olin tehnyt
3D-version, joten saatoin hyddyntaa lasrleikkurin tarkkuutta tyovaiheen aikana.
Toki kaytannon toteutus vaati lopulta jonkin verran myos luovuutta ja kadentaitoja
metallipajalla.

Kuva 26 a-c. Kotkan paa
hiomisen ja siistimisen
Jalkeen. Kaytin hiomiseen

akkuporakonetta,
kulmahiomakonetta,
sahkoviilaa,
Kuva 24 suorahiomakonetta,
a-c. Paan kara- ja liuskalaikkoja,
kiinnityksen kovametalliviiloja
suunnittelu ja hiomapapereita ja
valmistus. -tyynyja, terasvillaa ja
* (Haavisto 2025, karhunkielta. Sieraimet
CC BY-SA) kotkan nokkaan tein
poranteradlla ja kapealla
kovametalliviilalla.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Kuva 27 a-h. Siipien suunnittelua Rhinoceros 3D -ohjelmalla. Yksi kotkan siipi muodostuu suuresta
runko-osasta, kiinnityskappaleesta (d), rungon eteen ja taakse pistehitsatuista sulista seka
hitsaussaumoja peittavista katteista. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

3.4 Kotkan siivet

Kotkan siivet pyrin suunnittelemaan ennen kaikkea nayttaviksi, mutta myos
kompakteiksi siten, ettei siipien koko koituisi mikrofonitelineen kuljetuksen
kannalta ongelmaksi. Jotta kokonaisuus olisi uskottava, eivat siivet kuitenkaan
saisi olla liian pienet kotkan paahan nahden. Kuinka hyvansag, vaikka lopputulos ei
olisikaan ornitologisesti taysin totuudenmukainen, tarkedmpaa on kokonaisuus ja

tuotteen kayttajaystavallisyys.

3.4.1 Suunnittelu

Hain kotkan siipiin muotoa monien erilaisten valokuvien ja kuvituskuvien kautta,
Jjalostaen muotoa suunnitelmaani sopivaksi. Suunnittelin siivet siten, etteivat

ne olisi lilan tydlaat valmistaa; en missaan nimessa halunnut kiinnittaa siipiin
sulkia samassa mittakaavassa kuin kotkan paata valmistaessani. Pidin kuitenkin
huolen siita, ettei kokonaisuuden nayttavyys tai uskottavuus karsisi sulkien
mMaarasta. Valitsin siipien materiaaliksi T mm:n ja 1,5 mm:n paksuiset teraslevyt,
jotta paino pysyisi maltillisena, mutta rakenne riittavan tukevana sailyttaakseen
muotonsa. Samasta syysta pyrin tuomaan siipiin mahdollisimman paljon muotoa
minimalistisella kerroksellisuudella. Suunnittelin lisadavani siipiin lopuksi liiketta ja
uskottavuutta taivuttamalla siipia ja sulkia.

Sain eraalta kollegaltani tukea suunnitteluun, kun ryhdyin miettimaan, miten
toteuttaisin kotkan siipien kiinnityksen ja asemoinnin. Koska en osannut paattaa,
mMika olisi siiville paras ja tyylikkain asento, herasi idea siita, etta parasta olisi,

jos siipien asentoa voisi muuttaa. Nain myos kuljetuksen ajaksi siivet voitaisiin
laskea kokonaan alas tilan maksimoimiseksi. Siispa suunnittelin kiinnityksen,

joka mahdollistaa siipien asentamisen viiteen eri asentoon pultilla ja sokalla

(kuva 27 d, f). Kun sokat irrottaa, siivet laskeutuvat kokonaan alas kuljetusta varten.
Samalla suunnittelin kiinnitykselle telineeseen hitsattavan vastakappaleen

(kuva 27 e, f).




3.4.1 Valmistus

Valmistin siipien rungot teraslevysta, jonka paksuus oli 1,5 mm. Siipien sulat
leikkasin T mm:n paksuisesta teraslevysta. Kaytin apunani laserleikkuria, jolla
leikkasin siipia varten sapluunat pahvista. Naiden sapluunoiden avulla toistin
muodot teraslevylle, minka jalkeen leikkasin ja hioin siivet ja sulat lopulliseen
muotoonsa (kuva 29 a, g, c-e). Kappaleet, joista siivet kiinnittyvat telineeseen
(kuva 29 h), leikkasin vesileikkurilla 2 mm:n paksuisesta teraslevysta ja hitsasin
kiinni siipien runkoon MIG-hitsauskoneella (kuva 29 b).

Yksi siipi koostuu siis suuresta runko-osasta, kiinnityskappaleesta seka yhteensa
yhdeksasta sulasta ja kahdesta saumoja peittavasta 0,5 mm:n paksuisesta
levykappaleesta. Sulat seka ohuemmat levykappaleet kiinnitin paikalleen
pistehitsauskoneella. Taman jalkeen taivutin siipia ja sulkia aavistuksen
muodoltaan kaareviksi saadakseni siipiin liiketta ja ilmeikkyytta. Seka
elavoittaakseni pintaa etta peittaakseni pistehitsauksista syntyneita jalkia, taoin
viela siipiin hieman tekstuuria.

Siivet voidaan asettaa viiteen eri asentoon ja ne pysyvat paikallaan valitussa
asennossa pultilla ja sokalla. Kuljetuksen ajaksi sokka poistetaan, jotta siivet
laskeutuvat kokonaan ala-asentoon.

Kuva 28. Siipien lopullinen muoto. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 29 a-i. Siipia valmistaessani kaytin kaarisaksia ja peltisaksia, nauhahiomakonetta ja
kulmahiomakonetta, MIG- ja pistehitsauslaitetta, hiomapaperia ja -tyynyja seka laser- ja vesileikkuria.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.5 Teline

Mikrofonitelineen muut osat koostuvat erikokoisista terasputkista ja -levyista.
Kotkan paata ja siipia kannattelevien ja yhteensitovien osien suunnittelu oli
haastavaa mikrofonitelineessa olevien monien elementtien ja liilkkuvien osien
vuoksi. Minun taytyi suunnitella kiinnitys kotkan paalle ja siiville, putkelle, johon
mikrofoni asennetaan seka miettia toimiva liitos telineen ala- ja keskiosan valille.
Kokonaisuuden tulisi olla toimiva, luotettava ja ammattimainen. Selvennykseksi
lukijalle: kun viittaan opinnaytetyossani telineeseen, tarkoitan kaikkia muita
mikrofonitelineen osia, pois lukien kotkan paa ja siivet.

3.5.1 Suunnittelu

Telineen pohjaan suunnittelin 5 mm:n paksuisen teraslevyn, joka tuo painollaan
vakautta ja matalalla painopisteella takaa telineen tukevuuden. Muuten
teraslevykappaleiden paksuus vaihtelee 2-3 mm:n valilla. Telineen pohjaan ja
putkiin hitsatut kaarevat kolmiot suunnitelin tukemaan telineen rakennetta
kokonaisvaltaisesti ja minimoimaan sivuttaisliikkeita. Nailla kappaleilla halusin
Myos tuoda telineeseen kauniin kaaren, joka jatkuu aina kotkan nokkaan asti.
Samaan aikaan pyrin tuomaan mikrofonitelineeseen asiakkaan toivomaa
teravyytta, jonka sain aikaan telineen kylkiin suunnittelemillani kotkan kynsilla
(kuva 30 a, b).

Kuten aikaisemmista visualisoinneista on nahtavissy, olin alun perin suunnitellut
toteuttavani mikkitelineen korkeussaadon siten, etta kahden putken valiin

tulisi kolmas putki, johon poraisin reikia tiheasti lahes koko matkalta. Nain
keskimmainen putki olisi voitu asentaa tarpeen mukaan ylemmas tai alemmas.
Suunnitelma kuitenkin arvelutti alusta pitaen. Ajatus reikien poraamisesta
luotisuoraan riviin kapeaan putkeen puistatti, eika ratkaisu muutenkaan ollut
toimiva; korkeutta ei olisi voinut saataa lennosta, vaan se olisi pitanyt maarittaa
aina etukateen ennen keikkaa ja tilanteen mukaan.

Pahkailin asiaa samaisen kollegani kanssa, jolloin herasi kysymys: voisinko
hyddyntaa suunnitelmassani valmista mikrofoniteline-tekniikkaa tai -osia?

Kuva 30 a-d. Telineen suunnittelua. Hydédynsin suunnittelussa ja ideoiden esittamisessa asiakkaalle paljon

3D-mallinnusta. Osien suunnittelu ja niiden yhteensovittaminen seka oikeiden mittojen varmistaminen ja
takaaminen oli helppo havainnollistaa ja selvittaa mallintamalla. Pyrin suunnittelussa siihen, etta kaikki osat ja

mitat, joita fyysisessa tuotteessa on ja esiintyy, |0ytyvat minulta myds 3D-mallinnuksesta. Talla tavalla mittasuhteet
sailyivat lapi suunnittelun ja valmistuksen ja toistuivat lopulta odotetulla tavalla myds valmiissa tuotteessa.

(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Alkuperaisessa suunnitelmassa keskimmaisen putken tuli olla variltaan hopea,
eli krominen tai nikkeldity, silla se oli osa sita variyhdistelmag, josta asiakas piti
eniten. Oletin, ettei markkinoilta [dytyisi helposti juuri oikeanlaista osaa tahan
tarkoitukseen. Yllatyksekseni |0ysin kuitenkin Thomannin valikoimasta suoran
Jja kromatun mikrofonitelineen, joka oli juuri sopiva tarpeeseeni. Tama ratkaisi
korkeussaatbongelman tavalla, joka on toimiva, kayttajaystavallinen ja vastaa
asiakkaan toiveita. Tein suunnitelman muutoksesta asiakkaalle visualisoinnin
(kuva 33).

Kuljetusta varten suunnittelin mikrofonitelineen purettavaksi kolmeen osaan:
ala-, keski-, ja ylaosaan. Kotkan paa ja siivet kiinnittyvat mikrofonitelineen
keskiosaan. Suunnittelin ala- ja keskiosan valille liitoksen, joka voidaan lukita
pultilla. Tilasin kuljetuslaatikon, jonka sisamitat ovat 980 x 400 x 480 mm. Koska
lahes kaikki telineen mitat [oytyivat 3D-suunnitelmastani, saatoin helposti kokeilla,
miten mikrofonitelineen osat tulisivat mahtumaan laatikkoon (kuva 34).

3.5.2 Valmistus

Levyosat telineeseen leikkasin plasmaleikkurilla Savonian konetekniikan opettajan
avustuksella. Pohjan leikkasimme 5 mm:n, kolmiot 3 mm:n ja kynnet 1,5 mm:n
paksuisesta teraslevysta. Kuten laserleikkuri ja vesileikkuri, myos plasmaleikkuri
leikkaa vektori-tiedoston maarittamaa vektoria, joten lopputulos oli tarkka.

.

teollisuusmagneetilla ja nosturilla. (Haavisto 2025, CC BY-SA) (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 31. Painonsa vuoksi 5 mm:n teraslevy piti nostaa paikalleen Kuva 32. Paasin itse operoimaan plasmaleikkuria.

Kuva 33. Viimeinen asiakkaalle tehty
esityskuva. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 34. Kotka ja laatikko.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 35. Plasmaleikkuri tyossaan.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Kun osat oli leikattu, oli seuraava vaihe selkea. Leikkasin viela tarvittavat putkiosat
ja ryhdyin hitsaamaan osia yhteen. Tama tyovaihe sisalsi paljon hitsaamista,
leikkaamista ja hiomista, jotta paasin lopulta haluaamani lopputulokseen

sekad visuaalisesti etta teknisesti. Kaytin taman tyovaiheen aikana samoja
metallintydstoon tarkoitettuja tydkaluja kuin aiemmissa tyovaiheissa.

Ala- ja keskiosan liitoksen ratkaisin siten, etta tein alaosaan terasputkesta
metallikauluksen, johon keskiosan putki asettuu (kuva 36 b, c). Putkien |[api kulkee
pultti, jolle vastakappaleeksi hitsasin kiinni mutterin, jotta pultti voidaan kiristaa
ja avata yhdella tyokalulla. Samalla ajatuksella hitsasin mutterit myos siipien

vastakappaleeseen; pulttiin riittaa sormikireys ja sokka pitaa siiven valitussa

3Sennossa. Kuva 37. Plkkuhlljaa:tellne alkoi
muodostumaan teraskasan
keskelta. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 36 a-e. Telineen
suunnittelua ja valmistusta;
leikkausta, hitsausta ja
osien yhteen sovittamista.

- Kuva 39 a-c. Osien yhteensovittelua.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)

(Haavisto 2025, CC BY-SA)

i
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Kuva 38 a, b. Hitsasin telineeseen patkan terasputkea, jonka
lapimitta on 16 mm. Tilaamani kromatun mikrofonitelineen
putken sisahalkaisija oli tismalleen sama, joten putket asettuivat
sisakkain taydellisesti. (Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Telineen ylaosa on osa kromipintaisesta, Konig & Meyerin valmistamasta
suorasta mikrofonitelineesta. Leikkasin telineesta kayttooni tarvittavan osan;
mikrofonitelineen ylaosan suunnittelu ja valmistus alusta asti itse olisi ollut
tarpeettoman tyolasta ja toimivan ja kaytannodllisen lopputuloksen syntyminen
epatodennakaoista. Paadyin siis luottamaan ammattilaiskalustoon. Putkessa on
luonnollisesti kierteet mikkiadapterille, ja korkeutta voi saataa nopeasti lennosta,
Mika takaa mikrofonitelineen kayttajaystavallisyyden.

Viimeistellakseni hitsaussaumat, kaytin hyddykseni metallikittia, kuten olin
tehnyt myos aikaisemmissa projekteissani. Hiomisen jalkeen peitin telineen
hitsaussaumat ja muut tarvittavat kohdat metallikitilla ja hioin kohdat sileiksi
(kuva 42 a-e), jotta pinnat olisivat kokonaisuudessaan mahdollisimman yhtenaiset
ja soljuvat. Taman jalkeen teline oli valmiina maalaukseen. Aikaisemmasta
kokemuksestani tiesin, etta metallikittia voi kayttaa kaksikomponenttisien
automaalien kanssa; jauhemaalauksen yhteydessa metallikitti el valttamatta
kesta sita kuumuutta, milla jauhemaali polttouunissa kovetetaan. Nikkeldinti on
metalleille tarkoitettu elektrolyyttinen eli sahkokemiallinen pinnoitusmenetelms3,
jossa pinnoitettava esine upotetaan metallisuolapitoiseen vesiliuokseen ja
pinnoitetta saostetaan esineen pinnalle sahkodvirran avulla (Tyoturvallisuuskeskus

2019). Tasta syysta kotkan paata tai siipia viimeistellessani en voinut kayttaa
metallikittia.

Nyt, kun osat olivat valmiita pintakasittelyyn, oli minulla kulunut suunnitteluun ja

valmistukseen yhteensa 172 tydtuntia. Aikaa kuluisi viela tuotteen viimeistelyyn
pintakasittelyn jalkeen.

Kuva 40. Mikrofoniteline ennen kotkan paan ja
telineen hiomista ja kittausta. (Haavisto 2025,
CC BY-SA)

Kuva 42 a-e. Telineen osat

kittauksen jalkeen, ennen

maalausta. (Haavisto 2025,
CC BY-SA)

Kuva 41. Saumojen kittausta. (Haavisto 2025, CC BY-SA)
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3.6 Mikrofoniteline ennen pintakasittelya

Olin jo aikasemmin tehnyt asiakkaalle visualisointeja eri varivariaatioista, jonka
pohjalta paatimme yhdessa, minkalaisen maalipinnan teline saa. Vareiksi
valikoituivat Sexmanen brandin mukaiset varit, jotka ovat musta ja punainen.
Maali tulisi olemaan metallihohtoinen. Punaisen savyksi valikoitui kirkkaan
punaisen sijaan tuhti tummanpunainen, koska halusin kontrastin mustan ja
punaisen valilla olevan vahainen; myds asiakas piti tasta ajatuksesta. Telineen
maalausta suunnitellessani, minun piti huomioida kaikki liitoskohdat seka pulttien
kKierteet ja huolehtia, ettei naita kohtia maalata, jotta osat sopivat varmasti yhteen
viela maalauksen jalkeenkin.

Nyt, kun mikrofonitelineen kaikki osat olivat valmiita pintakasittelyyn, olin
saavuttanut projektin kannalta merkittavan vaiheen, kun enaa oli jaljella tuotteen
viimeistely.

% ";.
Kuva 43 a, b. Kotkan pag, siivet ja kynnet lahdossa
nikkeldintiin Loimaalle. (Haavisto 2025, CC BY-SA)

Kuva 44 a-b.
Kotkan paa ja
siivet ennen
nikkelointia.
(Haavisto 2025,
CC BY-SA)
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Kuva 45. Kynnet.(Haavisto j§
2025, CC BY-SA)
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4.1 Mikrofonitelineen nikkeldinti ja maalaus

Mikrofoniteline pintakasiteltiin ammattilaisten toimesta. Aikaisempien projektieni
mMyota olen opppinut, etta maalaukset ja muut pintakasittelyt kannattaa jattaa
ammattilaisille; luokaton pintakasittely ja viimeistely saattavat pilata tuotteen
kokonaan ja ennen pintakasittelya tehty iso tyd vesittyy.

Kotka sai yllensa nikkelipinnan, jonka tilasin alihankintana Loimaan Kromaus
Oy:lta. Olin kayttanyt heidan palveluitaan edellisessa mikrofonitelineprojektissani,
joten tiesin seka tyonjaljen etta palvelun olevan laadukasta. Telineen maalipinnan
teki paikallinen yritys, Automaalaamo Téhdnen, jonka jalki ja palvelu olivat

jalleen ensiluokkaisia, kuten myoés edellisessa projektissa. Saatoin luottavaisin
mielin toimittaa kaikki osat pintakasittelyyn tietaen, etta olen lopputulokseen
varmasti tyytyvainen. Tallaisten ammattitaitoisten ja hyvin kommunikoivien
yvhteistydkumppaneiden |[6ytaminen on minulle yrittajana tarkeaa. Voin

luottaa siihen, etta he ottavat tilaukseni vastaan, jalki on hyvaa ja yhteistyd on
miellyttavaa.

4.2 Tuotteen viimeistely

Kun osat olivat tulleet pintakasittelystq, aloitin tuotteen viimeistelyn. Vuorossa

oli kynsien liimaaminen telineeseen. Kaytin kynsien liimaamiseen Loctite:n
kaksikomponenttista Power Epoxy Universal -liimaa, jonka olen aikaisempien
projektieni aikana todennut kaytettavyydeltaan ja kestavyydeltaan erinomaiseksi
tuotteeksi. Seuraavaksi tein teraslevysta kotkan paan sisalle asennettaville

valoille kannatinpalan, jonka kiinnitin telineen ja kotkan paan liitoskohtaan. Olin
suunnitellut valoille tilan etukateen 3D-mallintamalla, joten olin melko varma siit3,
etta valot mahtuvat hyvin niille varattuun tilaan. Liimasin viela telineen pohjaan
laserleikkurilla leikkaamani huopatassun ja kiillotin nikkelipinnat kromitahnalla.
Kustomoitu mikrofoniteline oli valmis.

Kuva 46 a, b.
Kynsien paikalleen
liimaaminen 5
minuutin epoksilla
oli helppoa, mutta
melko hidasta.
Lopputulos oli
toivotun kaltainen.
(Haavisto 2025,

CC BY-SA)

Kuva 47 a-d.
Valojen asennus
seka aarimmaisella
tarkkuudella

Jja upealla
menestyksella
llimattu huopatassu.
Valitsin valoiksi 2
kpl kompakteja
kuvausvaloja (c),
joissa on RGB-varit,
Mmagneettikiinnitys
Jja hyva akunkesto.
(Haavisto 2025,

CC BY-SA)
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Halusin koristella ja "brandata" mikrofonitelineen kuljetuslaatikon. Tein samoin
mMyos Lauri Haavin ja Mirellan mikrofonitelineiden kanssa, ja olen pitanyt tata
hyvana tapana lisata viimeistellyn lopputuloksen tuntua, seka minulle etta artistille;
kuin kirsikka kakun paalle. Sain vektoritiedoston Sexmanen logosta artistia
edustavalta ohjelmatoimisto All Daylta. Suunnitelmanani oli leikata laserleikkurilla
logo punaisesta kontaktimuovista kuljetuslaatikon kylkiin. Laatikon kanteen
leikkasin suuren punaisen kotkan. Puhdistin laatikon pinnat rasvanpoistajalla
ennen logojen ja kotkan liimaamista. Sidoin viela kaikki punaisesta
kontaktimuovista leikkaamani elementit paikalleen paallystamalla ne kirkkaalla
kontaktimuovilla.

Tarkeaa oli pehmustaa kuljetuslaatikko mikrofonitelineen turvallista

kuljetusta varten. Tata varten olin tilannut Thomannilta kuljetuslaatikon lisaksi
vaahtomuovia, jolla paallystaa laatikon sisusta. Jo suunnitteluvaiheessa olin
mallaillut Rhinoceros 3D -ohjelmalla mikrofonitelineen osia kuljetuslaatikkoon,
joten minulla oli jo alustava kasitys siita, miten osat tulisivat laatikkoon
asettumaan. Leikkasin vaahtomuovin muotoonsa saksilla ja mattoveitsella,
samalla laatikon sisamittoja mittaillen. Kiinnitin vaahtomuovit laatikon
sisapintoihin liimaspraylla. Tein viela kotkan toiselle siivelle metallisesta
hyllynkannattimesta ja hukkapuusta tuen (kuva 48 d), jonka pehmustin ja
asensin laatikon seinamaan. Mikrofonitelineen haastavien muotojen vuoksi en
tehnyt laatikkoon mikrofonitelineen osille erillisia lokeroita. Pohdin ratkaisua
pitkaan ja mietin, onko toteutus varmasti kestava. Paadyin kuitenkin siihen,
etta suunnittelemani kuljetusosasto ajaa asiansa hyvin, eika pehmustuksen
ylisuunnittelu olisi ollut ajankaytollisesti jarkevaa; osat pysyivat jo nyt tukevasti ja
turvallisesti paikallaan. Olin lopputulokseen tyytyvainen.

Sexmanen mikrofonitelineen kasaamisesta ja purkamisesta vastaava henkild
saattaa vaihdella, joten laadin mikrofonitelineen kayttda ja kasittelya varten ohjeet
ja kiinnitin ne kuljetuslaatikon kannen sisapuolelle (kuva 48 a). Liimasin kanteen
viela logoni seka teraslaatan, jossa magneetilla kiinnittyvia valoja voidaan sailyttaa.

Kuva 48 a-d.
Kuljetuslaatikon
koristelua.
(Haavisto 2025,
CC BY-SA)

Kuva 49 a-e.
Kuljetuslaatikon
pehmustaminen,
mikrofonitelineen
kayttoohjeet ja
muu viimeistely.
(Haavisto 2025,
CC BY-SA)
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ALMIS TUOTE

Kuva 50. Kotka ja valot. (Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Kuva 51 a-c. Mikrofoniteline studiossa 1. (Haavisto 2025, CC BY-SA)




Kuva 52 a-f. Mikrofoniteline studiossa 2.
(Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Kuva 53 a-e Mikrofoniteline
studiossa 3. (Haavisto 2025,
CC BY-SA)
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36 Kuva 54. Mikrofoniteline studiossa 4. (Haavisto 2025, CC BY-SA)
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Kuva 55. Omakuva. (Haavisto 20258@EBY-SA)
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6.1 Projektin tuoma oppi

Suurin projektista saamani henkilokohtainen oppi oli todennakoisesti se, etta kun
alkataulu on lilan tiukka, tyoskentelysta katoaa hyvin nopeasti ilo. Tavoitteenani oli
valmistua tana kevaana ja saada mikrofoniteline seka raportti valmiiksi huhtikuun
viimeisen tayden viikon aikana. Tasta syysta kevat oli todella kiireinen, mika
vaikutti monilta osin hyvinvointiini. Minulla oli yksinkertaisesti liikaa tekemista,
eika tunnit vuorokaudessa meinanneet riittaa. Jouduin monesti tekemaan yli
12-tuntisia tyopaivia. Tiesin kuitenkin, etta tama on vain valiaikaista, joten puskin
parhaani lapi kiireisen ajan.

Projektin aikana konkretisoitui myos se, kuinka tarkeaa oma jaksaminen ja
tyoskentelyolosuhteiden mielekkyys on luovan tydon kannalta. Jatkossa haluan
kKiinnittaa enemman huomiota tydmaaran realistiseen suunnitteluun ja varata
riittavasti aikaa niin suunnittelulle kuin toteutuksellekin. Haluan, etta tulevissa
projekteissa sailyy se into ja ilo, jonka vuoksi alun perin talle alalle hakeuduin.

Jos haluan jatkaa kustomoitujen mikrofonitelineiden valmistamista, taytyy minun
kehittaa tietotaitoani, jotta suunnittelu ja valmistus olisivat entista tehokkaampia.
Jonkinlainen metallialan koulutus olisi varmasti hyodyllinen ja voisi avata uusia
mahdollisuuksia toteuttaa visioita laadukkaammin ja kestavammalla tavalla.

6.2 Muotoilijan kasvutarina inspiraationa muille

Haluan tydllani osoittaa sen, etta mika vain on mahdollista, kun tarpeeksi uskoo
Iltseensq, eika valita tiellaan olevista turhista ymparistdon tai muiden ihmisten
asettamista esteista. Toivon, etta voin tyollani ja rohkeudellani inspiroida muita
muotoilijoita ja muotoilun opiskelijoita kokeillemaan asioita, joihin ei uskonut
kykenevansa. Kehotan jokaista haastamaan itseaan ja nayttamaan, ei muille, vaan

ensisijaisesti itselleen, etta mita vain voi syntya, kunhan ryhtyy pelottomasti
hommiin. Todella moni asia eldamassa vaikuttaa aluksi pelottavalta ja
monimutkaiselta ennen kuin tekemisen, virheiden ja lopulta kokemuksen

kautta oppil ja huomaa, ettei se ollutkaan niin vaikeaa kuin oli kuvitellut. Meissa
kaikissa piilee fantastisia ideoita ja kyky luoda jotain upeaa tyhjasta, kunhan antaa
luovuudelleen aikaa ja tilaa.

6.3 Konseptin jatkokehitys

Tyoni ovat herattaneet keskustelua siita, voisiko ideaani kustomoiduista
mikrofonitelineista tuotteistaa silla tavalla, etta suunnittelisin jonkin valmiin
konseptin tai mallin, johon kaikki tulevat projektit pohjautuisivat. Vaikka
jonkinlainen toistettava malli tai sapluuna voisi tuoda mukanaan tuotannon ja
suunnittelun tehokkuutta, on se kaukana siita, mita tyoni edustavat.

Koska kyseessa on uniikki prosessi, joka muovautuu joka kerta taysin asiakkaan
ja hanen toiveidensa nakoiseksi, seka suunnittelun, valmistuksen etta lopullisen
tuotteen osalta, mikrofonitelineen ulkonakdon vaikuttavien valmiiden mallien
tai sapluunoiden tavoitteellinen suunnittelu ja hyodyntaminen ei ole ainakaan
viela tuntunut lainkaan mielekkaalta idealta. Tavoitteenani ei ole suunnitella ja
valmistaa tuotteita, jotka ovat toistensa kopioita tai teollisesti massatuotettavia,
vaan uniikkeja ja taiteellisia kokonaisuuksia, joissa on sielua, syvyytta ja pala artistia.
Lisaksi haluan luoda asiakkaalle tunteen siita, etta ainakaan suunnitteluvaiheessa
ei ole mitaan reunaehtoja tai niin hullua ideaa, etteikd sita voitaisi jollain tavalla
toteuttaa. Valmis malli rajaisi luovaa suunnitteluprosessia ja karsisi jo heti
suunnittelun alussa lilkkaa ideoita. Koko konseptin ydin piilee siing, etta jokainen
teline on ainutlaatuinen ja asiakkaan identiteettia peilaava taideteos.

Haluan olla asiakkaalle luotettava ja turvallinen inminen, jolle han voi avautua.
Uskon, etta sita kautta paasen entista paremmin tutustumaan artistin
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mielenmaisemaan ja silhen ytimeen, joka tekee hanesta juuri hanet. Tallainen
asiakasymmarrys ja jossain maarin jopa intiimi yhteys mahdollistavat vaikuttavien
kokonaisuuksien luomisen — sellaisten, jotka heijastavat aidosti artistin sisinta ja
persoonaa. Siispa haluaisin jatkossa ottaa asiakkaan entista tiiviimmin mukaan
suunnitteluun ja sukeltaa syvemmalle siihen tarinaan, joka hanen brandinsa
taustalla vaikuttaa. Haluan yleison nakevan mikrofonitelineessa heijastuksen
artistin identieetista niin selkeasti, ettei jaa epaselvaksi, kuka telineen todellinen
haltija on.

6.4 Projektin henkilokohtainen merkistys ja tulevaisuus

Opinnaytetyollani on ollut myoés syvasti henkilokohtainen merkitys. Se on ollut
tilaisuus kehittaa omaa osaamistani kaytanndssa seka pohtia tulevaisuuteni
suuntaa muotoilijana seka taitelijana, jonka olen puolivahingossa 1oytanyt
itsestani viimeisten neljan vuoden aikana. Tyd on tukenut ammatillista kasvuani
juuri sellaisena tekijanag, joka haluaa keskittya yksilollisiin, taiteellisiin ja kasityona
valmistettuihin kokonaisuuksiin, projekteihin, joissa on paljon tilaa kokeilulle,
vahvalle ilmaisulle ja uhkarohkeille ideoille.

Samalla projekti on ollut eraanlainen testi: jaksanko, haluanko ja uskallanko

vieda vastaavanlaisia prosesseja lapi tulevaisuudessakin, mahdollisesti oman
yritystoimintani kautta? Matkan varrella olen saanut mahdollisuuden tarkastella
tyoskentelytapojani, rajoitteitani ja motivaatiotani uudesta nakdkulmasta. Olen
loytanyt seka vahvuuksia etta kehityskohteita, ja juuri niiden kautta on kirkastunut
kasitys siita, millainen muotoilija haluan olla. Tama prosessi on vahvistanut
tunnetta siita, etta haluan jatkaa talla tiellad ja rakentaa tulevaisuudessa omaa
luovaa uraa muotoilijana ja taiteilijana, on se sitten mikrofonitelineiden valmistusta
tai jotain ihan muuta. Minulle on tarkeinta se, etta saan luoda, tehda ja taiteilla,
koska se tuo minulle elamaan jannitystga, riemua ja merkitysta seka tunteen siita,
etta olen oikealla tiella ja saan toteuttaa itseani tavalla, joka on minuun kirjoitettu.

6.5 Lopputulos ja asiakkaan odotukset

Olen erittain tyytyvainen projektin lopputulokseen. Mikrofonitelineesta tuli juuri
sellainen kuin olin suunnitellutkin. Se on toimiva, tukeva ja nayttava seka monesta
liilkkuvasta osasta huolimatta kayttajaystavallinen. On valtavan palkitsevaa nahdsj,
miten idea, joka vield hetki sitten oli vain ajatus mielessani, on nyt fyysinen ja
vaikuttava kokonaisuus.

Koska tulen luovuttamaan mikrofonitelineen Sexmanelle hanen kevatkiertueensa
viimeisella keikalla Kuopiossa 3. toukokuuta, en valitettavasti saanut hanen
lopullisia kommentteja mukaan opinnaytetydhoni. Olen kuiten taysin varma siit3,
etta asiakas tulee olemaan erityisen tyytyvainen nakemaansa. Asiakkaalta projektin
alkana saatu positiivinen palaute ja oma tyytyvaisyyteni lopputulokseen vahvistavat
tunnettani siitg, etta projekti onnistui kaikin puolin.

6.6 Tyotunnit

Mikrofonitelineen suunnitteluun ja valmistukseen kului yhteensa 172 tuntia ja
viimeistelyyn 27 tuntia. Yhteenlaskettuna projektiin kului 199 tydtuntia.
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