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1 Johdanto

Taman opinndytetyon aihe on pienpaketointikoneen investointi eteldasuomalaiselle sa-
halle, jota tdssa tyossa kutsutaan nimelld Saha X. Sahan tuotantojohtaja on jo muutaman
vuoden ajan suunnitellut pienpaketointilaitteen hankintaa, jonka avulla voisi jalostaa
epékuranttia sahatavaraa. Tuotantolaitokselle kertyy tallaista vaikeasti myytavaa saha-
tavaraa, vuosittain noin 10 000 m3. Jotta siitd saataisiin jalostettua uusi myyntikelpoi-

nen tuote, sahan pitdisi investoida pienpaketointilaitehankintoihin.

Aihe kiinnosti, koska tiedossani oli, ettd taméan kaltaiselle uudelle tuotteelle on olemassa
esimerkiksi Saksassa markkinat. Tutkin opinnédytetydssa laiteinvestoinnin kustannuksia
ja mahdollisia tulevia tuottoja. Tavoitteena on osoittaa, ettd koneinvestointi voi olla sa-
halle kannattavaa. Opinnédytetyossani markkinoita selvitetdan haastatteluin ja investoin-
tilaskelmin. Lisaksi opinndytetydn tavoitteena on myos selvittad pienpaketointilaitteis-

tosta koituvat kustannukset ja uudet markkinamahdollisuudet.

Opinnaytetyon tarkoitus on osoittaa kannattavuus ja hy6ty silloin kun rimamateriaalia
pakataan pienpaketteihin. Rimojen dimensiot ovat 20 - 50 mm x 40 - 95 mm. Pakettien
pituudet ovat 2,40 - 5,40m ja paketin paino on noin 20 kg. Téllainen taakka on tydnteki-

jan kasin nostettavissa ja kuljetettavissa.

Tyodnaikana kasin tehtaville nostoille ja siirroille ei ole Suomen lainsdddannossa asetettu
ehdottomia enimmadisrajoja, mutta Amerikan Terveyslaitoksen (NIOSH) mukaan kasin
kannettavan taakan paino on maksimissaan 23 kiloa. (Finlex. 1993. Valtioneuvoston
paatos kasin tehtdvista nostoista ja siirroista tydssa. Vakuutusyhtio Tapiola. 2015. Késin
teht&vét nostot.)



2 Prosessin kulku sahalaitoksella

Haastattelun 1 aikana selvitettiin sahalla tapahtuva prosessi. Kun tuore sahatavara on
kuivattu, se lajitellaan annettujen kriteerien mukaan. Lajittelun tuloksena syntyy laatuja
ja dimensioita, joita on sellaisenaan vaikea myyda. T&st4 prosessin vaiheesta alkaa tee-

ma, jota kasittelen opinnaytetydssani.

Tarvittava raaka-aine rimojen valmistamiseen on olemassa. Jotta epékurantin sahatava-
ran myyminen onnistuu, siitd tdytyy tehda niitd tuotteita, jotka menevat markkinoilla
kaupaksi. N&ita tuotteita ovat esimerkiksi rimat. Valmis rimamateriaali myydaan tuk-
kuostajille jotka toimittavat ne edelleen jakeluketjuun eli vahittaismyyntiin. ( Haastatel-

taval)

Rimat valmistetaan seuraavalla tavalla: epékurantti sahatavara hoylataan, jolloin se hal-
kaistaan ja mitallistetaan haluttuun kokoon. Esimerkiksi 44 x 125 mm:n raaka-aine aje-
taan hdylasta lapi, jolloin se halkaistaan keskeltd ja mitallistetaan hoylassa 40 x 60

mm:n valmismittaan.

Hoylakoneessa on halkaisusirkkelitera ja hoylékutterit. Talla yhdistelmalla suoritetaan
halkaisu ja hoylaamalla mitallistaminen. Mitallistamisen jalkeen tavara paketoidaan
pienpakettikoneella pienpaketteihin ja sen jalkeen suurempiin kuljetuspaketteihin, jol-
laisina ne toimitetaan asiakkaalle kokonaisina autokuormina. Kuljetuspaketit paketoi-
daan eri koneella kuin pienpaketit. Sahalla on jo olemassa kuljetuspaketteja varten van-

nesidontakone. ( Haastateltava 1)

Rimamateriaali pakataan 6-10 kappaleen piennippuihin, jotka on sidottu muovivanteel-
la. Ty6kustannuksiksi lasketaan trukkikuljetus varastolta hoylélle ja hoylalta paketointi-
koneelle. Tdman jélkeen valmis tuote siirretddn varastolle odottamaan toimitusta asiak-

kaalle. ( Haastateltava 1)
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Niputuksen jalkeen pikkupaketit, jotka ovat noin 10 cm leveydeltdan ja 20 cm kor-
keudeltaan, kootaan noin 1 x 1 m:n kokoiseksi suurkuljetuspaketiksi, jossa on 10 pien-
nippua rinnakkain ja 5 nippua paallekkain. Paketti on sidottu vanteilla kiinni. Kuljetus-
paketit suojataan sopivan kokoisilla muovihupuilla, jotka on muotoiltu sopiviksi kulle-

kin paketin pituudelle. ( Haastateltava 1)

Kuljetus Suomesta Keski-Eurooppaan tapahtuu noin 13 metrié pitkélla trailerilla. Veto-
auto noutaa tavaran sahalta ja vie sen satamaan jonne traileri jatetdan laivattavaksi sak-
salaiseen satamaan, mist4 paikallinen toimija tulee noutamaan tavaran ja vie sen asiak-

kaan maaradmaan osoitteeseen. ( Haastateltava 1)

2.1 Pienpaketoitujen rimanippujen myynti ja markkinointi

Pienpaketoitujen rimanippujen myynti ja markkinointi tapahtuu perinteisen sahatavaran
myynnin tavoin. Suomalainen sahatavara-agentti antaa saksalaiselle sahatavara-agentille
tiedon myytavasta tuotteesta. Saksalaisen sahatavara-agentin asiakaskunta kasittaa sato-
ja asiakkaita. Nailla kaikilla asiakkailla on erilaisia ostotarpeita, jotka agentti tietaa.

Pienpaketoitujen rimanippujen valmistus on tuotannollista toimintaa. Tuote on tarkoitus
myyd& saksalaiselle tukkuostajalle, joka toimittaa ne edelleen vahittdismyyntiportaa-
seen. Niin kauan kuin tiilikattoja Saksassa on ollut olemassa, periaatteessa samanlaisia
rimoja on kaytetty niiden rakentamiseen. Tiilikattoja tehdaan edelleen samojen vanho-
jen periaatteiden mukaan. Markkinatilanteesta johtuen asiakkaat ostavat joko Ruotsista,
Baltian maista tai Suomesta téllaisia tuotteita. Ratkaisevin tekijé asiakkaan ostop&atok-
seen on hinta. ( Haastateltava 1) Pienet niput helpottavat rimojen siirtoa ja ovat ergo-

nominen vaihtoehto. Tuote on ekologinen, ylimééaraista pakkausmateriaalia on véltetty.

Tuotteen markkinoiden suuruus on verrannollinen rakentamiseen. Saksassa rakennetaan
arviolta keskimaarin noin neljannesmiljoona asuntoa vuodessa, joten markkinat ovat
suuret. Kansainvélistymismahdollisuus tuotteella on olemassa. Koska pienpaketoituja
rimanippuja valmistetaan Skandinaviassa, Baltiasssa ja Keski-Euroopassa, tuoteidea ei
ole sindns& uusi. ( Haastateltava 1 ) Tuoteidea on saatu edelld luetelluista maista ja
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muokattu saha X:n tarpeisiin sopivaksi. Liikeidea on kokonaisuudessaan valmis toteu-

tettavaksi ja se voitaisiin aloittaa valittomasti.

Uutta liikeideassa on se, ettd pienpaketoitu rimatuote on helpommin markkinoitavissa
kuin suurissa paketeissa toimitettava tavara. Uutta liikeideaa on selvitetty vapaamuotoi-
sesti teema-haastatteluin. Naissa keskusteluissa selvisi markkinoiden faktinen olemas-
saolo. Téssé tapauksessa Saha X:n kohdalla liikeidea oli uusi. Saha X pystyy toteutta-
maan liikeidean helposti. Tekninen toteutus on yksinkertainen ja investointi on alan
yleisiin investointeihin verrattuna pieni. Loppukéyttéjalle tuote on helppo késitella.

Heikkoutena voidaan pitdé ankarasti kilpailtuja markkinoita.
Swot- analyysin avulla selvitettiin pienpaketoitujen rimanippujen myynnin vahvuudet,
heikkoudet, mahdollisuudet ja uhat haastateltava 1:en kanssa vapaamuotoisin keskuste-

luin.

Taulukko 1 Swot-analyysi

Vahvuudet Heikkoudet
e Materiaalikapasiteetti on riittava
e Tuote on yksinkertainen valmistaa e Idea ei ole uusi, minka johdosta
e Loppukayttijalle helppo kisitella markkinoilla on kova kilpailu
e Varastokierto nopeutuu e Idea on helppo kopioida
Mahdollisuudet Uhat
e Saada sellainen tavara tuottamaan e Heikko markkinatilanne
joka aiemmin on ollut vahdarvois- e Kova kilpailu
ta e Yhteistybkumppaneiden pysyvyys
e Tyopaikkojen luominen ja tur- markkinoilla
vaaminen e Kustannusten nousu

e Pienpakettien markkinat ovat laa-

jemmat kuin suurten rimapakettien



Saha X:l1a tapahtuva prosessi on kuvattuna kuvio 1:ssé.

Epakurantti sahatavara on
kuivattuna ja lajiteltuna varastossa

Halkaisu ja mitallistaminen
hoylaamalla haluttuun kokoon

Paketointi 8 - 10 kappaleen
nippuihin

Paketointi kuljetuspaketteihin,
pakettikoko 1 x 1m

Varastointi kuljetuspaketteina

Kuljetus asiakkaalle taysin 50-60
m3 trailerikuormin

Toimitus
vahittdismyyntiportaaseen

Loppukayttaja

Kuvio 1 Prosessikaavio Saha X:n pienpaketoitujen rimanippujen valmistamisesta

2.2 Pienpaketointikone saha X:lle

Yrityksen X liikeidea on tuottaa rimamateriaalia siten etté tuotteen loppukayttajat voivat
helpommin tehda ty6tdén rakennuksilla. Rimojen myyntivaltti on siis tuotteen helppo-

kayttoisyys. Liséksi tuote on helppo toimittaa niilla pituuksilla ja maarillg, joita asiakas
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haluaa. Talla tavalla pyritddn luomaan yrityskuvaa, joka on enemman asiakaslahtdinen

kuin tuotantopainotteinen.

Haastateltava 1 toteaa ettéd oleellista talle investoinnille on ettd ilman paketointikonetta
saha X ei voi saada liséarvoa varastossa olevalle epakurantille sahatavaralle. Koneiden
vertailussa valittiin paras ja nopein kone ( kuva 1), jolla pienpaketit voidaan tehda.

Kuva 1 Pienpaketointikone

3 Investoinnin perusteet

Investointi tarkoittaa rahankayttod, jolla saadaan hankituksi tuloa tai jonka avulla saés-
tetdan kustannuksia. Investointi tarkoittaa tuotantotekijoiden hankkimista, joka on pitka-
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vaikutteinen ja kohdistuu usealle vuodelle. Rahan kéytt6 on investointi, mikali silla on
aikaulottuvuutta. (Alhola & Lauslahti 2000, 162) Lisaksi Jarvenpad, Lansiluoto, Parta-
nen & Pellinesen (2013, 373) mukaan investoinneilla tarkoitetaan varojen kayttoa koh-
teisiin, jotka tuottavat tuloa pitkélla aikavélilla, tyypillisesti yli vuoden mittaisella pe-
riodilla. Investoinnit voivat liittyd aineellisiin hyddykkeisiin, kuten rakennuksiin, erilai-
siin tuotantovalineisiin, laitteistoihin, kuljetusvalineisiin ja kalusteisiin tai aineettomiin
hyodykkeisiin eli henkildston pitk&aikaiseen koulutukseen, tutkimukseen ja tuotekehi-
tykseen seka bréandeihin ja tavaramerkkeihin. Investointien aikaulottuvuus luo sen pe-
rusongelman, etté eri ajankohtina rahan arvo ei ole saman suuruista. Eri ajankohtina
realisoituva raha siirretddn samaan aikaan samanarvoiseksi laskentakorkokannan avulla.
(Alhola & Lauslahti, 2000: 163-164)

Investoinnin kannattavuuden méarittelyyn vaikuttaa investoinnin hinta eli hankintame-
no, ne kustannukset jotka syntyvat vuosittain, esimerkiksi huoltokustannukset ja ne tuo-
tot, seka menot joita vuosittain investoinnista saadaan. Taloudellisten maareiden lisaksi
joudutaan ottamaan huomioon lukuisia muitakin vaikuttavia ja muuttuvia tekijoita.
Vaikka alustava laskenta olisikin positiivinen, investoinnin todellinen kannattavuus sel-

Vvid4 vasta investointien jalkeen. (Neilimo-Uusi-Rauva, 1997: 177)

Investoinneilla, jotka on suunnattu koneisiin ja laitteisiin on vaikutuksia lopputuotteen
laatuun, tuotevalikoimaan, kustannuksiin, investointeihin ja tuotannon johtamiseen.
Usein teknologista kehitysté vaativilla teollisuudenaloilla investoinneilla ja niiden on-
nistumisella on suuri vaikutus yrityksen menestymismahdollisuuksiin tulevaisuudessa.
(Verkasalo 2013: 17)

McKinseyn Ge-matriisi mallin avulla voidaan luonnehtia investoinnin vahvuutta ja
markkinoiden houkuttelevuutta. Tatd mallia voidaan kayttaa yleisesti investointisuunnit-

telun tukena. (taulukko 1)



Taulukko 1. McKinseyn Ge matriisi malli

Korkea

Keski-

maardinen

Matala

Korkea

Investoi ja kasvata

Investoi ja kasvata

Kehité ja puolusta
(valikoivat investoin-
nit)

Keskimaarainen

Inventoi ja kasvata

Kehita ja puolusta (vali-

koivat investoinnit)

Karsi tai divestoi

(Jarvenpaa, Lansiluoto, Partanen & Pellinen 2013: 376)

12

Matala

Kehité ja puolusta
(valikoivat investoin-
nit)

Karsi tai divestoi

Karsi tai divestoi

Verkasalon (2013, 209) diplomitydssd mainitaan, ettd investoinnit toteutetaan yleisesti

investointiprojektina, jolloin siind yhdistyvat investointeihin seké projekteihin liittyvat

ominaispiirteet. Investointiprojekti on hanke, jossa siséiset muuttujat ja ulkoinen toimin-

taymparisto yhdistyvat. Kun projekti kaynnistyy, siitd tulee osa toimintaymparistoaan

omine tarpeineen ja tuotoksineen. Investointiprojektille on ominaista muihin projekti-

tyyppeihin verrattuna suurempi mééra osaprojekteja, toimioita ja urakoitsijoita. Sen

lisdksi investointiprojekteissa laite- ja materiaalitoimituksien osuus voi olla merkittava

tydvoimakustannusten ohella.
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3.1 Investointiprojektin kulku

Jotta investointiprojektia voisi ymmartad, pitda tuntea niitd peruskasitteitd, joita kayte-
taan yleisesti. On laskentatapa mika tahansa, niissa tavoitteena on vertailla pitkéll4 aika-
valilla aiheutuneita menoja ja tuloja. Rahan arvo muuttuu ajan my6té, jolloin pyritaan
selvittamaan se kuinka vertailukelpoinen tietty rahan arvo on nyt ja tulevaisuudessa. Se-
k& menoilla etté tuloilla on korko, joka otetaan huomioon kuten myds inflaation vaiku-
tus. (Alhola ym. 2000: 164)

Investoinnin suunnittelu etenee yleisesti projektimuotoisesti. Tata projektia voidaan tar-

kastella jakamalla ydinkysymykset osiksi, joita harkitaan jokaista erikseen.

- Investointikohteiden harkitseminen ja niihin tutustuminen

- Investointikohteiden hintavertailu ja niiden asettaminen paremmuusjarjes-
tykseen

- Kannattavuuslaskelmien laatiminen

- Rahoituksen jarjestaminen joko lainarahalla tai omalla rahalla

- Investointipaatdksen teko

- investointiprojektin seuranta

(Kinnunen, Leppiniemi, Martikainen, & Virtanen 2000: 180)



Kaavio 2 Projektin kulku

Investointikohteen harkitseminen ‘
ja tutustuminen vaihtoehtoihin ‘

Ideoiminen

Hintavertailu ja tuotteen
paremmuus

Kannattavuuslaskelmien
laatiminen

Rahoituksen jarjestaminen

Paatoksen teko

Investointiprojektin seuranta

Investointiprojektin vaiheet Kinnusen ym. (2000) mukailtuna.
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Mitattavissa olevat tekijat joista voidaan tehdé laskelmia ja paatelmié investointipaatok-

sen tueksi ovat Neilimon ym. (1997) mukaan seuraavat:

- hankintakustannukset

- juoksevasti syntyvét tuotot

- juoksevasti syntyvét kustannukset
- laskentakorkokanta

- investointiajanjakso tai pitoaika

- investointikohteen jadnndsarvo

Perusinvestointi

Perusinvestointi koostuu investoinnin hinnasta ja muista kustannuksista, joita hankinta
aiheuttaa investoinnin elinkaaren aikana. Muita kustannuksia voivat olla suunnittelukus-
tannukset, markkinatutkimus, koulutus, asennus ja kayttdonottokustannukset. Tyypilli-
nen piirre perusinvestoinnissa on se, etta se aiheuttaa suuren kertamenon. Aikajaksolli-
sesti perusinvestointi ajoittuu lahelle investointipaatoksen tekoa, jolloin tiedet&én jo
kus-tannus- ja menorakenne. (Alhola-Lauslahti, 2000:164)

Vuotuiset kustannukset ja tuotot

Investointisuunnittelussa arvioidaan ne tulot ja kustannukset jotka syntyvat vuoden ai-
kajénteelld. N&iden arvioiden tai ennusteiden pohjalta voidaan johtaa ne kustannukset ja
menot jotka todellisuudessa syntyvit. ( Neilimo—Uusi-Rauva, 1997,186) Investoinnin
yll&pitoon sidottu raha koostuu yleensé henkildstokuluista, laitteiden huoltokustannuk-
sista ja muista yllapitokustannuksista. Vuotuiset tuotot voivat muodostua investoinnin
ansiosta koituvista kustannussaastoistd muun hyodyn ohella.(Saarinen, Kolttila & P6so
2003: 241)
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Nettotuotto

Juoksevien kustannusten ja tulojen erotus on nimeltaén nettotuotto. Koska investointeja
voidaan tehdd myds tuottavuuden parantamiseksi, tulokseksi voidaan saada nettotuotto-

jen sijasta kustannussaastoja. (Jyrkkio-Riistama, 1999: 183)

Muuttuvat ja kiinteat kustannukset

Muuttuvat kustannukset suhteutetaan siihen suoritemé&aréan jota kulloinkin tehdaan.
Tama tarkoittaa sité ettd muuttuvat kustannukset ovat sitd suuremmat mita enemman
tuotteita myydaéan tai valmistetaan. Muuttuviin kustannuksiin lukeutuvat Jyrkkion &
Riistamaan ( 1999: 45-46 ) mukaan :

- Raaka-aineet, kédyttotarvikkeet, erilaiset osat ja puolivalmisteet
- Alihankintatyo
- Palkat lisakuluineen

- Kuljetus

Kiintedt kustannukset pysyvat samanlaisina huolimatta tuotannon kapasiteetin muutok-

sista. Kiinteat kustannukset koostuvat

- Koneista ja laitteista sekd niiden pddoman koroista ja poistoista
- Vuokrakustannuksista

- Energiankaytosta

- Tilojen yllapidosta

- Johdon ja toimihenkil6iden palkkakustannuksista sivukuluineen

- Hallintokuluista
Kokonaiskustannukset
Kokonaiskustannuksia voidaan laskea esimerkiksi vuoden tai vuosien aikajaksolle. Ko-

konaiskustannukset ovat kiinteiden ja muuttuvien kustannusten summa. ( Jyrkkio-
Riistamaa 1999: 46 )
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Jaanndsarvo

Jaanndsarvo tarkoittaa investoinnin arvoa investoinnin pitoajan lopussa. Jadnnésarvo
voi olla joko positiivinen tai negatiivinen riippuen siitd joudutaanko maksamaan etta
esimerkiksi koneesta paéstdan eroon. Tama tulee kysymykseen silloin kun kone aiheut-
taa ymparistoon liittyvia ongelmia. Investoinnin jadnndsarvo otetaan huomioon inves-
tointiajan ollessa pitka. Kaytanndssa jaddnnodsarvoa voidaan luonnehtia romuarvoksi tai
jalleen-myyntihinnaksi. Téata on kuitenkin vaikea arvioida koska jaannosarvoksi voidaan
arvioi-da joko tekninen ika tai se ik&, jolloin markkinoille tulee parempi vastaavanlai-
nen laite. Tekninen ika on usein fyysistd ik&a lyhempi aikajakso. (Alhola-Lauslahti,
2000: 165)

Laskentakorkokanta

Laskentakorkokanta maaritellaan silloin kun kdytetadn vierasta tai omaa pddomaa. Las-
kentakorkokanta tarkoittaa sitd korkoa, jota rahasta joudutaan maksamaan rahoitusyhti-
Olle. Yritys ei saa pddomaa ilmaiseksi vaan joutuu maksamaan paadomalle korkoa. Kor-
koa voidaan pitd4 pddomasta aiheutuvana kustannuksena Jyrkkion & Riistaman (185,
1999) mukaan.

Laskentakorkokanta voidaan méérittdd myds investoinnin tyypin mukaan. Se korko,
joka médritetddn, kuvastaa investoinnin minimituotto-odotusta silloin jos sama raha-
summa olisi sijoitettu vaihtoehtoiseen korkoa tuottavaan sijoitukseen. (Saarinen ym.
2003: 241)

Investoinnin pitoaika

Pitoaika tarkoittaa sité aikajaksoa, jolloin investointia kdytetdan tai vaihtoehtoisesti sita
aikajaksoa, jonka jalkeen saadaan hankittua parempi vastaavanlainen kone. Talldin kay-
tetadn termid tekninen ik&. Se ik jolloin konetta voi vield kdyttd4 on termiltaén fyysi-
nen ikd. (Alhola & Lauslahti, 2000:165)
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Yksi tapa tarkistella investoinnin pitoaikaa on asettaa investoinnin pitoajalle verottajan
hyvaksymi& poistoaikoja. Keski-Uudenmaan kehityskeskus Oy:n mukaan néité poisto-

aikoja ovat

- 25 % vuodessa koneista ja laitteista

- 7 % vuodessa myymaélé-, varasto tai tehdasrakennuksista

- 4 % vuodessa asuin- ja toimistorakennuksista

- 20 % vuodessa séilidista tai muusta metallista tehdyista varastorakenteista
- 20 % vuodessa puusta tehdyista varastorakennelmista

- 20 % vuodessa tutkimustoiminnan rakennuksista ja rakennelmista

- 10 vuotta patenteista tai muista oikeuksista

(Uusyrityskeskus Keski-Uusimaa)

Investointien riskit

Investointipaatosta tehtdessa joudutaan ottamaan muitakin asioita huomioon kuin talou-
teen liittyvéat laskelmat. Laskelmien avulla kuitenkin voidaan tehd& johtopéaatoksia. Jotta
investoinnin riskitekijoita voidaan analysoida, kaytetadn herkkyysanalyysimenetelméaa.
Taman avulla selvitetddn ne muuttuvat tekijat jotka voivat vaikuttaa investoinnin tuotta-
vuuteen. ( Jyrkkio-Riistama, 1999: 180 )

3.2 Laskentatavat

Investoinnin kannattavuutta voidaan laskea monella eri tavalla. Nama laskentatavat ovat

nykyarvomenetelmd, annuiteettimenetelmd, takaisinmaksuajan menetelma, ja padoman

tuottoaste menetelma.

Nykyarvomenetelma

Nykyarvomenetelma kertoo diskontatun arvon silloin kun tuotot ja kulut lasketaan tie-

tylla korkokannalla. Jos laskennan tulos on positiivinen, investointi on kannattavaa.
(Jyrkkio-Riistama, 1999: 186)
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Annuiteettimenetelma

Hankintameno, joka koneesta on aiheutunut, jaetaan vuosiksi yhté suuriksi eriksi pitoai-
kaa vastaavalle ajalle. N&ihin eriin siséltyvat poisto ja maaritelty laskentavuosikorko.
(Saaranen ym. 2003: 259)

Takaisinmaksuajan menetelméa

Takaisinmaksuajan menetelmalld lasketaan investoinnin takaisinmaksuaika vuosina.
Talla menetelmalld selvitetddn kuinka nopeasti investoinnin nettotuotoilla saadaan ka-

tettua investoinnin perushankintakustannukset. (Neilimo-Uusi-Rauva 1997: 193-194))

Paaoman tuottoastemenetelma

Padoman tuottoastemenetelma on kéytetyin laskutapa yritysten inventointilaskelmissa.
Lyhenne laskutavasta on nimeltdan ROI (Return on Investment). Taméd menetelma il-
ment&é tehtévan tuloksen ja siihen sidotun padoman valistd suhdetta. Tdssd menetelmés-

sé ei oteta huomioon rahan arvon muutoksia. (Kinnunen ym. 2000: 186)

3.3 Herkkyysanalyysi

Herkkyysanalyysin avulla tarkastellaan investoinnin kannattavuutta silloin, jos jokin
laskennallinen tekij@ muuttuu. T&ssa tapauksessa muuttujina voivat olla myynnin teki-
jat, muun muassa se, ettd saadaan myytya vahemman kuin alun perin on arvioitu. Tuo-
tannon kustannukset saattavat nousta, jolloin rimapakettien valmistaminen on kalliim-
paa. Myds tuotto-odotusten osalta voidaan laskea korkoprosentin nousemisen osuus.
Analyysi kertoo sen, miten tuote kestdd markkinoiden muutokset ja missd maarin tuot-

taminen alkaa olla kannattamatonta. (Neilimo-Uusi-Rauva 1997: 195-196)
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4 Opinnaytetyon tarkoitus ja tavoite

Opinnaytetyon tarkoitus on osoittaa rimamateriaalin paketoinnin pienpakettien kannat-
tavuus ja hyoty. Rimojen dimensiot ovat paksuus 20 mm- 50 mm ja leveys 40 mm - 95
mm. Pakettien pituudet ovat 2,4 m - 5,4 m ja paketin paino on noin 20 kg. Tallainen

taakka on tyontekijan késin nostettavissa ja kuljetettavissa.

Tavoitteena on osoittaa, ettd koneinvestointi voi olla sahalle kannattavaa. Opinnéyte-
tyodssani markkinoita selvitetddn haastatteluin ja investointilaskelmin. Lisaksi opinnay-
te-tyOn tavoitteena on myos selvittad pienpaketointilaitteistosta koituvat kustannukset ja

uudet markkinamahdollisuudet.

4.1 Yritys X:n tiedot

Saha X:n toimialana on puun sahaus, hoylays ja kyllastys. Yrityksella on kolme tuotan-
to-laitosta Etela-Suomessa. Kotkan satamassa sijaitseva tuotantoyksikko on keskittynyt
pikkutukkien sahaukseen. Yrityksen kaksi muuta tuotantoyksikkoa sijaitsevat Haminan
liepeillda. Nama ovat suuntautuneet suurelta osin lujuuslajitellun sahatavaran tuotantoon.
Naistd toisen, eli suurimman tuotantolaitoksen, yritys hankki omistukseensa noin vuosi
sitten. T&ssé sahalaitoksessa tehd&an suurin osa koko tuotannosta. Mainittujen kolmen
yksikdn yhteinen kapasiteetti on t&lla hetkell&4 noin 200 000-250 000 m3 sahatavaraa
vuodessa. Saha X:n tuotanto menee padasiallisesti ulkomaan vientiin. ( Haastateltava 1
&3)

Sahalla on kehittdmiskohteena se, etté tiedetd&n olemassa olevat markkinat, mutta on-
gelmana on, miten saadaan markkinoille tuotettua oikeanlaista tavaraa kohtuullisin kus-
tannuksin. Sahatavaran tyostdminen oikean kokoiseksi ja paketoiminen myyntid varten

ovat kysymyksid, joihin sahalla etsitd&n vastauksia.
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Sahatavaran myynti tapahtuu pienpaketoitujen rimanippujen kohdalla ulkoistetun saha-
tavara-agentin kautta, jolla on jo olemassa olevat kontaktit Keski-Eurooppaan. ( Haasta-
teltava 3)

5 Tutkimusmenetelmat

Tiedot pienpaketointikoneinvestointiin kerattiin vapaamuotoisilla haastatteluilla. Sahal-
la olevaa rimojen pienpaketointiprosessia varten haastateltiin kolmea henkil6a. Haasta-
teltava 1 oli sahatavarakaupan asiantuntija. Haastateltava 2 oli puolestaan sahatavaran ja
hdyladmisen asiantuntija ja haastateltava 3 sahalaitoksen tuotantojohtaja. VVapaamuotoi-
set keskustelut kaytiin videopuheluitse Skypen avulla, puhelimitse ja henkildkohtaisin

tapaamisin.

Tuotteen valmistamisprosessi ja kuljetus kéytiin tarkasti lapi vaihe vaiheelta. Materiaa-
likustannukset ja valmistamiskustannukset selvitettiin Haastateltava 1:den kanssa
Skypen valityksella. Pienpaketoitujen-rimapakettien hintarakenne kaikkine kustannuk-
sineen oli pitkan prosessin tulos. Hintatiedot perustuvat taman hetken Saksan markki-
noilta saataviin hintatietoihin. Kyseessa olevien artikkelien perinteisind toimittajina ovat
ruotsalaiset, keskieurooppalaiset ja Baltian maiden toimittajat. Suomessa téllaista artik-
kelia ei ole aiemmin toimitettu kovinkaan paljoa. Haastateltava 1:den tietoa voidaan

pitaé luotettavana hdnen 43 vuoden alan kokemuksen perusteella.

Tyo6kustannukset ja pienpaketoitujen rimojen tydstamiseen kuluva aika selvitettiin haas-
tateltava 2:den kanssa puhelinkeskusteluin sekd henkilokohtaisella tapaamisella. Noin
50 m® kyseessé olevan sahatavaran valmistaminen rimoiksi vie kahdelta tyontekijalta
keskimaarin noin 32 tuntia. Tallgin tavara on halkaistu, mitallistettu héylaamalla, pake-
toitu pien- ja suurpaketteihin sekd kuljetettu varastoon. . Tyokokemusta sahateollisuu-

dessa tuotantojohtajana haastateltavalla on noin 30 vuotta.

Haastateltava 3 antoi opinnaytetyon aiheen rajauksen ja paatti minkélaisen koneen saha

X tarvitsee. Pienpaketointikone tulee olemaan erillinen osa linjastosta, oma yksikkonsa.
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Pienpaketointikoneen hintoja ja eri konevaihtoehtoja tiedusteltiin kahdelta eri yrityksel-
t4. Koska konevaihtoehdot ovat sahalaitoksien tarpeiden takia yksilollisi&, niin tasmalli-
sid hintatietoja on vaikea saada konetoimittajilta koska ne annetaan aina erikseen. Tyos-
s& mainitut hintatiedot ovat kuitenkin riittdvan suuntaa antavia. Tama oli yksi opinndy-
tetyon ongelma, koska. téllaisten tuotteiden hinta on vaikeasti saatavilla. Jokaisella
haastateltavalla on pitk& tyGura sahateollisuudessa joko itse sahalaitoksilla tai myynnin

parissa.

5.1 Investointilaskennan menetelmat

Laskentamenetelmana kaytettiin Uusyrityskeskuksen YT22 laskuria. Tamé laskuri on
internetisté saatavilla ja sen avulla voidaan investointi laskea viidell4 eri tavalla. Tassa
opinndytetydssé on laskettu neljalla tavalla jotka ovat nykyarvomenetelmd, annuiteetti-

menetelmd, pddoman tuottoastemenetelma ja takaisinmaksuajan menetelma.

6 Tulokset

6.1 Paketointikoneen oston ja kayton kustannukset

Koneen arvonlisaton hinta on 13 500 €, jonka lisdksi hankintakustannuksiin lasketaan
800 € maksava asennus. Asennuksen tekee pienpaketointilaitteen myyvé yritys yhden
péivan aikana. Tall6in investointikulut ovat 14 300 €. Koneen hankintakustannus on

investointilaskelmassa kiinted kustannus. Koneeseen voi asentaa erikokoisia kehid, jo-

ten laite on muunneltavissa my6s muuhun paketointikéyttoon.

Investoinnin arvo kokonaisuutena neljalle vuodelle 3 %:n vuotuisella laskentakorko-
kannalla on 15 388 €. Témé summa jakautuu neljille vuodelle 3847 €:n vuotuisiksi
maksuiksi. Maksu jakautuu pddomaan ja korkoon. Yritys voi halutessaan noudattaa nel-
jan vuoden takaisinmaksusuunnitelmaa tai maksaa koneen mahdollisten tuottokertymien

tullessa.
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Annuiteettilaskelma kertoo miten maksut jakautuvat haluttuun aikajanteeseen. Lyhen-
nyksié sek& korkoa suoritetaan maaratyn maksuohjelman mukaisesti neljan (4) vuoden
maksuajalla, jolloin tuloksena on maksun kuoletus. Taulukko 1 analysoi investoinnin
maksujen suoritusmaaria ja aikaa. Vuosittainen tasaeramaksu eli annuiteetti on 3847,09
€.

Taulukko 2 Vuosittaiset tasapoistot 3 % laskentakorkokannalla annuiteettimenetelmalla

Vuodet 1 2 3 4
Lyhennys 3 418,09 € 3520,63€ 3626,25€ 3735,04€
Korko 429,00 € 326,46 € 220,84 € 112,05 €

Maksu 3 847,09€ 3847,09€ 3847,09€ 3847,09¢€

Paketointikoneelle tulee vuodessa vain 736 kayttotuntia. Koska pienpaketointia ei ole
tarkoitus tehda paatoimisena tyona vaan sahalaitoksen oheistoimena, pienpaketointilait-
teen fyysinen ika riittda nailla kayttétunneilla todennékaisesti hyvin pitkalle tulevaisuu-
teen. ( Taulukko 3)

Tyo6paivét vuodessa on laskettu 46 viikon mukaan. Tyopéivid yhdelle henkildlle vuo-
dessa kertyy 92, siis kaksi paivaa viikossa. Tydvuoro on 8 tunnin pituinen. Palkkakus-
tannus, 14 €/tunti, on sahatyontekijan normaalin palkan mukainen. Tamén tuntipalkan
lisaksi palkkakuluihin sisaltyvét sivukulut (sosiaali- ja vakuutusmaksut), jotka ovat 60
% palkan suuruudesta. Tydvoimakustannukset vuodessa tulevat talléin olemaan

32 972,80€. Néiden kahden viikoittaisen tyopdivan aikana trukki hakee tyostettidvin
epakurantin tavaran varastosta hoyladmolle. Tavara halkaistaan ja mitallistetaan hoyla-
koneella, minké jalkeen 6 — 10 kappaleen rimaerdt niputetaan pienpaketointikoneessa
muovivanteella. Valmiit pienpaketit paketoidaan noin 1 x 1 m:n varastointi- eli kulje-
tuspaketeiksi. ( Haastateltava 1 & 2)

Kyseisen sahalaitoksen tuotantomaarasta 50 m3 viikkotuotanto on pieni osa tydsta joka
tehdaan sahauksen, hoylayksen ja lujuuslajittelun ohella. Pienpaketoitavat méarét eivét

néin ollen ole kovin suuria. Rimojen halkaisun ja sahauksen oheistuotteena syntyy pu-
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rua ja hoylénlastua, jota sahalaitos myy tai k&yttda polttoaineena oman lampdolaitoksen-
sa uunissa. ( Haastateltava 2 )

Sahatavarat ja rimat siirretdan trukilla, jonka tyotunneiksi on laskettu 1.5 tuntia/paiva.
Trukkity6 on ulkoistettu, jolloin tuntikustannus on 150 € viikossa sosiaalikuluineen ja

vakuutuksineen, vuodessa 6900 €. ( Haastateltava 2 )

Taulukko 3 Palkkakustannukset vuodessa

TyOpaivia vuodessa 92

Tunteja vuorossa 8

Vuoroja 1
Kayttotunteja vuodessa 736 h/v
Osuus kaytosta 1

Osuus kaytosta 736 h/v
Tyontekijoita 2

Osuus tyontekijoiden tunneista 1472,0 h/v

Tyontekijoiden palkkojen osuus = 22,40 €/h
Palkkakustannukset vuodessa 32972,8 €/v

6.2 Kulujen jakautuminen kiinteisiin ja muuttuviin kustannuksiin

Vuosittaiset kiinteat kulut

Vuosittaisia kiinteitd kustannuksia ovat esimerkiksi investoinnista koituvan lainan ly-
hennykset ja poistot. Koska sahalaitoksella on jo pienpaketointilaitteelle sopivat tilat,
tilojen lammityskustannukset, vuokrakustannukset ja muut yll&pitokustannukset on

huomioitu sahan péaasiallisessa toiminnassa. Pienpaketointilaitteen kiintedksi kuluksi

lasketaan tassa tapauksessa vain lainan lyhennyskulut.
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Vuosittaiset lainan lyhennyserat lasketaan annuiteettimenetelméalla. Talloin pitaa tietad
lainan korko eli laskentakorkokanta, joka t&ssd tapauksessa on 3 % per vuosi. Laina-
aika on nelja vuotta. Poistomenetelmé on 25 %:n vuosittainen tasapoisto. Vuosittainen
tasalyhennysera on verrattain pieni kustannus eli noin 1 % koko kulurakenteesta. Suu-

rimmat vuosittaiset kulut kohdistuvat muuttuviin kustannuksiin.

Vuosittaiset muuttuvat kulut

Muuttuvat kustannukset ovat tyypiltddn kustannuksia jotka ovat sidoksissa tuotanto-
asteeseen. Ne muuttuvat toiminnan mukaan. T&ssé laskelmassa on oletettu, etta tuotan-
non volyymi pysyy vuosittain samankaltaisena. Muuttuvia vuosittaisia kustannuksia
ovat palkkakustannukset sivukuluineen, materiaalikustannukset, mitallistaminen, tuo-
tannon kustannukset, trukkikuljetus, paketointikulut ja kuljetuskustannukset asiakkaalle.
( Haastateltava 1)

Haastateltava 1:den mukaan pienpaketoitujen rimapakettien valmistuksen kustannusja-
kaumasta suurin osa, 70 %, koostuu sahatavarasta. Autokuljetuksen osuus asiakkaalle
Keski-Eurooppaan on myoéskin suuri kustannuserd, 13 % koko summasta. Henkildsto-
kustannusten osuus ei ole kovinkaan merkittava, vain 7 %, autokuljetus asiakkaan va-
rastolle Keski-Eurooppaan on 13 %. Tuotannon kustannukset ovat 5 %, hoylaykselle
laskettu kustannusera on 2 %, ja pienin kustannusera on laskettu trukkikuljetukselle,

muovitukselle ja investoinnin lyhennysmaksulle, 1 %. (Kuvio 2)
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Alla olevasta taulukosta k&y ilmi ne kustannukset, jotka vuosittain on arvioitu syntyvan.

Taulukko 4 Vuosittaiset kokonaiskustannukset

Kokonaiskustannukset
Vuosi /2300 m 3

Muuttuvat kustannukset

Materiaali 322 000,00 €
Tuotannon kustannukset 23 000,00 €
Hoylayskustannus 9200 €
Kuljetus asiakkaalle 57 500,00 €
Palkka 32 959,00 €
Pakettien muovitus 3450

TrukKi 6900 €

Muuttuvat kokonaiskustannukset = 455 009 €

Kiinteat kokonaiskustannukset 3847,09 €

Yhteensa 458 856,09 €€
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Vuosittainen kulurakenne voidaan esittdd diagrammina, jolloin kustannusten suhteet

toisiinsa tulee paremmin esiin.

Vuosittainen kulurakenne

1% 1% 1%
(]

2%
5%

B Materiaali B Tuotannon kustannukset

H Hoyldayskustannus B Kuljetus asiakkaalle

H Palkka H Paketointimuovitus

B Trukki H Investoinnin lyhennysmaksu

Kuvio 2 Vuosittainen kulurakenne

Vuosittain muuttuvat kokonaiskustannukset ovat 455 099 €, johon summaan lisitdin
investoinnin vuosittainen takaisinmaksusumma 3847,09 €. Talloin kokonaiskustannuk-
set ovat 458 856,09 €. Oletuksena on, ettd kuormien myyntitahti on tasainen. Tall6in
joka viikko myydaan 1 kuorma, ja vuodessa kuormia myydaén 46. Vuodet eivat ole
samanlaisia, mutta oletetaan, ettd vuosittaiset tuotot ovat 483 000 €. Talloin kustannus-

ten ja tuottojen erotus on vuosittain 24 143,91 €. ( Taulukko 4 ja kuvio 2)

6.3 Tuotto

Vuosittainen nettotuotto on l&htoarvoilla 24 144 €. Vaikka lukuna vuosittainen netto-
tuotto on pienehkd, se riitta4 siihen etté investointi on kannattava ( Kuvio 3 ). Nykyar-
vomenetelmén laskentatuloksen erotus on 75 446 € joka osoittaa sen ettd investointi on
kannattava koska 3 % korkokannalla tulos on positiivinen. Annuiteettimenetelma osoit-
taa investoinnin vuosituoton olevan 20 297 € eli kannattava kuten nykyarvomenetelma-
kin on osoittanut. P4doman tuottoastemenetelma ilmaisee investoinnin korkotuoton

poistojen jalkeiselle padomalle joka on 287,68 %. Lukuna tdma on iso, mutta se selittyy
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pienpaketointikoneen suhteellisen matalalla hinnalla verrattuna sen kayttdmisesta aiheu-
tuviin nettotuottoihin. Takaisinmaksuajan menetelméll& saatiin takaisinmaksuajaksi 0,6
vuotta. Lyhyt takaisinmaksuaika selittyy my6s pienpaketointilaitteen hinnan ollessa

pienempi kuin nettotuotot. (Liitel.)

Tuotto; 24 144

B Menot M Tulot ®Tuotto

Kuvio 3 Menot, tulot ja tuotto

Tarkastelussa kdydaan l&pi muuttuvia kustannuksia, joita rimojen tekoprosessissa voi

tulevaisuudessa olla. Tatda menetelméa kutsutaan herkkyysanalyysiksi.

7 Herkkyysanalyysi

7.1 Myyntihinnan nouseminen

Kustannukset € / m3

Kun tiedetisn yksikkokustannukset € / m® voidaan kokeilla kuinka tuote kestaa kustan-
nusten vaihtelua. Kaikista todennékaéisin ja tavallisin muuttuja on tuotteen hinta. Se on
myos kaikista muuttujista oleellisin. Nyt oletetaan ettd ostaja suostuu maksamaan 210 €

per m. Jos hinta putoaakin 200 €:0on/m?, tutkitaan, milti kannattavuus silloin nayttaa.
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Myyntihinnan putoaminen aiheuttaa sen, ettd vuotuiset nettotuotot putoavat 24 144 €:sta
1150 €:00n. Kymmenen euron hinnan pudotus heikentéd huomattavasti tuotteen kannat-

tavuutta.

Taulukko 5 Hinnanmuutos € / m®

Kokonaiskustannukset

Vuosi /2300 m 3

Muuttuvat kustannukset €/m3
Materiaali 140,00 €
Tuotannon kustannukset 10,00 €
Hoylayskustannus 4€
Kuljetus asiakkaalle 25,00 €
Palkka 14,33 €
Paketointimuovitus 1,5
Trukki 3€

Muuttuvat kokonaiskustannukset = 198 €

Kiinteat kokonaiskustannukset 1,67 €

Y hteensa 199,50

7.2 Tyobkustannusten nousu

Tyo6kustannusten vaikutus nettotuottoihin

Lahtotietoina kaytetdadn kahden tyontekijan tydpanosta joka vuodessa on muuttunut
kahdesta paivésta kolmeen pdivaan viikossa. Tassa ajatuksena on se, ettd kahden tyo-
paivan panos ei ehka riitd 50 m*:n pienpaketoitujen rimanippujen péivituotantoon. Tal-

16in tyokustannukset nousevat ja rimojen tuottamisen kustannusrakenne muuttuu.
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Taulukko 6 Tyokustannusten muutokset

Ty6paivid vuodessa 115

Tunteja vuorossa 8

Vuoroja 1
Kayttotunteja vuodessa 920 h/v
Osuus kaytosta 1

Osuus kaytosta 920 h/v
Tyontekijoita 2

Osuus tyontekijoiden tunneista  1840,0 h/v

Tyontekijat rasittaa palkallaan 22,40  €/h
Palkkakustannukset vuodessa 41216 €/v

Tyopaivat lisdantyvat 92 paivasta 115 paivaan. Tyotuntien maara pysyy samana eli 8
tuntia paivassa. Sahatyontekijan palkka on myés sama kuin aiemmin eli 14 € / h.. Palk-
kakustannukset ovat kolmen paivén viikkotyon johdosta nousseet 41 216 €:0on. Vuosit-
taiset kokonaiskustannukset nousevat 8257 €:a, joka prosenteissa on 1,18 %. Netto-
tuotot putoavat lahes puolella, jolloin sitd ja& yritykselle 15 886,91 €. Tuotteen valmis-

taminen ja myyminen on silti kannattavaa.

7.3 Kuljetuskustannusten nousu

Kuljetuskustannusten nousun vaikutus kannattavuuteen

Ulkomaan viennin kuljetuskustannus on tekija, joka muuttuu jatkuvasti. Tahan asti on
laskettu kustannukseksi 1500 € per kuorma. Oletetaan ettd kustannus nousee 1800 €:00n
ja lisdksi kuorman valmistamiseen meneekin aluksi oletetun kahden péivan sijasta kol-
me paivaa. Téallaisella kustannusrakenteella toiminta muuttuu tappiolliseksi. Negatiivi-
nen tulos on 25 300 €. Jo ndilld tiedoilla voidaan paételld, ettd tuotteen hintarakenne on

herkké& pienillekin kustannusten nousuille.
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8 Pohdinta

Investoinnin kannattavuuden tarkastelu osoittaa, ettd oletuskustannusten pienikin nousu
aiheuttaa investoinnin muuttumisen kannattamattomaksi. Se, millaiseksi investoinnin
kustannusrakenne muodostuu toteutusvaiheessa, selviad vasta myéhemmin. Jos kustan-
nukset kuitenkin pysyvat tdman tyon olettamuksen mukaisina tai alempina saadaan

markkinoille aikaiseksi kannattava tuote.

Nettotuottojen lisdksi etuina muutoin seisovan varaston muuttaminen rahaksi on oleelli-
nen kysymys. Se tavara joka on vaikeasti myytévissa ja siksi makaa varastossa, ei tuota
sahalaitokselle mitdén ja on vain rasite. VVuosittain tassa tavarassa on rahaa sitoutuneena
1 400 000 € joka tarkoittaa noin 10 000 m3:n varastoa. Jo yhden kuorman viikkomyyn-
nilld varasto pienenee vuodessa 2300 m3

Mikali rimatavaraa onnistuttaisiin myymaan yhden kuorman sijaan esimerkiksi nelja
kuormaa viikossa, niin silloin olisi koko muutoin seisova varasto saatu muutettu rahak-
si. Sahalaitos pystyy teoriassa laskennallisesti tuottamaan 4 kuormaa viikossa, jolloin

myytava maara tulisi olemaan 9 200m? vuodessa.

Lisdhyotyné voidaan todeta vield tuotantoprosessista lankeava sahanpuru ja héylalastu,

joilla saadaan tuotettua lampdenergiaa sahalaitoksen kayttoon. Lisaksi investointi lisdé
tyollisyytta.
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Liite 1(1)
Laskennan tulokset YT 22 taulukko

YT22.4 INVESTOINNIN KANNATTAVUUSLASKENTAOHJELMA yritys

Laskenta 1 TU LKK' ®

YRITYS: Opinnéytetyd
LAATIJA: Eeva-Kaarina Paavilainen
PVM. 27.2.2015

INVESTOINTIHANKKEEN NIMI: Pienpaketointikone sahalle

INVESTOINTIHANKKEEN KUVAUS

Hankintahinta -14300

Tuotto 483000
Kulut 458856,09
Nettotuotto 2414391
INVESTOINNIN LAHTOARVOT INVESTOINNIN KANNATTAVUUS
LASKENTAKORKO 3,00 % NYKYARVOMENETELMA
PITOAIKA (VUOTTA) 4,0 EROTUS 75 446 €
JAANNOSARVO | (kannattava, jos luku on annetulla korkokannalla positiivinen)
INVESTOINTIMENO | -14 300 € ANNUITEETTIMENETELMA
NETTOTUOTOT € / VUOSI INVESTOINNIN VUOSITUOTTO 20 297 €
2014 Vuosi 1 24 144 , e
2015 2 24 144 (kannattava, jos luku on annetulla korkokannalla positiivinen)
2016 3 24 144
2017 4 24 144 SISAINEN KORKOKANTA (pitoaika 5-10 vuotta)
2018 5
2019 6 KORKOTUOTTON. [ |
2020 7 (kdytettdessa jadnndsarvon oltava nolla ja tuotto alle 21%)
2021 8
2022 9
2023 10 PAAOMAN TUOTTOASTEMENETELMA
2024 11
2025 12 KESKIM. KORKOTUOTTO 287,68 %
;gg: :i (Iimaisee investoinnin korkotuoton poistojen jalkeiselle padomalle)
2028 15
2029 16 TAKAISINMAKSUAJAN MENETELMA
2030 17
2031 18 TAKAISINMAKSUAIKA vuotta
2032 19 (laskelma ei huomioi rahan arvon heikkenemista)
2033 20
YHTEENSA 96 576

Palvelun tarjoaa
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