C ) VAASAN AMMATTIKORKEAKOULU
‘.‘.. VASA YRKESHOGSKOLA

’ UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES

Henri Salonen

EPLANIN IO-OSOITTEIDEN SYNK-
RONOINTITOIMINNOT

Tekniikka ja litkenne
2015



VAASAN AMMATTIKORKEAKOULU
Séahkotekniikan koulutusohjelma

THVISTELMA

Tekija Henri Salonen
Opinnaytetyén nimi  EPLANIn 10-osoitteiden synkronointitoiminnot
Vuosi 2015

Kieli suomi
Sivuméara 43 + 1 liitettd
Ohjaaja Tapani Esala

Opinnaytetyon tarkoituksena oli ottaa EPLANiIn 1/O-osoitteiden synkronointitoi-
minnot kayttoon Pesmel Oy:lle, joka valmistaa suuria automatisoituja ratkaisuja
metalli- ja paperiteollisuuteen. Projekteissa tarvittava 1/0O-osoitelista, voidaan la-
data suoraan EPLANIiiIn ja mydéhemmin Simatic S7:a4n, kayttdmalla EPLANIn
omia Import/Export-toimintoja. Aikaisemmin osoitteet on syotetty kasin.

Opinnaytetyon aluksi oli kahden péivan koulutus EPLANIn perusteista. EPLAN
kouluttajalta sai opinnaytetydaihetta varten pdf-tiedostoja. Kouluttaja myos vasta-
si kysymyksiin, jotka tulivat ilmi opinndytetyon aikana. Lukemalla Pdf-tiedostoja,
EPLANIn sisaisia apusivuja ja kokemuksen kautta, saimme Import/Export-
toiminnot toimimaan halutulla tavalla.

Osoitelistaa piti muokata sen verran, ettd tiedot mitd EPLAN tarvitsee tulevat en-
simmaisissa pystyriveissd. Kun osoitteet sai ladattua EPLANIin, oli helppo liittaa
osoitteet oikeille I/O-korteille. Sitten kun kaikki osoitteet oli liitetty korteille,
osoitelistan pystyi lataamaan Simatic Step7:aan. HW-tiedon pystyi myds maaritte-
lem&é&n EPLAN:Issa Simatic Step 7 varten. Naiden ominaisuuksien avulla suunnit-
telutyd on nopeampaa ja virheiden mahdollisuus pienentyy.

Avainsanat EPLAN, import, export, Pesmel



VAASAN AMMATTIKORKEAKOULU
UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES
Sahkatekniikan koulutusohjelma

ABSTRACT

Author Henri Salonen

Title Introduction of 1/O-Addresses Synchronization Functions
in EPLAN

Year 2015

Language Finnish

Pages 43 + 1 Appendices

Name of Supervisor Tapani Esala

The purpose of the thesis was to introduce the 1/0-addresses synchronization
functions in the EPLAN system for Pesmel Oy, which manufactures highly auto-
mated systems for metal and paper industry. The I/O address lists needed in pro-
jects can be loaded to EPLAN using Import/Export functions and later to Simatic
S7. Previously the addresses were entered manually.

At beginning of the thesis work there was a two-day EPLAN basic training. Pdf-
files for the thesis were received from the EPLAN instructor. The instructor also
answered the questions that were raised during the making of the thesis. By study-
ing the pdf-files, EPLAN’s internal help pages and with experience it was possible
to make the Import/Export-functions to work in a desired way.

The address list needed to be edited so that data that EPLAN need come in the
first columns. When the addresses have been entered into EPLAN, it is easy to
insert addresses to the right 1/0-cards. When all addresses were inserted to cards,
address list can be exported into the Simatic Step 7. HW data can also be defined
in EPLAN for the Simatic Step 7. With the help of these properties design work is
faster and the possibility of errors is reduced.

Keywords EPLAN, import, export, Pesmel



SISALLYS

THVISTELMA
ABSTRACT
1 JOHDANTO .ttt e e e e nne e e e neeas 10
2 PESIMEL ...t 11
2.1 TUOTEEET ... 11
2.1.1 Tuotteet metalliteolliSUULEEN .......cveviieiiiiiee e 12
2.1.2 Tuotteet paperiteolliSUULEEN ........ccvviviiiiiiie 12
3 1/0O-OSOITELISTAN LUKUTEEMAN ASETTELU ......coccooiviiiiiieiieeie 13
3L AQUIESSES ...ttt sttt b ettt bbb 13
3.2 AdAress fOrMALS .......ccveierieieiie e e 14
3.3 Format of assignment liSt...........cooviiiiiiiniieee e 17
3.4 Format of SymboliC adaress..........coovrieieriniieieseseee e 19
4 1/O-OSOITTEIDEN LATAAMINEN EPLANIIN ....coooviiiiiieic e 20
4.1 1/0-osoitelistan MUOKKaamMiNeN ...........ccocoveiiiiiinineeee e 20
4.2 1/0O-osoitelistan [ataaminen ..........cccevvieiieene e e 21
5 1/O-OSOITETIETOJEN LHTTAMINEN KORTTEIHIN......cccooviviercrnene. 25
5.1 1/O-osoitteiden liittdminen kortti kerralla...........ccccoovieiiiiiiiciiin, 25
5.2 1/0-osoitteiden liittdminen yksi osoite kerralla.............cc.cccoovveveeieienne. 27
6 1/O-OSOITTEIDEN LATAAMINEN SIMATIC S7:AAN .......cccoovvveernee. 28
6.1 1/O-osoitteiden lataaminen ulos EPLANISTA..........coovvviiieiiienciineien 28
6.2 1/0O-osoitteiden lataaminen Simatic S7:88N.........cccccovvivieienene e, 29
7 1/0-OSOITTEIDEN LATAAMINEN S7:STA EPLANIIN .......cocoovvrvernee. 31
7.1 Osoitelistan lataaminen ulos Simatic Step 7:Sté ........cccceoevereieienenenn 31
7.2 Osoitelistan lataaminen Step 7:5td EPLANIIN .......cocooviiiiiininiiec 31
8 HW-TIEDON LAHETTAMINEN SIMATIC STEP 7:AAN........cccceevnne.. 33
8.1 EPLAN:Issa tehtavat madrittelyt HW-tietojen lahettdmiseen.................. 33
8.1.1 CPU:N MAANTAMINEN.......ccveiiieieeeee e 33
8.1.2 ET 200S etd-10:den maarittelyt. ........c.ccooovvvrivieiii e 36
8.1.3 CPU ja ET200S laitteiden kommunikointi madrittelyt............... 38
8.2 EPLANiIsta HW-tietojen lataaminen Simatic Step 7:48N..........ccccceeeenee. 40

YHTEENVETO ..o 42



LAHTEET
LITTEET



KUVIO- JA TAULUKKOLUETTELO

Kuvio 1.

Kuvio 2.

Kuvio 3.

Kuvio 4.

Kuvio 5.

Kuvio 6.
Kuvio 7.

Kuvio 8.

Kuvio 9.

Kuvio 10.

Kuvio 11.

Kuvio 12.

Kuvio 13.

Kuvio 14.

Kuvio 15.

Kuvio 16.

Kuvio 17.

Kuvio 18.

Kuvio 19.

Kuvio 20.

Kuvio 21.

PLC-spesific settings: (...).
Maaritell&én sisaan- ja ulostulosignaalit.

Osoitteiden muodon maaritys.

Digitaalisten sisd&n-/ulostulosignaalien maaritys.

Digitaalisen sisdan-/ulostulosignaalin muotoilu.

Osoitteen toisen laskurin asetus.
Tassa maaritelladn osoitelistan muoto.

1/0-o0soitelista Excel-muodossa.
Osoitelistarivin madrittely.

Osoitteiden muotoilu.

Symboliosoitteiden muotoilu.

Alkuperainen 1/O-lista.

Osoitelistan pystyrivien jéarjestys on muutettu.
I/O-lista tekstimuodossa.

Osoitelistan lataaminen.

Valitaan teema 1/O-osoitelistaa varten.

Uudet I/O-osoitteet.

Osoitelista johon on tehty muutoksia.

Osoitteiden liittaminen kortti kerralla.

Tummennettu uudet osoitteet, jotka tulevat tilalle.

On mééritetty uudet Display-asetukset.

.13

.14

.15

.15

.16

.16

.17

.18

.18

.19

.19

.20

.21

.21

.22

.23

.24

.24

.25

. 26

. 26



Kuvio 22.
Kuvio 23.
Kuvio 24.

Kuvio 25.

Kuvio 26.

Kuvio 27.

Kuvio 28.

Kuvio 29.

Kuvio 30.

Kuvio 31.

Kuvio 32.

Kuvio 33.

Kuvio 34.

Kuvio 35.

Kuvio 36.

Kuvio 37.

Kuvio 38.

Kuvio 39.

Kuvio 40.

Kuvio 41.

Kuvio 42.

Madritelty toiminnan kuvaustekstin paikka.
Osoitteen vaihtaminen yksitellen.
Osoitelistasta valitaan haluttu osoite.

Osoitelistan lataaminen ulos EPLANista.
S7 (1/Q)-teeman osoitteen muodon asetus.
Symbolsista saa auki Symbol tablen.
Osoitelista ladataan Symbol Tablesta.
Osoitelistan lataaminen ulos Step7:sta.
Teeman osoitteen muotoa vaihdetaan.
EPLAN nayttdd muuttuneet osoitteet.
Piirretty Rack -URQ.

CPU 400 Rackin madritys.

CPU:n jannitesyottdmoduulin maarittdminen.
CPU:n maaritys.

ET200S-moduulille piirretdén “Rack”.
ET 200S-moduulin Rackin” mééritys.
ET200S IM151-3PN HF:n méaritys.

DI/DO-korttien madrittely.

CPU 416F-3 PN/DP kommunikoinnin maarittely.

ET 200S-moduulin ja rackin Bus data -maaritys.

EPLAN:ista ladatut HW-tiedot.

.27

.27

.27

. 28

.29

.29

.30

.31

.32

.32

.34

.34

.35

.35

. 36

.37

.37

. 38

.39

.39

.41



LIITELUETTELO

LIITE 1. Hw-tiedon ja osoitelistan Import/Export-toiminnot EPLANista



LYHENTEET JA MERKINNAT

ANSI

ASCII

CPU

Dl

DO

HW

I/0

PLC

PN-I1O

RACK

SDF

STEP7

UNICODE

WMS

American National Standards Institute
Merkistostandardi

American Standard Code for Information Interchange
Merkistostandardi

Central Processing Unit
Keskusyksikkd

Digital Input
Digitaalinen sisdéantulo

Digital Output
Digitaalinen ulostulo

Hardware
SIMATIC STEP 7:ssé oleva ikkuna, jossa méaaritellaan logiikan
kokoonpanoa

Input/Output
Sisdantulo/Ulostulo

Programmable Logic Controller
Ohjelmoitava logiikka

Profinet 10
Vayla logiikkakomponenttien vélilla

Kisko, johon logiikka-moduulit kiinnitetdén

System Data Format
Tiedoston tallennusmuoto

Siemens SIMATIC STEP 7 logiikkasuunnitteluohjelma

Tietokoneita varten kehitetty merkistostandardi

Warehouse Management System
Varastonhallintajarjestelma



10

1 JOHDANTO

Pesmel kayttdd sahkosuunnittelutyossaan EPLAN Electric P8- sahkdsuunnitte-
luohjelmaa, joka on tietokantapohjainen suunnitteluohjelmisto. Siind on paljon
erilaisia ominaisuuksia, mitk& nopeuttavat suunnittelua. EPLAN yrityksen yksi
padtehtdvistd on saada asiakkaan tuotteen “time to marketia” lyhyemmaéksi. /1/
Ennen tat4 tyota, EPLANIIn Kirjoitettiin 1/0-osoitteet, symboliosoitteet ja niiden
toiminnan kuvaukset késin. Siemens Simatic Step 7:ssa kirjoitettiin jalleen samat
tiedot késin. EPLANissa on kuitenkin ominaisuus, jolla pystyy lataamaan 1/O-
osoitteet suoraan EPLANIN osoitelistaan. Sekda EPLANIsta pystyy osoitteet lataa-

maan ulos, jonka jalkeen osoitelistan voi ladata suoraan Simaticin step 7:4an.

Tyon tarkoituksena oli ottaa nama EPLANIn ”import/export”-toiminnot kayttéon.
Tehda siitd varma ja toimiva, jotta voidaan nopeuttaa suunnitteluty6ta ja vélttaa

inhimilliset kirjoitusvirheet séhkésuunnittelussa.

Aluksi selvitettiin, kuinka EPLAN lukee Excel 1/O-listaa. Jonka jalkeen muokat-
tiin kéytossa olevaa 1/0-listaa sellaiseen muotoon, ettd tarvittavat osoitetiedot saa-
tiin EPLANIIn helposti ladattua. T&mén jalkeen sai osoitteet valita korteille suo-
raan EPLANIn osoitelistasta. EPLANista 1/0-o0soitteet saa ladattua eteenpdin Si-
matic Step 7:aan, lataamalla osoitteet ensin ulos ja sen jalkeen Simatic Step 7:4an

ladataan osoitteet "Symbol Tablen” kautta.

EPLANissa maédriteltiin jo osittain valmiiksi Simatic Step 7-ohjelmaa varten
hardware madrittelyja. Nama tiedot pystyi lahettdméan Step 7:4an. Nailla toimin-
noilla saastyy aikaa ja vaivaa sahko- ja automaatiosuunnittelijalta, seka virheiden
mahdollisuus véahentyy, koska ei tarvitse kasin lisita osoitteita EPLANIIn tai Si-

matic Step 7:aan.



11

2 PESMEL

Pesmel Oy on kansainvélinen automaattisia materiaalikésittelylaitteita valmistava
ja toimittava yritys. Vuonna 1978 perustettu Pesmel toimittaa kuljetin-, varasto- ja
pakkausjarjestelmia paperi- ja metalliteollisuuteen. Yrityksen Suomen yksikdiden
100 tyontekijaa ja yrityksen laaja kansainvalinen verkosto edustajia, partnereita ja
tytaryhtidita ulkomailla muodostavat yhdesséd 200 materiaalinkasittelyn ammatti-
laisen joukon. Pesmelin prosessit on sertifioitu 1ISO9001 laatustandardin mukai-
sesti. /2/

2.1 Tuotteet

Pesmel Material Flow How-konsepti siséltda kaikki materiaalinkasittelyn toimin-
not, lajittelun, kuljettamisen, pakkaamisen, varastoinnin, seka lahettamétoiminnot.
Toimintoja kontrolloi WMS (Warehouse Management System) jarjestelmé. Pes-
melin konsepti on suunniteltu isoihin tehdasympéristOihin, missa jarjestelmien

kapasiteettivaatimukset tai kaytettavyys ovat korkeita.

Pesmelin automaattiset korkeavarastot toimivat lahettdamovarastoina ja valivaras-
toina tai molempina samanaikaisesti. Vélivarasto toimii raakatuotevarastona in-
tegroiden tuotantoprosessit toisiinsa. Lahettdmovarasto lajittelee, varastoi ja l&het-

taa valmiit tuotteet eteenpain.

Pesmelin pakkausjarjestelmien avulla suojataan tuote sailyttden sen laatuominai-
suudet kuljetuksien ja varastoinnin aikana. Pakkauksen sopivat materiaalit ja taso
madritell&&n asiakastarpeen mukaan. Kuljetinjarjestelmat toimivat yhdistavana
linkkind eri tuotantoprosessien, pakkauksen, ja varastotoimintojen vélilla. Kulje-

tinjérjestelmiin kuuluvat mm. erilaiset vaunut, kuljettimet nosto- ja lastauslaitteet.

Pesmelin jarjestelmét ovat kokonaistoimituksia, jotka siséltavat simuloinnit, kan-
nattavuustutkimukset, suunnittelun, projektinhoidon, testauksen, asennuksen, kou-

lutuksen ja after sales -palvelut. /2/
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2.1.1 Tuotteet metalliteollisuuteen

Material Flow How -konsepti on logistinen, joustava kokonaisuus metalli- ja te-
réstehtaille. Konsepti integroi tuotantoprosessit, kuten kylmavalssaamo-, hehku-
tus-, peittaus-, ja leikkaustoiminnot tehokkaaksi kokonaisuudeksi. Pesmelin pak-
kaus-, kuljetin-, ja varastointijarjestelmat on suunniteltu metalliteollisuuden tuot-
teille, kuten keloille, rainakeloille, lankakeloille ja levyille, joiden materiaalina on

mm. alumiini, terés, ruostumaton teras, messinki ja kupari. /2/
2.1.2 Tuotteet paperiteollisuuteen

Material Flow How -konsepti integroi paperitehtaan jalkiprosessit kuten leikkurin,
uudelleenrullaimen, arkittamon ja lastauksen yhdeksi logistiseksi kokonaisuudek-
si. Pakkaus-, varasto-, ja kasittelyjarjestelmat on suunniteltu, seka rullille, etta la-

vatuille paperiteollisuuden tuotteille. /2/
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3 1/O-OSOITELISTAN LUKUTEEMAN ASETTELU

I/0O-osoitelistan ”Import”-toimintoa varten taytyy olla ensin osoitelistan mukainen
teema aseteltuna. Teeman avulla EPLAN lataa osoitelistan ja osaa jarjestella

osoitteet halutussa muodossa, oikeille pystyriveille.

Teeman voi valita luettelosta tai tehda kokonaan uuden. Osoitelistan teeman ase-
tuksista paasee méaérittelemaan tarkasti mité ja minka muotoisia osoitteita se lataa
osoitelistasta EPLANIiin.

Teeman asetuksiin pédésee, “Data portal”, “PLC”, “Addresses/assignment lists”,
“Extras”, “Import”, “PLC-specific settings (...)”. (Kuvio 1.)

-
. Impart / synchronize assignment list I&
File name:
[Z\EPLANY TESTIZ50315. bt

CPU:

PLC-specific settings:
| Tab-delimited list v [

Language:

| en_US ( English (USA)) -

Reference value

@ Address ) Symbolic address

[“]Import / synchronize all identifiers

OK l l Cancel

Kuvio 1. Osoitelistan teeman muokkaus, PLC-spesific settings: (...).
3.1 Addresses

”Addresses” kohdassa méaéritelladn, kuinka EPLAN lukee osoitteet. (Kuvio 2.)

Voi esimerkiksi mééritell& onko sisdén-/ulostulosignaalit I/Q vai E/A.

Pesmelin 1/0-osoitelistassa bittiosoitteet ovat 1/Q ja Word-osoitteet ovat IW/QW
tyyppisid, jolloin ”Tab-delimited list” -teemaa pitdd muokata sen mukaiseksi.
(Kuvio 2.)
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B settings: PLC-specific ] B |
Scheme: Tab-delimited list ~] B[@)[&] =) [a2)Ee)
Description: Tab-delimited list in Unicode format

Addresses | Address formats | Format of assignment list | Format of symbolic address
Tnputs
Addressing: Code: Dats type: Type of signal: Increment:
Bit: 1 BOOL + [ Digital input <] o1
Byte: B BVTE «  [Analoginput -] 1
WORD: w WORD *  [Ansloginput -] 2
DWORD: ) DWORD +  [Analoginput - 4
Outputs
Addressing: Code: Data type: Type of signal: Increment:
Bit: Q BOOL - Digital output - 01
Byte: 0B BYTE N r—— =
WORD: Qw WORD B L] 2
DWORD: Qo DWORD * [ Anslog output - 4
oK ] | Cancel ] A

Kuvio 2. Mé&dritell&én sisaan- ja ulostulosignaalit.

3.2 Address formats

Kohdassa pystyy méérittelemaan digitaalisten ja analogisten osoitteiden muodon,
seké niiden 1&ht6- ja loppuarvot. (Kuvio 3.)

Jos laittaa rastin kohtaan ”Separate address range for inputs and outputs”, ei pysty
samassa CPU:ssa olemaan ulostulo-osoitteena samanlaista osoitetta, joka on jo

sisaantulo-osoitteena. Esimerkiksi jos on jo osoite 10.0, ei voi olla osoitetta QO0.0.
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[ B settings: PLC-specific |
Scheme: Tab-delimited list ~) [E9E)@) ) )
Desciiption: Tab-delimited list in Unicode format

Addresses Address formats | Format of sssignment it | Format of symbolic address |

Address formats.

Digital inputs / outputs: [€<d,0127,0,01[C<d,0,7,0,05] ()
Analog inputs / outputs [C<d,0,127,0,05] ) i
N
[] Separate address range for inputs and cutputs L
|

| [ oK ] Cancel Apply

Kuvio 3. Tassa voi maaritella osoitteiden muodon.

Klikkaa (...), kohdasta ”Digital inputs/outputs” avautuu seuraavanlainen ikkuna.

(Kuvio 4.)

Tl Format of PLC address — -~ ) . =)

Awzilable format elements: Selected format elements: ’T

Counter Format element Symbol Setting
Separator Counter C [C<d,0127,0,0=]
Separator . .
Counter C [C<d,0,7,0,0>]

Preview:
[C<d,0,127,0,0+1[C<d,07,0,0x]

( oK ] | Cancel

Kuvio 4. Digitaalisten sisdén-/ulostulosignaalien maaritys.

Valitsemalla ylimmén “Counterin”, padsee muokkaamaan digitaalisia sis&én-
/ulostulosignaalien muotoa. (Kuvio 5.)
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P P
. Format: Counter 28
Mumber system: Decimal -
Start value: 0 =
End value: 127 =
Mumber of digits: 0 =
Configuration value from [No configuration value ,,]
property:
[ OK l [ Cancel l

Kuvio 5. Digitaalisen sisdén-/ulostulosignaalin muotoilu.

Tassd voi méaaritelld, minkd muotoinen on osoitteen numero, onko se oktaali, de-
simaali, heksadesimaali vai heksadesimaali (suuri). Pystyy maarittelem&én l&hto-
arvon, loppuarvon ja numeroiden maaran. Lopuksi voi maéritell4 kokoonpano ar-
von. Eli mink&d mukaan 1/0-osoitteet luodaan. Pesmel kéyttdd ”No configuration

valueta”, koska osoitelistassa on valmiiksi jo méaaritelty 1/0-osoitteet.

Alimpaan “Counteriin” on maéritelty loppuarvoksi 7, koska seuraava 1/0O-o0soite

esimerkiksi 0.7 jalkeen on 1. (Kuvio 6.)

. Format of PLC address =
|
Available format elements: Selected format elements:
Counter Format element Symbol Setting
Separator Counter c [C<d,0127,0,05]
Separator . .
Counter C [C«d07,0,0=]
B Format: Counter Iéj
MNumber system: [Der_\mal ']
Start value: 0 -
End value: a =
ite: 0 +
Preview: Number of digits: =
[C<d,0,127,0,0>][C«d,0,7,0,0>] Configuration value from [No configuration value ']
property: ‘
[ OK ] [ Cancel ]
E—)

Kuvio 6. Osoitteen toisen laskurin asetus.
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3.3 Format of assignment list

Tassd méaaritellaan osoitelistan muoto. Mitd merkkeja listassa on, mité tietoja on

mill&kin pystyrivill4, mink& muotoisia osoitteita listasta luetaan. (Kuvio 7.)

Kohdasta ”Character set:” maaritelladn mitd merkkeja osoitelistassa kaytetaan.
Vaihtoehdot ovat ANSI, ASCII, tai UNICODE.

Kohdasta “allow umlauts”, valitaan salliiko se osoitelistassa skandi-kirjaimet vai

ei. Jos ei salli ja osoitelista sisaltaa niitd, ohjelma korvaa ne tallettaessa.

Tiedoston nimen kohdalle voi laittaa sen osoitelistatiedoston, mita talla teemalla

ladataan EPLANIinN, jolloin ei tarvitse uudelleen valita sité lataamisvaiheessa.

”Header” ja “Footer” kohtiin voi kirjoittaa osoitelistaan otsikoita, jos lataa osoit-
teet EPLAN:ista Excel-tiedostoon.

B settings: PLC-specific B3
Scheme: Tab-delimited list -] B &) @) ) Ea)
Description: Tab-delimited list in Unicode format

Addresses | Address formats Format of assignment list | Format of symbolic address
Character set:
UMICODE -

/| Allow umlauts
File name:

Z\EPLANNTESTI250315. bt

Header:

Footer:

Format of assignment list row:
[A..][TAB][D..][TAB][S...[TAB][F...]

G

Format of assignment list address:
KK[Y..]

oK ] Cancel

Kuvio 7. Tassa maaritelladn osoitelistan muoto.

Rivin muodon asetteluun péadsee, kun klikkaa (...) ”format of assignment list row”

kohdalta. Sielld méaritella&n, mitd tietoa on millakin pystyrivilla.
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Esimerkiksi, jos Excelissd pystyrivien jarjestys on I/O-osoite, data tyyppi, symbo-
liosoite ja lopuksi toiminnan kuvaus. (Kuvio 8.) EPLAN:Issa pitéé asetella teema

sen mukaisesti. (Kuvio 9.)

Kaikkia muita voi olla rivilla vain yksi kappale, paitsi toiminnan kuvausten suurin

madra on rajoitettu viiteen. EPLANIssa toiminnan kuvaustekstit tulevat sitten pe-

rakkain.
A B C D
1 =000+DP01-A01.2 ET2005 STANDARD DI, TERMINAL IN THE MAIN CONTROL !
2 lloo BOOL =000-F380 Main power voltage 380AC circuit breakers OK
3 froa BOOL =000-F220 Control voltage 220VAC circuit breakers OK
4 lloz BOOL =000-F24 Control voltage 24VDC circuit breakers OK
5 |03 BOOL =000-F14 Control voltage 14VAC circuit breakers OK
6 |04 BOOL =000-F48 Control voltage 48VAC circuit breakers OK
7 |los BOOL 105 Spare
8 |los BOOL 106 Spare
9 Jlo7 BOOL 10.7 Spare

Kuvio 8. I/0-osoitelista Excel-muodossa.

B Row formatting in assignment list [
Auvsilable format elements: Selected format elements: =]
Address Format element Symbol Setting
Function text Address A [A..]
Symbolic address Separator TAB [TAB]
Data type Data type D [D..]
Separatar Separator TAB [TAB]
Symbolic address 5 5..]
Separator TAB [T4B]
Function text F IF..]
Preview:
[A.J[TAB][D..)[TAB][S..[TAB]IF...]
0K ] [ Cancel

Kuvio 9. Osoitelistarivin méarittely.

Viimeisend on osoitteen muodon médrittely. (Kuvio 10.) Vaikka osoitelistassa
sisdantulo-osoite on 10.0, niin siihen asetellaan Indentifier”, fixed” 2, koska lis-
tassa on myos kaksikirjaiminen osoite, esimerkiksi IW. Liséksi madritetdan, etta
”byte address” on infinitely variable”. Eli osoitteen suuruutta ei rajoiteta, koska
nain saa ladattua koko osoitteen mukaan. Ellei laita ollenkaan ”’byte addressia”,
tulisi listaan pelkastaan I ja Q.
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— s )
B Format of address in assignment list [
Ausilable format elements: Selected format slements:
Identifier Format element Symbol Setting
Byte address Identifier K KK
Bit address Byte address ¥ [v..]
Separator

Preview:
KKIV...]

oK ] Cancel

Kuvio 10. Osoitteiden muotoilu.
3.4 Format of symbolic address
Tassa madritellddn symboliosoitteiden esitystapaa. (Kuvio 11.) Voi korvata eri

merkein osoitelistassa olevien symboliosoitteiden esitystd. Tai poistaa kokonaan
kaikki merkit.

Addresses | Address formats | Format of assignment list Format of symbolic address

Generate symbolic addresses automatically using:

[#] Functional assignment == == [¥] Sub-identifier
[¥] Higher-level function = = [] Sub-identifier
[] Installation site RS [¥] Sub-identifier
[#] Mounting location + + [] Sub-identifier

Higher-level function number

[7] User-defined E [7] Sub-identifier . 2
Device tag: - - Subcounter:
[¥] Plug DT

Connection point designation

oK ] | Cancel Apply

Kuvio 11. Symboliosoitteiden muotoilu.
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4 1/0-OSOITTEIDEN LATAAMINEN EPLANIIN

Ladattaessa osoitelistaa EPLANIin, listassa saa olla vain ne tiedot mitka on maari-
telty EPLANIn teemassa. Osoitelistassa on paljon niin sanottua turhaa tietoa, mitéa
ei EPLANIssa tarvitse, koska listaa kayttad myos mekaniikka- ja automaatiosuun-

nittelijat. T&man takia muokattiin osoitelistan tietojen jérjestysta.

EPLANIIn ladatut osoitteet tulevat ikkunaan, jossa uudet tiedot ovat oikealla ja
vanhat tiedot vasemmalla. Esimerkiksi, jos on samoja I/O-osoitteita, mutta sym-
boliosoite tai toiminnan kuvaus on muuttunut, ne naytetdan lihavoidulla tekstilla.

Osoitteita pystyy ndin myds helposti péivittdméaan jalkikateen.
4.1 1/0-osoitelistan muokkaaminen

Alkuperaista osoitelistaa (Kuvio 12.) muokattiin niin, etta siitd saa mahdollisim-
man helposti tarvittavat osoitetiedot EPLANIin. Tarvittavat osoitetiedot ovat: 1/0-

osoite, datatyyppi, symboliosoite ja toiminnan kuvaus.

A B G D E F G
1 - PE= MEL (-:003-13 |- Project: B - Strip CPL
2 |PESIMEL o-srecricamion Created: =000+MCS01
3| susomation o ttetigence

4 YO-ADR.___CONTROLP _CARD CONNECT MARK DESCRIPTION DEVICE NOTE

0P 5 =000-F220
34 oz oFot 2 - =000-F24
35 03 P 2 6 =000-F14
36 o4 0P 2 3 =000-F4B
37 Jos P 2 7 105
38 jos 0Pt 2 4 106
3g

39 oP01 2 8 107
40 =000+DP01-A01.3 ET2008 STANDARD DI
a1 o -oFo1 3 1 =000-F1
42 111 P01 3 =000-F2.
43 )12 oPo1 3 0003
44 13 0PI 3 =000-F4.

3

3

45 14 oPo1 0005
116
116
0F01 3 117

49 =000+DP01-A01.4 ET2008 STANDARD DI
50 20 oFo1 4
5121 0F01 4
4
4
.

46 115 0F01
a7 s oPo1

5222 oFot
5323 oe01
54 hiza R0l

Kuvio 12. Alkuperéinen I/O-lista.

Vaihdettiin alkuperdisen osoitelistan tietojen jarjestysta niin, ettd osoitetiedot mitéa
tarvitaan, laitettiin ensimmaisille pystysarakkeille. (Kuvio 13.) N&in on helppo
tummentaa tiedot mité tarvitaan, avata uuden asiakirjan ja kopioida osoitetiedot

siihen. Asiakirja tallennetaan muotoon Unicode-teksti(*.txt). (Kuvio 14.)
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4 )/O-ADR MARK _ DESCRIPTION CONTROLF_CARD CONNECT. DEVICE

5 =000+DP01-A01.2 ET2003 STANDARD DI, TERMINAL IN THE MAIN CONTROL CABINET =000+MCS01
6 [loo  BOOL  =000-F380 Main power voltage 380AC circuit bres  -DPO1 2 1 Auxilary contact chain
7 |loa BOOL  =000-F220 Control voktage 220VAC circuit breake  -DP01 2 5 Auxilary contact chain
8 loz  BOOL  =000F24 Control voltage 24VDC circuit breakers -DP01 2 2 Auxilary contact chain
9 |lo3  BOOL  =000-F14 Control vohage 14VAC circuit breakers -DPO1 2 6 Auwilary contact chain
10 [lo4  BOOL  =000F48 Control voltage 48VAC circuit breakers -DPO1 2 3 Auxilary contact chain
11flos  BooL 105  Spare -DPO1 2 7

12 Jlos  BoOL 106 Spare -DPO1 2 4

13 lo7  BOOL 107 Spare -DPOA 2 8

14 =000+DP01-A01.3 ET200S STANDARD DI

15 (110  BOOL  =000-F1.. Safety area 21, Motor circuit breakers  -DPO1 3 1 Auxilary contact chain
16111 BOOL  =000-F2... Safety area 22, Motor circuit breakers  -DP01 3 5 Auxilary contact chain
17 112  BOOL  =000-F3.. Safety area 23, Motor circuit breakers  -DPO1 3 2 Auxilary contact chain
18 (113  BOOL  =000-F4.. Safety area 24, Motor circuit breakers  -DP01 3 6 Auwilary contact chain
19 (114  BOOL  =000-F6.. Safety area 25, Motor circuit breakers  -DPO1 3 3 Auxilary contact chain
20 15 BooOL 115  Spare -DP01 3 7

21 16 BOOL 116 Spara -DPO1 3 4

22 117 BOOL 117 -DPOA 3 8

23 =000+DP01-A01.4 ETEOOS STANDARD DI

24 lz0  BoOL =170451  Strapping Device Through Eye, Strapp  -DP01 4 1 fiilStrapging, head

25 filz1 BoOL =170-452  Strapping Device Through Eye, Strapp  -DP01 4 5 n strapping Read

26 122 BOOL =170-453  Strapping Device Through Eye, Strapp  -DP0A 4 2 In strapping head

27 23 'BooL =170-484  Strappina Device Throuah Eve. Strapg  -DP0A 4 3 In'SkfaBning head

Kuvio 13. Osoitelistan pystyrivien jarjestys on muutettu.

7| TESTI250315.0¢ - Notepad - e - s -

File Edit Formast View Help

[ 7000+DP01 AO]. 2 ET2005 STANDARD DI, TERUINAL IN THE MAIN CONTROL CABINET =000+4CS0L -
I0.0 80 power _voltage 380acC circuit breaker

I0.1 EOOL 004220 cuntru'l voltage 220vAaC circuit breakers OK I
I0.2 EooL 00-F24 control voltage 24vbc circuit breakers ok

10.3 sooL 00-F14 control voltage 14vac circuit breakers ok

10.4 ool 00-F48 control voltage 48vac circuit breakers ok

I10.5 BOOL I0.5 Spare

10.6 BOOL I0.6 Spare

10.7

BO I 0.7 Spare
=000+DPO1-AC1. 3 ET200S STANDARD DI
BOOL 00-F1..

|z 10 afety area 21, Motor circuit breakers ol
111 00-F2.. safety area 22, Motor circuit breakers ol
Iz 1.2 00-F3.. safety area 23, Motor circuit breakers ol
I11.3 00-F4 .. safety area 24, Motor circuit breakers ol
I1.4 00-F5... safety area 25, motor circuit breakers ol
I1.5 1.5 spare
I1.6 ¢ spare
117 .7 spar

12.0 02451 trapping Device Through Eye, strapping head 1, Movable p]a(e dased (s84)
121 0-452 trapping Device Through Eye, Strapping head 1, Strap switch (s81)
122 0-453 trapping Device Through Eye, Strapping head 1, Movable plate open (s83)
123 0-454 trapping Device Through Eye, Strapping head 1, Pretension reached (s85)
124 0-455 trapping Device Through Eye, Strapping head 1, Strap jam switch (582)
I2.5 0-456 trapping Device Through Eye, strapping head 1, Final reached (s86)
126 BOOL I2.6 Spare
I2.7 BOOL I2.7 spar

:000+DP01—A01 5 ET2005 STANDARD DI
I 3.0 BOOL trapping Device Through Eye, strapping head 2, movable p'la[e c'\used (s84)
I 3.1 BoOL trapping Device Through Eye, strapping head 2, strag switcl
I3.2 BoOL trapping Device Through Eye, strapping head 2, movable p'late Uﬁen (s83)
I3.3 BoOL trapping Device Through Eye, strapping head 2, Precenswn reached (s85)
131 ool trapping Device Through Eye, strapping head 2, strap jam switch (582)
I35 sool trapping Device Through Eye, strapping head 2, Final feached (s86)
I3.6 sooL
I3.7 BoO

Cabinet commo alarm
trapping head 1, feeding =170-4mo1 (M24)
trapping head 1, tensiohing =170-4M01 (M24)
trapping head 1, friction weld motor =170-5M01 (M17}
trapping head 1, magnetic clutch, slow =170-6Y01 (v22)
1,
1,
1,

trapping hea Magnetic clutch, fast =170-7Y01l (Y37)
trapping hea Holding brake -170-8v0L (¥36)
Brake cam shaft =170-9v0L (Y38)

NaunkwNEo
@
2
4]
e

BOOL 0-9K01 Traj
=000+DPQ1-AQLl.7 ET2005 STANDARD DO
BOOL Q1.0 spare

0-11K01 trapping hea
0-11K02

2, feeding =170-11M01 (M24)
2, tensjoning =170-11M01 (W24)

trapping head 2, friction weld motor =170-12M01 (M17)
2, Magnetic clutch, slow =170-13v0l (v22)
2, Magnetic clutch, fast =170-12v01 (v37)

PR NINT Y
@
8
<]
Q

. PPLOLO PPPPREPS

Kuvio 14. 1/O-lista tekstimuodossa.
4.2 1/0-osoitelistan lataaminen

I/0-osoitelistan péasee lataamaan EPLANIssa seuraavaa polkua pitkin, “Project
Data”, “PLC”, “Addresses/Assignment lists”, “Extras”, “Import”. (Kuvio 15.) Va-
litaan haluttu 1/0-osoitelistan tiedostonimi. CPU:n nimea ei tarvitse méérittaa, jos
projektissa on vain yksi CPU. Valitaan teema, jolla luetaan osoitelista tiedosto.

Valitaan se kieli, mita kdytetdan osoitelistassa.
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B Import / synchronize assignment list [é]

File name:
ZNEPLAMNNTESTIZ50315 bt

CPU:

PLC-specific settings:

[ Tab-delimited list -

Language:
[en_Us (English (USA)) -

Reference value

@ Address Symbolic address

Import / synchrenize all identifiers

| 0K | | Cancel

Kuvio 15. Osoitelistan lataaminen.

Osoitelistan teemaa valitessa on tarkeint, etté tietdd minkalainen teema sopii mil-
lekin tiedostomuodolle. Myds olisi hyva, ettd osaisi itse muokata tarvittaessa
oman teeman. Silla jos EPLAN ei hyvéksy osoitelistaa, osaa itse muokata osoite-

listaa tai teemaa niin, ettd EPLAN pystyy lataamaan sen.

Teemaa tarvitaan siihen, ettd EPLAN osaa lukea erimuotoisia osoitelistoja oikein.
Silla pystyy madarittelem&én osoitteiden muotoa, 1&8ht6- ja loppuarvoja. Seka pys-

tyy myds madrittelemaan mita tietoja EPLAN nadyttaa ja mita ei.

Teema valitaan lataamisen yhteydessd kohdasta ”PLC-specific settings”. (Kuvio
16.) Se valitaan sen mukaan, minkélaista osoitelistaa ollaan lataamassa. Unicode-
teksti(*.txt) -muodossa olevaan tiedostoon kéytetddn “Tab-delimited list”-teemaa.
Tama teema alkuperdisend ei ole taysin oikea, vaan sitd tdytyy hieman muokata.

”Tab-delimited list”’-teema on aseteltu oikeanlaiseksi kohdassa 3.
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. Import / synchronize assignment list * @
File name:
ZULLCSY o]

CPU:

PLC-specific settings:

Allen Bradley PLC-5 = ]
Allen Bradley PLC-5
B&R

BOSCH

CSV semicolon M
Default

PCWORX

PILZ

PL7

PS40

SIEMEMS Simatic 57
SIMATIC 55 (E/A)
SIMATIC 57 (E/A)
SIMATIC 57 (/Q))

Tab-delimited list
UnityPro - tet
L__YRITE
="

Kuvio 16. Valitaan 1/0-osoitelistaa varten oikeanlainen teema.

Kohdasta ”Reference value:”, valitaan ”Address” tai ”Symbolic address”. Télla
tarkoitetaan sité, ettd mité osoitteita EPLAN vertailee. Valitsee kohdan ”Address”,
EPLAN vertaa CPU:ta ja I/O-osoitetta. Jos taas valitsee ”Symbolic address”, EP-
LAN vertaa CPU:ta ja symboliosoitetta.

Valitsemalla ”Import/synchronize all identifiers”, EPLAN lataa kaikki tunnisteet
osoitelistasta. Jos taas tata ei valitse, se lataa vain ne osoitteet, mitk& on méaaritelty

teemassa.

Lopuksi painetaan ”OK”. Tlmestyy (Kuvio 17.) mukainen ikkuna. Siin& vanhat
I/0-osoitteet ovat vasemmalla ja uudet oikealla. Jos 1/O-osoite on sama, mutta
esimerkiksi toiminnan kuvaus on muuttunut, niin se nakyy listassa lihavoidulla
tekstilla. (Kuvio 18.)

Tassa vaiheessa voi vield perua uusien osoitteiden tuomisen painamalla “cancel”.
Painamalla ”OK?”, uudet osoitteet tulevat EPLANIn osoitelistaan ja vanhat samat

osoitteet korvaantuvat uusilla péivitetyilla osoitteilla.



24

R.. PLC data from schematic New PLC data / From assignment list
1 fC.{PL.]D.]Symbol..]Function t..| Direction DT (identifying) C... [Na...| PLC address| Data typd Symbolic .. Function text (automatic)
2 Undefi... 0.0 BOOL  [=000-F380 |Main power voltage 380AC circuit breakers OK
3 Undefi... 0.1 BOOL  [=000-F220 |Contrel veltage 220VAC circuit breakers OK
4 Undefi... 0.2 BOOL  |=000-F24 |Contrelvoltage 24VDC circuit breakers OK
5 Undefi... 0.3 BOOL  (=000-F14 |Control voltage 14VAC circuit breakers OK
6 Undefi... 0.4 BOOL Control voltage 48VAC circuit breakers OK
7 Undefi... 0.5 BOOL Spare
8 Undefi... 0.6 BOOL Spare
9 Undefi... 0.7 BOOL Spare
10 Undefi... no BOOL Safety area 21, Motor circuit breakers ok
11 Undefi... 01 BOOL Safety area 22, Motor circuit breakers ok
12| Undefi... 1.2 BOOL Safety area 23, Motor circuit breakers ok
13 Undefi... 1.3 BOOL Safety area 24, Motor circuit breakers ok
14 Undefi... 1.4 BOOL Safety area 25, Motor circuit breakers ok
15 Undefi... L5 BOOL Spare
16| Undefi... 1.6 BOOL Spare
17 Undefi... .7 BOOL Spare
18 Undefi... 2.0 BO0L Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Movable plate closed (584)
19 Undefi... 21 BOOL Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Strap switch (581)
20 Undefi... 2.2 BOOL Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Movable plste open (583)
21 Undefi... 23 BOOL Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Pretensicn reached (585)
2 Undefi... 24 BO0L Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Strap jam switch (582)
3 Undefi... 25 BOOL Strapping Device Through Eye, Strapping head 1, Final reached (586)
24 Undefi... 126 BOOL Spare
25 Undefi... 2.7 BOOL Spare
Kuvio 17. Uudet I/O-osoitteet.
R., PLC data from schematic MNew PLC data / From assignrr
1 fC..PL..|D.) Symbol..| Function t..| Direction DT (identifying) C... |Na...| PLC address|Data typq Symbolic .. Funct
2 10.0|B |=000-F... Main pow...| Undefi... 10.0 BOOL |=000-F380 MUOKATTU
El 10.1(B |=000-F... Control v... Undefi... 10.1 BOOL |=000-F220 MUOKATTU
4 10.2|B |=000-F... Control v... | Undefi... 10.2 BOOL |=000-F24 [MUOKATTU
5 10.3|B |=000-F... Control v... |Undefi... 10.3 BOOL |=000-F14 [MUOKATTU
1 10.4|B |=000-F...| Control v... | Undefi... 10.4 BOOL |=000-F48 MUOKATTU
7 0.5 |B (105 Spare Undefi... 10.5 BOOL |I05 Spare
8 06 (B 106 Spare Undefi... 10.6 BOOL |I06 Spare
) 0.7 B [10.7 Spare Undefi... 0.7 BOOL 107 Spare
10 1.0 |B |=000-F.. |Safety are... |Undefi.. 1.0 BOOL  |=000-Fl... |Safety area 21, Moter circuit breakers ok
11| |01 (B |=000-F.. |Safety are.. Undefi.. .1 BOOL  |=000-F2.. |Safety area 22, Motor circuit breakers ok
12| |2 |B [=000-F... |Safety are... |Undefi.. .2 BOOL |=000-F3.. |Safety area 23, Motor circuit breakers ok
13 1.3 |B |=000-F... Safety are... |Undefi.. 1.3 BOOL  |=000-F4... |Safety area 24, Motor circuit breakers ok
14 o4 |B |=000-F.. Safety are... |Undéfi.. .4 BOOL  |=000-F5... |Safety area 25, Moter circuit breakers ok
15 o5|B (115 Spare Undefi... .5 BOOL |[I15 Spare
16/ n6|B 116 Spare Undefi... 1.6 BOOL |[I116 Spare
17| |7 (B 117 Spare Undefi... .7 BOOL |I17 Spare

Kuvio 18. Osoitelista johon on tehty muutoksia.
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5 1/O-OSOITETIETOJEN LIITTAMINEN KORTTEIHIN

Osoitetiedot liitetdén kortille sen jalkeen, kun on tehty kortille oma kytkentékuva.
Osoitetiedot voi liittdd Kkortille, joko koko kortin osoitteet kerralla tai vain yksi

osoite kerrallaan.

Liittdessa osoitteita korteille pitad olla tarkkana, etta liittd4 oikean osoitteen. Kan-
nattaa tarkistaa valilla alkuperdisesta osoitelistasta, ettd oikealle Kkortille tulevat

oikeat osoitteet.
5.1 1/O-osoitteiden liittaminen kortti kerralla

Osoitteita liitetdan koko kortille kerralla, valitsemalla projektin sivuluettelosta sen
kortin kytkentasivu. Tdman jélkeen haetaan Kkortille oikeat osoitteet, ’Project da-
ta”, "PLC”, ”Use existing addresses blockwise”. (Kuvio 19.) Valitaan osoitelis-

tasta sille kortille halutut osoitteet. (Kuvio 20.)

Kuvio 19. Osoitteiden liittdminen kortti kerralla.
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B Use existing PLC addresses blockwise [ =
. ® | rom = e
Row| Functien defi... |Representatio. DT (identifying) Connection p...| PLC address |Cha Row| CPU (indirect) | PLC address | Symbolic addr. | Function text (.| Name of the comm..

1 ||PLC connecti... | Schematic mu...| =220+ OP01-A01.2 1 X0 [
2__|PLC connecti... [Schematic mu... =220+ OPO1-A01.2 5 X1 |2
3__|PLC connecti... [Schematic mu... =220+ OPO1-ADL.2 B Xz |3
4_|PLC connecti... [Schematic mu... =220+ OPO1-A0L.2 6 X3 | [
5 |PLC connecti... [Schematic mu...| =220+ OPO1-A01.2 3 X | 5
6 |PLC connecti... [Schematic mu...| =220+ OPO1-A01.2 7 x| [
7 |PLC connecti.. |Schematic mu...| =220+ 0PO1-A0L.2 + x| 7
8 |PLC connecti.. |Schematic mu... =220+ 0P01-A01.2 O sax. | [

B select ===

CPU:
[ - ®

1 Safety area 24, <-- Reset swi... Undefined
W |t 23 BOOL Safety area 24, Production st.. Undefined
it 32 =220-0POL-1502.2 BOOL Safely area 24, Restart autom.. Undefined
12 |1 12333 12333 BOOL Spare Undefined
Bt 34 1334 BOOL Spare Undefined _ -
< r WE v
oK ] Cancel I | Cancel

Kuvio 20. Tummennettu uudet osoitteet, jotka tulevat tilalle.

Koko kortin kytkentapisteiden teksteja padasee muokkaamaan, tummentamalla ko-
ko kortin, avaamalla kortin kytkentapisteiden tiedot, ’properties”, ”PLC connecti-
on points and bus ports”. Tekstien asetuksia voi muokata Display’-asetuksista.
(Kuvio 21.)

PLC connection point Display wsymbu\ffunztmn data |

roperyarangerens. [ 058] Propery P 2

[— Activate leader line

Leer defined -‘ [ Activate alignment box
Gl MRler=eE & |— Drawalignmentbox __ |No

G We=E © |— Wwidth : 24,00 mm

34 Connection point designations (all) |— Height 8,00 mm
Connection point descriptions (all) — Text width fixed I
3% PLC address (with displayed DT) — Textheight fixed O
Supplementary field [20] — Z::\:b:ﬂkﬂ al
Symbolic address (determined) — yphenate words |[7

Overview cross-reference Qu:t,g‘::i““ o not it
§' Function text (automatic) " Displayed measuring unit|Unchanged
<4 Plug DT [ Display Al

[— Decimal places o
L Decimal places, variable |

=+— Position
|— Docking Above
| Centered Mo centering
[ Base point Insertion paint
[ Xcoordinate 0,00 mm
TV coordinate 34,00 mm

Compenent_| Connection points Contact image: [None =

[F—— Ry ———

Kuvio 21. On mééritetty uudet Display-asetukset.

Symboliosoite muutetaan “display”-asetuksista niin, ettd se ndyttdd mista johdin
tulee kytkentdpisteeseen. ”’Symbolic address (automatic)” muutetaan “Symbolic
address (determined)”. Kun Kortille kytketd&n johdin, siihen tulee oikea symbo-

liosoite. Lisaksi toiminnan kuvaustekstin paikkaa pitaa vaihtaa. (Kuvio 22.)
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spare

Spare

T

8DI DC24 V

Spare
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SIEMENS,

Kuvio 22. ”Display”-asetuksista madritelty toiminnan kuvaustekstin paikka.

5.2 1/O-osoitteiden liittdminen yksi osoite kerralla

Osoitteita pystyy myos yksitellen liittdmaan. Avaamalla kortin yhden osoitteen
tiedot. (Kuvio 23.) Klikkaa (...) kohdasta ”Address”. Avautuu osoitelista, josta

voi valita haluamansa osoitteen kytkentépisteeseen. (Kuvio 24.)

B Properties (components): PLC connection points and bus ports

=]

:PLC connection point } Display | Symbol  function dats |

Displayed DT:
o] )
Connection point designation:
TST2TETALTAIT3NT TATETABTAT -
Plug DT:
Address:
Q0 () 080

Channel designation:

Full DT:
=000+MCS01-A01.8

Connection point description:

T

Function text:
Spare

Symbolic address:
Q20

Function definition:

1/QX0 PLC connection point, DO (=)
Properties
Category: All categories = —
gory: [0 categ \ m ®
Property name Value -
y field 1] 1/Q %0
DT adoption: Search direction [According to orientation of plet frame
Cross reference display: Formatting From project settings
Cross-reference display: Number of rows / columns [0 "
oK ] | Cancel A
] ==
cpu:
a1 crus - ™
Row|CPU..[_PLC address [Symbolic address (sutoma...| _Data type Function text (automatic) DT (i Conn.[N| Direction [ «
360 5467 13467 BOOL spare Undefined
361 TWed =120-2805 BOOL Tilting Table, Side movement, Strip edge .. Undefined
362 IWeb W36 BOOL Spare Undefined
363 Wiad =180-1604 BOOL Stacking carriage, Side movement, Strip fi.. Undefined
364 W16 =180-1805 BOOL Stacking carriage, Side movement, Strip I« Undefined
365 w210 =2203%.2 BOOL Film wrapping device, Analog actual spee... Undefined
366 w212 w2 BOOL Spare Undefined
46 BOOL Film wrapping device, Wrapping head liti..
168 i 220-2K02 BOOL Film wrapping device, Wrapping head liti.. Undefined
369 B =220-8K01 BOOL Film wrapping devics, Cutter wire heating Undefined
470 3 =2209K0L BOOL Film wrapping devics, Seamer heating Undefined
[ 4 Q34 BOOL Spare Undefined
a7z 5 Q35 BOOL Spare Undefined i
oK ] Cancel

Kuvio 24. Osoitelistasta valitaan haluttu osoite.
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6 1/0O-OSOITTEIDEN LATAAMINEN SIMATIC S7:AAN

Osoitelista ladataan ulos EPLAN:ista Idhes samalla tavalla, kuin ladattaessa osoite-
listaa EPLANIin. Ladattaessa osoitteita ulos, ”"PLC-Spesific scheme”-teemalla
vaikutetaan siihen, ettd mita osoitteita EPLAN lataa ulos. EPLANista ulos ladattu
osoitelista ladataan Simatic S7:44n ”Symbol tablen” kautta.

6.1 1/O-osoitteiden lataaminen ulos EPLANista

Osoitelista ladataan ulos EPLANista “Project data”, “PLC”, “Address-

es/assignment lists...”, ”Extras”, ”Export assignment list...”.

Ladattaessa osoitteita EPLANista Simatic S7:44n valitaan oikea teema. Teema
valitaan silla perusteella, ettd mihin ohjelmaan osoitelistaa ollaan tuomassa, seké

missa muodossa osoitteet ovat. Ovatko ne E/A vai 1/Q. (Kuvio 25.)

. Export assignment list PS

CPU:

[station 400 -

PLC-specific settings:
[sIMATIC 57 1/Q) =] (]

Language:

[en_US ( Engish (USA)) -

File name:

I0addressesl SDF (=]

OK | | Cancel |

Kuvio 25. Osoitelistan lataaminen ulos EPLANista.

Alkuperdistd teemaa SIMATIC S7 (1/Q) pitdéd muokata osoitteen muodostus-
asetuksista, jotta se hyvaksyy myos IW ja QW-osoitteet. (Kuvio 26.)



. Settings: PLC-specific

Description: Formats for SIMATIC 57 control system with [ and Q identifiers
C-4
Iter: : )
— Addre;ses] Address formats Format of assignment list | Format of symbolic addressl
}\g\g
aluel

Character set:

| [anst -

[¥] Allow umlauts
File name:

[0addressesl SDF

Header.

Footer:

Format of assignment list row:

S S5 855555555555555555" "AAAAAAAAAAAA" "DDDDDDDDDD", "[F...80]"

Format of assignment list address:

|| seheme [smaTic 57 way -] [EE)@] ] )

i A

mati

[ont

KK[Y..J.[B...] E]
-
. Format of address in assignment list
Available format elements: Selected format elements:
Identifier Format element Symbol Setting
Byte address Identifier K KK
Bit address Byte address ¥ [¥..]
Separator Separator . .
Bit address B [B..]
Preview:
KK[Y...1.[B...]
| ( oK ] | Cancel

Kuvio 26. S7 (1/Q)-teeman osoitteen muodon asetus.

6.2 1/0O-osoitteiden lataaminen Simatic S7:44n

29

I/0-osoitteet padsee lataamaan Simatic S7:ss& ”Symbol tablessa”. Avataan en-

simmaiseksi ’symbol table”, kohdasta ”Symbols”. (Kuvio 27.)

.‘) SIMATIC Manager - [test -- C:\Users\sky\Desktop\Eplan\test]
%Flke Edit Insert PLC View Options Window Help

D@ |2&F % @ d[o %% |[<NoFiter> S| esE BEM|e
= Bptest [ [ [ 1 [
Station 400 (&1 Sources - Source folder - 04/09/2015 03:29:39 ..
&) 57 Program(1) Blocks Block Folder Offine — 04/10/2015 11:48:52
& Sources &) Symbals - Symbol table 2038... 04/10/2015 D2:06:35 ..
@ Blocks

Kuvio 27. ”Symbolsista” paasee ”Symbol tableen”.
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”Symbol table”-ikkunassa pé&see lataamaan osoitelistan, menemaélld ”Symbol
Table”, ”Import..”. (Kuvio 28.)

File v Print v E-mail Bumn v Open v

(v? Symbol Editor - [S7 Program(1) (Symbols) -- test]

S)[Symbol Table] Edit Insert View Options Window Help

|| Open.. crl+0 |

|| Close Ctrl+F4 ht_a type Comment

(1] Save Ctriss oL Main power voltage 380AC circuit
2| OL Control voltage 220VAC circuit bre
(3] Properties.. DOL Control voltage 24VDC circuit brez
4 | Import... oL Control voltage 14VAC circuit brez
5 Export.. oL Control voltage 48VAC circuit brez
6 oL Spa

[771 Print.. Ctrl+P oL Spare

? Print Preview... doL Spare

z Page Setup.. OL Safety area 21, Motor circuit breal
(10 1 test\S7 Program(1)\Symbols OL Safety area 22, Motor circuit breal
[11] 29903 PesCrane_ChTest\110 Stacker crane\CPU 315F-2PN/DP\..\Symbols OL Safety area 23, Motor circuit breal
[12| 39903 PesCrane_ChTest\110 Stacker crane\CPU 315F-2PN/DP\..\Symbols OL Safety area 24, Motor circuit breal
13 b OL Safety area 25, Motor circuit breal
[1al_ Exit AltsF4 o St

15 116 I 16 | BoOL | Spare

16 137 I L7 BOOL Spare

17 =170-451 i 2.0 BOOL Strapping Device Through Eye, Sti
18 =170-452 1 2.1 BOOL Strapping Device Through Eye, Sti
19 =170-4S3 I 22 | BOOL Strapping Device Through Eye, Sti
20 =170-454 I 23 | BOOL Strapping Device Through Eye, Sti
21 =170-4S5 T 2.4 BOOL Strapping Device Through Eye, Sti
ED) “i7nack T o= nAn Chranninn Newilen Theminh Bun Ch

Kuvio 28. Osoitelista ladataan ”Symbol Tablesta”.

Haetaan “exportattu” 1/0-osoitelistatiedosto. Simatic ilmoittaa virheistd (Errors),
mutta se johtuu mukana olevista Aux-osoitteista, joita ei tarvita Step 7:ssd. La-
taamisen jalkeen 1/0O-osoitteet ovat Step7:an osoitelistassa. Ohjelmoidessa Simatic
Step 7:ss4, ei tarvitse kuin kirjoittaa oikea 1/O, niin tulee automaattisesti toimin-

nan kuvaus ja symboliosoite.
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7 1/O-OSOITTEIDEN LATAAMINEN S7:STA EPLANIIN

Simatic Step 7:sté pystyy lataamaan osoitteet takaisin EPLANIin, jos esimerkiksi
Step 7:ssd on havaittu virheita osoitteissa. Simatic Step 7:ssa osoitteet voi korjata

oikeiksi ja ladata takaisin EPLANIin, jolloin muuttuneet osoitteet paivittyvat.

Ladattaessa osoitteita EPLANIIn, pitad teeman osoitemuotoa muokata, jolloin se

lukee osoitelistasta kaikki osoitteet oikein.
7.1 Osoitelistan lataaminen ulos Simatic Step 7:sta

Osoitelista ladataan ulos Simatic Step 7:std Symbol Table-ikkunasta. Valitsee
”Symbol Table”, ”Export”.(Kuvio 29.) Osoitelista tallennetaan SDF -muodossa

haluttuun paikkaan.

¢80 symbol Editor - 57 Program(62) (Symbols) =
| Edit Inset View Options Window Help
Open. Ctl+0
Close Ctrl-F4
s
Properties.
Import... 5157 Program(62) (Symbols) -- testi130415\SIMATIC 400(1)\CPU 416F-3 PN/DP o o)==
Export. Status Symbol Address | Data type -
1 =000-F380 1 0.0 [BOOL
Print.. Cirl+P 2 =000-F220 1 0l |BOOL
Print Preview. 3 =000-F24 T 02 [BOOL
Page Setup 4 =000-F14 T 03 [BOOL
5 =000-F48 I 04 [BOOL
1 testi130415\SIMATIC 400(1)\CPU 416F-3 PN/DP..\Symbols 5 1 o5 [BooL
2 testi130415\SIMATIC 400 Station\CPU 416F-3 PN/DP\...\Symbols. 7 1 06 |BOOL
8 T 07 [BOOL
Bit AlteFy o T 10 [BOOL
10 I 11 [BOOL
1 I 12 [BOOL
12 I 13 [BOOL
13 T 14 [BOOL
14 I 15 [BOOL
15 T 16 [BOOL
16 117 I 17 [BOOL
17 =170-451 I 20 [BOOL rough Eye, Strapping hea
18 =170-452 I 21 [BOOL Strapy ough Eye, Stra
19 =170-453 1 22 [BOOL Strapping ough Eye, Stra
20 =170-454 T 23 [BOOL Strapping ough Eye, Stra
21 =170-455 T 24 [BOOL ough Eye, Strapping head 1, Strap jam ...
22 =170-456 I 25 [BOOL e, Strapping head 1, Final reach...
23 126 I 26 |BOOL
24 127 I 27 [BOOL

Kuvio 29. Osoitelistan lataaminen ulos Step7:sté.

7.2 Osoitelistan lataaminen Step 7:stda EPLANIIN

Osoitelista ladataan EPLANiIin samalla tavalla kuin Excel-osoitelista, mutta
”PLC-Specific” teema on eri. Ladattaessa osoitelistaa Step 7:std EPLANiin PLC-
Spesific teemaksi pitéé valita Simatic Step 7 (1/Q). Teeman osoitelistarivimuodon
asetuksia ja osoitemuodon asetuksia pitdd muuttaa. Kohdasta ”Format of assign-
ment list row” muutetaan Infinitely variableksi “Symbolic address”, “Address”,
“Data type” ja “Function text”. Kohdasta "Format of assignment list address”
muutetaan ldentifier Fixed (2) ja byte address Infinitely variableksi. (Kuvio 30.)
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Né&ill& asetuksilla EPLAN lukee kaikki osoitteet ja ndyttad lihavoidulla tekstill&
muuttuneet osoitteet. (Kuvio 31.)

schrne Sy waw ) EEEREE
Description: STists osoitelista EPLANin
Addresses | Address formats Format of assignment list | Format of symbolic address |
Character set
[anst =
9] Allow umlats
I File name:
ZA\EPLAN\EXPORT\IOaddresses220415F57.5DF )
Header:
Footer
Format of assignment list row:
B L0 A L B (A e E
Format of assignment list address:
KKIY..] -]
Bl Format of address in assignment list o
Available format elements: Selected format elements: 1
Identifier Format element symbel Setting
Byte address Identifier K KK
Bit address Byte address ¥ IY..]
Separator
Preview:
KKIY..]
Ok ] Cancel

Kuvio 30. Teeman osoitteen muotoa vaihdetaan.

W Add i lists = - ——— — - |
CPL:
[ cpus - 0]
]
Row New PLC data / From assignment list o
1 Na... | PLC address Data type Symbolic address (autom... Function text (autc
233 12017 BOOL =170-2B04 Strapping Device Through Eye, Eye checking photoce
234 12020 BOOL =170-18801 Strapping Device Through Eye, Strap rollers 1, upper |
235 12021 BOOL =170-18802 Strapping Device Through Eye, Strap rollers 1, lower i
236 1202.2 BOOL =170-20B01 Strapping Device Through Eye, Strap rollers 2, upper |
i 237 12022 BOOL =170-20B02 Strapping Device Through Eye, Strap rollers 2, lower li
238 1202.4 BOOL 12024 Spare
239 1202.5 BOOL =195-1B01i Vacuum sucker stacker, Lifting, upper limit
240 1202.6 BOOL =195-1B02i Vacuum sucker stacker, Lifting, lower limit
241 1202.7 BOOL 1202.7 Spare
242 1203.0 BOOL =195-10B01 Carousel, Locking device, open
243 12031 BOOL =195-10802 Carousel, Locking device, closed -
] [ [ »
Extras '] [ 0K J [ Cancel I l Apply

Kuvio 31. EPLAN néyttaa muuttuneet osoitteet.
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8 HW-TIEDON LAHETTAMINEN SIMATIC STEP 7:AAN

EPLANiIssa pystyy jo madrittelem&én Simatic Step 7:44 varten hardware tiedot.
Tassa taas tyon mééra automaatiosuunnittelijalla vahentyy, kun ei tarvitse Step

7:ssa uudelleen hakea logiikankomponentteja hardwaren katalogista.

EPLAN:ista ei tuoda kaikkia mahdollisia tietoja, koska esimerkiksi taajuusmuutta-
jien koot vaihtelevat ja Festo CPX Terminaalit tilaa mekaniikkasuunnittelija. Vai-
vattomasti EPLANista saa tuotua CPU:n, sen rackiin kuuluvat laitteet ja kaikKki
etd-1/0-moduulit. Pesmelin projekteihin kuuluu yleensd monta eri eta-1/O-
moduulia. S&astyy suuri vaiva, kun ndm4 laitetiedot saadaan suoraan EPLANIsta
Simatic Step 7:48n. HW-tiedon mukana tulee myo6s 1/O-osoitteet Symbol tab-
leen”, mutta kun ei tuoda hardwaren mukana esimerkiksi CPX Terminaaleja, niin
ei tule kaikkia osoitteitakaan. Siksi vield erikseen tuodaan ”Symbol tablen” kautta

loputkin 1/0-osoitteet.
8.1 EPLANissa tehtavat maarittelyt HW-tietojen lahettamiseen

EPLANiIssa pitda tehda maéarittelyja, jotta Simatic Step 7:4n saa ladattua tiedot.
Naméa maéarittelyt taytyy vain tehdé kerran, koska kun makron tuo tai kopioi edel-
lisestd projektista, nama madrittelytiedot ovat valmiina aseteltuina makroissa.
Tiedot mitk&d méaritetddn jokaiselle logiikankomponentille, ovat aseman ID, ase-
man tyyppi, komponentin tyyppinumero, komponentin kuvaus, sekd CPU:n nimi.
Lisaksi pitdd aina madarittad, DI/DO-kortille 1&ht6 1/0O-osoite. Jokaiselle ET
200S:Ile voi méarittdd myos omat Profinet -osoitteet. IP -osoitteet maarittdd auto-

maatiosuunnittelija.
8.1.1 CPU:n maarittaminen

CPU:lle taytyy piirtdd Rack, joka on alumiininen kisko mihin logiikan moduulit
kytketaan kiinni. (Kuvio 32.) Rackille maaritetddn Station ID”, ”Station type”,
”PLC type designation”, "Object description” ja “CPU name”. Rackin maarittami-
sessd on térkeintd muistaa laittaa rackin numero kohtaan ”Rack I1D”. (Kuvio 33.)
Moduuleihin, jotka kuuluvat rackiin, laitetaan rackin numero kohtaan ”module is

placed on rack ID”.



-URD

Kuvio 32. Piirretty Rack, -URO.

B Properties (components): PLC box

Displayed DT:
-URD

Technical characteristics:

Engraving text:

Configuration project:

Siemens SIMATIC 57

Module is placed on rack ID:

V| Main function

Properties

PLC box IEus data | Display | Symbol / function data | Parts | Rectangle |

Full DT:
=000+MCS01-URD

Function text:

Mounting site (describing):

Rack ID:
0

Position (slot / module):
0

Category: PLC data

Property name

Value

Station 1D

SIMATIC 400 station

Station type

57400

Device 1D / GSD file name

PLC type designation

6EST 400-1JA01-0AAQ

Object description

400-1)A01

Version

Start address of PLC card

Address range

CPU: Name

CPU

Bus coupler

oK ] | Cancel

Kuvio 33. CPU 400-Rackin maaritys.

34
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CPU:n jannitteensyottd méaaritella&n 1&hes samalla tavalla kuin edell oleva Rack.
Eroa on, ettd laitetaan rackin numero kohtaan "Module is placed on Rack ID”, se-

ka rastitetaan kohta “power supply”. (Kuvio 34.)

B Properties (components): PLC box J— - ==

PLC box }Bu;dm} Display | Symbol / function data | Parts | Format | Rectangle

Displayed DT: Full DT:
-S7-A010 = =000+ MCS01-57-A01.0 ™
Technical characteristics: Function text:
Engraving text: Mounting site (describing):
Configuration project: Rack1D:
Siemens SIMATIC 57 - -
Module s placed on rackID: Pasition (slat / module):
0 - 1

[#] Main function

Properties
Category: PLC data .] BE)
&
Property name Value -
Station ID SIMATIC 400 station
Station type 57400
Device ID / GSD file name
PLC type designation [GES7 407-0DADZ-0AA0
75407 4A L
1
Bl L4
oK ] Cancel Apph

Kuvio 34. CPU:n jannitesydttomoduulin maarittdminen.

CPU:n méarittdmisessa merkitaan rasti, ettd se on CPU. Lisdksi méaaritetaan uusin

“Firmware” versio, muuten Step 7 kéyttaa pieninté versiota. /3, 21/ (Kuvio 35.)

P ri ts): PLC bo
Il Properties (components) x B — [

PLC box IBusdatal Display | Symbol / function data | Parts | Format | Rectangle

Displayed DT: FullDT:
-S7-A0L2 [) =000+ MCS01-57-A01.2 [=)
Technical characteristics: Function text
Engraving text: Mounting site (describing):
Configuration project: RackID:
Siemens SIMATIC 57 - -
Module is placed on rack10: Position (slot / module):
0 - 2

[#] Main function

Properties
Category: PLC data -] EE ®
Property name Value
Station ID SIVATIC 400 station
Station type 700
DeviceID / GSD file name
PLC type GES7 416-3F506-0A80
Object description CPUA16F-3PN/DP
Version V60
Start address of PLC card
Address range
CPU: Name T
cPU
oK ] [ Cancel Appl

Kuvio 35. CPU:n madritys.
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Loput CPU:n rackiin kuuluvat moduulit méaritelld&n samalla tavalla kuin janni-
tesyottomoduuli, ei kuitenkaan laiteta rastia ”power supply” kohtaan. ”’Slot” nu-
meroissa pitaa olla tarkka silla CPU 416F-3 PN/DP vie kaksi paikkaa rackista, 2

ja 3 7slotin”. Jolloin seuraavan moduulin slot” numero on 4.

8.1.2 ET 200S eta-10:den maarittelyt.

ET200S:4éan ei kuulu rackid, vaan se asennetaan yleensé normaaliin DIN-kiskoon.
EPLANissa taytyy kuitenkin piirtdd Rack. (Kuvio 36.) Siihen méaritelldan
ET200S IM151-3PN osan tiedot. ”Rack ID:ksi” laitetaan seuraava vapaa Rack

numero. Liséksi laitetaan rasti kohtaan Integrated module”. (Kuvio 37.)

-A01.0 -A01.2 -A01.3 -A01.4 -A01.5 -A01.6 -A01.7 -A01.8 -A01.9 -A01.10
254 20 3.0 8.1 51 160 70 180 50 10.0

1 ; 1 1 1 i
0 6 8 9 10

SIEMENS

Kuvio 36. ET200S-moduulille piirretddn ”Rack”.
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[B Properties components): PLC box

— -

Displayed DT:
-URL

Technical characteristics:
Engraving text:
Configuration project:
Siemens SIMATIC 57

Module is placed on rack ID:

[¥] Main function

(o] (3]

Full DT:
=000+ MCS01-URL

Function text:

Mounting site (describing):

Rack ID:

1

Position (slot / module}

Properties
Category: PLC data =
Property name Value
Station ID SIMATIC 400 station
Station type 7400
Device ID / GSD file name
PLC type designation BEST 151-3BA23-0AB0
Object description IM151-3 PN HIGH FEATURE
Version V60
Start address of PLC card
Address range
CPU: Name
cPU &l
Integrated module
oK ] Cancel Appl

Kuvio 37. ET 200S-moduulin ”Rackin” mé&aritys.

Samalla tavalla méaaritelladn ET200S:n IM-moduuli A1.0. Ainoa eroavaisuus on,

ettd merkitddn rackin numero kohtaan “Module is placed on Rack ID”, sekd

slot”-numeroksi madritetddn 0. Integrated module” rasti kuvaa, ettd Rack ja té-

ma moduuli on samaa laitetta. (Kuvio 38.)

[B Properties (components): PLC box

Displayed DT:

Technical characteristics:

Engraving text

Configuration preject:
Siemens SIMATIC 57

Medule is placed on rack ID:
fl 1

[¥] Main function

Properties

(=] &

PLC box | Bus dsta | Display | Symbol / function data | Parts | Format | Rectangle

Full DT:

=000+ MCS01-A010

Function text:

Mounting site (describing):

Rack ID:

Pesition (slot / module):
0

Category: PLC data

Property name

Value

Station ID

SIMATIC 400 station

Station type

57400

Device ID / GSD file name

PLC type designation

6ES7 151-38A23-0AB0

Object description

IM151-3 PN HIGH FEATURE

Version

Start address of PLC card

Address range

CPU: Name

cPU

Integrated module

SEli

oK ]

Cancel

Apph

Kuvio 38. ET200S IM151-3PN HF:n méaritys.
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ET200S:n jannitteensyottd maaritelldan samalla tavalla kuin CPU:n jannitteen-

syo6ttd. DI/DO-korteille mééritellaan 10-osoitelistan mukaan alkavat 10-o0soitteet,

jolloin osoitteet tulevat oikein myds hardwareen. (Kuvio 39.)

B Properties (components): PLC box - ==
PLC box |Bus data | Display | Symbel / function data | Parts | Format | Rectangle
Displayed DT: Full DT:
-A0L2 [ =195+ CS01-A01.2 (o)
Technical characteristics: Function text
Engraving text: Mounting site (describing):
Configuration project: Rack ID:
Siemens SIMATIC 57 - -
Module s placed on rack ID: Position (slot / module):
4 -] |2 I
[¥] Main function
Propetties
Category: PLC data - G
0]
Property name Value
Station D SIMATIC 400 station
Station type 57400
Device ID / G5D file name
PLC type designation 6E57 131-48F00-0AAD
Object description DI DC24V
Version
ot addiess of PIC cord 26
Address range
CPU: Name T
CPU 0
oK ] | Cancel Appl

Kuvio 39. DI/DO-korttien maérittely.

8.1.3 CPU ja ET200S laitteiden kommunikointi maarittelyt

CPU:lle voi madritella erilaisia kommunikointitapoja. Projektissa CPU kommuni-

koi ET 200S-moduulien kanssa profinetin kautta. Kommunikointitavan paasee

lisadmaan avaamalla CPU-kortin tiedot.
CPU:lle kommunikointitapa. (Kuvio 40.)

Ikkunassa

”Bus data”

madritetaan
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r —
[ Properties (components): PLC box

J
i

PLCbox Busclsta | Display | Symbol / function data | Parts | Formt | Rectangle |

Communication units: [2]  configuration project:

PN-I0 | Siemens SIMATIC 57 -

Bundle / Network ID:
PN-IO -

Bus master / Bus coupler:
#Hw1 -

To bus master / bus coupler ID:

Bus system: Position / Node ID:
Ethemet +| 10218801

Communication unit properties

Category: Al categories -

Property name Value

Address range

Start address of PLC card
Subslot 5
Data transfer rate
Subnet mask
Start IP address

Ternative (nterbus)
4 m | 3

oK ] Cancel Apply

Kuvio 40. CPU 416F-3 PN/DP kommunikoinnin méarittely.

Madritettdessd ET 200S:lle kommunikointitapaa. Tehdddn samat “Bus data”-

maadrittelyt ET 200S:n rackille. Silla nama kuvaavat samaa laitetta. (Kuvio 41.)

o

- —
[ Properties (companents): PLCbox —

BLC box Busdato | Display | Symbol / function data | Parts | Fommat | Rectangle

[5]  configuration project:
[MI51-3PN ] Siemens SIMATIC 57 -

Communication units:

Bundle / Network ID:
PN-IO -

Bus master / Bus coupler:

Ta bus master / bus coupler ID:
#HWL -

Bus system: Position / Nede ID:
Ethernet - 10

Communicatien unit properties

Category: All categeries -

Property name Value

[Address range

Start address of PLC card
Subslot

Data transfer rate
Subnet mask

Start IP address
[Eftemative (interbus)

|« [ i v

oK ] | Cancel Apply

Kuvio 41. ET 200S-moduulin ja rackin Bus data -méaritys.
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8.2 EPLANiIsta HW-tietojen lataaminen Simatic Step 7:4an

EPLANiIsta HW-tiedon saa ladattua ulos ”Project data”, "PLC”, ”Export data..”.
Valitaan projekti, joka ladataan ulos ja mééaritetddn ohjelma, mill& halutaan avata
tiedosto. Tassé tapauksessa se on Siemens SIMATIC STEP 7 Version 5.4/5.5.
Madritetdan tiedoston tallennuspaikka.

Avataan Simatic Step 7 -ohjelma. Avataan uusi projekti ja lisatadn asema 400.
Klikataan SIMATIC 400 (1) valituksi. Menndén “options”, "CAX Data”, ”Im-

2

port..”.

Haetaan ladattu tiedosto ja painetaan “open”. Aukeaa “Import CAx data” ikkuna.
Sielté valitaan ylin rastiruutu, niin se rastittaa kaikki. Jos paivitetddn vanhaan pro-
jektiin, valitaan ne laitteet mitka puuttuvat, muuten se voi ladata vanhojen tietojen
paalle. Painetaan lopuksi import. Ellei Step 7 lataa jotakin laitetta, se ilmoittaa sii-
t4 punaisella tekstitaustalla. EPLANissa maaritellyt HW-tiedot on tuotu Simatic
Step 7:aan. (Kuvio 42.)
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&l SIMATIC 400(1) (Configuration) -- Testil604
&

PN-I0: (100)
hi h hi hi T hi
10} IM151- =251 [Hen s (Fogmist| |gos mist (g7 mis-

(o) 400-14401
1 PS 407 4A
2 CPU 416F-3PN/DP
IF1
X1 MPLDP
X5 PN-I0
X5P1R Port T

M

&=

IM151-3 PN HIGH FEATURE

Slot fodule Order number | address [ address Diagnostic address Comment
7 FMIST-F PN AGH FEATHRE | BESF I5T-FRASF IR0 FEZTA
A7 FRAET FEZTI
HFFT Far 7 FERT
AP AT Far s FEFTF

1 PH-E DC 24v..48v BES7 138-4CAS0-04B0 16344*

2 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 64.0..64.7

3 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 BA.0..65.7

4 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 BE.0..B6.7

5 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 B7.0..67.7

5 SDIDC 24y BES7 131-4BFO0-04A0 B8.0..68.7

7 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 B5.0..69.7

] 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 F0.0..70.7

g 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 F1.0.71.7

10 8DIDC 24 BES7 131-4BFO0-04A0 720727

1 SDODC 24 BES7 132-4BFO0-04A0 730,737

12 800 DC 24 BES7 132-4BFO0-04A0 740,747

13 240 | HIGH FEATURE BES7 135-4MBO2-04B0 80..83

14 2401 2-wire HIGH SPEED BES7 134-4GE52-04B0 84..87

15

Kuvio 42. EPLANIsta ladatut HW-tiedot.

Huomaamme, ettd séastyy suuri tyd automaatiosuunnittelijalta, kun pystyy jo EP-

LANissa nama tiedot madrittelem&én. Step 7:ssé ei tarvitse uudelleen hakea lo-

giikkalaitteita Hardwaren katalogista.
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9 YHTEENVETO

Tyon tarkoituksena oli ottaa suunnittelutyéhon kaytt6on EPLANin Import/Export-
toiminnot nopeuttaakseen suunnitteluty6td, sekéd vahentamaan virheiden mahdolli-
suuksien maarad. Import- ja Export-toiminnot saatiin hyvin toimimaan, jolloin

edelld mainitut tavoitteet tayttyivat.

Tyo6ta tehdessa huomattiin, ettd EPLANiIssa pystyy méérittelemaan hardwarea Si-
matic Step 7 varten. Tdméa ominaisuus saastaa paljon aikaa automaatiosuunnitteli-

jalta.

EPLANIn Import/Export-toimintojen avulla sdéstyy aikaa ja vaivaa, kun pystyy
lataamaan kerran tehdyn 1/O-osoitelistan suoraan EPLANIin ja EPLANista suo-
raan Simatic Step 7:4an. Samalla valtetddn mahdolliset inhimilliset virheet, mité
voi sattua kirjoittaessa osoitteita erikseen ohjelmaan. Liséksi sdastyy aikaa, kun
EPLANiIsta saa suurimman osan logiikan hardware madrittelyistd Simatic Step

7:4an. Ei tarvitse uudelleen hakea logiikkalaitteita Step 7:ssd.

Ty0 oli mielenkiintoinen, kun sai tutustua uuteen suunnitteluohjelmaan mita ei ole
koskaan kayttanyt. EPLAN siséltdd paljon ominaisuuksia, jotka nopeuttavat suun-
nittelijan ty6td, pystyy saman asian tekemain monella eritavalla. EPLANia haluan
kayttdd, jos tulevaisuudessa padsen suunnittelemaan automaatiota tai sahkokes-

kuksia.
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