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Vuoden 2013 heindkuun alusta lahtien EU:n alueella kaytetyille rakennustuotteille alettiin
vaatia rakennustuoteasetuksen mukaista pakollista CE-merkintdd. Kyseisen asetuksen
voimaan astumisen jalkeen kaikilla rakennustuotteilla, jotka kuuluvat harmonisoitujen tuo-
testandardien alaisuuteen, on oltava CE-merkintd. Merkint& ilmoittaa tuotteen ominaisuu-
det, mahdollisen tyyppitestauksen ja sen, etta tuote on harmonisoidun standardin mukai-
nen ja tarvittaessa valvottu. Liséksi tuotteen valmistajan on jatkuvasti huolehdittava, etta
tuote ja tuotanto vastaavat standardeissa asetettuja viiden vuoden vélein péaivittyvia vaati-
muksia.

CE-merkinta ei kuitenkaan kerro tuotteen kayttajalle suoraan onko tuote sopiva suunnitel-
tuun kayttokohteeseen, eli kayttdjan onkin aina varmistettava ettd tuote vastaa myds mah-
dollisia paikallisia viranomaismaarayksia. Merkinnan varsinaisena ideana on helpottaa
tuotteiden liikkuvuutta EU:n sisémarkkinoilla saattamalla eri maissa valmistetut tuotteet sa-
malla viivalle asettamalla niille yhtenaiset vaatimukset.

Tassa raportissa esitetyn insintorityon tavoitteena oli selvittaa, miten hankkia Grundfos
Enviroment Finlandin (GEF) uudelle pumppaamomallistolle CE-merkinta, ja tuottaa kaikki
merkintéan tarvittava materiaali. Tyossa esitetddn CE-merkinnan teoriaa erityisesti raken-
nustuoteasetuksen nakokulmasta seka raportoidaan, miten itse merkinta hankittiin tuot-
teille. Lahdemateriaalina tydssa kaytetaan alan teknillista kirjallisuutta, tuote-esitteitd seka
verkkomateriaaleja.

Tyon lopputuloksena laajennettiin GEF:n tuotannon asiantuntemusta CE-merkinnan
kanssa toimimisessa ja hankittiin uudelle tuoteperheelle CE-merkinta seka sen vaatimat
materiaalit. Ty0ta suorittaessa havaittiin, ettd CE-merkinta tulee jatkossakin tyollistamaan
yrityksen henkilokuntaa ja se vaatii jatkuvaa tyontekijoiden asiantuntemuksen kasvatta-
mista.

Avainsanat CE-merkintd, DoP, harmonisoitu standardi,jatevesipumppaamo,
tyyppitestaus
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From the beginning of July 2013, it has been mandatory for construction products sold or
manufactured within the EU area to have a CE-marking according to the regulations of
construction products. This regulation declares that all construction products that comply
with the harmonized European standards must have a CE-marking. The marking declares
what properties the product has, if the product has been type-tested and if the product is
under the supervision of a third party. The manufacturer also has to take care that the
products and production continue to meet the requirements stated in harmonized stand-
ards, which are updated in five-year cycles.

A CE marking does not, however, guarantee a purchaser or the user of the product that
the product is suitable for the considered use, and therefore, the users have to make sure
that the product also meets the requirements set by local authorities. The main purpose of
the CE marking is to enable the free movement of construction products within the EU
area, by placing all products under the harmonized requirements.

The main goal of this report was finding out how to acquire a CE-marking for a new pump-
ing station range of Grundfos Environment Finland (GEF), and to produce the required ma-
terials and data for the process. The study examines the theory of CE-marking mainly for
products related to the Construction Products Regulation, and it also discusses how the
marking is acquired for this pumping station range. The source material for this report has
been collected from field-related technical materials, data sheets and web materials.

As a result of this project, the CE-marking expertise of the GEF production personnel was
expanded, and the new Grundfos pumping station range was approved for the CE-mark-
ing. During the process it was also found out that issues regarding the CE-marking will
continue to tax the resources of the personnel and furthermore constant training of the em-
ployees is required to keep knowledge on suitable level.

Keywords CE-marking, DoP, harmonized standard, sewage pumping
station, type testing
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Lyhenteet

AVCP (Assessment and verification of Constancy of Performance) Jarjestelma

jolla luokitellaan rakennustuoteasetuksen tuotteille méaarittdmét vaatimuk-

set.
CE (Conformité Européenne) Euroopan vaatimuksenmukaisuus.
CPR (Construction Products Reculation) EU:n rakennustuoteasetus jossa maa-

ritetddn rakennustuotteille asetetut EU :n laajuiset harminisoidut vaatimuk-

set.

DN (Diametre Nominal) Putkien ulkohalkaisijan ilmoittamiseen kaytetty eu-

rooppalainen mittayksikko.

DoP (Declaration of performance) Suoritustasoilmoitus, eli ilmoitus jolla valmis-

taja esittaa tayttavansa rakennustuotedirektiivin asettamat arvot ja luokat.

FPV (Factory Product Variant) Tehdasvariaatio konsernin globaalista standardi-
tuotteesta.
GEF (Oy Grundfos Enviroment Finland Ab) Grundfos-konsernin Suomessa toi-

miva valmistusyhtio.
GSF (OY Grundfos Pumput AB) Grundfos-konsernin Suomen myyntiyhtio.
hEN Rakennustuotedirektiivin mukainen harmonisoitu standardi.

NANDO (New Approach Notified and Designated Organisations) Listaus EU:n hy-

vaksymista ilmoitetuista laitoksista.

PN (Pression Nominal) Luku jolla ilmoitetaan putkiosien paineluokka.
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1 Johdanto

Grundfos Enviroment Finland on tanskalaiseen Grundfos konserniin kuuluva yritys joka,
valmistaa Suomessa lasikuituisia ja polyeteenisia jatevesipumppaamoita. Suomessa
pumppaamoiden valmistus tapahtuu Joutsassa, jossa yrityksella on tuotantotilat, lisaksi
toimintaa on Vantaalla olevissa toimistotiloissa. Lujitemuovisia jatevesipumppaamoita on
valmistettu jo vuodesta 1975 saakka, ja kokonaisuudessaan niita on toimitettu yli 15 000

kappaletta.

Taman insin6oritydn tarkoituksena on esittdd, kuinka teollisesti tuotetulle jatevesipump-
paamolle hankittiin CE-merkintd, joka tuli rakennustuotteille pakolliseksi 1.7.2013 al-
kaen, tiettyja poikkeuksia lukuun ottamatta [1]. Tyon paakohdat ovat jatevesipumppaa-
moiden toimintaperiaatteen esittdminen, CE-merkinnan vaatimuksien lapikayminen seka

CE-merkintaan johtavan prosessin esittdminen.

Tyossa keskitytddn aiheen laajuudesta johtuen esittdmé&én CE-merkinndn hankinta
Grundfosin uudelle esivalmistetuista lasikuitupumppaamoista koostuvalle tuoteper-
heelle. Kyseinen tuoteperhe koostuu seitsemasta pumppaamomallista, jotka on jaoteltu
halkaisijoiden perusteella omiksi tuotteikseen, halkaisijat ovat 1200, 1400, 1600, 1800,
2000, 2200 ja 3000 mm. Kaikkien mallien perusrakenne on hyvin samankaltainen ja suu-

rin tuotteiden valinen ero muodostuukin pumppaamoiden fyysisesta koosta.

Opinnaytetydssa kaytettin materiaaleina alan teknista kirjallisuutta, Grundfosin omia

materiaaleja seka internetjulkaisuja.

2 Grundfos yhtiona

2.1 Grundfos konserni

Grundfos on 16 miljoonan pumppuyksikdn vuosituotannollaan yksi maailman johtavista
pumppuvalmistajista. Yhtion paatuotteita ovat kiinteistéjen lammityksessa ja ilmastoin-
nissa kaytettavat kiertovesipumput, joiden maailman laajuisista markkinoista Grundfosin

tuotteet kattavat noin 50 %. Kiertovesipumppujen lisaksi konsernin tuotteisiin kuuluvat



jateveden pumppaukseen kaytettavat uppopumput, keskipakopumput, seka erilaiset

pumppujen kayttéon, ohjaamiseen ja seurantaan suunnitellut elektroniset sovellukset [2].

Yrityksena Grundfos on saanut alkunsa vuonna 1945 Tanskan Bjerringbrossa, jossa
Poul Due Jensen perusti Bjerringbro Pressestgberi og Maskinfabrik, nimisen yrityksen,
jonka logo on kuvassa 1. Talla hetkella yrityksella on toimintaa 55 maassa, ja tyonteki-
j6ita vuonna 2013 oli noin 18 800. Vuoden 2013 liikevaihto yhtidlla oli noin 3 118 miljoo-
naa euroa. Vuonna 2013 yhtion omistajuus jakaantui Poul Due Jensen s&éation (87.8 %),
perustajan jalkeldisten (10.6 %) ja tyontekijoiden (1.6 %) valilla. Padomistajan toimivan
saation tarkoitus on laajentaa ja lujittaa konsernin taloudellista pohjaa, s&étion padoma

ja tuotto on tarkoitettu puhtaasti uudelleen sijoitettavaksi Grundfos yhti6ihin [3].

GRUNDFOS 2\

Kuva 1. Yhtién nykyinen logo 2001 ->

Vuonna 2015 konsernin liiketoiminnan haasteita ovat lisaantynyt Kilpailu kaikilla toimin-
tasektoreilla seka Venajan liikketoiminnan lasku kansainvalisten tapahtumien takia. Eri-
tyisesti Vengjan kaupan haasteet vaikuttavat pumppaamokategorian tuotteisiin, silla Ve-

najan markkinat ovat muodostaneet perinteisesti hyvin suuren osan markkinoista.

2.2 Grundfos Suomessa

Suomessa Grundfosin toimintaa on ollut virallisesti vuodesta 1992 lahtien, jolloin Suo-
meen perustettiin myyntiyhtié Oy Grundfos Pumput Ab, yhtid vastaa konsernin tuotteiden

myynnista ja huolloista Suomessa.

Pumppaamoiden valmistusyhtiond Suomessa toimii Oy Grundfos Enviroment Finland Ab
(GEF), jonka perustaminen tapahtui vuonna 2000, kun Grundfos osti Sarlin-konsernilta
jatevesipumppujen ja -pumppaamoiden tuotannon. Talla hetkellda GEF valmistaa Suo-
messa vain pumppaamoita, joiden tuotanto tapahtuu Joutsan tehtaalla. Lisaksi yhtiolla

on suunnittelutoimintaa ja myyntiyhtididen tukitoimintaa Vantaalla Kaivokselassa [4].



Vuonna 2013 GEF:n pumppaamoiden myynti oli noin 8 miljoonaa euroa, ja kappalemaa-
rin& pumppaamoita myytiin noin 500 kappaletta sisaltaen isot lasikuituiset jatevesipump-
paamot ja kiinteistbpumppaamot.

Vuoden 2015 toukokuusta alkaen Suomen yhtididen toiminta siirretdan Joutsan tuotan-
toa lukuun ottamatta samaan kiinteistéon Vantaan Koivukylaan. Tahan uudistukseen

johti Kaivokselan pumpputuotannon siirtdminen uusiin tuotantotiloihin Unkariin.

3 Jatevesipumppaamot

3.1 Toimintaperiaate ja idea

Esivalmistettujen jatevesipumppaamoiden kayttotarkoitus on toimia osana viemarginti-
jarjestelmada yksittaisen kiinteistén tasolta aina valtakunnalliseen jatevesiverkostoon
saakka. Pumppaamoiden avulla siirretddn viettovesiviemarista valuvaa jate- tai perus-
vetta eteenpéain verkostossa, ja jos pumppaamo sijaitsee viemariverkoston risteyspis-

teessa, siihen voidaan johtaa useampikin viettoviemari.

Jatevesiverkostossa pumppaamoilla nostetaan kuljetettava neste paineviemariin uppo-
pumpuilla, joiden toimintapiste mitoitetaan siten, etta pumpattava neste saadaan siirret-
tya seuraavaan pumppaamoon tai esimerkiksi jateveden puhdistamoon mahdollisimman

kustannus- ja energiatehokkaasti.

Perinteisesti pumppaamot on tehty esimerkiksi betonisista kaivonrenkaista asentamalla,
mutta kayttdmalla tehdasvalmisteisia jatevesipumppaamoita voidaan saavuttaa huomat-
tavia etuja. Vahaisemmasta tydmaalla tapahtuvasta rakentamisesta johtuen kayttéonot-
toon liittyvat kustannukset ovat yleensa huomattavan paljon alhaisemmat. Liséksi teh-
dasvalmisteisuudella taataan tasainen laatu ja tiiveys, jotka johtavat alhaisempaan ym-

paristoon liittyvaan jatevesien vuotoriskiin [5].

Kooltaan pumppaamot vaihtelevat pienistd kiinteistokohtaisista halkaisijaltaan 800 —
1000 mm pumppaamoista, aina isoihin jopa 3 000 mm halkaisijaltaan oleviin hule- tai
verkostopumppaamoihin. Suurimmissa pumppaamoissa pumppujen moottoreiden teho
voi olla jo 155 kW, kun taas pienimmissa pumppaamoissa yleisimméat pumput ovat te-
holtaan 0,9 W tai 1,5 W.



3.2  Pumppaamon rakenne

Peruspumppaamon kokoonpano on yleensa kuvan 2 kaltainen, putkiston materiaalina
kaytetaan yleisimmin ruostumatonta terasta ja komponentit kuten venttiilit ja uppoliittimet

ovat epoksoitua valurautaa.

Pumppaamosailid
Kansisto

Tikkaat

Hoitotaso
Tuuletusputki
Tuloyhde

Pumppu + uppoliitin
Takaiskuventtiili
. Sulkuventtiili
10. Paineputkisto

11. Paineyhde

12. Kaapeliyhde

Lo~NOoOOMEWN =

Kuva 2. Peruspumppaamon rakenne
3.3 Pumppaamon mitoitus

Peruspumppaamossa kaytetddn yleensa kahta uppoliittimeen asennettavaa uppopump-
pua, jotka toimivat periaatteella 1+1, eli pumppaus perustilanteessa tapahtuu toisella
pumpulla ja toinen pumppu toimii varapumppuna. Mutta erityisesti pienissa kiinteistokoh-
taisissa pumppaamoissa pumppuja voi olla kaytdssa vain yksi, ja vastakohtaisesti esi-
merkiksi hulevesipumppaamoissa, joissa voidaan hetkellisesti joutua pumppaamaan hy-
vinkin isoja maaria nesteitd, pumppuja voi olla jopa kolmekin kappaletta asennettuna.

Talloin toimintaperiaatteena on 2+1.



Pumppaamon perusmitoitus tapahtuu jakamalla sailion kokonaispituus seuraavassa ku-
vassa 3 esitettyihin tasoihin, joiden korkeus perustuu laskettuihin arvoihin tai maakohtai-

siin asetuksiin.

« H1 = pysaytystaso
« H2 =Vh/A(Kdynnistystaso)
» H3 = Varatilavuus

+ H4 = Tuloputken juoksu
maanpinnasta

+ H5 = Kannen korkeus
-> Kokonaispituus

Kuva 3. Pumppaamon toimintatasot

Pumppujen toimintaa ohjataan pinnanohjauslaitteilla, yleensa joko pintakytkimilla tai pai-
neanturilla. Ohjauksen ideana on kaynnistadd pumppu tietyin valiajoin pumpulle sopivan
kaynnistystineyden mukaisesti. Liitteessa 1 on esitetty kaynnistystiheysdiagrammi jonka

avulla voidaan maarittdd pumppaamon tehollinen pumppaustilavuus, seuraavalla tavalla

[5]:

e Tarkistetaan pumppujen ohjeistettu kaynnistystiheys tunnissa, yleensa tiheys on 20
kaynnistysta tunnissa.

e Monogrammista luetaan tehollinen pumppaustilavuus Vs,

e Selvitetddn pumppaustilavuuden korkeus kaivon pinta-alan (A) mukaan kaavalla:

Vi (m*)

hy(m) = m

Pumppaamoiden putkistojen nominaalinen koko vaihtelee sailion tilavuudesta riippuen

valilla DN40 ja DN300. Perusperiaatteena putkiston koon valinnalle toimii se, ettd pump-



puja kaytettdessd pumpattavan nesteen virtausnopeuden tulee olla sellainen, etté nes-
teessé olevat epdpuhtaudet ja mahdolliset maa-ainekset kulkeutuvat paineputkiston mu-
kana pois sailiosta.

Alla olevassa kuvassa 4 on esitetty pumppaamon putkiston eri osille suositellut
virtausnopeudet, joita tulisi noudattaa valittaessa pumppaamoon sopivaa putkistokokoa.
Putkiston koko myds méaarittdd osaltaan tarvittavan sailidhalkaisijan, silla putkiston tulee

mahtua fyysiselta kooltaan sisalle sailiéon.

Faineputkiston sopiva virtausnopeus on 2 — 3 mys
Tuloputkiston virtausnopeuden ei tulisi ylitt33 arvoa 1,2 mys

Imuputkiston sopiva virtausnopeus on 2 - 2,5 m/fs

Kuva 4. Nesteen virtausnopeudet putkistoissa.

3.4 Pumppaamotyypit

Grundfosin tehdasvalmisteiset pumppaamot voidaan lajitella neljadn perusmalliin, joista
ensimmaisena seuraavat esitetyt kiinteistbpumppaamot ovat iscimmalla volyymilla val-

mistettuja pumppaamoita.

Tassa tyossd CE-merkintd hankittiin tulevalle konsernin uppopumppaamomallistolle,
mutta seuraavassa on myos esitelty GEFIla valmistettavat ns. FPV-pumppaamomallit.
Mallistolla pyritddn vastaamaan asiakkaiden erilaisiin vaatimuksiin pumppaamoita kos-
kien, tallaisia vaatimuksia voivat olla esimerkiksi tyoturvallisuusseikat, erilaiset toimilait-

teet putkistoissa, huoltotilavaatimukset tai maaston asettamat erityisvaatimukset.



3.4.1 Kiinteistbpumppaamo

Kiinteistépumppaamot edustavat vesimaariltdan ja kooltaan pienimpid Grundfosin val-
mistamia pumppaamoita, niita kaytetdan yleisesti pientalojen ja vesiosuuskuntien jate-
vesien kerddmiseen ja siirtdmiseen jatevesiverkostoon. Suomessa valmistettavia kiin-
teisttpumppaamoita kutsutaan POLAR-pumppaamoiksi ja tuoteperhe koostuu lasikuitui-
sista 1000 mm halkaisijaltaan olevista malleista seka polyeteenisistd POLAR 7,9 ja 10
malleista. Kuva 5 esittaéa POLAR 7 mallista pumppaamoa, ja liitteend 2 on POLAR 7-

pumppaamon periaatekuva.

Kiinteistdpumppaamoissa yleisin kaytetty pumpputyyppi ovat Grundfosin SEG-repija-

pumpuit.

Kuva 5. POLAR 7-kiinteistépumppaamo




3.4.2 Sailibpumppaamo

Tavallinen séiliopumppaamo on yksinkertaisin ja yleisin pumppaamomalli, jossa uppo-
pumput voidaan laskea johdeputkia pitkin alas markatilaan uppoliittimiin. Pumppaa-
mossa on kaksi tai kolme pumppua, ja venttiilit sijaitsevat alhaalla kaivossa. Kaivo on
yleensa varustettu kiinteilla tikkailla ja taittuvalla hoitotasolla, jotta venttiileita on turval-
lista kayttad. Pumppujen ohjauskeskus voidaan asentaa pumppaamon kannelle, erilli-
selle alustalle tai sisatiloihin.

Tassa tydsséa aiheena ollut CE-merkinta hankittiin nimenomaisesti taman malliston uu-
delle konsernin laajuiselle sarjalle. Mallia kaytetaan yleisesti Suomessa kunnallisena ja-
tevesipumppaamona, Liitteena 4 on Grundfosin tarjoamien lasikuituisten pumppaamoi-
den periaatepiirustus. Yhtion Joutsan tehtaalla valmistamien pumppaamoiden halkaisi-

jakoot ovat

e (1000 mm
e (1200 mm
e (31400 mm
e (1600 mm
e (1800 mm
e (32000 mm
e (32200 mm

e (#3000 mm



3.4.3 Turvapumppaamo

Turvapumppaamo on Yyleisesti kunnallisessa jatevesiverkostossa kaytetty peruspump-
paamo jossa pumput ovat kuiva-asenteisina omassa tilassaan. Tassé mallissa on pyritty
yhdistamaan uppopumppaamon edut kuiva-asenteisten pumppujen mukanaan tuomiin

kaytto- ja huoltohelppouteen. Tarjolla olevat halkaisijakoot ovat

e (2200 mm
e (3000 mm.
Pumppaamossa on erillinen markéatila jonne tuloviemérin tuoma neste ohjataan, seka

kuivatila jossa sijaitsevat pumput, ohjauskeskus ja venttiilit. Tatd mallia kaytetaan erityi-
sesti kohteissa joissa kaikki laitteet on saatava suojaan maanpinnan alle (kuva 6).

Kuva 6. @3000 Turvapumppaamo
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3.4.4 Mokkipumppaamo

Uppopumppaamomalli, jossa pumput ovat laskettavissa johdeputkia pitkin maanalai-
seen pumppaamokaivoon, mutta venttiilit ja muut toimilaiteet on sijoitettu kaivon paalle
rakennettavaan rakennukseen (kuva 7). Rakennus ei tarvitse erillistd perustusta, silla
pumppaamon padlle asennetaan jo tehtaalla valmis rakennussokkeli.

Kuva 7. Mokkipumppaamo

Grundfosin Suomessa valmistamat ja tarjoamat sailiokoot ovat

@1400 mm

@1800 mm

@2200 mm

@3000 mm.



11

3.4.5 Pumppaamoiden varusteet ja putkiyhteet

Jatevesipumppaamoiden tavallisimpia lisavarusteita ovat siis tikkaat ja hoitotasot. N&i-
den lisaksi sdilidihin voidaan asentaa esimerkiksi nesteen sekoittamiseen suunniteltuja
sekoittajia, kiintean aineksen repimiseen tarkoitettuja laitteita, virtausmittareita tai erilai-
sia mittalaitteita.

Pumppaamoiden paineyhteet ovat yleisimmin DIN-standardin laippayhteella varustettuja
putkiyhteitd, jotka ovat paineluokaltaan PN10, mutta naiden lisdksi voidaan kayttaa esi-

merkiksi ns. limppuja, eli valurautaisia paineyhteita. (kuva 8).

LRGN

Kuva 8. Tulpattu valuraufa{inen Df\llOO paineyhde

Tuloyhteind pumppaamoissa kaytetdan terdksisia laipallisia putkiyhteitd, laminoituja
PVC-putkiyhteitéd sek& muovisia pistoyhteitd. Néaista yhteista pistoyhteet ovat Suomessa
tavallisimmin kaytettyja, niihin voidaan tavallinen muovinen viemariputki yksinkertaisesti

liittdd tyontamalla se lapi tuloyhteesta. (kuva 9).

Pumppaamosiilién vaippa

96061510 Tuloyhde, D160

D160 Viemariputki

Kuva 9. Pistoyhteen kayttdohje
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4 CE-merkinta

4.1 CE-merkinnan perusteet ja historia

CE-merkinndlla tuotteessa voidaan osoittaa etta tuotteen valmistaja vakuuttaa tuotteen
tayttavan sitd koskevat EU:n direktiivien vaatimukset, ja se on tarkoitettu helpottamaan
tuotteiden liikkkuvuutta Euroopan sisamarkkinoilla. Merkinté voidaan joitakin poikkeuksia
lukuun ottamatta kiinnittaa tuotteisiin ilman, etta tuotteelta vaaditaan kolmannen osapuo-

len testausta tai valvontaa.

CE-merkinta on talla hetkella kiinnitettava kaikkiin sellaisiin EU:n direktiivien alaisiin tuot-
teisiin, joissa saadellddn sen kiinnittamistd, kun tuotteet on tarkoitettu EU:n yhteistn

markkinoille. Merkintad on siis kiinnitettdva seuraaviin tuotteisiin [6]:

e Uusiin tuotteisiin jotka on tarkoitettu EU:n sisamarkkinoille, riippumatta valmistus-
maasta.

e Kaytettyihin tuotteisiin jotka tuodaan EU:n ulkopuolelta.

e Sellaisiin tuotteisiin joita on muutettu riittdvasti, ja joihin talldin sovelletaan direktiiveja
kuten uusiin tuotteisin.

CE-merkinta ei kuitenkaan ole turvallisuus- tai laatumerkinta, vaan sen tarkoitus on 0soit-
taa viranomaisille, ettd tuotteen valmistaja tai hanen edustajansa on varmistunut, etta

tuote tayttda EU:n talousalueen asettamat vaatimukset [7].

Ensimmaiset tuotteet joissa, CE-merkintaa vaadittiin, olivat leikkikalut vuodesta 1990 al-

kaen.

4.2 Rakennustuotteiden CE-merkinté ja rakennustuotedirektiivi

Vuonna 2011 EU:n parlamentti antoi saaddksen No 305/2011, nimeltddn Construction
Products Regulation (CPR), jossa méaaritetddn rakennustuotteiden valmistajia koskevat
CE-merkintaan liittyvat maaraykset. Naméa maaraykset on tuotekohtaisesti koottu eu-
rooppalaisiin harmonisoituihin standardeihin (hEN), mutta rakennustuotesdadoksessa

(CPR) maaritetaan esimerkiksi, miten valmistajan tulee osoittaa tuotteiden suoritustaso.
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Kaytannossa kaikki harmonisoitujen standardien kattamat tuoteryhmét on jaoteltu
AVCP-luokkiin, joiden avulla nahdaan millainen menettely valmistajalta vaaditaan jotta
tuotteeseen saadaan asentaa CE-merkinta (kuva 10).

RAKENNUSTUOTEASETUS (305/2011/EU)
SUORITUSTASON PYSYVYYDEN ARVIOINTI- JA VARMENTAMISJARIESTELMAT
SEKA AVCP-LUOKAT

SUORITUSTASON PYSYVYYDEN ARVIOINTI- RAKENNUSTUOTTEEN AVCP-LUOKKA
JA VARMENTAMISIARIESTELMAT 1+ 1 2+ 3 4

Tuotetyypin midritys tuotteen
tyyppitestauksen (myds niytteenotto),
tyyppilaskennan, taulukoitujen arvojen tai
tuotetta kuvailevien asiakirjojen perusteella

Tehtaalla madrdystenmukaisen
testausohjelman mukaisesti otettujen
niytteiden lisitestaus

Ennen tuotteen saattamista unionin
markkinoille otettujen niytteiden
pistokoetestaus

Tuotannon sisdinen laadunvalvonta

Tuotantolaitoksen seki tuotannon sisdisen
laadunvalvonnan alkutarkastus

Tuotannon sisdisen laadunvalvonnan jatkuva
valvonta, arviointi ja evaluointi

ILMOITETTU LAITOS (NOTIFIED BODY)
TAl

TEKNISESTA ARVIOINNISTA VASTAAVA

LAITOS (TECHNICAL ASSESSMENT BODY)

VALMISTAJIA

Kuva 10. AVCP-luokat [8]

AVCP-luokkien avulla maaraytyy se, miten valmistajan on osoitettava tuotteensa suori-
tustaso ja sen pysyvyys. Luokissa 1+ ja 1 taytyy ilmoitetun laitoksen suorittaa tuotteelle
tyyppitestaus, varmentaa laadunvalvonta ja antaa sille varmentamistodistus. Valmistajan
tehtavaksi jad maaraysten mukaisten naytteiden testaaminen tuotannon yhteydessa ja

jatkuva tuotannon laadunvalvonta.

Luokassa 2+ valmistaja voi tehda itse tyyppitestauksen ja tuotetyypin maarityksen, ja
ilmoitetun laitoksen tehtévéksi jaa tuotannon sisaisen laadunvalvonnan alkutarkastus ja

sen jalkeinen saanndllinen seuranta.

Toiseksi matalimman luokituksen 3 tuotteille ilmoitettu laitos tekee vain tyyppitestauksen,
ja valmistaja vastaa itse tuotannon laadun valvonnasta. Luokan 4 tuotteille riittdd valmis-

tajan itse suorittama tyyppitestaus ja laadunvalvonta.
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Mikali ilmoitetun laitoksen tyyppitestaaman tuotteen rakennetta muutetaan oleellisilta

osin, on ilmoitetun laitoksen tehtava tuotteelle uusi tyyppitestaus.

Rakennustuotteiden CE-merkinté asui pakolliseksi 1.7.2013 alkaen sellaisille tuotteille,
joilla on harmonisoitu standardi. Talla hetkella standardit kattavat noin 80 % rakennus-
tuotteista, mutta vielakin erilaisista EU:n sisaisita syista johtuen esimerkiksi lahes LVI-
talotekniikan tuotteilta harmonisoidut standardit. Tallaisissa tapauksissa tuotteiden
myynti ja kaytto jatkuu edelleen kansallisten hyvaksyntojen kautta, Suomessa valmistaja
voi hankkia kansallisen tyyppihyvaksynnan ymparistéministerion valtuuttaman tyyppihy-

vaksynta laitoksen kautta.

Tarkemmin harmonisoituihin standardeihin ja rakennustuoteasetukseen voi tutustua esi-

merkiksi hEN-helpdeskin kautta (www.henhelpdesk.fi).

4.3 llmoitettu laitos

Rakennustuoteasetuksessa ja AVCP-luokituksessa on tietyille tuotteen suoritustason
varmentamisen takaaville toimenpiteille maaritetty suorittavaksi tahoksi ilmoitettu laitos.
EU:n tasolla imoitettujen laitosten hallinnasta vastaa organisaation nimeltda New
Approach Notified and Designated Organisations (NANDO), jonka internetsivuille on
listattu standardikohtaisesti eri maissa toimivat ilmoitetut laitokset. Niilla on oikeus tehda
kyseisen standardin mukaisille tuotteilla esimerkiksi AVCP luokka 3:n vaatima

tyyppitestaus.

Suomessa ilmoitetuista laitoksista vastaa ymparistoministerio, jonka kotisivuilta 10ytyy
listaus kyseisista laitoksista [9]. Mutta jos tuotteen harmonisoidulle standardille sopivaa
laitosta ei Suomesta I6ydy, on mahdollista kayttda mita tahansa NANDOnN hyvaksymaa
laitosta.
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4.4 Harmonisoitu EN-standardi

Rakennustuotedirektiivin alaisien EN-standardien laatimisesta vastaa Euroopan stan-
dardisointikomitea (CEN). Tuotteen valmistaja voi siis kiinnittaa tuotteeseensa CE-mer-
kin, kun tuote tayttaa standardin asettamat vaatimukset, naista vaatimuksista osa vaatii
ilmoitetun laitoksen vahvistuksen, kuten yll& on kerrottu. Jos tuotteella on harmonisoitu

standardi, viranomaiset eivat voi esittaa tuotteelle standardin ulkopuolisia vaatimuksia.

Rakenteeltaan EN-tuotestandardi on kaksiosainen, se koostuu harmonisoidusta osatam
ja vapaaehtoisesta osasta. Jos valmistaja haluaa tuotteensa olevan kaikilta osin
standardin tayttava, tulee tuotteen olla kaikilta osin kaytetyn CE-standardin mukainen,
mutta vapaaehtoiset osat eivét lity CE-merkintd&n (kuva 11).

EN-tuotestandardi Liite ZA

Soveltamisala

Vaatimustenmukaisuuden
arviointi

Ominaisuudet

palo

lujuus
lammonjohtavuus

|__tyostettavyys

‘ | Testistandardi |

4 | Testistandardi |
—_— viittaa toiseen standardiin

Laskentastandardi
(esim. eurokoodi)

|:] EN-tuotestandardipaketin
44 Luokittelustandarei | harmonisoidut osat

¥
Testistandardi |

Kuva 11. EN-standardin rakenne [10]

Standardin ZA-liitteessa on kerrottu kuinka kyseinen standardi jakautuu harmonisoituihin
ja yleisiin osiin, ja siséltaa edellytykset, jotka tuotteelta vaaditaan jotta CE-merkinta

voidaan saada.
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45 CE-merkki

Itse tuotteeseen kiinnitettavasta CE-merkinnasta on annettu tarkat maaraykset, joita sen
on noudatettava. Kuvassa 12 on esimerkkikuva CE-merkinnasta. Liittimalla merkin tuot-
teeseensa valmistaja vakuuttaa, etta tuote tayttda merkissa esitetyn harmonisoidun tuo-

testandardin vaatimukset, ja ettd tarvittavat ilmoitetun laitoksen suorittamat testauk-

set/tarkastustehtavat on lapdisty.

C€

limoitetun laitoksen tunnusnumero

Valmistajan nimi ja osoite
CE-merkinnan kiinnittamisvuosi
EU-vaatimustenmukaisuustodistuksen numero

EN 13162 4————F— Tuotestandardin tunnus
Mineraalivilla MW, kaytetaan rakennuskohteessa

Palokéayttaytymisluokka A1

Lammonvastus Rp2,85m2K/W - < Tuotteen ominaisuustiedot

lammonjohtavuus A,0,035W/mk
Paksuus 100 mm
MW - EN 13162 - T4 - DS (T+) - CS(10)40 } P

- PL(5)100 - MU1 - CP3 - AP0,35 - AW0,40* — Koodi, joka ilmaisee tuotteen

ominaisuuksia tuotestandardin
EN 13162 mukaisesti

Kuva 12. Esimerkkikuva CE-merkinnasta [11]

CE-merkin tulee olla yleensa kiinnitetty tuotteeseen tai sen arvokilpeen, tai jos kyseessa
on tuote, johon sitd ei voida kiinnittd&, se voidaan asettaa esimerkiksi pakkaukseen tai
tuotteen asiakirjoihin. Merkinn&n saa kiinnittédé vasta, kun tuote on lapaissyt standardin
vaatimukset ja ilmoitetun laitoksen testauksen ja tuotteelle on laadittu suoritustasoilmoi-

tus (DoP).
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4.6  Suoritustasoilmoitus (DoP)

Suoritustasoilmoitus toimii osana CE-merkintaa, sen avulla tuotteen ostaja tai kayttaja
Voi varmistua, siitd etta valmistaja vakuuttaa tuotteen tayttavan sille EN-standardissa
asetetut harmonisoidut vaatimukset. lImoituksen on |6ydyttava valmistajan kotisivuilta, ja
tilaajan tai viranomaisen sita pyytdessa on se toimitettava esimerkiksi sahkdpostilla tai

kirjallisesti.

Itse ilmoitus muodostuu kahdeksasta kohdasta joissa tuote ja valmistaja yksiléidaan ja
yhdesta kohdasta, jossa valmistaja ilmoittaa tuotteen suoritustasot. Mikali valmistaja ei
halua ilmoittaa jotakin ominaisuuden arvoa, voidaan sen sijalle merkitd NPD (no perfor-

mance detected) [12].

4.7 Markkinavalvonta

Rakennustuotteiden markkinavalvonnan toimena on valvoa ettd EU:n talousalueella ei
liku sellaisia CE-merkittyja tuotteita, jotka eivat tayta niille standardeissa asetettuja vaa-
timuksia. Valvonnan tarkoituksena on antaa kayttgjalle ja viranomaisille takuu siita, etta
he voivat luottaa CE-merkittyihin tuotteisiin.

Suomessa markkinavalvonnasta vastaa Turvatekniikan keskus (TUKES) joka kohdistaa
valvontansa kaikkiin Suomessa markkinoille tuotuihin tuotteisiin valmistusmaasta riippu-
matta. Mikali CE-merkintd& on kaytetty tuotteessa ilman, etta vaatimukset tayttyvét voi-
daan tuotteen luovutus tai rakentamiseen kayttdminen estaa, kunnes merkinnan kaytta-

misen edellytykset on taytetty [13].

5 CE-merkinté lujitemuoviselle jatevesipumppaamolle

Tyon tarkoituksena oli siis hankkia Grundfosin uudelle jatevesipumppaamomallistolle
harmonisoituun tuotestandardiin pohjautuva rakennustuotedirektiivin mukainen CE-mer-
kintd. Uudet pumppaamomallit on tarkoitus saada markkinoille vuoden 2015 kesalla, ja
niiden CE-merkintdd varten vaadittu tyyppitestaus voitiin suorittaa syksylla 2014, kun

uuden malliston ensimmaiset tuotantokappaleet saatiin tehtaalla valmistettua. Naita osia
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tarvittiin tuotteen tyyppitestauksessa, joten ennen niiden olemassaoloa CE-merkinnan

hankkiminen olisi ollut mahdotonta.

Grundfos konsernin tavoitteena on toimia oman alansa johtavana yrityksené seké teknii-
kan etta tuotannon saralla, ja tima ohjaa myds itsendisten valmistusyksikkdjen toimin-
taa. Yhtena osana naiden tavoitteiden saavuttamiseen on kykeneminen vastaamaan asi-
akkaiden asettamiin vaatimuksiin, ja erilaisten kansainvalisten ja kansallisten vaatimuk-
sien tayttaminen. Tuotteiden CE-merkintd on yksi naista konsernin asettamista vaati-

muksista, ja tuotantoyhtididen tuleekin hankkia merkinté kaikille mahdollisille tuotteilleen.

5.1 Lahtokohdat

Grundfosin Joutsan tehtaalla on jo ennen uutta mallistoa valmistettu paikallisena tuot-
teena erilaisia lasikuituisia ja PE-sailioita, naille mallistoille CE-merkinta hankittiin kesalla
2013 ennen kuin rakennustuotteiden CE-merkinnasta tuli EU:n alueella pakollinen.

Lahtdkohtaisesti uusi mallisto on hyvin vanhan malliston kaltainen, joten CE-merkinta-
prosessi oli hyvin samankaltainen kuin edellisella kerralla, Mutta uusi tyyppitestaus oli

kuitenkin vaatimuksena, silla mallisto kasvoi seitsemaan tuoteperheeseen (halkaisijaan).

Tuotekehitysprojektin yhtend osana oli kaikkien lasikuituisten osien (pohja, sdilid ja
kansi) lujuusanalyysi, jolla osoitettiin ettéd kyseiset osat kestavat niille suunniteltujen
asennussyvyyksien luomat maanpaineet. Tama laskenta ostettiin kolmannelta osapuo-

lelta, joka on erilaisten lasikuitukappaleiden lujuuslaskentaan erikoistunut yritys.

5.2 EN 12050-1 ja 2 Jateveden kiinteistokohtaiset pumppaamot

Pumppaamoiden CE-merkinta pohjautuu harmonisoituihin EN-standardeihin: EN 12050-
1:2001 ja EN 12050-2:2001, naissa standardeissa maéritetdén tuotteelta vaaditut tekni-
set vaatimukset sekd AVCP-luokka. Itse standardit ovat hyvin pian elinkaarensa lopussa,
ja niiden uudelleen ratifiointi onkin jo aloitettu. Standardien uusista versioista on jo toimi-

tettu vedokset arvosteltaviksi EU:n alueella toimiviin alan eri yrityksiin. Standardien uu-
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sien versioiden valmistuttua on Grundfosin suoritettava seuraavassa esitelty tyyppites-
taus uudelleen, jotta voidaan varmistua siita, etté tuote vastaa edelleen standardien vaa-

timuksia.

Suurimpana erona standardien EN 12050-1 ja -2 valilla on se, millaista nestettd pump-
paaville pumppaamoille ne on tarkoitettu. Standardi EN 12050-1 kasittelee ulosteperai-
selle jatevedelle tarkoitettuja pumppaamoita ja EN 12050-2 puolestaan ei-ulostepitoi-
selle jatevedelle tarkoitettuja pumppaamoita. Naiden standardien liséksi Grundfos jate-
vesipumppaamoiden voisi katsoa tayttavan myods standardin EN 12050-4 vaatimukset,

silla kaikki pumppaamoissa kaytetyt takaiskuventtiilit on hyvaksytty sen mukaisesti.

Teknisina vaatimuksina standardeissa on seuraavat kohdat:

e Tulo- ja paineyhteitd seka tuuletusyhdetta lukuun ottamatta sailion on oltava suljettu,
vesi- ja hajutiivis.

e Pumppaamon on kyettava pumppaamaan standardin EN 12056-1 mukaista jatevetta
ja sen mukana olevaa kiinteaa jatetta, ilman etta sailioon kertyy kiinteda materiaalia.

e Tulo-, paine- ja tuuletusyhteen on oltava sellaisia etta liittymiseen voidaan kayttaa
standardi putkikokoja.

¢ Pumppaamon yhteiden on oltava joustavia ja kestettdva pumpun tuottama maksimi
vedenpaine.

e Tuuletusyhteen oltava vahintaan DN50.

e Nesteen virtausnopeuden on oltava vahintaan 0,7 m/s pumpun toimintapisteessa.
¢ Pumppaamon putkiston ja yhteiden on oltava halkaisijaltaan vahintaén 40 mm.

¢ Ei repijapumpullisissa pumppaamoissa paineyhteen on oltava vahintaan DN8O.

¢ Repijapumpullisissa pumppaamoissa paineyhteen on oltava vahintddn DN32.

e Pumppaamon kiinnikkeiden on estettava sailion kiertyminen ja kelluminen maassa.

¢ Pumppaamoissa kaytettyjen materiaalien on oltava standardin mukaisia eika niista
saa liueta vaarallisia materiaaleja.
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Standardin maarittama AVCP-luokka on 3, ja se edellyttaa kolmannen osapuolen teke-
man tyyppistestauksen seké valmistajan suorittaman tuotannon valvonnan (FPC). Kay-
tannossé standardissa esitetdaan, etté jos valmistajalla on esimerkiksi EN 1ISO 9001 ja/tai
EN ISO 9002-standardien vaatimukset tayttava tuotannon valvonta kaytossaan, niin se

on riittava vastaamaan standardin vaatimuksiin.

Edella mainittujen teknisten vaatimuksien liséksi standardissa on muitakin kohtia, joita
valmistaja voisi halutessaan testata ja ilmoittaa tayttdvansa. Téallaisia testauskohteita
ovat esimerkiksi sailion laitteiston nostokyvyn toteaminen ja hajutiiveyden testaaminen.
Kyseessa olevan pumppaamomalliston kohdalla naiden testauttaminen paatettiin jattaa
suorittamatta, silla testaus olisi ollut mittaluokaltaan huomattavan laaja. Silla jotta esi-
merkiksi nostokyky olisi riittavan kattavasti voitu testata, olisi erilaisia pumppu- ja sailio-
kombinaatioita pitanyt testata useita satoja kappaleita. Mikali kyseessa olisi ollut esimer-
kiksi POLAR-malliston pienpumppaamo, olisi tAmakin voitu testauttaa, silla niissé pump-
pujen mé&ara on hyvin rajallinen ja pumppaamosailiota ei ole kuin yhta mallia.

5.3 Tyyppitestauksen vaatimukset

Pumppaamoiden tyyppitestauksen suoritti saksalainen TUV Rheinland, joka teki vuonna
2013 myds Joutsan tehtaan FPV-tuotteiden tyyppitestauksen. EN-standardissa esite-
taan testaukseen vaadittavat dokumentit, jotka valmistajan on toimitetta ilmoitetulle lai-
tokselle testauksen yhteydessa. Jatevesipumppaamoiden osalta vaaditut dokumentit on
esitetty seuraavaksi. ennen testausta valmistajan piti kerata valmiiksi kaikki standardin
vaatimat dokumentit. Naiden dokumenttien liséaksi TUV:lle toimitettiin pumppaamoiden
lujuuslaskennat, naitd laskelmia ei kuitenkaan lisatty varsinaiseen testaussertifikaattiin,
koska niitd ei erikseen EN-standardeissa vaadita. Mutta laskelmilla Grundfos osoitti

TUV:lle olevansa vastuullinen valmistaja ja hallitsevansa tuotteensa rakenteen.
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Dokumentaatio koostui esimerkiksi seuraavista piirustuksista/dokumenteista:

POLAR D1000 periaatepiirustus (liite 2)

e D3000-pumppaamon periaatepiirustus (liite 3)

o D1200-2200-pumppaamoiden periaatepiirustus (liite 4)
e Teraksisen tuloyhteen periaatepiirustus

e Teraksisen paineyhteen periaatepiirustus

¢ Muovisen (PVC) tuloyhteen periaatepiirustus

e Muovisen pistoyhteen periaatepiirustus

¢ Valurautaisen paineyhteen periaatepiirustus

e Todistus siitd etta pumppaamoissa kaytettyjen pumppujen tuottama maksimipaine ei
ylité putkiston paineluokkaa PN10.

e Pumppaamoiden kayttdohjeet
o Mittalaitteiden kalibrointitodistukset

Varsinaista tyyppitestausta varten valmistettiin koepumppaamot sailiokoista D1000 ja

D1800. Kyseiset koepumpaamot koostuivat tavallisesta lasikuituisesta pohjasta ja vai-

pasta, mutta niissa oli tavallisen kannen sijaan kantena umpeen laminoitu puolipallo
(kuva 13).

Kuva 13. D1400 Testisailid testausvalmiina
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Varsinainen tyyppitestaus koostui ndiden kahden sailion ja kaikkien mahdollisten pump-
paamon putkiyhdemallien tiiveystestauksesta. Sailidihin asennettavat yhdekoot valittiin
huonoimman yhdistelméan periaatteella, eli testis&ilioon asennettiin mahdollisimman isot

versiot yhteista:

DN1000, DN600 ja DN150 teréksinen tulo- ja paineyhde
e D160, D200 ja D710 pistoyhde

e DN100 ja DN150 valuraitainen paineyhde

e D160 ja D400 muovituloyhde

o Lisaksi koesailidt varustettiin paineen mittaukseen kaytettavalla 1%z ” kierreyhteella.

Testauttamalla nama yhteet valmistaja saa hyvaksynnan yhteiden kayttamiselle kaikissa
tuotesarja sailibkoissa Testattujen yhteiden ja sailidvaippojen maara voitiin rajata nain
pieneksi, koska sailibkoosta huolimatta pumppaamon perusrakenne pysyy samanlai-
sena. Naiden lisdksi testausta varten kaytetyista mittalaitteista taytyi kerata tarvittavat

kalibrointitodistukset.

5.4 Tyyppitestauksen suorittaminen

Varsinainen tyyppitestaus tehtiin 30.09.2015 Joutsan tehtaalla TUV:n edustajan valvon-
nassa. Testauksessa tarkistettiin ylla mainittujen koesailididen ja yhteiden tiiveys, ja luo-

vutettiin tarvittava dokumentaatio testausinsindorille.

Tiiveyskoe tehtiin standardin EN 12050-1-2001 kappaleen 8.3 mukaisesti tayttamalla
sdilid noin 20 °C-asteisella vedelld, ja ylipaineistamalla vesi 0,50 + 0,01 bariin. Sailion ja

yhteiden tuli kestaa tata painetta 10 minuutin ajan ilman nakyvia vuotoja.

Molemmat sailiot ja kaikki putkiyhteet [&péaisivat testin huolimatta siita etta sailiéiden vaip-
poihin tuli testin aikana huomattavia muodonmuutoksia. Vaipat laajenivat vedenpaineen
vaikutuksesta, koska niita ei ollut asennettu normaalin asennustavan mukaisesti maa-
han. Sailibvaippojen seindmat ja pohja on mitoitettu niin, ettd maahan asennettuina es-

tda maanpaine taman kaltaiset muodonmuutokset.
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Mikali paineellisesti tehty testaus olisi epdonnistunut, annetaan standardissa vaihtoeh-
toiseksi testaustavaksi 24 tunnin tiiveystestaus, jossa sdiliot lasketaan tayteen vetta ole-
tettuun nesteen ylapintaan saakka ja niissa ei saa esiintyd tuona aikana huomattavaa

pinnan alenemista.

5.5 Testauksen jalkeiset toimet

5.5.1 Testisertifikaatti

Hyvaksytyn tyyppitestauksen jalkeen TUV toimitti Grundfosille sertifikaatin josta kayvét
ilmi suoritetut testaukset ja niiden lopputulokset, lisaksi raportin liitteena ovat kaikki kol-
mannelle osapuolelle toimitetut piirustukset ja muut dokumentit. Raportissa on myds eri-
teltyn& pumppaamoiden tunnisteet (tyyppikoodi), testauksen paivaykset ja testin suorit-
tajien nimet (kuva 14).

Type key, PS.G

Example PS. 8. G.18. 40 D. GC $58100. A100. SE/SL

System

Pumping station | ‘ ‘

Glass-reinforced plastic

Eit sump diameter
18: 1800 mm

Eit depth
XX %100
40: 4000 mm

Amount of pumps

One pump
D: Two pumps
T Tree pumps
Pipe design
DC: Direct outlet, common
Ds: Direct outlet, separate
GC: Goose neck, common

VC: Valve chamber

Pipe material and pipe diameter *
S550: Stainless steel DN 50 (27)
PEG3: Polyethylene D63

Auto-coupling installation
ALD: DN 50 pump connection

Pump type

SEG: SEG and SEG AUTO ypapr (0.9-4.0 kW)
DP/EF: DP/EF (0.6-1.5 kW)

DP/SL: DP (2.6kW)/SL1.50.65/ SLV.65.65
SE/SL: SE/SL(9-30 kW)

S: S pump (7.4-155 kW)

* Stainles steel pipework are available in between DN 50 - DN 250
sizes and PE pipework available between D63 - D160 sizes.

Kuva 14. Jatevesipumppaamon tyyppikilpi
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5.5.2 Pumppaamon suoritustasoilmoitus (DoP)

Hyvaksytyn kolmannen osapuolen suorittaman tyyppitestauksen jalkeen pumppaamoille
laadittiin suoritustasoilmoitus (kuva 5). limoituksen pohjan kaytettiin Grundfos konsernin
virallista pohjaa, ja se dokumentoitiin tuotannonohjausjarjestelmaan, lisdksi suoritusta-
soilmoitus lisattiin pumppaamoiden kayttéohjeisiin. Tallbin se on rakennustuoteasetuk-

sen edellyttamalla tavalla asiakkaan tai viranomaisen saatavissa internetissa.

Fl:
EY-suoritustasoilmoitus laadittu asetuksen 305/2011/EU
liitteen Ill mukaisesti
(Rakennustuoteasetus)

1. Tuotetyypin yksildllinen tunniste:

—EN 12050-1 tai EN 12050-2.

2. Tyyppi-, era- tai sarjanumero tai muu merkinta, jonka ansiosta
rakennustuotteet voidaan tunnistaa, kuten 11 artiklan 4 kohdassa
edellytetdan:

— Pumppaamot, joiden arvokilvessa on merkinta EN 12050-1 tai EN
12050-2.

3. Valmistajan ennakoima, sovellettavan yhdenmukaistetun teknisen
eritelman mukainen rakennustuotteen aiottu kayttotarkoitus tai -
tarkoitukset:

— Pumppaamot ulosteperdistd materiaalia sisaltavien jatevesien
pumppaukseen. Arvokilvessa on merkinta EN 12050-1.

— Pumppaamot sellaisten jatevesien pumppaukseen, jotka eivat
sisalld ulosteperdistd materiaalia. Arvokilvessa on merkinta EN
12050-2.

4. Valmistajan nimi, rekistersity kauppanimi tai tavaramerkki seka
osoite, josta valmistajaan saa yhteyden, kuten 11 artiklan 5 kohdassa
edellytetdan:

— Grundfos Holding A/S
Poul Due Jensens Vej 7
8850 Bjerringbro
Tanska.

5. EI TARVITA.

6. Rakennustuotteen suoritustason pysyvyyden arviointi- ja
varmennusjarjestelma(t) liitteen V mukaisesti:

—Jarjestelma 3.

7. Kun kyse on yhdenmukaistetun standardin piiriin kuuluvan
rakennustuotteen suoritustasoilmeituksesta:

- TUOV Rheinland LGA Products GmbH, tunnistenumero: 0197.
Testaus suoritettu standardien EN 12050-1 tai EN 12050-2 ja
jarjestelman 3 mukaisesti.

(Liitteessa V esitettyjd kolmannen osapuolen tehtavien kuvauksia
noudattaen_)

— Sertifikaatin numere: LGA-sertifikaatti nro 7310150. Tyyppitestattu
ja valvottu

8. EI TARVITA.

9. llmoitetut suortustasot
Tahan suoritustasoilmoitukseen kuuluvien tuotteiden
perusominaisuudet ja suoritustasovaatimukset:

— Sovellettavat standardit: EN 12050-1:2001 tai EN 12050-2:2000

10. Kohdissa 1 ja 2 yksildidyn tuotteen suoritustasot ovat kohdassa 9
ilmoitettujen suoritustasojen mukaiset

Kuva 15. Jatevesipumppaamon suoritustasoilmoitus (DoP)

Tarkeimpina kohtina ilmoituksessa ovat

¢ harmonisoidut standardit joiden vaatimukset tuote tayttaa

o kéayttotarkoitus

e tuotteen tunnistetiedot

o tyyppitestauksen suorittanut laitos ja sertifikaatin numero

e suoritustason pysyvyyden ja arviointijarjestelman luokka (AVCP-luokka)

¢ iImoitetut suoritustasot.
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5.5.3 Pumppaamon tyyppikilpi

Suoritustasoilmoituksen lisdksi pumppaamoille suunniteltiin uusi tyyppikilpi (kuva 16),
joka on varustettu rakennustuoteasetuksen vaatimilla tiedoilla ja CE-merkinnalla. Kilven

kiinnityspaikaksi sailiossa valittiin kannen kaulus, johon se pultataan kiinni.

Kilven liséksi tehtaalle hankittiin kilpikaiverrin ja tarraprintteri, joilla pumppaamoiden tie-
dot saadaan helposti siirrettyé tuotannonohjausjarjestelmasta. Tyyppikilven mallina kay-
tettiin samaa tyyppi&, joka on jo aikaisemmin otettu kayttdon Tanskassa valmistettaviin

PE-pienpumppaamoihin.

Nameplate, PS.G

L1 ]
Model| | p10[o]
Type | |
Standards used:EN 12050-1 or EN 12050-2/
Made in Finland | [weight |
12 Pc. [1325 [ | EU declaration of perforfnance [ 98697627 O
III
| 4 RUNDFO : E
C €Nur.iﬁed beldy-0197 o | |ERUNDFOS YL &
1'|II i &
o0
6 4 8 7 5 2
'_

Fig. 3 Nameplate of P5.G - pumping stations

Pos. Description

Product number

Production site

Type designation

Country of origin

Weight

Production code and date of production (YYWW)
Installation and operating instructions, PN

Not filled in

D=~k =

Kuva 16. Jatevesipumppaamon tyyppikilpi

Tyyppikilven paatehtdvana on siis toimia pumppaamon CE-merkintdnd, merkinnan li-
séksi siita 106ytyy esimerkiksi yksildiva tuotenumero, pumppaamon paino, ilmoitetun lai-

toksen numero, pumppaamon tyyppikoodi sek& valmistusviikko ja -vuosi.
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5.6 CE-merkinndn hytdyt ja haitat

Kokonaisuudessaan CE-merkinnan hankinta maksoi noin 12 000 €, sisaltaen testauk-
sen, ilmoitetun laitoksen kustannukset, koekappaleet, tulostimet ja esimerkiksi dokumen-

taation valmistelusta koituneet vélilliset kulut.

Kustannuksiin verrattuna CE-merkinnalla saavutetaan huomattavat hyodyt, silla merkin-
taa voidaan kayttaa esimerkiksi markkinointimateriaaleissa ja tarjouksissa ja sen avulla
voi Grundfos todistaa EU:n markkinoilla vastaavansa asetettuihin vaatimuksiin.

CE-merkinta ei sinallansa aiheuta merkittavia haittoja, mutta kuitenkin siitd muodostuu
suoraan tuotteiden hinnassa nakyvia kustannuksia kuten tyyppikilpien hankinta ja asen-
nus. Mutta valillisid kustannuksia koko CE-merkintgjarjestelma aiheuttaa silla se vaatii
yritykseltd jatkuvaa seurantaa ja valmistautumista standardien maaraaikaisen voimas-
saolon takia. Jo nyt vaikka merkinnan hankinnasta on kulunut alle vuosi on aloitettu tu-
tustuminen EN 12050-1:2015-standardin vedokseen, jotta Grundfosin pumppaamot ky-

kenevat vastaamaan myos sen vaatimuksiin.

Standardin uudessa versiossa on merkittdvana lisana ainakin vaatimus pumppaamoiden
paloluokituksesta, tosin on viela epaselvaa tuleeko tamé koskemaan vain kiinteistdihin
sisélle asennettavia pumppaamoita. Uuden standardin edetessa sitd paasevat kommen-
toimaan alan yritykset ja muut toimijat. TAma johtaa siihen, etté erilaisia tuotteita valmis-
tavat yritykset ajavat standardin kehityksessa omia intressejaan, esimerkiksi paloluoki-
tuksen saaminen standardin vaatimuksiin on terassailiditd valmistaville yrityksille huo-

mattava etu.

6 Pohdintaa

Vuoden 2013 heindkuun alusta lahtien rakennustuotteille pakolliseksi muodostunut CE-
merkintd voidaan nahda taakkana alan yrityksille, silla se toi mukanaan huomattavasti
lisatyota ja kustannuksia. Mutta toisaalta se myds mahdollistaa yrityksille sen, ettd Eu-
roopan unionin eri maissa on samat toimintaedellytykset, eli ennen yleiset maakohtaiset

asetukset ja sdadokset ovat vahentyneet huomattavasti.
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Ennen CE-merkinnan pakollisuutta pyrittiin useissa maissa suosimaan julkisissa tarjous-
kyselyissa paikallisia tuottajia asettamalla tarjouspyyntéihin ja tuotevaatimuksiin sellaisia
kohtia joihin paikallisten tuottajien oli helppo vastata. Yha edelleen rakennusalalla on
useita tuotekategorioita, joille ei ole voimassaolevia harmonisoituja standardeja ja néi-
den tuotteiden saaminen CE-merkinnan alaisuuteen on ensiarvoisen tarkead, jotta mer-
kinta pysyy mahdollisimman kattavana ja laajana. Esimerkiksi puhdasvesipuolella on hy-
vin paljon tuotekategorioita, joilla harmonisointia ei ole, ja sen puuttuminen on jo nyt joh-
tanut EU:n jasenvaltioiden viéliseen hajaantumiseen ndille tuotteille asetetuissa vaati-

muksissa.

Merkintd kuitenkin asettaa eri maissa toimivat valmistajat samalle tasolle ja toimii tuot-
teiden kayttajille tehokkaana tapana asettaa vaatimukset tarjouspyyntéihinsa. Merkinnéan
avulla alan hankkijoiden on helppo asettaa tuotteet samalle viivalle, koska rakennustuo-
teasetus maarittdd tarkasti, miten ja mita tietoa valmistajan on tuotteistaan annettava.
Toisaalta tuotteen hankkijan ja suunnittelijan vastuulla on tietaa, mille tuotteille CE-mer-
kintd on pakollinen ja milloin vaaditaan jollain muulla tavalla esitetty& suoritustasoa.

Lisaksi merkinta tydllistdd suoraan huomattavan maarén eri aloilla toimivia tyontekijoita,
jotka vastaavat vaikkapa tuotteiden tyyppitestauksista ja valvonnasta. Esimerkiksi
Grundfosin jatevesipumppaamoiden tyyppitestauksen suorittanut TUV Rheinland tyollisti
vuonna 2013 noin 18 000 tydntekijaa.

Yhtena isona riskind CE-merkinnan pakollisuudessa on rakennustuotevalmistuksen kes-
kittyminen isoihin ja keskisuuriin yrityksiin, silla useat pienet alan toimijat voivat kokea
merkinndn asettamat vaatimukset hyvinkin paljon liiketoimintaansa haittaaviksi. Taman
lisaksi harmonisoitujen tuotestandardien viiden vuoden maaraaikaisuus voi vaikuttaa
haitallisesti pienyritysten tuotantoon, silla isoimmilla toimijoilla on luonnollisesti huomat-

tavasti enemmaéan sananvaltaa, kun standardista revisioidaan uutta versiota.

Tamaéan tyon tekeminen toimi erittéain hyvana perehdytyksena CE-merkintdjen maailmaan
silla merkintaan liittyva tieto ja informaatio on hyvin hajanaista, ja sen hallitseminen on
nykypéaivan teollisessa tuotannossa hyvin tarkeda. Tyon tavoitteena oli siis hankkia uu-
delle rakennustuotteista koostuneelle tuoteryhmaélle CE-merkinta ja tuottaa kaikki sen
vaatima materiaali. Naihin tavoitteisiin kyettiin vastaamaan hyvin, ja tyon lopputuloksena
tuoteryhmalle saatiinkin harmonisoidun standardin mukainen tuotehyvéksyntd, ja sita

voidaan nyt kayttdd hyvéksi tuotteiden markkinoinnissa.
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Haastavin osuus tydssa oli prosessin aloitus, ja varsinainen kunnollinen alkusysays saa-
tiinkin vasta kun asian tiimoilta otettiin yhteytta tyyppitestauksen suorittaneeseen TUV
Rheinlandiin. Sielta saimme erittain asiantuntevaa ohjeistusta ja voinkin suositella taman
kaltaista projektia tehtdessa mahdollisimman nopeaa yhteydenottoa johonkin alan toimi-
jaan. Liséksi konsultoimme konsernin sisalla vastaavia tuotteita valmistavia tuotantolai-
toksia, tata kautta saimme esimerkiksi sovittua, mité standardia meidan tuli kayttaa hy-

vaksynnan pohjana.
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Diagram for the determination of the effective wet
well volume V, for a single pump pumping station.
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