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vaa strukturoitua teemahaastattelua seka tapaustutkimusta. Tapaustutkimuksen tiimoilta
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Mittataulukoiden vertailussa saatiin selville, ettd mittaeroihin eivat johda niinkaan lasten ko-
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The goal for this thesis was to find out how sizing varies between Finnish and Russian chil-
dren’s leisure wear. Another target for this study is to discover the reasons behind these
differences. Children in size group 110 cm were the subjects of this research. The thesis
was commissioned by a Finnish fashion company Newtop Oy.

The thesis was carried out as a case study and it also contains a structured theme interview
which belongs to the methods of qualitative research.

The comparison of the measurement tables revealed that the divergency of children is not
so much the reason behind sizing differences. But the difference between cultures and hab-
its of consumption.

As a conclusion can be said that a thorough field research must be made when transferring
business into a foreign country. The target group along with its needs and wishes must be
clarified carefully. An important field of research is also the country’s sizing methods.

Keywords Children’s wear, sizing, Russia, Newtop Oy

y =
L ——

a

Metropolia



Sisallys

10

Johdanto

Yhteistydyritys - Newtop Oy
Tyo6n lahtdkohdat

3.1 Aiheen rajaus

3.2 \Viitekehys

Tutkimusmenetelmat
Toimiva lastenvaate

5.1 Lapsen kehitys
5.2 Vaatteiden kayttémukavuus
5.3 Valjyydet

Mitoitus

6.1 Nykyaikaisen mitoituksen lahteilla
6.2 Mitoitus nykyaan
6.3 Sarjonta

Mittataulukot

7.1 Passeli- mittataulukko
7.1.1 Case-esimerkki: tytto tai poika 110cm
7.2 Venajan standardi
7.2.1 Case-esimerkki: tyttd 110cm
7.2.2 Case-esimerkki: poika 110cm
7.3 Passeli-mittataulukon ja Venajan valtion mittastandardin vertailu
7.4 Mitoitus Newtop Oy:ssé

Tuotantoprosessi
Suomi ja Venéja - maiden véliset erot

9.1 Teemahaastattelu
9.2 Teemahaastatteluiden tulokset

Lopputulema

Lahteet

10

10
12
13
14
15
16
19

23
25

26
26
27

30
=

Kﬂzmpolia




Liitteet

Liite 1. Passeli-mittataulukko - Lapset

Liite 2. Vengjan valtion mittastandardi - Tyttt
Liite 3. Vengjan valtion mittastandardi - Pojat

Liite 4. Haastattelukysymykset

K/IZ;ropolia



1 Johdanto

Opinnaytetydn tekeminen ja aiheen valitseminen on pydrinyt mielessani koko ammatti-
korkeakouluopintojeni ajan. Olen pohtinut aiheita ja mahdollisia yhteistyoyrityksia jo en-
simmaisesta opiskeluvuodestani lahtien. Opinnoissani olen keskittynyt kaavoitukseen,
mitoitukseen seka ohjeistukseen lopullisena paamaaranani mallimestarin tyd. Pohjakou-
lutukseltani olen pukuompelija ja toimin kotikaupungissani ompelija-yrittdjana 7 vuoden
ajan. Lahdin jatko-opiskelemaan haaveenani oppia vaatetusalasta aina vain enemman
ja suorittaa tutkinto, jonka avulla voisin tydoskennelld vaatetusalan yrityksessa. Vuodet
yrittdjana ovat kasvattaneet minua ja tuoneet kokemusta, jota olen pystynyt kayttdmaan

hyvékseni opintojeni aikana.

Etsin tiiviisti kolmannen vuoden ty6harjoittelupaikkaa alkukevaalld 2015. Toivoin [6yta-
vani kaavoitukseen tai mitoitukseen liittyvan pestin, jossa saisin kohdata haasteita ja ot-
taa vastuuta. Lopulta satuin onnekseni tormaamaan yhteistydyritykseltani koulullemme
tulleeseen ilmoitukseen, jossa haettiin mitoituksesta kiinnostunutta vaatetusalan opiske-
lijaa. Yrityksen toimintamallin muutos vuoden 2014 aikana oli tuonut uudistuksen, jonka
myota yritys alkoi viedd Vendjélle naisten ja miesten vaatteiden lisaksi myds lastenvaat-
teita. Siirtyma oli ollut suhteellisen onnistunut, mutta lastenvaatteiden mitoitus oli tuonut
yllattéavia haasteita. Muutoksen aikoihin yrityksen mitoitusvastaava oli eronnut tyotehta-
vistdan ja palannut yrittdjaksi. Taman jalkeen mitoitusta oli hoitanut muutama eri henkild,
joiden paavastuu oli kuitenkin muista osa-alueista. Hain paikkaa samalta istumalta ja
pian olimmekin jo allekirjoittaneet sopimukset tyoharjoittelusta kesélla 2015.

Ty6harjoitteluni kesti melkein 3 kk, jonka aikana tyotehtaviini kuului mittataulukoiden ko-
koaminen ja paivittaminen, ndytemittaukset, tuotannon kommentointi seka suunnittelijan
assistentin tyot. Mittataulukot, joiden parissatyodskentelin, olivat paaosin lastenvaatteille.
Olin aiemmin tutustunut lasten mitoitukseen ainoastaan koulumme projektin yhteydessa,
joten matkalla on ollut haasteita ja paljon uutta opittavaa. Kayttden apunani suomalaista
Passeli-mittataulukkoa ja yrityksestd saamaani informaatiota muokkasin entisia suoma-
laisille lapsille sovitettuja mittataulukoita Vengjan markkinoille sopiviksi. Oman haas-
teensa uudistustyohon tuo sovitusmallien vahdinen maara seka tehtaiden epatarkkuus

naytteiden mitoituksen suhteen.



Opinnaytetydni tavoite on saattaa loppuun prosessi, jossa kehitetddn parasta mahdol-
lista leikki-ikdisten lasten sisdvaatemitoitusta Vendjan markkinoille. Tutkimuskysymys,
jonka avulla toivon paasevani tavoitteeseen on: Mihin asioihin on kiinnitettdvad huomiota

luotaessa toimivaa lasten sisavaatteiden mitoitusta Vengan markkinoille?

2 Yhteistyoyritys - Newtop Oy

Newtop Oy (kuvio 1) on 80-luvun lopulla perustettu
suomalainen vaatetusalan yritys. Yrityksen toiminta

painottuu vaatteiden maahantuontiin, tukkukauppaan

seka B-to-B-markkinointiin. (www.newtop.fi) Tuoteva- Most wanted brands & gifts
likoimasta loytyy sisé- ja ulkovaatteita seka asusteita

L . . . Kuvio 1 Newtop Oy:n logo
aikuisille ja lapsille. Yritys on valmistanut lastenvaat-
teita Suomen markkinoille jo vuosia, mutta on vuoden 2014 aikana paattanyt ryhtya vie-
maan lastenvaatteita myos Vendjan markkinoille. Yrityksella on oma malliompelimo ja

ostotoimisto Bangladeshissa, jossa tydskentelee paikallisten liséksi myds suomalaisia.

- Vendgjalle yritys tuottaa suurimpien asiakkai-

ﬁ ﬁ i den kanssa yhteistydssa mallistoja omalla

. brandillaan tai asiakasyrityksen luomalla brén-

DETSHY MI R dilla, jolloin asiakas on myo6s suunnittelussa
e I S ' mukana. Vientivalikoimaan kuuluvat lasten
Kuvio 2 Detsky Mirin logo sisa- ja ulkovaatteiden liséksi mm. miesten ja naisten
alus- seka urheiluvaatteet ja erilaiset neulostuotteet.
Suurin Newtopin vendlédinen asiakas lastenvaatteiden osalta on Detsky Mir (kuvio 2),
maailmanlaajuisesti tunnettu lasten oma tavaratalo. Detsky Mir myy Newtopin omaa

Lumo-lastenvaatebrandia seka yhteistyossa tehtyja Baby Go seké Futurino- merkkeja.

3 Tyon lahtokohdat

Kerron tassa luvussa opinnaytetyoni lahtokohdista, kuten aihealueen rajauksesta seka
sen haasteellisuudesta. Lisaksi havainnollistan tutkimustani viitekehyksen (kuvio 3)

avulla.



3.1 Aiheen rajaus

Keskusteltuani ensimmaisté kertaa yrityksen kanssa opinnaytetyoni aihealueesta ideoita
syntyi useita. Kasasimme 3 kokonaisuutta, joista voisin ohjaavan opettajani kanssa paat-
taa sopivan aiheen. Alusta asti oli selvad, etta opinnaytetyoni aihe pohjautuisi mitoituk-
seen, mutta se liittyisiko ty0 aikuisten vai lasten pukeutumiseen oli viela epaselvaa. Paa-
tyessamme lastenvaatteiden mitoitukseen oli viela paatettava keskittyisikd tutkimukseni
sisé- vai ulkopukeutumiseen. Olin kuitenkin tydskennellyt molempien parissa tyéharjoit-
teluni aikana. Paadyimme lopulta lasten sisdvaatteiden mitoitukseen, silla yrityksella oli

ollut juuri tdmén parissa eniten haasteita.

Viela juuri ennen ensimmaista seminaaria kAvimme vield yksityiskohtaisemmin lapi ai-
heen rajausta ja paddyimme yhteisymmarryksessa lopulta 110 cm kokoisten lasten mit-
tataulukoiden vertailuun. Taman kokoisen lasten sisdvaatetuksen mitoitus on yrityksen
kannalta erittain tarked aihe, silla se antaa suuntaa myos kouluikaisten lastenvaatteiden
mitoitukseen.

3.2 \Viitekehys

JOPA D-MITOITUS
LAPSILLE

AIDIT HALUAVAT MITOITUS KAPEAMPI,
ISTUVUUTTA JA NIUKEMPI KUIN
AJANMUKAISUUTTA SUOMESSA

N\ —

AIDIT HALUAVAT
KASVUNVARAA

== LAPSENKEHITYS i

TYTOILLE JA

. UNISEX-KOOT
POJILLE SELKEAST! (o A BIETRIET
OMAT MALLISTOT
=3 TURVALLISUUS i
= KAYTTOMUKAVUUS €=
KAYTTOIKA -> El STANDARDIT BRANDEILLA OMAT KAYTTOIKA
JATKOKAYTTOA MITTATAULUKOT PITKA->
JATKOKAYTTO

Kuvio 3 Esittelin viitekehyksen avulla tutkimukseni 1. seminaarissa.



4  Tutkimusmenetelmat

Kéaytan opinnaytetydssani tapaustutkimusmenetelm&a tutkiessani suomalaisen ja vena-
l&isen mitoituksen mukaisia tyttéja ja poikia. Loin tutkimustani varten nelja esimerkki
lasta, joille annoin pituuden lisdksi kahdeksan (8) muuta tunnusmittaa. Tunnusmitat ke-
rasin suomalaisille lapsille Passeli-mittataulukoista (lite 1) ja venalaisille lapsille Vengjan
valtion mittastandardista (liitteet 2 ja 3). Lapset mittoineen tulen esittelemaan piirtdmieni
kuvien avulla luvussa 7, jossakerron myds Passeli-mittataulukosta ja Vengjan mittastan-

dardista enemman.

Taman lisaksi tutkimukseni keskittyy yhteistyOyritykseeni Newtopiin, joten myds tata
kautta opinnaytetyoni on tapauskohtainen. Tapaustutkimus on tavalla tai toisella rajattu
kokonaisuus, josta halutaan saada tarkkaa tietoa. Tutkimuksessa ei yleistetd asioita

vaan kaydaan niita 1api juuri kyseessa olevan yrityksen nakokulmasta. (www.koppa.fi.)

Kun tutkimuksen lahtkohtana on tietdmattomyys siitd, mika jonkin ilmion aiheuttaa, on
laadullinen eli kvalitatiivinen tutkimus paras vaihtoehto. Haastateltavien maaré voi olla
alhaisempi kuin maarallista eli kvantitatiivista tutkimusta tehdessd. Myods kysymysten
asettelu on vapaampaa, kun pohjatieto tutkimuskohteesta on véhdista. Laadullisen tut-
kimuksen perustana on tutkijan halu ymmart&a tutkittavaa ilmi6ta. (Kananen 2014, s. 16-
17.) Valitsin laadullisen tutkimusmenetelman opinndytetythoni myos sen takia, etté laa-
dullista tutkimusta tehdessé tutkija kay itse lapi oppimisprosessin. Asiaa lapikdydessa
pitkalla aikavalilla myos tietoisuus kasiteltavaa aihetta kohtaan kasvaa. (Aaltola, Eskola,
Heikkinen, llImonen, Kiviniemi, Laine, Moilanen, Rajala, Rantala, Raihd, Suoranta & Valli
2001, s. 75.) Halusin opinnaytetyoni olevan hyva osoitus oppimastani, mutta myos uu-

denlaisen tiedonkeruun ja havainnoinnin oppimismahdollisuus.

Lisaksi selvitdn suomalaisen ja venaldisen lasten muodin eroja kvalitatiivisen tutkimuk-
sen keinoin strukturoidun teemahaastattelun avulla. Valitsin teemahaastattelun tutkimus-
menetelmakseni, silla haastattelun aihealueet olivat minulla selkeasti tiedossa, mutta en
halunnut, ettd tutkimusmenetelmé&n valinta asettaisi kysymyksille tarkan muodon tai jar-
jestyksen. Strukturoidun haastattelusta teki kuitenkin se, ettd muodostin kysymykset en-
nen haastattelutilannetta. (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara, s.197). Haastatteluiden tulok-
sista ja toteutustavoista kerron liséd kappaleissa 9.1 Teemahaastattelu ja 9.2 Teema-

haastatteluiden tulokset.



5 Toimiva lastenvaate

Tassé luvussa kerron aiheista, jotka ovat tarkeitd lastenvaatteiden suunnittelun ja mitoi-
tuksen kannalta. Aloitan kertomalla lapsen kehityksesta tutkimuksen alaisena olevaa ko-
koryhmaa ajatellen. Sen jalkeen kayn lapi vaatteiden kayttdmukavuutta kasitteena seka
monipuolisesti lapsen kannalta tarkeitda huomioitavia asioita. Lopuksi avaan valjyytta ka-
sitteend seka kerron miksi se on tarpeellista ottaa huomioon mitoituksessa.

5.1 Lapsen kehitys

Ennen hyvan lastenvaatteen maarittelyd on asianmukaista ottaa selvaé lapsen kehityk-
sestd. Lapsille-sivustolla méaritellaén tutkimuskohteenani olevat 110 cm pitkéat lapset 5-
6-vuotiaiksi, mutta muistutetaan ettd jokainen lapsi kasvaa omaa tahtiaan. (www.lap-
sille.com, 2014). 4-6 vuotias lapsi likkuu jo pienempiaan aikuismaisemmin, vaikka kyky
ennakoida liikkeita vielda puuttuukin. Liikkuminen on osittain kémpeléa eika ymmarrys
viela riitd omien liikkeiden seurausten ennalta-arvioimiseen. Hienomotoriset liikkeet ovat
jo jokseenkin kehittyneet, vaikka ovatkin viel& kaukana aikuisten taidoista. (Einon 1999,
S.28))

"Keho kasvaa nyt p&datd nopeammin ja lapsen vartalo saa enemman aikuisen mit-
tasuhteet” (Einon 1999, s.10).

4-5 vuotiaan lapsen minuus on jo kehittynyt siihen vaiheeseen, etta han osaa valita vaa-
tekokonaisuuksia ja pukea ne itse ylleen sekda ymmartad oman sukupuolensa (Einon
1999, s. 96, s.206). Tassa kasvun vaiheessa kavereiden sanomisetja mielipiteet alkavat
my0s vaikuttamaan entistd enemman omiin valintoihin. Paivakodissa ja esikoulussa mui-
den suosimat varit ja aihealueet alkavat kiinnostaa lasta. Vaikka lasten sukupuoliroolit
tulevat entistéa selkeammiksi, mittaerot alkavat tulla selkeammiksivasta vanhemmilla lap-
silla. Einonin mukaan esimerkiksi 5-vuotiaana tyt6t lakkaavat sanomasta asioita kuten:
"kun kasvan isoksi, minusta tulee isd” (Kehittyva ja onnellinen lapsi 1999, s. 176). Vii-
meistédn tassa vaiheessa pojat tunnistavat selkeasti poikien vaatteet ja tyt6t omansa.

Olen seurannut 5-vuotiasta kummityttéani ja huomannut, etté vaikka hanen koordinaa-
tiokykynsa kehittyy nopeaa vauhtia, on liikeratojen hallitseminen silti viela vaikeaa. Raa-
jojen hallitseminen vaatii viela keskittymista ja leikkien riehakkuus koituu valilla vaattei-

den turmioksi. Leikki on kuitenkin lapsen tyo, joten sen mahdollistaminen on ensisijaisen



tarkedd. Tamaéan takia lasten vaatteiden oikeisiin mitoituksiin sek&a materiaalivalintoihin

on kiinnitettavd huomiota.

5.2 Vaatteiden kayttomukavuus

Jokainen tuntee ja kokee asioita eri tavoin. Mukavuuden tunne voi syntya ihmisille hyvin
erilaisista asioista. Siihen vaikuttavat monet tekijat, kuten miltd vaate tuntuu kayttéjan
ihoa vasten, kuinka materiaali vaikuttaa lampdoviihtyvyyteen sekd miltéa kayttajasta tuntuu
kun hanella on vaate yllaan. Vaatteita valitessa ihmisen alitajunta vaikuttaa paatokseen
aivan huomaamatta. Edelliset kokemukset, mielikuvat seka omat mieltymykset ohjaavat
paatoksentekoa. (Risikko & Marttila-Vesalainen 2006, s.7.) Etenkin lastenvaatteita vali-
tessa, kun paatosta ei tee lapsi itse vaan aiti tai joku muu laheinen aikuinen, on tarkeda
kiinnittdd huomiota vaatteen oikeaan kokoon sekd materiaalin ja valmistusmenetelmien
valintaan. Kayttbmukavuudesta ei voi tinkia muotisuuntausten téhden, etenkaan kun ky-

seessa on lastenvaate.

Risikon ja Marttila-Vesalaisen mukaan (Vaatteet ja haasteet 2006, s.95) mitoituksen ja
muotoilun lahtokohtana tulisi olla vaate, joka on paitsi toimiva myos kaytannéllinen ja
mukava paalla. Mitoitukseltaan vaatteen tulee olla niin valja, etté siind on helppo liikkua.
He téhdentavat kuitenkin, ettei vaate saa mydskaéan olla niin suuri, etta se voisi aiheuttaa

vaaratilanteita jaddessaan kiinni johonkin.

5.3 Valjyydet

Kavin lastenvaatteiden kaavoituskurssin kolmantena opiskeluvuotenani. Kurssilla paino-
tettiin turvallisuusasioiden liséksi myos erityisesti oikeanlaista muotoilua ja valjyyksia.
Valjyys on tila, joka j&& vartalon ja vaatteen valiin (kuvio 4). Sen maaraan vaikuttavat
kayttotarkoituksen lisaksi myos kaytettava materiaali seka loppukayttdjd. Muoti on myds
vallyyden maarittava tekija, mutta sen vaikutus nakyy pidemmalla aikavalilla useampien
sesonkien aikana tapahtuvana muutoksena (Risikko & Marttila-Vesalainen 2006, s.102).

5-6-vuotiaina lapset siirtyvat jo esikouluun ja esimerkiksi paikallaan istuminen alkaa olla
jokapaivaista. Tamén vuoksi on tarkeata kiinnittdd huomiota mm. vy6taron ja lahkeiden

sopiviin valjyyksiin. Lapset istuvat jo pitkiakin aikoja ja joustamattomat tai liian kireét vaat-



teet voivat aiheuttaa ongelmia verenkierrossa. Istumisen vastapainoksi lapset toki leik-
kivat ja vaatteen tulisi soveltua myds siihen. Makitalo (2015, s.10) kertoo opinnaytetyos-
saan, kuinka oikealla koolla ja hyvalla istuvuudella luodaan lapselle mukavuuden tunne
sekéa annetaan tilaa liikkua.

Kuvio 4 Valjyys jaé vartalon ja vaatteen valiin.

6 Mitoitus
Tassa luvussa kerron lyhyesti mitoituksen historiasta, avaan nykyaikaisten mittajarjes-

telmien haasteita ja lopulta kokoan ohjenuoraa kuinka luoda onnistunut mitoitusjarjes-
telmé&.

6.1 Nykyaikaisen mitoituksen lahteilla

Mittastandardien synty voidaan jaljittaa aina keskiajalle saakka, mutta ensimmaiset mer-
kit sarjonnan synnysta Ioytyvat vasta 1800-luvulta. 1700-luvun lopulla sodat ympéri Eu-



rooppaa aiheuttivat tarpeen univormujen massatuotantoon. Erikokoisten kaavakopioi-
den avulla saatiin nopeasti tehtya sopivia takkeja sotilaille. Kyse ei ollut niinka&n vartalon

vaan mallina olleen takin mitoista. (Ashdown 2007, s.2.)

1800-luvulla halvempien vaatteiden valmistus alkoi heréattaa kiinnostusta Euroopassa.
Uudet halvemmat ja "jokaiselle sopivat” vaatteet jakoivat vahvasti mielipiteitd. Ajatusta
pidettiin rahvaanomaisena ja naitd uusia normeja noudattavia raataleita laiskoina ja op-
pimattomina.(Ashdown 2007, s.3.) Tasta on kuitenkin alkanut valmisvaatteiden nousu-

kiito, jonka johdosta nykypaivana mittojen mukaan tehdyt vaatteet ovat harvinaisia.

6.2 Mitoitus nykyaan

Mitoitusjarjestelmat ovat yleisid, mutta kokonaisvaltaisten kansallisten mittatutkimusten
tekeminen on kallista ja aikaa vievaa. Yleispatevan mitoitusjarjestelman puuttuessa yri-
tykset ovat luoneet omat mittataulukkonsa ja sarjontasaannosténsa. Nain on myds Ve-
najalla. Keskustelin mitoituksesta venalaissyntyisen mallimestarin kanssa, joka kertoi
etta Vendjalla ei ole talla hetkella yhtendista paivitettya mittataulukkoa vaan kaytossé on
Neuvostoliiton aikaiset 70-luvulla tehdyt mittastandardit. Kerron naistd mittastandar-
deista enemman luvussa 7.2 Vengjan standardi seka vertailen niitd suomalaiseen Pas-

seli-mittataulukkoon luvussa 7.3 Passelin ja Vendjan valtion mittastandardin vertailu.

Yleisin kokomerkintatyyli lapsille on senttikoot, jolloin indikaattorina toimii lapsen pituus.
Esimerkiksi 98 cm, 104 cm, 110 cm jne, jolloin kokojen valilla on eroa 6 cm. Suomessa
yleistd on tehdad ns. tuplakokomerkintd, jolloin kaksi perakkaistd kokoa merkitddn sa-
maan. Tallgin kokolapussa voi lukea 98cm/104 cm. Joillakin suomalaisilla lastenvaa-
tebrandeilla mitoitus ilmoitetaan 10 cm valein, jolloin koko merkitdan seuraavasti: 90 cm,
100 cm, 110 cm jne. Vendjalla on yleista ilmoittaa vaatekoot ns. yksikkokokoina, jolloin
luodaan mielikuva istuvasta vaatteesta. Suomessa yleisempaéa on merkita koko tuplako-
komerkintdna, joka taas tuo mieleen pitempaan sopivasta tuotteesta, jossa on kasvun-

varaa.

S.P Ashdownin teoksessa Sizing in clothing kerrotaan, ettd maailmanlaajuisen mitoitus-
saannoston tekeminen olisi vaikeaa ellei jopa mahdotonta. Syyksi todetaan vartalonmit-
tojen eroavaisuudet kansojen valilla seka kulttuurilliset eroavaisuudet ostotottumuksissa
seké tuotemieltymyksissé. Eri maiden mitoitusten ja mittajarjestelmien ymmarrys ja vaa-



tekokojen merkinnan kehitys on kuitenkin tarke&é alan ja kuluttajien kannalta maailman-
lagjuisesti. Luotaessa mallistoa vieraaseen maahan, jossa vallitsee eri kulttuuri, on tar-
kedd saada mahdollisimman paljon tarkkaa tietoa kyseisen kohderyhman vartalonmi-
toista ja muodoista. Vain nain on mahdollista luoda onnistunut ja istuva mitoitus (2007,
s.100).

Suunniteltaessa ja mitoittaessa vaatteita ulkomaille on otettava huomioon vientimaan
kulttuuri, mieltymykset seka vaeston fyysiset ominaisuudet. Risikko ja Marttila-Vesalai-
nen kertovat teoksessaan Vaatteet ja haasteet (2006, s.94), ettd esimerkiksi eurooppa-
laiset ja aasialaiset eroavat fyysisiltd mitoiltaan niin paljon, ettd se vaikuttaa vaatteiden

kokoeroihin vaikka kokomerkinta olisikin sama.

TeoksessaSizing in clothing painotetaan erityisesti sovitusten térkeytta. lman tuotteiden
sovitusta oikeankokoisilla henkil6illa on mitoituksen ja sarjonnan oikeellisuutta vaikea
arvioida. (Ashdown 2007, esipuhe.) Lopulta todetaan kuitenkin, ettd vaikka naytevai-
heessa sovitukset ovat tarkeitd, lopulta istuvuuden onnistuneisuuden méaarittelee kulut-
taja ja loppukayttaja. Taman vuoksi on erittéin tarkeaé selvittdd kohderyhman toiveet ja
tottumukset (Sizing in Clothing 2007, s. 130).

6.3 Sarjonta

Sarjonta eli gradeeraus on kaavan suurentamista tai pienentamista niin, etta kaavan mit-
tasuhteet pysyvat ennallaan, vaikka koot vaihtelevat. Kaavoihin luodaan sarjontapisteet,
joille annetaan muutosarvot. Muutosarvot saadaan laskemalla vartalon mittataulukosta
kokojen véliset mittaerot. Marittamalla usean koon muutosarvot saadaan aikaan koko-
lajitelma. Sarjonta merkitdan jokaisen tuotteen mittataulukkoon, kuten olen kuvannut tau-
lukossa 1. Yloés merkitdan tuotteen koko ja kunkin mittapisteen mukainen sarjonta sen
alle. Peruskoko merkitddn yleensa mittataulukon keskelle. Tydskennellessani lasten
vaatteiden parissa leikki-ikaisten lasten kokojakauma on 98 cm- 122 cm, jolloin perus-

koko on 110 cm.

Esimerkkitaulukkooni peruskoko M on merkitty keltaisella. Siirryttdessa oikealle perus-
koon mitta kasvaa sarjontataulukon osoittaman maaran. Taulukossani esimerkiksi %2
Vyo6taron leveys kasvaa kokojen M ja L vélilla 2 cm.



Taulukko 1 Sarjontataulukko. Mitat ovat viitteellisia.

Housujen sarjontataulukko xS S M L XL
A |1/2 Vyo6taron leveys -4 -2 0 2 4
B |1/2 Lantion leveys (20 cm vyo6taron alapuolella)|] -4 -2 0 2 4
C |1/2 Reiden leveys (5 cm haaran alapuolella) -4 -2 0 2 4
D |1/2 Polven leveys (32 cm Haaran alapuolella) -2 -1 0 1 2
E |1/2 Lahkeensuu -2 -1 0 1 2
| |Sivu pituus 8 4 0 4 8
F |Sisasauman pituus -6 -3 0 3 6
G |Etukorkeus -2 -1 0 1 2
H |Takakorkeus -2 -1 0 1 2
J |Sepaluksen korkeus -2 -1 0 1 2

7 Mittataulukot

Esittelen tassa luvussa Suomessa yleisesti kaytetyn Passeli-mittataulukon seka vastaa-
vasti tutkimani Vengjan valtion mittastandardin. Mittataulukoiden vertailun avuksi olen
luonut esimerkkilapset kummallekin maalle visualisoimaan kunkin mittataulukon mittoja.
Luvun lopulla kerron mitoituksesta Newtop Oy:n nakdkulmasta seka tekemasténi kehi-

tystyosta mittataulukoiden selkeyttdmiseksi ja viivapiirrosten parantamiseksi.

7.1 Passeli- mittataulukko

Tunnetuin suomalainen lastenvaatemitoituksen julkaisu on Passeli-mittataulukko. Uusin
julkaisu on vuodelta 1984 ja se perustuu ensin 1961 koottuun ja sittemmin 1972 péivitet-
tyyn yleiseen lasten mittataulukkoon. (Finatex ry, 2015.) Tutkimus on vanha ja osittain jo
paivitysta vailla, mutta pohjaan silti tutkimukseni suomalaisesta mitoituksesta siihen, silla
nain uskon suomalaisten yritystenkin tekevan.

Passeli mittataulukossa lasten koot jaetaan seuraavasti (lite 1):

e Pikkulapset 62- 98 cm
e Lapset 104-194 cm.
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Taman liséksi tytoille ja pojille on omat mittataulukkonsa. Sukupuolijaottelun lisaksi mit-
tataulukot jaetaan kolmen eri vartalotyypin mukaan. Passeli-mittataulukko tarjoaa kolme
eri vaihtoehtoa 110 cm pitkan lapsen vartalonmalliksi:

e Hoikka vartalo B, pituus 110 cm, rinnan ymparys 57 cm
¢ Normaali vartalo C, pituus 110 cm, rinnan ymparys 60 cm

e Tanakka vartalo D, pituus 110 cm, rinnan ymparys 64 cm

Pohjaan tutkimukseni tyttdjen ja poikien normaalin vartalon mittoihin, mutta vertailen tun-
nusmittojen eroja laajemminkin kappaleessa 7.3 Passeli-mittataulukon ja Venajan val-

tion mittastandardin vertailu. Mitat on jaettu tunnusmittoihin ja apumittoihin seuraavasti:

e Tunnusmitat ovat: pituus, rinnan ymparys, vyotaron ymparys ja lan-
tion ymparys

e Apumitat ovat: olan pituus, kdsivarren pituus, selan pituus, jalan si-

sépituus ja sivun pituus.

@/L@

e
_—

Kuvio 5 Mittapisteet - Passeli-mittataulukko.
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Kuviossa 5 nékyy mista kohtaa vartaloa Passeli-mittataulukon mitat otetaan. Alkuperai-
nen mittapistekuva ja mittataulukot nakyvat liitteessa 1. Lapsen pituus mitataan pysty-
suorasti paélaelta lattiaan asti. Rinnan ja lantion ympéarys mitataan rinnan ja lantion le-

veimmasta kohdasta, vyotaron ymparys taas vyotaron kapeimmasta kohdasta.

Olan pituus mitataan aivan kaulan juuresta siihen pisteeseen mista olka alkaa kaartua
alaspain. Kasivarren pituus mitataan siitd pisteesta alas ranteeseen asti, mihin olan pi-
tuus loppuu. Seléan pituus mitataan ns. niskapisteesta vyoétardlle ja sivun pituus vyotarolta

pystysuorasti lattiaan. Jalan sisdpituus mitataan haarasta pystysuorasti lattiaan.

7.1.1 Case-esimerkki: tytto tai poika 110cm

Taulukko 2 Passeli-mittataulukon mukaiset mitat

Passeli-mittataulukko - lapset
Pituus 110 cm
Rinnan ymparys 60 cm
Vyotardn ymparys 56 cm
Lantion ymparys 64 cm
Olan pituus 9,2cm
Kasivarren pituus 38 cm
Seléan pituus 26,5 cm
Jalan sisapituus 47.5cm
Sivun pituus 66 cm

Passeli-mittataulukon mukaan suomalaisen 110 cm pitk&n lapsen rinnanymparys on 60
cm, vyotarén ymparys 56 cm ja lantion ymparys 64 cm (taulukko 2). Rinnan ympéaryksen

ero vyo6tarolle on - 4cm ja ero lantion ymparykseen on + 4 cm.

Olan pituus 110 cm pitkalla lapsella on 9,2 cm. Kasivarren pituus on 38 cm, selén pituus

26,5 cm, jalan sisapituus 47,5 cm ja sivun pituus 66 cm.



13

7.2 Vengjan standardi

Vendjan valtion standardit eli gost on perustettu 1925. Standardien tekijd on Euroasian
Interstate Counsil for Standardization, Metrology and Certification eli EASC. Valtion stan-
dardeja on kaikelle mahdolliselle. Vaatetukseen liittyvia standardeja on tietenkin lapsille,
naisille ja miehille, mutta alakategorioitakin on riittémiin. Mm. ulkoilulle, kudotuille mate-
riaaleille, neuloksille, turkiksille, sukkahousuille, sukille, hansikkaille ja muille asusteille
kuten pipoille ja hatuille on olemassa omat standardit.

Lasten mittastandardi on koottu Neuvostoliiton aikaan 1970-luvulla. Sen saaminen on
hankalaa, mutta onneksi kollegani Newtopilla on tydskennellyt vaatetusalalla kauan ja
haneltad 16ytyi kyseinen standardi. Tasta venalaisesta standardista kuulin ensimmaista
kertaa ollessani harjoittelussa Newtop Oy:lla. Haasteita sen kasittelemiseen tutkimuk-
seni kannalta toi kielen ymmarrys. Onneksi kollegani ystavallisesti suomensi minulle tar-
vittavat kohdat. Toisin kuin suomalainen Passeli-mittataulukko Vengjan mittastandardi
sisaltaa erittéin yksityiskohtaisia mittatietoja (Liitteet 2 ja 3) eri-ikaisista lapsista. Jo pel-
kastddn 110 cm pitkélle lapselle standardista loytyy 87 eri vartalon mittaa. Vertailun hel-
pottamiseksi otin mittataulukoista huomioon ainoastaan ne mittatiedot mité Passelistakin

[Bytyy.

Kuvio 6 Mittapisteet - Venajan valtion mittastandardi.
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Kuviossa 6 nékyy mista kohtaa vartaloa Vengjan standardin mukaiset mitat otetaan. Al-
kuperaiset mittapistekuvat ja mittataulukot nakyvat liitteissa 2 ja 3. Mittapisteet ja mit-
taustavat ovat hyvin samankaltaisia kuin Passelissa, mutta olan pituudelle standardi an-
taa kaksi (2) eri vaihtoehtoa. Olan pituus ilmoitetaan kuten Passelissakin aivan kaulan-
juuresta olan karkeen mitattuna seka lyhennettyna mittana, joka ilmentaa valmiissa vaat-
teessa kaytettdvaa mittaa. Oletan, ettd tésta mitasta on poistettu paantielle tilaa. Stan-
dardissa on muitakin eroavaisuuksia mittapisteiden suhteen, silla k&den pituus ilmoite-
taan mitattuna kaulan juuresta ranteeseen. Kaden pituuden olen laskenut seuraavasti:

Kaden pituus kaulasta ranteeseen - lyhennetty olan mitta = kaden oikea pituus.

Aivan identtisia mittataulukot eivat maiden valilla ole, mutta vertailun mahdollistamiseksi
olen valinnut standardista lahimpana Passelin mittoja olevat mitat. Kun Passeli tarjoaa
kolme (3) eri vaihtoehtoa rinnan ymparykselle, Vendjan standardista loytyy viisi (5) vaih-
toehtoa rinnan ympérykselle ja kahdeksan (8) vyotaron ymparykselle.

7.2.1 Case-esimerkki: tytté 110cm

Taulukko 3 Venajan valtion mittastandardi - tytot

Vendjan mittastandardi - tytét
Pituus 110 cm
Rinnan ymparys 60 cm
Vyodtarbn ymparys 57 cm
Lantion ympéarys 66,2 cm
Olan pituus 7,1 cm
Kasivarren pituus 38 cm
Seldn pituus 26.3 cm
Jalan sisapituus 46,3 cm
Sivun pituus 66,3 cm

Venalaisen standardin mukaan venélaisen 110 cm pitk&n tytén rinnanymparys voi olla
52 cm, 56 cm, 60 cm, 64 cm tai 68 cm riippuen lapsen vartalon muodosta. Vy6taron

ymparykselle standardi antaa eri vaihtoehtoja jakautuen seuraavasti:
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e Rinnan ymparys 52 cm, vyotaron ymparys voi olla 45 cm, 48 cm,
51 cm tai 54 cm

e Rinnan ympéarys 56 cm, vyotaron ymparys voi olla 45 cm, 48 cm,
51 cm, 54 cm tai 57 cm

¢ Rinnan ymparys 60 cm, vyotaron ymparys voi olla 51 cm, 54 cm,
57 cm tai 60 cm

e Rinnan ymparys 64 cm, vyotaron ymparys voi olla 60 cm tai 66 cm

e Rinnan ymparys 68 cm, vydtaron ymparys on 63 cm.
Kun rinnan ymparys on 60 cm ja vy6taron ymparys on 57 c¢m, niin lantion ymparys on
tytolla 66,2 cm. Rinnan ymparyksen ero vyotarolle on - 3 cm ja ero lantion ymparykseen

on + 6,2 cm. Olan pituus 7,1 cm (lyhennetty olan mitta), késivarren pituus on 38 cm,
selan pituus 26,3 cm, jalan sis&pituus 46,3 cm ja sivun pituus 66,3 cm.

7.2.2 Case-esimerkki: poika 110cm

Taulukko 4 Venajan valtion mittastandardi - pojat 110 cm

Venajan mittastandardi - pojat
Pituus 110 cm
Rinnan ymparys 60 cm
Vyo6tardén ymparys 57 cm
Lantion ympéarys 64,1 cm
Olan pituus 6,8 cm
Ké&sivarren pituus 38,5cm
Selan pituus 26,8 cm
Jalan sisapituus 46,3 cm
Sivun pituus 65 cm

Vengjan valtion mittastandardin mukaan venalaisen 110 cm pitk&n pojan rinnanympéarys
voi olla 52 cm, 56 cm, 60 cm, 64 cm tai 68 cm riippuen lapsen vartalon muodosta. Vyo-
taron ymparykselle standardi antaa eri vaihtoehtoja jakautuen seuraavasti:
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Rinnan ympéarys 52 cm, vyotaron ympéarys voi olla 45 cm, 48 cm,

51 cm tai 54 cm

Rinnan ymparys 56 cm, vyo6tarén ymparys voi olla 45 cm, 48 cm,

51 cm, 54 cm tai 57 cm

Rinnan ympérys 60 cm, vyotaron ymparys voi olla 51 cm, 54 cm,

57 cm tai 60 cm

Rinnan ympéarys 64 cm, vyotaron ymparys voi olla 60 cm tai 66 cm

Rinnan ymparys 68 cm, vyotaron ymparys on 63 cm.

Kun rinnan ymparys on 60 cm ja vy6taron ymparys on 57 c¢m, niin lantion ymparys on

pojalla 64,1 cm. Rinnan ymparyksen ero vyotarolle on - 3 cm ja ero lantion ymparykseen

on + 4,1 cm. Olan pituus 6,8 cm (lyhennetty olan mitta), kasivarren pituus on 38,5 cm,

selan pituus 26,8 cm, jalan sisépituus 46,3 cm ja sivun pituus 65 cm.

7.3 Passeli-mittataulukon ja Vendjan valtion mittastandardin vertailu

Seuraavissa taulukoissa esittelen Passelin mukaiset mitat verrattuna lahimpana oleviin

Vengjan standardin mukaisiin 110 cm pitkan tyton mittoihin:

Taulukko 5 Passeli vs. Venajan standardi: Hoikka vartalo B - tytot

Passeli- mittataulukko Venajan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Hoikka vartalo B pionan ymparys 57cm | \gintoehto 1 |xionan ymparys 56 cm
Vydtarén ymparys 53 cm Vydtaron ymparys 54 cm
Lantion ympéarys 60 cm Lantion ympéarys 62,8 cm

Mittataulukot ovat tdssé koossa lahella toisiaan. Rinnan ympéryksen ero Vengjan stan-

dardissa verrattuna Passelin mittaan on - 1 cm ja vyotaron ympéaryksen mittaero on + 1

cm. Lantiolla mittaero on suurin, + 2,8 cm.
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Taulukko 6 Passeli vs. Venajan standardi: Normaali vartalo C - tyt6t

Passeli- mittataulukko Venajan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Normaali vartalo C fR0anymparys L 60cm f / inoentop pRIDNGNYMPAYS | 60 cm
Vyotardn ymparys 56 cm Vyotaron ymparys 57 cm
Lantion ymparys 64 cm Lantion ymparys 66,2 cm

Normaali vartalon C ja standardin valilla erot ovat viela pienempia. Rinnan ymparys on
molemmissamittataulukoissa 60 cm. Vyotaron ympéarys Passelissaon 56 cm ja standar-
dissa 57 cm, mittaeron ollessa talloin + 1 cm. Lantiolla mittaero on suurin kuten edelli-

sessdakin vertailutaulukossa, + 2,2 cm.

Taulukko 7 Passeli vs. Venajan standardi: Tanakka vartalo D - tytot

Passeli- mittataulukko Venajan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Tanakka vartalo D pnian ymparys 64cm | vaintoehto3  |ianan ymparys 64
Vyotarén ymparys 62 cm Vyotardn ymparys 60
Lantion ymparys 70 cm Lantion ymparys 69,6 cm

Suurimmat eroavaisuudet mittataulukoiden valilla tulevat esille tanakan vartalotyypin
kohdalla. Rinnan ymparys on sama 64 cm, mutta vy6taron ymparys Passelissaon 62
cm ja standardissa 2 cm vahemman eli 60 cm. Lantiolla mittaero k&antyy painvastoin.
Passelin mukaan tanakka vartaloisen tyton lantion ymparysmitta on 70 cm ja Venajan
standardin mukaan hieman alle taman eli 69,6 cm. Jolloin ero mittojen véalilla onkin - 0,4
cm. Tyttbjen mittataulukoita vertailtaessa huomio kiinnittyy mittaeroihin vy6tardélla ja lan-
tiolla. Venalaisilla tytoilla on jo 5-6 vuoden idssa selkeammin naisellinen silhuetti kuin

saman ikaisilla suomalaisilla tytoilla.

Seuraavissa taulukoissa esittelen Passelin mukaiset mitat verrattuna lahimpana oleviin

Vengjan standardin mukaisiin 110 cm pitkdn pojan mittoihin:
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Taulukko 8 Passeli vs. Vengjan standardi: Hoikka vartalo B - pojat

Passeli- mittataulukko Vendjan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Hoikka vartalo B ionan ymparys STCM | aintoshto 1 |xionan ymparys 26 cm
Vybtardn ymparys 53 cm Vybtarén ymparys 54 cm
Lantion ympéarys 60 cm Lantion ympé&rys 60,7 cm

Mittataulukot ovat tdssé koossa lahella toisiaan. Rinnan ympéaryksen ero Vengjan stan-
dardissa verrattuna Passelin mittaan on - 1 cm. Vyotaron ymparyksen mittaero on + 1

cm ja lantiolla vain + 0,7 cm.

Taulukko 9 Passeli vs. Venégjan standardi: Normaali vartalo C - pojat

Passeli- mittataulukko Venajan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Normaali vartalo C Rinnan ymparys 50 cm Vaihtoehto 2 Rinnan ymparys e
Vybtardén ymparys 56 cm Vybtardn ymparys 57 cm
Lantion ymparys 64 cm Lantion ympéarys 64,1 cm

Normaali vartalon C ja standardin valilla erot ovat viela pienempia. Rinnan ymparys on
molemmissamittataulukoissa 60 cm. Vyotaron ymparys Passelissaon 56 cm ja standar-
dissa 57 cm, mittaeron ollessa talléin + 1 cm. Lantion ymparyksessa mittaero on vain +

0,1 cm.

Taulukko 10 Passeli vs. Vendjan standardi: Tanakka vartalo D - pojat

Passeli- mittataulukko Venajan valtion mittastandardi
Pituus 110 cm Pituus 110 cm
Tanakka vartalo D Rinnan ymparys oL Vaihtoehto 3 Rinnan ymparys e
Vybtarén ymparys 62 cm Vybtardén ymparys 60
Lantion ympéarys 70 cm Lantion ympéarys 67,5 cm

Suurimmat mittaerot mittataulukoiden valilla tulevat esille tanakan vartalotyypin kohdalla.
Rinnan ympérys on kummassakin sama 64 cm, mutta vyotarén ymparys Passelissa on
62 cm ja standardissa 2 cm vdhemman eli 60 cm. Lantion ymparyksessa ero on suurin:

Passelin mitta on 70 cm ja standardin vastaava 67,5 cm, jolloin erotus on -2,5 cm. Mit-
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taerot viittaavat poikien pyoristyvan eri tavoilla Suomessaja Vengjalla. Suomalaisilla lap-

silla pydristyminen vaikuttaa vatsan ja lantion mittoihin enemmaén kuin venalaiselld po-

jalla, jonka mittasuhteet pysyvat pyoristymisesta huolimatta samoina.

7.4 Mitoitus Newtop Oy:ssé

STYLE:

LUMO GIRLS

ARTICLE:

COLLEGE PANTS

ARTICLE NO:

MATERIAL:

100% CO

MATERIAL 2:

SAMPLE SIZE:

116 +134+152cm

PLACE THE JPG

1ST.

2ND. 3RD.

DIFF.

sampel from

1.12.

date date

date ' 20.3.2015

SIZE GROUP:

92 98 104 | 110 | 116 | 122

128

140

146

152

158

164

104

1/2 WAIST (streched)

1/2 WAIST (relaxed)

1/2 HIP

1/2 THIGH

mim{o|o|m| =

1/2 KNEE

1/2 HEM (stretck

1/2 HEM (relaxed)

x

SIDE LENGTH

INSIDE Lenght

[

FRONT RISE (including waist rip)

BACK RISE (including waist rip)

COMMENTS FOR SAMPLE, DATE:

SEE THE DIFFERENCES AND FIX ALL WITH LT.GRAY BACKGROUND

[waisT RIB height

Kuvio 7 Newtopin vanha mittataulukko.
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Aloittaessani tyoharjoitteluni Newtop Oy:lla toukokuussa 2015 yrityksen mitoitusta ja mit-
tataulukoita hallinnoi kunkin tuotemerkin tuotepaallikot. Lukuisten muiden tyotehtavien
ohella he tekivat mittataulukoita naytteitd varten ja paivittivat tarvittavat mittamuutokset
aina naytteiden tultua. Tyo on ollut yksi muiden joukossa eiké sille liennyt enempéaa ai-
kaa kuin muillekaan osa-alueille. Tehtaalle annettin mahdollisimman selkeat mittataulu-
kot, joissa oli tuotetietojen lisdksi perusmitat tuotteesta seka viivapiirros, johon oli mer-
kitty mittapisteet. Newtopin vanhoissa mittataulukoissa ei ollut tuotekohtaisia kuvia, vaan

esimerkiksi kuva paidasta tai housuista (kuvio 7).

NEWTOP OY ss16 MEASUREMENT TABLE
SIZE SPEC CODE: LUMO 162132
ARTICLE: Girls Jog Pants TODDLER
ARTICLE NO:
MATERIAL: 100% CO, Terry Fleace
MATERIAL 2:

SAMPLE SIZE: 110 cm
Revised:

STY DIFF PP DIFF
date date

SIZE GROUP:

1/2 WAIST (streched)
1/2 WAIST (relaxed)
1/2 HIP (measured 1/2 waist and crotch)

98 104 | 110 | 116 | 122 | size | size | size | size

1/2 THIGH (measured 2 cm below crotch)
1/2 KNEE [measured 1/2 inseam)

1/2 HEM stretched

1/2 HEM relaxed

SIDE LENGTH including waist + leg end rib
WAISTBAND height
LEG END RIB height
INSEAM Lenght
FRONT RISE excluding WAISTBAND
BACK RISE excluding WAISTBAND

|=|n |::|rn|u| RICIES

|

POCKET OPENING height
POCKET OPENING width

COMMENTS FOR SAMPLE, DATE:

Kuvio 8 Newtopin uusi mittataulukko.
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Newtopin kaytanto viivapiirrosten suhteen on, etta jos tuotteen takapuolella ei ole mitdan
tavallisesta poikkeavaa niin mittataulukkoon ei liiteté tuotteen takakuvaa. Sivukuva esi-
merkiksi housuista liitetddn ainoastaan silloin, jos sivusaumaa on siirretty tai se eroaa
tavallisesta sivusaumasta jollain muulla tavalla. Viivapiirroksen merkitys on vahentynyt
yrityksessé myos sen vuoksi, etta venalaiset asiakkaat pitavat yksinkertaisia viivapiirrok-
sia harhaanjohtavina ja epamiellyttéavind. Tasta johtuen suunnittelijat piirtavat jokaisesta
tuotteesta kuvan, joka kuvastaa sitéd miltd tuote nayttdd ihmisen paalla. Viivapiirros eli
tasokuva taas kuvaa sita milta tuote nayttaa levitettyna tasolle. Tehtaan kannalta taas

viivapiirros on oleellisempi, silla se antaa osviittaa kaavan muodoista.

Tuotannon vastuuta halutaan jakaa tehtaan kanssa. Taman vuoksi mittataulukoissa an-
netaan vain perustiedot tuotteesta, jotka ovat kaavoituksen kannalta tarkeitd. Naita pe-
rusmittoja ovat esimerkiksi housuissa:

o Y5 vyGtaron ymparys

o 15 vyOtaron ymparys venytettyna

e 15 lantion ymparys

e Y reiden ymparys

e Y polven ymparys

e 1 lahkeensuun ymparys

e 15 lahkeensuun ymparys venytettyna
e etukorkeus

e takakorkeus.

Tuotekohtaiset tarkentavat lisamitat voivat olla mm.

e vyOtarokaitaleen korkeus

e taskunsuun korkeus

e taskunsuun leveys

¢ lahkeensuun korkeus

o leikkaussauman korkeus vyotarolta alanpain
o 2 leikkausauman valimatka

¢ yksityiskohtien esim. napinlapien vélimatka.
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Tarkentavat lisdmitat ovat tarpeellisia etenkin silloin, kun kyseessé on uusi tuote ja tuot-
teessa on paljon leikkaussaumoja tai muita yksityiskohtia. TyOtapoja ja tarkkuustasoja
on monia. Jos takana on pitka yhteisty0 tehtaan kanssa, ja tuotanto on toiminut ilman
ongelmia, ei uusienkaan tuotteiden kanssa tarvita perusmittoja yksityiskohtaisempia mit-
tataulukoita. Tassa ihanteellisessa tilanteessa tehdas ymmartaa suunnittelijan toiveet ja
osaa toteuttaa tuotteen oikein ilman yksityiskohtaisia ohjeita.

Uuden tehtaan kanssa toimiessa ja yhteistyon ollessa viela alkutekijoiss&an, on tarpeel-
lista tehd& selvaksi, minkalaista tarkkuutta tuotteisiin halutaan. Se helpottaa myds tuo-
tantoprosessin kulkua, kun heti aluksi annetaan tarpeellinen maéra tietoja. Kun pohjatyo
on tehty huolellisesti ja kattavasti, se vahentda aikaa vievia korjauksia tulevissa tuotan-
toprosessin vaiheissa. Viivapiirroksen pitaisi tarvittaessa ilmentaa kaikki yksityiskohdat
ja osoittaa kaikki mahdolliset mittapisteet, joiden avulla kyseinen tuote voitaisiin kaavoit-
taa (kuvio 9).

S
Y.

Kuvio 9 Viivapiirros voi tarvittaessa siséltaa paljon informaatiota tuotteesta.
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8 Tuotantoprosessi

Tuotantoprosessi kulkee kutakuinkin samalla tavalla yrityksesta riippumatta. Tasséa kap-
paleessa kerron Newtop Oy:n tuotantoprosessista ja etenkin mitoituksellisesti tarkeista
askeleista. Kappaleen loppupuolella on kuvio 10, joka kuvaa tuotantoprosessia. Mitoi-
tuksen kannalta tarkeéat kohdat on merkitty kaavioon keltaisella pallolla.

Mitoituksen kannalta tuotantoprosessin aikana on 3 tarkeda etappia. Ensimmainen
etappi on, kun suunnittelija on suunnitellut uuden tuotteen ja tuote on lahdbéssa hinnoit-
teluun. Tallin tuotteelle on tehtéava mittataulukko, jossa mielellaén olisi jo suuntaa an-
tava sarjonta ja kokojakauma nakyvilla. N&in tuote on helpompi ja totuudenmukaisempi
hinnoitella, kun hinnoittelija voi laskea tuotteen kangasmenekin tarkemmin. Kokoja-
kauman painottuessa pieniin kokoihin kangasmenekki on pienempi ja painvastoin, kun

kokojakauma painottuu suurimpiin kokoihin.

Naiden tietojen pohjalta tilataan mallindyte, styling sample. Nayte tehdaan halutussa
mallikoossa annetun mittataulukon mukaan. Naytteen materiaalin tulee olla mahdollisim-
man lahella lopullista tuotannonmateriaalia, jotta annetun mittataulukon oikeellisuus voi-
daan todentaa. Nayte sovitetaan ja tuotteen mitat tarkistetaan mittaamalla tuote, tama
vaihe on toinen mitoituksen kannalta tarkea vaihe prosessia. Naytteen ollessa kunnossa
siirrytddn prosessin seuraavaan vaiheeseen. Jos taas naytteessa todetaan virheita tai
jokin annettu mitta ei toimi, mittataulukkoon tehdaan tarvittavat muutokset, kirjataan
kommentit ja lahetetédén tehtaalle. Jos virheet ovat pienida, voidaan tilata seuraava nayte
eli myyntimiesnayte. Virheiden ollessa suuria tai mitoittajan ollessa epavarma ohjeistaan
voidaan tilata toinen mallinyte. Kun tama nayte on todettu onnistuneeksi, siirrytdan seu-

raavaan vaiheeseen.

Myyntimiesnayte eli Salesman sample on seuraava tilattu nayte. Se on mahdollisimman
lahella lopullista tuotetta. Talla naytteella myyja myy tuotteen asiakkaalle, siité juontaa
naytteen nimikin. Vengjalla toimiessa myyntimiesnaytteella on myds toinen virka, silla
kaikki tuotannosta tulevat uudet tuotteet kayvat Iapi Eurasian Customs Unionin (EACU)
sertifioinnin. Sertifioinnissa on eri tasoja, se voi koskea vain materiaalia tai kokonaisval-
taisesti tuotetta. Etenkin vauvojen sertifiointisdannokset ovat erittdin tiukkoja. Naytteen
mennessasertifioinnista 1&pi ja asiakkaan ollessa tyytyvainen tuotteeseen, siirrytaén pro-
sessin seuraavaan vaiheeseen. Jos tuotteeseen kuitenkin jouduttaisiin esimerkiksi vaih-
tamaan materiaali, ja nain ollen mitoitusta olisi muutettava, l&hetettéisiin tehtaalle jalleen
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tarkistettu ja kommentoitu mittataulukko. TA&man pohjalta tilataan tarvittaessa uusi serti-

fiointi/myyntimiesnayte.

Alustava 1
L LI mittataulukko ’
HINNOITTELU
Mallinayte
2 MALLINAYTTEEN ’ MITTATAULUKKO
: MITTAUS MUUTOKSET H
| Uusi mallinayte
MALLINAYTTEEN
Myyntimiesnayte MITTAUS

MATERIAALIN MITTATAULUKKO
SERTIFIGINT] VAIHTO YMS. MUUTOKSET 22

MYYNTIMIES- l

TILAUS ‘— NAYTTEEN ‘— Myyntimiesnayte
MITTAUS

Mittataulukko sis.
e -Kokoryhmét
-Kokojakauma
-Sarjonta

-~

Esituotannon
nayte

<+

NAYTTEEN KUTISTUMA,

TARKISTUS TYOTAPAVIRHE
| YMS \) _—
Uusi esituotannon

i nayte
BULK- NAYTTEEN \/
TUOTANTO ‘_ TARKISTUS

<

Laivausnayte

L

TUOTE
JAKELUUN

Kuvio 10 Tuotantoprosessi.

Seuraavaksi prosessietenee tilauksen myoéta tuotantovaiheeseen. Talldin maaritellaan
lopullisesti kokoryhmat seka niiden sisalla kokojakaumat. Tama vaihe on mitoitukselli-
sesti erittain tarkea, silla kokoryhmien lukkoon lydmisen my6ta sarjonnalliset tarpeet var-
mistuvat. Sarjontaa tehdessa apuvdlineind ovat mm. ostonaytteet, vanhojen mallistojen
samankaltaiset tuotteet sekd Passelin ja Vengjan standardin mukaiset mittataulukot.
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Tilausta seuraa esituotannon nayte, pre production sample, jossa kaikki materiaaleista
printtiin ja lisatarvikkeisiin on, kuten tuotantoon on tilattu. Kun tama néyte on tarkistettu
ja todennettu toimivaksi, annetaan hyvaksynta bulk-tuotannolle. Jos kuitenkin tuotteesta
paljastuisi jotain ylitsepddsemattdmia ongelmia, kuten pesussa tapahtuva kutistuminen,
varinpaasto tai huomattava ty6tapavirhe, tilattaisiin uusi nayte. Vasta uuden naytteen
saavuttua ja sen tarkistuksen jalkeen voitaisiin antaa hyvaksynta bulk-tuotannolle.

Esituotannon naytteen jalkeen tehdas lahettda vield laivausnaytteen eli shipping samp-
len. Tassavaiheessa voidaan viela kerran tarkistaa, etta kaikki on, kuten kuuluukin. Tuo-

tannon voi nyt siis huoletta toimittaa asiakkaalle.

9 Suomija Vendaja - maiden véaliset erot

L&hipiirisséni on paljon nuoria &iteja ja heitd seurattuani olen pannut merkille joitakin
yhdistavia tekijoitéd. Lastenvaatteissa arvostetaan ulkonaon liséksi myds laadukkaita ma-
teriaaleja ja ndin ollen pitkaa kayttoikaa. Kestavyys ja rakenneratkaisut (mm. pitkat kaan-
nettdvat resorit hihojen ja lahkeiden suissa) ovat tarkeitd vaikuttajia ostopaatosta teh-
dessa. Mittapitéavyyden ja hengittdvyyden ohella ulkovaatteissa ja aluskerrastoissa halu-
taan olevan samoja teknisia ominaisuuksia kuin aikuistenkin vaatteissa.

Perheiden kasvaessa vaatteiden jatkokayttd on myds erittéin yleistd. Samat vaatteet me-
nevat edelleen kayttéon pienemmille sisaruksille tai kavereiden lapsille. Vaatteiden jat-
kokayton tehostaminen on varmasti syyna myos sukupuolineutraalien mallien eli unisex-
mallien kysynnan kasvuun. Tall6in, vaikka pienempi sisarus olisikin toista sukupuolta,
samat vaatteet sopivat hanellekin. Suomalaisten ja eurooppalaisten merkkien suunnitel-
lessa yha enemman unisex-malleja, ei venalaisen Detsky Mir-tavaratalon valikoimasta

I6ydy kuin selkedt omat mallistot seka tytdille ettd pojille.

Pohto (2009, s. 43) tutki opinndytetydssaan lasten sisavaatteiden tarkeimpia ominai-
suuksia ditien kannalta. Haastattelujen perusteella suomalaiset aidit todella haluavat ku-
lutusta kestavia ja helppohoitoisia lastenvaatteita. Jo 2009 kun tutkimus on tehty, on il-
mennyt, etta didit toivovat enemman resoreita lahkeiden ja hihojen suihin helpottamaan
vaatekokojen saatelya. Tamajohtuu Suomessayleisesta tavasta "ostaa lastenvaatteisiin

kasvunvaraa”. Monilapsisten perheiden vanhemmat toivoivat monipuolisuutta unisex-
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mallistoihin. Pukeutumisen helpottamiseksi olisi hyva olla ns. yhteisia vaatteita lapsille,
jolloin esim. poikien ei tarvitsisi harmitella kulkevansa siskon paidassa tai painvastoin.

Ty6harjoitteluni aikana kuulemani perusteella Vengjalla on melko erilainen kaytanto las-
tenvaatteiden suhteen. Vaatteita ostetaan halvalla ja materiaalien kesto ei ole niinkaan
tarkedd. Miellyttava ulkonaké on sitékin oleellisempi tekija ostopaatdsta tehdessa. Print-
tien ja yksityiskohtien valinnassa onkin tarkeinta nayttavyys. Vaatteen kayttoika voi olla
varsin lyhyt ja aidit ostavatkin lapsilleen juuri siihen hetkeen sopivan kokoisen vaatteen,
kun taas suomalaiset aidit ostavat kasvunvaraa ja nain ollen pidentavan vaatteen kayt-
toikda. Venaldisen &idin arvostaessa lastenvaatteessa istuvuutta ja ajanmukaisuutta,

suomalainen aiti haluaa ulkonaon lisaksi niin kaytanndllisyyttd kuin kestavyyttakin.

Dorothy Einonin mukaan lasten kasvu on usein puuskittaista ja nain ollen esimerkiksi
kengét voivat jaada yhtakkia liilan pieniksi (Kehittyva ja onnellinen lapsi 1999, s.8). Suo-
malaisten lastenvaatemerkkien kehitellessa uusia tapoja pidentéa vaatteen kayttoikaa ei
venalaisissé lastenvaatteissa moisia ndy. Sen sijaan venadldinen mitoitus on kapeampi

ja niukempi kuin mihin Suomessa olemme tottuneet.

9.1 Teemahaastattelu

Haastattelin opinnaytetyotani varten kahta venalaissyntyista naista ja aitia, jotka tyos-
kentelevat Newtopilla erilaisissa tehtavissd. Ensimmainen haastateltavani toimii Newto-
pin edustajana Vengjalla ja vastaa yrityksen myynnista Vengjalla ja IVY-maissa. Toinen
strukturoituun teemahaastatteluuni vastannut on Newtopin Vantaan konttorin viennin ja
myynnin koordinaattori. Tein haastattelut sdhkopostin valityksella, silla toinen haastatel-
tavistani asuu Moskovassa. Koin haastattelun olevan tasavertainen, kun molemmat
haastateltavat saivat vastata kysymyksiin kirjallisesti. Haastattelukysymykset nakyvéat
kokonaisuudessaan liitteessa 4.

9.2 Teemahaastatteluiden tulokset

Molempien vastauksista tulee hyvin esille suomalaisen ja venalaisen &idin kulutustottu-
musten erot. Vengjalla lastenvaatteilta odotetaan nayttavyytta ja tarmokkuutta eik& niin-

kaan kulutuksen kestoa ja kaytannollisyytta kuten Suomessa. Syyksi tdhan haastatelta-
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vani arvelevat kulttuurieroja seka Neuvostoliiton aikaista puutetta l&hes kaikesta. Italia-
laisella designilla on kysyntad, kun on tarve painaa menneet ikdvyydet pois mielesta.
My6s uskonto nousi esiin eroavaisuuksien syitd kysyttaessa. Hyvana esimerkkind haas-
tateltavani kehottaa vertailemaan venalaisen ortodoksikirkon ja suomalaisen luterilaisen
kirkon sisustusta. Vengjan kulttuurissa paistaa myds edelleen ns. Vanhan Vendjan men-
taliteetti, kun Romanovin tsaarin dynastian aikana Vengja erottui selkeasti Euroopan ja
Aasian vdlilla. Suomalaiseen hillitympaan designiin haastateltavani uskovat vaikutta-
neen pohjoisen karu luonto sekd suomalainen sisu ja vahvuus, kun mukavuus ja turval-

lisuus ovat etusijalla ennen ulkon&koa.

Taman hetkisen poliittisen kriisin myota nayttavyyden ja designin ohelle on muodostunut
kolmas kilpailuvaltti - hinta. Kansa vahentad kulutustaan, kun maan talous ei ole kun-
nossa. Vaatteita ostetaan edelleen paljon, mutta halpa ja mahdollisimman hyvannakoi-
nen myy. Haastateltavani uskovat kuitenkin taloustilanteen parannuttua myos laadun
nousevan ratkaisevaksi tekijaksi ostopaatosta tehdessa. Perheen budjetista huolimatta
padosalle venalaisista aideista on tarkedda, etta lapset on puettu natisti ja etenkin talvella
l[Ampimasti. Talvivaatteissa onkin usein tarkeampé&a vanun paksuus kuin tekniset omi-

naisuudet. Haastateltavani tekevat selvaksi, etta sukupuolierojen on oltava selvia.

"Ei missdan nimessa woi olla unisex, poika on poika, tyttd on tyttd” (Haastattelu
16.10.2015).

10 Lopputulema

Opinnaytetyoni aihe ilmaantui minulle ilman sen suurempia ongelmia. Valinnanvaraa oli
riittavasti ja tutkimustarpeita moneen lahtéon. Oikeastaan opinnaytetydprosessi alkoi jo
toukokuussa 2015, kun aloitin ty6harjoittelussa Newtop Oy:ss4, en vain tiennyt sita viela
silloin. Varsinainen tutkimusty6 alkoi kuitenkin vasta syyskuussa, kun esittelin tutkimus-
suunnitelmani 1. seminaarissa. Toteutin opinndytetytni nopealla aikataululla, silla kirjal-
lisen tyoni palautus oli jo lokakuussa 2015. Nopea ty6tahti sopi hyvin luonteelleni ja olen

tyytyvainen lopputulokseen.

Lahdin alun perin tutkimaan suomalaisten ja venaldisten lasten mittaeroja silla oletta-

muksella, ettd Ioytaisin lasten perusmitoista merkittavid eroja maiden valilla. Arvelin mi-
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toitusten eroavaisuuksien olevan helposti maariteltavissa ja tutkimukseni vastausten tu-
levan kuin itsestddn. Mutta kuten niin monissa muissakin tutkimuksissa, ei tassakaan

paésty aivan niin helpolla.

Opinnaytetyoni tavoite oli saattaa loppuun yrityksen aloittama prosessi, jossa luodaan
toimiva mitoitus lasten sisavaatteille Vengjan markkinoita ajatellen. Prosessi ei tullut val-
miiksi opinndytetydprosessin aikana, vaan kehitystyd jatkuu. Onnekseni saan itse jatkaa

tyota toimiessani nykyisin tuotekoordinaattorina Newtop Oy:ssa.

Oman haasteensa mitoituksen kehittémisprojektiin tuo tehtailta saapuvien naytteiden vir-
heellisyys, silla mittaheitot ovat arkipdivaa, kun naytteitd teetetdén ulkomailla. Valilla
naytteiden mittavirheet ovat jopa turhauttavia, silla muutosprosessi pitkittyy joka kerta,
kun nayte taytyy tilata uudestaan. Newtopin kannalta prosessihelpottuisi, jos ensimmaér
set mallindytteet tehtaisiin yrityksen omassa malliompelimossa Bangladeshissa ja vasta
kun jokaisen tuotteen mittataulukko olisi muovautunut lopulliseen muotoonsa, ne lahe-
tettaisiin tuotantotehtaalle. Alkuvaiheessa mitoitukseen ja ohjeistukseen annettu tytpa-
nos auttaisi tulevissa tuotantoprosessin vaiheissa ja nain ollen séastaisi yritykselta aikaa,

rahaa ja vaivaa.

Tutkittuani suomalaisen Passeli-mittataulukon ja Vendjan valtion mittastandardin mukai-
sia 110 cm pitkien lasten mittataulukoita selvisi, ettei lasten perusmitoissa ele maiden
valilla huomattavan suuria eroja. Vengjalla tyttdjen ja poikien vartalonmuodot kuitenkin
eroavat toisistaan jo lasten ollessa 5-6-vuotiaita. Taman sukupuolten vélisen mittaeroa-
vaisuuden liséksi mitoitukseen vaikuttaa kulttuurin tuoma tarve erotella tyt6t ja pojat toi-
sistaan. Kuten haastateltavanikin vahvistivat, on sukupuolten valinen erottelu Vengjalla

tarkedmpa&a kuin Suomessa.

Oikeanlaisen mitoituksen luominen ottaen huomioon kohderyhman tarpeet on térkeéaa,
sillda kuten teoksessa Sizing in clothing todetaan kuluttaja, joka toistuvasti toteaa bran-
dilla olevan juuri hénelle sopiva mitoitus, palaa han mitd varmimmin uusien ostotarpei-
den esiinnyttyd. Taméan vuoksi asiakastyytyvaisyyden ja pitk&dn asiakassuhteen takaa-
miseksion ehdottoman tarke&a, etta brandi sailyttda kokomerkintdnsa ja mitoituksensa

mahdollisimman samanlaisina sesonkien vaihtuessa. (2007, s. 222).
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Tulevaisuudessa opinnaytetyoni jatkoksi voisi tutkia muita lasten kokoluokkia ja niiden
eroja. Jatkotutkimuksena voisi myos tehda kattavan kohderyhmakyselyn ja mittatutki-

muksen Detsky Mirin asiakaskunnalle.
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Liite 1
1(3)

Liite 1: Passelimittataulukko
Tutkimuksessa kaytetyt mittapisteet ja mitat on ympyroity.

MITTOJEN SELITYKSET JA MITTAUSTAVAT

Tunnusmitat Apumitat

1. Vartalon pituus
Paalaen ja jalkapohjien pystysuora etisyys mitattuna sein44 vasten asetetun mittapuun avulla.

2. Rinnan ympérys
Vaakasuora ymparysmitta mittanauhalla mitattuna rinnan korkeimmalta kohdalta.

3. Vybtérén ympérys
Vaakasuora ympdarysmitta vy&taroita mittanauhalla mitattuna.

4. Lantion ympérys
Vaakasuora ymparysmitta lantion leveimmalta kohdalta mittanauhalla mitattuna.

5. Olan pituus
Etéisyys kaulan juuresta olan kérkeen pitkin olkapaatd mittanauhalla mitattuna.

6. Késivarren pituus
Olan kérjen etéisyys ranteesta mittanauhalla mitattuna.

7. Selédn pituus
Seitsemé&nnen niskanikaman etéisyys vy6tarolta mittanauhalla mitattuna.

8. Jalan sisépituus
Haaravélin ja jalkapohjan etsisyys mittapuulla mitattuna.

9. Sivun pituus
Vyotardn ja jalkapohijien etdisyys mitattuna mittanauhalla vartalon kaarta myéten.

Pikkulasten mitat otetaan makaavassa asennossa olevasta lapsesta mittanauhan avulla.



LASTENVAATETUKSEN MITTATAULUKOT

Kaikissa taulukoissa esitetyt mitat ovat vartalon mittoja (cm)

TYTOT

Hoikka vartalo B
Tunnusmitat

Fituus

Rinnan ymparys
Vydtardn ymparys
Lantion ympérys

Apumitat

Olan pituus
Késivarren pituus
Seldn pituus
Jalan sisédpituus
Sivun pituus

Normaali vartalo C
Tunnusmitat

PFituus

Rinnan ympéarys
WyStardn ympéarys
Lantion ymparys

Apumitat

Olan pituus
Kasivarren pituus
Seldn pituus
Jalan sisapituus
Sivun pituus

Tanakka vartalo D
Tunnusmitat

Pituus

Rinnan ympérys
Vydtaron ympérys
Lantion ympérys

Apumitat

Olan pituus
Késivarren pituus
Selédn pituus
Jalan sisdpituus
Sivun pituus

104 116
55 59
52 54
58 62

104 (110 116
58 | 60| 62
55 | 56 | 57
62 | 64/ 66

9.6
40,0
28,0
51,0
70,0

104 1101 116
62 | 64 | 66
61| 62 | 63
68 | 70 72

122
61

10,0
42,0
29,5
54,5
74,0

122
64
58
68

10,0
42,0
29,5
54,5
74,0

122

10,4
42,0
295
53.5
740

128

56

10,4
44,0
31,0
58,0
78,0

128
66
59
70

10,4
44,0
31,0
58,0
78,0

128
70
65
76

10,8
44,0
31,0
57,0
78,0

134
65
57
69

108
46,0
325
615
820

134
68
60
73

10,8
46,0
325
615
82,0

134
72
66
79

11,2
48,0
325
60,5
820

140
67
59
T2

12
48,0
34,0
65,0
86,0

140
70
62
76

12
48,0
34,0
65,0
86,0

140
T4
68
82

16
48,0
34,0
64,0
86,0

146
70
61
75

1.8
50,0
35,5
68,5
90,0

146
73
64
79

116
50,0
355
68,5
90,0

146
v
70
85

12,0
50,0
355
67.5
20,0

152
73
63
78

12,0
52,0
370
7.5
93,5

152
76
66
a2

12,0
52,0
37,0
71.5
93,5

152
80
72
88

124
52,0
37.0
705
935

158 164 170 176
76 79 82 85
65 67 69 T
81 84 87 90

124
54,5

128
57,0

13,2
59,5
38,5 40,0 41,5 430
745 775 805 835
97,0100,5 104,0107,5

13,6
62,0

158 164 170 176
79 82 85 88
68 70 72 74
85 88 91 94

124
54,5

128
57,0

132
59,5
38,5 40,0 415 430
745 77,5 805 B35
97,0100,5104,5107,5

136
62,0

158 164 170 176
83 86 B89 92
74 76 78 80
91 94 97 100

14,0
62,0

12,8 132
54,5 57,0
385 40,0 41,5 430
735 765 795 825
97,0100,5104,0107,5

136
59,5
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Hoikka vartalo B
Tunnusmitat

Pituus 104
Rinnan ympérys 55
Vy&tarén ympérys 52
Lantion ympérys 58
Apumitat

Olan pituus 88
Kasivarren pituus 36,0
Seldn pituus 254
Jalan sisapituus 44,0
Sivun pituus 62,0

Normaali vartalo C

Tunnusmitat

Pituus 104 fi10
Rinnan ymparys 58 | 60
Vyttarén ympérys 55 | 56
Lantion ympérys 62 \64
Apumitat

Olan pituus 88
Kasivarren pituus 36,0
Selan pituus 25,0|
Jalan sisapituus 44,0
Sivun pituus 62,0

Tanakka vartalo D

Tunnusmitat

Pituus 104 /110
Rinnan ympérys 62 | 64
Vyéitaron ympéarys 61 | 62
Lantion ymparys 68 \70
Apumitat

Olan pituus 9.2
Késivarren pituus 36,0
Selan pituus 25,0

Jalan sisépituus 43,0
Sivun pituus 62,0 \¢

116

116

116
66 68
63 64
72 T4

10,0
42,0
29,5
54,5
74,0

57 58
66 68

10,0
42,0
29,5
54,5
74,0

122

10,4
42,0
295
53,5
74,0

128 134
63 66
57 59
66 68

10,4
44,0
3,0
58,0
78,0

10,8
46,5
325
61,5
82,0

134
69
62

38388

10,4
44,0
31,0
58,0
78,0

10,8
46,5
32,5
61,5
82,0

128 134
70 73
66 68
76 78

108
44,0
310
57,0
780

1.2
46,5
325
60,5
820

140
69
61
7

1,2
49,0
34,0
65,0
86,0

d2NE

11,2
48,0
34,0
65,0
86,0

11,6
49,0
34,0
64,0
86,0

11,6
515
35,5
68,5
20,0

146
75
66
78

1,6
515
35,5
68,5
90,0

eNI3

12,0
51,5
35,5
67,5
90,0

PIKKULASTEN MITTATAULUKKO

152
75
65
7

12,0
54,0
37.0
71.5
93,5

12,0

37,0
7.5
93,5

152

74
87

12,5
54,0
37.0
70,5
93,5

158 164
7w 8
67 69
80 83

12,5
56,5
39,0
745

130
59,0
410
775

170 176 182 188 194
84 87 91 95 99
7 73 76 79 82

135
61,5
43,0
80,5

14,0
64,0
45,0
83,5

14,5
66,5
47,0
86,5

15,0
69,0
49,0
89,5

155
75
51,0
92,5

97,0100,5104,0107,5111,0114,5118,0

158 164
81 84

84 87

125
56,5
39,0
74,5

13,0
59,0
41,0
775

170 176 182 188 194
87 90 94 98 102
74 76 79 82 85
90 93 96 99 102

14,0 145
64,0 66,5
450 470
83,5 865

150
69,0
49,0
89,5

13,5
61,5
43,0
80,5

15,5
7.5
51,0
92,5

97,0100,5104,0107,5111,01145118,0

158 164
85 88
7% 78

130 135
56,5 59,0
39,0 410
735 76,5

170 176 182
91 94 98

188
102

194
106
102

105 108

14,0 14,5 150
61,5 64,0 66,5
43,0 450 470

79,5 825 855

15,5
69,0
49,0
88,5

16,0
75
51,0
91,5

97,0100,5104,0107,5111,0114,5118,0

Tunnusmittana vain pituus

Pituus 62
Rinnan ympérys 46,0
Vyoltdron ympéarys 48,0
Lantion ympérys 53,0
Kasivarren pituus 220
Jalan sisdpituus 21,0

68
475
49,0
54,0
240
240

74
49,0
50,0
55,0
26,0
27,0

80
50,5
51,0
56,0
28,0
30,0

86
52,0
52,0
57,0
30,0
33,5

92
54,0
53,0
58,0
32,0
37,0

98
56,0

60,0
34,0
40,5
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Liite 4: Haastattelukysymykset
Kollegoille tehdyn sdhkdpostihaastattelun kysymykset

Haastattelukysymykset
Opinnaytetyd

Hanna Pekkala
Metropolia AMK

1. Kertoisitko lyhyesti tydnkuvastasi Newtop Oy:ssd?

2. Newtop Oy:n lastenvaatteita myy Venajalla Detsky Mir. Kuinka kuvailisit Detsky Mirin
kohderyhmaa?

3. Mitka ovat mielestési suurimmat eroavaisuudet suomalaisessa ja venaldisessa lasten muodissa?

4. Mista uskot taman johtuvan?

5. Mihin venalainen keskivertokuluttaja kiinnittaa eniten huomiota ostaessaan vaatteita? Voit
halutessasi valita useamman vaihtoehdon.

a. hintaan

b. laatuun

¢. muodikkuuteen

d. kayttdikaan

e. johonkin muuhun, mihin?

Kiitos avustasi!
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