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1 JOHDANTO

Tassa opinnaytetydssa esitelladn muotoiluprosessi, jossa paaasiana on prosessin tuloksena
valmistuva esine. Olen suunnitellut ja kasin valmistanut peilin kehyksen, sek& suunnitelman
mukaisesti kuvioinut siihen sopivan peilin. Kerron tydskentelystani paivakirjamaisesti, silla
koko projekti on ollut minulle henkilokohtainen. Ensin kerron taustoista, kuinka valitsin
tallaisen aiheen tyolleni. Luvussa kaksi kerron alustavista suunnitelmistani,
taustamateriaalin kerddmisesta, ja avaan oman osaamiseni SWOT-taulukkoa. Luvussa
kolme esittelen syntyneitd luonnoksia. Luvussa nelja esittelen valmistusprosessia
vaiheittain: esittelen kehyksen ja peilin valmistamista seka kaytettyja tekniikoita. Lopuksi
pohdin onnistumistani, opinnaytetytn tarjoamia tydelamayhteyksia, ja

muotoilijaidentiteettini kehittymista. Alla on prosessikaavio, josta selviaa milloin olen

Alustava suunnittelu Suunnittelu -
Tyéharjoittelu H.Raportti m

Ts Sem.

mitakin vaihetta toteuttanut.

S N : Raportin
Opinnaytetydéraportti
Metalliosan valmistus
seminaari

Lisdluonnostelu

Kuva 1: Prosessikaavio, (Niskanen 2015)

1.1 Taustat: taideteollisuutta ja taontaa

” Kasi- ja taideteollisuusala on taynna perinteita. Yksilollisten tuotteiden korkeatasoinen
suunnittelu ja valmistus, kasilla tekemisen taito ja tydomenetelmien jatkuva innovointi ja
kehittdminen ovat ominaista télle alalle.”

- Salon seudun ammattiopisto (2015)

Teollisen muotoilun opinnoissa on keskitytty paljon moderniin muotoiluun: brandin
rakentamiseen, tuotteistamiseen ja tulevaisuuden visiointiin. Pikavalmistusmenetelmat
mallintamisesta 3D-tulostamisen erilaisiin tekniikoihin ovat tulleet jokseenkin tutuksi. Uusi

ja kiiltava huippuluokan teknologiadesign, jota varten meitd uusia muotoilijoita vaikuttaisi
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koulutettavan, ei kuitenkaan tunnu oikein omalta. Olen mieluumin halunnut keskittya

tuotteen alusta loppuun kasin tekemiseen.

Taonnan perusteet ovat pysyneet samana vuosisatoja. Rautaa, terdsta tai muuta metallia
kuumennetaan, ja taotaan siitd esineitd alasimen paalla. Peter Parkinson kertoo kirjassaan
The Artist Blacksmith (2001), ettd hanelld on kaytdssaan 1900-luvulla aivan vastaavanlaisia
tyOkaluja, kuten pihteja, vasaroita ja talttoja kuin Norjaan noin 900 jaa. sijoittuvissa
hautaldydoissa. Alun perin on luultavati taottu lahinna kayttéesineita, kuten tytkaluja,
rakennustarvikkeita ja sen sellaista, silla rauta on ollut kallis materiaali. Sittemmin muun
muassa kirkot ovat rakennuttaneet koristeellisia porteja ja kaiteita, kaytanndllista taidetta.

Lahinna nykyaikaa raudasta on saatettu tehda puhtaasti taide-esineita.

1.2 Oma kiinnostus materiaaleihin ja pajatyéskentelyyn

Ajatus tallaiselle opinnaytety6lle valmistui pikkuhiljaa. Jo ensimmaisena opiskeluvuonna
selvisi, etta pidan pajatytskentelysta; materiaalipajakurssit olivat oikein mielenkiintoisia.
Sain hieman tuntumaa lasin, metallin ja puun kasittelyyn. Halusin oppia materiaalien
ominaisuuksista, saada tuntumaa siitd, kuinka mikékin materiaali kayttaytyy. Kavimme
kursseilla [api monia erilaisia tekniikoita eri materiaalien tydstamiseen. Harmi vain, etta

harjoitteluun ei siind yhteydessa jaanyt paljonkaan aikaa.

TyOharjoitteluissa samoihin materiaaleihin tutustuminen jatkui. Ensin olin keséalla 2014
Lasilinkki Oy:ssa toissa. Eniten kokemusta kertyi pienten lasikuvioiden leikkaamisesta ja
niiden erilaisiksi yhteensulatetuiksi taidelasiesineiksi valmistuksesta. Paasin myds
kokeilemaan lasin hiontaa ja hiekkapuhallusta. Lasilinkilla kuitenkin néin paljon esimerkkeja
lasin ja peilin mahdollisuuksista. Ne jaivat mieleen, samoin kun erdan tyéntekijan toteamus
kotoisten, suomalaisten luontoaiheiden suosittuudesta. Heidan nettisivuillaan galleriassa
(Lasilinkki Qy, s.a.) nakyykin muutamia puu- ja oksa-aiheita. Toisena ty6harjoitteluna tein
koulun puupajalla yhden pienen projektin, josta syntyikin hieno lapparinalunen. Se ol

kuitenkin taysin omatoiminen projekti, eika siihen kuulunut opetusta.

Kolmas harjoittelujakso vei Jyvaskylan Korpilahdelle. Helmikuun 2015 alusta alkaen olin
harjoittelussa Takomo Routaraudalla. Opin seka perinteisia menetelmia, kuten taontaa ja
niittausta, ettd moderneja tekniikoita, kuten hitsaamista. Takomon omistaja, seppa Anssi
Routavirta on oikein hyva opettaja, joka neuvoi ensikertalaisellekin helposti
ymmarrettavalla tavalla, miten mitakin tehdaan. Enimmaékseen harjoittelin pienten
esineiden, kuten riipusten, naulakonkoukkujen ja naulojen valmistusta. Sain kuitenkin olla

mukana myos suuremmissa tilaustdissa. Perinteisen kasitydalan yrittdjan opissa oleminen
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on vaikuttanut kasitykseeni kddentaidoilla itsenté elattdmisesta ja siitd, millaista muotoilua

haluan jatkossa itse tehda. Kerron siitd tarkemmin on pohdintaosuudessa luvussa viisi.

1.3 Toimintaympariston kuvaus ja yhteistydkumppanit

Takomo Routaraudalla ei yhden miehen yrityksena ole erityista kayttaytymisetikettia, ja
niinp& ilmapiiri on muotoutunut sepan sek& muiden keskendan tuttujen satunnaisesti
takomolla tydskentelevien henkil6iden persoonan mukaiseksi. Annettu esimerkki toisinaan
on ollut kohtalaisen epéjéarjestelmallista. Téiden suunnittelu on usein suurpiirteista.
Varmasti sepéalla vuosien kokemuksella on ndkemysta toteuttaa hieman erikoisempiakin
tilaustoita ilman tarkkojen luonnosten piiramista ja yksityiskohtaisten tyésuunnitelmien
laatimista. Tyot muotoutuvat niitd tehdessa. Valmiit esineet ovat kuitenkin ammattimaisia
ja uusille omistajilleen mieleisia, juuri heille tehtyja. Koen, etta tallainen tydskentelytapa,
jossa tuotokset syntyvat jokseenkin spontaanisti sopii minullekin. Tietenkin tata
opinnaytetydta varten tarvitsin hyvat suunnitelmat ja luonnokset muodon ja tyylin suhteen,

mutta tyoskentelyjarjestys 168ytyi luonnollisesti.

Takomo Routarauta oli yhteistydkumppani siind mielessa, etta sain kayttaa tiloja, tydkaluja
ja koneita silloin kun itse halusin. Sovimme my@s, etta voin kayttaa mita vain materiaaleja,
kunhan vain merkitsen itselleni ylos mita olen ottanut ja kuinka paljon, jotta voisin
my6hemmin maksaa ne takaisin. Takomo ei kuitenkaan millaan tavalla ollut
tehtavanantajan roolissa. Suunnitteluun eikd valmistukseenkaan seppa puuttunut, ellen
erikseen kysynyt. Kysymykseni olivatkin enimmakseen kaytantéon liittyvia, kuten "miten
hiomakoneen laikka vaihdetaan” tai "millaisilla saadoilla timé& kannattaa hitsata kiinni”. Tein

siis itsendista tyota.

1.4 Tavoitteet

Paatavoitteita ovat uniikin sisustus- ja taidetuotteen suunnittelu ja toteutus,
prosessinhallinta, sekd naissa taitojeni osoittaminen.
Sivutavoitteita ovat muotoilijaidenteettini kehittdminen, jo olemassa olevien taitojen

vahvistaminen, niiden eteenpain kehittdminen, sek& uuden oppiminen.
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2 SUUNNITTELU

Aivan esimmaisissa opinnatyetyomietinngissa ajattelin, etté tyoni voisi yhdistella
tyOharjoitteluista tuttua kolmea materiaalia: lasia, puuta, ja metallia. Se olisi voinut olla
vaikkapa pieni kahvipoyta tai seindvalaisin. Niitd vaihtoehtoja en suunnitellut kovin pitkéalle,
mutta jotain kuvissa 2 ja 3 esitetyn suuntaista ajattelin. Tydharjoittelussa puun
tyostaminen jai kuitenkin vahalle. Kokemusta ei tuntunut olevan tarpeeksi, ja katsoin
paremmaksi jattda sen opinnaytetydsta pois. Puun tydstdmisen ongelma tuntui olevan se,
ettd muokkaaminen kavi vain yhteen suuntaan: materiaalia sai pois, mutta ei lisaa.
Verrattaen pehmeaa materiaalia saattoi vahingossa hioa hieman liikaa, eika sille sitten
voinut enda mitaan. Siina mielessa pidan enemman metallitdista. Jos jokin osuus menee

pieleen, sen voi yleensa tavalla tai toisella viela korjata.

Kuvat 2 ja 3: Poyta- ja lamppuideat. (Niskanen 2015)

Toukokuussa 2015 vierailin Helsingissd Designmuseossa. Suomalaisen muotoilun historiaa
vuosikymmen kerrallaan esittelevasta pysyvasta kokoelmasta minuun suurimman
vaikutuksen viime vuosisadan alun jugend-tyyliset esineet. Puinen kirjoituspdyta, jota
koristi karhua esittava kaiverrus, oli oikein hieno. Kotimaisen metsanelaimen kuvaamisessa
valittyi ajatus kansallisromantiikasta. Vaihtuvassa nayttelyssa oli esilla Paavo Tynellin
valaisimia ja niiden luonnoksia. Useissa valaisimissa lamppujen kuvut muistuttivat kukkia,
joita messinkilehdet ymparoivat. Pidin niiden tyylista. Aivan suoraan en niistakaan ottanut

mallia, mutta ne saattoivat jdada mieleen ja taustalla vaikuttaa muotoiluuni.

Halusin sisallyttaa kehykseen koukkuja, joihin voisi tarvittaessa ripustaa pienia esineita,
kuten asusteita, avaimet, tai mita itse haluaakaan. "Taidetta taiteen vuoksi” ei kuvaa minun

tyyliani. Pidan ajatuksesta, etta kaikista esineistd on muutakin hydtya kuin iloa silmalle.
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Tahan liittyy myos henkilokohtainen turhautumiseni kahviloihin, joissa ei ole ollenkaan

naulakoita. Muutamat koukut seinilld tai pylvaissa eivat varmasti pilaisi sisustusta!

Oman osaamisen SWOT

Vahvuudet Heikkoudet
o Kokemus kaytettavista e Tuntematon muotoilijana
materiaaleista o Ala ei ehké olekaan minulle
e Halu toteuttaa oma suunnitelma oikea
Pidan pajatytskentelysta
Mahdollisuudet Uhat
e Taitojen kehittdminen ja e Puutteellinen kokemus tyosta
vahvistaminen e Projektin mutkistuminen
Uuden oppiminen
e Verkostoituminen

Kuten johdannossa kerroin, pidan pajatydskentelystd, ja olen saanut jonkin verran
kokemusta tytharjoitteluista. Vaikka minulla on jonkin kokemusta materiaaleista, olen
kuitenkin tytskennellyt lasin ja metallin parissa vain muutamia kuukausia. Paljon on
sellaista, mit& en viela tieda enké osaa, sitd tarkoitan puutteellisella kokemuksella. Voi olla,
ettd aivan kaikki osuudet eivat tule niin fiksusti tehdyiksi kuin olisi mahdollista. Onneksi
virheista oppii, ja seuraavalla kerralla osaan paremmin. N&in siis voin vahvistaa nykyista

osaamista ja oppia myds jotain uutta.

Mikaan projekti ei varmaankaan mene lapi aivan ongelmitta, siksipa oletan etta niin
sanotusti mutkia matkaan tulee tatakin opinnaytety6ta tehdessa. Uskoisin kuitenkin
selvidvani pienistéa ongelmista mukauttamalla suunnitelmaa tilanteen mukaan. Heikkouksiini
muotoilijana kuuluu se, etten ainakaan viela ole lainkaan tunnettu. Mikali peili tulisi
myyntiin, kuka haluaisi ostaa sen tekijalta, josta ei ole koskaan kuullutkaan? Nimi ei viela
ole brandi. En tieda, tuleeko minusta koskaan edes pienessa piirissa tunnettua; olen
epaillyt, ettd ehka en ole oikealla alalla ollenkaan. Ainakaan suoraan teollinen muotoilu ei
ole minua varten. Jokin enemman tekemiseen keskittyva taideteollisuuden suuntaus kavisi
luultavasti paremmin. Mielestani on tarkeaa kertoa tasta, silla osittain myds nama
pohdinnat ovat vaikuttaneen opinnaytetydn aiheen valintaan.

Valmiin esineen SWOT-taulukko 16ytyy pohdintaosuudesta luvussa viisi.

Taustamatealiaaliksi lainasin takomolta muutamia alan kirjoja. Hain niistd inspiraatiota ja
ideoita tydskentelyyn. Ornamental Forging 2011 esittelee Ivano-Frankivskissa, Ukrainassa
jarjestettyn taidetaontafestivaalin palkitut teokset sekd muita taidokkaasti valmistettuja

toita. Ymmartaakseni festivaali jarjestetdan joka vuosi, mutta paikkakunta vaihtelee. Tasta
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lehtisestd ei omaan tyohoni ollut apua, mutta sain paremman kasityksen siitd, mité

epatavallistakin raudasta voi tehda.

Hyd6dyllisempi oli Alfred Habermannin elamasta ja tydsta kertova kirja (Eglafl 1999). Ainakin
sain vahvistuksen kasitykselleni, etté luontoaiheet ovat haluttuja koristeita: porteissa
koreilee niin riikinkukkoja kuin puiden lehtidkin. Myds historialliseti on kaytetty
kéynnosmaisid kuvioita: eras Habermannin tdista on ollut kunnostaa renessanssiajan

kaiteet vanhan rakennuksen muun entis6innin yhteydessa.

Kavin myos kirjastossa. Taontaan liittyvia tietokirjoja ei juuri 10ytynyt, mutta sen sijaan
taideteollisuudesta kertovan kirjan I6ysin. Suomen taideteollisuus: Suomalaisen muotoilun
vaiheita (Kruskopf 1989) kertoo muun muassa eri materiaalien kdyton kehittymisesta
Suomessa. Kirjan mukaan keraamisia esineitd, kuten maljakoita, kahviastiastoja ja koriste-
esineita kuvioitiin kukka-aihein. Samankaltaisia teemoja esiintyi yos tekstiileissa ja
tapeteissa. Lienee perusteltua sanoa, ettd kasviaiheet ovat perinteisesti olleet

taideteollisuudessa tyypillisia.
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3 LUONNOSTELU

Aloitin luonnostelun piirtelemalla erilaisia mahdollisia mieleen tulleita malleja. Vailla
suunitelmaa kynasta purkautuneet kiemurat muistuttivat jo heti alkuun jonkinlaisia
kdynnoskasveja (Kuva 4). Luonnostelin paperille sellaisiakin malleja, jotka ajatuksena
tuntuivat liian yksinkertaisilta, tylsilta tai itsestaénselvilta. Niistékin saattaisi olla mahdollista
ideoida jotakin eteenpdin. Paatin kuitenki varhain, ettd kuvissa 5 ja 8 esiintyvien
luonnosten tapaan pelkkana reunassa kulkevana kuviona kehys olisi muotoilun kannalta
rimanalitus. Opinnaytetydssa tarkoituksena on kuitenkin nayttdd osaaminen, ja mina pystyn

kylla parempaan!

Kuvat 4 ja 5: Kasvimaisia kiemuroita ja muutamia punosmalleja. (Niskanen 2015)

Lehtien takominen ei vain jostain syysta minulta onnistu. Joko varsi menee liian ohueksi ja
katkeaa, tai sitten lehden levityksesta tulee epatasainen ja ruma. Siksi arvelin kuvassa 6,
etteivat lehtikuvioita sisaltavat mallit olisi hyvia. Luonnostellessa onneksi tuli mieleen, etta
lehdet ja mahdolliset pienemmat oksat voisi hiekkapuhaltaa peiliin. Silloin myéskin peiliin

tulisi jotain itse suunniteltua.
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Kuva 8: Hamahakinseitti. Kuva 9: ldea alkaa hahmottua.
(Niskanen 2015) (Niskanen 2015)

Paitsi etta kasvikiemuroiden piirtdminen on mukavaa, niin uskon, etta kasviaiheille on myos
kysyntaa. Niita esiintyy runsaasti muun muassa kayttoesineiden koristeina: esimerkkeja

I6ytyi sekéa Habermannin tista, ettd Suomen taideteollisuuden historiasta seka useiden
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suomalaisten omasta astiakaapista. Kasvien malliksi katselin ensin kuvia internetissa. Etsin
kuvia Google-kuvahaulla, 16ysin koivuun mallia kuvista Kotipuutarhuri-blogissa (Fiskars
2011-3-15), saniaskuvia piirsin Insin66rin puutarhassa -blogin (2009-5-17) kuvasta. Osa
kuvista 10ytyi vain kuvapalveluista, kuten Randy Robertsonin valokuva (2008-4-4)

saniaiskierteesta. Kuvan 12 luonnokset on piirretty naita valokuvia malleina kayttaen.

Ajattelin, ettd painettu lahde voisi pysyvammin saatavilla mydhemminkin. Siispé hain
kirjastosta kasvikirjoja. LOysinkin muutamia suomalaisiin puihin, ja saniaisiin erikoistuneita
kuvitettuja kirjoja. Puut ja pensaat Suomen luonnossa (Rikkinen 2010) sisaltaa luvun
koivukasveista. Otin vaikutteita rauduskoivun oksistoa esittavasta kuvasta. Koko perheen
varikasvio (Laaksonen 2005) keskittyy enemman erilaisiin kukkiin, mutta my®s puulajit on
kayty kirjassa lapi. Hyédyksi minulle oli koivulajikkeiden lehtien vertaileva esittely, kdytin

tietoa mydhemmin piirtaessani hiekkapuhallettiavia kuvioita.

IO

Kuvat 10 ja 11: K&ynnos- ja puuluonnoksia. (Niskanen 2015)
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Kuva 12: Saniaisluonnoksia. (Niskanen 2015)

Kuvia 9 ja 10 piirtédesséa olen ajatellut, ettd puu voisi olla jonkinlainen kdynnoksia kasvava
lajike. Mieleen tuli jokin lampimien alueiden soilla kasvava puu (kuvassa 11). En kuitenkaan
tunne yhtaén sellaista puulajia, eikd varmaan tuntisi moni muukaan suomalainen. Jatin siis
eksoottiset lajit vahemmalle. Peililuonnokseen kuvassa 14 kaytin kuitenkin vieléa
kdynnosideaa. Siirryttyani luonnostelemaan ikkunaan kokeilin piirtdd puuksi kotoisan
koivun. Pidin ajatuksesta, ettd esinetta katsovan olisi helppoa tunnistaa, minka lajin puuta

kehys esittaa.

Kuvat 13 ja 14: Luonnostelun jatkaminen paperilta peilille. (Niskanen 2015-07-15)
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Kuvat 17 ja 18: Oksien ja puun rungon muodon luonnostelua. (Niskanen 2015)

Paperille luonnostelun jélkeen litoposterille suuren luonnoksen piirtdminen lyijykynilla tuntui
vaikealta, varsinkin ilman tietoa tarvittavista mittasuhteista. Tarpeeksi paksulla tussilla olisi
mukavampi hahmotella suuria kuvioita. Valkotaulun puuttuessa paatin pirtéad pyyhittavilla
tusseilla suoraan peiliin. N&in saisin helposti kokeiltua, millaiset mittasuhteet nayttaisivat
hyvélta, ja minka kokoinen valmiin peilin taytyisi olla, jotta kuvioiden ja kehysten keskelle
jaa tarpeeksi heijastavaa pintaa. Kotona vessan peilid hyddyntéen sain tarvittavat peilin

mitat selville (kuvassa 14). Se ei kuitenkaan ollut tarpeeksi suuri kehysten suunnitteluun.
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Tusseilla nopeasti hahmottelu tuntui mukavalta ja vaivattomalta, ja halusin jatkaa niin.
Seuraavaksi piirsin luonnoksia suureen olohuoneen ikkunaan. Luonnostelua helpotti se, etta
suurestakin piirroksesta oli helppo pyyhkid osa pois ja piirtdd uudelleen, kuten kuvista 15 ja
16 nakyy. Paljaat koivun oksat ovat taitoksissaan ja haarautuessaan kulmikkaita,
piikkimaisia. Korostin piirrettd hieman luonnoksissa 17 ja 18, seké ikkunapiirroksessa 16.
Kopioin parhaaksi muokkautuneen ikkunaluonnoksen litoposter-arkille. Ikkuna osoittautui
tassakin mielessa hyvéksi luonnostelupohjaksi, silla ulkoa hohtava valo teki tussin jaljen

helposti paperin 1api nakyvéaksi.

Paperilla sain siirrettya piirroksen helpoiten oikeassa koossa takomolle. Piirros taytyi
kopioida palamattomalle pinnalle, silla paperi syttyisi lian helposti kuumien kappaleiden
laheisyydessa ja kipindiden sinkoillessa. Tarvitsisin mallin, jota vasten tarkistaa osien
muotoa ja kokoa kesken taonnan jaahdyttamatta niitd. Onnekseni kaytettévissa oli juuri ja
juuri riittdvan suuri pala ruosteista ohutlevya. Siihen liitu tarttuisi hyvin, eikéa pyyhkiytyisi

helposti pois. Vahainen heijastavuus olisi myos eduksi tyon edistymisen valokuvaamisessa.

Liitupiirros kuvassa 19.

_, 1 R A Y

Kuva 19: Ruosteiselle ohutlevylle kopioitu piirros. (Niskanen 2015-07-16)
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Muotoilun teemasta muodostui kevainen. Vaikka aloitin suunnittelun mitaan
esittAmattomista kiemuroista, niin melko pian paatin niiden olevan saniaisia. Olin kai joskus
nahnyt kuvan siitd, kuina kevaalla saniaiset nousevat maasta "piispansauvoina”, lehdet
kippuralla varren paassa. Koivuun puhkeaa ensimmaiset pienet lehdet. Rautaisten oksien
valiin ei kannattaisi kovin paljon eika kovin suuria lehtia piirtda valiin, jotta pelkkaa
peilipintaa jaisi nékyviin. Seka koivun ettad saniaisten lehdet olisivat vaaleita, nuoria, kevaan

ensimmaisia. Viela ei vihreys verhoa luontoa.
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4 VALMISTUS

4.1 Yleistd raudan tydstamisesta

Useimmiten rautaa tydstetddn hehkuvan
kuumana. Routaraudalla on kaksi eri tyyppista
ahjoa, jotka ovat katevia hieman eri
tarkoituksiin. Kuvassa 20 on tulet kivihiilta
polttavassa avoahjossa. Avoahjon etu on se,
ettd hiillosta voi rajata tai laajentaa tarpeen
mukaan tulenkestavilla tiililla. Esimerkiksi suuria
kappaleita, jotka eivat mahdu kaasuahjoon, voi

kuumentaa nain.

Kaasuahjo, piirroksena kuvassa 21, puolestaan
on kateva pitkien ja kapeiden kappaleiden
kuumentamiseen. LAmpod myos jakautuu

tasaisemmin kuin avoahjossa, eika tyon pilalle

palamista tarvitse varoa. Sen sytyttaminen ja
Kuva 20: Oksia avoahjossa kuumenemassa

(Niskanen 2015-08-21)

sammuttaminen on myds nopeaa ja helppoa,

kun tarvitsee vai vaantaa hanaa auki tai kiinni.

Toisesta paasta kuumennetuja
pitkahkoja tankoja voi pitaa kiinni
paljainkin kasin, varsinkin, jos kylmaa
paata valilla jaadhdyttad vesisangossa.
Kiinni pitdmiseen voi kayttad myds
nahkahanskaa, mutta silloin vaarana
on taontahilseen lentdminen hanskan
varresta sisaan. Tankoa voi pitaa
viiledna myos asettamalla kylmassa

vedessa kastellun luonnonkuitukankaan

kuuman ja kylman paan valiin. Tassa Kuva 21: Kaasuahjo. (Niskanen 2015)
tyossa kayttamani patkat olivat

kuitenkin niin lyhyita, etta erilaisten pihtien kaytto oli tarpeellista. Kuvassa 22 on
vasemmalta keskelle pihteja pienesta suuremmille pydrdtangoille, ja vasemmalla

lattaraudoille sopivia pihteja. Lisaksi kaytin suurempia ja pienempia pyoreakarkisia
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taivutuspihteja. Rakenneteras kestad vaantelyd myos kylmana, mista on hyotya esimerkiksi

kappaleiden suoristamisessa: tanko helposti vaantyisi liikaakin kuumana.

Kuva 22: Monenlaisia pihteja eri kayttotarkoituksiin. (Niskanen 2015-10-12)

4.2 Metalliosien valmistus

Aloitin tyon helposta osasta: saniaisten
varsista ja puun oksista. Olin ollut
harjoittelun jéalkeen poissa takomolta 2,5
kk, ja tuntui jarkevaltad lammitella hieman
ennen haasteisiin tarttumista. Taoin piikkeja
enimmékseen 6 mm ja 8 mm
pyOrotangosta, muutamia pienimpia
oksankarkia myds 5 mm tangosta. Levyyn
piirretyn mallin mukaisesti taivutin oksat
muotoonsa. Tiukat kaaret saniaisten
karjissa taipuivat taivutuspihdeilld, oksien
loivemmat kaaret alasimen sarvea vasten

lydden. Lopuksi katkaisin osat tangon

paasta sopivan mittaisiksi. Oli jarkevaa
valmistaa ensin oksiston kaikki osat, ja Kuva 23 Suunnitélma rungon osiin

lopuksi hitsata kaikki kokoon kerralla. jakamisesta. (Niskanen 2015)

Levyn leikkaamiseen yleeensa kaytetty plasmaleikkuri oli mennyt rikki, eika sita voinut
tahan hataan korjata. Levyosien valmiiksi haluttuun muotoon leikkaaminen ei onnistuisi.

Palojen muotoa reilusti yksinkertaistamalla ne sai leikattua kulmahiomakoneella. Osista tuli
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oikeasti viela kuvassa 23 hahmoteltua yksinkertaisempia, eri mallisia nelikulmioita. Niiden
muokkaamisessa edes jokseenkin orgaanisiin muotoihin riittaisi tekemista. Puusta tulisi

jonkin verran luonnosta suoralinjaisempi, mutta se ei oikeastaan haitannut. Ovathan

varsinkin nuoret koivut usein melko suoria oikeastikin.

i) PR, g B RS S

Kuvat 24 ja 25: Koivun rungon kuvioita. (Niskanen 2015-10-12, 2015-11-04)

Kuva 26: Valitydkalun kayttd. (Niskanen 2015)

Suunnittelin levyosien kuviointia katsomalla ja luonnostelemalla oikeita koivuja. Kuvissa 24
ja 24 nakyy koivun juuren ja rungon kuvioita, joita yrittaisin matkia. Mietin, kuinka voisin
mallintaa kuviota erilaisilla taltoilla. Kéytettavissani oli sarja eri kokoisia talttapdita aivan
teravasta reilusti tylppaén. Sarja on tehty kaytettavaksi yhdessa niille sopivien pihtien

kanssa: pihdeilla pidetaan vélitytkalua oikeassa asennossa oikeassa paikassa, ja terda
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vastakkaiselle puolelle lyédaan vasaralla. Havainnollistavassa kuvassa 26 esineet eivét ole
keskendan oikeissa mittasuhteissa. Tein testipalat, joihin kokeilin kahdenlaista kuviota.
Tulokset naykyvat kuvissa 28 ja 29. Mielestani molemmat kokeilut olivat onnistuneita, niité

mallina kéayttaen kuvioisin levysta kaarnaa.

Kuvat 28 ja 29: Koivun rungon ja tyven kuvioita mallintavat testipalat.
(Niskanen 2015-08-28)

Levyn kuviointi ei ollut vaikeaa, mutta raskasta kyllakin. Kdmmenen kokoisina palasinakin
4 mm levy painaa pihtien padssa paljon. Lisaksi lampimin& elokuun péivina kaasuahjon

paahteessa lampdétila pajan sisélla kohosi epamiellyttavan korkeaksi. Paksuun levyyn
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painauman aikaan saaminen vaati enemman tyota kuin ohuempaan: tassa vaiheessa
huomasin, etté kaksi paloistani olikin 3 mm paksuista levyd. Tama ei vaikuttamut muuten,

kun hieman helpotti ty6td. Kuviosta taytyi tehda tassa vaiheessa tarpeeksi syvig, silla ne

palautuisivat hieman kaarelle pakottaessa.

Kuva 32: Ensimmainen oksa valmiina.  Kuva 33: Osat irtonaisina, muotoon aseteltuna.
(Niskanen 2015-08-28) (Niskanen 2015-09-21)

Pakotus tapahtuu jonkinlaista muottia vasten. Tassa tarvitsin vain kaaria, joten tein sen

niin kutsutulla reikélevyll4d. Nimi johtuu noin 40x40 cm kokoisen paksun levyn lapi
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menevista eri kokoisista pyoreista ja nelikulmaisista rei'ista, joita voi kayttaa apuna jossain
muissa toissa. Nyt tarvistin kuitenkin levyn reunoja kiertavia puoliympyran muotoisia kaaria
muutamilla eri sateilld. Pakotus tapahtuu niin, ettd kuumennettu levy asetetaan
halutunkokoisen loven péalle, ja sitten pikkuhiljaa lyddaan vasaran peenalla kohti kuopan
reunoja. Peena on pajavarasan kapea paa. Silla yltdd muotin pohjalle asti. Peenalla voidaan

tarkoittaa myos joidenkin koneiden, kuten kuten konevasaran ja heittoprassin tyostopaata.

Vasarassani on melko lyhyt varsi, ja néin kateni oli ikévasti [&hella kuumaa levya.
Normaalisti takoessa tasta ei ole ongelmaa, mutta levyn pinta-ala oli suurempi kuin muissa
osissa. Oranssihehkuisesta levysta sateilevd lampd paahtoi kattd. Kaarelle taipuessa
teréksen pinnasta irtosi oksidihilsetta. Kuumentaessa oksidia syntyy aina hieman, mutta
nestekaasuliekki oksidoi pintaa erityisen tehokkaasti. Ahjosta otettaessa enimpia on hyva
harjata pois terasharjalla. Harjaamisesta huolimatta hilsetta kuitenkin toisinaan vahan
kimpoili ikavasti. Naiden haittojen takia pakotus oli yksi ikédvimmista osuuksista

valmistuksessa.

4.3 Kiinnitys

Kuvassa 34 olen suunnitellut peilin taakse B T
tulevan tuki- ja kiinnityskehyksta. Piirsin samaan ﬂ \ Bl i *::—ﬁ
kuvaan vaihtoehdot sivujen yhdistamisesta 45° { L f ‘
kulmassa (ylareuna) tai kohtisuoraan. Pisteet
kuvaavat ruuvien paikkoja. Kehikon
valmistaminen oli helppoa. Tiesin, etta sen _ |
taytyisi olla joka suuntaan hieman peilia -

suurempi, jotta kuviopuolen ja taustan toisiinsa

AT

kiinnitys reunoilta olisi helppoa. 5 mm vyli kaikilta
sivuilta riittaisi. Arvioin 25 mm leveéan ja 5 mm

paksun lattaterdksen olevan riittavan tukevaa.

£
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i

Seuraava vaihtoehto olisi ollut 35 mm latta, ja

siité tehdystéa kehikosta olisi tullut kovin painava. | G B ( ‘yj
€ it

| S

Sahasin mittojen mukaiset lattapatkat 45°
Kuva 34: Kehikkoluonnos.

(Niskanen 2015)

kulmaan.

Ennen hitsausta kulmiin taytyi hioa viisteet, jotta 90° kulmaan asetettujen osien yla- ja
alapuolelle jaisi tilaa saumalle. Suorakulmaisin magneetein, painoin ja ruuvipuristimin

asettelin osat oikeaan asentoon pdytaan kiinni. Sepan ohjeen mukaan kiinnitin raudat
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toisiinsa ensin pistein molemmin puolin, ja tarkistettuani kulmien olevan suorassa hitsasin

saumat pysyvasti yhteen.

Kehikkoon taytyi tehdé reunat, jotta kehykseen kuvio-osan alle jaisi tilaa peilille. YIa- ja
alareunasta ndma osat jaisivat nakyviin, ja siksi valitsin niihin kapeampaa lattaa. Oikeaan
reunaan laittaisin tukevamman ja korkeamman latan; puunrunko oli painavin osa, joka
tarvitsi eniten tukea. Sisdkaaren “pohjalta” oli myds pidempi etéisyys taustakehikkoon kuin

vaikkapa oksien alapinnoista olisi. Peilille taytyi jattaa tilaa kehikon ja muiden osien valiin.

Osien yhteen asettelu vei aikaa enemman
kuin olisin uskonutkaan. Edes samalla
sateelld kaarelle pakotetut palat eivat
kdyneetkaan suoraan yhteen. Yhta piti
leventad, toista kaventaa. Hienosaato
vaati tarkkuutta. Sovittelua taytyi tehda
lahes jokaisen vaiheen jalkeen aina
uudestaan ja uudestaan: jotkin kohdat
vaantyivat hitsatessa lammon
vaikutuksesta, tai sitten eivat yhdessa
sopineetkaan seuraavaan osaan
saumattomasti. Lopuksi kaantelin pihdeilla
latvan oksat ja puun juuret kiemuroille

vapaasti improvisoiden.

Kuvio-osuuden kokosin niin, etta hitsasin
pienemmat osat ensin suuremmiksi Kuva -‘ hys ldhes almiina.
kokonaisuuksiksi, joita lopuksi sovittelisin (Njiskanen 2015-10-20)
yhteen. Ylla kerroinkin jo puun rungon

yhdistamisesta pakottamisen jalkeen. Kiinnitin puikosta tehdyt ohuemmat oksat
paksumpaan levyoksaan. Se onnistui helposti. Enemman miettimista vaati
saniaiskiemuroiden juuriin yhteen liittdminen, silla alareunaan syntyneen kierteen takia niita
ei voinut hitsata suoraan poydan paalla, tai osa niista olisi tullut peilin tielle. Otin avuksi
noin kahden senttimetrin paksuisia tangonpéatkia, joilla nostin osia ylemmas pdytatasosta.

Yhdistin viela oksiston ja rungon kokonaiseksi puuksii. Juuret saivat viela odottaa.

Kuvio-osien kiinnityksen taustakehikkoon aloitin puun rungosta. Limittaisen rakenteensa
takia rungolla oli vain vahan yhtesita pinta-alaa suoran latan sivun kanssa. Ratkaisin taman

niin, etta leikkasin kulmahiomakoneella rungon kaantépuolelle uran lattaa varten.
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Leveimpien rakojen valiin laitoin myds pienia sahaamisesta ylijaaneita paloja. Ulkoreunalta
hitsaus onnistui helposti, mutta sisdpuoli oli vaikeampi: suutin ei mahtunut kaikkiin valeihin,
ja kauempaa osoitellessa oikeaan kohtan osuminen vaikeutui. Kokonaisuudessaan liitos on
kuitenkin pitava. Oksisto kiinnittyy kehikkoon samoista kohdista, joista pienemman oksat
kiinnittyvat suureen. Juurakkoa piti jalleen hieman muokata, ennen kuin se kavi paikoilleen
yhdessa levyjuurien kanssa. Muuten ongelmia ei ilmennyt, silla olin koonnut osan muuten

kehikkoon kayvaksi alunperinkin.

Mietin peilin kiinnittdmista kehykseen: pitaisiko se liimata, tukea huopatassuilla tai -
nauhalla, vai pitaisiko valiin laittaa kiskot? Liitoksen pitéisi olla vélja tai joustava, jotta
mahdollinen metallin elaminen myéhemmin ei riko peilia. Nimenomaan peilille tarkoitettu
alumiinikisko vaikutti parhaalta vaihtoehdolta, kunnes kuvio-osan valmistuessa huomasin,
etta kisko jaisi osittain nakyviin. Paitsi etta se olisi hieman ruma, niin en myoéskaan tiennyt,

kayko pintakasittelyyn ajattelemani grafiittivoide alumiinille.

e
| "x )
= | —
Tavida. Peilon lui s X
s ‘K n'zif\ Nan / ¢ A

Kinnitys Yahugea ~oNdkcet “\V.\

Kuva 36: Rakennesuunnitelma, johon kuului peilin kiinnitys kiskoilla. (Niskanen 2015)

Téahan asti olin sdastellyt seindén kiinnityksestéa tarkkaan paattamista: olisin saattanut
keksia muun tyon rakentamisen ohessa paremman ratkaisun. Nain ei kuitenkaan kaynyt, ja
aloin toteuttaa ensimmaista ideaa. Nestekaasun taas loputtua ja avoahjon puhaltimen
mentya rikki minun taytyi vaantaa tarvittavat 90° kulmat kylmana. Onneksi takomolla on
myo6s heittoprassi, ja silhen suorakulman muotti. En ollut koskaan ennen kayttanyt sit4,
mutta onneksi kaytto oli yksinkertaista. Mydtapaivaan kaannettéessa laitteen keskelld oleva
peena painui alas vastakappaletta kohti. Latta asetettiin peenojen valiin, ja sitten

kammesta kaannettiin, kunnes se oli taipunut haluttuun muotoon. Onnistuin tassa hyvin.

Lovet ruuveille tein kulmahiomakoneella. Aluksi olin suunnitellut poraavani aloitusreian,
mutta materiaalia olisi pitdnyt olla teran molemmin puolin, ja tarvitsin kolon vain toiseen

reunaan. Ajattelin myos leveaan lattaan reidn poraamista, niin etté sen kahtia sahaamalla
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kiinnikkeita saisi kerralla kaksi. Lyhytta palaa ei kuitenkaan olisi saanut metasllisahaan
kiinni, joten se ei onnistuisi. Loven ei kuitenkaan tarvitsisi olla kovin syva, riittda etta ruuvin
kanta mukavasti loksahtaa paikoilleen. Siksi poraaminen ei ollut valttiméatonté. Lopuksi
katkaisin kiinnikkeiden sivut lyhyiksi, ettei peili tulisi liikaa irti sein&sta. Kuvassa 37 nakyvat
siivekkeet sivuille jatin siis pois. Kuvassa 38 on piirros kiinnikkeista sellaisina, kuin ne
toteutin. Hitsasin pidikkeet kiinni kovilla tehoilla, jotta ne varmasti pysyisivat kehyksessa

kiinni.

d

Kuvat 37 ja 38: Luonnoksia kiinnikkeista ja toteutetut kiinnikkeet. (Niskanen 2015)

4.4 Peiliosan valmistus

Metalliosat olivat valmiit, toin kehyksen pois takomolta. Tasta eteenpéin loput on tehty
Kuopiossa kotioloissa. Kehysta rakentaessa olin kayttéanyt apuna satunnaisia levypalasia ja
takomon varastosta |0ytynytta oikean paksuista, mutta liian lyhytta peilid. Tuotuani
kehyksen Kuopioon paasin ensikertaa sovittamaan oikeaa peilia paikalleen. Se ei
mahtunutkaan kehykseen. Yl&- ja alareunojen hitsisaumat nostivat peilid irti kehikon
pohjasta niin, ettd puunrungon reuna tuli paikoitellen tielle. Peilia taytyisi lyhentada 5 mm,
jotta se mahtuisi kehikkoa vasten saumoista huolimatta. Kavin hiotuttamassa liiat pois

Lasilinkilla.
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Kuvat 39 ja 40: Saniaisluonnoksia: ensin luontoa jaljitellen, sitten tyylitellen.
(Niskanen 2015)

Kuva 41: Lehtien muodon ja koon hahmottelua. (Niskanen 2015)

Kuten puunrunkoa metalliin mallintaessa, halusin tassakin jaljitella aitoutta. Lehtien mallia
katsoin saniaisiin ja jakaliin erikoistuneesta kasvikirjasta (Jahns 1980). Ensin piirsin mallista
samoja kuvia paperille, jotta hahmottaisin tunnistamiseen olennaisesti vaikuttavat piirteet
paremmin. Kasvitlajit valitsin niin, etté ne olisivat mahdollisimman tunnistettavia, toisin
sanoen yleisia lajeja. Rauduskoivu on yleisin koivulajikkeista. Saniaisten tunnistaminen on

tavalliselle kansalaiselle varmaan harvinaisempi taito, mutta katselin erityisen tarkasti kuvia
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Suomessa yleisesta metsaalvejuuresta,
metsdimarteesta ja kivikkoalvejuuresta.
Lahdekirjani esitteli my6s lajeja, joita ei esiinny
Suomessa lainkaan, mutta en halunnut valita

esikuvaksi sellaista kasvia.

Tutkin sitd, miten lehdet kasvavat, ja mitka
piirteet vaikuttavat tunnistamiseen: koivunlehdet
ovat kolmiomaisia ja sahalaitaisia. Saniaisen
lehdet haarautuvat tiheasti, ja saattavat lajista
riippuen olla myds sahalaitaiset. Lehtien
todenmukaisesta kuvaamisesta taytyi jonkin

verran hellittaa, silla tarkkaa pienta kuviota olisi . e 'l @

Kuva 42: Villiviinin lehdet mallina.

(Niskanen 2015-10-20)

ollut hyvin vaikea kasin leikata. Peilin pinta ei
myo6skaan saisi menna niin sanotusti tukkoon, ja

lehdet pitaisi pystya erottamaan toisistaan vahan

i
o

kauempaakin katsottuna. Erityisesti saniaisten
varret ovat tiheassa, ja siksi lehdisté tarvtsi tehda

ohuemmat, harvemmat, ja yksinkertaisemmat.

o it e
Lehtien sopivan maaran ja koon hahmotteluun ?’ ‘_}:7 E;’{'_ Q\H
kaytin parvekkeella kasvavan villiviinin lehtid. Vain ,i / ﬁ/ 3 é’ l
lehdista pienimmat kavivat, onneksi niita oli ) & i\ '
tarpeeksi. Vaikka lehden muoto on aivan erilainen %}ﬁ \ L\ @
kuin koivun ja saniaisen lehdissa, niin ‘

sommitteluun ne kavivat malliksi kuitenkin aivan >\ 5
hyvin. N\ %‘

=

Valkoisena taustana kuvissa 42 ja 43 nakyvan

hiekkapuhalluskalvon leikkaamiseen ohjeena oli

)

kayttaa kirurginveista. Sellaisen puuttuessa arvelin,
ettd mika tahansa hyvin terava veitsi kavisi,
kunhan siité saa tarkkaan tydskentelyyn sopivan
otteen. Kapea mattoveitsi palveli oikein

hyvin. Lehti kerrallaan leikkasin ja irrotin pehmealla

lyijykynalla kalvolle piirtdmani kuviot. Peili vietiin

Lasilinkille hiekkapuhallettavaksi. Kuva 43: Lehtien muodot leikattuina.

(Niskanen 2015-10-20)
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4.5 Viimeistely

Osa oksien ja juurien karjista oli jaanyt taonnan jaljiltéa suorastaan vaarallisen teraviksi.
Katkaisin piikkeja pihdeilla millin tai kaksi, minka jalkeen pydristin karjet viilalla.
Seuraavaksi terdsosat taytyi puhdistaa pintaan jaéneisté hitsausroiskeista ja irtoavasta
oksidihilseesta. Terasharjaus olisi toiminut hyvin, mutta harjaa ei minulla kotona ollut
saatavilla. Raaputtelin kevyesti ylimaaraiset pois viilalla. Suuremmat roiskeet olin jo

aiemmin irrottanut taltan avulla.

Vein kehyksen parvekkeelle pintakéasiteltavaksi, silla grafiittivoide vaatii hyvin ilmastoidun
tyoskentelytilan. Grafiittivoide on tako- ja valurautatuotteille tarkoitettu pintakasittelyaine,
joka antaa esineelle tasaisen, hieman kiiltdvan pinnan, sek& toimii ruosteen torjujana. Kun
levitin vahamaisen aineen kehyksen pintaan, olin erityisen tarkkana hankalien kolojen
kanssa, silla niihin vesikin jaisi muhimaan ja ruostuttamaan. My6s kiiltavat, hiotut kohdat
oli hyva peittada runsaalla kerroksella, jotta véari tasoittuisi. Seuraavana aamuna oli
kiillotuksen vuoro. Hankasin ylimaaraisen vahan pois puuvillarateilla. Tulos oli siisti, eika

pintaan tarttunut aine endd tahmannut.

Peilin kiinnitettiin kehykseen kaksipuoleisen teipin avulla. Teippi on noin 2 mm paksua,
joustavaa ja pehmedaa. Ajattelin, etta liitoksen pitdisi olla joustava silta varalta, ettd metalli
elaisi. Uskon, ettd myos silikoniliima olisi kaynyt, mikali teippia ei olisi ollut. Siledt pinnat
kuitenkin mahdollistavat teipin kdytdn. Kiinnitys on helppo ja nopea, eikad se yhta helposti

tahraa ymparist6a, kuin liima.

Kuvat 44 ja 45: Lahikuvat lasilehdisté ja kaarnakuviosta. (Niskanen 2015-11-01)
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Kuva 46: Valmis peili kehyksineen. (Niskanen 2015-11-01)
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5 POHDINTA

5.1 Itsearviointi

Onnistuin toteutuksessa mielestani erittain hyvin. Lopputulos noudatti luonnoksen mallia
tarkasti. Kehyksen ainakin pitaisi olla myds kestéva, tein liitokset mahdollisimman lujiksi. En
ole tarpeeksi kokenut tietéddkseni, mika on kestava vahimmaismaara saumaa hitsatessa,
joten mieluumin laitoin liilkaa kuin lilan véahan. Toki oikeasti olennaisempaa on saada osat
sulamaan yhteen, kuin sauman maéara. Hiekkapuhallus onnistui hienosti, jaljesta tuli
tarkkaa. Valon sopivasti sivusta heijastuessa kuvioiden reunat valaistuvat, ja lehdet

nayttavat kaksivarisiltd. Mukava lisa, vaikkei kuulunutkaan suunnitelmaan.

Olen saanut varmuutta metallitdiden tekemiseen, ja sen huomaan kaikessa tekemisessa.
Ennen olin hieman liian varovainen niin takoessa kuin hioessakin. Nyt uskallan ly6da
vasaralla kovempaa, ja nain taontatekniikkani on nopeutunut. Olen saanut kokemusta
levyn kasittelysta. Olen entista parempi hitsaamaan. Osaan my6s kayttad muutamia uusia
tyokaluja, kuten kulmahiomakonetta ja heittoprassia. Tavoitteeni aiempien taitojen

vahvistamisesta ja kehittamisesta on siis toteutunut.

Esineen SWOT

Vahvuudet Heikkoudet

e Uniikki o Ei tAydellinen
Enemman kuin peili
e Portfolion helmi

Mahdollisuudet Uhat
o Jatkokehitys e Korkea hinta
Nakyvyyden saanti e Metalli voi elaéa

Kuten yll& kerroin, peili on mielestani oikein hyvin onnitunut. Voin esitelld sitd portfoliossani
tahéan mennessa hienoimpana teoksenani. Kirjoittaessani, ettd esine on enemman kuin
peili, tarkoitan sen omistajalleen tuottamaa arvoa. Tuotteen arvo on enemman kuin
materiaaliensa summa. Paitsi ettd valmistamiseen on mennyt aikaa, voi myds suomalaista
suunnittelua ja kotimaista kasity6ta pitéda arvoa tuottavina tekijoina. Taiteellista arvoa
6ytyy myds: kehys on uniikki. Aineettomia arvoja on vaikeaa mitata rahassa, mutta
varmasti nekin vaikuttaisivat hintaan, jos peili tulisi myytavaksi. Oman tydn hinnoittelussa
kokemattomana naen tdman pienena uhkana. Esine ei saisi olla aivan liian kallis, mutta
omaa tyota ei kannattaisi mydskaan myyda liian halvalla. Mahdollisisa lampétilan
vaihteluista johtuen metalli voisi hieman elda. Suurta riskia esimerkiksi peilin

rikkoutumiselle tasta tuskin kuitenkaan on.
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Peililla kehyksineen on jatkokehitysmahdollisuuksia. Mahdollisissa uusissa projekteissa
voisin hytdyntda samoja tekniikoita, mutta erilaisia aiheita. Muut kasviaiheet toimisivat
samalla tavalla kuin téssa tydssa, lehdet peiliin hiekkapuhallettuna. Esittavia malleja voisi
tehda myds eldinaiheista. Voisin tehdd myo6s vaikkapa abstrakteja malleja, joissa kehyksen
tyyli edelleen samaan tapaan jatkuisi peilissa. Esimerkiksi erikokoisista suorakulmaisista

palasista koottava kehys luultavasti toimisi.

Puunrungon voisi tehdéa helpommin ja nopeammin ehka jopa yhdesta palasta, varsinkin jos
plasmaleikkuri on kaytettavissa. Jos olisin tehnyt jotain toisin, tulos olisi voinut olla viela
nykyista parempi. Kehikon olisi voinut kolmelta sivulta tehda kulmaraudasta, jolloin tyd olisi
nopeutunut, eika sisapuolelle olisi jAanyt hankalia saumoja. Takomolla tosin taisi olla vain
hirvean leveita ja paksuja kulmarautoja, ne eivat ainakaan muokkaamatta tahan tyéhon
olisi kdyneet kuitenkaan. Kehys kannattaisi hitsata niin, etta valissa on koko ajan peilin
kanssa samanpaksuinen tai hieman paksumpi vaneri, jotta kehyksen mikaan vali ei

vahingossa menisi lilan ahtaaksi.

Tyollani on uutuusarvoa; vaikka metallia ja lasia on yhdistetty ennenkin, niin tietadkseni ei
aivan talla tavalla. Olen nahnyt metallisia peilinkehyksia ja hiekkapuhallettuja peileja, mutta
en ole nahnyt kehyksen ja peilin tdydentavén toisiaan tdhan tapaan. Opinnaytetyoni voi
myos olla muille hyddyksi esiteltyjen tekniikoiden kautta. Etenkin metallityén osuutta
esitellessa olen kertonut tyoharjoittelussa opituista tyétavoista, joita ei muotoilun

perusopetuksessa opeteta.

5.2 Tyobelamayhteys

Téasta saatu molemminpuolinen hyva kokemus mahdollistaa yhteistyén Takomo
Routaraudan kanssa jatkossakin. Hieman olen saanut tutustua my6s muihin seppiin,
Takomo Alkutulen Eetu Summaseen ja Seppa Kahiluotoon. Uskoisin, etta tarvittaessa

yhteistyd myos heidan kanssaan olisi mahdollista.

Etukateen suunnittelematta olen saanut hieman kokemusta my6s asiakaspalvelusta. Sepan
syysta tai toisesta poissaolessa olin tekemisissa asiakkaiden kanssa. Kysyin, millaista tyota
heilla oli mielessdan, kerroin missa seppa on, ja arvoin milloin han mahdollisesti palaisi.
Useimmat halusivat vain kayda katsomassa jo tilatun tyén edistymistd, tai vaihtoehtoisesti
samalla kylalla asuvat sukulaiset kavivat vain kysymassa kuulumisia. Yhden metsastajan

puukon sain teroittaa, sen enempaa ei toita sentédn minun tehtavakseni tullut.
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Olen paassyt laheltd seuraamaan yksityisen kasityolaisyrittajan arkea. Minulla ei ainakaan
vield taito ja kokemus riitd kokopaivaisesti elannon hankkimiseen silla tavalla. My@skin
kontakteja ja nakyvyytta taytyisi hankkia lisdd ensin. Taidekasityolla vaikuttaa kuitenkin
olevan kysynta4, ja sitd arvostetaan. Nainollen perinteisilla tekniikoilla on mahdollisuuksia
myos tulevaisuudessa. Perustan tdmén arvion vain siihen, mitd olen puolen vuoden aikana

takomolla néhnyt ja kuullut.

Yrittajyys vaikuttaa myéhemmin tulevaisuudessa minullekin mahdolliselta vaihtoehdolta. En
aivan viela tunne olevani valmis yrittajaksi, mutta muun muassa koulun yrittajyyskurssit
ovat luoneet positiivisen kuvan yksityisen muotoilijan tydsta. Ensin tarvitsisin lisaa
tyokokemusta, kontakteja ja hyvan liikeidean. Haluaisin myyda taman peilin kaltaisia itse

tehtyja uniikki- ja piensarjatuotteita.

5.3 Muotoilijaidentiteetin kehittyminen

Varsinaisia ahaa-elamyksia tai lapimurtoja ei ole tullut, mutta jo aiemmin mielessa hailynyt
ajatus on vahvistunut. Haluan olla enemman kuin vain suunnittelija, joka piirtaa
suunnitelmista hienot kuvat ja lahettaa ne eteenpdin toteutettaviksi. Haluan valmistaa
suunnittelemiani tuotteita itse mahdollisuuksien mukaan. Mahdollisessa sarjatuotannossa
kaiken itse tekemisesta taytyisi luultavasti joustaa, mutta ainakin prototyypit haluaisin

tehda itse, jotta tietaisin miten jokainen tuote "toimii”, mitd voisi parantaa ja miten.

Pidan myds maanlaheisistd materiaaleista, kuten puusta, savesta ja luusta, vaikka tassa
opinnaytetydssa en niita hyodyntanytkaan. Ajatus luonnonmukaisten tuotteiden
suunnittelusta ja valmistuksesta kiinnostaa. Valitettavasti raudasta esineiden valmistusta ei
millaén voi ekologiseksi kutsua, lahtien kaivostoiminnasta ja paatyen valmistuksessa
tarvittavaan kivihiilen ja nestekaasun polttamiseen. Tahtoisin silti jatkaa taonnan yli

tuhatvuotisen perinteen yllapitamista.
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LIITE 1: TAULUKKO MATERIAALIKULUISTA

MATERIAALI
RAKENNETERAS 6,77 KG 8,60 €
HIILET JA KAASUT 31,40 €

4 MM PEILI 35X60 CM 20 €
HIEKKAPUHALLUS 30 €
MUUT MATERIAALIT 8,45 €
MATKAKULUT 305,90 €
JYVASKYLA-KORPILAHTI

YHTEENSA 404,35 €
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