OULUN AMMATTIKORKEAKOULU

Miikka Hyytinen

VARASTOINTIPROSESSIN SUUNNITTELU JA IMPLEMENTOINTI
KAYTANTOON



VARASTOINTIPROSESSIN SUUNNITTELU JA IMPLEMENTOINTI
KAYTANTOON

Miikka Hyytinen

Opinnaytetyo

Kevat 2017

Kone- ja tuotantotekniikan koulutusohjelma
Oulun ammattikorkeakoulu



TIIVISTELMA

Oulun ammattikorkeakoulu
Kone- ja tuotantotekniikka, tuotantotalous

Tekija: Miikka Hyytinen

Opinnaytetydn nimi: Varastointiprosessin suunnittelu ja implementointi kaytan-
toon

Tyon ohjaaja: Tauno Jokinen

Tyon valmistumislukukausi ja -vuosi: kevat 2017 Sivumaara: 24 + 3 liitetta

Opinnaytetydssa suunniteltiin ja kehitettiin Volter Oy:n varastoa ja sen toimi-
vuutta kasvaneessa tuotantotilanteessa. Volter Oy valmistaa Kempeleessé puu-
hakkeella toimivia pienoisvoimaloita. Tavoitteena oli saada varasto ja sen toi-
minnot vastaamaan kasvanutta tuotantomaaraa. Lisaksi tavoitteena oli tehda
varastosta vastuussa olevaa henkilda varten ohjeistus siitd, miten varaston pai-
vittaisia toimintoja hoidetaan fyysisessa varastossa ja toiminnanohjausjarjestel-
massa.

Tyon alussa tutustuttiin yrityksen senhetkiseen tilanteeseen ja tulevaisuuden
ennusteisiin. Varastossa olevien tuotteiden maarat ja niiden tiedot tutkittiin. Va-
rastoa tutkimalla selvisivat ne tuotteet, jotka vaativat varastointia. Varastopaik-
kojen maaran selvittyd varastoon tilattiin uusia hyllyja ja jarjesteltiin varasto vas-
taamaan tarpeita. Toiminnanohjausjarjestelmassa tuotteille merkittiin valitut va-
rastopaikat.

Tyon tuloksena yrityksen varasto suunniteltiin uudelleen siten, ettd kaikille tuot-
teille etsittiin varastopaikat ja kirjattiin tuotteiden varastopaikat toiminnanohjaus-
jarjestelmaan. Varaston vastuuhenkildille luotiin kayttdohjeet siitd, miten varas-
ton paivittaisia toimintoja tulee hoitaa niin fyysisessa varastossa kuin myos toi-
minnanohjausjarjestelméssa. Toiminnanohjausjarjestelméssa on tuotanto-mo-
duuli, jonka avulla varastolle voidaan tehda kerailypyyntéja tuotannon tarpeiden
mukaan. Taméan moduulin kayttdonotto tulevaisuudessa helpottaisi varaston
paivittaisia toita.
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1 JOHDANTO

Tyon teettaneen Volter Oy:n kasvettua voimakkaasti ovat sen varasto ja varas-
tonhallinta jaéneet jalkeen kasvaneista tuotantomaarista. Taméan vuoksi varas-
ton toiminnan kehittdminen on tarkeaa yrityksen tulevaisuutta varten. Nain voi-
daan varmistaa tuotannon tehokas, tarkka ja taloudellinen toiminta myoés kasva-

neessa tuotantovolyymissa.

Tyon tavoitteena on suunnitella yritykselle varastointiprosessit ja uudelleen jar-
jestaa varasto. Lisaksi yrityksen toiminnanohjausjarjestelméassa otetaan kayt-
t6on varastonhallinta auttamaan varaston yllapitoa seka helpottamaan varaston

seurantaa.

Ty6 suunnitellaan varasto ja varastointiprosessit yrityksen tarpeisiin sopiviksi.

Varastossa oleville tuotteille etsitd&n sopivat varastopaikat, paivitetaan toimin-
nanohjausjarjestelmaan varastopaikat ja saldot. Liséksi tydssa tehdaan ohjeet
varastonhoidosta vastaavalla tyontekijalle siitd, miten varastoa yllapidetaéan ja

kaytetaan.



2VOLTER OY

Vuonna 2008 perustettu yritys kehittda ja valmistaa puuhakkeella toimivia
sahko- ja lampdlaitoksia. Yrityksen tuotanto ja paakonttori sijaitsevat Kempe-
leessa. Yrityksen liikevaihto vuonna 2015 oli 2,7 milj. € ja henkilostoa yrityksella
on noin kymmenen. Yrityksen paékonttori sijaitsee Kempeleen ekokorttelissa,
samoissa tiloissa toimii myos yrityksen tuotekehitys. Paakonttorilla sijaitseva
omaséahkolaitos on vuodesta 2009 alkaen toimittanut ekokorttelin kymmenelle
omakotitalolle sdhko- ja lampoenergian. Ekokortteli oli pitkdan kokonaan irti val-

takunnan sdhkoverkosta mutta vuonna 2015 ekokortteli liitettiin sdhkoverkkoon.

Yrityksen paatuotteena on vuonna 2014 julkistettu Volter 40 Indoor-malli (kuva
1). Se tuottaa sahkoenergiaa noin 40 kW ja lampoenergiaa vahan yli 100 kW
lAmpimé&na vetena. Laitos on kooltaan 4,8 metria pitk&, 1,2 metrid leved, 2,5
metria korkea ja painaa noin 4,5tn. (1, linkit Tuotteet -> Volter indoor-malli.) Lai-
toksen toimintaperiaatteena on kaasuttaa puuhaketta. Kaasu syotetaan poltto-
moottorille, ja moottori pyorittaa sahkdgeneraattoria, joka syottaa sédhkoener-
gian sahkdverkkoon. Asiakas voi myyda ylijaavan sahkoenergian sahkoyhtiolle
ja nain saada lisda kannattavuutta voimalaitoksen kayttoon. Voimalaitoksen
prosesseissa syntyva lampdenergia otetaan talteen lammaonsiirtimilla ja syntyva

lampo6energia johdetaan asiakkaan lampoverkkoon.

KUVA 1. Volter 40 Indoor (1, linkit Tuotteet -> Volter indoor-malli)



Lahes kaikki yrityksen valmistamat laitokset menevat talla hetkella vientiin. Tar-
kein markkina-alue on ollut Iso-Britannia mutta muita tarkeita markkina-alueita

ovat Japani ja Italia.



3 VARASTOINTI

Varasto sanalla voidaan suomen kielessa tarkoittaa kahta asiaa: silla voidaan
tarkoittaa niin vaihto-omaisuuden materiaaleja seka fyysista paikkaa, missa ma-
teriaaleja sailytetaan. Toisin kuin suomen kielessa, englannin kielessa ndméa
kaksi asiaa on eroteltu toisistaan. Warehouse tarkoittaa fyysista paikkaa tai ra-
kennusta, jossa materiaaleja sailytetdan, ja inventory tarkoittaa talousopin mu-

kaista vaihto-omaisuuden maaraa. (2, s. 35.)

Paikkaa, jossa tavaraa sailytetddn joko lyhyita tai pitkia aikoja, voidaan kutsua
varastoksi. Varasto on yleensa materiaalin valiaikainen sijoituspaikka mutta se
voi olla myds niiden loppusijoituspaikka. Loppusijoituspaikkoja ovat esimerkiksi
ydinjatteen loppuvarastointi ja kaatopaikka. Varastoa voidaan verrata myds nol-
lanopeudella tapahtuvaan kuljetukseen. (3, s. 125.)

3.1 Varastoinnin syyt

Yleensa varastoja syntyy kahdesta syysta. Toinen on se, kun materiaalia saa-
puu valitbnta tarvetta suurempi maara. Silloin osa saapuneesta materiaalista
jaé odottamaan kayttamista ja syntyy aktiivivarasto. Epavarmuus aiheuttaa toi-
sen syyn varastointiin. Aina ei voida tietaa varmaksi, kuinka paljon materiaalia
lopulta tarvitaan ja mihin hetkeen tarve ajoittuu. Téllaista varastoa kutsutaan
passiivi- tai varmuusvarastoksi. Varmuusvarastoja saattaa syntyd myos ilman,
ettd tarkoituksella perustettaisiin sellaista. Tama tapahtuu silloin, kun tavaraa on

viela varastossa ja samaa tavaraa saapuu liséa. (4, s. 83.)

Jos yrityksella on paljon tavaraa, joka voidaan maaritella passiivivarastossa ole-
vaksi tavaraksi, on yrityksen toimintavoissa jotain vialla. Suuret varastot, etenkin
suuret passiivivarastot voivat kertoa huonosta suunnittelusta seka huonosta laa-
dusta logistissa toiminnoissa. Hyvalla suunnittelulla ja yhteisty6lla voidaan pie-
nentaa niin yrityksen kuin toimittajienkin varastoja. Kun yritys kertoo tavarantoi-
mittajille hyvin tietoa tulevasta menekistd, on heidan silloin helppo varautua tu-

levaan ja pystyy toimittamaan halutun maaran oikeaan aikaan. (4, s. 74.)



Varastointi on taloudellisinta silloin, kun yrityksen toimituksiin tai tuotantoon ei
tule suunnittelemattomia kyvyttémyyksia toimittaa tai valmistaa tuotteita. Kaik-
kien yrityksen nimikkeiden kohdalla tulisi tehda tarkastelu siita, kannattaako yri-
tyksen varastoida se. Usein on jarkevaa siirtdéd nimikkeiden varastointi toimitta-
jille. Jos toimittaja pystyy toimittamaan nimikkeen lyhyella toimitusajalla, on
usein jarkevampaa antaa heidan huolehtia varastoinnista. (2, s. 35.)

3.2 Varastoinnin merkitys

Varastoja tarkastellaan yleensa liikketoiminnallisesta ja liiketaloudellisesta nako-
kulmasta. Varastot voidaan jakaa liiketoiminnassa viiteen luokkaan, ja niiden

tarkoitus on tuotannon ja asiakaspalvelun takaaminen (3, s. 127):

Raaka-aine- ja tarvikevarastoja voidaan kayttaa, kun materiaalin hankkiminen
pienissa erissa tulee liian kalliiksi. Suurempia eria ostettaessa ostohinnat ja kul-
jetuskustannukset laskevat merkittavasti. Myds silloin kun tavaran tai materiaa-
lin toimitusaika on pidempi, kuin yrityksen oma toimitusaikalupaus asiakkailleen.

Valivarastot syntyvat, kun taloudellinen valmistus era on isompi kuin se maara,
mité osaa tarvitaan valittbmasti tuotannossa tai jos varastoinnilla voidaan paran-

taa taloudellisuutta.

Valmiste ja tuotevarastossa varastoidaan valmistuksen jalkeen yrityksen lop-
putuotteita. Sille on ominaista, etté nimikkeiden yksikkdhinta on korkea eiké se

sieda karkeaa kasittelya.

Tarvikevarasto on varasto, jossa sailytetdan tuotannon eri vaiheissa tarvittavia

tarvikkeita, kuten pakkaustarvikkeita ja varaosia.

Tyovalinevarastossa sailytetdéan tuotannossa tarvittavia tyévalineitd ja varus-
teita, kun niita ei tarvita. Sille on ominaista, etta nimikkeita saattaa olla todella
paljon mutta niiden maara on pieni. Lisdksi varastosta tulee 10ytaa vélineet no-
peasti, koska valineiden etsimiseen kaytetty aika on pois tuottavaa tyota teke-

vasta ajasta.
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4 TILAUSOHJATTU LOGISTIIKKA

Massa- ja sarjatuotannossa valmistetaan suuria maaria samankaltaisia tuot-
teita, ja tallaisessa tuotantomuodossa on jarkevaa pitaéa varastossa materiaaleja
ja lopputuotteita. Opinnaytetyota tehtaessa Volter valmisti tuotteita vain tilauk-
sesta. (2, s. 44.)

Tilausohjatussa tuotannossa perustuu tuotanto- ja tilaustoimenpiteisiin vasta sil-
loin, kun asiakkaalta on saatu tilausvahvistus. Téllainen tuotantomalli sopii hyvin
silloin, kun tuotteessa on paljon asiakassovitettavuutta tai sithen sitoutuu paljon
yrityksen paaomaa. Volterin valmistamiin laitoksiin sitoutuu paljon paaomaa jo
tilausvaiheessa. Tilausohjauksen luonnollisin alue on pienten volyymien tuot-
teet. Jos tuote menestyy markkinoilla, voi se siirtya tilausohjatusta valmistuk-
sesta suuren volyymin massatuotteeksi. (2, s. 44.)

Yrityksen laitoksia tilataan yleensd muutamasta laitoksesta jopa pariin kymme-
neen laitokseen kerrallaan. Kun asiakas tekee tilauksen, yrityksen osto-organi-
saatio tilaa laitokseen tarvittavat osat seka alihankittavat osakokoonpanot.
Tassé valmistusmuodossa haasteeksi muodostuu kokonaisviive. Kokonaisviive
on tilaushetkesta toimitusajankohtaan asti ulottuva aika. Viiveeseen vaikuttaa
suuresti se, kuinka pitkat alihankkijoiden toimitusajat ovat. Mikéli jonkin osan tai
materiaalin toimitusaika viivastyy, koko tuotteen toimitusaika viivastyy. Talléin
voi myds tulla tilanne, jossa tuotanto pysahtyy turhaan. On syyta olla selvilla toi-
mittajien aikatauluista, kun suunnitellaan tuotantoa ja luvataan toimitusaikoja
asiakkaalle. Myo6s useiden toimittajien kayttaminen samalle materiaalille tai tuot-

teelle pienentéa riskia myohastymiseen. (2, s. 45.)
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5 TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMA

Toiminnanohjausjarjestelmalla eli ERP-jarjestelmalla tarkoitetaan yrityksen oh-
jaamiseen tarkoitettuja tietojarjestelmia. Nama jarjestelmat ovat integroituja ja
niiden pohjana on yhteinen tietokanta, jota kaikki jarjestelméan eri toiminnot kayt-
tavat. Nain kaikilla organisaatiossa on kaytossaan sama, ajantasainen tieto.
Toisaalta, jos tieto on vanhentunutta tai vaaraa, voi yrityksen toiminta ohjautua

vaarin.

Nykyaikainen toiminnanohjausjarjestelma koostuu yleensa erillisistda moduu-
leista. Yritys voi aluksi ottaa kayttoonsa, vaikka vain varastonhallinnan ja tule-

vaisuudessa yrityksen kasvaessa ottaa kayttoon liséa moduuleita.

Jarjestelman valinta voi olla haastavaa, koska jarjestelmien tarjoajia on markki-
noilla runsaasti. On tarkeé loytaa yrityksessa ne asiat jotka merkitsevat eniten

jarjestelmaa valittaessa.
5.1 Monitor ERP

Volter oli valinnut Monitor-yrityksen toimittaman ERP-jarjestelman. Tassa jarjes-
telmassa on kuusi eri moduulia, ja yritys on ottanut niista kaytt6onsa kaikki. Oh-
jelman kayttdminen on melko helppoa, kunhan ensin tutustuu ohjelmaan ja sen
toimintalogiikkaan. Ohjelman varasto-moduulin toimintoja ei oltu kaytetty lahes
ollenkaan ennen minua, joten jouduin pitkalti itse tutkimaan ja opiskelemaan,
miten varastoa tulisi hallita. Kuitenkin perustoimintojen kayttaminen tuli nopeasti

tutuksi.
5.2 PDA-laite

PDA-laite eli khkmmentietokone on pienoiskokoinen tietokone (kuva 2). Nykyai-
kaiset erp-jarjestelméat tarjoavat tukea PDA-laitteen kayttoon. Niille on omat so-
vellukset, joilla voidaan suorittaa eri toimintoja. PDA-laitteet ovat kasvattaneet
suosiota teollisuudessa ja niilla voidaan saavuttaa suuria hy6tyja esimerkiksi ke-
railyssa ja inventoinnissa. Tallaiset PDA-laitteet on varustettu isolla naytolla

seka viivakoodinlukijalla.
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KUVA 2. M3 mobile BLACK (5, linkit Tuotteet -> PDA:t -> M3 Mobile — BLACK)

Monitorilla on oma PDA-sovellus, jolla voidaan kayttaa kaikkia paivittain varas-
tossa ja tuotannossa tarvittavia toimintoja. Sen avulla voidaan katsoa varaston
saldoja, tuotteen tietoja, siirtda varastosaldoja, tehda vastaanottoraportointeja ja
suunnittelemattomia varastotapahtumia (lite 2). PDA-laitteen kayttoonotto yri-
tyksen varastossa helpottaisi varaston paivittaista yllapitoa. Varastomiehen ei

nain enaa tarvitse tehda muutoksia tietokoneella.

Monitor PDA kayttda Windows mobile -kayttojarjestelmaa ja tarvitsee toimiak-
seen langattoman verkon laitteen kayttdalueella. Yrityksen kayttoon sopisi hyvin
M3 Mobilen valmistama Black-malli (lite 1). Se kayttdd Windows Mobile 6.5
-kayttojarjestelmaa ja sopii siten Monitorin kayttoéon. Se on suojattu polya, kos-
teutta ja pienié pudotuksia vastaan (5, linkit Tuotteet -> PDA:t -> M3 Mobile —
BLACK).

13



6 ALKUTILANNE JA ONGELMA

Yrityksen tuotantomaaréat ovat olleet suuressa kasvussa viimeisen vuoden ai-
kana, aikaisemmin tuotteita tehtiin muutamia kappaleita vuodessa mutta vuo-
den 2016 tavoitteena on valmistaa noin 50 laitosta. Valmistuksen lisaksi yritys

huolehtii asennettujen laitosten varaosien toimituksesta yritysten jalleenmyyjijille.

Yrityksella ei ole aikaisemmin ollut varastoa juuri olleenkaan, vaan osat on aina
tilattu jokaisella laitokselle ja kaytetty tuotannossa heti. Tuotantomaarien suuri
kasvu ja varaosatilausten kasvu on ajanut yrityksen siihen tilanteeseen, etté va-

raston on oltava toimiva ja saldojen tulee tasmaéta jarjestelméssa.

Varasto oli alkutilanteessa sekava. Tuotteilla ei ole maarattyja varastopaikkoja
vaan osat olivat siell&, minne ne oli saatu mahtumaan. Liséksi tuotteiden varas-
tosaldoihin ei voinut luottaa. Yrityksella oli kaytossa ERP-jarjestelma mutta saa-

puvista ja lahtevista osista vain pieni osa kirjattiin sinne.

14



7 VARASTON UUDELLEEN JARJESTAMINEN

Ensimmaisena mietittiin, mita eri osia yrityksen varastossa on ja miten paljon
niita tulisi olla varastossa. N&in sain hahmotelman siitd, kuinka paljon eri tuot-
teet tarvitsevat varastosta hyllytilaa. Tutustuin tuotteisiin tulostamalla Monitor-
ohjelmasta eri toimittajien tuotelistaukset (liite 3) ja etsimalla tuotteet varastosta

tai laitoksesta (kuva 3).

i=1 Tuotelista - Ostot E E
Zluo | = Niytd lista | o Eskatselu O
Tuotenro * Nimike T TKdi Trh  Luokka Toimittaja Kasittelijg
?000923 ! Lambda to can muunnin o] 1 1109
000924 . Moottorinohjain (o} 1 1109

KUVA 3 Yhden toimittajan tuotelistaus Monitor-ohjelmasta

Varastossa oli valmiiksi yksi iso ja yksi pieni trukkilavahylly seka kaksi hyllya
pientarvikkeille. Naissa pientarvikehyllyissa on laatikot tavaroille. Varastoon ti-
lattiin liséksi yksi iso trukkilavahylly ja orsihylly pidemmille tuotteille. Yritys myos
vuokrasi samasta kiinteistdsta tilan, jota kaytettddn suurten osien seka isompien
tuote-erin varastointiin. Esimerkiksi laitoksen rungot, moottorit ja generaattorit

varastoidaan sinne.
7.1 Hyllypaikkojen luominen

Koska tuotteilla ei ollut varastopaikkoja fyysisessa varastossa, eikd myodskaan
jarjestelmassa, tuli ensimmaiseksi nimeté varastopaikat (liite 3). Varastopaikko-
jen nimedmisessa kaytin kaksiosaista merkintdd. Merkinta koostuu kirjaimesta
seka numerosta. Kirjain kertoo hyllyn ja numero kertoo hyllypaikan kyseisessa
hyllyssa, esimerkiksi A28. Hyllypaikkojen numerointi alkaa aina vasemmasta
ylanurkasta ja etenee rivi kerrallaan. Hyllyihin tulostettiin tarrat ilmaisemaan hyl-
lypaikkaa. Pientarvikehyllyissa hyllypaikkatarra tulostettiin myos laatikkoon, nain
laatikot eivat padse sekoittumaan hyllyssa.

Varastopaikat luotiin my6s toiminnanohjausjarjestelmaan, ja nain tuotteille voi-

daan merkata varastopaikka myos jarjestelmassa. Varastopaikkoja voidaan
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myohemmin lisata jarjestelmé&an tai poistaa sielta. Hyllypaikkojen lisaksi jarjes-
telmaan tehtiin varastopaikka Uusi, joka tarkoittaa yrityksen vuokraamaa uutta
varastotilaa. Tahan varastoon ei tehty varastopaikkoja, vaan sinne tuotteet va-

rastoidaan isommissa laatikoissa odottamaan hyllytysta (liite 3).
7.2 Varaston jarjestaminen

Kun tuotteille oli luotu varastopaikat hyllyihin seka merkattu ne jarjestelmaan,
tuli seuraavaksi jarjestaa tuotteet hyllyihin seka kirjata ne jarjestelmaan. Tuot-
teita lahdettiin jarjestamaan varastoon siten, ettd saman kategorian tuotteet py-
rittiin hyllyttaméaan samaan hyllyyn. Nain saadaan sééstettya aikaa tuotteiden

hyllyttdamisessé seka niiden noutamisessa varastosta.

Tuotteiden varastoon jarjestamisen jalkeen tuli niiden varastopaikat ja saldot kir-
jata jarjestelmaan. Tama oli kaytannollisinta tehda inventoimalla tuote. Samalla
kun inventoinnissa saatu saldo kirjattiin jarjestelmaan, kirjattiin myos se, etta
missa varastopaikoissa nama sijaitsevat (kuva 4). Tuotteilla voi olla useita va-
rastopaikkoja samaan aikaan aktiivisena. Tata omaisuutta voidaan kayttaa esi-
merkiksi silloin, kun hyllypaikka on jo tdynna ja uusi toimitus saapuu jo tehtaalle.
Talldin uusi toimitus voidaan kirjata sisaan varastoon Uusi ja hyllyn tyhjenty-
essa varastomies voi taydentaa sita varastosta Uusi.

Inventointi o |[®@]R
| Huom! Rivit tallentuvat siirryttsessa seuraavalle riville. Huom! Monipaikkajarjesteima aktivinen

Kayta vakioyksikkoa
Tuotenro Nimike Yks. Tnv.pvm V-paikka Inv.mdard Invers  Saldo Tall saldoV. inv.pvm | V.inv.saldo V.invers K |
001019 Raikkakytkin kpl 2016-08-11 Al8 E -9,00 29.7.2016 1 1,00 -3,00 K ‘

4, Monipaikat &

V-paikka Inv.maEsrE Yks, Ero Saldo Inv.pvm [Rev. | Tall saldov. inv.pvm Inv.saldo _ Inv.eroViim.tulopvn|
A18 v | kpl -9,0011.8.2016 29.7.2016 1 1,00 -3,002.1.1970
IS1 - 0,00 0,00 0,00 0,00 0,0011.8.2016

Summa: 0,00 0,00 -9,00 0,00 1,00  -3,00

0K Keskeyta Lisaa Poista

KUVA 4 Tuotteen inventointi varastopaikoille

Varastopaikoille tulostettiin tuotetarra, jossa lukee tuotteen nimike, tuotenu-

mero, varastopaikka seka viivakoodi lukemista varten (kuva 5). Tuotetarrassa
16



olevaa viivakoodia kaytetaan, kun tuotteita haetaan varastosta, inventoidaan
niita tai kirjataan uusia eria varastoon. Viivakoodin lukemalla ohjelma tietaa
mista tuotteesta on kyse ja mista varastopaikasta koodi luettiin.

R4 Tulosta tuotetarra fo | &

Z o | |=| Nayta fista

001019 LT i

Raéikkakytkin

-

A18

KUVA 5. Hyllypaikalle tulostettava tuotetarra
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8 PROSESSIN JAKAMINEN VAIHEISIIN

Toimivan varaston perusta on toimiva tavaran vastaanotto ja sailytys. Varasto-
miehen toiminnalla ja h&nen tyonsa ohjeistuksella on suuri merkitys siihen, mi-
ten hyvin varasto saadaan toimimaan. Yrityksen toimitiloissa on yksi nosto-
ovella varustettu eteistila. Sitd kaytetddn niin saapuvan tavaran vastaanottoon
kuin my6s lahtevan tavaran noutopisteena. Tama tuo haasteita silloin, kun tava-

raa on tulossa ja lahdéssé samaan aikaan.
8.1 Tavaran vastaanotto

Koska ajoneuvojen purkaminen on nopeampaa kuin tavaroiden hyllytys, tulee
eteistilaan varata tilaa hyllytysta odottaville lahetyksille. Nain varastomies pystyy
nopeasti purkamaan useitakin saapuvia lahetyksia yhdella kerralla ja sen jal-
keen siirtya tavaran hyllyttamiseen. Eteistilaan tulee varata kierratettaville mate-

riaaleille kerdysastiat, jotta eteistila saadaan pysymaan siistina.

Tavaran purkamisessa autosta tulee huomioida seuraavat asiat. Ensimmaisena
on syyta tarkistaa rahtikirjoista, onko lahetys saapunut oikeaan osoitteeseen.
Ajoneuvon kuljettajan kanssa paatetaan, puretaanko lahetys trukilla vai pump-
pukérrylla. Trukkia saa kayttaa vain yrityksen valtuuttama kuljettaja. Saapuvat
tavarat siirretdan niille varattuun tilaan eteiseen. Jos purettavia autoja on useita,
tulee kiinnittdd huomiota siihen, etta samassa lahetyksessa tulevat tavarat tulisi-
vat samaan paikkaan eteisessa. Tama helpottaa tavaran tarkastamista. (6, s.
28 - 29.)

8.2 Vastaanottotarkastus

Samalla kun tavarat puretaan autosta, tulee tarkastaa rahtikirjasta, etta siind
mainitut lava- ja kollimaarat tismaavat. Liséksi tarkistetaan niiden kunto. Mikali
huomataan puutteita tai vaurioituneita lahetyksia, tulee rahtikirjaan tehda mer-
kintd. Merkinta tulee tehda selvasti, esimerkiksi yksi kolli puuttui tai pakkaus re-

vennyt. Lisaksi on hyva kertoa, kuka merkinnan teki ja milloin. Tamé& merkinta
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tulee tehd& ennen kuin rahtikirja kuitataan. Merkinta rahtikirjassa antaa mahdol-
lisuuden puuttua tapahtumaan, mikéli pakkauksen ulkoinen vaurio on johtanut

my0s tavaran vahingoittumiseen. (6, s. 29 - 30.)

Seuraava vaihe on tarkastaa saapuneiden tuotteiden tarkempi kunto ja se etta
vastaavatko saapuneet maarat lahetyslistaa. Lahetyslista voi myds olla nimel-
taan pakkauslista tai lahete. Kaikki saapuneet nimikkeet tulee tarkastaa kappa-
lemaaraisesti seka tarkastaa niiden ulkoinen kunto (6, s. 30). Joillakin tuotteilla
voi olla maariteltyna tarkempia vastaanottotarkastuksia, esimerkiksi hitsauksien
tarkastus tai mittojen tarkastus. Tallaiset tuotteet siirretaan niille varattuun tilaan
odottamaan tarkempaa tarkastusta. Varastomiehen tulee huolehtia siitd, ettei
tuotteita vieda tuotantoon tai varaosalahetyksiin ennen kuin ne on kirjattu jarjes-

telmaan.
8.3 Vastaanottokirjaus

Mikali tilaus on tehty Monitor-ohjelman kautta, l&hetyslistasta 10ytyy kolminume-
roinen koodi yleensa kohdasta "Viitteenne”. Talla koodilla I6ydetaan Monitorin
tuloraportoinnista oikea tilaus. Tuloraportoinnin kautta aukaistaan tilaus ja nah-
daan mita lahetyksen tulisi sisaltaa. Mikali lahetyslista ja tuloraportoinnin listaus
tasmaavat, voidaan tuotteet kirjata vastaanotetuiksi.

Kun lahetysta kirjataan jarjestelmaan, se ehdottaa varastopaikkaa kaikille niille
tuotteille joille sellainen on olemassa. Mikali tuotteelle ei viela ole valmiina va-
rastopaikkaa, voidaan sen tassa vaiheessa luoda. Jos tuotteelle ehdotettu va-
rastopaikka on jo tdynna, tulee siina tilanteessa sille valita jokin toinen varasto-
paikka. Mikali vastaanotetaan suuri lahetys jotakin yksittaista tuotetta, on mo-
nesti jarkevaa kirjata se "uuteen” varastoon ja siirtda koko lahetys sinne. Varas-

tomies voi sieltd my6hemmin taydentaa hyllypaikkaa sen tyhjennyttya.

Jos tilausta ei ole tehty Monitorin kautta, tuotteet taytyy kirjata jarjestelmaan
yksi kerrallaan. Tahan kaytetadn suunnittelematonta varastotapahtumaa. Sil-
loinkin jarjestelma ehdottaa varastopaikkaa tuotteelle, jos sille on sellainen ole-

massa.
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Lopuksi kun tuotteet on kirjattu jarjestelmaan, tulostetaan listaus, josta varasto-
mies nakee mihin tuotteet tulee hyllyttaa. Tuotteita ei saa jattaa eteistilaan vaan
ne tulee hyllyttdd mahdollisimman nopeasti. Tama ehkaisee sita, etta tuotteita
menisi hukkaan tai pilalle vaaran sailytyksen takia. Hyllytyksessa tulee huomi-
oida se, etta tuotteet ovat varastopaikalla siten, etteivat ne paase tippumaan tai
rikkoutumaan muuten. Ylim&araiset pakkausmateriaalit, kuten kelmut ja pahvit

tulee poistaa.

Jos tuotteita varastoidaan "uuden” varaston puolelle, tulee niihin tulostaa lava-
lappu jarjestelmasta. Tasta lavalapusta selvidd mita kyseisella lavalla tai laati-

kossa on, milloin ne on vastaanotettu ja kuka ne on vastaanottanut.
8.4 Keraily

Yksi varastoja yhdistava tekija on se, etta niissa suoritetaan kerailya. Kerailya
voidaan suorittaa joko tuotantoon vietavaksi tai edelleen lahetettavaksi. Keraily
on yksi varastojen eniten ty6aikaa vaativista tehtavista ja se on myos se ty6-

vaihe, joka maarittelee pitkalti, miten tehokkaasti varasto toimii. (6, s. 34.)

Yrityksen tuotannossa ei vield tehda tilauksia varastosta erp-jarjestelman
kautta, vaan ne varastosta haetaan osia, kun tarve vaatii. Jos jarjestelman
kautta tehtaisiin kerdilypyynnot, olisi varastomiehen helppo tulostaa kerayslistat
jarjestelmasta ja kerata tuotteet esimerkiksi kerayspoydalle. Tama on mahdol-

lista jarjestelmassa mutta sen kayttdonottaminen on viela tekematta.

Tarkein asia tavaroiden keréilyssa varastosta on se, etta kaikki tapahtumat
muistetaan kirjata jarjestelmaéan heti kun keraily tehdéaén. Muuten varastosaldot
eivat tule pitamaan paikkaansa. Varastomies tai henkild joka on koulutettu kayt-
tamaan jarjestelmaa tekevat kaikki varastosta tehtavat kerailyt. Koska tuotanto-
osiota ei ole otettu kaytt6dn monitorissa, tulee varastosta tehtavat kerailyt tehda
suunnittelemattoman varastotapahtuman kautta (liite 3). Helpointa tama tyd olisi
tehda kayttamalla PDA-laitetta.

Kerdily suunnittelemattomalla varastotapahtumalla tehd&aan siten, etta joko tie-
tokoneella tai PDA-laitteella avataan suunnittelematon varastotapahtuma. Tuot-

teen tiedot on helpointa hakea lukemalla hyllytarrassa oleva viivakoodi. Tasta
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vilvakoodista jarjestelma tietdd mika tuote on kyseessa ja mista varastopaikasta
ollaan hakemassa. Sen jalkeen ilmoitetaan, kuinka monta tuotetta otetaan ja
mille projektille tai tilaukselle otetaan. Projektin tai tilauksen ilmoittaminen on
tarkeda, koska nain voidaan jalkikateen nahda, mihin tuotteita on mennyt (liite
3).

8.5 Varastosaldojen siirtaminen

Varastosaldoja voidaan joutua siirtamaan useista eri syista. Varastopaikka voi
kayda pieneksi ja sitéd joudutaan vaihtamaan, tai tuotteita siirrellaan varastopaik-
kojen valilla. Esimerkiksi kun hyllypaikka tyhjenee, voi varastomies taydentaa
sitd "uudesta varastosta”. Kun tuotteita siirretdan varastopaikalta toiselle, on tar-

kedd muistaa myaos siirtaa saldot jarjestelmassa (liite 3).
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9 INVENTOINTI

Hyvin toimiva yritys tarvitsee oman toimintansa tueksi tietoa yrityksen tilasta.
Yksi tallainen tieto on pddoman arvo ja siihen vaikuttaa suuresti varaston arvo.
Varaston yksi tarkoitus on sailyttaa erilaisia tuotteita ja materiaaleja mutta sa-

malla siihen sitoutuu paaomaa. (6, s. 65 - 66.)

Vaikka tuotteiden vastaanotossa ja kerailyssa kaytettaisiin oikeita toimintatapoja
ja huolellisuutta, ei se silti poista mahdollisuutta inhimilliseen virheeseen. Siksi
on syyta saanndllisesti inventoinnilla tarkastaa saldojen tilanne suhteessa todel-
lisuuteen. Inventoinnissa tarvitaan tietoa siitd, miten inventointi tehdaan seka
suurta tarkkuutta. (6, s. 66.)

9.1 Inventoinnin tarkoitus

Inventaarissa varastossa olevat tuotteet lasketaan seké tarkastetaan niiden
kunto. On tarkeéa tarkastaa tuotteiden kunto samalla kun ne lasketaan, koska vi-
alliset tuotteet vain vaaristavat saldotietoja. Lisdksi voidaan miettia miksi tuot-

teita on rikkoutunut, onko syyta tarkastella toimintatapoja uudelleen. (6, s. 68.)

Inventointi voidaan suorittaa joko kaytdnnon tarpeen mukaan tai kirjanpitolain
perusteella. Inventaariot voidaan nimeta sen mukaan, miksi se tehdaan tai mi-
ten se tehdaan. On olemassa esimerkiksi jatkuvaa inventointia, vuosi-inventaa-

riota sekd osainventaariota. (6, s. 68 - 69.)

Jos ja kun inventoinnissa havaitaan eroja saldojen ja laskettujen valilla, tulee
l6ydbdkset tarkastaa. Nain saadaan varmuus siitd, etté laskenta on ollut luotet-
tava. (6, s. 69.)

9.2 Inventoinnin toteuttaminen Monitor-ohjelmassa

Monitorin toiminnanohjausjarjestelméassa on monipuoliset inventointitoiminnot.
Inventointi voidaan tehdd, vaikka yksi tuote kerrallaan inventointi-toiminnon
kautta (lite 3). Tama on hyva ominaisuus silloin, kun epaillaan etta jonkin tuot-
teen saldo olisi mennyt sekaisin jostain syysta. Talla toiminnolla ei kuitenkaan
kannata inventoida kuin muutama tuote kerrallaan.
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9.3 Inventointialusta

Inventointialustalla voidaan ottaa inventointiin kerralla, vaikka kaikki tuotteet tai
valita halutuilla kriteereilla mitd otetaan mukaan (lite 3). Inventoitavaksi voidaan
ottaa, vaikka kaikki tietyssé hyllyssa olevat tuotteet tai jonkin toimittajan kaikki
tuotteet. Inventointialustoja voi olla yhta aikaa useitakin, joten voi olla jarkevaa
antaa jokaiselle inventointiin osallistuvalle oma inventointialusta. Esimerkiksi jo-
kaiselle annetaan oma hylly/hyllyt jotka inventoidaan yhta aikaa. Kun tuotteet
otetaan inventoitavaksi inventointialustaan, kannattaa niiden tilaksi paivittaa "in-
ventointi menossa, saldo tallennettu”. Nain jarjestelma varoittaa, jos tuotteita

menndan kerailemaan varastosta inventoinnin ollessa kesken.
9.4 Inventointi alustan mukaan

Kun inventointialustalla tehty ja tulostettu inventointi on saatu valmiiksi, jarjestel-
man Inventointi alustan mukaan -toiminnolla lasketut saldot paivitetdan jarjestel-
maan. Jarjestelméa kysyy saldot ja mille varastopaikoille saldo mahdollisesti ja-

kautuu.
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10 YHTEENVETO

Tyon tavoitteena oli suunnitella yritykselle toimiva varasto ja varastointiin liittyvat
prosessit. MyGs varastonhallinnan kayttoonottaminen toiminnanohjausjarjestel-

massa oli tehtavana.

Varastosta saatiin suunniteltua toimivampi ja helpommin yllapidettava seka sen
varaston saldojen seuranta tuli mahdolliseksi. Yrityksen tilojen aiheuttamat ra-

joitteet aiheuttivat sen, ettei varastoa voitu tehda niin hyvaksi kuin olisi mahdol-

lista. Nyt kaikille tuotteille ei voitu osoittaa varastopaikkaa paaasiallisesta varas
tosta vaan osa piti sijoittaa rakennuksen toisessa osassa sijaitsevaan varas-

toon.

Kun yritys ottaa kayttdonsa Tuotanto-moduulin toiminnanohjausjarjestelmassa,
voidaan varastolle sen jalkeen l&hettaa kerailypyyntdja. Tama helpottaa edel-
leen varaston yllapitamista seka vahentaa inhimillisten virheiden mahdollisuuk-

sia.

Ehdotukseni on, ettd varastomiehelle hankitaan PDA-laite, ja kerdilyt varastosta
tehdaan kerailyvaunuille. Jokaiselle tuotannossa olevalle laitokselle olisi hyva
olla oma kerailyvaunu sekd myds oma vaunu varaosatoimituksille. Kun varasto-
mies on kerannyt osat vaunuun ja kirjannut ne jarjestelmaan, han vie vaunun
laitoksen luokse ja tyhjentda kerétyt osat laitoksen luona olevaan hyllyyn. Nain
kerailyvaunu vapautuu uudelleen keraystéa varten. Kun tulevaisuudessa jarjes-
telman Tuotanto-moduuli otetaan taysin kayttoon, tulee varastomiehelle tehda
kerailypyynnot jarjestelmén kautta. Nain varastomies voi tulostaa kerailylistat

jarjestelmasta suoraan.
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Performance Characteristics

General Options

User Environment

M3 MOBILE
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Monitor PDA. Monitor ERP System. Saatavissa: LIITE 2/1
http://www.monitorerp.com/media/1575/product sheet monitor pda.pdf

Hakupaiva 22.1.2017.

MONITOR PDA

MONITOR Handheld Computer Application for Windows Mobile

MONITOR PDA (Personal Digital Assistant) is an -
application which makes it possible to run certain
MONITOR procedures from a handheld device using
Windows Mobile.

Available Procedures

Part Info

Physical Inventory

Move Stock Balance

Unplanned Stock Movements

Arrival Reporting - Stock Orders/Delivery
Reporting - Stock Orders

Delivery Reporting

Arrival Reporting

Operation Reporting (M-order)

Material Reporting (M-order)

New functions are continuously being developed. Special functions can be created on
commission.

How does it work?

The user accounts are administrated from the regular MONITOR ERP system. Available
procedures are shown in the PDA menu after you have logged on.

s Monitor POA ol A 12 e [Std] Monitor POA™ 0¥ Yy 4-

wannuitol wanuitnl

PDA
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Below you can see the procedures Physical Inventory and Move Stock Balance. There you
can also see how the procedures that you open become tabs in the lower part of the
window.

Physical Inventory

‘e [Std] Moniter POR™ ¥ T, o: ‘s [5td] Monitor POA™ 0¥ Y, o:
Part | o Part 13 o
Location o Location Pl o

Sad 1 500 ST
Last lnventory date Last inventory date

140221 16369

[ Adé tatance ® pravious phys. inve.
Quantity Quantity

iG]
Report
Pryscal Inventory Pyscal Irventory
M”‘l\u E é;l‘ “0“‘ a é{.‘u
Move Stock Balance

s [Std] Menitor POA™  J¥ Y, ! e [Std] Monitor POA™ 0¥ T, 4°
Part | o Part 123 o
From location o From location (11 o

Sed 1 1000 ST
To location o To location srreneen o

Sud 1 500 ST
Quantity Quantity

|
Report
Mave Secck Balance Move Seck Balance

Close Mo

In the following example you can see a delivery reporting of a customer order. The user
enters an order number and then the order row's part number. If the system does not use
multiple locations, you enter a quantity for the selected row directly in the main window. If
the system uses multiple locations, another window will open instead in which you enter a
quantity per location for the selected row (see the example below). Procedures used for
other order types work in a similar way.
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Monitor PDA. Monitor ERP System. Saatavissa: LIITE 2/3
http://www.monitorerp.com/media/1575/product sheet monitor pda.pdf

Hakupéaiva 22.1.2017.

Delivery Reporting
1. Enter the order number 2. Enter the part number/order row
Order 30504 a Order 50507 o
Part . Part (| .
PT Part Location Rest Quy PT Pt Locaton Rest Qty
11 \pasnased 00w [ F. g
111 o % m 00 =
Streatbhe
Phan. aty: 10,00
Dwlivery Rep Cord Delvery Rep. C-ord.
Menu - _ﬂE Close Menu . ? Close

3. Enter the quantity per location for the selected part /order row (new window)

s [5td] Moniter POR 0 V) o s [Std] Monlter POR 0 T, 4"

Part Plan.  Rest  Qty

m 10,00 woo 500 sT

Lecation (11

Locaton Baun Balince  Qry

veww— 3 .00 .00
ox Cancel ox Cancel

4. Enter the quantity for the next part/order row in the same way or make a partial report of
the order

Order 50507 o
Pat | .
LA T Losason Rest Qo
LD . we  wee )
1 e wm e
Ciremitibe
Report Pan. aty: 16,00
Delwmry Rep C-ond.
W - Clase

waonuitol
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Monitor PDA. Monitor ERP System. Saatavissa: LIITE 2/4
http://www.monitorerp.com/media/1575/product sheet monitor pda.pdf

Hakupaiva 22.1.2017.

The Technology Behind

MONITOR PDA uses the communication interface WCF (Windows Communication
Foundation). In short, it is a service that publishes MONITOR functions for handheld device
clients. The service communicates with the client via http which makes the communication
very stable.

Systern Requirements
Service: Windows computer with Microsoft .MET Framework 4.0 or later
Client: Windows Mobile 6.1 with Compact Framework 3.5, or

Windows Maobile 6.5 with Compact Framework 3.5, or
Windows Embedded Handheld 6.5 with Compact Framework 3.5

waonuitol
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OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE LIITE 3/1

Ohjeet varastotapahtumille

Miikka Hyytinen

Yleista

* Tassa ohjeessa on tarkoitus antaa ohjeet siita miten varastoon
otetaan tavaraa vastaan, miten varastoa pidetdan ylld ja miten
varastosta otetaan tavaraa tuotantoon tai varaosiksi



OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE LITE 3/2

Varastopaikat

* Jotta nimikkeet voidaan Monitorissa sijoittaa tiettyyn
varastopaikkaan, tulee varastopaikat ensin luoda

* Varastossa on nyt luotuna varastopaikat kaikille sielld oleville hyllyille seka
"uudelle” varastolle

* Hyllyt on merkattu kirjaimella ja numerolla sen perassd, Esim Al
* Ensimmadinen kirjain kuvaa mika hylly on kyseessd Ja numero kertoo sijainnin hyllyssa
* Hyllyiss3 oleva sijaint! alkaa aina vasemmasta yldnurkasta Ja etenee rivi kerrallaan
olkeaan reunaan

» Jos varastoon tulee lisda hyllyjd, tulee niille luoda varastopaikat
jarjestelmaan.

Varastopaikkojen luominen

omﬁ(- vt Oy
aw Whokha b

BoaPaan

0}

* Valitse varasto (sininen nuoli)

o]

* Luo varastopaikan nimi




OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE

LIITE 3/3

Varastopaikkojen luominen

B Lo srstipaianr e
#lwa

i

Rl wssg Dl e il

A ahdods e

Talbwin

@ o wbdon ratdan

e Y Py ]

——

* Kohtaan “alkuarvo” kirjoitetaan
hyllyn tunnus, esim X

* "Maara” kohtaan merkitaan
kuinka monta varastopaikkaa
kyseisessd hyllyssa on, esim 10

* Jos varastopaikalle halutaan
sijoittaa useita tuotteita, valitaan
"salli useampi tuote per

T Py o ——— i 1
PRAhA 0 vibe ol ki Tl sl s . KL balil b 31
(SIS SRR T —

varastopaikka”

Inventointi

* Tuotteet voidaan lisata varastopaikoille inventoimalla ne siihen
varastopaikkaan
* Tuotettavoidaan inventoida samalla kertaa useaankin varastopaikkaan.

* [nventointi-toimintoa ei tule kdyttaa pdivittdiseen varastonhallintaan, vaan
talld toiminnolla on tarkoitus saada varastopaikat ja saldot kuntoon

* Piivittdiseen varastonhallintaan palataan tdssad ohjeessa

* Jos et muista mika kyseisen tuotteen koodi on, voit kdyttad apuna
ohjeesta loytyvaa tuotetiedot osiota



OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE

Inventointi

Inventointi

LITE 3/4

* Valitaan “varasto” — "inventointi”-
"inventointi”

"Tuotenumero” kohtaan
kirjoitetaan tuotenumero

"W-paikka” kertoo sen ettd mikad on
tuotteen varastopaikka

Jos varastopaikka on "xxxx”, ei
tuotteella ole vield varastopaikkaa

"Saldo” kohdassa nahdaan
tuotteen madra varastossa

» Valitse "V-paikka” ja uusi ikkuna
aukeaa
* Téstd nékyy ettd kyseiselld tuotteella
on kaksi varastopaikkaa, A18 ja UUSI
* "Lis#5" ndppdimelld voit lisata
varastopaikkoja ja "poista”
nidppiimelld voit poistaa niitd
* “Inv.miird"” kohdassa pitid huomata
ettd merkitsee varastopaikan saldon
oikean varastopaikan kohdalle
Jos varastopaikka on "xoom”,

kirjoitetaan uuden varastopaikan
koodi sen tilalle



OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE LITE 3/5

Tuotteiden siirtaminen varastopaikasta
toiseen

* "Varasto” = "Inventainti” = "Valhda
varastopaikka”

Kirjoitetaan tuotenumero ja valitaan V-
paikka” niin wusi ikkuna aukeaa

Tallg toiminnolla voidaan siirtda tuotteen
saldoja eri varastopaikkojen valilla

Hyd&dyllistd esimerkiksi silloin kun "uusi”
varastossa on iso lava kyseistd tuotetta ja
varastomies tiydentdd varaston hyllyyn
lisdd tuotetta

* Voidaan myds kéyttds silloin jos tuotteen
varastopaikka muuttuu varastossa

* “Lisad"” toiminnolla lisdtadn uusi
varastopaikka

Hyllytarra

* Kun tuotteelle on luotu uusi varastopaikka, " e o SEREED

tulee siihen varastopaikkaan tulostaa D) B e
hyllytarra 5 {E‘.“;m
* Hyllytarra kertoo mita siina varastopaikassa B e
on varastoituna, tai mille tuotteelle se on R
varattuna A=
* Tarrassa kerrotaan mika on tuotteen oo e
nimike, tuotekoodi ja varastopaikka ]
» Lisdksi siind on viivakoodi mistd ndmi tiedot e
voidaan lukea viivakoodinlukijalla tai T
kimmenpaatteelld e




OHJEET VARASTOTAPAHTUMILLE LIITE 3/6

Hyllytarra

* "Tuotenumero” kohtaan merkataan
haluttu tuotenumero
= * Jos tuotteella on useita
o = =g varastopaikkoja, “v-paikka” kenttid
kannattaa merkata minké
varastopaikan tarran haluat tulostaa

. * Kuvassa nakyvat valinnat ovat
o = : suositeltuja valintoja, nailla
I saadaan tarvittavat tiedot tarraan

* Lopuksi painetaan sinisen nuolen
osoittamaan painiketta

Hyllytarra

» Tastd voidaan tarkistaa ettd

= tarraan on tulossa tarvittavat

] . tiedot
= * Kannattaa tarkistaa viela etta
g T varastopaikka on varmasti oikea
a1 * Lopuksi painetaan sinisen

nuolen osoittamaa nappdintd ja
tulostin tulostaa tarran
* Sharc:n "hyllytarra” on oikea
asetus ja tulostimessa tulee olla
levedd valkoista tarraa
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Saapuva tavara

* Kun tehtaalle saapuu tavaraa, tavaran vastaanottaja tarkastaa etta
rahtikirjassa olevat maarat tdsmaavat ja paketit ovat ehjia

* Kun rahtikirja on allekirjoitettu, kerataan se talteen ja tavarat jatetaan
eteiseen odottamaan tarkastamista

* Varastomies purkaa lahetyksen ja tarkastaa lahetteen avulla etta
kaikki I13hetteeseen merkatut tuotteen on mukana

* Varastomiehen tulee huolehtia ettei tuotteita vieda tuotantoon tai
muualle ennen kuin ne on tarkastettu ja kirjattu jarjestelmaan

Vastaanottaminen

* Tuotteiden vastaanottaminen voidaan tehda kahdella tavalla, riippuen
siitd onko tilaus tehty Monitorin kautta vai ei

* Jos tilaus on tehty Monitorin kautta, |ahetteessa on yleensa kohdassa
"Viitteenne” kolminumeroinen koodi ja usein sen perassad Lauran tai
Suvin nimi

» Esim 579/suvi

* Jos koodi loytyy, voidaan lahetys ottaa vastaan "tuloraportoinnin”

kautta

» Mikéli l[3hetteestd ei loydy tata koodia, tilaus on silloin tehty muuten
kuin Monitorin kautta ja tuloraportointi tulee tehda
"suunnittelemattoman varastotapahtuman kautta”
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Tuloraportointi

= S ~ %9« "Ostot” - "Tulo” —
o i S - | "Tuloraportointi”
[} 1 L] | | | Y

| * "Tilausnro” kenttaa kirjoitetaan
lahetteessa oleva koodi

* Monitor kzsw_ seuraavaksi haluatko
kuitata koko lahetyksen
vastaanotetuksi

* Suosituksena on vastata el

L voit tarkastaa etta kaikki
e e e - lahetteessa olevat tuotteet on
lahetyksessd ja merkata mihin
varastopaikkaan haluat ottaa
kunkin tuotteen vastaan

i e e

Tulo suunnittelemattoman
varastotapahtuman kautta

B * "Varasto” — "Inventointi” —

(o MR
a0 W TR TS

[rer dis N -
PEPABERLD S tenmr Tvansns [inwm) s L suunnltt9|ematon
el varastotapahtuma”

raZ 4@ w0

ki s B, L ol fis bbb yiart
Y v Sr—

AR R
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Tulo suunnittelemattoman
varastotapahtuman kautta

* Kun kyseessd tulokirjaus, valitaan “tulo”

— * Ensimmadisen kirjataan tuotteen koodi, Enter-

Ko e - nappaimella paasee eteenpain

e — * Vit myds kdyttda vilvakoodinlukijaa jla lukea

= = Co BT = I viivakoodi tuotteen varastopaikan hyllytarrasta

"W-paikka"” kohdasta voit valita mihin

varastopaikalle haluat ottaa tuotteen vastaan
= \olt myas ottaa tuotetta vastaan useampaan

varastopaikkaan
"Wiite" kohtaa kiréataan léhettesssd oleva
viite, esim 01-059/069

« "Tule” kohdassa kerrotaan kuinka monta
kappaletta otetaan

g * Kun rivi vaihtuu, se tallentuu ja voit kirjata
seuraavan tuotteen

Tuotteiden ottaminen tuotantoon

* Perusajatuksena on se etta tuotteita ei oteta varastosta jos niita ei
kirjata heti jarjestelmaan
* Jos kirjauksista el huolehdita, jarjestelmassa olevat saldot eivat pida
paikkaansa ja tehty tyd valuu hukkaan
* On myds hyva kirjata "viite"kohtaan mihin laitokseen osat menevat
tuotannossa, tastd tiedosta voi olla hydtya jossain tilanteissa

* Kannattaa kdyttaa viivakoodinlukijaa tuotekoodien lukemisessa, ndin
valtytdan virheiltd ja jarjestelma myos ehdottaa aina oikeaa
varastopaikkaa noudon kohteeksi
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Tuotteiden siirtaminen tuotantoon

+ "Warasto" — "InuenEIointi" —"suunnittelermaton
varastotapahtuma
[ =i

e * Kun tuotteita otetaan tuotannon kdyttGon,
= tulee valita "otto”

P e i P Vpalka e B

- e - L + Tuotteen vilvakoodi kannattaa lukea lukijalla

los tuotteella on useita varastopaikkoja, tulee
tarkastaa etta tuote kirjataan pois siita
varastopaikasta mists se otetaan

"Wiite" kohtaan kirjataan mihin laitokseen
tuote on mMenossa

+ "Otto” kohdassa kerrotaan kuinka monta
kappaletta otetaan

Kun rivi vaihtuu, se samalla tallentuu ja
- voidaan kirjata seuraava tuote

Varaosaldahetysten toimitus

* Kun varaosatoimitus tehdaan Monitorin kautta, |lahtoraportointi
poistaa toimituksessa olevat tuotteet saldoilta
* Eli tuotteita ei tarvitse poistaa saldoilta mitenkain

* Jos varaosat toimitetaan ilman Monitorin kautta tehtya tilausta, tulee
varaosat kirjata pois varastosta “suunnittelemattoman
varastotapahtuman” kautta ja merkata viitteeksi laitoksen numero tai
muu sovittu koodi
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Varaston inventointi

* Madraajoin on syyta tehda koko varaston inventointi
* Myds silloin jos nayttaa, ettd saldot eivét enaa pida paikkaansa

* Inventointi voidaan tehd3 osissa
* VVoidaan inventoida toimittaja tai hylly kerrallaan

Varaston inventointi inventointialustalla

“o= + “Warasto” = "Inventointi” = "Inventointialusta”

B : + Tassd ikkunassavalitaan mitd halutaan ottas
[ m— - inventoitavaksi
J{ T ——— == | * ‘\nidaanvalita toimittajan mukaan, varastopaikan
[ | mukaan
s -\-o-- = e * \alitaan myds tuottesn tyyppi (ostettu, tuotettu jne.)
1 . *  Voidaan myds valita halutaanko nayitis sen hetkista
e : saldoa
I * Tulee myos kertoa paivitetadanko tuotteen tila
= : [sininen nuali)
[ - [ —— * Kannattaa valita “Inventainti meneillian, tallennetu
- - E “ saldo
- - et g e e, e = Tallgin saldo pysyy tallennattuna inventoinnin ajan
+ Lopuksiajetaan lista (musta nuoli) ja tulostetaan
Inventalrtilista

NEitd inventointialustoja voi olla meneilldsn
useampia kerrallaan
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Inventointi alustan mukaan

“qm + "Inventaint?” ="Inventointi alustan mukaan”

-

. Talld toiminnolla inventointi alustalla tehdyt
inwentointilistat siirretdan jarjestelmasn
T * Voidaan kirjata samallakertaa kaikkien kiynnissa
== olevien inventeintialustofen saldot tal waln jonkun
toimittajan tai hyllyn saldot
o= e * los haluat vain ne tuotteet jolden tila on pdivivetty
inventointia |US|F§-’5—B, valitse sinisen nuclen oscittamat
valinnat
los esimerkiksi olet ajanut kelmen toimittajan
tuctteetinventaintialustaan, niiden tilaksion
aivitetty “inventointi meneill2&n” ja ne kaikkion
inventoity, voit silloin valita “inventointi
meneilldan” ja ajaa listan
*  Jos yhden toimittajan listaa ei ole vield inventoit, pitad
kahden toimittajan listat ajaa erlkseen

jiiil

* Lopuksi ajetaan lista mustan nuolen osoittamasta
painikkessta ja kirjataan saldot esiin tulevaan listaa
* Lopuksise tallennetaan ja saldot paivittywat

Tuotelista

* "Ostot” = "Tuotteet” — "Tuotelista”

- * Tall3 toiminnolla voit tarkastaa mita
e P tuotteita joku toimittaja toimittaa, tai
i : miks tuotteen toimittaja on
. ~.u * On hysdyllinen toiminto silloin kun et
= tiedd tuotteen tuotenumeroa

: * Tdstd voidaan myds ajaa lista missé nikee
- oo B tuotteen tiedot tarkemmin
C * Valitsemnalla sinisen nuclen osecittama
"Toimittajalinkit”, listazan tulee nakyviin
toimittajan tuotetiedot tuotteesta
* loidenkin toimittajien tuotteista voi olla
vaikea tietdd mikd tuote on kyseessa

* Mustan nuolen osoittamasta painikkeesta
lista ajetaan ja paastidn ndkemadn
halutut tiedat
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Tuotelista

* Tassd on esimerkki yhden

; e — — toimittajan tuotelistasta

' — ! - * Téssa ei ollut valittuna toimittajan
tietoja tuotteista



