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Tiivistelma / Abstarct

Tekstillijatteen uudelleenjalostus
matoksi.

Opinnaytetyossani selvitan tekstiilijatteen uusiokdyttod laadukkaassa
Ja kiinnostavassa kodintuotteessa. utkin kodintekstilljatteen
ominaisuuksia ja sen jalostusta maton raaka-aineeksi, koydeksi.
Tutkimuksen tavoitteena on loytaa kestava, laadukas ja visuaalisesti
kiinnostava materiaali, joka soveltuu kodin ympdaristoon. Kokeilen
mahdollisia punontatekniikoita, variyhdistelmia, kayttotuntumaa ja
valmistusmenetelmia seka etsin mahdollisia yhteistyotahoja.

Kartoitan taman hetken markkinatarjontaa ja sen mahdollisa puutteita.
Jalostan tydssani materiaalikokeiluista prototyypin ja prototyypin pohjalta
toimivan tuotantoprosessin kasikirjoituksen. Tuotantoprosessin suunnittelu
on projektissa tarkeaa, koska kannattava kotimainen valmistus ja
olkeiden yhteistyokumppanien loytyminen el ole itsestaanselvyys.

Tasta syysta tarkastelen opinnaytetyossani tuoteominaisuuksien ja
kotimaanvalmistuksen suhdetta.

The re-use of a Finnish textile waste
In a carpet design.

The aim of this thesis is to study the use of Finnish textile waste as

a rope material for quality carpets. The study starts with material
experiments and moves forward to a product idea and a manuscript for
the production process. In this thesis | compare the different results of
my experiments and try to find the best solution for the carpet design.

The qualities of textile waste as raw material are studied by using
different methods of twining, weaving and braiding. These methods will
help the textile waste rope to create different surface variations on the
carpet. With various textile waste materials | aim to find the best way to
match different colours and fabrics with my carpet design.

Consistently keeping in mind that it is important to plan, study and
Improve the manufacturing process simultaneously with the design
process. This way the design will meet its highest potential in production.
It is sometimes hard to find right partners to work with and if
manufactured, like | planned, locally in Finland it is even more important
to plan ahead.
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Aihe & taustat

Suomessa syntyy vuosittain 55 miljoonaa kiloa
tekstiiljatetta (www.uusiouutiset.fi). Ajatus oli
suunnitella tuote ja tuotteistusprosessi, joka hyodyntaa
tata materiaalia mahdollisimman vahalla jalostuksella.
Haluan pitaa tuotteen valmistuksen Suomessa, joten
suunnittelin tuotteen soveltumaan suomalaiseen
teollisuuteen. Suomalainen rasymatto on klassikko,
eika mattoni kilpaile sen kanssa. Paremminkin se
tarjoaa lisaa erilaisia ja uusia vaihtoehtoja, laajentaen
suomalaisen muotoilun ja laadukkaan tuotannon
nakyvyytta.

Tekstiilijate on valtava ongelma maailmanlaajuisesti
ja sille kehitetaan koko ajan uusia kayttotarkoituksia
vahentamaan sen haittoja ja kuormitusta
ymparistolle. Omalla suunnittelullani pyrin

vastaamaan tahan tarpeeseen ja hyodyntamaan matoissa
kokonaisuudessaan kierratettya tekstiilijatetta.
Kokonaisvaltainen tuotekehitysprosessi seka
tuotteistaminen kuuluu muotoilijan ammattiosaamiseen
ja ymmartaakseni paremmin tata laajaa kokonaisuutta
paatin valita opinnaytetyoni aiheeksi nimenomaan taman.

Uskon, etta pienilla teoilla on merkitysta. Muotoilijalla on
vastuu suunnitella tuotteita jotka parantavat kayttajan
elamaa, mutta myos ottaa huomioon maailman
tarpeet ja muuttuvat tilanteet. Talla hetkella elamme
kertakayttoisessa kulttuurissa, joka on haitallinen
maapallolle. Halusin tarttua tahan valtavaan ongelmaan
ja suunnitella mattosarjan, joka on monipuolinen ja
mielenkiintoinen, vastaamaan nykypaivan mieltymyksia.



1.2

Tutkimusasetelma

Opinaytetyossani pohdin ja tutkin, mita

koneita voidaan hyodyntaa tekstiilikoyden eri
valmistusvaiheissa. Keratyn tiedon perusteella
suunnittelen poistotekstiilikoyden tehokkaan ja
toimivan tuotantoketjun. Olen yhteydassa eri
tekstiiljateosaajiin ja heidan kauttaan hankin
ymmarrysta siita, minka tyyppinen tekstiilijate
soveltuu koyden valmistukseen. Tutkin ja kokeilen
erilaisia maton valmistustekniikoita pyrkien
loytamaan ekologisen ja helpon tavan valmistaa
poistotekstiilikoydesta mattoja.
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KOySI & punos

Sain idean opinnaytetyohoni Youtube-videosta,

jossa ruohosta tehtiin vahvaa kaksisaikeista koytta,
yksinkertaisesti kiertaen kasin ruohoa itsensa ympari.
Pohdin, mita muita materiaaleja on, joita voisi olla tarpeen
hyodyntaa, valmistamatta uutta neitseellista materiaalia.
Mieleeni tuli ajatus kayttaa koyden materiaalina
tekstiilijatetta sellaisella tavalla, joka mahdollistaisi jatteen
uudelleen kayton mahdollisimman vahalla jalostuksella.
Pohdin matonkudontaa ja taman kaltaisen koyden
hyodyntamista matossa. Lahdin jalostamaan ideaa
testaillen ja kokeillen sita Milla Vaahteran pitamalla
Muotoilijan identiteetti -opintojaksolla.

loutdoor.com



2.1

Opintojakson aikana kokeilin eri tydskentelymenetelmia,
materiaalin paksuuksia ja tein paljon kestavyyskokeita.
Taman pohjalta valmistin vanhoista tyynylinoista pienen
testipalan punosta. Kayden punoksen pyorittaminen kasin
kierteelle oli erittain hidasta ja sita nopeuttamaan otin
avuksi kaksi akkuporakonetta. Valmiista tekstiilikoysista
tein pienen punontatestin. Ominaisuuksiltaan punos oli
vankka, kestavan tuntuinen ja visuaalisesti seka jalan alla
miellyttava.
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2.2

Koysikone

Kayden valmistaminen kasin, tai edes hyodyntaen kahta
kayttoonotettua akkuporakonetta, oli yha hidasta ja
koyden laatu vaihtelevaa. Parantaakseni tuotantonopeutta
ja laatua lahdin perehtymaan perinteisen kierretyn
koyden valmistukseen. Tallaisen koyden valmistamiseen
ollaan kaytetty pitkaan erittain yksinkertaista, mutta
toimivaa kaysikonerakennetta. Lahdin rakentamaan

T sSlE it " / I By ||[fl_)fi]1||.”_l"i||f_!!ﬂt:i

kolmesaikeista koytta valmistavan koysikoneen, TR

aikomuksena kokeilla voisiko tekstiilisuikaleet nain kiertaa
koydeksi nopeammalla tahdilla ja tasaisemmmalla laadulla.

i

Kuva 8. www.krisdedecker.typepad.com
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2.0

Jo talla kohtalaisen alkeellisella koneella sain aikaan
tasalaatuista koytta ja huomattavasti nopeampaan
tahtiin. Lopputulos oli kuitenkin tasta tehokkaammasta
tyoskentelymenetelmasta huolimatta lian hidas,
ollakseen taloudellisesti kannattavaa. Testi osoitti
kuitenkin sen, etta tekstiilijatteesta voi mahdollisesti
valmistaa kierrettya koytta teollisuuden koysikoneilla.

11




2.3

Hahmomallj

Sain valmistamallani koysikoneella kierrettya eran
koytta, jota hyodynsin seuraavan vaiheen testeissa.
Valmistin 640 mm x 440 mm kokoisen hahmomallin
matosta, jotta saisin paremmin tuntumaa maton erl
ominaisuuksista ja sen valmistustekniikoista.

Olin hankkinyt hahmomallia varten 1,7 kg kierratettyja
valkoisia lakanoita. Valmistamallani koysikoneella
kiersin kolmisaikeista puolitoista metria pitkaa ja
kahdeksan millimetria paksua koytta yhteensa 67/
metria.




2.3

Punoin koysista maton yksinkertaisessa pystypuussa,
jonka olin suunnittellut ja valmistanut hahmomallia
varten. Viimeistelin maton loimikoydet kiertaen
pareittain koysien tyven ymparille lankaa, estaakseni
niiden ja koko maton purkautumisen. Punonoessani
mattoa olin jattanyt kudekoydenpaat maton nurjalle
puolelle, jotka tyonsin lopuksi punosten valin

tiukasti ja leikkasin ylimaaraiset paat pois. Nain sain
valmistettua ensimmaisen pienen, mutta toimivan
hahmomallin konseptistani.

13
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3.1

Juotantotapa 1

Koyden valmistus alkaa tekstiilijatteen lajittelusta.

Taman jalkeen tekstiilijate suikaloidaan koneellisesti ja
suikaleet yhdistetaan toisiinsa ompelemalla. Ompelu
tapahtuu asettamalla kaksi tekstiilisuikaletta noin neljan
senttimetrin matkalta paallekkain ja sauma ommellaan
kulmasta kulmaan. Valmis nauha kierretaan kelalle.
Valmiit kelat asetetaan teolliseen koysikoneseen, joka
kiertaa niista tekstiilikoytta suoraan kelaan. Tama prosessi
mahdollistaa teoriassa loputtoman pituisen koyden
valmistamisen.

16




3.2

Suikalointi

Suunnittelin suikaloinin tapahtuvan koneella, jota
pystyy operoimaan yksin. Koneessa on kangasta
leikkaavia pyoroveitsia noin viiden sentin valein (kuva).
Lumput laskettaisiin tasaisesti koneen liukuhihnan
paalle ja liukuhihna kuljettaa ne leikkurin lapi, joka
paloittelee tekstiilit suikaleiksi. Nain suikaloitujen
lumppujen kokonaispituus voidaan hyodytaa
vahentaen ompelusaumojen maaraa, kun suikaleita
ommellaan yhteen.

17



3.2

Tein paljon taustoitusta. Etsin teollisuudesta hyodyllisia
koneita seka mahdollisia yhteistyokumppaneita.
En loytanyt juuri sellaista suikalointikonetta mita
hain ja paatin arvioida suikalointiin kuluvan ajan
ja kustannukset sen perusteella kuinka kauan
lumppusilppurilla menee tyohon (kuva). Olen
kayttanyt lumppusilppuria vertailukohteena,
koska sen toimintaperiaate on taysin sama ja se
kasittelee samaa materiaalia, kun suunnittelemani
kone pyoroveitsilla. Ainoana erona on se, etta
lumppusilppurin terat leikkavat giljotinimaisesti
poikittaissuuntaan liukuhinnaan nahden. Etsin
mahdollisuuksia vaihtaa alkuperaisten terien tilalle
pyoroveitset, muuttaen leikkuusuuntaa vaaasta
pituussuuntaiseksi.

18
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3.2

Malli Nopeus Keskiarvo

AZS-750E 100-250 kg/t 175 kgt

https:/www.alibaba.com/product-detail/Best-quality-automatic-waste-cloth-
cotton_60228318520.htm(?spm=a2700.7724838.0.0.15mbTe

SR-500 300-400 kg/t 350 kgt

https:/www.alibaba.com/product-detail/Factory-Supply-cotton-waste-cutting-
machine_60535776019.html

Viereiseen taulukkoon olen kerannyt esimerkkeja MJ-800C 100-500 kg/t 300 kg/t
viiden eri lumppusilppurin suikalointitehokkuudesta ja https:/www.alibaba.com/product-detail/Multi-function-waste-cotton-fiber-cutting_60298895925.
laskenut niiden keskiarvon. Keskiarvoksi sain 255 kg/t. htm

HY600 100-200 kg/t 150 kg/t

https://www.alibaba.com/product-detail/Carbon-fiber-cutter-textile-cutting-
machine_60519044687 html?spm=a2700.7724838.0.0VWALUS

MS-550 100-500 kg/t 300 kgt

https:/www.alibaba.com/product-detail/waste-fiber-yarn-rag-textile-cutter_60374899440.
html?spm=a2700.7724838.0.0VWALUS

Keskiarvo yhteensa = 255 kg/t

19



3.3

Ompelu

Jotta tietaisin mahdollisimman tarkasti kuinka

paljon mikakin tyovaihe vie aikaa, taytyi minun
selvittaa tekstiilisuikaleiden ompeluun meneva

aika ompelutestilla. Jos ompelu olisi kovin hidasta,
taytyisi koko prosessi muuttaa, jotta lopputuotteen
valmistaminen suunnittelemallani tavalla olisi
jarkevaa. Testissa kaytin puoli kiloa viisi senttia leveita
tekstillisuikaleita, jotka ompelin nauhaksi kiertaen
nauhan lopuksi kelalle. Puolessa tunnissa ompelin

ja kelasin rullalle 76 metria pitkan nauhan, jossa oli
yhteensa 96 ompelusaumaa. Testista selvisi siis, etta
ompelukoneella ommeltaessa yksi ompelija valmistaa
tunnissa yhdesta tekstiilisuikalekilosta 152 metria
nauhaa.
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3.4

Jeollmen
koysikone

Alustavassa valmistussuunnitelmassa koyden
lopullinen kiertaminen kolmesta tekstiilinauhasta
tapahtui teollisella koysikoneella. En paassyt
kokeilernaan tekstiilinauhan soveltuvuutta teollisiin
kaysikoneisiin, koska koneita ei ole Suomessa kuin
muutama. Markkinailla ei ole ollenkaan kolmisaikeisen
lumppukoyden valmistukseen tarkoitettua

konetta, joten paatin tehda karkean arvion koyden
valmistukseen kuluvasta ajasta niin sanotun normaalin
teollisen koysikoneen perusteella. Jos lumppukoyden
valmistus ei onnistuisi normaalilla koysikoneella

pitaisi suunnitella lumppumateriaalille soveltuva

kone pienin eroin. Sen tuotantotehokkuus olisi mita
todennakoisimmin sama, koska koydet valmistettaisiin

Kuva 18.

molemmissa koneissa taysin samalla periaatteella.
Paatin kysya suoraa alan toimijalta tietoa. Otin
yhteytta intialaiseen koysikoneiden valmistajaan ja sain
tietaa, etta kolmikierteisen kayden valmistusnopeus,
kelojen vaihdot kasin mukaan laskien on noin 20

kg/t eli 420 m/t (info@makwanaplastomech.com 9.
maaliskuuta 2017).

22



3.9

Yhteenveto

Yksi neliometri palttinasidottua mattoa sy 200
metria koytta. Taman pituisen koyden valmistuksen
tyovaiheiden tuotantonopeuksien perusteella
laskin, kuinka paljon aikaa kuluu yhteensa kaikkiin
tyovaiheisiin. Aikaa kului yhteensa 4 tuntia 29
minuuttia.

Tasta ajasta koyden kiertamiseen kuluu aikaa noin
10% ja suikalointiin noin 1%, mika osoittaa etta
kyseiset tyovaiheet ovat tuotantotehokkaita. Koyden

valmistuksessa noin 89%, eli huomattavan suuri osa,

kului suikaleiden ompeluun yhtenaiseksi nauhaksi.
Aikaa syovan ompelun vuoksi suunnittelernani
tuotantotapa osoittautui lian hitaaksi ja se tulisi

nakymaan tuotteen valmistusajassa ja korkeassa
loppuhinnassa.

Jotta maton tuotanto on tehokasta suikalenauhan
valmistusta taytyy nopeuttaa. Hyvana esimerkkina on
Finlaysson, joka valmistaa ja myy menestyksekkaasti
vanhoista lakanoista valmistettuja Rasypala -mattoja.

23



3.9

Finlaysson valmistaa lakanoista suikalenauhaa
ompelemalla lakanoita perakkain toisinsa.

Taman jalkeen yhdistetyt lakanat keritaan rullaksi ja
rullasta leikataan tekstiilia leikkaavalla vannesahalla
suikalenauhakiekkoja. Tama on yksi keino, jolla
valmistetaan suikelenauhaa markkinoilla olevaa
tuotetta varten tehokkaasti. Oikealla kuvia Finlaysonin
tuotantoprosessista. (www.finlayson.fi.)

24
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3.9

Saadakseni tarpeeksi tekstiiljatemateriaalia olen
ollut yhteydessa Lounais-Suomen Jatehuolto Oy:ta
edustavaan Sini llmoseen. Hanen mukaansa he
keraavat talla hetkella noin sata ehjaa lakanaa
vilkossa, mutta pystyisivat keraamaan paljon
suurempia maaria tarvittaessa. Esimerkiksi jos tuote
olisi valmistuksessa. Lisaksi LSHJ pystyisi myos
mahdollisesti esijalostamaan tekstiilijatetta, kuten
lakanoita tarpeisiini soveltuvasti. Talla hetkella LSJH

myy poistotekstiilia hintaan kolme euroa kilo. (Ilmonen,

2017)

Kierratystekstiilikoyden kustannustehokas valmistus on
mahdollista vanhoista lakanoista. Hyvana esimerkkina
Finlaysonin tapaa valmistaa tekstiilisuikalenauhaa,
kieraen se sitten koydeksi teollisella koysikoneella.

26



3.6

Kuva 1

Juotantotapa /

Kuva 23.
Tutkiessani teollisuuden koysikoneita [0ysin tapoja ja
esimerkkeja valmistaa oljista kaysia, siihen tarkoitetun
sahkoisen koneen avulla (Kuva 1). Konetta pystyy
operoimaan yksi kayttaja tyontamalla oljen patkia
molempiin syottoaukkoihin jatkuvalla syotolla yhta
aikaa (Kuva 2). Molemmissa syottoaukoissa oljet
alkavat kiertya yhteen kierteelle ja kierteella olevat
olkinarut kiertyvat viela toistenta ympari muodostaen
koytta. Lopuksi tama koysi kiertyy koneessa kelalle.
Kone tuottaa 300 metria valmista koytta tunnissa
(www. www.fongchow.com.tw). Tasta sain ajatuksen,
etta olkikaysikone voisi mahdollisesti soveltua myos
poistotekstiilikoyden valmistukseen.

27



Tuotantoprosessi 2 alkaa suikaloimalla tekstiilijatetta
koneellisesti (kuvasarja) ja sen jalkeen suikaleet
kierettaisiin olkikoysikoneella koydeksi. Nain
tuotantoprosessissa on yksi tyovaihe vahemman
verrattuna tuotantotapaan 1. Ompelu jaa kokonaan
pois, koska olkikoysikone lukitsee tekstiilisuikaleet
automaattisesti kiertamalla ne kiinni toisiinsa kahdeksi
naruksi syottoaukoissa, kuten se tekee oljellekin.
Suikaleiden kiinnittymisen toisiinsa varmistaa viela
suikalenauhojen kiertyminen kaydeksi.

28




3.6

En ole paassyt kokeilemaan lumppukayden Myos raaka-aineena voitaisiin kayttaa lakanoiden
valmistusta olkikoysikoneella, koska niita ei ole lisaksi muita poistotekstiilieja.

Suomessa. Olkikoysikoneita myydaan Kiinassa

noin 500 euron kappalehintaan. (www.alibaba.

com.) Pienen koon vuoksi kone olisi helppo sijoittaa

esimerkiksi mattokutomoon, jossa oikean varista

koytta pystytaan valmistaa tarpeen mukaan.

Olkikoysikoneen tuotantonopeus on noin 300

metria tunnissa, joten se valmistaisi 200 metria
lumppukoytta 41 minuutissa, suikalointi mukaan
laskien. Tehokkaan tuotantonopeuden lisaksi
olkikoysikone mahdollistaisi tekstiilijatteen laajemman
kayton muissakin tarkoituksissa, kuin kodin matoissa.

29
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Kudonta

a kudejarjestelmalla

j

0ssa loimi-

j

Kudonta on tekniikka

voidaan valmistaa kangasta tai muita tekstiilituotteita.

Kudonnassa loimilangat ovat pituusuunnassa ja naihin

kudotaan kudetta leveyssuunnassa. Suurimmaksi

osaksi kankaat kudotaan kangaspuissa tai teollisesilla

kutomakoneilla. Kuteita voidaan kutoa loimiin erillaisilla

sidoksilla. Kudonnassa kaytettyja sidoksia on monia,

a kuteiden

J

mutta perussidokset ovat palttina, toimikas ja satiini.
Sidoksilla voidaan vaikuttaa kankaan ominaisuuksiin,

esimerkiksi tuotteen joustavuuteen
rytmitykseen (wikipedia, 2017).
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Fringe on Daniel Costan Danskinalle suunnittelema matto.
Yksinkertainen toimikas sidos on korostettu tuotteessa
variyhdistelmalld, joka lisaa kilnnostavuutta.
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Kutoessa on kaytetty sekaisin eri paksuisia naruja synnyttaen vapaan ja kilnnostavan tekstuurin
Dani Marti 2001 (32) // Two-Tone Rope Rug on Dash & Albert mukautetulla paltinasidoksella tehty
matto jossa loimia ja kuteita on yhden sijasta kaksi (31) / Soumak sidontaa kutoen saadaan aikaan

neulontaa muistutava pinta (30) / Kudonta sopii myos hyvin kuviointiin (33)



4./

Neulonta

Neulonta on menetelma, jota kaytetaan paljon
vaateteollisuudessa. Neulonta on myos muun
tekstiiliteollisuuden suosikkeja. Neuleessa yksi lanka
kulkee yhdensuuntaisesti, kertautuvina kerroksina,
jolloin lanka kietoutuu itsensa ympari kerroksittain
silmukoiksi. Neuloa voidaan monin erin tavoin ja
kayttaen eri neuletyyppeja. Yleisia neuletyyppeja ovat
sileaneule, skappelneule ja joustinneule (esimerkit
seuraavalla sivulla). Neuloa voidaan puikoilla kasin ja
teollisesti neulekoneella. (wikipedia, 2017.)




Neuletyypit

Sileaneule, puoli 1 Sileaneule, puoli 2 Molemminpuolinen Joustinneule
Skappel-neule
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Kuva 35-38. www.blogspot.com



Cend 39, wwiw.pifiterastes
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Claire-Anne O'Brienin suunittelemia jakkaroita jattineule-verhoilulla
(40) // Belgialaisen Pauline Gorelovin suunittelema neulematto voidaan
valmistaa tunnissa (42) // Esimerkki neulematosta (39)




4.3

Makramee

Makramee on tekniikka, jossa solmuilla muodostetaan
pintoja tai nyoreja. Makramee-tekniikka on
koristeellinen ja sita kaytetaan paljon koristuksissa ja
seinavaatteiden valmistuksessa. Se on yksinkertainen
kasityotekniikka, jota voidaan valmistaa vahilla
tarvikkeilla.

Kuva 42. www.etsy.com




4.3

Makrameeta voidaan esimerkiksi solmeilla
vaakasuorassa olevaan tankoon solmituista naruista
(kuvassa). Erillaisilla solmuilla leikkien ja naruja
solmeillen voidaan valmistaa hyvin erilaisia ja
koristeellisia pintoja. (wikipedia, 2017.)




Yleisia makramee-solmuja
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Kaksoistasosolmu Tasosolmu Kohosolmu Silmusolmu
Kuva 44. www.solmukas.blogspot.com

Kuva 45. www.pinterest.com
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Esimerkki makramee valaisimesta (1) / Esimerkki makramee-
40 seindvaatteesta (2) // Esimerkki makramee-matosta (3) // Kiinnostava
makramee-punonta (4)






5.1

/deologiset
tavoitteet

Tekstiilin valmistus nykymenetelmin ja valmistuksesta
syntyva tekstiilijate on yksi maailman suurimpia
ymparistonkuormittajia. Ymparistolle haitalliset
vaikutukset johtuvat suureksi maarin energian

ja veden kaytosta. Haittoja kasvattaa myos
tuotantoketjun kaikissa vaiheissa haitallisten ja
vaarallisten kemikaalien kayttaminen raaka-

aineen tuotannossa ja valmiissa vaatteessa. (Www.
motivanhankintapalvelu.fi.)

Jo valmistuksesta syntyvien ymparistohaittojen
lisaksi valtava ongelma ja ympariston kuormittaja on
tekstiilijate, jota vain Suomessa kertyy vuosittain 55
miljoonaa kiloa (www.uusiouutiset.fi).




5.1

Talla hetkella Suomessa on vain vahan tekstiilijatteen
hyodyntajia vaikka vuoden 2016 alussa Suomessa
astui voimaan laki, joka kieltaa tekstiilijatteen
paatymisen kaatopaikoille (www.helsinginuutiset.fi).
Lakimuutos nostaa esiin tarpeen tekstiilijatteen uusien
hyodyntamismahdollisuuksien kehittamiselle.

llmastonmuutos ja siita johtuvat ymparistoongelmat
ovat olleet jo pitkaan pinnalla oleva puheenaihe ja
siihen kimnitetaan kasvavassa maarin enemman
huomiota. lhmiset ovat koko ajan tietoisempia
tuotteiden ekologisuudesta. Tama johtuu osittain
maailman nopeasta globalisoitumisesta, joka
mahdollistaa paremman tiedonsaannin ja -jakamisen.

Tama kasvava tietoisuus ja sen mukana tulevat
vaatimukset tuotteelle muuttavat suunnitelun ja
valmistuksen tapaa. Ekologisuudesta on tullut

myos trendi ja kuluttajat pyrkivat ilmaisemaan omia
arvojaan muille ekologisilla ostokayttaytymisella.
Haluan vastata omalta osaltani tekstiilijateongelmaan
ja antaa kuluttajille ekologisen ja hauskan vaihtoehdon
matolle.

Tuotantokustannukset ja hiilijalanjalki pienenevat
huomattavasti, kun tuottetta varten ei tarvitse
valmistaa tekstiilia neitseellisesta materiaalista.
Tama puolestaan vahentaa tekstiilin valmistuksen
ymparistohaittoja. Kayttamalla tuotteen

43

materiaalina tekstiilijatetta, ei vain vahenneta
tekstilljatteen maaraa, vaan madalletaan
myos tuotantokustannuksia ja luodaan matolle
lisaarvoa.

On myos tarkeaa, etta tuotteen valmistus
tapahtuu Suomessa, eika ulkomailla. Mikali
mattoa valmistetaisiin ulkomailla, suomalainen
tekstiilijatteen hiiljalanjalki kasvaisi valtavasti
kuljettaessa sita ensin valmistettavaksi maailmalle
ja sitten myyntiin Suomeen ja muualle. Pidan
myos tarkeana tuotteen valmistuksen tyollistavaa
vaikutusta Suomessa — sen anten samalla samalla
kotimaassa valmistetun tuotteen lisaarvoa matolle.



0.7

—steettiset
tavoltteet

Pyrin suunnittelemaan yksilollisia, omannakoisia
mattoja. Lopputuotteesta pitaisi nahda eriavaisyyksia
taman hetken markkinoihin, jotta tuotteesta nakyy
etta matossa on jotain uutta. Tama ominaisuus
vahvistaisi tuotteen omaa identiteettia ja ihmiset
kiinnostuisivat tuotteesta eritavoin, kun he oivaltaisivat
sen tarinan. Tama ohjaa ja helpottaa ostopaastosta
vastaavan arvomaailman omaavilla. Paastakseni
tahan kokeilen erilaisia tapoja kasitella ja kutoa
tekstillikoytta. Tavoittelen lopputuotteessa rosoisuutta,
varikyllaisyytta, laadukkuutta ja kiinnostavaa
pintastruktuuria.

Nailla visuaalisilla ominaisuuksilla tuote saa
sympaattisuutta ja kasityolais-tunnelmaa.

On tarkeaa ymmartaa, etta ihmiset nakevat koko
ajan teollisesti valmistettuja tuotteita ja assosioivat ne
massatuotantoon ja kertakayttokultuuriin. Sen takia
tahdon luoda arvolauseen ja erottaa maton selkeasti
naista massateollisuuden tuotteista seka niiden
arvoista.
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Kuva 53-56. www.pinterest.com

Tunnelma & vari
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Kuva 57-60. www.pinterest.com

Pintastruktuur
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5.3
Rajaus

Suunnittelen mattosarjan, jossa maton
paaraakaaineena toimii kierratystekstiilikoysi, joka
pystytaan valmistamaan teollisesti. Mattosarjan
variaatiot maaritelee punontatekniikka, koko ja vari.
Tavoitteeni on saada tuotteen raaka-aine helposti
ymmarttevaksi niin, etta materiaalin tarina selviaa
pelkastaan sita katsomalla — katsoja ymmartaa,
etta kyseessa on rasymatto, mutta hyvin erilainen
sellainen. Pyrin vahvistamaan tata maton visuaalisilla
ominaisuuksilla ja kasittelymenetelmilla.

Koyden materiaalina tulen kayttamaan vanhoja
lakanoita, koska ne soveltuvat molempiin
suunnitelemiini koydenvalmistusmenetelmiin.
Lisaksi lakanamateriaalia on saatavissa myos paljon
laajempimittaiseen tuotantoon.

Valitsin materiaaliksi juuri kierratystekstiilikoyden,
koska kierratystekstiilin kiertaminen koydelle vahvistaa
epatasalaatuista tekstiilia ja tuo sille lisaarvoa seka
uuden elaman. Kaysi antaa matolle myos visuaalisesti
kimnostavan struktuurin. Tama tekee matosta
ainutlaatuisen.

Matonpunonta -menetelmassa keskityn
kierratystekstiilikoyden ja valmistustavan keskenaiseen
suhteeseen. Varmistan suunnitteluprosessissani, etta
koysi soveltuu rakenteeltaan ja ominaisuuksiltaan
luontevasti kayttamaani punontamenetelmaan.
Lopputuloksena esitan yhden valmiin prototyypin

ja lopuista mattosarjan vaihtoehdoista valmistan
naytepalat.
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6.0

Yleisest

Suunnitellessani mattosarjaa minulle oli alusta asti

selvaa, etta matto pitaa olla helppo tuottaa sarjatyona.

Nain lopputuotteen hinta pysyy kohtuulisena. Lahdin
tutkimaan erilaisia tekstiilijatteen kasittelymenetelmia.

Perinteisessa rasymatossa rasy on suoraan kankaasta
revitty soiro. Tama on erittain yksinkertainen tapa
uudelleenjalostaa materiaalia. Paatin kayttaa
rasykoytta saadakseni paksuutta, tasaista laatua ja
kestavyytta mattoon, jonka raaka-aine on vaihtelevaa.
Kokeilin erilaisia tapoja valmistaa koytta.

Kaikki alkoi kasin punonnasta. Tyoskentelyani ohjasi
pitkalti suunnitteluvaihetta edeltava tutkimus.

Halusin nimenomaan suunnitella tuotteen teolliseen
valmistukseen, kuitenkin tavanomaisesta lopputuloksesta
poiketen. Olin tutkinut jo mika on mahdollista, miten

ja paljonko mikakin maksaa. Nain pystyin tekemaan
harkittuja ja tietoisia paatoksia kuinka kayttaa materiaalia,
jotta lopputulos on odotusten mukainen.
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6.1

Valmistustestit

Ensimmaisen prototyypin tein palttinasidoksella,
pystypuilla. En kuitenkaan ollut tyytyvainen
palttinasidoksen ulkonakoon — se jai kovin vaisuksi.
Halusin saada tuotteeseen enemman tekstruuria
ja elavaa pintaa. Jatkoin kokeiluja erilaisin
valmistustekniikoin joihin olin aiemmin perehtynyt.

Aloitin testit nailla kokeiluilla. Kokeilin puuta kudoksen
loimena. Ajatus alkoi kuitenkin tuntua pian huonolta,
mutta paasin kuitenkin kokeilemaan puiden valiin
erilaisia kudontasidoksia. Huomasin, etta sidokset
jotka kierretaan loimen ympari ovat tyolaita, koska
niita joutuisi kiertamaan erittain monta saadakseen
riittavasti pintaa matolle.
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Seuraavaksi rakensin pienet kangaspuut, jotta
saisin tarkempaa tietoa siita milta kudonta nayttaisi

matossa. Kokeilin toisiko loimen eri paksuuden kaytto
kiinnostavaa pintaa. Vertailin myos eri variyhdistelmia
ja sidontoja. Huomasin nopeasti, etta kudonta ei
anna matolle haluamaani lopputulosta, koska se on
hyvin kliinisen nakoista. Toiseksi ongelmaksi tuli itse
kutominen, koska se vaatii modifioidut kangaspuut

tai erikseen tahan tarkoitukseen rakennetun

kutomakoneen.
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Kuva 3

Kudonnan hylattyani lahdin kokeilernaan neulomista.

Neulontakokeilut osottautuivat hitaaksi valmistaa,

teollisen nakaiseksi ja ne olivat lian venyvia

lopputuotteessa (Kuva 3). Sain ajatuksen kokeilla

merimiesolmua, jotka yhdistettaisiin modulaarisesti

toisiinsa muodostaen isompi kokonaisuus. Kuvassa

(Kuva 4) nakyva merisolmupinta oli viela hitaampaa

valmistaa, kun aiemmat tekniikat. Se ei siis myoskaan

soveltuisi valmistusmenetelmaksi, koska lopullisen

maton hinta nousisi lian korkeaksi. Kuva 4
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6.1

Siirryin makrameetekniikkaan. Tein ensin
makramee-nyoreja kuteista ja huomasin tekniikan
olevan kasityomenetelmaksi nopeaa valmistaa.
L.ahdin kokeilemaan nyorien toisiinsa tikkausta
isomman pinnan aikaansaamiseksi.
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VYritin liittaa nyoreja toisiinsa tikkaamalla niita kuteiden
valista. Vasemmalla olevat kaksoistasosolmunyarien
tikkaukset osottautuivat joustavemmaksi, kun
tikkauset oikella (Kuva 5). Tikkaus toimii paremmin
silmusolmu nyoreissa, koska tama sidonta on
vahemman joustavaa. Lisaksi silmusolmujen solmeilu
on erittain yksinkertaista ja nopeaa.

Tein silmusolmu -ideasta tarkemman naytepalan
valmistamallani kierratystekstiilikdydella (Kuva 6).
Testissa kaytin koyden oikeaa paksuutta, joka oli
paksumpaa kun aikaisemmassa testissa kayttamani
kude. Huomasin etta tama nopeutti solmeiluprosessia
ja tikkausten tekeminenkin oli helpompaa. Pidin
testipalan rosoisesta ja luonnollisesta tunnelmasta ja
sen joustamattomuudesta.
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6.1

Koin etta tama valmistustapa voisi toimia hyvin
yhtena maton kudontavaihtoehdoista, koska maton
valmistaminen koydesta tuntui kokeilussa toimivalta
ja nopealta. Valitsin kyseisen kudonan yhdeksi
lopullisesksi vaihtoehdoksi mattosarjaan.

Tein lisaa kokoeiluja kuteita solmeilemalla
makrameesta. Kuvassa / ilmenevalla
kudontatekniikalla. Huomasin kuitenkin, etta

maton paksuus viisinkertaistuu koyden paksuuteen
verrattaen. Taman lisaksi kyseinen makramee-pinta
oli lian joustava.

Kuva 7

Olin internetissa nahnyt kuvan punontatekniikasta,
jonka kayttokohteesta en ollut varma. Kiinnostuin

ja paatin kokeilla toimisiko se makrameen
valmistuksessa. Solmeilin kuteista tata tekniikkaa

aina riveittain vaihtaen suuntaa ja siita muodostui
mielenkiintoinen ja vain hyvin vahan joustava pinta
(Kuva 8). Viimeistelin reunan letittamalla kolme
kudetta toisiinsa ja se sopi hyvin kokonaisuuteen. Letit
muodostivat hauskan hapsurivin maton molempiin

paihin.
Kuva 8
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Kokeilin tekniikkaa viela kierratystekstiilikoydella.
Naytepalan valmistaminen oli nopeaa

kasityota ja uskon sen tuovan matolle jarkevan
tuotantoprosessin. Talla tekniikalla valmistettuna
myos maton pintastruktuuri vastasi asettamiani
visuaalisia tavoitteita. Paatin kayttaa tata tekniikkaa
mattosarjassa toisena kudontavaihtoehtona.
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0./

Materiaalin hankinta
& lelaketju-hanke

Tapasin lahtelaisen kudemyyjan Esa Alestalon
keskustellakseni opinnaytetyostani. Sain hanelta
tiedon Suomessa jo kaynnissa olevasta Telaketju-
hankkeesta. Hankkeen tarkoitus on rakentaa
Suomeen poistotekstiilin kerays-, lgjittelu- ja
jatkojalostuskokonaisuus. Hanke on monitahoinen ja
siihen tarvitaan useita eri alojen toimijoita. Hankeessa
on mukana poistotekstiilin jalostajia, lopputuotetta
hyodyntavia yrityksia, keraysta ja esiprosessointia
seka automaattista lajittelua kehittavia yrityksia, tyota
jarjestavia tyokeskuksia, kaikki Suomen jatelaitokset
seka yksittaisia yrittajia. Hanketta johtaa Lounais-
Suomen Jatehuolto yhdessa Turun AMKn ja VT Tin
kanssa. (poistotekstiili.turkuamkfi.)

Otin yhtettya Lehtori Henna Knuutilaan Turun
ammattikorkeakoulusta ja kerroin hanelle
opinnaytetyoni konseptista. Sovimme Skype-
haastattelun johon osallistui Lounais-Suomen
Jatehuollosta Sini llmonen ja Lehtori Henna
Knuutila. Keskustelimme muun muassa siita,
mika poistotekstiilityyppi sopisi konseptini ja
mahdollisuuksista kayttaa materiaalina vanhoja
lakanoita, joita on saatavilla kerayspisteissa paljon.
Sovimme, etta saisin projektiani varten sata kiloa
tekstilljatetta. Sain myos hyvia neuvoja asiantuntijoilta
ja hyvia yhteistyokontakteja, seka kutsun mukaan
Telaketju-hankkeeseen.
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Taman jalkeen minuun otti yhteytta Lounais-
Suomen Jatehuolto Oy:n Telaketju-hankkeen
poistotekstiilinasiantuntija Inka Makio. Sovimme

etta tulisin kaymaan Turussa sijatsevan TST-
Texvexilla ja noutamaan sata kiloa poistotekstiilia.
Siella vieraillessani sain paremman kasityksen
poistotekstiilin maarasta ja yllatyin, kuinka valtavia
maaria poistotekstiililakanoita oli. Kuulin, etta kyseista
materiaalia pystyttaan keraamaan minulle riittavasti
laajempaakin tuotantoa varten, jos sellainen tulee
ajankohtaiseksi. Valitsin lakanoiden varit samassa
suhteessa, kun niita oli lajittelukeskuksessa, jotta saisin
hyvan kuvan raaka-ainevalikoiman todellisuudesta.
Taman kokeilueran perusteella pystyisin
suunnittelemaan mattosarjan varivaihtoehdot.
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“lelaketju’

Tekstillien lajittelu-
ja hyodyntamisketju

hallinnolliset
ja taloudelliset

ohjauskeinot

Poikkialaista
yhteistyota

Tutkimus ja

Hallitsematon vienti innovaatiot

kolmansiin maihin

yrityksia

Kiertotalous

tyopaikkoja -
Tekstiilin Kotimainen
arvon nousu osaaminen
4
s
- LOUNAIS-SUOMEN ~ TURKU AMK
TEKSTIILI 2.0 JATEHUOLTO AerLED StEnEs

Kuva 66. www.poistotekstiilifi
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0.3

\Varivaihtoehtojen
suunnittelu

Paatin etta pyrin kayttamaan lakanoita sen

varisina kuin ne ovat. Jos lakanoida varjataan se
sy0 tuotteen ekologista arvoa ja nostaa maton
tuotantokustannuksia, koska uudelleen varjaaminen
kuluttaa runsaasti vetta, energiaa ja tuottaa
kemikaalipaastoja.
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Jarjestelin lakanat vareittain ja huomasin, etta era

koostui noin 60-prosenttisesti valkoisista lakanoista.

Noin 30 prosenttia olivat vihreita, turkooseja, sinisia,
keltaisia, punaisisia, vaaleanpunaisia, vaalean oransseja ja
lopuille noin 10 prosentille en loytanyt sopivaa ryhmaa.
Lakanoiden varit eivat tulisi vastaamaan niita voimakkaita
vareja, joita olin aiemmin maaritellyt tavotteisiini ilman
materiaalin varjaysta. Koin, etta maton ekologisuus on sita
tarkeampi tavoite nyt ja olin varma, etta saatavilla vareilla

saisi aikaan hyvia ja mielenkiintoisia variyhdistelmia.

Koska valkoista oli eniten paatin, etta varillisista lakanoista
voitaisiin valmistaa varien mukaan yksivarisia koysia. Nailla
yksivarisilla koysilla voitaisiin tehda valkoisten koysien valin
maton pituussuunnassa makramee-tekniikalla varillisia
raitoja, jotka maarittaisivat mattosarjan varivaihtoehdot.
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0.3

Kokeilin ideaani pinomalla varillisia lakanapinoja
valkoisten lakanapinkojen valiin raidoiksi. Varit jaivat
vaisuiksi ja kokonaisuus kaipasi jotain lisaa.

Vaikka aikaansaamani variyhdistelmat eivat
vakuuttaneet minua, kehitin vari-ideaani siita
huolimatta eteenpain.




0.3

Paatin seuraavaksi jakaa varit ryhmiin. Yhdessa
ryhmassa olisivat vaalean oranssit, vaalean punaiset,
punaiset ja keltaiset, toisessa ryhmassa siniset,
turkoosit ja vihreat. Aikaisempi ideani kehittyi niin,
etta valkoisien koysien valiin muodostuisi maton
pituussuuntaan varillisia raitoja variryhman vareista.
Tein valkoisista ja variryhmien lakanapinoista
kokonaisuuksia. Vareja yhdistelmalla ryhmiksi, saatiin
molempiin ryhmiin mielenkiintoa. Kiinnostavuutta toi
vaaleampien varien joukossa muutama voimakkaampi
vari ja yhdistetyt varit toimivat mielestani yhteen
hyvin. Myyntiin valmistettaessa makramee-solmeilia
kayttaisi variryhmien vareja ja lisaisi sekaan pari
voimakkaampaa variraitaa. Jokaisesta matoista tulisi
yksilollisia, mutta silti matoissa olisi havaittavissa
molemmat varivaihtoehdot.
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Koska variryhmat on
suunniteltu nim etta suurin
osa kierratyslakanoista sopii
johonkin naista ryhmista,
ne hyodyntavat ison osan
kierratykseen tulevista
lakanoista.



ajatuksena oli saada mattoon

v

Aloittaessani projektia,

ja vahvoja kuoseja.

3

voimakkaita sav

Kuva 67. www.unsplash.com



0.4

Koot & detaljit

Kasvattaakseni maton kayttokohteita suunnittelin
mattosarjan koot niin, etta sarja soveltuu erilaisin
tiloihin. Matot on suunniteltu kapeisiin, pieniin, suurin
ja normaaleihin tiloihin. Olen jattanyt pienikokoiset
matot pois mattosarjasta, koska kynnysmatoissa ovet
osuisivat niihin avautuessa, maton paksuuden vuoksi
ja koska taman tyyppinen matto vaatii kokoa ja tilaa
paastakseen esiin arvokkaasti.

Suunittelin mattoon muutaman yksinkertaisen
detailjin lisaamaan kiinnostavuutta ja vahvistamaan
mattojen identiteettia. Stich ja Liberty vaihtoehtoihin
tulisi hapsu-detaljit. Stichin toinen detailj on matossa
nyoreja yhdistava musta tikkauslanka ja Libertyssa
molempien paiden koristeellinen rei'itys.
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Koot

Medium
1700 x 1200

Long
2300 x 700

Large
2500 x 1600
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Detaljit Liberty
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\ Kolo detailj 40 x 40 mm

& Hapsu detailj 70 mm
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Detaljit Stitch
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Mattosarjan
esittely

Kaida kierratyslakanamatoissa on kaytetty kahta Noin 65 % matosta on valkoista ja 35 % varillista

eri makramee-pintavaihtoehtoa nimeltaan "Stich” raidotusta. Raidotuksen varin voi valita kahdesta

ja "Liberty”. Mattosarjaan kuuluu kolme eri variryhmasta. Koska matot valmistetaan
kokovaihtotehtoa. Iso, joka solveltuu suuriin tiloihin, kierratyslakanoista, jokainen matto on uniikki ja varit
pitka, joka soveltuu hyvin kapeisiin tai pieniin tiloihin ja saattavat poiketa hierman maariteltyjen variryhmien
keskikokoinen mahdollistamaan kayton pienemmissa vareista.

ja normaalikokoisissa huoneissa. Sarjan paavari on
valkoinen, jota kirkastamaan on lisatty raitoja. Raitojen
varityksen voi valita kahdesta variryhmasta Blazing ja
Nature. Mattojen varipaletti muodostuu alkuperaisten
lakanoiden vareista. Nain materiaali tuo uniikkiutta
jokaiseen mattoon.
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Pinnat
Liberty Stitch K O Ot

Paksuus RO

Stitch 12 mm
Liberty 17 mm

Varit

Blazing
LERNERLL LA RN RN rrnnmn T VPTPPTTVeY IR R RN R R
Medium Long Large
1700 x 1200 2300 x 700 2500 x 1600
Nature
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Liberty

1 2500 x 1600
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Valmistustekniikka

& tuotanto

Kaida mattosarjan paamateriaalin,
kierratystekstiilikoyden, kotimainen valmistus pitaisi
olla mahdollista, suunnittelemillani tuotantotavailla.

Matot valmistetaan kierratyskoydesta
kasityotekniikalla teollisuuden koneita hyodyntaen.
Matoissa kaytetyt makramee-tekniikat ovat
yksinkertaisia ja nopeita kasityomuotoja ja tama
auttaa pitamaan maton myyntininnan kohtuullisena
ja tuotannon hallittuna. Makramee-tekniikka vaatii
vain hyvin yksinkertaiset apuvalineet ja taman vuoksi
maton valmistus on helppo sijoittaa oikeastaan minne
pain maailmaa tahansa, jossa tekstiiljatetta on. Tassa
esimerkissa Suomeen.
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/.3
Jatkokehitys

Haluaisin viela kokeilla mitka muut tekstiilijatteet,
kun vanhat lakanat, soveltuvaisivat koyden
valmistuksen raaka-aineeksi. Lisaksi haluaisin tutkia
pystyyko suunnittelemastani tekstiilijatekoydesta
valmistamaan teollisuudessa mattoja ja miten tama
valmistusprosessin muutos vaikuttaa lopputuotteen
ulkomuotoon verraten valmistamaani prototyyppiin.
Tekstiilikoysi voi soveltua myos moniin muihin
kayttotarpeisiin, jolloin koyden kayttaman materiaalin
kulutus kasvaisi, joka puolestaan lisaisi tekstiilijatteen
hyodyntamista. Haluaisin perehtya viela tahan.
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3.1

Tuote

Olen tuotteessa tyytyvainen siihen, etta olen
pystynyt hyodyntamaan tekstiilijatetta niin, etta
tuotteen ulkomuoto kertoo materiaalin tarinaa.

Sain suunniteltua lopputuotteen materiaalit ja
tuotantoprosessin ekologiseksi seka mahdolliseksi
valmistaa kotimaassa. Lopputuotteen visuualisuus
vastaa hyvin alkuperaista suunnitelmaani, joka
muodostui kokeilujen ja tutkimuksen pohjalta.
Tuotteen varien kanssa jouduin tekermaan
kompromisseja, koska paatin ettei ole jarkevaa tassa
kohtaa varjata kangasta. Kuitenkin varilajittelun ja
kokeilujen kautta loysin miellyttavat variyhdistelmat ja
pidan ajatuksesta, etta tuotteen varimaailma muuttuu
raaka-aineen saannin myota. Kasityomenetelmat,

joihin paadyin ovat perusteltuja ja mahdollista
valmistaa oikeastaan missa pain maailmaa vain.
Haluaisin ajatella, etta mattosarjaa on mahdollista
kehittaa ja tuottaa eri punonnoin, varein seka
kokovariaatioin tulevaisuudessa.
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3.2

Prosess|

Kun lahdin tekemaan opinnaytetyotani, tiesin Taustoittamalla aihetta opin uusia punonta- ja

etta vastaan tulee paljon uutta ja tuntematonta. tekstiilinkasittelymenetelmia, jotka ohjasivat
Tekstiilisuunnittelu ja koyden tuotantoprosessin suunnittelutyotani.

haltuun ottaminen olivat suurimmat haasteeni,

mutta myos suurin syy aiheen valintaani. Opin Kokonaisuudessaan projekti oli vahvasti tutkimuksen
paljon siita mita idean tuotteistaminen vaatii ja ja kokeilun kautta ohjautuva ja teolliseen

kuinka tuotantoketju oikeasti toimii. Paasin hyvin valmistettavuuteen keskittyva.

tuotteistusprosessin alkuun tutustuessani eri alan
toimijoihin, luoden uusia kontakteja jatkoa varten.

En ollut koskaan aikaisernmin suunnitellut tai

valmistanut tekstiilituotteita ja opetteluun kuului
muun muassa ompelukoneen operoinnin harjoittelua.
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3.3

Paatelmat

Koska tekstiilijatetta ei hyodynneta Suomessa

kovin lagjasti, on tallaisille konsepteille tarve. Vaikka
suunnittelemani mattosarja ei ratkaise koko maailman
ymparistoongelmia, pystytaan silla silti vaikuttamaan
positiivisesti kotimaan tekstiilijatteen kohtaloon.

Paasin tuotantosuunnitelmissani hyvin alkuun, mutta
haluaisin seuraavaksi kokeilla tuotantovaiheiden
toimuvuutta teollisuudessa ja loytaa lisaa
yhteistyokumppaneja koyden ja maton valmistukseen.
Mattokonseptini on herattanyt paljon kiinnostusta

ja saanut positiivista palautetta yhteistyotahoilta ja
tutuilta. En kuitenkaan ole saanut viela palautetta
kayttajilta. Tama olisi erittain hyodyllista ja projektini
seuraava askel.

Tarkeaa olisi kuulla mielipiteita maton
visuaalisuudesta, ekologisuudesta, loppuhinnasta ja
siita tuleeko tuotteen arvomaailma esiin. Taman voisi
selvittaa esimerkiksi kuluttajatesteilla, asiakaskyselyilla
ja olemalla yhteydessa pohjoismaisiin tavarataloinin
seka eri jalleenmyyijiin.

Olen ollut yllattynyt projektin monimuotoisuudesta ja
sen laajuudesta. Matka on viela alussa.
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