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THVISTELMA

Opinnaytetyo kasittelee Koskisen Oy:n Jarvelan yksikon reunamaalauksen
laatua ja siihen vaikuttavia tekij6itd. Tyon tavoitteena oli paivittda tydohjeet
reunamaalauksen operaattoreille. Osa tyttehtavista oli jaanyt tekematta,
koska ohjeet olivat puutteelliset.

Koskisen Oy on kotimainen puualan yritys. Sen paatuotteita ovat erilaiset
vanerit, lastulevyt, taloteollisuus, koivupuutuotteet ja sahatavara. Yrityksen
toimipisteet sijaitsevat Jarvelassa, Vierumaella, Hirvensalmella ja
Sheksnassa Luoteis-Venagjalla.

Opinnaytetyon teoreettisessa osassa kasitelladn reunamaalauksen
perusteita ja lahtokohtia. Teoriaosassa selvennetdn tyopisteen laitteita ja
maalaukseen vaikuttavia tydvaiheita.

Kokeellinen osa alkaa analysoimalla tydohjeiden puutteet ja epakohdat.
Osuuteen kuului paivittaa tydohjeet, kuten esimerkiksi huoltoseisakin
siivoustehtavat. Tybohjeet kaytiin operaattoreiden kanssa lapi ja
opastettiin puuttuneisiin ohjeisiin.
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ABSTRACT

This thesis deals with the quality of plywood edge sealing at Koskisen Ltd,
Jarveld Unit. The aim was to update and correct mistakes in the work
guidelines for the operators. Some of the work assignments have been
ignored by operators, because of insufficient guidelines.

Koskisen Ltd, is a Finnish company whose main products are plywood,
chipboard, houses, birch timber products and sawn timber.

The theoretical part of the thesis deals with the basics of plywood edge
sealing. The purpose of the theory is to examine the machines and
working stages that affect edge sealing.

The practical part started with analysing the mistakes and shortcomings of
the guidelines. It included updating the guidelines, for example cleaning
instructions for maintenance breaks. These updated guidelines will be
presented to operators they will be trained to follow them.
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1 JOHDANTO

Opinnaytety0 kasittelee teoriaa ja toimenpiteita vanerin reunamaalauksen
laadun parantamiseksi. Tyon tarkoituksena on paivittda puutteelliset
tydohjeet ja epdkohdat. Tyon jalkeen ndméa kaydaan operaattoreiden

kanssa lapi.

Reunamaalauksen laatuun vaikuttavat useat eri tekijat: edellinen tyévaihe
on erityisessa asemassa ja myos laitteiden huolto ja siivous vaikuttavat

tyon suorittamiseen.

Opinnaytetyo alkaa teoriaosuudella, jossa esitellaan Koskisen Oy:n
kayttamia eri maalien valmistajia. Myos laitteiden valmistajista on kerrottu.
Kokeellisessa osuudessa on paivitetty tydohjeet ja poistettu epékohtia.
Lopuksi tyd kadydaan lapi operaattoreiden kanssa ja tarvittaessa

opastetaan.



2 KOSKISEN OY

Koskisen Oy on yli satavuotias kotimainen puualan perheyritys. Koskisen
Oy:n vahvuudet ovat vaneri-, lastulevy-, koivutuote-, saha- ja
taloteollisuusuudessa. Koskisen Oy:n toimipisteet ovat Jarvelassa,
Vierumaella, Hirvensalmella ja Luoteis-Vengjan Sheksnassa. Yritys
tydllistaa noin 1000 henkil6a, joista ulkomailla tydskentelevia on hieman yli
sata. Koskisen Oy:lla on myyntiedustus 11:ssa eri maassa. Koko
konsernin liikevaihto vuonna 2016 oli noin 264 miljoonaa euroa, josta
viennin osuus oli yli 50 prosenttia. Viennin tarkein alue on Euroopan

talousalue. (Koskisen Oy 2017.)

Koskisen Oy minimoi ymparistolle aiheutetun kuormituksen. Yritys on
panostanut myds kestavan metsédnhoidon periaatteisiin seka
ymparistoystavallisten tuotteiden ja palveluiden kehittamiseen. (Koskisen
2017.)



3 PINTAKASITTELY-AINEIDEN TOIMITTAJAT

Koskisen Oy:n pinnoitustehtaalla kaytettavia maaleja tilataan kahdelta eri
toimittajalta. Teknos toimittaa sdankestavia reunamaaleja ja Sherwin-
Williams sisékayttoon tarkoitettuja reunamaaleja. Maalit tulevat valmiiksi

sekoitettuna, joten maalin viskositeetista ei tarvitse murehtia.

3.1 Teknos

Yritys sai alkunsa vuonna 1948 nimella Teknos-Tehtaat Oy. Maalin
tekemista varten Tuomarilasta vuokrattiin kanala, jossa maalia aloitettiin
valmistamaan. Teknoksen ensimmainen tuote oli Tuomo-kaseiinivari, joka
sai nimensa Tuomarilasta. Seuraavana vuonna kehitettii Ferrex-
korroosiomaali, joka on tunnettu myds ulkomailla. Teknoksen alku on
otettu huomioon mm. yrityksen logssa. Siind kuvattu pensseli on kukon
muotoinen. (Teknos 2017d.)

M
¢ TEKNOS

KUVA 1. Teknoksen logo. (Teknos 2017.)
Teknos maailmalla

Teknos on kotimainen yritys, jonka paakonttori on rakennettu Helsinkiin.
Tuotanto on kahdeksassa eri maassa: Suomessa, Tanskassa, Saksassa,
Ruotsissa, Hollannissa, Puolassa, Kiinassa ja Venajalla. Myyntiyhtidita on
18 maassa. Yhtio on erityisen vahva teollisuusmarkkinoilla. (Teknos
2017c.)

Laatu ja ymparisto

Tuotteiden ja toiminnan jatkuva kehittaminen on Teknokselle tarkeé asia.

Yritys kehittéaa tietdmysta ja osaamista kaikilla toiminnan osa-alueilla.



Teknos huomioi tuotekehityksessa raaka-aineiden ja
valmistusmenetelmien ymparistévaikutukset ja suuntaa tulevaisuudessa
ekologisiin ratkaisuihin. Tavoitteena on minimoida tuotannon
ymparistovaikutukset kayttamalla parasta saatavilla olevaa teknologiaa ja
vahentaa jatemaaria kierrattamalla ja toimittamalla jatteet hyoty- ja
uusiokayttoon. Tyoturvallisuusuutta ja tyontekijdiden hyvinvointia seka
osaamista pidetaan yrityksessa ylla kehittdmalla menetelmia ja laitteita.
Teknoksen toiminta on julkista ja avointa. Teknos tiedottaa kattavasti
laatu-, ymparisto- ja turvallisuusasioista tyontekijoille ja kiinnostuneille
tahoille. (Teknos 2017b.)

Teknos JRM

Koskisen Oy:n reunamaalauksessa kaytettyd Teknoksen JRM reunamaali
omaa todella alhaisen vedenlapaisevyyden. Teknos JRM on
vesiohenteinen akrylaattimaali, jota kaytetaan filmipinnoitetun vanerin ja
lastulevyn reunamaalina sekéa paatypuiden suoja-aineena. Maalin
saankestavyys on hyva. Pinnan tulee olla puhdas ja kuiva, ja kosteuden
taytyy olla alle 20 %. liman suhteellisen kosteuden pitaa olla alle 80 %.
Maalin levitystapana kaytetdan korkeapaineruiskua, ja ennen kayttba
maali on sekoitettava huolellisesti. Kiiltoaste on puolihimme&. Ohenteena
ja valineiden pesussa kaytetdén vettd. Maalin teoriittinen riittoisuus on 8
m2/l. (Teknos 2017a.)

3.2 Sherwin-Williams

Sherwin-Williams on perustettu vuonna 1866. Yrityksell& on johtava
asema pintakasittelyaineiden valmistuksessa, kehittdmisessa, jakelussa ja
myynnissa. Yhtiolla on lahes 38 000 tyontekijaa kuudella eri mantereella
ympari maailman. Yhtié on lupautunut tarjoamaan nopeasti reagoivaa ja

joustavaa tukea etdna seka paikan paalla. (Sherwin-Williams 2017.)



SHERWIN-WILLIAMS.

KUVA 2. Yhtion logo. (Sherwin-Williams 2017.)

Sherwin-Williamsin paékonttori sijaitsee Clevelandissa, Yhdysvaltojen
Ohion osavaltiossa. Yhtion tuotteita ja tuotemerkkeja myydaan yli 4000
yhtiobn omassa myymalassa. Myds maailmanlaajuiset johtavat
kauppaketjut, itsenaiset maalien jalleenmyyijat, rautakaupat,
vahittaismyyijat ja suoramyyjat myyvat Sherwin-Williamsin tuotteita.
(Sherwin-Williams 2017.)



4 GRAGO

Grago on perustettu vuonna 1926 ja on yksi maailman johtavimmista
nesteenkasittelyjarjestelmien ja komponenttien toimittaja. Gracon tuotteet
mittaavat, siirtavat, jakelevat, suihkuttavat ja ruiskuttavat monenlaisia
nesteita ja juoksevia aineita, joita kaytetdan ajoneuvojen voiteluissa seka

kaupallisissa ja teollisuuden laitteistoissa. (Graco 2017.)

{(; GRACO

KUVA 3. Yhtion logo. (Graco 2017.)

Yrityksen menestyksen perustana on horjumaton pyrkimys tekniseen
huippulaatuun, vertaansa vailla olevaan asiakaspalveluun sekd maailman
luokan valmistukseen. Graco toimittaa laitteita ruiskumaalaukseen,
suojapinnoittamiseen, voiteluun, liimojen levitykseen, urakoitsijoiden
paineilmalaitteisiin ja tiivisteaineiden levittdmiseen. Gracon
ymparivuorokautinen panostus nesteiden hallinta- ja ohjausjarjestelmiin
tuottaa jatkossakin innovatiivisia ratkaisuja monimuotoisille maailman
markkinoille. Toimimalla laheisessa yhteistydssa jalleenmyyijien kanssa
Graco pystyy tarjoamaan jarjestelmia, tekniikkaa ja tuoteperheita, jotka
asettavat laatustandardit lukuisille nesteenkasittely ratkaisuille. (Graco
2017.)

Merkur-korkeapainepumppu on tarkoitettu huipputehokkaisiin

pintak&sittely- ja pinnoitussovelluksiin vaarallisissa ja vaarattomissa
paikoissa vain ammattikayttoon. Pumpun on mahdollista saada joko
seinakiinnityksena tai pyoratelinekiinnityksena, jolloin tata laitetta voi

siirrell& helposti paikasta toiseen.



KUVA 4. Merkur-korkeapainepumpun siirrettava versio seka seinakiinnitys

Koskisen Oy:ll&.

Korkeapaineruiskutus perustuu ilmattomaan menetelméan, jossa
maalattava materiaali pumpataan korkeapainepumpulla suurella paineella
maalausletkuun. Maali johdetaan paineistettuna ainesuuttimelle, joka
toimii samalla hajotusilmasuuttimena luoden viuhkan, jolla maalataan.
(Graco 2017.)

Korkeapaineruiskutuksen etuja ovat suuri kapasiteetti, mahdollisuus
kayttaa korkeaa viskositeettia ja vahainen ohisumutus. Lisaksi
kertaruiskutuksella saadaan paksumpi kerros kuin hajotusilmaruiskulla.
Menetelman haittoja ovat joittenkin maalien valumisherkkyys, kallis
hankintahinta ja se, etta pistoolin viuhkan muotoa ei voi saataa.
Hienosaatda voidaan tehda saatamalla tuotteen viskositeettia ja
kayttamalla eri paineita. (Isoméaki, Koponen, Nummela & Suomi-Lindberg
2002, 101.)



5 VANERIN REUNAMAALAUS KOSKISELLA

Vanerin reunamaalauksen tarkoituksena on estaa kosteuden paasy
vanerin rakenteisiin. Vaneri reunasuojataan yleensa samalla véarilla kuin se
on pinnoitettukin. Koskisen Oy:n pinnoitustehtaalla on kolme eri
maalaamoa, jossa maalaus tapahtuu. Iso ja pieni maalaamo ovat niin
sanottuja lattiamaalaamoita, joihin maalattavat niput tuodaan trukilla.

Linjamaalaamo muodostaa oman linjan Homag-reunasahan ja

linjalajittelun valissa.

KUVA 5. Linjamaalaamo huoltoseisakin jalkeen (maalaamo yksi).

Vanerit saapuvat nipuissa maalaamoihin. Isossa maalaamossa maalataan
enimmakseen vain tummilla vareilld, kuten ruskealla ja mustalla
reunamaalilla. Pienesséa maalaamossa maalataan paasaantoisesti
valkoisella, harmaalla ja lapinakyvilla reunamaaleilla. Linjamaalaamossa

maalataan yleensa vain ruskealla maalilla.

Maalaus tapahtuu kasin korkeapaineruiskun avulla. Operaattori valitsee

oikean maalin suorittaakseen tyon. Ruskea, musta, valkoinen ja harmaa



toimitetaan Koskisen Oy:lle 1000 litran sékeissé. Muita maaleja kaytetaan
20 litran pontoista. Yleisimmat ponttdmaalit ovat sininen, tummanharmaa,

vihre& ja varittdbmat reunasuojamaalit.

KUVA 6. Maalaamo kaksi eli "pikku maalaamo”.

Nippujen saapuessa maalaamoihin niiden taytyy olla suojattu pahvilla tai
sitten erillisella suojalevylla. Pahvien ollessa huonosti aseteltuna
operaattori joutuu itse suojamaan levyn pinnan maaliroiskeilta. Tama on

ylim&araista tyota maalarille.
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KUVA 7. Maalaamo kolme eli ” iso maalaamo”.

Maalaus aloitetaan ylhaalta alaspain ruiskuttaen. Operaattorista riippuen
suunta voi olla vasemmalta oikealle tai toisinpain. Ohisumutus on
pidettava vahaisena. Asiakkaan halutut sivut maalattuaan operaattori
tarkastaa tyonsa jaljen. Pienet "laiskat paikat” paikataan seuraavassa

tyovaiheessa eli paketoinnissa.
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6 REUNAMAALAUKSEEN VAIKUTTAVAT TYOVAIHEET

Reunamaalauksen tyon suorittamiseen vaikuttaa edellinen tydvaihe seka
trukkiliikenne. Edellinen ty6vaihe on yleensa maaramittasahaus tai
pinnoitustehtaan eri lajittelut.

Maaramittasahauksessa levyt sahataan asiakkaan haluamaan mittaan.
Koskisen Oy:lla on nelja erilaista sahauspistetta. Lajittelupisteitd on kolme:

linjalajittelu, robottilajittelu sek& telapinnoitushallin k&sinlajittelu.

Nipun tasaisuus on oleellinen asia maalauksessa. Nipun ollessa tasainen
my6s maalaaminen onnistuu helpoiten. Edellinen tyévaihe on myds
vastuussa nipun suojauksesta. Jos pahvi tai suojalevy jaa vajaaksi, levyn

pintoihin paasee maalia.
Vanerin lajittelu

Koskisen Oy:n pinnoitustehtaalla valmistuneet vanerilevyt lajitellaan
kolmessa eri tyOpisteessa. Joka lajittelupisteella kaytetaan ja noudatetaan
ERP-tuotannonohjausjarjestelmaa. Lajittelijat kirjaavat jarjestelmaan
tippuneet levyt ja priimalevyt. Tippuneet levyt myydééan joko 2-laatuna tai
pyritddn kayttamaan hyvaksi muissa tilauksissa sahaamalla niista

pienempia levykokoja.
Robottilajittelu

Lajittelurobotti hankittiin pinnoitustehtaalle kesélla 2015. Se korvasi toisen
kasilajittelupisteen. Robotilla pyritaan kdantamaan isoja ja painavia levyja.
Operaattori ohjelmoi robotin hakemaan lajiteltavan levyn nipusta, jonka
jalkeen se nayttaa levyn pintaa lajittelijalle. Laadun selvittya operaattori
lajittelee levyn oikeaan pinkkaan. Robotti vaatii vain yhden operaattorin.

Kasinlajittelu

Pinnoitustehtaan kasinlajittelussa tarvitaan kahta operaattoria. Levyt
lajitellaan ja kdannetdan manuaalisesti. Apuna tahan on kaksi hissia, jotta

lajittelu onnistuisi kevyemmin ja olisi taten véhemman ruumiillista.
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Robottilajittelu korvasi toisen kasilajittelupisteen, joten kasilajitteluun

voidaan valikoida pienempia ja kevyempia levyja.

KUVA 8. Kasinlajittelun tyopiste.
Linjalajittelu

Linjalajittelu muodostaa Homag-reunasahan ja linjamaalaamon kanssa
kokonaisen linjaston, jossa edella mainittujen vaiheiden jalkeen vanerilevyt
lajitellaan automaattisesti toimivalla linjalla. Linjalajittelussa levy
kdannetaan kaantajalla, joten molempien pintojen laadun varmistaminen
onnistuu yhdella kerralla. Lajittelu tapahtuu ihmissilmin. Linjalajittelu

tarvitsee yhden miehen toimiakseen.

KUVA 9. Linjalajittelu.
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Vanerin MMS

Vanerin maaramittasahaus vaikuttaa paljon reunamaalauksen laatuun.
Jos sahalta tuleva nippu ei ole siisti ja suorassa, maalauksen suoritus
vaikeutuu. Jos nippu ei ole suorassa, maalari joutuu suoristamaan nipun,

ja tama aiheuttaa ylimaaraista tyota operaattorille.
Homag-Reunasahaus

Homag-saha on pinnoitustehtaan yksi ensimmaisistéa sahoista. Sahaus
tapahtuu siten, ettd sydtetddn automaattisesti yksi levy kerrallaan sahaan.
1-saha sahaa ensin levyn haluttuun pituuteen, ja sen jalkeen se muuttaa
suuntaa risteysasemalla 2-sahaan, jossa levy sahataan oikeaan
leveyteen. Homagilla voidaan myos tehda erilaisia reunatydstéja, kuten
ponttausta, viistetta ja erilaisia uria. Homag tarvitsee vain yhden

operaattorin toimiakseen.

KUVA 10. Homag-reunasahalla pontin sovittamista.

Holzma- ja Scheer-paloittelusahat
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Holzma ja Scheer paloittelu sahat toimivat pitkélti samalla tavalla. Scheeri
on tarkoitettu alumiinipinnoitetuille levyille. Sahoille tehdaan ohjelma, jonka
mukaan se sahaa levyn oikeisiin mittoihin. Sy6tto ja purku néissa sahoissa
toimii manuaalisesti. Molemman sahat tarvitsevat kaksi operaattoria
toimiakseen tehokkaasti. Nimensa mukaan ndilla sahoilla voidaan sahata

isostakin levysta useampikin pala.
Schelling-mé&éaramittasahaus

Schelling-saha on pinnoitustehtaan paasaha. Saha on kayttssa jatkuvasti.
Schellingilla voidaan myds sahata eri kokoisia kappaleita samasta levysta.
Saha pystyy sahaamaan useamman levyn paallekkain. Sahalla sahataan
ensin levyt oikeaan pituuteen ja sen jalkeen haluttuun leveyteen. Schelling
on tietokone-pohjainen saha, joten operaattori oikeastaan vain valvoo
sahan toimintaa valittuaan oikean sahausohjelman. Schelling tarvitsee
yhden operaattorin toimiakseen, mutta lisdpari kasia nopeuttaa
sahaamista silloin kun on pieni& tilauksia. Silloin toinen operaattoreista

hoitaa ohjelman teon ja toinen hoitaa esimerkiksi pohjien laiton.

KUVA 11. Schelling-sahauksen monitori.
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7 REUNAMAALAUKSEN REKLAMAATIOT

Maalauksen reklamaatiot ovat kaikki véltettavissa oikeilla tekniikoilla.
Yleisimmat reklamaatiot ovat maalia levyn pinnalla, vajaa reunasuojaus tai

sitten vaara reunasuojamaali.

KUVIO 12. Reunamaalia levyn pinnalla. (Arto Koskinen 2017).

Kuvassa 12 reunamaalia on mennyt levyn pinnalle. TAman olisi voinut
valttaa silla, etta maalari olisi suoristanut nipun kumivasaraa kayttaen.
Toisaalta jos tama nippu on tullut esimerkiksi Homagilta, niin nipun
suoristaminen on erittain ty6lasta, ellei mahdotonta. Nipun alimmaiset levyt
ovat todella vaikea nuijia kumivasaralla suoraksi. Sen voisi valttaa siten,
ettd Homag sahuri varmistaa, ettd ensimmaiset levyt ovat suorassa
pinkkarissa.
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ST o v

KUVIO 13. Homagilta tullut nippu maalattuna. (Arto Koskinen 2017)

Kuvasta 13 ndhdaéan, etta miten sahurin toiminta vaikuttaa maalarin
tyohon linjamaalaamossa. Alimmainen levy on vaikea maalata ja
todennakoisesti tulee tippumaan lajittelussa, koska levyn pinnalla on

paljon maalia ja reunalla ei ole tarpeeksi.
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KUVIO 14. Maalia levyn pinnalla. (Arto Koskinen 2017)

Kuvassa 14 esitetdén reklamaatiota, minka olisi voinut valttéaa siten, etta
maalari huolehtii puhtaista suojapahveista. TAmakin on maalattu
linjamaalaamossa, jossa maalari itse laittaa manuaalisesti suojapahvin

nipun paalle maalauksen ajaksi.
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KUVIO 15. Harmaata reunamaalia pinnoitteen paalla. (Arto Koskinen
2017)

Taman reklamaation olisi voinut valttaa siten, etta nippu olisi tullut
suorassa maalaukseen. Maalarin pitaa panostaa erityista tarkkuutta

maalaukseen, kun maalataan eri varilla kuin pinnoite on.
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8 REUNAMAALAUKSEN TYOOHJEET

Tybohjeet

Jokaisella on vastuu noudattaa tydsuojelu- ja ymparistolainsdadantda
sekad Koskisen Oy:n omia ohjeistuksia. Jokaisen on myds ilmoitettava
valittdmasti havaitsemistaan poikkeamista tuotteissa, laitteissa kuin
tyoturvallisuuteen liittyvissa asioissa. Tyotehtavaan sisaltyy myos
tydympariston siistina pitdminen ja jatteet kasitellaan Koskisen Oy:n

jatteiden kasittelyohjeiden mukaisesti.
Tyodturvallisuus

Perehdy Koskisen Oy:n yleisiin turvallisuusohjeisiin (KK21), jotka loytyvat
intranetista. Laitteita saa kayttaa vain asianmukaisen koulutuksen saanut
henkil6. Laitteiden kaytté muutoin kuin ohjeita noudattaen on kielletty.
Selvita osastosi varauloskaynnit, palokalusto, ensiaputarvikkeiden sijainnit
seka vaara- ja onnettomuustilanteissa tarvittavat hatdnumerot. Selvita
hatapysaytinlaitteiden toiminta seka niiden vaikutusalue. Huolehdi, etta
imukanavat toimivat moitteettomasti. Kaynnistettaessa laitteita on
varmistauduttava, ettei ketaan ole toiminta-alueella, varolaitteet on kytketty
ja suojukset paikoillaan. Turvaportein ja suojaverkoin rajatuille alueille on
ehdottomasti paasy kielletty kayton aikana. Huoltotoimenpiteiden aikana
on kyseessa oleva ohjausjannitejarjestelma katkaistava ja varustettava
huoltokyltilla. Lisdksi on kaytettava ko. laitteen turvakytkintd. Havaitessasi
vian on siita valittémasti ilmoitettava tydnjohdolle, kunnossapidolle seka
tarvittaessa seuraavan vuoron tyontekijalle. Kayta maalatessasi ihoa
suojaavaa vaatetusta ja hengityssuojainta. Ala suuntaa maalipistoolia
kasvoihin tai toista ihmisté kohti. Sumuttimen tukkeutuessa sammuta
pumppu ja poista paine ennen huoltotoimenpiteita. Tutustu tyopisteessa

kaytdssa olevien kemikaalien kayttoturvallisuustiedotteisiin.
Tyodtehtavassa kaytettavat suojaimet

- huomiopaita tai huomioliivi, ihoa suojaava vaatetus
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- turvakengat

- kuulosuojaimet, pinnoitustehtaan melutaso ylittaa 82db(A)
- suojalasit pakolliset koko tehtaassa

- suojakasineet, maaleja kasiteltaessa nitriilikumikasineet

- kokonaamari ja suodattimet tai tiiviit suojalasit ja suojamaski (vahintaan

AB-tyypin suodatin + hiukkassuodatin).
Menetelmat
Tyo6n aloittaminen:

- varmistetaan aina Erpista reunamaalauksen tarpeellisuus ja kaytettava

vari tai asiakaskohtaiset ohjeet

- jos ty0ohjeessa epaselvyyttd, varmistetaan maalauksen tarpeellisuus
tyonsuunnittelijalta ja myynnilta

- suoristetaan nippu tarvittaessa ja suojataan se paalta pahvilla

- siirretddn maalaamaton nippu maalaamoon, yksi nippu kerrallaan,

maalaamo 1 (Linjamaalaamo)

- informoidaan trukkikuskia tarvittaessa lattiamaalaamoiden taytossa,

maalaamot 2 ja 3 (Lattiamaalaamot).

Tydn suoritus:

- valvotaan ruiskun toimintaa ja varmistetaan maalin riittavyys

- maalataan peittava kerros ilman valumia

- laitetaan pinnoituksen tuotantoilmoituslappu maalatun nipun mukaan

- varin vaihtuessa huuhdellaan ruisku tarvittaessa vedella tai kaytetdan

toista pumppua minimoidakseen hukka

- maalari on suullisesti yhteydessa trukkikuskiin, pinnoittajiin ja sahaajiin.
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Tydn lopettaminen

- paivan lopussa tarkistetaan ruiskujen toimivuus ja tai huuhdella ruiskut ja

pumput
- tyOn péatyttya tai tauon ajaksi suljetaan paineilman sulkuventtiili

- siirretdén nippu maalaamosta heti kun reunasuojaus on suoritettu, jotta

se ei tartu kuljettimeen kiinni, maalaamo 1

- kirjataan reunasuojattu maara erppiin.

Maalaus maalaamossa 1 (Linjamaalaamo)

- suoristetaan maalattava pinkka

- varmistetaan etta lajittelu puolella on tilaa nipulle

- laitetaan nipun paalle suojapahvi ja kdytetdan painoja tarvittaessa
- k&ynnistetaan poistoilmaimuri

- avataan pumpun paineilmahana

- maalataan vanerinippu sivu kerrallaan edeten ylhaalta alaspain

- aloitetaan maalaus ylakulmasta vaakasuorin, tasaisin vedoin pitaen

ruiskua noin 20 cm:n etaisyydella maalattavasta pinnasta.
Maalaaminen lattialla, maalaamot 2 ja 3

- laitetaan nipun pé&éalle suojapahvi. (Tama pitéisi olla jo maalaamoon

tullessa)
- suoristetaan maalattava pinkka
- avataan pumpun paineilmahana

- maalataan vanerinippu sivu kerrallaan edeten ylhaalta alaspain
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- aloitetaan maalaus ylakulmasta vaakasuorin, tasaisin vedoin pitaen

ruiskua noin 20 cm:n etaisyydella maalattavasta pinnasta

- maalaamoita 2 ja 3 ei saa kayttaa yhtaaikaisesti. Naiden ilmastointilaite
valitaan kayttokytkimestd, jossa maalataan (sijaitsee maalaamo 2 seinalld)

- verhot suljetaan maalauksen ajaksi (maalaamon verhon avaa maalari).
Laadunvarmistustoimenpiteet

- puhdistetaan suodattimet sd&nnollisin valiajoin

- reunamaalattavan nipun suoruus tarkistetaan ennen maalausta

- maalausjalki tarkastetaan silmamaaraisesti, sen tulee peittaa sahausjalki

ja sen on oltava tasainen

- tuotestandardeissa on reunamaalaukseen liittyvia lisdohjeita, jotka
edellyttavat useampaa maalikerrosta, esim. PERI.

Ymparistoasiat
- maalinen vesi kerataan tynnyriin ja trukki vie tynnyrin jateasemalle

- maalisailion rikkoutuessa estetaan lisavuodot lattialle ja valunut maali
imeytetaan valittémasti puruun ja maalinen jate toimitetaan tynnyrissa

jateasemalle

- koneiden dljyvuodot pyritdéan estamaan ennakkohuollolla ja saanndllisella

tarkkailulla

- mahdollisissa vuototapauksissa estetdan lisavahingot ja vuotodljyt
imeytytettdmalla heti puruun siltd osin, kuin ne eivat ole menneet valuma-

altaisiin
- imeytetyt Oljyt kasitelladn Koskisen Oy:n jateohjeen mukaisesti.

Maalaamoiden puhtaanapito
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- pinnoitustehtaan maalaamot 1,2 ja 3 puhdistetaan viikon vélein

viikkosiivouksen yhteydessa
- lattialta kertyva siivousjate siivotaan normaalisti kaatopaikkalavalle
- tyhjat maalipurkit havitetaan jatehuolto-ohjeen mukaisesti

- maalauslaitteet laitetaan likoon ampariin ja puhdistetaan. Ruiskun osia ei
saa liottaa pitkia aikoja korroosiovaikutusten takia. TAma hoidetaan

yleensa ilta- tai yévuorossa

- ison ja pienen maalaamoiden seiné pahvit vaihdetaan neljan viikon

valein yovuorossa.

Viikkosiivous maalaamo 1 (Linjamaalaamo)

- puhdistetaan ruisku ja pumppu

- puhdistetaan kuljetinketjut maalista tarvittaessa
- vaihdetaan pahvit maalaamon lattialta

- puhdistetaan poistoilma-aukot

- vaihdetaan poistoilmakanavan suodatinmatot (suodatinmattoa on
keskusvarastolla varastotuotteena, jota otettaessa taytetdén varastosta

ottolappu)

- puhalletaan seinien muoveihin kertynyt maali pois paineilmalla.
Viikkosiivous maalaamot 2 ja 3 (Lattiamaalaamot)

- vaihdetaan pahvit maalaamon lattialta

- puhdistetaan poistoilma-aukot

- vaihdetaan poistoilmakanavan suodatinmatot (suodatinmattoa
oneskusvarastolla varastotuotteena, jota otettaessa taytetddn varastosta

ottolappu)
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- lattia hoylataan puhtaaksi maalista terdlla, jota kaytetaan trukilla. Maalari

sopii trukkikuskin kanssa lattian héylayksen

- reunamaalarit huoltavat ja puhdistavat ruiskut, letkut ja pumput seka
huolehtivat tarvittavien varaosien tilauksesta. Isompien
korjaustoimenpiteiden yhteydessa maalari ottaa yhteyttd osaston

kunnossapitoon.

Huoltoseisakin aikana tehtavat siivoukset

Linjamaalaamo:

- vaihdetaan pahvit maalaamon lattialta

- puhdistetaan ketjukuljettimet

- siivotaan imukanavien ritilat maalipolysta

- imukanavien vaneriset suojat uusitaan. Myos suodatinkangas vaihdetaan
- seinilla olevat muovit vaihdetaan

- valaisimien suojamuovit vaihdetaan ja tarpeen mukaan pestaan

valaisimet

- maalausletkut puhdistetaan kuumalla vedella. Myods jakoasema
puhdistetaan kuivuneista maaleista. Letkut kuoritaan mattoveitsella

maalista
- ruiskut ja pumput puhdistetaan normaalin viikkohuollon mukaisesti
Lattiamaalaamot:

- vaihdetaan pahvit maalaamon lattialta ja seinilta. Tarpeen mukaan myds

katossa olevat pahvit vaihdetaan
- seinien suojamuovit vaihdetaan

- valaisimien suojamuovit vaihdetaan ja tarpeen mukaan pestaan

valaisimet
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- imukanavien vaneriset suojat uusitaan. My6s suodatinkangas vaihdetaan
- siivotaan imukanavien ritilat maalipolysta

- maalausletkut puhdistetaan kuumalla vedella. Myos jakoasema
puhdistetaan kuivuneista maaleista. Letkut kuoritaan mattoveitsella

maalista
- ruiskut ja pumput puhdistetaan normaalin viikkohuollon mukaisesti

- maalaamoiden vélitila tyhjennetaan ja vaihdetaan pahvit ja vanerisuojat

lattialle
- maalivarasto jarjestetaan ja vajaita maaliponttoja yhdistetaan

- siivouksien paatyttyd varmistetaan laitteiden toiminta.
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9 OPERAATTORIT

Tama kyseinen tyd kaydaan vield lapi operaattoreiden kanssa.
Tapahtuman tarkoitus on maaritella tyonjako siten, etta kaikki tekevéat
velvollisuutensa. Tilaisuuteen osallistuvat myds esimies,

tuotannonsuunnittelija ja laadunvalvonnasta vastaava henkilo.

Operaattoreita opastetaan tyon tekemisessa ja kaydaan lapi
reunamaalauksen reklamaatioita ja siitd, miten niilta valtytaan
tulevaisuudessa. Painotetaan, ettd ndma ohjeet koskevat kaikkia
reunamaalauksessa tydskentelevia henkildita. Laiminlydnteja on ollut

ainakin siivouksissa ja maalaustarvikkeiden tilaamisessa.

Tilaisuuden jalkeen tydohjeet tulostetaan tyopisteelle nahtavaksi.
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10 KEHITYSEHDOTUKSET

Keskiviikkoisin on Homag-reunasahan ja linjalajittelun huolto- ja
siivouspaiva, joten myds linjamaalaamon kuljetinketjuja putsattaisiin silloin.

Silloin huoltoseisakilla ei olisi niin raskasta siivota linjamaalaamoa.

Reunamaalauksessa on tilanteita, ettd maalattavaa ei ole, joten
operaattoreita voitaisiin opastaa kayttdmaan linjalajittelun purkupaata.
Talloin lajittelija voisi keskittya lajitteluun ja maalari ottaisi valmiin nipun
pois purkuh&kista. Tuotanto olisi nopeampaa, urakka nousisi ja saataisiin

mahdollisimman suuri hyoty irti operaattoreista.

Reunamaalaamoon voisi laatia suoritetaulukon, johon operaattori Kirjaisi
eri huolto- ja siivoustydt. Nain pystyttaisiin seuraamaan mahdollisia

laiminlyonteja.

Linjamaalaamossa voisi maalata vain ruskealla ja mustalla maalilla. Nain
ollen toisen jatevesikontin voisi kdytannossa poistaa kokonaan kaytosta.
Mahdolliset huuhteluvedet voisi laskea tyhjaan maaliponttoon.
Linjamaalaamon jatevesikontti vie turhan paljon tilaa ja, se alkaa

haisemaan, kun sitéa on turha tyhjata vajaana.

Olisiko mahdollista, etta linjamaalaamon laheisyyteen saisi oman
vesihanan puhdistamista varten. Nykydan huuhteluvesi joudutaan
kantamaan maalipontossa ja kulkemaan useiden rappusten ja muiden

tasoerojen yli. Tama lisaa tapaturmariskia.

Linjamaalaamon toinen kuljetinketju (ketjukuljetin 2) pysahtyy liian
nopeasti. Nippua siirtdessa maalaamoon kuljetin pysahtyy siten, etta
nipussa olevat levyt jatkavat matkaa. Nama taytyy suoristaa nuijalla.

Kuljetinta voitaisiin sdataa (jos mahdollista) pysdhtym&an pehmeammin.
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11 YHTEENVETO

Vanerin reunamaalauksen tydohjeiden paivittdminen vaikuttaa tydnlaatuun
siten, etta kun laitteet toimivat oikein, niin saadaan haluttu lopputulos.
Laitteiden ollessa tukkoisia maalikerros ei ole tasainen ja saattaa limata

levyja toisiinsa kiinni.

Edeltava tytvaihe on tarked maalauksen kannalta. Jos nippu on
epatasainen, niin maalaus hankaloituu ja operaattori joutuu suoristamaan
nipun itse. TA&mé& on ylimaaraista tytta, joka voidaan valttad. Sahojen
pinontalaitteet ovat tarkeassa roolissa. Myos trukkiliikenne vaikuttaa

nippujen suoruuteen.

Ennen tata opinnaytetyota ohjeissa ei ollut selvda ohjetta siita, kuka hoitaa
siivouksia ja huoltoja missékin vuorossa. Ohjeet ovat olleet vain suullisia ja
taten jddneet usein noudattamatta. Paivitetyissa ohjeissa ohjeistetaan
operaattoreita huoltamaan ruiskuja ilta- ja yévuoroissa, koska aamuvuorot
ovat joskus jopa todella kiireisia. Linjamaalaamo siivotaan viikonloppuisin,
ja laitteet pitdd huoltaa lauantaina, koska Homag-saha on toiminnassa
kokoaikaisesti ja sahurit maalaavat itse, jos on tarve. Eli siivoukset ja

huollot kuuluvat maalareille.

Toimintatapoja kehittamalléa ja seuraamalla voidaan valttya mahdollisilta

reklamaatioilta, koska suurin osa reklamaatioista olisi voinut valttaa.
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LITTEET

LIITE 1 TEKNOS JRM KAYTTOTURVATIEDOTE



Tayttid asetulcsen (EY) nro 19072006 (REACH) liittoen Il vaatimukset asotulcsen (ELU) nro 301 5830 mukaisoesti muutottuna = Swomi

KAYTTOTURVALLISUUSTIEDOTE % texnos

TEKNOL JRM

|KDHTA 1: Aineen tal secksen ja yhtién tai yrityksen tunnistetiedot

1.1 Tuotetunniste
Tuoteniml : TEKMNOL JRM

1.2 Alneen tal seoksen merkityksallisel tunniatetut Kaytdt ja kaytol, joita el suasitella
Tuotteen kuvaus = Maali.
Branch code : 16
Kayttitarkoltuskoodi : BB

Voldaan kiyits4d yleiseen : El
kulutukseen

Kemikaalla kiytetdan vain @ Ei
ylelseen kulutuksesen

1.3 Kayttbturvallisuustiedotieen toimitiajan tedot
Teknos Group Oy, Takkatie 3, FHO03T0 HELSIMKI, FINLAND. Tel. +358 9 506 091,

Témén KTT:n : prod-safefieknos.com
vastuuhenkilén

sahkipostiosolte

Hansallise! yhisystiedol
Teknos Ory, Takkatie 3, 00370 Helsinkl. Puh. +353 9 506 091.

1.4 Hatapuhelinnumero
Ka linen n I/ yric tiatokesku
Puhelinnumero = Myrioytystietokeskus: (09) 471 977 (24 h

KOHTA 2: Vaaran yksilginti

2.1 Alneen tal seoksen luokitus
Tuotteen madritedmé : Seos

Ei luokitedtu.

Tuotetta el luokitella vaaralliseksl muutetun asetuksen (EY) 127272008 mukalsest.
Kateo kohdasta 16 H-susekkelden tBydeliset tekstit.

Linatistna terveyavaikutukslsta ja olrelsta ioytyy kohdasta 11.

2.2 Merkinndt
Huomiosana : El huomiosanaa.
Vaaralausekkesat = El nnetiuja merkityksellisia valkubuksia tal vakavia vaarofa.
Turvalauselhest
¥letsat : Elsovelleta.
Ennaltaehkiisy : El sovelieta.
Pelastustaimen piteet : Elsovelieta.
Varastoint : Elsovelleta.
Jate : El sovelieta.
Lisdmerkinnat : Sisatss 1,2-bentsisotiatsol-3(2H)onl. Vol alheuttaa sllengisen reaktion.
Keytibiurvallisuustiedote tolmitetaan pyymmdats.
TEKMOL JRM Label Mo =11368

Jufk el T palvE : 0SDRTETT  Edelingn pilviys : MMT0T5 Varsio :F it




KOHTA 2: Vaaran yksiléinti

Liite XWil — Tiettyjen
vaarallisten aineiden,
valmisteiden ja tusttelden
valmistuksen, markkinoille
saattamisen ja kiytdn
rajoitukset

2.3 Muut vaarat

Muut vasrat, jothka elvat : Elbedossa.
alheuta luokitusta

KOHTA 3: Koostumus ja tiedot aineosista

3.2 Seokset : Seod
Tuotteen/alnesosan nimi Tunnistest % Aszetus (EY) nro Tyyppl
1272/2008 [CLP]
1.2-pentsisotiatsol-3{2H)}-oni EC: 220-120-9 ={.05 Acute Tox 4, HI02 I
CAS: 2634-33-5 Bkin Irrit. 2, H315
Indeksl: 613-088-00-5 Eye Dam. 1, H316

Skin Sens. 1, H37
Aduatic Acuta 1, HI00
{M=1)

Aguatic Chronic 3,
Ha12

Kalso kohdasta 16 H-
lausekkaiden
thydellisat tekstit.

Ei sislls llssaineita, jotks tevarantoimittajan tamsnhatkisen tiotamyksan mukaan & soveliuving pitolsuuksing
luokitellaan terveydelle tal ympanstille vaaralisiksd tal joile on masmetty tydperiinen altishemisen rajs-arvo tal PET tal
vPv & joista tBman vuoksd pitiisd thssS oslossa limoittaa.

Tyvopi

[1] Aing, joka on luokiteliu terseydels tal ympansidlle vaaralliseksi

[2] Aing, joll= on maaritelty haitsliseks| unneth piolsuus -arvo

[3] Adne tayttas asetuksen (EY) nro. 1907/2006 Litteen Xl mukaiset kriteerit PET-aineslle

[4] Aine tayitas asetuksen (EY) nro. 1907/2006 Litteen Xl mukaisst kriteerit vPvB-aineelle

[5] Vastaavas huolta aiheutiava aine

Haitalliseksd tunnebut pitotsuudet, mikall saatavilla, on lueteliu kohdassa 8.

KOHTA 4: Ensiaputoimenpiteet

4.1 Enslaputoimenpiteiden kuvaus

Siimdkosketus : Huuhtede silmat vaittSmash runsaalla maaralls vella, nostaen ajoittain vis- ja
elalsomes. Tarkista onko plilolingsa|a ja polsta ne. Hakeudu 138kann hofioon, jos
limenee Srsytysta.

Hengitystiet : Sl henkilo raittiiseen @maan ja pida lepoasenncssa, jossa on helppo hengitiaa.
Hakewdu [B8%Ern holtoon. jos olreita Imaantuu.

Inokoskeus : Huuhtede alitstunut iho runsaalla vedella. Rilsu sasstunest vaattest ja kengst
Hakewdu [38%arn holtoon, jos oireita imaantuu.

Migleminen ¢ Huuhtele suu vedella. Sima henkiin relttiiseen (imaan ja pida lepoasennossa, jossa

on helppo henpitas. Jos alistunut henkiln on néellyt aingtta & on tajuissaan, juots
hEnels peenid maaris wetts Als oksennuts ellel 135kinEhenkinett kehots siihen_
Hakeuwdu Izakarin holteon, jos olredta imaantuu.

Enslavun antalen susjaus  : Ala ryhdy toimenpielsiin, jotka volvat siheuttas henkdkohtalsta vasraa tal jodhin e
ole sopivaa koululusia.

4.2 Tarkeimmél odreel ja valkhutukset, sekl valittdmat aitd vilvastyneest

Lilallisen altistuksen merkitioireel
Siimikosketus : Ei erityisia tistoja.
Hengltystiet : Ei erityisia tietoja.
TEKMNOL JRM Label Mo 11388

Fuiih Sl TR aivE 1 OSDRTHTT  Edellinen palvEys M IT2015 Varsio : 5 2t




KOHTA 4: Ensiaputoimenpiteet

Ihokosketus : El entyisia tietoja.
Mizleminen : El eritysia tistnja.

4.3 Mahdollisest tarvittavaa valitonta ldBketietesllista apua ja eritylsholloa koskeval ohjest

Tietoja IS4KEFile : Hoilo cirelden mukaan. Ota yhieyitd myrkytyskeskukseen walittimast jos suurla
mBans on nielty tal hemglitetty.
Erityiskisittelyt : El erityisia holbotmenpiteits.

KOHTA 5: Palontorjuntatoimenpiteet

5.1 Sammutusainest
Soveltuva sammutusaine  : K&ytS sellaista sammutusainetta, poka sovelbus ympdrdivan ulipalon sammutuksesn.

Soveltumaton : El iediossa.
sammutusaing

5.2 Alneesta tal seoksesta johtuvat erityiset vaarat

Alneen tal seoksen vaarat : Tulipalossa tal kuumennettasssa Bmenes painesn kasvua, jolioin s3ilio saattas
rikkoutua.

Vaaralliset palamisiuottest : Hajoaminen tulipaloasa wol synnytaa myrkyilisia kagsujahiymygs.

5.3 Palontorjuntas koskeval ohjest
Erityiset suojateiminnot : Tulipalon cliessa kyseessa enstd alue valitdmast evekuoimalla imiset

palomiehille tapahtumapaikan |ahelsyydests. AlS ryhdy ioimenpitaisin, (otka voivat alheuttas
henkilGkohtalsta vaaras tal jolhin el ole sopivaa koulutusta.

Erityiset palomiesten : Palomiesten on kEytettawd aslanmukalsta suogavanustusta ja itsensists

sUsjavarstest painedimahengiysiaitetta kokonaamarilla | ylipaineella. Palomiesien vaattest

(kypéarat, sunjasaappaat ja -kasineet) jotka tayitawat eurcopan standarding EN 489
takaavat pervssuojauksen kemikaaltapaturmissa.

KOHTA 6: Toimenpiteet onnettomuuspédstdissa
E.1 Varoloimenpiteat, henkildnsuojaimet ja menatiely hatatilanteessa

Muiu kuin = Ala ryhdy toimenpitedsiin, jotka voivat aiheuttaa henkilkohtalsta vaaraa tal jolhin i

pelastushenkildkunta ole sopivaa koulutesta. Evakuol ympardivat alueet. Asizankuulumatiomisn ja liman
tarvittavia suojavanstaita olevien henkildiden passy alueele estetdgn. Vuotavin
matenzakeihin el sas koskea elkd niiden pasle astea. Pue aslanmukalset
henklidsuojaimet.

Pelastus henkildkunta : Jos vuotojen sivoamiseen farvitaan erityista suo|evaatetusta huomiol kohdesss B

limaoitetut sopivat ja sopimatiomat materaalit. sovellumattomista meteriaalesta
Katso mybs tiedot kohdasta *muu kuln pelastushenkilokunta®™

6.2 Ympéristddn WEHE lalkkyneen materiaalin levidmists ja vuotoa ja pASsyd masperdsn, vesistoon ja
kohdistuvat varotoimet viemaredhin. limoita aslanomatsille viranomaisille, jos tuote on atheuttanut
ympdristdn sasstumista (viemart, vesisiot, maapers tal ima).

6.3 Suojarakenteita [a puhdistusta koskevat menetelmét [a -vElinest

Pleni vuoto : Pysayld vuoio ellel sing ole vearaa. Siird sailiot pois vuotoalueelta. Laimenna
vedelld ja pyyhi mikall vesiliuokolsta. Valhtoehbolsest, 18l jos vetesn liukenematon,
Imeyta inerttiin kuvaan aineeseen |a laka asianmukalsssn [Ateastiaan. Kaya
jatehunlios=a jatehunitoyritysta jolla on Bsenssl.

Suwrl vuoto : Pysayld vuoio ellel sing ole vearaa. Siird sailiot pols vuotoalueelta. Esta paasy
viemdmverkkoon, vesistiihin, kellareihin tal suljetullle alueille. Toimita passtit
|etevedenkasitely-yiaikkoon tal toiml seuraavast. Kerdd [alkkynyt kemikzal
sallivon palamattormalla sbsorbolvalla aineella, kuten hiskalla, mullalia, venmioulitilla
tal piimaalla, | tolmita s2ld hEvitettavaksi paikallisten masraysten mukasesti.
Kayta jatehuoliossa [atehuchoytitysta jolla on lisenssi

TEKMNOL JRM Label No 11368
ufk Sl Tarkisuspaive : OSDRTOTT  Edelinen pllviys : BANTE015 versio S a1




|KIJI-ITA 6: Toimenpiteet onnettomuuspiistdissa

6.4 Vilttaukset muihin : Hatsn kohdasta 1 yhteystiedot hatablantedia varien.
kohitiin Katso kehdasta 8 tliedot soveliuvisia henkiltsucgaimista.
Kateo kohdasta 13 ksatiedot jAteenkBsittalyyn

|KIJI-ITA T: Kdsittely ja varastointi

Tasai kohdassa annetut tedot sisiltavEl yielsid neuvoja ja ohyeita. Kohdan 1 Merkityksellisten tunnetiujen kéyttigen
luettelo alsBREE mahdollisia tarkempla tietoja altistwmisskenaanof| ssa huomiconotetuista kiythtavolsta.

7.4 Turdallisen kasittelyn edellyttamat tolmeanpltest

Suojatoimet : Keytetiava henkiibkohtatsia susjavansstelta (katso kohta 8).
Ohjeet yleisestd : Sydbminen, juominen ja tupakonti willsi kishaa alueela, possa 1868 uotetta kasiellasn,
tydhygleniasta varasioldaan tal jalostetaan. TyontekijGiden tuls pesta kadet ja kasvol ennen

sytimista, juomista |a tupakointia. Poista saastuneet vastiest [a suojavarustest
ennen ruckaliuaiuedle menemista. Katso mySs kohdasta B lisatiedot
hygleniatoimenpitelsta.

7.2 Turvallisen varastolnnin adellyttamst olosuhteat, mukaan lusttuing yhteensoplmatiom uudet

Sadyietiava palkalisten saadbsten mukalsest. Varasiol alluperSissailitsss suojatiung suoralia auringonvaloha
kuiwassa, villedssa ja hyvin Bmastoldussa tilassa, poissa yhieensopmatiomista materiaalelsta (katso kohta 10) seka
rueasta |a juomasta. Pl ashia tivist suljettuna, kunnes sis8itds kiytetdsn. Avatut sailigt on sulgsttava huolelisesh
uudelleen ja mdettivd pystysuorassa vuotojen estmiseksl. Tuoheen sallyttaminen merkitsematibmissa
pekkauksissa on kiellietty. KayletBva sopivaa sbllytystapaa ympariston likaanbemisen ehkdlsemiseksi.

7.3 Erityinen loppukBytts

Suositukset : El saatavilla.
Teollisuussektorikohtaiset : Ei saatavilla.
ratkalsut

KOHTA 8: Altistumisen ehkdiseminen ja henkildnsuojaimet

Tassa kohdassa annetut tedot sisaltavar yelsia neuvojs ja ohgeita. Tiedot on annetiu perustuen tyypilisiin
odoletiavissa alevin fuotteen kiyittdhin. Lis&toimia voldaan vaatia inotavaran ksitielyyn al kiytitdn, mitkd voivat
merkitsevast lisstes tyontekijgn atistumista tal passio)s ymparishion.

8.1 Valvontaa koskeval muutiujat

HTP-airy

Alnstusraja-arvoa el tiedossa.

Suositeltavat © MikEll t3ma buote sisaltad ainesosia, joile on siadetty altistusraja, sastetaan tarvita

tarkkallumenetelmbdt henkilGkohtalsta, tydpaikan #meaan kohdistuvaa tal biologista seurantaa
limanvaihdon ja muiden valvontatoimien tehokkuuden ja'tal
hengityksensuojalaltteiden tarpeen selvittBmiseksl. Kinaleuusvite wlee antaa
valvontestandardehin, kuten seuragviin: Euroopan standardi EN 689 [Tybpalkan
lima - Ohje hengitysteitse tapahituvan kemialisile telighdle altistumisen ardoimiseks
raja-arvojen avulla seks ohge mittaussirateglaksd) Euroopan standardi EN 14042
(Workplace astmospheres - Guide for the application and use of procadures for the
mssessment of exposure to chemical and blological agents) Ewroopan standardi EM
482 (Tybpaikan lima - Yelset suonituskykyvaatimukset mitattaessa kemialisia
tekijona) Kingalisuesvike mybs vaaditaan kansallisiin ohgeistolhin vaarallisien
einstden mAaritamismenstelmists.

DHELDMEL

DMEL/DMEL-arvala & saatavilla.
ENEC

PMEC-aroja & saatavilla.

8.2 Altlstumisen ahkalsaminan

Aslanmukalzet tekniset 1 Hywvan ylefsen (imanvaihdon tulisi rittas halitsemaan tybntekljdiden altistumista
torjuntatoimenpiteet liman epapuhiauksile.
Henkilskohtalset sun|atelmenpiteat
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KOHTA 8: Altistumisen ehkdiseminen ja henkildnsuojaimet

Hygleniatoimenplteet :

Silmien tal kasvojen :
susjaus

Inonsucjaus
Késien suojaus

Kehonsuojaus

Muu ihonsuojaus

Hengityksensuojaus

Ympdristdaltistumisen
torjuminen

Pese kidet, kasvarret ja kasvot huolelisest kemiallisten tuotteiden kisitelyn
jalkeen, ennen sybmista, tupakointia tal YWC:n kEytidd ja ty@valheen lopuksl.
Mahdollisest saastunedta veatieds rilsuttasssa on kaytettave astanmukalsis
menetelmid. Pese saastuneet vaatiest ennen uudelleenkiyittd. Varmista, et
simienhuunhtelulattest |a hitBsuihkut syaitsevat tydpalkan Ehella.

Hyvaksytyn standardin mukalsta slimSsuojausta on kaytettdva, kun nskiarvioint
osoittaa taman olevan tarpeeliista, jotta attistuminen rosskedle, sumuille, kaasullle
tal polylle woidaan valitad Jos kontaktl on mahdolista, seuraavia suofaimia ulee
kaytiag, ezl arvointl csoita eitd korkeampas suojausta tulee kKayitas: suojalask
shvusudgjilla.

: Kemikaalin kestavia, Bpaisematiomia hyvaksytyn standardin vaatimukset tyttavis

kEsineitsd on kEyletava ana kemialisis tuotteita kayietiBesssd, jos riskiarmoink
oeodttaa taman olevan tarpeslists.

Suositukset :© Kayta sopivia EN3T4n mukaisest iestathua kasineda.

= B tuntia (lapaisyalka): Mitriilikasinest. paksuus = 0.3 mm

El suositella palyvinyylialkoholi (PVAL) kasineet

: Kehon henkidkohtainen swigsyanstus on valittava suomettavan fy0n |a nekien

mukalsesti. Asiantuntijan on hywaksyttava suojain ennen tman fuotisen kaythia.
Wiittea Euroopan standardin EN 14605 lisitietoja varten materiaali- ja
suunmitteluvaatimuksisia ja testimensteimisia.

1 Asianmukaiset aikinest ja ihon lisdsuogaimet ulee valte suontetavien

toimenpiteiden ja Mityvien vaarojen perusieella, ja nikden tulee olla asiantuntijan
hyvBksymat ennen tBman uotesn kasitehsa.

: \alitse riskin ja mahdollisen altistuksen penuateslla soveltuvan stendardin tal

serifikaatin mukainen hengityksensuojain. Hengityksensuojaimia on kiytetiava
hengityksensuogaukselie laaditun ohjedman mukaisest, poita varmistetaan
suojainten olkea sopivuus, kaytitkoulutus (3 muut keytidon littyvat trkest
nakokohdat

suihkulevitys Suodatintyyppl: AR

: Tuulstuksesta tal tydprosessin valinelsts 1ahtevat paasidt tulisl tarkistaa sen

wanmistamiseks, ettd ne oval ymparisibnsumgelulainssadannon rajolssa. Jdssain
tepauksiEsa kaasupesunt, suodattimet ja prosessin teknisat modifiolnnit ovat
tarpeen, [ofie paasiot saataisiin vahennetyiksi hyvaksytaville tasodls.

KOHTA 9: Fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet

9.1 Fyslkaalisia ja kemiallizia perusominalsuuksia koskevat tiedot

Dlomuots
Olomuoto
War
Haju
Hajukynnys
pH
Sulamis- tal jdatymispiste
Kiehumispiste ja kiehumisalue

Leimahdusplste
Haihtumisnopeaus
Syttyvyys (kiintedt aineat,

kamsut)
Ylim j& alin sythyvwyys- tal
rajdhdysraja

Hawyrynpaine
Hayryntiheys

Tiheys

Liukaisuus (Nukolsuudet)

MestamEnen.
Useita

: Lieva

: Elsaatavilla.
: 85 - 84
: Elsaatavilla.
: Elsaatavilla.

: El zastavilla.
: Eisaatavilla.
: Elsaatavilla.

Alempl: 0.8%
Ylempl: 8.4%
El saatavilla.
: Elsaatavilla.
1.2 kgl

El saatavilla.
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KOHTA 9: Fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet

Jakautumiskerroin: n-oktanolll @ Ei sestavilla.

vesl

isesyttymisldmpatila : El saatavilla.
Hajoamislimpbtila : El seatavilla.
Viskositestti : El seatavilla.
RAjEhtEvyys : El saatavilla.
Hapettavuus : El seatavilla.

8.2 Muut tedot

VOC [TILAVUUSITILAVULUS) 0 gl
vy
Vesiliukolsuus : El saatavilla.
Ei lisatietoja.
KOHTA 10: Stabiilisuus ja reaktiivisuus
10,1 Reaktlivisuus : Entyi=id tutkimussetnja reaktivisuedesta e ole saatavilla talle uotieels tal sen
ainesosille.

10.2 Kemiallinen stablilisuus : Tuote on stabiil.

10.3 Vaarallisten : Normaalessa varasiointi- |a kayttdololssa vaarallisia reaktioita el tapahdu.
reaktiolden mahdollisuus

10.4 Vahettdvat olosuhtest = [El entyisis tietog@.

10.5 Yhieensopimatiomat  : El erityisia teinja.

materiaalit

10.6 Vaaralliset : MNormaslsissa varasioantl- [a kayttdololssa vaarallisia hagoamisiwottedta el pitddsi
hajoamistuctiest syniyd.

KOHTA 11: Myrkyllisyyteen liittyvit tiedot

11.1 Tiedot myrkyllisistd vaikutuksista
Vilitén myricyllisyys

Tuottean/ainesosan nimi Tulos Laji Annos Altistus
1.2-pentsisotisteol-3(2H)-ond |LDS0 Swun kautta Rotta 1020 mgflg -
Paatelmatyhteanyealo o Luokituksen kriteerit eivat tByty saatavilla olevien tulosten pensstaslla.

Akuutit myrkyllisyysaniol

El saatavilla.
"

Tuotteen/ainesosan nimdl Tulas Laji Tulos Altlstus Tarkkailu
1.2-bentsisotiatsol-3{ZH}-on | Iho - Lieva arsyitava aine | rminsen - 43 tuntia 5 -

Pearcent
Pdatelmatyhtesnyato o Luokibuksen kriteerit eivat tayty saatavilla olevien tulosten penustaslla.
Herkistyminemn
Paatelmatyhtesnyato o Luokituksen kriteerit eivat tByty saatavilla olevien tulosten pensstaslla.
Berimdd vaurioittava
Pdatelmatyhtesnyato o Luokibuksen kriteerit eivat thyty saatavilla olevien tulosten penusteella.
Sydpds alheuttavat valkutukset
Pdatelmatyhtesnyato o Luokibuksen kriteerit eivat tayty saatavilla olevien tulosten penustaslla.
Lisidniymiselle vaarallisel walkutukset
TEKMNOL JRM Label Mo 11368
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KOHTA 11: Myrkyllisyyteen liittyvit tiedot

Pastelmilyhteenveto : Luokituksen kritesrit elvat tByty saatavilla olevien fulosten perusteella.
Teratogeenisyys
Padtelmdlyhteenyeto : Luokituksen kritesrit elvat tByty saatavilla olevien tulosten perusteslla.
Elinkohtainen myrkyllisyys — keria-altistuminen
El sastavilla.
Elinkohtainen myrkyllisyys — tofstuvs sitistuminen
El saatavilla.
Aspirastiovaara
El sastavilla.

TodennBkdiaid : El saatavilla.

altistumisrelttejd koskevat

thadiot

Mahdolliset akuutit terveysvalkutukset
Siimbkosketus = El wnnettuja merkityksellisia vakuiuksia tal vakavia vaaroja.
Hengitystiet : El wnnettuja merkityksellisia vakutuksia tal vakavia vaaroja.
Inokosketus : El mnnettuja merkityksellisia vakubuksia tal vakavia vaaroja.
Mielermimen = El wnnettuja merkityksellisia vakuiuksia tal vakavia vaaroja.

S RJQNNSII. WG g ! - = [
Slimdhosketus : El erityisia tetoja.
Hengitystiet : El erityisia beioja.
Inokoshketus : El erityisia beioja.
Mieleminen : El erityisia teioja.

Mahdolliset valithbmat : El saatavilla.

valkutuksat
Mahdollizet vilvesalla : El saatavilla.
eslintyval valkutuksat

PitkAaikainen altistuminen
Mahdolliset valitbbmat : El saatavilla.
valkutuksat
Mahdolliset vilvealla : El saatavilla.
eslintywal vaikutuksat

Mabdolliset krooniset terveysvalkulubsed

El saatawilla.

Padtelmdlyhteenyeto : El saatavilla.
flaiset : El wnnetiuja merkityksellisia vakutuksia tal vakavia vaaroja.
Sybphd alheuttavat : El wnnetiuja merkityksellisia vakuuksia tal vakavia vaaroja.
valkutukseat
Perimbd vaurioittava = El wnnetiuja merkityksellisia vakuiuksia tal vakavia vaaroja.
Teratogeen isyys : El wnnetiuja merkityksellisia vaikuuksia tal vakavia vaanoja.
Kehitysvalkutukset : El wnnettuja merkityksellisia vakubuksis tal vakavia vaaroja.

Hedelmallisyysvaikutuksel : El tunnetiuja merkityksellisid valkubuksia tal vakavia vaaroja.

Muut tiedaot : El saatavilla.
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KOHTA 12: Tiedot vaarallisuudesta ympéristélle

12.1 Myrkyllisyys

Tuotieen/ainesasan mimi Tulos Laji Altlstus

1.2-pentsisotiatsol-3{2H)-ond | Akuutt ECS0 0.36 mg Merivesi Lewvat - Skeletonema Costatum |72 wntia
Akuutd ECS50 3.7 mgh Vesikinppu - Daphnia Magna 48 tuntia
Akuutt LCS0 1.9 mg Makea vesi Kalat - Onorvynchus Mykiss BE tuntia
Akuutt MOEC 0.15 mgA Merivesl Lewvat - Skeletonema Costaturmn |72 tuntia

Phatelmayhteenveto o Luokibuksen kriteerit eivat thyty saatavilla olevien tulosten penussteslla.

12.2 Pysyvyys |a hajoavuus

Tuotteen/ainesosan niml | Test Tulos Annos Rokote

1.2-pentsisotistsol-3{2H}-ond | EW 24 % - 2B palvaa = -

Paatelmalyhleenveto : Tuotteen biologista hajoavuutia el ole festathu.

Tustieen/ainesosan nimi | Puoliintumisalka vedessd Valon valkutus Biohajoavuus

1.2-tentsisotiatsol-3{2H}-on | - - Luonnostaan

12.3 Biokertywyys

Tuotiesniainesaosan nimi LogPes BCF Mahdallisesti
alheuttava
1.2-bentsisotiateol-3{ZH}-on | - 3.2 alnainen
12.4 Liikhuvuus maaperassd
Maaperiivesi-kerroin (Kec) @ El castavilla.
Kulkeutuvuus : El zaatavilla.

12.5 PBT- |a vPvB-arviolnnin tulokset

PET
¥PvEB

12.6 Muut haitalliset
valkutukset

: El sovelleta.
: El sovelleta.

: El nnetiuja merkityksellisia vakubuksia tal vakavia vaaroja.

KOHTA 13: Jétteiden kasittelyyn liittyvit ndkdkohdat

13.1 JAeiden kdsittelymeaneatelmat

Tuoite
Havityamenstelmt

Vaarallinen |ate

Euroopan |Stelusttelo
(EWC)

EBakkasaminen
Havitysmenetelmét

Erityiset varotoimenpiteet

Jatteen syntymista on valtetEva tal 52 on minimoltava aina, kun mahdollista.
Tamean tuotteen, liuosten ja mahdolisten shutuottsiden havitamisessa on aina
noudatettava ymparist- ja [atelakia ja mahdollisia paikalisten viranomalsten
vagtimuksia. Kayts yimasraisien |3 kiematysketotomien uotteiden havittsmisesas
valtutetius [Stehunioyritysts. JSiets ol saa kisitelemAts havitsa viemarin elsi
s 13ytd kaikilta osin viranomalsten vaatimuksia.

Myyisn niykovisten istojen mukeisest t&ta funtetta ai pidats LN paBtiksesaa
2D0B/BEEY masreltyna vaaralisena |ateens.
080112 200128

: Jafteen synitymista on valtetigva tal se on minimoitava aina, kun mahdollista.
Pakkausmateriaalgdie ksl kieratss Poktamista tal kaatopalkale havitiamista
tulee harkita ainoasizan silloin kun kierratys el ole mahdollista.

Tama aine |a sen pakkaus on havitetieva turdallisest. Tyhjst salliot tal sallytyspussit
violvat siaaltss tuote|amis. VERS Bikkynesn matedaslin levismists ja vuotoa ja
pRSsyS maapersan, vesisidon [a viemareihin.
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KOHTA 14: Kuljetustiedot

wirallimen nimd

ADRRID ADM IMDG IATA
14.1 YK-numero El mB&rayksid. Ei masrayksid Mot regulabed. Mot regulated.
142 - - - -
Huljetuksessa
klytetibve

143 Kuljetuksen =
wvaaraluokka

14.4 -
Pakkausryhmb

145 El.
Ympdristtvaarat

Lis&tistaja .

Emergency
schedules (EmS)

14.6 Eritylset varotoimet
Kyt jie

miten bodmia onnettomuus- ja vusiotilanteissa.

14.7 Kuljetus irtolastina
Marpol-soplmuksen Il
liitteen ja IBC-s&bnnbston
mukalsesti

: El olennainenfaovelletigvissa tuothesn luonteen wuoksl.

: Kuljettaminen kEyttdjan tilolssa: kuljeta mina suljetuissa sabossa, jothe ovet
pystyasennossa |a kinnitethyina. Vamista, etts tuotetts kuljettavat henkdst tetavat

KOHTA 15: Lainsdddantd koskevat tiedot

15.1 Nimenomalsestl ainetta tal seosta koskeval turvallisuus-, terveys- |a ymparistds-banndkset tal -

lainsaadantd

EY':n asetus (EY) nro. 19072006 (REACH)

Liite X1V — Luvanvaraisten gineiden luettelo

Liie X1V

Yhitdan ainesosaa el ole keteloi.

Eribyists huolta aiheuttavat aineet

Yhiaan ainesosaa el ole kettaloiu.
Lilte XVl — Tiattyjen

vaarallisten alnelden,
valmisteiden ja
tuotielden valmistuksen,
markkinoille saattamisen
ja kHyttn rajoitukset

Muut EU-mBaardykset
Euroopan Unionin
luettelo

: El maaritelty.

Tata wotetta ef valvota Seveso direktivin alatsuudessa
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KOHTA 15: Lainsdadantéd koskevat tiedot

Hansainvilisel madrbykset

El hustteloibu

152 : Tama tuote sisaltss einesosia, jolden kemiallista turcalisuutta el ole weld arvioiu.
Kemikaaliturvallisuusarviointi

KOHTA 16: Muut tiedot

F limaisee tiedon, joka on muutiurut edellisests julkalstusta versiosta.

Lyhentesat : ATE = Uudet luokituksen raja-arvot

CLF = Agatus kemikaallen luokituksesta, merkinndista |a pakkaamisesta |asetus
(EU} Mo. 127272008]

DMEL = Johdetbu vahimmaisyaikubustaso

DMEL = Johdetiu valkutukseton alfistemistaso

EUH-ausekkest = CLPn lisdvaaralausekkest

PET = Pysyva, kertywd ja myrkylinen

PMEC = Arvioiiu valkuhukseton pitolsus

RAN = REACH Rekistergintinumeno
vPwE = Eriftain pysyva ja eritt@in kertyvd

(SEN FLITLI ST pON 1A

Haltallista nieftyna.
H315 Arsytias ihoa.
H317 Vol aiheuttaa allerglsen ihoreaktion.
H318 Waurioittaa vakavast slimia.
Ha00 Enttain myrioylists vesiehtille.
Ha12 Haltallista vesleliode, pitkaaikalsis heitavaikutuksis
Luckitusten tiydelliset tekstit [CLP/GHS]

Acute Tox 4, H302
Aquatic Acute 1, H400
Agquatic Cheonic 3, H412
Eye Dam. 1, H318

Skin borit. 2, H315

Skin Sens. 1, H317

WALITOM MYRKYLLISYYS (suun kautia) - Kategoria 4
WALITOM VAARA VESIYMPARISTOLLE - Kategoria 1
PITKAAIKAINEN VAARA VESIYMPARISTOLLE - Kategona 3
WAKAVA SILMAVALRKNS ILMA-ARSYTYS - Kategona 1
IHOSYOVYTTAVYYSAHOARSYTYS - Kategoria 2

IHOA HERKISTAVA - Kategoria 1

Julkalsupdival © DEMOXE017

Tarkistuspdiva

Edellinen péiviys o 2422015

Viersho -]

Huomautus lukijalbe
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KOHTA 16: Muut tiedot

Tietojemme mukaan thsss olevat tiedot ovat tarkkoja. Y4 mainitiu toimittaja tytAryhtibineen e kuitenkaan ota
mitdan vastuuta tassd olevien tietojen tarkkuudesta tal taydellisyydestd. Lopullinen pdétds kunkin aineen
sopivuudesta on tAysin kbytajan omalla vastuulla.

Kalkkiin ainelsiin saattas littyd tuntemattomia vaaroja |a niith on sen veoksl kiytetidvd varoen. Valkka nalsss
ohjelssa on kuvatiu Hettyjd vaaratekijoitd, emme vol taata, ettd ne olisivat ainoat clemassa olevat vaaratekijat.
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LIITE 2 KOSKISEN OY:N REUNAMAALAAMON RUISKUJEN JA
PUMPPUJEN SUODATTIMIEN VIIKKOHUOLTO-OHJE

- huuhdellaan pumppu kuumalla vedella eli paastetaan ruiskusta vesi lapi
- suljetaan paineilmaventtiilit ja poistetaan paineet laitteen sisalta

- erotetaan ruisku letkusta ja laitetaan letkun p&a kuumaan veteen

likoamaan

- puretaan ruisku osiin ja laitetaan kuumaan veteen likoamaan enintdan 10

minuutin ajaksi
- erotetaan suodatin pumpun kyljesta

- puretaan suodatin osiin (tarvittaessa vaihdetaan suodatin uuteen) ja

laitetaan veteen likoamaan enintd&n 10 minuutin ajaksi

- putsataan maaliset osat harjalla ja huuhdellaan vedella
- kasataan ruisku ja suodatin

- kiinnitetaan ruisku ja suodatin paikoilleen

- varmistetaan laitteiden toiminta ja tarkistetaan mahdolliset vuodot.



