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Tuotemuotoilun opinndytetyond suunniteltiin keksija Mauno Kososen pallon muotoi-
seen takkaan yksi toimiva, hyvin muotoiltu ja perusteltu ehdotus takkaluukuksi. Tyo
kisittdd takkaluukun kehyksen, vetimen, lasin kehyksen, ilmansadtomekaniikan, ava-
usmekanismin ja tuhkaluukun seké sen vetimen konseptuaalisen suunnittelun. Takka-
luukkuja on tutkittu sekd muotoilullisesta ettd teknisestd nikokulmasta, tutustuttu nii-
den malleihin ja kerdtty tietoa eri ratkaisuista, havainnoimalla ja dokumentoimalla
(muun muassa valokuvaamalla) jo olemassa olevia, seké etsimilld tietoa Internetist.

Lahtokohtana tydlle oli pallotakan prototyypin aiempi luukku. Se ei sopinut tyylilli-
sesti eikd mitoiltaan pallotakkaan. Muotoilu haluttiin tuoda ajan hermolle, yksinker-
taistaa ja rdétdloidd. Takkaluukkukokonaisuus sopii visuaalisesti, ergonomisesti ja
kaytettivyydeltddn paremmin pallotakkaan kuin aiempi luukku, ja muodostaa harmo-
nisen, modernin ja kiinnostavan kokonaisuuden yhdessd pallotakan kanssa. Prosessin
aikana on keskitytty takkaluukkuun ja sen vaatimiin funktionaalisiin, muotoilullisiin ja
visuaalisiin ratkaisuihin. Tuhkaluukku on suunniteltu osana tuoteperhettd, tdydenté-
midn kokonaisuuden. Projektin aikana on 1dydetty vastaus tutkimuskysymykseen
”Millainen on pallotakkaan sopivin takkaluukku?”

Pallotakkaan sopiva luukku on sen muotoa mukaileva, kdytdnndllinen ja tyyliltdén yh-
tendinen, moderni. Takkaluukussa on kdytettdvd kovaa kuumuutta ja sen mukanaan
tuomaa rasitetta kestdvid materiaaleja. Valurauta on perinteinen, hyvi ja hyvin muo-
kattavissa oleva materiaali, jonka saa muotoilun ansiosta ndyttimaan uudelta ja kiin-
nostavalta. Lopputuloksena tuotettu takkaluukkuehdotus tiyttda kaikki sille asetut kri-
teerit vaikka muutamien teknisten ratkaisujen puolesta jatkokehittdmistd vield on.
Konsepti saadaan opinndytetyon ajan puitteissa valmiiksi, seuraavaksi on prototyypin
ja tuotteistamisen vuoro.
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The subject of this Bachelor’s Thesis in product design was to design a well-formed
and reasoned proposal of a fireplace door for inventor Mauno Kosonen's ball-shaped
fireplace. The complete work includes designing a fireplace doorframe, handles, glass
frame, adjustable air circulation mechanism, opening mechanism and an ash shutter.
Fireplace hatches are examined from both design perspective and technical point of
view. It was done by getting acquainted with the existing models and by collected in-
formation about the different solutions, by observing and documenting (among others
photographing), already existing designs as well as searching for information from lit-
erature and on the Internet.

The starting point of the process was the fireplace door earlier used for the spherical
fireplace prototype. It did not fit the fireplace neither by its looks, style nor dimen-
sions. The main goal of the project was to bring the design up to date, simplify and
customize. The new fireplace door fits better visually, ergonomically and by its usabil-
ity to the ball shaped fireplace than the old fireplace door and forms a harmonious,
modern and attractive package together with the spherical fireplace.

During the process the focus has been on the fireplace door and in its requirements for
functionality, design and visual solutions. The ash door has been designed as part of
the product family, to complete the entirety. During the project, there has been found
the answer to the research question "What kind of fireplace door is the best for spheri-
cal fireplace?"

The best fireplace door for spherical fireplace is one that imitates the form of the
sphere, is practical and uniform in style, modern. There should be used materials that
can stand a lot of heat and are durable. Cast iron is a traditional, good and highly cus-
tomizable material, which can be updated by the new design that makes it look new
and interesting. The proposal of a fireplace door produced as the end result of the pro-
cess meets all the criteria set to it, even there is a number of technical solutions for
further development still. The concept phase is completed within the set time, the next
phase is making prototype of it and later finishing the product ready for production.
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KASITTEET

avausmekanismi — opening mechanism
Mekanismi, joka mahdollistaa avaamisen ja sulkemisen. Esimerkkind oven kahvan ja

saranoiden toiminta yhdessa.

ilmankierto — air circulation
Tapahtuma, jossa ilma péédsee vapaasti tai ohjatusti liikkkumaan, ilman virtaa ei esteti,

mutta voidaan ohjata haluttuun suuntaan esim. hormiin.

lasi — glass
On sulatettujen silikaattien jadhmettyessd muodostunut amorfinen massa. Lasi on hau-
rasta, kovaa ja yleensd lapindkyvad. Sulatetun silikaatin jadhtyessd atomit eivét endd

palaudu kiteiseen muotoon, vaan jdhmettynyt massa jié lasiksi. (Sadeniemi 1985.)

muuraus — masonry
On vanha rakennustekniikka, jossa kivilimityksen ja laastin (vanh. muuriruukin) avul-
la saadaan pienemmisti kappaleista, kivistd, tiilistd, harkoista jne. aikaan yhtendinen

muurimainen rakenne.

sarana — hinge
”kahden toisiinsa niveltyvdn osan muodostama tavallisesti metallinen laite, jolla kansi,
ovi, ikkuna, portti tms. laidastaan liitetdén litkkuvasti aukon laitaan.” (Sadeniemi

1985.)

takka — fireplace

Perinteisesti muurattu (nykydén myds muista materiaaleista valmistettu) rakennelma,
jonka tarkoituksena on tuottaa 1dmpdad asuinrakennukseen. Takassa poltetaan perintei-
sesti puuta, jolloin siind on aina tulipesé. Tulipesidn pohjana on arina, jonka lipi tuhka
putoaa alla olevaan tuhkapesdin. Tulipesdstd savu johdetaan kanaviin ja timén jalkeen
savuhormiin. Takka tarvitsee riittdvén ilmankierron toimiakseen, koska palaminen
tarvitsee happea. Nykyéddn on myos pelleteilld toimivia ja biotakkoja. Biotakoissa

polttoaineena kdytetddn biopolttoainetta, jonka palamisessa ei synny ollenkaan myr-



kyllisid kaasuja kuten hidkada (CO) joka on véritontd, hajutonta ja mautonta, ja siksi ne

eivit tarvitse hormia kuten muut takat.

takkaluukku — fireplace shutter
Luukku/ovi joka mahdollistaa avaamisen, sulkemisen ja yleensd myos ilmavirran séé-

telyn takan sisdosiin. Luukku suojaa myos kipindiden lentdmiseltd tulipesésta.

toiminnallisuus — functionality
Tuotteessa on monia toimintoja, joiden tulee toimia (mahdollisesti myds samanaikai-

sesti), jotta tuote on toimiva ja hyvé kéytettavyydeltdan.

tuhkaluukku — ash hatch
Tuhkaluukun kautta tuhkat voidaan tyhjentdd puiden palamisen jilkeen. Tyypillisesti
palamisen voimakkuutta sdddetddn tuhkaluukussa olevia ilmanottoaukkoja suurenta-

malla tai pienentdmalla.

valu — cast

Eli valaminen, valanta. Esineiden valmistus valamalla tarkoittaa nestemaiseksi lam-
mittdmalla sulatetun valmistusaineen kaatamista muottiin, johon se kiinteytyy jadhty-
essddn. Sula aines tdyttdd muotin, jolta saamaansa kiintedén muotoon se jdi jadhdytty-

adn. Perinteisesti esineitd on valettu metallista, mutta nykyisin myds muovista.

valurauta — cast iron

On seostettua rautaa, jossa hiilipitoisuus yleensd on yli kaksi prosenttia. Kova ja hyvin
lampoad kestdva materiaali, jota kiytetddn valutuotteissa. Sisdltdd enemman hiiltd kuin
takorauta tai terds. Valuraudan valmistus on monivaiheinen prosessi, jossa seoksen
kaikkien aineiden pitoisuudet pyritddn saamaan halutuille tasoille. Tdmaén jédlkeen sula

rauta valetaan muottiin, jossa se jdhmettyy lopulliseen muotoonsa.



1 JOHDANTO

1.1 Miten pdddyin tekemién takkaluukkua

Koko keviin ja kesén 2009 ajan yritin kuumeisesti 10ytdd opinndytetyon aihetta. Aika
kului ja suunnitteluseminaari ldhestyi eikd minulla ollut projektia, johon voisin paneu-
tua. Vihdoin elokuun alussa sain aiheen Kouvolan kaupungilta, jonka aioin esitelld
suunnitteluseminaarissa 15.9. Samassa seminaarissa ennen minua erds luokkalaiseni
esitteli kuitenkin tdysin saman tehtdvénannon ja péétin luopua aiheestani, koska hén
oli saanut sen tehtdavikseen jo kesdkuussa, ennen minua. Han oli saanut sen Kouvolan
kaupungin viestinndn puolelta ja mind kulttuuritoimen puolelta, eivdtkd tahot olleet
tietoisia toistensa antamista identtisistd tehtévistd. Sekaannus harmitti minua suunnat-
tomasti, koska olin jo ehtinyt etsid aiheesta tietoa ja vierailla aiheeseen liittyvissd yri-

tyksissa.

Saman viikon aikana, syyskuun puolessa vilissd kysyin koulumme yhteydessi sijait-
sevasta muotoilu- ja tuotekehitysyksikostd, Kymidesign & Business:std (josta myo-
hemmin kdytdn vain lyhennettyd nimed Kymidesign), olisiko heilld projektia, jonka
voisin tehdd opinnédytetyondni. Projektipadllikkod Jouni Silfver oli juuri saanut sovittua
kuukauden kestédvéstd takkaluukku-projektista, joka alkaisi lokakuun alussa. Sanoin
tekevini sen mielelléni ja ndin minulla oli athe — vihdoin! Totta kai aikataulu oli todel-
la kiireinen, mutta mielestdni projektista saa parhaiten kaiken irti kun aikaa laiskotte-

luun ei ole. Tydn rajaus ja aikataulu 10ytyvit liitteestd 1.

Takkaluukku ei sindnsd ole kovin trendikés tulevan tuotemuotoilijan opinnédytetyon
aiheena, mutta keksija Mauno Kososen pallonmuotoinen takka teki takkaluukun uu-
delleen muotoilusta mielenkiintoisen ja haastavan. Myds Kososen viitoittama suunta
ja toiveet valmiin takkaluukun ulkonédstd tekivit tehtdvéstd minulle sopivan ja mie-
lekkddn. Muodoltaan vallankumouksellinen takka ansaitsee hyvit, toimivat ja mittati-

laustyond tehdyt luukut, seké takka- ettd tuhkaluukun.

1.2 Opinndytetyon tavoitteet

Tavoitteenani on suunnitella keksijd Mauno Kososen pallotakkaan yksi toimiva, hyvin
muotoiltu ja perusteltu ehdotus takkaluukkukokonaisuudeksi. Kokonaisuus kisittda

takkaluukun kehyksen, vetimen, lasin kehyksen, ilmansddtdmekaniikan, avausmeka-
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nismin ja tuhkaluukun sekd sen vetimen. Muotoilun tulisi olla ajan hermolla, yksin-
kertaista ja tyylikéstd. Takkaluukkukokonaisuuden tulisi olla visuaalisesti, ergonomi-
sesti ja kdytettdvyydeltddn parempi kuin nykyinen luukku, ja muodostaa harmoninen,
kiinnostava ja juuri tdhén pallon muotoiseen takkaan sopiva kokonaisuus, yhdessi sen
kanssa. Keskityn tyossédni takkaluukkuun ja sen vaatimiin ratkaisuihin. Tuhkaluukun
suunnittelen osana tuoteperhettd, tiydentimédn kokonaisuuden. Tutkimuskysymykse-

ni kuuluukin ”Millainen on pallotakkaan sopivin takkaluukku?”

Opinndytetyoni on suurimmaksi osaksi produktiivinen, koska takkaluukkukokonai-
suuden suunnittelu, teknisten ratkaisujen kuten ilmankierto ja saranointi, sekd mallin-
taminen vievit suurimman osan ajasta, ja aikaa koko projektin tekemiseen on vain
kuusi viikkoa. Toki perehdyn myos takkaluukkujen aiempiin malleihin ja kerdén tie-
toa eri ratkaisuista, havainnoimalla jo olemassa olevia, etsimélld tietoa Internetistd,
kirjoista ja lehdisté, sekd valokuvaamalla. Menetelminini kdytdn empiiristd (= havain-
toihin perustuva) ja abduktiivista péattelyd. Tutkimus tulee olemaan kvalitatiivinen eli
laadullinen. Pyrin tulkitsemaan, ymmairtdméén ja soveltamaan hankkimaani tietoa.
Tiedon médri ei ratkaise, vaan sen laatu. Olen tydskenteleméssid minulle entuudestaan
lahes tuntemattomassa aihepiirissd, timé on case -tutkimusta asiakkaan ehdoilla ja ta-

paukseen tutustuen.

Haluan 16ytdd parhaat mahdolliset, konseptuaaliset ratkaisut toimivan, ergonomisen,

laadukkaan ja tyylikkddn takkaluukkukokonaisuuden tuottamiseksi.
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2 ASIAKAS

2.1 Keksija Mauno Kosonen

Rakennusalalla lahes koko eldménsé tydskennelleelld 74-vuotiaalla konkarilla on pal-
jon kokemusta takoista ja niiden rakentamisesta. Noin 20 vuotta sitten hén keksi, ettd
miksei takka voisi olla pallon muotoinen ja 14hti saman tien suunnittelemaan sen ra-
kenteellisia ominaisuuksia. Piirustukset tehtiin yhteistyossa arkkitehtien ja insindorien
kanssa. Mauno Kososella on ollut mallisuoja pallon muotoiseen takkaan jo 18 vuoden
ajan. Projekti on vienyt paljon aikaa ja kérsivéllisyyttd, mutta vihdoin Kosonen on sii-
nd vaiheessa, ettd hin voisi saada takkansa markkinoille ensi vuoden aikana. ”Kunhan

tama takkaluukku saadaan vain kunnolliseksi.” -mies toteaa.

Kaikki takat tullaan ndilld ndkymin valmistamaan asiakkaan toimesta késityond Suo-
messa. Keksija Mauno Kososella on kéytdssddn kaksi tyopajaparakkia Espoossa. Hian
parantelee ja testaa pallotakkaansa sielld jatkuvasti. Tuotteen kehittely on jo vienyt 14-
hes kaksi vuosikymmentd, eikd hén halua myyd4 ideaansa kenellekddan. Mauno Koso-
selle on tullut jo monta tarjousta kiinnostavan mallisesta takasta, mutta hdn haluaa
valmistaa ja valvoa takan jokaisen vaiheen itse. ”Vain kdsityond ihmisen silmén alla
valmistuvat taatusti laadukkaat tuotteet,” on erds miehen periaatteista. Kuvat tekijésté

ja takan prototyypistd 10ytyvat liitteestd 2.

2.2 Kymidesign & Business

Kymidesign & Business on Kymenlaakson ammattikorkeakoulun kansainvélisen lii-
ketoiminnan ja kulttuurin toimialan oppimis- ja innovaatioyksikkd, joka toiminnas-
saan suuntautuu maakunnan yritysten toiminnan konkreettiseen tukemiseen ja uuden
yritystoiminnan synnyttdmiseen. Kymidesign & Business on perustettu luomaan ja
kehittdamédn yhteyksid korkeakoulutuksen, tutkimuksen ja yritysmaailman valilla.
Muotoilu- ja viestintdpalvelut antavat konkreettisia, monipuolisia ja helposti ldhestyt-
tdvid muotoilu-, viestintd-, tutkimus- ja tuotekehityspalveluita yrityksille. Liike-
eldmédn palvelut tukevat yritysten jokapiivdistd toimintaa ja edistdvit mm. tutkimus-
ja kehitystoiminnassa syntyneiden ideoiden kaupallistamista. Kymidesign & Business
-yksikon toiminnan tavoitteena on projektien kokonaishallinta, erikoisosaaminen,

joustavat toimintatavat ja innovatiiviset tydmenetelmat. (KyAMK 16.11.2009)
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Koulumme yhteydessé toimiva Kymidesign on helppo ja hyvd mahdollisuus koulum-
me opiskelijoille tutustua tydeldaméédn. Sain opinndytetyoni yksikon kautta ja mahdol-
lisesti my0s protomalli tullaan tekemién sielld. Kymidesignin paja ja koneet ovat hyva
apu mallien ja prototyyppien tekemisessd. Ohjaajanani toimii projektipddllikkd Pasi
Korhonen ja yhteistyd on sujunut hyvin. Pystymme toteuttamaan ratkaisut toimivan,

laadukkaan ja tyylikkddn takkaluukun protomallin tuottamiseksi.

3 TAKKOJA TUTKIMASSA
3.1 Ensimmdisten viikkojen tutkimukset

Opinndytetyon aiheesta Kymidesignilla sovittuani, 1&hdin heti innokkaasti tutkimaan
takkoja ja erityisesti niiden luukkuja. Takoista 16ytyy hyvin niukasti tietoa, vaikka ne
ovat elementteind asumuksissa perinteisid ja kdytdnndllisid lammon ja tunnelman luo-
jia. ”Palavan puun tuoksussa on jotakin nostalgista, siitd tulee hyvd mieli. Takkatuli
kuuluu mokille, kesdiltoihin, mutta myos kotiin.” (Lungren 1984 s.9) — néilld sanoilla

alkoi ensimmadinen teos jonka aiheesta késiini sain.

Takkojen funktio on muuttunut vain jonkin verran vuosien varrella. Ennen niitd kay-
tettiin ldmmittdmiseen ja valaisemiseen, talonpoikaistuvissa leivinuunin yhteydessé
my0s kypsentdmiseen. Nykyéédn niitd kdytetddn yhd samoihin tarkoituksiin, lahinné
vapaa-ajan asunnoissa, mutta kodeissa takat ovat enenevissd madrin koristuksena ja
tunnelman luojina oleskelutiloissa, tai varokeinona, mikili esimerkiksi 6ljyn toimituk-
sessa tulee viive. Téstd on my0s asetus, jonka mukaan uudisrakennusta rakennettaessa
tulee esittdd selvitys siitd, kuinka yksittdisesti lammitettivien asuntojen lampdhuolto
jérjestetisin ulkomaisen polttoaineen saannin estyessi. “Oljyyn verrattuna kuiva puu

on hyvi polttoaine: kilo 6ljyé vastaa noin 2,1 kiloa puuta.” (Lungren 1984 s. 9)

Tulisijan hankintaan on monia syitd ja hankkijan (rakentajan tai ostajan) ratkaisua ra-
jaavatkin tila, kédyttotarkoitus, mieltymykset ja tulisijaan kéytettdvissd olevan rahan
maérd. Tulisijoja on hyvin monenlaisia, muun muassa takkauuneja, puuliesid, leivin-
uuneja, kamiinoita, useamman tulisijan yhdistelmii eli syddnmuureja, varaavia ja avo-

takkoja.
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Arinallinen uuni on monien haaveissa ja paistaminen onkin yksi takkauuniin liitettd-
vistd toiminnoista. Perinteisesti liedet ovat puuldmmitteisid, mutta nykyéén ne toimi-
vat padsdintoisesti sahkolld tai kaasulla ja puuldmmitteisié liesid nidkee vain vanhoissa
taloissa tai museoissa. Tulisijan funktio kotiruuan valmistuksessa on sivuutettu, mutta
kylld perinteinen, arinassa paistettu leipd maistuu yhd paremmalta kuin tavallisessa
kiertoilmauunissa paistettu. Leipomoissakin on jo kauan sitten siirrytty koneistumisen
ja kasvaneiden kappaleméérien myoti joko sdahko tai kaasukdyttdisiin uuneihin. Va-
raavalla takalla (tulisija joka ottaa talteen savukaasujen ldmmon ja luovuttaa sitd hil-
jalleen) ldmpidd jopa koko omakotitalo, kun palamisen tuottama energia otetaan tal-
teen. Téstd huolimatta kodin tulisijasta on tullut tarpeellisuuden sijaan luksusta, sisus-

tuselementti, sitd jotain ekstraa omaan asuntoon.

3.2 Takkojen ja niiden luukkujen historiaa

reTowe

14 e
n

——

K

Kuva 1. Kehitys nuotiosta kantoon tehdyn pystyvalkean kautta avotakaksi on ilmei-

nen. (Mékeld 1994 5.23)

Yl1la oleva kuvasarja on erinomainen esimerkki takan evoluutiosta. Thmiskunnan en-
simmadiset jdsenet olivat dlykkditd ja taitavia késityOldisid. Heiddn joukossaan oli
my0s uunintekijoitd, jotka levittivit taitojaan ympéri silloin tunnettua maailmaa. Tapa
rakentaa ldmmitysuuneja kotitaloudelle pysyi kuitenkin muuttumattomana useita tu-
hansia vuosia. Ensimmadiset kaakeliuunit syntyivét saksankieliselld alueella Euroopas-
sa 1300-luvulla. Pohjoismaihin ne levisivdt 1500-luvun alussa. Avoimen tulisijan ta-

voin muurattujen uunien savukanavat johtivat suoraan piippuun. Suomen ilmeisesti
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ensimmadisen kaakeliuunin pystytti Turun linnan linnantupaan savenvalaja Hans vuon-

na 1543.” (Tulisijaopas 28.10.2009.)

Kylmissd pohjolassa tulisijalaitteita alettiin kehittdd toden teolla vasta 1700-luvulla.
Pitkdén jatkunut sotilaallinen varustautuminen oli johtanut siihen, ettd alettiin peldtad
metsdvarojen hupenemista. Laivastojen rakentaminen sekd raudan ja tervan valmistus
vei valtaosan maan puutavaratuotannosta. Yleinen mielipide oli, ettd ainoa paikka
mistd voi 10ytyd keinoja sdéstdd puuta oli kotitaloudet, joihin haluttiin kehittdd tehok-
kaampia ja puuta sddstdvid ldmmitystapoja. Tédssd vaiheessa esiteltiin Carl Johan
Cronstedtin kaakeliuunikonstruktio, joka oli tehty yhdessd kenraali Fabian Wreden
kanssa ja késitti usean savukanavan systeemin, jolloin uuni sitoi enemmén [&mp6a.

(Tulisijaopas 28.10.2009.)

Uunirakenteessa savu kulkee siten, ettd 1dmmon vaikutuksesta se nousee tulisijasta
suoraan suureen kanavaan ja jakautuu uunissa kahteen alaspédin suuntautuvaan kana-
vaan, jotka kddntyvit taaksepdin ja takaisin ylds ja yhdistyvit jilleen. Savukaasut
ohittavat tyontopellin ja menevit ylos peltiputken kautta savupiippuun. Cronstedtin
muistiinpanoissa oli kolme eri rakennelmaa, kaikki litted4 uunia varten. Ne olivat val-
lankumouksellisia koska niissé oli jo 5 eri savukanavasysteemid. Rakenteet ovat séi-

lyneet pienin korjauksin meiddn aikaamme saakka. (Tulisijaopas 28.10.2009.)

Samantyylinen, edelld mainittu rakenne on sovellettuna myds Mauno Kososen pallo-
takassa. Siind ilmankierrolle ei tosin ole paljoa tilaa korkeussuunnassa, joten Kosonen
on kehittidnyt takan ilmankiertoa leveyssuunnassa, ja savu poistuu lopulta pallon takaa
hormiin. Pallotakassa on muitakin yhteneviisyyksid kaakeliuuniin, mutta suurin eroa-
vaisuus niiden vélilld on, ettd kaakeliuuni on pééasiassa tarkoitettu ldmmittdmiseen,
eikd siind tule takan toinen perusfunktio eli valaiseminen huomioiduksi, toisin kuin
pallotakassa, jossa palamista on myds ilo katsella. Pallotakan ilmankiertoa on selvitet-

ty liitteessd 3.
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Kuva 2. Cronstedtin kaakeliuunikonstruktioiden mukaisia uuneja 1700 - 1800 —

luvuilta. (Tulisijaopas 28.10.2009)

1700-luvun koristeelliset uuninluukut valmistettiin siten, ettd ensin tehtiin malli puus-
ta. Puumalli sijoitettiin kovan paineen alaisena muottihiekkaan siten, ettd selvd kuva-
jaljennds muodostui hiekkaan. Mallikappale nostettiin varovaisesti pois ja tdmin jal-
keen hiekkamuotti tdytettiin juoksevalla raudalla. Muottihiekan rackoko ja laatu vai-
kuttivat ratkaisevasti valutyon lopputulokseen. Mitd karkeampi hiekka sitd karkeampi
pinta valurautaesineessd. 1700-luvulla luukkujen kohokuvat kasittelivéit usein uskon-
nollisia tai poliittisia tapahtumia. Valurautaisia liesid alettiin valmistaa 1800-luvulla.
(Tulisijaopas 28.10.2009.) Melko pitkélle samat asiat pétevit edelleen valurautaisen

esineen valmistuksessa, tekniikka vain on kehittynyt ja prosessi koneistunut.

Hiekkavalu on perusteollisuutta, joka toimi yhtend péétekijand teollisuuden kasvuun
maailmassa. Valumuotin tulee olla vetosuuntaan paistivi, yleensd 1° pdéstd suoralla

pinnalla. (Ammen 1979 5.8, 21.)

Terdksen ja takoraudan vastakohtana valurauta ei muuta muotoaan kuumetessaan. Se
ottaa sisddnpdin vastaan ldmpotilan vaihteluista aiheutuneet jannitykset. Tastd erityis-
ominaisuudesta johtuen huomattiin varhain, ettd valurautaosat sopivat erityisen hyvin
tulisijoihin. Se on siilyttdnyt suosionsa yhi ja on yksi eniten kéytetyistd takkaluukku-

materiaaleista.
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Huolimatta kylmisti talvista on Suomessa voinut nauttia jo parin sadan vuoden ajan
miellyttdvin ldmpimastd sisdilmasta. Selitys 16ytyy suomalaisista tulisijoista. Tosin
keskuslammitys védhensi voimakkaasti kotitulisijojen tarvetta jo 1940-luvulla. Siitd
lahtien muun muassa kaakeliuuneja alettiin pitdd epdkdytannollisind ja tilaa vievina.
Siksi ne purettiin pois kiinteistojen uudistamisen yhteydessd. Nédin toimittiin kaikkialla
Suomessa. Nyttemmin kehitys on ollut toiseen suuntaan. Erilaisia tulisijamalleja on
tarjolla runsain méérin, ja niitd arvostetaan sekd lammonléhteend ettd sisustuksellisista

syistéd. (Tulisijaopas 28.10.2009)

3.3 Takkaluukkuja havainnoimassa

Kohdallani parhaimmaksi tavaksi tutkia takkaluukkuja ja niiden toimintoja osoittautui
havainnointi. Selvittdd mitd on tehty ja miten. Millaisia luukut ovat rakenteeltaan, mi-
ten ne toimivat ja mitka ratkaisut ovat yleisid esimerkiksi luukun avaamisessa. Itselld-
ni on kokemusta vain vanhoista véhintdén 40-vuotta sitten rakennetuista takoista, jois-
sa el suurimmassa osassa ole luukkuja, sekd yhdestd kamiinasta ja kolmesta saunan
kiukaan luukusta. Niinpéd 1dhdin innokkaasti selvittdmédn millaisia takkoja ja takka-

luukkuja markkinoilla télld hetkelld on.

3.3.1 NunnaUunilla

Ensimmaiseksi vierailin NunnaUunilla Valkealassa. Liikkeessd oli hyvin hiljaista, olin
ainoa asiakas silld hetkelld. Esilld oli laaja valikoima erilaisia takkoja — takka-
leivinuuneja, kamiinoita, varaavia takkoja ja elementtitakkoja. Keskityin havainnoin-
nissani kuitenkin vain luukkuihin, vaikka jotkut takat olisivat mielesténi kaivanneet
my0s kokonaan uudelleen suunnittelua. My0s positiivisia ylldtyksid oli, mutta suu-
rimmalta osin huomasin takkojen nykyilmeen toistavan jo vuosikymmenid jatkunutta

trendid: valkoista kaakelia, harmaata vuolukived ja muurattua tiilta.
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Kuva 3. NunnaUunin takkojen luukkuja

NunnaUunin takkaluukut aukesivat kaikki oven tavoin sivulle ja takkaluukkujen lasit
olivat ldhes kaikki suoria, vain muutamassa takkaluukussa oli pinnan mukaan yhteen
suuntaan kaareva lasi. Tdma heritti kysymyksen: miksi ndin? Jouduin palaamaan ky-

symykseen vield useaan otteeseen myohemmin, projektin edetessa.

Vain yksi luukkumalli oli positiivinen ylldtys. Siind kahva ei ollut perinteinen erillinen
kahva kiinnitettynd luukun reunaan vaan se jatkui koko sivun pituudelta ndyttien yl-
lattavain huomaamattomalta ja tyylikkadltd, jos vain kaiken harmauden seasta silmiin
pistdva oranssi véri vain olisi ollut toinen. Virinsi takia kahva naytti irralliselta, mutta
joka tapauksessa muotokieleltdén erinomaiselta. Tdmén kahvan avausmekanismia oli
darimmadisen mukava kayttdd, paras tdhian asti kokeilemistani malleista takkaluukuis-

sa. Kts. Kuva 4.



17

Kuva 4. Takka NunnaUunin valikoimissa, Hestia Angolo Solo 2. Takan luukut olivat
hyviét kéytettdvyydeltddn ja kahvat ndyttivdt mielestdni mielenkiintoisimmilta, uu-

simmilta ja parhailta koko liikkeessa.

Téssd mallissa erityistd kiitosta sai myds kaikkien luukkujen yhtendinen ilme. Se nos-
taa takan arvoa ja ndyttdd kauniilta, harmoniselta. Valitettavan usein ilmeen yhtendis-
tdmistd ei kuitenkaan huomioida tarpeeksi takkakokonaisuuksia suunnitellessa. Kéyn-
tini NunnaUunilla muistutti minua yhtendisen ilmeen tirkeydestd ja siitd miten sama
tekninen ratkaisu voidaan saada sopimaan hyvinkin erilaisiin sovelluksiin, kuten ku-
van sama kahva kolmeen ulkonddltddn ja kiyttotarkoitukseltaan hyvin erilaiseen

oveen.



Kuva 5. Erds massiivinen NunnaUunin takkaluukku. Luukku tarvitsee paljon tilaa ta-

kan edestd avattaessa.

Yksi ongelma takkaluukuissa onkin niiden avaamisen vaatima tila. Takan edessd ol-
laan usein nauttimassa tulen katselemisesta ja [immdstd, mutta puita liséttdessa tdytyy
siirtyd, jotta luukku saadaan auki. Nykytrendind on my0s kasvattaa lasin osuutta luu-
kussa, jolloin luukun koko suurenee ja ongelma vain pahenee. Siksi ihmettelinkin
miksi takkaluukuissa ei ole yleisesti kdytossd muita aukeamistapoja kuin tdimi ovi-

mainen, tilaa vievi ja perinteinen tapa.

Vierailun aikana tutkin myds takkojen ilmankierron osuutta takkaluukuissa. Niistéd
paillimmaisend huomasin ettd ldhes kaikissa takoissa ilmavirran sddtelyyn pystyi vai-
kuttamaan takkaluukun ovesta. Yleisid mekanismeja olivat kiertonappi tai sivuun
tyonnettdvd metalliritild. Ndma yksinkertaiset mekanismit toimivat hyvin ja olivat si-

joitettu joko oven ala- tai yldosaan. Tiivisteistd yleisin oli paloturvallinen nauha.
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Kuva 6. Takkaluukkujen avaus- ja ilmavirransddtomekanismeja, tiivistenauhaa.

3.3.2 K-Raudassa

NunnaUunilla kdynnin jdlkeen halusin nédhda vield lisdd esimerkkejé, joten matkasin

sinne, misté itse todenndkoisimmin menisin takkaa etsimidn, eli Kouvolan K-Rautaan.

K-Raudan valikoima oli kuitenkin suuri pettymys, eikd luukkujen suunnittelun suh-
teen tullut mitddn uutta tietoa. Hintatiedot auttoivat silti hahmottamaan paremmin tak-

kaluukkujen hintahaarukkaa.

3.3.3 Esitteitd selaillen

NunnaUunilta ja K-Raudasta sain keréttyd mukaani ison pinon eri tulisijavalmistajien
esitteitd. Niitd selatessani huomasin ettd takkaluukut todella toistivat itsedén. Esittei-
den kaikki takkaluukut olivat joko valurautaisia tai metallikehyksisid, joko suora- tai
yhteen suuntaan kaarevalasisia. Suora lasi on huomattavasti halvempi valmistaa, eiké
esitteiden suurimmaksi osaksi suorapintaisissa takoissa ole tarvetta kaarevalle lasille.
Muotoilultaan esitteiden takkaluukut olivat suureksi ilokseni kuitenkin monipuoli-
sempia ja enemmaédn nykypdivdd kuin myymaloissa esilld olleet luukut. Téstd hyvéni
esimerkkind kuvan 7. kaunis ja yksinkertainen Jersey takka, jonka valmistajana on

ruotsalainen Nordpeis.
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Kuva 7. Nordpeisin Jersey -takkoja. Luukkujen kehyksissd harjattu ruostumaton terds,

perusmalli ja musta lasi. (Nordpeis 7.10.2009.)

Vain hissimekanismilla toimivat takkaluukut olivat mielenkiintoinen yllétys. Ne olivat
ainoita, jotka eivit aukea oven tapaan vaan ylospéin nostaen, jolloin takkaluukku pii-
loutuu takan suoran etuseinimén sisdén. Valitettavasti en voinut hyodyntééd hissime-
kanismia projektissani, koska pallotakka on niin matala ja rakenteeltaan sellainen, ett-
ei luukku mahdu kuorirakenteen sisdén. Mielenkiintoinen tapa piilottaa takkaluukku

jai kuitenkin ajatuksiini ja sovelsin ajatusta myohemmin ideoinnissani.

Takka-alaa jo muutaman vuoden vallannut mielenkiintoinen uutuus ovat biotakat. Ne
ovat rakenteeltaan pienid, myrkyttomié, biopolttoaineella (yleisimmin luontoystivalli-
selld bio-etanolilla) 6ljylampun tapaan palavia takkoja. Ne eivit tarvitse hormia tai ki-
pindsuojaa ympdérilleen. Niissé ei vélttdmattd tarvita edes erottavaa lasia vaan tuli pai-
see ndyttelemiin pidosaa. Takka on pelkistetyimmillddn vain keraaminen halko, jossa
palaa liekki. Usein kuitenkin lasin osa on suuri, eikd reunuksia ndy, kuten kuvan 8. va-
semman puoleisessa takassa. Biotakka on vaihtoehto perinteiselle takalle etenkin ker-
ros- ja rivitaloissa, joihin ei voi rakentaa hormia. Ne ovat todellisia sisustustakkoja.
Eri valmistajien ja jilleenmyyjien valikoimista 10ytyy jo satoja, jollei jopa tuhansia

vaihtoehtoja, jokaiselle jotakin. Biotakkoja 16ytyy ulkond6ltddn perinteisid tai moder-
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neja, seindkiinnitteisii, lattialla seisovia tai koristetakan siséén sijoitettavia, hintaluo-

kaltaan edullisia ja hintavia.

Biotakkojen kutsuminen takoiksi on hyvin kyseenalaista, silli monien mielestd tassé
on kyseessd vain uudenlainen kynttilan korvike, 6ljylamppu uudelleen brandittyna.
Mielesténi biotakat keksintond ansaitsevat kuitenkin kiitosta uusien mahdollisuuksien
avaamisesta sekd uudenlaisen, 0ljyéd luontoystivéllisemmain, polttoaineen kaytostd. Ne
ovat hyvi esimerkki vanhan idean eteenpiin jalostamisesta ja tarpeisiin vastaamisesta.
Vasta niiden myo6té tuli mahdolliseksi nauttia luonnollisesta, kauniista ja romanttises-

ta, kynttilanliekkid suuremmasta valosta kerrostaloasunnossa pimeind talvi-iltoina.

Kuva 8. Suuren saksalaisen hormittomien takkojen valmistajan Alfrafeuerin erilaisia
biotakkoja, Tipico jilleenmyyjdn valikoimista. Vasemmalta Juni, Mozart gross ja bio-
setti. Viimeinen "takka" (tuli) on tarkoitettu perinteisen takan tai uunin sisdtuleksi.

(Tipico 7.11.2009)

Biotakat ovat kooltaan hyvin pienid, esimerkkini kuvan 8. Mozart takka on vain 62 x
15 x 13cm ja painaa 3,2 kg. Ja koska niissé ei tarvitse miettid sen enempéé turvalli-
suus kysymyksié kuin kynttildidenkddn kanssa, voi takan sijoittaa melkein minne

vain. Alla oleva Big-heart —takka onkin hyva esimerkki leikkisésté rajattomuudesta.

o8

Kuva 9. Lisdd Tipicon valikoimaa, Schulten Big-heart ja iFlame -60. (Tipico
7.11.2009)
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3.3.4 Konkreettiset takkaluukkumallikappaleet Kymidesignilla

Kymidesignin tiloihin oli jadnyt aiempien projektien jaljiltd kaksi takkaluukkua, joista
havainnoin teknisié ratkaisuja. Juuri tekniset ratkaisut kuten ilmankierto, luukun kiin-
nitys ja saranointi mainitsin ongelmakohdikseni opinndytetyén suunnitelmaa laaties-

sani.

Kuva 10. Kymidesignilla olevat takkaluukut.

Erityisesti valurautaisesta luukusta sain hyvid vinkkejd, miten valurautainen kappale
toteutetaan. Luukun tiivistyksestd panin merkille vastakappaleen pinnasta kohoavan
uran, joka luukun lukittuessa painuu tiivistettd vasten. [Imanotto oli kokonaan piilotet-
tu luukun oviosan sisdéin. En ollut ajatellut tdllaisia yksityiskohtia aiemmin, mutta ne

nédhtyéni, vaikuttivat ne loogisilta ja hyviltd ratkaisuilta.

Molemmissa luukuissa kahva kiinnittyy tapilla. [lmankierronséddtely on ratkaistu me-
tallilevylld, jonka aukot vuoroin peittdvét, vuoroin paljastavat valurautakehikossa ole-
vat ilmankiertoaukot sivusuunnassa liikutettaessa. Taivutettu metallilevy on kiinnitetty
pdistddn kahdella ruuvilla, jotka toimivat myds levyn pysdyttdjind sitd liikutettaessa.

Samoja mekanismeja kiytin myds suunnittelemassani luukussa.
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4 PALLON MUOTOINEN TAKKA

:
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Kuva 11. Pallotakan 1. prototyyppi, jossa on valurautaiset valmisluukut suoralla lasilla

Kuvan 11. kuvat olivat ensimmdiset, jotka nédin pallotakasta. Niistd ndkyy hyvin, mi-
ten eri maailmoista takka ja takan luukut, sekd takka- ettd tuhkaluukku, ovat. Tdma
prototyypissd kiytetty takkaluukku ei istu pallotakkaan. Takkaluukku on kdompeld,
pieni ja suoran muotonsa takia kaarevalle pinnalle huonosti istuva, itse asiassa ruma.
Se saa muuten niin mielenkiintoisen ja kauniin nékoisen pallotakan ndyttiméan hal-
valta ja tyylittoméltd. Takan sisdlld palava tuli ei mydskdén, luukun pienestd koosta

johtuen, ndy kunnolla ulkopuolelle.

Asiakkaan toiveena on tuoda takkaan lisdd persoonallisuutta, uutuusarvoa, yhtendi-
syyttd ja erottuvuutta uusilla luukuilla. Takkaluukku tulee suunnitella kokonaan uu-
destaan ja se tulee vaikuttamaan myds pallotakan muotoiluun muun muassa takkaluu-
kun aukon laajentamisena. Tavoitteena on suunnitella luukut, jotka ovat hyvid kaytet-
tavyydeltdin ja teknisiltd ratkaisuiltaan, ovat yhteensopivia seké pallotakan kanssa etté

keskenédén, ja ovat ajan hengen mukaiset.

Jo ensimmdisen suunnitteluviikon maanantaina (5.10.2009) ajoimme Jouni Silfverin ja
Pasi Korhosen kanssa Espooseen tutustumaan pallotakan prototyyppiin ja sen raken-
teeseen paremmin. Paikan piélld otin mittoja ja kuvia takan prototyypistd. Oli hyvé
perehtyd aiheeseen, ndhdd mité takan sisélld on ja sopia mitd mahdollisesti voisi tai tu-

lisi muuttaa myds itse takan muotoilussa. Kdynti oli erittdin hyddyllinen suunnittelun
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kannalta. Olen kéyttinyt ottamiani 14htokohtakuvia useaan otteeseen mallina tydsken-

nellesséni. Seuraavassa muutamia kuvia rakennusparakeilta:

Kuva 12. Maunon Parakki Kuva 13. Pallotakan prototyyppi ulkona

Mauno Kososella on hyvi rauha tyostdd pallotakkaansa parakeilla, lyhyen matkan,

vain muutaman kilometrin pééssi kotoaan.

Pallotakan prototyyppi seisoo, tissd tapauksessa ulkona, betonilevyn péélld. Betonile-
vy on tarkoitus sdilyttdd takan alustana, tuoden kulmikkaana elementtind kontrastia
pallon pyoreélle muodolle, samalla korostaen ja korottaen takkaa. Pallon sisdlld olevat
osat tullaan my®ds sdilyttdiméain ennallaan, vain etuosaan tehdéddn muutoksia takkaluu-
kun paremman istuvuuden ja koon muutoksen takia. Takan pallo-osan alla olevaa ko-

roketta, jossa tuhkaluukku on, on tarkoitus myds muuttaa.
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Kuva 14. Pallotakan rakenne sisaltda

Pallotakassa on hyvin toimiva ilmankierto. Kylmé korvausilma tulee palopeséikkee-
seen eli takan keskiosaan sekd takka- ettd tuhkaluukun kautta. Kuuma ilma nousee pa-
lotapahtuman aikana liekkien mukana ylos ja ohjautuu sieltd kuvassa 14 sivuilla né-
kyviin vilipalotiloihin. Vilipalotiloista ilma ohjautuu takana ndkyvédan aukkoon joka
on yhteydessid hormiin. Hormista savun sakeuttama ilma pédsee ulos, eikd tuprua si-
sdlle. Kosonen on testannut takan ilmankiertoa ja hamméstelee sen onnistuneen yllit-

tavénkin hyvin. (Liite 1.)

”Tehokas palo vaatii kolme T:td, Time (Aika), Temperature (Lidmpotila) and Turbu-
lence (Pyorteen muodostus). Juuri ndiden kolmen T:n kohdalla on erityisen tdrkeéa,
ettd ne otetaan huomioon tulisijan suunnittelussa.” (Tulisijaopas 28.10.2009) Kosonen
on vankkaa kokemusta omaava asiantuntija takka-asioissa, mutta vasta timé lainaus
selvensi minulle miksi hén on kaavaillut yrityksensd nimeksi ”Pydrre”. Aiemmin luu-

lin sen viittaavan vain pallon pydredén muotoon ja ihmettelin yhteytta.

Pallotakassa, kuten monissa muissakin takoissa, kuuluu polttaa vain yksi peséllinen

puita kerrallaan. Tilld yhdelld pesilliselld takan 1ampod varaavat osat eli takan massa
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pysyy ldmpiméni vuorokauden. Takan lammitysarvoja (alaa ja tehoa) ei ole vield tes-
tattu koska niiden testaaminen on todella kallista, mutta Kosonen on valmis panosta-

maan siihen ldhitulevaisuudessa.

Pallotakka oli aluksi kokonaan palonkestivistd massasta tehty, mutta ldmpdlaajene-
misen suuri voima halkaisi ja vaurioitti takkaa joka kerta puuta poltettaessa. Niinpa
insindorin kanssa asiasta keskusteltuaan ja hinen neuvoja kuunneltuaan Kosonen ra-
kensi takan ympdérille viisi senttimetrid paksun kuoren, jolloin sen ja takan sisélld ole-
vien osien viliin jad kaksi senttimetrid leved vaippa, joka on tiytetty tiivisteelld. TAma

kuorirakenne auttaa pallon sisdosien limpolaajenemisen tasaamisessa, eivitkd raken-

teet rikkoudu enéé yhté pahasti kuin ennen.

Kuva 15. Lahikuva tulipesisti ja Kuva 16. Laajennusvara takkaluukun

takkaluukun kiinnityksesti leventdmiseen rakenteesta

Takan tulipesén keskelld on arina, jonka ldpi puun palamisen seurauksena syntyneet
tuhkat putoavat alla olevaan tuhkaluukkuun. Tulipesén reunalla on 25 millimetrid pak-
su tulenkestdvd skamolex -levy, joka korottaa takkaluukun aukkoa ja suojaa rakennet-
ta. Samanlainen levy on myos takkaluukun yldpuolella. Takkaluukun reunus on kiin-

nitetty sivuista rautatapeilla takkaan, kuten kuvasta 15. nékyy. Samaa tappikiinnitysta
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kdytin myos suunnittelemassani takkaluukkuehdotuksessa sen yksinkertaisuuden,

helppouden ja kestdvyyden takia.

Kuvassa 16. nikyvit vield tarkemmin aiemmin mainitsemani takan kuoriosa ja tiivis-
terako. Kuvassa nikyy puupalikka, jolla havainnollistimme miten paljon ulkokuoresta
voisi ottaa sivusuunnassa pois takkaluukun aukkoa laajennettaessa, takan rakenteelli-
sia ominaisuuksia kuitenkaan suuremmin muuttamatta. Erds takkaluukun suunnittelun
kannalta tdrked seikka, jonka Kosonen myds mainitsi, on tiivisteraon peittdminen.
Takkaluukun reunuksen tulisi tulla tarpeeksi pitkdlle takan sisépuolelle syvyyssuun-

nassa etteivit tiivisteet ndy sen takaa.

5 KENELLE TAMA TAKKA? KOHDERYHMAN RAJAAMINEN

Sana design herittdd monenlaisia mielikuvia. On hyvii designia, mutta toisaalta sanaa
kuulee nykyéén joka puolella ja huonosti muotoiltuja tuotteita mainostetaan designar-
voa hyviksi kdyttden. Takan olisi tarkoitus olla jotain uutta Suomen muotoilussa, ja se
onkin herdttanyt jo kiinnostusta pienen asiantuntijajoukon (tdlld tarkoitan insindorien,

arkkitehtien ja takka-alalla toimivien henkildiden) keskuudessa.

Koska jokainen takka tullaan tekemién kdsityond nousee yksittdisen takan arvo kor-
keaksi. Siksi kohderyhmind ovat varakkaat ja designista kiinnostuneet aikuiset, ihmi-
set, jotka haluavat maksaa suomalaisesta laadusta ja samalla tukea suomalaista kisi-
tyoperinnettd. Nuorekkaat, takan erikoisuutta ja uutuusarvoa arvostavat miehet ja nai-
set. Miksei takka sopisi leikkisyytensd ja turvallisuutensa vuoksi my0s lapsiperhee-
seen. Piddkohderyhmind nden ajan hermolla eldvét aikuiset, nuorekkaan perheen, eri-
koisuutta tavoittelevat, todennékdisesti myos varakkaat, design kerdilijat ja kypsdin
ikdén ehtineet, joille takan muoto tuo kaikuja nuoruutensa aikakaudelta, jolloin pinnal-

la olivat futuristiset muodot.

Kohderyhmien henkil6t tuntevat kodin sisustustrendit, eldvét ajan hermolla ja kadyvat
asuntomessuilla. He ovat aktiivisia, kiinnostuneita tapahtuvista asioista ja ilmidista,
tietoisia maailman nykytilasta. Perinteiset pehmeit arvot eldvét kohderyhmén keskuu-
dessa vahvana: koti, hyvinvointi ja perhe ovat heille térkeitd. Erityisesti naisten suo-

sikkilehtid ovat Gloria ja Avotakka, ja Internet-sivuja eri sanomalehtien sivut.
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SUUNNITTELU

Suunnitteluni alkoi jo samalla viikolla kun olin saanut tehtévin ja kdynyt tutustumassa
tdmén hetkisiin takkaluukkumalleihin. Ensimmaéiseksi vertailin ja analysoin kuvaa-
miani takkaluukkuja ja kirjasin niiden yhtéldisyyksid. Useimmat (1&hes kaikki) luukut
avautuivat sivulle, kuten ovet yleensékin. Tdmé on mielestini tylsd ja tilaa vievé rat-

kaisu. Yritin 10ytéd tapaa, jolla luukun voisi avata jotenkin muuten.

Ihmiselle on luonnollista nauttia tulen katselemisesta. Tuotaessa tuli ulkoa sisétiloihin
lammitysvaihtoehdoksi huomattiin kuitenkin sen arvaamattomuus ja levidva luonne.
Takkaluukun kayttotarkoitus on olla tulen ja takan ulkopuolisen osan vilissd ovena,
erottaen ja suojaten. Luukku on tarpeellinen, jotta voidaan lisété puita tulipesdédn, kui-

tenkin suojaten koti tulen mahdolliselta levidmiselta.

Avotakoissa sen sijaan, on vield tdndkin pédivind riskind kipindinti, koska niissi ei
valttdmattd ole, eikd tarvita luukkua, ja siksi niissd onkin yleensd jonkinlainen muu
kipindsuoja tulen ja takan reunan vélissd. Paloturvallisuuden vuoksi myds takan edus-
tan tulee olla vaikeasti syttyvdd materiaalia. Avotakkojen hyvénéd puolena on kuiten-
kin tulen esteetdn katselu, siksi uskon niiden olevan niin suosittuja. Timé ominaisuus
on usein unohdettu luukullisista takoista. Vasta viimeaikoina on tullut trendiksi suu-
rentaa takkaluukun lasia. Olemassa olevia takkaluukkuja vertaillessani huomasin etté
hyvin harvassa tulta kuitenkaan nékee laajasta kulmasta kuten kuvan 17. b, ¢, ja d avo-

takka esimerkeissa.
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Kuva 17. Avotakat voidaan jakaa neljiidn ryhmédin a) yhdeltd b) kahdelta c) kolmelta
ja d) neljalta sivulta avoimet. (Mikeld 1994 s.24)

Avotakkojen hyvin toteutettuna tdysin esteeton tulenkatsontakulma on ihailtavaa ja
kadehdittavaa. Pidin tdtd kuvaa muistutuksena esteettdmyyden mahdollisuudesta
suunnittelussa. Suunnittelua eteenpdin viedessdni yritin myos ottaa huomioon opin-
ndytetyon suunnitelmaa varten tekeméssédni viitekehyksessd mainitsemani tarkeimmét

tuotteeseen vaikuttavat tekijit, jotka nakyvat kuvasta 18.

Téasséd tuotteessa erityisesti tuotantotapa ja materiaali méirittelevdt suurimman osan
muotoilullisista ominaisuuksista. Tuotteen tulee olla toimiva, timi vaikuttaa kiytetté-
vyyteen. Kéytettdvyys, laadukkuus ja tekniset ratkaisut eli tekniikka niyttelevit suurta
roolia takkaluukkukonseptia luodessani. Suunnittelun avuksi tein myos kédsitekartan.
Siind kirjasin paperille toimivaan takkaluukkuun liittyvdt kadsitteet ja niiden suhteet

toisiinsa. (Liite 4.)



30

laadukkuus tuotanto- tekniikka
tapa
tuote
materiaali toimivuus
kaytettavyys

Kuva 18. Kehdmallin mukaan tehty viitekehys takkaluukulle. (Anttila 1996 5.98.)

6.1 Muodon hakemista

Tein ensimmadisend luonnoksia takkaluukun muodosta. Mietin voisiko luukku olla
my0s pyored tai laajakuvamainen. Pyoreédlld luukulla pallo kuitenkin ndytti web-
kameralta, lilan avaruusmaiselta ja halvalta. Palasin ensimmadisen vuosikurssin ajalta
tutuksi tulleen muotokielitaulun pariin. Koululta 16ytyi edelleen paljon erilaisia vanho-
ja lehtid ja raahasin niitd kolme muovikassillista Kymidesignille, yldkerran
tyopdydalleni. Eri lehtid selaillessani sain monia hyvid ideoita, joita kirjasin ylos.
Muodoltaan tai tunnelmaltaan parhaimmat kuvat leikkasin irti ja liimasin joko
muotokielitauluuni tai mielikuvakarttaani. Muotokielitaulu on eri tuotteiden kuvista
koottu, tyyliltdén yhtendinen kollaasi, joka auttaa suunnittelijaa selkeyttimadn tyylid
ja muotoa eri kdyttokohteissa. Se oli hyvid apu ja selkeytti mielikuvaani takkaluukun
muodosta. Muodon tulisi olla selked, mielenkiintoinen, kaunis ja hillitty, mutta

kuitenkin leikkisa.



Kuva 20. Mielikuvakartta
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Mielikuvakartan keskeisind asioina ovat rauhallisuus, ajattomuus, selkeys, nostalgia,
teollistuminen, nykyaika, romantiikka, kauneus ja toivo. Edelliset ovat mielikuvia joi-

ta toivon takan kokonaisuudessaan herittavan.

6.2 Luonnostelua

Ensimmaiset luonnokseni esitin Mauno Kososelle vieraillessamme hinen tyopajallaan
5. lokakuuta. Heti alusta asti minusta tuntui ettd olimme samalla aaltopituudella Koso-
sen kanssa. Han pitdd hyvin samantyylisistd tuotteista ja muodoista kuin minékin.
Luottamussuhde asiakkaan kanssa syntyi ja jo tdlld edelld mainitulla vierailulla hin
osasi kertoa miké luonnoksistani miellytti eniten. Mini olin samaa mieltd, mutta ideoi-

ta piti etsid lisdd ja valittua suorakulmaista muotoa viedé eteenpdin.

Vield saman viikon loppupuolella lupasin toimittaa kolme eteenpéin vietyd ideaa, ja
niistd paremmat luonnokset. Niinpé ldhdin pohtimaan uusia ratkaisuja ja kehittiméain
jo esitettyjd ideoitani. Perjantaina 9. lokakuuta sain kolme konseptia valmiiksi mieti-
tyiksi ja tein niistd luonnokset. Koska olin joka tapauksessa matkalla Kouvolasta Tur-
kuun, kdvin pudottamassa luonnokset siséltdvian kirjeen matkan varrella Espoossa
asuvan Mauno Kososen postilaatikkoon. Heti maanantai-aamuna kello 9.00 hén jo
soitti innokkaana ja kertoi pitdvinsd ideoistani. Erityisesti luukun sivulle aukeaminen
oli positiivinen ja uusi idea, ja hin halusi ehdottomasti pitdd sen jatkossa luukun au-
keamistapana. Sivulle aukeaminen bussin oven tapaan tuli mieleeni pohtiessani hissin
lailla piiloon aukeavia luukkuja. Olisi hyvé, jos luukku ei veisi tilaa edestd auetessaan

yhtd paljon kuin nykyiset oven tapaan aukeavat luukut.
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Kuva 21. Ensimmiinen ehdotus, jossa kaksoiskaareva lasi ja luukun aukeamistapa si-

vulle vetéden.
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Kuva 22. Toinen ehdotus, jossa vain sivusuunnassa kaareva lasi pallon kehdlld, il-

manotto piilotettuna lasin taakse, lasi pdéllimmaisend hengettomilld metallikehyksilla.
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Kuva 23. Kolmas ehdotus takkaluukuksi. Kaksoiskaareva lasi, mutta muuten perintei-

sempi ratkaisu. Ilmanotto kehyksessd ja avaaminen kuten ennenkin.

Olin tietenkin tyytyvéinen, ettd asiakkaani piti ideoistani, mutta nyt niitd piti 16ytaa li-
sdd ja kehittdd eteenpdin. Koko seuraavan viikon alku sujui ideoita jalostaen ja

luonnostellen.

6.3 Mallintamista

Mallintamaan piisin vasta torstaina 15. lokakuuta. Koko loppuviikko ja seuraavakin
viikko vierdhti vain Solid Worksia kidskien, tuijottaen ja turhautuen. Sain ensimmaiset
mallinnukset melko vaivatta valmiiksi ja teimme yhdessd ohjaajani Pasi Korhosen

kanssa yhdestd mallista ensimmaiset renderdinnit eli visuaaliset mallikuvat.

Suunnitteluni eli mallintaessa. 3D mallinnusohjelmalla on helppo kokeilla ja havain-
nollistaa eri visioita ja tehdd erilaisia versioita suunnitelmasta nopeassakin ajassa.
My®6s kolmiulotteisen muodon hahmottaminen helpottuu ja voi helposti ndhdé toimii-
ko se vai ei. 3D mallini muuttuivat péivittdin ja tydstin takkaa eteenpdin, mielesténi

hyvéén suuntaan.
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Kuva 24. Ensimméiinen mallinnettu takkaluukku, jossa vain yhteen suuntaan kaareva

lasi.

Tadma ehdotus oli ensimmadinen, jonka tein. Jétin sen kuitenkin vihemmaélle huomiolle,
koska tavoitteena on suunnitella luukku, joka istuu taydellisesti pallon pintaan. Timéa

ehdotus ei lasin kaarevuuden takia istu takkaan ja siksi se hyléttiin tdssd vaiheessa.
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Kuva 25. Toinen ehdotus takkaluukuksi. Pidennetyt, piiloon jddvét viistetyt ilma-

Toisessa ehdotuksessa sovelsin aiempaa luonnostani, jossa ilmanotto on piilotettu la-

aukot ja yksinkertaistettu muoto.

L

Kuva 26. Toinen ehdotus sivulta, edesté ja yldperspektiivista.

sin ja kehyksen taakse. Pidin itse tdstd ehdotuksesta eniten, koska luukun oviosan olisi
rungon kapean yldosan takia saanut hyvin huomaamattomaksi. Valitettavasti Mauno
Kosonen ja Pasi Korhonen eivit olleet kanssani samoilla linjoilla vaan kertoivat luu-
kun ilmanoton jddvén pyorteen muodostuksen kannalta liian taakse ja yldpuolella ole-

vien tiivisteiden ndkyvén rumasti, jos yldosa ei ole peitossa.
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Kuva 27. Kolmas ehdotus takkaluukuksi. Ehdotuksessa "lippa" peittdé yldosaa.

343

Kuva 28. Kolmannen vaihtoehdon projektiokuvat.

Onnekseni olin suunnitellut koko aukon peittdvdd luukun rakennetta ja Korhosen
avustuksella siité tuli tdssé vaiheessa lippa. Kosonen oli erittdin tyytyvéinen tdhédn eh-
dotukseen ja halusi minun jatkavan tdmén parissa. Kdytin enimmikseen aikaa takka-

luukun yldosan suunnitteluun ja pian huomasin olevani aikataulusta jéljessd. Takka-
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luukun suunnittelun haastavuus ylldtti minut ja jouduin kdyttdméaén turhan paljon ai-

kaa minulle vieraaseen insinddriméiseen laskemiseen.

Kuva 29. Takkaluukun visualisointi pallotakan kanssa vélivaiheessa.

Y114 olevan kuvan visualisointi on tehty 3D mallinnusohjelma Solid Worksistd Rhino-
ceros -ohjelmaan siirretyistd tiedostoista V-Raylld. Tdssd kohtaa ohjaajani Kymi-
designilla, Pasi Korhonen auttoi minua, silld en ole itse titd renderdintiohjelmaa kayt-

tdnyt, vaikka Rhinoceros muuten onkin minulle tuttu.

Olin hyvin tyytyvdinen kokonaisuuteen, erityisesti takkaluukun osalta, vaikka lasi ja
koko luukku onkin téssd visualisoinnissa liian iso suhteessa takan kokoon. Hieman
suurennetut pallon alusta ja tuhkaluukku ndyttdvit sulavalinjaisilta ja moderneilta.
Mallinnuksessa kokeilin alimman korokkeen pyoredd muotoa, mutta se ei mielesténi

ndyttanyt yhtd hyvéltd kuin aiemmin kéytetty kulmikas alusta.
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Kuva 30. Vilivaiheen visualisointi takkaluukku auki.

Ylla olevasta kuvasta kdy luonnoksiani selkedammin ilmi luukulle kaavailemani avaus-
tapa. Luukun oviosassa on tarkoitus olla keskelle kiinnitetyt kulmasaranat seka ylhaél-
14 ettd alhaalla. Ne mahdollistavat oven liukumisen sivuun. Koska lasi on kaksoiskaa-

reva ja pallon pinnan mukainen, vie se vihin tilaa edestd auetessaan.

Tuhkaluukun kahvan sijoittaminen nousi myos ajankohtaiseksi téssd vaiheessa. Visu-
aalisesti mielestdni se ndyttdd paremmalta oikeassa yldlaidassa. Kaytettivyyden kan-
nalta kahva olisi kuitenkin paras sijoittaa keskelle luukun yldosaan, koska luukku ve-
detddn suoraan eteenpdin auki. Kysyin muutamilta ystéviltdni mielipidettd ja vakuu-
tuin omasta ndkemyksesténi. Luukku on kuitenkin niin kapea, ettd kahvan sijoittami-
nen keskikohdasta muutaman sentin sivuun ei haittaa kiytettdvyyttd. Téssd vaiheessa

kahva oli suorakulmainen ja ruuvikiinnitteinen.
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7 MATERIAALI RAKENNE JA MUOTO

”Teollinen muotoilu on teollisesti tuotettavien tuotteiden suunnittelua, jonka tavoit-
teena omalta osaltaan on ympaériston laadun ja kdyttdarvon parantaminen sekd sdilyt-
tdminen erityisend ammatillisena vastuualueenaan tuotteiden esteettinen laatu. Esteet-
tiseen laatuun vaikuttaa tuotteen ominaisuuksien kokonaisuus. Muotoilussa se edellyt-
tdd kdyton, valmistuksen ja yhteiskunnan tuotteelle asettamien vaatimusten huomioon
ottamista.” (Kettunen 2000, s.11) Takkaluukun suunnittelussa pyrinkin juuri laadun ja

kayttdarvon korostamiseen.

Meissé eldd jossain syvélld halu nauttia eldvésti tulesta, liekkien loimusta, tulen réiti-
néstd ja lammostéd sekd savunhajusta. Tunnelman luomiseen tarkoitettu tulisija sijoite-
taan aina seurustelutilojen yhteyteen: olohuoneeseen, takka- tai seurusteluhuoneeseen,
kuistille, pergolaan tai muuhun vastaavaan tilaan. Se liittyy usein oleellisena osana ti-
lan muuhun kalustukseen ja tyyliin, ja silld on siis my0ds koriste-esineen luonne. (Mé-

keld 1994 5.22)

7.1 Valttikorttina suomalainen laatu

”Kansainvilisen tiedonvélityksen nopeudesta johtuu, ettei muotoilu Suomessa voi olla
tdysin omaleimaista, mutta se voi olla monin tavoin erityisen laadukasta.” (Vihma
2009, s.5) Viimeaikoina medioissa esilld ollut aihe - kierrdtysmateriaalien kdytto, on
saanut uuden ajattelutavan “uudesta vanhasta™ liikkeelle. Kierrdtysmateriaalista teh-
dyn tuotteen ei endd tarvitse ndyttdd kierrdtetyltd vaan tietoisuus siitd ettd se on ekolo-

ginen ja ennen kaikkea kulutusta kestévd, laadukas, riittdd. Mitd siis on ekologisuus?

Itse olen samoilla linjoilla nykytrendin kanssa. Kestdvé ja laadukas tuote, joka kestdd
isoisdltd pojanpojalle, tai ainakin eliniin on paljon ekologisempi kuin esimerkiksi
kierrdtyskartongista tehty samainen tuote, joka kestdd vain muutaman kiyttokerran.
Toki kartonki maatuu ajan kuluessa, mutta silti niitd kuluttaa tuhatkertaisesti toiseen
tuotteeseen verrattuna. Asialla on my0s varjopuolensa, mikdli kdytdmme kestdvid
tuotteita kuin kertakdyttdisid, ostamalla aina tarpeetonta uutta. Mutta timé johtuu ih-
misten kulutustottumuksista, joihin taas jokainen pystyy itse, omalla kdyttdytymisel-

144n vaikuttamaan.
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Iittalan pari vuotta sitten alkanut kampanja “’kertakdyttokulttuuria vastaan” —oli mie-
lestdni erinomainen kannanotto ekologisuuteen. Kampanja sai nikyvyyttd paljon sil-
loin, mutta eldd yhi, ja on varmasti aina eldnyt littalan tuotteiden perusperiaatteena.
littala yhdistdd ihmisid, jotka arvostavat kestdvéa kehitystd massakulutuksen sijaan ja
haluavat luoda ajattomia ja ajatuksella tehtyjd esineitd arjen keskelle. littalaan on aina
yhdistetty ikonimaisia, ainutlaatuisia persoonia. Jatkamme ylpeéni tdtd perinnettéd jo-
kaisen uuden muotoilijapolven kohdalla. Tutustu eri puolilta maailmaa tuleviin suun-
nittelijoihimme, jotka luovat kestdvda muotoilua kertakdyttokulttuuria vastaan.” (litta-

la 7.11.2009)

”Muotoilu ei ole vain muoti- ja sisustuslehtien tiytettd, vaan siitd kdyddin keskustelua
kansallista kilpailukykyé luovana strategisena voimavarana ja silld nédhdddn olevan
merkitystd kestdvin kehityksen edistdimisessd.” (Vihma 2009, s.117) Kysymykset tuo-
tettavan tuotteen ekologisuudesta nousevat usein esille. Tdssd suunnitteluprojektissa
en padse niihin valitettavasti juurikaan vaikuttamaan muulla tavalla kuin kuljetuskus-
tannuksien ja tuotantokysymyksien osalta. Tavoitteena on luoda kestdvéa ja laadukas-
ta muotoilua, johon saatavan ammattitaidon, toivottavasti materiaalitkin, saamme
Suomesta. Suunnitellessani perinteiselld tavalla toimivaan, puuldmmitteiseen takkaan
teollisesti tuotettavia osia, en nde niiden olevan enempidi saastuttavia kuin nykyisin
myytidvien muidenkaan takkamallien. Liséni tuotteessa, ekologisuuden kannalta, hy-
vdd ovat suurimmaksi osaksi Suomessa kdsin tekeminen ja takan varaavuus, jolloin
palamisessa syntyva 1dmpo saadaan talteen, eikd puuta kulu paljoa suhteessa saatuun

hy6tyyn.

7.2 Kaksoiskaareva lasi

Yrittdessdni 10ytdd valmistajaa kaksoiskaarevalle takkalasille, soitin 12:een asiantunti-
ja yritykseen eri puolille Suomea. Suurimmasta osasta yrityksid pahoiteltiin ettei sel-
laisen lasin tekeminen onnistu varmastikaan missdéin pdin Suomea. Muutamat lasin-
muokkaukseen erikoistuneet yritykset antoivat seuraavan yrityksen yhteystiedot, jossa
varmasti osattaisiin auttaa, vaan eipd osattu. Lopulta sain kolmesta yrityksestd myon-

tavén vastauksen, he lupasivat selvittié asiaa ja ldhetin mittapiirustukset lasista heille.

”Pienimuotoisena tutkimus ja tuotekehitys voi suomalaisissa oloissa jatkossakin saa-

vuttaa loistavia tuloksia, jos muotoilun moninaisuus ja sen vaatimat kytkennit ymmar-
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retddn. Emme voi kilpailla suurten maiden isojen, usein teknologiaan sitoutuneiden

yksikoiden kanssa samalla organisatorisella tavalla.” (Vihma 2009, s.5)

Taté kirjoittaessani en ole vieldkddn saanut selvyyttd kaksoiskaarevan lasin valmista-
jasta. Olen kuitenkin saanut varmistuksen siitd ettd piirustuksieni mukaisen, kaksois-
kaarevan ja korkeaa kuumuutta kestdvén lasin tekeminen on mahdollista ja valmistaja
16ytyy varmasti EU:n alueelta. Kaksi minulle ehdotettua vaihtoehtoa ovat Saksa ja
Latvia. Olen pettynyt ettei tarvitsemaani erikoisosaamista 10ydy Suomesta, mutta on-
neksi ei tarvitse mennd kauemmaksi etsimddn. Odotan yhé tarjousta. Yritysten aiem-

min tarjoamat hinnat lasin valmistuskustannuksista ovat olleet yllattavankin edullisia.

7.3 Materiaaleista

Takkaluukun materiaaliksi valitsimme yhdessd Mauno Kososen kanssa valuraudan.
Sen hyvd ldmmonsietokyky ja kestidvyys sekd luukkuun tulevien kaarevien muotojen
mahdollistavuus puhuivat puolestaan. Valuraudan saa myos kisiteltyd jélkikateen
muunkin viriseksi kuin perinteisen mustaksi, vaikka mielestimme musta viri ndyttia
hyvailta, eikd siitd tarvitse tehda tylsdn nikoistd. Valurauta on raskasta ja jaykkai, ja

luo siten hyvén tuen ja kontrastin muuten niin kevyeksi suunnittelemalleni luukulle.

Muina materiaaleina takkaluukussa kéytetddn lasia, paloturvallista tiivistenauhaa ja
ruostumatonta teréstd. Terds on pddosin levytavaraa. Luukun kehyksen ja ilmansdato-

ritilan paksuutena on 1,5mm ja muissa, kuten tuhkaluukun laatikko-osassa, 2mm.

7.4 Takkaluukun rakenne

Suunnittelemani takkaluukku on rakenteeltaan kahdesta suunnasta péastdvi, kiinted
valukappale. Siind jakosauma kulkee sivuilla, sisédlld ldhelld etureunaa ja ilma-
aukkojen keskelld. Etureunassa on pdistivd ura 8mm tiivisteelle ja syvennys ilma-
aukoille. Luukku lyheni syvyyssuunnassa huomattavasti alkuperdisajatuksesta, koska
sen ylidnurkkiin olisi jddnyt turhia padstimattomid kohtia, ja koska pallotakan raken-
teesta ei voi ottaa liikaa pois ilman ettd se menettdd varaavuudelle arvokasta massaa,
oli luukku parempi jéttdé lyhyeksi. Luukun runko-osa tulee kuitenkin tarpeeksi pitkél-

le kohti tulipesii, jotta aiemmissa kuvissa ikdvésti repsottaneet tiivistevillat peittyvit.
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Kuva 31. Takkaluukun runko-osa mitoilla joka suunnasta

Téassd kuvassa (31.) on paikalleen asennettuna jo ilmansaatoritila. Sitd liikutetaan si-
vusuunnassa haluttuun kohtaan, jolloin haluttu mééra ilmaa péddsee takan sisdosaan.
Koska huoneesta tuleva ilma on kylmempéd kuin, takkatulen palaessa ja jonkun aikaa
sen jilkeen, takan sisdlld oleva, laskeutuu se lasin sisépintaa pitkin ylhdaltd alas ja
korvaa palotapahtumassa ylos nousevan kuuman ilman edestipdin, aiheuttaen takan
lasin sisépuolelle pyorteen, jonka ansiosta noki ei péddse lasiin ja takkaluukun lasi py-
syy puhtaana. Ilmankiertoa kuvataan liitteessd 3. Takkaluukun mittapiirustus 16ytyy

liitteestd 5. ja visualisointi liitteestd 6.
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Kuva 32. Pallo-osaan tehdyt leikkaukset

Takkaluukku tulee upotetuksi takan pallo-osaan ja siksi pallon aukkoon tulee tehdi
35mm syvennys kolmelle sivulle. Syvennys tehdddn pallon 50mm paksuun kuo-
riosaan ja on siksi helppo toteuttaa. Jos syvennys olisi syvempi, esimerkiksi koko tak-
kaluukun alalta, vaatisi se enemmén muutoksia takan rakenteessa. Ylhailld syvennys-
td ei tarvita takkaluukun lipan takia ja vaikka pallo-osa nédyttdd ndin epdsymmetriseltd

ei se ole sitd endd luukun ollessa paikoilleen asennettuna. Kuva mittoineen liite 7.

Takan pallo-osassa on yritetty séilyttdd mahdollisimman paljon massaa, vaikka luukun
aukkoa onkin kasvatettu sivusuunnassa huomattavasti. Samasta syystd takkaluukun
runko-osan sisdpuolella olevat tuki- ja kiinnikeosat on leikattu sivuilta kaareviksi.
Runko-osa lepdd alustansa pééllé ja on kiinnitetty neljdlld rautatapilla sivuilta palloon.
Tama kiinnitys on erittdin kestdvé, mutta tarpeen mukaan joustava, ottaen lampolaaje-
nemisen huomioon. Takkaluukun runko-osan ja pallo-osan seinimén viliin on sivuille
jatetty yhteensd 15mm ja yldpuolelle 10mm laajenemisvaraa. Mitat ovat muurarien
hyviéksi toteamat ja yleisesséd tiedossa sekd kéytossd. Palloon levennettivd aukko on
télldin luukun reunan kohdalta 490mm leved. Mittapiirustukset takkaluukkukokonai-

suudesta yksindin ja takan kanssa l0ytyvit liitteistd 8. ja 9.
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Kuva 33. Takkaluukun leikkauskuva

Lasi kiinnittyy oven terdsprofiilin ja valurautakehyksen tiivisteiden véliin, niin sanot-
tuna kelluvana rakenteena. Profiilin sisdénpdin viistetyt sisdreunat tarjoavat hyvin
suojan tiivisteelle, peittdvit sen ja tekevét luukun kehyksestd ohuen ja dynaamisen né-
koisen. Profiili kiinnitetddn sivuilta ja alhaalta ruuveilla takkaluukun oviosan valu-

rautaiseen tukeen.

Kuva 34. Takkaluukku kahvalla, ilman ilmansaatoritilaa
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Kuva 35. Takkaluukun rakennetta, lahikuvissa oven sisdpuoli (huomaa tiivisteuran

vastakappale) ja kahvan toiminta.

Ovi kiinnittyy kahdella kulmasaranalla luukun runko-osan oikeaan reunaan ja lukittuu
kahvaa kéédnnettiessd, samalla tiivistyen. Kahvasta eteen ja oikealle vedettdessd luuk-
ku aukeaa sivulle. Takkaluukun ovi kohoaa muutaman millimetrin pallon pinnasta an-
taen kolmiulotteisen vaikutelman, myds sivuille jddva tila voimistaa vaikutelmaa. Ha-

lusin luoda yhtendistd ilmettd luukun kaikilta sivuilta ndkyviin jadvilla valuraudalla.

DL oy~ )

Kuva 36. Pallotakan visualisointi etuperspektiivistd luukut kiinni
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AR ARR

Kuva 37. Pallotakan visualisointi molemmat luukut auki

Takkaluukun ovi aukeaa kaaressa sivulle. Kaksi samansuuntaista saranaa pitdvit sen

kuitenkin vaakasuunnassa jatkuvasti samalla tasolla.

TR

Kuva 38. Pallotakanluukku dédriasennossaan, kokonaan auki sivulla
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Takkaluukun kahvat suunnittelin uudelleen aivan viime metreilld. Huomasin ettd ai-
empien kahvojen suora muoto ei toiminut pallon kaarevan pinnan kanssa ja halusin
tuoda niihin lisdd dynaamisuutta sekd ergonomisuutta kaarevuudella. Suunnittelin
kahvat uudelleen pallon pintaa 1dhtokohtana kdyttden. Molemmissa kahvoissa on kdy-
tetty pallon kaarevuutta etupinnalla, mutta muuten kahvat on pyritty pitimain mah-
dollisimman yksinkertaisina ja kdytdnnollisind. Kahvojen tarkemmat kuvat liitteissa

10. ja 11. Lahikuva liitteessd 12.

‘lu,l.%.mm

Kuva 39. Takkaluukun runko-osa, luukun oven kahva ja ilmavirran sdétoritila.

Ilmanséétoritild on samaa taivutettua ja happokésiteltyd ruostumatonta terdstd kuin
luukun oviosan profiili. Kéyttdmalld vain muutamaa materiaalia, tuotteesta tulee yk-
sinkertaisen tyylikds ja harmoninen. Olen tyytyvidinen ilmanséatoritildn tapille 10yta-
maédni muotoon. Se heréttdd mielikuvan jostain orgaanisesta, kuin sulavalinjaisen
eldimen péastd. [lmanséétoritild on toimiva ja kaunis yksityiskohta takkaluukussa, se
jad puoliksi piiloon, mutta kurkkaa oven yli ollen osa luukun reunasta oven karmiin

piirtyvéa diagonaalia.
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Kuva 40. Tuhkaluukku uudella kahvalla

Tuhkaluukun kahva on sijoitettu oikeaan ylélaitaan. Kuva 38. antaa kuitenkin virheel-
lisen kuvan luukun rakenteesta. Tuhkaluukun laatikko-osa on taiteltu ruostumattomas-
ta terdslevystd ja etuosan valurautakappale kiinnitetddn sithen massalla ja kiristetddn

kahvan ruuveilla. Katso liite 13.

Tuhkaluukku toimii aloitusilman sddtimend. Aloitusilma- ja paloilmaséddtimet tulee
avata ennen tulen sytyttdmistd, jotta tulipesdn ilmavirtaus on suotuisa puiden syttymi-

selle ja palamiselle.

Pallotakan takkaluukkukokonaisuuden visualisoinnit sekd luukku kiinni ettd auki ovat

vield liitteissd 14. ja 15. Myos takkaluukun rdjaytyskuva 16ytyy liitteestd 16.

8 PROTOTYYPIN TEKEMINEN

Takkaluukusta on tarkoitus tehdé prototyyppi ja jatkaa sen kehittdmistd valmiiksi tuot-
teeksi asti. Toivon 16ytévini hyvét yhteistyokumppanit, sekd valurauta ettd levytuot-
teiden valmistukseen, l&hialueilta. Lopullisen ehdotuksen takkaluukkukokonaisuudek-
si ollessa valmis tulemme tapaamisessa asiakkaan kanssa sopimaan prototyypin

tekemisesta.
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9 LOPPUPAATELMAT

Olen saanut Kymidesignin siséiseltd ohjaajaltani Pasi Korhoselta hyvin vastauksia ky-
symyksiini ja yhteisty6 asiakkaani, Mauno Kososen kanssa on ollut mieluisaa. Muuten
prosessi on sujunut kiireisesti, jopa liian nopeasti. En toivo kenenkién toisen joutuvan

tekemiin opinndytetyotd vain kuudessa viikossa.

Olisin toivonut ettéd olisin ehtinyt suunnitella takkaluukkukonseptin valmiiksi ja saada
mahdollisesti prototyypin jo opinndytetyOn esittelytilaisuuteen torstaina 26.11.2009.
Mutta niin jélkikédteen ajateltuna, ei tavoite ollut millddn tasolla realistinen. Valitetta-
vasti minulla on myds ollut ennalta arvaamattoman paljon tietokoneongelmia, enké
ole saanut vastauksia viesteihini, esimerkiksi lasinvalmistajilta, toivomassani ajassa.
Myo6s takkaluukun kaareva muoto ja epékesko sijainti ovat rajoittaneet tyon tekoa, ol-

len vaikeuttavia ja hidastavia tekijoitd sekd suunnittelussa ettd mallintamisessa.

Takkaluukun osalta muutamat tekniset ratkaisut kaipaavat vield parantelua. Muun mu-
assa avausmekanismi ja kaikki mittasuhteet eivét ole vield kohdillaan niin ettd ne toi-
misivat tdysin tai ettd olisin niihin tyytyvéinen. Erityisesti minua héiritsevét saranat,
jotka pilkottavat vield kehyksen takaa ja luukun oviosan sivulle avautumisen teknilli-
set puutteet. Viimeinen viikko onkin kulunut ldhes kokonaan eri osien ”pikkuvikojen

viilaamiseen” ja vasta nyt kun siihen ei enda ole aikaa, tiedén mitd pitda korjata.

Takkaluukun suunnittelu on ollut mielekastd, kiinnostavaa ja erittdin haastavaa. Olen
todella tyytyvdinen saamaani aiheeseen ja haluan jatkaa sen parissa vield timén opin-
ndytetyon rajaaman ajan jilkeenkin. Limmin kiitos kaikille minua auttaneille, ohjaa-

jilleni, asiakkaalleni ja ystdvilleni.
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Pallotakan rakenne. Tekijdn oma kuva.
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Kolmas ehdotus takkaluukuksi. Tekijan oma kuva

Kolmannen ehdotuksen projektiokuvat. Tekijan oma kuva.
Takkaluukun visualisointi 1. Tekijan oma kuva.

Takkaluukun visualisointi 2. Tekijan oma kuva.

Takkaluukun runko-osan mittapiirustus. Tekijdn oma kuva.
Pallo-osaan tehdyt leikkaukset. Tekijan oma kuva.
Takkaluukun leikkauskuva. Tekijan oma kuva.

Takkaluukku kahvalla. Tekijdn oma kuva.

Takkaluukun rakennetta. Tekijan oma kuva.

Pallotakan visualisointi etuperspektiivistd. Tekijdn oma kuva.
Pallotakan visualisointi molemmat luukut auki. Tekijin oma kuva.
Pallotakan visualisointi luukku auki sivulla. Tekijan oma kuva.
Takkaluukun runko-osa, kahva ja sditoritild. Tekijan oma kuva.

Tuhkaluukku uudella kahvalla. Tekijan oma kuva.



TyOn rajaus ja aikataulu Liite 1.

Tyon rajaus ja tutkimuskysymys

- Pddongelmanani on nykyinen takkaluukku. Se ei istu pallotakkaan ollenkaan. Takkaluukku on
kompeld, pieni ja huonosti istuva, ruma. Se saa muuten mielenkiintoisen ja kauniin ndkoisen
pallotakan nédyttdméén halvalta ja tyylittomaéltd. Takkaluukku tulee suunnitella kokonaan uudestaan
ja se tulee vaikuttamaan myos pallotakan muotoiluun mm. takkaluukun aukon laajentamisena.
Millainen takkaluukku on hyva pallotakkaan?

- Alaongelmat:
. Miké olisi paras tuotantomenetelmé takkaluukulle téissé tapauksessa?
. Miten kiinnitén lasin takkaluukkuun?
. Miten ilmankierto toteutetaan takkaluukussa?
. Miké on optimaalinen tapa sijoittaa kahva ja millaisilla saranoilla ovi kiinnitetdén?
. Miké saa olla tuotteen lopullinen hinta enintdén?
Aikataulu

Aiheen sain vasta aitheseminaarin jidlkeen viikolla 38. Tiedonkeruun aloitin viikolla 39. Kirjallinen
osio 6.10.eteenpéin.

Viikko 39

Viikko 40

Viikko 41

Viikko 42

Viikko 43

Viikko 44

Viikko 45

Viikko 46

Viikko 47

Viikko 48

aitheeseen tutustuminen

Maanantaina 28.9. asiakkaan tapaaminen KymiDesignilla. Tieddn mita asiakas toivoo.
Tutkimusta (kenttd), lahdemateriaalin hankkimista & aiheeseen syventymisti.

Luonnostelua ja palasten yhteen liittamistd, kokoamista, tarkkaa rajaamista ja
villien ideoidenkin virtaa. Ensimmaiset kuvat asiakkaalle kommentoitaviksi loppuviikosta.

mallinnusta, tekstin tuottamista & suunnitelman korjaamista
toivottava asiakkaan tapaaminen, 3D tyoskentelyi ja tekstin tuottamista
Mallintamista ja kirjallisen osion kirjoittamista, tekstin vilitarkastus

Tekstin kirjoittamista, englanninkielisen abstraktin palautus valmiina 2.11. 3D —kuvien ja
tekstin korjauksien tekemista

3D —kuvien ja tekstin korjauksien tekemisté, renderdinnit ja viimeistely. Torstaina 12.11.
valmiin kirjallisen osion palautus.

Esitelmiin tekoa

Opinnaytetyo kokonaisuudessaan valmis 25.11. Opinndytetyon esittely torstaina 26.11.2009



Pallotakan prototyypin esite Liite 2.

"Tule_n ja limmon lisiksigissi takkauunissa S
on myos ulkoisesti kaunista katseltavaa, joka
luo viihtyisyytti oleskeluun.

' ' HINTA: 8.880 €

(sis.alv)
|

Takkauunin elementit ovat tehty

tulenkestivisti valumassasta

Seka teriksestii.
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Pallotakan ilmankierron visualisointi

\

 Kylma korvausilma
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Lammin ilma
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Liite 3.
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Takkaluukun runko-osan visualisointi Liite 6.




Liite 7.

Takan pallo-osan mittapiirustus
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Liite 9.

Pallotakkakokonaisuuden mittakuvat
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Liite 10.

Luukun oven kahvan mittakuvat
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Liite 11.

Tuhkaluukun kahvan mittakuvat
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Lahikuva luukusta sivulta Liite 12.




Liite 13.

Tuhkaluukun mittapiirustus
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Liite 14.

Pallotakan visualisointi




Pallotakan visualisointi sivulta luukku auki Liite 15.
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Liite 16.

Takkaluukun rijaytyskuva
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