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1. YHDEN PROJEKTIN LOPPU -

TOISEN ALKU




11 Tausta

Tassa osiossa kerron projektista, jonka tein jo aiemmin, ja jonka lopputulos toimi Idhtokohtana
opinnaytetyolleni. Kerron ajatusmaailmasta opinnaytetyon taustalla, jotta koko projekti avau-

tuisi paremmin.

Olin lukuvuoden 2009 — 2010 vaihdossa University of Lancashiressa, Englannissa. Yhdelld tuona
aikana kaymallani kurssilla suunnittelin ja valmistin maljakon. Idea ei lahtenyt tarpeesta suunni-
tella maljakko, vaan aloitin tyoskentelyn etsimalla tietoa kalliomaalauksista ja tarinoista niiden

takana.

Halu ilmaista itsedmme, kertoa tarinaamme tai kuvata ymparoivaa luontoa ja eldimid, on aina
olemassa. Muinaisina aikoina ei ollut maalausalustoja tai paperia, joille ikuistaa naita asioita,
joten ihmiset kayttivat luonnon omia maalauspohjia, eli maaperaa, kallioita ja kivid. Nama mui-
naiset maalaukset, joita kutsutaan kalliomaalauksiksi, ovat kiehtovia kertomuksia sen hetkisesta
maailmasta ja ihmisista. Pidan niiden vareistd, koska ne ovat maanldheisia ja luonnosta saatuja.
Ne eivdat myodskaan avaa tarinaa niiden takana helposti vaan jattavat ihmettelylle ja kummaste-

lulle tilaa. Koskaan emme voi varmasti tietdd, minka takia jokin tietty kuva on tehty. Kuvat 1 — 3

esittdvat muutamaa kalliomaalausta, joiden vareista pidin.




Tutkittuani kalliomaalauksia halusin luoda jotain omasta maailmastani kertovaa. Paadyin etsi-
maan kuva-aihetta tilanteista, joihin olin joutunut vaihdossa ollessani. Kavin lapi tilanteita, jotka
olivat minulle outoja tai hammentavid, koska olin tottunut toimimaan toisin. Aloin kehitella
kuvaa tilanteesta, jossa kadulla huomaan tuttavani. Tassa tilanteessa suomalaiset joko vain ter-
vehtisivat ja jatkaisivat matkaa, tai jaisivat kyselemaan kuulumisia. Tuntui oudolta, kun Englan-
nissa samassa tilanteessa usein sanottiin: “hi, how are you’ (suom. hei, mita kuuluu?) ja jatkettiin
matkaa. Monta kertaa jdin tuijottamaan kyseisen henkilén perddan hammentyneena. Olinhan

tottunut, etta kuulumisia kyseleva ihminen jaisi kuuntelemaan vastaukseni.

T

| 7, S 12 it Ry 5
\ \ .' .',. \ ; ) { o
/ | I:\. //i/ | L |
\\ =
{ i ‘ ¥
¢ ' ' } A
s 74\
AW "|\.'
| 8] i'li.
4. 5 6.

En halunnut tehda kuvasta ilmiselvaa, enka sarjakuvamaista tarinaa. Tapahtuma toimi vain ko-
risteen inspiraationa. Luonnostelin tilannetta (kuvat 4 - 6) ja muuntelin naita luonnoksia (kuvat 7

- 13 ) kunnes hahmot olivat mieleisiani.
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Luonnostelin hahmot melkein valmiiksi, mutta jatin tilaa niiden kehittelylle myéhemmin. Silloin
aloin suunnitella, mille pinnalle koristeet tekisin. Luonnostelin, kuinka hahmot voisivat asettua
esineen pinnalle. Huomasin luonnostelevani suurimmaksi osaksi maljakoiden muotoja (kuvat 14
- 16 ). Siita sai helposti sen muotoisen, ettd hahmot toimivat kuvapintana. Liitteessa 2 on lisda
luonnoksia tasta vaiheesta. Ndin esine sai funktion toimia maljakkona. Oman ilmaisun ollessa
lahtokohtana maljakon toimivuus oli toissijaista. Valmistin maljakot valamalla. Valumassana
toimi koululla yhteisessa kaytossa ollut vaalea massa, jonka polttolamp6étila oli 1150 °C. En tieda
massan reseptid, koska se oli kaupallinen koululle tilattu valmis massa. Kaytin valamiseen myo6s

massaa, jonka olin varjannyt mangaanioksidilla.
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Mietin, mika olisi sopivin tapa tehda koristepinta. Pdadyin kayttamaan slippeja, eli varimetalli-
oksidilla tai pigmentilla varjattya savilietettd. Paatos tuntui luontevalta, koska savia ja erilaisia
metalleja [6ytyy myos luonnosta. Tama yhdisti koristeet luolamaalauksiin, vei sen |dhemmas
alkuperaansa. Liitteistd 16ytyy (liite 3) kuva ja tiedot koepaloista, jotka tein englannissa ollessani.
Lopullinen maljakko oli yksinkertainen, mutta mukaili hahmojen muotoja (kuva 18). Siina oli

myos hahmojen myotéiset reliefi-koristeet.

Sain paljon positiivista palautetta tuotteesta. Se ei kuitenkaan ollut tdysin onnistunut ja ndin
opinnaytetyon tekemisen mahdollisuutena suunnitella tuotteen toimivammaksi. Tama oli myos

mahdollisuus hankkia tuotteelle asiakas ja tehda siita kilpailukykyinen.
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1.2 Tavoite, rajaus ja tyon kulku

Tama oli tuotekehitysprojekti muotoilevan toiminnan tydotteella. Nakokulma oli teoskeskeinen.
Etsin projektissa omaa muoto- ja kuvakieltdni, ja tuotteistin sitd. Tietopohjana toimi tutkimus
kolmen varimetallioksidin varinmuodostusominaisuuksista massasta tehdyissa koristeslipeissa

seka tuotteistaminen.

Tavoitteena ja padpainona oli kehittdaa aikaisemmin valmistettu maljakko ja sen kuvapinta toi-
mivammaksi. Tahan kuului varimetallioksideilla varjattyjen slippien testaaminen seka erilaisten
koristetekniikoiden testaaminen ja kokeileminen. Tavoitteena oli saada aikaiseksi kolmesta vii-
teen erilaista variaatiota kuvapinnasta maljakon pinnassa. Niiden tuli olla my6s laadultaan tar-

peeksi hyvia jalleenmyyntia varten.

Toinen osa-alue opinndytetyolla oli tuotekehittely ja tuotteistaminen. Tahan kuului maljakon
kehittely toimivammaksi funktioonsa nahden. Tama tarkoittaa, etta sen taytyy toimia maljakko-
na muutenkin kuin vain nimellisesti. Tama ei kuitenkaan ollut tarkeinta talle tuotteelle. Tuotteis-
taminen on asiakkaan huomioon ottamista, otan siis esille segmentointia ja kerron tuotetarinas-

ta, joka tulee olemaan tuotteen mukana.

Projekti lahti liikkeelle alkuperdisen maljakon analysoinnista (Kaavio 1, sivu 12). Tdma antoi poh-
jan jatkokehittelylle ja materiaalikokeille, eli slippien kehittelylle. Analysoinnin jdlkeen vuorossa
oli tuotesuunnittelu. Seuraava askel projektissa oli tuotteistaminen, jonka kanssa samanaikai-
sesti tein materiaali- ja tekniikkakokeiluita. Sitten valmistin mallineet ja niiden avulla muotit.
Saatuani nama tehtya aloin tehda valukokeita massalla, jonka olin valmistanut, ensin ilman ko-
risteita, ja sitten koristeiden kanssa. Kuvapinta kehittyi lopulliseksi valujen yhteydessa. Talla
tavalla ndin parhaiten koristeiden toimimisen esineen pinnassa ja sen muodon kanssa. Liitteessa

12 on projektin toteutunut aikataulu.
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Alkkuperéisen i l Kuvapinnan

maljakon Koevalut kehittaminen
analysointia tuotteen pinnassa

Mallineiden ja
Tuotesuunnittelu muottien
valmistus

Lopulliset tekniikat
ja materiaalit

Materiaali- ja

tekniikkakokeet Valmis tuote

Tuotteistaminen

Kaavio 1. Opinnaytetyon eteneminen alkuperdisen maljakon analysoinnista valmiiseen tuottee-

seen.

1.3 Toimintaymparisto

Sosiaalinen ymparistd

Aineellinen ymparista

Asiakas
Ostettavuus

Keramiikan
vaatimukset

Savonia-Amk

Taitoshop
Edustavuus

Kultuuriymparisto

Kaavio 2. Malli kirjasta limaisu, Teos,

Tekeminen ja Tutkiva toiminta. (Antti-

la 2005, 169)
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Toimintaympariston (Kaavio 2, sivu 12) keskipisteena on valmis tuote, maljakko. Kulttuuriympa-
ristoon, johon projekti sijoittuu, kuuluu Savonia-ammattikorkeakoulu. Ammattikorkeakoulu luo
puitteet ja vaatimukset projektille kokonaisuutena. Taito Shop Kuopio on toinen kulttuuriympa-
ristoon kuuluva tekija. Se maarittelee tuotteen hinnan, ulkondon ja toimivuuden vaatimukset.
Tuotteen tulee sopia myds Taito Shopin imagoon, koska se edustaa sitd, vaikkei olekaan heidan

tekemansa.

Sosiaaliseen ymparistoon kuuluu lopullinen asiakas, eli ihminen joka ostaa tuotteen Taito Sho-
pista. Tuotteen tulee olla hyvélaatuinen, hyvdan nakoéinen, toimiva ja hinnaltaan sopiva, jotta

asiakas ostaisi sen.

Kolmas ymparisto, johon projekti kuuluu, on aineellinen ymparistd. Tama tarkoittaa keramiikan
materiaalien antamia mahdollisuuksia, vaatimuksia ja rajoituksia. Kaikkea ei ole mahdollista

tehda keramiikasta. Toisaalta on asioita, jotka pelkdstdaan keramiikalla voi saavuttaa.

14 Asiakas — Taito Shop Kuopio

Miettiessani sopivaa asiakasta tuotteelle, harkitsin yksityisia ihmisia, seka liikkeita, jotka myyvat
taman tyyppisia tuotteita eteenpain. Parhaat tydelamayhteydet koin saavani projektissa myy-
malla tuotteet jalleenmyyjalle. Menin Taito Shop Kuopioon ehdottamaan yhteistyota. Minulla
oli mukanani luonnoksia maljakosta ja muutama koepala mahdollisesti kdytettavista slipeista.
Sovimme, etta palaisin asiaan, kun minulla olisi jotain konkreettista, eli ensimmaisia prototyyp-
peja. Palasin liikkeeseen 11.10.2010, jolloin sovimme yhteistyén alkamisesta. He olivat kiinnos-
tuneita maljakostani. Taitoshop Kuopio on erikoistunut myymaan kasi- ja taideteollisuusalan
tuotteita. Se on lahjatavaramyymala, josta voi ostaa lahja—, sisustus-, kaytto-, tuliais- ja liikelah-
jatuotteita. Liike on ollut toiminnassa ldhes 100 vuotta. Ennen vuonna 2002 vaihdettua nimea
Taito Shop Kuopio on toiminut nimelld Kotiteollisuus Oy Oma tupa. Yhteyshenkilonani Taito

Shop Kuopiossa on toiminut Ulla Siidorow. (Taito Shop Kuopio)
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Sain tietaa Ulla Siidorowilta, ettd ainoat maljakot, joita heilla on myynnissa talla hetkelld, ovat
Jenni Linnoven valmistama Lehti, sekd Maarit Miettisen koivuaiheinen maljakko. Minulle sanot-
tiin, etta heilld on tarvetta maljakoille, koska valikoimaa ei ollut tarpeeksi. En saanut U. Siidoro-
wilta ohjeistusta siihen millainen maljakon tulisi olla koska minulla oli jo selkeat suunnitelmat,
mutta joitain kdaytanndn toimivuuteen liittyvia asioita he maljakolta vaativat. Taito Shop myos
vaikutti koristepinnan kehittymiseen. Tama on vaikuttanut maljakon valmistamiseen ja teknii-
koihin, joita kdytan. Liitteissa (Liite 1) on asiakassopimus, jonka tein Taito Shop Kuopion kanssa.

(Siidorow 11.10.2010.)
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2. TUOTESUUNNITTELU




17. Kuva

alkuperaisesta

Englannissa
valmistetusta

maljakosta.
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2.1 Alkuperéiisen malj akon ana[ysoinﬁa

Alkuperdisen maljakon (kuva 17, sivu 16) suunnittelun taustalla oleva idea on mielenkiintoinen.
Kuvapinta jattaa tarkoituksensa arvailun varaan. Tama lisaa sen kiinnostavuutta esineena. Hah-
mot voivat merkita eri asioita eri ihmisille. Ne voi ndhda viekoittelevina, tanssivina, merkitykset-
tominad, maljakossa olevia kukkia kannattelevina tai jonain aivan muuna. Joku voi ndhda hah-
moissa itsevarman, vahvan naisen, kun toinen nakee hahmon, joka yrittda tavoitella jotain tai

jotakuta. Vaikka idea on kiva, hahmot eivat kuitenkaan toimi taydellisesti kuvapintana.

Maljakon pyoreat linjat ovat kiehtovan nakoiset. Tama sopii koristeisiin sen pinnassa. Reliefit
toimivat koristeena hyvin. Ne tuovat muotoon lisdd kiinnostavuutta ja vaihtelevuutta. Nama
toimivat hahmojen toisen puolen aariviivana hyvin. Kuitenkin toisen hahmon reliefi (kuvassa
oikealla puolella olevan maljakon hahmo) ei toimi yhtd hyvin kuin toinen. Sen alempi kaari on

lilan alhaalla, jotta hahmo toimisi ja nayttaisi hyvalta samassa tasossa toisen kanssa.

Yldaosan paksuin kohta ei ole tarpeeksi paksu verrattuna kapeimpaan kohtaan ja suuaukkoon.
Tama saa maljakon nayttamaan hiukan silta, kuin joku olisi vahingossa painanut osan esineesta
kasaan, jolloin muodon mutka on syntynyt. Alaosa on raskaan ndkdinen, koska muoto lahtee
pyoristymaan heti jalkarenkaasta. Tama yhdessa yldaosan kanssa tekee esineestd eparyhdikkaan

nakoisen. Maljakko myds nayttaa olevan koko ajan kaatumassa.

Sen lisdksi, ettd maljakko ndyttda olevan kaatumaisillaan, se myos oikeasti kaatuu helposti. Sen
pohja on lilan kapea ja jo pienikin tondisy saa esineen kaatumaan kokonaan. Tama ei haitannut
alkuperdisessa maljakossa, koska sen funktio oli veistoksellisuus ennemmin kuin maljakkona
toimiminen. Pystyssd pysymistd auttaisi myOs jos sen muoto olisi tasapainoisempi, eika niin

toispuoleinen.

Ulkopinnan lasite ei toimi. Lasitteen kiiltdvyys ei anna muodon tulla esille ja se piilottaa pinnan

slipeilld tehtya kuvapintaa. Lasite ei toimi tdydellisesti, koska siind on pienia halkeamia, joista
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vesi paasee tulemaan lapi. Esineelld on enemman koristearvoa kuin kdyttéarvoa tassakin asias-

Sa.

2.2 Mayakonjatkokehi’ctelyé

Lahtokohta maljakon jatkosuunnittelussa oli tehda siita toimivampi sailyttaen kuitenkin alkupe-
rdisen maljakon tunnelmaa. Ensimmaiseksi kdvin lapi asioita, jotka olin analysoinut toimimat-

tomiksi alkuperdisessa versiossa. Mietin, miten voisin parantaa naita asioita.

Alkuperadinen maljakko ei toiminut tarkoituksessaan, eli maljakkona kovinkaan hyvin. On tiettyja
vaatimuksia, jotta esinettd voi kutsua maljakoksi muutenkin kuin vain nimellisesti. Mita silta
vaaditaan, riippuu millaiselle kukalle maljakko on tarkoitettu. Onko maljakko tarkoitettu yhdelle
kukalle vai kukkakimpulle? Onko kukka pitka vai lyhyt, painava vai hento, vaikuttavat maljakon
rakenteen ja koon vaatimuksiin. Halusin tehdd maljakon suuaukosta kapean, jotta se toimisi

korkean kukan kanssa. Valitsin kukaksi kallan.

Kaytannollisyyden lisaksi mietin asioita, joilla voisin parantaa tuotteen ulkonakda. Ensimmaisek-
si halusin muodosta ryhdikkdadamman ja tasapainoisemman. Pohjasta tuli tehda leveampi. Olen
huomannut, ettd maljakon tasapainoa auttaa pohjan ja suuaukon suhde toisiinsa. Pohjan tulee
olla sitd leveampi, mita leveampi suuaukko on, koska kukkien painopiste siirtyy kauemmas kes-
kipisteesta. Alaosasta piti tehdd myos vahemman raskaan nakoinen. Tahan auttoi se, ettd muo-

to ei ala saman tien pyoristymaan alhaalta.

Hahmottelin luonnostelemalla erilaisia variaatioita alkuperdisesta maljakosta (kuva 18, sivu 20).
Pidin myods koko ajan mielessa koristehahmot. Halusin 16ytda toimivan muodon niiden avulla.
Harkitsin muotoa myos siltd kannalta, etta reliefikuviot sopisivat vieldkin sen pinnalle ja sen
muotoon. En muutenkaan halunnut tehda kokonaismuodosta liian paljon alkuperdisesta eroa-

vaa. Paadyin kuvan 19 (sivu 20) luonnoksessa suurimpana olevan maljakon muotoon.
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Pohja on leveampi kuin aikaisemmassa vaasissa. Kokonaisuus on muuttunut, eikd muoto ei lah-
de pyoristymaan heti alhaalta asti vaan vasta keskiosassa. Ndin vaasi on ryhdikkdampi. Levein
kohta on myods korkeammalla kuin aiemmin. Kapein kohta on myds suhteessa korkeammalla
kuin aikaisemmin. Ero kapeimman kohdan ja yldaosan leveimman kohdan valilla on suurempi

kuin ennen.

Vaikka teinkin maljakon pohjan suhteessa leveammaksi kuin aiemmin, jatin sen kuitenkin aika
kapeaksi pohjasta. Otin tdssa tietoisen riskin, koska saatoin vasta ensimmaiselld valmistetulla
prototyypilld kokeilla, kuinka maljakko pysyy pystyssa. Luonnoksessa tai kipsiselld mallineella voi
vain saada aavistusta siita, kuinka eine oikeasti toimii, koska se on umpinainen ja painaa enem-
man. Siihen ei voi myodskadan kokeilla kukkien kanssa toimivuutta. Liitteissa on lisda kuvia luon-

noksista (Liite 9).



noksia jatkokehittelysta.

18. Luon
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23 Kalla

Maljakko tarvitsee kukan. Ellei se ole vain veistoksellinen, menettdd se merkityksensa ilman
kukkaa. Kalla (kuvat 19 ja 20) sopi parhaiten maljakkoon, seka ulkonakonsa ettd kokonsa puoles-
ta. Kalla on roteva ja pystykasvuinen. Silld on pitkd varsi, joten se tarvitsee aika korkean malja-
kon toimiakseen. Sen muoto toimii maljakon muodon kanssa. Kallan kukka on kaunis ja elegant-
ti, ja se sopii maljakon naisellisuuteen. Siina ei ole riippuvia teralehtia tai muuta, mika saattaisi
peittdd maljakon koristepintaa tai saada sen ndayttamaan matalammalta kuin se on. Kallan vari-
kds osa on sen suojauslehti, minka vari voi olla valkoinen, keltainen, lohenpunainen, punainen
tai purppura. Taman sisalla oleva kukintopuikelo on keltainen. Parhaiten naistd suojauslehden
vareista sopii maljakon vareihin keltainen. Mina olen aina yhdistanyt valkoisen kallan hautajai-
siin ja kuolemaan. En halua antaa vaaranlaisia mielikuvia tuotteesta, eli en halua muistuttaa
ihmisten heiddn kuolevaisuudestaan kuvissa. Taman takia en ole kuvannut valkoista kallaa ol-

lenkaan, vaikka sekin sopisi maljakon kuvapinnan kanssa. (Puutarha.net.)

19. Kuva kallasta. 20. Kuva kallasta.
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2.4 Tuotteistaminen

Tuotteistaminen tarkoittaa osaamisen, teknologian tai idean siirtdmistd kaupallisesti myytéviksi
tuotteiksi tai palveluiksi (Tuotteistaminen on jarkea ja tunnetta, 2). Segmentointi on yksi tuot-
teistamisen osa. Siind tunnistetaan asiakkaan tai tietynlaisen asiakasryhman yksilolliset piirteet.
Taulukossa 1 (sivu 23) olen kdynyt lapi tuotteeni mahdolliset asiakasryhmat aloittaen hyotyteki-
joista. Aloitin hyotytekijoista sen takia, ettd tuotteen tulisi aina antaa jonkinlaista hyotya ostajal-
leen. Ymparistostaan voi |6ytaa aina tarpeen tuotteelle, jos osaa ajatella luovasti. Nain tuotteel-
lani kolme erilaista hyotya, joiden perusteella joku oikeasti ostaisi sen. Joku voisi ostaa sen kay-
tannollisyyden vuoksi toimivaksi maljakoksi. Tama segmentti on pienin naista. Suurin ostami-
seen vaikuttava hyoty on sen lahja-arvo. Tuote kdy moneen tarkoitukseen lahjaksi. Kolmas syy
sen ostamiseen on asiakkaan halu ostaa kotiinsa jotain omaperaista ja kaunista sisustusta piris-
tdmaan. Maljakko toimii joko yksindan tai parin kanssa. Asettelemalla kahta maljakkoa eri tavoin
toisiinsa nahden voi saada hahmot luomaan erilaisia tarinoita tai tapahtumia. (Ayvari 2000, 21 —

22; Ruohomaki 2000, 18.)

Listattuani hyotytekijat erittelin ryhmien erilaiset piirteet. Apuna tassa kaytin Kdsitydyrityksen
Markkinointi — kirjasta 16ytyvaa luetteloa segmentteja erottavista tekijoista. Esimerkiksi tuot-
teeni asiakasryhmaan 3 kuuluu 25 — 35 -vuotias urasuuntautunut, hyvaa palkkaa saava nainen.
Han osaa arvostaa suomalaista kasity6ta ja kauniita esineitd. Han etsii kotinsa sisustukseen
omaperdisia esineita ja sellaisen 16ytdessaan on valmis kdayttamaan paljonkin rahaa sen hankki-

miseen. Han nikee tdman sijoituksena kotinsa kauneuteen. (Ayvéri 2000, 21 —22.)
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Taulukko 1. Segmentteja on kolme, asiakasryhma 1, 2 ja 3. Alapuolella on lueteltu segmenttien

erilaiset tekijat: hyoty, demografiset tekijat (esim. ikd, sukupuoli, koulutus, tulotaso, perhekoko,

kieli,) elamantyylitekijat, kdyttoon perustuvat tekijat ja alueelliset tekijat.

Segmentti

Asiakasryhmad 1

Asiakasryhma 2

Asiakasryhmad 3

nen, yli 45 —vuotias,

hyva tulotaso

urasuuntautunut
nainen, 25-45 — vuo-
tias, keskimaarainen

tai hyva tulotaso

hyoty Kaytannollisyys: Lahjaksi ystavalle tai | uuden etsija: kodin
kukalle kaunis | perheenjasenelle sisustukseen  jotain
maljakko uutta ja omaperdista.

demografiset Tasapainoinen nai- | Vastuuntuntoinen tai | Urasuuntautunut

nainen, 25 — 35- vuo-

tias, hyva tulotaso

elamantyyli

Kasityota arvostava

Omaperaisyytta ar-

vostava

Kasityota ja

kauneutta arvostava

kayttoon perustu-

harvoin ostava

useammin ostava

harvoin ostava

vat

alueelliset tekijat Lahidalueella,  suh- | kaupungissa tai ldhel- | Kaupungissa asuvia

teellisen ldhelld kau- | 13 kaupunkia asuva

punkia asuva

Kirjassa Kasityoyrityksen markkinointi kerrotaan, ettd asiakkaan ostopaatokseen vaikuttavat
monet asiat, pelkkd hyva tuote ei riitd. Ensimmaiseksi asiakas huomaa tuotteen materiaalit, sen
kosketeltavuuden ja ulkonaon. Toiseksi hdan kokee tuotteen luomat mielikuvat. Tama tarkoittaa
tuotteen nimed, pakkausta ja tarinaa. Mahdollisen asiakkaan paatokseen vaikuttaa myos
jalleenmyyjan imago, seka miten tuote oikeasti toimii hanen kaytdssaan. Kaytannan toimivuus
vaikuttaa siihen, ettd ostaako hdan samaa tuotetta uudestaan, vai siirtyyko kilpailijan tuotteisiin.
Kaikki tama kertoo siita, ettd ei riita, ettd tuote itsessdaan olisi parempi ja toimivampi kuin

kilpailijansa. (A. Ayvéri 2000, 50 - 51)

Kehittelin tuotteelle tuotetarinan luomaan mielikuvia asiakkaalle. KdsitySyrityksen Markkinointi-
kirjassa mainitaan, ettd tunne on usein ratkaiseva asia kasityotuotetta hankittaessa. Siina sano-
taan, etta mielikuvien hyédyntdminen on osa tuotteen ydinta. Varsinkin kun on kyse kasityosta.

(Ayvari 2000, 51)
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Maljakko seisoo}/[peana, se ei pyytele anteeksi olemassaoloaan.

Se ei etsi oikeutusta itselleen vaan tekee Omat s3antonsa.

Hahmot sen pinnassa luovat ajatuks .la

ja antavat mielen ldhtea kertomaan tarinoita ohimenneesta ajasta ja ihmisista.

Anna sen luoda sinulla oma taﬂnansa

tai anna se lahjaksi ja luo yhteisia tarinoita lahimpasi kanssa.

Alkaessani kehittelemdan tuotetarinaa mietin ensin, etta liittdisin sen jotenkin projektin Iaht6-
kohtiin ja siihen mista kaikki lahti liikkeelle, eli kohtaamiseen toisen ihmisen kanssa. Jatin nama

ajatuksen kuitenkin, koska en kokenut niiden toimivan.

Lopullinen idea tuotetarinan taustalla lahti sen muodosta. Maljakko on ryhdikas ja ylpean na-
kéinen. Halusin tuoda tata esille. Samalla pyrin luomaan yhteytta mahdollisen asiakkaan valilla.
Segmentoinnin yhteydessa totesin, ettd asiakkaista suurin osa tulisi olemaan naisia. Ensimmai-
set lauseet yhdistettyna maljakon naiselliseen muotoon vievat ajatukset ylpeyteen naiseudesta.
Siita, ettei nainen enda anna kenenkdin komennella hdnta. Uskoisin tdman herattavan tunteita
monessa naisessa. Toinen asia, mika voi naisille tuntua laheiseltd on myds rivien valista luetta-
vissa oleva kehotus olla oma itsensa, eikd yrittdd sopia yhteiskunnan asettamiin muotteihin,

kuten kauneusihanteisiin.

Taman jalkeen tarinassa puhutaan hahmoista. Niiden merkitysta ei kerrota vaan kehotetaan
jokaista nadkemaan ne omalla tavallaan. Viitataan myos siihen, kuinka sen voi antaa toiselle ja
tehda siitad jotain yhteistad. Tama luo positiivisia mielikuvia hetkesta, jolloin lahjan antaa toiselle

ihmiselle.



3. VARIMETALLIOKSIDEILLA

VARJATTY)A SLIPPEJA
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Testasin etukdteen valitsemieni varimetallioksidien vaikutusta valamisessa kdyttamani massan
variin. Kutsun varjattyja savilietteita slipeiksi. Kaytin testatuista slipeista valitsemiani vareja mal-
jakoiden koristelussa. Englannissa vaihdossa ollessani koristelin myos alkuperdiset maljakot
slipeilla. Halusin nyt testata valitsemieni oksidien varien muodostusta korkeammalle poltetta-
van massan kanssa. Englannissa poltin maljakot 1150 °C asteeseen. Nyt polttolampdtila nousi

1250 °C asteeseen.

Valitsin koristeluun juuri slippien kdyttdmisen monista syistda. Maalaukset, joita ndkee kallioiden
ja luolien seinilld, ovat uniikkeja. Haluan samanlaista luontevuutta koristeisiin, joita kaytan. Esi-
merkiksi serigrafialla tehdyt koristeet olisivat liikaa vain toistensa kopioita. Koin myos slippien
kdyttamisen muistuttavan eniten muinoin tehtya kalliotaidetta. Niissa kdytettiin mm. rautapi-
toista multaa punertavien varien aikaansaamiseksi. Varislippien kdyttaminen mahdollistaa my0s
esineen kertapolttoisuuden. Nain sdastyy energiaa uunin poltoissa seka aikaa, koska esineita ei
tarvitse montaa kertaa lastata uuniin ja purkaa uunista. Slippi ei mydskdaan muuta muotoaan tai
liilku polton aikana, kuten lasite saattaisi tehda. Kayttamalla slipin pohjana samaa massaa, josta
esine on tehty, on helpoin saada se moitteettomasti kiinnittymaan esineen pinnalle. (Dragens-

berg Bushman Rock Art; Julhd-Vuorio 2003, 151; Vallius 2007, 5; Peterson 2003, 111.)

Valitsin testattaviksi oksideiksi punaisen rauta-oksidin, mangaanioksidin ja titaanioksidin. Oksi-
dit, joita olen valinnut testattaviksi varjaavina aineina, saavat aikaan varejd, jotka ovat luonnolli-
sia ja ne antavat vareja ilman lasitettakin. Mielenkiintoista varimetallioksidien valinnassa on,
ettad ne kaikki kuuluvat eri oksidi-ryhmiin. Ne siis toimivat aivan eri tavoin. Kerron oksidien yh-

teydessa niiden ominaisuuksista enemman.

En aio kayttaa lasitetta ollenkaan slipeillda tehdyn koristelun paalla. Pinta jaa suurimmalta osin
mataksi ja esineen muoto tulee paremmin esiin, kuin jos paalla olisi kiiltava lasite. Varimetalliok-
sidien antama varikirjo ei ole yhta laaja lasittamattoman esineen pinnalla, kuin lasitetun esineen
pinnalla. Varisdvyt ja pinta, joihin pyrin, ovat luonnollisia, mika my6s sopii lasittamattomuuden
kanssa. Lasite usein vaikuttaa oksidien kayttaytymiseen laajentaen mahdollisuuksia muodostaa
varid. Kuitenkin valitsemiani varimetallioksideja yhdistamalld pystyy saavuttamaan enemman
savyja, kuin niitd yksindan kayttaen. Esimerkiksi olen huomannut, ettd mangaanioksidi vaikuttaa

helposti muiden oksidien antamiin savyihin taittamalla niita luonnollisemmiksi. (Liite 2).
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31 Menetelmi Jjamassa

Ollessani Englannissa vaihdossa tein slipit niin, etta lisasin varimetallioksidit suoraan valusaveen.
Selvitin, kuinka suuri maara valumassaa vastaisi sataa grammaa kuivaa massaa. Nain minun ei
tarvinnut jokaista testia varten kuivattaa massaa erikseen. Tein nytkin testit niin etta lisdsin ok-

sidit suoraan valusaveen. Nain sdadstaa yhden tydvaiheen tekemisesta.

Ensin mittasin valumassan litrapainon, jonka jalkeen Brongniartin kaavan (Liite 4) avulla laskin
kuiva-aineiden madran massassa. Talla kaavalla lasketaan kuiva-aineiden maara massassa sen
litrapainon ja aineiden tiheyden avulla. Taman jalkeen pystyin laskemaan kuinka paljon tarvitsen
massaa, jotta minulla olisi tietty maarad kuiva-aineita. Mittasin laskemani maaran massaa asti-
aan. Taman jalkeen punnitsin vareiksi valitsemani oksidit ja lisdsin tilkan vettd joukkoon. Sekoi-
tin oksidit tahnamaiseksi, jolloin ne sekoittuvat massaan paremmin kuin suoraan kuivana lisat-
tyna. Taman vinkin minulle antoi Englannissa ollessani opettajamme A. Bremmer. (WBB Mine-

rals, 13; Bremmer syksy 2009.)

Kaytan valamiseen massaa, jota olen aikaisemminkin kdyttanyt. Tama on 1250 °C asteessa pol-
tettava kivitavara valumassa. Kutsun massaa nimella KT1. Liitteessa 6 on tarkemmat tiedot mas-
sasta. Testasin massan tiheyden ja se on n. 1,3 %. Jylha-Vuorion kirjassa Keramiikan Materiaalit
sanotaan, etta kivitavaramassa on tiheydeltdaan suunnilleen 2 %, mihin ndhden massa on reilusti
tihedmpaa. Se ei kuitenkaan ole pehmeéposliinia, joka on alle 1 % tiheydeltdan kirjan mukaan.
Hyvid puolia massassa on, sen lisdksi ettd se on minulle tuttu, sen vaalea vari. Se on melkein
valkoista, mika toimii massanvarjayksen pohjana hyvin. Liitteissd on koepalojen poltto-ohjelma

(Liite 7). (Jylha-Vuorio 2003, 225.)
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3.2 Rautaoksidi Fe;O3

Rautaoksidi on luotettava variaine. Se kuuluu R,03- ryhmaan, eli se on amfoteerinen aine. Se ei
toimi sulattajana, paitsi pelkistavassa poltossa, jossa siitd syntyy FeO. Rautaoksidi antaa savyja
kerman varistd tummiin punaruskeisiin. Englannissa tekemissani kokeissa (Liite 3) koepaloissa
olen pitanyt punaruskeasta savystd, jota oksidi antaa. Se onkin rautaoksidin yleisin perusvari
polton jalkeen, joten voin luottaa tdman varin aikaansaamiseen. Luolamaalauksissa on usein
punaruskeaa varid, joten rautaoksidi varinantajana sopii tdhan varimaailmaan. Ohessa olevassa
taulukossa (taulukko 2) ndkee varimetallioksidien maarat koepaloihin kaytetyissa slipeissa. Kay-
tin kokeissa punaista rautaoksidia. (Jylhd-Vuorio 2003, 157; Connell 2008, 30; Drakensberg

Bushman Rock Art.)

Taulukko 2. Taulukon ylareunasta nakee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Maara %

Oksidi

Fe,03 3 6 9 12 15 3 6 9 12 15 3 6 9 12 15

TiO2 1 1 1 1 1

MnO 1 1 1 1 1

Koepaloista on kuva liitteessa 5. Koepala, jossa on kolme prosenttia rautaoksidia, vari on ruseh-
tavan harmaa. Tasta vari muuttuu oksidin maaraa lisattdessa tummaan punaruskeaan. Titaani-
oksidin kanssa slipin vari on kellertdvampaa ja kun rautaoksidia on enemman, ei vari olekaan
muuttunut punaruskeaksi vaan ruskeaksi. Mangaanioksidi on muuttanut slippien varin har-
maammaksi. Parhaat savyt nadissa kokeissa sain aikaiseksi kdayttamalla rautaoksidia yksindan tai

mangaanioksidin kanssa.
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33 Mangaanioksidi MnO,

Olen saanut tuloksia, joissa koelaatat ovat olleet harmaan kiven savyisia. Pidin tdstd osan malja-
koista pintana. Haluan kokeilla oksidia seka varia antavamassa suurempina maarina, etta peh-
mentdmassa muiden oksidien antamia vareja. Aiemmin tehneideni kokeiden perusteella jo pieni
maara auttaa taittamaan liian kovaa varia pehmeammaksi. Kaytin aiemmassa versiossa vaasista
kahta massaa, joista toiseen olin lisdannyt mangaanioksidia varintuojaksi. Suunnitelma on nytkin

riippuen kokeiden tuloksista kdyttaa mangaania toisen massan varjaajana.

Mangaanioksidi on myds voimakas sulattaja, koska se kuuluu R,0- oksidiryhmaan. Suuremmissa
maarissa (yli 20 %) se metalloituu helposti lahes kaikissa enkopeissa. Tatd ominaisuutta voi
mahdollisesti kayttdad koristelussa hyodyksi. Ohessa olevassa taulukossa (taulukko 3) ndkee va-

rimetallioksidien maarat koepaloihin kadytetyissa slipeissa. (Jylhd-Vuorio 2003, 165.)

Taulukko 3. Taulukon ylareunasta nakee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Maara %
Oksidi
MnO, 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
TiO, 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2

Naista koepaloista on kuva liitteessa 5. Mangaanioksidilla olen saanut vareja kermasta keskirus-
keaan. Titaanioksidin lisdykset eivat ole vaikuttaneet savyyn huomattavasti, mutta varia taman

lisdys on tummentanut.
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3.4 Titaanioksidi TiO-

Yksindan se antaa kerman savyja ja muuttaa rautaoksidin sdvya oranssin suuntaan. Mangaani-
oksidia se muuttaa harmahtavammaksi. Titaanioksidia kaytetdan usein varintuojana Rutiilin
muodossa. Rutiili sisdltda titaanioksidin lisdksi pienia maaria rautaoksidia. Kokeilen seka titaani-
oksidin etta rutiilin toimivuutta varintuojana. Ohessa olevassa taulukossa (taulukko 4 ja 5) ndkee

varimetallioksidien maarat koepalloihin kadytetyissa slipeissa. (Jylha-Vuorio 2003, 169.)

Taulukko 4. Taulukon yldreunasta ndkee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
Maara %

Oksidi

TiO, 1 3 5 7 9 11 13 3 5 7 9 3 5 7 9

MnO, 1 1 1 1

Fe;>03 1 1 1 1

Taulukko 5. Taulukon ylareunasta nakee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75
Maara %

Oksidi

Ti,O 3 5 7 9 11 3 5 7 9 11 3 5 7 9 11

MnO, 1 1 1 1 1

Fe,03 1 1 1 1 1

Koepaloista on kuva liitteessa 5. En pida varista, joita titaanioksidi sellaisenaan on muodostanut
slipissa. se muistuttaa maalipintaa. Mangaanioksidin lisdys on muuttanut varia luonnollisem-
maksi. Rautaoksidi on muuttanut varia harmaammaksi. Koepalat, joissa kaytin rutiilia titaaniok-
sidin sijaan ovat miellyttavamman savyisia. Ne ovat hiukan punertavia, eivatka ollenkaan maa-

limaisia. Rautaoksidi on muuttanut niidenkin varin harmaammaksi. Koepalat, joiden slippeihin
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on lisatty mangaanioksidia, ovat ruskeampia. Oletinkin, etta rutiilioksidilla saisi parempia tulok-

sia, koska sita kaytetdan titaanioksidia enemman varintuojana keramiikassa.

3.5 Lisikokeet

Kokeilin rutiilioksidin maaran lisdamista (taulukko 6). Taman tein nahdakseni, mitd sen savylle
tapahtuu, kun sitd lisdd enemman. Kuva naista koepaloista loytyy liitteesta 5. Vari muuttuu
tummemmaksi ja kun slipissa on 17 % rutiilioksidia se alkaa olla jo likaisen nakéinen, koska se on

niin tumma.

Taulukko 6. Taulukon yldreunasta ndkee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 81 82 83
Maara %

Oksidi

Rutiili 13 15 17,

Tavoitteeni oli saada aikaiseksi harmaa vari, jota voisin kayttaa varjadmassa massaa perusmas-
san lisdksi. Lahimmaksi tata lopputulosta paasin punaisen rautaoksidin kanssa koepalassa, jossa
oli 3 % sita slipissa. Tama tulos oli kuitenkin lilan tumma, joten halusin tehda lisda kokeita. Ko-
keilin siis lisatd pienempad maaraa rautaoksidia massan sekaan, sekd mangaanioksidin lisdamis-
td saadakseni aikaan luonnollisemman lopputuloksen (taulukko 7). Kuvat koepaloista 16ytyy
liitteestd 5. Koepala, jossa slippiin on lisatty 1 % rautaoksidia ja 0,5 % mangaanioksidia on hyvan

varinen. Mangaanioksidi antaa sille luonnollisuutta.

Taulukko 7. Taulukon ylareunasta ndkee koelaatan numeron. Sivussa nakyy kyseessa oleva oksi-

di ja keskiosassa oksidien prosenttimaarat slipissa.

Koelaatta 84 85 86 87
Maara %

Oksidi

Fe,03 1 2

MnO, 0,5 0,5 1 1
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4. SLIPEILLA TEHTYJA KORISTE-

LUKOKEITA
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Etsin tietoa tekniikoista, joiden avulla saviesineen pintaa on koristeltu slipeillda. Mietin, mitka
tekniikat mielestani sopisivat omien esineideni koristelemiseen ja tein ndiden pohjalta tutkimus-
suunnitelman. Kerron, minkalaista tietoa loysin tekniikoista ja miten omien kokeideni tekemi-

nen sujui. Liitteista 16ytyy lisaa kuvia koepaloista, joita olen tehnyt (Liite 8).

41 Mahdollisia ongelmia

Ongelmana slippien kdyttamisessa on, ettei kuvaa pysty taydellisesti toistamaan samanlaisena.
Tama ei kuitenkaan haittaa, koska en pyri toistamaan kuvioita vaan luomaan uniikkeja koriste-
pintoja. Tdma tekee valetusta esineestd kiinnostavan ja yllattdvan. Slippien saaminen oikean
paksuiseksi voi myos olla ongelma, koska eri koristelutekniikat vaativat eripaksuista koristeslip-
pia. Haamukuva, joka edellisestd esineestd jaa saattaa myds osoittautua hankalaksi. Tama tar-
koittaa sitd, kun monotypia-tekniikalla tehtdessa kuvapintaa jad muottiin kuvasta haalea jalki,
joka tarttuu myos sen jalkeen tehtaviin valuihin. Aiempien edelliseen versioon tekemieni valujen
perusteella tdma ei kuitenkaan ole ylitsepdaasematon este vaan helposti esinettd viimeisteltdes-
sa korjattavissa. Tatd ongelmaa on eniten aiheuttanut rautaoksidi. Helpotan tata kayttamalla
yhtd muottia valuihin, joita koristelen rautaoksidille ja mangaanioksidilla varjatylla slipilla, ja

toista muihin valuihin.

Massan varjaaminen saattaa toisten tekniikoiden kanssa aiheuttaa ongelmia, koska oksidit vai-
kuttavat massan ominaisuuksiin. Eniten se aiheuttaa ongelmia kahdella massalla valamiseen.
Esine voi vaantya poltossa, koska massat kutistuvat eri tavalla niihin lisdttyjen oksidien takia. J.
Connell mainitsee myds Colouring clay kirjassa laattojen koristelusta kahta tai useampaa eriva-
rista slippid kayttdaen. Hankin sanoo erilaisen kutistumisen olevan ongelma. Olen itse kuitenkin
huomannut ettd taltd ongelmalta valttyy helposti, jos toista massaa on vain erittdin ohut kerros.
Myos oksidien valinta vaikuttaa, koska toiset oksidit vaikuttavat enemman massan ominaisuuk-
siin kuin toiset. Kutistuminen ei ole ongelma, kun koristeita kayttda muilla tekniikoilla, kuten

maalaamalla tai monotypiana, jolloin koko pinta ei peity. (Connell 2008, s 11.)
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4.2 Monotypia

Monotypia on tekniikka, joka yleensa yhdistetdan grafiikkaan. Se on painomenetelma, jolla saa-
daan aikaan yksi vedos maalaamalla kuva lasilevylle tai tasaiselle pinnalle ja painamalla se pape-
rille. Kuvapinta tehdaan peilikuvana, jotta lopullinen tulos olisi oikein pdin. En l6ytanyt suomen-
kielistd vastinetta sanalle monoprint, jota keramiikan tekniikasta kdytetdan englanninkielisessa
lahdekirjallisuudessa. Kysymys on keramiikasta ja keramiikan tekniikoista, mutta kuva saadaan
aikaiseksi samoin periaattein kuin taidegrafiikassa. Paadyin siis kdyttamaan sanaa monotypia.
Kuvan siirtdjana voi kayttaa esimerkiksi kangasta tai kipsia. (Wandless 2006, 56; Joro & Lehti-

nen.)

Keskityin kipsin kayttamiseen kuvan siirtdjana. Tekniikkaa voi kdyttda seka kasinrakennus-
muoteilla ettd valumuoteilla. Kipsi on materiaali, joka on ideaalinen tahan tekniikkaan. Vain yksi
siirto kerrallaan onnistuu talla tekniikalla. Tasta syysta sitd ei ole paljon kadytetty massatuotan-
nossa. Monotypia -tekniikkaa voi myds yhdistelld helposti muiden tekniikoiden kanssa. (Scott

1994, 77-78; Connell 2008, 51.)

Kokeilin tekniikkaa ensin maalaamalla kipsilevyn pintaan slipeilla kuvioita. Taman jalkeen kaa-
doin paalle valusavea. Savilevyn kuivuttua tarpeeksi siirsin sen pois kipsilevylta. Kuva oli siirtynyt
kipsin pinnasta saven pinnalle. Kokeilin erilaisia tapoja tehda kuvio kipsin pinnalle. Ensin kaytin
vain pensselid. Maalasin kahdella eri slipilld paallekdin (kuva 21). Kaytin myos sientd apuna ko-

ristepinnan teossa (kuva 22) seka palloruiskua (kuva 23).

21. 22. 23.
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4.3 Skraffiittokoristelu

Tama tarkoittaa esineen pinnan raaputtamista tai kaivertamista.
Talla tavalla slipin pinnan alta saadaan paljastumaan esineen oikea vari. Lopputulos riippuu siita
milla tyovalineelld kaiverrus tehdaan. Tata tekniikkaa voi yhdistdd edellda mainitun tekniikan

kanssa. (Vallius 2007, 7.)

Testasin tekniikkaa koepaloilla, jotka olin koristellut monotypia-tekniikalla . Kokeilin seka yksit-
taisten slippien raaputtamista (kuva 25), seka paallekkaisten kerroksien kanssa erilaisten efekti-
en aikaan saamista (kuvat 24 ja 26). Levealtd alueelta kaivertaminen on aikaa vievaa, jotta saa
siistid jalkead aikaan (kuva 24). Sen sijaan ohuiden viivojen tekeminen on nopeaa. Pidan viivan

ohuudesta ja herkkyydesta.

24. 25. 26.

4.4 Peittimistekniikka

Tama tekniikka perustuu joidenkin osa-alueiden peit-
tdmiseen ja slipin levittamiseen paalle. Talloin peite-
tyt alueet jaavat alkuperdisen variseksi. Toinen tapa

kayttaa hyodyksi tata tekniikkaa on tehda vedenpita-




36

va maski jo aiemmin slipilld varjatyn alueen paalle. Taman jdlkeen esine viimeistelldan ja kysei-
nen alue pyyhitdan kostealla sienelld, jolloin maskin alla oleva pinta jaa hieman koholle ja sen
vari sdilyy. Maskiksi kdy esimerkiksi sellakka tai vaha. Ensimmaiseksi mainittuun tapaan voi mas-
kina kayttaa myos vaikka paperia, joka slipin kuivuttua nahkakuivaksi irrotetaan pois. (Phillips

1990, 45-48; Bremmer 2009.)

Kokeilin koepalan pinnan peittdmista sellakalla (kuvat
27 ja 28). Tama tekniikka vaati sellakkaa paksumman
kerroksen kuin mitd kipsin kanssa tydskenneltdessa
kdytetaan. Tama johtuu siitd, etta sellakka kului pinnal-
ta helpommin, mitd ohuempi kerros sitd oli. Sellakan
kuivuttua pyyhin pintaa sienella, eli sienetin sita, kun-
nes sain nakyviin pohjamassan. Alta paljastuva massa
oli helposti epatasapaksu, eli sienettdessa sieni kulutti

joitain kohtia toisia enemman.

45 Valaminen

Valamalla voi tehdd esineen, jossa on kerroksittain
montaa erivarista valumassaa. Nama erivdriset savet
saadaan yleensd aikaiseksi teollisilla pigmenteilld tai
varimetallioksideilla. Ndma kerrokset voi saada nakyvil-
le eri tavoilla, kuten sienettamalla tai kaivertamalla.

(Connell 2008, 76 — 77.)

Kokeilin saada alla olevan massan nakyviin seka sienet-
tdmalla niin ettd osa esineestd on peitetty sellakalla
(kuva 30) ettd kaivertamalla massan nakyviin (29). Kai-
vertamalla on helpompi saada ohuita kuvioita aikaisek-

si.
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51 Mallineet ja muotti

Tein kipsisen mallineen maljakosta kipsidreijalla, eli dreijalla, joka on tarkoitettu kipsin kanssa
tyoskentelyyn. Paadyin tekemaan sen kahdessa osassa. Muoto oli hankala kerralla tehtavaksi,
koska maljakko on korkea ja se on alaosa ja yldosa ovat paljon kapeampia kuin keskiosassa. Ku-

vassa 33 (sivu 39) on kuvattu malline sen tekemisen eri vaiheissa.

Saatuani mallineen alkuun kipsidreijalla tein sen perusmuodon kaivertamalla. Taman jalkeen
kaiversin mallineen pintaan reliefikuviot. Tein mallineelle seuraavaksi jalkarenkaan, jonka jal-

keen viimeistelin ja hioin pinnan mahdollisimman siistiksi.

Tein mallineesta kaksi muottia (kuva 31). Tein muotit neliosaisiksi kahdella sivukappaleella, seka
pohjalla etta kannella, jossa on valuaukko. Saatuani ndma valmiiksi tein toisen mallineen malja-

kosta. Lisdsin tahdan mallineeseen toisen reliefikuvioinnin (kuva 32). Tama kuvio toimii kuin kai-

kuna ensimmaisesta reliefistd. Tdma antaa uuttaa efektia maljakolle.




39

mallineen

Kuvia

33.

teon eri tydvaiheista.
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5.2 Valut

Valusavena kaytin samaa massaa kuin slippien teossa, eli
KT1 massaa (Liite 6). Kaytin myds harmaata KT2 massaa,
jonka mainitsin jo aiemmin (Liite 6). Tarkoitus oli valaa KT2
massalla vain ohut seindma muodostamaan ulkoseindman
varin (kuva 34). Lisdsin sen sekaan enemman vetta kuin
mita kaytin KT1 massan kanssa. Halusin sen muodostavan
ohuen valuseindman, jonka lapi kaivertaisin vaaleamman

KT1 massan nakyviin.

Minulla oli joitain ongelmia KT2 massan kanssa tyoskente-
lyssa. Esineen suuaukkoon muodostui helposti ilmakuplia.
Kokeilin valaessa hidastaa valumassan kaatamista suu-
aukon kohdalla, sekd kadvin suuaukon reunan sormella ldpi
kaadettuani valumassan muotin sisdan. Nama auttoivat,
mutta kaikkein parhaiten toimi suuaukon viimeisteleminen
tarpeeksi matalaksi, jotta ilmakuplat kuluisivat pois, koska
esineessa ei muuten ollut ilmakuplia. Toinen ongelma,
mikd minulla harmaan massan kanssa oli, oli ettd se teki
epatasaista valujdlkea. Seindman kohdassa johon massa
ensimmaiseksi osui, nakyi polton jilkeen epatasaisuutta
(kuva 35). Lopuissa valuissa harmaan massan kanssa kaytin
suppiloa, jotta valumassa osuisi keskelle esineen pohjaa

osumatta ensin seindamiin ja nousisi tasaisesti.

35.



41

53 Viimeistely

36.

Viimeistely on tarkea vaihe ndiden maljakoiden valmis-
tuksessa. Ulkopinnalle ei tule ollenkaan lasitetta, jolloin
pinnan kaikki virheet nakyvat selvasti. Tein niin, ettd
viimeistelin pinnan ensin sienettamalla. Tama tarkoit-
taa pinnan pyyhkimista kostealla sienelld, jotta saisi
tasoitettua kaikki epatasaisuudet. Sienettamisen jal-
keen hioin pinnan vield tavallisella tulostuspaperilla,
jotta saisin sienettdmisestd jadneet pyyhkimisjaljet
siisteiksi. My0s yldareunan viimeistely on tarkeaa, koska

talla maaritellaan millainen reuna on. Kokeilin viimeis-

telld ylareunaa muutamalla eri tavalla ndhdakseni milta
se ndyttda. Parhaimmalta naytti reuna, jonka olin viimeistellyt tasoittamalla sen suoraksi. Tdman
tein pyorittamalla reunaa pehmealla kostutetulla sienimaisella tiskipyyhkeelld (kuva 36). Tdman
voisi tehda myos kostealla vesihiomapaperilla, joka on kiinnitetty pdytaan kiinni. Aikaisemmasta
kokemuksesta esineen reuna kuitenkin helposti halkeaa nain tehtdessa. Tiskirdtin pinta on pal-
jon pehmeampi, jolloin tatd ongelmaa ei ollut. Polton jilkeen viimeistelin reunan vield tdysin

tasaiseksi timanttiplanalla.

5.4 Lasittaminen ja polttaminen

Etsin vanhoista opinndytetdista tietoa lasitteista, jotka ovat kirkkaita ja kiiltavia peruslasitteita.
Lasitteen tuli sopia vaasin lasittamiseen, eli siihen ei saisi muodostua saroja, ilmakuplia tai rei-
kid, joista vesi saattaisi tulla [api. Etsin seka lasitteita, joita oli kdytetty kdyttdmani massan kans-

sa, ettd muitakin lasitteita. Lasitteen polttolampétilan tuli olla noin 1250 °C.

Valitsin kayttooni EC 315 lasitteen, jossa alkuperdisen reseptin liitu on korvattu wollastoniitilla

(Liite 6). Loysin tdman reseptin Anniina Jelosen vuonna 2007 tekemasta opinndytetydstd. Han
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oli myos kayttanyt valuissaan samaa massaa kuin mina. Jylha-Vuorio mainitsee kirjassaan, etta
liitu aiheuttaa lasitteisiin usein kaasukuplia, jotka aiheuttavat reikia. Liidusta, eli kalsiumkar-
bonaatista CaCO; kaasuuntuu poltossa CO,. Tama aiheuttaa kaasukuplat lasitteessa. Sen kor-
vaaminen wollastoniitilla edesauttaa, ettei naita kaasukuplia muodostuisi. Koepalasta nain
my0s, ettd lasitteesta tuli myos suunnitelmien mukaisesti aivan kirkas, kuten halusinkin. (Jelo-

nen 2007, liite 1; Jylhd-Vuorio 2003, 114.)

Raakalasitin maljakot. Tama tarkoittaa sitd, etta niitd ei ensin raakapolteta, eli polteta suunnil-
leen 800 - 1000°C asteeseen. Raakapoltossa esine pyritddn saamaan sintraantumaan vahan,
jotta se olisi kestavampi, muttei liikaa jottei sen vedenimukyky karsisi. Koska maljakot lasitetaan
raakoina, ne ovat herkkid ja liikaa kostuessaan halkeavat helposti. Ne myds sarkyvat helposti.
Naiden syiden takia maljakot tuli lasittaa nopeasti ja varovasti. Kaytin apunani suppiloa, jotta
sain lasitteen menemaan helposti pienesta suuaukosta ilman roiskeita (kuva 37, sivu 43). Kaa-
dettuani lasitteen esineen sisalle kaadoin sen nopeasti pois (kuva 38, sivu 43). Ensin kuivatin
maljakot ja sitten poltin ne 1250 °C asteeseen (poltto-ohjelma liitteessa 5). (Jylhd-Vuorio 2003,

196.)

Massa, jota kdytin maljakon valamiseen, sopii hyvin raakalasittamiseen. Heikki Jylhd-Vuorion
kirjassa Keramiikan materiaalit sanotaan, ettd raakalasitettavalta esineeltd vaaditaan hyvaa
kuivalujuutta ja hyvaa vedenimukykya. Hyvan kuivalujuuden massalle antavat plastiset aineet,
joita tdssa massassa ovat kaoliini ja pallosavi. Massan kuivalujuus karsii, jos siind on epéaplastisia
aineita, tassd tapauksessa kvartsi ja maasalpa, reilusti enemman kuin puolet. Kayttdmassani
massassa plastisia aineita on 52, 5 %, mikad on hyva kuivalujuuden kannalta. Massassa kuitenkin
on oltava epéplastisiakin aineita, koska ne auttavat esineen vedenimukykya. N&ditd on massassa

48 %, mika on hyva. (Jylhd-Vuorio 2003, 42 — 43.)

Tiesin jos alussa, etta maljakon muoto saattaisi osoittautua ongelmalliseksi poltossa. Olin oike-
assa tdssa. Yldosa painui poltossa sille puolelle, jossa muoto meni ylaosan alle. Asiaa auttoi se,
etta tein valuseinamasta ohuemman. Tama ei kuitenkaan tdysin ratkaissut tata pulmaa. Aloin
polttaa esineet alempaan lampétilaan. Huippulampdtila talla uudella poltto-ohjelmalla oli 1240
°C (Liite 6), joka on kymmenen astetta vdhemman kuin aiemmin. Lasite toimi tassakin lampoti-

lassa hyvin ja muoto ei painunut.
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37. Suppilon avulla lasitteen kaataminen 38. Lasitteen kaataminen maljakon

maljakon sisélle. sisalta pois.

5.5 Koristeet mayakon pinnassa

Valitsin koristelussa kaytettavat slipit silla perusteella, ettd ne sopivat maljakon muotoon. Mal-
jakko on muodoltaan tyylikas. Halusin tdman sdilyvan myos sen koristelussa. Relief-kuviot, joita
maljakon pinnassa on vaikuttavat myds slippien valintaan. Jos niita ei olisi, olisi varien valinnassa
enemman liikkumavaraa, koska koko hahmon voisi tehda samalla tavalla. Perusteena oli siis
selkeys ja yhtendisyys. Maljakon muoto on puhdas ja selked, enka halunnut hahmojen tekevan
siitd sotkuisen ndkoista. Maljakon pinnassa kulkevat reliefit ovat graafisia, joten pyrin tdhan
myo6s hahmojen tekemisessa. Kokeilin kuitenkin myds erilaisia tapoja tehda koristeet saadakseni
uusia nakokulmia ja ideoita niistd. Sommittelin luonnoksissa hahmoja maljakon pinnalle (Kuva
39, sivu 45). Nain sain viitteitd siitd miltd kuvat nayttaisivat sen pinnassa. Tama ei tietenkdan
kerro, miten varit ja muodot oikeasti toimivat maljakon pinnalla. Kaytin luonnostelussa seuraa-
vaksi mainitsemieni slippien lisdksi oranssinruskeaa ja punaruskeaa varia. Nama eivat kuiten-
kaan toimineet mielestdni, joten jatin kdyttamatta niitd lopullisissa kokeiluissa. Kaytin vain

tummaa ja harmaata slippia.
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Valitsemieni slippien reseptit 10ytyvat liitteestd 6. Harmaan varin sain aikaiseksi koepalassa 84
olevalla yhdistelmalla (taulukko 7, sivu 31). Se on sopiva, ei liilan tumma, eikd mydskaan liian
vaalea. Paatin kayttaa tata yhdistelmda massan varjaajana koristekokeiluissa, seka koristeelli-
sessa slipissd. Kutsun massaa, jonka varjasin talla KT2 massaksi. Kutsun pienissa maarissa kaytet-

tyna tata harmaaksi slipiksi.

Tumman ruskean kayttamiseen pdadyin, koska halusin saada aikaiseksi graafista vaikutelmaa.
En kuitenkaan halunnut kdyttaa aivan mustaa, koska se on mielestani liian jyrkka vari tdhan mal-
jakkoon. Koepalassa 10 (taulukko 2, sivu 28) oleva yhdistelma sai aikaa mieleiseni tummanrus-

kean. Tata kutsun tummaksi slipiksi.

Kavin Taito Shopissa 15.10 sekd 22.10 nayttamassa muutamaa prototyyppia maljakosta. Kysyin
Ulla Siidorowin mielipidettda maljakon viimeistelysta ja koristelusta. Tama oli tarkeaa tietadkseni
mihin suuntaan menna kuvapinnan suunnittelussa. Olin aiemmin kokeillut tekniikoita koepalois-
sa, mutta on aivan eri asia miltd ne ndyttavat maljakon pinnassa. Mietin kuvan suhdetta muo-
toon ja sen toimivuutta. Kaikki tdma vaikutti mihin suuntaan lahdin tyoskentelyssani ja kuvapin-

nan kehittelyssa.
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Tama koriste (kuvat 40 ja 41) on tehty ensin valamalla
esine niin ettd ulkopintaan on jaanyt ohut kerros harmaa-
ta massaa (KT2). Kuvio on tehty peittdmallda osa maljakon
pinnasta sellakalla ja sienettamalld harmaata massaa pois.

Nain on tullut nakyviin hahmon &aariviiva valkoisena.

Ulla Siidorowin mielipide tasta versiosta oli, etta varitys on
harmoninen. Han sanoi myos, ettd kohokuvio on kiva ja
han pitaa siitd, ettd pohjavari nakyy. Han sanoi, ettd us-

koo, ettd ihmiset ostavat ennemmin vaaleita kuin harmai-

ta maljakoita. Han sanoi huomanneensa tdman tydnsa
yhteydessa. Vertailukohteena han kaytti Jenni Linnoven

maljakoita. (Siidorow 15.10.2010.)

Minun mielestani varit toimivat myos hyvin ja koristeen yksinkertaisuus ja eleettémyys toimii
hyvin reliefin ja koko maljakon muodon kanssa tdssa versiossa. Hahmoja ei kuitenkaan nain
ymmarra hahmoiksi, vaan ne ndyttavat vain koristeilta maljakon pinnassa. Toimivuutta voisin

parantaa tekemallda hahmoista selkeammat

Tama maljakko (kuvat 42 ja 43) on koristeltu maalamalla
palloruiskulla kuviot suoraan muottiin. Slippind on ollut
tumma slippi. Nain kuvio on osa maljakon rakennetta,

eika koholla sen pinnasta.

U. Siidorow piti tasta koristeesta paljon. Han sanoi jaa-
vansa katsomaan sita ja etsimdan jotain. Se on tyylikas,
hauska ja silmda miellyttdvd hdnen mielestdan ja han
kertoi silmiensa koko ajan siirtyvat tahan vaasiin ja sen

koristeisiin. Han sanoi vasemmanpuoleisen (kuva 42)

hahmon toimivan toista paremmin (kuva 43). (Siidorow

15.10.2010.)
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Itse olen samaa mieltd siitd, ettd koriste toimii paremmin vasemman puoleisessa hahmossa.
Koriste ei minun mielestdni toimi kokonaisuutena. Se jattaa hahmot irrallisiksi, eli ne eivat toimi
enaa niin hyvin yhteen esineen muun muodon ja reliefin kanssa. Tippakoriste voisi toimia pie-
nena yksityiskohtana, mutta ei yksindan. Toimivampaa voisi olla viivana tehty koriste samalla

slipilla

Tama kuvapinta (kuvat 44 ja 45) on tehty niin, ettd harmaa
slippi on maalattu muottiin ja tumma slippi on maalattu muo-

tista otetun maljakon pinnalle, jotta se jaisi koholle pinnasta.

U. Siidorow sanoi tasta versiosta, etta siina on liikaa elementte-

ja ja siksi se on liian levoton. Han piti hyvana ajatuksena, etta

maalamalla tehty koriste olisi pelkdstdan ilman muunlaista
kuviointia. Han kuitenkin piti tumman ruskealla tehdysta koris-
telusta, koska se oli koholla. Han sanoi, ettd se on kivan tuntui-

44. 45. nen kitti vasten. (Siidorow 15.10.2010.)

Minun mielestani myos lopputulos on liian tayteen ahdattu. Maalausjalki ei sovi yhteen muun
koristeen kanssa. On myos sekavan nakoistd, ettd on sekd viivaa, etta tippakoristelua. Tasta

kuitenkin erottaa parhaiten, ettd on kysymys kahdesta hahmosta.

Taman maljakon (kuvat 46 ja 47) pinnassa olevat koristelut on

tehty monotypia-tekniikalla tummalla slipilld. Kuviot on tehty

palloruiskulla muotin pinnalle ennen esineen valamista. Vii- /"/ ,\J
vassa on mukavaa herkkyyttd, koska siind on vaihtelua viivan { i
paksuudessa ja joissain kohdissa viivaa ei ole ollenkaan. Tama /]

on onnistunutta. Vasemman puoleinen (kuva 47) on herkén ja 1

kauniin ndkoinen, mutta se ei tayta tarkoitustaan, eli se ei

esiinny katsojalle hahmona.

46. 47.
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Ongelma ei ole niin iso oikean puoleisen, poispdin menevan hahmon kanssa (kuva 63). Slipilla
tehtya aariviivaa pitda vield muokata, jotta se toimisi paremmin kokonaisuudessa. Nyt se nayt-

taa esineesta irrallaan olevalta.

Seuraavan maljakon koristelu (kuvat 49 ja 50) on tehty monotypia-tekniikalla tummalla slipilla.
Tein muottiin hahmot palloruiskulla, kuten edellisessakin maljakossa. Ainoastaan hahmojen

ulkomuoto on erilainen.

Vasemman puoleinen (kuva 48) hahmo ei toimi viela-
kdan. Siita ei ymmarra sen olevan jotain muutakin, kuin
Qw vain viivakoriste. Tahdn voisisi auttaa toisen jalan hah-
mon dariviivan maalaaminen myds. Oikean puoleinen
hahmo (kuva 49) toimii nyt paremmin, kun sille on tehty
my0s ylospain osoittava kasi. Se on muutenkin luonte-
vamman nakoinen. Tama antaa sille ihmisyytta lisaa, jol-
loin sen ymmartda paremmin. Tdma kuitenkin toimii tip-
pana tehtyyn koristeeseen verrattuna paremmin (kuvat

42 ja 43).
48, 49.

Tama maljakko (kuvat 50 ja 51) on tyyliltdan aivan erilainen
kuin aikaisemmat versiot. Sen koristelu on tehty monotypia-
tekniikalla tuputtelemalla sienelld vaaleaa massaa muotin P
pintaa, Taman jalkeen muotin pinnalle on tehty hahmojen

aariviivat palloruiskun avulla tummalla slipilla. &

Vaikutelma on sekava, kuvapinnassa on liikaa kaikkea. Hahmot ‘\ i
eivat myoskaan toimi. Niilla on myo6s toinen jalka maalattu :

vasemmalle puolelle reliefikohtaa, mutta ne nayttavat liian

irrallisilta verrattuna muuhun koristeeseen. Ylareunaan tehty
efekti, jossa vaaleaa massaa ndkyy harmaan alta, nayttéa va- 50. 51.

hingossa tehdylta virheelta.
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Ndma koristeet (kuvat 54 ja 55) tein skraffiitto-tekniikalla
valettuani esineet. Kaiversin hahm