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THVISTELMA

Ammatillisen koulutuksen suosio on viime vuosina noussut, mutta pidemmalla
aikavalilla tarkasteltuna sen suosio on ollut laskussa. Tama tarkoittaa, etta
motivoituneita opiskelijoita tulee entista vahemman ammattioppilaitoksiin ja varsinkin
kone- ja metallialalle on hakeutunut entistd vahemmaén opiskelijoita. My0ds osa kone- ja
metallialan eri suuntautumisvaihtoehdoista on ollut véhemmaén suosittuja. Teollisuuden
tyopaikoille tarvitaan kuitenkin edelleen osaavaa ja motivoitunutta tyGvoimaa eri
ammatteihin.

Opinnaytetyon tavoitteena on kehittdd kone- ja metallialan suuntautumisopintojen
valintojen ohjausta ja -pisteytysté niin, ettd opiskelijoiden valinnat eri vaihtoehtoihin
jakaantuisivat mahdollisimman tasan, mika nyt ei toteudu. Kun valinnat saadaan
ohjattua siten, ettd opiskelijoiden halukkuus eri vaihtoehtoihin jakaantuu
mahdollisimman tasaisesti, kokevat opiskelijat vdhemmén pettymyksia valintojen
suhteen ja heiddn motivaationsa opiskeluun sdilyy hyvénd koko opiskeluajan. Talla
varmistetaan myos se, ettd teollisuus saa tarvitsemaansa ammattitaitoista tyévoimaa.
Valintaprosessia tulee kokonaisuudessaan kehittad sellaiseksi, ettd valintojen toteutus
ty6llistdd mahdollisimman véhén seka opinto- ettd ryhmanohjaajia. Kyselytutkimuksen
tavoitteena on kartoittaa epdonnistuneiden valintojen merkitystd opiskelumotivaatioon
jasitd, kokevatko opiskelijat tulleensa kohdelluksi oikeudenmukaisesti valinnoissa.

Aineiston kerddmiseen on kaytetty haastatteluja, kyselyjd, havainnointia, omia
paatelmid ja aikaisemmin laadittuja materiaaleja. Nain kerdtty aineisto on tyossé
analysoitu ja tiivistetty kokonaisuudeksi. Tyon tuloksena on syntynyt uusi toimintamalli
ja ohjeistus, jonka pohjalta suuntautumisopintojen valinnat tullaan tekem&an Tampereen
ammattiopiston kone- ja metallialalla.

Kehiteltya valintaprosessia voisi kayttdd mallina vastaavissa valinnoissa my6s muissa
oppilaitoksissa, kehittelyssa on pitk&lti mukailtu yhteishaun periaatteita. Opettajien,
joista useimmat toimivat myds ryhménohjaajina, sek& opinto-ohjaajien tyo
ammattioppilaitoksissa on haasteellista nuorten opiskelijoiden parissa. Pienetkin
helpotukset tydmadriin, mitd opinndyteyon tuloksena on saatu aikaan, helpottavat
opetustyo6té ja ovat siksi tervetulleita.
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ABSTRACT

The popularity of vocational education and training has increased during the last few
years but in retrospective it has, in fact, decreased. This means that there are less and
less motivated students applying especially into the field of metalwork and machinery.
Also some of the study programmes within the field have become less appreciated.
However, the work life still requires and expects skilled and motivated workers.

The goal of this final work is to develop and improve the career and study guidance
process and the selection criteria for various study programmes in order to have the
students choose more evenly between the various choices, which at present is not the
reality. When the students are guided to choose in a manner that divides their interests
in a more balanced way, they experience fewer disappointments and their motivation
towards studies maintains a higher level throughout the study path. This also ensures the
supply of skilled work force demanded by the industry. The selection process as a
whole needs to be developed in such a way that it burdens the guidance counselors and
form teachers as little as possible. The goal of the interviews is to look into the
significance of unsuccessful study decisions for motivation, and whether the student
experience having been treated equally and justifiably in the selection process.

The corpus consists of interviews, questionnaires, observation, deductions and previous
studies. This corpus is analyzed and condensed in this work. As a result a new action
plan and instructions have been compiled and these will be implemented in the study
programme selection process in the field of metalwork and machinery at Tampere
College.

The developed process, which follows the principles of the joint application system, can
be used as a model in similar cases in other colleges as well. The work of teachers, most
of who function as form masters as well, and of guidance counselors at vocational
institutions is a challenging task. Even the smallest cut in the workload, which becomes
evident in this work, makes the teaching profession easier, and thus warmly welcomed.
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ESIPUHE

Taman opinndytetyon alulle saattamiseen vaikutti erityisesti halu opiskelijoiden
tasapuoliseen ja motivoivaan kohteluun suuntautumisopintojen valinnoissa. Olin useaan
otteeseen jutellut esimieheni kanssa tarpeesta kehittdd suuntautumisopintojen valin-
toihin liittyvad pisteytystd ja koko valintojen ohjausprosessia seka sitd, miten voisimme
paremmin motivoida opiskelijoitamme opiskeluun ensimmaisen opiskeluvuoden aikana.
Opinnaytetyon tavoitteena on saada aikaan toimintamalli ja ohjeistus suuntautumisopin-

tojen valintoihin kone- ja metallialalla Tampereen ammattiopistossa.

Tarkedd on myos tietad, miten opiskelijat kokevat valintoihin liittyvét pettymykset, siis
sen, jos he eivéat padse haluamalleen hakutoiveelle. Tyon tavoitteeksi asetin myos
ryhménohjaajien ja oman tyoni helpottamisen valintoihin liittyvassé pisteytyksessa.
Néista lahtokohdista lahdin liikkeelle suunnitellessani opinnédytetyoni lopullista muotoa
ja médritellessani tutkimusongelmia. Uskon opinnéytetyoni tuloksilla olevan merkitysté
opiskelijoiden opiskelumotivaatioon, sekéd sen auttavan oppilaitoksen jatkuvassa kehi-

tystydssa.

Haluan kiittdd kaikkia minua auttaneita tahoja, erityisesti Tampereen ammattiopiston
koulutusalajohtaja Kyosti Lehtosta, joka antoi mahdollisuuden tdmén opinndytetyon
tekemiseen. Kiitdn myo6s opinndytetyOoni ohjaaja diplomi-insin66ri Harri Laaksosta
saamastani ohjauksesta.

Tampereella 2.12.2011
Ari Mékinen
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1. JOHDANTO JA OPINNAYTETYON TAVOITE

1.1 Johdanto

Kone- ja metalliala ei ole ollut viime vuosina nuorten keskuudessa suosiossa heidan
hakeutuessaan opiskelemaan toisen asteen opintoihin. N&in on ollut asia myos
Tampereen ammattiopistossa, jossa kone- ja metalliala on opiskelijamaaraltaan suurin
yksittdinen ala. Syita siihen, miksi alalle ei hakeudu riittavasti hyvin motivoituneita
opiskelijoita on varmasti paljon, mutta tadsséd opinndytetydssa on tarkoitus selvittda,
voisivatko ensimmadisen opiskeluvuoden aikana tapahtuvissa suuntautumisopintojen
valinnoissa koetut pettymykset tai muut opinto-ohjaukseen liittyvét asiat olla syyna

kiinnostuksen puutteeseen.

Keskusteluja valintoihin liittyvan pisteytyksen muuttamisesta oli kéyty useita kertoja,
mutta riittdvasti aikaa, sekd tarvittavaa innostusta muutoksen tekemiseen ei ole ollut.
Nyt oli hyva tilaisuus kehittdd ensimmaisen opintovuoden opinto-ohjausta valitsemalla
se opinndytetyon aiheeksi. Pisteytysta laadittaessa otetaan mallia toisen asteen yhteis-

hausta. Sen tulee olla mahdollisimman oikeudenmukainen ja opiskeluun motivoiva.

Oppilaitoksen jatkuva kehittdminen, my0Os opinto-ohjauksen osalta, ei saa loppua
koskaan ja kehitystarve tassa asiassa oli huomattu jo kauan sitten. Suuntautumisopinto-
jen valintojen yhteydessa huomasimme liian usein tilanteen, jossa suurin o0sa
opiskelijoista hakeutui kaikista ohjaustoimista huolimatta samoihin vaihtoehtoihin ja
vahemman suosiossa oleviin ei juuri kukaan. Tdma tilanne myo6s aiheutti isolle osalle
opiskelijoista pettymyksid, koska he eivat paéasseet opiskelemaan haluamaansa
suuntautumisvaihtoehtoa. Tampereen ammattiopisto on Suomessa ainut oppilaitos, joka
antaa perustutkintoon tahtadvaa valimoalan koulutusta, joten on térkedd saada myos
sille suuntautumisvaihtoehdolle hakeutumaan motivoituneita opiskelijoita, joista

myO6hemmin saadaan alalle ammattitaitoisia tyontekijoita.
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Kehittamistydssa tulee miettid, voidaanko ryhméan- ja opinto-ohjaajien tehtdvia
helpottaa suuntautumisopintojen valintoihin liittyvissa asioissa ja mihin ajankohtaan
lukuvuotta eri tehtdvat sijoittuvat.

1.2 Opinnéaytetytn tavoite

Opinnaytetyon tavoitteena on kehittdd toimintamalli ja siihen liittyvd ohjeistus
Tampereen ammattiopiston kone- ja metallialan suuntautumisopintojen valintoihin.
Uusi toimintamalli tulee helpottamaan suuntautumisopintojen valintojen kanssa

toimivien henkildiden tehtévid ja ohjaa opiskelijoita tekemaén oikeita valintoja.
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2. TAMPEREEN AMMATTIOPISTO JA SEN KONE- JA
METALLIALA

2.1 Tampereen ammattiopisto

Tampereen ammattiopistossa (TAQO) opiskelee vuosittain yli 4500 nuorta, joista 700
suorittaa samalla lukio-opintoja. TAO tarjoaa yli 20 ammatillista perustutkintoa, joissa
on lahes 40 eri koulutusohjelmaa. TAO on my6s ammatillinen aikuiskouluttaja, joka
tarjoaa noin 6000 aikuiselle ammatillista perus-, jatko- ja tdydennyskoulutusta vuosit-
tain. Jatkotutkintoina tarjotaan yli 20 ammattitutkintoa ja yli 10 erikoisammattitutkintoa

(www.tao.tampere.fi).

Ammatillisen perustutkinnon ohella TAOssa voi suorittaa myos lukion tai lukio-
opintoja seka osallistua ylioppilaskirjoituksiin. Opinnot kestavét kolme tai nelja vuotta,
valinnoista riippuen. Ammattilukio-opinnot jérjestetddn yhteistyéssa Tampereen aikuis-
lukion kanssa. TAOssa voi opiskella myos kaksi ammatillista tutkintoa samanaikaisesti

(www.tao.tampere.fi).

Elokuussa 2008 organisaatiouudistus muutti yksikkokohtaisen rakenteen koulutus-
alakohtaiseksi. Tampereen ammattiopisto muodostuu nyKyisin viidesta koulutusalasta ja
yhtend kokonaisuutena toimivasta aikuiskoulutuksesta. Koulutusaloja ovat tekniikka,
palvelut ja liiketalous, sosiaali- ja terveysala, liikenne ja metsi sekd maahanmuuttaja-

koulutus (www.tao.tampere.fi).

Kaupunginhallitus on péattanyt 10.10.2011 kokouksessaan esittdd lausuntonaan
seutuhallitukselle, ettd Pirkanmaan koulutuskonsernin ja Tampereen ammattiopiston
toiminnot yhdistetddn ns. isantdkuntamallilla. My6s Tampereen kaupungin jarjestama
lukiokoulutus on samassa organisaatiossa. Lausunnossa esitetdan, ettd yhdistyminen
tapahtuu vuoden 2013 alusta lukien ja ettd neuvottelut Pirkanmaan koulutuskonsernin
jasenkuntien kanssa aloitetaan pikimmiten. Seutuhallitus kokoontuu 26.10.2011 ja
pééattad asian jatkovalmistelusta (http://ktweb.tampere.fi).
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2.2 Kone- ja metalliala

Opiskelijamé&aréltd&dn (noin 1350) suurin Tampereen ammattiopiston koulutusaloista on
tekniikka, johon myds kone- ja metalliala kuuluu. Kone- ja metallialan opinnot
opiskellaan péasaantdisesti Hepolamminkadun toimipisteessa joitain poikkeuksia
lukuun ottamatta. Kone- ja metallialan opiskelijam&&ara on noin 490 opiskelijaa ja

aloituspaikkoja on 166, jotka ovat myos tayttyneet viime vuosina.

Kevéélld 2012 on mahdollisuus hakea opiskelupaikkaa Tampereen ammattiopistossa
kone- ja metallialalle 10:een eri perustutkintoon. Taulukossa 1 on esitetty luettelo
hakuvaihtoehdoista ja hakukoodeista (www.tao.tampere.fi).

TAULUKKO 1. Tampereen ammattiopiston kone- ja metallialan hakuvaihtoehdot
kevaalla 2012

Hakukoodi | Koulutusohjelma Tutkinto Padsyvaatimus
703 Valmistustekniikka Koneenasentaja ja lukio Peruskoulu
857 Automaatiotekniikka ja | Automaatioasentaja Peruskoulu
kunnossapito
857 Valmistustekniikka Hienomekaanikko Peruskoulu
857 Valmistustekniikka Koneistaja Peruskoulu
857 Valmistustekniikka Levyseppahitsaaja Peruskoulu
857 Valmistustekniikka Tyovélinevalmistaja Peruskoulu
857 Valimotekniikka Valaja Peruskoulu
857 Valimotekniikka Valumalllinvalmistaja Peruskoulu
885 Automaatiotekniikka ja | Automaatioasentaja Ylioppilas
kunnossapito (lukio)
908 Valmistustekniikka Levyseppahitsaaja, Peruskoulu
erityisopetus
018 Valmistustekniikka sek& | Koneenasentaja- Peruskoulu
sahko- ja sdhkoasentaja,
automaatiotekniikka ammatillinen
yhdistelmétutkinto
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Kaikki ne opiskelijat (noin 140), jotka ovat hakeneet koodilla 857 opiskelemaan,
opiskelevat ensimmaisen opiskeluvuoden ajan saman opetussuunnitelman mukaan. He
eivét siis viel& opiskelua aloittaessaan tieda lopullista suuntautumistaan. Ensimmaisen
opiskeluvuoden aikana opiskellaan kone- ja metallialan perustutkinnon kaikille
pakolliset tutkinnon osat. Kuvassa 1 on ensimmaisen vuoden opiskelija tekeméassa

sorvausharjoitusta.

Koodilla 857 opiskelemaan hakeneet opiskelijat hakevat ensimmaéisen opiskeluvuoden
kevéalla oppilaitoksen sisélld eri suuntautumisvaihtoehtoihin, joita on kaikkiaan
seitsemdn. Na&in valitut suuntautumisopinnot opiskellaan toisen ja kolmannen
opiskeluvuoden aikana. Valittavissa olevat suuntautumisopinnot (tutkintonimikkeet)
ovat

- automaatioasentaja

- hienomekaanikko

- koneistaja

- levyseppahitsaaja

- tyovélinevalmistaja

- valumallinvalmistaja

- valaja

Osa suuntautumisvaihtoehdoista on opiskelijoiden keskuudessa ollut muita suositumpia
ja joihinkin vaihtoehtoihin on ollut hankala saada motivoituneita opiskelijoita. Koska
kaikki eivat paédse haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoon, vaikuttaa se luonnollisesti
myas opiskelijoiden motivaatioon ja on mahdollisesti yksi syy siihen, ettd moni
opiskelijoista lopettaa tai keskeyttda opinnot. Toisaalta on myos paljon niita

opiskelijoita, joilla on hyva motivaatio opiskeluun.
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KUVA 1. Kone- ja metallialan ensimmaisen vuoden opiskelija tekeméssa

sorvausharjoitusta (Ari Makinen 2011)
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3. TUTKIMUSONGELMAT

3.1 Tutkimusongelmat

Taman opinndytetyon tarkoituksena on Kkartoittaa niitd ongelmia, jotka liittyvat
suuntautumisopintojen valintoihin ja valintoihin liittyvd&n opinto-ohjaukseen, seka tar-
kastella toteutuneiden valintojen merkitysté suhteessa mythempééan opiskelumotivaati-
oon. Kyselytutkimus tehtiin niille opiskelijoille, jotka eivat paésseet opiskelemaan 1.
hakutoiveensa mukaisia suuntautumisopintoja. Kyselytutkimuksella haettiin vastauksia

seuraaviin kysymyksiin:

1. Miten raskaasti” opiskelijat kokevat sen, ettd he eivat péédse opiskelemaan
haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa?

2. Miké& merkitys opiskelumotivaatioon on sillg, ettd opiskelija ei paase
1. hakutoiveelleen?

3. Miten aika vaikuttaa motivaatioon pettymykseen jalkeen, palautuuko opiskelu-
motivaatio ajan myota?

4. Mika merkitys on valintoihin liittyvalla pisteytyksell&? Tarvitaanko pisteytysta
lainkaan? Voitaisiinko hakumenettelyé ja siten opettajien tyota helpottaa sillg,
etta pisteytysté ja siihen tarvittavaa ennakkoarviointia ei tehda lainkaan?

5. Kokevatko opiskelijat suuntautumisopintojen valintamenettelyn seka siihen
liittyvén pisteytyksen oikeudenmukaisena?

6. Valmistuvatko valinnoissa pettyneet opiskelijat maérdajassa vai lopettavatko he
opinnot kokonaan?

7. Muuttuuko opiskelijoiden kasitys tulevaan ammattiin  myonteisemmaksi
opiskelujen aikana? Onko ammattiylpeyttd endd olemassa nuorten keskuudessa?

8. Onko ensimmadisen vuoden aikana annettu opinto-ohjaus riittdvaa ja sisalloltaan
oikeaa? Pitéisikod opinto-ohjausta muuttaa?

9. Ovatko opiskelijat tyytyvéisid saamaansa opetukseen ja opinto-ohjaukseen
Tampereen ammattiopiston Hepolamminkadun yksikoss&?

10. Mitk4 asiat vaikuttavat 1. hakutoiveen valintaan?
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11. Kiinnostavatko opiskelijoita jatko-opinnot nykyisten opintojen jélkeen (esim.
ammattikorkeakoulussa)?
12. Ottavatko opiskelijat tosissaan ensimmaisen opiskeluvuoden, jotta padsivéat opis-

kelemaan haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa?

3.2 Tutkimusaineiston kerdaminen

Ensimmainen tehtdva oli maarittdd se kohdejoukko, jolle kyselytutkimus tehd&an.
Kohdejoukoksi valitsin ensisijaisesti ne kone- ja metallialan opiskelijat, jotka eivéat
paédsseet ensimméiselle hakutoiveelleen suuntautumisopintoihin. Osaan kyselysta
vastasivat myds kaikki ensimmaisen vuoden opiskelijat. Seuraavana piti pohtia, miten
edelld esitettyihin kysymyksiin saadaan vastaus. Ainoaksi jarkevéksi vaihtoehdoksi jai

kyselylomakkeiden laatiminen, jotta kyselyn tulokset olisivat luotettavia.

Toinen konkreettinen tehtdva oli perustaa oppilaitoksen edustajista tyéryhmé, joka
pohtisi tulevaa pisteytystd. Tamé& asiantuntijatydryhma kokoontui kaksi kertaa
ideointipalavereihin, joihin oli valmistauduttu etukdteen miettimalla n&kemyksia
uudeksi  tavaksi tehdd pisteytys. Tyoryhmdan kuului  koulutusalajohtaja,
koulutuspaéllikko ja opinto-ohjaajat. Tyoryhma péatti periaatteista, miten pisteytysta
tuli muuttaa. Muistiot toimivat ideoita ja neuvoja antavina ja ohjasivat ndin
hakumenettelya oikeaan suuntaan. Myos se, ettd tyéryhman jasenet olivat innokkaasti

mukana keskustelemassa ja kehittdmassa oppilaitosta, ratkaisi osaltaan lopputuloksen.

3.3 Tutkittava kohdejoukko

Tutkittava kohdejoukko on i&ltdéan p&&osin 16-18 vuotta, joten tulee tarkkaan pohtia
heidan vastauksiaan ja sitd mitd he oikeasti vastauksillaan tarkoittavat ennen johto-
paatosten tekemistd. Tamén ikaisilla nuorilla kasvaminen ihmisend ja kasvaminen
ammattiin on vield kesken, varsinkin kyselytutkimuksen Kkirjallisen osion vastauksiin
pitdd suhtautua varauksella. Nuorten kasvua ja ammatti-identiteetin rakentumista

kuvataan hyvin teoksessa opi ammattiin.



Tampereen ammattikorkeakoulu 15 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma, ylempi AMK-tutkinto
Ammatinvalinta, kasvaminen ammattiin, kasvaminen ihmisena ja muu eldma ovat vuo-
rovaikutuksessa kesken&dan. Ammatti-identiteetti rakentuu vahitellen ammatillisen kou-
lutuksen aikana. Vasta vuosien myota tyéeldmassa se selkiytyy ja vakiintuu luontevaksi
osaksi henkilon persoonaa.

Ammatti-identiteetin muodostumisen edellytyksia ovat

-riittava motivaatio eli innostus

-mielenkiinto omaa ammattialaa kohtaan

-riittdvat ammatissa tarvittavat tiedot ja taidot

-oman ammatin arvostus

( Laine & Ruishalme & Salervo & Sivén & Valimaki 2008, Opi ammat-

tiin, 22).

3.4 Tutkimuksen rakenne

Tutkimuksen esittdmisen rakenne tulee harkita tarkkaan, jotta lukija on helppo tulkita
sitd. Tassa opinndytety0ssé rakenteen merkitys korostuu pisteytyksen ja haastattelujen

esittdmisessé. Alasuutari on kuvannut hyvin kirjassaan tat4 ongelmaa.

Ehké kaikkein vaikein tutkimuksen kirjoittamiseen liittyva puoli on tutkimuksen makro-
rakenteesta paattdminen. Makrorakenteella tarkoitan tdssé sitd, miten tutkielma etenee
luvusta toisen muodostaen loogisen ja jantevan kokonaisuuden. Tietenkin tdman puolen
vaikeuteen liittyy jo osaltaan itse ongelmanasettelun jantevyys. Ylipadseméattomat vai-
keudet sopivan makrorakenteen loytamisestd voivat kielid tutkimuksen suunnittelun
heikkouksista. Ne taytyy ratkaista ensimmaiseksi. (Alasuutari, Pertti 1993. Laadullinen

tutkimus. Tampere: Vastapaino, 1999, Jyvéskyld: Gummerus, 282-283).

Hyvén laadullisen tutkimusraportin tulee sisdltdd samat elementit kuin hyvdn maa-
réllisenkin tutkimusraportin. Lukijan tulee saada raportin perusteella késitys siitda, miten
tieto on hankittu ja miten luotettavasta tiedosta on kysymys. (Metsamuuronen, Jari. Laa-
dullisen tutkimuksen perusteet. Metodologia-sarja 4. 3. uudistettu painos. International

Methelp Ky. Gummerus kirjapaino Oy. Jyvéskyld 2008, 58)



Tampereen ammattikorkeakoulu 16 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma, ylempi AMK-tutkinto

4. PISTEYTYS SUUNTAUTUMISOPINTOIHIN HAETTAESSA

4.1 Taustaa pisteytyksen muuttamiseen

Pisteytyksen muuttamiseen oli perustellut syyt. Aikaisempi pisteytys ei erotellut
opiskelijoita riittdvan hyvin, maksimipisteet pisteytyksessa oli 15 ja tdmé ei taannut
riittdvan selvaa erottelua hakijoiden vélilla. Turhan usein syntyi tilanne, jossa useiden
saman pistema&ran saaneiden hakijoiden kesken piti ratkaista paremmuus. Merkittavin
muutos vanhaan pisteytykseen verrattuna oli siis maksimipisteiden muuttaminen 24:4an

ja se, miten ndma pisteet maaraytyvat.

Toinen tarked muutos vanhaan pisteytykseen tehtiin siing, etta 1. hakutoive ei ole enda
niin maaradva kuin aiemmin. Vanhassa pisteytyksessd kaikki ensimmaiselld
hakutoiveella hakeneet menivat edelle, vaikka 2. toiveilla olevilla olisi ollut paremmat

pisteet.

Pisteytys on tietysti aina ollut kaikille sama ja siind mielessa oikeudenmukainen
opiskelijoille, mutta selked tarve pisteytyksen muuttamiseen oli havaittu. Asiasta oli
myo6s keskusteltu useasti, mutta riittdvdd innostusta asian hoitamiseksi kuntoon ei

kuitenkaan ollut.

4.2 Perustelut pisteytykseen

Yksi nakokulma tydéryhmén miettiessa suuntautumisopintojen valintojen pisteytysta oli
seuraava: Voidaanko valinnat tehdd kokonaan ilman pisteytysta? Kyselyn tuloksien
perusteella ndin ei kuitenkaan voida toimia. ”Se olisi sama kuin heittdisi noppaa,” oli
erddn opiskelijan kommentti. Yhteinen ké&sitys asiasta oli, ettd jos ensimmaisen
opiskeluvuoden opiskelumenestys ei vaikuttaisi valintoihin mitenk&an, tulisi se

vaikuttamaan opiskelijoiden opiskelumotivaatioon.

Tyoryhmaén palaverissa pohdittiin, minka ensimmaisen opiskeluvuoden tutkinnon osien
tulisi vaikuttaa pisteytykseen, ja miké& olisi kunkin kokonaisuuden painoarvo. Oltiin

yksimielisia siitd, etta isoilla ammatillisilla tutkinnon osilla pitdd olla suuri merkitys,
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ovathan opiskelijat valmistumassa ammattiin. Perusteltua oli my6s ottaa mukaan
matematiikka, koska sité tarvitaan paljon teknilliselld alalla. Keskustelua kaytiin myos
siit, pitaako didinkieli ottaa mukaan pisteytykseen. Lopputuloksena todettiin, ettd kone-
ja metallialan tyontekijoiden tulee hallita didinkieli, tydskentelevathdn he péaasiassa
Suomessa. Kiinnostavuuden alaa kohtaan haluttiin myds vaikuttavan pisteisiin, mutta
kovin suurta painoarvoa télle asialle ei kuitenkaan haluttua asettaa. Myo0s
tyoskentelyasenteen tulee vaikuttaa pisteisiin. Asenne otetaan mukaan myds hieman

laajempana késitteend, jolloin puhutaan asennoitumisesta opiskeluun.

4.3 Pisteiden méaraytyminen

4.3.1 Peruspisteet

Ammatilliset sekd ammattitaitoa tdydentdvat tutkinnon osat arvioidaan
ammattioppilaitoksissa kolmiportaisella asteikolla 1-3. Jos tutkinnon osasta tai
opintojaksosta ei tule hyvaksyttyd arvosanaa, merkitd&dn opintokorttiin T
(=tadydennettdvad). Ensimmaisend opintovuotena opiskellaan yhteensé 40 opintoviikkoa
(liite 1). Naistd opinnoista kolme kymmenen opintoviikon tutkinnon osaa, eli
koneistuksen perusty6t, asennuksen ja automaation perustyot ja levy- ja hitsaustdiden
perusteet, ovat tutkinnon kaikille pakollisia opintoja. Nam& ammatilliset perusopinnot
ovat pisteytyksessa varsin merkittdvassd osassa, koska niistd saadut arvosanat
kerryttavat suoraan pisteitd. Samalla painoarvolla paatettiin ottaa mukaan matematiikka,

aidinkieli ja asennoituminen opiskeluun.

Asennoitumisnumeron ryhmanohjaaja paattadd yksin, mutta jos ryhménohjaaja ei opeta
tyopajalla, voi han arviointia tehdessdan halutessaan pyytaa tyopajaopettajien arviointia
paatoksensa tueksi. Asennoitumisnumero ei kuitenkaan tule ndkyviin opintokorttiin.
Asennoitumisnumeroa maéaritettaessa otetaan huomioon seuraavia asioita: sadnnéllinen
koulunkaynti/tydaikojen noudattaminen, ty6turvallisuuden noudattaminen, suhtautumi-

nen opiskeluun ja opiskelutovereihin.

Osa pisteytyksessd tarvittavista opinnoista on kesken ensimmaisen opintovuoden

kevaalla, kun suuntautumisopintoihin haetaan. Silloin opiskelijan osaaminen on



Tampereen ammattikorkeakoulu 18 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma, ylempi AMK-tutkinto
arvioitava ennakkoon, arviointihetken tilanteen mukaan. Peruspisteet saadaan laske-

malla yhteen seuraavien tutkinnon osien numerot:

Koneistuksen perustyét 10 ov (0..3P)

Jos kesken, ennakkoarvioissa otetaan huomioon manuaality6sto ja konepajatekniikka

Asennuksen ja automaation perustyot (0...3p)
Jos kesken, ennakkoarvioissa otetaan huomioon asennustekniikka, seka hydrauliikka ja

pneumatiikka

Levy- ja hitsaustdiden perusteet 10 ov (0..3p)

Jos kesken, ennakkoarvioissa otetaan huomioon levy- ja hitsaustyot

Matematiikka 1 1 ov 0...3p)
Aidinkieli 1 lov (0...3p)
Asennoituminen (0...3p)

Ryhmé&nohjaaja méaarittaa

Peruspisteissa maksimipisteet on yhteensd 18 pistettd. Aiemmin vastaavista
arvosanoista laskettiin keskiarvo, jonka avulla pisteet maaraytyivét, mutta nyt arvosanat

kerryttdvat suoraan pisteita.

4.3.2 Kiinnostavuuspisteet

Kiinnostavuus alaa kohtaan tulee ndkyé hakupisteissd. Ndinh&n asia on silloinkin, kun
haetaan toisen asteen koulutukseen yhteishaussa. Suuntautumisopintojen valinnoissa

kiinnostavuus alaa kohtaan vaikuttaa pisteisiin seuraavasti:

1. hakutoive 3p
2. hakutoive 2p
3. hakutoive 1p
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4.3.3 Alakohtaiset pisteet

Ammattialakohtaiset pisteet, 0-3 pistettd, madraytyvat sen mukaan, mihin suuntautu-
misvaihtoehtoon opiskelija on hakeutumassa. Taulukossa 2 on esitetty, miten alakoh-
taiset pisteet madraytyvat suoraan tutkinnonosien arvosanoista. Esimerkiksi jos opis-
kelija hakee automaatioasentajaksi, pisteet tulevat suoraan asennuksen ja automaation

perusteiden numerosta.

TAULUKKO 2. Ammattialakohtaisten pisteiden maaraytyminen

Suuntautumisvaihtoehto Opintokokonaisuus 10 ov
Automaatioasentaja asennuksen ja automaation perustyot
Hienomekaanikko asennuksen ja automaation perustyot
Koneistaja koneistuksen perustyot
Levyseppahitsaaja levy- ja hitsaustoiden perusteet
Ty6valinevalmistaja koneistuksen perustyot
Valumallinvalmistaja koneistuksen perustyot

Valaja levy- ja hitsaustodiden perusteet

4.3.4 Tasapisteet

Valintaprosessissa saattaa tulla tilanne, jossa useita hakijoita on samalla
vertailupistemaéralld. Ohessa on jarjestys, mitd asioita vertaamalla paremmuus silloin
ratkaistaan:
1. Hakutoive
2. Ammatillisista tutkinnon osien arvosanoista laskettu yhteispistemaaré (koneistuk-
sen perustyot, asennuksen ja automaation perustydt, levy- ja hitsaustdiden perusteet)
3. Alakohtainen pistemaara
4. Asennoituminen
5. Matematiikka
6. Aidinkieli
7

Haastattelu
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4.3.5 Pisteytyksen haasteita ja ongelmia

Haasteita pisteytykseen aiheuttavat normaalista opetussuunnitelmasta poikkeavasti
opiskelevat opiskelijat. N&itd ovat kaytannossa sellaiset opiskelijat, joilla on opiskelun
alkaessa jo toisen asteen tutkinto, muita aikaisemmin suoritettuja opintoja tai he
suorittavat parhaillaan muita opintoja, joista opiskelijalla on oikeus hakea osaamisen
tunnustamista. Né&ité opiskelijoita voi olla kaikkiaan noin 15-20 % kaikista ensimmadisen
vuoden opiskelijoista. Jos opiskelijat ovat hakeneet ajoissa osaamisen tunnustamista,
arvosanat ovat kevaan hakutilanteessa valmiina opintokorteissa muutettuina ammatti-
oppilaitoksen asteikkoon, jolloin niit4 voidaan suoraan ké&yttdd pisteytyksessd. Né&in

hyvin asia ei kuitenkaan aina ole.



Tampereen ammattikorkeakoulu 21 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma, ylempi AMK-tutkinto

5. TULOKSIA

5.1.1 Kyselyjen taustaa

Kyselylld ja muilla selvityksilla on tarkoitus kartoittaa niitd ongelmia, jotka liittyvat
suuntautumisopintojen valintoihin ja valintoihin liittyvdan opinto-ohjaukseen, seka
tarkastella toteutuneiden valintojen merkitystd suhteessa myo6hempaan opiskelumo-
tivaatioon. Hyvin usein oli tormatty tilanteeseen, missa opiskelija, joka ei ollut paassyt
opiskelemaan 1. hakutoiveensa mukaisia suuntautumisopintoja oli lopettamassa opinnot
kokonaan. Kyselytutkimuksella haettiin vastauksia siihen voidaanko opinto-ohjausta

muuttamalla parantaa tilannetta.

5.1.2 Kyselyyn valitut

Tarkeimmaéksi kohdejoukoksi valittiin ensisijaisesti ne kone- ja metallialan opiskelijat,
jotka eivat pédasseet suuntautumisopintojen valinnoissa ensimmaiselle hakutoiveelleen.
Tahan tutkittavien kohdejoukkoon kuului ensimméisen, toisen ja kolmannen vuoden
opiskelijoita yhteensd 67. He olivat kokeneet pettymyksen suuntautumisopintojen
valinnoissa ensimmaisen opintovuoden kevaalld. Kyselyyn osallistuvista ensimmaéisen
vuoden opiskelijat oli helpoin tavoittaa. Kyselya tehtdessé he olivat hetke& aikaisemmin
kuulleet, etteivét olleet paédsseet opiskelemaan haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa.

Kyselyyn valituista ensimmaéisen vuoden opiskelijoista vastasivat kaikki 24 opiskelijaa.
Toisen vuoden opiskelijoiden kohdalla tilanne oli heikoin, silla kyselyyn valituista
tavoitettiin ainoastaan 6 opiskelijaa (taulukko 3) 22:n joukosta. Kolmannen vuoden
opiskelijoista tavoitettiin 11 opiskelijaa (taulukko 4) 21:n joukosta. Koska kyselyyn
osallistui toisen ja kolmannen vuoden opiskelijoita yhteensa vain 17 opiskelijaa,
yhdistettiin ndma yhdeksi ryhmaksi. Syit4 siihen, miksi toisen ja kolmannen vuoden
opiskelijoita ei tavoitettu, on paljon, mutta valitettavan usein kyseinen opiskelija oli
eronnut oppilaitoksesta. VVoidaan kuitenkin todeta, ettd 41 vastaajan joukko on jo melko
kattava, kaikkiaan 61 % kohdejoukosta. Kyselyiden vastaukset kerattiin vastaus-
ryhmittdin exel-taulukkoon, jolla niiden analysointi on helppoa. Tuloksissa vaaka-
akseleilla (kuvioissa 1-6) on kysymykset numeroituna ja pystyakselilta nékyy tulos.
Oppilaitoksemme opinto-ohjaajan Salme Lehtolan ehdotuksesta tehtiin vield
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erityyppinen kysely kaikille ensimmadisen vuoden opiskelijoille. Kyselylld haluttiin
kartoittaa sitd, mitk& asiat vaikuttivat eniten opiskelijoiden paatdkseen hakeutua
haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoon, ja sitd, ovatko opiskelijat tehneet parhaansa
paastédkseen opiskelemaan haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa. Oppilaitoksessamme
on ollut vallalla Kkasitys, ettd nuoret opiskelijat hakevat siihen suuntautumisvaihto-
ehtoon, johon parhaat kaveritkin hakevat, ja timén asian paikkansa pitavyyteen haluttiin

saada vastaus.

5.1.3 Kyselyyn valittujen 2. ja 3. vuoden opiskelijoiden opiskelutilanne

Nopeasti herasi kysymys, miksi opiskelijoita ei tavoiteta kyselya varten? Mika on
heidan opiskelutilanteessa, ovatko he péésseet opinnoissaan eteenpéin? Asiaa lahdettiin
selvittdmdan opintotoimiston henkildiden ja ryhmanohjaajien avulla Saatujen tietojen
perusteella laadittiin taulukot 2 ja 3 siitd, mika on toisen ja kolmannen vuoden kyselyyn

valittujen opiskelijoiden opiskelutilanne.

TAULUKKO 3. Kyselyyn valittujen 2. vuoden opiskelijoiden opiskelun tilanne

Opiskelun tilanne Lukumaara

ol

Eronneita

Keskeyttaneité

Korjaamoprojektissa

Siltavalmennuksessa

Siirretty erityisryhmaan

Sairaslomalla

Epéasaannollinen koulunkaynti

Jokin muu syy

ol M RIRRIRN

Saannollinen koulunkéynti/haastateltu

TAULUKKO 4. Kyselyyn valittujen 3. vuoden opiskelijoiden opiskelun tilanne

Opiskelun tilanne Lukumaara

Eronneita 2

Keskeyttaneitéd

Korjaamoprojektissa

Sairaslomalla

WLk, W

Epasaannollinen koulunkaynti

Saannollinen koulunkéynti/haastateltu 11
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5.1.4 Kyselyn suoritus

Lahtokohtana oli, ettd opiskelijat vastaavat samoihin kysymyksiin seka kirjoittamalla
vastaukset ettd antamalla samoihin kysymyksiin vastauksen pisteind tuntemuksen
mukaan asteikolla 1-5. Nuoret, niin kuin tutkimuksen kohdejoukko on, ovat eivét
yleensd Kirjoita pitkid vastauksia ja siksi ei voinut odottaa paljon informaatiota
sisdltdvia vastauksia kyselyn ensimmaiseltd osuudelta. Osaa opiskelijoista haastateltiin
my0s suullisesti samalla kertaa, kun he vastasivat kyselyyn. Taman tarkoituksena oli
selvittdd, miten kovan pettymyksen opiskelijat ovat kokeneet valinnoissa ja mik& on
heiddn opiskelumotivaationsa haastatteluhetkelld.  Kirjoitetut vastaukset olivat
paasaantoisesti: Juu, ei, kylla, en osaa sanoa ja ei voisi vahempaa kiinnostaa, jopa

kirosanoja kaytettiin tassa kohdin.

Seuraavassa vaiheessa, (kysymyssarja A, liitteet 2 ja 4) opiskelijat vastasivat samoihin
kysymyksiin, mutta nyt ympyroimalla asiaa heidédn kohdallaan parhaiten kuvaavan
vaihtoehdon. Nain saatujen tulosten perusteella on laadittu kuviot ja suoritettu
vertailuja. Tamantyyppiseen kyselyyn opiskelijan on kuitenkin helppo vastata
miettimétta sen tarkemmin, mita asia heille oikeasti merkitsee. Opinndytety6ta ohjaavan
opettajan Harri Laaksosen ehdotuksesta laadittiin kyselyyn vield yksi osio, jossa lédhes
samat kysymykset kysyttiin muodossa: “Mika merkitys talla asialla on sinulle?”
Kyselyn viimeiselld osiolla (kysymyssarja B, liitteet 2 ja 4) haluttiin kartoittaa sit,
onko kysytyilla asioilla mitd&n merkitystd nuorten keskuudessa, siis niin kuin he

tapaavat sanoa: ”Onko mit&an valia?”

5.2 Kyselyn tuloksia

5.2.1 Toisen ja kolmannen vuoden opiskelijoiden kyselyjen Kirjallisten osioiden tulokset

Kyselyt (liitteet 2 ja 4) alkoivat kirjallisella osuudella, jotka olivat hieman toisistaan
poikkeavia sen mukaan, tehtiinkd kysely ensimmaisen vai toisen ja kolmannen vuoden
opiskelijoille. Tdman kyselyn tarkoituksena oli 1&hinnd selvittdd niitd tuntoja, joita
pettymys valinnoissa opiskelijoille aiheuttaa, sekd miten tyytyvéisid he ovat olleet

opiskeluun kone- ja metallialalla. Naihin kysymyksiin tuli vastauksia kovin védhan tai ne
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olivat kovin lyhyitd, niin kuin arvata saattoi. Koska vastauksia oli kaikkiaan véhan,

kyselyn tulokset siis yhdistettiin. Ohessa muutamia vastauksista:

Harmitti, mutta kylla tdma vaihtoehto kdy mihin paasin.

Ei huvita enda yhtaan.

Motivaatio kasvaa aina kun onnistuu, eli olen ihan hyvin motivoitunut.
Motivaatio on taysin nolla.

Alkuvuosi opiskelusta meni huonosti, nyt on motivaatiota.

Ainahan on kiva opiskella.

Pariin paivaan ei ollut motivaatiota.

Toinenkin vaihtoehto oli ihan hyva.

En kokenut asiaa suurena yllatyksena.

Asiaan oli vain sopeuduttava.

Kyllahan se harmitti, yritin asennoitua silti positiivisesti.

Alan vaihto kavi mielessa.

Ajattelin, ettd kai se on pakko kdyda koulu loppuun ja sitten kouluttautua talla
alalla eteenpain.

Lieva pettymys.

Mielestani vain ’mielistelevat™ opiskelija paasivat sinne mihin halusivat.
Opinto-ohjaukseen olen erittdin tyytyvdinen, kone- ja metallialan vanhat

opettajat taas kohtelivat naispuolisia opiskelijoita epareilusti.

Taman osion tarkein havainto oli, ettd valittomasti hakutulosten julkistamisen jélkeen
vain muutamat opiskelijat harkitsivat opiskelun lopettamista kokonaan, vaikka he
olisivat kokeneet melkoisen pettymyksen. Toisaalta vastauksista kavi myds ilmi, etta
pettymys lieventyi useimmilla vastanneista varsin nopeasti ajan myota. Naista tuloksista
voidaan péatelld, ettd ensimmadiseltd hakutoiveelta putoaminen ei ollut opiskelijoille
taysi katastrofi, mutta jonkun verran se harmitti lahes kaikkia opiskelijoita. Osaa
opiskelijoista asia harmitti vielda kolmannen vuoden kevéallakin, vaikka valmistuminen

oli jo lahella.
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5.2.2 Ensimmaisen vuoden opiskelijoiden kyselyn kysymyssarjan A tulokset

Tassé osiossa huomiota kiinnitti eniten asia, ettd opiskelijat pitivat hyvana ammatti-
opistossa saamaansa opinto-ohjausta (pylvés 8, arvo 4,00 kuviossa 1). Nain oli asia
my0s suuntautumisopintojen valintoihin liittyvassa ohjauksessa (pylvas 7, arvo 3,92,
kuviossal). Kun verrataan ndin saatuja tuloksia 2. ja 3. vuoden opiskelijoiden tuloksiin
(kuvio 3 ja liite 4), vastaavat luvut ovat 3,59 ja 3,53. Luvut ovat siis selkeésti
alhaisemmat, mutta samoin hyvin ldhelld toisiaan. Tulosten mukaan 1. vuoden
opiskelijat pitivat opinto-ohjausta parempana kuin 2. ja kolmannen vuoden opiskelijat.
Tamén perusteella voidaan luottaa siihen, ettd opinto-ohjaus on ollut hyvad, mutta
varmasti kehitettavadkin 16ytyy.
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KUVIO 1. Ensimmaéisen vuoden opiskelijoiden kyselyn A tulokset

Kysymykset

1. Mik& oli ensimméinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet paase haluamallesi
hakutoiveelle suuntautumisopintoihin?

2. Menivatko valinnat mielestési tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti?

3. Miten motivoitunut olet opiskelemaan talla hetkell&d?

4. Mitd mieltd olit ensimmdisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta
suuntautumisopintojen valinnoissa, saitko riittavasti tietoa ja ohjausta?
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5.

Miten tyytyvéinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tam-
pereen ammattiopistossa?

Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jélkeen (esim. ammattikor-
keakouluun)?

Mitd mieltd olit ensimmdisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta
suuntautumisopintojen valinnoissa, saitko riittavasti tietoa ja ohjausta?

Miten tyytyvéinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen
Tampereen ammattiopistossa?

Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikor-

keakouluun)?

5.2.3 Ensimmaisen vuoden opiskelijoiden kyselyn B tulokset

Tamén osuuden tarkoitus oli selvittad, miten térkein& opiskelijat kokevat kysytyt asiat

(liite 2), toisin sanoen millainen merkitys nailla asioilla on heidén eldmassaan. Tarkeana

opiskelijat kokivat sen, ettd he valmistuvat maérdajassa ja paasevat nopeasti tydelamaén

(pylvés 3, arvo 4,04 kuviossa 2). Voidaan my0s paatella, ettd valinnat halutaan tehtavan

opintomenestyksen perusteella (pylvas 6, arvo 3,83, kuviossa 2) eikd esimerkiksi

arpomalla. Kun opiskelijoilta kysyttiin, tekivatké he kaiken voitavansa paastakseen

opiskelemaan haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa, (pylvas 7, arvo 2,95, kuviossa2)

vastauksesta voidaan helposti paatelld, ettd ihan tosissaan ei opiskella.
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KUVIO 2. Ensimmaéisen vuoden opiskelijoiden kyselyn B tulokset
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Kysymykset

1. Minkalainen merkitys sinulle on, ettd et paassyt opiskelemaan haluamaasi suun-
tauttumisvaihoehtoa?

2. Millainen merkitys opiskelulla on ollut sinulle ensimmaisen opiskeluvuoden
aikana?

3. Onko sinulle tarkeaa, etté tulet valmistumaan mééraajassa (3 vuodessa) ja padset
nopeasti tyéeldmaan, seka “kiinni ansioihin”?

4. Miten suuri merkitys opinnoissa onnistumisessa on hyvalla opinto-ohjauksella ja
tiedottamisella?

5. Mitd merkitystd sinulle on suuntautumisopintojen valintojen oikeudenmukai-
suudella?

6. Voitaisiinko suuntautumisopintojen valinnat tehda ilman pisteytysta, esimerkiksi
arpomalla?

7. Teitkd kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden aikana paastaksesi

opiskelemaan haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa?

5.2.4 Toisen ja kolmannen opiskeluvuoden opiskelijoiden kyselyn A tulokset

Toisen ja kolmannen vuoden opiskelijoilta kysyttiin l&hes samat kysymykset kuin

ensimmaisen vuoden opiskelijoilta, pienid muutoksia niihin tietysti oli tehty, olihan

valintojen tekemisestda kulunut kolmannen vuoden opiskelijoiden kohdalla jo kaksi

vuotta. Merkittédvid huomioita vastauksissa oli, kun kysyttiin tuntemuksia heti valintojen

jalkeisend ajankohtana ja kysymys oli: "K&vikd mielessasi, ettd lopetat opiskelun

kokonaan?” Suurimmaksi osaksi oltiin sitd mieltd, ettd tdméa ajatus ei tullut mieleen

(pylvas 2, arvo 1,71, kuviossa 3).
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KUVIO 3. Toisen ja kolmannen vuoden opiskelijoiden kyselyn A tulokset

Kysymykset

Mika oli ensimmainen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet padse haluamallesi

hakutoiveelle suuntautumisopintoihin?

1.

M o

L N o O

10.

Ké&vikd mielessasi, etté lopetat opiskelun kokonaan?

Menivatko valinnat mielestasi tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti?

Miten suhtauduit valintaan viikon kuluttua?

Mitd ensimmaiseltd hakutoiveelta ”putoaminen” vaikutti opiskelumotivaatioon
heti 2. opiskeluvuoden alussa?

Miten motivoitunut olet opiskelemaan talla hetkell&?

Tuletko valmistumaan méérdajassa (3 vuodessa)?

Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi?

Mitd mieltd olit ensimmdisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta
suuntautumisopintojen valinnoissa, saitko riittdvasti tietoa ja ohjausta?

Miten tyytyvéinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen
Tampereen ammattiopistossa?

Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikor-

keakouluun)?
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5.2.5 Toisen ja kolmannen opiskeluvuoden opiskelijoiden kyselyn B tulokset

Tassékin kyselyn kohdassa nousi esiin se, ettd opiskelijat kokivat tarkedna sen, ettd
valmistuvat madréajassa ja paasevat nopeasti tyoeldmaén (pylvéas 7, arvo 3,76 kuviossa
4). Kun kysyttiin, ettd mika merkitys on silld, menevétkd valinnat tasapuolisesti ja
oikeudenmukaisesti, oli arvo 3,47 (pylvas 3, kuviossa 4), mutta kun kysyttiin,
menivatko valinnat opiskelijan mielesté tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti, saatiin ar-
vo 3,12 (pylvéas 3, kuviossa 3). Voidaan siis péaatelld, ettd valintojen oikeudenmu-
kaisuuteen ei ehké taysin luoteta, mutta asiaa kylla pidetddn merkityksellisené.
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KUVIO 4. Toisen ja kolmannen vuoden opiskelijoiden kyselyn B tulokset

Kysymykset

1. Mik& oli ensimmdinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet paase haluamallesi
hakutoiveelle suuntautumisopintoihin? (=1. hakutoiveelta putoamisen merkitys)

2. Kaviko mielessasi, etté lopetat opiskelun kokonaan? (=opiskelun merkitys)

3. Menivatko valinnat mielestasi tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti? (=oikeu-
denmukaisuus)

4. Miten suhtauduit valintaan viikon kuluttua? (=ajan merkitys, muuttuiko mieli
ajan kuluessa?)
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5. Mité ensimmaiseltd hakutoiveelta ”putoaminen” vaikutti opiskelumotivaatioon
heti
2. opiskeluvuoden alussa? (=ajan merkitys, muuttuiko mieli ajan kuluessa?)

6. Miten motivoitunut olet opiskelemaan télla hetkelld? (=mik& merkitys
opiskelulla on eldaméssasi?)

7. Tuletko valmistumaan maaréajassa (3 vuodessa)? (=valmistumisen merkitys)

8. Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi?  (=ammattiylpeys,
ammattitaidon hankkiminen)

9. Mitd mieltd olit ensimméisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta
suuntautumisopintojen valinnoissa, saitko riittavésti tietoa ja ohjausta? (=opinto-
ohjaus ja opinnoista tiedottaminen)

10. Miten tyytyvdinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen
Tampereen ammattiopistossa?

(=opetus ja opinto-ohjaus)

11. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jélkeen (esim. ammattikor-
keakouluun)?

12. Teitkd kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden aikana péastaksesi

opiskelemaan haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa?

5.2.6 Suuntautumisopintojen valintaan vaikuttavat asiat

Kysely (liite 3) tehtiin kaikille ensimmaisen vuoden opiskelijoille heti valintojen julkis-
tamisen jalkeen. Taman kyselyn tarkoituksena oli kartoittaa kone- ja metallialan
opiskelijoiden suuntautumisopintojen valintaan vaikuttavia asioita. Jos kyselysta olisi
tehty sellainen, ettd olisi kysytty vain yhtd eniten vaikuttavaa asiaa, vastaukseksi olisi
todenndkdisesti tullut ldhes kaikilta sama vaihtoehto (ammattiala kiinnostaa minua
aidosti). Kun kysymys asetettiin niin, ettd vaihtoehdoista tuli valita kolme péaatokseen
eniten vaikuttavaa asiaa, saatiin ”ndkyviin” taustallakin vaikuttavat asiat. Tama
kysymyksen asettelu aiheutti tietysti ongelmia, miten vastauksia tulee tulkita. Ratkaisin
asian niin, ettd vastauksissa eniten paatokseen vaikuttanut asia antoi kolme pistettd,
toiseksi eniten kaksi pistettd ja kolmanneksi eniten yhden pisteen. Ndin saadut pisteet
laskettiin yhteen ja tuloksissa on esitetty eri vastausten saama pistemaaré prosenteissa.
Ryhmén- ja opinto-ohjaajien keskuudessa on ollut yleinen kasitys, ettd nuoret

opiskelijat sopivat valinnat kaveripiirissa, eli valitaan sama vaihtoehto, jonka hyvat
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kaveritkin valitsevat. Tama péaatelma ei kylld saa vahvistusta téssd kyselyssa, se
n&hdaan tuloksista kuvion 3 kohdasta 7. Tulosten mukaan, mik& selvidd myds kuviosta
6, valintaan vaikutti eniten aito kiinnostus ammattialaa kohtaan, se sai kyselyssa 39 %
annetuista pisteista.
Ensimmaisen vuoden opiskelijoiden mukaan suuntautumisopintojen valintaan vaikutti
kysytyt asiat seuraavasti:
1. Ammattiala kiinnostaa minua aidosti (39 %).
2. Kyseisen ammattialan opettaja 1. vuoden aikana oli innostava ja opetus oli
hyvaa (12 %)
3. Vanhemmat, sukulaiset (tai tuttavat) kehottivat valitsemaan tdman vaihtoeh-
don (6 %).
4. Ammattialalla on hyvat ty6llisyysndkymat ja hyva palkkaus (18 %).
5. Kiinnostuin alasta hyvén ja mielenkiintoisen esittelyn jalkeen (11 %).
6. Osasin tyopajalla tehtavat harjoitustyot hyvin ja paéattelin siksi alan sopivan
minulle (12 %)
7. Hyva kaveri valitsi saman vaihtoehdon (0 %).

8. Jotakin oli valittava ja minulle ei ole merkitystd, mihin tulen valituksi (2 %)

HlE2m3E4m5men7 =8

7. 0% 2% 8.
N/

s

KUVIO 5. Suuntautumisopintojen valintaan vaikuttavat asiat
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5.2.6 Opiskelijoiden motivaatio opiskeluun péastakseen 1. hakutoiveelle

Niin kuin edelld on esitetty, ratkaisevaa ensimmaiselle hakutoiveelle pd&semisessd on
opintomenestys ensimmaisen opintovuoden aikana. Kiinnostava kysymys oli,
opiskelivatko ne opiskelijat tosissaan, jotka eivat paédsseet opiskelemaan haluamalleen
hakutoiveelle. Kyselyssé vertailuryhmaksi otin 1. vuoden kaikki opiskelijat (liiteet 2 ja
3) eli koko ikéryhman, riippumatta siitd, paasivatkd he ensimmaiselle hakutoiveelle vai
eivat. Heille esitettiin kysymys: "Teitkd kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden
aikana péastaksesi opiskelemaan haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa?” Tassa
ryhmassé tulos oli 3,88 (pylvés 1, kuviossa 6). Vertailuryhméana olivat ne toisen ja
kolmannen vuoden opiskelijat jotka eivét olleet paéasseet ensimmaiselle hakutoiveelleen.
Tamén vastaava tulos oli 2,67 (pylvas 2, kuviossa 6). Hyvin sama tulos saatiin myds
ensimmaisen vuoden opiskelijoiden kohdalla niiden osalta, jotka eivédt péasseet
ensimmadiselle hakutoiveelleen, tulos 2,95 (pylvas 3, kuviossa6). Tuloksista voidaan siis
paatelld, ettd ne opiskelijat, jotka eivat paasseet ensimmadiselle hakutoiveelleen, eivét
opiskelleet tosissaan.
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KUVIO 6. Opiskelijoiden motivaatio opiskeluun paéstakseen 1. hakutoiveelle
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6. OPINTO-OHJAUKSEN TEHTAVAT LUKUVUODEN AIKANA

6.1 Opinto-ohjauksen tehtdvét ja tavoitteet

Opinto-ohjauksen tavoitteena on tukea opiskelijan oppimista ja ammatillista kasvua
opintojen eri vaiheissa niin, ettd opiskelija pystyy itsendisesti tekemaan valintoja seka
arvioimaan valintojensa merkitysta koulu- ja tyéuransa kannalta. Opinto-ohjauksen
ldhtokohtana on ajatus, ettd jokaisella opiskelijalla on tarvittaessa yksilollinen
opiskelupolku, jota ohjaus tukee. Opinto-ohjauksen tavoitteet, sisallét ja toimintatavat

vaihtelevat seuraavissa vaiheissa:
- opintoja edeltéva vaihe
- opintojen aloitusvaihe
- opintojen etenemisvaihe
- opintojen paatto- ja seurantavaihe

(https://intra.2aste.tampere.fi, opetussuunnitelman yhteinen osa, s.19)

Edella esitettyjen opinto-ohjauksen periaatteiden mukaan oli tarpeellista laatia opinto-
ohjaukseen aikataulu (kuvio 4) ammattialan opinto-ohjaajan tehtévistd ensimmaisen
lukuvuoden aikana, eli toisin sanoen tuli selvittdd, mitd informaatiota opiskelijat

tarvitsevat missékin opintovuoden vaiheessa ja kenen tehtavé sité on antaa

6.1.1 Ohjaus opintojen aloitusvaiheessa

Opintojen aloitusvaiheen ohjauksen tavoitteena on, ettd opiskelija sitoutuu opiskeluun ja

kehittyy aktiiviseksi seka vastuulliseksi toimijaksi.


https://intra.2aste.tampere.fi/

Tampereen ammattikorkeakoulu 34 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma, ylempi AMK-tutkinto

- perehtyminen tutkintoon, arviointiin sekd muihin opiskeluun liittyviin ohjeisiin
(opiskelijat, rynméanohjaajat, opettajat, opinto-ohjaajat)

- sitoutuminen opiskeluun (opiskelijat, ryhmanohjaajat)

- opiskelusuunnitelman (HOPS, HOJKS ja henkilokohtaistaminen) laadinta,
arviointi ja seuranta (opiskelijat, alle 18-vuotiaiden opiskelijoiden huoltajat,
ryhménohjaajat, erityisopetuksesta vastaavat opettajat, opinto-ohjaajat, opettajat,

koulutusalajohtaja)

- opintososiaaliset asiat (opintotoimistot, kuraattorit, opiskelijatutorit)

- sisdinen tiedottaminen, esim. opiskelijan opas, intranet, opiskelijayhdistykset,
oppilaskunta (ryhmé&nohjaajat, opintotoimisto, koulutuspaallikét, opinto-
ohjaajat, kuraattorit, oppilaskuntaa ohjaava opettaja, opiskelijatutorit, opiskelija-

edustajat)

- aiemmin hankitun osaamisen tunnistaminen ja tunnustaminen (opinto-ohjaajat,

opettajat)

- henkildkohtaisissa asioissa ja opiskeluvaikeuksissa ohjaaminen ja tukeminen

(opinto-ohjaajat, kuraattorit, psykologi, opiskelijahuoltoryhmé, opiskelijatutorit)

- opintorekisteripalvelut (opintotoimisto)

(https://intra.2aste.tampere.fi, opetussuunnitelman yhteinen osa, s.19)

Opiskelun aloitusvaihe on erittdin tarked opinto-ohjauksen kannalta ja siihen pitaa
panostaa entistd enemmaén. Jos opiskelijalla on heti alusta lahtien selvdd. miten opinnot
etenevat ja hanelld on positiivisia kokemuksia opiskelun suhteen, se yleensd myds
nakyy my6s motivaatiossa. Uusien opiskelijoiden alkuinfoon, mitd on selvitetty
kohdassa 6.2, tulee panostaa kunnolla, tuleva suuntautumisopintojen hakumenettely
sekd siithen liittyva pisteytys ja eri ammattialojen terveyshaitat pitdd tulla selvaksi
kaikille opiskelijoille.
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6.1.2 Ohjaus opintojen aikana

Opintojen aikaisen ohjauksen tavoitteena on, ettd opiskelijalle kehittyy ammatti-
identiteetti ja luottamus itseensé seké halu ja taito elinikdiseen kasvuun ja oppimiseen.
Opiskelija saa ohjausta valintojen tekemisessd, tydssaoppimisessa seka naytoissa ja han

kykenee hakemaan ohjausta muuttuvissa el&méantilanteissa.
Henkil6kohtainen ohjaus:

- HOPSn/HOJKSn/henkilokohtaistamisen seuranta, arviointi ja tarvittaessa

muutosten tekeminen (ryhméanohjaajat, opinto-ohjaajat, opettajat)

- henkil6kohtaisissa asioissa ja opiskeluvaikeuksissa ohjaaminen ja tukeminen
(ryhménohjaajat, opinto-ohjaajat, kuraattorit, psykologi, opiskelijahuoltoryhma,
opiskelijatutorit)

- opintosuoritusasiat (ryhmanohjaajat, opinto-ohjaajat, opintotoimisto)

- opintojen keskeyttaminen ja/tai oppilaitoksesta eroaminen (ryhmanohjaajat,
opinto-ohjaajat, kuraattorit, koulutuspaallikat, opiskelijavalintaja-

os/opiskelijahuoltoryhmé, opintotoimisto)

- tieto- ja informaatiopalvelut esim. kansainvélinen toiminta, opiskelu muualla
(opintotoimisto, ryhménohjaajat, opinto-ohjaajat, kuraattorit, kansainvélisista

asioista vastaavat, kirjastohenkil9sto)
Ryhméohjaus:

- opiskeluun ja oppimiseen ohjaaminen (ryhmanohjaajat, opettajat, opinto-
ohjaajat)

- ammattiin kasvaminen (opiskelijat, rynménohjaajat, opinto-ohjaajat, opettajat)

- valinnaisten opintojen ja koulutusohjelmavalintojen ohjaaminen (ryhménohjaa-

jat, opinto-ohjaajat, opiskelijatutorit, opettajat)
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Tiedottaminen ja yhteydenpito:

- tiedottaminen opiskelijoille esimerkiksi opiskelijoiden kyselytunnit ja
oppilaitoksen henkilostolle sekéd opiskelijan huoltajille ohjaukseen kuuluvissa
asioissa esimerkiksi kotivéen tilaisuudet (ryhmanohjaajat, opintotoimisto,

opinto-ohjaajat, kuraattorit)

- yhteydenpito Tampereen ammattiopiston sisélla ohjaustoiminnan kannalta
keskeisissa asioissa (opinto-ohjaajat, ryhméanohjaajat, kuraattorit, tutoropiskeli-
jat)

- yhteydenpito elinkeino- ja eri sidosryhmiin sekd tyo- ja elinkeinotoimistoon
(koulutuspéallikot, opintotoimisto, opinto-ohjaajat, yhdysopettajat, opettajat,
kuraattorit) (https://intra.2aste.tampere.fi, opetussuunnitelman yhteinen o0sa,
s.19).

6.2 Uusien opiskelijoiden alkuinfo

Uusille opiskelijoille pidetddn ensimmaisen opiskelukuukauden aikana infotilaisuus,
joka on parasta pitdd ryhmékohtaisesti. Kun infotilaisuus pidetddn ryhmékohtaisena,
hiljaisemmatkin opiskelijat uskaltavat kysya heitd askarruttavia kysymyksid. Tassé
tilaisuudessa 1. opintovuodesta vastaava ammattialan opinto-ohjaaja kdy lapi pistey-
tyksen (liite 5) ja painottaa sitd, mika merkitys opiskelumenestykselld on tulevissa

valinnoissa.

Ammattialakohtaiset terveyshaitat (liite 9) kdyd&an lapi t&ssé tilaisuudessa, ja niita
opiskelijoita joillaon tulevaan ammattiin liittyvia terveyshaittoja, pyydetddn kertomaan
niistd kouluterveydenhuollon terveystarkastuksessa. Jos opiskelijalla on selked amma-
tinvalintaan liittyva terveyshaitta, asiasta keskustellaan myds koululddkérin kanssa.
Opinto-ohjaaja kdy myos lapi sen, miten hakumenettely etenee 1. opiskeluvuoden

aikana. Taman infotilaisuuden tulee olla positiivinen ja opiskelijoita motivoiva.


https://intra.2aste.tampere.fi/
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6.3 Tutustumiset alan yrityksiin

Jotta opiskelijat motivoituvat opiskelemaan omaa ammattialaansa parhaalla
mahdollisella tavalla, kannattaa heidat tutustuttaa heti opintojen alkuvaiheessa
paikallisiin yrityksiin. Yrityksissé vierailuista vastaavat henkil6t ovat yleensd varsin
kiireisia, joten yhteydenotot kannattaa tehdd keskitetysti, siis yksi henkild sopii
ajankohdat useampien ryhmien kohdalla. Kéaytanndssa tdma tyd on opinto-ohjaajan
tehtdva. Han siis katsoo lukujérjestyksista ryhmille sopivia aikoja ja sovittaa ne yhteen

yrityksen yhteyshenkilon kanssa.

6.4 Tutustumiset suuntautumisopintoihin

Vuodenvaihteen jalkeen, viimeistddn helmikuun loppuun mennesséd opiskelijat
tutustutetaan eri suuntautumisvaihtoehtoihin oppilaitosymparistossa. Tama hoidetaan
niin, ettd opiskelijaryhmat kayvat ryhmanohjaajansa johdolla niissa opetustiloissa (kuva
2, sivu 32 ja kuva 3 sivu 33) joissa opetus tapahtuu 2. ja 3. opiskeluvuoden aikana.
Néaissa tilaisuuksissa suuntautumisopintojen ammattiaineiden opettaja pitdd 10-30
minuutin infon ammattialasta, minka jalkeen opiskelijoilla on mahdollisuus esitt&a
kysymyksid. Taman tutustumistilaisuuden péatavoite on antaa tietoa opiskelijoille eri

ammateista ja opiskelusta niihin.
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KUVA 2. Valumallinvalmistajaksi opiskeleva opiskelija tydpajalla (Ari Makinen, 2011)
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KUVA 3. Valajaksi opiskelevat opiskelijat tyopajalla (Ari Mékinen, 2011)

6.5 Esihaku

Suuntautumisopintoihin tutustumisen jalkeen opiskelijat tayttdvéat esihakulomakkeet
(liite 7), joihin he laittavat ensimmaisen kerran suuntautumisvaihtoehdot haluamaansa
toivejarjestykseen. Esihaun tarkoituksena on antaa tietoa oppilaitokselle siitd, millaista
halukkuutta esiintyy opiskelijoiden keskuudessa heidan hakeutuessaan suuntautumis-
opintoihin. Esihaun tulosten perusteella oppilaitos paattaa tulevan syksyn ryhmisté ja
ryhmien koosta. Esihakutilanteessa opiskelijoita ei pisteytetd, eik& heille kerrota
tuloksista. Esihaun hyoty opiskelijoille tulee siitg, ettd heidan on tosissaan mietittavé eri

suuntautumisvaihtoehtoja jo tassé vaiheessa.

6.6 Uuden lukuvuoden suunnittelu

Esihaun tuloksien perusteella lahtee uuden lukuvuoden suunnittelu 2. opiskeluvuoden

osalta. Esihakutilanteessa kartoitetaan samalla opiskelijoiden tilannetta kysymalla
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ryhménohjaajilta, onko kaikilla ryhmén opiskelijoilla mahdollisuus siirtya opiskelemaan
toisen vuoden opintoja vai pitadko joidenkin opiskelijoiden jatkaa vield 1. vuoden
opintoja. Samalla paatetddn myo6s se, kuinka monta ryhmda perustetaan ja mihin

suuntautumisvaihtoehtoihin uudet ryhmat tullaan perustamaan.

6.7 Varsinainen haku

Varsinaiset hakulomakkeet (liite 8) opiskelijat tayttavat ja palauttavat ryhmanohjaajille
huhtikuun loppuun mennessa. Ryhmanohjaajat merkitsevét arvioinnin yhteenvetolistan
mukaan hakulomakkeisiin tarvittavat arvosanat pisteiden laskemista varten. Jos
opintojaksoja on kesken, ryhmanohjaaja pyytdd jakson opettajalta ennakkoarviona
puuttuvan arvosanan. Ryhménohjaaja antaa vield omana arvionaan asennoitumisnume-
ron ja laskee pisteet yhteen ja palauttaa hakulomakkeet 1. opintovuoden ammattialan
opinto-ohjaajalle. Lopulliset valinnan tulokset julkistetaan opiskelijoille toukokuun

loppuun mennessé ennen kesédloman alkua.

6.8 Lukuvuoden aikataulu

Jotta ammattialan opinto-ohjaaja muistaa kaikki hoidettavat tehtévat lukuvuoden aikana,
tai jos hén haluaa havainnollistaa niitd muille, kuviossa 4 tehtdvéat on sijoitettu
aikataulun muotoon. Aikataulusta on helppo seurata lukuvuoden aikana, mika vaihe on

menossa ja mitd seuraavaksi pitad tehda.

Syksy Kevat
Vaihe 08/09|10(11|12|01({02|03|04 |05

Uusien opiskelijoiden alkuinfo

Tutustumiset alan yrityksiin

Tutustumiset suuntautumisopintoihin
Esihaku

Uuden lukuvuoden suunnittelu

Varsinainen haku

Pisteytys ja tulosten julkistaminen

KUVIO 4. Aikataulu ammattialan opinto-ohjaajan tehtévista lukuvuoden aikana
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7. TULOSTEN TARKASTELUA JA ANALYSOINTIA

7.1 Kyselyn tulosten analysointi

Kyselyn tarkoituksena oli selvittad, voisiko ensimmaisen opiskeluvuoden aikana tapah-
tuvissa suuntautumisopintojen valinnoissa koetut pettymykset tai muut opinto-ohjauk-
seen liittyvat asiat olla syyn& motivaation laskuun toisen ja kolmannen opintovuoden
aikana. Kun tarkastellaan kyselyn tuloksia, voidaan sanoa, ettd opinto-ohjausta pidettiin
yleisesti hyvana. Ainahan isosta joukosta loytyy joku, joka ei ole tyytyvéinen saa-
maansa kohteluun, mutta kritiikkia tuli varsin vahéan siitg, ettd jokin asia olisi hoidettu
t&lt4 osin huonosti.

Pettymykset toteutuneiden valintojen suhteen vaihtelivat tdysin laidasta laitaan. Osalle
se ei ollut varsinainen pettymys, mutta heidan tilanteensa oli usein sellainen, ett& heidéan
toinen hakuvaihtoehtonsa oli heille lahes yhta mieluinen kuin ensimmainenkin. Osa otti
valinnoissa koetun pettymyksen todella raskaasti. He saattoivat miettia jopa opiskelun
lopettamista kokonaan tai asia harmitti heité viel& kolmannen vuoden lopussakin. Nama
koetut pettymykset voivat olla myds osasyyné opiskelun lopettamiseen kokonaan tai
opiskelumotivaation laskuun. Monien osalla tilanne oli kuitenkin se, ettd lieva
pettymyksen tunne meni melko nopeasti ohi ja ajan myo6td he alkoivat pitdd omaa
suuntautumisvaihtoehtoa sopivana vaihtoehtona juuri heille. Kyselyn perusteella (pylvés
7, arvo 3,35, kuviossa 3) voidaan myods paatelld, ettd jo l&dhella valmistumista olevat
opiskelijat olivat ylpeitd tulevasta ammatistaan, joten ammatillinen kasvu ja ammatti-

identiteetti ndyttaa toteutuneen heidén kohdallaan.

7.2 Opinto-ohjauksen kehittdminen

Opinto-ohjauksen osalta suurin haaste kehittdmisessa oli siind, miten saada opiskelijat
hakeutumaan eri suuntautumisvaihtoehtoihin. Valintojen yhteydesséd huomasimme liian
usein tilanteen, jossa suurin osa opiskelijoista hakeutui kaikista ohjaustoimista
huolimatta samoihin vaihtoehtoihin ja vdhemman suosiossa oleviin ei juuri kukaan.
Tama tilanne myods aiheutti isolle osalle opiskelijoista pettymyksid, koska he eivat

paasseet opiskelemaan haluamaansa suuntautumisvaihtoehtoa. Paras ratkaisu tahan
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asiaan on entistd parempi tutustuttaminen eri suuntautumisvaihtoehtoihin, esimerkiksi
yrityskayntien avulla. Siell& mielenkiinto voi aidosti heratd ja siten my6s motivaatio
alaa kohtaan.

Toisaalta oli myos tilanteita, joissa opiskelija oli hakeutumassa selvésti véaraéan
suuntautumisvaihtoehtoon opiskelijan kykyihin ndhden. Tdhan asiaan auttaa parhaiten
opiskelijoiden henkilokohtainen ohjaus, joka opinto-ohjaajan pienilla resursseilla on

haasteellista toteuttaa, joten ainoaksi keinoksi jaa resurssien lisédminen.

7.3 Uuden pisteytyksen toimiminen

Pisteytysta laadittaessa tydssa on otettu mallia toisen asteen yhteishausta, joten se on
mahdollisimman oikeudenmukainen ja opiskeluun motivoiva niin kuin sen tuleekin olla.
Uutta pisteytystd kokeiltiin ensimmaisen kerran kevdan 2011 suuntautumisopintojen
valinnoissa ja se toimi erinomaisesti. Nyt saadaan opiskelijoiden pisteet hajoamaan
laajemmalle, ja erottelukyky on huomattavasti parempi aikaisempaan verrattuna.

Tasapisteissa olevia opiskelijoita ei tarvinnut erotella muilla vertailuilla lainkaan.

7.4 Toimintamalli suuntautumisopintojen valinnoissa

Kehittdmistyossa tuli miettid, voidaanko ryhmén- ja opinto-ohjaajien tehtévia helpottaa
suuntautumisopintojen valintoihin liittyvissa asioissa ja mihin ajankohtaan eri tehtavat
sijoittuvat lukuvuoden aikana. Ryhmanohjaajien tyon pienentdminen ei ollut helppoa.
Ainoa parannus, joka helpottaa ryhménohjaajien tyota, on exel-ohjelman avulla laadittu
”sahkoinen hakulomake”, missd ohjelma laskee siihen syotetyt opiskelijan arvosanat

valmiiksi vertailupistemaariksi.

Opinto-ohjaajan tehtavista on laadittu aikataulu (kuvio 4, sivu 30) joka on my®s testattu
kevéan ja syksyn 2011 aikana. Aikataulu on hyvin toimiva ja sitd voidaan kaytt&a
tekemattd siihen muutoksia.
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8. YHTEENVETO

8.1 Tavoite

Tarkein opinnéytetydlle asetettu tavoite oli suuntautumisopintojen valintojen
pisteytyksen muuttaminen oikeudenmukaiseksi opiskelijoita kohtaan. Muut asetetut
tavoitteet olivat suuntautumisopintojen valintoihin liittyvan opinto-ohjauksen

kehittdminen ja valintoihin liittyvan tydméaaran véahentaminen.

8.2 Tulokset

Kehitetty malli todettiin toimivaksi ja hyvaksi ja jatkossa suuntautumisopintojen
valinnat tullaan tekemdan Tampereen ammattiopiston kone- ja metallialalla opin-

naytetyon tuloksena kehitettyd toimintamallia ja siihen liittyva4 ohjeistusta noudattaen.
8.3 Kehitettavaa
Kehitettdvadkin jai. Valintaprosessin tyoméaara on vield liian iso ryhman- ja opinto-

ohjaajille, ja heidan tyonsa helpottamista tulee vield miettid, mahdollista olisi kehittaa

ohjelma, joka pyorayttad valinnat kohdalleen siihen sydtettyjen tietojen perusteella.
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Kone- ja metallialan perustutkinto 1. vuoden opinnot yht. 40 ov

Asennuksen ja automaation perustyot 10 ov

Asennustekniikka 3
Hydrauliikka ja pneumatiikka 3
Sahkotekniikka 2
Koneenpiirustus 1
Materiaalitekniikka 1

Koneistuksen perustytt 10 ov

Manuaalitydsto 6
Konepajatekniikka 1
Koneenpiirustus 1
Tuotantovalmiudet 1
Materiaalitekniikka 1

Levy- ja hitsaustdiden perustyot 10 ov

Levy- ja hitsaustyot 8
Koneenpiirustus 1

Tuotantovalmiudet 1

Tyoelamavalmiudet 3 ov

Tuotantoautomaatio 1
CAD-piirtdminen 1
Tietotekniikka

YHTEISET OPINNOT 7 ov
Aidinkieli 1

Matematiikkal

Matematiikka 2

Fysiikka ja kemia 1
Englanti 1

Taide ja kulttuuri
Liikunta
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HAASTATELU-/KYSELYTUTKIMUS KONE- JA METALLIALAN
1. VUODEN OPISKELIJOILLE

Tamén kyselyn tarkoituksena on Kartoittaa kone- ja metallialan opiskelijoiden toteutuneiden
suuntautumisopintojen valintojen, seka valintoihin liittyv&n opinto-ohjauksen merkitystéa
opiskelumotivaatioon. Kysely tehdédén niille opiskelijoille jotka eivét paésseet opiskelemaan
suuntautumisopintoja 1. hakutoiveelleen.

Kéy ensin tdman sivun kysymykset lapi, seka kirjaa tdhan samalla sellaiset kommentit muistiin

jotka eivat tulisi esille muissa vastauksissa. Samat kysymykset toistuvat seuraavalla sivulla.

1. Miké oli ensimmainen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet pé&se haluamallesi hakutoiveelle
suuntautumisopintoihin ?

2. Kavikd mielessési, ettd lopetat opiskelun kokonaan ?

3. Menivatkd valinnat mielestasi tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti ?

4. Miten motivoitunut olet opiskelemaan tall& hetkelld ?

5. Uskotko valmistumasi méérdajassa (3 vuodessa) ?

6. Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi ?

7. Mitd mieltd olit ensimmaisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta suuntautumisopin-
tojen valinnoissa, saitko riittdvasti tietoa ja ohjausta ?

8. Miten tyytyvéinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tampereen ammatti-
opistossa ?

9. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikorkeakouluun) ?
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KYSYMYSSARJA A

Vastaa kysymyksiin antamalla niista 1-5 pistettd ympyroimalla vaihtoehto tuntemuksesi mukaan.
Vastaa ensin kysymyssarjaan A. Huom ! Vastauksesi ovat téarkeitd oppilaitoksen kehittdmisen
kannalta.

1. Mika oli ensimmdinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet paase haluamallesi hakutoiveelle
suuntautumisopintoihin ?

Ei harmittanut = 1 Harmitti suunnattomasti = 5
1 2 3 4 5

2. Kévikd mielessési, etté lopetat opiskelun kokonaan ?

Ei kdynyt =1 Olin varma lopettamisesta = 5
1 2 3 4 5
3. Menivatko valinnat mielestési tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti ?
Ei mennyt=1 Kyll4, taysin oikeudenmukaisesti = 5
1 2 3 4 5
4. Miten motivoitunut olet opiskelemaan talla hetkella ?
Ei voisi vahempé&a kiinnostaa = 1 Taysin motivoitunut = 5
1 2 3 4 5
5. Tuletko valmistumaan méaréajassa (3 vuodessa) ?
En misséén tapauksessa = 1 Tulen, jos ei tule yllatyksid = 5
1 2 3 4 5
6. Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi ?
En laisinkaan = 1 Erityisen ylped =5
1 2 3 4 5

7. Mitd mieltd olit ensimmadisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta suuntautu-
misopintojen valinnoissa, saitko riittdvasti tietoa ja ohjausta ?

En saanut riittavasti tietoa= 1 Sain riittavasti tietoa = 5
1 2 3 4 5

8. Miten tyytyvdinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tampereen
ammattiopistossa ?

Taysin tyytymatén = 1 Erittdin tyytyvéinen = 5

1 2 3 4 5
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9. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikorkeakouluun) ?

En misséén tapauksessa = 1 Todennadkaisesti tulen hakemaan = 5
1 2 3 4 5
KYSYMYSSARJA B

Nyt vastaat kysymyksiin periaatteella, minkélainen merkitys / miten merkityksellisena koet
kysymyksen asian omalla kohdallasi.

1. Minkalainen merkitys sinulle on, ettd et padssyt opiskelemaan haluamaasi suuntaut-
tumisvaihoehtoa ?

Ei mitdan merkitystd = 1 Erittdin suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
2. Millainen merkitys opiskelulla on ollut sinulle ensimmaisen opiskeluvuoden aikana ?
Ei mitddn merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5

3. Onko sinulle tarkedd, etta tulet valmistumaan maérdajassa (3 vuodessa) ja paaset
nopeasti tydeldmaan, seka ”kiinni ansioihin” ?

Ei mitd&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys =5
1 2 3 4 5
4. Miten suuri merkitys opinnoissa onnistumisessa on hyvalld opinto-ohjauksella ja
tiedottamisella ?
Ei mit&d&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
5. Mitd merkitysta sinulle on suuntautumisopintojen valintojen oikeudenmukaisuudella ?
Ei mitddn merkitysta = 1 Erittdin suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5

6. Voitaisiinko suuntautumisopintojen valinnat tehda ilman pisteytystd, esim. arpomalla ?

Ei mitdan merkitystd = 1 Ei missaan tapauksessa = 5
1 2 3 4 5
JOKERIKYSYMYS

7. Teitkd kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden aikana paastéksesi opiskelemaan
haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa ?

En yrittanyt tosissani = 1 Yritin tosissani = 5

1 2 3 4 5

KITOS VAIVANNAOSTASI !
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KYSELYTUTKIMUS KONE-JA METALLIALAN 1. VUODEN
OPISKELIJOILLE

Taman kyselyn tarkoituksena on kartoittaa kone- ja metallialan opiskelijoiden suuntautumisopin-

tojen valintaan vaikuttavia asioita. Kysely tehddén kaikille 1. vuoden opiskelijoille.

Mitké& kolme asiaa vaikuttivat eniten kun valitsit suuntautumisvaihtoehtoa ?

Vastaa kysymykseen merkitseméalla kolmen vaihtoehdon eteen numerot 1,2 ja 3

1 = eniten valintaan vaikuttava asia

2 = seuraavaksi eniten valintaan vaikuttava asia

3 = vaikutti valintaan

Huom ! Mieti tarkkaan vastauksiasi, silld ne ovat tarkeitd oppilaitoksen kehittdmisen kannalta.
Valitsin 1. suuntautumisvaihtoehdon koska....

______ amattiala kiinnostaa minua aidosti.

__ kyseisen ammattialan opettaja 1. vuoden aikana oli innostava ja opetus oli hyvaa.
___vanhemmat, sukulaiset (tai tuttavat) kehottivat valitsemaan tdman vaihtoehdon.
__ammattialalla on hyvét tydllisyysnakymét ja hyva palkkaus.

__ kiinnostuin alasta hyvén ja mielenkiintoisen esittelyn jélkeen.

__ osasin tyGpajalla tehtavat harjoitustydt hyvin ja paattelin siksi alan sopivan minulle.
__ hyva kaveri valitsi saman vaihtoehdon.

jotakin oli valittava ja minulle ei ollut merkitystd mihin tulen valituksi.

Jos mikaan edellisistd vaihtoehdoista ei ollut valintasi perusteena, niin mika siihen vaikutti

eniten ?

JOKERIKYSYMYS!!

13. Teitko kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden aikana paéstaksesi opiskelemaan

haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa ?

En yrittanyt tosissani = 1 Yritin tosissani = 5

KITOS VAIVANNAOSTASI !
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HAASTATELU-/KYSELYTUTKIMUS KONE- JA METALLIALAN
2.ja 3. VUODEN OPISKELIJOILLE

Taman kyselyn tarkoituksena on kartoittaa kone- ja metallialan opiskelijoiden toteutuneiden
suuntautumisopintojen valintojen, seka valintoihin liittyvén opinto-ohjauksen merkitysta
opiskelumotivaatioon. Kysely tehdaan niille opiskelijoille jotka eivat ole padsseet opiskelemaan
suuntautumisopintoja 1. hakutoiveelleen.

Haastattelija kdy ensin kysymykset lapi yhdesséa haastateltavan kanssa, seka kirjaa samalla
sellaiset kommentit muistiin jotka eivat tulisi esille muissa vastauksissa.

1. Mika oli ensimmdinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet padse haluamallesi hakutoiveelle
suuntautumisopintoihin ?

2. Kavikd mielessasi, ettd lopetat opiskelun kokonaan ?

3. Menivatko valinnat mielestasi tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti ?

4. Miten suhtauduit valintaan viikon kuluttua ?

Mitd ensimmaiseltd hakutoiveelta ”putoaminen” vaikutti opiskelumotivaatioon heti
. opiskeluvuoden alussa ?

NS

6. Miten motivoitunut olet opiskelemaan tall4 hetkelld ?

7. Tuletko valmistumaan méaardajassa (3 vuodessa) ?

©

Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi ?

9. Mitd mieltd olit ensimmdisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta suuntautu-
misopin-
tojen valinnoissa, saitko riittavasti tietoa ja ohjausta ?

10. Miten tyytyvéinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tampereen ammatti-
opistossa ?

11. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikorkeakouluun) ?
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KYSYMYSSARJA 2A

Vastaa kysymyksiin antamalla niista 1-5 pistettd ympyroimalla vaihtoehto tuntemuksesi mukaan.
Vastaa ensin kysymyssarjaan A. Huom ! Vastauksesi ovat tarkeitd oppilaitoksen kehittdmisen

kannalta.

1. Mik& oli ensimmdinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet pé&ase haluamallesi hakutoiveelle
suuntautumisopintoihin ?

Ei harmittanut = 1 Harmitti suunnattomasti = 5
1 2 3 4 5
2. Kaviko mielessasi, etta lopetat opiskelun kokonaan ?
Ei kdynyt =1 Olin varma lopettamisesta = 5
1 2 3 4 5

3. Menivatko valinnat mielestési tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti ?
Ei mennyt =1 Kylla, tdysin oikeudenmukaisesti = 5
1 2 3 4 5

4. Miten suhtauduit valintaan viikon kuluttua ?
Ei harmittanut endd = 1 Harmitti edelleen suunnattomasti = 5
1 2 3 4 5

5. Mitd ensimmadiseltd hakutoiveelta "putoaminen” vaikutti opiskelumotivaatioon heti

2. opiskeluvuoden alussa ?

Ei harmittanut endd = 1 Harmitti edelleen suunnattomasti = 5
1 2 3 4 5

6. Miten motivoitunut olet opiskelemaan talla hetkella ?
Ei voisi vahempaéa kiinnostaa = 1 Taysin motivoitunut =5
1 2 3 4 5

7. Tuletko valmistumaan méé&rdajassa (3 vuodessa) ?

En misséén tapauksessa = 1 Tulen, jos ei tule yllatyksid = 5

1 2 3 4 5
8. Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi ?

En laisinkaan = 1 Erityisen ylped =5

1 2 3 4 5
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9. Mitd mieltd olit ensimmaéisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta suuntautumisopinto-
jen valinnoissa, saitko riittdvasti tietoa ja ohjausta ?

En saanut riittavasti tietoa= 1 Sain riittavasti tietoa = 5
1 2 3 4 5

10. Miten tyytyvdinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tampereen
ammattiopistossa ?

Taysin tyytymaton = 1 Erittdin tyytyvéinen = 5
1 2 3 4 5

11. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikorkeakouluun) ?

En misséén tapauksessa = 1 Todennékaisesti tulen hakemaan =5
1 2 3 4 5
KYSYMYSSARJA 2B

Nyt vastaat kysymyssarjan A kysymyksiin uudelleen, télla kerralla vastaat siihen, minkéa-
lainen merkitys / miten merkityksellisena koet kysymyksen asian omalla kohdallasi.
Kysymyksen jalkeisissa suluissa olevat lisatiedot tdsmentavat sitd mihin asiaan sinun
halutaan vastaavan.

HUOM ! SAMA VASTAUSPERIAATE KAIKISSA KOHDISSA !

Kysymyksen asialla ei ollut minulle mitddn merkitysta = 1
Kysymyksen asia oli minulle erittain merkityksellinen = 5

1. Mikd oli ensimmdinen tuntemus/reaktiosi kuultuasi, ettet padse haluamallesi hakutoiveelle
suuntautumisopintoihin ? (=1. hakutoiveelta putoamisen merkitys)
Ei mitddn merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
2. Kavikd mielessasi, ettd lopetat opiskelun kokonaan ? (=opiskelun merkitys)
Ei mitd&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys =5
1 2 3 4 5
3. Menivatkd valinnat mielestasi tasapuolisesti ja oikeudenmukaisesti ? (=oikeudenmukaisuus)
Ei mitddn merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
4. Miten suhtauduit valintaan viikon kuluttua ? (=ajan merkitys, muuttuiko mieli ajan kuluessa ?)
Ei mitddn merkitystd = 1 Erittdin suuri merkitys = 5

1 2 3 4 5



Tampereen ammattikorkeakoulu, ylempi amk-tutkinto 54 (59)
Automaatioteknologian koulutusohjelma LIITE4 4 (4)

5. Mité ensimmaiseltd hakutoiveelta ”putoaminen” vaikutti opiskelumotivaatioon heti
2. opiskeluvuoden alussa ? (=ajan merkitys, muuttuiko mieli ajan kuluessa ?)

Ei mitdan merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
6. Miten motivoitunut olet opiskelemaan télla hetkella ? (=mika merkitys opiskelulla on elaméssési
?)
Ei mitd&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5

7. Tuletko valmistumaan mééréajassa (3 vuodessa) ? (=valmistumisen merkitys)
Ei mitd&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys =5
1 2 3 4 5

8. Oletko ylped tulevasta tutkinnostasi/ammatistasi ? (=ammattiylpeys, ammattitaidon
hankkiminen)

Ei mit&d&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5

1 2 3 4 5

9. Mitd mieltd olit ensimmaisen vuoden aikana saamastasi opinto-ohjauksesta suuntautumisopinto-
jen valinnoissa, saitko riittavasti tietoa ja ohjausta ? (=opinto-ohjaus ja opinnoista tiedottaminen)

Ei mitddn merkitysta = 1 Erittdin suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
10. Miten tyytyvdinen olet ollut saamaasi opetukseen ja opinto-ohjaukseen Tampereen
ammattiopistossa ?
(=opetus ja opinto-ohjaus)
Ei mit&dén merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys = 5
1 2 3 4 5
11. Aiotko hakea jatko-opintoihin nykyisten opintojen jalkeen (esim. ammattikorkeakouluun) ?
(opiskeluinto ja itsensa kehittdminen jatkossa)

Ei mitd&n merkitystd = 1 Erittain suuri merkitys =5

1 2 3 4 5

LOPPUUN JOKERIKYSYMYS !

12. Teitko kaiken voitavasi ensimmaisen opiskeluvuoden aikana péaastaksesi opiskelemaan
haluamaasi suuntautumisvaihtoehtoa ?

En yrittanyt tosissani = 1 Yritin tosissani = 5

1 2 3 4 5

KITOS VAIVANNAOSTASI !
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" TAMPEREEN AMMATTIOPISTO

KONEOSASTO 19.04.2011

Ari Makinen
puh. 050 538 2481

PISTEYTYS HAETTAESSA SUUNTAUTUMISOPINTOIHIN

1. PERUSPISTEET 0...18 PISTETTA MAARAYTYY SEURAAVASTI
SUORAAN OPINTOKOKONAISUUKSIEN NUMEROISTA

Koneistuksen perustyot 0.3P
ennakkoarvioissa otetaan huomioon manuaalitydsto
ja konepajatekniikka

Asennuksen ja automaation perustyot 0..3p
ennakkoarvioissa otetaan huomioon
asennustekniikka, sek& hydrauliikka ja pneumatiikka

Levy- ja hitsaustdiden perusteet 0.3p
ennakkoarvioissa otetaan huomioon levy-
ja hitsaustyot

Matematiikka 1 0.3p
Aidinkieli 1 0..3p
RYHMANOHJAAJA MAARITTAA

Asennoituminen 0..3p

2. KIINNOSTAVUUSPISTEET 0...3 PISTETTA
1. Toive 3 p, 2. toive 2 p, 3. toive 1 p, ovat valmiina hakulomakkeessa

3. ALAKOHTAISET 0..3 PISTETTA SUORAAN
OPINTOKOKONAISUUKSISTA

AUTOMAATIOASENTAUJA — asennuksen ja automaation perustyot
KONEENASENTAJA - asennuksen ja automaation perustyot
LEVYSEPPAHITSAAJA - levy- ja hitsaustoiden perusteet
KONEISTAJA - koneistuksen perustyot
TYOVALINEVALMISTAJA - koneistuksen perustyot

VALAJA - levy- ja hitsaustiden perusteet
VALUMALLINVALMISTAJA - koneistuksen perustyot
HIENOMEKAANIKKO - asennuksen ja automaation perustyot
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" TAMPEREEN AMMATTIOPISTO

KONEOSASTO

Ari Makinen
puh. 050 538 2481 19.04.2011

AIKATAULU JA TOIMINTAOHJEET RYHMANOHJAAJILLE
SUUNTAUTUMISOPINTOJEN VALINNOISSA

Tiistaina 19.4. ldhetdn sahkopostilla kaikille ryhménohjaajille hakulomakkeet, jotka
jakavat ne edelleen ryhménsa opiskelijoille. Opiskelijat palauttavat taytetyt
hakulomakkeet ryhmanohjaajilleen perjantaihin 28.4.mennessa.

Tamén jélkeen ryhménohjaajat merkitsevat arvioinnin yhteenvetolistan mukaan
hakulomakkeisiin seuraavat numerot: Koneistuksen perusty6dt, asennuksen ja
automaation perustyot, levy- ja hitsaustiden perusteet, matematiikka 1 ja aidinkieli 1.
Jos opiskelija ei ole opiskellut &idinkieli 1:std, laitetaan tdh&n kohtaa suomi toisena
Kielen.

Nina Salonen (tai Sisko Sintonen) tulostaa arvioinnin yhteenvetolistat 28.4. ryhmittdin,
sekd jakaa ne ryhménohjaajien postilokeroihin. Arvioinnin yhteenvetolistasta puuttuvat
numerot ryhmanohjaajan on selvitettdvd opintojakson opettajalta (ennakkoarviona)
28.4. tilanteen mukaan.

Ryhménohjaajat antavat omana arvionaan asennoitumisnumeron 0-3 asteikolla,
asennoitumisnumeron antamisessa ryhmanohjaaja voi kayttdd apuna ryhmén muita
ammattiaineen opettajia. Edelld mainituista numeroista opiskelijat pisteytetdan erillisen
ohjeen (joka on sahkopostin liitteend) mukaan.

HUOM ! Vaihtoehtoisesti pisteytyksen voit tehdda myos exel-taulukon avulla jonka
ldhetdn sahkopostilla myéhemmin, silloin riittdd kun taytéat opiskelijan nimen, numerot
ja hakukoodit (=suuntautuminen) oikeille paikoille, ohjelma tekee pisteytyksen.

Taytetyt hakulomakkeet palautetaan minulle viimeistaan keskiviikkona 4.5.2011
Terveisin Ari Mékinen

JAKELU: Lehtonen, Lyhteil&, Lehtola, Murtovaara, Salonen, Sintonen, Piirto,
Kinnunen, Lehminiemi, Mikkonen, Ahava, Rantanen, Saari
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" TAMPEREEN AMMATTIOPISTO

ESIHAKULOMAKE 2011

KONE-JA METALLIALAN SUUNTAUTUMISOPINTOIHIN

Opiskelijan nimi luokka

Valittavissa olevat suuntautumisopinnot: automaatioasentaja, levyseppahitsaaja,
koneistaja, tyovalinevalmistaja, valaja, valumallinvalmistaja, hienomekaanikko

MERKITSE ALLA OLEVAAN TAULUKKOON HAKUTOIVEESI OHEISESTA
TARJONNASTA, KAIKKI TARJIOTTAVAT HARKITTUUN
TOIVEJARJESTYKSEEN JA ERI HAKUTOIVE JOKAISELLE RIVILLE!
HUOM ! TAMA EI OLE VIELA LOPULLINEN VALINTASI, VOIT VAIHTAA
TOIVEJARJESTYSTA LOPULLISSA HAUSSA JOKA TEHDAAN
TOUKOKUUSSA'!

HAKUTOIVE

N o g AW e

pvm__ . 2011

opiskelijan allekirjoitus

Holhoojan allekirjoitus ja nimen selvennys
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" TAMPEREEN AMMATTIOPISTO

NIMI

RYHMA

HAKULOMAKE SUUNTAUTUMISOPINTOIHIN

VALITTAVISSA OLEVAT SUUNTAUTUMISVAIHTOEHDOT

AUTOMAATIOASENTAJA
HIENOMEKAANIKKO
KONEISTAJA
LEVYSEPPAHITSAAJA
TYOVALINEVALMISTAJA

VALUMALLINVALMISTAJA

VALAJA

58 (59)

LITES 1 (1)

RYHMANOHJAAJA TAYTTAA NUMEROT PISTEYTYSTA VARTEN

KONEISTUKSEN PERUSTYOT

ASENNUKSEN JA AUTOMAATION PERUSTYOT
LEVY- JA HITSAUSTOIDEN PERUSTEET

MATEMATIIKKA 1
AIDINKIELI 1
ASENNOITUMINEN

HUOM ! TAYTA SUUNTAUTUMISVAIHTOEHTO JOKAISELLE RIVILLE !

TOIVE

SUUNTAUTUMINEN

PERUSPIST.

KIINN. PIST.

ALAKOHT. P.

VERTAILUP.

3

2

1

N o |k w N e

MUUTA HUOMIOITAVAA, ESIM. TERVEYDELLISET SYYT:

PALAUTETTAVA RYHMANOHJAAJALLE VIIMEISTAAN PERJANTAINA 28.4.2011

OPISKELIJAN ALLEK. JA PAIVAMAARA

RYHMANOHJAAJAN ALLEKIRJOITUS

HUOLTAJAN ALLEK. JA NIMEN SELVEN.
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KONEOSASTO

TERVEYSHAITAT, JOTKA RAJOITTAVAT HAKUA
SUUNTAUTUMISOPINTOIHIN

LEVYSEPPA-HITSAAJA

kuuloviat, astma, vaikeat hengitystieallergiat ja ihottumat, TULE-
sairaudet, reuma

KONEISTAJA JA TYOVALINEVALMISTAJA
vaikeat ihottumat ja kuuloviat, TULE-sairaudet

VALAJA

astma, hengitystieallergiat, ihottumat, kuuloviat, TULE-sairaudet,
reuma

VALUMALLINVALMISTAJA
astma, hengitystieallergiat, vaikeat ihottumat ja kuuloviat

AUTOMAATIOASENTAJA
varinaon heikkous, vaikeat ihottumat

HIENOMEKANIKKO
varindon heikkous

Kuuloviat: ammatinvalinnan kannalta on merkitysta lahinné sisdkorva-
tyyppisella kuulovialla, jota melu pahentaa.

TULE-sairauksilla tarkoitetaan tuki- ja litkuntaelinten sairauksia.
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