Ko1

Lasisen Rdsienpesualtaan
suunnitteleminen ja
valmistaminen

asiakastyond

;.: 4 "Y'ZI
Y arnninn A1
AUopion NMuUuo
w1 b b
'\ LITLLLR K G~ |
UpDin 'f.‘j'\,'llﬁcl )
viLinm L€ {




yg SAVONIA

Koi

Lasisen kasienpesualtaan suunnitteleminen ja valmistaminen
asiakastyona

Minna Leskinen

Opinnaytetyo

Ammattikorkeakoulututkinto






vg SAVONIA

SAVONIA-AMMATTIKORKEAKOULU OPINNAYTETYO
Tiivistelma
Koulutusala
Kulttuuriala

Koulutusohjelma
Muotoilun koulutusohjelma

Tydn tekija(t)
Minna Leskinen

Tyon nimi
Koi — Lasisen kasienpesualtaan suunnitteleminen ja valmistaminen asiakastyona

Paivays Sivumaara/Liitteet 50/3

Ohjaaja(t)
Maria Iltola

Toimeksiantaja/Yhteistydkumppani(t)
Riitta Walle

Tiivistelma

Opinnaytetyon aiheena oli suunnitella ja toteuttaa asiakastydna lasinen kdsienpesuallas. Altaan
suunnittelun Iahtdkohtana oli asiakkaan toiveet japanilaishenkisestd nelikulmaisesta lavuaarista.
Opinndytetyoaltaan sijoituskohde oli Kuopiossa sijaitsevan omakotitalon toisen asuinkerroksen wc-
ja kylpyhuonetila. Tekija valmisti kasienpesualtaan kayttaen lasin yhteensulatus seka
venytystekniikkaa. Altaan kuviointi toteutettiin kdyttden lasimaalausta.

Opinnaytetyon suunnitteluprosessi lahti liikkeelle altaan muodon ja kuvioinnin luonnostelulla
asiakkaan toiveiden mukaan. Tekija valmisti kaoliinikuitulevystd suuaukkomuotin venytystekniikkaa
varten. Muotin avulla valmistettiin harjoitusallas kierratetysta ikkunalasista. Samalla tekija testasi
lasimaalien venyvyytta ja kestavyytta muotoon sulatuksessa. Altaan kuviointia varten tekija kerasi
tietoa koikarppikaloista; niiden rakenteesta, varityksestd ja symboliikasta. Opinndytetydraportissa
kuvataan tyon keskeiset vaiheet altaan suunnittelusta seka toteuttamisesta. Opinnaytetydn
lopputuotteena valmistui asiakkaan toiveiden mukainen kasienpesuallas.

Avainsanat
Lasi, lasimaalaus, kasienpesuallas, kaoliinikuitulevymuotti, yhteensulatus ja venytystekniikka




SAVONIA UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES THESIS
Abstract

Field of Study
Culture

Degree Programme
Degree Programme in Design

Author(s)
Minna Leskinen

Title of Thesis
Koi - Designing and Manufacturing a Glass Basin for a Client

Date Pages/Appendices 65/4

Supervisor(s)
Maria Iltola

Client Organisation /Partners
Riitta Walle

Abstract

The aim of the thesis was to design and manufacture a glass basin for a client. The starting point
for the design process was the client’s wish for a Japanese-oriented square basin. The basin was
designed to be placed in the client’s house in Kuopio. The author of the thesis manufactured the

basin by using glass fusing and sagging techniques. The patterning of the basin was executed by
using glass painting.

The design process of the thesis started with sketching the pattern and shape of the basin.

An aperture mold was made from ceramic fiber board. The author of the thesis practiced the sag-
ging method beforehand by making one basin from recycled window glass. The author also tested
the stretching and durability of the glass paint under sagging. For the final project with thesis the

author gathered information about koi fishes, their build, color and symbolism. The final report of
the thesis describes the process from designing to manufacturing of the glass basin. The finished

product of the thesis was a glass basin matching the customer’s wishes.

Keywords
Glass, glass painting, basin, ceramic fiber board, fusing and sagging techniques




SISALLYS
1.J0Rdanto ... 1
2. TyOn taUSta ... e 2
2.1 Aiheen valinta ja rajaus ...........cccoo i 2
2.2 Asiakas jatila...........ooo 4
2.3 VItEKENYS ... 6
2.4 Omat ammatilliset haasteet ja valmiudet.......................coo i, 8
3 KOIKarpit ..o 10
3.1 Koikarppien eri lajityypit ... 10
3.2 SYyMbOliiKKa .........co. o 11
4 Kasienpesualtaan suunnitteluprosessi...........cc.ccoeviiiiiiiiiiiiceeeenn 13
4.1 Altaan kuvioinnin suunnittelu..................ccoocoo 13
4.2 Koepalat.............ccoooommii i e 16
4.3 Karppi-koepalat.................ooor s 16
4.4 Aalto-koepalat...............cooonii s 20
4.5 Kalat jaaallotyhdessa ................coooimiiiiiii e 21
4.6 Altaan muodon suunnittelu ... 22
4.6.1 Altaan poikkileikkaus .................oooooiiiiiii 23
4.6.2 Karpin ja aallon paikka sekda muoto...............ccc.cooooriiiiiinnnnn. 24
5 Kasienpesualtaan valmistusprosessi ...............coooviiiiiiiiiiiiiinnien e 28
5.1 Muotin valmistaminen ... 28
5.2 Harjoitusallas ja varien venyvyyskokeilu..................cooooiiiiiiniiinnnes 29
5.3 Lopullinen kasienpesuallas.................coooiiiiiiiiiiie e 33
5.4VIIMeEIStely ... 37
5.4.1 SAhAUS........ccooiiii e 38
5.4.2 Poistoreidn poraaminen ................ooovviiiiimininnnerrne e 39
5.4.3 Hionta ja kiillotus...............ccooormmmiii e 39
6 Lopputulos jasen arviointi.............c..oooiviiiiii s 42
7 Pohdintaa.............oooomnii e e 45
AN S Ot 47
Kuvaluettelo . ... . et se s 48
Kaaviot 49



LIITTEET

Liite 1 Altaan asennusohje asiakkaalle
Liite 2 Ty6n hinnan muodostuminen

Liite 3 Uuniohjelmat



1. Johdanto

Opinnaytetydnani suunnittelen seka toteutan lasisen kasienpesualtaan asiakastyona.
Allas tulee olemaan suuaukoltaan nelikulmainen kuppiallas jonka muoto pydristyy
pohjaa kohti. Altaan kuvioinnin toteutan lasimaalauksin, joiden avulla pyrin luomaan
altaaseen moniulotteisen vaikutelman. Allas asennetaan Kuopiossa asuvan perheen wc-

ja kylpyhuonetilaan.

Opinnaytetydni paatavoitteena on valmistaa asiakkaan toiveiden mukainen
kasienpesuallas, missa yhdistyy oma ndkemykseni muotoilijana. Pyrin painottamaan
tyossani asiakaslahtoista suunnittelua, kuuntelemaan asiakkaani toiveita ja tarpeita seka

antamaan hanelle vaihtoehtoja altaan valmistuksen, kuvioinnin sek& muotoilun suhteen.

Kasienpesualtaan valmistan yhteen sulattamalla nelja kerrosta ikkunalasia. Lasien
valeihin maalaan asiakkaan toiveiden mukaan koikarppeja uimassa aallossa. Yhteen
sulatuksen jalkeen venytdan altaan muotoonsa kayttden kaoliinikuitulevysta

valmistamaani suuaukkomuottia.

Opinnaytetydni padpainopiste on lasimaalauksessa. Valmistan ennen virallista
opinnaytetyfallasta yhden harjoitusaltaan kierratetysta ikkunalasista. Harjoitusaltaan
avulla tutkin lasimaalien kestavyytta venytyksessa. Samalla tutkin, ettda mika olisi
otollisin alue maalata koikarpit altaaseen niin, ettd ne eivat venyisi muodottomiksi lasin

muotoon venytyksen aikana.

Opinnaytetyotani varten keraan tietoa koikarppikaloista. Tutkin niiden liikkuvuutta,
rakennetta ja varitysta. Lisaksi tutustun karppien symboliikkaan ja selvitdn hieman,
kuinka karppeja kuvataan esimerkiksi tatuoinneissa tai yleensa taiteessa. Tiedonkeruun

toteutan suurimmaksi osaksi Internetin kautta.



2. Tyon tausta

2.1 Aiheen valinta ja rajaus

Opinnaytety6ni aihe tuli asiakkaaltani, joka soitti ja kysyi, olisinko valmis
suunnittelemaan ja toteuttamaan hénelle sekd hanen perheelleen lasisen
kasienpesualtaan remontoitavaan wc- ja kylpyhuonetilaan. Asiakas oli ndhnyt Glorian
Antiikki-lehdessa graal-tekniikalla tehdyn Edward Haldin vuonna 1930 suunnitteleman
Kalamaljan (Fishgraal) (Kuva 1) ja pitanyt siitd. Asiakasta miellytti Kalamaljassa sen

moniulotteisuus ja han toivoikin vastaavaa vaikutelmaa minulta tilaamalleen altaalle.

Kuva 1 Kalamalja, Fishgraal

Graal —tekniikan kehittivat vuonna 1917 taiteilijat Simon Gats sekda lasinpuhaltaja Knut
Berquist Ruotsissa Orreforsin lasitehtaalla. Graalissa yhdistyy visuaalinen taide sek&
lasinpuhallus, miké aikaan saa kaksiulotteisen vaikutelman lasiesineen pinnassa.
(Arentzen & Ohlander Glass Works, 2009).



Graal-tekniikkaa kaytetaan yleensa lasinpuhalluksen yhteydesséa, siina pilliin kerataan
aluksi lasia ja puhalletaan aloitus eli posti. Postin paéalle kerataan erivarisia lasikerroksia.
Posti leikataan pillista irti ja jadhdytetaan. Jaahdytyksen jalkeen postiin kaiverretaan tai
hiekkapuhalletaan toivotunlaisia kuvioita tuoden esiin lasin erivariset kerrokset. Kuvioitu
lasi uudelleenlammitetaan ja sen paalle kerataén kerros lasia. Lopuksi esine puhalletaan

lopulliseen muotoonsa ja sen seinamilla oleva kuvio ilmenee moniulotteisena.

Graal on hyvin vaativa tekniikka ja se vaatii pitkallista opettelua sekd paneutumista
onnistuakseen. Minun tietotaitoni eivat kyseiseen tekniikkaan riita, eikd minulla ole
aikomusta alkaa sitd opetella opinnaytetyota tehdessani. Graalin kaltaiseen
moniulotteiseen vaikutelmaan péaédsee myds muun muassa lasimaalauksen avulla, josta
minulla on kokemusta kesalla 2011 suorittamani tydharjoittelun pohjalta. Ehdotin
lasimaalauksen kayttoa altaan kuviontiin ja asiakas oli tekniikasta kiinnostunut.

Toinen, lasimaalauksen tapainen tekniikka on serigrafia. Tatd tekniikkaa pohdimme
lasimaalauksen lisdksi altaan kuvioinnin suunnittelun yhteydessa. Serigrafia, eli
siirtokuva valmistetaan lasimaaleja kayttaen kalvolle. Kalvolta kuva siirretdan lasin
pintaan ja poltetaan kiinni. Siirtokuviin tutustuin kevaalla 2011 osallistuessani serigrafia
kurssille. Tekniikka on monimutkainen, silla siina joudutaan kasittelemaan hengitykselle
seka iholle vaarallisia liuottimia sekéa tekemaan valotuksia. Lasimaalaukseen verrattuna
serigrafialla kuvat ovat tasalaatuisempia ja kuvia voidaan monistaa seulojen avulla.
Pohdimme serigrafian kayttamista altaan valmistuksessa, mutta asiakas toivoi
tekniikaksi juuri lasimaalausta, silla han halusi lopullisessa tydssa nékyvéan vélineiden,

kuten sienten, pensseleiden ja piirtokarjen jaljet.

Asiakas on hyvin Kkiinnostunut Aasiasta ja aasialaisesta kulttuurista. Tila, johon
valmistamani allas sijoitetaan, aiotaan remontoida japanilaishenkiseksi. Keskustelimme
yhdessa asiakkaani kanssa altaasta ja sen mahdollisesta ulkoasusta. Asiakas halusi
yhdistdd Haldin Kalamaljan sek&d japanilaisuuden, joten yhteistuumin paadyimme
kayttamaan altaan kuvituksessa japanilaisesta kulttuurista hyvin tutuksi tullutta

koikarppikalaa.



2.2 Asiakas ja tila

Asiakkaani on lasi- ja keramiikkataiteilija sek& yksityinen psykiatri Riitta Walle ja hanen
perheensa — aviomies, puuseppé ja veneveistgja Arto Ollikainen seka viisi lasta, joista
endé kaksi asuu kotona. Perhe asuu Kuopiossa vanhassa kivisessd omakotitalossa.
Perhe on kiinnostunut taiteesta ja eri maiden Kkulttuureista, erityisesti Aasiasta.
Kiinnostus aasialaiseen kulttuuriin nakyy kodin sisustuksessa seka ruokapdydassé;

perhe viettda usein illanistujaisia eksoottisten ruokien parissa (Kuva 2).

Kuva 2 Kuvakollaasi asiakkaani aasialaisista sisustuselementeista



Walle ja Ollikainen ovat remontoimassa kotinsa toisessa asuinkerroksessa sijaitsevaa
wc- ja kylpyhuone — tilaa omien sanojensa mukaan japanilaishenkiseksi. Tilaan tulee
Ollikaisen valmistama nelikulmainen puinen kylpyamme seké& kaapisto lavuaarin alle.
Seinia kiertava vihrea laattaboordi peitetdan puisella listalla ja tilasta luodaan
harmoninen ja varimaailmaltaan lAmmin seka vaalea kokonaisuus (Kuva 3). Perhe
toivoo, ettd suunnittelemani seka toteuttamani allas toimisi tilassa katseenvangitsijana ja

pienena varipilkkuna.

Kuva 3 Vihrea laattaboordi

Kavin asiakkaani luona tutustumassa tarkemmin tilaan, mihin allas on tulossa seka
keskustelemassa asiakkaani toiveista ja tarpeista. Allas tulee toimimaan suurimmaksi

osaksi kdsienpesualtaana, eli siella ei pesta esimerkiksi hiuksia tai kasipyykkia.

Asiakas kertoi, etta tilaan on tulossa myos esille Miia Ahosen opinnadytetydhon Astioiden
dreijaamisen valo, tila ja avaruus — ahtaus, varjoisuus ja ankaruus valmistamat dreijatut

kulhot. Ahosen ty0 kuvaa hengitysta (Kuva 4).

Kuva 4 Miia Ahosen opinnaytetyéhon dreijatut kulhot



2.3 Viitekehys
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ASIAKAS

TEKNIIKKA

Kaaviol Viitekehys

Viitekehys kuvastaa tekijoitd, jotka vaikuttavat lopullisen altaan suunnitteluun seka
muotoon. Nama tekijat on ilmaistu viitekehyksessa erivarisind seka — kokoisina nelidina
sen mukaan, kuinka paljon kullakin asialla on ollut vaikutusta altaan lopulliseen
ulkondkodon. Keskeisenda viitekehyksesséd mustana neliona on lopullinen tuote eli allas.
Altaan neli6 muodostuu sen paalla yhdistyvasta kolmesta neliésta: mina, asiakas ja
tekniikka. Tdma kuvio ilmentaa eri muuttujien vaikutuksen lopullisen tuotteen ulkoiseen

olemukseen.

Sininen ja pienin nelid kuvastaa asiakasta. Asiakkaalta mind saan suunnittelijana
tuotteelleni vaadittavat kriteerit, kuten aiheen, koon ja muodon. Asiakkaani toiveita ovat
japanilaishenkinen koikarppi lavuaari, minkd koko olisi 40 cmx30 cmx14 cm. Altaan

muodolta asiakas toivoo nelikulmaista suuta ja pydre&déa pohjaa.

Asiakkaalla on my6s suuri vaikutus tyon etenemiseen, silla hanen paatoksensa
muokkaavat tyon kulun suuntaa. Min& suunnittelijana piirrdn ja mallinnan altaaseen
liittyvid kuvioita ja muotoja, joista asiakas valitsee mieleisensa. On siis hyvin tarkea4,

ettd asiakkaan ja suunnittelijan yhteistyd sujuvat mutkattomasti seka riittavan tiiviisti.

Suurin nelié kuvastaa minua — muotoilijaa. Mina pidan ylla vuorovaikutusta kaikkien
nelididen valilla. Muotoilijana minun tulee suunnitella asiakkaani toiveita vastaava tuote,
mink& valmistan opintojeni aikana oppimillani taidoilla. Minun tulee pitaa asiakkaaseeni

riittdvasti yhteytta, ettd tdma on tietoinen tydn etenemisestd ja sen kulkusuunnasta.



Jotta asiakas olisi koko ajan tietoinen tyon etenemisesta ja han pystyisi vaikuttamaan
lopullisen tyén ulkond&kdon, minun tulee tehda selkeitd luonnoksia, mallinnuksia seké
koepaloja hanelle esitettdvaksi. Suunnittelutyd jatkuu niin pitkalle, ettéd asiakas seka

min& olemme tyytyvaisia lopullisen altaan ulkoasuun.

Kun suunnitteluty® on siind pisteessa, etta altaan kuviointi ja ulkoasu ovat niin minulle
kuin asiakkaallenikin selvilla, min& muotoilijana vien tyon toteutusasteelle. Valmistan
altaan muotoilun opintojeni aikana oppimieni taitojen avulla ja kirjoitan sitd koskevan
raportin. Pidéan yhteytta edelleen asiakkaaseeni ja informoin hanelle tydn etenemisest,
mahdollisista muutoksista seka ongelmista.

Vihre& nelio kuvastaa tekniikkaa, jolla tulen valmistamaan lopullisen tuotteen. Tekniikka
on erittain suuressa roolissa altaan valmistuksen kannalta, silla se ratkaisee lopullisen
altaan muodon ja ulkondadn. Kaytan opinnaytetyossani yhteen sulatus - ja
venytystekniikkaa.  Venytystekniikassa  yhteen sulatetut lasilevyt asetetaan
kaoliinikuitulevysta tehdyn suuaukkomuotin paalle. Poltossa lasi pehmenee, alkaa valua
muotin reiasté ja muotoutuu oman massansa sekad painovoiman avulla lopullisen altaan
muotoon (Kuva 5). Tehtavani suunnittelijana seka muotoiljana on ottaa selvaa
venytystekniikan eri mahdollisuuksista sekd ongelmakohdista. Valmistan sulatusta
varten suuaukkomuotin kaoliinikuitulevysta ja vaikutan myds sen avulla altaan
lopulliseen muotoon. Minun tulee tehdd suuaukkomuotilla harjoitus venytyksia, jotta
saan selville muotin toimivuuden seka opin oikeanlaisen tekniikan lopullista allasta
silmallapitaen. Harjoitusaltaan avulla saan myo6s tietoa lasimaalien kestavyydesta
venymisessa seka naen kuinka maalit venyvat eri osissa allasta — tamén avulla osaan

asetella lopullisen maalauksen niin, etteivat kuviot veny taysin muodottomiksi.

AT R TR VTR e B

x S b

=i mcmc'%)’"ﬁ TR WA YRR

Kuva 5 Venytystekniikan eri sulamisvaiheet



24 Omat ammatilliset haasteet ja valmiudet

Ollessani harjoittelussa keséalla 2009 Lasilinkki Oy:ssd paasin vierestd seuraamaan
lasisten lavuaarien valmistamista sekd osallistumaan niiden suunnitteluun ja
valmistukseen. Tein Lasilinkilla allasaihioita, porasin niihin poistoreidt ja osallistuin
niiden sulatuksiin. Olen my6s seurannut vieresta ystavani Tanja Nivakosken
opinnaytetybaltaan Havet tekemista ja ollut avustamassa sen valmistamista. Altaan
tekeminen on siis minulle ennestaan tuttua, mutta en ole koskaan yksin valmistanut

sellaista.

Ongelmia altaan teossa voi aiheuttaa sen haastava muoto; minun tulee tarkoin mietti&
oikeanlainen muotoon sulatustekniikka, ettd lopputulos on toivotunlainen. Haastavan
muodosta tekee sen suuaukon kulmikkuus — lasi pyrkii menemaan aina pyodre&an
muotoon. Keskustelin altaan sulatuksesta ja haastavasta muodosta Lasitaide Irja
Hacmann Oy:n johtajan Irja Hachmannin kanssa. Tulimme yhdesséa lopputulokseen, etta
minun altaani kohdalla kaytannéllisin sulatusmenetelma on kayttaa kuitulevymuottia ja
antaa altaan sulaa muotoonsa vapaasti. Tekniikka on jo ennestdén testattu koulumme

uuneilla ja se on minulle ennestéén tuttu. (Hachmann 2011)

Altaan muoto tulee olemaan samanmallinen kuin Noora Paanasen opinnaytetytallas
Lahde 2007. Paanasella oli ollut oman altaansa valmistuksessa ongelmana altaan
takimmaisen seinan nouseminen pystyyn venytysvaiheessa. Syyksi Paananen epaili
opinnaytety6ssadan uunin takimmaisen seindn vastusten olevan kuumemmat kuin
muiden seindmien vastukset. Vaikkei uunin vastukset enda oletettavasti samat olekaan
kuin neljd vuotta sitten, pyrin omassa tydssani valttamaan saman ongelman
jarjestelemalla uuniin latomisvaiheessa tiilistd niin sanotun [&mposuojan kyseiselle

sivulle. (Paananen 2007)

Lasia altaaseen valitessani minun tulee varmistaa, ettd ne ovat yhteensopivat
keskendan, ettei altaaseen tule turhia jannitteitd. Yhteen sopimattomien lasien
yhdistaminen poltossa voi aiheuttaa altaaseen voimakkaita jannitteitd, mitk& rikkovat
lasilevyn halkeilemalla. N&in k&vi myods Tanja Nivakosken Havet opinnaytetyon
harjoitusaltaan kohdalla. Lasilevy alkoi halkeilla polton jalkeen ja halkeilu jatkui viikkoja.
My06s uuniohjelmiin tulee kiinnittd& huomiota jannitteiden minimoimiseksi. (Nivakoski
2011)

Yhteen sulattamieni lasilevyjen paksuus tulee olla riittdva, jotta altaan pohja ei

venytyksessa ohene liikaa. Levyjen tulee olla myds riittavan suuret, etteivat ne luiskahda



muotista venytysvaiheessa. Taman vuoksi valmistan altaan 4 mm lasista, joita tulee
paallekkain nelja kerrosta. Lasilevyt ovat jokaiselta sivulta noin 10 cm leveampia kuin
itse muotissa oleva suuaukko — taman pitéisi olla riittdva ehkdisemaan reunan

luiskahtaminen pois muotista.

Ollessani harjoittelussa Lasitaide Irja Hachmann Oy:ssa paasin kokeilemaan erilaisia
lasimaalaustekniikoita, kuten ruiskumaalausta sek& maaleilla varjostamista. Pidin
kovasti lasimaalauksien tekemisesta ja tekniikka on mielestani miellyttava tapa koristella
lasia. Tein harjoittelussa muutamia koepaloja allastani ajatellen ja asiakkaani oli
kiinnostunut tekniikan kaytdsta altaan koristelussa.

Asiakkaani kanssa keskusteltua paéatin, ettd toteutan opinnadytetydaltaan maalauksen
kasimaalaustekniikalla, eli siveltimien, piirtokdrjen seka sienen avulla. Maalausten
kanssa minun tulee kokeilla, kuinka paljon ne venyvat muotoon sulatuksessa. Kalojen

paikka tulee harkita tarkoin, silla en halua niiden venyvan muodottomiksi.

Altaan valmistamisen lisaksi ongelmaksi opinndytetydssani voi muodostua aikataulutus
ja siina pysyminen. Motivaation pitaminen ylla lapi opinnaytetytprojektin vaatii ty6ta ja
keskittymista. Myds asiakkaan kanssa tydskentely on oma haasteensa, etten tyydy juuri
siihen yhteen ja ensimmadiseen ideaan, vaan pyrin kehittdmddn ja antamaan
asiakkaalleni vaihtoehtoja altaan muodon, koon seka kuvioinnin suhteen. Minulla on siis
tekniikat sinallaén hallussa, mutta niiden kaikkien yhdistaminen onnistuneesti on oma

haasteensa.
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3 Koikarpit

Koska asiakkaani haluaa suunniteltavaan seka valmistettavaan altaaseen koikarppi-
kaloja lasimaalauksin toteutettuna, paatin ottaa selvaa noista mystisista ja hyvinkin
symbolisista otuksista. Tutkin useita Internet-sivustoja seka kirjoja ja lahdin aluksi
katsomaan, millaisilla erilaisilla piirustustekniikoilla ja —tyyleilla koikarppeja kuvataan.
Koikarpit ovat hyvin tunnettuja muun muassa tatuointikulttuurissa, joten tyyleja I6ytyi jos
jonkinmoisia. Liséksi tutustuin oikeisiin koikarppeihin niiden kasvattajien nettisivustojen
kautta. Nettisivuilla katselin videoita karpeista ja tutkin niiden vareja, muotoja seka
likkumista. Taman kaiken tiedon perusteella lahdin hahmottamaan ja piirtAmaan

asiakkaalleni erityylisia ja nakoisia koikarppeja.

3.1 Koikarppien eri lajityypit

Koikarppi on alunperin ruokakalaksi kasvatetun tavallisen karpin varimuunnos, joka
levisi Kiinan kautta Japaniin ja sieltd toisen maailmansodan aikana Eurooppaan. Se
eroaa normaalista karpista varienséd puolesta ja se on ruumiinmuodoltaan hieman
pybreampi ja leveampi. Koikarppi on makean veden kala, joka on etdistd sukua
kultakalalle. Nykydan koikarppia pidetdan Suomessakin koristelammikoissa tai
lammikkoharrastajien lemmikkina. Kala kesyyntyy helposti, syd suoraan kadesta ja oppii
tunnistamaan ruokkijansa. Hyvin hoidettuna koikarppi saattaa elda ihmisian, saavuttaa

yli 60 cm pituuden ja painaa useita kiloja. (Suomisanakirja. Koikarppi 2011)

Koikarpin jalostus sanotaan kehittyneen 1800-luvulla Niigatan prefektuurissa Japanissa.
Ajan mittaan koikarppien luokitussysteemi kehittyi niiden vérivariaatioiden seka laadun
mukaan. Nykyaan on olemassa yleinen luokittelujarjestelmé siitd, mihin luokkaan
mikakin koi kuuluu. Riippuen koin varin laadusta, harvinaisuudesta, kuvioinnista ja
kiillosta, sen arvo voi olla muutamasta dollarista tuhansiinkin dollareihin. (Koifish Quide
2011)

Koikarppeja on kahta laatua, lammikkolaatuisia ja nayttelyihin sopivia valiokarppeja
(Kuva 6 s. 11). Eri varimuunnoksilla on omat japaninkieliset nimensa, jonka mukaan
nayttelykarpit voidaan tunnistaa. Suomessa suurin o0sa pihalammissa eldvista
koikarpeista on lammikkolaatuisia, silla nayttelykelpoisten karppien hinnat ovat

moninkertaisia lammikkolaatuisiin karppeihin ndhden. (LampiKeidas 2011)
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Kuva 6 Koikarppien varimuunnoksia

3.2 Symboliikka

Kiinalaisen legendan mukaan koikarppi ui vesiputousta ylospdin ja paastessaan
putouksen huipulle, niin kutsutulle lohiké&rmeen portille, se muuttuu itse lohikédarmeeksi.
Jos koi jaa kesken kiipeamisen ihmisen saaliiksi, se makaa leikkuulaudalla odottaen
veistd varahtamattakaan kuin samurai kohdatessaan miekan. Taman tarinan vuoksi
koikarpista on muodostunut tavoitteen sekd etenemisen symboli, se kuvastaa voimaa,

periksiantamattomuutta seka rohkeutta. (Tattoo Symbol 2011)
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Japanissa Koi sanana tarkoittaa rakkautta ja hellyyttd. Taman vuoksi Koista on tullut
suosittu tatuointiaihe ympdari maailmaa ja se symboloi ystavyyttd seka rakkautta.
(Koicarp Answer 2011)

Koikarppia pidetddn myods maskuliinisuuden seka perheen symbolina, minka vuoksi se
on valittu jokavuotiseen japanilaiseen Poikien paiva-festivaaliin esikuvaksi. Tuolloin
perheissa nostetaan esille koi-liput; Musta koi — isa, oranssi/punainen koi — Aiti,

sininen/valkoinen koi — poika ja punainen/pinkki koi — tyttd. (WikiAnswer 2011)

Jokaisella varilla on oma merkityksensa: Punainen koi kuvastaa rakkautta, voimaa ja
maskuliinisuutta. Vari punainen symbolisoi energiaa ja rohkeutta. Punaisen koin
sanotaan olevan vahvin ja uivan parhaiten vastavirtaan. Musta koi kuvaa onnistumista
muutoksen jalkeen seka vastoinkdymistd vastaan taistelemista. Sininen koi kuvaa
maskuliinisuutta ja lisdantymistd. Kalan uintisuunnalla on myds merkityksensa
symboliikkassa; Jos koi ui ylospadin, merkitsee se, ettd tatuoinnin omistaja yha
kamppailee ongelmansa parissa, alavirtaan uiva kala taas merkitsee, etta ongelmista on

paasty jo ylitse. (Buzzle 2011)

Tatuointisymbolina erityisesti yhdistelma karpista kellumassa aalloissa symboloi
rohkeutta, kykya ylettyd korkeisiin tavoitteisiin ja paasta yli elaman haasteista. (Tattoo
Symbol 2011)
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4 Kasienpesualtaan suunnitteluprosessi

Altaan suunnitteluprosessi lahti liikkeelle asiakkaani toiveista. Asiakas kertoi tilaan
tulevasta puisesta kylpyammeesta, joka on muodoltaan suorakaiteen muotoinen ja esitti
toiveen suorakaiteen muotoisesta lavuaarista. Asiakas halusi myds, ettd allas olisi
japanilaishenkinen. Lahdin viemaan suunnitteluprosessia eteenpéin luonnostelemalla

kéasin seka tietokoneella ja valmistamalla koepaloja.

4.1 Altaan kuvioinnin suunnittelu

Koska alkuidea altaalle lahti Edward Haldin Kalamaljasta, asiakas halusi sailyttaa
lopullisessa tydssa kala-teeman. Koikarpit ovat hyvin tunnettu ja symbolinen aihe
japanilaisessa kulttuurissa, joten yhteistuumin asiakkaani kanssa valitsimme juuri karpit
opinnaytetyoni kuva-aiheeksi. Tekniikaksi valitsimme lasimaalauksen, silla asiakas
toivoi, ettd maalatuissa kaloissa nakyisi maalauksesta muodostuvat jaljet — samoin kuin

japanilaisessa taiteessa usein nakyvat siveltimen vedot.

Koikarppien liséksi ehdotin asiakkaalleni aallon lisdamisté kalojen alle. Aaltoidea syntyi
tutustuttuani karppien symboliikkaan ja sen avulla maalaukseen on helpompi luoda
moniulotteinen vaikutelma. Asiakas piti aaltoideasta ja l&ahdin viemaan myos tata

ajatusta eteenpain.

Lahdin suunnittelemaan altaan kuviointia tutustumalla koikarppeihin Internetin kautta.
Etsin kuvia elavistd karpeista, perinteisella japanilaisella tekniikalla piirretyista seka
maalatuista karpeista ja karppitatuoinneista. Halusin saada itselleni mahdollisimman
laajan kasityksen koikarpeista ja siita, kuinka niita usein kuvallisesti ilmaistaan. Kokosin
Internetista kerd&mistani kuvista kuvakollaasin ja ndytin sen asiakkaalleni (Kuva 7 s.14).
Asiakkaani piti kovasti perinteisesti kuvioiduista karpeista, mutta han sanoi myds, etta

kaloissa saisi nakya elavyys ja liikkuvuus.
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Kuva 7. Kuvakollaasi Internetin valityksella I16ydetyista erityylisista koikarpeista

Saatuani inspiraatiota tutustumalla aluksi Internetissa koikarppeihin, aloin
hahmottelemaan omia luonnoksiani. Luonnoksia syntyi paljon ja pyrin tekemaan niista

mahdollisimman erindkdisia seka erityylisia (Kuvat 8 ja 9, s. 15). Naytin luonnoksia
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asiakkaalleni ja kyselin hanen mielipidettddn, mihin suuntaan asiakas toivoisi minun
luonnoksissani etenevan.

B =
AT l'\\'
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Kuva 8. Luonnos Kuva 9. Luonnos

Asiakkaani piti kaloista, mitk& oli kuvattu ylhaaltd pain. Hanen mielestdén vaikka karpit
ovat selkeésti maalatun nakdisia, ne saavat elekieleltaan seka perspektiiviltdan olla

realistisia. Halusin viel& hahmotella luonnoksia varillisista karpeista, ndhdéakseni varien
toimivuuden kaloja kuvattaessa (Kuvat 10-12).

Kuvat 10-12 Vaérillisia karppi-luonnoksia
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4.2 Koepalat

Valmistan opinnaytety6tani varten erilaisia koepaloja ikkunalasista. Koepalojen avulla
pyrin selvittdmaan lasimaalien kayttaytymista erilaisissa lampdtiloissa, niiden yhteen
sopivuutta sekoitettaessa keskenaan seka kalan ja aallon muodostavaa kaksiulotteista

maailmaa.

Koepalojen aariviivat piirsin piirtokérjelld, koska silla tekniikalla sain toivotunlaisen tarkan
jaljen. ltse varin levittamista aariviivojen sisalle kokeilin siveltimella maalaamalla seka
sienella topottamalla. Sienesta tuleva rosoinen pinta vaikutti mielestani elavammalta ja
paatin kayttda sita lopullisen maalauksen teossa. Sienella topottamalla maalista
muodostui lisksi paksumpi kerros, mikd edes auttaa varia pysymaan intensiivisempana

venytysvaiheessa.

4.3 Karppi-koepalat

Ollessani harjoittelussa kesalla 2011 Lasitaide Irja Hachmann Oy:ssé valmistin
muutaman mustavalkean koepalan. Koepaloihin maalasin erityylisid karppeja mustalla
lasimaalilla (Kuvat 13-14 s.16 ja 15 s.17). Tein myds kokeilun, missa yhdistin koepalaan
punaista maalia mustan liséksi (Kuvat 16 ja 17 s.17). Tassé& koepalassa meni jokin
vikaan ja punainen maali kuroutui eika jaanyt tasaiseksi. Naytin koepaloja asiakkaalleni
ja han yllatyksekseni ihastui juuri punaiseen karppiin, silla se oli hdnen mielestaan

"limaisen” nakodinen — kuin oikea kala.

Kuva 13 koepala Kuva 14 koepala
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Kuva 15 koepala Kuva 16 kuroutunut maalaus-koepala

Kuva 17 kuroutunut maalaus-koepala

Lahdin tekemaan syksylla 2011 koulussa koepaloja, missa yritin toistaa varin
kuroutumisen, mutta en onnistunut siind. Keskustelin aiheesta Irja Hachmannin kanssa
ja han epdili maalin kuroutumisen johtuneen maalausnesteessa olevista vaarista
suhteista. Maalausneste, jota itse kaytan, on suhteiltaan 1 osa maalausnestettd, 10

osaa vetta ja 10 osaa Sinolia. Kerroin ongelmasta asiakkaalleni ja han ei pitdnyt maalin
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kuroutumista valttamattdémana lopullista maalausta toteutettaessa. Paatimme kuitenkin,
ettd kayttaisin altaassa mustan lisaksi punaista varia kontrastia ja pirteyttd tuomassa.
(Hachmann, 2012)

Kun asiakas oli paattanyt haluavansa kaloista varillisia, lahdin tekemaan lisaa koepaloja.
Yritin vield tdssa vaiheessa aikaansaada maalin kuroutumista, joten kokeilin maalien
polttamista eri jarjestyksessa seka niiden sekoittamista keskenaan.

Koepalassa 1 (Kuva 18) maalasin mustalla maalilla kalan &ariviivat, poltin ne kiinni ja
maalasin punaisen maalin mustan p&alle. Poltossa musta oli noussut punaisen lapi

pintaan ja kalasta tuli hyvan nékdinen — jopa hieman ”limainen”.

Koepalassa 2 (Kuva 19) maalasin ensin punaisen varin, poltin sen kiinni ja lis&sin
mustat aariviivat. Talla tekniikalla kalasta tuli siisti, mutta asiakas piti silti enemméan

koepalasta 1 sen elavAmman pinnan vuoksi.

Kuva 18 koepala 1 Kuva 19 koepala 2

Olin nyt kokeillut maalata &ariviivat ja varin samalle lasille, eli koepaloissa ei ollut
asiakkaani vaatimaa syvyysvaikutelmaa. Paatin tehdd koepalan, mihin maalasin
punaisen varin omalle lasille ja mustat aarivivat omalle lasille. Lopuksi sulatin lasit
yhteen (Kuva 20 s. 19). En ollut kovin tyytyvdinen tdhan koepalaan, silla kun kalaa
katsoo eri kulmista, varit eivat kohtaa aariviivojen kanssa vaan nayttaisi, kuin se oli

varitetty yli viivojen.
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Kuva 20 koepala

Koska Internetistda nakemani koikarpit ovat usein erivarisia, halusin tehda muutaman
monivarisen koepalan varmistamaan sen, ettd yksivarinen punainen on juuri se, mita
asiakas haluaa. Koulumme varit ovat suurin osa matalan polton vareja, joten halusin
myds mielenkiinnosta samalla testata niiden kayttaytymistd korkeissa lampdtiloissa —

saisiko se aikaan maalin kuroutumista?

Kokeilin matalan polton véareista keltaista (Wolbring 13142) seka valkoista (Wolbring
19130). Sekoitin myds keltaista ja korkean polton punaista (Wolbring 17585) keskendan
saaden aikaan karpeille tyypillisen oranssin varin. Koepalat olivat kauniita kiinnipolton,
eli matalan polton (650 °C) jalkeen, mutta yhteen sulatuksessa (810 °C) matalan polton

varit paloivat miltei kokonaan pois (Kuva 21).

P —— -]

Kuva 21 koepala
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Tarkoitukseni on saada altaaseen mahdollisimman intensiiviset ja voimakkaat varit,

joten matalan polton vérit eivat tdssa tapauksessa toimi.

44 Aalto-koepalat

Asiakkaani toiveissa oli, ettd koikarppi uisi aallon paalla. Idea aaltoon tuli karppien

symboliikasta seka lisaksi aalto loisi altaaseen asiakkaani toivomaa moniulotteisuutta.

Lahdin kokeilemaan koululta 16ytyvilla lasivareilld oikean savyn loytymistda. Koulumme
lasimaaleista sininen kestaa korkeita lampdétiloja. Tein muutaman koepalan mihin
kokeilin kahta eri savyista sinista (12601 Blau ja 12603 Dunkez blau) sekda matalan
polton vihreaa (Wolbring 11934) (Kuvat 22 ja 23).

Kuva 22 aaltokoepala kuva 23 aaltokoepala

Aallot maalasin kayttden sientd, minkd vuoksi sain aallosta elavammaéan seka

likkuvamman oloisen. Aaltoihin tuli veden parskeita ja virtausta muistuttavia kuvioita.

Ensimmaisten aalto-koepalojen jalkeen kavi ilmi, ettd asiakkaan mielesta vihrea on liian
vihreda ja sininen liian sinista tilaan, johon allas ollaan asentamassa. Minun tuli siis
alkaa sekoittelemaan vareja loytadkseni oikea — asiakasta miellyttava savy. Kokeilin
sekoittaa keskendan sinista (12601 Blau) seka vihreda (Wolbring 11934), mutta yhteen
sulatuslampdtilassa (810 °C) huomasin, ettd vihred palaa pois ja aalto jaa siniseksi.
Kysyin asiasta Irja Hachmannilta ja tdma ehdotti, etté ostaisin Lasitaide Irja Hachmann
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Oy:ltd korkean polton vihreda (111638 Grasgrin). Taméakin vihrea oli savyltaan aivan
lian vihreda aalloksi, mutta se ei palanut pois korkeassa poltossa. Tein uudet koepalat
joihin kaytin koulun sinistda sekd Hachmannin vihreaa. Koepaloissa kokeilin erilaisia

sekoitussuhteita, saaden mahdollisimman erisavyisia tuloksia aikaan (Kuva 24)

Kuva 24 koepalat

Naytin koepalat asiakkaalleni ja han oli tyytyvainen koepalaan numero kolme. Lahdin

viemaan tata savya eteenpain ja pyrin siirtdmaéan sen lopulliseen altaaseen.

4.5 Kalat ja aallot yhdessa

Kun olin tehnyt koepaloja karpeista seka aalloista, aloin yhdistella niita ja selvittaa,
saanko koepalojen avulla aikaiseksi toivotunlaisen moniulotteisen vaikutelman.

Koepalassa 3 yhdistin &ariviivat, varin seka aallon, kaikki eri kerroksiin (Kuva 25). Mina
seka asiakkaani emme olleet tdhan koepalaan tyytyvaisia, silla siind ilmeni sama

ongelma kuin koepalassa, missa oli kalan aariviivat seka vari erikseen.

Kuva 25 koepala 3
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Koepalassa 4 karpin aariviivat seka vari olivat samalla lasilla ja aalto omalla lasillaan
(Kuva 26). Tasta pidin itse kuin myds asiakkaani joten paatimme yhdessa, etta tima on

juuri se tapa, milla altaan kuvioinnin toteutan.

Kuva 26 koepala 4

4.6 Altaan muodon suunnittelu

Nelikulmaisen suuaukon muoto sai ideansa tilaan valmistettavasta nelikulmaisesta
puisesta kylpyammeesta. Asiakas toivoi, ettd muotokieli pysyisi kylpyammeen kanssa
samana. Lisaksi Walle toivoi kasienpesualtaasta erilaisen kuin perinteiset pydreat

markkinoilla olevat lavuaarit.

Otin tilasta tarvittavat mitat ja lahdin viemaan ajatusta eteenpdin. Katselin Internetista
lasisten lavuaarien kuvia ja huomasin, ettd lavuaarit usein ovat muodoltaan pyoreita,
silla lasin yksi vahva ominaisuus on, ettd se pyrkii pyoreddn muotoon. T&man vuoksi

lasista on vaikeaa — ei kuitenkaan mahdotonta — saada aikaan suorakulmiota.
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4.6.1 Altaan poikkileikkaus

Pohdin asiakkaani kanssa altaan erilaisia sulatustekniikoita ja samassa yhteydessa han
ilmaisi toiveen, etta allas olisi niin kutsuttu kuppiallas — eli siina ei olisi kdantyvia reunoja.
Allas istutetaan tason paalle niin, ettd se on kuin kulho péydalla (Liite 1 asennusohjeet).

Altaasta olisi siis hyva saada mahdollisimman kevyen oloinen.

Asiakas kertoi haluavansa altaan suuaukosta suorakaiteen, mutta toivoi altaan muodon
pyoristyvan pohjaa kohden. Piirsin ensin erilaisia altaan sivuprofiileja ja lahdin nain
kartoittamaan asiakkaan toivetta siitd, millaisessa kulmassa asiakas toivoo altaan
pohjan pyoristyvan. Tarkoitukseni oli kartoittaa esimerkiksi, haluaako asiakas pyo6rean,
pallomaisen, muodon altaan pohjaan vai enemman graafisen (Kuvat 27 ja 28). Kokeilin
myds hieman leikitella sivuprofiililla ja pyrin nain antamaan asiakkaalleni ideoita seka

ajatuksia, etta se ensimmainen idea ei valttamatta olekaan viimeinen.

Kuva 27 altaan sivuprofiilluonnoksia ~ Kuva 28 altaan sivuprofiililuonnoksia

Asiakas piti enemman pyoreammastd pohjan muodosta joten lahdin ideocimaan sita
eteenpdin. Seuraavaksi aloin mallintaa allasta Rhinoceros 4.0 3D-mallinnosohjelmalla.

Hahmottelin asiakkaan toivoman nelikulmaisen altaan ja tdmén lisdksi tein muutaman
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muun muotoisen altaan, etta voin olla taysin varma asiakkaani mieltymyksesta allasta

valmistaessani (Kuva 29 s. 24).

Kuva 29 kuvakollaasi 3D-mallinnuksista

Asiakas piti myos pybreanmuotoisista altaan mallinnuksista, joten han kavi keskustelun
miehensa Arto Ollikaisen kanssa aiheesta. Keskustelun paatteeksi Walle soitti minulle ja
kertoi, ettd he olivat Ollikaisen kanssa edelleen suorakulmaisen altaan puolella. Nain

altaan muoto oli virallisesti paatetty ja suunnittelutyoni paasivat jatkumaan.

Altaan suuaukon koko mietitytti minua, silla ensitapaamisessa asiakkaaltani saatujen
mittojen mukaan altaan muoto oli miltei nelié (38 cm*40 cm). Kyselin asiakkaaltani, etta
onko neli®d se muoto minka han altaaseensa tahtoo, vai onko mitatessa sattunut virhe.
Asiakas ilmaisi haluavansa mieluummin suorakaiteen muotoisen altaan kuin nelion.
Pyysin asiakasta mittaamaan tilan, mihin allas tulee, uudelleen ja lahettamaan mitat
minulle. Tein paperista kaksi erikokoista ja hieman erimuotoista mallia esittamaéan altaan
suuaukkoa. Tutkimme malleja yhdessé asiakkaani kanssa ja asiakas piti mallista, minka
mitat olivat 30 cm*40 cm. Tama koko oli myoés minulle hyva, silla se on mahdollista

valmistaa kokonsa puolesta koulumme uunissa.

4.6.2 Karpin ja aallon paikka sekda muoto

Kun altaan muoto oli selvilla, aloin hahmotella aaltoa ja sen muotoa altaaseen. Mietin,
mink& muotoinen aalto altaassa toimisi parhaiten. Piirsin aallosta muutaman
luonnoksen, jotka naytin asiakkaalleni (Kuvat 30 ja 31 s. 25). Lisdksi harjoitusaltaan
avulla hahmottelin asiakkaani kanssa aallon muotoa ja kulkua. Paadyimme aaltoon, joka
lahtee vasemmasta ylareunasta, kiertdd pohjassa olevan poistoreidn alakautta ja
paattyy poistoreian ylapuolelle parskeina (Kuva 32 s.25). Asiakas halusi, etté aalto pyorii
samaan suuntaan kuin vesi valuessaan viemdriin, joten varmistimme veden

pyorimissuunnan laskemalla vetta koulumme lavuaariin.
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Kuva 32 Asiakkaani valitsema aaltoluonnos

Liséksi mietimme asiakkaani kanssa karppien lukumaaraé seka paikkaa ja uintisuuntaa.
Asiakas toivoi kaloista mahdollisimman suuria, niin kuin oikeatkin karpit ovat, joten
paadyimme kahteen karppiin. Kolmelle kalalle olisi tullut liian ahdasta, silla maalausten
venyvyyden vuoksi kalat olisi hyvd asettaa mahdollisimman keskelle pohjaa, heti
poistoreian viereen. Lisdksi kolme kalaa naytti helposti uivan ympyraa poistoreian
ymparilla, kuin haikalat saalistaessa (Kuva 33 s.26). Tarkoitus on saada altaasta

harmoninen ja rauhallisen oloinen, jolloin saalista vaanivat hait eivat istu kuvaan.

Lisdksi asiakas toivoo kaloista mahdollisimman suuria, jolloin kolmen koikarpin
mahduttaminen altaaseen voisi koitua ongelmaksi.
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Kuva 32 Kolmen karpin luonnos

Yksi karppi taasen naytti luonnoksissa hieman ankealta ja yksindiseltd (Kuva 33). Kaksi
karppia toimi niin minun kuin asiakkaanikin mielestéa parhaiten (Kuva 34). Lisaksi
kahteen karppiin liittyy japanilaista symboliikkaa — kaksi lukuna merkitsee jarjestysta
sekad siisteytta. Asiakkaallani on toive saada talonsa remontoitua seka jarjestettya

kuntoon, joten allas toimii asiakkaallani tietynlaisena inspiraation lahteena.

Kuva 33 yhden karpin luonnos Kuva 34 kahden karpin luonnos

Lopuksi viela hahmottelin karppien uintisuuntaa sekd paikkaa. Luonnostelin aluksi
paperille kaloja uimaan eri suuntiin. Lisaksi tein altaan suuaukon kokoisen piirroksen,
johon merkitsin altaan keskikohdan, eli rei&n paikan. Piirsin asiakkaani toivoman
kokoiset karpit erilliselle paperille (Kuvat 35 ja 36 s.27) ja siirtelin niita 1:1 altaan
piirroksen paalla. Talla tavoin I8ysin karpeille mielestéani juuri oikeanlaiset paikat altaan
pohjassa.
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Kuva 35 Lopullisen karpin luonnos 1 Kuva 36 lopullisen karpin luonnos 2
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5 Kasienpesualtaan valmistusprosessi

Kun olimme kayneet asiakkaani kanssa lapi altaan muotoa seké kuviointia koskevat
vaihtoehdot, sekd tehneet lopulliset paatdkset, aloitin harjoitusaltaan valmistamisen.
Harjoitusaltaan valmistuksen yhteydessa sain selville tekovaiheisiin liittyvia asioita seka
ongelmia, esimerkiksi venytyssulatuksen seka viimeistelyn suhteen. Naiden tietojen

avulla minun oli helppo siirtyd valmistamaan virallista opinnaytetydallasta.

5.1 Muotin valmistaminen

Valmistin altaan venytysmuotin kaoliinikuitulevystd, mikd on yleinen muottimateriaali
venytyslampoémuovauksessa. Kaoliinikuitulevy on keraaminen eristemateriaali, joka on
valmistettu kayttamalla kaoliinista saatavaa alumiinioksidia seka piioksidia. Levyn paalle
suihkutetaan tai valellaan kovettajaliuos, jonka jalkeen sitd voidaan muovata haluttuun
muotoon. Liuoksen ansiosta muotista tulee kestdvad ja se kestdd lasin painon.
(Kekalainen 1992, 38)

Toinen vaihtoehto olisi ollut tehda muotti keramiikasta, mutta oma osaamiseni siihen
tuskin olisi riittAnyt. Liséksi altaan muotoa ajatellen, suuaukkomuotti on ehdottomasti
paras muottivaihtoehto opinnaytetytta tehdesséni. Siina mind maaraan altaan suuaukon
sellaiseksi, miksi asiakas sen tahtoo ja maan vetovoima sekéd lasin oma ominaisuus

muokkaa pohjan pyoreaksi.

Kun olimme asiakkaani kanssa paatyneet altaan lopulliseen muotoon sek& sen mitat
olivat selvilla, 40 cm*30 cm, aloin valmistaa venytysmuottia. Leikkasin
kaoliinikuitulevystéd 50 cm*60 cm kokoisen palan, jonka keskelle leikkasin altaan suun
kokoisen aukon (Kuva 37). Jatin altaalle joka suuntaan 10 cm venymisvaran, ettei altaan
lasi luiskahtaisi reunalta muotoon venytyksen aikana.

Kuva 37 valmis muotti
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Suihkutin muotin jokaisen nakyvilla olevan pinnan kaoliinivillan kovetinliuoksella ja laitoin
muotin kuivumaan hyvin ilmastoituun tilaan. Ettei muotti taipuisi kuivatuksen aikana,
laitoin sen jokaiselle kulmalle uunitiilet painoksi. Tiilien ja muotin valiin asetin palat

uunipaperia, etteivat tiilet jaa kiinni muottiin.

Muutaman paivan kuivuttua, hioin muotin, levitin paalle uunipesun ja poltin muotin.
Laitoin polttoon mukaan myds tiilet painoksi, ettei muotti edelleenkdan taipuisi poltossa.

Tiilien alle asetin jalleen palat uunipaperia.
Kun muotti tuli poltosta, pystyin aloittamaan harjoitusaltaan valmistamisen.
5.2 Harjoitusallas ja varien venyvyyskokeilu

Harjoitusallasta varten leikkasin koulumme varastosta saatavasta vanhasta
ikkunalasista kaksi 50 cm*50 cm kokoista 4 mm paksua lasilevya. Mittasin toisen
lasilevyn paalle 5 cm vélein 1 cm levean ruudukon kirjanpaallystysmuovista ja kaytin
tatd sabluunana lasimaalauksessani (Kuvat 38 ja 39). Topsoéttelin ruudukon péadlle
mustaa lasimaalia mahdollisimman paksun kerroksen, ettd naen venytyksessa,
vaikuttaako maalin paksuus venymisjalkeen (Kuva 40 s. 30). Kun ruudukko oli kuivunut,
poistin teipit (Kuva 41 s. 30). Lisaksi maalasin piirtokérjella punaisia — kalaa muistuttavia
— kuvioita alueille, mihin olin suunnitellut karppien lopullisessa maalauksessa tulevan
(Kuva 42 s. 30). Talla halusin ndhda punaisen maalin venyvyyden, sekd sen, kuinka
paljon mahdollisesti kalat tulisivat muuttamaan muotoaan venytyksessa. Lopuksi poltin
kuviot kiinni hitaassa uuniohjelmassa, ettei lasiin tulisi rasitusta ja se kestéisi ehjana

myo6s yhteen seka venytys sulatuksessa.
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Kuva 38 sablunaristikko Kuva 39 sablunan mittausta
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Kuva 40 topotelty maali Kuva 41 Maalaus teippien poiston jalkeen

Kuva 42 Punaiset "kala”-maalaukset

Kun maalaus tuli uunista ulos, asetin toisen lasin maalauksen péaélle ja laitoin altaan
yhteen sulatukseen. Vaikka yhteensulatusohjelma oli hidas, jai lasien valiin jonkun
verran ilmakuplia. Paatin pidentda lopullisen altaan yhteen sulatuksen nousua hieman
vahentaakseni kuplia. Tarkistin kalvojen avulla lasin jannitteet ja niita ei l6ytynyt. Tama
tarkoittaa sita, etta lasin jadhdytys aika on ollut riittavan pitka.

Asetin uuniin tiilien paalle uunilevyn niin, ettd sen ylapinta on uunin kurkistusreian
kohdalla. Taméan ansiosta pystyn seuraamaan altaan pohjan venymista reian avulla,
eikd minun tarvitse koko ajan availla uunin luukkua. Valitsin koulumme uunihuoneesta
kahdeksan samankokoista tiiltd ja aloin latomaan uunia venytyssulatusta varten.
Asettelin tiilet uuniin sen pitkille sivuille, silla juuri siltd sivulta Noora Paanasen
opinnaytetydallas oli luiskahtanut pois muotista. Tiilien tehtavana pitkilla sivuilla on estaa

lasia kuumumasta likaa. Kun olin saanut tillet asetettua, laskin niiden pé&alle
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kaoliinikuitulevysta valmistamani muotin. Mittasin vatupassia apuna kayttaen, etta muotti
on tasaisesti paikoillaan. Nain minimoin lasin epétasaisen sulamisen ja muotilta pois
luiskahtamisen. Mittasin myos, ettd muotti on mahdollisimman keskella uunia — nain
altaani lampiaa tasapuolisesti joka suunnalta. Lopuksi asettelin uunin pohjalle seka
muotin reunoille kertakayttoistd uunipaperia, ettei allas jaa sulatuksessa kiinni muottiin
tai uunin pohjaan ja reunoista sekd pohjasta tulisi mahdollisimman kirkas.
Rakennelmasta muodostui 20 cm venytysvara altaalle, mika on varsin paljon virallisen
altaan venytykseen verrattain (14 cm), mutta halusin laittaa harjoitusaltaassani

lasimaalin mahdollisimman kovalle rasitukselle venyvyyden suhteen.

Kun uuni oli ladottu huolellisesti, asetin allaslasin varovasti rakennelman péalle (Kuva
43). Mittasin viela, ettd lasi on varmasti keskella ja kytkin uuniohjelman paalle. Apunani
harjoitusallasta venyttamassa oli lasitaideyrittdja Irja Hachmann, joka neuvoi minua

polton seuraamisen seka luukun avaamisen suhteen.

Kuva 43 Harjoitusallas menossa taivutukseen

Aloin seurata lasin venymista kurkistusluukusta noin 700 °C asteen kohdalla, liséksi
pidin puolen tunnin vélein kirjaa uunin lammdon noususta. Uunin ollessa 770 °C osui
pohja uunilevyyn ja avasimme yhdessa Hachmannin kanssa luukun. Olimme molemmat
ensivilkaisulta hyvin tyytyvaisia altaan venymiseen (kuva 44 s.32). Ainoastaan oikea
lyhyt sivu oli hieman noussut pystyyn sulatuksessa. Jadhdytettyamme uunia 20
sekuntia, laitoimme luukun kiinni ja asensin jadhdytysohjelman paalle.
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Kuva 44 harjoitusallas polton huipussa 770 °C

Kun uuni sekd allas olivat jadhtyneet muutaman péaivan, paasin tutkimaan allasta
[ahemmin. Olin hyvin tyytyvainen lopputulokseen — allas oli venynyt juuri niin kuin olin
toivonut ja maali oli kestéanyt hyvin kovan, venytyksesta johtuvan rasituksen. Mittasin
mittanauhalla maalaamiani ruutuja ja huomasin, ettd suurin venyminen tapahtuu aivan
altaan ulkoreunoilla. Altaan keskusta, mihin olin ajatellut karpit asettaa, pysyy lahes

samoissa mitoissa, kuin maalatessa (Kuva 45 ja 46).

Kuva 45 harjoitusallas ylhaaltapain kuva 46 harjoitusallas sivusta

Myoskaan piirtokarjella maalaamani punaiset kuviot eivat menettaneet radikaalisti
muotoaan venytyksessa. Naiden tietojen pohjalta minun on helppo lahtea tekemaéan

virallista opinnaytety6allastani.
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5.3 Lopullinen kasienpesuallas

Asiakkaani toive oli saada allas juuri ikkunalasista sen edullisen hinnan seka hieman
vihertdvan savyn vuoksi. Kavin ostamassa lopulliseen altaaseeni ikkunalasia Savon
peili- ja lasihiomosta. Ostin allasta varten nelja 50 cm*55 cm 4 mm paksua lasilevya.
Laskin, ettda 16mm paksu allas on riittavan kestdva kasienpesualtaana, muttei ole
kuitenkaan liilan raskaan nakoéinen. Lisdksi altaan paksuutta mietittdessd on otettava

huomioon, ettd muotoonvenytyksessa allas ohenee hieman reunoiltaan seka pohjaltaan.

Asetin yhden lasilevyn aikaisemmin piirtamani allasmallin paalle. Piirrokseen olin
mitannut altaan keskikohdan helpottamaan maalauksen keskittdmistd. Sekoitin
keskenddn korkeanpolton vihreda (111638 Grasgriin) sekd korkean polton sinistad
(12601 Blau). Sekoituksen tein silmamaaraisesti, silla koepaloja valmistaessani olin
huomannut, ettd marka maali pysyy polton jalkeen melkein samana. Kun maali oli
mielestani oikean sdvyinen, maalasin lasilevylle asiakkaani toivoman mallisen aallon.
Poltin aallon kiinni hitaassa uuniohjelmassa, mutta en ollut tyytyvainen aallon s&vyyn —
se oli liian vaalea sek& lapikuultavanoloinen ja luultavasti venytyksessa se haalenisi

entisestaan. Lisasin maalia aaltoon ja laitoin sen uudelleen polttoon.

Polton jalkeen en vielakaan ollut lopputulokseen tyytyvdinen — nyt se oli vahvuudeltaan
riittdva, mutta savy oli liian vihertava. Paatin kokeilla maalata aallon paéalle kevyen
kerroksen sinista ja poltin lasin viela kertaalleen samalla uuniohjelmalla kuin
aikaisemminkin. Sininen kerros oli liian kevyt, joten aalto pysyi melko vihertavana (Kuva
47). Koska koepaloissa kyseinen vari oli muuttunut siniseksi yhteen sulatuslampdtilassa
— oletettavasti siksi, koska vihredssa varissa oleva keltainen paloi pois korkeassa
lAmmobssa, paatin jatkaa tydssani eteenpdin ja luotin siihen, ettd aalto muuttaa vield

varia toivotumpaan suuntaan.

Kuva 47 valmis aalto
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Asetin lasin, johon olin maalannut aallon, altaan mallipiirroksen paalle. Mallailin aallon
paalle paperille piirtamiani karppeja ja etsin paikat, mihin mielestani kalat parhaiten
sopivat. Tutkin samalla harjoitusallastani ja sen maalauksen venymia. Pyrin
asettelemaan karpit sellaisille paikoille, ettd vaikka ne muotoon sulatuksessa venyisi, ei

kalojen ulkonako siita silti karsisi.

Kun olin asetellut paperille piirtdmani karpit aallon paalle, nostin niiden paalle pesemani
ikkunalasin ja aloin piirtokérjella maalata kalojen aariviivoja (Kuva 48). Koepaloissa
asiakas piti eniten maalauksesta, missa olin ensin maalannut kalan &ariviivat ja polton
jéalkeen lisannyt punaisen varin. Tuolloin musta oli noussut punaisen varin ohi pintaan
poltossa ja aikaan saanut hieman elavaisemman pinnan. Paétin siis tehdéa lopullisen

maalauksen tassa jarjestyksessa.

Kuva 48 karppien aariviivat

Kun karpit tulivat ulos poltosta, aloin levittdd niiden paalle sienella punaista maalia
(Kuvat 49 ja 50 s.35). Kun olin ensin topsotellyt maalin kalan pintaan, pyyhin reunojen
ohi menneet maalit pois paperin ja maalauskumin avulla (Kuvat 51 ja 52 s.35).
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Kuva 49 sienella maalaamista kuva 50 sienella maalaamista

Kuva 51 Maalien poistoa Kuva 52 maalien poistoa

Karppien tullessa poltosta en ollut tyytyvdinen maalauksen jélkeen, punainen ei ollut
mielestani riittdvan voimakasta ja mustat &éariviivat eivat olleet koepalojen tapaan
nousseet punaisen varin ohi pintaan (Kuva 53 s.36).



36

Kuva 53 karppi ensimmaisen punaisen maalikerroksen jalkeen

Lisasin punaista véria toisen kerroksen ja poltin varin kiinni. Maalasin viela punaisen
kerroksen péalle uudestaan mustat &ariviivat niin, etta ne olivat selkeannakaiset.

Kun maalaukset olivat valmiit, asettelin lasilevyt uuniin yhteen sulatusta varten: aalto
pohjalle, kirkas lasi, kalat ja paallimmaiseksi kirkas lasi. Jatin aallon ja kalojen valiin
yhden kirkkaan lasin, ettd moniulotteisuus olisi selkedmmin havaittavissa. Lopuksi laitoin

polton péaélle.

Sain yhteen sulatetut lasit uunista ulos muutaman paivan kuluttua ja kuten koepaloissa,
myds altaassa aalto oli muuttunut toivomakseni siniseksi. Levy pysyi kirkkaana ja
karppien vérit selkeind. Karpeista ja aallosta liséksi muodostui yhdessa moniulotteinen
vaikutelma. Lasien vadliin oli jaanyt poltossa hieman ilmakuplia, mutta mielestéani ne
toivat vain mukavasti elavyyttd aaltoon — nayttdd kuin vesi oikeasti virtaisi (Kuva 54
s.37).
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Kuva 54 Allas menossa taivutukseen

Ladoin uunin samoin kuin harjoitusallasta latoessani, mutta lisasin talla kertaa tiilien
paalle uunilevystd sahatut harkot. Taméan rakennelman ideana on tukea muottia
kauttaaltaan, ettei se hajoa painavan lasimassan sulaessa. Korkeutta rakennelmalle tuli

16 cm, eli altaassa on muutama sentti hiomisvaraa.

Kaytan virallisessa opinnaytetydaltaassani samaa uuniohjelmaa kuin
harjoitusaltaassani. Laitoin uunin paalle ja [ampdtilan ollessa 700 °C aloin seurata altaan
venymista kurkistusreidsta. Uunin saavuttaessa lampdétila 750 °C altaan pohja otti kiinni
uunilevyyn, joten nostin uuninluukkua ja jaéhdytin uunia. Kun venyminen loppui, laitoin
luukun Kiinni ja annoin uuniohjelman jatkaa jadhdytysvaiheeseen. Ensivilkaisulta allas

naytti hyvin onnistuneelta, eivatka kalat olleet menettadneet muotoaan.

Viikonlopun jaahdyttyd, sain altaan vihdoinkin ulos uunista. Olin erittéin tyytyvéainen
altaan ulkondkoon, silla maalit olivat pysyneet vahvan varising, eivatkd kalat olleet
menettdneet muotoaan. Lasien valissa olevat kuplat olivat hallitun oloisia, eivatka ne

olleet venyneet tai kasvaneet venytyksen aikana.

54 Viimeistely

Viimeistelin aluksi harjoitusaltaan, ettd sain selville mahdolliset vastaan tulevat
ongelmakohdat lopullisen altaan jalkityostéa silmalla pitden. Aloitin viimeistelyn
sahaamalla ylimaaraiset reunat pois. Taman jalkeen hioin altaiden reunat pystyyn

hiekkaplaanalla ja Kiillotin ne kayttdmalla nauhahiomakoneen eri karkeusasteisia
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nauhoja karkeimmasta hienompaan. Lisdksi altaaseen puhkaistiin vedelle poistoreika
kayttaen poytadhiomakonetta Kristall S 1000.

5.4.1 Sahaus

Ensimmainen viimeistelyvaihe oli sahata altaasta ylimaaraiset reunat pois (Kuva 55).
Kaytin sahaamisessa koulumme lasisahaa. Yhdeksi ongelmaksi sahaamisessa
muodostui lasisahan kyljessa olevan terdnsuojuksen kiinnipidike, silla se ulkonee
sahasta noin 2 cm. Ulkonevuutensa vuoksi allas ei paase riittavan lahelle sahanteraa,

mink& vuoksi minulle tulee enemman hiottavaa hiekkaplaana-vaiheessa (Kuva 56).

Kuva 55 Allas menossa sahattavaksi

Kuva 56 Sahatut reunat
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5.4.2 Poistoreidan poraaminen

Kun altaasta oli sahattu ylim&araiset reunat pois, se keveni huomattavasti. Tasta on
apua poistoreidn poraamisessa, silla allasta joutuu kannattelemaan ké&sien varassa

hyvan aikaa, ennen kuin porana toimiva hiomakoneenterd menee altaan pohjasta lapi.

Poistoputken reian hioin Kristall S-poytahiomakoneella. Aloitin hiomisen kayttamalla
pieninta teraa ja suurensin hiomateran kokoa sitd mukaa kun se hiotusta reiastd mahtui
l&pi. Itse reidn puhkaiseminen on ty6lain vaihe, silla silloin allasta joutuu kannattelemaan
késien varassa hiomakoneen paalla, kunnes tera tulee lasista lapi. Taman jalkeen
taakka kevenee, silla altaan voi laskea hiomakoneen tason péadlle ja hoitaa hionnan

liikuttelemalla allasta reidn suurenemisen mukaan.

Ongelmaksi poistoreian puhkaisemisessa tuli altaan pohjalla oleva melko suuri
ilmakupla. llmakupla on hieman sivussa altaan pohjassa, mutta kuitenkin niin, etta
poratessa reikdd kupla puhkeaa auki. Jos poistoreidn poraa keskella altaan pohjaa,

kupla jaa puoliksi auki ja kerdad nain helposti likaa sisdansa.

Pyysin asiakkaani katsomaan koululle allasta ja kdvimme hanen kanssaan yhdessa lapi
reian poraamiseen liittyvid vaihtoehtoja. Joko poraan reian keskelle altaan pohjaa ja
ilmakuplaan saattaa keraéntya likaa, tai poraan reian hieman sivumpaan jolloin samalla
poistan ilmakuplan kokonaan. Asiakas piti ajatuksesta, missa kupla porataan kokonaan
pois, silla silloin poistoreikd sopisi my6és paremmin altaan kuvioon — se tulisi juuri aalloin

pyOrteeseen.

Laskin altaan pohjalle vetta ja tutkin veden poistuvuutta reidn ollessa hieman sivussa.
Altaan pohjasta tuli tasainen odotettua isommalta alueelta, joten taman vuoksi

poistoreian ollessa vinossa veden pitaisi poistua altaasta normaalisti.

5.4.3 Hionta ja kiillotus

Sahaamisen jalkeen altaiden reunoissa oli viela paljo ylimaaraista lasia. Paatin kayttaa
niiden poistamiseen koulumme hiekkaplaanaa. Plaanalla hiontajélki on hyvin karkeaa ja
plaana "syd” lasia nopeammin kuin esimerkiksi hienompi karkeuksinen
nauhahiomakone. Siksi plaana on hyva laite alkutytstdovaiheessa. Sen hyva
hiontatehokkuus perustuu pydrivaan valurautakiekkoon, minka padlle valutetaan veden
mukana hiekkamaista hionta-ainetta (Jylha-Vuorio 2000, 49). Koulumme kayttad hionta-

aineena piikarpidihiekkaa.
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Hioin altaasta aluksi ylimaaraiset kaantyvat reunat pois pidellen allasta pystyasennossa
(Kuva 57). Kun kaikki reunat oli hiottu talla tavoin, nostin altaan ylésalaisin ja hioin

reunoista ylimaaraisen lasin pois niin, etta jaljella oli enda pystyreunat (Kuvat 58 ja 59).

Kuva 57 Altaan hiomista

Kuvat 58 ja 59 Altaan hiotut reunat

Reunoja hiottaessa on hyvin tarke&a, ettd altaan poistoreikd on tehty ennen tata
vaihetta, silla sen avulla altaasta saa paljon tukevamman otteen.

Seuraava hiomisvaihe on reunojen silottaminen nauhahiomakoneella kiillotusta varten.
Hiominen tapahtuu niin, ettd nauhahiomakoneella hiottaessa kaydaan lapi kolme eri
karkeusasteista nauhaa (120, 220, 400) seka lopulta Kiillotus- eli korkkinauha.
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Hiontanauhoissa hioma-aineena toimii piikarpidi ja kiillotushauhassa kivi-, puu-, tai
korkki-uretaania (Kekaldinen 1992, 19).

Harjoitusallasta hioessani huomasin, etta pienetkin kolhut saavat aikaan lohkeamia
altaan reunaan. Minun tulee olla siis hyvin tarkka hiomavaiheessa virallisen altaani
kanssa, ettei sen reunat mene rikki. T&man vuoksi teippasin nauhahiomakoneen
alareunaan kuplamuovia. Jos allas kolahtaa hauhahiomakoneen metallireunaan,
kuplamuovi pehmentéaa iskua ja pitéa toivon mukaan altaan ehjana. Tietysti pyrin

olemaan kolauttelematta allasta.

Hioin ja kiillotin altaan nauhahiomakoneella (Kuva 60). Vaikka pyrin olemaan hioessa
hyvin huolellinen altaan kanssa, sen kulmiin tuli pienia kolhuja. Kolhut sain hiomalla
pois, mutta paatin altaan kestavyyden vuoksi pyoristaa seka viistottaa sen kulmia

hieman.

Kuva 60 Altaan hiomista
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6 Lopputulos ja sen arviointi

Kuva 62 Allas sivusta

Opinnaytetyénd valmistamani kasienpesuallas (Kuvat 61 ja 62) on mielestani
onnistunut. Altaan pohjassa olevat lasimaalaukset pysyivat venytyspoltossa
muodossaan, eivatkd venyneet epdatoivotulla tavalla. Maalauksen aalto ja kalat
muodostavat liséksi asiakkaani toivoman moniulotteisen vaikutelman Haldin Kalamaljan
tavoin.

Maalauksessa hieman harmittamaan jai aallon sinisyys. Asiakas toivoi aallon savyksi
turkoosia, mutta koepaloista huolimatta lopullinen aalto on tummansininen. Aallon

savyyn vaikutti se, ettd venymisen vuoksi maalia piti olla paksu kerros vahvan varisen
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lopputuloksen aikaan saamiseksi. Nahtydaan altaan asiakas kuitenkin on tyytyvainen

lopullisen aallon savyyn.

Karpeista asiakas toivoi aidonoloisia, mutta silti japanilaishenkisid. Mielestani kalat
onnistuivat hienosti; ne ovat realistisen nakdisia ja mittasuhteiltaan toimivia. Lisaksi
kaloissa olevat piirtokérjen ja sienen muodostamat jaljet tuovat mieleen japanilaiset

puupiirrokset.

Altaan muoto onnistui my6s asiakkaan toiveiden mukaisesti. Itse olisin toivonut, etta
allas ei olisi venynyt poltossa niin paljoa kun se lopulta venyi. Mitd suurempi tasainen
alue altaan pohjassa on, sitd isompi riski on, etté sinne jaa seisomaan vesi. Suuremman
pohjan hyéty altaani tapauksessa oli se, ettd sen vuoksi pystyin poraamaan altaan

poistoreian sivumpaan ja poistamaan ilmakuplan.

Altaan lasien valiin jai melko reilusti ilmakuplia, mik& vaikutti muun muassa altaan
hiomiseen seka Kkiillottamiseen. Jouduin laskelmoimaan hionnan niin, ettei suurimmat
ilmakupla puhkeaisi auki. Auki hiottu ilmakupla kerdad helposti likaa sisdédnséa ja se on
miltei mahdotonta puhdistaa. limakuplat ovat siis melkoisia bakteeripesia ja lisaksi
likaisina ne ovat epamiellyttavan nakoisia lasin sisdssa. Muutama pieni kupla aukesi

hionnan yhteydessa, mutta kokonsa vuoksi en koe niita ongelmana.

liImakuplat altaan pohjassa sekd maalauksessa mietityttivat minua kovasti ennen altaan
muotoon sulatusta. Kuitenkin valmista allasta katsellessani pidan kuplien tuomasta
elavyydestd ja liikkeestd. Kuplat antavat maalaukselleni viimeisen silauksen ja

herattavat koikarpit henkiin (Kuva 63).

Kuva 63 Karpit altaan pohjalla
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Allas ja sita kautta koko opinnaytetyoni sai nimen Koi. Allas sai nimensa kaikessa
yksinkertaisuudessaan koikarppien mukaan. Koi on my6s Japania ja tarkoittaa
rakkautta. Perhe jonka kotiin allas tulee, on minulle henkilékohtaisesti hyvin laheinen ja
tiedan talossa asuvien henkildiden olevan rakastavia seka perhekeskeisia ihmisia.

Mielestani Koi on siis juuri oikea sana kuvamaan opinnaytetyoallastani.

Altaan materiaalikustannukset jaivat hyvin pieniksi, eli 70,71 € (Liite 2). Minulla on
sopimus asiakkaan kanssa, minkd mukaan suunnittelen sek& valmista asiakkaalleni
kaksi k&sienpesuallasta joista opinnaytetydaltaani on toinen. Tulen valmistamaan viela
toisen altaan koulumme tiloissa kevaén 2012 aikana. Altaiden yhteishinnaksi sovimme
asiakkaani kanssa 700 €. Hinta sisaltda materiaalikustannukset seka pienen korvauksen

tehdysta tyosta.
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7 Pohdintaa

Olin seurannut syksyn 2010 sekd kevaan 2011 aikana ystavani Tanja Nivakosken
Havet-opinnaytetyaltaan suunnittelua seka valmistusta. Altaan valmistus vaikutti
stressaavalta seka hyvin haastavalta ja sanoin tuolloin daneen, ettd mina en sitten tee

lavuaaria omana opinnaytetydnani.

Toisin kuitenkin kavi kun asiakkaani soitti minulle kevaalla 2011 ja kysyi, olisinko valmis
suunnittelemaan seka toteuttamaan hanen perheelleen lasisen késienpesualtaan. Mietin
asiaa ja pydrittelin ajatusta paassani jonkin aikaa, silla minua huoletti riittéisiko taitoni

altaan valmistamiseen. Paatin lopulta ottaa tytn haasteena vastaan.

Altaan suunnittelu ja valmistusprosessi kuitenkin lopulta tuntui minusta helpolta ja
kevyeltd. Totta kai vastaani tuli teknisia haasteita ja jouduin tekemé&an kompromisseja.
Suurimmaksi haasteeksi tyotd tehdesséni nousi kuitenkin oman mielenkiintoni
yllapitaminen. Jouduin valilla kovastikin tekemaan toitd oman sisaisen itseni kanssa, etta

opinnaytetyo etenisi.

Lavuaarin valmistus muotoon sulatukseen asti oli fyysisesti kevyttd, mutta henkisesti
raskasta. Muotoon sulatuksen jalkeinen jalkitydstd taasen oli hyvin fyysistd ja jopa

raskasta, mutta mielelle hyvin terapeuttista puuhaa.

Luettuani Tanja Nivakosken sekd Noora Paanasen opinnaytetditd, olin huolissani
omasta fyysisesta jaksamisestani. Molemmat painottivat tdissaan altaan hionnan,
sahaamisen seka poraamisen raskautta, vaikka Nivakoskella oli apulainen naissa
vaiheissa auttamassa. Myos Paananen oli joutunut turvautumaan rannetukeen allastaan
hioessa. Mietin kuumeisesti, etta jaksanko tehda kaiken yksin ja saanko altaan ajoissa
valmiiksi. Kuitenkin pian jalkitydston aloittaessani huomasin, etté ei altaan viimeistely ole
lainkaan mahdottomuus. Allas toki oli painava, mutta oli hyvin tarkea, etta viimeistelyn
rytmitti esimerkiksi 15—-30 minuutin sarjoihin oman jaksamisen mukaan (Nivakoski 2011,
Paananen 2007).

Seuraavaa allasta valmistaessani pyrin sulattamaan altaan pohjasta hieman
pienemmé&n. Maalaukset toiseen altaaseen tulevat olemaan samat, ainoana erona
asiakas tahtoo aallosta vihreamman, ettd se sopii paremmin perheen toisen
kylpyhuoneen yleisiimeeseen. Lopputydsttéd helpottaakseni voisin kokeilla sahata

koulumme lasisahalla altaan reunat pois altaan ollessa suuaukko ylospain. Tassa
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asennossa sahantera paasee lahemmaksi altaan pystyreunoja ja minulle tulee
vahemman pois hiottavaa. Riskina talla tavoin sahattaessa on altaan rikkoutuminen,
koska altaan tukeminen ei onnistu niin hyvin. Toisaalta jos kokeilisin tatéd sahaustapaa ja
se toimisi allasta rikkomatta, altaan jalkikasittely helpottuisi huomattavasti. Tama

saastaisi niin minun voimia kuin turhaa s&hkon ja veden kulutusta.

Toista allasta valmistaessani minun tulee myds pidentdd altaan lasien
yhteensulatusohjelmaa ilmakuplien vahentamiseksi. Liséksi lasien valeihin nurkkiin voisi
asentaa pienet lasipalat, jolloin yhteen sulaminen tapahtuu ensin keskelta ja ilmakuplat

paasevat poistumaan lasien valista ennen reunojen sulamista yhteen.

Ollessani harjoittelussa Lasilinkki Oy:ssa pohdin miksi yrityksella oli tapana porata
neljasta allasaihiosta kolmeen keskelle reikéd ennen yhteen sulatusta. Nyt kaksi allasta
valmistaneena veikkaan reikien tarkoituksena olleen ilmakuplien pois paasyn lasien
valista. Lisaksi poistoreian poraaminen helpottuu huomattavasti kun porattava lasimassa

on valmiiksi ohuempi eika poistoreian kohdalla voi muodostua ilmakuplia.

Jos altaani menisi tuotantoon, olisi se jarkevinta valmistaa altaan muotoista muottia
kayttamalla. Talléin valtettaisiin reunojen paljon energiaa ja aikaa vieva sahaus- seké
hiomisosio. Lisaksi muottiin sulatettaessa altaan reunat pyoristyvat luonnostaan, jolloin
ne eivat ole niin lohkeiluherkéat kuin kantikkaiksi hiottaessa. Hiomalla viimeistellyssa
altaassa lohkeilua estaa riittdvasti hiotut kantit altaan reunoilla. Muotin avulla altaista
tulisi aina saman kokoiset, toisin kuin kaoliinikuitulevya kaytettdessa pohjan muoto voi

vaihdella paljonkin venytyksen pituudesta riippuen.

Sain opinnaytetydstani paljon itsevarmuutta seka luottamusta toimia lasin ja erityisesti
koulumme kylmatydstolaitteiden kanssa. Minun on helppo ja miellyttava lahted
valmistamaan asiakkaalleni toista allasta. Kaiken kaikkiaan olen tyytyvainen valmiiseen
tyéhoni ja siihen, ettd sain tuotettua asiakasta seka itsedni miellyttavan
kasienpesualtaan. Lisdksi sain kirjoitettua raportin prosessinkuvauksineen kaikista tyon

eri vaiheissa vastaan tulleista ongelmista huolimatta.
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LIITE 1 Altaan asennusohje asiakkaalle

(£ LASILINKK]

1 A v lasilimkon f

Upotus tasoon altaalle halkaisijaltaan 65 mm, syvyys n. 12 mm
Reikéa tasoon putkelle halkaisijaltaan 32 mm

Napaputki kiinnitetaan altaaseen keskiruuvilla tiivisteen kanssa
lujasti. Allas painetaan putkineen paikoilleen (muista silikoni).
Altaan on nojattava alaosallaan upotuksen reunaan. Kiristys-
klemmari kiinnitetaan tason alapuolella putkeen, allas tiukataan
paikoilleen kiristysklemmarin ruuveilla. Sen jalkeen vesilukko
kiristetdan normaalisti paikoilleen alaputkeen.

sy . . o
'LL(."//{’(I sesustamisen t(/”/”l({[(/’tl[/l(’”.
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LIITE 2 Altaasta muodostuneet kustannukset
Materiaalien kaytto ja hinnat

Muotin kustannukset:

€/(m/l/kg/m?) m/l/kg/m? Yht.
Kaoliinikuitulevy 177,99 €/m? 0,18 m? 32,04 €
Kovetinliuos 22,13 €/I 0,901 19,92 €
Uunipesu 17,37 €/kg 0,05 kg 0,87 €
Yht. 52,83 €

Lasimaaleista kertyneet kustannukset:

£€/kg/| kg yht.

Red 17585 330,00 €/kg 0,003 kg 0,99 €
Grasgrin 111638 170,00 €/kg 0,001 kg 0,17 €
Dunkelblau 12603 98,82 €/kg 0,009 kg 0,90 €
Blau 12601 95,31 €/kg 0,003 kg 0,29 €
Schwarz 14116 120,25 €/kg 0,005 kg 0,60 €
Maalausneste 52,29 €/I 0,015 1 0,74 €
Sinoli 3 €/ 0,151 0,45 €

yht. 4,14 €

Harjoitusallas:

€/m/m?>  m/m? yht.

Ikkunalasit 0€/m?| 0,45 m? 0€
Kertakdyttoinen 13,33 €/m 0,9m| 12,00 €
uunipaperi

yht. 12,00 €

Opinnaytetyoallas:

€/m/m?/kg/ m/m?/kg/| yht.

Ikkunalasi 18,18 €/m? 1,1 m?| 20,00 €

Kertakaytt6inen 13,33 €/m 2,7m| 36,00€
uunipaperi

lasimaalaustarvikkeet 4,14 €

yht. 60,14 €

Lasi ja niiden sulatuksessa kaytetyt materiaalit: 60,14€
Viidesosa muottiin kaytetyistéd materiaaleista: 10,57 €
Yht. 70,71 €
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LIITE 3 Opinnaytetydssa kaytetyt uuniohjelmat

Kuitulevyn ja uunipesun esipoltto:

°C/h

°C

min.

280

780 °C

0

Maalien kiinnipoltto koepaloissa:

°C/h

°C

min.

skip

630 °C

0

Koepalojen yhteen poltto:

°C/h

°C

min.

skip

810°C

0

Harjoitusaltaan maalien kiinnipoltto:

°C/h °C min.
180 485 °C
180 535°C
skip 650 °C
skip 535 °C 180
180 485 °C 180

Harjoitusaltaan lasien yhteen sulatus:

°C/h °C min.
240 485 °C 0
240 535°C 60
120 840 °C 2
skip 535°C 240
240 485 °C 240

Lopullisen kéasienpesualtaan maalien kiinnipoltto:

°C/h °C min.
180 485 °C
180 535°C
skip 650 °C
skip 535°C 180
180 485 °C 180
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Lopullisen k&sienpesualtaan lasien yhteen sulatus:

°C/h °C min.
300 485 °C 0

300 535°C 60
120 840 °C 10
skip 535°C 300
300 485 °C 300

Altaiden venytyspoltto:

°C/h °C min.
200 485 °C

100 535°C

skip 870 °C

skip 535 °C 240
80 485 °C 240
80 360 °C 240

Altaiden venytyksessa uunin avaamislampatilat:
Harjoitusallas:770 °C
Lopullinen allas: 740 °C
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