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1 UUDISTUVA PERINNE

Yhteiskuntamme muuttuessa yha kiihtyvammalla tahdilla kulttuuriperin-
teeseen on osoitettu kiinnostusta kulttuurin eri aloilla. Musiikissa esimer-
kiksi Lauri Téhkan kappaleissa voi kuulla vaikutteita pohjalaisesta kan-
sanperinteestd. Reggaeyhtye Liljan loisto taas sovittaa uudelleen karjalai-
sia kansanlauluja nykyaikaisemmalla poljennolla.

Myos késityon ja muotoilun toimijat ovat ryhtyneet tuomaan suomalaista
tekstiiliperinnettd yh& ponnekkaammin esiin nykyaikaisissa tuotteissa.
Kansallispukujen perinteiset raitakankaat on herétetty tuomaan kauneutta
arkeen eri yhteyksissa. Oppilaitoksista esimerkiksi Hdmeen ammattikor-
keakoulun muotoilun koulutusohjelman Wetterhoff Wintage - projektissa
etsitddn uusia kayttokohteita kansallispukujen inspiroimille raitakuoseille.
Koulutuskeskus Salpauksen tekstiiliopiskelijat taas loivat syksylla 2011
uudenlaisen moderneja vaatteita siséltdvan uniikkimalliston kansallispu-
kukankaista yhteistydssa Helmi Vuorelma Oy:n kanssa.

”Kaipuu taakse ajan” on runollinen ilmaus, joka kuvaa mielesténi osuvasti
kansanperinteestda ammentavan uutta luovan taiteen ja muotoilun esiinnou-
sua. Nopeutuvassa elamanrytmissa ja avoimessa maailmassa kosketus
menneeseen, tietoisuus omista juurista auttaa hahmottamaan maailmaa.
Késityoperinne antaa nykyihmiselle mahdollisuuden pysahtyd kuuntele-
maan, katselemaan ja kokemaan sitd, mistd me olemme tulleet. Yksi ké&si-
tyon toimijoiden tehtévista onkin kasityoperinteen sailyttdminen. Perinne
ei ole kuitenkaan muuttumatonta. EIaman ympdristojen ja tapojen muuttu-
essa kaikki perinteiset tydvalineet ja tyotavat eivét ole nykyihmiselle mie-
lekkaitd. Kasityoperinteen muuntuminen ja uudistuminen on kuulunut aina
tilviind osana késityéhon. Perinne palveleekin nykyajan kasityoharrastajaa
seka taitojen ja tietojen varastona etté inspiraation l&dhteena.

Opinndytetyoni aiheena oleva tuotesuunnitteluty® on pieni osa tata laajaa
ilmiota, jossa edellisten sukupolvien antamaa perintd jalostetaan nyky-
paivan tarpeisiin. Tyon toimeksiantaja Taito Hdme ry on hdmaélainen kési-
tybalan yhdistys, jonka toimintaan kuuluu esimerkiksi kasityon taiteen pe-
rusopetuksen ja kasityokurssien jarjestdminen. Seuraavissa luvuissa kerro-
taan tarkemmin opinndytetyon tavoitteista ja aiheen rajauksesta seka kes-
keisistd kasitteista ja kysymysten asettelusta.

1.1 Tydn aiheen muotoutuminen

Opinnaytetyon idea syntyi Taito Hameen toiveesta saada hyoddylliseen
kayttoon heidén arkistoissaan kayttaméattomanéa olevat vanhat késityomal-
lit. Toimeksiantaja toivoi opinndytetyon tuottavan konkreettisen esimerkin
vanhojen mallien hyddyntdmiseen uudella tavalla. Konkreettiseksi tehta-
vaksi rajattiin kurssituotteen suunnitteleminen. Kurssituote on asiakkaan
valmistamaksi suunniteltu kasityotuote: asiakkaalle myydaan paketti, joka
sisaltdd tarvittavat materiaalit ja tydohjeen. Késityd tehddén usein myos
kurssilla, jolloin sen tekemiseen opastetaan.
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Malleja on kankaankudonnasta ryijyihin ja takandihin; ne ovat esimerkiksi
erilaisten kudonnaisten, kuten mattojen ja ohuempien tekstiilien kudonta-
ohjeita seké ryijyjen ja takanoiden mallipiirustuksia. Késityémalleja on
valtavia maaria useissa eri kansioissa, joten ensimmainen suunnittelutyon
suuntaa ohjaava valinta oli paattdd, mitd malleja tyon lahtokohdaksi vali-
taan. Taito Hameen toiminnanjohtajan Sirpa Glad-Stafin kanssa kaydyssa
keskustelussa paadyttiin ottamaan tuotesuunnittelun l&dhtokohdaksi ta-
kanamallit. Ryijy on ollut ajankohtainen perinnetekstiili jo pitkadn, ja Tai-
to Hameen tuotevalikoimiin kuuluu jo erilaisia moderneja ryijypaketteja.
Takéana sen sijaan on ollut unohduksissa viime vuosina, jopa vuosikym-
menind. Olimme molemmat sit4 mieltd, ettd se voi tulevina vuosina nousta
uuteen suosioon. Takand on kiinnostava tekstiili; sen pelkistetyt kuva-
aiheet ovat ajankohtaisia my6s nykypéivana ja myos villa materiaalina on
kasityOharrastajien suosiossa. Tak&nén valmistustekniikka on sen sijaan
tdman péivan kasityoharrastajalle ehka liian hidastempoinen. Lisaksi sen
tekemiseen tarvitaan kangaspuut, joita kaikissa harrastuspaikoissa tai har-
rastajan kotona ei ole saatavissa.

1.2 Tyo0n tavoitteet

Opinnaytetyon péatavoitteeksi muodostui takanéstad nykyaikaistetun tuot-
teen suunnitteleminen. Tuotteen tulee olla hyddynnettdvissa Taito Hameen
kurssitoiminnassa. Tavoitteena on myos kuvata takdnan modernisointipro-
sessi. Opinndytetyon toivotaan tuottavan tietoa ké&sityoharrastajien mah-
dollisuuksista kayttaa perinteista taidetekstiilia uudella tavalla; tuotteen
valmistustekniikan on hyvé olla sovellettavissa my6s muiden tuotteiden
valmistamiseen. Pidemmaén aikavélin tavoitteena on lisata késitydharrasta-
jien tietoa perinnetekstiileistd ja innostaa harrastajia ja ammattilaisia hyo-
dyntdmaan niitd enemman omien tuotteidensa suunnittelussa.

Opinnaytetyd osoittaa opitun: sen osaamistavoite on ammatillisen osaami-
sen soveltaminen asiantuntijatehtdvassd. Omana tavoitteenani on tét4
yleista opinnéytetyodlle asetettua tavoitetta mukaillen osata soveltaa oppi-
miani ké&sityotietoja ja -taitoja uuden tuotteen suunnitteluun. Odotan myods
oppivani tekemaan suunnittelutydta entista perusteellisemmin ja harjaan-
nuttavani tutkimus- ja tiedonhallintataitoja.

1.3  Tuotesuunnitteluprosessin ainekset

Opinndytetyon kirjallisessa osuudessa keskitytdén tuotteen suunnittelupro-
sessin kuvaamiseen. Tuotteen suunnittelun viitekehys muodostuu kasityo-
perinteen ja Taito Hameen késityokurssien yhteensovittamisesta. Tyon
merkitysta perustellaan selvittdméalld, miksi perinne on térkeédé. Taustateo-
riassa tutustutaan esimerkkeihin vanhojen késityémallien kaytton nyky-
aikaisissa tuotteissa. Suunnittelutyotd ajatellen on myos tarkedd perehtya
sen ldhtokohdan, tdk&ndn, ominaisuuksiin ja historiaan. Tuote suunnitel-
laan Taito Hameen kurssituotteeksi, jolloin on perehdyttdva tarkemmin
my6s yhdistyksen kurssitoimintaan ja kurssituotteisiin eli ymparistoon,
jossa tuotetta tullaan kdyttdmaan. Kurssituotteiden luonteeseen kuuluu, et-
t4 tuotteen valmistustekniikat, -materiaalit ja visuaaliset ominaisuudet ovat
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valmiiksi suunniteltuja. Asiakas saa materiaalit, tyovalineet ja tydohjeen,
jonka perusteella tuote on helppo valmistaa. Kyseessa on ositettu kasityo,
johon perehdytéan tarkemmin taustateoriassa. (Kuvio 1).

Késityope-

rinne nyky-
paivan Taito Hameen
kasitydssé kasityokurssit

Tuotteen
suunnittelu

Ositettu
kasityo

Kuvio 1.  Tuotteen suunnittelun viitekehys

Taustateorian lisaksi suunnittelulle tarkeistd teemoista hankittiin tietoa
haastattelemalla Taito Hdmeen toiminnanjohtaja Sirpa Glad-Stafia. Haas-
tattelua ké&sitelldan tarkemmin luvussa 4.2. Haastatteluaineistoon viitataan
my0s taustateoriaa kasittelevissa luvuissa. Haastattelun lisaksi tietoa saa-
tiin myos asiakaskyselyn avulla. Kyselystd ja sen tuloksista kerrotaan
enemman luvuissa 4.3 ja 4.4.

Tuotteen suunnitteluprosessin taustateoriana kaytetdan Pirkko Anttilan ka-
sityotuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin teoreettista mallia (kuvio
2). Malli sisaltaa kaikki tuotteen suunnittelun vaiheet ideoinnista prosessin
arviointiin. Tuotteen suunnittelun teoriaan tutustutaan tarkemmin luvussa
viisi, jossa myds kuvataan tuotesuunnitteluprosessin eri vaiheet.

Tyo sisaltad myods valmiin tuotteen, jota ei julkisteta opinnaytetyossa.
Tuotteen tekijanoikeus on sen suunnittelijalla ja kaytto- sekd omistusoike-
us tyon toimeksiantajalla Taito Hameella.
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Kuvio 2.  Kaésitydtuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin teoreettinen malli (Anttila
1992, 111).

Opinnéaytetyon keskeiset kysymykset ovat seuraavat:

Millainen on vanhan takanamallin pohjalta suunniteltu nykyaikainen
kurssituote?

Millainen on perinteisen tekstiilin nykyaikaistamiseen pyrkiva tuote-
suunnitteluprosessi?
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2 TUOTTEEN TILAAJA TAITO HAME

Taito Hame kuuluu valtakunnalliseen késitydalan organisaatioon Taito
ry:hyn. Taito ry:n visio on edistad kasity6td suomalaisessa yhteiskunnassa
taitona, kulttuurina ja elinkeinona ja lisata hyvinvointia ja kasitydon merki-
tystd ja sen nékyvyyttd sekd kansallisesti ettd kansainvalisesti. Yhdistys
painottaa vastuullista ja kestavéaa toimintaa seka elinikaista oppimista. Sen
arvoja ovat luovuus, taito ja yrittdjyys. (Kasi- ja taideteollisuusliitto Taito
ry, 2011.) Taito Hame toimii Lahden keskustan valittomassa laheisyydes-
s4, Rauten vanhassa punatiilisesséd konepajarakennuksessa. Toimipisteen
nimi on Taitokeskus Velma.

Taito Hameen toimintaan kuuluu kasityon taiteen perusopetus seké lapsille
ja nuorille etté aikuisille. Yhdistyksen keskeisiin palveluihin kuuluu myods
késityokurssien jarjestaminen ja erilaisten késityotuotteiden, kuten materi-
aalien, tydvalineiden ja paikallisten k&sitéiden myyminen. Taito Hdme an-
taa myos yritysneuvontaa kasi- ja taideteollisuusalan yrittéjille ja jarjestaa
vuosittain Katevé-messuja. (Taito Hame ry, n.d.)

2.1 Ositettu kasityo on tekemisen iloa

Taito Hameen késityokursseilla valmistettaville kurssituotteille on yhteista
se, ettd ne ovat valmiiksi suunniteltuja; késityon tekijan tehtdva on valmis-
taa tuote ohjeen mukaan. Valintoja ké&sityon tekija voi tehda esimerkiksi
materiaalin ja varin suhteen. Toisaalta tuotteet ovat sellaisia, etta niita voi
my0s soveltaa omien tarpeiden ja kykyjen mukaan. Esimerkiksi kehysryi-
jyn kehyksia on paallystetty myos Kirjan sivuilla tai lehdista leikatuilla ku-
villa. Koska tuotteen on suunnitellut joku muu kuin tuotteen valmistaja,
kyse on ositetusta kasityodstd. Seuraavaksi perehdytaankin tarkemmin osi-
tetun ké&sityon kasitteeseen

Késitteet ositettu kasityo ja kokonainen kasity0 liittyvéat kasitydon suunnit-
telu- ja valmistusprosessiin. Kokonainen kasityo tarkoittaa késityotd, joka
siséltaa tuotteen valmistamisen kaikki osa-alueet ideoinnista visuaaliseen
ja tekniseen suunnitteluun, tuotteen valmistukseen ja sen arviointiin. Ko-
konaisesta késityoprosessista esimerkkind toimii tdman opinndytetyon tu-
loksena syntynyt tuote. Ositettu kasityd on késityotd, josta puuttuu jokin
edelld mainituista osa-alueista, useimmiten suunnitteluvaihe. Tyypillinen
esimerkki ositetusta kasitydsta on tuotteen valmistaminen valmiin mallin
ja ty6ohjeen avulla. Ké&sityon suunnittelutyén on tehnyt joku muu, materi-
aalit ja varit on valittu ja tydohje on laadittu valmiiksi. (P6llanen & Krdger
2006, 86.) Taito Hameen tarvikepaketit ja kurssituotteet noudattavat ndin
ositetun kasityon ideaa. Ké&sityota ei haluta tehd& liian vaikeasti pureksit-
tavaksi, aikaa vievaksi ja haastavaksi; “tekemisen ilo” on juuri sitd, ettd
asiakas kokee kasitydn tekemisen sopivan helpoksi, nopeaksi ja nautinnol-
liseksi.

Ositettu kasitydé mahdollistaa myos flow-kokemuksen syntymisen. Flow
on virtauskokemus, jossa ihminen syventyy johonkin toimintaan niin ko-
konaisvaltaisesti, ettd hetkellisesti unohtaa mahdolliset muut murheensa ja
kokee syvaa ilon, onnistumisen ja tyydytyksen tunnetta. Flow syntyy, kun

5
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ihminen toimii kykyjensa aarirajoilla. (Koskennurmi-Sivonen & Seitamaa-
Hakkarainen n.d.) Csikszentmihalyin (1975;1991) mukaan flow-kokemus
voi syntya myo6s hyvin arkisissa tilanteissa: kun ihminen kokee olevansa
tasapainossa itsensé kanssa ja jokin asia onnistuu sujuvasti ilman ponniste-
luja (Pollanen 2006, 67). Flow-kokemus voidaan siis saavuttaa myos osi-
tetun ké&sityon tekemisessd, jos tyon tavoitteet ja tekijan taidot ovat toisiin-
sa nahden oikeassa suhteessa. My6s rutiininomainen, rentouttava késityo
voi antaa nykyajan kiireisen elaméantavan keskella aikaa omille ajatuksille
(Pollanen & Kroger 2006, 93). Neulominen on hyvé esimerkki kasityosta,
joka voi lennattad tekijansa ajatukset kauaskin nykyhetkesta.

Vaikka kokonainen késity0 on ollut arvostetummassa asemassa, myos 0si-
tetun kasityon puolesta puhutaan. Pollanen ja Krdger (2006) nakevat, ettd
se tulee olemaan osa kasityotd myos tulevaisuudessa. Ositetulla kasitydlla
on vahva rooli uuden taidon opettamisessa ja harjaannuttamisessa. Suun-
nittelua ja luovaa ongelmanratkaisua ei voi tapahtua, ennen kuin tekijalla
on perustaidot ja tiedot késityomateriaalista ja tekniikasta. Vaikka usein
tunnutaan korostettavan kokonaisen kasityon ideaa oppimisen taustalla,
my06s ositettu kasityd opettaa: eteen voi tulla myds konkreettisia ongel-
manratkaisutilanteita, oppimista materiaalien ja tekniikoiden suhteen ja
oivalluksia oman selviytymiskyvyn ja tiedonhankintataitojen riittavyydes-
t4. (Pollanen & Kroger 2006, 86.)

Ositetun ké&sityon tekeminen on kasityoharrastajien parissa yleistd. Ohjeita
késitoiden valmistamiseen saadaan esimerkiksi kasitydlehdista ja nykyéén
my®0s internetistd. Pollanen (2006, 68) on havainnut ositetun kasityon ole-
van suosiossa etenkin iakkaadmpien ihmisten ja kotiditien suosiossa ja ar-
veleekin sen johtuvan suunnittelun vaikeudesta ja ké&sityon tekemiseen
kaytossa olevasta vahaisestd ajasta. Miksi kasityota sitten tehdaan? Miele-
kés kasityon tekeminen on tekijalleen paitsi viihdyttdvaa ajanvietett,
myos palkitsevaa konkreettisen tuotteen syntyessa. Itse tehtyjen kasitdiden
nakeminen ympaéristossé tuottaa myos iloa. Ositetun kasityon tekemisen
tarjoama haaste on monelle juuri sopiva: se tarjoaa mahdollisuuden uuden
oppimiseen ilman merkittdvaa ep&onnistumisen riskid. Pollanen kutsuu
ilmiota iloiseksi stressikokemukseksi, jossa kykyja mitataan sellaisella ta-
solla, ettd onnistuminen on taattu. (P6ll&nen 2006, 68, 74.)

Edelld kuvatut asiat kuvaavat mielestdni “tekemisen iloa”. Monet Taito
Hémeen kurssituotteista liittyvat jollain tavalla kodin sisustukseen ja ko-
ristamiseen. Taito Hameen toiminnanjohtaja Sirpa Glad-Stafin haastatte-
lussa nousi esiin sisustustrendin” vaikutus sisustukseen liittyvien kasi-
tyokurssien suosioon (Sirpa Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011). Ehké&pa
kodin sisustukseen liittyvien kurssituotteiden suosioon vaikuttaa juuri
iloitseminen oman ké&denjaljen nékymisestda jokapaivéisessa eldmassa.
Omaa kotia halutaan sisustaa itse tehdyilla tuotteilla, jolloin niihin muo-
dostuu myds henkilokohtaisempi ja rakkaampi suhde.

2.2  Kurssituotteita moneen makuun

Taito Hameen kasityokurssit jarjestetddn padasiassa iltaisin, ja kurssien pi-
tuus on noin kolme oppituntia kerrallaan. Kurssit kestavat yleensé yksi tai
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kaksi iltaa, eli kolmesta kuuteen tuntiin, joskus myds kuusi tai kahdeksan
tuntia. Kasityokursseilla on usein jokin yhteinen aihe tai tuotos, jonka
osallistujat toteuttavat. Taito Hdme myy siis kurssituotteita, joita voi ostaa
kotona tehtavaksi, mutta joiden tekeminen on mahdollista ohjatusti myds
kurssilla. Kurssituotteita ovat esimerkiksi paperinarusta solmittu kranssi,
paperimassasta ja metalliverkosta pyoraytetty lampunvarjostin. Valikoi-
maan kuuluu myos kursseja, joissa tehdédan vapaammin suunniteltua kési-
tyotd, jolloin jokaisen kurssilaisen tuotos on erilainen — kursseilla on tehty
mm. keramiikkakoruja valamalla, emalointia ja pienoismaailmoja kirjojen
sisddn. Myo0s kahdessa viikoittain kokoontuvassa Ké&tevat mummot -
ryhmassa osanottajat tekevat itse suunnittelemiaan késitoita, kuten vapaata
muistelukirjontaa. (Kurssit. Taito Hame ry, n.d.)

Kurssien osallistujat ovat suurimmaksi osaksi keski-ikaisia naisia, vaikka
ikdhaarukka onkin kahdeksastatoista kahdeksaankymmeneen ikévuoteen
(Sirpa Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011). Seuraavassa perehdyn Kkurssi-
tuotteiden luonteeseen muutaman esimerkin avulla. Kursseilla tehtavista
tuotteista olen saanut tietoa jo ty6harjoitteluni aikana toisena opiskeluvuo-
tenani. Kursseilla tehtdviin tuotteisiin liittyvia ominaisuuksia kasiteltiin
my0s asiantuntijahaastattelussa.

Kurssituotetta kuvaavat tarkeimmét adjektiivit ovat Taito Hameen toimin-
nanjohtaja Sirpa Glad-Stafin mielestd “riittdvén helppo, mutta néayttava .
Tarvikepaketteihin taytyy tietysti liittyd myo6s jokin kasitydmenetelma.
Materiaaleina on kéytetty paljon luonnonmateriaaleja, kuten villaa, pape-
ria tai pellavaa. Useat kurssituotteet ovat liittyneet jollain tavalla kodin si-
sustukseen; suosittuja kurssituotteita ovat olleet esimerkiksi paperinarupal-
lot ja kranssit (kuva 1). (Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011.) Paperi on ollut
suosittu materiaali myds muissa tuotteissa — siitd on myos pyoritelty ruu-
suja ja taiteltu origamikukkapalloja.

Kuval.  Paperinarusta kootun loistekranssin tunnelmantuojina ovat led-valot (Kuva:
Taito Hame)
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Kurssituotteen tarkeiksi piirteiksi nousi niiden sopiminen moderniin kotiin
ja kayttoon. Tuotteen perusvaatimus on, etté sille on tilaus” tdimén péivan
elamassa joko kayttotarvikkeena tai koriste-esineend, kuten ryijylla nyky-
aikaisena seinitekstiilind tai “’tekstiilitauluna”. Helppouteen ja nayttivyy-
teen liittyy myos tarkeéksi koettu késityon tekemisen tuottama onnistumi-
sen ilo ja ylpeys omasta kddenjaljesta. (Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011.)

Kuva2.  Taaempana Verso-ryijy ja etualalla Kehysryijy (Kuva: Taito Hame)

Ryijy-kurssit, joilla tehd&an nykyaikainen ryijy (kuva 2) valmiin ohjeen
mukaan pohjakankaalle ommellen, ovat olleet suosittuja. Ryijyn materiaali
voi olla perinteisemmin villaa tai nykyaikaisesti paperinarua. Villalangasta
ommeltu Verso-ryijy edustaa perinteisten ryijyjen maailmaa, moderni ke-
hysryijy ja valoryijy ovat ammentaneet perinteestd, mutta uusiutuneet ma-
teriaalin osalta. Niissd materiaalina kaytetdan paperiinia, kehysryijyyn li-
satédan vield puiset kehykset ja valoryijyyn led-valot. Taito Hdmeen vali-
koimiin kuuluvat ryijyt ovat nopeahkoja valmistaa: kurssi kestaa yhteensa
kuusi tuntia jonka lisdksi ommeltavaa jaa vahan kotiinkin.

Taito Hameen kurssituotteina valmistettavat ryijyt ovat yksi esimerkki k&-
sitydperinteen nakymisesta nykyaikaisissa tuotteissa. Seuraavassa luvussa
syvennytddn tarkemmin perinteen merkitykseen nykyajan ihmiselle. Lu-
vussa esitellddn myds muita esimerkkeja perinteen ilmenemisesta nyky-
ajan késityossa.

3 TEKSTIILIPERINNE TASSA AJASSA

Sanaa perinne kaytetdan puhekielessd melko vapaasti. Usein silla viitataan
asioihin, jotka ovat periytyneet pitkdn ajan takaa. Tuohivirsut ovat perin-
teiset suomalaiset jalkineet, mutta voiko muutaman kymmenen vuoden ta-
kaa peréisin olevia Hai-saappaita kutsua perinteisiksi? Kuinka vanha jon-
kin esineen tai ilmi6n pitéé olla, jotta sitd voi kutsua perinteiseksi?

Suunnittelutyoni idea vanhojen tdk&namallien hyddyntdmisestda uuden
tuotteen suunnittelussa liittyy mielestani osaksi laajempaa ilmité, perin-
teen esiinnousua. Suunnittelun lahtokohdaksi valikoitunut takandmalli on
sommiteltu kuitenkin vasta 1900-luvulla, joka mielletdan taideteollisuuden
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historiassa moderniksi ajaksi. Perinne ja moderni ajatellaan taas usein vas-
takohtina. Suunnittelutyon taustateoria perinteestd tdssd ajassa kaivannee
perusteluja.

Tuotteen suunnittelun laht6kohtana on takanamallin sommitelman liséksi
my0s tdkanan valmistustekniikka, joka tunnetaan jo 1500-luvulta l&htien.
Siksi tdmén tuotesuunnittelutydn kohdalla voidaan puhua perinteen uudis-
tamisesta. Asia ei olisi niin monimutkainen, jos kuvioaiheiden Idhtokohti-
na olisivat vanhemmalta ajalta periytyvat kannuksenpyorat ja ruusukdyn-
nokset. Toki suunnittelemaani tekniikkaa voi kayttdd myos perinteisem-
pien kuvioiden toisintamiseen. Perinne kuvaakin mielesténi elettya ela-
mé4; se voi olla kymmenten, satojen tai tuhansien vuosien takaa.

3.1 Perinteisia kéasitoitd uudessa muodossa

”Miti tarkoittaa sana perintd? Se on jotakin, joka saadaan perimalla” (Pe-
licier 1993, 43).

Sana perinne tuo mielleyhtymia menneesta: kansantanssit, perinteiset kan-
sallispuvut, kansanmusiikki kertovat siitd, mitd me olemme, mist4 olemme
tulleet. Perinne on sukupolvelta toiselle siirtyneitda uskomuksia, tapoja ja
tietoja. Perinne on myds taitoa. Hiljainen tieto on tietotaitoa, joka siirtyy
sukupolvilta toiselle — niin kuin perinnekin. Sirpa Glad-Staf korostaa kasi-
ja taideteollisuusalan toimijan sosiaalista vastuuta perinteen sdilyttdmises-
ta kasityon alalla. Kansallisen kulttuurin vaaliminen ja uudistaminen on
yhdistyksen tehtavé. Yhdistyksen toiminnassa toivottiin sdilyvan jatkumo
menneiden sukupolvien ja nykypéivén valillg; .. .ettd siin ois se jatkumo,
et se mitd menneet sukupolvet on saanu aikaseks niin ei se sitten havidis”.
(Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011.)

Nykyajan globaalissa maailmankyléassa valimatkat ovat lyhentyneet ja ih-
miselld on enemman mahdollisuuksia kuin koskaan ennen. Maailma on
auki. Vapaassa maailmassa kuitenkin mielestani korostuu ihmisen tarve
kuulua johonkin. Kansanperinne ilment&& sit4, mihin kuulumme ja mité
olemme. Se on osa identiteettidmme. Perinteisid kasitoita tekeméalld ase-
tamme itsemme ajalliseen jatkumoon; olemme osa maailmaa, joka on ollut
meitd ennen ja joka tulee olemaan meidéan jalkeemme. Yves Pelicierin
mukaan perinne ei merkitse johonkin menneeseen alistumista vaan tarjoaa
mahdollisuuksia uusille tutkimusmatkoille. Ainoastaan tassé ajassa elami-
nen aiheuttaa himmennysti ja epdvarmuutta. “Kisitys ajasta menneend,
nykyisyytend ja tulevaisuutena on tarkedd mielen tasapainolle”. (Pelicier
1993, 43 -44).

Perinteet ovat vahvasti osa késity6td. Monet perinteiset kasityotekniikat ja
kuviomallit ovat sdilyneet tdh&n péivaan asti juuri muuttumatta. Esimer-
kiksi pirtanauhoja ja lautanauhoja, neulakinnasta ja pitsinnyplaysté teh-
daan samoilla vélineill4d ja samoista materiaaleista kuin ennenkin. Kasi-
tyon suhde perinteeseen nayttaytyy mielestani kahdella tavalla. Kasityotai-
toa pyritdén sailyttdmaan autenttisena, taltiomaan kansanomaisia kuvioin-
teja ja tekemé&an toisintoja perinteisista kasitoista perinteisilla tyémene-
telmilld. Ké&sityoperinteitd pyritddn myos uudistamaan; uudistaminen saat-
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taa olla esimerkiksi perinteisten kuvioaiheiden tuottamista eri tekniikalla,
tai perinteisen kasityOtekniikan tekemistd uudella, epatavanomaisella ma-
teriaalilla. My6s Sirpa Glad-Staf (haastattelu 10.11.2011) nédkee kési- ja
taideteollisuusyhdistyksen tehtavana sek& perinteen séilyttdmisen ettd sen
uudistamisen. Kasityotekniikat, materiaalit tai perinteiset kuviot ovat usein
JO monia vuosisatoja sitten keksittyjd, mutta niitd saatetaan muunnella ny-
kyajan tarpeiden mukaan.

Taito Hameen tuotevalikoimaan kuuluukin perinteisia mutta uudistettuja
tuotteita. Sirpa Glad-Stafin mukaan esimerkiksi Taito Hameen kurssituot-
teisiin kuuluva paperinarusta valmistettava valoryijy on vanhasta teknii-
kasta tehty uusinto. Ryijyn koko on muuttunut pienemmaéksi, materiaali on
vaihtunut villasta paperinaruksi ja led-valot on lisatty valoelementiksi.
Toinen esimerkki uudistuneesta ryijystd on kehysryijy, jossa erilaista il-
mettd pieneen ryijyyn tuovat leveét kehykset, joihin kaiverretaan lehtiku-
vioita. (Sirpa Glad-Staf, haastattelu 10.11.2011.)

My0s kasi- ja taideteollisuusliitto Taito ry, johon Taito Hamekin kuuluu,
on julkaissut perinteen inspiroimia uusia kasityémalleja. Yhdistyksen jul-
kaisemassa Taito-lehdessa on alkanut vuoden 2012 alusta juttusarja, jossa
julkaistaan kansallispuvuista suunniteltuja neulemalleja. Ensimmaisessa
osassa oli ohjeet Hdmeen kansallispuvusta varityksensa ja kuvionsa saa-
neisiin villasukkiin. (Taito 2012, 32 - 35.)

Késityon perinteisten mallien uudistamisesta 16ytyy esimerkki myds vuo-
sikymmenten takaa, Kotiteollisuus-lehdesta vuodelta 1976. Artikkelin 10y-
tyminen osoittaa mielestani hauskalla tavalla, kuinka perinteen uudistami-
nen on ollut osa kasityotd luultavasti niin kauan kuin kasityota on tehty.
Artikkeli on nimeltdén ”Tédkdnd muuttaa muotoaan”, ja se on julkaistu Ko-
titeollisuuden keskusliiton eli Taito ry:n edeltgjan julkaisemassa Kotiteol-
lisuus-lehdessa. Artikkelissa on kerrottu uudenlaisten, Sustuukiksi ja Ruu-
vitilkuksi nimettyjen tidkanoiden, “kuvatdkkiloiden” synnystd. Lehdestd
I6ytyy myos ohjeet tdkandiden valmistamiseen seka ohjeet luonnosten so-
veltamiseen erikokoisiin tekstiileihin. Té&kandiden kuviointi on syntynyt
perinteisten tdkanakuvioiden inspiroimana, mutta niiden toivotaan myos
antavan jotakin tdk&nan kutojalle tdndn ja innostavan takanan kudonnan
kokeilemiseen. (Kotiteollisuus 1976, 16 - 19.) Aihe on hyvin lahella oman
opinnéytetyoni aihetta. Erotuksena on se, ettd ndmé ték&nan uudistajat
ovat halunneet sdilyttdd uudessa tuotteessa saman valmistustekniikan.
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Kuva 3.  Luonnoksia perinteisten takanamallien pohjalta (Kotiteollisuus 1976, 19)

Wetterhoff Wintage on Hameen ammattikorkeakoulun muotoilun koulu-
tusohjelman tuotesuunnitteluprojekti, jossa luodaan innovatiivisia muotoi-
luratkaisuja perinteisten suomalaisten muotojen, varien ja materiaalien in-
noittamana. Suunnittelun tueksi on tutkittu ja analysoitu Wetterhoffin
tekstiiliarkiston ja Hameen ammattikorkeakoulun tekstiiliverstaan koko-
elmia. Projektissa on syntynyt esimerkiksi kansallispukukankaiden pohjal-
ta suunniteltuja kuoseja, joita on jatkotyostetty jalkineiksi, vaatteiksi ja
asusteiksi. (Seddiki 2011.)

Fredrika Wetterhoff -séatio on julkaissut tekstiilikokoelmiensa aarteista
kirjontavihkosen, jossa esitelladn kirjonnan eri tekniikoita Wetterhoffin
tekstiilikokoelmiin kuuluvien tekstiilien kera. Kirjontamallin voi ottaa
esimerkiksi pyykkipussista, kdspaikan paadysta tai sormuspussista. Vihko-
sen tarkoituksena on jakaa tekstiilikokoelmien sisaltdaméaa tietoa yleisolle,
ajatusten ja luovuuden innoittajaksi. (Kangas 2011.)

Virossa on hyddynnetty eri alueiden ké&sityOperinnettd uusien kasityotuot-
teiden suunnittelussa. Matkailija saattaa torméatd matkamuistoputiikeissa
tuotteisiin, joihin on poimittu perinteisia vareja ja kuvioita eri osista maa-
ta; myds paikallista késityokulttuuria vaalitaan. Pihuloomad on pieni eesti-
ldinen késityokirja, jossa on ohjeita kankaasta valmistettujen eldinhahmo-
jen valmistamiseen. Eldinhahmot Kirjaillaan kéayttamalla kansanpuvuista
poimittuja kuvioita, ja kirjassa on myos selvitetty eri kuvioiden symbo-
liilkkaa seka perinteisessa kirjonnassa kéytettyja materiaaleja ja pistoja.
Kirjan tarkoituksena on ollut tuoda kansanpuvuista tuttuja kuvioita myos
lasten arkipaivaan tuomaan tuulahdusta menneesta. (Kutt, 2008.)

Y4 oli vain muutamia esimerkkeja siitd, miten kdasityoperinne néakyy
myo6s nykyaikaisissa tuotteissa. Perinteisten kéasityotekniikoiden nousemi-
nen suosioon tuntuu olevan aaltomaista liikettd. Muutama vuosi sitten al-
koi ryijyn uusi tuleminen, ja sen suosio onkin kestanyt monta vuotta. Ra-
symatot ovat olleet myds nosteessa, samoin karjalaiset kaspaikat ja jo kes-
kiajalta tunnettu neulakinnas. Kansallispuku on tuntunut olevan suomalai-
sille jotenkin pyh&, koskematon asia, mutta nyt senkin raidat ovat paésseet
arkisempaan kéyttoon, kuten villasukkiin. Sirpa Glad-Staf toteaa myos ké-
sitydperinteen uusien kayttétapojen liikkuvan ajassa muodin lailla (Glad-
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Staf, haastattelu 10.11.2011). Tékéna on ollut taka-alalla jo pitk&an, ja tuo-
tesuunnittelun aiheen rajauksen yhteydessa mietimmekin, alkaisiko se taas
kiinnostaa ihmisid. Seuraavassa alaluvussa kerron takénasta tekstiilind
enemman.

3.2 Takéna osana suomalaista tekstiiliperinnetta

Takana on kangaspuissa kudottu tekstiili, joka muodostuu kahdesta paal-
lekkéin olevasta, yleensé erivarisestd palttinasidoksisesta kankaasta, jotka
sitoutuvat toisiinsa kuvioiden rajakohdissa (Silpala 1995, 168). Takan& on
ontelotekstiili eli kaksinkertainen kangas, joka muodostuu yla- ja ala-
loimesta seké yla- ja alakuteesta. Kuviointi saadaan aikaan lastalla poimi-
malla, jolloin tekniikka mahdollistaa hyvinkin monimuotoisten ja rikkai-
den kuvioiden syntymisen. Kutomiseen kéytettyjen lankojen taytyy olla
kestévid, usein onkin kéaytetty kerrattua villalankaa tai pellavaa. (Kujala
1988.)

Takanan kudontatekniikka on vanha. Pohjoismaissa tdkanditd on tehty jo
melkein tuhannen vuoden ajan. Vanhimmat pohjoismaissa sailyneet taka-
nat ovat 1100- ja 1200-luvuilta Ruotsista ja keskiajalta Norjasta, mutta
tiettdvasta takanoita on tehty Kiinassa jo 200 eKr. Suomessa vanhimmat
séilyneet také&nat ovat Marttilan kirkon ja Rauman kirkon tdkanat. 1500-
luvulla suomalaisissa linnoissa on ollut paljon villaisia tdkanoitd, mutta
1600- ja 1700-luvuilla maininnat harvenevat ja jopa loppuvat. Yleisia ku-
vioaiheita 1500-luvun takanoissa ovat olleet tahdet, ruusut, kukkakuviot,
linnut, pienet eldimet, neliot, kaksinkertaiset ristit ja hannunvaakunat, ja
sinipunainen véritys on ollut yleista. (Silpala 1995, 171-174.) Linnoissa,
kirkoissa ja kartanoissa on ollut také&natekniikalla tehtyja alttarivaatteita,
seindvaatteita, vuodepeitteitd ja penkkityynyja. Turun linnassa on vuoden
1555 inventaarion mukaan ollut 84 také&ndé. Ajan saatylaiskodeissakin té-
kéna on ollut melko yleinen tekstiili. Takéndperinteen haviamiseen 1700-
luvulla on vaikuttanut ilmeisesti isovihan aiheuttama taloudellinen ja kult-
tuurinen Kriisi. (Kujala 1988.)

1800-luvulla tdkanan valmistaminen on elpynyt uudelleen, ilmeisesti ku-
dontaoppaiden yleistymisen ansiosta (Silpala 1995, 171-174). Kujalan
mukaan myos lisdantyneet yhteydet ja kudontakoulujen yleistyminen vai-
kuttivat innostuksen syttymiseen. Kansainvélisten kontaktien lisdantymi-
nen ja teollisen langanvalmistuksen ja varjayksen kehittyminen vaikuttivat
tdkdnan uudistumiseen. (Kujala 1988.) Tékéndiden kudontataito onkin
luultavasti levinnyt tavallisen kansan keskuuteen vasta 1800-luvulla
(Spoof 2003, 68). Talonpoikaisvéaeston keskuudessa tédkanoitd kudottiin
vuodepeitteiksi, rekipeitteiksi, matoiksi, péytaliinoiksi ja keinutuolinma-
toiksi (Kujala 1988). llmeisesti takanan valmistustaidon elpyessé ja levi-
tessa 1800-luvun ja 1900-luvun taitteessa maahan on tullut myoés keskieu-
rooppalaisia kudontamalleja. Siihen viittaa kuvioaiheena kaytetyt ruusut ja
viinikdynnokset. Punaisen varin lisaksi tdkandisséd on kéytetty vihreda ja
mustaa. Materiaalina on kaytetty edelleen péadasiassa villaa. (Spoof 2003,
68.) Kukkakuviot, kasvikdynnokset, kannuksenpyorat ja muut geometriset
kuviot ovat vahitellen vaistyneet saksalaisten biedermeier-aiheiden - kuk-
kien, puiden, lintujen tieltd (Kujala 1988).
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1800-luvun suomalainen takanékeskus oli Etel&-Pohjanmaalla. Takanoita
esiintyi huomattavasti myos Hédmeessd, jossa kudottiin tupla- eli tupuli-
takkeja”. Takanat valmistettiin kerratuista villalangoista, ja niiden geomet-
riset kuvioaiheet olivat usein sommiteltu lehti- ja kukkakehysten sisaan.
(Kujala 1988.)

3.3 Takana modernina sisustustekstiilind

Kiinnostus tiettyihin tekstiileihin tuntuu ilmenevan sykleittain. Ték&nan
kudonnasta 16ytyy artikkeleita, malleja ja tydohjeita ainakin 1960- ja
1970-luvun kési- ja taideteollisen alan lehdistd, jolloin se on ilmeisesti
viimeksi ollut ”"muodissa”. Tékéndn suosiota selittdd seuraava lainaus
Omin Kasin -lehdestd vuodelta 1966:

“Menneind vuosina takana on ollut suosituin sisustustekstiilimme sen jal-
keen kun asuntojen pienentyessa ja elaman muutenkin kutistuessa ryijyn
ymparilleen vaatimat tilat ovat asunnoissa kayneet ahtaiksi.” (Kontturi
1966, 6).

Uudemmat, maailmansotien jalkeen kudotut tdkanat ovat pienempié ja
tarkoitettu seindvaatteeksi. Kuva-aiheet ovat rikkaita ja kertovia, ja ne ovat
usein valmismallin mukaan kudottuja. (Spoof 2003, 71.) Kudontateknii-
kasta johtuen tédkanan kuviointia pystyy muuntelemaan muodin mukaan.
1900-luku toi takandihin vapaan sommittelun (Kontturi 1966). Kuvio-
aiheissa luovuttiin esimerkiksi aiemmin luonteenomaisesta reunakuviosta
ja geometrisyydestd, ja kuvioita sommiteltiin pinta-alalle vapaasti.

Takanasta tulee ainakin itselleni ensin mieleen seindtekstiili. Entisaikoina
takénaa on kuitenkin usein kéaytetty myos esimerkiksi peittoina tai muissa
kaytannollisemmissa tarkoituksissa. Ainakin kdyhempien kansanryhmien
keskuudessa villainen tekstiili on ollut ensisijaisesti lammon tuoja, sitten
vasta koriste. Omin Kasin -lehdessé (1966) esitetadnkin nykyajan tékéna
kodin monipuolisena tekstiilind, joka palvelee kayttdjaansa mattona lattial-
la tai keinutuolissa, poytéliinana tai koristeena seinalla (Kontturi 1966).
Moderni tdkana on kuitenkin mielestani ennen kaikkea ollut taidetekstiili,
vaikka silld jokin kéayttdtarkoitus sen lisaksi olisikin.

Taito Hameen hallussa olevat takdnamallit on padosin suunniteltu seina-
tekstiiliksi, ja niiden kuvioaiheita katsoessa ymmarran tdk&anan funktion
olleen ennen kaikkea kodin sisustuksessa ja koristamisessa. 1900-luvun
tak&naa voisi luonnehtia myods kuvioinniltaan vaihtelevaksi. Aiemmin kay-
tetyista perinteisistd kuvioaiheista, kuten hannunvaakunoista ja kukkaku-
vioista on luovuttu kuva-aiheiden moninaistuessa. Taito Hameen arkiston
tdkandmalleihin on sommiteltu esimerkiksi puiden lehtig, lintuja ja viljan-
tahkid. Téakanan kuva-aihe saattaa olla my6s kokonainen rantamaisema tai
h&apaiva, kuten Aappo Harkosen tak&ndluonnoksessa “Hadsunnuntai”
(kuva 6).
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Kuva4.  Aappo Harkdsen takandluonnos (kuva: Maiju Havia)

4 TIEDONHANKINTAA KYSELLEN JA HAASTATELLEN

Informaation hankkiminen on kuvattu Anttilan (1992) tuotesuunnittelun
mallissa niin sanotun tuumailuvaiheen yhteyteen. Informaatio koostuu
esimerkiksi kokemustiedosta, viriketiedosta ja faktatiedosta. Anttilan mu-
kaan tiedonhankinta toistuu myos tuotteen suunnittelun eri vaiheissa tar-
vittavan informaation saamiseksi. Anttila painottaakin olennaisen tiedon
merkitysta suunnitteluprosessin onnistumiselle. (Anttila 1992, 129-130.)

Olennaista informaatiota suunnitteluty6té ajatellen on mielestani selvittaa
seka sen tilaajan ettd tuotteen mahdollisten kayttajien mielipiteita tuottees-
ta. Tiedonhankinnan valineind ovat asiantuntijan, Taito Hameen toimin-
nanjohtajan Sirpa Glad-Stafin haastattelu ja tuotteen mahdollisille kaytta-
jille suunnattu kysely, joiden liséksi tietoa etsittiin esimerkiksi alan kirjal-
lisuudesta ja lehtiartikkeleista. Tiedonhankinta muodostui tdssa suunnitte-
luprosessissa haastattelun ja kyselyn ohella perehtymisesta suunnittelun
lahtokohtaan eli tdkdnaan ja suunniteltavan tuotteen olemukseen eli kurssi-
tuotteisiin sekd tuotesuunnittelun taustalla vaikuttavaan ilmiéon perinteen
hyodyntamisesta késitydssa.
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4.1 Kokemustieto

Empiirisen tiedon merkitysta k&sityollisen tuotteen suunnittelijalle ei voi
ohittaa. Empiirinen eli kokemusperainen tieto on suunnitteluprosessin pe-
rusrunko; suunnittelijan aikaisesmmat kokemukset, elamankokemus, tiedot
ja taidot vaikuttavat prosessin etenemiseen ja sisaltoon (Zeisel 1981, Ant-
tilan 1992, 130 mukaan). Tuotesuunnittelu tapahtuu siis aina suunnittelijan
”silmélasien” 1dpi. Tuotteen suunnittelussa vaikuttavat suunnittelijan asen-
teet, arvot, tunteet, jopa persoonallisuus (Anttila 1992, 130-131). Omaa
suunnitteluprosessiani varittavat varmasti esimerkiksi kokemukseni erilai-
sista kasityotekniikoista: mitka ovat olleet minulle mielekkaitd, mitka taas
heréttdneet negatiivisia tunteita? Mielekkadseen kasityokokemukseen on
liittynyt oman kokemukseni mukaan esimerkiksi tydskentelyn sopiva
haastavuus, késityon esteettinen miellyttavyys ja tyon tarkoituksellisuus.
Kaésityon tekemisen nautinnollisuuden kannalta on tarkedd myos, etta kay-
tossé on oikeat tyovélineet oikeille materiaaleille. Epdmiellyttavimmat ka-
sitydmuistoni liittyvat juuri tilanteisiin, joissa ty0td ovat hankaloittaneet
vadranlaiset tekniikat ja kehnot vélineet. Ajatusteni kulkuun vaikuttavat
my0s arvostamani asiat, kuten perinteet, luonnonl&heisyys ja tietynlainen
yksinkertaisuus.

Suunnittelussa tarvittavaa tietoa luonnehditaan kahdenlaiseksi. Mielikuva-
tiedon avulla suunnittelija pystyy hahmottamaan suunniteltavan kohteen
ominaisuuksia ja punnitsemaan eri ratkaisuja jo mielessddn, kun taas “tes-
titieto” on avuksi ratkaisujen hyvié ja huonoja puolia punnitessa. (Anttila
1992, 131.) Mielikuvatiedon olemassaolo edellyttdd aiempaa kokemusta
suunniteltavan kohteen materiaalista tai tekniikasta tai jonkin samankaltai-
sen esineen valmistamisesta. Kokemustieto syntyy siis vain tekemisen
kautta; on vaikeaa arvioida esimerkiksi jonkin materiaalin huopumista, jos
ei ole ikind huovuttanut. Mielikuvatiedon avulla voi jo ennalta kuvitella
mahdollisesti esiintyvid ongelmia tai haasteita, jotka testitieto sitten tas-
mentaa.

4.2  Asiantuntijahaastattelu

Taito Hame ry on minulle toimintaymparistond jo ennestaan tuttu, joten
minulla on mielestani melko hyvéa pohjatieto yhdistyksen toiminnasta.
Yhdistyksen toiminnanjohtajalla Sirpa Glad-Stafilla on paljon niin sanot-
tua “hiljaista tietoa”, kokemusta siitd, mikd on asiakkaiden keskuudessa
ollut suosittua ja toimivaa. Ennen kaikkea han tietaa yhdistyksen toiveet ja
tarpeet opinnéytetyotani ajatellen.

Asiantuntijahaastattelua kaytetdankin usein erikoistietdamyksen kerd&dmi-
seen; asiantuntijoilta on mahdollista saada laaja-alaista tietoa jostain ilmi-
Ostd. Haastattelu sopii aineistonhankintamenetelmaksi myos silloin, kun
tarpeena on selvittdd henkildiden mielipiteitd, asenteita ja kokemuksia.
(Anttila 1996, 230, 233.) Tarke&4 tietoa suunnittelutydn kannalta ovat juu-
ri tilaajan toiveet ja kokemukset asiakaskunnan mieltymyksista seka asi-
akkaiden omat mielipiteet.
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Haastattelun etuna on se, ettd saatuja vastauksia voidaan syventaa ja sel-
ventad lisdkysymyksilla tarpeen mukaan (Hirsjarvi & Hurme 2000, 35).
Haastattelijalla on siis mahdollisuus taitojensa mukaan johdatella haasta-
teltavaa puhumaan asioista, jotka ovat tutkimuksen kannalta oleellisia.
Toisaalta haastattelu saattaa taas helposti lipua “’sivupoluille”, jos haastat-
telija ei riittavasti ohjaile haastateltavaa pysymaan aiheessa.

Toteutin asiantuntijahaastattelun teemahaastattelun periaatteita noudatel-
len. Teemahaastattelua kutsutaan myds puolistrukturoiduksi haastatteluksi.
Haastattelun perustana ovat ennalta méaaréttyjen kysymysten sijasta tietyt
tutkimuksen kannalta keskeiset teemat, joiden varassa keskustelu etenee.
Teemahaastattelussa keskioon nousevat ihmisten tulkinnat ja merkityk-
senannot asioista, ja vuorovaikutuksella on vaikutusta merkitysten synty-
miseen. (Hirsjarvi & Hurme 2000, 47 - 48.) Haastattelu muodostuikin
keskustelevaksi ja vapaamuotoiseksi tilanteeksi, jossa eri ilmi6iden merki-
tyksié pohdittiin osaksi myos yhdessa.

Haastattelun teemoja olivat Taito Hameen tuotevalikoima, Kasityo-
kurssien sisaltd, Taito Hameen asiakkaat ja yhdistyksen suhde kasi-
tyOperinteeseen. Teemat valikoituivat koskemaan aihealueita, joista halu-
sin syvempéa tietoa oman kokemustietoni ja muiden epavirallisten keskus-
telujen liséksi. Haastattelua voidaankin ajatella erdanlaisena tiedonhankin-
tahaastatteluna, jota voidaan kayttda Hirsjarven ja Hurmeen (2000, 42)
mukaan kdytdnnon haastattelun ja tutkimushaastattelun yhteisnimityksena.

Késittelin haastattelun kirjoittamalla sen sana sanalta paperille. Koska ai-
neistoa ei varsinaisesti analysoida, vaan kaytetadan ikaan kuin lahdemateri-
aalina, en katsonut tarpeelliseksi Kirjoittaa kaikkia haastattelijan vélidan-
néhdyksia, vain varsinaisia sanoja sisaltdvat kommentoivat lauseet. Litte-
roidusta haastattelusta poimin tuotteen suunnitteluun ja opinndytetyon
taustateoriaan liittyvét teemat, jotka merkkasin aineistoon vérikoodeilla.

Haastattelun avulla nousi esiin ajatuksia koskien seka Taito Hameen kurs-
sitoimintaa ettd kasityoperinteen sdilyttamista ja kasityon arvostusta. Kes-
keiset aihealueet noudattelivat padosin haastattelun teemarunkoa: vastauk-
set liittyivat Taito Hameen kurssituotteisiin, kursseihin ja kursseilla
kayviin asiakkaisiin. Kasityon arvostusta ja perinteiden sailyttamista
késiteltiin my6s laajemmassa kontekstissa. Haastatteluaineistoa kaytén
tuotesuunnittelutydni taustateoriana; asiantuntijahaastattelun avulla saatua
tietoa kaytetddn lahdemateriaalina. Haastatteluun on viitattu jo edellisissa,
haastattelun teemoja késittelevissé luvuissa.

4.3 Asiakaskysely

Kaupallista tuotetta suunnitellessa tarkea tiedonlahde on myds tuotteen
mahdolliset kayttdjat. Mahdollisia vaihtoehtoja kéyttdjatiedon keruuseen
olivat ryhnméhaastattelu ja kysely.

Ryhmahaastattelu sopisi asiakasryhman haastatteluksi, koska siten saa-

daan lyhyessé ajassa tietoa usealta ihmiseltd. Ryhmahaastattelu sdastaa ai-
kaa, ja tilanteen voi pyrkia luomaan vapaamuotoiseksi ja keskustelevaksi.
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(Hirsjarvi & Hurme 2000, 61.) Koska ajalliset resurssit opinndytetyon te-
kemiseen ovat niin rajalliset, ajattelin ryhmahaastattelun tulosten ana-
lysointiin menevan liian paljon aikaa. Liséksi haastattelun toteuttamisessa
oli kysymyksié, joiden ratkaiseminen olisi ollut ehka liian hankalaa ja vaa-
tinut kohtuuttoman paljon panostusta muiden tehtdavien kustannuksella.

Kyselylomake on aineiston kasittelyn kannalta nopeampi tiedonkeruutapa
kuin haastattelu. Koska kyselyissa usein kaytetyt monivalintakysymykset
ovat tdsmalleen samoja, vastauksia voidaan vertailla (Hirsjarvi, Remes &
Sajavaara 2001, 188). Lomakekyselyn haittana esimerkiksi haastatteluun
verrattuna on se, ettd valmiit vastausvaihtoehdot eivat niin hyvin kuvaa
vastaajan todellista ajatusmaailmaa, kun taas haastattelun avulla saadaan
kuvaavia esimerkkeja. Kyselylomakkeet sopivat parhaiten yksiselitteisten
ilmididen kuvaamiseen. (Hirsjarvi & Hurme 2000, 36 - 37.) Toisaalta ky-
selylomakkeeseen mahdollisesti laitetut avoimet vastausvaihtoehdot anta-
vat vastaajalle mahdollisuuden ilmaista ajatuksiaan myos vastausvaihtojen
ulkopuolelta.

Lomakekyselyn helpon toteutustavan ja nopeahkon analysoinnin vuoksi se
valikoitui lopulta tiedonkeruumenetelméksi. Halusin vastaajien olevan
nimenomaan Taito Hameen kurssien osanottajia, silla he ovat tuotteen
mahdollista kayttajaryhmaa ja kiinnostukseni kohdistuu siksi juuri heidéan
mielipiteisiinsd. Lomakkeet jaettiin kahdella eri kurssilla. Ensimmaisella
kerralla en p&assyt itse paikalle ja vastauksia tuli vain muutama. Toisen
kurssin jalkeen palautuneita kyselylomakkeita oli yhteensd neljatoista
kappaletta.

4.4  Kyselyn tuloksista

Kyselyn kysymyksia suunnitellessa olin edennyt tuotesuunnittelutydssa
niin pitkalle, ettd olin melko varma, etté tuote tulisi olemaan seinatekstiili.
Suunnittelin villakirjontatekniikan kayttamista tuotteen kuvioinnissa. Mi-
nua mietitytti myos, kuinka nopeasti tekstiilin pitdisi olla valmistettavissa.
Lomakkeen kysymykset koskivatkin tuotteen valmistukseen kaytettya ai-
kaa ja villakirjonnan Kkiinnostavuutta ja seinatekstiiliin haluttuja ominai-
suuksia. Kyselylomake on opinndytetyon liitteend 2. Seuraavaksi kerron
kyselyn tuloksista tarkemmin.

Kyselyssa kartoitettiin vastaajien mielipiteitd mahdollisen kurssituotteen
tekemiseen kuluvasta ajasta. Etukateen oli tiedossa, ettd tuote pitaisi val-
mistua kohtalaisen nopeasti, mutta halusin tarkentaa vastausta viela asiak-
kailta itseltadn. Kysymys toteutettiin monivalintakysymyksend, jossa oli
viisi vastausvaihtoehtoa; lyhyin aika oli 0-3 tuntia ja pisin aikavaihtoehto
12-15 tuntia. Liséksi vastauksia oli mahdollista antaa valmiiksi annettujen
aikahaarukoiden ulkopuolelta avoimella vastauksella.
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Kuinka paljon kurssituotteen tekemiseen
halutaan kayttaa aikaa
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Kuvio 3.  Kurssituotteen tekemiseen kaytettava aika

Vastauksia saatiin yhteenséd 14, josta kahdeksassa oli vastattu pelkéstaan
monivalintakysymykseen, kahdessa monivalintakysymysta oli selvennetty
avoimella vastauksella ja neljéssé vastattiin ainoastaan avoimella vaihto-
ehdolla.

Vastaukset jakautuivat melko tasaisesti (kuvio 3). Vaihtoehdot 3-6 tuntia,
6-9 tuntia ja 12-15 tuntia saivat kukin kaksi merkintad. Yhden vastaajan
mielesté sopiva aika olisi yhdeksésta kahteentoista tuntia, kun taas kolme
vastaajista oli sitd mieltd, ettd ty6 pitdd saada valmiiksi alle kolmessa tun-
nissa. Vastausta 12—15 tuntia oli tdsmennetty avoimella vastauksella, jossa
todettiin, ettd aika voi olla pidempi tai lyhyempi. Avoimissa vastauksissa
ilmeni myods, ettd aikaa voi kulua “enemmdnkin”. Vastauksissa mainittiin
mya0s, ettd aikaa halutaan kayttaa “tarpeeksi, tyo valmiiksi” ja “sen verran
ettd oppis tekemddn, loput kotona”.

Kyselyn perusteella voi todeta, ettd suurin osa vastaajista odotti kurssituot-
teen olevan valmis viidessatoista tunnissa; osa vastaajista oli valmis kéyt-
tdmaan aikaa vain alle kolme tuntia ja osa taas enemmaén. Vastauksissa
nousi esiin myos se, ettei tuotteen tekemiseen kuluvalla ajalla kaikkien
mielestd ollut niin suurta merkitystd — padasia olisi se, etta tuote tulisi
valmiiksi. Yksi vastaaja mainitsi, ettd tekniikan ollessa uusi ensimmainen
tyo ei saisi vieda liikaa aikaa, ettei siihen kyllastyisi. Vastausten perusteel-
la voidaan ajatella, ettd osa kurssilaisista on valmis kayttdmaan enemmén
aikaa tuotteen tekemiseen ja osa taas haluaa saada tyon nopeasti valmiiksi.

Seinatekstiilin yhtend toteutustekniikkana olisi mahdollisesti villakirjonta.
Taito Hameen kurssituotteissa kirjonta tekniikkana on véhemmistossa,

mutta se tuntuu kiinnostavan ihmisia taas enemman. Kurssiohjelmistossa
on Kirjontastartti, jossa on mahdollista paasta kirjonnan makuun kirjomalla
esimerkiksi tyyny tai kirjankannet pesuvillapohjalle (Taito H&me 2012).
Kirjonta antaa myds mahdollisuuden luoda yksinkertaisella ja helpolla
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Kuvio 4.  Villakirjonnan kiinnostavuus asteikolla 1 - 5

Kiinnostusta villakirjontaa kohtaan kysyttiin monivalintakysymyksellg,
jossa oli mahdollista ilmaista oman kiinnostuksen taso asteikolla yhdesta
viiteen (1 = ei kiinnosta lainkaan — 5 = kiinnostaa todella paljon). Selitys
omalle mielipiteelle oli myds mahdollista antaa avoimen vastausvaihtoeh-
don avulla. Villakirjontaa selvennettiin kysymyksessa kirjonnaksi villa-
kankaalle villalangalla esimerkiksi etu-, varsi- ja laakapistoin. Vastauksia
saatiin yhteensé 14 kappaletta, eli kaikki vastaajat olivat vastanneet kysy-
mykseen.

Vastauksia jakautui jokaiselle kohdalle (kuvio 4). Kolme vastaajista ei ko-
kenut villakirjontaa lainkaan kiinnostavaksi tekniikaksi (vaihtoehto 1).
Suhtautumisen taustaksi nimettiin esimerkiksi villa-allergia ja tekniikan
liika tarkkuus. Asteikon kohdat kaksi ja kolme saivat yhteensa viisi mer-
kintad; jonkin verran kiinnostavaksi oli mainittu keinutuolin maton val-
mistaminen. Melko paljon kiinnostuneita (vaihtoehto 4) oli mé&aréllisesti
eniten eli nelja vastaajaa; villakirjonta nimettiin kiinnostavaksi tekniikaksi
koska se oli uusi asia. Kahta vastaajista villakirjonta kiinnosti todella pal-
jon (vaihtoehto 5).

Villakirjonta kasityotekniikkana jakoi myods mielipiteitd. Jos vastausvaih-
toehdot yksi (ei kiinnosta lainkaan) ja kaksi (ei kiinnosta juuri lainkaan)
ymmérretddn negatiivisena suhtautumisena ja vastausvaihtoehdot kolme
(kiinnostaa jonkin verran), nelja (kiinnostaa melko paljon) ja viisi (kiin-
nostaa todella paljon) positiivisena suhtautumisena, niin negatiivisesti vil-
lakirjontaan suhtautuu viisi vastaajaa (36 %) ja positiivisesti suhtautuvia
vastaajia on yhdeksan kappaletta (64 %). Vastauksiin saattaa vaikuttaa vil-
lakirjonnan mieltdminen monimutkaiseksi, hitaaksi ja tarkkuutta vaativak-
si tyoksi, kuten vanhoissa rekipeitoissa tai suurissa seindvaatteissa. Toi-
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saalta vastauksissa nakyy, ettd kiinnostusta koetaan myds rekipeiton teke-
miseen, mutta toisaalta villakirjonnan koetaan olevan liian tarkkaa. Vas-
taajista yli puolet osoittaa jonkinasteista kiinnostusta tekniikkaa kohtaan.
Vastausten perusteella uskallan ajatella villakirjontaa yhtena valmistustek-
niikkana. Sen pitda kuitenkin olla toteutettavissa kohtalaisen helposti ja
nopeasti.

Avoimella kysymyksella pyydettiin kuvailemaan, millaisen kodin seiné-
tekstiilin Kkurssilainen haluaisi valmistaa. Avoimet kysymykset antavat
vastaajalle mahdollisuuden ilmaista ajatuksensa omin sanoin ja tuoda esiin
keskeiset ja tarkeat asiat (Hirsjarvi ym. 2001, 188). Kysymyksen tueksi oli
annettu sanoja kuten koko, materiaali, tekniikka, varimaailma, tyén vaike-
usaste, kuvioaiheet hillittyja ja pelkistettyja vai koristeellisia ja runsaita.
Kysymykseen vastasi kaksitoista vastaajaa. Valmistamisen helppous tois-
tui neljéssd vastauksessa ja ryijyyn oli mieltynyt viisi vastaajaa. Pape-
rinarusta materiaalina piti kaksi vastaajaa, ja yksi oli maininnut villan. Va-
rimaailmaa kuvaavia sanoja olivat luonnonvaaleat murretut, valkoinen,
musta, harmoniset varit, varimaailma ruskea/beige, hillitty, varikas, maa-
varit. Kuvioaiheita kuvailtiin sanoilla hillittyja, pelkistetyt, moderni malli,
selked ja esim. etniset mallit kuvioissa. Tekstiilin koko sai vastaajien mu-
kaan olla isohko (Im x 1m, 120 x 130, 35 x 110, 90 x 120) tai koostua use-
ammista pienemmista tekstiileisté.

Kéayttajakyselyyn vastasi neljatoista Taito Hameen kurssilla ollutta ihmis-
td. Taustakysymyksen avulla selvisi, ettd useimmat vastaajista olivat nai-
sia. Kaikki vastaajat olivat yli kolmekymmentavuotiaita — nelja vastaajista
oli alle viisikymmentévuotiaita ja kymmenen vastaajaa yli viisikymmen-
tavuotiaita. Kayttdjakyselyn vastausten avulla sain tietoa, jonka avulla
pystyin tekemaédn paatoksia tuotteen ominaisuuksien suhteen. Vastaukset
tukivat padosin omia ennakkokasityksiani ja asiantuntijahaastattelun avul-
la saatua tietoa asiakkaiden mieltymyksista. Yllattavaa oli, ettd asiakkaat
olivat valmiita valmistamaan isohkojakin tekstiileitd. Omaa ideaani tuot-
teen toteutuksesta tuki se, ettd vastauksissa oli mainittu myods kiinnostus
useista tekstiileista koostuvaan sarjaan.

5 TUOTTEEN SUUNNITTELUPROSESSI

Edelliset luvut ovat siséltaneet taustatietoa suunnittelutydhoni vaikuttavis-
ta ilmioistd; takanoistd, Taito Hameen kasityokursseista ja asiakkaista seké
késitydperinteen merkityksesta ja sen nakymisesta nykyaikaisissa tuotteis-
sa. Edelld on my6s kuvattu tuotesuunnitteluun kuuluvan tiedonhankinnan
toteutus ja sen tulokset. Seuraavaksi keskitytddn itse tuotesuunnittelupro-
sessin kuvaamiseen.

Ké&sityon suunnitteluprosessi on monimutkainen kokonaisuus. Kasityolli-
selle suunnittelulle on ominaista, ettd suunnittelijana on vain yksi henkil®.
Késityollinen suunnittelu eroaa ndin teollisesta suunnittelusta, jota ylei-
simmin on tekemadssé joukko erikoistuneita asiantuntijoita. Kasityon suun-
nittelijallakin on usein jokin joukkio, joka voi toimia palautekanavana,
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mutta p&avastuu suunnittelun kaikista alueista on suunnittelijalla itsellaan.
Kasityon suunnittelijan on hallittava monia eri osa-alueita, tiedonhankin-
nasta ja materiaalitietoudesta teknisen toteutuksen hallintaan, tyon organi-
sointiin ja taloudellisten rajoitteiden huomioimiseen. (Anttila 1992, 107 -
108.)

Késitydn suunnittelu vaatii siis osaamista monelta eri osa-alueelta. Suuri
osa tastd osaamisesta on tekemisen kautta siséistynyttd asiantuntemusta,
hiljaista tietoa. Kasin tekemalla syntyy aistimuksellista tietoa siitd, miten
materiaalit kayttaytyvéat eri olosuhteissa ja erilaisilla tyovélineilla. (Seita-
maa-Hakkarainen 2006, 189.) Kokemuksen kautta kertyneen tiedon avulla
suunnittelija osaa valita oikeat materiaalit ja toteuttaa tyon parhaimmiksi
katsomillaan tekniikoilla niin, ettd myos tuotteen visuaaliset ominaisuudet
on huomioitu. Suunnittelu onkin usein ymmarretty tuotteen visuaalisten ja
teknisten ominaisuuksien yhteensovittamiseksi. Suunnittelu on seké tai-
teellista ettd taidollista toimintaa (Seitamaa-Hakkarainen 2006, 187).

Seuraavissa alaluvuissa kasittelen omaa tuotesuunnitteluprosessiani reflek-
toiden sitd Pirkko Anttilan (1992) esitteleméén kasityotuotteen suunnitte-
lu- ja valmistusprosessin malliin (kuvio 2 sivulla 4). Tarkoitukseni ei ole
pyrkia toteuttamaan suunnitteluprosessiani mallia mukaillen - mielenkiin-
toni kohdistuu siihen, miten Anttilan mallin eri osa-alueet ilmenevét oman
suunnitteluprosessini eri vaiheissa. Anttilan kasityollisen suunnittelun
mallia on ké&ytetty useiden tuotesuunnittelupainotteisten opinndytetdiden
taustateoriana ja se on omaksuttu kasityotieteessa melko Kritiikittomasti
(Kroger 2003, 107). Anttilan mallia on Kritisoitu siitd, ettei se ota huomi-
oon taidon ja materiaalin merkitysta prosessin suuntaajana (Kaukinen
1997, Krogerin 2003, 107 mukaan). Kojonkoski-Réannali (1995, 59, Kro-
gerin 2003, 103 mukaan) on eri tuotesuunnittelumalleja vertaillessaan
huomannut, ettei mallissa my6skaan erotella visuaalista ja teknista suun-
nittelua.

5.1 Ideointia mielikuvien maailmassa

Pirkko Anttila on nimennyt kasityollisen suunnitteluprosessin ensimmaéi-
sen vaiheen tuumailuksi. Anttila kokee sanan kuvaamaan hyvin suomalai-
sille tuttua tapaa pyséahtya hetkeksi tyon aareen, ajatusten aarelle. Tuumai-
lu ei nimestd&n huolimatta ole aina yksindistd pohdiskelua, vaan siihen
osallistuvat kaikki tahot, jota asia koskee. (Anttila 1992, 142). Omassa
suunnittelutydssani tuumailuun osallistuva taho oli itseni lisaksi tyon toi-
meksiantajan edustaja. Tyon laajuutta ja sisaltéd hiottiin myos yhdessa
toimeksiantajan ja opinndytetyon ohjaajien kanssa opinnédytetyon suunnit-
teluseminaarissa.

Tuumailun tarkoituksena on tuoda erilaisia mahdollisia ratkaisuvaihtoeh-
toja esiin neuvottelemalla asianosaisten kanssa (Anttila 1992, 142). Toi-
meksiantajalla oli selked tarve saada hyotykayttoon vanhat kasityomallit,
jotka silla hetkelld olivat kayttamattomind kansioissa. Neuvotteluja kéytiin
jo tyon aloittamisesta lahtien, kun mietimme yhdessd, mikd molempia
hyodyttava aihe voisi olla. Paatettiin, ettd opinnédytetyon tuloksena syntyisi
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tuote, jonka suunnittelun lahtokohtana olisivat Taito Hameen hallussa sai-
lyneet vanhat kasityomallit ja ohjeet.

INFORMAATION HANKKIMINEN
ey TUUMAILU 'NMFI%MITIQO
. ng%% © KOKEMUSTIETO
o TESTATTU TIETO  TAITO-TIETO
RATKAISUN HAHMOTTAMINEN

Kuvio 5. Tuotesuunnitteluprosessin ensimmainen vaihe (Anttila 1992, 111)

Késityollisen suunnittelun lahtokohtina olivat tyon toimeksiantajan toi-
veet, omat mielenkiinnon kohteeni ja koulutusohjelman asettamat vaati-
mukset ja rajoitteet opinndytetytlle. Olimme yhdessé toimeksiantajan
kanssa luoneet tavoitteen suunnittelulle. Tuumailuvaiheen olennaisena
tehtdvana olisi luoda alkumielikuva siitd, miten tdh&n tavoitteeseen paas-
taisiin. Tuote on kasitydllisessé suunnittelussa aina olemassa ensin ajatuk-
sen tasolla ja saa muodon vasta psyykkisen ja kaytannollisen toiminnan
myota (Anttila 1992, 122).

Tavoitekuvaan kuuluu kahdenlaisia mielikuvia: mielikuvia toiminnasta it-
sestdan (operatiivinen) sek& toiminnan kohteesta (orientoiva) (Anttila
1992, 122). Kasityon suunnittelija miettii samanaikaisesti, millainen tuote
voisi olla ja toisaalta miten se voitaisiin valmistaa. Mielikuvien kahdenlai-
suus liittyy mielestani juuri suunnittelun visuaaliseen ja tekniseen ulottu-
vuuteen — hyvéll suunnittelijalla tulee olla sek& teknistd osaamista etta vi-
suaalisia taitoja. Naiden kahden ulottuvuuden yhteen liittdminen vaatii
usein luovaa ongelmanratkaisua.

Orientaatiomielikuvan syntyminen vaatii nimensd mukaisesti orientoitu-
mista eli suuntautumista aiheeseen, joka taas edellyttda tiedonhankintaa.
Késityolliselle suunnittelulle ominainen tietoldhde on empiirinen eli ko-
kemusperainen tieto, joka kasityontekijalle on karttunut tekemisen ja ko-
keilemisen kautta. Kokemustiedolla on vahva merkitys my6s operatiivi-
sen mielikuvan muodostamisessa; sen avulla suunnittelija késittelee esi-
merkiksi materiaalien ominaisuuksia, omia suoritusedellytyksiaan ja tyo-
jarjestyksen eri vaiheita. Mielikuvien syntymiseen vaikuttavia sisdisia te-
kijoitd ovat psykologisten tekijoiden lisaksi myds elaménkatsomukseen,
arvoihin ja asenteisiin liittyvat tekijat seka esteettiset ja eettiset tekijét.
(Anttila 1992, 129 - 131.) Oma kokemustietoni koostuu esimerkiksi k&si-
toista, joita olen tehnyt ja kokeillut opintojeni aikana tai sitd ennen. Mieli-
kuvien syntymiseen vaikuttivat myds kasityohon liittyvat ideat, joita olen
néhnyt — ja ennen kaikkea joita olen pitanyt niin mielenkiintoisina, etta ne
ovat painautuneet muistiini. Arvot ja asenteet kertovat siitd, mik& on suun-
nittelijan mielesta oikein ja hyvéé, ja ne voivat liittyd myo6s kasityoteknii-
koihin ja materiaaleihin. Késitydmateriaalien esteettiset ominaisuudet vai-
kuttavat materiaalin valintaan, samoin kuin niiden eettisyys.

Sisdisten tekijoiden lisaksi mielikuvien luomiseen vaikuttavat ulkoiset te-

kijat, joihin kuuluu mm. sosiaalinen ja kulttuurinen ymparisto, taloudelli-
set tekijat ja kaytettdvissa olevat materiaalit, koneet ja laitteet (Anttila
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1992, 129 - 132). Suunnitteluty6honi vaikuttaa ennen kaikkea ymparisto,
johon olen tuotetta luomassa: tuotteen tulee ennen kaikkea sopia ympéris-
toonsa eli tuotteen tilaajan muiden kurssituotteiden joukkoon. Toimeksian-
taja on madrittdnyt 16yhasti myods materiaalit, joita tydssé kaytetaén, silla
niiden pitdd loytya heidén tuotevalikoimastaan. Tuotteen visuaalisen il-
meen taytyy olla toisaalta toimeksiantajan tuotevalikoimaan sopiva. Ta-
loudellisina rajoituksina ovat tuotteen materiaalikustannukset, jotka eivat
saa kohota liian kalliiksi.

Ideointi tapahtui omassa suunnitteluprosessissani hitaasti. Oman tunte-
mukseni mukaan ideointi oli kdynnissa jatkuvasti usean viikon ajan, siita
lahtien, kun suunnittelutehtavé oli selvinnyt. Ideointi ja pohtiminen eivat
tietystikéan olleet paallimmaisend mielessa koko ajan, vaan valilla aktiivi-
sempana ja valilla taustalla. 1deoinnin jatkuvuuteen vaikutti varmasti osal-
taan se, ettd kotimme seinalla riippuu takénad. Sen nakeminen ja katselemi-
nen oli jokapdivaistg, ja se oli sijoitettu vieldpé niin oivallisesti, ettd usein
nain tdkanan melkeinpd ensimmaisena aamulla ja viimeisena illalla.
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Kuvio 6 valottaa ideoinnin kulkua yksinkertaistettuna. Ideoinnin lahtokoh-
tana olivat tdkanan ominaisuudet. Tak&nan tunnistaa siitd, ettd poimimalla
muodostettu kuvio on samanlainen molemmilla puolilla, mutta varit vaih-
tuvat vastakkaisiksi eri puolilla. Kankaan materiaalina on tyypillisesti villa
ja se on palttinasidoksista. Takanaa kéaytetadn yleensa seinatekstiilind. Té&-
kanan ominaisuudet ja omat osaamiseni eri ké&sityotekniikoista muodos-
tuivat péassani ideoiksi mahdollisista toteutustekniikoista. Toteutustek-
niikka pitéisi olla itselleni jossain madrin tuttu, sill& opinndytetyon ajalliset
resurssit eivat riittaisi kokonaan uuden tekniikan opettelemiseen. Ideoinnin
tueksi tarvitsin jo olemassa olevaa kokemustietoa, silld sen hankkiminen
ajan puitteissa ei olisi mahdollista. Ideoihin vaikutti myos tilaajan antamat
suositukset materiaalin ja valmistustekniikan suhteen, niiden pitdisi olla
Taito Hameen tuoteryhmaan sopivia.

Villasta mieleeni tuli ensimmaéisend huovutus, silla se on itselleni laheinen
tekniikka. Toisaalta palttinasidoksinen kangas mahdollistaa lankoja laske-
van Kirjonnan esimerkiksi villalangalla. VVanhoista malleista mukailtu ku-
Vio on tuotteessa keskeisessa osassa, joten tekniikan tuli olla sellainen, etta
se mahdollistaa tekstiilin kuvioinnin. Kankaanpainanta villakankaalle olisi
ollut yksi mahdollinen vaihtoehto. Koska tdkana valmistetaan kutomalla
kangaspuissa, pohdin myds miten kudontakehykselld saisi kudottua vas-
taavanlaisen tekstiilin helpommin ja nopeammin.

Mielesténi oli tarkedd, ettd uusi tuote sisaltdd samoja elementteja kuin ta-
kénd, jotta sen “’juuret” ovat ndhtdvissd muutenkin kuin ajatuksen tasolla.
Ajatus intarsiahuovutustekniikan kayttamisestd tuotteen valmistuksessa
nousi mieleeni jo aika varhaisessa vaiheessa. Intarsiahuovutus tunnetaan
my0s mosaiikkitekniikan nimell&. Tekniikan avulla voidaan tehd& selvéra-
jaisia kuviointeja, jotka ovat samassa tasossa ja saman paksuisia. Jatkoin
kuitenkin muiden vaihtoehtojen etsimistd, mutta lopulta paatin ryhtya tut-
kimaan mahdollisuuksia, joita intarsiahuovutus antaisi. Valitsin intarsian,
koska yhtaldisyyksia tdkandvalmistustekniikan kanssa oli useita. Materiaa-
li olisi molemmissa villa, ja tekniikka mahdollistaisi kuvion muodostami-
sen niin, ettd se toistuisi tekstiilin molemmilla puolilla vastakkaisilla vé-
reilla. Intarsiahuovutus olisi myds nopea ja helppo tekniikka, jos se toteu-
tettaisiin esivillasta eli kevyesti neulahuovutetusta villalevystd, josta on
helppo leikata erilaisia muotoja.

Ideani joutui heti koetukselle: huovutus tekniikkana ei mielestani sopinut
Taito Hameen kurssituotteiden joukkoon. Veden ja saippuan kanssa toi-
miminen ei mydskaan onnistu ihan joka kodissa. Kurssituotteen olisi hyva
olla sellainen, ettd tekemista pystyy jatkamaan helposti kotona. Taito Ha-
meen myymalasté 10ytyikin materiaaliksi pesuvilla eli purkautumattomak-
si huovutettu villaneulos. Pesuvillaa on saatavissa Taito Hdmeen myymé-
l8std useissa eri vareissa, ja sitd myydaan metritavarana. Intarsiatekniikkaa
voisi kayttdd myos valmiiksi koneellisesti huovutetun villakankaan kuvi-
oimiseen.

Tekstiilimateriaalin kuvioinnissa intarsia on melko harvinainen tekniikka,

eiké siitd 16ydy kovin paljon ainakaan suomenkielista kirjallisuutta. En it-
sek&an ollut kokeillut koskaan kaytdnngssa intarsiatekniikkaa, joten oli
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viela epéselvaa, olisiko tekniikan kayttd edes mahdollista keittovillan ku-
vioinnissa. Printti & Pisto -nimisessa tekstiilien suunnittelua ja kuviointi-
tekniikoita esittelevéssa kirjassa on paneuduttu intarsiakoristelun kayttoon
esimerkiksi k&sin huovutetun materiaalin tai vanutetun neuleen kuvioin-
nissa. Kirjan mééritelmén mukaan “intarsia eli upotuskoristelu on kuvioin-
titapa, jossa pohjamateriaalista poistettu kuvio korvataan samanmuotoisel-
la, toisen variselld tai toista materiaalia olevalla kuviolla”. Intarsiateknii-
kalle on myds ominaista, ettd kuvio leikataan yhtdaikaisesti kahdesta eri-
varisestd materiaalista, ja niiden paikkoja vaihdetaan. Nain sé&stetadan
my06s materiaalia. (Mentu ym. 2010, 128.)

5.2 Mielikuva tarkentuu

”Mitd tdsmaéllisemmin mielikuva ennakoi tulevaa, sitd tehokkaampi on
valmiustila” (Anttila 1992, 127). Ymmarran lauseen niin, ettd mita pi-
demmalle tuote on suunniteltu mielikuvien tasolla, sit4 vahempi on varsi-
naisten kokeilujen tarve konkreettisella tasolla. Kokemustiedon avulla
suunnittelija voi punnita erilaisia toteutusvaihtoehtoja, mahdollisia ongel-
makohtia, materiaalin sopivuutta ja muita tuotteen ominaisuuksia jo mie-
lessdéan. Toisaalta Anttila (1992, 129) toteaa, ettd pitkélle kehitellyt ennak-
komielikuvat muodostuvat usein melko pysyviksi, ja niista on pystyttava
my0s irrottautumaan uusien ideoiden Igytamiseksi.

Seuraavassa tarkastelen tuotteen funktiokokonaisuutta Anttilan (1992) so-
veltaman Viktor Papanekin (1984) mallin mukaan. Pohdin tuotteen eri
funktioiden avulla niitd vaatimuksia, mitd tuotteen ja sen valmistusproses-
sin tulee tayttad. Valmistusprosessin suunnittelu on tarkeédssa osassa, kun
suunnitellaan tuotetta toisten valmistettavaksi. Tuotteen eri funktioita ovat
kayton, tarpeen, tekniikan, estetiikan, assosiaatioiden ja telesiksen funkti-
ot. (Anttila 1992, 148.)

Kaytto

Tuotteen tulee olla kaytettdvissa kurssituotteena, eli sen tulee taytta4 toi-
meksiantajan asettamat vaatimukset. Tuotteen on oltava suhteellisen hel-
posti ja nopeasti valmistettava, yksinkertaisilla tyovalineilld niin, ettd sen
tekemista voi jatkaa myds kotona. Valmiin tuotteen pitdd myos sopia kéyt-
totarkoitukseltaan nykyaikaiselle ihmiselle, nykyaikaiseen kotiin.

Tarve

Kurssituotteen valmistamisen taytyy olla sopivan haastavaa, jotta se mah-
dollistaa oppimisen tarpeen, toiminnan tarpeen ja sosiaalisten kontaktien
tarpeen tyydyttymisen. Sisustustuotteena tekstiili vastaa myds kauneuden
tarpeeseen. Tuotteen valmistusmenetelmien suunnittelussa taytyy huomi-
oida turvallisuuden tarpeet.

Tekniikka

Kéytettdvan materiaalin pitad olla laadukasta ja mahdollistaa siistin loppu-
tuloksen aikaansaaminen. Mahdollisten tydohjeiden on oltava niin selkeité
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ja informatiivisia, ettd tuote on mahdollista valmistaa itsendisesti niiden
avulla. Tuote on pystyttdva valmistamaan helposti omaksuttavaa tekniik-
kaa kayttéen, johon ei tarvitse suuria ja Kkalliita erikoisvalineitd. Tuotteen
valmistuskustannuksien taytyy pysya alhaisina (kurssimaksu ja materiaali-
kustannukset yhteensa alle 50 €).

Estetiikka

Tekstiilin taytyy olla esteettisiltd ominaisuuksiltaan mahdollisimman mo-
neen makuun sopiva, eli mielestani vareiltadn ja muotokieleltdén selked ja
harmoninen, “helposti katseltava”. Anttilan (1992, 166) mukaan esteetti-
sen tunnetilan herattdd merkityksia siséltdvd muoto. Tuotteen estetiikka
muodostuu myo6s laadukkaista materiaaleista ja viimeistellysté lopputulok-
sesta.

Assosiaatiot

Tuote heréttad mielleyhtymi& takanaan, ehképa myods muistoja jostain tu-
tusta tekstiilistdi menneisyydessa. Assosiaatioiden muodostumiseen Vvoi-
daan vaikuttaa esimerkiksi mahdollisen pakkauksen teksteilla ja kuvilla.
Tuotteen valmistaminen itse kurssilla mahdollistaa myos eréénlaisen ela-
myksen tallentamisen.

Telesis

Telesis tarkoittaa “harkittua, tarkoituksellista luonnon ja yhteiskunnan
prosessien kayttoa tiettyjen tarkoitusten saavuttamiseksi” (Viktor Papanek
1970, Anttilan 1992, 169 mukaan). Anttila (192, 169) liittd4d myods kunkin
aikakauden ajanhenked ilmentavan muotoilun kielen osaksi kasitteen sisal-
toa. Tuotteen funktio on tuoda nykypdivian kisityOharrastajille terveisid”
vanhasta kasityotekniikasta, mutta samanaikaisesti tuotteen pitdd sopia
tyyliltddn seka tdhédn aikaan ettd ymparistoonsé. Sen pitéa olla seké visuaa-
lisilta ominaisuuksiltaan ettd valmistustekniikaltaan liitettdvisséd Taito
H&meen tuotevalikoimaan.

5.3 Mielikuvamaailmasta todellisuuteen ja takaisin

Suunnittelutehtdvan kirkastuessa syntyneitd mielikuvia taytyy tietysti tes-
tata kdytdnnossd, jotta nahdaan onko niitd mahdollista toteuttaa. Anttilan
tuotteen suunnittelun mallissa (kuvio 7) tdhé&n toimintakierrokseen kuulu-
vat tuotteen perustoimintojen madrittely ja toimintasuunnitelman laatimi-
nen. Vaihe sisaltdd myds resurssien ja rajoitusten optimointia, arviointia,
testausta ja tutkimusta. (Anttila 1992, 111.)
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Kuvio 7.  Mielikuvien toteuttamisen testausta

Tuotteen perustoimintojen méarittely tarkentuu aikaisemmin kuvatun tuot-
teen funktioanalyysin avulla. Ennen valmistustapojen testaamista taytyy-
kin olla selvilla, mitd tuotteelta odotetaan ja mitkd ovat sen perusvaati-
mukset. Téassa vaiheessa sovitettiin yhteen edellisessé luvussa kuvattuja
tuotteelle asetettuja vaatimuksia ja omia mielikuviani tuotteen ulkonatsté
ja sen valmistustavoista. Mielikuvien toteuttamiskelpoisuutta arvioitiin
materiaali- ja tekniikkakokeiluiden avulla. Uutta tietoa tdssa vaiheessa
saatiin myods toimeksiantajan ja opinndytetyon ohjaavan opettajan anta-
masta palautteesta sek& asiakaskyselyn tuloksista. Ndma ainekset yhdessa
muotoutuivat tarkemmaksi mielikuvaksi suunniteltavasta tuotteesta. Seu-
raavassa luvussa kerrotaan tarkemmin tekemisténi kokeiluista ja johtopaa-
toksista.

5.3.1 Materiaalin ja valmistustekniikoiden testausta

Késitydn suunnitteluprosessi kuvataan Anttilan (1992, 111) mallissa tois-
tuviksi kierroksiksi, joissa uuden tiedon avulla paastaan aina lahemmas ja
lahemmas optimaalista ratkaisua. Kéytannon kokeiluja tehdessa kierrokset
tuntuivat vain tihenevéan. Uusia ideoita ja ratkaisuvaihtoehtoja pulppuaa,
kun mielikuvien tasolta paésee kéasiksi itse materiaaliin.

Suunnitteluvaiheen tarkoituksena on saada selville, millaisilla tydmene-
telmillg, valineilld ja materiaaleilla tyé on mahdollista toteuttaa. Materiaa-
li- ja tekniikkakokeilujen avulla tutkitaan alustavassa suunnittelussa syn-
tyneiden mielikuvien vastaavuutta todellisuuden kanssa. Onko niitd mah-
dollista todellisuudessa toteuttaa?

Tassa vaiheessa materiaaliksi oli paatetty pesuvilla, joka on koneellisesti
purkautumattomaksi vanutettua villaneulosta. Padasialliseksi valmistus-
menetelmaksi olin paattanyt intarsiatekniikan soveltamisen, mutta ajattelin
kirjonnan tuovan myds mahdollisuuksia kuviointiin. Kokeilin tdkanamai-
sen lopputuloksen syntymistd asettamalla paallekkain kaksi erivéristé pe-
suvillapalaa ja leikkaamalla niihin yhtdaikaisesti sauman. Sauman toisen
puolen ala- ja yldkappaleet vaihtaisivat paikkaa, jolloin syntyisi kaksivari-
nen pinta, joka olisi vastakkaisen varinen kappaleen eri puolilta. Sauma
yhdistettéisiin niin, ettd kaikki kappaleet kiinnittyisivét toisiinsa yhdella
saumalla.
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Aloitin tekniikkakokeilut kokeilemalla pienille pesuvillapalasille erilaisia
vaihtoehtoja. Leikkasin pienid koekappaleita, joissa kaksi erivérista palaa
oli paallekkain. Kokeilin erilaisia pistoja ompelulangalla, puuvillalangalla
ja villalangalla leikkaamiini suoriin ja kaareviin saumoihin. Samoihin koe-
tilkkuihin oli mahdollista kokeilla my®s erilaisia reunan huolitteluja ja Kir-
jontapistoja. (Kuvat 5-11).

Testaamisen tavoitteena oli saada tietoa

- intarsiatekniikan toimivuudesta ja k&yttomahdollisuuksista

- pesuvillan kéayttaytymisesté leikatessa ja ommeltaessa

- kasinompelupistojen kirjontapistojen ommeltavuudesta ja ulkondosté
- eri lankatyyppien ommeltavuudesta ja ulkon&dsta

- erilaisten saumojen kestavyydesta

- reunan huolittelun mahdollisuuksista.

Kuva5.  Aivipistoja kappaleiden yhdistamisessa

Kuva6. Vuoropistoja kaarevassa saumassa
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Kuva7.  Sidepisto kaarevassa saumassa

Kuva8.  Aitapisto kappaleiden yhdistamisessa
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Kuva9.  Pesuvillaan leikatun aukon reunustaminen laakapistoilla
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Kuva 10. Reunan huolittelu ketjusilmukoin virkkaamalla

Kuva 11. Reunan huolittelu kiinteilla silmukoilla

Materiaali- ja tekniikkakokeilujen tekeminen on tarkedd, jotta tyon onnis-
tumiseen vaikuttavat tekijat saataisiin mahdollisimman hyvin selville. Ku-
ten aikaisemminkin on todettu, suunnittelijan taidot ja tiedot vaikuttavat
sithen, kuinka hyvin tuotteen suunnittelu onnistuu ajatuksen tasolla. Itsel-
leni ilmeni kokeiluvaiheessa muutamia asioita, joita en osannut ennakoida
aikaisemmin. Pesuvilla materiaalina oli minulle uusi. Joku sitd aiemmin
tyostanyt olisi voinut osata ajatella esiintyvid ongelmia ja rajoitteita jo
mielikuvien tasolla. Erilaisia kokeiluja tehtyani pyysin myo6s palautetta oh-
jaavalta opettajaltani Leena Ruopalta. Koetilkkujen ja palautteen avulla
syntyneen uuden tiedon avulla tein paatoksid, jotka ohjasivat suunnittelua
eteenpdin.

Pesuvilla on hieman venyva materiaali, koska se on huovutettua neulosta.
Venyminen asettaa haasteita sek& materiaalia leikatessa ettd saumaa yhdis-
tdessd. Ennen saumojen ompelua ja kirjontaa kappaleet olisikin hyvé kiin-
nittdd toisiinsa kaksipuoleisen liimaharson avulla, joka kiinnitetédan silit-
tdmalla. Tukikangas estdé pesuvillaa venymastda ompelun ja Kirjonnan ai-
kana. Saumojen ompelu késin on silti sen verran hankalaa ja hidasta, etta
intarsiatekniikkaa kannattaa k&yttdd vain yksinkertaisiin muotoihin ja
melko suoriin saumoihin.

Intarsiatekniikan sijasta pienid ja monimutkaisempia kuvioita voi luoda
helpommin leikkaamalla p&allimmaiseen kankaaseen aukkoja, jolloin
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alempi kangas tulee ndkyviin. Leikatun alueen voi reunustaa esimerkiksi
laakapistoilla, sen voi myos jattad reunustamatta. Kirjomalla voidaan luo-
da kuvioon esimerkiksi erilaisia viivoja. Villalanka on hyva vaihtoehto ka-
sin ompeluun ja kirjontaan. Ohuemmat venymattomat langat Kkiristavat
saumaa helposti liikaa ja “uppoavat” kankaaseen. Sopiva lanka késin om-
peluun ja kirjontaan voisi olla kierretty ja kestavé villalanka, esimerkiksi
ryijylanka. Vaihtoehtoja langoille olisi esimerkiksi Helmi Vuorelman ryi-
jylanka tai vdhan ohuempi Satakieli-lanka. Molempia kaytetaan villakir-
jonnassa.

Kirjontapistojen taytyy olla yhté siisteja tydn molemmilta puolilta katsoen,
jos valmis tekstiili on kaksipuolinen. Pistojen taytyy myo6s olla sellaisia,
ettd lopputulos on helppo saada siistiksi ja tyota on helppo jatkaa kotona.
Kirjonnassa kannattaisi kayttaa esimerkiksi etupistoa, silla se on yksinker-
tainen pisto ja edestakaisena tehtynd muodostaa yhtendisen viivan, joka on
yhta siisti tyon molemmilta puolilta katsoen.

Intarsiasauman yhdistdmiseen sopivat parhaiten aivipistot sekd vuoropis-
tot. Aivipistoilla yhdistetty sauma on kestavampi kuin vuoropistoin om-
meltu sauma, kuitenkin pystysuuntaisissa saumoissa vuoropiston kaytta-
minen on mahdollista. Vuoropistoa kayttden lopputuloksesta tulee helpoi-
ten siisti. Aivipistoja tehdessa taytyy olla aika huolellinen ja keskittya, jot-
ta tulos olisi hyvannékdinen. Pistot taytyy tehdd myds melko tiiviisti, jol-
loin ne vievat paljon aikaa.

Reunan huolittelusta tulee aika hallitseva elementti, ellei lanka ole kan-
kaan véria vastaava. Reunus ei valttamatta tarvitse huolittelua lainkaan,
reuna voidaan siistid leikkaamalla. Lopputulos muistuttaa enemman ta-
ké&naa, jos reunat jaavat auki. Huolitteluun sopii toisaalta myds esimerkiksi
pykapisto.

Tuotteen valmistustekniikoiden alkaessa hahmottua pystyin keskittymaan
tarkemmin tuotteen ulkonddn suunnitteluun. Seuraavassa luvussa kerron
tarkemmin tuotteen kuva-aiheen luonnostelusta. Kuvion suunnitteluun
vaikuttivat kokeilujen perusteella sopiviksi todetut valmistustekniikat: in-
tarsia, kuvioiden leikkaaminen ja etupistokirjonta.

5.3.2 Tekninen ja visuaalinen suunnittelu yhdistyvat

Anttilan tuotesuunnittelun mallissa useat spiraalimaiset kierrokset on esi-
tetty pelkistetysti kahtena toimintakierroksena, jotka voivat toki toistua
useasti perdkkain. Toisessa toimintakierroksessa (kuvio 8) tuotteen raken-
ne, muoto ja vérit kehittyvat arviointi- ja tutkimustiedon seka testaamisen
avulla. Uutta tietoa saadaan koko prosessin ajan ja vertailu mielikuvien ja
todellisuuden vélilla on kdynnissa. (Anttila 1992, 111.)
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Kuvio 8.  Jalleen yksi kierros suunnittelun pyorteessa

Olin sommitellut jo suunnitteluprosessin edetessa erilaisia luonnoksia té-
kédnadmallien pohjalta. Vasta teknisten kokeilujen jalkeen pystyin etene-
madan kuvion suunnittelussa pidemmalle. Nyt tiesin milla keinoilla kuvioi-
ta olisi mahdollista toteuttaa.

Lisdd informaatiota suunnitteluuni sain suunnittelupalaverista tyén toi-
meksiantajan kanssa. Esittelin tyon toimeksiantajalle toteuttamiskelpoi-
simmat luonnokset. Olin luonnostellut Aappo Hérkdsen tékanamallien
pohjalta kolmen eri teeman mukaisia vaihtoehtoja. Teemat liittyivéat taka-
ndihin nimeltd Kotiranta ja Jadnkimmel (kuvat 12-14).
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Kuva 12.  Luonnoksia Aappo Hirkosen tikdndamallin ”Kotiranta” pohjalta
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Kuva 13. Kotiranta-aiheisia luonnoksia
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Kuva 14. ”Jaankimmel” -aiheisia luonnoksia
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Suunnittelupalaverissa olivat lasnd Taito Hameen toiminnanjohtaja ja
kurssivastaava. Kavimme keskustelua siit4, mika tulevan tuotteen muoto
olisi. Olisiko se seinatekstiili vai jotain muuta? Tuote voisi olla myds joku
muu kodinsisustukseen liittyvé tekstiili, kuten koristetyynynpaéllinen, kai-
taliina, istuinalunen, lampunvarjostin, pannunalunen tai patamyssy. Poh-
dimme eri vaihtoehtoja ja keittovillan soveltuvuutta niihin. Ongelmia tuot-
taisi kayttotekstiilissé villan peseminen; kuinka liimaharso kestéisi vesi-
pesua, ja kuinka hyvin tahrat l&htisivat esimerkiksi valkoisesta villakan-
kaasta tehdystd kaitaliinasta? Seindatekstiiliksi tehdyt kurssituotteet, kuten
erilaiset ryijyt ovat olleet suosittuja. Historiansakin puolesta takanasta ny-
kyaikaistettu tuote voisi hyvin olla seinatekstiili. Seinatekstiili tuntui myos
aika turvalliselta valinnalta.

Ideoitani tekstiilin valmistamistekniikoista ja materiaaleista pidettiin ylei-

sesti toteuttamiskelpoisina, mutta sain my0s tarkeita lisdohjeita tuotteen
suunnitteluun. Kurssivastaava Péivi Heiman-Harju suositteli kdytettavaksi
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langaksi Vuorelman Satakieli-lankaa, silla se on osoittautunut toimivaksi
pesuvillan kirjonnassa. K&vimme keskustelua valitsemieni tekniikoiden
vaikeusasteesta ja tuotteiden valmistusajasta yleensa. Kurssilaisilla on hy-
vin erilaisia lahtokohtia kasityon tekoon — toiset ovat harrastaneet kasitoita
pitkaan, toiset lynyemman aikaa, toiset ovat huolellisia ja valmiita pitka-
janteiseen tydskentelyyn ja toiset haluavat saada valmista hyvinkin nope-
asti ja helposti. Ratkaisu erilaisten kasityontekijoiden tarpeiden tyydytta-
miseen olisi esimerkiksi kolmeosainen seindtekstiilisarja, jonka osat sopi-
sivat toisiinsa. Kolme osaa olisi toteutettavissa eri vaikeusasteilla, eli jos
ensimmainen sujuisi helposti, voisi halutessaan siirtyd vaikeampaan. Asi-
akkaalla olisi ndin myds visuaalisesti valinnanvaraa. Helpoimman vaihto-
ehdon pitdisi olla todella yksinkertainen.

Tdassé vaiheessa suunnitteluprosessia sain lisdinformaatiota myos asiakas-
kyselystad. Kyselyn tulokset varmistivat, ettd villakirjonta on asiakkaiden
mielestd tarpeeksi kiinnostava kasityotekniikka. Tuotteen tekemiseen ku-
luva aika koettiin useissa vastauksissa vahemman téarkeéksi, péaaasiaksi
miellettiin, etta tyon saa valmiiksi. Avoimen kysymyksen avulla pyrittiin
selvittdamaan, millaisia seinatekstiileja asiakkaat olisivat halukkaita val-
mistamaan. Vastauksissa nousi esiin sanoja kuten helppotekoinen, pelkis-
tetty, moderni, harmoniset varit, varimaailma ruskea/beige, hillitty, sel-
kea, varikas.

Pienen tauon jalkeen luonnostelemiani kuvioaiheita selatessani suunnitel-
mien eteenpain jatkaminen tuntui vékinaiselta ja vastahakoiselta. Pureksin
mielesséni kurssituotteiden kriteereja: helppoutta, ndyttavyyttd, moneen
makuun sopivuutta. Kurssituotteita kuvaa mielestdni myds sana “’simppe-
11, johon liittyy yksinkertaisuus, mutkattomuus ja helppous. Moneen ma-
kuun sopivampi yksinkertainen aihe olisi ehkd ennemmin jokin kdynnos-
mainen kasviaihe. Aappo Harkosen tédkandluonnosten muotokieli tuntui
aika teravalta ja kulmikkaalta, kun kurssituotteet ovat taas kuvaannollisesti
“pehmeitd ja pyoreitd”, lempedmpid. Hahmottelemassani ranta-aiheessa
idea oli jotenkin lilan monimutkainen ja vérialueet lilan massiivisia. Tote-
sin, ettd luonnostelemani kuva-aiheet eivét vastanneet asiakkaiden kuvai-
luja toiveiden kurssitekstiilista.

Kokeilin 16ytaa uusia mahdollisuuksia luonnostelemalla muunnelmia mui-
den suunnittelijoiden malleista. Mirjami Marttilan “Puro”-tdk&ndmalli
(kuvat 15 ja 16) herdtti kiinnostukseni jo harmonisen vérityksensa ja klas-
sisen muotokielensd ansiosta. Takanamalli todella tuo mieleen solisevan
puron, ja kuvan elementteind toimivat pystysuuntaiset, lainehtivat viivat ja
soikeat tai pyoredt ’suvantokohdat”. Kuva muodostuu peruselementeista,
viivoista ja ympyroista - yksinkertaisista aihiosta muodostuu kuva-aihe,
joka voidaan nahda toisaalta esittdvand ja toisaalta abstraktina. Kuvan pys-
tysuuntaiset elementit myds sopivat myos takanasta suunniteltuun tuottee-
seen, silla modernit tdk&nat ovat usein olleet muodoltaan pitkdnomaisia.
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Kuva 15. Téakédnd ”Puro”, sommitellut Mirjami Marttila

Kuva 16.  Yksityiskohta ”Puro” -tdkdnédmallista

Poimin tédkanamallista pystysuuntaiset polveilevat viivat ja erimuotoiset
soikeat kuvaelementit, joita luonnostelin eri tavoilla ryhmitellen. Kokeilin
myo6s kuva-aiheen toteuttamista kaytannossa pesuvillalle leikaten ja Kirjo-
en. Luonnoksissa kokeilin myds, miltd kuvan yksityiskohdat kuten saha-
laitainen viiva tai soikean muodon sisélla olevat lehti- ja ruotokuviot ndyt-
taisivat. Lyijykyna- ja tussiluonnosten avulla oli hankala saada véreja mu-
kaan suunnitteluun. Kayttamilleni materiaaleille oli ominaista tasainen vé-
ri, ja kuvion muodostuminen juuri kahdesta erilaisia vérialueita muodosta-
vasta Véristd. Jotta luonnokset kuvaisivat mahdollisimman hyvin todelli-
suutta, luonnostelin kuvioita myos todellisessa koossa.
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Materiaaleilla sommittelu antoi lisédtietoa siitd, miltd pienen koon lyijy-
kynaluonnokset nayttavét todellisessa koossa, todellisilla materiaaleilla.
Olin jo alustavasti paattanyt, ettd tekstiili olisi pitkdnomainen, pienehkd
suorakulmio, silla pitkdnomaisuus sopi mielestani sekd mielikuvaan taka-
nésté ettd puron pitkittaiseen muotoon. Koska seinatekstiiliin kuuluisi use-
ampi osa, pienehkd koko olisi luultavasti useimpiin tiloihin sopiva ratkai-
su.

Sommittelun elementteind toimivat suorakulmioksi taitettu valkoinen pe-
suvillakaitale, villalangat ja mustasta ja valkoisesta paperista leikatut soi-
kiot. Jokainen sommiteltu vaihtoehto valokuvattiin. Tallaisen suunnittelu-
tavan hyvia puolia olivat nopeus ja todenmukaisuus. Erilaisten pientenkin
muutosten vaikutus nékyi nopeasti, esimerkiksi poistettaessa kuvasta jokin
elementti tai siirrettdessd jotain viivaa. Toisaalta taas monimutkaisempia
muotoja tai viivoja oli lilan hankalaa villalangalla muodostaa.

Tekstiilin sommittelussa pyrin pitdiméaan mielessa puron. Puroon liittyvia
mielleyhtymid ja sanoja olivat esimerkiksi soliseva, polveileva, virtaus,
vaihtelevuus ja liike. Puromaisen vaikutelman loi mielestani polveileva,
kiemurainen viiva, joka soikean elementin kohdatessaan liikkuu sen lapi
tai kiertdd sen, vaihtelevasti. Purossa toteutuu myods luonnolle ominainen
vapaa rytmi, eli elementin toistuvuus vaihtelevin vélimatkoin. Vapaa rytmi
ilmenee tdman tekstiilin sommittelussa myos viivojen kiemuraisuudessa,
niiden valimatkojen vaihtelussa ja soikeiden elementtien koon ja pintaan
sijoituksen vaihtelevuutena.

Onni Ojan (1957, 197) mukaan sommittelu on kuvan vastavoimien saat-
tamista riittdvaan tasapainoon, sopivassa suhteessa vaihtelun ja jannityk-
sen kanssa. Mita on sitten riittdva tasapaino? Tasapainoa sommitelmaan
tuo mielestani elementtien sijoittaminen pintaan yhtend ryhména niin, etta
ne ovat toisiinsa yhteydessa eivatkd hajanaisesti levallaan kuva-alueella.
Tasapainoa luo myo6s pitkdnomainen sommitelma, johon kuuluvat pinnan
pitkdnomainen muoto, soikioiden pituussuuntaisuus ja viivojen pitkittéi-
nen suunta. Sommitteluun vaihtelua tuo myo6s pintaan jatetty tyhj tila ko-
ko alan tayttamisen sijaan.

5.3.3 Viimeisié péaatoksia

Tuotteen suunnittelu on kaytannossa paatoksentekoa hankitun tiedon poh-
jalta. Ennen kuin suunnittelutyd saadaan paatokseen, tuotteen rakenne-,
muoto- ja varivalinnat tdsmentyvat; palautetta ja uutta tietoa saadaan koko
prosessin ajan (Anttila 1992,111). Tuotesuunnitteluprosessini tavoitteena
oli valmistaa mallikappale tuotteesta, jota tyon toimeksiantaja voi kayttaé
toiminnassaan, kurssituotteena tai tarvikepakettina. Suunnittelutyén ede-
tessa tuoteideaksi muodostui kolmeosainen seinatekstiili. Ennen mallikap-
paleiden valmistamista sain palautetta tuoteideasta ja visuaalista sommitte-
lusta tyon toimeksiantajalta.

Koko tuotesuunnitteluprosessin ajan olin yrittdnyt pitdd johtotahtenani sa-

naa “’simppeli”. Sanaan kiteytyy mielestani valmistuksen nautinnollinen
helppous ja lopputuloksen yksinkertainen ja pelkistetty tyylikkyys. Sanan
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merkitys korostui entisestdén prosessin edetessa. Mahdollisimman pelkis-
tettyyn lopputulokseen pyrkiesséni piti viela ratkaista muutamia kysymyk-
sid, joihin hain vastauksia keskustelusta tyon toimeksiantajan edustajien
kanssa. Alusta asti olin ajatellut tekstiilin olevan kaksipuoleinen, koska té-
kénékin on. Kaksipuoleisuus asettaa kuitenkin seka kuvion suunnittelulle
ettd tuotteen valmistamiselle haasteita, jolloin tuotteen ulkondko saattaa
kérsia ja valmistamisen helppouden vaatimus ei toteudu niin hyvin. Poh-
din my6s kuvion runsauden astetta: olisiko pelkistetympi vai runsaampi
vaihtoehto parempi? Liimaharson kaytto arvelutti myds, silla sen kiinnit-
taminen lis&si tyovaiheita ja oli hidasta sekd epdvarmaa. Vaihtoehtoiseksi
materiaaliksi venyvalle pesuvillalle Taito Hdmeen Kkurssivastaava Pdivi
Heiman-Harju ehdotti Jamsan Huopatehtaan villahuopaa, joka olisi hel-
pompaa ja jamakadmpaa kasitellda. Ohut huopa olisi myds kohtuullisen
edullista ja sitd 10ytyisi monissa vareissa. Tuotteen mallikappaleet tehtai-
siin kuitenkin saatavilla olevasta pesuvillasta. Mallikappaleita valmistaes-
sani totesin, ettd pesuvillan venyvyys ei muodostu ongelmaksi, koska ku-
viot ovat yksinkertaisia. Pienet epatasaisuudet myos korjaantuvat hoyryt-
tamalla ja prassadamalla. Materiaaliin tarttuu helposti kuituja langoista,
mutta ne lahtevaét teippirullalla. Pesuvillan kayttokin on tuotteissa mahdol-
lista, mutta villahuopa on ehk& laadultaan tasaisempaa, siledmpéa ja hel-
pommin késiteltavaa.

Vield suunnittelun viime metreilld tuotteen ominaisuuksien suhteen tehtiin
paatoksia, jotka muuttivat sen valmistusta yksinkertaisemmaksi. Ké&sityol-
liselle tuotesuunnitteluprosessille on ominaista suunnitelmien radikaalikin
muuttuminen. Se mahdollistaa esimerkiksi materiaalivalinnan vaihtumisen
vield viimeisilld “kierroksilla”. Tuotteen ominaisuuksien muuttaminen on
perusteltua, jos se muuttaa tuotetta kohti optimaalista tavoitetta. Tassé ta-
pauksessa materiaalin vaihtaminen muutti tuotteen valmistusprosessia yk-
sinkertaisemmaksi. Sen ulkonakd on myos viimeistellympi, silla villahuo-
pa on laadultaan tasaisempaa ja helpompaa kasitelld. Ongelmana oli, ettéd
huopaa ei ollut varastossa kokeiltavaksi, ja sen tilaaminen olisi mahdollis-
ta vain suurissa erissa. Huopaa on kuitenkin kaytetty kirjontapohjana, jo-
ten sen ommeltavuus oli todettu hyvaksi. Sen soveltuvuus tuotteen materi-
aaliksi voitiin siis hyvaksya. Koska materiaalia ei ole késilla, tuotteen va-
rivaihtoehdot ovat suuntaa antavia.

TASMALLINEN MIELIKUVA

PAATTOANALYYSI

VALMIS TYO

Kuvio 9.  Tuote on valmis kun niin paatetdén

Tuotteen suunnittelua voisi jatkaa ajasta idisyyteen; uusia toteutusvaihtoja
tulee mieleen jatkuvasti. Tuotteen voi pé&attd4 olevan valmis, kun se on
riittdvan hyva suhteessa tavoitteisiin (kuvio 9). Tassa vaiheessa suunnitte-
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lun prosessia koin sen olevan mahdollista. Valmis tuote, Puro-
seindtekstiilisarja, kuvataan opinndytetyon liitteessa 3. Liite 4 sisaltad
tekstiilin valmistamisohjeet ja liitteessa 5 ovat tekstiilin mallipiirustukset.
Viimeisessa alaluvussa arvioidaan seka tuotteen ettd suunnitteluprosessin
onnistumista.

5.4  Tuotesuunnitteluprosessin arviointi

Arviointi on osa tuotesuunnitteluprosessia ja on kdynnissé koko prosessin
ajan sen eri vaiheissa. Arviointi tapahtuu kaytannossa usein tuotteen suun-
nittelijan omissa ajatuksissa, mutta tarkedd on saada palautetta myds tuote-
suunnitteluprosessiin mahdollisesti liittyvilta muilta tahoilta. Anttilan mu-
kaan suunnittelija tarvitsee rohkaisua ja kritiikkia pystydkseen suuntaa-
maan toimintaansa. (Anttila 1992, 211.) Téssa tuotesuunnitteluprosessissa
arviointia ja palautetta antoivat oman sisdisen palautekeskusteluni lisaksi
opinndytetyoni ohjaavat opettajat seka Taito Hdmeen toiminnanjohtaja ja
kurssivastaava. Palautteen saaminen on elintarked4 etenkin suunniteltaessa
tuotetta muiden tarpeisiin. Oman kokemukseni mukaan tyon toimeksianta-
jan antama palaute ja arviointi olivat todella tarkeitd tuotteen teknisia ja
visuaalisia ratkaisuja tehdessa.

Yksin ratkaisuja pohtiessa ja eri vaihtoehtoja “méirehtiessd” helposti me-
nettad objektiivisuutensa ja omat suunnitteluvalinnat saattavat tuntua hy-
vinkin kyseenalaisilta. Aiheeseen uppoaa niin syvélle, ettd kokonaisuutta
voi olla vaikeaa nahda selvasti. Silloin ulkopuolinen arviointi ja palautteen
saaminen antaa juuri suunnittelijan tarvitsemaa rohkaisua ja kritiikkié ja
auttaa jatkamaan oikeaan suuntaan. Myds tauon pitdminen suunnittelu-
tyOsté voi antaa sopivaa etéisyyttd, jolloin suunnitteluratkaisuihin voi 16y-
tyd uudenlaisia lahestymistapoja. Kurssikéyttéon tulevan tuotteen suunnit-
telussa olisikin ehk& hyva kayttdd apuna tyoryhméd, joka kokoontuisi
suunnitteluprosessin eri vaiheissa ja tekisi myds suunnitteluun liittyvia
paatoksia. Tyoryhméan kuuluisi aiheeseen eri nakokulman tuovia ihmisig,
asiantuntijoita, kurssilaisia ja suunnittelijoita. Itse tein suunnittelutyon
padasiassa yksin — mietinkin, olisiko tuotteesta tullut parempi, jos olisin
tukeutunut enemman muiden tuotteen suunnitteluun liittyvien tahojen mie-
lipiteisiin ja pyytdnyt enemmaén palautetta suunnitteluprosessin eri vaiheis-
sa.

5.4.1 Hyvén tuotesuunnittelun perustoiminnot

Seuraavassa arvioin tuotesuunnitteluprosessin onnistumista verraten sen
piirteitd Pirkko Anttilan kokoamiin hyvan tuotesuunnittelun perustoimin-
toihin.

Hyvaéssé tuotesuunnitteluprosessissa toteutuu kolme perustoimintaa, jotka
ovat mielikuvan muodostaminen, tuotoksen aikaansaaminen ja testaami-
nen (Anttila 1992, 99). Oma suunnittelutyoni siséltdd pelkistettyna kaikki
nama vaiheet: suunnittelun alussa ideointia tapahtui mielikuvien avulla,
joista testauksen avulla jalostui valmis tuote. Testausta tapahtui materiaa-
lien ja tekniikoiden valinnassa - sen avulla selvitettiin, oliko ajattelemani
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toteutustapa mahdollinen. Ideoita testattiin my6s muutamassa palautekes-
kustelussa sekd toimeksiantajan ettd ohjaavan opettajan kanssa. Testaamis-
ta voi luonnehtia hyodylliseksi, jos se tuottaa uutta tietoa. Testaamisen
avulla pyritaénkin ratkaisemaan mahdollisia ongelmia ja valitsemaan to-
teuttamiskelpoisin vaihtoehto. Suunnittelemaani tuotteen valmistustapoja,
materiaaleja ja visuaalisia ominaisuuksia on testattu prosessin aikana, mut-
ta valmista tuotetta ei ole koekaytetty. Suuri osa testauksesta jaa siis oman
tuotesuunnitteluprosessini ulkopuolelle, jonkun muun tehtavaksi. Anttilan
tuotesuunnittelun teoreettisessa mallissa tuotteen suunnittelu on jatkuva
prosessi, joka voi jatkua myods sen jalkeen, kun tuote on valmis (Anttila
1992, 111). Tuote on valmis, kun se on riittdvén hyvéa — usein vasta tuot-
teen kaytossa tulee esiin parannuskohteita, jotka johtavat tuotteen jatkoke-
hittelyyn. Ensimmainen versio tuotteesta voidaankin ajatella vasta proto-
tyypiksi, joka on hyvéa pohja tuotteen jalostumiselle. (Anttila 1992, 214.)

Hyvan tuotesuunnittelun tiedonhankinta muodostuu kolmenlaisesta infor-
maatiosta. Heuristinen informaatio syntyy mielikuvista, hermeneuttinen
informaatio ilmion tulkinnasta ja empiirinen informaatio testauksen ja mit-
tauksen avulla. Heuristinen mielikuvatieto syntyy Anttilan mukaan “ikaén
kuin tyhjastd”. (Anttila 1992, 99, 131.) Sen voisi ajatella siis olevan oival-
luksia, jotka ovat syntyneet alitajunnan tyostdessa tuotesuunnitteluongel-
maa. Kuvatun kaltaiseen ongelmanratkaisuun liittyvit “ahaa-elamykset”
toivat itselleni varman tunteen siitd, miten jotkin tekniset tai visuaaliset
ominaisuudet kannattaa toteuttaa — usein idea viel&pa osoittautui toteutta-
miskelpoiseksi. Tuotesuunnitteluprosessin aikana hankin tietoa takénoisté,
Taito Hameen kursseista ja kurssituotteista sek& niitd kayttavista asiak-
kaista. Ajattelen hermeneuttisen eli tulkitsevan mielikuvatiedon esiinty-
neen tiedonhankinnassani ndiden tietojen tulkinnassa ja niiden soveltami-
sessa tuotteen ominaisuuksiin ja suunnitteluratkaisuihin. Ominaisuuksia ja
eri ratkaisuvaihtoehtoja punnittiin tietysti myds empiirisen tiedon avulla,
joka syntyi kaytannon kokeiluista.

Tiedonhankinnassa kaytettyja tutkimusmenetelmia voidaan arvioida mie-
lestani melko luotettaviksi. Kyselyyn vastasi 14 kurssilaista, ja kysely jaet-
tiin kahdella eri kurssilla. Jotta vastaajat olisivat valikoituneet satunnai-
semmin, lomaketta olisi voinut jakaa useammilla kursseilla vain muuta-
man kappaleen. Nyt vastaajat ovat tiettyjen kurssien osanottajia; mietinkin
onko vastaajiin valikoitunut jo valmiiksi tietynlaisen kasityon valmistami-
seen orientoituneita ihmisid, kattavan yleisotoksen sijasta. Vastaajat ovat
joka tapauksessa kurssilaisia ja kuuluvat siten tuotteen potentiaalisiin kayt-
tajiin, joten heidan antamaansa tietoa voidaan kayttaa suunnittelun aineis-
tona. Ryhméhaastattelu olisi antanut mahdollisuuden tarkentaa kysymyk-
sid ja selvittdd mielipiteiden perusteluja. Lomakekyselyssa on olemassa
my0s kysymysten vadrinymmartdmisen riski. Kysymykset yritettiin muo-
dostaa niin selkedksi, ettd riski olisi mahdollisimman pieni. Lomakkeen
ymmarrettavyytta testattiin myos koekéyttajien avulla.

Asiantuntijahaastattelu oli keskustelunomainen tilaisuus. Aineistoa litte-
roidessa ja kuunnellessa huomasin, kuinka paljon itse osallistuin keskuste-
lun suuntaamiseen erilaisilla &nnahdyksilla ja valikommenteilla. Tdm& on
minulle luonteenomainen tapa keskustella, mutta ei valttdmatta ndin hallit-
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sevana sovi tutkimushaastattelutilanteeseen. Aineistosta kuitenkin pystyy
erottamaan omat ja haastateltavan mielipiteet, joten en kokenut sen hairit-
sevan haastattelun antamaa tietoa. Asia on hyvé pitdd mielessa jatkoa aja-
tellen. Haastattelun teemat tukivat taustateoriaani ja olivat mielesténi on-
nistuneita.

Hyvéan tuotesuunnitteluun kuuluu monien vaihtoehtojen punnitseminen
monenlaisen informaation avulla ja parhaimman mahdollisen vaihtoehdon
valinta. Prosessi koostuu useista vaiheista tai kierroksista. (Anttila 1992,
99.) Valitseminen eri vaihtoehtojen vélill4 on jatkuvaa p&atoksentekoa, jo-
ka vie kohti lopputulosta. Jo suunnittelutyon alkuvaiheessa tehdyt ratkai-
sut antavat suunnittelutydlle tietyn suunnan, jota pitkin edetddn. Alussa
pohdin erilaisia tekniikoita, jolla “modernisoitu tdkéna” olisi mahdollista
toteuttaa. Valintani oli laajasti intarsiatekniikka, josta pienten Kierrosten ja
uudenlaisen informaation “myllyssd” valmistustavaksi tarkentui intarsia,
kuvioiden leikkaaminen ja kirjonta valmiille huopakankaalle. Prosessi si-
sélsi eri vaihtoehtoja, joista toteuttamiskelpoisimmat jatkoivat kilpailussa.
Uusia vaihtoehtoja syntyi myos jatkuvasti. Se, millaisia toteutusvaihtoeh-
toja syntyy ja mitka niista valitaan toteutettavaksi, riippuu suunnittelijan
hankkimasta tiedosta sek& hédnen omista tiedonhallintakyvyistaan, taidois-
taan ja luovuudestaan. Joku muu olisi suunnitellut aivan erilaisen tuotteen,
sill& eri suunnittelijoilla on aina erilaiset lahtokohdat.

5.4.2 Tuotteen funktiokokonaisuuden arviointi

Suunniteltua tuotetta voidaan arvioida myos sille asetetuista tavoitteista
késin. Tuotteen perustoiminnot on maéaritelty luvussa 5.2.1. Viktor Pa-
panekin funktioanalyysin avulla; arvioin tassa, kuinka asetetut vaatimukset
toteutuvat valmiissa tuotteessa.

Tuotteessa toteutuu mielestani yksinkertainen ja helppo valmistettavuus:
valmistustekniikat ja kaytetyt pistot on valittu niin ettd ne tukevat tuotteen
valmistukselle asetettuja kriteereja. Koska valmistuksen opetteluun ei tar-
vitse asettaa kohtuuttomia panoksia, voidaan ajatella k&sityon tekemisen
ilon olevan mahdollista ja antavan tilaa myds sosiaaliselle kanssakaymi-
selle. Itse tuotetta valmistaessani havaitsin kirjontavaiheen olevan muka-
vaa ajanvietettd kotisohvalla, antaen aikaa omille ajatuksille. Tuotteen laa-
dukkuuden ja viimeistelyn vaatimusta tukee materiaalin vaihtuminen
suomalaiseen, siledpintaisempaan ja helpommin kasiteltavéan villa-
huopaan. Viimeistelty ulkondkd syntyy leikkaamalla reunat suoriksi ja
kaantdmalla paadyt. Pohdinkin, onko tuote riittdvan viimeistellyn nakoi-
nen vai vaatisiko se jonkinlaiset “reunukset”. Tuotteen tdkdndmaisyytti
tukee mielestani se, ettd reunat ovat irtonaiset. Ehka viimeistellymman il-
meen antaisi ripustintankojen pujottaminen seka ala- ettéd ylareunaan.

Tuotteen tausta-ajatuksen kannalta sen tuomat assosiaatiot ja aikaan liit-
tymisen funktio on mielenkiintoinen: tuovatko tuotteen ulkondkd ja siihen
valitut elementit mielleyhtymén takanastad? Tuotteen ulkon&on suunnitte-
lussa sithen on pyritty valitsemaan mielikuvan muodostamista tukevia
elementtejd, mutta sen lisdksi uskon, ettd tavoitteen toteutumiseksi tarvi-
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taan myos lisavinkkejd. Tdman tavoitteen toteutumisen kannalta on tarke-
ad, ettd tuotteen ldhtokohta tuodaan esiin sen tydohjeessa ja pakkauksessa.

Estetiikan arviointi on haastavaa, sill& esteettinen kokemus muodostuu yk-
silon omasta kokemusmaailmasta kasin. Tuotteen merkityksia siséltava
muoto eli puromaisuus, vérien harmonia ja klassiset kuvaelementit voi-
daan ajatella esteettiset vaatimukset tayttaviksi. Esteettisen tuotteen syntya
edesauttaa myos valittujen materiaalien laatu.

Omiin lahtokohtiini suhteutettuna arvioin tuotesuunnittelutydn onnistu-
neen kohtalaisen hyvin. Tarkein onnistumisen mittari on, jos tuotetta pys-
tytdan kayttdmaan Taito Hameen kurssitoiminnassa paatavoitteen mukai-
sesti. Tuotteen todellinen toimivuus selvidékin vasta myéhemmin. Koen
onnistuneeni myds, jos suunnittelemaani valmistustekniikkaa voidaan
hyodyntad takanamallien kéyttdmisessd yhdistyksen kurssitoiminnassa,
vaikka varsinainen tuote ei saisikaan suurta suosiota.

Tuotesuunnitteluprosessin onnistumista puoltaa myos se, ettd edellisesséa
luvussa kuvatut hyvan tuotesuunnittelun perustoiminnot toteutuvat omassa
suunnitteluprosessissani ja tuote tayttad sille asetetut vaatimukset. Tyon
edistyessé olen tietysti myods huomannut asioita, jotka olisin voinut tehd&
toisin. Suunnitteluvalintoja tehdessa olisin voinut vaatia ponnekkaammin
palautetta eri tahoilta sen sijaan, etta pyorittelen asioita omassa péaassani.
Toisaalta tdytynee hyvaksya se tosiasia, ettd tdydellista tuotetta harvem-
min syntyy puolessa vuodessa, vaan jalostuakseen se vaatii testaamista ja
jatkokehittelyd. Pidan suunnittelemaani tuotetta myds siind suhteessa on-
nistuneena. Se on hyva lahtokohta, prototyyppi mahdollista jatkokehittelya
varten.

6 AJATUKSIA PURON VARRELTA

Opinnaytetyon viimeinen luku sisaltda pohdintaa tuotesuunnittelun syn-
nyttdmistd ajatuksista ja reflektointia omasta toiminnastani suunnittelun
aikana. Lopuksi esittelen tuotteen sovellettavuutta muihin Taito Hameen
hallussa oleviin takandmalleihin.

6.1 Omia kokemuksiani

Opinnéaytetyon raportoinnin tavoitteena oli kuvata tuotteen suunnittelupro-
sessi verraten sen vaiheita Anttilan (1992) tuotteen suunnittelun teoreetti-
seen malliin. Opinndytetyota Kirjoittaessa teoriataustana toiminut malli tu-
likin aika tutuksi. Malli on pelkistetty kuvio tuotesuunnitteluprosessin
useista spiraalimaisista, paallekkaisista ja rinnakkaisista kierroksista (Ant-
tila 1992, 110). Opinnéytetyota raportoidessa keskityin tutkimaan, miten
omassa tuotesuunnittelutydssani esiintyneet asiat néyttaytyvat Anttilan
mallissa: mité tapahtuu kierroksilla, joissa eri vaiheiden kautta syntyy tar-
kempi ja tarkempi mielikuva valmiista tuotteesta? Tuotteen suunnittelun
teoriaan liittyvat késitteet auttoivat myos konkretisoimaan, mitd suunnitte-
lussa tapahtuu. Erityisesti operatiivisten ja orientoivien mielikuvien kasit-
teiden avulla tuntui helpolta kasitelld paassa tapahtuvaa ideointia. Ké&si-
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tyon suunnittelu on niin moniulotteinen tapahtuma, ettd kaikkia osa-alueita
ja sithen vaikuttavia asioita on vaikeaa havaita ja tiedostaa. Teoreettisen
mallin avulla prosessin kuvaaminen on varmasti johdonmukaisempaa.

Kurssituotteen suunnittelussa keskitssé on se, ettd tuote suunnitellaan tois-
ten valmistettavaksi. Valmistustapoja ja tuotteen ulkon&k6a suunnitellessa
taytyy mielessa olla jatkuvasti tuotteen kayttéajat eli sen tulevat valmistajat.
Vaikka sain tietoa kayttdjien mieltymyksista usealta taholta, lopulta jaa
vain oman paattelyni varaan sen arviointi, mistd he mahdollisesti pitdisi-
vat.

Kun tuotteen suunnittelun tavoite on kurssituote ja suunnittelun lahtékohta
on tékana, suunnittelutehtavalle on annettu selkeét raamit. Rajattu tehtava
tuntuu toisaalta rajoittavalta ja ahdistavaltakin: tastd nyt olisi jotain keksit-
tava. Toisaalta selked tavoite ja lahtokohta antavat myos selvan aineiston
ideoinnin ja suunnittelun l&hteeksi. Téké&néan selvérajaiset kuviot ja kaksi-
varisyys olivat hyva lahtokohta tuotteen valmistustavan miettimiselle.
Alusta lahtien oli selvéd, ettd tdkanatekniikka on liian hidastempoinen ja
vaikea Taito Hdmeen kursseille. Mutta mik& se sitten olisi? Suunnittelu-
tyon alussa joutui hyvaksymaan tietdmattdmyyden siitd, mihin suunnittelu
johtaa. Suunnitteleminen vaati luottamusta omiin taitoihin, kykyé sietaa
epavarmuutta ja hiljaista luottamusta tuotteen muotoutumiseen — suunnit-
teluprosessiin mahtuikin seka laahustavaa epitoivoa ettd “heuristista” rie-
mua.

Koko tuotteen suunnittelun prosessia luonnehtii mielestani suunta moni-
mutkaisesta yksinkertaiseen. Tuotteen helppouden vaatimus oli yllattavéan
vaikeaa siséistéa, kun itse on tottunut ké&sityon tekijana pitkiin ja monivai-
heisiin suunnittelu- ja valmistusprosesseihin. Alussa lilan monimutkaiset
ideat tuntuivat aina vain kirkastuvan turhia kerroksia pois kuorimalla. Ide-
an kehittymisessé valmiiksi tuotteeksi keskeisessa roolissa on ankaran
tyon lisaksi myos aika. Suunnittelutyon alkuperdinen aikataulu oli liian ki-
red, mutta tulevaisuudensuunnitelmieni muuttuessa prosessille oli mahdol-
lista antaa enemmé&n aikaa. Kiireen poistuminen mahdollisti syvemman
keskittymisen suunnitteluun, mutta toisaalta antoi mahdollisuuden myds
’16ysdilyyn”, jos asiat eivat tuntuneet menevén eteenpain sujuvasti. Omas-
ta mielestani opinnaytety¢ valmistui kohtuullisessa ajassa, ja aikataulun
pieni venyminen oli suunnittelutydn kannalta hyvé asia.

Opinnéaytety6té tehdessé opin itse tuotteen suunnittelusta valtavasti. Tiesin
tyon vastaanottaessani ottavani vastaan haasteen, silla véhan lyhytjantei-
send ihmisend en ole yrityksista huolimatta aina malttanut keskittyd suun-
nitteluun kovin intensiivisesti. Tavoite ammattitaidon soveltamisesta asi-
antuntijuutta vaativaan tuotteen suunnitteluun toteutui mielestani tdman
prosessin aikana. Vaikeaa suunnitteluvaiheesta l&htien oli olla ronsyile-
mattd ja pitd4 aihe kohtuullisena. Onnistuin mielesténi hallitsemaan pro-
sessin edistymistd ja valitsemaan olennaisia aihealueita suunnittelun teo-
riataustaksi. Olennaisen tiedon erottaminen epéolennaisesta onkin tarkea
taito tassé tietoa pursuavassa maailmassa, ja siind on vield kehittymisen
paikka. Ensimmadisen tutkimusmatkan paatteeksi huomaan, kuinka paljon
tutkimuksen hallinnasta ja metodeista on vield opittavaa.
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Vapauttavalta tuntuu erityisesti tassé tuotesuunnittelutydssa se késityolli-
seen suunnitteluun liittyva ominaispiirre, ettd suunnitelmat saavat muut-
tua. Kun mééranpééa on tuntematon, on luonnollista, ettd lopputulos ei vas-
taa ensimmadisia mielikuvia tuotteesta. Tassa prosessissa alun vahva ajatus
Aappo Harkosen tdkdnadmallien hyddyntdmisesta vaihtui, kun tuotteen ko-
konaisuus alkoi hahmottua. Harkdsen maisemallisten kokonaissommitel-
mien sijaan paremmin hyddynnettavié tuntuivat olevan mallit, jotka perus-
tuivat saman elementin toistumiseen kuvapinnalla.

6.2 Ideoita tdék&namallien hyddyntamiseen

Laajempana tavoitteena opinndytetyéssa oli mahdollistaa tdkdnamallien
soveltaminen my6s muihin kasitdihin ja innostaa kayttdmaan vanhoja ka-
sitydmalleja uusien tuotteiden ideoinnin ja suunnittelun lahteend. Tarkoi-
tuksena oli pystya soveltamaan tuotteen valmistustekniikkaa laajemmin,
jotta yhdistys voisi hyddyntdd toiminnassaan useampia arkiston takanéa-
malleja.

Haastavaa tuotesuunnitteluprosessin edetessé oli paatoksenteko. Paatokset
sulkisivat pois vaihtoehtoja; hauskinta olisi pystya toteuttamaan kaikKki
hyvilta tuntuvat ajatukset. Alusta lahtien yritin suunnitella tuotteen valmis-
tustekniikan niin, ettd se olisi sovellettavissa myds muihin arkistosta 16y-
tyviin takandmalleihin. Juuri tuotteen l&htokohtana olevan tak&némallin
valinta oli ehk& valinnoista kaikkein vaikein, silla yhdistyksen hallussa on
niin paljon eri suunnittelijoiden toinen toistaan herkullisempia malleja.
Malli valittiinkin vasta suunnittelutydn loppumetreilla. Tékdnamallin va-
lintaan vaikutti se, ettd uuden tuotteen kuviosta tulisi mahdollisimman
neutraali ja moneen makuun sopiva.

Arkistojen kaunokaisten hyddynnettdvyyden kannalta olisikin mielestéani
hyvd, ettd kasityon tekijat paasisivat itse katselemaan erilaisia malleja. Sil-
loin tuotteen lahtokohtakin tulisi lahemmas asiakasta ja tékanaperinne
muuttuisi entistd todentuntuisemmaksi. Valitsemani tekniikka mahdollis-
taa erilaisten tuotteiden valmistamisen: kaksinkertaisesta villakankaasta
voi tehdd seinatekstiilin lisaksi myds pannumyssyn, kaitaliinan, keinu-
tuolinmaton, vauvanpeitteen, istuinalustan, koristetyynyn, mita kukin kat-
soo tarpeelliseksi. Késityokoulun oppilaille tekniikkaa voi soveltaa pie-
nempiin ja helpompiin toihin. Késityon tekija saa itse valita kuviot esilla
olevista takanédmalleista ja sommitella esimerkiksi yht4 kuvioaihetta eri
tavoin rytmittelemalla. Kuvioon on helppo luoda kaava tédkanamallista
monistamalla ja kopiokoneen avulla suurentamalla tai pienentamalld. Ku-
viointitekniikkana voidaan kayttd4 seka intarsiaa ettad kuvion leikkaamista
halutun vaikeusasteen mukaan ja yksityiskohtia voidaan lisatéd tekstiiliin
tarpeen mukaan kirjomalla. Mielenkiintoisia tutkimusmatkoja kuvioaihei-
den parissa tarjoavat esimerkiksi Lotta Ringin, Kirsti Ilvessalon ja Ester
Ax-Tokkolan sommittelemat tak&namallit (kuvat 17 — 19).
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Kuva 17. Lotta Ring Puisto” (yksityiskohta)

Kuva 18.  Kirsti Ilvessalo ”Linnunlaulupuu” (yksityiskohta)

Kuva 19. Ester Ax-Tokkola : Tahkat (yksityiskohta)

Opinndytetyon tausta-ajatuksena oli huomio kiinnostuksen lisddntymisesté
vanhoihin kasitéihin. Tyon johdannossa pohdittiin, josko takana alkaisi
kiinnostaa ihmisi& ryijyn, rasymaton ja muiden perinteisten tekniikoiden
my6ta. Toivon tdman opinndytetydn muistuttavan kasityoharrastajia viime
vuosina taka-alalla olleen tdkanan olemassaolosta — onhan se ollut merkit-
tdvd osa tekstiiliperinnettd juuri Hameessd. Opinndytety0 toivottavasti
auttaa myos tuomaan esille vanhojen takanamallien kuviomaailmaa ja sen
kéayttomahdollisuuksia helpompien tekniikoiden avulla. Takanéperinteen
séilymiseksi ja jatkumiseksi my6s sen kudontataidon soisi herattdvén taas
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innostusta. Kiinnostavaa olisi myos tak&nan kudontatekniikan yksinker-
taistaminen nykypaivan kasityOharrastajalle — esimerkiksi kudontakehyk-
sen ja paksumpien lankojen avulla. Toivonkin tulevaisuuden tuovan tul-
lessaan mielenkiintoisia tutkimusretkia takandiden maailmaan.




Puro virtaa halki ajan

LAHTEET

Anttila, P. 1992. Kasityoén ja muotoilun teoreettiset perusteet. Porvoo:
WSOY.

Anttila, P. 1996. Tutkimisen taito ja tiedonhankinta. Taito- taide- ja muo-
toilualojen tutkimuksen valineet. Helsinki: Akatiimi.

Hirsjarvi S. & Hurme H. 2000. Tutkimushaastattelu. Teemahaastattelun
teoria ja kaytanto. Helsinki: Yliopistopaino.

Hirsjarvi S., Remes P. & Sajavaara P. 2001. Tutki ja Kirjoita. Helsinki:
Tammi.

Kangas, T. 2011. Pistoja ristissa, kuvioita ketjussa. Monipuolinen Kkirjonta
— Wetterhoffin tekstiilikokoelmien katkoistd kayttéon. Tallinna: AS Pa-
kett.

Kansallispuvuista sukiksi 1/6. Hame. 2012. Taito 105 (1), 32 - 35.
Kontturi, H. 1966. Tékéna elda uutta kauttaan. Omin Kasin 26 (1), 6 - 7.

Koskennurmi-Sivonen R. & Seitamaa-Hakkarainen P. Luovuus. (n.d.).
Viitattu 24.10.2011. http://www.helsinki.fi/~rkosken/luovuus

Kroger, T. 2003. Kasityon verkko-oppimateriaalien moninaisuus “Kas-
paikka” —verkkosivustolla. Joensuun yliopiston kasvatustieteellisia julkai-
suja n:0 90. Joensuu: Joensuun yliopistopaino. Pdf-tiedosto.

Kujala, K. 1988. Takana. Kotiteollisuus 81 (3), 18 - 21

Kitt, C. 2008. Pihuloomad. Luhike Opetus ménguasja meisterdamiseks.
(Palm pets. Guidelines for making the toy). OU Eesti Loomeagentuur.

Kaési- ja taideteollisuusliitto Taito Ry. (n.d.) Viitattu 24.10.2011.
http://www taito.fi/taito-group/tietoa-jarjestosta

KATEVA & tekeva-kasityomessut 2011. Viitattu 25.10.2011.
http://www.katevamessut.fi/tietoja-messuista/

Mentu, T., Mikkeld, T & Paakkunainen, U. 2010. Printti ja pisto. Helsinki:
Otava.

Oja, O. 1957. Piirtdmisen taito.
Pelicier, Y. 1993. Nuoret ja kulttuuriperintd. (suom. Ritva Kaukonen). Te-
oksessa Norha A. (toim.) K&si luo, kasvattaa ja yhdistad. Kasi- ja taidete-

ollisuusliitto. Helsinki: Monila Oy. 43 — 48.

P6llanen, S. 2006. ElIama ilman ké&sitoitd — mitd se on? Kasityod harrastaji-
en psyykkisen hyvinvoinnin tukena. Teoksessa Kaukinen L. & Collanus

46



Puro virtaa halki ajan

M. (toim.) Teksteja ja kangastuksia. Puheenvuoroja késityosta ja sen tule-
vaisuudesta. Helsinki: Akatiimi. 66 - 77.

Pollanen, S. & Kroger, T. 2006. Kokonainen ja ositettu ty0 paradigma-
maailmoina: ndkokulmia ja tulevaisuudensuuntia. Teoksessa Kaukinen L.
& Collanus M. (toim.) Teksteja ja kangastuksia. Puheenvuoroja kasityosté
ja sen tulevaisuudesta. Helsinki: Akatiimi. 86-96

Seddiki, P. 2011. Wetterhoff Wintage. Avoin muotoiluprojekti. HAMKin
e-julkaisuja 13/2011. Viitattu 13.2.2012.
http://portal.hamk.fi/portal/page/portal/HAMKJulkisetDokumentit/Y leisop
alve-
lut/Julkaisupalvelut/Kirjat/kielet_kulttuuri_hyvinvointi/HAMKwintagejul
kaisu.pdf

Seitamaa-Hakkarainen, P. 2006. Kasitydmuotoilun tulevaisuus. Teoksessa
Kaukinen L. & Collanus M. (toim.) Teksteja ja kangastuksia. Puheenvuo-
roja kasityosta ja sen tulevaisuudesta. Helsinki: Akatiimi. 186-196

Silpala, E. 1995. Kantahdmaélaiset vuodetekstiilit. Hdmeen ammattikor-
keakoulun julkaisuja B:3.

Spoof, S. 2003. Tiltun kapiot. littilainen k&sitydperinne. Suomalaisen Kir-
jallisuuden Seuran toimituksia 884. Jyvaskyla: Gummerus.

Takana muuttaa muotoaan. 1976. Kotiteollisuus 41 (3), 16-19.

Taito Hame ry. Kurssit. (n.d.) Viitattu 24.10.2011.
http://www.taitohame.fi/kurssit/

Taito Hame ry. Taito-yrityspalvelut. (n.d.) Viitattu 24.10.2011.
http://www.taitohame.fi/taito-yrityspalvelut/

Taito Hame ry. Velma Shop. (n.d.) Viitattu 24.10.2011.
http://www.taitohame.fi/velmashop/

HAASTATTELUT

Glad-Staf Sirpa. 2011. Toiminnanjohtaja. Taito Hame ry. 10.11.2011.

47



Puro virtaa halki ajan

Liite 1
ASIANTUNTIJAHAASTATTELUN TEEMARUNKO
Asiantuntijahaastattelu
Haastateltavana Taito Hameen toiminnanjohtaja Sirpa Glad-Staf
Taito Hameen tuotevalikoima
Mitka laatusanat kuvaavat Taito Hdmeen tuotteita (esim. tarvikepaketit,
kurssituotteet)?
Millainen tuote sopii toimeksiantajan tuotevalikoimaan?
Mité toimeksiantajan tarkeimmat toiveet ja tarpeet ovat suunniteltavan
tuotteen suhteen?
Kurssien sisalto
Millaiset kurssituotteet ovat suosittuja? Miksi?
(\Vaikeusaste, tuotteen tekemiseen kuluva aika, materiaalit, tuotteen kayt-
totarkoitus)

Taito Hameen kasityokurssien asiakkaat

Millaisia ihmisi& kursseilla kay?
Minkaélaisia tuotteita he ovat toivoneet?

Taito Hameen suhde kasitydperinteeseen
Mika on tarkeéda perinteen sailyttamisessa ja miksi?

Miten yhdistys vaalii perinnetta?
Onko “’perinnetuotteista” aikaisempia esimerkkejd?
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Liite 2
KYSELYLOMAKE KAYTTAJATIEDON KERUUSEEN

Hei!

Opintoni H&meen ammattikorkeakoulun ohjaustoiminnan koulutusohjelmassa ovat loppusuoralla ja teen
opinnaytetyota Taito Hameelle. Tarkoituksenani on suunnitella uusi kurssituote, jota Sinakin voisit mah-
dollisesti tulla tekeméan. Jotta tuotteesta tulisi mahdollisimman onnistunut, tahtoisin kysya pari kysymys-
ta sen mahdolliselta kayttajalta. Saamiani tietoja kdytan taysin luottamuksellisesti. Olen Kiitollinen avus-
tasi!

Olen nainen / mies

Ikani on alle20 v 50-60v
20-30v 60-70v
30-40v yli70v
40-50v

Kuinka kauan haluat kayttaa aikaa kurssituotteen tekemiseen? Ympyroi valitsemasi vaihtoehto.
0-3 tuntia 3-6 tuntia 6-9 tuntia 9-12 tuntia 12-15 tuntia

muu aika, mika?

Kuinka mielenkiintoisena tekniikkana koet villakirjonnan? Villakirjonta on kirjontaa villalangalla
villakankaalle esimerkiksi etu-, laaka- ja varsipistoin. Ympyroi mieleisesi vaihtoehto asteikolla 1-5.

1 2 3 4 5
1 = ei kiinnosta lainkaan 5 = kiinnostaa todella paljon
Miksi?

Kuvittele osallistuvasi kurssille, jonka aiheena on valmistaa kodin seinatekstiili. Kuvaile lyhyesti
millaisen tekstiilin haluaisit valmistaa. (esimerkiksi koko, materiaali, tekniikka, véarimaailma, tydn
vaikeusaste, kuvioaiheet hillittyja ja pelkistettyjé vai koristeellisia ja runsaita...?)

Kiitos ajastasi ja mielipiteistasi! Jos haluat lahettdd minulle muita terveisid, voit kirjoittaa ne paperin
toiselle puolelle!

Hyvéa joulua toivottaen
Mol Haria



