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1 JOHDANTO

Opinndytetyon aiheena oli tutkia konedirektiivin muutoksen aiheuttamia
vaikutuksia asiakasdokumentoinnissa. Opinnéytety0 tehtiin Citec Information Oy
Ab:lle Vaasaan. Kyseinen yritys on toiminut tydnantajanani noin vuoden.
Toimenkuvana yrityksessd oli toimia dokumentointi-insind6rind, ja laatia sisdltod
kdytto- ja huoltomanuaaleihin. Tdmidn vuoksi kyseinen aihe oli suoraan

yhteydessé paivittidiseen tyohon.

Tyo aloitettiin kokouksella toukokuussa 2009. Talloin ei vield ollut selvéa aihetta
valittu vaan listattiin muutama aihevaihtoehto. Lopullinen aihe valittiin elokuussa,
jolloin pédtettiin, ettd tyon aihe olisi uuden konedirektiivin aiheuttamien
muutoksien tutkiminen asiakasdokumentaatiossa. Pddpaino oli selvittdd
mahdolliset muutokset kdyttoohjeiden vaatimuksiin ja siséltoon. Lisdksi tehtavani

oli valmistaa ns. checklist kdyttoohjeiden sisédllosta.



2 CITEC-YHTIOT

2.1 Yrityksen historia

Citec Engineering on perustettu vuonna 1984. Yhtion perustivat Rune Westergard
ja Rolf Berg, joista Westergard toimii nykyddn hallituksen puheenjohtajana.
Ensimmdisten vuosien ajan yritys oli pieni insinddritoimisto, joka keskittyi
konepajateollisuuteen. 1990-luvun kasvun myo6td aloitettiin kaksi uutta toiminta-
alaa; ympaéristokonsultointi ja tekninen dokumentaatio. Niistd kahdesta toimi-
alasta syntyi omat yritykset, vuonna 1993 Citec Environmental ja 2001 Citec

Information.

Vuonna 2008 Citec Environmental liittyi osaksi Citec Engineering Oy Ab:ta.
Ruotsissa toiminta aloitettiin vuonna 2002 ja Intiassa sekd Kiinassa vuonna 2004.
Myodhemmin myynti-, hallinto- ja muita konttoreita on avattu useissa eri maissa.

Kuvassa 1 on esitelty Citec — yhtididen logo./2/

cftec

the one for the job

Kuva 1. Citec- yhtididen logo
2.2 Yrityksen rakenne

Citec muodostuu kahdesta sisaryhtiostd Citec Engineering ja Citec Information,
jotka ovat oikeudellisesti itsendisid yrityksid, mutta jakavat joitain hallinnollisia ja
tukitoimintoja. Virallista Citec yhtymid ei ole, vaan puhuttaessa molemmista

yrityksistd kdytetddn ilmaisua Citec-yhtiot tai lyhyesti Citec.
Citec-yhtidihin kuuluvat seuraavat yritykset:
Citec Information Oy Ab Suomi, johon kuuluvat:

e Citec information AB, tytdryhtio Ruotsissa

e Citec information India Pvt Ltd, tytiryhti6 Intiassa
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Citec Engineering Oy Ab Suomi, johon kuuluvat:

e Citec Civil Engineering Oy, tytaryhtié Suomessa

e Citec Engineering India Pvt Ltd, tytiryhtio Intiassa
e Citec Engineering Vehicles Oy, tytaryhtio Suomessa
o Citec Engineering Russia Ltd, tytiryhtio Vengjalla
e Citec KPA Engineering Ab, tytiryhtié Ruotsissa

e Citec Engineering UK, sivukonttori Englannissa

e Citec Engineering France.

Molemmat yritykset tydllistavit yhteensd noin 1100 tydntekijad. Vuonna 2008

litkevaihto oli noin 60 miljoonaa euroa./2/
2.3 Citec Engineering

Citec Engineering tarjoaa monialaisia teknisid suunnittelu- ja konsultointi-
palveluja teollisuudelle. Citecilldi on asiantuntemusta koneenrakennus-,
automaatio- ja sdhkopalveluista, siviili- ja rakennepalveluista, prosessi- ja
ympéristopalveluista, tuotekehityksestd, vesihallinnosta, projektinhallinnasta seka

muista erilaisista teknisistd palveluista./2/
2.4 Citec Information

Citec Information on asiantuntija teknisessd viestinndssd. Se tarjoaa erilaiset
tekniset dokumentit usealla eri kielelld sekéd analyysien osalta tiedon hallintaa ja
asiakaskohtaisia ohjelmia ja kéyttoliittymid. Tyontekijat koostuvat ldhinna
konsulteista, informaatiosuunnittelijoista, teknisistd kirjoittajista, visualisoinnin
asiantuntijoista ja kéédntdjistd. Téarkeimmét asiakkaat toimivat telecom-,

terveydenhuolto-, valmistus-, puolustus- ja IT-aloilla./2/

Citec Information on jaettu viiteen eri liikketoimintayksikkdon, jotka ovat Energy
solutions, Telecom & IT, Device & Manufacturing, Life science ja Process &
Marine. Solutions & Products -yksikko tuottaa palveluja kaikille teollisuusaloille.

Kuvassa 2 on selvitetty Citec Informationin organisaatiota.



11

Organization

Energy Telecom & Device & Life Process &

Solutions T Manufactur,

Solutions &

Science
G Manders

M lleinonen JSamuclsson

Marine

Products
K Yalli

Local
| Finland
Sales &
K Dahl
Adminst
Customer Customer Customer Customer Customer Local
Sweden

Sales &
Adminst.

Segment Segment Segment Segment Segment

15amuelsson

India
0 Kytikar

Local
Sales &

Adminst.

Communicat
M Smirnoff | [

@ Copyright 2009 / Citec Inform ation Oy &b/ T¥/ May 09 /Page 1 c(tec

Kuva 2. Citec Information organisaatiokaavio./2/

Suomessa Citec Informationilla on viisi toimipistettd. Toimipisteitd sijaitsee

Vaasan lisdksi Helsingissd, Tampereella, Jyvaskyldssa ja Oulussa.

Citec informationin visio on ” To be a leader in technical communication” eli olla
johtavassa asemassa teknisen viestinndn alalla. Toiminta-ajatuksena on parantaa
asiakkaiden tuotteiden ja palvelujen kéytettivyyttd ja tuottaa kustannustehokkaasti

teknistd dokumentaatiota.
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3 DIREKTHVIT JA STANDARDIT

3.1 Konedirektiivi
3.1.1 Perustietoa konedirektiivista

Nykyisten koneturvallisuudessa kdytettdvien standardien ldhtokohtana kdytetddn
EU:n konedirektiivid 89/392/ETY, joka otettiin kdyttd6n Suomessa 1.1.1995.
Direktiivi otettiin kéyttoon Suomen EU:hun liittymisen yhteydessd. Tdma
direktiivi yhdenmukaistaa kaikki EU/ETA-alueen koneita koskevat lait ja
sadadokset. Nykyinen konedirektiivi 98/37/EY otettiin kdyttoon 12.08.1998.

Nykyisen 98/37/EY-konedirektiivin korvaa, vuonna 2006 julkaistu uusi
2006/42/EY-direktiivi. Uuden direktiivin tavoitteena oli  yksinkertaistaa
valmistajalle asetettuja velvoitteita ja poistaa vanhan direktiivin ongelmallisia
kohtia. Tata direktiivid on sovellettava 29.12.2009 alkaen. Kyseinen direktiivi
vaikuttaa nykyisten koneturvallisuusstandardien siséltéon, ja vaikuttaa yhi

enemman koneiden osajérjestelmien ja puolivalmisteiden suunnitteluun./7/

Konedirektiivin tarkoituksena on yhdenmukaistaa koneiden
turvallisuusvaatimukset. Tédmédn toimenpiteen tarkoitus on taata EU:n
sisimarkkinoiden toimivuus. Toimenpiteen ldhtokohtana on taata koneiden
laadukas turvallisuustaso. Direktiivi siirtdd vastuun turvallisuusmédriysten
tayttymisestd laitteen valmistajalle, jonka tulee huolehtia, ettd laite suunnitellaan
ja valmistetaan konedirektiivin terveys- ja turvallisuusvaatimusten mukaisesti.
Talloin laitteen valmistaja vastaa tuotteen turvallisuudesta, niin kéytt6onoton

aikana kuin itse kdytossa.

Tuotteen suunnittelijan tdytyy myds ottaa huomioon kohtuudella ennakoitavissa
oleva tuotteen viirinkdyttd. Jos koneen varsinainen valmistaja ei ole tuotteen
markkinoille saattaja, on vastuu direktiivin tdyttymisestd maahantuojalla, myyjélla
tai muulla koneen markkinoille saattajalla. Konedirektiivin ehtojen tdyttymisen
valmistaja osoittaa kiinnittdimaélld laitteeseen CE- merkinnidn sekid laatimalla

vaatimustenmukaisuusvakuutuksen.
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Asetusta sovelletaan jokaiseen uuteen koneeseen. Asetus koskee niin Euroopan
talousalueelle vietdvid, kotimarkkinoille kuin myds omaan kédytt6on valmistettuja
koneita. Direktiivi koskee niin sarjavalmisteisia kuin yksittdin valmistettuja
koneita. Konedirektiivi on erittdin laaja-alainen ja se késittelee monia
turvallisuusriskejd. Konedirektiivi ei pelkdstddn keskity koneeseen liittyviin
mekaanisiin vaaroihin. Konedirektiivi pyrkii késittelemédédn tuotteen kaikki
turvallisuusriskit; sdhkdturvallisuus, toiminnallinen turvallisuus, ergonomian

puute, melu, tirind, siteily- ja muut paéstot jne./7/
3.1.2 Direktiiviin sovellettavat koneryhmat

Nykyinen 98/37EY-konedirektiivi koskee kaikkia yksittdisid koneita sekd
konelinjoja, vaihdettavia laitteita, turvakomponentteja (suojukset ym.), yksittdisia
nostoketjuja, nostovoitd, nostoapuvilineitd sekd tiettyji koneen osaksi

tarkoitettuja koneita.

Uuden 2006/42/EY -direktiivin my6ta vanhojen ryhmien lisdksi uusia sovellettavia
koneryhmiéd ovat rakennushissit ja pulttipistoolit sekd nivelakselit tai vastaavat
voimansiirtovilineet. My0s rajavetoa séhkolaitteisiin ja hisseihin on selvennetty.
Direktiivi my0s selventéd ja esittdd yksityiskohtaisemmat vaatimukset siitd, miten
direktiivid on sovellettava puolivalmisteille eli koneen osille. Tuotteen osia

suunniteltaessa on siis otettava huomioon direktiivin vaatimukset./7/

Koneeksi luetaan toisiinsa liitettyjen osien tai komponenttien yhdistelmé, jossa on
tai joka on tarkoitettu varustettavaksi muulla kuin ihmis- tai eldinvoimalla
toimivalla voimansiirtojirjestelmalld. Koneessa tdytyy olla ainakin yksi osa tai
komponentti, joka on liikkkuva. Kone tiytyy olla lisdksi kokoonpantu erityisti
toimintoa varten. Koneeksi luetaan myos sellainen yhdistelmé, joka on valmis
asennettavaksi ja joka voi toimia vasta kuin sithen on asennettu komponentit,

joilla se kytketddn voiman- tai kiyntildhteisiin.

Osittain valmis kone (puolivalmiste) tarkoittaa konetta, joka ei itsendisesti pysty
suorittamaan erityistd toimintoa ja on ainoastaan tarkoitettu liitettdviksi toiseen

koneeseen. Puolivalmisteet voidaan liitti4 toisiin puolivalmisteisiin, jolloin syntyy
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koneasetusten mukainen kone. Esimerkiksi voimansiirtojirjestelma on osittain

valmis kone./6/

3.1.3 Direktiivin poikkeukset

Direktiivid ei sovelleta seuraavissa tapauksissa:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

turvakomponentit, jotka on tarkoitettu kéytettaviksi niiden kanssa identtisten
komponenttien kanssa, ja jotka ovat alkuperdisen koneen valmistajan

toimittamia

erikoiskoneet, jotka ovat kdytdssi tivoleissa tai huvipuistoissa

ydintekniseen kdyttoon suunnitellut tai otetut koneet, joissa vika aiheuttaa

radioaktiivisia padstoja

erilaisiin ampuma-aseisiin

erilaisiin kulkuneuvoihin: a) maatalous- ja metsétraktorit direktiivin
2003/37/EY soveltamisalaan kuuluvien riskien osalta, lukuunottamatta néihin
koneisiin  kiinnitettyjd koneita. b) moottoriajoneuvoihin ja niiden
perdvaunuihin, jotka kuuluvat moottoriajoneuvojen ja niiden perdvaunujen
tyyppihyvéksyntdd koskevan jdsenvaltioiden lainsdédddnnon ldhentdmisestd
annetun neuvoston direktiivin 70/156/ETY soveltamisalaan, lukuunottamatta
ndihin ajoneuvoihin kiinnitettyjd koneita. c) ajoneuvoihin, jotka kuuluvat
kaksi- ja kolmipyorédisten moottoriajoneuvojen tyyppihyviksynndstd annetun
Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2002/24/EY soveltamisalaan,
lukuunottamatta niihin ajoneuvoihin kiinnitettyjid koneita. d) ainoastaan
kilpailuihin  tarkoitettuihin =~ moottoriajoneuvoihin, lento-, vesi- ja
rautatielitkenteessd kéytettidviin liikennevélineisiin, lukuunottamatta niihin

litkkennevélineisiin kiinnitettyjd koneita.

merialuksiin ja liikkuviin avomeriyksikkoihin sekd koneisiin, jotka on

asennettu tillaisiin aluksiin tai yksikdihin
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7) erityisesti sotilaalliseen tai poliisin kdyttoon suunniteltuihin ja rakennettuihin

koneisiin

8) tilapdistd laboratoriokédytt6d varten, erityisesti tutkimiseen suunniteltuihin ja

rakennettuihin koneisiin

9) kaivoskuiluissa kéytettiaviin nostolaitteisiin

10) koneisiin, jotka on tarkoitettu esiintyjien siirtdmiseen taiteellisten

esiintymisten aikana

11) seuraaviin ryhmiin kuuluviin sdhko- ja elektroniikkatuotteisiin, sikdli kun ne
kuuluvat  tietylld jénnitealueella toimivia  sdhkdlaitteita  koskevan
jasenvaltioiden lainsdddédnnén ldhentdmisestd annetun parlamentin ja
neuvoston direktiivin 2006/95/EY soveltamisalaan: a) kotikdyttoon tarkoitetut
kodinkoneet, b) audio- ja videolaitteet, c) tietotekniikan laitteet, d)
tavanomaiset toimistokoneet, €) pienjannitteiset kytkin- ja ohjauslaitteet, f)

sidhkomoottorit, sekd

12) seuraaviin suurjannitelaitteisiin: a) kytkin- ja ohjauslaitteisiin, b) muuntajiin.

Jos koneisiin liittyvét vaarat kuuluvat kokonaan tai osittain muiden direktiivien

soveltamisalaan, vaarojen osalta ei sovelleta konedirektiivia./14/
3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
3.2.1 Perustietoa vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta

Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan ETA- alueella olevan valmistajan
toimesta. Muualta kuin ETA- alueelta tulevaan koneeseen tdytyy vaatimusten-
mukaisuusvakuutus laatia ETA- alueella toimivan edustajan toimesta. Tamin
vakuutuksen avulla valmistaja allekirjoituksellaan vakuuttaa, ettd kone tdyttdd
kaikki  sitd koskevat olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset.
Vaatimustenmukaisuus-vakuutuksessa on lueteltuna kaikki ne sddnndkset ja

mahdolliset standardit, joita on kéytetty koneen suunnittelussa. Vakuutuksen
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lisdksi koneeseen tdytyy tehdd CE- merkintd, jonka jdlkeen laite voidaan saattaa

markkinoille. Vaatimusten-mukaisuusvakuutus on toimitettava jokaisen koneen

mukana, yleensd se toimitetaan esim. kdyttdohjeen liitteend. Vakuutus laaditaan

samalla kielelld kuin koneeseen laaditut ohjeet.

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutuksen sisalto

Vaatimustenmukaisuusvakuutus sisiltdd seuraavat tiedot:

valmistajan nimi, osoite ja tarvittaessa valtuutettu edustaja
henkilon nimi, joka on valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston
koneen kuvaus ja tunniste

luettelo sddnndksistd, jotka tuote tayttdd

tyyppitarkastuksen tehneen laitoksen nimi ja yhteystiedot, sekd EY-

tyyppitarkastustodistuksen numero

taydellisen laadunvarmistusmenettelyn hyvéiksyneen laitoksen nimi ja

yhteystiedot
viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin tarvittaessa

viittaus muihin standardeihin ja ohjeisiin, joita on tarvittaessa

sovellettu
vaatimustenmukaisuusvakuutuksen antamisen aika ja paikka

henkilon nimi ja allekirjoitus, joka on valtuutettu laatimaan
vaatimustenmukaisuusvakuutuksen valmistajan tai  valtuutetun

edustajan puolesta

Osittain  valmiista koneesta (puolivalmiste) on laadittava liittimisvakuutus.

Tarvittaessa

vakuutuksessa tulee ilmoittaa osittain valmiin koneen

kayttoonottokiellosta sithen saakka, kunnes varsinainen kone on koneasetusten
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madrdysten mukainen. Osittain valmiin koneen vaatimustenmukaisuus-
vakuutuksessa valmistaja vakuuttaa, ettd osittain valmis kone on tarkoitettu toisen
koneen rakenteelliseksi osaksi eikd voi toimia itsendisesti. Téllainen kone ei
vélttdmattd tiytd kaikkia koneasetusten vaatimuksia, jolloin siithen ei saa tehda

CE- merkintdi./13/
3.3 CE- merkinta

Kun vaatimustenmukaisuusvakuutus on laadittu ja allekirjoitettu, tulee
valmistajan itse kiinnittdd koneeseen CE- merkintd. Kiinnitettyddn merkin
valmistaja ilmoittaa, etti kone tdyttdd konedirektiivin vaatimat turvallisuus-
vaatimukset ja myds muut konetta mahdollisesti koskevat ja CE- merkintdd
edellyttavat sdddokset. Jos koneesta puuttuu CE- merkintd, ei sitd voida saattaa
markkinoille. Konetta voi koskea konedirektiivin lisdksi my6s muita direktiiveja

esim. pienjannitedirektiivi.

Vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta tulee kiydd ilmi, minkd direktiivin
perusteella CE- merkintd on tehty. CE- merkintd tulee kiinnittdd kaikkiin
koneasetusten soveltamisalueeseen kuuluviin koneisiin ja turvakomponentteihin
ennen sen markkinoille saattamista. Merkinnén tekiji on koneen markkinoille
saattaja, joka voi myo0s olla valmistaja tai tdiméin valtuutettu edustaja. Merkinté
tdytyy olla tiettyjen mittasuhteiden kokoinen, ja se tulee kiinnittdd pysyvésti.

Kuvassa 2 on virallisten mittasuhteiden mukainen kuva CE- merkinnésta./13/

Kuva 2. virallinen CE- merkinta./8/
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3.4 Standardit
3.4.1 Perustietoa standardeista

Eurooppalaisten standardisoimisjérjestdjen, CEN ja CENELEC, tekniset komiteat
laativat kaikki koneturvallisuusstandardit. Kansainvélinen standardoimisjirjesto
ISO toimii yhteisty0ssd muiden jérjestdjen kanssa ja valmistelee standardit. Suomi
vahvistaa valmistuvat eurooppalaiset standardit kansallisina SFS-EN tai SFS-EN
ISO — standardeina.

Standardit ovat yhteisten toimintatapojen luomista ja se helpottaa viranomaisten,
elinkeinoeldmidn ja kuluttajien eldmdd. Standardit helpottavat tuotteiden
yhteensopivuutta ja turvallisuutta ja helpottavat kotimaista sekd kansainvalisti
kauppaa. Uuden konedirektiivin vuoksi julkaistaan vuonna 2009 paljon uusittuja
koneturvallisuuteen liittyvid standardeja. Standardisoimisjirjestdt maailmalla,

Euroopassa ja Suomessa on esitetty taulukossa 1./12/

Taulukko 1. Eri standardisoimisjarjestot./11/

Sihkotekninen ala Muu stand ard soint Teleala
IEC IS0 ITU
TR stedordit IS0 -stavydardit T sfrwgdar dit
CENELEC CEMN ETHSI
BN stemder it BN stavdardif EMN-standardit
SESEO SES VIESTINTAVIRASTO
SRS stavdordit SRS standor dif SFG stovdear di t

Kansainvalinen standardi on kansainvélisen standardoimisjarjeston hyvaksyma

standardi, esim. ISO- standardi.

Alueellinen standardi on alueellisen standardoimisjérjeston hyviaksyma standardi,

esim. EN- standardi
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Kansallinen standardi on kansallisen standardoimisjérjeston hyvaksymad, esim.

SFS- standardi.
3.4.2 Standardien synty

Standardien synty ldhtee liikkeelle yleensd yhteison tai henkilon tarpeesta
standardisoida jotain. Standardien laatimiseksi, muuttamiseksi tai korvaamiseksi
lahetetddn kirjallinen hakemus SFS:lle tai ko. toimialaa hoitavalle

toimialayhteisolle (TAY).

Kun halutaan, ettd SFS-standardi perustuu eurooppalaiseen tai kansainviliseen
tyohon, SFS tekee standardisointialoitteen CENiin tai [ISOon. Tamén jdlkeen SFS
tai TAY maddrittelee kansallisen tyon tavoitteet, kiireellisyyden ja yleiset
suuntaviivat sekd paattdd tyon aloittamisesta. Jos SFS- standardi perustuu
eurooppalaiseen tai kansainviliseen tyohon, tulee tarkastella muiden maiden
tekemid ehdotuksia. Tédmén jélkeen laaditaan standardiehdotus, jonka laatii
tekninen komitea tai tydryhmd. Naihin ryhmiin pyritddn valitsemaan jdsenet
monipuolisesti, jotta alan asiantuntemus on mahdollisimman laaja. Valmis
standardiehdotus ldhetetdén lausuntokierrokselle kaikille niille tahoille, joilla
oletetaan olevan ehdotuksen suhteen huomattavaa asiantuntemusta tai oleellinen
etu valvottavanaan. Naitd voivat olla mm. valmistajat, maahantuojat, kayttéjét,
kuluttajat, viranomaiset ja testauslaitokset. Kun SFS- standardi perustuu
eurooppalaiseen tai kansainviliseen tyohon, ldhetetdédn ehdotus CENistd tai
ISOsta kansallisiin jérjestoihin ddnestykseen. Kun kansallinen standardiehdotus
on saanut lausuntokierroksella hyvéksynnén, se vahvistetaan kansalliseksi SFS-

standardiksi ja julkaistaan. Kuvassa 3 on esitetty standardien laadinta.



20

Standardisointialoite
.-"';J

Tydkohde -ehdotuksen hyviksyminen

.-"'-."'
Standardiehdotuksen laatiminen
.-"';"
Lausuntokierros

i

Adnestys
."(;"

Standardin vahvistaminen

Kuva 3. Standardien laadinta./10/
3.4.3 Standardien kaytto

Suunniteltaessa ja rakennettaessa konetta on hyddyllistd kéyttdd yhden-
mukaistettuja eurooppalaisia standardeja, jolloin tdyttyy samalla lainsddddannon
edellyttdmit olennaiset turvallisuusvaatimukset. Yhdenmukaistetulla standardilla
tarkoitetaan koneturvallisuuteen vahvistettua EN- standardia, joka liittyy yhteen
tai useampaan konedirektiivin olennaiseen terveys- ja turvallisuusvaatimukseen.
Standardien soveltaminen on kuitenkin vapaachtoista. Koneen valmistajalla on
vapaus valita keinot vaadittujen turvallisuusvaatimusten tdyttdmiseen. Usein on
kuitenkin ~ helpointa  soveltaa  yhdenmukaistettuja  standardeja.  Jos
yhdenmukaistetut standardit puuttuvat, voidaan soveltaa kaikkia kansallisia tai
muita standardeja ja ohjeita, jotka auttavat olennaisten turvallisuusvaatimusten
tayttdimisessd. Koneturvallisuuteen liittyvit eurooppalaiset standardit on luokiteltu

kolmeen paityyppiin:
A. kaikille koneille sovellettavissa olevat turvallisuuden perusstandardit

B. standardit, jotka kaisittelevdt yhtd turvallisuusndkokohtaa tai

turvallisuuteen liittyvaa laitetyyppid, esim. melu, poly, suojukset

C. konetyyppikohtaiset standardit.
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Standardit mahdollistavat muun muassa:

e yhteistoiminnan, jossa tieto, prosessit, valmistus, tuotteet ym. voidaan
liitt44 toisiinsa.
e alihankkijoiden kéyton, jos kaikki osien valmistajat kiyttdvét samoja

standardeja.

e yhteistyokumppanin arvioinnin esim. laaduntarkkailussa kun
tiedetddn, ettd kumppanilla on tietyt standardit kaytossa

laadunvalvonnassa

e tuotteiden kilpailuttamisen./7/
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4 TEKNINEN DOKUMENTAATIO

4.1 Tekninen dokumentaatio osana tuotetta

On olemassa tuotteita, jotka eivét tarvitse erindisid ohjeita niiden kayttdmiseen.
Todellisuudessa kuitenkin suurin osa tuotteista tai palveluista tarvitsevat tueksi
erilaisia oheisdokumentaatioita. Kdyttdjdn on pystyttivd hyddyntdmédn kaikkia
tuotteen ominaisuuksia, jolloin tuotteen mukana tulevan dokumentaation tulee

kattavasti selittdd, miten ndmé kaikki ominaisuudet voidaan ottaa kdyttdon.

Euroopan unionin lainsddddnnon mukaan kaikkien teknisten laitteiden mukana
tulee toimittaa kéyttdohje. Lisdksi Euroopan unionin alueella toimitettavilta
laitteilta edellytetdin CE- hyvdksyntdd. Ilman riittdvid ja paikkaansa pitdviad
kayttoohjeita laite ei vastaa kaikkia asetettuja vaatimuksia. Mikéli tuotteen
mukana toimitettujen dokumenttien puutteellisuuden takia aiheutuu ongelmia, on

jakelija vastuussa niistd seurauksista ja kustannuksista.

Pahimmillaan tuotteen vdérinkdytto saattaa vaarantaa kdyttdjan hengen, terveyden
tai henkilokohtaisen omaisuuden. Hyvailld tuotesuunnittelulla yritetddn poistaa
mahdollisimman paljon riskejd ja vaarallisia tilanteita aiheuttavia tekijoita.
Kuitenkaan aina ei ole mahdollista poistaa kaikkia niiti riskejd, jolloin niistd on
varoitettava kiyttdohjeessa. Mukana toimitettavien dokumenttien tulee kattaa
koko laitteen elinkaari. Pitkddn kdytossd ollut tuote saattaa virheellisen tai
puutteellisen dokumentaation vuoksi aiheuttaa vahinkoja, jotka ovat edelleen

valmistajan vastuulla.

Dokumentaatio saattaa olla ainut yhteyskanava tuotteen valmistajan ja kiyttdjan
viélillad. Kuitenkin kdyttdjilld saattaa ilmentyd hyvinkin erilaisia ongelmia tuotteen
kanssa, jolloin he tarvitsevat juuri tietynlaista tietoa ongelmatilanteessa. T&lloin
on hyotyd laadukkaasta ja monipuolisesta dokumentaatiosta, jolloin kdyttdjan ei
tarvitse ottaa yhteyttd valmistajaan. Korkealaatuinen dokumentaatio parantaa

liséksi tuotteen mainetta ja on hyvd markkinointivéline./9/
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4.2 Dokumentaatio ja lain vaatimukset

Tuotteiden kdyttdjat ovat oikeutettuja vaatimaan, jo kauppaa solmittaessa, ettd
myyjd sitoutuu toimittamaan tuotteen mukana dokumentaation tietylld kielella.
Dokumentaation on vastattava yleisid dokumentaatiolle asetettuja vaatimuksia.
Jos vaatimuksia ei tdytetd, on asiakkaalla oikeus purkaa kauppa tai vaatia, etti

tuotteen tai dokumentaation viat korjataan myyjén kustannuksella.

Koska dokumentaatio varoittaa mahdollisista vaaroista tulee sen olla
mahdollisimman ymmarrettdvd. Tamé tarkoittaa sité, ettd kaikki oleellinen siséltd
tulee olla ymmarrettdvassd muodossa. Lukijoiden tulee ymmaértdd dokumentaation
sisdllys heiddn tiedoillaan ja taidoillaan, mikd tarkoittaa myds sitd, ettd
dokumentaatiossa kaytetty kieli on ymmaérrettdvdd. Tdmédn vuoksi dokumentit
joudutaan usein kddntdmdin alkukielestd kéyttdjan kéyttimalle kielelle. Témén
vuoksi saattaa olla tarpeellista ottaa huomioon kohdemaan erityisid kulttuurisia
ominaispiirteitd ja mukauttaa dokumentaatiota sen mukaisesti. Esimerkiksi Aasian
maissa grafiitkan ja kuvituksen kéyttd ohjeiden antamisessa on tirkedmpi kuin
Euroopassa. Myo6s kddntdjan on tehtdvd huolellista ty6td, jotta sdilytetdén

dokumentin ymmarrettivyys.

Koska dokumentaation ensisijainen tehtdvd on varoittaa tuotteen kayttdjid
vaaroista, on usein hyvd kayttdd varoittavia merkkejd. Néaissd merkeissd tulee
kayttad standardoituja turvamerkintdjd - ja symboleja. Merkit kiinnittdvat
kdyttdjain huomion ja ovat ndin tehokkaampia kuin pelkkd teksti. Tekniset
standardit antavat paljon suosituksia oikeaoppisesta turvamerkintdjen kaytosta.
Merkkejd kaytettdessd tulee kuitenkin ottaa huomioon alueelliset erot. Kuvassa 4

on esimerkki standardoidusta varoitusmerkisti./9/

Kuva 4. Yleinen varoitusmerkki.
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4.3 Teknisen dokumentaation tuottaminen
4.3.1 Hyvan dokumentaation piirteet

Hyvé tekninen dokumentaatio jdsentdd ja jirjestdd tietoa, joka helpottaa lukijan
toimintaa. Tdméin vuoksi dokumenteissa on lukuisia erilaisia osioita, joista
kayttdjan on helppo etsid haluamansa tietoa. Erilaiset tuotteet asettavat erilaisia
vaatimuksia teknisille dokumenteille, lisdksi tuotteen kohderyhméd vaikuttaa
teknisen dokumentoinnin siséltéon. Kohderyhmaét vaihtelevat alan ammattilaisista
aina tavallisiin kotikdyttdjiin, jolloin tekniset dokumentit ovat erilaisia. Hyva
dokumentin suunnittelu auttaa helpottamaan sen kéyttdjid, mikd on todella
tirkedd. Tieto kannattaa jakaa kappaleisiin, jotka otsikoidaan sisdltod

kuvaavasti./9/
4.3.2 Dokumentin luominen

Paras tapa varmistaa, etté kirjallinen tehtdva on onnistunut, oli se sitten ehdotus tai

tekninen dokumentti, on jakaa kirjoitusprosessi viiteen vaiheeseen:

valmistelu

e aiheen tutkiminen

e organisointi ja jérjestely

e luonnoksen kirjoittaminen
e viimeistely ja korjaukset.

Valmistelu: Tama vaihe on kirjoituksen yksi tdrkeimmisti vaiheista. Huolellinen
valmistelu auttaa sinua huomattavasti aloittaessasi itse kirjoittamista. Selvitd miti
kohderyhmi haluaa tietdd ja millainen kohderyhmd on. Alan ammattilaisille
kirjoitettaessa voi kdyttdd my0ds alan erikoisempaa terminologiaa. Selvitd myds
mitd kohderyhma tietdd ennestddn aiheesta. Mieti tydsi laajuus valmiiksi, ettet

kayté turhia tydtunteja seuraavassa tutkintavaiheessa.
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Aiheen tutkiminen: Teknisen dokumentoinnin tarkoitus on usein selittdd jostakin
tietystd asiasta jotain tdrkedd ja usein selitettivéd asia on monimutkainen. Talloin
sinun tulee itse tietdd mitd ja mistd olet kirjoittamassa. Tamén vuoksi sinun tulee
tutkia ja selvittdd térkeitd asioita kohteesta. Tutkimista voi tehdd monella eri
tavalla; kiyttdmilld omaa tietouttasi asiasta, tutkimalla erilaisia dokumentteja
(raportteja, manuaaleja ym.), haastattelemalla tai pyytdméilld asiantuntijoita
mukaan dokumentointiin. Nykyaikana monet dokumentit ovat sdhkoisessd

muodossa, joka helpottaa dokumenttien saatavuutta.

Organisointi ja jarjestely: Ilman organisointia kerddmadsi tieto aiheesta saattaa
olla epéselvdd tai muuten huonosti ymmaérrettdvad. Sinun pitdd jarjestdd tieto
mahdollisimman ymmérrettivdin muotoon ja jarjestykseen. Esimerkiksi
kirjoitettaessa ohjeita sylinterikannen irrottamisesta on luonnollista ja jarkevéa
kirjoittaa tietoa jarjestyksessd siitd kuinka kéyttdjin pitdd toimia, jotta
sylinterikansi saadaan oikein irti. Jarjestystapoja on monenlaisia: kronologinen,
perdkkdinen, spatiaalinen, tirkeyden mukaan lisddntyvi tai vdhentyvé, vertailu,
jako ja luokittelu, erittely seki syy ja seuraus. Kirjoittajan tulee miettid, mika sopii
parhaiten aiheeseen, lukijalle sekd tarkoitukseen. Téamin jilkeen voi ryhtyd

miettiméan luonnosta.

Luonnoksen kirjoittaminen: Selvitettyasi lukijan tarpeet, tyon laajuuden ja muut
tarpeelliset tiedot, voit aloittaa ensimmdisen luonnoksen Kkirjoittamisen.
Luonnoksen kirjoitus sujuu helpoiten laajentamalla omia muistiinpanoja ja
selvityksid laittamalla ne omiin kappaleisiin ja muotoilemalla niistd lauseita.
Téasséd vaiheessa ei kannata vield kiinnittdd kovin tarkkaa huomiota kielioppiin ja
muihin kielellisiin vaatimuksiin. Na@mé tarkennukset tulevat kirjoitettaessa ja
korjatessa seuraavia revisioita. Asian esittimisessd kannattaa kayttdd samanlaista
tyylid kuin selvittiisit asiaa toiselle ihmiselle pdydan toisella puolella. Kaytettava
ulkoasu ja muut graafiset vaatimukset asettavat yleensi tuotteen valmistaja, mutta

myos tekstin tekijd voi luoda ulkoasun yhdessé graafikon tai suunnittelijan kanssa.

Viimeistely ja korjaukset: Jotta tekstistd tulee selkedd, on kirjoittajan
panostettava paljon viimeistelyyn ja korjauksiin. Téssd vaiheessa prosessia on

teksti vield melko karkea luonnos. Korjaukset kannattaa aloittaa lukemalla
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luonnos lukijan nédkokulmasta ja selvittdd mitd mahdollisesti vield puuttuu
sisdllostd sekd korjata suurimmat virheet. Ei kannata yrittdd etsid ja korjata
kaikkia virheitd yhdelld lukemisella vaan teksti tulee lukea useaan kertaan.
Tarkastuksessa kannattaa kdyttdd ammattilaisen, esim. oikolukijan apua. Eri
lukemiskerroilla kannattaa keskittya tietynlaisiin virheisiin. Luonnoksen tulee olla

kehys, joka kattaa koko tekstin sisdllon./1/
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5 KAYTTO- JA HUOLTOMANUAALI

5.1 Kaytto- ja huoltomanuaali osana tuotetta

Kuten aiemmin on jo mainittu, kaikkien tuotteiden ja palveluiden valmistajat
liittdvdt tuotteensa tai palvelunsa yhteyteen jonkinlaisen kéyttd- ja
huoltomanuaalin. Manuaalissa kuvaillaan tarkasti laitetta, sen kéyttdonottoa,
kayttod, huoltoa, alasajoa ja kaikkea mikd voi vaikuttaa laitteen kéyttdmiseen tai
kayttdjadn. Mukana on yleensd myo0s teknisid ja muita laitetta kuvaavia
piirustuksia. Manuaaliin on kirjattu yleisesti my0s kaikki laitetta koskevat tekniset
mitat ja mahdolliset tyokalut, joita tarvitaan sitd kdytettdessd ja huollettaessa.

My0s erilaiset turvallisuusohjeet kuuluvat kiytto- ja huoltomanuaaliin.

Kayttd- ja huoltomanuaalit ovat tdrkedssé roolissa, mikili tehtidvin tekija ei tiedad

ennestddn tuotteesta. Talloin korostuu kéyttoohjeiden tarkkuus ja selkeys./4/
5.2 Kaytto- ja huoltomanuaalin laatiminen

Citec Informationilla kidyttdoohjeiden valmistus aloitettiin vuonna 2005. Ne

laaditaan Energy solutions -liiketoimintayksikdsséd Suomen ja Intian toimistoissa.

Kéaytto- ja huoltomanuaalien laatiminen on pitkéjinteistd ja erittdin tarkkaa tyota.
Varsinkin kun on kyseessd, esimerkiksi monia osia sisdltdva laite kuten moottori,
tdytyy ottaa huomioon sekd monia suuria kokonaisuuksia ettd pienid
yksityiskohtia, jotta kidyttdjd osaisi ohjeiden perusteella toimia turvallisesti ja
oikein. Tyd wvaatii syvéllistd perehtymistd jarjestelmin toimintaan sekd siithen
suoritettaviin huoltotoimenpiteisiin. Moottorin kéytt6- ja huoltomanuaalien
laatiminen tapahtuukin erittdin l&heisessd yhteistydssd laitteen valmistajan,
teknisen kirjoittajan sekd kuvittajan vélilld. Tekninen kirjoittaja kerdd tietoja
tuotteen tuotekuvauksista, piirustuksista sekd muista valmistajan antamista
tiedoista. Moottorin suunnittelija tidydentdd Kkirjoittajan tietoja. Teknisen
kirjoittajan kirjoittamaa tekstid ei suoraan voida lisdtd manuaalin sisdltdon vaan se
tdytyy tarkastaa virheiden varalta. Tekstin lukee ainakin yksi tai jopa useampia

alan asiantuntijoita, ennen kuin se lopullisesti voidaan julkaista. Ndin lopputulos
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on mahdollisimman hyvéd ja kéytinnonliheinen — ennen kaikkea kéytté;ja-

ystévéllinen./5/

Tietojen liikkkumisen pitdd olla saumatonta. Aina kun laitteessa tapahtuu joitain
muutoksia siitd menee tieto my0s tekniselle kirjoittajalle. Ndin varmistetaan, ettd
my0s manuaali pysyy tuotekehityksen mukana eikd kayttdjdlle tule ikdvia

yllatyksid kun manuaali ei vastaakaan tuotetta.

Uuden manuaalin tarve ldhtee kokonaan uuden jérjestelmén laatimisesta. Liséksi
vanhoja manuaaleja kehitetddn jatkuvasti. Kayttd- ja huoltomanuaalin kirjoittajan
tyomadrd vaihtelee suuresti, riippuen siitd onko jirjestelmid monimutkainen vai
onko jo olemassa aiempaa manuaalia kyseiselle jarjestelmille. Mikili on, timé
helpottaa tyotd huomattavasti. Kaikkein haastavin tapaus on tietenkin silloin kun
kyseessd on kokonaan uusi jdrjestelmid, jolloin tdytyy tehdd kokonaan uusi
manuaali. Jos taas kyseessd on vanhan jirjestelmédn kehitys, selvitddn yleensi

muokkaamalla vanhaa manuaalia, sen kuvia ja tekstid kehityksen mukaisesti./4/
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6 KONEDIREKTIIVIN MUUTOKSEN AIHEUTTAMAT
VAIKUTUKSET ASIAKASDOKUMENTAATIOSSA

6.1 Aloitustoimenpiteet ja direktiiviin tutustuminen

Tyo aloitetaan palaverilla, jossa kdydddn ldpi asioita, joita mahdollisesti tulisi
sisdllyttdd tyohon. Lopulliseksi aiheeksi wvalittiin  uuden konedirektiivin
aiheuttamat muutokset asiakasdokumentaatioon. Taméd aihe oli todella

ajankohtainen, koska kyseinen direktiivi tulee voimaan vuoden 2009 lopussa.

Varsinainen ty6 aloitettiin tutustumalla sekd vanhaan ettd uuteen konedirektiiviin.
Lisédksi tutustuttiin hieman standardeihin, vaikka ne eivit piaiasiallisesti kuulu
tyohon, mutta ovat tdrkeitd uutta konedirektiivia kayttoonotettaessa.
Konedirektiivi on todella laaja, ja tdimadn vuoksi sithen tutustumiseen meni aikaa.
Péddasiassa tarkasteltiin uuden direktiivin eroja vanhaan ja sitd kuinka ndméi
vaikuttavat asiakasdokumentaatioon. Erityistd huomiota kiinnitettiin direktiivin

muutoksen vaikutuksiin kdyttd- ja huoltomanuaaleissa.
6.2 Direktiivin 2006/42/EC muutokset 98/37/EC-direktiiviin
6.2.1 Yleiset muutokset

Suurimpana muutoksena ovat uudet sovellettavat koneryhmait. Uusia koneryhmié
ovat: rakennushissit, pulttipistoolit, vammaisnostimet, moottorikelkat, monkijit ja
traktorit, niiden tydturvallisuuden osalta. Uuden konedirektiivin on tarkoitus
yksinkertaistaa menettelyji koskevia sdddoksid. Merkittdvid muutoksia
nykytilanteeseen ovat mm. osittain valmiille koneille tehtdvit toimenpiteet,
laadunvarmistusmenettely koneiden tyyppitarkastuksen vaihtoehtona sekd EY-

tyyppitarkastustodistuksen voimassaolon tarkastaminen viiden vuoden vélein.

Direktiivin uudessa versiossa erotetaan selvemmin toisistaan konedirektiivi ja
pienjdnnitelaitteita koskeva direktiivi. Se, sovelletaanko tiettyyn tuotteeseen kone-
vai pienjannitelaitedirektiivid, ei endd perustu riskin arvioinnin yhteydessi
madriteltyyn riskin pddasialliseen aiheuttajaan. Sen sijaan direktiivissd mainitaan

kuusi  sdhkolaiteluokkaa,  joihin  sovelletaan  vastedes  yksinomaan
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pienjdnnitelaitteita  koskevaa  direktiivid.  Kaikkien muiden koneiden
sdhkdteknisiin - riskeihin  sovelletaan edelleen pienjdnnitelaitteita koskevan
direktiivin mukaisia turvallisuustavoitteita, mutta kaikki muut olennaiset
vaatimukset sekd vaatimustenmukaisuuden arviointia ja markkinoille saattamista

koskevat velvoitteet perustuvat yksinomaan konedirektiiviin.

Konedirektiivid sovelletaan jatkossa myds puolivalmisteisiin. Asiaankuuluvassa

teknisessé tiedostossa on mainittava, ne direktiivin vaatimukset joita noudatetaan.

My0s hisseja koskevan direktiivin ja konedirektiivin vélistd rajaa on tdsmennetty;
konedirektiivid sovelletaan vastedes sellaisiin nostolaitteisiin joiden nopeus on

enintddn 0,15 m/s sekd rakennushisseihin.

Myo6s  konedirektiivin  viranomaisvalvonta  on  jdlkikdteistd eli  ns.
markkinavalvontaa. Markkinavalvonta tarkoittaa koneen turvallisuuden arviointia
vasta sen jilkeen kun tuote on myynnissd tai otettu tyopaikalla kayttoon. Uusi
direktiivi  velvoittaa EU-maita valvomaan myynnissd olevien koneiden

turvallisuutta.

My0s olennaisiin vaatimuksiin ja tdydennyksiin on tehty muutoksia. Riskin
arviointia koskevat vaatimukset ovat tdsméillisemmaét. Ergonomiaa ja paist6ja
koskevat vaatimukset on mddritetty tarkemmin. Kiinteiden tasojen valilld
likkkuville koneille on asetettu uusia vaatimuksia. Istuimiin ja salamaniskuilta
suojaamiseen liittyvit vaatimukset, joita on tdhin asti sovellettu vain liikkuviin
koneisiin ja nostokoneisiin, on nyt sisillytetty osioon jota sovelletaan kaikkiin

koneisiin.
6.2.2 Asiakasdokumentaatioon vaikuttavat muutokset

Tutkittaessa asiakasdokumentaatioon liittyvid muutoksia huomattiin, ettd
muutokset olivat aika pienid, ldhinnd pienid tarkennuksia. Direktiiveji
vertailtaessa huomattiin kédyttGohjeita koskevien vaatimusten joiltakin osin
tarkentuneen. Samoin koneen mukana toimitettavan EY- vaatimustenmukaisuus-

vakuutuksen sisdltéon on tullut joitain uusia vaatimuksia.
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6.3 Muutokset koneiden EY - vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa

Selvitettdessd muutoksia EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa huomattiin,
ettd muutokset olivat aika pienid tai ldhinnd tarkentavia verrattuna vanhaan

konedirektiiviin.

Uudessa EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa on kohta, joka antaa ohjeet sen
kirjoittamiseen sekd kddnnoksiin. Vanhassa direktiivissd kyseisid tietoja ei ollut.
Kyseinen vakuutus laaditaan samoilla edellytyksilld kuin muutkin ohjeet, jotka
esitellddn my6hemmin tdssd tydssd. Uudessa vakuutuksessa on lisdksi tarkennus
mitd vakuutus koskee. Kyseinen vakuutus koskee yksinomaan konetta
sellaisenaan kun se on saatettaessa markkinoille, eikd se kata loppukéyttdjan
sithen lisddmiéd osia ja/tai muita muutoksia. Tétd tarkennusta ei ollut vanhassa

vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa.

EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksen vaaditussa sisdllossd on myds pienid
muutoksia. Vakuutuksen vaadittu sisdltd on esitetty myohemmin téssd tekstissa.
Vaaditussa sisdllossd kohta 2 on uusi, joka on tehty helpottamaan tarkkailtua
markkina-valvontaa. Henkilon, joka luo teknisen eritelmén tdytyy sijoittua

yhteisoon.
Kohtaan 3 on lisétty tarkennuksia, jotka koskevat koneen kuvausta.

Kohta 4 vaatii vakuutuksen siité, ettd kone tdyttad kaikki sille asetetut vaatimukset
ja sdddokset. Tarkennuksena voidaan sanoa, ettd vain viittaukset direktiiveihin
vaaditaan. Viittaukset tdytdntoon paneviin kansallisiin lainsdddéntoihin ei ole

tarpeellisia.

Kohdassa 9 olevaa vakuutuksen aikaa ja paikkaa ei vaadita 98/37/EY-

direktiivissd, vaikka se on yleinen kéytinto téllaisissa dokumenteissa.
EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksen on sisillettdva seuraavat tiedot:

1) valmistajan toiminimi ja tdydellinen osoite sekd tarvittaessa tdmén

valtuutettu edustaja



2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)
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sen henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan teknisen

eritelman. Henkilon on oltava sijoittautunut yhteiséon

koneen kuvaus ja tunniste, myds yleisnimike, toiminta, malli, tyyppi,

sarjanumero ja kaupallinen nimi

nimenomainen vakuutus siitd, etti kone tdyttdd direktiivin asiaankuuluvat
sddnnokset, ja tarvittaessa vastaavanlainen vakuutus muiden direktiivien
ja/tai sellaisten asiaankuuluvien sddnnosten mukaisuudesta, joiden mukainen
kone on. Néiden viitteiden tai viitetietojen on oltava samat kuin Euroopan

unionin virallisessa lehdessa néihin teksteihin julkaistut.

tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi, osoite ja tunnistenumero, joka on
suorittanut EY-tyyppitarkastuksen sekd EY-tyyppitarkastustodistuksen

numero

tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi, osoite ja tunnistenumero, joka on

hyviksynyt tdydellisen laadunvarmistusmenettelyn

tarvittaessa  viittaus  direktiivissd mainittuithin  yhdenmukaistettuihin

standardeihin, joita on kéytetty
tarvittaessa viittaus muihin kdytettyihin teknisiin standardeihin ja erittelyihin
vakuutuksen aika ja paikka

sen henkilon nimi ja allekirjoitus, joka on valtuutettu laatimaan tima

vakuutus valmistajan tai timén valtuutetun edustajan puolesta.

Lisdksi koneen valmistajan tai tdmén valtuutetun edustajan on siilytettavi

alkuperdinen EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus vihintddn kymmenen vuoden

ajan koneen viimeisestd valmistuspdivistd./3/
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6.4 Muutokset kayttoohjeiden vaatimuksissa
6.4.1 Yleiset periaatteet ja niiden muutokset

Kéyttoohjeiden vaatimuksissa on tapahtunut 1dhinné tarkennuksia, pienid lisdyksid
ja muutoksia. Lisdksi ohjeiden eri osiot ovat muuttaneet paikkaa tai muuten
siirretty omiin, niitd paremmin palveleviin osioithin. Tdma lisdd myds ohjeiden
selkeyttd. Ohjeiden yleisid sddnt6jd on selvennetty ja tarkennettu. Yleiset tiedot
koskevat ohjeiden laadintaa yleisesti sekd kddnndksid ja alkuperdisten ohjeiden
kayttod. Kéyttoohjeiden tirkeyden wvuoksi titd kohtaa on tidsmennetty ja
laajennettu. Yleisissd vaatimuksissa sanotaan, ettd jokaisen koneen mukana on
toimitettava ohjeet vahintddn yhdelld tai useammalla siind jdsenvaltiossa kdytossd
olevalla yhteison virallisella kielelld, jossa kone saatetaan markkinoille tai otetaan
kayttoon. Ohjeissa tulee olla merkintd “alkuperdiset ohjeet”. Tdmidn lisdksi
mukana olevien ohjeiden on oltava alkuperdiset ohjeet tai alkuperdisen ohjeen
kdannos. Jos kyseessd on kddnnos, on sen mukana toimitettava myds alkuperdiset
ohjeet. Lisdksi kiddnnoksessé tulee olla merkinta alkuperdisten ohjeiden kddnnds”
Tdmd osio on uudessa direktiivissd huomattavasti selkedmpi ja tarkempi
verrattuna vanhaan. Uudessa direktiivissa on myo0s erillinen osio, joka on
nimeltddn ohjeiden laadinnan yleiset periaatteet. Tdma selkeyttdd paljon

etsittdessd perusohjeita.
6.4.2 Ohjeiden muutokset ja sisaltd

Ohjeiden siséltoon on tullut tarkennuksia sekd lisdyksid. Kéayttoohjeiden vaadittu
sisdltd on esitetty kohdassa 6.4.3. Ensimmadisend lisdyksend on kohta (c), joka
vaatii joko kopion tai tiivistelmdn EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta, joka

tdytyy olla ohjekirjan mukana.

Toinen uusi kohta on (d), jossa vaaditaan koneen yleistd kuvausta. Tamin
lisiyksen takana on EN ISO 12100-2:2003-standardi, joka edellyttdd kyseistd

kuvausta.

Kohtaan (e) on tullut hieman tarkennuksia verrattuna vanhaan ohjeeseen.

Uudessa direktiivissd vaaditaan tarkennuksia toimitettavista dokumenteista, jotka
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ovat koneen kidyton, huollon ja korjauksen sekd sen oikean toiminnan
tarkistamisen kannalta tarpeelliset. Pelkkien kuvien ja diagrammien lisdksi on

toimitettava tarkemmat kuvaukset ja selitykset.

Kohta (h) kaésittelee todella laajan alueen ohjeista. Vanhassa direktiivissd
kiaskettiin ohjeissa kiinnittimaan huomiota tapoihin joilla konetta ei tulisi kéyttaa.
Uuden direktiivin mukaan tiytyy laittaa varoitukset kaikista koneen kielletyisti

kiyttdtavoista, joita kokemuksen perusteella saattaa esiintyé.

Kohta (i) on todella laaja ja tarkentunut vanhasta. Vanhassa direktiivissd oli vain
yleiset turvaohjeet koskien koneen kéyttoonottamista, kayttod, kisittelyd,
asentamista, kokoonpanoa, purkua, sditod ja kunnossapitoa. Nyt uudessa
direktiivissd vaaditaan koneen kokoonpano-, asennus- ja kytkentdohjeet, joihin
sisdltyy nyt myos piirustukset, kaaviot ja kiinnitysvilineiti koskevat tiedot. Lisdna

my0s rakenteen tai rungon kuvaus, jolle kone on tarkoitus asentaa.

Kohta (1) on kokonaan uusi asia ohjeiden sisdllon ohjeissa. Tétd kohtaa ei ollut
vanhassa direktiivissd sisdllytetty kyseiseen kohtaan vaan se oli sijoitettu
olennaisiin terveys- turvallisuusvaatimuksiin, jotka l0ytyvdt vanhan direktiivin
kohdasta 1.1.2 (b). Uudessa direktiivissd kohdassa (1) vaaditaan siis tietoja
sellaisista jddnnosriskeistd, joita on jddnyt jdljelle toteutetuista luontaisesti
turvallisista  suunnittelu-toimenpiteistd, suojausteknisistd toimenpiteistd ja

tdydentévistd suojaus-toimenpiteistd huolimatta.

Vanhaan direktiiviin tarkennuksena on kohta (m), joka wvaatii ohjeita
suojaustoimenpiteistd, jotka kéyttdjin on toteutettava mukaan luettuina

tarvittaessa ohjeet henkilonsuojaimista.

Kokonaan uutena kohtana on kohta (o), joka vaatii olosuhteet, joissa kone tayttda
vakavuutta koskevan vaatimuksen sen kdyton, kuljetuksen, kokoonpanon ja
purkamisen aikana seké ollessaan poissa kdytostd, sille tehtdvien testien aikana tai

ennakoitavissa olevan rikkoontumisen yhteydessa.

Tarkennuksia on lisdtty kohtaan (p). Kohtaan on lisdtty tarkennuksia

turvallisuusohjeista, jotka nyt koskevat myos kuljetuksia sekd varastointia. Ennen



35

tissd kohdassa vaadittiin turvallisuusohjeet vain kisittelystd sekéd koneen ja sen eri

osien massat.

Uutena lisdyksend on kohta (q), joka Kkisittelee onnettomuus- tai
rikkoutumistilanteita. Kohdassa vaaditaan ohjeet, joissa kdydddn ldpi
menettelytavat, joita on noudatettava onnettomuus- tai rikkoutumistilanteessa. Jos
koneen tukkeutuminen on todenndkdistd, on kerrottava menettelytapa, jolla laite

voidaan turvallisesti vapauttaa.

Myos kohta (r) on uutena lisdyksend. Kohta kisittelee ennaltachkdisevédd huoltoa.
Lisdksi ohjeisiin vaaditaan tietoa laitteiden sddto- ja kunnossapitotoimenpiteiden
erittelystd, jotka kéyttdjdn olisi suoritettava sekd sellaiset ennaltachkdisevidn

kunnossapidon toimenpiteet, jotka olisi otettava huomioon.

Kohdassa (s) on pienid tarkennuksia. Kohta koskee ohjeita, joiden tarkoituksena
on sddtdjen ja kunnossapidon turvallinen toteuttaminen. Nyt kohtaan on lisdtty
myo0s tiedot suojaustoimenpiteistd, jotka tulisi toteuttaa ndiden toimenpiteiden

aikana.

Uudessa direktiivissd on otettu myds huomioon varaosat ja niiden turvallisuus.
Tété tietoa ei suoranaisesti vaadita ISO 12100- standardissa, mutta on yleinen
monessa B ja C-tyypin-standardeissa. Mutta esimerkiksi EN 1760-standardissa
(paineherkét suojalaitteet) lukee, ettd huolto edellyttdd varaosia, jotka valmistaja
on hyviksynyt. Tdmén vuoksi uudessa direktiivissd ohjeiden sisdllon kohta (t)
vaatii sellaisten varaosien erittelyt, joita on kaytettivd kun niilld on merkitysti

kayttdjien terveyden ja turvallisuuden kannalta.

Kohta (u) on kokenut pienid muodollisia muutoksia sekd pienid lisdyksid. Koneen
synnyttdimdssd A-painotetussa &ddnitehotasossa vaadittua rajaa on laskettu 80
dB(A) kun se ennen oli 85 dB(A). Liséksi tarkennuksia on tullut dénitasojen
mittauksiin sekd mahdollisiin epdvarmuuksiin. N&ihin mittauksiin liittyvét
epdvarmuudet on aina yksilditdvd. Kohdan lopussa on lisdys mahdollisista

yhteison erityisdirektiiveistd. Jos yhteisOssd sdddetddn muita ohjeita
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ddnenpainotasojen tai &ddnitehotasojen mittauksissa, on niitd sovellettava, eikd

taman kohdan vastaavia saadoksia.

Uuden direktiivin viimeinen kohta (v) vaaditussa sisdllossd on kokonaan uusi.
Tama kohta koskee mahdollista koneen aiheuttamaa ionisoimatonta séteilyé, joka
saattaa vaikuttaa ihmisiin, joilla on aktiivinen tai ei-aktiivinen implantoitava
ladkinnéllinen laite. Ndin ollen tulee olla tiedot mahdollisesta siteilystd sille

altistuville henkiloille.

Vanhassa direktiivissd oleva kohta (g) on kokonaan poistettu uudesta direktiivista.
Tamid kohta koski ohjeita, joissa valmistaja on rakentanut koneen kéytettdvaksi

rdjahdysvaarallisessa ilmaymparistossa.

Vanhan direktiivin kohta (h) on siirretty uuden direktiivin kohtaan 1.7.4.1, jossa

kerrotaan ohjeiden laadinnan yleisistd periaatteista.

6.4.3 Kayttoohjeiden vaadittu sisaltd

Jokaisessa ohjekirjassa on tarvittaessa oltava vahintddn seuraavat tiedot:

a) valmistajan ja timén valtuutetun edustajan toiminimi ja tdydellinen osoite

b)  koneen kuvaus siind muodossa kuin se on itse koneeseen merkittynd lukuun

ottamatta sarjanumeroa

¢) EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus tai asiakirja, jossa esitetddn itse EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa olevat tiedot ja josta kidyvét ilmi
koneen ominaisuudet, mutta jossa ei valttdimattd ole sarjanumeroa ja

allekirjoitusta
d) koneen yleinen kuvaus

e) piirustukset, kaaviot, kuvaukset ja selitykset, jotka ovat koneen kidyton,
huollon ja korjauksen sekd sen oikean toiminnan tarkistamisen kannalta

tarpeelliset



g)

h)

)

k)

D

p)
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kuvaus yhdestd tai useammasta tyOskentelypaikasta, jota koneen kayttéjat

mahdollisesti kayttavat
koneen tarkoitetun kdytén kuvaus

varoitukset koneen kielletyistd kdyttotavoista, joita kokemuksen perusteella

saattaa esiintyd

koneen kokoonpano-, asennus- ja kytkentdohjeet, joihin siséltyvit
piirustukset, kaaviot ja kiinnitysvélineitd koskevat tiedot sekd sellaisen

rungon tai rakenteen kuvaus, jolle kone on tarkoitus asentaa

asennusta ja kokoonpanoa koskevat ohjeet, joiden tarkoituksena on melun

tai tarindn vaimentaminen

koneen kayttoonottoa ja kdyttod koskevat ohjeet ja tarvittaessa kiyttdjien

kouluttamista koskevat ohjeet

tietoja sellaisista jddnnosriskeistd, joita on jddnyt jéljelle toteutetuista
luontaisesti turvallisista suunnittelutoimenpiteistd, suojausteknisistid toimen-

piteistd ja tdydentdvisti suojaustoimenpiteistd huolimatta

ohjeita suojaustoimenpiteistd, jotka kéyttdjin on toteutettava, mukaan

luettuina tarvittaessa ohjeet henkilonsuojaimista
koneeseen kiinnitettdvissd olevien tydkalujen olennaiset ominaisuudet

olosuhteet, joissa kone tayttdd vakavuutta koskevan vaatimuksen sen kdyton,
kuljetuksen, kokoonpanon ja purkamisen aikana sekd ollessaan poissa
kéytostd, sille tehtdvien testien aikana tai ennakoitavissa olevan

rikkoontumisen yhteydessa

koneen kuljetuksen sekd sen kisittely- ja varastointitoimenpiteiden
turvallisuuden varmistamista koskevat ohjeet, joissa ilmoitetaan koneen ja

sen eri osien massat, jos niitd on sddnndllisesti kuljetettava erikseen



Q)
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menettelytavat, joita on noudatettava onnettomuus- tai rikkoutumis-
tilanteessa, jos koneen tukkeutuminen on todennékoistd, menettelytapa, jolla

laitteet voidaan turvallisesti vapauttaa

niiden sddtd- ja kunnossapitotoimenpiteiden erittely, jotka kayttdjan olisi
suoritettava, sekéd sellaiset ennaltachkiisevdn kunnossapidon toimenpiteet,

jotka olisi otettava huomioon

ohjeet, joiden tarkoituksena on sddtéjen ja kunnossapidon turvallinen
toteuttaminen, myods tiedot suojaustoimenpiteistd, jotka olisi toteutettava

tallaisten toimenpiteiden aikana

sellaisten varaosien erittelyt, joita on kéytettdvd kun niilld on merkitystd

kéyttdjien terveyden ja turvallisuuden kannalta
seuraavat tiedot ilmassa etenevistd melupééstoista:

A-painotettu padstéddnenpainetaso tyoskentelypaikoilla, jos se ylittdd 70 dB

(A), jos tdma taso ei ylitd 70 dB(A), siitd on ilmoitettava

C-painotettu ddnenpaineen huippuarvo tydskentelypaikoilla, jos se ylittdd 63

Pa (130 dB re 20 pPa)

koneen synnyttimi A-painotettu dénitehotaso, jos A-painotettu paistodanen-

painetaso tyoskentelypaikoilla ylittdd tason 80 dB(A).

jos kone todenndkdisesti aiheuttaa ionisoimatonta séteilyd, joka voi
vahingoittaa henkil6itd ja erityisesti henkilditd, joilla on aktiivinen tai ei-
aktiivinen implantoitava ladkinnillinen laite, tiedot, jotka koskevat koneen

kayttdjddn ja altistuviin henkiloihin kohdistuvaa siteilya./3/
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7 YHTEENVETO

Tédmin tyon tavoitteena oli tutkia uuden konedirektiivin aiheuttamien muutoksien
vaikutusta asiakasdokumentaatiossa. Lisdksi tehtdvdnd oli valmistaa niin sanottu

checklist kiyttdohjeiden vaatimuksista seké sisallosta.

Tehtdvd oli vaativa, mutta annetut tavoitteet tiyttyivdt. Tyd koski ainoastaan
asiakasdokumentaatiota ja keskittyi pddosin kiyttdohjeiden muutoksiin.
Muutokset eivdt olleet kovin suuria, joten niiden etsiminen ja selvitys oli
mielestdni todella haastavaa. Konedirektiivi itsestddn on todella laaja, joten
pelkkddn asiakasdokumentaatioon  keskittyminen oli jarkevdd. Vililla
hankaluuksia tuotti tekstin ymmaértaminen, koska se on niin sanottua
virkamieskieltd. Tyon tuloksista koottiin 17-sivuinen tiivistelmi. Tiivistelma
sisdlsi muutokset EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa, sekéd kéyttoohjeissa.
Lisdksi tiivistelmissd oli molempien dokumenttien vaadittu sisélté suomeksi ja

englanniksi.

Ty0 oli haastava, ja samalla mielenkiintoinen. Ty0 erosi normaalista kone- ja
tuotantotekniikan tyostd, koska se oli suurimmalta osaltaan teoreettispainotteinen.
Tyostd sai hyvin késityksen konedirektiivisti ja sen vaatimuksista asiakas-

dokumentaatiossa.



40

KIRJALLISUUTTA

1/

12/

/3/

4/

/5/

16/

7/

/8/

/9/

Brusaw, Charles T. 1997. Handbook of technical writing. 5.Painos. New
York. St. Martin’s Press.

Citec Information Intranet. [online]. Vaasa. [viitattu 24.06.2009].

Saatavilla www-muodossa: <URL:https://insider.citec.fi>

Euroopan Parlamentin ja neuvoston direktiivi. [online]. [viitattu
10.10.2009]. Saatavilla www-muodossa:<URL:http://eur-
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:2006:157:0024:0086:
FI:PDF>

Gerson, Sharon J. / Gerson, Steven M. 2000. Technical Writing, process

and product. Prentice-Hall, Inc.

Huckin, Thomas N. / Olsen, Leslie A. 1991. Technicall Writing and
Professional Communication For Nonnative Speakers of English. Book-

mart, Inc.

Kerttula, Tuiri. Uusi konedirektiivi. [online]. [viitattu 27.07.2009].
Saatavilla www-muodossa:

<URL:http://www.mikes.fi/documents/upload/tuiri_kerttula finas-
paiva_2009.pdf>

Koneturvallisuuden standardit 2007. [online]. [viitattu 26.06.2009].

Saatavilla www-muodossa: <URL: http://www.sfs.fi/files//kone-esite.pdf>

Kuluttajavirasto, CE- merkintid. [online]. Saatavilla www-muodossa:
<URL: http://www kuluttajavirasto.fi/Page/30fa44c6-c272-4d8c-abla-
c9¢d01408117.aspx?StyleSuffix=Print>

Kaytettavat ja turvalliset kayttoohjeet kuluttajille. [online]. [viitattu
15.09.2009]. Saatavilla www-muodossa: <URL:
http://www.diasol.fi/files/diasol.palvelee.fi/tiedostot/securedoc_fin.pdf>


http://www.diasol.fi/files/diasol.palvelee.fi/tiedostot/securedoc_fin.pdf

/10/

/11/

/12/

/13/

/14/

41

SFS, Miten standardit syntyvét?. [online]. [viitattu 27.07.2009]. Saatavilla

www-muodossa: <URL: http://www.sfs.fi/standardisointi/miten_syntyvat>

SFS, Standardisoinnin maailmankartta. [online]. [viitattu 27.07.2009].
Saatavilla www-muodossa:<URL:

http://www.sfs.fi/standardisointi/maailmankartta>

SFS, Tietoa standardeista. [online]. [viitattu 27.07.2009]. Saatavilla www-

muodossa: <URL: http://www.sfs.fi/standardisointi/tietoa_standardeista>

Tyosuojeluhallinto 2008, Koneiden tekniset  vaatimukset ja
vaatimustenmukaisuus. [online]. [viitattu 27.07.2009]. Saatavilla www-
muodossa: <URL.:

http://tyosuojelujulkaisut.wshop.fi/documents/2008/12/tso_16-2009.pdf>

Valtioneuvoston asetus koneiden turvallisuudesta, 2008. [online]. [viitattu
23.07.2009]. Saatavilla www-muodossa: <URL:
http://www.finlex.fi/fi/laki/ajantasa/2008/20080400>



	1 JOHDANTO
	2 CITEC-YHTIÖT
	2.1 Yrityksen historia
	2.2 Yrityksen rakenne
	2.3 Citec Engineering
	2.4 Citec Information

	3 DIREKTIIVIT JA STANDARDIT
	3.1 Konedirektiivi
	3.1.1 Perustietoa konedirektiivistä

	3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
	3.2.1 Perustietoa vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta
	3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutuksen sisältö

	3.4 Standardit
	3.4.1 Perustietoa standardeista 
	3.4.2 Standardien synty
	3.4.3 Standardien käyttö


	4 TEKNINEN DOKUMENTAATIO
	4.1 Tekninen dokumentaatio osana tuotetta
	4.2 Dokumentaatio ja lain vaatimukset
	4.3 Teknisen dokumentaation tuottaminen
	4.3.1 Hyvän dokumentaation piirteet
	4.3.2 Dokumentin luominen


	5 KÄYTTÖ- JA HUOLTOMANUAALI
	5.1 Käyttö- ja huoltomanuaali osana tuotetta
	5.2 Käyttö- ja huoltomanuaalin laatiminen

	6 KONEDIREKTIIVIN MUUTOKSEN AIHEUTTAMAT VAIKUTUKSET ASIAKASDOKUMENTAATIOSSA
	6.1 Aloitustoimenpiteet ja direktiiviin tutustuminen
	6.2 Direktiivin 2006/42/EC muutokset 98/37/EC-direktiiviin
	6.2.1 Yleiset muutokset
	6.2.2 Asiakasdokumentaatioon vaikuttavat muutokset

	6.3 Muutokset koneiden EY- vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa
	6.4 Muutokset käyttöohjeiden vaatimuksissa
	6.4.1 Yleiset periaatteet ja niiden muutokset
	6.4.2 Ohjeiden muutokset ja sisältö
	6.4.3 Käyttöohjeiden vaadittu sisältö


	7 YHTEENVETO 

