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TIVISTELMA

Opinnaytetydni keskeisend ajatuksena on tarkastella
vaate- ja tekstiilijatteen kayttdmahdollisuuksia
istuinkalusteissa. Aihetta on lahestytty selvittamalla
vaatejatteen faustat, materiaalin synnyste valmiisiin
tuotteisiin. Taman liséksi kartoitan materiaalin
haasteet ja mahdollisuudet seka suunnittelen teollisesti
valmistettavan istuinkalusteen. Suunnitteluprosessissa
keskityn tuomaan esille Kanta-sohvan suunnittelun
keskeiset ongelmat ja niiden ratkaisut. Néite tekemiani
ratkaisuja arvioin opinnaytetydn viimeisessé osiossa ja
esittelen mahdollisia jatkokehitysmalleja.

Avainsanat: Vaatejate, istuinkaluste, materiaalin
mahdollisuudet, teollisesti valmistettava

Lahden ammatikorkeakoulu, Muotoilu- ja taideinstituutti,
Muotoilun koulutusohjelma, Satu-Paivikki Kolehmainen,
Istuinkaluste vaatejatteesta, Kalustemuotoilu,

Opinnaytetyd AMK, sivumaara 101, Kevat 2014



ABSTRACT

The purpose of my graduation project is fo examine
how clothing and textile waste can be used in furniture.
| approach the subject by considering the background
of clothing waste from the production of waste fo

the ready made products. In addition, | explore the
challenges and possibilities of the material and design
an industrially manufacturable sofa called Kanta. In
the design process, | focus on the problems and their
solutions in designing Kanfa-sofas. In the last section of
my thesis, | evaluate these solutions and present some
possible development opportunities.
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JOHDANTO




Muutos ihmisten kayttaytymisessa on jo tapahtunut.
lhmisten kulutustottumukset ovat muuttuneet
huolestuttavaan suuntaan. Tastd kielii vaate- ja
tekstilijgteongelma. Voidaanko muotoilun keinoin
vaikuttaa maaimanlaajuiseen ongelmaan? Tama on
perimméinen kysymys, johon pyrin [&ytamaan ratkaisuia
ja opinnéytetydssani teolisesti valmistetfavan tuotteen
suunnittelun muodossa.

Opinnaytetydni on puhtaasti materiaalilahtdinen

ia sitar kautta myss kokeellinen tys. Materiaalin
kayHomahdolisuuksien ja ominaisuuksien kartoittaminen
istuinkalusteessa nousi suunnittelutysn keskidon.
Taustoituksen ja tiefoperustan suunnittelulle kerésin
useita kirjallisia lahteiter hyvaksi kayttaen, jonka lisaksi
keskustelin aiheesta ja iimenneisté ongelmista tuttavien
ja kollegoiden kanssa.



KESTAVA KEHITYS




Kestaver kehitys -kasite tuli ensimmaisen kerran
tunnetuksi YK:n Brundtlandin komissiossa vuonna 198/.
Gro Harlem Brundtland (1987) maaritteli tuolloin
kestavan kehityksen kasitteen, “Kestavear kehitys on
kehitysta, joka tyydyttaa nykyhetken tarpeet viematta
tulevilta sukupolvilta mahdollisuutta tyydyttaa omat

1

farpeensa.” (Ymparistoministerie 2013

Suomen hallituksen kestavan kehityksen ohjielman
mukaan kestévea kehitys voidaan jakaa kolmeen eri
osa-alueeseen: ekologiseen, taloudelliseen seka
sosiaaliseen ja kulttuuriseen kestavyyteen. Nama kolme
osa-aluetta ovat riippuvaisia toisistfaan ja vaikutfavat
tuotteen kestéavyyteen, joten ne tulisikin huomioida
muotoilutydssa. (Niemela 2010, 53 )



Ekologisella kestavyydella tarkoitetaan luonnon Ekologisen kestavyyden tavoitteita ei ole helopo

monimuotoisuuden ja ekosysteemin toimivuuden saavuttaa nykypaivana, kun tuotteita valmistetaan
sailyttamista, sekér ihmisen toiminnan sopeuttamista massoittain. Tuotteiden elinkaari on myds monivaiheinen
ymparistén kestokykyyn pitkallé aikavalille ia vaikeasti hallittava kokonaisuus globalisoituneessa
(Ymparistoministerie 2013). maailmassa. Useimmiten tuotteet valmistetaan sielld,
miss& se on taloudellisesti kaikkein kannattavinta,
Ekologisen kestévyyden perusehtona on miettimatta sen suuremmin ympéariston kuormitusta.
luonnonvarojen sdilyttéminen ja niiden kestava Voidaankin sanoa, ettd tuotteita valmistetaan usein
kayttd. Luonnonvarojen kestave kaytts edellyttad, ymparistén kustannuksella. (Niemela 2010, 53, 54)
ettar uusivtumattomia luonnonvaroja kaytetaan
tehokkaasti ja saasteliaasti. Niemelan (2010) mukaan Muovituotteet, esimerkiksi kuluttajopakkaukset ovat
uusiutumattomien luonnonvarojen kayttoad tulisi rajoittaa hyvar esimerkki siiter, miten taloudelliset syyt menevat
ja niiden korvaamista vusivtuvila luonnonvaroila tulisi usein ympariston edelle. Ennen muovituotteen
tutkia ja hyadyntaa. (Ymparistoministerio 1998). paatymistes asiokkaalle sen racka-aine éljy kiertaa

mantereelta toiselle eri jalostusvaiheiden ja



valmistusketjun aikana, kuormittaen ympéaristéa

(Vihma 2009, 13). Kayten jakeen tuote joutuu
sekajatteele tarkoitetulle kaatopaikalle jatteeksi ja
tuote tulee elinkaarensa paahan, koska asianmukaista
kierratysta kuluttajamuovijatteelle ei ole ollut.
Teollisuus ei ole kayttanyt hyvakseen kaatopaikalle
kertynyttas muovimateriaalia, koska tuotteiden
valmistaminen uvudesta materiaalista on ollut
edulisempaa kuin kierratysmateriaalin kayttaminen
sliyn halvan hinnan vuoksi. Néin on kaytetty miljardeja
fonneja muovia vuosikymmenen aikana.

(Vihma 2009, 13).

http://portaatluomuunbonsait f



Taloudellisella kestavyydella tarkoitetaan tasapainoista
kasvua, johon ei sisélly velkaantuminen tai varantojen
haviaminen pitkalla aikavalilla (Ymparistoministerie 2013)

Taloudellisen kestavyyden edellytyksené on maapallon
varantojen sailyttaminen, eiké niiden tuhlaaminen
nopean taloudellisen hyadyn tavoittelussa (Sitra 2014).
Meidan tulisi ajatella tekojemme seurauksia pitkala
aikavalila, eikar keskittys ainoastaan t@mén hetkisen
tlanteen korjaamiseen.

Kestava talous on sosiaalisen kestavan kehityksen
perusta.” Siksi on tarkeaa kiinnittaa huomiota siihen,
ettar taloudelinen hyvinvointi jakautuu tasaisesti ihmisten

vélile. (Vihreapolku 2014).



Sosiaalinen ja kulttuurilinen kestévyys on hyvinvoinnin ja

fasa-arvon takaamista kaikille, myss tulevile sukupolville
(Ymparistoministerie 2013).

Sosiadlisen kestavyyden maaimanlaajuisia haasteita
ovat vaestonkasvu, kayhyys, ruoka- ja terveydenhuolto,
sukupuolten vélinen tasa-arvo ja koulutuksen
iariestaminen. Naiden ongelmien ratkaisu vaatii

toimia sek& kansallisella etté kansainvaliselld tasolla.
(Ymparistoministerie 2013).

Kulttuurisella kestavyydella tarkoitetaan kulttuurin
séilyttamiste tulevile sukupolvile. Sihen liittyy
olennaisesti kaksi osa-aluetta: sivistavé ja kouluttava
osa. Niiden tuotteita ovat esimerkiksi taide, kirjallisuus
ia koulutus seka yhteisollinen osa-alue, joka on
sosiaalisessa ympéaristéssa fapahtuvaa kollektiivista

toimintaa. (Niemela 2010, 57,58)

Kestavan kulttuurin perusehtona on parantaa ihmisten,
alueiden ja yhteissjen hyvinvointia. Tahan paastaan
kunnioittamalla jokaisen oikeuksia ja hyvaksymalle
ihmisten erilaisuus. (Vihreapolku 2014)



Kestavan kehityksen periaatteet ovat usein
muotoilutysn lahtekohtana seké tavoitteena. Ennen

itse tuotteen suunnittelua, muotoilijan tulee miettia,
onko tuote tarpeelinen? Haluttaessa saavuttaa
kestavan kehityksen mukainen tuote, kaikki kestavan
kehityksen kolme osa-aluetta: ekologinen, taloudellinen
seka kulttuurinen ja sosiaalinen kestavyys tulisi ottaa
huomioon. Kestavan kehityksen periaatteiden
huomioiminen suunnittelussa tapahtuu usein esimerkiksi
materiaalivalintoja tehdessa seké valmistuksessa.

Materiaalila on valias haluttaessa saavuttaa kestavan
kehityksen periaatteiden mukainen tuote. Materiaalin
valinta on tarkead, koska silla voidaan vaikuttaa
tuotteen kayton aikaisiin sekar kaytosta poistamisen
ialkeisiin ominaisuuksiin. Tallaisia ominaisuuksia ovat
esimerkiksi kayHomukavuus, huollettavuus, korjattavuus,
kierratys, tuotteen uudelleenkaytte mahdollisuudet
sellaisenaan ja materiaalina seka tuotteen
ymparistovaikutukset. Materiaalivalinnoissa korostuukin
tuotteen elinkaariajattelu.

Tuotteen valmistamiseen ja valmistuttamiseen on
kiinnitettaves myds huomiota. Ei ole yhdentekevaa, missé
tuote valmistetaan haluttaessa saavuttaa kestévan
kehityksen mukainen tuote.

Ekologisesti kestavinta olisi valmistaa tuote
mahdollisimman lahellé kuluttajaa, paikallisista
uusiutuvista raaka-aineista, tallsin valtytaisiin turhilta
kulietuksilta, jotka rasitfavat ymparistoa. Taloudellisesti
kestavintts tuotteen valmistamisen pitaisi olla siellé missé
esimerkiksi tuotantoon tarvittavat koneet ja osat ovat
jo valmiina, raaka-aineet ja materiaal ovat saatavila
seka paikallista tydvoimaa on tarjolla. Eli téten voidaan
padatella, etter lahituotannon, pitdisi olla taloudellisesti,
ekologisesti, seka sosiaalisen ja kulttuurisen
kestavyyden kannalta kaikkein jarkevin ratkaisu.

Tuotteiden valmistus on monivaiheista, joten osia
fuotteisiin saatefaan valmistaa ympéri maaimaa ja
kuliettaa kokoamislinjoille, joista valmis tuote lahetetaian
edelleen jaleenmyyiile. Tahan toimintatapaan on
muotoilijan usein vaikea vaikuttaa, muuten kuin
valitsemalla mile yrityksille tuotteitaan suunnittelee.



Muotollija ei yleensa pysty maarittelemadan esimerkiksi
sitey missé& tuote valmistefaan, ellei han itse rupea
tuotteen valmistuttajaksi. Taldin muotoilija voi valita
alihankkijat ja valvoa, ettér tuote valmistetaan siell&
miss& on sovittu ja ennalta maaratylla tavalla,

Kestavan kehityksen mukainen tuote syntyy

siis ainoastaan silloin kun koko tuotantoprosessi
suunnittelusta valmiiksi tuotteeksi otetaan huomioon.
Seka sen liséksi suunnitellaan tuotteen vudelleenkayton
mahdollisuudet, tuotteen sellaisenaan kierratyksesté
takaisin raaka-aineiksi ja uusiksi tuotteiksi,

tuhoamatta luonnonvaroja.




VAATEJATE




Vaatejatteeld tarkoitetaan vaatteita, jotka on heitetty
pois syystd tai foisesta. Vaatejatettd voi olla vanhat
vaatteet, jotka ovat huonokuntoisia, kuluneita tai muutoin
kayttokelvottomia, eivatka kelpaa enad kirpputoreille
tai vaatekerayksiin. Liseksi vaatejatettar voi olla sellainen
poisheitetty vaatemateriaali, jota voitaisiin kayttad ja
hyddyntad sen alkuperaisessa kaytotarkoituksessa.

Vaatejate on osa tekstiilijatetta, eikar vain pieni osa
sillas vaatejatetta on noin 63 prosenttia kaikesta
tekstilijatteesta. Tekstiilijatteeseen kuuluu vaatejatteen
liséksi kuluttajien ja yritysten kaytostar poistetut muut
tekstiilit, kuten esimerkiksi lakanat, matot, teollisuuden
yliigamapalat seké kauppoijen poistot. (Hakola 2013),

Taman opinnaytetydn padpaino on vaatejatteen
hyddyntamisessd, mutta en voi valttyd muun
tekstilijagtteen kasittelemiselta, aiheiden ollessa niin
lahella toisiaan. Vaatejate ja yleensakin kuluttajilta
tuleva tekstiilijate on haastavampi ja samalla myos
mielenkiintoisempi kasittelyn kohde kuin esimerkiksi
teolisuuden ja kauppojen tuottama jatemateriaal;,
joten yritan keskittya sen kasittelyyn ja hyddyntamiseen
f&ssé opinndytetydssani.
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Vaatteiden ylitarjontaa ei ole ollut aina samalla tavalla Miesten suorista sivilihousuista tehtiin esimerkiksi naisile

kuin nykyaan. Ennen pula ja nivkkuus pakotti ihmiset kavelypukuja (KUVA) ja rintamalta jaaneista asepuvuista
huolehtimaan vaatteistaan paremmin. Vaatteiden tehtiin miehille sivilioukuja, karsimalla niistér arvomerkit ja
kayttoikaa pyrittiin pidentémaan kaikin keinoin, sotilasvys. (Koskennummi-Sivonen 2014) Lasten vaatteet
parsimalla, paikkaamalla ja muokkaamalla. valmistettiin usein aikuisten vaatteista pienentamalle
(Berger-Eirola 2012) tai purkamalla. Esimerkiksi vanha miesten villapaita

saatettin purkaa langoiksi ja kutoa siité uusi paita
Sota- ja pula-ajan Suomessa vaatteita ja tekstilejd lapselle. Sukkia, lapasia ja pipojakin kudottin myss jo
saannosteltiin niin kuin myss elintarvikkeita ja muita kertaalleen kaytetyisté langoista.

hyodykkeita. Tekstilien saannsstely loppui vasta
vuonna 1949 jonka jakeenkin materiaalia oli saatavila
vahanlaisesti. Vaatteet tehtiin usein itse kotona tai
teetettiin kotiompelijoila. Niiden materiaalina kaytettin
usein vanhoja vaatteita.



Vaatteista, jotka eivat kelvanneet enaa vaatteiksi
leikattin matonkuteita, joista kudottiin résymattoja.
Pellavasta tehtiin muun muassa siivousrattejd ja
puuvilasta ja trikoosta tehtiin lapsille

Mollamaija-nukkeja. (Berger-Eirola 2012)

Valmisvaateteollisuus tuli Suomeen 1960-luvulle

tultaessa. Ensimmaisia valmisvaatteita olivat alushousut,

padllysvaatteet ja trikoosta tehdyt vaatteet, joita

kotiompelijat eivat pystyneet koneilaan ompelemaan.

Kun viela 1950-luvulle tultaessa tehtiin 40% vaatteista
kotona ja loput teetettin ompelijoila, niin 60-luvun
puolivalissa enad 10% vaatteista oli kotikutoisia.
Ompelijoiden kayttaminen alkoi

katyda kannattamattomaksi verojen

nousun ja kulutustottumusten vuoksi. Vaatteiden
piti olla muodikkaita ja niitér piti saada heti.

Tuli boutique-kulttuuri, bulkkitavaratalot ja nain
valmisvaateteollisuuden suosio kasvoi.

(Koskennummi-Sivonen 2014,

Valmisvaateteollisuuden suosion kasvu johti sihen, etta
valmisvaatteiden hinnat laskivat sarjatuotannon myosta.
Pienet ompelimot eivat pystyneet enad kilpailemaan
valmisvaateteollisuuden kanssa, hintojen ollessa niin
matalia, joten monet ompelimot joutuivat lopettamaan.
Valmisvaateteolisuuden kilpailijoiden ompelimoiden
lopettaessa raaka-aineiden ja siinég samalla myss
vaatteiden laatu kérsi,



4. http://miltalehtifi

Sarjatuotannon mydtd vaatteita pystyttin myods
tfuotfamaan palion nopeammin ja vusia malleja
vaatteista tuli markkinoille tivhaa tahtia. Tamé johti
siihen, etté kuluttajatottumukset muuttuivat ja vaatteiden
kulutus alkoi saada nykyisen massakulutuksen piirteite.
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Vaatejatetta on suurin osa tekstilijatteestd, jota
Suomessa syntyy vuosittain noin 120 miljioonaa kiloa.
Kaatopaikalle tasta jatteestas paatyy noin kolme
neliisosaa, joten asukasta kohden se tekee noin

17 kiloa tekstilijatetta vuodessa. (Maki-Petgja 2012)
Taman maaran oletetaan olevan kasvussa. Ennusteiden
mukaan kaatopaikoille kertyvan tekstilijatteen maaran
arvioidaan kasvavan noin kolmanneksella vuosina
2007-2030. (Jompero & Pajari 2013.) Asukasta kohden
se tekisi noin 5.5 kiloa lisae jatettes vuodessa, joten
kokonaisuudessaan vuonna 2030 asukasta kohden
tekstilijatetta syntyisi noin 22,5 kiloa vuodessa.

Tekstilijate ei ole ainoastaan Suomen ongelma, filanne
on sama my&s muualla. Globadllla tasolla tekstilien
kulutus on ollut kasvussa, ja vuosina 2000-200/

se kasvoi 35 prosentilla. (Dahlbo, Aalto, Sippola &
Ojanen Ymparists ja Terveys lehden - mukaan 2013)
Vaatejatettd syntyy valtava maard vuosittain ja tahan
ongelmaan ja sen syihin pitéisi puuttua pikimmiten.
Syitas tekstilijatteen kertymiselle ja sen maaran kasvulle
on monia. Esimerkiksi halpatuotanto, neftikaupat ja
alennusmyynnit, joiden mystavaikutuksesta vaatteiden
kulutus on kasvussa. Vaatteet ovat edulisia ja niiden
saatavuus on helppoa.

Nettikaupat ovat tastar hyve esimerkki. Vaatteita
voidaan tilata kotisohvalta késin, jolloin aikaa ostosten
tekemiseen kuluu vain vahan. Kauppojen aukioloajoista
ei tarvitse valittaa tai siita, milloin ehtii ostoksille, silla
nettikaupat ovat auki ympéri vuorokauden ja vuoden
jokaisena paivana.

Nettikauppojen liséksi alennusmyynnit vaikuttavat
ihmisten ostokayttaytymiseen. Alennusmyynneisté
ostetaan usein vaatteita, joita ei oikeasti tarvita tai
edes haluta. Hintojen ollessa edullisia herateostoksia

ei viitsitts palauttaa takaisin kauppaan, vaan ne

jaavat kaapin pohjalle pydrimaan (Heinonen Jompero
& Pajari - mukaan 2013). Sielta vaatteet paatyvat
aikanaan vaatekerayksiin, kirpputoreille tai pahimmassa
fapauksessa kayttamattoming suoraan kaatopaikoile.

Nuorison keskuudessa yleistyver imié on myss
vaatteiden ostaminen vain yht& tapahtumaa tai iltaa
varten. Esimerkiksi baari-itaa varten saatetaan ostaa
mekko tai paita, jonka jglkeen kyseisen vaatteen
fehtéver on taytetty. Vaatteen kayttoa jatkossa ei edes
mietitd ostettaessa n&itd niin sanottuja perjantaipaitoja.
Usein namé perjantaipaidat paatyvétkin kirpputoreille
fai kaatopaikoile alennusmyynnistér ostetuiden
herateostosten tavoin.



Kaikki tama kuormittaa lajittelukeskuksia, kaatopaikkoja
ja ymparisted. Asiaan yritetéan loytad ratkaisuja

muun muassa uuden kaatopaikka-asetuksen myota.
Vuonna 2016 voimaan tulevan kaatopaikka-asetuksen
mukaan kaatopaikoille ei saa vieda enad biohajoavaa
orgaanista jatetta (Ymparistoministerie 2013).

Tama tarkoittaa sitér efta, esimerkiksi vaatejatteen
havittaminen sekajatteen mukana ei enaé vuonna 2016
ole sallittua.



Tekstilijatteen kaatopaikkasijoitukselle on siis
kehitettava vaihtoehtoisia ratkaisuja. Osa tésté
iatteestd voitaisiin kayttad materiaalina hyddyksi

ia osalle voi polttaminen energiaksi olla parempi
vaihtoehto, esimerkiksi haluttaessa poistaa haitaliset
aineet kierrosta,

Varteenotettavia vaihtoehtoja tekstilijatteen
kaatopaikkasijoitukselle voisivat olla esimerkiksi
materiaalipankit. Suomessa on ideoitu ja kokeiltu
materiaali- ja tekstilipankkien malleja, mutta

viel& foistaiseksi tallaista toimintaa ei olla saatu
k&yynnistettyd isommassa mittakaavassa. Haasteita
tallaiselle toiminnalle on muun muassa saada kaikki
ketjun osapuolet (tekstilijatteen tuottajat, keragjat ja

hyadyniajat) toimimaan sujuvasti yhteen. (Dahlbo, Aalto,

Sippola & Ojanen Ympéaristd ja Terveys
lehden - mukaan 2013)

Tekstilijatteen kierratys kaynnistyy tekstilijatteen
tuottajalta, eli kuluttajalta kaupalta ja teolisuudeltal)
Kuluttajien kierrétysmahdolisuudet tekstiileile

ovat kuitenkin niukat. Talla hetkeller kuluttajat

voivat vieda kayttekelpoiset tekstiilit kirpputoreille
fai lahjoituslaatikoihin ja kaytokelvottomat
energiajakeeseen (vain osalla paikkakunnista
mahdoliista) tai sekajatteen mukana kaatopaikoille.

Kuluttajat ovat myss halukkaita kierrattamaan ja
lajittelemaan tekstiileja. Kuluttajatutkimuskeskuksen
tekeman kuluttajakyselyn mukaan lehes kaikki
vastaajista ovat halukkaita erittelemaan tekstiilit
kayttokelpoisiin ja kayttokelvottomiin, seké

yli puolet olisi valmiita lajittelemaan tekstiilit

jopa kuitusiséllon mukaan. Kuluttajien mielesta
keraryspaikat kayttokelvottomille tekstilleile tulisi sijaita
kayttokelpoisten tekstilikierratyslaatikoiden vieressé tai
kierratyspisteiden yhteydessé, johon samalla voi jattad
muut kierratetfavat tuotteet.

Kuluttajile pitéisi jariestad mahdollisuus vieda
huonokuntoiset tai muutoin kirpputoreille
kelpaamattomat vaatteet ja tekstiilit erillisin
keraryslaatikoihin. Nain tekstilipankit saisivat materiaalia
ia samalla voitaisiin rajoittaa kaatopaikkojen ja
tekstilien tuotannosta syntyvié padstejd, saastad
luonnonvaroja ja véhentad ymparistévaikutuksia.

(Dahlbo, Adlto, Sippola & Ojanen Ymparistd ja Terveys
lehden - mukaan 2013)

Taller hetkella kuluttajien ainut mahdollisuus kierrattas
huonokuntoisia ja kayttokelvottomia vaatteita on
foimittaa ne energiajatteen mukana poltettavaksi.
Tekstilijatteen polttamisessa syntyy lémpod, joka
voidaan oftaa talteen ja hyddyntaa energiana



Tekstilien polttaminen ei kuitenkaan ole ongelmatonta.
Eri kuiduila on erilaiset lampéarvot, joten esimerkiksi
luonnonkuidut ja selluloosapohjaiset muuntokuidut
eivat sovellu energia hyddyntamiseen yhta hyvin

kuin synteettiset tekokuidut. Liseksi tekstiilijatteen
polttamisessa syntyy suuria maérié haitallisia

kaasuja, joita kaikki nykyiset polttolaitokset eivét
pysty suodattamaan. Tekstiilej& pystytaan kuitenkin
polttamaan pienissa erissé muun jatteen mukana, koska
haitallisia myrkkyia syntyy vain véhéan ja ne pystytaan
poistamaan prosessissa. Polttolaitokset kehittyvat koko
ajan ja vudet polttolaitokset pystyvat suodattamaan
enemman kaasuja ja poltfamaan jopa pienié madaria

ydinjatetta. (Hakola 2013)

Sitran Gaia Consultingila teeftaman selvityksen
mukaan tekstiiljatteen kierréttaminen materiaalina

on taloudellisesti kannattavampaa kuin jatteen
polttaminen. Selvityksessa todetaan, ettd tekstiilijatteen
kierrattaminen tuotfaa enemman verotuloja,

luo enemman tydpaikkoja ja parantaa valtion
vaihtotasetta. Taloudellisten hydtyjen liseksi materiaalin
kierrattamisella vahennettaisin padstoja seka
sadstettaisin luonnonvaroja. (Karttunen, Saario, Rinne,
Vaahtera, Ryynanen & Vehvilginen 2014)

Suomessa tekstilien polttoa energiaksi pidefaan
ainoana realistisena vaihtoehtona tekstiilijgtteen
kaatopaikkasijoitukselle (Hakola 2013). Toki on hyva,
eftas tekstillijate ei paady kaatopaikoile, mutta ennen
tekstilien polttamista, sen hyadyntamistés materiaalina
tulisi tarkastella. Mikali tekstillikierratykseen ja
materiaalin hyddyntémiseen ei kehitefs ratkaisuja
nyt, tekstilit paatyvat polttoon ja kierratyksen
kehittamisesta ja materiaalin hyddyntamisest
materiaalina tulee lshes mahdotonta tulevaisuudessa.
Vaihtoehtojen l&ytaminen tekstiilijatteen
energiahyddyntamiselle on haasteellista, vaikka
mahdollisuuksia on monia.



Vaatejatteen hyddyntéminen materiaalina on hankalaa,

sillas vaatejatetta on talla hetkella saatavila vain
nivkasti, eikas sekaan ole tasalaatuista. Tamé vaikeuttaa
tuotesarjojen valmistusta ja vusien innovaatioiden
syntya.

Tallar hetkelleas Suomessa on mahdollista valmistaa
ainoastaan yksittaistuotteita ja piensarjoja, sila meilla
ei ole toimivaa tekstilinkierratysjariestelmad, joka
takaisi valmistaijile tasaisen materiaalivirran. (Dahlbo,
Aalto, Sippola & Ojanen Ymparists ja Terveys lehden -
mukaan 2013) Tekstiilikierratysjariestelman puuttuminen
johtuu Talvenmaan mukaan pitkiste efaisyyksista, kalliista
logistiikasta, kierratyslaitteistojen puutteesta seka
tydvoimapulasta (Hakola 2013, 12)

Ratkaisut naihin ongelmiin ovat kuitenkin jo olemassa.
Esimerkiksi yhteistys eri toimijoiden valila (kirpputorit,
teollisuus, kaupat), voisi ratkaista logistikkaongelmat,
sillas kolmannen sektorin toimijoila on jo logistikkaa
kerata tekstileja. Kierratyslaitteistojakin on

kehitetty ja niiter kaytetdan muualla maaimassa
tekstilikierratyksessa hyveksi (Talvenmaa & Mustonen
2011). Suomessa kierratyslaitteistoja on vahan, koska
ne vaativat suhteellisen suuria taloudeliisia investointeja,
eika naite satsauksia haluta tehda tekstilikerayksen
puuttuessa. Tysttomien tyslistaminen tekstilijatteen

keraykseen ja kierratykseen ratkaisisi tydvoimapula
ongelman ja sen ohella se foisi valtiolle verotuloja.
Perimmainen ongelma tekstilikierratyksessa on siis
saada kaikki ketjun osapuolet toimimaan sujuvasti
yhteen.

Haasteena tekstiilikierratykselle on myss vaatteiden
ja tekstilien huono laatu (Tojo, Kogg, Kigrboe, Kjcer
& Aalto 2012). Huonolaatuiset vaatteet nukkaantuvat,
reikiintyvat ja kuluvat nopeasti. Taman vuoksi
vaatteita pystytaan vain harvoin kierrattamadan
vaatteina efeenpdin ja fama on ympéristén kannalta
kestamatontd.

Huonokuntoisia tekstileja on kuitenkin mahdollista
kierrattad vusiomateriaaliksi. Kierratykseen
vaikuttavat tekstiilinkuidut, sillér eri kuidut kierratetaan
kayttamalla erilaisia kierratysmenetelmia. Tala hetkella
tekstilikierratysmenetelmia vusiomateriaaliksi on kolme:
mekaaninen kierratys, termien kierratys ja

kemialinen kierratys.



Mekaaninen kierratys soveltuu kaikile kuiduile ja
kuitusekoitteile, ainakin periaatteessa. Mekaaninen
kierratysmenetelma onkin ainoa, talla hetkells olevista
kierratysmenetelmistd, jossa voidaan hyodyntad
luonnonkuituja ja synteettisia kuituja, seka niden
yhdisteits. Mekaanisessa kierratyksesse vaatejate
kuidutetaan koneellisesti repimalla. Taman jalkeen
kuidut karstataan ja niister valmistetaan lankaa tai
uusiokangasta. Tekstiilikuidut heikkenevat ja lyhenevat
koneelisesti revittaessa, joten vahvan langan ja
kankaan valmistus vaatii usein myss neitseellistar kuitua.

Termisessa kierratyksessar synteettisestar tekokuidusta
valmistetut tekstiilit sulatetaan lammen avulla.
Sulatuksessa kuituominaisuudet kuitenkin heikkenevét
(esimerkiksi elastisuus), joten sita ei voida enaa kayttaa
tekstiilituotteissa. Kuitua voidaan kuitenkin kayttad
muissa tuotteissa hyvaksi, esimerkiksi muovilevyissa,
laatikoissa ja ampareissa.

Kemiallinen kierratys soveltuu termisen kierrétyksen
fapaan synteettisile tekokuiduile. Kemialisessa
kierratyksessa tekstilit palautetaan alkuperdisiksi
lahtoaineiksi kemialisen reaktion avulla. Taman
menetelmé kuluttaa palion energiaa, mutta kemiallinen
kierratys takaa sen, etts materiaalin laatu ei heikkene,
eli sitty voidaan kayttaa vudestaan esimerkiksi

tekstileissa. (Fletcher 2008, 105)

Vaatejatteen mahdollisuudet materiaalina ovat siis
hyvat, vaikka haasteitakin toki riittaa. Uusiokierratyksen
avulla vaatejatteesta voidaan valmistaa uusia tuotteita,

alkupersiseen ja uuteen kayttotarkoitukseen.




VAATEJATE
MATERIAALINA




Vaatejate on materiaalina haastava, kuten

edell@ todettiin, mutta sitér on kuitenkin onnistuttu
hyddyntamaan tee itse tuotteissa, uusiomateriaaling,
seka taideteolisuustuotteissa. Tassé kappaleessa
esittelen esimerkkien omaisesti muutamia kiinnostavia
tuotteita, uusiomateriaaleja seka yrityksia, jotka
hyddyntavat vaate- ja tekstilijatetta.



TEE ITSE TUOTTEISSA

Vanhoia ja rikkinaisiar vaatteita ja kodin muita tekstiileja
on kaytetty materiaalina hyddyksi kautta aikojen. Niiste
on tehty ja tehdaan edelleen esimerkiksi tikkutakkeja,
rasymattoja ja patalappuja. Nykyisin vaatteita myss
tuunataan, esimerkiksi yhdistelemal& vanhojen housujen
ja paitojen kangaspaloja hameeksi. Tuunaamalla
vaatteista saa uniikkeja ja tyksistuvia, eika ole pelkoa
siifer, etta kavereila tai vastaantulijoilla olisi samanlainen
vaatekappale ylaan.

Tuunausta tekevat myss yritykset, niin kuin esimerkiksi
Kierratyskeskus, jolla on oma uusiotuotteiden mallisto
Plan B. Plan B - mallistoon kuuluu tuunattuien asusteiden
ja vaatteiden lisaksi sisustustuotteet, huonekalut ja
korut. Kaikki Plan B tuotteet ovat uniikkeja, kasitydna
tehtyj@ ja ne on valmistettu kierratetyistér materiaaleista
Kierratyskeskuksen omassa ompelimossa ja verstaalla.

(Kierratyskeskus 2014)
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Internetistar loytyy palion ohjeita vaatteiden
tfuunauksesta, rasymattojen, tikkutakkien seka erilaisten
virkkuutdiden tekemisestd, muun muassa kasitys ja
sisustus blogeista. Ohjeita on myss paljon esimerkiksi
kassityd lehdissar ja aiheesta on kirjoitettu monia
kirjojakin esimerkiksi Virkkuri - kirja.

Virkkuri on kasityskirja, jonka on kirjoittanut Molla Mills.
Kirjassa on ohjeifa erilaisten sisustus ja séilytysesineiden
virkkaamiseen esimerkiksi matonkuteista ja
kalastajanlangasta. Kirjan ohjeiden avulla lukija

pystyy virkkaamaan muun muassa séilytyskoreja,
lampunvarijostimia seka tablettipusseja. Molla Mills
tekee myss itse erilaisia koreja ja muita virkattuja
sisustusesineitd myyntiin.



Q. http://wwwuvihreatvaatteet.com

ko]

10, http://virkkuritumblr.com/ el hitpd/virk itgmblr.co
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Maailmalla on monia yrityksia, jotka valmistavat

vaate- ja tekstiilijatteestd uusiomateriaalia kaytaen
mekaanista, termista ja kemiallista kierratysmenetelmad
hyddyksi. Maaimalla valmistetaan tekstiilijgtteesta muun
muassa pehmusteita autojen sisustukseen, l@mpos- ja
adanieristeites taloihin, kierratysmateriaalista valmistettuja
vaatteita seka palion muuta. Tassé kappaleessa
keskityn kuitenkin Suomen teollisesti valmistettavaan
uusiomateriaalin valmistukseen ja kierratykseen.

Teollista uusiomateriaalia valmistaa Suomessa
Dafecor Oy ja Ekocenter Jyka Tuote. Dafecor
valmistaa tekstiiliteolisuuden ylijgamamateriaalista
sliynimeytysmattoja, kasvualustoja, teollisuuspyyhkeita,
eristeifar sek& vanu ja huopatuotteita. Jyka Tuote
puolestaan valmistaa kuluttajilfa tulevasta vaate-

ja tekstilijatteesta konepyyhkeitd, sliynimeytys
tuotteita, suojamattoja, rakennusnauhoja, vanuja,
koneneulehuopia seka altakastelumatioja puutarhoihin.
Molemmat toimijat valmistavat tuotteitaan mekaanista
kierratysmenetelmaa kayttaen, eika Suomessa
karytetakaan muita uusiomateriaalikierrétyksen
menetelmia hyodyksi ainakaan toistaiseksi.

Suomalainen Pure Waste Textiles -yritys tekee myos
tekstiiliteollisuuden ylijgamapaloista ja leikkuvjatteesta
uutta kangasta takaisin vaateteollisuudelle. Palat
karstataan kuiduiksi ja niistér valmistetaan vutta kangasta,
jonka jalkeen kangas lahetetaan takaisin samoihin
tehtaisiin, joista materiaali on tullutkin. Kankaita e
varjata, eika niiden valmistuksessa kaytetd neitseellista
kuitua, eli lopputuloksena on sataprosenttisesti
kierratetty kangas. Yrityksen tehtaat sijaitsevat Kiinassa
ja Infiassa, joista myss suurin osa ylijgamamateriaaleista
tulee, valmisvaateteollisuuden painopisteen ollessa

siela. (Pure Waste Textiles 2014.)







Taideteollisuustuotteissa vaate- ja tekstilijatettd

on hyaddynnetty lahinna yksittaisisser tuotteissa ja
piensarjoissa. Monet materiaalia kayttavista yrityksiste
hyadyntavat teollisuudelta tulevaa leikkuujatetta tai
muuta fasalaatuista ylijgamamateriaalia.

Fernando & Humberto Campana ovat kayttaneet
vaate- ja tekstiilijatettar muun muassa heidan Edralle
suunnittelemissaan tuoleissa. Nama tuotteet naen
|&hinna kantaa ottavina niin sanottuina

statement - tuotteina, joila halutaan enemmankin
heratella kuluttajia ymmartamaan kulutustaan ja
maailman laajuista jateongelmaa. Tehan samaan
kategoriaan kuuluu myss Tejo Remyn Droog Designille
suunnittelema Rag Chair ja Maria Westerbergin
suunnittelema T-Shirt Chair. Néité tuotteita yhdistaa
myds se, eftd niité ei ole tarkoitettu suurelle yleisolle,
vaan lahinna kerailijsile, museoihin seka nayttelyihin.

T-Shirt Chair
Maria Westerberg
http://wwwgreenfurniture.se




Rag Chair

Fernando &
Humberto Campana
http://wwwiblog.
designsquish.com

Rag chair
Tejo Remy
https://www.droog.com




Yongyut Chanapron
http://wwwgasjeans.com

Poimu

Isko Lappalainen,

Jukka Hakanen.
http://kamuifi



Rag
Dani Catalan
http://designyoutrust.com

Vaate- ja tekstiilijatteestas on myds tehty monia
kokeelisia tuotteita, jotka eivat ole paatyneet
tuotantoon esimerkiksi Isko Lappalaisen suunnittelema
Poimu, Dani Catalén suunnittelema Rag seka Yongyut
Chanapron farkuista valmistettu istuinkaluste.
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Globe Hope pyrkii valmistamaan vaate- ja
tekstilijatteesta teollisesti tuotettavia sarjoja. Jotta yritys
pystyisi valmistamaan teollisia sarjoja on sen hankittava
suuria eri@é samanlaista tekstilijatetta, joten esimerkiksi
kuluttajilta tulevan vaatejatteen kayttd on mahdotonta.
CGlobe Hope hyddyntaakin tuotteissaan padasiallisesti
armeijatekstileja, mainos banderolleja, kaytettyd
puriekangasta seka turvavaitd, eli materiaaleja joita
on saatavilla suuria erié. Néisté materiaaleista yritys
valmistaa muun muassa vaatteita, asusteita ja laukkuja.

CGlobe Hopen tapaan my&s esimerkiksi Design Stories
and Returhusetin Drawstring Lamp -valaisimessa on
kaytetty kierratettyaaurinkovarjokangasta.

Taideteollisuustuotteissa vaate- ja tekstiilijatetta on
hyadynnetty aiemminkin, kuten naiden ylla nahtyjen
esimerkkien avulla osoitin. Aihefta on kuitenkin
lahestytty hieman eri nakokulmasta verrattuna taman
opinnaytetysni lahestymistapaan. Tavoitteenani ei ole
tehda esimerkiksi statement -tuotetta vaan ennemminkin
loytaa ratkaisuja hukkamateriaalin kaytoon
kayttdesineissa ja tassa tapauksessa istuinkalusteessa.



ISTUINKALUSTE
SUUNNITTELUTYON
KOHTEENA

RAJAUS JA TAVOITTEET




Vaatejate on ollut t&man opinnaytetydni aiheena alusta
saakka ja aika pian tysn aloituksen jakeen paadyin
rajaamaan suunnittelutyoni koskemaan istuinkalustetta.
Tamaé rajaus oli mielestani luonteva, materiaalin
ominaisuuksia ja kayttemahdolisuuksia pohtiessani.

Tavoitteenani on suunnitella istuinkaluste, jossa yritén
hyddyntad vaate- ja tekstiilijatettes materiaalina.
Tama tarkoittaa sita, etta asetan itselleni tavoitteita
suunnittelutyon toteuttamiseksi riittavan korkealla
tasolla. Tallaisia tavoitteita ovat muun muassa
ymparistotavoitteet, teollisesti valmistettavuuden
tavoitteet, kohderyhmalle suunnittelun tavoitteet,
visuaaliset tavoitteet, kestéavyytta ja kustannuksia
koskevat tavoitteet.



YMPARISTOTAVOITTEET

Ymparisten kannalta on oleellista, efter syntyvé vaate-
ja tekstiilijate kaytettaisin hyodyksi materiaalina fai
energiana. Tavoitteenani on kayttad tafa syntyvad
materiaalia hyddyksi niin, efta siter jatkokasitellaan
mahdollisimman vahén, jos ollenkaan. Materiaalin
jatkokasittely vaatii energiaa ja siing samalla sy
my&s luonnonvaroja, joten materiaalin kayttéaminen
puhtaasti materiaalina on ymparistén kannalta kaikkein
suotuisin vaihtoehto ja siihen myos tassa istuinkalusteen
suunnittelussa pyrin.

Vaatejate on sekalaatuista ja ominaisuuksiltaan
pehmead, eli kovaa rakennetta vaatejatteestd on
vaikea saada aikaan ilman koviteaineiden kayttoa.
Né&méa aineet ovat yleensé haitallisia ymparistslle,
joten t&man tyoni osalta rajaan kovitenaineiden kayton
kokonaan pois.
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Vaatejatteen ominaisuudet huomioon otfaen se soveltuu
perinteisissa istuinkalusteissa parhaiten pehmusteisiin
seka verhoiluun. Useimmiten naiden kalusteiden
pehmusteissa kaytefaan vaahtomuovia. Vaahtomuovi
on ymparistslle haitallista, sillé sen valmistuksessa
kaytettavat yhdisteet ohentavat otsonikerrosta

ia vaikuttavat siter kautta mysds ekosysteemiin
(Ymparistoministerio 2013). Vaahtomuovin korvaaminen
esimerkiksi kierratys materiaalila on ympéaristén
kannalta askel kohti kestavampaa tulevaisuutta ja siksi
asetan sen myos faman tyoni yhdeksi tavoitteeksi.

Materiaalien osalta pyrin kayttamaan muitakin
uusiomateriaaleja seka paikalisia raaka-aineita.
Paikallisten materiaalien ja olemassa olevien

koneiden ja tydvoiman kaytte on kestavan kehityksen
periaatteiden mukaista ja nama periaatteet ovat myods
samalla faman suunnittelutydni padtavoite.
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23, http://wwwarchithings.com

TEOLLISESTI VALMISTETTAVUUS
TAVOITTEENA

Tavoitteenani on suunnitella teollisesti valmistettava
istuinkaluste ja mahdollisesti laajentaa suunnittelutys
huonekalusarjaksi tai mallistoksi. Teolliseen
valmistamiseen littyy monia haasteita, vaatejatteen
kohdalla varmasti suurimmaksi haasteeksi muodostuu
materiaalin sekalaatuisuus. Tavoitteekseni asefan
ratkaista, miten sekalaisesta vaate- ja tekstilijatteestd
voidaan suunnitella tuote tai tuoteperhe, jota pystytaan
valmistamaan isoissakin sarjoissa.

Haastetta tavoitteessa riittéd, mutta mielestani on
oleelista ja samalla myss mielenkiintoisempaa keskittya
vaatejatteen kohdalla nimenomaan sarjatuotettavaan
fuotteeseen fai tuoteperheeseen ja unohtaa yksittéiset
taideprojektit. Yksittaisella tuotteela tai taideprojektila
ei ole juurikaan vaikutusta jateongelmaan. Ainoastaan
materiaalin hyddyntaminen suuressa mittakaavassa
esimerkiksi massatuotteissa on ympariston ja itse
ongelman kannalta merkityksellista.




http://www.archithings.com



Kohderyhman valintaa tehdessa kaytin kahta erilaista
kohderyhma maarittelya: 3A-tutkimuksen madarittelys
sek& vahemman tunnettua, mainosalalla kaytettys
kuluttajaryhmamaarittelya avukseni.

Arvot, asenteet ja ajankuva (A3) - madritelman
kohderyhmista faman tyon osalta oleellisia kohderyhmia
ovat: itseohjautuvat universalistit, turvallisuutta
arvostavat universalistit ja turvallisuusmieliset. Naiden
kolmen ryhman alle kuuluvat henkilot arvostavat
ymparistéd ja sen hyvinvointia keskivertoa enemman

ia sen vuoksi ne valikoituivatkin opinnaytetyoni

kohderyhmaksi. (Puohiniemi 2002, 36.)

Naiden kolmen ryhman valilla on myss arvoristiriitoja,
esimerkiksi turvallisuutta arvostavat universalistit
suhtautuvat muita mydnteisemmin teollisuuteen kun taas
itseohjautuvat universalistit suhtautuvat kaupallisuuteen
ja siitér elavaan teollisuuteen muita ryhmia kielteisemmin
(Puohiniemi 2002, 52,57,58). Naiden ryhmien arvot

ja ristiriidat huomioon otfaen paadyin tarkastelemaan
kuluttajia myss toisen kohderyhmamaarittelyn pohjalta.



Vastuulliset kuluttajat, eli niin sanotut LOHAS-kuluttajat
ovat kohderyhmané kiinnostava ja ajankohtainen
kuluttajaryhma. LOHAS -nimitys tulee englanninkielisisté
sanoista Lifestyles of Health and Sustainability. LOHAS-
kuluttajat ovat siis vastuullisia kuluttajia, jotka pyrkivét
huomioimaan kulutuskaytaytymisessaan eettiset ja
ekologisef seka terveysnakskumat ja korostavat
sosiaalista vastuuta. (Tripod Research Oy 2010)

[OHAS-kuluttajat kuuluvat A3-tutkimuksen liséksi f&meén
opinnaytetyoni kohderyhmaan. Naiden maaritelmien
avulla uskon pystyvani kohdentamaan suunniteltavan
tuotteen, sarjan tai malliston valitule kohderyhmalle ja
liseksi uskon sen auttavan tuotesuunnittelun

valintoja tehdessa.



VISUAALISET TAVOITTEET

Kalusteen tulee nayttaa siltar miter se on, eika peitella
mitaan. Aiheenani on vaate- ja tekstilijate, joten
materiaalin tulisi myds nékya kalusteesta ulospéin.
Tavoitteenani ei kuitenkaan ole padlle limata
vaatejatettas vaan 16ytad vusia fapoja kayttad
materiaalia visuaalisesti ja esteettisesti
kiinnostavalla tavalla.

Tavoitelessani niin sanottua massatuotetta, kalusteen
ulkomuoto tulee olla tarkoin suunniteltu. Suunnittelussa
pitéd otfaa huomioon kohderyhma ja se mita kyseiseen
kohderyhmaan kuuluvat kuluttajat arvostavat tuotteissa
ergonomian ja kaytettavyyden liséksi. Kohderyhman
ollessa laaja myds esteettisia mieltymyksias on monia.
Tavoitteenani on suunnitella istuinkaluste, joka ei ole
ylimuotoiltu, eli kalusteen muotoilussa on oltava jotain
kohderyhmalle ennestaan tuttua. Tamé ei kuitenkaan
tarkoita, efteikod tuotteessa voisi kaytaa erikoisia
varejd tai materiaaleja vaan sit, ettd tuotteen ollessa
esimerkiksi nojatuoli on siina istuinosa ja selkanoja.

Muodonannossa yritan keskittyé& oman tyylini
kehittamiseen, yksinkertaisia muotoja ja rakenteita
karyttaen. Rakenteen pyrin suunnittelemaan
mahdollisimman viitteelliseksi ja kevedksi, jotta
vaatejate olisi padosassa istuinkalusteessa. vari yhd istelmat

htto:/fwwwartek fi
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Tavoitteenani on siis tehda hyva massatuote, joka
olisi mahdollisimman monien ihmisten ostettavissa.
Tallaisen tuotteen hinnan pitéisi siis olla edullinen,
mieluiten keskivertoistuinkalustetta halvempi. Tuotteen
hintaan vaikuttaa muun muassa valmistuskustannukset,
materiaalit ja logistikkakustannukset. Neiden
kustannusten kokonaisvaltainen arvioiminen on
mahdotonta téissé vaiheessa prosessia, joten

faman tyon osalfa rajaan kustannusten mieftimisen
yksinkertaisesti keskiverto kalustetta halvempaan
favoitehintaan.

Yl& mainittuien tavoitteiden lissksi panostan
suunnittelussa myds tuotteen kaytettavyyteen ja
ergonomiaan. Istuinkalusteen tulee olla hyve istua

ja siina pitaa pystya oleila pitempiakin aikoja
Neaiden lisoksi pyrin mieftimaan, miten tuotteesta
saataisiin pitkaikainen, eli miten tuote séilyisi karytoss
mahdollisimman kauan ja miten siité& saataisiin
kayttajalleen rakas kaluste.
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SUUNNITTELUPROSESS




Suunnittelu prosessi alkoi luonnostelemalla ja
muovaamalla plastoliinista erilaisia versioita
istuinkalusteista. Kiinnostavimmista luonnoksista tein
pienoismalleja ja pikamallinnoksia Mallien teon jélkeen
alkoi hahmottua istuinkalusteen muoto ja konsepti.



Alkuvaiheessa luonnostelin pelkkia muotoja ja
erilaisia kuvioita, loydettyani kiinnostavan muodon
iatkokehitin luonnosta enemman kalustetta esittévadn
suuntaan. Naiden luonnosten joukosta alkoi loytyd
muutamia kiinnostavia istuinkaluste ideoita, joita l&hdin
iatkokehittamaan lissluonnosten seké rakenne ja
materiaali kokeiluien kautta.

Paivikki Kolehmainen
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Taite -sohvaan idea tuli luonnostellessani pelkkia
muotoja paperille. Kokeilin luonnosten ja plastoliinimalien
avulla sohvan massoittelua ja kolmiuloitteista muotoa.
Kun olin saanut aikaan miellyttévan muodon aloin
miettimaan sohvan materiaaleja ja rakenteita.

Materiaalien osalta selvaa oli, et pehmeat

osat olisivat vaate- ja tekstiilijatetta. Istuin- ja
selkanojatyynyihin valitsin kaytettavan flokki-vanua ja
vaatejatteesta valmistettua huopaa.

Verhoilun osalta paadyin teollisuuden yligamapalojen
kayttoon, sila verhoilun pitaa olla kestave ja taten
iatemateriaalin kayttslle ei ole perusteita. Teolisuudelta
jaavat ylijgamapalat ovat pienié ja materiaali
sekalaatuista. Tamé sai minut miettiméan miten saisin
paloista rakennettua kokonaisen sohvan? Tastd syntyi
ajatus eri varien ja kankaiden kaytosta samassa
tuotteessa. Ajatus tukee myds visuaalisia tavoitteitani
ja erityisesti ajatusta siitd, eftar tuote naytad myss siltd,
mit& se on.

Rungon materiaaliksi ajattelin lampdmuovattavaa
huopaa, silé se on valmistettu kaytetyisté muovipulloista
(ei kaikki huovat) ja on taten ekologisesti kestava
valinta. Pian kuitenkin selvisi, ettt huovan muovaamiseen
farvittavat muotit (teollisuudessa) ovat kaliita ja sité
kautta vaikuttaa myss tuotteen kuluttajahintaan. Mietin
muitakin vaihtoehtoja rungon materiaaliksi, mutta
paadyin kuitenkin hylkaamaan taman idean. Hylkayksen
syyné oli se, eftas asettamani tavoitteet eivat olisi
tayttyneet ja idea alkoi vaikuttamaan lian keveslta.
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Sohvan rungon ongelmiin turhautumisen jakeen paatin
suunnitella helpommin foteutettavan ja itse materiaalia
korostavan istuinkalusteen.

Runko vai ei - kysymys nousi paalimmaiseksi
pohdinnan kohteeksi. Vaatejatteen ja pehmyt osien
tuli olla paaosassa kalusteessa, joten padtin, ettd jos
kalusteeseen tulee kova runko, on sen oltava kevyt ja
mahdollisimman huomaamaton muodoltaan.

Luonnostelin useita rungottomia kalusteita, mutta
ongelmaksi muodostui selkanoja. Selkanojan kiinnitys
suunnittelemiini rungotfomiin istuimiin osoittautui lian
vaikeaksi, joten luovuin niisté ideoista.

Tutkittaessa vaatejatteen soveltuvuutta
istuinkalusteeseen on oleellista, ettér kalusteessa on
selkanoja. Tama siksi, eftar saataisiin laajempi kuva
materiaalin sopivuudesta istuinkalusteisiin, joissa
voidaan viettad pitkiskin aikoja. Naiden syiden vuoksi
hylkessin myods otfomaanit, rahit ja muut selkénojattomat
kalustesuunnitelmat.
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Kanta on sohva, joka on teollisesti valmistettava
sarjatuote ja samalla myss uniikki. Sohvan
ainutlaatuisuus pilee vaatejate materiaalin

liseksi verhoilussa, joka on tehty teollisuuden
ylijgamakankaista. Jokainen sohva on yksilélinen,
sillas kankaat siihen valitaan jamapaloista, jotka ovat
varitykseltaan ja mahdollisesti myos tekstuuriltaan
erilaisia.

Kanta on suunniteltu ihmisile, jotka arvostavat ajatonta
muotoilua ja joile ympéristd ja hinta ovat tarkeité
valintoja ohjaavia tekijoita. Kanta sopii kokonsa
puolesta niin yksisihin kuin isompiinkin asuntoihin.

Kannan runko on taivutettu kalusteputkesta ja tangosta,

jonka mefalliosat liittyvét toisinsa hitsaamalla. Sohvan
istuin- ja selkanojatyynyjen té&yte on vaatejatteestd
valmistettua vanua ja tyynyjen verhoilu on ommeltu
huonekaluteollisuuden ylijgamakankaista.

ldea sohvaan kehittyi ylla esitellyn Taite-sohvan ja
muiden luonnosten pohjalta. Suunnitelmista valitsin
Kannan jatkokehitykseen, silé toiset luonnokset
eivat vastanneet asettamania tavoitteita ja rajausta
yhi& hyvin kuin t&méa sohvasuunnitelma tai ne olivat
rakenteeltaan lian haastavia opinnaytetyén
aikataulua ajatellen.

Sohvasuunnitelma sai pian valinnan j¢glkeen nimekseen
Kanta. Nimi tulee rungosta, silé se on ikaan kuin
kalusteen luuranko, joka kannattelee, on valttamaton,

mutta ei néy ulospain. Kanta viittaa myss alkuperdaiseen,

joka sopii kalusteelle sen hilityn ja ajattoman muodon
ansiosta.
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Mitoituksen aloitin kokeilemalla ja mittaamalla
olemassa olevia lepokalusteita. Kokeilujen kautta kévi
iimi, effes monet kalusteet olivat istuinsyvyydeltaan
suhteelisen kapeita. Tasta sain ajatuksen tehda
kalusteen jossa istuinsyvyys on tavalista (500mm-
560mm) syvempi. Syvyyden kasvatus mahdollistaa
rennomman asennon ja siiné samalla sohvasta tulee
nykyaikana kaytettavampi. Sohvia kun kaytetaan
renfoon oleskeluun eiké selka suorassa istumiseen.

Tein 3D-mallinnuksia massojen ja mittasuhteiden
selvittamiseksi ja kun olin saanut mielestani mitoituksen
foimivaksi menin pajalle tekemaan ensinmaiste
hahmomalia. Taivutin mefallifangosta oikean mittaisia
kappaleita, joita mallailin tuclien ja sohvien padlle.
Taman jalkeen tein hahmomalin tyynysté ja sovitin
sitts metalliosien padlle. Hahmomallista kavi ilmi, ette
ajattelemani syvyysmitoitus ei ollut foimiva, sille
sohvassa istuminen oli todella hankalaa, jos jalat
halusi pitaa maassa. Tamé sai minut miettiméaan
sohvan mitfasuhteita uudestaa, sillé yhtena suunnittelun
tavoitteena minulla oli ergonomia.

isrﬁ;m @iy U0 e
s Dt B

At P

L-> Aviolta 50Ye

~ippos Fautieen

Wao (ST

Paivikki Kolehmainen



Paivikki Kolehmainen



1430

/8. Paivikki Kolehmainen

o/

720



Paadyin muuttamaan rungon ja istuintyynyjen syvyyta
ia samalla muokkasin my®s muita mittasuhteita, jolloin

mitoituksesta tuli sopusuhtaisempi ja hahmomallien
perusteella mysds ergonomisempi.
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Suunnitellessani sohvaa tavoitteenani oli pitéia rakenne
mahdollisimman yksinkertaisena ja viitteellisend, jotta
tuotteen idea, eli vaatejate ja tyynyt tulisivat hyvin esille.

Rungon korin rakenteen suunnittelin taivutetuista
metalitangoista. Kori muodostuu kahdenlaisista
osista, pitkistes kahdesta kohdasta taivutetuista
fangoista (A) ja lyhyista L- kirjaimen muotoisista
tangoista (B). Tangot kiinnittyvat foisiinsa hitsaamalla
verkkomaiseksi rakenteeksi ja niiden paat kiinnittyvert
kalusteputkikehaan (C).



Erityisen haasteellista sohvan suunnittelussa ol
ialkarakenne. Ongelmana oli ratkaista miten
ialkarakenteesta saataisiin visuaalisesti kevyt, mutta
kaytossa kestava. Tassa esittelen nelia erilaista
vaihtoehtoa sohvan jalkarakenteeksi.

Taivutettu putkirakenne (A) on helppo ja foimiva ratkaisu
jalkarakenteeksi. Rakennetta on kuitenkin kaytetty lian
monissa kalusteissa ennenkin, joten hylkasin idean ja
keskityin muiden rakenteiden suunnittelemiseen.

Tasapainon saavuttaminen visuaalisten seikkojen
ja sohvan kaytettavyyden vélila oli jalkarakennetta
suunniteltaessa kaikkein haasteellisinta.

Sohvan esteettisen kiinnostavuuden sailyttamiseksi
takajalkojen pitaa olla sirosti pienessé kulmassa ja
faman visuaalisen seikan lisaksi sohvan tulisi olla vakaa.

Jotta sohva ei kaatuisi nojattaessa sekanojaan, jalkojen
(B) pitaisi olla 39 asteen kulmassa tai selkénojassa
pitéisi olla tuki, johon takajalat voisi kiinnittad. Nama
molemmat vaihtoehdot muuttaisivat kalusteen imetta ja
rytmié& likaa, joten hylkéasin kyseisen rakenteen.

Jalan lattarautaosien (C) suurentaminen fai niden
yhdistaminen ei ole jarkevad, koska se liséisi sohvan
painoa huomattavasti ja tekisi istuinristikosta turhan,
my&skin painoa lisaévan osan.
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Sohvan istuin- ja selkanojatyynyt ovat muodoltaan
ia rakenteeltaan yksinkertaisia. Tyynyt koostuvat
sisdiosasta ja sitts ympardivasta verhoilusta.

Istuin- ja selkanojatyynyt on ommeltu foisiinsa kiinni
niden valumisen estamiseksi. Yhtenainen tyyny ikaan
kuin pingottuu selkanojan ja rungon etuosassa olevan
kalusteputken valin.

Sohvatyynyjen t&ytemateriaalina on flokki-vanu, joka
tehdaan vanhoista rikkinaisister vaatteista ja tekstileista.
Vanu liikkuu helposti tyynyjen sisalla ja sen takia paatin
tehda sisatyynyyn samantyyppisen kanavoinnin mité
kaytettan esimerkiksi untuvatakeissa.



Kanta-sohvan koko idea syntyi pohtiessani, miten
teollisesti valmistettavassa kalusteessa voitaisiin
hyddyntad jatemateriaaleja. Taytteen osalta materiaali
ja rakenne oli yksinkertainen ratkaista. Verhoilu tuotti
kuitenkin haasteita, silé verhoilulta ja siihen kaytettavilta
kankailta vaaditaan kestavyytta. Kertaalleen kaytettyjen
ja laadultaan tuntemattomien materiaalien kaytts
verhouluosissa ei siis olisi ollut mahdollista

Tater ongelmaa ratkaistaessa syntyi idea kaytas
teollisuuden ylijgamapaloja hyddyksi. Verhoilukankaiden
iémamapalat ovat laadultaan hyvia, vaikkakin
vareiltaan, kuoseiltaan ja tekstuureiltaan monenkirjavia.
Paatin kayttad tata kankaiden monipuolisuutta hyvéksi
istuinkalusteen suunnittelussa.

Syntyi idea sohvasta, jossa verhoiluosat on ommeltu
useasta eri kankaasta. Eri kankaiden yhdisteleminen
tekee tuotteesta uniikin, silar mahdollisia véri, kuosi ja
tekstuuri yhdistelmias on kayténnsssé rajaton maara.

Useasta kankaasta ommeltu verhoilu loi suunnittelulle
kuitenkin uuden haasteen. Miten sommitella kankaat,
jotta tuotteesta tulisi visuaalisesti miellyttava.
Yksittaisessa fai piensarjatuotteessa téma olisi helppo
ratkaista, mutta suunniteltaessa suuren volyymin
fuotetta suunniteltaessa ratkaisun leytaminen on
haasteelisempaa.

Valmistajalli pitéisi olla valmiiksi tuotettu resepti, jonka
avulla kankaat pystyttaisin valitsemaan valmistajan
muihin tuotteisiin kaytettavien kankaiden joukosta.
Opinnaytetyon aikatuluun mitoitettuna, téllaisen
kokonaisvaltaisen ohjeen laatiminen olisi ollut liian
tyslasta, joten paadyin esittelemaan mahdollisia
yhdistelmic esimerkkien avulla.

Seuraavalla sivulla esittelen kiinnostavia véariyhdistelmia,
joita tuotteen verhoilussa voitaisiin kaytaa. Esimerkeja
pitéa katsoa yksi kerrallaan, peittamalla viereisetkuvat
saadakseen oikeanlaisen kasityksen vareista.
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[OPPUTULOS JA
ARVIOINTI




Tassar osiossa arvioin parhaani mukaan suunnittelutysn
lopputulosta ja mietin mahdollisia jatkokehitysmalleja.
Monet rakenteeseen ja kaytettavyyteen littyveart
kysymykset jaavat vielé avoimiksi, sila vastaukset niihin
saadaan vasta prototyypin kayteonoton jalkeen.



.
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Opinnaytetydta aloittaessani, pyrin pitaméan mieleni

avoimena ja anfamaan prosessin viedd tyotd efeenpdin

tietamatta, minkélaista kalustetta alan suunnittelemaan.
Tavoite suunnitella istuinkaluste vaatejatteestd toteutui
padpiirteittain hyvin.

Erityisen hyvin koin onnistuvani favoitteessa tehda
kalusteesta aito ja lapinakyve. Istuinkalusteesta

on na&htavissa suunnittelutysn lahtekohdat,
materiaalilahtdisyys seké sarjatuotantonakskulma.
Kalusteen soveltuvuutta teolisesti valmistettavaksi
tuotteeksi on vaikeata arvioida, jo pelkastaan
farytemateriaalin vuoksi

Vaatejatevanua on kaytetty huonekaluissa ainoastaan
pienten kolojen ja reikien paikkauksessa. On

vaikea arvioida ennalta, miten vanu kayttaytyy
istuinkalusteessa téyteaineena. Painuuko fai
paakkuuntuuko vanu kaytéssa? Auttaako néihin
mahdollisiin ongelmiin tyynyien kanavointi ja
ajoitfainen podyhiminen vai huovuttuuko t&yte tyystin
palautumattomaan muotoon? Vastaukset naihin

ia moniin muihin kysymyksiin selviaa ajan kanssa,
profotyypin koekayton mysta.

Lopputuloksen nahtyani jain miettimaan olisiko
rungon pitanyt kuitenkin olla puinen. Metalin valinta
kalusteen runkomateriaaliksi oli kuitenkin perusteltua
visuaalisen keveyden ja luurankomaisen rakenteen
aikaansaamiseksi sekar materiaalin kierratettavyyden
vuoksi.

Sohvan rungon osalfa jatkokehitys on mielestani
farpeen. Rungon rakenteesta pitéisi saada vielakin
yksinkertaisempi ja helpommin valmistettava, jotta
aseftamani hintatavoite fayttyisi. Jatkokehitysvaiheessa
sohvasuunnitelma voidaan laajentaa kalustesarjaksi,
johon kuuluu kahden ja kolmen istuttava sohva, rahi
seka nojatuoli. Jos tuote padatyy valmistukseen on syyté
suunnitella my&s verhoilukankaiden valintaa helpottava
ohie valmistajakohtaisesti,

Ennen kaikkea tavoitteenani opinnéytetydssa oli oppia
ja kehittya suunnittelijana. Opittavaa riittaa vield, mutta
koen kehittyneeni erityisesti rakennesuunnittelussa,
pajatydskentelyssa, 3D-mallintfamisessa seka
prosessinhallinnassa.
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