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1. JOHDANTO

Kisittelen opinndytetydssini muutosta ja kasvua. Maailma muuttuu
jatkuvasti ympirillimme, haluamme tai emme. Kisittelen muutosta
miellyttdvind asiana, johon voimme varautua ja josta voimme
nauttia.

Uuden teknologian mairi kasvaa koko ajan. On 3D-mallinnusta,
3D-tulostusta, 3D-jyrsintdd, 3D-skannausta ja laserointia. Nimi ovat
vain ty6kaluja, joita meidén tulisi oppia kiyttimiin, tai vihintdin-
kin ymmirtimain. Tarkoittaako timi sitd, ettd kisity6 on katoamas-
sa? Itse ajattelen asian niin, ettd uusien tekniikoiden myoti kisityon
arvostus, ja sen seurauksena hinta, vain kasvaa. Ehki kisityostd

tulee harvinaisempaa, mutta en usko sen katoavan. Tydskentelytavat
kuitenkin muuttuvat kokoajan. Voi olla ettd miirittelemme kisityon
aivan eri tavalla kymmenen vuoden piistd. Tulevaisuus tuo uusia
haasteita ja meidin tulisi olla valppaina ja miettid, miten nima
muutokset vaikuttavat tydskentelytapoihimme.

Myés muotoilu on murroksessa. Olemme siirtymassi aineettomaan
talouteen, jossa tuotteen fyysisen olemuksen merkitys vihenee ja
sisdllon merkitys kasvaa. Miten nopeassa kehityksessi on mahdollista
pysyd mukana? Ennakoimalla. Voimme luoda vahvan muotoilijai-
dentiteetin, kivijalan, jonka paille on hyvi rakentaa toimintaamme
muotoilijoina. Kun tiedit kuka olet ja mistd tulet, tydkalujen
merkitys vihenee ja vain lopputuloksella on merkitystd. Kestdt myos
paremmin ulkoisia muutoksia ja sinun on helpompi sopeutua eri
tilanteisiin. Vaikka talo palaisikin poroksi, kivijalka jd4 aina seiso-
maan. T4t kivijalkaa kutsutaan identiteetiksi tai brandiksi.

Brinddiminen on yksi menetelmi, jolla voimme selviytyi tule-
vaisuuden haasteista. Hyvi esimerkki onnistuneesta muotoilun
brinddimisestd on Minna Parikka. Hinen tyylinsi on erottautuva
ja tunnistettava. Hinen ilmeensi on johdonmukainen jokaisella
osa-alueella; mainonnassa, liikkeessi, tuotteissa ja jopa hinen omassa
pukeutumisessaan. Minna Parikka eldttdd itsensd muotoilulla

hyvin menestyen. Uskon ettd jokainen muotoilija, joka on valmis
panostamaan uraansa, pystyy samaan. Nyt on hyvi aika heittdd pois
kaikki huonot tekosyyt, ujous ja hiped, ja ryhtyd hommiin. Kyse on
kuitenkin sinusta ja sinun tulevaisuudestasi muotoilijana.

Opinnidytetydssini tavoitteena oli suunnitella ja valmistaa koru-
mallisto eri tekniikoita hyddyntien ja valmistaa 3-7 korua soveltaen
niissd 3-7 eri tekniikkaa. Tavoitteena oli, etti mallisto edustaisi
minua muotoilijana. Siksi minulle oli tirkedd tuoda esille oma tyyli
tehdi koruja, se oma muotoilijaidentiteetti. Tamin tein selvittamalld
omat ammatilliset arvoni, mieltymykseni koruissa ja hakemalla
tiettyjd piirteitd omista koruistani. Opinnidytetydssini esittelen eri
menetelmid, joilla voi rakentaa muotoilijaidentiteettiddn ja brindicd
toimintaansa.

Lisdksi tavoitteena oli verrata eri tekniikoita toisiinsa ja 16ytdd niiden
vahvuudet ja heikkoudet. Yritin parhaani mukaan lihestyd niicd
tekniikoita ennakkoluulottomasti ja yhdistdd niitd tarvittaessa. En
vertaa tekniikoita vain teknisten ratkaisujen pohjalta, vaan pohdin
my®s sitd, miten ne vaikuttavat korun muotoiluun. Olen my®s
tietoinen siitd, etti tieto uudesta tekniikasta vanhentuu todella
nopeasti. Suosittelenkin, ettd otatte timin huomioon lukiessanne
opinnidytety6tini. Tyoni perustuu timin hetken (kevit 2015) osaa-
miseen ja teknologiaan.

Toivon, ettd opinndytety6ni antaa inspiraatioita muutokseen ja
kasvuun.






2. TEKNISEN
VALLANKUMOUKSEN
KYNNYKSELLA

Teknologian vastustaminen voi ajaa ihmisen hulluuden partaalle.
Niin kivi Kaczynskille, myos Unabomberina tunnettuna, amerik-
kalaiselle. Hinen hulluudestaan huolimatta, monet ihmiset ovat
todenneet hinet hyvin dlykkaiksi. Hin p4dsi Harvardiin opiske-
lemaan 16-vuotiaana mutta ei pystynyt sopeutumaan rikkaitten
proystiilevien opiskelijoiden joukkoon. Vuonna 1971 hin muutti

10 nelidmetrin sihkottomiin vuoristomokkiin, jossa hin asui 25
vuotta. Hin ihannoi koskematonta luontoa, jota yhteiskunta ei ollut
vield pilannut. Tdhin asti tarinassa ei ole mitddn hiiritsevdd. Eihdn
hin todellakaan ollut maailman ensimmaiinen erakko. Vuonna 1978
hin kuitenkin pddrti lihted sotaan teollisuutta vastaan. Kaczynski
postitti 16 pommia eri puolille Yhdysvaltoja. Hin uskoi teknologian
vaarantavan koko ihmiskunnan olemassaolon. Kaczynski meni niin
pitkille, ettd vertasi tekojaan natseja vastaa kiytyihin taisteluihin.
Hin piti taisteluaan oikeutetuttuna, koska tulevaisuus, jonka hin
ennusti, olisi vield karmeampi. Manifestissiin Teollinen yhteiskunta
ja sen tulevaisuus, joka julkaistiin 1995, Kaczynski viittdd, ettd
ihmisistd on tullut kesytettyjd osia systeemissi, jota emme endi pysty
hallitsemaan. (Vahvanen 2015, 46-50.) Hiinen aatteensa olivat ehki
jaloja, mutta teot eivit. TAmi on esimerkki siitd kuinka pitkille
ihminen voi menni vastustaessaan teknologiaa.

Saattaa menni tovi ennen kuin uusi teknologia hyviksytdin osaksi
korumuotoilijan arkea. Ihmisilld on vahvoja ennakkoluuloja uutta
teknologiaa kohtaan. Tekniikka on vield vain harvojen kiytossd,

se on suhteellisen kallista ja vaatii erikoisosaamista. Tami tulee
muuttumaan pian. Tekniikka kehittyy ja tulee lihemmaiksi kidytcajia
ja hinnat laskevat sille tasolle, ettd kohta kaikilla on siihen varaa.
Tilld hetkelld korualalla vallitsee yleinen himmennys. Ei vield tiedetd
minne suuntaan lihted ja mihin kannattasi panostaa. Henkilokoh-
taisesti en usko minkiin valinnan olevan viiri, kunhan on valmis
kasvamaan ja kehittdmain toimintaansa.
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2.1. Kd&sitydn arvo

Jo vuonna 1976 Tuire Kasanen kuvaili hyvin realistisesti taideka-
sityoldisyyden valo- ja varjopuolia. Artikkelissaan Taidekisityd on
hintaansa arvokkaampi hin kuvaa, kuinka kisity6ldisyys on taiteel-
lisesti rajallista, ja ettd tyd vaatii rohkeutta, tydtelidisyyttd, tietoa,
taitoa ja lihes poikkeuksetta apurahan. Pelkkd hyvi koulutus ei auta,
vaan menee vuosia ennen kuin pystyy hallitsemaan kaikki tyome-
netelmit. Monet kisity6ldiset ovat yrittdjid ja nima huolet seuraavat
heitd seitsemin piivad viikossa. (Kasanen, Priha 2011, 15, mukaan.)
Nimi asiat eivit ole juurikaan ole muuttuneet viimeisen 30 vuoden
aikana. Kisityoldisen palkka menee suoraan kidestd suuhun. On
saatava leipdd pdydille ja materiaalit seuraavaan ty6hon. Kuitenkin
kasityoldisyys elad viel.

Fiskarsin ruukinkyldssi, joka sijaitsee Raaseporin kaupungissa, tyds-
kentelee yli sata kisityoldistd. Fiskarsissa jirjestetddn useita niyttelyitd
vuosittain ja ruukissa on oma myymailinsi Onoma, jossa myyddin
Fiskarsin taiteilijoiden, kisity6ldisten ja muotoilijoiden osuuskun-
nan jisenten toitd. (Priha 2011, 63.) Fiskars on inspiroiva paikka
ruukkiympiristdineen ja lehtoineen. Kisityoliiset tekevit jatkuvasti
yhteistydté toistensa kanssa ja pajat ovat myds kesdisin avoinna
turistivirroille. Minusta timd on merkki siitd, ettei kisitydldisyys ole
katoamassa minnekiin.

Miten voisimme nostaa kisitydldisyyden arvostusta? Olen moneen
kertaan tdrminnyt asenteeseen jossa kisityoldisyyttd pidetddn harras-
tuksena. Oletetaan jo valmiiksi, ettd kisityoldisyydelld ei voi eldttda
itsedin. Olemme kuulleet timin niin monta kertaa, ettd alamme
itsekin uskoa siihen. Tdmi onkin minun mielestd se suurin ongelma.
Kisityolidiset eivit endd uskalla arvostaa itse itseddn. Luottamus oman
tyon tirkeyteen ja arvostettavuuteen on hividmissi. Se voi olla syy
miksi hinnoittelemme tuotteet liian alas ja emme uskalla mainostaa
osaamistamme. TAmi alkaa jo koulussa. On vain harvoja ammatteja,
joissa tydharjoittelua tehddin ilmaiseksi. Koruala on yksi niisti.

T4dma noyryys ja vaatimattomuus voi ehki olla perittyd. Suomessa
paheksutaan proystiilemistd ja itsensd kehumista. Itseluottamuksen
kohentaminen ja omien kykyjen esilletuominen ovat taitoja joihin
pitéisi panostaa yhd enemmin koulutusmaailmassa. Ollessani opis-
kelijavaihdossa Yhdysvalloissa, University of Kansasissa, huomasin
miten paljon tilld on merkitystd. Henkiloll4, joka osaa arvostaa omaa
kasityotddn, on huomattavasti paremmat mahdollisuudet menestyi.
Itsekunnioituksen kehittyessd myos luottamus omaan tekemiseen
kasvaa ja jatkuva itsekriittisyys hividd. Tami nikyi selvini paran-
nuksena toissdni ja olotilassani Kansasin opiskelijavaihdon aikana.

Soini-Salomaa tuo viitdskirjassaan Kisi- ja taideteollisuusalan
ammatillisia tulevaisuudenkuvia esille asioita, kuten yhteistyotaidot,
verkostoituminen, kiddentaidot, materiaalituntemus ja erikoistu-
minen. Nimi ovat luovan alan valttikortteja. Hin myos mainitsee
aloitekyvyn, ennakkoluulottomuuden ja muuntautumiskyvyn.
(Soini-Salomaa 2013, 103-111.) Mutta mitid nimi asiat tarkoittavat
kiytinnossi? Kyse on rohkeudesta tarttua tilaisuuksiin kun sellaisia
tarjotaan, myos silloin kun ne poikkeavat “normaalista” tyGtavasta
tai ympiristostd. Ole oma itsesi ja rehellinen omien tietojen ja
taitojen suhteen. Mieti tarkkaan miti osaat, koska osaat luultavasti
paljon enemmin kuin itse uskot osaavasi. Osaamisen piilottelu ei ole
rehellisyyttd, vaan itsensd aliarviointia.
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2.2. Kasitydn ja teollisuuden
valimaastossa

Muotoiluprosessi on seikkailu, joka voi johdattaa tekijin vieraille
vesille. Muotoilijat ovat ehki avoimia tydkalujen suhteen, koska
perinteet eivit kahlitse heitd. Meidit on koulutettu hakemaan uusia
ratkaisuja ja innovoimaan. Téhin liittyy my®s eri tyokalujen yhdiste-
leminen ennakkoluulottomasti.

Muotoilijat ovat ennakkoluulottomia ja valmiita kokeilemaan uutta,
ainakin verrattuna perinteisiin kultaseppiin. Tama johtuu ehki
eroavuuksista arvoissa. Muotoilija tavoittelee ennen kaikkea esteetti-
syyttd kun kultaseppi painottaa enemmin arvokkuutta ja perinteitd.
Kun verrataan muotoilijaa korutaiteilijaan, muotoilija vaikuttaa hyvin
perinteiselti ja jaykaltd.

Teknologian ja perinteisten menetelmien yhdistiminen ei ole vain
muotoilijoiden etuoikeus. Myos muut koruntekijit yhdistelevit usein
eri valmistusmenetelmid. Monet perinteiset kultasepit kiyttavit
vahajyrsintdi ja valua ja yhdistdvit siithen esimerkiksi kisin valmis-
tetun istukan. Ainakin vield tarvitsemme perinteisid kultasepin
tekniikoita korujen viimeistelyyn, on kyseessi sitten jyrsitty, tulostet-
tu tai valettu kappale.

2.3. Muotollijan vudet tyokalut

2D-muotoiluympiristé on muuttunut paljon viimeisen 10 vuoden
aikana. Tietokoneet ja muu teknologia ovat meille nykyiin arkipii-
vid. Tabletit ja muut pienet kannettavat tietokoneet ovat lisidntyneet.
Tdmi on lisinnyt myds tietokoneen kiytt6d luonnostelussa. Piirto-
poydit ovat suosittuja muotoilijan tyokaluja. Sihkéisessd muodossa
olevia luonnoksia on helppo ja nopea lihettdd eteenpidin. Ylivoimai-
sesti suostuin piirtopoytimerkki on Wacom.

2D-ohjelmistot voi jakaa kahteen eri ryhmiin, pikseleihin ja
vektoreihin pohjautuviin. Pikseleihin ja bitmapiin perustuvat ohjel-
mat sopivat kuvien muokkaamiseen, kun taas vektoriin perustuvat
sopivat esimerkiksi teknillisen piirustuksen tekemiseen. Moni meistd
on joskus kiyttinyt Adoben Photoshoppia. Téstd onkin hyvi aloit-
taa, jos ei ole ennen kiyttinyt vastaavaa ohjelmaa. Muita suosittuja
2D-ohjelmistoja ovat Corel Paint ja Sketchbook Pro. On jopa olemas-
sa koruntekijoille omansa — Gemvision Design Studio. 2D-ohjelmis-
toja kiytetddn korujen suunnittelussa, ideoitten visualisoinnissa ja
valokuvien ja rendauksien muokkaamisessa. (Meyer 2015)

Laserleikkaus on kasvattanut suosiotaan. Etsyssi, joka on kisityotd
myyvi nettikauppa, saa hakusanalla "Laser cut jewelry” yli 21 000
osumaa. Laseria voidaan kiyttdd vanerin, muovin ja metallien leik-
kaamiseen. Laser on hyvin kaksiulotteinen tekniikka, joka on ehki
vaikuttanut siithen ettd tekniikka ei ole niin suosittu arvokoruissa.
Laserointi tapahtuu vektoriviivan avulla, jotka laserleikkuri muuttaa
reitiksi, jota pitkin laserside leikkaa. Tekniikka on nopea ja suhteel-
lisen halpa tuotantomenetelmd. Oman laserleikkurin osto maksaa
useita tuhansia euroja. Onneksi ympiri Suomen on perustettu useita
tyohuoneita, jotka vuokraavat laitteita kaikkien kiyttoon. Niin myds
harrastelijat voivat kokeilla tekniikkaa. T4llainen on esimerkiksi
Helsingissd Lasipalatsissa sijaitseva Kaupunkiverstas.

3D-tekniikka kehittyy nopeasti ja alan tieto vanhentuu nopeasti.
Siksi aionkin pysyi aika yleiselld tasolla esitellessini eri tekniikoita.
Karkeasti 3D-tekniikan voi jakaa kahteen eri ryhmiin: materiaalia
poistaviin ja materiaalia lisidviin menetelmiin.

Poistavissa tekniikoissa yleisin on jyrsintd, jossa materiaalia poistetaan
pyorivin terdn avulla. Korualalla jyrsintdd kiytetdin mallinnetun
kappaleen jyrsimiseen vahaan, joka sitten valetaan. Nopeuteen
vaikuttaa mallin monimutkaisuus ja miten tarkkaa jilked halutaan
saada aikaiseksi. Haluttaessa saadaan kuitenkin hyvin tarkkoja
vahamalleja ja valun onnistuessa pddstddn hyvin lihelle mallinnettua
kappaletta. Tiettyjd muotoja ei kuitenkaan pystytd jyrsimiin.
Esimerkiksi ontot tai syvit negatiiviset muodot joudutaan jyrsimdin
jakamalla mallinnettu kappale osiin.

Materiaalia lisidvi (additive manufacturing (AM)) 3D-tulostuksen
voi jakaa materiaalin muodon ja kiinnitysmenetelman mukaan.
Tulostukseen voidaan kiyttdd nestemiistd, puuteria tai kiintedd
ainetta. Materiaali voidaan kiinittii limmon, Uv-valon, laserin tai
elektronisen pulssin avulla. (Gebler& Schoot Uiterkamp& Visser
2014.)

3D-tulostus ei ole ehki niin uusi keksintd, kuin miti ihmiset
yleisesti mieltdvit. Ensimmiiset tulostimet keksittiin jo 1850-luvulla
(Hoskins 2013,14). Vahatulostus on nykyiin yleinen menetelmi
korualalla. Muita tulostettavia materiaaleja, vahan lisdksi, ovat
erilaiset muovit, keramiikka ja metalli. Tulostettaessa onnistuvat
my®&s ontot ja sisikkdiset muodot. Tulostimen ohjelmisto muuntaa
3D-mallinnetun kappaleen ohuiksi 2D-poikkileikkauksiksi. Tulos-
tettavaa kappaletta kasvatetaan kerroksittain materiaalia lisaidmalla.
Tulostusmenetelmii on monia merkistd ja koneesta riippuen. Ylei-



simmit ovat SLS (Selective laser sintering), FDM (fused deposition
modeling) ja SLA (stereolitehography). SLS kiyttdd laseria sulattaak-
seen materiaalin yhteen. FDM kiyttid muovilankaa, jonka kone
sulattaa mallinnuksen miirittelemiin kohtaan. SLA rakentaa mallin

nesteestd, jonka kovettaa UV-valo. (Hoskins 2013, 44-52.)

Korualalla uusin menetelmd on DMLS (direct metal laser sintering),
jossa hienojakoinen metallipély sulatetaan kiinni laserin avulla. Niin
syntyy kestivid homogeeninen materiaali. Tekniikka toimii samalla
periaatteella kuin vahatulostuskin. Tulostettaessa syntyy hyvin vihin
havikkid. Poly, jota laaseri ei sulata, keritddn talteen ja voidaan
kayttdd uudestaan, ilmaan minkdinlaista erillistd kisittelyd. Ainut
havikki syntyy kappaleen tukirakenteista. Nimi tukirakenteet voi
kierrittii sulattamalla materiaalin. Tuotteen valmistusaika vaihtelee
tunnista yhteen vuorokauteen, koosta ja monimutkaisuudesta

riippuen. (AM Finland 2015.)

3D- tulostuspalveluja tarjoavat mm. Shapeways ja iMaterialise.
Tulostuttaminen palvelun kautta on halvempaa kuin oman koneen
ostaminen. Ei vaan siksi ettd laadukkaat koneet ovat hintavia, mutta
myds koska huollot, sihkélaskut ja materiaalihankinnat jadvic
koneen omistajan vastuulle. Tulostuttamisessa palvelun kautta on
kuitenkin omat rajoituksensa. Yritykset eivit ota vastaan hankalia
malleja, koska ne ovat hitaita kisitelld. Tuote voidaan hyldtd esimer-
kiksi ohuen seinimipaksuuden takia. (Hoskins 2013, 53-54.) Lista
3D-tulostusta tarjoavista toimistoista 18ytyy RapidToday sivustolta.
Suomesta 18y tyvit seuraavat yritykset: Alphaform, C-Advice Oy,
Ed-Design ja RPC Group Oy. Nimi ovat kaikki teollisuuteen
suuntautuvia yrityksid. (RapidToday.) Suomesta loytyy toki yrittdjid
jotka omistavat 3D-tulostimia ja jyrsimii. Niiden yritysten padpaino
on kuitenkin valussa tai omassa tuotannossa. Tami markkinarako
on kuitenkin ehki tdyttymissi. Fiskarsissa tyoskentelevi Saarikorpi
suunnittelee ja valmistaa suurimman osan koruistaan 3D:ni. Nyt
kehitteilld on 3D-tulostus ja valmistuspalvelu (Kauppalehti 2015).
Itse suosittelisin Shapeway:td tai iMaterialisea kiyttdjaystavillisen ja
kehittyneen palvelun takia.

Ohjelmistoilla on suuri rooli uusissa tekniikoissa. Korumallinnuk-
seen sopivat esimerkiksi RhinoGold, Matrix, 3Design ja Firestorm.
Kaikilla ohjelmilla on omat vahvuutensa. Meyer on vertailut ohjel-
mistoja sivullaan www.cadjewelleryskills.com. 3Design ja Firestorm
voittavat nopeudessa ja Matrix ja Rhino tarkkuudessa. Sormusten
mallinnukseen (ohjelmistot joissa sormuskoon muuttaminen
onnistuu helposti) sopivat parhaiten 3Design, Firestorm ja Matrix.

Orgaanisia muotoja saa tehtyi eri lisiohjelmistojen avulla. 3Desinilla
on 3Shaper, RhinoGoldilla Clayoo ja Matrixilla ja Rhinolla T-spline.
Jos tekee paljon pave-istutuksia, kannattaa kiyttdda 3Designia tai
Matrixia, mutta timi onnistuu myds Firestormilla ja RhinoGoldilla.
Rendauksessa voittajia ovat 3Design Deeplmage lisiohjelmistolla,
Firestorm CAD Keyshotilla, Matrix ja Rhino toimivat Brazil,
Keyshot, V-Ray lisiohjelmistoilla. (Meyer 2015)

2.4. Rohkeutta vuden tyokalun
kayttdmiseen

Tilld hetkelld olemme mielestini vield muotoilijoina tekniikan
vankeina. Tekniikka on vield niin uutta ja vierasta, ettd emme osaa
nihdi sen lipi. Vield haetaan rajoja ja kokeillaan miki on mahdollista
ja miki ei. Niitd rajoja rikotaan kuitenkin joka piivi.

3D-tekniikka on tydkalu, jota meidin tulisi oppia kidyttimain. Kun
toistoja ja harjoittelua on tehnyt riittdvisti, tekniikka ei endi luo
esteitd vaan mahdollisuuksia. Siksi meidin pitdisikin pyrkid kiytctd-
miin tekniikkaa rohkeasti ja ennakkoluulottomasti; miten muuten
voisimme sen oppia?

Perinteinen kisityd on ollut aina silmin ja kiden yhteistydtd. Siksi ei
saa unohtaa, etti tekniikka tulee aina luomaan tietynlaisen muurin
esineen ja tekijin vilille muotoiluprosessin aikana. Ensimmiinen
muuri syntyy esinettd virtuaalisesti luomisessa, toinen materiaalia
kisitellessd. Se, miten iso muuri on, on tekijistd kiinni. Se miten
hyvin osaa kiyttdi tekniikkaa, ja se kiyttddko sitd ennakkoluu-
lottomasti, nikyy selkeisti lopputuloksessa. Sama kuitenkin pitee
kisinkin tehdessi. Jos et osaa kiyttdd vasaraa, lopputulos tuskin on
miti olit toivonut. Kun tydkalut ovat hallinnassa, voit hallita mys
paremmin muotoiluprosessia ja valmistusta. Jos et hallitse, tulos on
sattumanvarainen.

‘\l



A .

o

4]
i

1

"

R R R R A
,

"

)
b8 R

y
TR

parppsn g s orrt

R AL
) )
h My,

>y
SN



3. ILMIOMAINEN
KORUMUOTOILIJA

Muotoilijana meilld on velvollisuus auttaa asiakkaita ostamaan
tuotteitamme. Joko hoidamme asian itse tai palkkaamme jonkun
tekemdin sen puolestamme. Suurissa yrityksissd sen hoitavat mark-
kinointiin erikoistuneet ihmiset. Meidiin tarvitsee selvittii miksi
asiakas haluaa ostaa tuotteitamme. Korulla on harvoin kiytinnsllista
tarvetta. Asiakas ostaa vihkisormuksia, kummilusikoita ja konfir-
maatioristejd, mutta niitikin on tuhat erilaista. Miksi asiakas haluaa
juuri sinun tekemisi tuotteen? Vain harva asiakas osaa kertoa suoraan
tekijille miksi hintd viehdttdd joku tietty tyyli tai esine. Tamai johtuu
siitd ettd valinta tapahtuu pinnan alla. Kyse on arvovalinnasta.
Muotoilijan tarvitsee siis vedota asiakkaan arvoihin. Siksi meidin on
selvitettdvi ensin omat arvomme. Kun arvot kohtaavat, muotoilija
16ytdd oikeat asiakkaat ja asiakas muotoilijan.

Ornamon taidemarkkinatutkimus todistaa, ettd yhdeksin kymme-
nesti kyselyyn osallistuneista suomalaisesta haluaisi ostaa taidetta
tai taidekisityotd. Kuitenkin vaan kaksi kolmesta on joskus ostanut
taidetta tai taidekisitydtd. Asiakas kokee taidekisityon ostamisen
vaikeaksi ja tiedonmiirin puutteelliseksi. Kisitydomarkkinoilla on
siis potentiaalia kasvaa. Kun asiakkailta kysyttiin, mitd taidelajia

he ostaisivat juuri nyt jos saisivat valita, korumuotoilu oli toisena,
maalaustaiteen jilkeen. Kyselyyn vastanneista, 29 % olisi kiinnostu-
nut korumuotoilun ostamisesta. Potentiaalisia muotoilun asiakaita
Suomessa on lihes miljoona (Ornamo 2014,16.) Meiddn on siis
opittava médrittimiin, mitd myymme ja mitd asiakkaamme etsivit.

Nien brindin kokonaisuutena, joka kattaa niin itse korun, kuin
myds minut muotoilijana, toimintatapani ja esteettisen ilmeen pakka-
uksesta liiketiloihin. My6s se missd ja miten muotoilija ja hinen
tuotteensa on esillid, on arvovalinta. Brindi on tarkoituksenmukaista
ja kontrolloimaasi viestintdi, jonka asiakkaat ja yhteiskumppanit
lukevat. Mikdidn brindi ei kuitenkaan ole vesitiivis. Brindi saa eldd

ja kehittyd. Tulen tekstissini keskittymain henkilobrindddmiseen.
Monet, esimerkiksi arvojen mairittelyn menetelmit, sopivat myds
yrityksille.
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3.1. Muotoilijan etiikka

Etiikka on arkisia paatoksid. Jokainen valinta midrittad keitd olem-
me. On kuitenkin syytd ottaa huomioon, ettd ympiristdn olosuhteet
vaikuttavat pddtoksiimme, ja joskus joudumme luistamaan periaat-
teistamme. Elimissi on primitiivisempidkin tarpeita kuin etiikka.
Thmisen on pysyttivd hengissd; me sydbmme, juomme, suremme,
rakastamme ja vihaamme. Etiikka on ensi sijassa kohtuudellisuuden
taidetta ja kokonaisuuden ymmartimistd, ei hankalaa knoppolo-
giaa tai pikkutarkkojen sdintojen opiskelua”(Aaltonen&Junkkari
1999,16).

Miksi meiddn kannattaa hukata aikaa etiikan miettimiseen? Ensin-
nakin, etiikka on melko itsestddn selvd asia yritystoiminnassa. Se

on merkki sivistyneesti ja inhimillisestd toiminnasta. Toiseksi kun
selvitimme omat arvomme ja arvovalintamme, on meidin helpompi
kommunikoida asiakkaan kanssa ja [6ytia oma kohderyhmimme.
Loydimme asiakkaat ja asiakkaat [6ytivit meidit. Kohdistetun
viestinndn kautta myynti nousee.

Kyse on myos luottamuksesta. Elimme hyvin epivakaassa maailmas-
sa. Ihmisilld on tarve uskoa ja kuulua johonkin. Omilla arvovalin-
noillasi voit tarjota timin asiakkaalle. Kun arvot kohtaavat ja asiakas
voi luottaa sinuun ja toimintaasi, hin tuntee kuuluvan “klaaniisi” ja
mahdollisuus, ettd hin palaa ostamaan palvelujasi nousee.

Muotoilijana meilld on myds vastuu ympiristostimme. Valinnoil-
lamme ja keskustelemalla esimerkiksi materiaalien eettisyydestd
voimme vaikuttaa muiden arvoihin ja heiddn valintoihinsa. Muut
myos odottavat meiltd tdtd. Mielestini timi ei ole vain trendi, vaan
olennainen osa yrittdjyytti. Muotoilu ei ole vain teknillisesti murrok-
sessa, vaan myos sisillollisesti. Materian myynti vihenee ja palvelujen
miiri kasvaa. Kun tuote on jotain, miti ei heti voi silmilld nihda ja
kdsin tunnustella, sanojen arvo nousee.

Aaltonen&Junkkari (1999, 60) miirittelevit arvoja seuraavasti:

Arvo on asia jota pidimme tirkeind. 1imd on kaikessa yksinkertaisuu-
dessaan hyvi libtokobta.

Arvot ovat valintoja. Arvoja ei ole olemassakaan ilman valintoja. Kun
valitsemme jatkuvasti tietylli tavalla, valinnoistamme tulee ennustetta-
via. Titd ennustettavuutta voidaan kutsua arvoksi.

Arvo on merkitys, jonka asia saa tiyttiessidin tarpeen. Titi ja timdin
lihisukuisia madritelmid kutsutaan naturalistisiksi mdédritelmilksi.

Arvo on vakaumus siiti, millaiset piimdirdt ovat parempia kuin toiset.

Arvot ovat yleisid taipumuksia pyrkii tiettyihin pidmiddriin. Joskus
kisitteet arvo ja pédmdird rinnastetaan toisiinsa.



3.2. Kohti tietoista toimintaa

Aaltosen&Junkkarin kirja Yrityksen arvot ja etiikka painottaa, ettd
arvoilla on syy ja seuraus. Maailma ei brindii itsedin huvikseen,
koska se on trendikdstd. Kyse on selviytymisestd tissd uudessa
maailmassa, jossa korukentti on kansainvilinen ja kilpailu on kovaa.
Mitd voimme sitten tehdd, ettd pystymme kohtaamaan timin piivin
haasteet?

Esittelen seuraavaksi menetelmi, joita itse kdytin arvomaailmani
miirittelemiseksi.

Muotopiivikirja on helppo tapa lihestyd omia arvoja kiytinnén
kautta. Tutustuin menetelmiin ollessani Kansasissa opiskelijavaih-
dossa keviilld 2014. Siell kirjasta tehtiin nimelld taiteilijapdivikirja.
Koska olen tissi pdivikirjassa keskittynyt enemmin koruihin kuin
ihmisiin korun tekij6ind, padtin kiyttdd nimed Muotopiivikirja.
Muotopiivikirjan tarkoitus on [6ytdd uusia puolia omasta muotoilus-
ta ja peilata itsedin toisiin tekijoihin. Pdivikirjan tarkoituksena ei ole
matkia tai kopioida toisten muotoilua, vaan 16ytii se, joka sinussa jo
on, mutta jota et ole vield havainnut. Muotopiivikirja sisiltdd kolme
kategoriaa, jossa on 10 kuvaa. Valitsin kategoriat arvoja kisittelevin
miellekartan pohjalta. Miellekartan kolme avainsanaa kuvastavat
arvomaailmaani muotoilijana; limpé, liike ja tasapaino. Otamme
vaikutteita ympiristostimme haluamme tai emme. Piivikirjan avulla
voimme méiritelld, mitd ihailun kohteita meilld on. Piivikirjaa
kiyttdessd kannattaa olla tietoinen kopioinnin riskistd ja miettid sitd
kuinka voin omalla tyylillini erottautua muista.

Nyt on peiliin katsomisen paikka. Teot puhuvat selkeimmin kuin
sanat. Minkilaisia t6itd olet tehnyt urasi aikana? Missi olet kehit-
tynyt ja miksi? Loytyyko tdistdsi punainen lanka, joka kattaa myds
muut tydsi? Se voi olla pinta, materiaali tai tekniikka tai jokin muu.
Taaksepiin peilaaminen voi auttaa 16ytimain oman polku tule-
vaisuuteen. Miki sinulle on korussa tirkedti? Onko se esteettisyys,
tarina, sisiltd vai laatu? Jos olet selkedsti eri mieltd tind pdivind kun
olit ennen, niin mik3 sai sinut muuttamaan mieltisi?

Brand Famous on hyvid menetelmi, jos sinulla on jo oma yritys.
Linzi Boynd kirja Brand Famous antaa ty6kaluja yrityksen ja myyn-
nin kasvattamiseksi. Boynd on vahvasti sitd mieltd meilld kaikilla
mahdollisuus tulla tunnetuksi maailmanlaajuisesti. Kuuluisuus ei
ole vaan sattumaan, ei ainakaan yritysmaailmassa. Kyse on omien
tuotteiden ja palvelujen analysoinnista ja niiden edelleen kehittdmi-
sesti. Hin my®s kehottaa toimimaan nyt. Ali siis odota, hetkesi on
nyt, toimi. (Boynd 2014, 9-17).

Tissi joitain kysymyksii joita Linzi Boynd asettaa lukijalle:
Miti brindini ei ole?

Miti haluaisit etti brindini on tulevaisuudessa?

Miké estii minua?

Minkilaisen fiiliksen haluat etti asiakkaat ja yhteistyokumppanit saavat
Jjay Y
Jokaisesta tapaamisesta?

Miti tarvetta tai tottumusta yritit tarjota, poiketen muista alalla?
Mitii tyokaluja sinulla jo on?

Mitii tyokaluja voisit luoda, joka erottaisi sinut kilpailijoista?(Boynd
2014)

Arvotaulukosta voit 16ytdd uusia nikokulmia omaan tekemiseen.
Tillainen taulukko loytyy liitteistd sivulta 44, Liite5. Esimerkkia
tihin taulukkoon olen ottanut Aaltosen&Junkkarin kirjasta Yrityk-
sen arvot ja etiikka (Aaltonen&Junkkari 1999, 107). Tama on hyvi
tyokalu jos tuntuu siltd ettd et 16ydi sanoja kuvaamaan arvojasi.
Arvot on valmiiksi puettu sanoiksi ja listattu, sinun tarvitsee vain 1 1
paittad miki sinulle on tirkedd. Sinun on tiedettidvd mikd sinulle on
tirkedd, jotta pystyt rakentamaan vahvan brindin. Jokaisen menesty-
vin brindin takaa l6ytyy selkeit arvot. Muista pitdd henkilokohtaiset
ja yrityksesi arvot erillddn. Yksityisyrittdjind nimi ovat kuitenkin
usein hyvin lihelli toisiaan.



3.3. Nayta, ala vaita

Martin Lindstrom painottaa kirjassaan Brand Sense johdonmukai-
suutta ja pitkdjinteisyyttd brindin luomisessa ”Shaken, not stired”
kuulostaa varmaan tutulta. Miksi? Koska, sitd on toistettu neljan-
kymmenen vuoden aikana jokaisessa James Bond leffassa. (Lind-
strom 2005, 63.) James Bond on konsepti joka sisiltdd nopeita autoja,
kauniita naisia ja toimintaa. Elokuvan musiikkikin on helposti
tunnistettava ja musiikin tunnelma toistuu jokaisessa elokuvassa.

Kiyti hyviksi kaikkia viittd aistia; tunto-, haju-, niko-, kuulo- ja
makuaistia. T4hin ainakin Martin Lindstréom kannustaa. Kun kaik-
kia aisteja kdytetddn yhdessd, johdonmukaisesti, asiakkaan elimyksen
voimakkuus moninkertaistuu. Miten korubrindi voi kiyttdd niitd
aisteja hyvikseen? Lindstrom tuo esille musiikin, pakkausmateriaalin
tunnun ja kaupan tuoksun. Rauhallinen ja melankolinen musiikki
kasvattaa myyntid. Tietyt virit, kuten violetti ja metallin sdvyt tuovat
luksuksen tuntua graafiseen ilmeeseen. Téytyy kuitenkin muistaa
ettd tunne on kaikkein vahvin aistimme. Haemme jatkuvasti tunne
elimystd. Korukauppaan astuessa oletamme saavamme tietynlaisen
fiiliksen, tunteen. Tami tunne kostuu meidin aistielimyksistimme.
Niiden avulla rakennamme mielikuvan yrityksestd tai muotoilijasta.
Siksi on tirkedd miettid niditd yksityiskohtia.

Tarina myy. Usein kuitenkin tarinan miiritelmi menee brindiyk-
sen yhteydessd aivan pieleen. Kyse ei ole historiikista tai yrityksen
taloudellisista tavoitteista. Tarinan tarkoitus herdttdd tunteita.
Tarinan kuuluu tuntua merkitykselliseltd ja eteenpiin kertomisen
arvoiselta. ”X:n tarina on syy, jonka vuoksi X:std puhutaan ja X:n luo
palataan.” Miten sitten luodaan yritykselle tarina? Kaikkein yksin-
kertaisin tapa on kohdella asiakkaita niin, ettd asiakkaat kertovat
yrityksestd (tai muotoilijasta) tarinaa. Mutta tarinan voi luoda itse-
kin. Niin teki Applen Steve Jobs, Aristotelesin ohjeistuksella. Jobs on
hyvi esimerkKki siitd miten tarinan avulla luodaan heimo ja noustaan
sen johtajaksi. Jobs osasi vedota ihmisten alkeellisiin vaistoihin. ”Jobs
ymmirsi, ettd intellekti, dly, on sittenkin vain evoluution myéhiinen
ja jokseenkin epioleellinen ohjuri ihmisessi.” Hinen puheensa olivat
selkokielelld ja kertoivat miten kiinnostavia ja mahtavia Applen uudet
tuotteet olivat. Hdn ei puhunut yrityksen tavoitteista tai strategisista
linjauksista, vaan piti asiat yksinkertaisina ja selkeini.(Torkki 2014)

Miten saadaan luolaihmisten pdit kdantymiain? Ihminen pyrkii
onnellisuuteen ja jos tarina kertoo asioista, jotka johtavat onneen,
ihminen on valmis kuuntelemaan. Aristoteles ohjeistaa tarinan
kertojaa seuraavanlaisesti:
1. Hyvii on se, minkdi vastakohta on pahaa.
Hyvid on se, miki on helppoa.
3. Hyvdii on se, mitdi monet tavoittelevat, mistd kilpaillaan,
mitdi ei ole muilla ja miki on poikkeuksellista.
4. Hyviii on se, minkd vuoksi on ubrattu
paljon vaivaa ja kuluja.
5. Hyvdii on se, minkd joku viisas tai hyvi
mies tai nainen on valinnut parbaaksi.
6. Hyvid ovat asiat, joita rakastamme.
(Aristoteles, Torkkin mukaan 2014.)
Miten titd voi soveltaa korun markkinointiin? T4ssi joitakin
esimerkkeji:
1 Emme myy vain klassisia sarjatuotettuja koruja, vaan

luomme ruotteelle sisillon ja valmistamme sen laadukkaasti

Jja huolella.

2. Meilli asioiminen on yhti helppoa kuin parturissa
kdyminen.

3. Rajoitettu eri uutta

Huomen-mallistoa saatavissa kesikuussa 2015.
4. Olemme palvelua suunnitellessa pyrkineet
tiydellisyyteen ja luoneet kokonaisuuden,
joka kattaa jokaisen asiakkaan tarpeet.
5. Bongaa Huomen-sormus Linnan jublista!
6. Rakastan tyotini koska se mahdollistaa ibmisten

unelmien toteuttamista pdivittdin.



Torkki ottaa Tarinan valta kirjassaan esille, sen miten ihmisilld on
taipumus ihailla kaikkea, mitd ei itse kisitd, mutta minki joku muu
hallitsee. T4td voimme kiyttdd hyviksi korumuotoilijoina. Kisityo-
ldisyys ja muotoilu ovat monelle mystistd puuhaa. Luo siis itsestdsi
suuri mystinen hahmo, joka luo asioita, joita muut arvostavat, mutta
eivit aivan ymmairrd. Kun otat shamaanin roolin kuulija lopettaa
kysymastd kriittisid kysymyksii ja heittdytyy tarinan lumon valtaan.
Pidi kuitenkin huoli siitd, ettd tiedit itse mistd puhut.

Viliti kiitollisuutta ja hehkuta! Asiakkaat ovat aina oikeassa, yhti
oikeassa kuin sinikin. Kunnioita heitd, mutta muista myds kunni-
oittaa itsedsi. Pidd huoli asiakassuhteistasi ja muistuta heitd siité,
miksi he haluavat palata liikkeeseesi. Informoi my6s kaikesta uudesta
ja jannittivistd. Luo heille tunne, ettd he tietdvit nyt enemmin

kun muut. Muista my6s etti sinun tuotteesi ovat uniikkeja ja sinun
jrjestimisi tapahtumat ovat aina mahtavia. Kerro se my6s muille.

(Torkki, 2014, 109.)

Valitse omat sankarisi! Jos haluat luoda brindillesi yhteniisen
heimon, tarvitsee se jonkun yhteisen asian jota ihailla. Luot tilld
tavoin kasvot sinun ja asiakkaasi yhteisille arvoille. Henkilon tai
yhdistyksen tulisi olla joku, joka on kaikille jo ennestdin tuttu ja jolla
on valmiiksi selked brindi. Sankarin tulisi my6s herittdd tunteita. Ei
vaan itellektilld, vaan myos primitiiviselld tasolla. Steve Jobs kiytti
Think different kampanjassaan Martin Luther Kingii ja Gandhia.
Keiti sind kunnioitat? He voivat olla taiteilijoita, rokkitdhtia tai
suuria ajattelijoita. (Torkki 2014, 111.)

Keti tai miti vastustamme? Vihollisesi on vastakohta valitsemallesi
sankarille. T4ma on taho, paha ja kasvoton, joka edustaa kaikkea sitd
miti et halua olla. Muotoilijana voit taistella harmaata halpaa massaa
vastaan. Mieti milld sind, mutta mys asiakkaasi, haluavat erottautua.
Ovatko asiakkaasi kylldstyneet sithen ettd tyokaverilla on sama paita
kun hinelld. Haluavatko he erottua joukosta ja olla itseniisid? Mitka
heitd estdd? Miksi heidin “on pakko” tai “tiytyy” kiyttiytyd tietylld
tavalla?

”Jos edustat uutta tapaa tehdd tydtd luovasti, maalaa epdinhimillinen
raatajan tydviikko...Jos olet poliitikko, voit aina moittia byrokrati-
aa... Tahdomme tai emme, timi retoriikka vetoaa luolamiesaivoi-

himme” (Torkki 2014, 107)

Arvojen visualisointi kuvakollaasien avulla on hyvi tapa pdistd
jyville siitd miltd yrityksesi kuuluisi ndyttdd. Muotoilija ajattelee
usein visuaalisesti, ei sanojen avulla. Siksi kuva voi kertoa enemmin
kuin tuhat sanaa. Kerddmilld kuvia pinnoista, vireistd ja muodoista
joista pidit, voit loytdd uusia termeji jolla kuvata omia tuotteita tai
toimintaasi. Ndin pdisee nopeasti alkuun vaivattomasti. Esimerkkeji
minun tekemistd kuvakollaaseista 16ytyy sivulta 42, liite 1. ja 2.
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3.4. Kohtaa klaanisi

Jos haluat luoda brindillesi oman heimonsa, tarvitsee sinun loytdd
asiakkaille yhteiset ihanteet ja arvot. Kun arvot on mairitelty, ne on
tuotava esille. Pyri laatuun miirin sijasta ja pidd huolta siitd, ettd
kaikki toiminta puhuu saman asian puolesta.

Kiyn seuraavaksi ldpi asioita ja tydkaluja, joita itse kisittelen oman
brindin luomisessa. Mairittelin arvojani monen eri tydkalun avulla,
mutta tirkeimmiksi muodostuivat Muoto-piivikirja esteettisten
arvojen kohdalla ja arvotaulukko ammatillisten arvojen suhteen.

Esteettiset arvot: limmin, liike, tasapaino, pehmei, lemped, kont-
rastit, herkkd, orgaaninen

Ammatilliset arvot: eettisyys, avoimuus, laatu, kunnioitus, asian-
tuntemus, hyvi ilmapiiri, keskustelu, erikoistuminen, poikkeavuus,
tarinankerronta

Sosiaalinen media on ja tulemaan olemaan suuressa asemassa
yrittdjdn ja muotoilijan toiminnassa. Itse pyrin pitimiin sivuni
hyvin siistini ja yksinkertaisena. Tdmin teen koska haluan pysyi
laadukkaan ja arvostettuna, enkd antaa itsestini halpaa mielikuvaa.
Yleensi sosiaalisen median sivustot kuitenkin sisaltavit jo valmiiksi
kaikenlaista "krddsda” mainosten muodossa. Siksi kannattaa olla
varovainen, ettei tukahduta asiakasta tiedolla ja kuvilla. Less is more,
sopii arvoihini ja ilmeeseeni. Télld hetkelld yllipidan virallista Face-
book sivua ja Instagrammia (www.facebook.com/puputtidesign ja
IG: Puputtidesign). On tirkedd pitdd huolta siitd, ettd sivut ovat ajan
tasalla ja ettd piivityksid tapahtuu tasasin viliajoin, jotta asiakkaan
mielenkiinto siilyy.

Paperinen kiyntikortti voi jo olla menneen talven lumia, mutta
mind pidin vanhoista asioista ja siksi haluan siilyttdd sen repertuaa-
rissani. Tieddn varsin hyvin ettd suurin osa kdyntikorteista pddtyy
roskikseen tai jonnekin laatikon pohjalle. Kun asiakas ottaa kiynti-
korttini kiteen, hinelle syntyy ensimmiinen konkreettinen mieliku-
va minusta. T4mi tapahtuu tietenkin asiakkaan tiedostamatta sitd
itse. Mutta se miltd korttisi ndyttdd ja tuntuu on hyvin tirkedd. Onko
paperi kiiltdvd vai matta? Miten paksua paperi on? Oletko kiyttinyt
virid? Onko se erilainen? Poikkeaako se jotenkin valtavirran kiynti-
korteista? Asiakas pddttdd nopeasti oletko halpa vai kallis, luotettava
vai kyseenalainen. Itse koen mattapintaisen, vihin paksummasta
paperista ja mustavalkoisena tulostetun kidyntikortin omakseni. T4lla
pyrin ilmaisemaan ettd olen helposti lihestyttivi, luotettava ja laatua
arvostava muotoilija.

Kotisivut ovat minulle kuin sihkdinen kayntikortti. Pyrin tuomaan
esiin samoja arvoja kuin paperisilla kiyntikorteilla: 1imp64 ja laatua.
Kotisivu toimii myos portfoliona. Se sisiltdd yhteystiedot, kuvia tois-
td, statementin ja CV:n. Olen tilld hetkelld uudistamassa kotisivujani
(www.puputtidesign.com), jotta ne vastaisivat paremmin timin
pdivin vaatimuksiin. Suunnitteilla on my®s blogi ja nettikauppa
saman osoitteen alle. Téssa tulee haasteeksi Less is more-periaatteen
toteuttaminen. Onneksi kaikkea ei tarvitse itse keksii ja meille
tarjotaan paljon erilaisia tyokaluja kotisivujen toteutukseen.

Statement on lyhyt ytimekis teksti, joka kertoo miti teet ja miksi.
Statement voi esittdd tarinan muodossa, jolloin se vetoaa asiakkaan
tunteisiin ja on vahvempi. Hyvii tarinaa halutaan kertoa eteenpiin
ja se on tirked ominaisuus statementissi. Statement voi sisiltdd
koulutustaustaasi, ilmentid tyylidsi ja kertoa arvoistasi. Tarkeintd on
vastata kysymyksiin miten ja miksi.

Liiketila on se tila, jossa asiakas tekee pitoksii. Mitd voisit tehdd
helpottaakseen piitoksentekoa? Tee asiakkaan olo mahdollisemman
mukavaksi ja turvalliseksi. Miten se sitten onnistuu? Valon, virien,
materiaalien, tuoksun, musiikin/ddnimaailman avulla. Minulla ei ole
vield omaa liiketilaa. Unelmoin kuitenkin valoisasta, puun tuoksui-
sesta, virimaailmaltaan limpimaisti tilasta. Virit olisivat ruskean ja
harmaan sivyji. Materiaaleja voisivat olla puu, betoni ja lasi. Vaikka
tila olisi laatua edustava, haluan etti sisiltiisi elementteji (huonekas-
veja ja huonekaluja) jota tekisivit paikasta kotoisan.

Tapa tyoskennelli ja kohdata asiakas on tirked osa muotoilijan
identiteettid. Mieti tarkkaan minkilaisen vaikutelman haluat antaa
asiakkaallesi. Tapasi palvella tiytyy olla yhtendinen arvojesi kanssa.

Tuotteita ja palveluita ei kannata unohtaa tissi vaiheessa. Niiden
takiahan titd kaikkea tehddin. Brindi edustaa tuotteita ja tuotteet
edustavat brindid. Kaiken pitdd kulkea kisi kiddessi ja olla johdon-
mukaista. Pidi siis huolta myos siitd, ettd tuotteesi noudattavat
samoja arvoja kuin muut osa-alueet.



Pakkaus on tirked osa brindid. Se voi olla ensimmiinen kosketus
muotoilijaan, jos kyseessi on esimerkiksi lahjansaaja. Niin pakkausen
tulisi toimia vihin samalla tavalla kuin kidyntikortti. Pakkaus on
myds tapa osoittaa kunnioitusta asiakasta kohtaan. Pakkaus pitiisi
sisdledd sinun tietosi, korun tiedot ja hoito-ohjeet. Sen tulisi myds
edustaa sinua muotoilijana. Ja kuka nyt ei haluaisi kivelld kaupun-
gilla tyylikkdan kauppakassin kanssa? Kauppakassi on henkils-
kohtainen statement. T#ill4 asioin ja olen titen osa tiettyd klaania,
johon liitetddn nimd arvot. Pakkauksen pitiisi kassia myoti olla yhtd
laadukas kuin itse tuote.

Lehtiset joita jactaan myyjiisissd, messuilla tai oston yhteydessi,

on tapa perehdyttii asiakkaasi arvoihisi. Kerro siis miki sinulle on
tirkedd ja ketd tai mitd arvostat. Voit myos kertoa mistd ett pida.
Annoin jo tistd esimerkin Niytd, dli viiti-kappaleessa: "JEmme myy
vain klassisia sarjatuotettuja koruja, vaan luomme tuotteelle sisillon
ja valmistamme sen laadukkaasti ja huolella”.

Milloin ja miten olet esilld vaikuttaa brindiisi. Kaikessa ei tarvitse
olla mukana ja kaikkeen ei tarvitse sanoa kylld. Jos myyt laatukoruja,
ei ehkd kannata mennd myymaiin korujaan kaiken maailman toreille
ja markkinoille. Toki sitd voi tehdd mainostusmielessd, kunhan

ei jousta omista hinnoista tai periaatteista. Jos haluat olla helposti
lihestyttivd, tule lihelle ihmisid. Anna haastatteluja paikallislehdille
ja esittele toimintaasi asiakkaillesi. Ole avoin ja jirjestd tapahtumia.
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4. KORUMALLISTON
TOTEUTUS

Suunnittelin ja valmistin korumalliston, joka teema oli kasvu ja
muutos. Sormukset on valmistettu hopeasta eri tekniikoita hyédyn-
tden. Valmistin yhteensi viisitoista sormusta, joista valitsin vain
osan lopulliseen mallistoon. Esittelen kaikki sormukset, my6s ne
jotka eivit ole osa mallistoa, koska eri tekniikoiden vertailu oli osa
opinndytetyotani.

4.1. Lahtokohdat

Tavoitteenani oli opinndytetyossini suunnitella ja valmistaa korumal-
listo. Halusin nidin valmistella tulevaisuuttani yrittdjini. En kuiten-
kaan halunnut luoda tylsid sarjatuotettuja koruja, vaan halusin luoda
malliston joka edustaisi minua muotoilijana. Alkuperiinen tavoite oli
suunnitella ja valmistaa 3-7 hopeakorua.

Halusin korujeni teemassa yhdistda tutkimukseni eri tekniikoista

ja muotoilijan arvoista. Tyon nimesti voi aistia, ettd kisittelen
opinndytetydssini muutosta. Mitd huominen tuo tullessaan ja miten
me voimme siihen valmistautua? Tulevaisuutta ei voi varmasti tietii,
mutta voimme kuitenkin siti ennustaa. Jo huominen on tulevaisuut-
ta. Ei tulevaisuus sen kummempaa ole. Sama koskee oman muotoi-
lijaidentiteetin rakentamisesta. Kyse on pienistd asioista, pienistd
valinnoista ja pienistd teoista. Nimi ohjaavat kohti isompia asioita ja
tulevaisuutta. Mutta jos haluaa muuttua, tiytyy 16ytdd halu kasvaa.
Siksi otin kasvun kantavaksi teemaksi korumallistolleni.

Kasvuun liittyy paljon tunteita; uteliaisuutta, jinnitystd, iloa,

kipua ja pelkoa. Tunne on usein ristiriitainen ja tdynni vastakohtia.
Menneisyyteen haikaillaan, mutta samalla kohdistetaan katseemme
jo tulevaan. Korualakin kasvaa kokoajan. Tekniikka kehittyy ja
ihmiset ottavat kiyttéon uusia teknisid ratkaisuja. Tama voi helpot-
taa tydskentelyd huomattavasti. Toisaalta peldtdin mitd tuleman
pitdd. Katoaako kisityd tdysin? Ottavatko koneet vallan? Emme tied
mité pitdisi uskoa ja haemme jatkuvasti omaa oikeaa ratkaisua.

Kasvu on matka ja meidin tulisi nauttia siitd. Halusin tuoda korui-
hin tunteen toivosta ja luottamuksesta. Korujen tulisi myds olla omia
yksiloitd, koska jokainen meistd kasvaa eri tahtia, eri suuntiin. Se,
etti olemme erilaisia, ei kuitenkaan erota meiti, vaan voimme tuntea
yhteenkuuluvuutta ja saada turvaa toisiltamme. Tdma koskee myos
mallistoani. Koen, ettd mallisto on enemminkin koruperhe, joka
tukee toisiaan.

Kuvakollaasini (Liite 3-4) kuvastavat niiti tuntemuksia. Halusin
tuoda esille tulevaisuuden mystisyyden ja ristiriidat, mutta myos
pitdd mielessd muutoksen raikkauden ja toivon paremmasta. Matka,
uteliaisuus ja kontrastit olivat minulle vahvoja avainsanoja. Niistd
johdin sanoja kuten liike, tasapaino ja limpd, joita kisittelin seuraa-
vaksi luonnostelemalla.
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4.2. Luonnostelu

Aloitin luonnostelun hyvin abstraktisti vesivirien ja tussien avulla.
Luonnostelin enemminkin tunnemaisemaa, jonka olin kerinnyt
kuvakollaasien avulla. Annoin intuition viedi enki sen kummemmin
miettinyt piirustuksia koruina, vaan enemmin tunnelmana. Ehki
tietylld tavalla kuvat olivat korun sieluja. Yritin luonnostellessa 16y tid
tasapainoa ja kontrasteja. Nimi ovat arvoja joita pidin tirkedni
korussa.

Eniten minua kiinnostivat piirustukset joissa oli solumaista tai
verkkomaista kuviota. En silloin keksinyt miki niissd minua viehitti,
mutta jilkikiteen luonnostelua jatkaessa huomasin sen liittyvin
kasvuun. Solut olivat kuin rakennuspalikoita. Ne olivat orgaanisia ja
herkkii, mutta myos samalla vahvoja ja jirjestelmillisid.

Jatkoin solumaisen ja verkkomaisen viivakuvion piirtimisté, nyt
jo hieman korumaisessa muodossa. Pyrin kuitenkin alussa keskit-
tymdin korun muotoon enemmin kuin sen kiytettidvyyteen tai
kokoon.

Valitsin jatkokehittelyyn pehmedmpii ja orgaanisia muotoja. Kuppi-
maiset pydreit muodot muistuttivat minusta pesii tai kukkaa. Aloin-
kin yhid enemmin luonnostelemaan pitsimiistd orgaanista kuviota.

Ohjaajan kanssa kiydyn keskustelun jilkeen, rajasin korun sormuk-
seen. Koska halusin vertailla eri tekniikoita, oli korujen oltava
samantyyppisid; sormusta on vaikea verrata riipukseen tai rintakorua
korvakoruihin. Mallistosta olisi myos herkdsti syntynyt sillisalaatti,
joten pditin pitdd malliston mahdollisemman yksinkertaisena.
Sormus muotona kiinnosti, koska silli ei ole taka- tai etupuolta.
Sormus on muodoltaan veistoksellisempi kuin esimerkiksi riipus tai
rintakoru. Siti voi tarkastella monesta eri suunnasta, miki antaa siten
muotoilullisesti vapaammat kidet.

Mietin mitd eri tekniikoita haluan kiyttii, ja joukosta valikoitui
seitsemin: kisin tehty uniikki koru, vahasta jyrsitty sarjatuotettava
valukoru, suoraan hopeaan tulostettu uniikki koru, vahaan tulos-
tettu uniikki valukoru, uniikki kisin vahasta muotoiltu valukoru,
vanerista laseroitu sarjatuotettava sormus ja emaloitu uniikki koru.
Muotoilin jokaiseen tekniikkaan oman sormuksen juuri sen teknii-
kan vahvuuksia ajatellen.
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4.2.1. Sormusl — Kasin valmistettu
perinteisin kultasepdn menetelmin

Kisin tehdyssi, perinteisid kultasepin tekniikoita hyddyntivissi
korussa, halusin tuoda esille laadun, yksiléllisyyden ja arvokkuuden.
Halusin sormukseen riittavisti yksityiskohtia, mutta en kuitenkaan
halunnut tehdi perinteisti klassista sormusta. Kivenistutus tuo
kuitenkin koruun arvokkuutta, joten sisillytin sen luonnoksiini

jo aikaisessa vaiheessa. Halusin, ettd muotokieli olisi helposti
lihestyttivi ja limmin. Sormuksen tulisi sopia jopa hieman konser-
vatiivisemmalle korun kiyttijille. Korun tulisi myds edustaa minua
muotoilijana. Pditin kiyttid kokoa erottavana tekijind. Suurempi
koko toisi koruun niyttivyytti.

Ajatus ensimmiisen korun muotoilusta hahmottui suhteellisen
nopeasti. Tavoitteena oli tuoda koruun kerroksellisuutta ja kauniita
yksityiskohtia. Tein materiaalikokeen hopeaan saadakseni parem-
man kuvan mielikuvastani. Pidin koekappaletta onnistuneena.
Olin tyytyviinen skrympattuun pintaan ja orgaaniseen muotoon.
Aloin valmistamaan itse korua. Kisittelin levyn samalla tavalla
kuin koekappaleessa; porasin, skrymppasin ja 16in kuula-alasimessa
kuppimaiseen muotoon.

Koska sormus oli kookas, se vaati tarpeeksi levein sormusrungon,
jotta se istuisi tukevasti kiddessd. Valmistin kaksi sormusrunkoa

2 mm hopealangasta ja muotoilin ne kaareviksi alasimen pailla.

Kun rungot asetettiin vierekkiin, ne muodostivat sivusuunnasta
katsottuna X-mallisen muodon. Niin sormuksesta tuli tarpeeksi leved
ja tukeva, mutta kuitenkin ilmava ja siro. Tein sormukseen taotun
pinnan, jotta sormuksen orgaaninen olemus olisi yhtendinen.

Lopputulos oli hyvin kukkamainen. Muoto on hempei ja pitsimii-
nen. Valmistin my8s yhden sormuksen ilman kivenistutusta. Tdma
tilaustyo valmistettiin samoilla menetelmilld kuin ensimmainen
sormus.
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4.2.2. Sormus2 - Sarjatuotettava
valukoru

Sarjatuotettavassa valukorussa tirkeimmit ominaisuudet olivat
valmistuksen nopeus ja vaivattomuus. Halusin korusta sellaisen,
jota minun on helppo tulevaisuudessakin valmistaa. Jilleen kerran
oli kuitenkin tarkoitus siilyttdd oma ilme ja valitun teeman piirteet.
Halusin sormuksesta yksinkertaisen ja herkin.

Kiytin mallintaessa kisin piirrettyd solumaista kuviota, josta olin
muokannut vektoriviivan Illustratorin avulla. Jyrsin ensimmaiisen
kappaleen 1 mm terilld ja jyrsintd kesti reilut 3 tuntia. Jilki ei
kuitenkaan ollut tarpeeksi tarkkaa, joten tein uuden jyrsinnin
kdyttden 0.5 mm terdd. Tdmad jyrsintd kesti huomattavasti kauem-
min, eli noin 6 tuntia. Tdmin ajan pystyin kuitenkin hyédyntimiin
muuhun tekemiseen, koska jyrsintdi ei tarvitse valvoa vieresti.

Valoin kahdesta jyrsitystd kappaleesta originaalit ja tein niistd kumi-
muotit. Tein my6s kumimuotin kolmesta erikokoisesta sormuksesta
(17,18,19). Niin pystyin vahoja tehdessini myos yhdistimiin runkoja
verkkokuppeihin ja valamaan yhteni kappaleena. Hy6dynsin niitd
emalikorussani.

Valussa verkon reidt menivit joissain kappaleissa umpeen. Oli endi
vaikeaa erottaa, kumpi oli pienemmalld terilld jyrsitty, ja mika
isommalla. Muuten valu onnistui hyvin ja valun jilkeen jii vain
pintojen siistiminen ja sormusrunkojen juottaminen verkkokuppei-
hin. Halusin liittdd sormusrungot vasta jilkikiteen, jotta sormukset
voi valmistaa juuri oikean kokoisena kysynnin mukaan. Irrallisista
kupeista voi ehki jatkossa my6s valmistaa riipuksia tai korvakoruja.

Lopputuloksesta tuli paljon orgaanisempi, kuin olin odottanut.
Tidhin vaikutti todennikdisesti monivaiheinen valmistusprosessi

— jyrsintd, originaalin valu, kumimuotin valmistus, vahojen teko
muotilla, valupuun kokoaminen ja itse valu. Olen kuitenkin hyvin
tyytyviinen lopputulokseen. Jos kakki valut, olisivat olleet identtisid,
lopputulos olisi voinut olla tylsi. Kun tavoitteena on lihtokohtaisesti
orgaaninen muoto, on sattumille ja "virheille” varaa. Valusormukset
ovat helppokiyttoisid, mutta kiinnostavia arkikoruja. Uskon etti
tillaisille koruille 18ytyy kysyntdd Suomessa.
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4.2.3. Sormus3 — suoraan
hopeaan 3D-tulostettu koru

Halusin tdstd sormuksesta hyvin niyttdvin. Tami tuottikin minulle
ongelmia, koska pysyttelen yleensi hyvin minimalistisessa tyylissi.
Yliyrittiminen aiheuttikin minulle pattitilanteen. Aloin kyseenalais-
tamaan runsasta ja monimutkaista muotoa. Sormus ei endi ndyttinyt
minulta. Jouduin palaamaan taaksepiin, miettimain arvojani ja
miksi haluan tehd4 3D-tulostetun korun.

3D-tulostuksen vahvuudet ovat tarkkuus ja monimutkaiset sisdiset
muodot. Tarkoitus olisi, ettd sormusmalliston kaikki sormukset olisi-
vat yhteniisid. Kdytin kisintehdyssi sormuksessa kerroksellisuutta
enkd halunnut sormuksista liian samanlaisia. Koska valmistusmene-
telmi on hintava, halusin ettd sormuksessa olisi jotain “extraa”. Ostin
8 mm morganiitin, josta muodostuisi sormuksen kohokohta. Niin
saisin my0s kokeilla, miten hyvin istukka onnistuu tulostuksessa.

Piddyin yhdistimain erikokoisia ympyréitd ja ovaaleja. Syntyi hyvin
geometrinen kuvio, joka kuitenkin oli tavallaan orgaaninen, kukka-
maisen olemuksensa takia. Kuvio oli samanaikaisesti hyvin runsas ja
minimalistinen. Pyrin my8s muotoilemaan sormusrungon sormuksen
yleisilmeeseen sopivaksi. Lihetin tiedoston AM Finlandiin tulostet-
tavaksi.

3D-tulostukseen kuuluu odotusvaihe. Se on hyvin jinnittivi ja
pelottava vaihe. En voi enii vaikuttaa sithen onnistuuko sormus.
Tiytyy vain odottaa. Kun sain sormuksen kisiini, olin pakahtua
onnesta. Muoto toimi odotettua paremmin. Sormuksesta tuli lopulta
hyvin katedraalimainen — ylevi, mutta yksinkertainen ja geometri-
nen.

Viimeistelin sormuksen hiomalla tukirakenteiden kiinnityskohdat
pois ja kiillotin sormusrungon. Jitin tarkoituksella nystyrit kupin
taakse, koska pidin pinnasta. Kivenistutus tuotti minulle ongelmia.
Koska materiaali ei ole kovinkaan joustavaa, se on herkki taivutte-
lulle. Istuttaessani kived yksi istukan kynsistd katkesi. En voi olla
varma oli kyse omasta virheesti vai siitd, ettd materiaali ei sovi isojen
lankaistutuksien tekoon. En siis itse suosittele isojen istukoiden
tekemistd metallitulostimella. Tekniikka sopii ehkd paremmin
racistutukseen tai muihin pienien istukoiden tekoon.
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4.2.4, Sormus4 — muoviin
tulostettu, hopeaan valettu
uniikkikoru

Tavoitteena oli, ettd timi sormus olisi muodoltaan vihin vapaampi
ja rohkeampi. Halusin siitd jopa hieman leikkisin. Mietin, tarvitsee-
ko sormuksen olla sormus (rengas, joksi me sormus mielletdin) vai
voisiko se olla muodoltaan jotain muuta.

Tein joitain kokeiluja messingisté ja luokkakaverini Annea Lounat-
vuori innostui niistd. Pienen ideoinnin jilkeen valmistin hinelle
viisi sormusta akryylilevystd ja hopeaputkesta. Sormukset pdityivit
Miinchenin korumessuille niyttelyyn. Timai yhteistyoprojekti auttoi
minua eteenpdin myds omassa opinndytetyossi.

Mallinsin sormuksen kiyttden osittain samaa tekniikkaa ja muoto-
kieltd kuin hopeaan tulostetussa. Yhdistelin ympyroité ja ovaaleja
hieman eri tavalla ja tein uuden kuvion. Sormukset ovat kuitenkin
hyvin liheistd sukua toisilleen. Sormuksesta tuli tiimalasin muotoi-
nen ja se pysyy kidessd kitkan avulla. Sormus oli muotokieleltdin
herkkd, mutta ryhdikis. Tulostuksia jouduttiin tekemdin useampia,
koska koulun kone reistaili. Lopullisiin, onnistuneisiin tulostuksiin
olin kuitenkin tyytyviinen. Kuvio toistui hyvin vahassa.
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4.2.5. Sormusd — Kdsin vahasta
muotoiltu ja hopeaan valettu

Vahasta muotoilu vaati vakaata kittd ja hellyyttd. Kaikki vahaan
tulleet naarmut ja kolhut nikyvit lopullisessa valetussa kappaleessa.
Yritin ottaa timin huomioon sormuksia valmistaessani. Koska en ole
ennen paljon muotoillut vahasta, muotoiluprosessi oli aika kokeel-
linen. Artesaaniopiskelujen aikana sain tehdi pari kokeilua, mutta
tutustuin tekniikkaan varsinaisesti vasta opiskelijavaihdossa.

Muotoilullisesti pysyin samalla linjalla kuin kisin, perinteisilld kulta-
sepin menetelmilld, tehdyssi korussa. Laajempi valikoima vahoissa
olisi ehki vaikuttanut muotoiluuni. Olisin kaivannut jotain hieman
pehmedmpii vahaa, josta olisi saanut orgaanisempia muotoja. Télld
kertaa kuitenkin kiytin sitd mité oli tarjolla. Kokeilin tehda sormus-
rungon vahasta, mutta koska siitd tuli hieman episiisti, paitin valaa
sormusrunkoja muotilla vahasta. Yhdistamailld kaksi runkoa sain
sormukset erottumaan muista sormuksista, poikkeamalla kuitenkaan
litkaa yhteisesti linjasta.

Lopputuloksesta tuli ehki hieman kémpels, mutta hyvin sympaatti-
nen. Muoto oli hyvin limmin ja pehmei. Sormus muistutti mielesti-

ni sientd tai kddpia. En kuitenkaan ollut tyytyviinen lopputulokseen.

Sormus oli koruperheen mustalammas. Se ei vaan sopinut joukkoon.
Ongelmia olivat materiaalipaksuus ja pinnat. Jotta sormus sopisi
mallistoon, sen tarvitsi jatkokehittelyi ja tekniikan harjoittelua.
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4.2.6. Sormusé — Laserilla leikaten

Haaste laseroinnissa on tekniikan kaksiulotteisuus. Paitin kuitenkin
antaa tekniikalle mahdollisuuden ja tein jonkin verran eri kokeiluja.
Halusin siilyttdd solumaisen kuvion ja orgaanisen olemuksen, mutta
kuitenkin erottautua muista sormuksista. Piirsin kuvion kisin,
skannasin ja muunsin vekorviivaksi Illustratorilla. Kokeilin ensin
vaneria, koska ajattelin sen olevan sopiva materiaali teemaa ajatellen.
Vaneri paloi kuitenkin laseroidessa hyvin ohueksi, koska kuvio oli
litan tihedd. Se oli hyvin arka kolhuille. Siksi tein kokeiluja myos
akryyliin. Jostain syystd timd materiaali toimi paljon paremmin,
vaikka olin ajatellut materiaalin olevan liian kylma. Vaneri olikin
liian limmin ja poikkesi liikaa muista sormuksista.

Vaihtochtoina oli kasvattaa sormusta sivu- tai korkeussuunnassa.
Vaikka olin kuvitellut ettd laattamainen muoto olisi tylsd vaakasuun-
nassa, se kiinnosti minua paljon enemmain. Pystysuunnassa oleva
laatta ei tuntunut omalta. Ehkd muoto oli liian aggressiivinen ja
proystiilevi.

Kokeilin akryylin limmittdmistd kuumailmapuhaltimella ja
muotoilua kuula-alasimessa. T4amai toi laseroituun kappaleeseen
kolmiulotteisuutta. Lopputulos oli ilmava ja herkki. Akryylilevy

oli kuin soljuvaa vetti tai kevit auringossa sulavaa lunta. Sormukset
olivat myos hyvin kevyiti ja mukavia kidessd. Niitd olisi myds hyvin
helppo valmistaa sarjatuotantona.
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4.2.7. Sormus/ — valettu
emalikoru

Yritin ensin valmistaa emalisormusta kahdesta kappaleesta: kisin
tehdystid reikikupista ja sormusrungosta. Mutta juotossauma tuotti
ongelmia emaliuunissa. Mietin, miten asettaisin sormuksen uuniin
niin, ettd emali ei valuisi, mutta myds niin, ettei sormusrunko irto-
aisi. En ollut tyytyviinen juotoksen haurauteen. Itse emali onnistui
kuitenkin. Kiytin valkoista opaaliemalia, jonka tahallani poltin
reunoilta. Niin emalista tuli orgaanisempi.

Valukoruja tehdessini havahduin yheikkii siihen, ettd voin yhdistad
sormusrungon ja kupin jo vahoina. Nidin saan yhtendisen valetun
kappaleen ilman juotossaumoja. Valitsin kupeiksi sellaisia vahoja
joissa oli vihemmin reikii, niin emalista tuli jotenkin runollisempi.
Levitin emalin sattumanvaraisesti ja markini, koska halusin siitd
epimiiriisen ja orgaanisen. Kokeilin myos harmaanvihredd emalia.
Yhdistin virin vahvasti metsian. Metsin taas yhdistin kasvuun.

Lopputuloksessa oli jotain satumaista ja orgaanista. Sormukset néyt-
tivdt suoraan metsistd, mittdltd poimituilta. Sormusten valmistus
oli my6s kohtuullisen nopeaa ja vaivatonta. Sormuksia olisi helppo
valmistaa piensarjana jatkossakin. Siihen kuitenkin tarvittaisiin
emaliuuni, jota en vield omista. Emali on kiehtova materiaali ja timi
projekti sai jilleen kerran minut harkitsemaan uunin ostoa.
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5. KORUPERHE
KOKOONTUU

Yllityin kuinka hyvin eri tekniikat sopivat yhteen toistensa kanssa.
Olin odottanut isompia ristiriitaisuuksia. Ainut sormus jonka
hylkisin mallistosta, oli sormus5, joka oli kdsin muotoiltu vahasta ja
valettu. Muihin verrattuina se oli liian kdmpeld ja muotoilullisesti
keskeneriinen.

Kokonaisuutena korumallisto on raikas ja monipuolinen. Mallistosta
16ytyy niin pientd kuin suurta, kuin my6s runsasta ja yksinkertaista.
Kaikki on kuitenkin tasapainossa ja teemaan sopivaa. Kasvu teema-
na, tulee esille niinkin hyvin, ettd tuntuu kuin sormuksia voisi kdyda
poimimassa metsisti. Ne ovat hyvin orgaanisia ja kaikissa toistuu
sama solumainen rakenne.
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6. TYOKALUT
VERTAILUSSA

Tyokaluja vertaillessani tirkeimmiksi vaikuttajaksi nousi oma
mieltymys tyokaluun ja tekijin osaaminen. Myds tuotteen luonne
vaikuttaa paljon tyokalun valintaan. Onko kyseessi klassinen yksin-
kertainen sormus, vai orgaaninen korutaiteeseen suuntautuva koru?
Henkilokohtaisesti suosittelen eri tekniikoiden kokeilemista. Niin
voit 16ytdd uusia puolia itsestisi ja ratkoa muotoilullisia ongelmia.

6.1. Luonnostelumenetelmat

Kuvakollaasin tehtivi on synnyttdi ideoita ja visualisoida tunteita ja
arvoja. Jos olet tottunut leikkelemiin kuvia lehdisti ja liimailemaan
ja askartelemaan, kisin tekeminen sopii sinulle ehkd paremmin.

Jos taas olet tottunut tietokoneen kiyttimiseen ja osaat kiyttid
hakukoneita tehokkaasti, tietokone voi olla parempi tydkalu tdssd
vaiheessa. Tietokoneella saa siistimpii jilked ja tiedostoa on helppoa
jakaa eteenpiin sihkoisesti. Kisin tekemailld taas saa runsaampaa

ja orgaanisempaa fiilistd, mutta jilki voi olla joskus myos hieman
suttuista. Ajallisesti tekniikoissa ei ole eroa.

Luonnostelua on myds hyvin vaikea verrata. Muutenkin luon-
nosteluun pitevit aika samat asiat kuin kollaasien tekemiseen.

Kisin luonnostelun vahvuudet ovat nopeus ja estottomuus. Ideoita
on helppo saada nopeasti paperille. Myds ne huonot ideat tulee
piirrettyd. Tietokoneella harkitset ehkd enemmin ja luonnostelu jid
suppeammaksi. Tietokoneella saa tehtyd enemmin esityskuva-tyyp-
pistd luonnosta. Kuvat ovat ehki niyttivimpii, eikd niin suttuisia
kuin kisin tehty. Tdhin kuitenkin vaikuttaa paljon oma kisiala, niin
kisin kuin myds tietokoneella tehdessa.

Hahmomallit auttavat tekijid hahmottamaan esinettd kolmiulot-
teisesti. Tietokoneella mallintaessa saat nopeasti tehtyi kuvan, joka
on hyvin ldhelld sitd, miltd valmis tuote ndyttiisi. Mallinnuksessa
on joskus kuitenkin vaikeata hahmotta mittasuhteita ja materiaali-
paksuuksia. Jos kuitenkin on mahdollisuus mallinnetun kappaleen
tulostukseen, tietokeella tekeminen on hyvin varteen otettava
vaihtoehto. Prosessi on kuitenkin hidas. Jos pikamallissa on virhe,
on aloitettava prosessi alusta. Kisin tehtyd hahmomallia on helppo
pyoritelld kisissd. Jos hahmomalli on tehty muovailuvahasta tai
paperista on helppoa ja nopeaa tehdi tarvittavat muutokset. Helposti
muokattavissa materiaaleissa on kuitenkin se varjopuoli, ettd ne
harvoin kiyttiytyvit kuin tuotteen valmistusmateriaali. Siksi on
usein mahdotonta kiyttdd oikeita materiaalipaksuuksia. Nami sovel-
tuvat siksi paremmin ideointiin ja luonnosteluun, kun varsinaiseen
hahmomalliin. Lopullisesta valmistusmateriaalista tehty hahmomalli
on ainut tapa oikeasti mairittdd onko kaikki kohdallaan.



6.2. Valmistusmenetelmat

Perinteiset kultasepantekniikat, valua lukuun ottamatta, ovat
hyvin monipuolisia. Samassa tydssd voi vapaasti yhdistdd eri mate-
riaaleja ja materiaalipaksuuksia. Kisin tekeminen on kuitenkin
hidasta muihin tekniikkoihin verrattuna. Se vaati paljon harjoittelua
ja kokemusta, jotta tulos olisi tdydellinen. Melkein miki tahansa on
mahdollista valmistaa kisin, jos aikaa on rajattomasti. Harvoin niin
kuitenkaan on. Kisin valmistetut kivi-istukat ovat kaikkein kesti-
vimpid, muihin tekniikoihin verrattuina.

Valu on hyvin vanha tekniikka. Valaminen on kuitenkin kehittynyt
paljon viime vuosien aikana. Uusien 3D-tekniikoiden ansiosta
originaalikappaletta ei enii tarvitse valmistaa kisin vaan se voidaan
mallintaa tietokoneella ja tulostaa tai jyrsid vahaan. Valun avulla voi
sarjatuottaa koruja tehokkaasti. Valun haaste on materiaalipaksuudet
ja pinnan laatu. Valettavan kappaleen on oltava tarpeeksi paksu, jotta
sula metalli pystyy valumaan muottiin valettaessa. Valettu materiaali
on my®&s huokoista, eiki kestd taivuttelua valun jilkeen.

3D-vahajyrsinti alkaa olla jo yleinen tekniikka korualalla. Jyrsimet
ovat suhteellisen helppokiyttdisid ja tekevit tarvittaessa hyvin tarkkaa
jalked. Jyrsinnin kesto riippuu kappaleen monimutkaisuudesta ja
koosta. Aikaan vaikuttaa my®s se, miten tarkkaa jilked haluaa saada
aikaiseksi. Jyrsinndssd on omat rajoituksensa. Niitd ovat koko ja se,
ettd jyrsin pystyy litkkkumaan vain kahdessa suunnassa; ylos-alas ja
sivusuunnassa. Useimmat koneet pystyvit kuitenkin pyorittimiin
kappaletta 360 astetta. Jotkut koneet vaativat enemmin huomiota
ja terdn vaihtoa ja kappaleen asettelua uudestaan prosessin aikana.
Jyrsimilld ei saa aikaiseksi sisikkiisia muotoja tai onttoja muotoja.
Siksi on keksitty 3D-tulostus.

3D-tulostuksella voi melkein saada aikaan mitd muotoja tahansa.
3D-tulostamalla on mahdollista myos tehdi liikkuvia osia; saranoita,
ketjuja ja muita lukkomekanismia. Kone vaati kuitenkin “ehjin”
mallinnuksen eikd suostu tulostamaan jos malli vuotaa jostain.
Tulostaessa voi myos tehdd monta kappaletta yhtd aikaan samassa
tulostuksessa. Jos malli on vield valettava tulostuksen jilkeen, on
kuitenkin hyvi ottaa huomioon materiaalipaksuudet, jotta valu
onnistuu. Muutenkin monimutkaiset mallit ovat mahdottomia valaa.

3D-metallitulostus uusi muotoilua mullistava tekniikka. Nyt ei
tarvitse endd miettid, voiko kappaleen teknisesti valmistaa vaan
mietittdviksi jad vain kestdvyys ja estetiikka. Suosituimmat metallit
ovat pronssi ja hopea, mutta nyt voi my&s tulostaa kultaa. Tekniikka
ei kuitenkaan ole ihan halvemmasta pddstd. Kannattaa kuitenkin
ottaa huomioon se, ettd koru on periaatteessa valmis tulostuksesta
tullessaan. Jiljelle ja4 endd pintojen siistiminen ja kivien istutus.

Laser on nopea mutta kaksiulotteinen tekniikka. Laserilla on
mahdollista tehdi leikaavaa viivaa ja rasteria. Rasteri tekee pintaan
kuoppaa mutta ei polta lipi. Niin laseroitavaan kappaleseen voidaan
tehdi erilaisia kuvioita. Tami voi tuoda kolmiulotteisuutta kappalee-
seen, erityisesti jos materiaali on lipinidkyvi. Laser on hyvin helppo
ja nopea tekniikka kun kaikki tulostuksen asetukset ovat kohdallaan.
Tekniikka vaatii kuitenkin kiyttdjileadn kekselidisyyttd, jotta
tuotteesta tulisi kiinnostava.
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/. ARVIOINTI

/.1.  Uuden ja vanhan symbioosi

Uusi teknologia hiikidisee meidit kaikella uudella ja jinnictdvalla.
Arki on kuitenkin hieman tylsempi. Kiytinnossa emme kiytd
puhtaasti mitddn tiettyd tyokalua vaan yhdistimme vapaasti kaikkia.
Niin tein myds opinndytetyossani. Vaikka koruissani hyddynsin eri
tekniikoita, en kdyttinyt puhtaasti yhti tekniikkaa, vaan yhdistin
muihin tekniikoihin. Vaikka uusilla tekniikoilla saa aikaiseksi vaikka
mitd, ei ole aina jirkevi kiyttdd uusinta tekniikkaa. Ainut koru,
jonka tein vain yhti tekniikkaa kiyttden oli kokonaan kisin valmis-
tettu sormus. Hopeaan 3D-tulostettu sormus oli hyvin pitkalti vain
yhtid tekniikkaa, mutta viimeistely ja kivenistutus tapahtuivat kisin.
Valusormuksen runko oli kisin valmistettu. Emalikoru koottiin
kisin vahasta ja emali levitettiin kisin. Laaseroitu kappale muotoil-
tiin kisin kupiksi ja sormusrunko oli kisin valmistettu. Nima
kompromissit tein koska halusin yhteniisen kokonaisuuden. Kyse

ei ollut vain tekniikasta vaan myos muotoilusta. Halusin ettd korut
olisivat tasapainoisia ja olisivat muotoilullisesti sukua toisilleen. Jos
kaytettavissd olisi ollut enemmin aikaa uskon etti olisi mahdollista
keksid ratkaisuja, joilla sormukset olisi voinut valmistaa puhtaasti
yhdelld tekniikalla, ilman ettd muotoilu kirsisi.

/.2. Korumalliston suunnittelu ja
valmistus

Tavoitteenani oli suunnitella ja valmistaa korumallisto eri teknii-
koita hyodyntien. Halusin alun perin kokeilla 3-7 eri tekniikkaa.
Onnistuin valmistamaan seitsemilld eri tekniikalla, joten siltd osin
tavoite tdyttyi. Sormuksia yhteensi tuli valmistettua viisitoista. Protot
mukaan lukien lihes kolmekymmenti. Joihinkin sormuksiin olisin
kuitenkin kaivannut hieman enemmin aikaa, joten jotkut sormuksis-
ta jaivit prototyypeiksi. Niissd sormuksissa on tilaa jatkokehittelylle.
Korumallisto tdyttdd esteettiset arvoni, mutta muut arvot jaivit

ehki hieman sivualalle. Korumalliston korut ovat herkkid, lempeit,
lampimii, orgaanisia, tasapainoisia, laadukkaita ja ajattomia.
Tyoskentelytyylini oli periksiantamatonta, asiantuntevaa ja avointa.
Arvot, jotka jiivit taka-alalle, olivat eettisyys ja ympiristoystavilli-
syys. Jos aikaa olisi ollut enemmain tai sormuksia vihemmin, olisin
ehki pystynyt keskittymain ndihin seikkoihin paremmin. Otan
asian kuitenkin esille kirjallisessa tydssini ja olen pohtinut prosessin
aikana miten olisin voinut tehdi asioita toisin, jotta toimintani olisi
ollut eettisempid. Olen oppinut prosessin aikana paljon niin muotoi-
lusta kuin tekniikoistakin. Prosessi aikana olen myos piissyt eroon
ennakkoluuloista joitain tekniikoita kohtaan. Uskon timin olevan
hyddyksi jatkossa.

/.3. Prosessinhallinta

Alussa kaikki oli hyvin hallinnassa. Pystyin aina esittimiin vaadit-
tavan materiaalin jokaisessa seminaarissa. Ideointi ja luonnostelu
sujuivat ilman vaikeuksia. Illuusio prosessin hallinnasta haihtui
kuitenkin nopeasti, kun aloin valmistamaan koruja. Sormusten
miidri oli hikellyttdvi. Paremmalla aikataulutuksella olisin ehka
paremmin selvinnyt niistd haasteista, joka sormusten miiri tuotti.
Kokonaisuudessaan olen kuitenkin tyytyviinen lopputulokseen.
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