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Insindoritydn tarkoituksena oli luoda automatisoitu tyonkulkujarjestelma digipainon tyoym-
paristoon. Tavoitteena oli luoda tyonkulkujarjestelma, joka tarkistaisi asiakkailta saapuvien
tiedostojen painokelpoisuuden ja lajittelisi sen jalkeen ty6t sen mukaan, milla paatelaitteel-
la niita ollaan tulostamassa. Kayttoonottoprosessi vaati tydnkulun suunnittelua ja ohjelmis-
toihin perehtymista seka henkilokunnan ohjeistamista.

Projektin alkaessa tilaajayrityksessa ei ollut olemassa minkaanlaista tyonkulkujarjestelmaa
tai automatisoitua painoaineiston tarkistusprosessia, joten tyonkulkujarjestelman luominen
piti aloittaa alusta.

Insindorityd toteutettiin samaan aikaan tilaajayrityksessa tyoharjoittelua suorittaessa, joten
yrityksen paivittaiseen toimintaan ja laitteistoon tuli tata kautta tutustuttua. Tietoa kerattiin
my0ds lukemalla aihealueisiin liittyvaa kirjallista aineistoa sekd keskustelemalla yrityksen
tyontekijoiden ja erilaisten asiantuntijoiden kanssa.

Tyoénkulkuja luotiin kaksi, joista toinen oli tehty elektrofotografiadigipainokoneelle ja toinen
digipainon neljalle suurkuvatulostimelle.

Tydnkulkujen luontiin kaytettiin EFl:n Fiery Command WorkStation- ja Fiery Hot Folder -
ohjelmia. Enfocuksen PitStop Server Pro -ohjelmalla toteutettiin tiedostojen automaattinen
preflight-tarkistus.

Insin6oritydssa onnistuttiin luomaan toimiva tyonkulkujarjestelma, jossa asiakkailta tullei-
den tiedostojen painokelpoisuus tarkistetaan automaattisesti ja tiedostot lajitellaan eri paat-
teisiin riippuen siitd, oliko tiedosto painokelpoinen ja milla laitteella se tulostetaan.

Avainsanat tydnkulku, prepress, automaatio, preflight
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The aim of this study was to create an automatic workflow system for a digital printing la-
boratory. The aim was to create a workflow system that checks, whether the files coming
from clients are ready to be printed or whether there are some errors in the files. Workflow
also separates the files to different locations depending on which printer is going to be
used to print the job. Commissioning of the workflow system required designing of the
workflow system and learning the use of programs needed in the workflow.

At the start of the project, the client did not have any kind of workflow system or automa-
tive preflight system.

The study was carried out while doing practical training, which allowed learning how ma-
chines work and how daily activities are carried out in a digital printing lab. Information was
also gathered by reading the books about workflow systems, preflight processes and in-
dustrial automation.

Finally two workflows were created, one for the jobs that are printed using electrophotog-
raphy based a digital printer and one for the jobs that are printed with ink jet printers.

Three main programs were used to create the workflows; Fiery CommandWorkstation and
Fiery Hot Folder. Enfocus PitStop Pro was used to create the automative preflight-check
system.

In conclusion, two workflow systems were created that direct files coming from clients to a
preflight-check, which then directs the files to different locations depending on with which
printer the job is done.

Keywords workflow, prepress, automation, preflight
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1 Johdanto

Insin6oritydn tarkoituksena on luoda toimiva automatisoitu tyonkulkujarjestelma digi-
painon tydymparistoon. Tyodssa kasitellaan eri tydnkulkumenetelmia ja niiden automaa-
tiota sekd automatisoidun tyonkulun tuomia hyotyja digipainon tehokkuuden kannalta.
Tyossa perehdytdan prepress-tydvaiheen automaatioon ja tarkastellaan olemassa ole-

via tekniikoita, joita automaattisen tyonkulun luomiseen tarvitaan.

Tyon tilaajana on Metropolia Ammattikorkeakoulun Digipaino. Tyodn tarkoituksena on
pohtia ja selvittad, minkalaisia automaattisia tyonkulkuratkaisuja Metropolian digipainon
tiloihin on mahdollista asentaa, ja selvittda, minkalaiset automaatioratkaisut soveltuvat

Metropolian digipainon tydymparistoon parhaiten.

Tyon paaasiallisena tehtdvana on ratkaista asiakkailta tulleiden tiedostojen painokel-
poisuuden tarkistamiseen liittyvida ongelmia, ja tydympariston sisdiseen tiedonsiirtoon

liittyvia ongelmia.

Tyo toteutetaan tydharjoittelun ohella, joten digipainon paivittdiseen toimintaan ja sen
laitteistoon tulee tutustuttua tata kautta. Tyossa tutkitaan tyonkulkuihin ja niiden auto-
maatioon liittyvaa kirjallista aineistoa. Tydnkulkuohjelmistoihin tutustutaan omakohtai-

sen kayton, ja aikaisemmin hankitun kokemuksen kautta.

Kayn raportissa ensiksi lapi prepress-tydvaihetta ja sen automaatiota. Sen jalkeen esit-
telen Metropolian Digipainoa tarkemmin ja kerron sen toiminnasta. Taman jalkeen kayn
lapi tydn Iahtdkohdat ja kerron, minkalaisia mahdollisuuksia ja vaihtoehtoja digipainon
tyonkulkuun on olemassa. Lopuksi kerron itse tydnkulun luomisprosessista, sen luomi-
seen kaytetyista ohjelmista ja niiden asetuksista seka esitan yhteenvetona johtopaa-

tokseni tyon lopputuloksesta ja sen aikana esiin tulleista paatelmista.

2 Prepress-tyovaihe ja sen automaatio

Prepress on kasite, joka sisaltaa kaikki oleelliset tyovaiheet, jotka tulee tehdad ennen

painotyon tulostamista. Prepress-tydvaiheen vaiheiksi nimenomaan digipainotuotan-

nossa voidaan luetella korkealaatuisen PDF-tiedoston luonti, tiedoston painokelpoisuu-



den tarkistus eli preflight ja variasetusten saatd. Kuvassa 1 havainnollistetaan digipai-

non prepress-tyonkulun padosat ja tyovaiheet.

- Suunnittelu - Preflight -RIP
- Toteutus - Asemointi - Tulostus
‘ L =]

Asiakas Tybasema Tulostin

Kuva 1. Digipainotuotannon prepress-tyénkulku (Speirs 2003: 16).

Prepress-tydvaiheessa hyddynnetaan erilaisia tiedostomuotoja, kuten PostScriptia,
PDF:aa ja JDF:4a (Johansson ym. 2007: 15-16). Toisin kuin perinteisissa painotuotan-
noissa, digituotannossa on mahdollista toteuttaa kaikki prepressin tydvaiheet yhdella
tydasemalla (Helmut 2001: 27). Prepress-tydvaiheen automatisoinnilla pyritdén pois-
tamaan tuotannosta manuaalisia tydvaiheita ja sita kautta tapahtuvia inhimillisia virhei-
ta. Prepress tyonkulun automatisoinnin paaideana on saastaa rahaa ja aikaa, parantaa
laatua seka tehostaa tuotantoa. Automatisoitu prepress-tyonkulku antaa tyontekijoille
mahdollisuuden keskittyd prosessissa muihin osaamista ja paatdksentekoa vaativiin
tehtaviin (Massinen 2014).

2.1 Preflight-tarkistus

Preflight on tybévaihe, jossa painotydn painokelpoisuus tarkistetaan ennen sen lahetta-
mista tulostimelle. Preflight-tydvaiheessa pyritddn havaitsemaan mahdollisia ongelmia
ja painoaineistossa olevia virheita, jotta painojalki olisi mahdollisimman hyva. Preflight-
tyovaihetta tarvitaan, koska digitaalisessa tydymparistossa useat virheet ovat mahdot-
tomia havaita silmamaaraisesti. Tyypillisimpia preflightin tarkistuksia ovat kuvien reso-
luution tarkistus, sivujen koon tarkistus, fonttien tarkistus, varien tarkistus, lapindkyvien
objektien tarkistus ja lihotuksen (trapping) tarkistus. (Viluksela ym. 2010: 44; Yusuf b.
Masod ym. 2011; Speirs 2003: 17-18).



2.2 RIP-prosessi

Raster image processor eli RIP on ohjelma, jonka tehtavana on tulkita tulostimelle 1a-
hetetty tiedosto ja muuntaa se rasterikuvaksi eli bittikartaksi, jotta tulostin ymmartaa,
minkalaista jalkea se tulostaa. Kuvassa 2 havainnollistetaan RIP-prosessia prepress-
tydnkulussa. RIP-prosessi kasittda kolme paavaihetta. Ensimmaisessa vaiheessa RIP-
lukee sille Iahetetyn tiedoston. Sen jalkeen erillinen lukija tulkitsee ja kdantaa tiedoston
seka lahettaa tiedot rasterointivaiheeseen, jossa kaannetty tieto rasteroidaan ja muun-

netaan bittikarttamuotoon.

RIP
Teksti 0100
Grafiikk —
Crafikka = | =000 0 mp (BMP| mp
Ulkoasu — I U I |
l:izzt;g(i)pt Lukija Rasterointi Painovalmis

Kuva 2. RIP-prosessi prepress-tydnkulussa (Helmut 2001: 541).

Toisin sanoen RIP voidaan jakaa kahteen paaosaan; lukijaan, joka tulkitsee sille 1ahe-
tettavan tiedoston, ja prosessoriin, joka kaantaa tulkatun tiedoston sivut bittikartoiksi.
Nykydan useissa tulostimissa on oma sisdanrakennettu RIP-ohjelma (Helmut 2001:
540; Brett 2010: 121-122.)

2.3 PostScript-tiedostomuoto

PostScript on Adoben kehittdma sivunkuvauskieli, jonka avulla esitetdan vektorigrafiik-
kaa sisaltavid dokumentteja tekstimuodossa (Adobe: 2010). PostScriptkuvaus on laite-
riippumaton, joten PostScriptia voidaan kasitellda vapaasti monilla eri laitteilla. Post-
Script on sisalloltdan tekstipohjainen, ja se muodostuu erilaisista maaramuotoisista
kaskyista. PostScriptin tyypillisia tiedostopaatteita ovat .ps (PostScript) ja .eps (Encap-
sulated PostScript) (Korpela: 2009.)

PostScript on yksi monista sivunkuvauskielistd, jotka ovat joukko samankaltaisia tie-
dostomuotoja. PostScript on yksi niistd tiedostomuodoista, joita tulostimien RIP-

ohjelma kykene tulkitsemaan ja taten tulostimelle kdantdmaan. PostScript kertoo



RIP:lle, mitd kaikkia graafisia elementteja tulostettava tiedosto sisaltaa. Siitd huolimat-
ta, ettd PDF on nykyaan yleisemmin kaytetty tiedostomuoto graafisessa teollisuudessa
kuin PostScript, useat ohjelmat muuntavat tulostettavan tiedoston automaattisesti

PostScriptmuotoon ennen PDF-tiedostoksi kdantamista (Johansson ym. 2007: 246).

Toisin kuin PDF:n tapauksessa, kayttajat ovat harvoin tekemisissa PostScriptin kanssa
suoraan, koska se on tarkoitettu tulostinlaitteiden ja ohjelmistojen luettavaksi. Post-
Scriptin paivitysversioita kutsutaan leveleiksi. PostScript level 3 on viimeisin paivitys-

versio, ja se ilmestyi jo vuonna 1997. (Helmut 2001: 553.)

2.4 PDF-tiedostomuoto

Portable Document Format, eli PDF, on Adoben vuonna 1993 kehittdma tiedostofor-
maatti, jonka tarkoituksena on mahdollistaa monimuotoisen, graafista sisaltda sisalta-
van tiedoston jako erilaisten paéatelaitteiden kesken. PDF pohjautuu PostScript-
tiedostomuotoon, mutta se eroaa PostScriptista kuitenkin monin tavoin. Toisin kuin
PostScript, se on tarkoitettu kayttajien luettavaksi, ja se voi sisaltdd muutakin kuin
graafista sisaltdad. Lisaksi PDF-tiedostot ovat kooltaan pienempia kuin vastaavat Post-

Script-tiedostot, mika taas takaa nopeamman tiedonsiirron tyénkulussa.

PDF myd&s jakaa tiedoston sisallon ja prosessin kuvaukset erilleen. Nama asiat tekevat
siitd PostScriptia sopivamman tiedostomuodon nykyaikaiseen digitaaliseen tydymparis-
toon, jossa tietoja jaetaan monille erilaisille paatelaitteille ja jossa tuotannon tehokkuus
korostuu entisestaan. PDF-tiedosto voi siséltaa graafisen sisallén, eli kuvien ja tekstien

lisksi videota, d4anta, 3D-grafiikkaa ja interaktiivisia elementteja.

PDF-tiedostoon sisallytetdan kaikki sen luonnissa kaytetyt tiedostot, mika takaa sen,
ettd tiedoston avaaja ei tarvitse muuta kuin PDF-tiedostojen lukemiseen tarkoitetun
sovelluksen. Yleisin sovellus PDF -tiedostojen lukemiseen on Adoben kehittama ilmai-

nen Adobe Reader -sovellus.

Kaikki markkinoilla olevat painomateriaalin tekemiseen tarkoitetut ohjelmat pystyvat
luomaan PDF-tiedostoja. Monimuotoisuutensa, laitteistoriippumattomuutensa ja helpon

kaytettavyytensa takia PDF on laajalti kaytetty tiedostomuoto teollisuudessa, ja siitd on



tullut graafisen tekniikan tydnkulun perusta. (Johansson ym. 2007: 250; Helmut 2001:
554; Muscolino ym. 2013: 7; Brett 2010: 7; Speirs 2003: 148-149).

PDF -sovellukset

Adobe on kehittanyt PDF-tiedostojen lukemista ja editoimista varten oman ohjelmisto-
perheensa, joka sisaltdd Adobe Readerin, Acrobat Elementsin, Acrobatin ja Acrobat
Pron. Naista sovelluksista Adobe Reader on ilmainen, mutta se on tarkoitettu ainoas-
taan PDF-tiedostojen lukemiseen, kun taas joillain sovelluksilla on mahdollista myds
muokata PDF-tiedostoja (Johansson ym 2007: 250—-251). Taulukossa 1 on esitetty jo-

kaisen PDF-lukuohjelman ominaisuudet.

Taulukko 1. Adoben PDF-ohjelmat ja ominaisuudet (Johansson ym. 2007: 251).

Ohjelma Etsi Lomakkeiden tiytté Turvallisuus-asetukset Rakenteiden luonti Kommentointi Preflight tydkalut PDF/X tuki
Reader X X

Acrobat Elements X X X

Acrobat - - . . u

P X X X X X X X

PDF-tiedosto on mahdollista luoda sovelluksilla, joissa on sisdanrakennettu PDF-
tiedostotuki. Monet ohjelmat tukevat PDF-tiedoston luontia, esimerkiksi Adobe In-
Design, Adobe lllustrator, Microsoft Office ja erilaiset CAD -ohjelmistot (Johansson ym.
2007: 251.)

PDF-tiedostotyypit ja versiot

PDF on kehittynyt tiedostomuotona vuosien varrella ja saanut sdanndllisesti uusia pai-
vitysversioita. Tasta syysta PDF-versioita on alettu numeroida versiosta 1.3 asti, joka
oli kdytdnndssa ensimmainen PDF-paivitysversio, jota pystyttiin hyddyntdmaan graafi-
sessa teollisuudessa. Versio 1.3 on edelleen suosituin versio painoaineistolle. Taulu-
kossa 2 on esitelty PDF-versiot 1.3—1.6 ja lueteltu niiden graafisen tekniikan kannalta

oleellisimmat ominaisuudet, seka Acrobat-versio, jonka mukana paivitys on tullut.



Taulukko 2.  PDF-versiot (Johansson ym. 2007: 251).

PDF -versio Acrobat -versio Tarkedt graafiset ominaisuudet

13 4 Spottivarit, paalle painaminen
14 5 Kaavake ominaisuudet
1.5 6 Lapindkyvyys, tasot

1.6 7 Liikkuva 3D-grafiikka

Paivitysversioita 1.5 ja 1.6 ei juurikaan suosita graafisessa teollisuudessa, koska niissa
on painotuotteen tekemisen kannalta turhia ominaisuuksia, jotka saattavat pahimmas-

sa tapauksessa vain luoda ongelmia painoprosessissa (Johansson ym. 2007: 253.)

PDF-tiedostomuoto on ollut ISO-standardin alainen versiosta 1.7 asti. PDF-versio 1.7
julkistettiin 29.1.2007. PDF-version 1.7 pohjalta luotiin ISO 32000 -standardi, joka jul-
kistettiin heinakuussa 2008. PDF-version 1.7 standardoinnin vuoksi Adobe ei enaa
julkaise uusia numeroituja PDF —versioita, vaan se keskittyy paivittamaan 1.7-versiota.
Nama paivitysversiot on nimetty "ExtensionLeveleiksi”, jotka ovat numeroituja nume-
rosta yksi eteenpain (Adobe: PDF Reference and Adobe Extensions to the PDF Speci-

fication.)

PDF/X

PDF/X on PDF-tiedostoja varten luotu ISO-standardi. Se on luotu varta vasten vahen-
tdmaan painotydssa tapahtuvia teknisia virheita. PDF/X on muutoin samanlainen PDF-
versio kuin muutkin, paitsi ettd se on luotu kayttden graafisen tuotannon asettamia
standardeja. PDF/X siséltaa siis listan vaatimuksia, jotka tiedoston tulee tayttda ennen
sen kadantadmistd PDF-tiedostoksi. PDF/X-kelpoinen tiedosto ei saa sisaltda tasoja, in-
teraktiivisia elementteja tai 1apinakyvia objekteja. Myds fonttien tulee olla siséllytettyna
tiedostoon, ja varien taytyy olla yhtendisessd muodossa. (Johansson ym. 2007: 253—
256.)



2.5 Adobe PDF Print Engine -teknologia

Adobe PDF Print Engine, eli APPE, on Adoben kehittdma RIP-ohjelma. Sen viimeisin
kehitysversio on Adobe PDF Print Engine 3, joka julkaistiin 4.9.2013. Adobe PDF Print
Engine-pohjaisia tyonkulkuja on maailmassa jo yli 90 000 eri tuotantolaitoksissa. Adobe
kehitti Print Engine 3:n varta vasten PDF-pohjaisia tyonkulkuja varten. Ennen Adobe
Print Engine 3:n tulemista PDF tiedostot jouduttiin kdantamaan graafisissa tydnkuluissa
PostScript-muotoon ennen niiden tulostamista. Adobe Print Engine 3 poistaa tdman
tybvaiheen kokonaan, mika taas tehostaa tuotannon nopeutta. Adobe Print Engine 3
mahdollistaa myds sen, ettd painotalot voivat tehda viime hetken muutoksia suoraan
PDF-tiedostoon ilman tarvetta koskea alkuperaiseen tiedostoon. Tiedosto voidaan
myos ohjata moneen eri paatelaitteeseen, koska PDF-tiedostot ovat laiteriippumatto-

mia (Muscolino ym. 2016: 7).

Mercury RIP-arkkitehtuuri

Adobe PDF Print Engine 3 -version merkittdvin ominaisuus on Mercury RIP-
arkkitehtuuri, joka on suunniteltu maksimoimaan painotuotannon tehokkuutta. Sen lu-
vataan nopeuttavan tydnkulkua varsinkin suuria painoeria tehtédessa ja raskaita graafi-
sia toita tulostettaessa. Se kykenee toimimaan seka yksittisen tulostimen ettd useam-

pien tulostimien kanssa samanaikaisesti.

Mercury pyrkii ottamaan tuotannossa olevasta laitteistoista kaiken mahdollisen tehon
irti. Se maksimoi laitteiden suorituskykyja pitamalla niiden prosessorit jatkuvasti aktiivi-
sina. Mercury voidaan saataa niin, ettd laitteiden prosessorit prosessoivat useampia
niille 1ahetettyja toitd samanaikaisesti. Talldin yksikaan prosessorin ydin ei jaa toimet-
tomaksi, mika taas tehostaa tuotantoa huomattavasti ja varmistaa sen, etta laitteista
saadaan kaikki mahdollinen teho. Mercuryn avulla tulostimien prosessorit kykenevat
my0ds prosessoimaan yhden painotydn eri sivuja samanaikaisesti (Muscolino ym. 2016:
9).

Mercury RIP -arkkitehtuurin komponentit
Mercury RIP -arkkitehtuuri sisaltda kolme padkomponenttia: Ohjain, "Worker” ja Raster

Cache Server (RCS). Ohjain toimii Mercuryn paakomponenttina, jolla ohjataan Mercu-

ryn muita komponentteja. Yksittainen kayttaja tai tyonkulkujarjestelma keskustelee jar-



jestelman kanssa ainoastaan ohjaimen kautta. "Worker” suorittaa sivujen renderéinnin
ja rasteroinnin. Sivuja voidaan aktivoida useampia samanaikaisesti. Sille annetaan
kaskyja ohjaimen kautta, eri "workerit” voivat ajaa useita eri t6itd samanaikaisesti ja
niiden kulkua voidaan seurata ohjaimen avulla. "Workerit” voidaan myds ohjelmoida
niin, ettad kesken toisen tydon tekemisen osa niista ottaa vastaan uuden kiireellisemman
tyon. Kiireellisemman tyon valmistuttua ne jatkavat automaattisesti aikaisemman tyon
prosessoimista. Raster Cache Server on komponentti, jonka kautta "workerit” jakavat
tietoa ja toita keskenaan. Se sailyttaa tdiden tietoja, joita voidaan mydhemmassa vai-
heessa viela tarvita esimerkiksi uudelleentulostuksen yhteydessa (Muscolino ym. 2016:
9-10.)

2.6 Job Definition Format -tiedostomuoto

Job Definition Format, eli JDF, on XML-pohjainen teollinen standardi, joka on luotu
graafisen teollisuuden tarpeisiin yksinkertaistamaan ja automatisoimaan tiedon kulkua
ohjelmien, laitteiden ja asiakkaiden valilld. JDF sisaltaa tarvittavan informaation ja da-
tan painotydn tekemiseen alusta loppuun asti (Speirs 2003: 151). JDF-standardia ovat
olleet kehittdmassad monet suuret graafisen alan yritykset kuten Heidelberg, Man Ro-
land, Agfa ja Adobe (Johansson ym. 2007: 260). JDF-tiedoston tarkoituksena on kerata
tietoa painotydn jokaisesta tyOvaiheesta ja jakaa tieto kaikkien tyovaiheiden kesken.
JDF kertoo myds kayttajalle painotyon tarkat tiedot, kuten tydn nimen, painosmaaran,
kaytettavan painotekniikan, vaadittavat varit ja niin edelleen. Taten JDF toimii tietynlai-
sena tydmaaraimena. Kuvassa 3 havainnollistetaan tiedonsiirtoa graafisen teollisuuden

tydymparistossa JDF:8a hyddyntaen.
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Kuva 3. Tiedonsiirto graafisessa tydymparistéssa JDF:n avulla (Johansson ym. 2007: 261).

JDF pyrkii poistamaan manuaalisen tiedonsyoton tydnkulussa ja nain poistamaan
mahdollisia manuaalisessa syo6tdssa tapahtuvia virheita, sekd vahentamaan paperityon

tarvetta.

JDF mahdollistaa my06s reaaliaikaisen tydon seuraamisen tyonkulussa, joten tydnvalvoja
tietda aina tasmalleen, missa vaiheessa painotyd on menossa (Meissner: 2016). JDF:n
avulla painotyotd koskevia tietoja voidaan jakaa kaikkien tyonkulussa olevien JDF-
pohjaisten jarjestelmien kanssa, ja se mahdollistaa monien erilaisten sovellusten ja
jarjestelmien integroimisen perinteiseen graafisen teollisuuden tyonkulkuun (Meissner:
2016; Antikainen 2003: 10). JDF on yhteensopiva sekd Adoben kehittdman Portable
Job Ticket Formatin (PJTF) ettd CIP3:n kehittdman Print Production Formatin (PPF)

kanssa, jotka ovat tarkoitukseltaan hyvin samankaltaisia kuin JDF (Helmut 2001: 934).
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JDF:n tietoja hyddyntden voidaan painokoneet esiasetella automaattisesti seuraavaa
painoty6ta varten. Tama vahentaa seka kuntoonlaittoaikaa ettd potentiaalisia virheita,
kun esiasettelutiedot saadaan laitteille verkon valityksella. Taten tietoja ei tarvitse syot-
tdd manuaalisesti, mika lisdd myods tydn tehokkuutta huomattavasti (Antikainen 2003:

13). Kuvassa 4 havainnollistetaan JDF:n prosesseja hierarkkisina solmuina.

Tuotteen nakokulma

J
l' @ @\Prosessm nakokulma
|

/ @ ‘ @ ‘ @ @ @\Yksntalset tyovaiheet

Kuva 4. JDF-prosessit hierarkkisina solmuina (Antikainen 2003: 13).

JDF:n prosesseja voidaan kuvata hierarkkisina solmuina. Ylin taso kuvaa tuotetta tyon
tilaajan, eli asiakkaan nakokulmasta. Keskimmaiselld tasolla ovat prosessit, joiden
avulla tuote syntyy, eli tyypilliset graafisen tekniikan prosessit kuten prepress, painami-
nen ja jalkikasittely. Alimmalla tasolla prosessit ovat pilkottuina yksittaisiksi tydvaiheiksi.
Esimerkiksi painamisen prosessi voidaan pilkkoa vield erikseen arkkipainamiseen, le-

vytulostukseen ja taittamiseen (Antikainen 2013: 13).

JDF-tiedoston rakenne

JDF-tiedosto rakentuu XML ohjelmointikielesta. JDF-tiedoston rakenne sisaltaa kolme
paaosaa: JDF Node, JDF Resource ja JDF ResourcelLink. Esimerkkikoodilla 1 havain-

nollistetaan JDF-tiedoston rakennetta ja paaosia.
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<JDF ID=“N1" Type="Product" Status="Waiting" Version=#1.3">

<ResourcePool>
<NodeInfo Class="Parameter" Status="Available” ID="Link0001"
/>
<RunList ID="Link0002" Class="Parameter" Sta-
tus="Available" />
<FileSpec MimeType=“Application/PDF”
URL="File://host/dir/MyPDF.PDF" />

</ResourcePool>

<ResourceLinkPool>
<NodeInfoLink rRef="Link0001" Usage="Input"/>
<RunListLink rRef="Link0002" Usage="Input”>

<Ext:FooBar xmlns:Ext="www.FooBar.edu” MyFoo="“Bar"/>

Esimerkkikoodi 1. Ote JDF-tiedoston koodista (JDF Tutorial 2011).

JDF Node kertoo, mita tyovaiheita ja materiaaleja tarvitaan tuotteen valmistamiseksi.
Pelkistettyna voi sanoa, ettd Node kaskee tekemaan jotain tiettyna ajankohtana. JDF
Resource sisaltda parametreja, jotka esimerkiksi RIP tai asemointiohjelma lukee. JDF
Resource siis kertoo ohjelmille, minkalaisilla asetuksilla tyo tulee tehda. JDF Resour-

celLink on linkki Noden ja Resourcesin valilla (JDF Tutorial 2011).

Management Information System

Management Information Systemilla, eli MIS:Il4, viitataan automatisoituun tydnkulkujar-
jestelmaan, jossa hyoddynnetdan JDF:3a. Kaikkien jarjestelméssa olevien laitteiden
tulee osata lukea ja kirjoittaa JDF-tiedostoja, jotta tydnkulun automatisointi onnistuu.

MIS-jarjestelman yleisimpia paatehtavia on

luoda kustannusarvio asiakkaalle

jarjestella asiakastilauksia

luoda tydmaarain

arvioida tyélle aikataulutus

hoitaa materiaalilogistiikka
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- seurata tyon etenemista

- hoitaa laskutus (JDF Tutorial 2011).

Job Messaging Format

Job Messaging Format, eli JMF, on kieli, jonka avulla tydnkulussa olevat JDF-
sertifioidut laitteet kommunikoivat seka keskenaan etta erillisen JMF-ohjaimen kanssa.
JMF kayttaa HTTP:ta siirtoprotokollana. JMF-ohjaimella voidaan kontrolloida kaikkia
tydnkulussa olevia JDF-sertifioituja laitteita antaen niille kaskyja tai katsoa niiden tilaa.
JMF rakentuu JDF:n tavoin XML-ohjelmointikielesta. JMF:aa hyddynnetaan siis infor-
maation kuljetuksessa ohjainlaitteelta tydonkulussa oleville laitteille tai toisille ohjaimille

sekd kaskyjen lahettdmisessa laitteille (Basic JDF tutorial; JDF Tutorial 2011).

JMF viesteilla on mahdollista

- pyytaa vastaanottajaa tekemaan tai muokkaamaan joitakin asetuksia tai tietoja

- pyytaa vastaanottajalta informaatiota laitteen tilasta ja/tai asetuksista

- lahettda ilmoitus muutoksesta tydnkulussa tai tydn tilassa (JDF Tutorial 2011).

Interoperability Conformance Specifications

Interoperability Conformance Specifications, eli ICS, on dokumentti, joka kertoo, mita
eri tydnkulussa olevien laitteiden tulee minimissdan kyeta tekemaan JDF:n kanssa,
jotta ne toimisivat muiden JDF-sertifikoitujen laitteiden kanssa tydnkulussa. ICS toimii
perustana JDF-sertifikaatille. ICS-dokumentit kertovat jokaiselle laitetyypille erikseen
vaaditut minimiominaisuudet. Kuvassa 4 havainnollistetaan ICS:n roolia laitteen JDF-

sertifioinnissa.
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Creator &l '
to | C

Imposition Lyl
ICS &ﬁ“t

MIS ICS

| JMF ICS

Base ICS

Kuva 5. ICS-dokumentin rooli JDF-sertifikaatiossa (JDF Tutorial 2011).

ICS varmistaa, ettd mikaan laite ei saa niin sanotusti turhaa tietoa JDF:st4, ja taten se
varmistaa, ettd laitteet toimivat mahdollisimman tehokkaasti keskenaan. Esimerkiksi
RIP-asetuksia on turha lahettda taittolaitteelle. Lisaksi se varmistaa, ettd ohjelmistot
kykenevat lukemaan ja kirjoitamaan JDF-tiedostoja. (Meissner 2016; JDF Tutorial
2011.)

JDF-sertifiointi

JDF-sertifikaatti vaaditaan jokaiselta tyonkulussa olevalta laitteelta, joka kayttada
JDF:4a. JDF-sertifikaattiin vaaditaan laitteelle laadittujen testien lapaiseminen, jotka

laitteelle laadittu ICS-dokumentti maarittelee (Meissner 2016).

2.7 Automaattinen tydnkulku

Tydnkulku-termi maarittelee kaikki ne tydvaiheet, jotka painotyén valmistamiseen liitty-
vat. Tyonkulku maarittelee tydvaiheiden lisaksi tyohdn tarvittavat toiminnot, sdadaot,
olosuhteet ja jarjestyksen, jossa tyo etenee. Tydnkulku ei itsessaan ole teknologia vaan
l&hinna ratkaisu, jolla pyritdadn tehostamaan tuotantoa ja sdadstdmaan resursseja. Digi-

taalinen tydnkulku koostuu erilaisista sisaansyottéjen ja ulostulojen prosesseista, jotka
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ovat usein automatisoituja kokonaisuuksia. Toisen prosessin ulostulo on seuraavan

sisaantulo ja niin edelleen.

Nykypaivan digitaalisessa tydonkulussa kulkeva tiedosto sisaltdd graafisten objektien
lisdksi paljon muutakin dataa. Se voi esimerkiksi sisaltdd ohjeistuksia, kommentteja,
varisaatoparametreja, aikataulutuksia ja muita tietoja, jotka pitaisi saada jaettua monen
eri tahon kesken. Tahan tarpeeseen pyritddn I6ytdmaan ratkaisu suunnittelemalla
mahdollisimman toimiva tyonkulkujarjestelma. lhanteellisen tyonkulun tehtdvana on
nitoa tuotannon tydvaiheet yhteen, automatisoida tuotannon tyévaiheet ja informoida
kayttajia tydn eri vaiheissa. (Viluksela ym. 2010: 43—44; Brett 2010: 7, 53.)

2.8 Tyonkulkuohjelmat

Toimivan tyonkulun rakentamiseen tarvitaan tyonkulkuohjelma, jonka avulla tyénkulun
eri palaset nivotaan yhteen. Tydonkulkua rakentaessa tulee ottaa huomioon kaikki tyon-
kulun olennaiset osat ja miettia, minkalainen tyodjarjestys on kaikista loogisin ja tata
kautta tehokkain. Tyonkulkuohjelmalla pystytaan linkittdmaan tarvittavat laitteet ja tyo-
vaiheissa kaytettavat sovellukset yhteen seka automatisoimaan tyévaiheita. Mika tyon-
kulkuohjelma on sopivin mihinkin tydnkulkuun, riippuu pitkalti tydnkulun tarpeista, silla

eri tydnkulkuohjelmat eivat eroa merkittavasti toisistaan.

Pelkka tyonkulkuohjelma ei viela valttamatta riita tayttdamaan kaikkia prosessin vaati-
muksia, vaan tyonkulkuun saattaa joutua linkittdmaan erilaisia pienempia sovelluksia.
Tallaiset pienet lisdosat ovatkin nostamassa suosiotaan tyonkulkuohjelmamarkkinoilla,
ja ne ovat kateva tapa hankkia haluamansa lisdominaisuus omaan tyonkulkujarjestel-
maan (Brett 2010: 53-54; Speirs 2003: 17-18).

Enfocus

Yksi tyonkulkuohjelmien kehittaja on belgialainen Enfocus, joka tarjoaa ohjelmia ni-
menomaan PDF-pohjaisten tyonkulkujen luontiin. Enfocuksen ohjelmistoperheeseen

kuuluvat: Instant PDF-creation PDF-tietojen luomiseen, PitStop Server editointiin ja
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preflightiin sekd Enfocus Switch tydnkulkujen luontiin. Digipainon automatisoitu pref-

light-tydnkulku tullaan luomaan Enfocuksen PitStop Serverilla.

Enfocus PitStop Serverilla voi luoda yksildllisia preflight-profiileja tietynlaisia toita var-
ten. PitStop Server antaa preflight-tarkastuksen jalkeen PDF tai XML-pohjaisen rapor-
tin tarkastuksen tuloksista, jossa se kertoo mahdollisista |0ydetyista ja korjatuista on-
gelmista. Enfocuksen Certified PDF ja PDF Profile -teknologiat ovat saaneet laajalti
kannatusta graafisessa teollisuudessa. Certified PDF tekee PDF-tiedostosta “itsetie-

dostavan”, ja PDF Profile kattaa PDF-tiedoston luonnin, preflightin ja asetukset.

Useat monikansalliset yhtiét ovat huomanneet Enfocuksen ohjelmien tehokkuuden ja
suosittelevat niitd omille asiakkailleen, mukaan lukien alan johtavia tyonkulkujarjestel-
mien tarjoajia kuten Agfa, Crea, Fujifilm, EFI, Heidelberg ja Screen Europe. Swiss Prin-
ting Industries on jopa maarittdnyt Enfocuksen ohjelmistot viralliseksi tydnkulkustan-
dardikseen (Speirs 2003: 18-19; Enfocus 2016.)

MarkzScout

Toinen tunnettu tydnkulkuohjelmien kehittdja on MarkzScout, joka tarjoaa laajan vali-
koiman erilaisia tyonkulkuratkaisuja. Yksi naista ohjelmista on FlightCheck, joka skan-
naa ja suorittaa preflightin monille erilaisilla ohjelmilla tehdyille tiedostoille. FlightCheck
tukee QuarkXPressia, PageMakeria, lllustratoria, Freehandia ja Photoshopia. Ohjelma
toimii yksinkertaisella veda ja pudota-periaatteella, ja se pystyy etsimaan yli 150 poten-

tiaalista virhetta tiedostoista.

Toinen merkittava ohjelma on MarkzScout prepress, joka mahdollistaa tiedostojen ka-
sittelyn omassa tyonkulussa. Se sisaltaa yli 300 valmista saatéa ja skriptia seka suuren
maaran valmiita sivupohjia, joita voi automaatiossa hyddyntaa. Hot folder ja erilaiset

kaskyt mahdollistavat tyonkulkupohjan luomisen.

MarkzNet on reaaliaikainen verkkopohjainen jarjestelma, joka tarkistaa, keraa ja komp-
ressoi tydmaaraimen tietoja seka siirtda tiedostoja verkon kautta kayttgjan maaritta-
maan |P-osoitteeseen kayttden FTP-protokollaa. MarkzNetin on suunniteltu toimivan
yhdessa MarkzScoutin kanssa mahdollisimman toimivan tyénkulun aikaansaamiseksi.
MarkzNetin avulla tyot voidaan lahettaa eri paatelaitteille riippuen niiden variasetuksis-

ta, tiedostotyypista tai muista asetuksista (Speirs 2003: 18—19).
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EFI Fiery Command WorkStation

Fiery Command WorkStation on tydnkulkuohjelma, joka etdhallinnoi kaikkia Fiery-
ohjelmistopohjaisia tulostimia joko MAC- tai PC-tybasemalta. Fiery Command WorkS-
tation on asennettuna Metropolian Digipainon tybasemille, ja sita kaytetaan osana digi-

painon tyonkulun luontia.

Fiery Command Workstationin avulla painoaineistoa voidaan siirtdd helposti samassa
verkossa olevien tydasemien kautta tulostimen tydjonoon. Kuvassa 6 nakyvat Fiery
Command WorkStationin paanakyma. Keskelld nakyvat tulostimen tydjono, johon kaik-
ki palvelimelle tulevat tyot saapuvat. Ty6jonosta ilmenevat tyon tiedostotyyppi, nimi,
koko, sivumaara ja aika, jolloin se on ty6jonoon saapunut sekd kayttaja, jolta tiedosto
on tullut. Vasemmalla nakyvat varien maarat ja paperialustojen tiedot. Paperialustojen
tiedoista voidaan lukea, mita paperia alusta siséltaa ja kuinka paljon sita on jaljella.
Oikealta voidaan viela tarkastella ty6ta esikatselundkymassa seka katsoa sen tarkem-

pia tietoja.

MetropoliaC7100 | Logged in as Administrator [Switch User

Job Summary

Pages Copies Paper type | Paper size

ight 2 (63.1 - 80.

-+ 300gsm_WH
ight 7 (254

6.1- 3.

ned)
5.94mm, Normal, Pap...

erday 11.08.50
- Yesterday 11.08.34
- 143.201613.22.14
- 1432016 13.02.12
- 143.201613.02.11
- 1432016 13.02.11
- 1432016 13.02.11
- 1432016 13.02.11
- 143.201613.02.11
- 1432016 13.02.11
- 143.201613.02.10
* 1432016 13.02.10
- 143.201613.02.10
+ 143.201613.01.57
- 143.201613.01.51
- 1432016 12,3034
- 143.201612.23.28
- 1432016 12.22.28

- 113.201614.07.19
- 113.201614.03.45

_DIGIPAINO.pdf.dbp =
_paino.pdf.dbp =

Kuva 6. Fiery Command WorkStationin tyénakyma.

Fiery WorkStationiin on saatavissa lisdosia, joista on olemassa sekd maksullisia etta

iimaisia versioita (EFI 2016, Command Workstation).

liImaisen Fiery JobFlow-lisdosan avulla tiedostoille voidaan suorittaa erilaisia prepress-

toimintoja, kuten kuvien parantelua, asemointia ja preflight-testeja. Fiery JobFlow’n



17

avulla voi myds maaritella, mihin paikkoihin valmiit tyét ohjataan ja arkistoidaan. Sen
voi my0s maarittdd lahettamaan sahkoposti aina, kun tyd on edennyt tietyn vaiheen
ohi. Esimerkiksi se voidaan maaritella 1ahettdmaan sahkdposti aina, kun tyo ei lapaise
preflight-testeja (EFI 2016, Fiery JobFlow).

Fiery JDF-lisdosan avulla Fiery-pohjaiseen tyonkulkuun saadaan integroitua JDF-
jarjestelma, jonka avulla tydnkulun manuaalisia vaiheita saadaan automatisoitua ja

tyon tiedot kuljetettua tyén mukana koko prosessin lapi (EFI 2016, Fiery JDF).

3 Digipainon prepress-tyonkulku

Lahden kehittamaan Metropolian digipainolle automatisoitua prepress-tydnkulkua, jon-
ka tarkoituksena on tehostaa digipainon toimintaa ja vahentaa painoaineiston virheita.
Kaytan tyonkulun luontiin Enfocuksen PitStop Server -ohjelmaa ja Efi-tuoteperheen

Fiery Command WorkStation- ja Fiery Hot Folder-ohjelmistoja.

PitStop Server on preflight-sovellus, joka tarkistaa asiakkailta tulleiden tiedostojen pai-

nokelpoisuuden. PitStop Server toimii omalla Applen Mac Mini -tydasemallaan.

Efin Fiery Command WorkStation on Ricoh-tulostimen kanssa toimiva ohjelma, joka
sisaltaa tulostimen tydjonon ja jossa on mahdollista tehdad muutoksia tulostimen ase-
tuksiin. Efi Fiery Hot Folder ohjelman avulla luodaan kansio, josta tiedostot voidaan

maaritella siirrettavaksi Ricoh-tulostimen tydjonoon.

3.1 Metropolian digipaino

Metropolian digipaino sijaitsee Metropolian Leppavaaran-toimipisteessa. Digipaino on
osa Metropolian organisaatiota. Se ei kilpaile kaupallisilla markkinoilla. Digipainon ylei-
sin asiakas on itse Metropolian organisaatio, joka tilaa painotéitd Metropolian tarkoituk-
siin, esimerkiksi julisteita tapahtumiin tai kayntikortteja henkildkunnalle. Muut asiakkaat
ovat usein Metropolian omia opiskelijoita. Ulkopuoliset asiakkaat ovat marginaalisessa
roolissa ja loytavat digipainoin usein jonkun organisaatiossa tydskentelevan tai opiske-

ljoiden kautta.
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Digipainon laitteisto

Metropolian digipainon laitteistoon kuuluu

Ricoh Pro C7100X -elektrofotografia digipainokone

- Epson Stylus Pro GS6000 -mustesuihku suurkuvatulostin

- Epson Stylus Pro 4900 -mustesuihku suurkuvatulostin

- Epson Stylus Pro 9900 -mustesuihku suurkuvatulostin

- Epson Surecolor T3000 -mustesuihku suurkuvatulostin

- Perfecta 115 TS -paperileikkuri

- Graphtec Cutting Pro FC4510-60 -tasoleikkuri

- Summa D60R -leikkuri

- Uchida BC -10-kayntikorttileikkuri

- Morgana DocuMaster Pro -taittokone

- 9iMac-tybasemaa

4 PC-tybasemaa

Yksi PC-tybasema toimii digipainokoneen paatydasemana, jossa on oma RIP-ohjelma.
Yksi PC-tydasema toimii tydbasemana kaikille neljélle suurkuvatulostimelle, ja siind on
kaksi eri RIP-ohjelmistoa: Fiery FX ja Mirage Print. Mac-tybasemat ja kaksi muuta PC-

tybasemaa ovat opiskelijoiden ja digipainon tyontekijoiden kaytdssa.
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Laitteiston kayttokohteet

Ricoh-digipainokoneella tulostetaan yleisesti SRA3-kokoon asti menevia painotdita,
mutta silla voidaan tulostaa 330 x 640 mm:iin asti menevia téita. Tyypillisimpia Ricohilla
tehtyja toita ovat lehdet, vihkot, mainoslehtiset, pienet julisteet ja kdyntikortit. Suurkuva-

tulostimilla tulostetaan kaikki A2-kokoa olevat tai isommat painotyot.

Tyypillisimpia suurkuvatéita ovat julisteet ja tekniset piirustukset. A1- ja A2-kokoiset
julisteet tulostetaan usein Epson T3000:lla ja AO-kokoiset tyét Epson Stylus Pro
9900:lla. Epson GS6000:ta kaytetaan silloin, kun on tarve tulostaa muulle alustalle kuin
paperille. Silld on mahdollista tulostaa tarroja ja erilaisia bannereita. Epson Stylus Pro
4900 on edelld mainituista ainoa arkkitulostin. Silld voidaan tulostaa esimerkiksi valo-
kuvapaperille. Painotydn koosta ja materiaalitarpeesta riippuen siis paatetdan, milla

neljasta suurkuvatulostimesta tyo tehdaan.

Perfecta 115 TS-paperileikkurilla leikataan arkkeja sopivan kokoisiksi. Graphtec Cutting
Pro- ja Summa DRG60R-tasoleikkureilla leikataan vaativampia leikkauslinjoja vaativia
toita, kuten tarroja. Uchida BC-10-kayntikorttileikkurilla leikataan nimensd mukaisesti
kayntikortteja suoraan arkeista sopivan kokoisiksi. Morgana DocuMaster Pro-
taittokoneella taitellaan tyot haluttuun muotoon ja tehdaan tarvittaessa nuuttaus, leik-

kaus ja stiftaus.

3.2 Tyon lahtokohta

Digipainon tyonkulku on kaytannossa jaettuna erikseen digipainokoneen ja suurkuvatu-
lostimien tyonkulkuihin, kuten liitteessa 1 havainnollistetaan. Ricoh-digipainokoneen
tydnkulussa digipainon tyontekijat siirtdvat digipainon sahkopostiin saapuneet liitetie-
dostot tulostimen tyéjonoon verkon kautta kayttden Fiery Command WorkStationin oh-
jelmaa. Fiery Command WorkStation on asennettuna digipainon jokaiselle tydasemalle,
joten tulostimen ty6jonoon paasee kasiksi rippumatta siita, milla tydasemalla tyosken-
telee. Ricoh-tulostimen palvelimeen ei tosin saa yhteytta ilman Adminstration-kayttajan
salasanaa. Tyonkulku toimii muuten moitteetta, mutta siitd puuttuu kokonaan tiedosto-

jen preflight-tarkistus ja tiedostojen automaattinen ohjaus tulostimen tydjonoon.

Suurkuvatulostimien tydnkulussa digipainon tydntekijat siirtavat asiakkaan lahettaman

tiedoston fyysisen median eli esimerkiksi muistitikun avulla suurkuvatulostimien tyo-
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asemalle ja sitd kautta valitun tulostimen tydjonoon. Suurkuvatulostintybasemalla on
kaksi erillistd RIP-ohjelmaa, Fiery FX-ohjelma Epson GS6000 -tulostimelle ja Mirage

Print -ohjelma muille Epsonin suurkuvatulostimille.

3.3 Tyon mahdollisuudet

Digipainon prepress-tydvaihe on mahdollista automatisoida muutamalla eri tavalla.
Automatisointi voi tapahtua erillisella tydasemalla olevan tyonkulkuohjelman avulla,
tdssa tapauksessa Enfocus Switchin avulla. Ohjelmalla luodaan tyonkulkujarjestelma,
joka ohjaa ja lajittelee asiakkaalta tulleet tiedostot ja ohjaa ne preflight-prosessin lapi

tulostimen tydjonoon.

Preflight-vaiheen voi my6s automatisoida asettamalla verkkolevylle "hot folderin”, johon
asiakkailta tulleet tiedostot yksinkertaisesti vietaisiin. PitStop Server asetetaan tarkis-
tamaan ja tarvittaessa automaattisesti korjaamaan hot folderissa olevat tiedostot ja
luomaan niista preflight-raportti, josta ndhdaan preflight-testien tulokset. PitStop Server

-ohjelma itsessaan toimisi sille asetetulla erillisella tydasemalla.

Vaikka vaihtoehtoja olisi monia, tydonkulun luomisessa kaytetdan Enfocuksen ja Efin

ohjelmia, koska Metropolialla on olemassa niihin lisenssit.

Digipainon tyonkulun kehityskohteet

Digipainon tyonkulun selvia kehityskohteita ovat asiakkaalta saadun tiedoston auto-
maattinen lahettaminen tulostimen tydjonoon ja sen painokelpoisuuden automaattinen
tarkistus. Tallad hetkelld tiedostoille ei suoriteta preflight-toimintoja ollenkaan, vaan digi-
painon tyontekijat tarkistavat tiedostot silmamaaraisesti. Tahan ongelmaan ratkaisuna
kaytetdan PitStop Server preflight -ohjelmaa, jonka avulla tiedostot saadaan automaat-

tisesti tarkistettua.

Asiakkaalta tuleva aineisto ei aina ole PDF-paatteista, joten tiedostot voitaisiin lajitella
omiin kansioihinsa tiedostopaatteiden mukaan esimerkiksi PDF- ja muihin tiedostoihin.
PitStop Server kykenee tarvittaessa kaantdmaan tiedostoja PDF-muotoon. PDF-
tiedostot voidaan ohjata automaattisesti PitStop Serverille, joka tarkistaa tiedostot ja

luo niista yksildllisen preflight-raportin. Raportti kertoo kayttajalle, mita korjauksia tyo-
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hon tehtiin ja mita ongelmia siita 16ydettiin. Lisaksi raportti sisaltaa kaiken yksildllisen
tiedon tiedostosta, kuten varimaarat ja kuvien resoluutiot. Tama helpottaa huomatta-
vasti painotdissa esiintyvien ongelmien l6ytamista ennen tydn varsinaista painamista.

Painamisen jalkeen havaitut virheet maksavat aina aikaa ja rahaa.

Kun PitStop Serverilla tarkistettu tiedosto on virheetdn tai kun siihen on tehty automaat-
tisia korjauksia, voitaisiin tiedosto lahettaa jaetulla verkkolevylla sijaitsevaan "hot folde-
riin”, josta tiedosto ohjattaisiin Ricoh-tulostimen tydjonoon. Mikali PitStop Server ha-
vaitsee virheita, joita se ei voi automaattisesti korjata, voitaisiin tiedosto ohjata virheelli-
sille toille luotuun kansioon raportin kanssa. Preflight-raportit ohjattaisiin omiin kan-
sioihinsa, jotta ne eivat olisi tiedostojen kanssa samassa kansiossa. Virheellisille tie-
dostoille ja niiden raporteille luodaan omat kansiot, jolloin on helppo kdyda lukemassa
raportista, mika tiedostossa oli vikana, ja ilmoittaa viasta asiakkaalle tai korjata se itse.
Hot folderin avulla tehdylld automaattisella tiedostojen ohjauksella valtyttaisiin tiedosto-

jen manuaaliselta siirtamiselta.

Tyonkulkuun liittyvat kansiot voisivat sijaita jaetulla verkkolevylla tai pilvipalvelussa,
josta tiedostot olisi helppo hakea riippumatta siita, milla tydasemalla tyoskenneltaisiin.
Painovalmiit tiedostot voitaisiin mahdollisesti Iahettad myods digipainon arkistokansioon,
joka sijaitsee fyysisesti Metropolian Bulevardin-kampuksella. Lisaksi voisi olla mahdol-
lista, ettd tyon leikkaustiedot tallennettaisiin verkkolevylle, josta tiedon voisi paperileik-
kurilla ladata. Taten t6ita ei tarvitsisi enaa kasin mitata eika tietoja syottda manuaali-

sesti.

Tyonkulkuun voisi integroida mukaan jonkinlaisen tydomaaraimen, jonka avulla tyon
tiedot liikkuisivat tiedoston mukana. Tiedostojen kulku tulisi viela lajitella erikseen Rico-
hille meneviin téihin ja suurkuvatulostimille meneviin téihin, koska kaikki preflight-
asetukset eivat pade molempien tyonkulkujen tiedostoihin. Esimerkiksi suurkuvatulos-
timilla tehdyille toille riittdd huomattavasti alhaisempi resoluutio kuin Ricohilla tehdyille
toille. Taten tydnkulussa tulisi olla erilliset preflight-tarkistukset suurkuvatulostimien

toille ja Ricohilla tehdyille taille.
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4 Tyonkulun luonti

Digipainon tydnkulun ja automaattisen preflight-prosessin luomiseen kaytetdan Enfo-
cuksen PitStop Server-, Efin Fiery Hot Folder- ja Fiery Command WorkStation-
ohjelmia. PitStop Server on preflight-ohjelma, jossa maaritetddn, mita tarkistuksia tie-
dostoille tehdaan preflight-vaiheessa. Tarkistuksen jalkeen PitStop Server luo preflight-
raportin, josta ilmenevat mahdolliset ongelmat ja automaattiset tiedostoon tehdyt korja-

ukset seka kaikki tyon yksilolliset tiedot.

Fiery Command WorkStation on Ricoh-tulostimen RIP-ohjelma, jolla tiedostojen ty6jo-
no sijaitsee. Fiery Hot Folders -ohjelmalla luodaan “hot folder”, johon preflight-
prosessin lapaisseet tyot ohjataan. Tasta kansiosta tiedostot ohjataan automaattisesti
Fiery Command WorkStationin tyéjonoon. Fiery Hot Folderilla luotu kansio toimii siis

Ricoh-tulostimelle menevien téiden paahakemistona.

Olin kiinnostunut ottamaan tyénkulkuun yhdeksi osaksi Efin Fiery JobFlow -ohjelman,
mutta asennuksessa ilmenneiden ongelmien vuoksi en saanut ohjelmaa asennettua
osaksi tyonkulkujarjestelmaa. Lukuisat yhteydenotot Efin ohjelmistotukeenkaan eivat

tuoneet apua ongelmaan.

4.1 Verkkoaseman kayttéonotto

Tyonkulun luontia varten tarvitsin verkkosijainnin, johon kaikilla tydasemilla olisi mah-
dollista saada yhteys. Tama mahdollistaisi tiedon siirtmisen preflight-tydbaseman ja
tulostimen tybaseman valilla. Tahan verkkosijaintiin oli tarkoitus luoda kansio, jonka
kautta tiedostot kulkevat. Verkkosijainnin osalta oli olemassa muutama eri ratkaisu.
Kansion voisi luoda erilliselle verkkoasemalle, verkkolevylle tai pilveen, jolloin sinne

olisi paasy kaikilla tydasemilla.

Otin asian tiimoilta yhteytta Metropolian Helpdeskiin, joka on Metropolian organisaation
sisainen IT-tukipalvelu. Mahdollisuutta verkkolevyn asentamiseen ei sen mukaan ollut.
Kansion yllapitaminen pilvessa ei olisi ollut yhta tietoturvallista tai varmaa kuin kansion
yllapitdminen kiintealla levylla. Otin asian suhteen yhteyttd Metropolian tietohallinnossa
tydskentelevaan Kalevi Lehtoon. Lehto loi yhdelle digipainon PC-ty6asemista jako2-

nimisen kansion, johon saa yhteyden milléd tahansa digipainon verkossa olevalla tyo-
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asemalla asentaja-kayttajatunnuksen ja salasanan kanssa. Asentaja-tunnusten avulla

pystyin asentamaan tybasemalle ohjelmia, joita tarvitsin tydnkulun luomisessa.

Verkkoaseman sisalto

Loin verkkoasemalle yhdeksan eri kansiota, joita hyédynnan hot folder -kansioita luo-
dessa. Alkuperaiset -kansion, johon preflight-ohjelma palauttaa alkuperaiset kasittele-
mattdmat tiedostot. "Non_PDF”-kansio on ei-PDF-paatteisille tiedostoille. Ricoh tyo6t -
kansio on tarkoitettu tdille, jotka ollaan tulostamassa Ricoh-tulostimella. Suurkuvaty6t-
kansio taas on tarkoitettu tdille, jotka ollaan tulostamassa jollakin Epson-tulostimista.
Naistd kansioista PitStop Server hakee tiedostot preflight-tarkistukseen. Kuvassa 7

nakyvat jako2-kansion sisalto.

® 00 ) jako2 e
Lel> | 22 mm | (= |y 2] | Q
FAVORITES Name A Date Modified Size Kind
= All My Files » [ Alkuperaiset --  Folde
r'/7.\: Applications » [] Non_PDF - Folde
= Desk » [_] Onnistuneet_raportit - Folde
; esktop » (] Painovalmiit Epson - Folde
[_] Documents » [ Painovalmiit Ricoh --  Folde
(=] Downloads » [ Ricoh tyot --  Folde
» [ ] Suurkuva tyét . Folde
DEVICES » ] Virheelliset - Folde
|} USERDATA » [ Virheelliset_raportit - Folde
() Remote Disc
| Fiery Sof... &
SHARED
@ ety-all.. &
[ home-2.... &
(= digip-imac...
1 digip-imac...
1 digip-imac...

Kuva 7. jako2 -hakemisto ja sen sisalto.

Painovalmiit Epson- ja Painovalmiit Ricoh -kansiot ovat preflight-tarkastuksen lapais-
seille tiedostoille, jotka ovat valmiita tulostukseen. Virheelliset-kansio on tiedostoille,
jotka eivat lapaisseet preflight-tarkistusta. Onnistuneet raportit- ja Virheelliset raportit -
kansiot ovat preflight-raporteille, jotka jakautuvat sen mukaan, onko tiedosto 1apaissyt

preflight-tarkistuksen vai ei.
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4.2 Efi Fiery -ohjelmien asetukset

Projektin aluksi opettelin Ricoh-tulostimen kanssa toimivan Fiery Command WorkStati-
on -ohjelman kayttéa. Lahtékohtana oli oppia luomaan valmiita tyéprofiileja ohjelmaan,
jotta joka kerta uutta tyota aloitettaessa ei olisi tarvetta saataa asetuksia manuaalisesti.
Ennen profiilien luontia neljasta viiteen eri asetusta taytyi kdydad manuaalisesti saata-
massa, kun uutta tyota oltiin tulostamassa. Luomalla valmiita profiileja eri tille pyritdan

valttamaan asetusten manuaalinen asettaminen.

Fiery Command WorkStationin opettelu alkoi puhelinkeskustelulla Suomen Ricohin
teknisen asiantuntijan Petri Viitalan kanssa. Viitala ohjeisti, miten alkuperaisia asetuk-
sia padsee muokkaamaan ja miten uusia profiileja luodaan. Uusi profiili luodaan seu-
raavasti: Fiery Command WorkStationin paavalikosta menndan Device Center-
nakymaan, josta valitaan Workflows-valilehti. Workflows-valilehden alaisuudessa on

kolme valikkoa: Job Presets, Virtual Printers ja Image Enhance.

Job Presets -valikosta paasee tarkastelemaan luotuja profiileja ja tarvittaessa editoi-
maan ja poistamaan niitd. Kuvassa 8 nakyvat Workflows-valilehden Job Presets-
valikko, jossa vasemmalla nakyvat luodut profiilit ja oikealla tarkempaa tietoa valitusta

profiilista.

Job Center Device Center MetropoliaC7100 | Logged in as Administrator | Switch User

% General @ ColorSetup ¥ Resources [EERUNMISOTRN 8% users 1l Logs

v I p—

Presets (Total:2) | MyNew.. | MEdit.. | ™ Duplicate... Smlmport v | B Export Publish @ Unpublish | P Delete
7 B Dup P

™ Edixion140gSRA3
£ Kayntikortit300g

Publish as Virtual Printer...

& Edixion140gSRA3

No description available

Settings
Duplex: Off
Paperweight:  Paper weight 4 (105.1 - 163.0 g/m2)
Output profile: Edixion
Destination: ~ Finisher shift tray
Paper Catalog Name:  Edixion 140 gsm

Paper size SRA3

Kuva 8. Fiery Command WorkStationin Job Presets -nakyma.

Virtual Printer -valikosta paasee tarkastelemaan laitteeseen luotuja tulostinprofiileja, eli
toisin sanoen tulostustdiden vakioasetuksia. Kuvassa 9 nakyvat Virtual Printer -
vélilehden ndkyma, jossa vasemmalla nakyvat luodut tulostinprofiilit ja oikealla on lisa-

tietoja valitusta tulostinprofiilista. Metropolian Digipainon Ricoh-tulostimen tapauksessa
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muutokset menndan tekemaan E-43A hold -nimiseen profiiliin, koska sitd kaytetaan

vakiona. Hold tarkoittaa tassa tapauksessa sita, etta tydjonoon saapuvia painotéita ei

tulosteta automaattisesti.

Job Center Device Center MetropoliaC7100 | Logged in as Administrator | Switch User

1 Workflows

8 users

s Logs

= General

Job Presets Virtual Printers Image Enhance

SPEdit.. | & Duplicate...

(5 E-43A hold

@ Colorsetup ¥ Resources

Virtual Printers  (Total:3) | i New... @ Unpublish

&5 E-43A direct

2 E-43A hold
Job action:  Hold
& E-43A print

Settings
Specialty color: Do not apply Specialty Colorant

Duplex  Off

Units: mm
Paperweight:  Paper weight 4 (105.1 - 163.0 g/m2)
Shift mode:  Off
Output profile:  Edixion
Destination: Finisher shift tray
Paper Catalog Name:  Edixion 140 gsm
Output delivery:  Face up - normal order
Papersize  SRA3
RGB source profile: SRGB (PQ)

CMYK source profile: 150 Coated FOGRA39L (EFT)

Collate: Off

Kuva 9. Fiery Command WorkStationin Virtual Printers -nakyma.

Kun oikea tulostinprofiili on valittu, painetaan Edit -nappainta, joka avaa tulostinprofiilin
editointi-ikkunan. Kuvassa 10 nakyvat tulostinprofiilin editointi-ikkunandkyma. Ylhaalla

nakyvat tulostinprofiilin nimi ja selitys ja alempana palvelin ja siihen liittyvat asetukset.

Edit Virtual Printer [(==]
Printer name: E-43A hold
Description: -
Server name: MetropoliaC7100
Job action: Hold
Job Properties: Custom ~

Kuva 10. Fiery Command WorkStationin Edit Virtual Printer -ikkunanakyma.
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Jotta uutta tyOprofiilia paastdan tekemaan, valitaan Job Properties -kohdasta Define,
joka avaa tulostinprofiilin asetukset. Taméan valikon kautta tehdyt muutokset voidaan
tallentaa omana profiilinaan valitsemalla Presets -valikosta Save preset -kohta. Kuvas-

sa 11 nakyvat tulostinprofiilin asetuksia.

Virtual Printer Settings o|®] =

[ LockAl | [ unlockan | Presets: -

o & B o &# B I B ©

[T VLY JobInfo Media Layout Color  Specialty Color Image Finishing  VDP Summary

Reset Customize...

Click the customize button to add your favorite print settings to this tab @

D Punch holes: T Copies:
None E 1
@ Pages per Sheet: | V Collate: Ta
1 [+ off [+]
Destination: %)
EAUARSEY Finisher shifttray  [<]
@ Duplex: %l D Staple: T
off [=] off [
D Punch: % Input tray: %)
off [+] Auto tray select [~]
é Locking prevents users from changing values. l 0K } [ Cancel I

Kuva 11. Fiery Command WorkStationin Virtual Printer Settings -ikkundnakyma.

Muutaman testiprofiilin tekemisen jalkeen aloin pohtia, minkalaisia profiileja Fiery
Command WorkStationiin kannattaisi tehda. Kavin asiasta keskustelua digipainon labo-
ratorioinsindorin Pekka Keindsen kanssa, koska han tietda parhaiten, millaisia tuotteita
Riconhilla tulostetaan. Naiden tietojen ja tyOharjoittelussa oppimieni asioiden perusteella
aloin luoda erilaisille tuotteille omia tulostusprofiileja. Kuvassa 12 nakyvat Fiery Com-

mand WorkStationin ty6profiilien asetuksia ja valikoita.
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Job Center Device Center MetropoliaC7100 | Logged in as Administrator |Switch User

% General @ ColorSetup ¥ Resources UOTULYT 88 users | oy Logs

M Virtual Printers  Image Enhance

Presets (Total: 2) | WyNew.. ' WyEdit.. = ™ Duplicate... S#iImport v | 5" Export publish | @ Unpublish | P Delete

™ Edixion140gSRA3 o
B Edixion140gSRA3

# Kayntikortit300g
No description available
Settings
Paper weight:  Paper weight 4 (105.1 - 163.0 g/m2)
Output profile:  Edixion
Destination: Finisher shift tray
Paper Catalog Name:  Edixion 140 gsm
Paper size: SRA3
[ J @ Edixion140gSRA3
Lock All Unlock Al Presets: B

®© # H o # H §E B ©

[T job info Media Layout Color Specialty Color Image Finishing ~VDP  Summary

Reset Customize...

Punch holes: %] Copies:

D None P 1

Pages per Sheet:

12, Collate: %l
@ 1 | <] V of B

Page Order:
Z2UE N Destination: | -
Finisher shift tray |}
Duplex: &
@ Open to left <] Staple: % Preset name: Edixion140gSRA3
D off [T] Description:
Punch: %
D off |} Input tray: %
Auto tray select <] Job Properties:
/@, Locking prevents users from changing values. cancel  (CTENN

Kuva 12. Fiery Command WorkStationin ty6profiilien asetuksia.

Tyoprofiili-ikkunassa paasee saatamaan ison maaran erilaisia asetuksia, joista kuiten-
kin vain pieni osa on digipainon téiden kannalta tarkeitad asettaa. Profile-valikko sisaltaa

yhteensa kymmenen eri valilehted, joissa kussakin on omat asetuksensa.

Kuvassakin nakyvassa Quick Access -valikossa voidaan sdataa kaikilla muilla valileh-
dilld olevia asetuksia suoraan yhdesta paikasta. Quick Access -valikkoon voi siis lisata
muilta valilehdiltéd asetuksia, jotka nékyvat suoraan tyoprofiili-ikkunan avatessa. Tama
nopeuttaa asetusten saatamista huomattavasti, kun kaikkia valilehtia ei tarvitse kayda
erikseen lapi. Job Info-vélilehdellda maaritellaan tulostettavien arkkien maara. Valileh-

delld voi my0s kirjoittaa vapaamuotoisen viestin tai ohjeistuksen tyohon liittyen.

Media-valilehdelld maaritelldadn kaytettava paperi, eli sen koko, tyyppi ja paino. Siella

maaritelldan myos, mistd kuudesta paperialustasta kone hakee kaytettavan paperin.
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Paperihaun voi myds maaritella automaattiseksi, jolloin kone kayttaa sille asettamien

tietojen perusteella paperia tietysta paperialustasta.

Layout-valilendelld maaritelladn, miten ja missa jarjestyksessa tulostettavat arkit tule-
vat. Esimerkiksi lehted tehdessa on tarkeaa, etta arkit tulevat oikeassa jarjestyksessa,
jotta sivunumerot menevat oikein. Arkit voidaan myos asettaa pinoutumaan ulostuloon
limittdin niin, ettad pinot on helppo erotella toisistaan. Lisaksi lehden tai kirjan aukeamis-

suunta voidaan maaritelld aukeavaksi joko oikealta tai vasemmalta.

Color-valilehdella saadetaan nimen mukaisesti variasetuksia. Valilehdelld on variprofii-
liasetuksia varten erikseen Basic- ja Expert-asetukset, joista ensin mainitussa kaydaan
maarittelemassa kaytettava profiili ja jalkimmaisessa voidaan saataa itse variprofiilin
asetuksia tarkemmin. Lisaksi valilehdelld voi valita, tulostetaanko kuva CMYK- vai

Grayscale-muodossa eli nelivarisena vai mustavalkokuvana.

Specialty Color -valilehdelld maaritellaan, mita kohtia tydsta tulostetaan tulostimen eri-
koisvarilla, tassa tapauksessa lapinakyvalla varilla. Image-valilehdella saadetdan kuviin
littyvia asetuksia, kuten laatua, resoluutiota ja kirkkautta. Finishing-valilehdella maari-
telldadn, miten ja missa jarjestyksessa tulostetut arkit syotetdaan ulos. Valilehdella voi
my0s saataa sisallon X- ja Y-koordinaatteja, mikali kaksipuoleisessa tulosteessa objek-

tit eivat ole samalla kohdalla.

Summary-valilehti on yhteenveto kaikista asetuksista ja nopein tapa kayda tarkista-

massa, etta kaikki halutut saadot on asetettu oikein.

Fiery Hot Folderin kdyttoonotto

Loin Efin Fiery Hot Folder-ohjelmalla kansion, johon PitStop Serverin preflight-
tarkistuksen lapaisseet tiedostot ohjataan. Nimesin kansion Painovalmiit Ricoh-
nimiseksi, jotta kansio olisi helposti tunnistettavissa. Suurkuvatulostimille en luonut
omaa hot folder -kansiota Fiery Hot Folderilla, koska niiden tydasema ei kayta Fiery

Command WorkStationia, joten t6ita ei saa samalla tavalla asetettua tydjonoon.

Fiery Hot Folder toimii siis niin, etta silla luodaan kansio, josta tiedostot valitetaan halu-
tulle palvelimelle. Maarittelin Fiery Hot Folderin ohjaamaan kansioon saapuvat tiedostot

suoraan Ricoh-tulostimen palvelimelle ja tatd kautta Fiery Command WorkStationin
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ty6jonoon. Kuvassa 13 nakyvat Fiery Hot Folderin yleisnakyma. Vasemmalla nakyvat
kayttajan luomat hot folder -kansiot ja oikealla tarkempaa tietoa kansiosta. Kuvassa 14
nakyvat luodun kansion asetuksia, kuten kansion nimi, lisatiedot, valittu palvelin ja vali-

tut tiedostomuodot.

[.! Fiery Hot Folders Console [= H = | = ‘
File Edit Window Help

2 New... W Edit... Iigs Duplicate... tivate g5 Deactivate | [ Delete 4 Download Files... ! Status & Log...

| A METROPOLIACT100 7] Painovalmilt tyat

B Painovalmiit tyot = = = =
Preflight tarkistuksen lapdisseet tiedostot

Location: CAwin\jako2
Job action:  E-43A hold
Input formats: EPS, PDF, PS, TIFF, VDP

Show Original files
Job properties

Duplex Not Defined
Paper Catalog Name Not Defined
Paper Size Not Defined
Media Type Not Defined
Media Weight Not Defined
Paper Source Not Defined
Color Mode Not Defined
Booklet Maker Not Defined
Stapler Mode Not Defined
Fold Style Not Defined

Kuva 13. Fiery Hot Folderin yleisnakyma.
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Hot Folder Settings | &R
Folder name: Painovalmiit tyot
Description: Preflight tarkistuksen lapaisseet tiedostot :
Location: C\win' _iaLZCZ Browse...
Server name: MetropoliaC7100 ele
Job action: [ E-43A hold vl
Job properties: [Default v]

Input formats:  EPS, PDF, PS, TIFF, VDP
Advanced Settings... OK

Kuva 14. Fiery Hot Folderin asetuksia.

Fiery Hot Folderin kdytdn alussa luodaan uusi hot folder ja maaritelldadn sen tiedot.
Kansiolle annetaan nimi, ja sille voi kirjoittaa vapaavalintaisen selityksen. Taman jal-
keen maaritellaan kansion sijainti ja valitaan, mille palvelimelle kansioon saapuvat tie-
dostot lahetetaan. Lahetettaville tiedostoille maaritellaan myods, miten ne saapuvat tyo-
jonoon. Ty6 voidaan maaritella suoraan tulostettavaksi tai hold-tilaan, jolloin ty6 naky-
vat tydjonossa, mutta se taytyy asettaa manuaalisesti tulostettavaksi. Fiery Hot Folde-
rilla voidaan myods maaritella, minkalaisia tiedostoja se 1ahettaad tydjonoon. Esimerkiksi
se voidaan asettaa valittamaan eteenpain ainoastaan kansioon saapuvat PDF-
tiedostot. Tassa tapauksessa asetin sen lahettamaan kaikki kansioon tulleet tiedostot

tybjonoon.

4.3 Enfocus-ohjelmien asetukset

Metropolian digipainon preflight-tydnkulun automatisointi alkoi PitStop Serverin konfigu-
roinnilla ja preflight-profiilin luonnilla. PitStop Server oli minulle jo ennestaan tuttu oh-
jelma, koska olin kayttanyt sita aikaisemmin Metropolian innovaatioprojektin yhteydes-

sa, joten ohjelman opettelua ei tarvinnut aloittaa taysin alusta.

PitStop Serverin kaytt6 alkaa hot folder -kansion luonnilla, josta PitStop Server hakee

tiedostot preflight -tarkistukseen. PitStop Serverilla luotuun hot folder -kansioon saapu-
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vat tiedostot lahetetdan siis automaattisesti PitStopin Serverille tarkistettavaksi. Loin
Riconhille ja suurkuvatulostimille tarkoitetuille t6ille omat kansiot samalle verkkoasemal-

le, johon loin aikaisemmin Painovalmiit Ricoh -kansion Fiery Hot Folderilla.

PitStop Server Hot Folderin asetukset

PitStop Serverin hot folder -asetukset sisaltdvat yhteensa yksitoista valilehteda, joilla
kansion toimintaa maaritelldan. Kuvassa 15 nakyvat hot folder -editorin ikkunanédkyma.

Kuvassa vasemmalla nakyvat valilehdet ja oikealla folders-valilehden asetuksia.

Ensimmainen valilehdistd on General-valilehti. General-vélilehdella maaritelldan kansi-
on nimi ja kirjoitetaan kansiolle selitys, mikali halutaan. Valilehdella voi my6s poistaa
kansion kaytdstd ja maaritella sen prioriteetin muihin luotuihin kansioihin seka valita,

miten lokitiedot tallennetaan.

Folders-vélilehdellda maaritellaan alihakemistot kansion kautta kulkeville tiedostoille ja

raporteille.
e 00 PitStop Server Hot Folder Editor - Digipaino
General Folders
Folders d
Processing LonhrEd
Flattening /Volumes/jako2/hot folder ...|¥|| Create Basic Setup... |

Action Lists and Preflight Profile

Kuva 15. PitStop Server Hot Folder Editorin valikkonakyma.

Smart Preflight Input Folder

Certified PDF

Color Management /Volumes/jako2/hot folder || %)

Fonts X X Reports Original Documents Processed Documents

;z:lal;\yonﬁcauon On Success On Success On Success
5/jako2/Onnistuneet_raportit | |...|v| %] [Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] imes/jako2/Painovalmiit tyst| |...|v| %]
On Warning On Warning On Warning
3s/jako2/Virheelliset_raportit | |...|v| %] [Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] |/Volumes/jako2/Virheelliset | |...|v| %]
On Fix On Fix On Fix
5/jako2/Onnistuneet_raportit | |...|v| %] [Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] Jolumes/jako2/Tulostukseen | |...|v| %]
On Error .On Error .On Error
3s/jako2/Virheelliset_raportit | |...|v| %] Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] |/Volumes/jako2/Virheelliset | |...|v| %]
On Critical Failure On Critical Failure On Critical Failure
3s/jako2/Virheelliset_raportit | |...|v| %] Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] |/Volumes/jako2/Virheelliset ||...|v| %]
On Non-critical Failure On Non-critical Failure On Non-critical Failure
3s/jako2/Virheelliset_raportit | |...|v| %] Volumes/jako2/Alkuperiiset | |...|v| %] |/Volumes/jako2/Virheelliset ||...|v| %]
Non-PDF Non-PDF
5/jako2/Onnistuneet_raportit | |...|v| %] [Volumes/jako2/Alkuperiset | |...|v| %]

Less Options...
M Input folder no longer exists
Show Help Cancel | [LOK
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Kansion toiminta edellyttaa, ettd kaikki Folders-valilehden alihakemistot ovat maaritel-
tyina. Ensimmaisend maaritelladn Base Folder, joka toimii PitStop Serverin paakansio-
na. Tasta kansiosta PitStop Server siirtaa tiedostot eteenpain preflight-prosessiin. Input
folder voidaan maaritelld samaksi kuin Base Folder, joka on tassa tapauksessa kaikista

jarkevinta, koska Base Folder toimii myos tiedostojen sisaantulokansiona.
Seuraavaksi maaritellaan raporteille, alkuperaisille tiedostoille ja prosessoiduille tiedos-
toille omat kansiot. Jokaiselle kolmelle tiedostomuodolle maaritellddn seitseman eri
kansiota, joihin tiedostot ja/tai raportit menevat riippuen siitd, onko tiedosto lapaissyt
preflight-tarkistusta vai ei ja onko tiedostoille suoritettu automaattisia korjaavia toimen-
piteitd. Nama seitseman kansiota ovat

- preflightin lapaisseiden tiedostojen ja niiden raporttien kansio

- varoituskansio

- korjattujen tiedostojen kansio

- virheellisten tiedostojen kansio

- kriittisesti virheellisten tiedostojen kansio

- ei-kriittisesti virheellisten tiedostojen kansio

- ei PDF-tiedostojen kansio.
Processing-valilehdella maaritellddn alihakemistoihin ja raportteihin liityvid asetuksia.
Subfolder Processing kohdassa maaritellaan, prosessoidaanko Base Folder-kansion
alaisuudessa olevilla alihakemistoilla olevia tiedostoja. Lisaksi kaikki alihakemistot voi-
daan maarittda poistettavaksi.
Report Generation-kohdassa maaritelldan, minkatyyppisen preflight-raportin PitStop
Server luo. Raportin voi valita olevan joko PDF- tai XML-tiedostopohjainen. Myds ra-

portin koon ja kaytettdvan kielen voi valita, mikali PitStop Serverin kielipaketteja on

asennettuna.
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File Name-kohdassa maaritellddn, minkanimisind dokumentit prosessoidaan. Yleisin
asetus on pitaa raportit samannimisinad kuin itse tyo. Nimeen voi lisata esimerkiksi tyon

valmistumisajan ja/tai paivamaaran.

Flattening-valilehdella voidaan sdataa lapinakyviin objekteihin liittyvia asetuksia.

Action Lists and Preflight Profile-valilehdelld maaritelladn kaytettdvat komentolistat ja
kaytettava preflight-profiili. Komentolista on joukko erilaisia komentoja, jotka suorite-
taan jokaiselle hot folder -kansion kautta kulkevalle tiedostolle. Kuvassa 16 nakyvat
Select Action List-ikkundkyma, josta kayttaja valitsee haluamansa komennot komento-

listalle. Ikkunan alaosassa nakee tarkemman selityksen jokaiselle komennolle.

e 0o Select Action List

(+) From database (Q. search

[ Favorites

4
w
nd
I
3
Q.
o
5
a

(#8 Add
@ Color
\3&‘ Fonts
(#d Image
¥
# d Add +10 Contrast to Images
g’a Add +50 Gaussian Blur to Images
g'g Crop Invisible Parts of Images
E,E Resample for Print
g’a Resample for Web
g'g Sharpen images using USM - Standard
E,E Sharpen Images using USM - Strong
Loi Layers
@ Page
\lﬂg‘ Preflight - Additional Checks
(%@ Prepress
@ Repurposing
\lﬂg‘ Smart Preflight
I_EI Local

4VvVYyy

vVVvyVvYyTYvyywewyy

() From file
Browse ...

Description:

Increases the Brightness of all images by +10.

| Cancel [ OK ]

Kuva 16. PitStop Serverin komentolista.
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Kaikille hot folder -kansion kautta kulkeville tiedostoille voidaan asettaa esimerkiksi
komento Add +10 Brightness to Images, jolloin kaikkien tiedostojen kuvien kirkkautta
saadetdan automaattisesti kymmenen astetta ylospain. PitStop Server sisaltda useita
valmiita komentoja, jotka on jaettu kymmeneen eri luokkaan:

- Lisda-komennot

- varikomennot

- fonttikomennot

- kuvakomennot

- tasokomennot

- sivukomennot

- preflightin lisatarkistuksenkomennot

- prepress-komennot

- uudelleen kaytettavyydenkomennot

- Alykés preflight-komennot.
Komentojen lisaksi valilehdelld valitaan kaytettava preflight-profiili, joka maarittelee,
mitd tarkistuksia preflight-prosessi suorittaa tiedostoille. Preflight-profiileja on komento-
jen tapaan olemassa valmiina PitStop Serverissa, mutta parhaan lopputuloksen saa
luomalla profiilin itse.
Smart Preflight -valilehdelld valitaan kaytettdva Variable Set, joka on joukko erilaisia
asetuksia, jotka tiedoston tulee tayttda paastakseen preflight-tarkistuksesta lapi. Ku-
vassa 17 nakyvat variable set -asetuksien ikkunanakyma. Vasemmalla on lista eri ase-
tuksista ja oikealla tarkemmat sdatdomahdollisuudet, seka lyhyt selitys, mita asetus te-

kee. Smart Preflight -valilehdella voidaan myds ottaa kayttéon Job Ticket, joka luo ha-

luttuun paikkaan tiedoston, joka sisdltdd prosessoidun tyon tietoja. Certified PDF -
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valilehdelld maaritellaén, tehdaankd kansioon saapuvista tiedostoista sertifioituja ja

miten sertifioituja tiedostoja jatkokasitellaan.

8 00 Enfocus Variable Set Editor - Preflight 2.0 testi
SETUP

General Name: |Preflight 2.0 testi
VARIABLES Description: | Enfocus sample Smart Preflight Variable Set - PitStop Pro - version 1.1.

L This Variable Set is designed as an example of how Smart Preflight can be configured and implemented, it should be used in conjunction

Ink coverage with the sample 'Smart Preflight - PitStop Pro - v1.1' Preflight Profile.

Printing type
The values and settings within this sample set are purely for demonstration and example.

Number of pages

Minimum point size This set can be extended and adjusted depending on your own needs, or additional new Variable Sets can be created.

Number of separations

Minimum rule thickness

Resolution

Count CMYK separations

Text

Bleed

Outline fonts

Permissions: | Notlocked  * Change Password...

Color conversion

Convert to grayscale

Convert to RGB

Convert to CMYK

Set trim and bleedbox to marks
Enlarge page to the specified size
Bleed check

Hairline check

CMYK check

Resolution check

Cancel | [ Save |

Kuva 17. PitStop Server Variable Set-asetuksia.

Variable Set toimii hyvin samaan tapaan kuin preflight-profiili, mutta se on paljon yksi-
tyiskohtaisempi ja laajempi. Variable Set antaa kayttajalle enemman vapauksia muut-

taa ja luoda erilaisia tarkistuksia ja saantgja.

Color Management-valilehdella voidaan kumota yleisesti asetetut variprofiiliasetukset ja
tehda niihin saatoja. Fonts-valilehdella maaritelladn, mista hot folder hakee kaytettavat
fontit. Valilehdellda on my6és mahdollista linkittdd Monotype-kayttétili asetuksiin, jolloin

puuttuvat fontit voidaan asettaa latautuvaksi automaattisesti.

E-Mail Notification-valilehdella maaritellaan, missa tilanteissa PitStop Server lahettaa
huomautuksen kayttajan maarittamaan sahkopostiin. Esimerkiksi voidaan asettaa, etta
PitStop Server lahettdd huomautuksen sahkoépostiin aina, kun preflight-tarkistukseen
menneestad tiedostosta on I6ytynyt virhe. Sahkdpostiviestin sisaltéd voi muokata va-
paasti, ja siihen voi lisata valmiita muuttujia, kuten ajankohdan, jolloin virhe havaittiin.

Summary-valilehdeltd ndkee yhteenvedon kaikista asetuksista.
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Variable Set asetukset

Variable Set on joukko erilaisia saat6ja ja asetuksia, jotka tiedostoille maaritelldan. Va-
riable Setin tarkoituksena on luoda yksil6lliset asetukset erilaisille painotdille. Variable

Set siséltaa yhteensa 22 erilaista asetusta, joita kayttaja voi maaritella.

Substrate type-asetuksissa maaritelldan, minkalaiselle materiaalille tyo tehdaan.

Ink Coverage -asetuksissa maaritellaan, kuinka paljon tydssa kaytetdan mustetta. Mus-
teen kaytto ilmaistaan numeroarvona, joka on usein 250 ja 300 valilla. Musteen kayton
numeroarvo maaritellddn Substrate type- ja Printing type -asetuksissa tehtyjen saato-

jen mukaan. Kuvassa 18 havainnollistetaan, kuinka tama kaytanndssa tapahtuu.

[ NeNs) Enfocus Variable Set Editor - Preflight 2.0 testi

SETUP
¥ Variable Definition

General
Name: |Ink coverage
VARIABLES —
User Readable Name: |Ink coverage based on Printing Method /Substrate
Substrate type
Ink coverage Type: | Rule Based : Number
Printing type

Number of pages Description: |,y Coverage based on the values returned from the variable names 'Substrate type' and 'Printing type'.
Minimum point size
Number of separations

Minimum rule thickness

Resolution

Count CMYK separations

Text Variable Value (Press shift for additional options)
Bleed IF Substrate type + contains + | |Uncoated Paper A Up Down Remove
Outline fonts

Color conversion AND | printing type s contains + | [Sheetfed Litho v Up Down Remove

Convert to grayscale
Convert to RGB THEN use this number: |280 ELSE Copy Delete
Convert to CMYK

Set trim and bleedbox to marks

Enlarge page to the specified size IF Substrate type | | contains 4+ | |Uncoated Paper v Up Down Remove
Bleed check AND Digital U, Do Remove
il H i = v Down

Hairline check Printing type B contains $ igital p

e THEN use this number: [285 ELSE Copy Delete

Resolution check
IF Substrate type & contains + | |Matte Coated Paper v Down Remove
AND | Printing type + | | contains + | Sheetfed v Up Down Remove
THEN use this number: |280 ELSE Copy Delete
IF Substrate type + | | contains + | Matte Coated Paper v Up Down Remove
AND | Printing type + | | contains + | |Digital v Up Down Remove
THEN use this number: 260 ELSE Copy Delete

Cancel Save

Kuva 18. Ink coverage-asetuksia.

Numeroarvo maaritetaan siis tietynlaisiin tilanteisiin eri tavoilla. Esimerkiksi voidaan
antaa kasky: jos paperityyppi on paallystamaton ja painotapa digitaalinen, asetetaan
arvoksi 285. Printing type -asetuksissa maaritellaan, mita painotekniikkaa tyon tulosta-

misessa kaytetaan.
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Number of pages -asetuksissa maaritetdan, kuinka monta sivua tydssa on. Minimum
point size -asetuksissa maaritetaan pienin sallittu pistemaara, joka voidaan kyseisen
tydn suhteen tulostaa. Number of separations -asetuksissa maaritetdan, kuinka montaa
eri osavaria tyossa kaytetaan. Minimum rule thickness -asetuksissa maaritetdan, mika
on pienin sallittu linjatiheys kyseisessa painotydssa. Resolution -asetuksissa méaarite-

tdan, mika on tydssa olevien kuvien pienin sallittu resoluutio.

Count CMYK separation -asetuksessa maaritetaan, lasketaanko CMYK-varit mukaan
varierotteluja laskettaessa. Text-asetuksissa voi maaritelld tekstin, joka tulee tydn kes-
kelle. Tekstin voi kirjoittaa itse tai sen voi valita valmiista tekstipohjista. Bleed-
asetuksissa maaritetaan, mika on tytssa kaytettavien leikkuumerkkien pituus. Outline
fonts -asetuksissa voidaan asettaa, etta fontit muutetaan automaattisesti pelkiksi vekto-
riobjekteiksi. ICC Color conversion -asetuksissa voidaan maarittda, tehdaankd tiedos-

toille automaattinen variprofiilimuunnos.

Convert to -asetuksia on yhteensa kolme: Convert to grayscale, Convert to RGB ja
Convert to CMYK. Nimen mukaisesti asetuksissa voidaan maarittda, muunnetaanko
tiedoston variprofiili maariteltyyn muotoon. Set trim and bleedbox to marks -asetus
maarittda, asetetaanko leikkuurajat automaattisesti havaitun crop markin mukaan. En-
large page to the spcified size -asetuksesta voi maarittaa, suurennetaanko tiedoston

sivuja trim-boxin mittojen mukaan.

Check- eli tarkastusasetuksia on yhteensa nelja: Bleed check, Hairline check, CMYK
check ja Resolution check. Bleed check tarkistaa tiedoston leikkuurajat ja muuttaa niita
haluttaessa automaattisesti, mikali ne eivat vastaa syotettya arvoa. Esimerkiksi voi-
daan antaa kasky: jos leikkuurajat eivat ole 3 mm, asetetaan ne 3 mm. Hairline check
maarittaa, tarkistetaanko tiedostossa olevien viivojen paksuus. Viivat voidaan asettaa
leikkuumerkkien tapaan asettumaan automaattisesti haluttuun paksuuteen. CMYK
check tarkistaa, onko tiedoston variprofiili CMYK-muodossa. Resolution check tarkis-
taa, onko tiedostossa olevien kuvien resoluutio alle kayttajan syéttaman arvon. Kaikki-

en edella mainittujen asetusten kokonaisuudesta rakentuu aina yksi Variable Set.



38

Preflight-profiilin asetukset

Preflight-profiilin asetukset on jaettu kolmeen osioon: Setup-, Check on- ja Extra-
osioihin. Setup-osio sisaltda kaksi asetusta: General- ja Color Management -asetukset.

Kuvassa 19 nakyvat preflight-profiilieditorin ikkunandkyma.

General-asetuksissa maaritelldan profiilin perustietoja, kuten profiilin nimi, profiilin luo-
jan nimi ja yhtid, jonka tyénkulun kaytéssa profiili on. Profiilille voi kirjoittaa tarkemman
selityksen lisatiedot kohdassa. Lisaksi profiilin voi asettaa lukituksi, jolloin siihen paa-

see tekemaan muutoksia ainoastaan salasanan avulla.

8 00 Enfocus Preflight Profile Editor - Ricoh preflight
SETUP ¥ Profile Properties

General Name: |Ricoh preflight
Color Management

(Q sez

Available Checks

Author: |joonas Okka

CHECK ON
e . Company: |Metropolia University Of Applied Sciences
Document

™ Page

™ color
Rendering

™ Transparency

& Fonts

& Text
Line Art

@ Images

™ Layers
Annotations
Other Objects

¥ Description

Ricoh tulostimen tynkulun preflight-profilli

EXTRA:
Action Lists ¥ Permissions

Profile is: | Not locked & Set Password

¥ Problem Handling
& Allow fixes.
& Allow sign-off
 Log fixes
¥ preflight Report
Together with the preflight result, include details of:
 Fonts ™ Color Page boxes ™ Inks
@ Images ™ orl # Output Intent

Cancel oK |

Kuva 19. PitStop Serverin preflight-profiilin asetuksia.

General-asetuksista maaritellddn myds, miten PitStop Server kasittelee virheellisia
tiedostoja ja saako se tehda niihin automaattisia korjauksia. Lopuksi maaritetdan, mita
tietoja preflight-raportissa halutaan olevan. Color Management -asetuksissa maaritel-

18an kaytettavat variprofiilit, joihin preflight-tarkistukseen tulevat tiedostot muunnetaan.
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Check on -osio sisaltda asetukset, jotka preflight-prosessi tarkistaa jokaisesta sille 1a-

hetetysta tiedostosta. Check on -osio sisadltda yhteensa kolmetoista tarkastusasetusta:

PDF Standards

Document

Page

Color

Rendering

Transparency

Fonts

Text

Line Art

Images

Layers

Annotations

Other Objects.

PDF-standards sisaltaa PDF-tiedoston standardiin liittyvia tarkistuksia. Silla voidaan

esimerkiksi maaritella tarkistus, joka tarkastaa, onko tiedosto yhteensopiva asetetun

PDF-version kanssa.

Document-valilehti sisdltaa asetuksia, jotka liittyvat tiedoston tietoihin. Document-

tarkistuksiin voidaan asettaa esimerkiksi PDF-version tarkistus, koodauksen tarkistus ja

tiedoston nimeen, seka turvallisuuteen liittyvia tarkistuksia. Page-valilehdelle voidaan
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asettaa sivun kokoon ja leikkuumerkkeihin liittyvia tarkistuksia. Valilehdella voidaan

esimerkiksi asettaa tarkistus, joka tarkistaa, ovatko tyon leikkuuvarat vahintdan 3 mm.

Color-vélilehdellda maaritelldaén tiedoston vareihin ja variprofiileihin liittyvia asetuksia.
Tarkistuksen voi maarittda varoittamaan esimerkiksi silloin, kun tydssa on kaytetty
RGB- tai spottivareja. Rendering-valilehdella maaritetdan tiedoston muunnokseen liitty-
via tarkistuksia, esimerkiksi varien saatéa, mikali tulostuslaitteen variavaruus ei riita
tiedostossa kaytettavien varien tulostamiseen. Transparency-valilehdellda maaritetdan
tiedostossa olevien lapindkyvien objektien tarkistuksia. Valilehdella voidaan saataa

esimerkiksi tarkistus, joka varoittaa, mikali tiedostossa on lapin&akyvia objekteja.

Fonts-valilehdella maaritellaan tiedostossa oleviin fontteihin liittyvia tarkistuksia. Tarkis-
tuksen voi maarittda varoittamaan esimerkiksi silloin, kun tiedostossa ei ole jotakin font-
tia sisallytettynd. Samalla voidaan maarittaa, ettd fontit sisdllytetddn automaattisesti
tiedostoon, mikali mahdollista. Text-valilehdelld maaritelladn tiedostossa olevien teks-
tien kokoon ja vareihin liittyvia tarkistuksia. Voidaan esimerkiksi tarkistaa, onko tekstin
pistekoko pienempi kuin 5 pt ja mikali on, annetaan siitd varoitus. Line Art -valilehdella
maaritetdan viivojen paksuuksiin liittyvid tarkistuksia. Tarkistus voidaan esimerkiksi

asettaa varoittamaan silloin, kun viivan paksuus on alle 0,5 mm.

Images-valilehdella maaritellaan tiedostossa oleviin kuviin liittyvia asetuksia. Valilehdel-
le voi luoda esimerkiksi tarkistuksen, joka tarkistaa, onko tiedostossa olevien kuvien
resoluutio vahintaan 200 ppi. Layers-valilehdella on ainoastaan yksi tarkistus, joka tar-
kastaa, sisaltdako tiedosto tasoja. Annotations-valilehdelld voi maaritella tarkistuksia

liittyen tiedostossa oleviin huomautuksiin tai merkintoihin.

Other objects -valilehti sisaltéda tarkistuksia, jotka liittyvat muihin kuin graafisiin objek-
teihin. Esimerkiksi voidaan luoda tarkistus, joka varoittaa, jos tiedosto sisaltda JavaSc-
riptia. Extra-osiossa on ainoastaan yksi tarkistusalue, ja se on Action Lists. Action List -

valilehdelta voi asettaa paalle tarkistuksia, joita on luotu kaskyjen luonnin yhteydessa.

4.4 Ricoh-tulostimen tyénkulun preflight-profiili

Ricoh-tulostimen preflight-profiilia tehdessa tuli ottaa huomioon, minkalaisia painotéita

tulostimella tehdaan ja minkalaisia laatuvaatimuksia niille asetetaan. Keskustelin asias-
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ta Metropolian Digipainon laboratorioinsindérin Pekka Keinasen kanssa, koska hanella
on eniten kokemusta Ricoh-tulostimella tehdyista toista. Kaytin preflight-profiilin luon-
nissa myos hyoddykseni tietoa, jota olin oppinut tydskennellessani digipainossa. Naiden

tietojen pohjalta 1ahdin rakentamaan Ricoh-tulostimen preflight-profiilia.

General-asetuksissa maaritin profiilin nimeksi yksinkertaisesti Ricoh preflight. Annoin
myds PitStop Serverille oikeudet korjata tiedostoissa olevia virheita, seka oikeudet tal-
lentaa kaikki lokitiedot. Maaritin preflight-raportin sisaltdvan tietoa fonteista, vareista,

kuvista, musteista ja opasiteeteista. Kuvassa 20 nakyvat asetetut General-asetukset.

¥ Profile Properties
Name: Ricoh preflight

Author: Joonas Okka
Company: |Metropolia University Of Applied Sciences

¥ Description

Ricoh tulostimen tydnkulun preflight-profilli

¥ Permissions
Profile is: | Not locked 3 Set Password
Allow changing 'Allow fixes

Allow ch

Allow changing 'Log fix
¥ Problem Handling
[Q]Allow fixes
@IAIIow sign-off
™ Log fixes
¥ Preflight Report
Together with the preflight result, include details of:
@I Fonts M Color Page boxes M Inks
@ Images QI orPI QI Output Intent

Kuva 20. Preflight-profiilin General-asetukset.

Color Manangement -asetuksissa maarittelin kaytettavat variprofiilit seuraavasti:

Gray: FujiFilm Generic Gray3

RGB: Adobe RGB

CMYK: Coated FOGRA39

Lab: FFEI Input Lab Profile.
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Kuvassa 21 nakyvat asetetut Color Management -asetukset.

(¥ Enable color management

Source: Gray: | FujiFilm Generic Gray3.icc $]
RGB: | Adobe RGB (1998) 3]
CMYK: | Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004) s |
Lab: | FFEl Input Lab Profile s

| The Output Intent overrides the selected ICC profiles

Target: @Use other ICC profile than source
Gray: | FujiFilm Generic Gray3.icc ™
RGB: | Adobe RGB (1998) s |
CMYK: | Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004) Sl
Lab: | FFEI Input Lab Profile $a

(| The Output Intent overrides the selected ICC profiles

CMM Engine: | system CMM + ]

Rendering intent: | Object defined Sal

Use black point compensation

Kuva 21. Preflight-profiilin Color Management -asetukset.

Page-asetuksissa valitsin sivun koon maariteltavaksi trim boxin mukaan. Asetin leik-
kuuvarojen rajaksi 3 mm. Mikali leikkuurajat ovat jotain muuta, ilmoitetaan tiedosto vir-

heelliseksi. Kuvassa 22 nakyvat asetetut Page-asetukset.

Page size is defined by the | trim box s
Problems to detect: Type: Fix automatically:
Page box layout does not correspond to Ay @Adapt page box layout to press layout Actions ¥
| Press Layout + Set the trim box to the first page box that is found:
¥ Press layout requirements trim box [ up |
crop box 7
media box | Down |
— Media box bleed box
--|—Bleed box art box
-1~ Trim box

Minimum distances between:

Trim box to Bleed box: |3 mm

Bleed box to Media box: '3 mm

Crop box: ) Crop box is equal to

trim box

(s) There is no crop
box or crop box is
equal to media box

Kuva 22. Preflight-profiilin Page-asetukset.
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Color-asetuksissa maarittelin, ettd RGB-varit muunnetaan automaattisesti CMYK-
varimuotoon. Mahdollisista spottivareista varoitetaan erikseen, ja RGB- tai CMYK -
vareista koostuvat mustat varit muunnetaan aidoiksi mustiksi vareiksi. Kuvassa 23 na-

kyvat asetetut Color-asetukset.

Problems to detect: Type: Fix automatically:
¥ RGB color is used L v ¥ Convert to CMYK Actions ¥
ICC based RGB is used
¥ Spot color is used Ly Convert to CMYK Actions ¥
@ Restrict to elements within

trim box

RGB black or impure CMYK black is used A v @ Replace with real black Actions ¥

Kuva 23. Preflight-profiilin Color -asetuksia.

Transparency-asetukset saadin niin, etta Iapindkyvasta elementista annetaan aina va-
roitus, mutta l&pinakyvaa objektia ei kuitenkaan automaattisesti poisteta. Kuvassa 24

nakyvat asetetut Transparency-asetukset.

Problems to detect: Type: Fix automatically:

Graphic element is transparent Ly Remove transparency Actions ¥
This makes the objects opaque but does not flatten them. Visual
appearance will be different.

Graphic element uses a spot color and is transparent 1y Remove transparency Actions ¥
This makes the objects opaque but does not flatten them. Visual
appearance will be different.
Set graphic element to overprint

Graphic element is set to overprint and is transparent 1y Remove transparency Actions ¥
This makes the objects opaque but does not flatten them. Visual
appearance will be different.
Set graphic element to knockout

Page contains transparent graphic elements and has no blending Ly . Actions ¥

color space defined Set page blending color space to | Gray E—

Kuva 24. Preflight-profiilin Transparency-asetuksia.

Fonts-asetuksissa maarittelin preflight -tarkistuksen antamaan aina varoituksen, kun se
I6ytaa fontteja, joita ei ole sisallytetty PDF-tiedostoon. Asetin kuitenkin niin, etta tarkis-
tus ei ota huomioon neljaatoista standardi-PDF-fonttia. Asetin myds fontit sisallytetta-
vaksi automaattisesti tiedostoon, mikali mahdollista. Kuvassa 25 nakyvat asetetut

Fonts-asetukset.
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Problems to detect: Type: Fix automatically:

Font is not embedded L. v @ Embed font Actions ¥

™ Ignore 14 standard PDF fonts ~
(s) completely

Ignore fonts that can be emulated j=lEUnsEL

Ignore fonts outside | trim box

Kuva 25. Preflight-profiilin Fonts-asetuksia.

Text-asetuksissa maarittelin, etta tekstin pistekoko saa olla minimissaan 5 pt. Mikali
tekstin pistekoko on alle 5 pt, annetaan siita varoitus. Asetin myds preflight-tarkistuksen
etsimaan tiedostoista valkoista tekstia, jonka alla on varia. Maaritin, ettd valkoisen teks-
tin alla olevaa varia ei paineta. Tarkistus antaa myds varoituksen, mikali se I0ytaa tie-

dostosta lapinakyvaa tekstia. Kuvassa 26 nakyvat asetetut Text-asetukset.

Problems to detect: Type: Fix automatically:

¥ Textis smaller than |5.0000 pt Ly Actions'¥

Text is colored

Minimum 2 separations
White text does not knock out Lv [g Knock out white text Actions ¥
Text is invisible (text has neither fill nor stroke color) Ly Remove invisible text Actions ¥

Kuva 26. Preflight-profiilin Text-asetuksia.

Line Art -asetuksissa maarittelin, etta tiedostossa olevien linjojen paksuus saa olla mi-
nimissaan 0,3 millimetria. Tiedostosta annetaan varoitus, mikali nain ei ole. Kuvassa 27

nakyvat asetetut Line Art-asetukset.

Problems to detect: Type: Fix automatically:

¥ Line weight is less than |0.3 mm Ly Increase line weight to 0.8504pt Actions ¥
Line weight is colored

Minimum 0 separations

Kuva 27. Preflight-profiilin Line Art-asetuksia.

Images-asetuksissa maarittelin, etta tiedostoissa olevien kuvien resoluution tulee olla
minimissaan 150 ppi. Mikali kuvan resoluutio on alle 150 ppi, annetaan siitd varoitus.

Kuvassa 28 nakyvat asetetut Images-asetukset.
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Problems to detect: Type: Fix automatically:

¥ Resolution of | Any . Ly Actions ¥
color or grayscale image
is below : 150 ppi

Ignore images with width or height smaller

than 64 pixels

Kuva 28. Preflight-profiilin Images-asetukset.

Layers-asetuksissa maarittelin yksinkertaisesti, ettd mikali tiedostossa on viela tasoja,

siitd annetaan varoitus.

Naiden asetusten mukaan preflight-tarkistus maarittelee, onko sille I&hetetty tiedosto

painokelpoinen vai ei, ja luo tiedostosta yksilollisen raportin.

4.5 Suurkuvatulostimien preflight-profiili

Epson-suurkuvatulostimien preflight-profiilia tehtdessad keskustelin jalleen digipainon
laboratorioinsindori Pekka Keinasen kanssa asioista, joita suurkuvapuolen tdissa tulee
ottaa huomioon. Taman ja oppimieni asioiden pohjalta aloin luoda suurkuvatulostimien
preflight-tydnkulkua. Preflight-profiilista tuli hyvin samankaltainen kuin vastaavasta Ri-

coh-tulostimelle tehdysta profiilista muutamaa poikkeusta lukuun ottamatta.

Toisin kuin Ricoh-tulostimen preflight-profiilissa, suurkuvatulostimien -profiilissa ei tar-
kisteta, ovatko tiedoston varit RGB- vai CMYK-muodossa. Epsoneilla tulostettaessa ei
ole valttamatonta, etta varit ovat CMYK-muodossa. Lisaksi, mikali tulostetaan Epson
T3000 -suurkuvatulostimella, joka kayttaa ainoastaan CMYK-vareja, muunnetaan tulos-
tettava tiedosto automaattisesti CMYK-varimuotoon. Taten varimuunnosta ei tarvitse

tehda preflight-tarkistuksen aikana.

Toinen ero Ricoh-tulostimen preflight-profiilin on se, etta tiedostojen leikkuumerkkeja ei
tarkisteta ollenkaan. Leikkuumerkkeja ei suurkuvapuolella tarvita samaan tapaan kuin
digipainokoneella tulostettaessa. Lisaksi leikkuumerkit voi asettaa toihin RIP-ohjelman
avulla, mikali siihen on tarvetta. Usein tahan on tarvetta ainoastaan silloin, kun tyon

reunat jaavat valkoisiksi.
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Kolmas ja viimeinen ero Ricoh-tulostimen profiiliin verrattuna on tiedostoissa olevien
kuvien sallittu minimiresoluutio. Ricoh-tulostimen profiilissa resoluution minimirajaksi oli
asetettu 150 ppi, mutta suurkuvapuolella riittda hyvin jopa 75 ppi:n resoluutioiset kuvat.
Epson suurkuvatulostimien ink jet -tekniikka mahdollistaa sen, ettd kuvien resoluution

ei tarvitse olla yhta suuri kuin Ricoh-elektrofotografiatulostimella tulostettaessa.

4.6 Tyonkulun toiminta

Ricoh-tulostimen tyénkulkuun lisattiin PitStop Server -ohjelman avulla automaattinen
preflight-tarkistus. PitStop Server siirtdd Ricoh tydét-kansiossa olevat tiedostot auto-
maattisesti preflight-tarkistukseen. Preflight-tarkistuksesta tiedostot lahetetdaén joko
Painovalmiit Ricoh- tai Virheelliset-kansioihin riippuen siitd, onko tiedosto lapaissyt

preflight-tarkistusta vai ei.

Preflight-tarkistuksen lapaisseet tiedostot ohjataan Fiery Hot Folder -ohjelmalla luotuun
Painovalmiit Ricoh -kansioon. Kansion asetuksissa on maaritelty niin, etta sinne saa-
puvat tiedostot ohjataan suoraan Ricoh-tulostimen palvelimella toimivan Fiery Com-
mand WorkStation -ohjelman tydjonoon. Tydjonosta digipainon tydntekijat voivat kayda
tarkastelemassa tiedostoa ja tehda sille mahdollisia asemointeja, mikali tarpeellista.

Taman jalkeen tyontekijat voivat asettaa tiedoston tulostettavaksi.

Preflight-raportit ohjautuvat joko Onnistuneet raportit- tai Virheelliset raportit -kansioihin
riippuen siitd, onko tiedosto lapaissyt preflight-tarkistusta. Alkuperaiset, tarkastamatto-

mat tiedostot siirtyvat Alkuperaiset-kansioon.

Suurkuvatulostimien tyénkulku

Suurkuvatulostimien tyénkulkuun lisattiin Ricoh-tulostimen tyénkulun tapaan PitStop
Serverin automaattinen preflight-tarkistus. PitStop Server siirtdd Suurkuva tyot -
kansiossa olevat tiedostot automaattisesti preflight-tarkistukseen. Preflight-
tarkistuksesta tiedostot siirretddn automaattisesti joko Painovalmiit Epson- tai Virheelli-

set-kansioon riippuen siita, lapaiseeko tiedosto preflight-tarkistusta.

Painovalmiit Epson -kansioon on paasy suurkuvatulostimien tybasemalta. Loin sille

erillisen pikakaynnistyskuvakkeen tyopoydalle, jotta kansioon olisi helppo paasta kasik-
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si. Tastd kansiosta digipainon tyontekijat siirtdvat painovalmiit tiedostot joko Mirage

Print- tai Fiery FX -ohjelmaan riippuen siita, milla tulostimella ty6 aiotaan tulostaa.

Samaan tapaan kuin Ricoh-tulostimen tydnkulussa, tarkistettujen tiedostojen preflight-
raportit ohjautuvat joko Onnistuneet raportit- tai Virheelliset raportit -kansioihin. Alkupe-
raiset tiedostot siirtyvat Alkuperaiset-kansioon. Liitteessd 2 havainnollistetaan seka

Ricoh- etta suurkuvatulostimien tydnkulkua tyon valmistumisen jalkeen.

On huomioitava, ettd Ricoh-tulostimen ja suurkuvatulostimien preflight-tarkistuksilla on

eri saannot ja asetukset, koska niille on asetettu omat preflight-profiilinsa.

Verkkoasemaan yhdistaminen

Jotta digipainon tyontekijat kykenevat siirtdmaan tiedostoja preflight-tarkistukseen, tay-
tyy heidan ensin yhdistdd tydasemansa ETY-A1180-PC09-tydasemalla olevaan jaet-

tuun jako2-kansioon, jossa kaikki ohjelmille asetetut kansiot sijaitsevat.

Tama tapahtuu Mac-koneilla seuraavasti: Finderin Go-valikosta valitaan "Connect to
server’. Kun Connect to server -ikkuna aukeaa, syOtetdan Server Address -kenttdan
tiedot "smb://asentaja:*@ety-a1180-pc09/jako2” ja painetaan Connect-painiketta. Ta-
man jalkeen aukeaa "Enter your name and password” -ikkuna. Name -kenttdan syote-
tdan tiedot "asentaja@ETY-A1180-PC09” ja Password -kenttdan "4sentaja”. Taman
jalkeen painetaan Connect-painiketta. Taman jalkeen jako2-kansion hakemisto aukeaa
uuteen ikkunaan. Asentaja-kayttajan oikeuksilla voi uudelleennimeta, poistaa ja lisata

tiedostoja ja hakemistoja kansioon.

PC-tybasemalle jako2-kansio taytyy maaritelld erikseen verkkolevyksi. Suurkuvatulos-
timien tydasemalla jako2-kansio on maaritelty Z: -asemaksi. Yhteys muodostuu auto-

maattisesti joka kerta, kun tydasema kaynnistetaan.

PitStop Serverin preflight-raportti

PitStop Server luo jokaisesta preflight-tarkistetusta tiedostosta yksildllisen preflight-
raportin, jossa kerrotaan, mita virheita tiedostosta I0ydettiin ja/tai mita virheitd korjattiin
automaattisesti. Kuvissa 29, 30 ja 31 nakyvat preflight-raportin paasivu jos tiedostosta

ei loytetty virhetta, I0ydettiin virhe ja kun virhe saatiin korjattua automaattisesti.
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Kuva 29. PitStop Serverin preflight-raportin paasivu, jos virheita ei havaittu.
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Kuva 30. PitStop Serverin preflight-raportin paasivu, jos virheitd on korjattu automaattisesti.
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Paasivun ilmoituksien vieressa olevaa suurennuslasia painamalla avautuu tarkastetun

tiedoston se sivu, jossa virhe on havaittu tai saatu korjattua.

Raportista selviavat myos kaikki kayttajan maarittelemat yksityiskohdat tiedostosta.
Luodun preflight-profiilini asetuksissa maaritin, etta raportti kertoo kayttajalle seuraavia
tietoja: yleisesti tiedostosta (General File Information), fonteista (Font Information), ku-
vista ja niiden resoluutioista (Image Information), vareistd (Color Information) ja mus-

teista (Ink Information). Liitteessa 2 on esitetty preflight-raportti kokonaisuudessaan.

Tyonkulun toiminta kdytannossa

Luomaani tydnkulun toimintaa ei aikarajan puitteissa ehditty testata paivittaisessa tuo-
tannossa tarpeeksi, jotta voisi vetaa johtopaatodksia siita, koettiinko tydonkulkuun tehdyt
lisdykset ja muutokset tarpeellisiksi asiakkaan nakokulmasta. Lisdksi tuotannossa tes-
taamisen puutteen takia ei saatu kerattya dataa siita, kuinka paljon mahdollisten virhei-
den maara vaheni ja kuinka paljon uusi tyonkulku vaikutti tdiden lapimenoaikoihin sen

kayttoonoton jalkeen.

Metropolian digipainon tyontekijoiltéd ei myoskaan taman takia ehtinyt saada palautetta
siitd, mitd mieltd he ovat uudesta tyonkulkujarjestelmasta ja olisiko heilla ollut mahdolli-
sia kehitysehdotuksia tyonkulun suhteen. Tyontekijat perehdytetaan tyonkulun toimin-

taan tarkemmin, jolloin he voivat tehda siihen tarvittaessa muutoksia itsenaisesti.

Uhkana on tietysti se, etta tyontekijat ja asiakas eivat nde tarpeelliseksi ottaa tydonkul-

kua kayttoon, vaan digipainon toiminta jatkuu, kuten ennen tyon aloittamista.

Uskon kuitenkin, ettd luodun tyonkulkujarjestelman tuomat edut takaavat sen, etta
tyonkulkujarjestelmaa tullaan jatkossa kayttamaan. Kuten aikaisemmin mainitsin, luotu
tyonkulkujarjestelma on hyvin kehityskelpoinen ja siihen voidaan varmasti tulevaisuu-

dessa integroida uusia osia ja tehda muutoksia asetuksiin, mikali tarpeellista.
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5 Yhteenveto

Automaattista tyonkulkujarjestelmaa luotaessa ja suunniteltaessa suurimpana kysy-
myksena nousi esiin se, mitkd tyonkulkujarjestelmien komponenteista ovat oikeasti
hyodyllisia asentaa Metropolian digipainon kokoisen yrityksen tydymparistoon. Digipai-
non tydnkulkua oli turha lahted vertailemaan isojen teollisten painotalojen tyonkulkurat-
kaisuihin, koska niissa tuotantoa tehdaan paljon isommilla volyymeilla ja jareammilla
laitteilla. Lisaksi isoissa teollisissa tydymparistoissa tyonkulkujarjestelmassa tulee ottaa

huomioon moni muukin seikka kuin vain painotydn saattaminen alusta loppuun.

Metropolian digipainon tydnkulun paakehityskohteina olivat tiedostojen automaattinen
preflight-tarkistus eli tiedostojen painokelpoisuuden tarkistaminen ja tiedostojen liikku-

minen tyontekijoiden tydasemien ja tulostimien tydasemien valilla.

Alkuperaisessa suunnitelmassa oli myos tarkoitus perehtya JDF-jarjestelman kayttoon-
oton mahdollisuuteen ja tata kautta mahdollistaa paperileikkurin liittaminen osaksi
tyonkulkua. Tyon edetessa kuitenkin huomattiin, ettd JDF-jarjestelmaa ei ole kovin yk-
sinkertaista asentaa edes niin pieneen tydymparistoon, kuin Metropolian digipaino on.
Lisaksi digipainon paivittaista toimintaa seuratessa kyseenalaistin JDF-jarjestelman
tarpeellisuuden digipainon tydymparistdossa, jossa tyontekijoita on vahan ja laitteistoa-
kaan ei ole paljoa. Paadyin siihen tulokseen, etta rajallisen ajan puitteissa en keskity
JDF-jarjestelman integroimiseen tyonkulkujarjestelmaan, vaan keskityn projektin paa-
kohteisiin eli preflight-vaiheen automatisointiin ja tiedonsiirtoon. Tata kautta myds pa-
perileikkurin liittaminen osaksi tyonkulkua jai toteuttamatta, koska paperileikkurin oh-

jelmisto tarvitsee leikkuutietojen hankkimiseen JDF-tiedostoja.

Asiakkailta tulleiden tiedostojen painokelpoisuuden tarkistaminen ratkaistiin asentamal-
la preflight-tarkistusohjelma osaksi digipainon tydnkulkua. Preflight-tarkistuksen liitta-
minen osaksi digipainon tydnkulkuja onnistui Enfocuksen PitStop Server- ja Efin Fiery
Hot Folder-ohjelmien avulla. Automaattinen preflight-tarkistus osoittautui onnistuneeksi
ja toimivaksi ratkaisuksi. Ongelmia tuotti se, ettd Ricoh-tulostimelle ja Epson-
suurkuvatulostimille taytyi luoda omat preflight-tyénkulkunsa, koska niiden laatukriteerit
eroavat toisistaan. Tama johti siihen, ettd alun perin suunniteltu tiedostojen automaatti-
nen hakeminen Metropolian digipainon sahkdpostista ei olemassa olevilla ohjelmistoilla
onnistunut. En I6ytanyt keinoa siihen, miten sahkopostista haetut liitteet saisi eroteltua

suurkuvapuolen t6ihin ja Ricoh-tulostimella tehtyihin toihin.
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Tyoympariston sisdiseen tiedonsiirtoon liittyvia ongelmia ratkaistiin luomalla jaettu
verkkohakemisto, johon saa yhteyden milla tahansa digipainon tybasemalla kayttaja-
tunnuksen ja salasanan kanssa. Verkkohakemiston luominen poistaa tarpeen vieda
tyét suurkuvatulostimen ty6éasemalle fyysisen median, esimerkiksi muistitikun avulla.
Nyt tyot voidaan hakea painovalmiille suurkuvatiedostoille tarkoitetusta kansiosta suo-
raan tydbaseman hakemistosta. Lisaksi tiedostoja on nyt helpompi siirrella eri tybasemi-

en valilla.

Ricoh-tulostimen ty6jonoon ei ole enda tarvetta siirtaa tiedostoja manuaalisesti, vaan
painovalmiit tiedostot siirtyvat sinne automaattisesti. Tosin tiedostot taytyy edelleen
kdyda manuaalisesti siirtdmassa kansioon, josta PitStop Server hakee tiedostot pref-

light-tarkistukseen.

Tyon suurimmaksi haasteeksi nousi ajan ja resurssien rajallisuus. Tyo taytyi toteuttaa
olemassa olevilla ohjelmistoilla ja laitteilla ja melko tiukalla aikataululla ottaen huomi-
oon, etta suoritin tydharjoittelua tyon tekemisen ohella. Lisaksi muutaman sovelluksen
asentamisen kanssa ilmeni ongelmia, jotka johtivat siihen, ettd sovellukset taytyi jattaa

tyonkulkujarjestelmasta kokonaan pois.

Tyon lopputulokseen voi olla tyytyvainen, kun mietitdan sita, ettd paaasialliset ongel-
makohdat digipainon tydonkulussa saatiin korjattua. Lisaksi luotu tyonkulkujarjestelma
on edelleen kehityskelpoinen ja siihen on ohjeistuksien kanssa helppo tehda muutoksia

tai lisayksia tarvittaessa.
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Name ]
Altemate Space Gray
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2 Document
RN Page 1
Ink Percentage Surface
Cyan 19.26% 27439.67 sq mm
Magenta 32.58% 464125 sq mm
Yellow 67.12% 95630.65 sqg mm
Black 4% 5693 sq mm
Total 122.96% 175175.82 sqmm
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