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Opinnéiytety('jn tavoitteena oli suun-
nitella ja valmistaa valaisin Quazi De-
sign -nimiselle yritykselle Swasimaassa
Afrikassa hyodyntden pddraaka-aineena
aikakausi- ja sanomalehtid. Tavoitteena
oli, ettd valaisin vastaa Quazi Designin
jo olemassa olevaa mallistoa sekd on val-
mistettavissa heidin tuotantotiloissaan.
Yksi tirkeimmistd tavoitteista kuitenkin
oli suunnitella valaisin, joka kunnioittaa
heidan eettisid ja ekologisia arvojaan.

Toimeksiantaja toivoi, ettd heille suun-
nitellaan valaisin, joka sisdltdisi jotain
uutta ja innovatiivista yhdistellen erilai-
sia materiaaleja mutta kuitenkin niin, etta
paperi on padroolissa valaisimen suun-

nittelussa.

Toimeksiantajan yhtend toiveena myos
oli, ettd valaisin olisi helposti postitet-
tava ja painoltaan kevyt, silld suurin osa
heiddn tuotteistaan ldhetetddn jilleen-
myyntiin Eteld-Afrikkaan tai Eurooppaan.
Ongelmana aiemmin on ollut eurooppa-
laisten ja afrikkalaisten valaisinjohtojen
sahkoliitintojen erilaisuus, jonka vuoksi
oli toivottavaa, ettd my6s timd huomioi-
daan valaisimen suunnittelussa.

Opinndytetyossd  tutkimuskysymyksiin
perehdyttiin niin havainnoimalla, analy-
soimalla jo Quazi Designin olemassa ol-
evaa mallistoa, tutkimalla ja tekemilla
materiaalitestauksia Quazi Designin tuo-
tantotiloissa seki ottaen selvii mahdol-

lisista yhteisty6kuvioista Swasimaassa.

Tuotekehitys perustui tehtyyn tutki-
musty6hon, materiaalitestauksiin ja yh-
teisty6kuvioihin, jonka lopputuloksena
on tuotekehityksen pohjalta valmistettu
protomalli valaisimesta.

Suunniteltu valaisin pdityi Quazi De-

signin 2016 katologiin.
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I n this thesis, the main goal was to design
and produce a lamp for Quazi Design in
Swaziland in Africa, utilising newspapers
and magazines as the main raw material.
The target was that the lamp is similar to
Quazi Design’s existing collection and
could be produced at their workshop.
One of the most important goals was to
design a lamp that honours their ethical
and ecological values.

The client requirement was that the new
lamp would include something new and
innovative combining different materials
but however so that wastepaper is still
on the leading role when designing. One
of the client’s wishes were also that the

lamp would be light-weighted and easy

to export with the intention that most of
their products are exported to South-Af-
rica or Europe to retail. The problem has
also been before the difference between
European and African coupling wires so
it was advisable that this was considered
when designing.

The research questions were studied by
observing, analyzing and doing material
testing at the workshop of Quazi Design
and conducting a research of potential
co-operation partners in Swaziland.
Product development was based on the
research, material testing and collabora-
tion with companies and the end result
is a prototype of the lamp based on that

product development.

The designed product ended up on Quazi
Design’s 2016 catalogue.
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Opinnéytetyén tavoitteena on suun-
nitella ja valmistaa valaisin Quazi De-
sign -nimiselle yritykselle Swasimaassa
Afrikassa hyodyntden pdiraaka-aineena
aikakausi- ja sanomalehtia.

Mielenkiintoni valaisinsuunnittelua
kohtaan kasvoi entisestadn opiskeluvaih-
toni aikana Hollannissa, jolloin jouduin
syventymdan enemmadn valaisinsuun-
nitteluun. Miettiessdni opinndytetyoni
aihetta oli selvdi jo aikaisessa vaiheessa,
ettd tulisin keskittymddn myds opin-
ndytetydssani valaisinsuunnitteluun.
Olen kiinnostunut eettisestd muotoi-
lusta sosiaalisilla vaikutuksilla seka jate-

materiaalien uusiokdytostd tuotteissa,

ja halusin ottaa nimd arvot ja kiinnos-
tuksen kohteet my6s huomioon opin-
nadytetydssani.

Suorittaessani harjoittelua Quazi Desig-
nille vuonna 2014 kiinnostuin enem-
man jdtepaperin hyédyntdmisestd ja
sen tuomista uusista mahdollisuuksista
muotoilussa. Opiskelujeni aikana olen
my®6s vahvasti pyrkinyt luomaan kontak-
teja yrityksiin ja muotoilijoihin Suomen
ulkopuolella, ja oli itsestddn selvdd, ettd
tulisin suorittamaan myés opinndytety6-
ni osaksi ulkomailla. Quazi Designissa
harjoittelun aikana huomasin, ettd
muotoilu on nouseva ala Afrikassa ja, ettd

Afrikassa on potentiaalia uusille ideoille

ja yrityksille. My6s kiinnostus afrikkalai-
seen kulttuuriin lisadntyi ja kyseisen har-
joittelun jdlkeen olikin melko selvad, ettd
tulisin takaisin Afrikkaan my6s tekemdin
opinndytetyon.

Opinndytetyon tavoitteena on auttaa
syventymddn paperin kayttomahdolli-
suuksiin muotoilussa mutta se toimii
myos hyvdnd alustana luoda kontakteja
Swasimaassa tulevaisuuden uraa ajatel-

len.

JOHDANTO



2 TAVOITTEET JA TAUSTAA
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2.1 TAVOITTEET

Alustavien sahkopostikeskustelujen
tavoitteena opinndytetyélle oli suun-
nitella Quazi Designille valaisin tai va-
laisintuoteperhe ja hy6dyntda valaisimen
suunnittelussa ennen kokeilematonta
kerrostustekniikkaa. Aihe kuitenkin ra-
jautui pian yhden valaisimen suunnitte-
luun ja kerrostustekniikan poisjattami-
seen, silld sen valmistus vie useita pdivid
ja toiveena on, ettd valaisin on helposti
valmistettavissa heiddn tuotantotilois-
saan myyntiin meneva tuote. Toimek-
siantaja korostaa, ettd suunnittelussa
on otettava huomioon heidén eettiset ja
ekologiset arvonsa.

Toimeksiantajan yhtend toiveena on, ettd

valaisin vastaa heiddn timan hetkistd ja

tulevaa vuoden 2016 mallistoaan, mutta
kuitenkin niin, ettei se ole rajoitteena
uusille ideoille. Toiveena toimeksianta-
jalla on my®ds, ettd suunnittelussa ja pro-
totypoinnissa hyédynnetddn yhteistyotd
paikallisten yritysten kanssa mahdolli-
suuksien mukaan.

Yksi tirkeimmistd kriteereisti toimek-
siantajalla  on, ettd suunnittelussa
huomioidaan tuotteen keveys ja hel-
posti pakattavuus. Suurin osa heiddn
jalleenmyyjistddn sijaitsee Swasimaan
ulkopuolella Eteld-Afrikassa ja Euroo-
passa, jolloin tuotteen postitettavuus on
suuressa roolissa heiddin myynnissaan.
Muotoilijan tavoitteena on suunnitella

QuaziDesignille tuote, joka vastaa heiddn

eettisid ja ekologisia arvojaan seka vas-
taa muotokieleltidn heiddn jo olemassa
olevaa mallistoaan mutta kuitenkin niin,
ettd tuotteessa on jotain innovatiivista ja
ennen kokeilematonta.

Muotoilijan tavoitteena on myds suun-
nitella valaisin, joka on helposti kdsin-
valmistettavissa Quazi Designin tuotan-
totiloissa, painoltaan kevyt sekd helposti
postitettavissa.

Omana tavoitteenani on myds ottaa
huomioon mahdolliset yhteistyot pai-
kallisten yritysten kanssa ja ndin ollen
luoda kontakteja omaa tulevaisuuden

uraani ajatellen muotoilijana.



2.2 QUAZI DESIGN

Quazi Design valmistaa eettisen ideolo-
gian periaatteilla koruja (Kuva 1) ja pien-
sisustusesineitd aikakauslehdista. Quazi
Design on swasimaalainen yritys, ja kaik-
ki heiddn tuotteensa ovat kasintehtyjd
paikallisten naisten voimin.

Quazi Design on perustettu vuonna
2009 luomaan paljon tarvittavia tyopaik-
koja Swasimaassa, eteldisessd Afrikassa.
Yritys aloitti toimintansa hyvin yksinker-
taisella konseptilla kdsintehdysta paperi-
helmesta. Heidan palkkalistoillaan oli
vain yksi henkild, ja he uskoivat yrityksen
potentiaaliin luoda sosiaalisia vaikutuk-
sia (Quazi Design 2016).

Quazi Design on yhteisty Doron Shaltie-
lin, Quazi Designin taiteellisen johtajan,
ja paikallisten lehdenjakelijoiden kans-
sa. Tana pdivand heiddn alaisenaan on
15 paikallista naista, ja myynti keskittyy
suurelta osin Swasimaan ulkopuolelle
Eteld-Afrikkaan ja Eurooppaan (Quazi
Design 2016).

Quazi Designin tybpaja sijaitsee Sid-
washinin teollisuusalueella Mbabanessa
Swasimaan pdakaupungissa. Heiddn
tyontekijansd ovat palkattuja koko ai-
kaisesti vakituisilla ty6suhteilla, taaten
heille turvan pysyvistd tyopaikasta ja

kiintedsta kuukausipalkasta sekd parem-
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mista tydolosuhteista. Useimmat heiddn
tyontekijoistaan olivat aiemmin tyot-
tomid ja keskiarvolta jokaisella heilld on
7 perheenjdsentd eldtettdvandin (Quazi
Design 2016).

Quazi Design on yksi SWIFT:in perustaja-
jasenistd, swasimaalainen reilu kauppa,
ja he ovat yksi reilun kaupan aktiivisim-
mista puolestapuhujista. Quazi Design
haluaa muuttaa késitystd kierratysma-
teriaaleista kehittdmailld innovatiivisia
tekniikoita yhdistien sen paikallisesti
saataviin, ymparistoystavillisiin tai kier-
ratettyihin materiaaleihin (Quazi Design
2016).



Kuval: Kuvakollaasi Quazi Designin timan hetkisesta tuotevalikoimasta.

(N



2.3 VALAISINSUUNNITTELU

Keinovalo on luonnonvalon korvike ja
tdydentdjd, joka luo tunnelmaa. Valaistus
on tehokas keino tuoda arkkitehtuuriin
draamaa ja yllatyksellisyyttd, ja se vai-
kuttaa voimakkaasti siihen, miten tilas-
sa toimitaan. Se antaa mahdollisuuden
kdyttdd kotia turvallisesti, mukavasti ja
toimivasti, kun ulkoa tuleva valo ei ole
riittdvd (Design Museum 2003, 23).

Valaisimen suunnittelussa on mietittava
valaisimen kdyttotarkoitus ja kaytannol-
lisyys. On huomioitava mihin tarkoituk-
seen valaisin suunnitellaan; tausta- tai
ympdristovalaistukseen, tydskentelyyn
joka mahdollistaa tiiviin ja suoran valon,

kun tyoskentely vaatii lihempad kes-

kittymistd, vai korostusvalaistukseen,
kun halutaan nostaa esille jotain kiin-
nostavaa. On myd6s mietittdvd, onko va-
laisimen tarkoitus luoda taustavaloa ja
onko se silloin hajotettua vai varjostettua
valoa, vai onko valon tarkoitus heijastua
seinien, katon ja lattian kautta? Jos va-lai-
sin suunnitellaan ty6skentelyd varten, on
huomioitava missd kulmassa valo suun-
nataan ja mikd on valon voimakkuus, jot-
ta siitd saadaan paras mahdollinen hyoty
(Design Museum 2010, 15).

Suunnittelussa on myds otettava huo-
mioon, miten valaisimeen jaetaan sahkg,
kuinka valonldhde hajotetaan vai hajo-

tetaanko lainkaan, ja onko valon voimak-
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kuus saddeltdvissi himmentimen avulla?
Naiden seikkojen lisdaksi on mietittavd
onko valaisin lattiavalaisin, riippu- vai
poytavalaisin, ja onko se muunnelta-
vissa. Kuten muissakin tuotteissa myos
valaisinsuunnittelussa on turvallisuus
sdddokset estimdin mahdolliset rtuli-
palot ja sdhkoiskut. Nama sdannot ovat
tiukemmat suunniteltaessa valaisin julki-
siin tiloihin ja ulkokdytt66n, tai kostei-
siin tiloihin, joissa valaisin on vaarassa
olla kosketuksissa veden kanssa (Design
Museum 2010, 15).



3 TIEDONHANKINTA

i




Millainen valaisin sopii Quazi Designin tuotevalikoimaan?

Valaisimen suunnittelussa on otettava huomioon toimeksiantajan nykyinen sekd tuleva 2016 vuoden mallisto, jotka on huomioitava suunnittelussa yhdenvertaisen muoto-
kielen l6ytamiseksi. Kyseisid seikkoja tutkitaan niin esineanalyysin kuin toimeksiantajan henkilokohtaisten mielipiteiden avulla, joiden pohjalta valaisimen suunnittelu voi
alkaa. Uuden innovatiivisen valaisimen suunnittelu vaatii my6s muiden markkinoilla olevien valaisinten tutkimista. Tahdn hyédynnetdin innovatiivisia tutkimusmenetelmia,

joiden tarkoituksena on toimia inspiraation lihteend valaisimen suunnittelussa.

Kuinka huomioida valaisimen suunnittelussa toimeksiantajan ekologiset ja eettiset arvot?
Suunnittelussa on otettava huomioon kaytettavat materiaalit ja niiden ekologisuus. Eettiset arvot tulisi huomioida myos mahdollisissa yhteistyokuvioissa, jolloin tutkitaan
yrityksen arvoja kenen kanssa yhteisty6td suoritetaan. Naihin kysymyksiin haetaan vastausta dokumenttianalyysia hyédyntden, niin toimeksiantajan materiaalien ekologisu-

udesta kuin mahdollisen yhteiskuvion mukanaan tuomat ekologiset ja eettiset arvot.

Miten tuotteen suunnittelussa huomioidaan postitettavuus?

Toimeksiantajan suurin osa tuotemyynnistd koostuu nettikaupassa tehtyihin tilauksiin sekd jalleenmyyntiin Swasimaan ulkopuolelle, jolloin valaisimen postitettavuus on erit-
tdin tarkedssd roolissa suunnitteluprosessissa. Kysymykseen haetaan vastausta toimintatutkimuksen keinoin, jossa valaisimen prototypoinnin aikana huomioidaan tuotteen
kestdvyys ja sen postitettavuus ilman, ettd se ei rikkoudu ldhetyksen aikana. Samalla mietitddn, onko mahdollista suunnitella valaisin, joka koostuu erillisistd osista jolloin sen

postittaminen helpottuu entisestdan.

TUTKIMUSKYSYMYKSET



3.2 VIITEKEHYS

Viitekehyksen on tarkoitus kuvastaa va-
laisinsuunnitteluun  liittyvdt ja ennen
kaikkea vaikuttavat tekijdt, sekd ndiden
asioiden vadliset yhteydet (Anttila 2005,
167).

Viitekehyksen (Kaavio 1) keskelli on
valaisin, joka my6s on opinndytetyon
lopputulos. Lopputulos, eli valaisin koos-
tuu kolmesta paatekijastd; Quazi Desig-
nista, materiaalista ja asiakkaasta. Nama
kolme paitekijad ovat olleet ensisijaiset
tekijat suunniteltaessa valaisinta. Naihin
kaikkiin pdatekijoihin liittyy sivutekijoitd,
mitkd vaikuttavat suunnitteluun ja ovat
tavalla tai toisella my6s sidoksissa toi-

siinsa.

Quazi Design, eli toimeksiantajan toiveet
ja mielipiteet suunnittelun eri vaiheissa
ovat yksi ldhtokohdista. Tahin tekijdan
liittyy vahvasti Quazi Designin kayttama
materiaali eli jdtepaperi, mihin koko
yritys perustuu ja mikd on suunnittelun
huomattavin vaikuttaja tuotetta valmis-
tettaessa. Quazi Designin asiakaskunta
koostuu ekologisen ja eettisen muotoilun
ystdvistd, josta syntyy yhteys niin materi-
aalin ja asiakkaan vilille, kuin asiakkaan
ja Quazi Designin valille.

Quazi Designin, eli toimeksiantajan erity-
isend toiveena on, ettd valaisimen suun-
nittelussa huomioidaan heiddn ekologi-

set arvonsa. Ekologinen valaisin syntyy
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heiddn kdyttdimastddn materiaalista, eli
jdtepaperista, mutta se on myods huo-
mioitava mahdollisia yhteistyékuvioita
luotaessa. Tamidn hetkinen valikoima
sekid tuleva 2016 mallisto vaikuttavat
suurelta osin valaisimen muotokieleen.
Niiden asioiden yhteneviisyys on erit-
tiin tarkedid asiakaskunnan kannalta,
joka on tottunut tietynlaiseen visuaali-
seen ulkonikosén heiddn tuotteissaan.
Asiakkaaseen liittyvdt  suunnittelun
lahtokohdat sisdltavat myos valaisimen
paloturvallisuuden ja helppokayttoi-
syyden huomioimiset. Asiakkaat, joka
koostuu myos jdlleenmyyjistd, sijait-

sevat suurimmaksi osaksi Swasimaan

ulkopuolella, on postitettavuuden huo-
mioiden erittdin tirkedd suunnittelun eri
vaiheissa. On mietittdvd tuotteen helpos-
ti postitettavuutta, pinottavuutta, keveyt-
td ja sitd, ettd tuote pysyy ehjind koko
lihetyksen ajan aina asiakkaalle saakka.

Jos viitekehyksestd otetaan pois yksikin
tekijd, oli se sitten paa- tai sivutekijd, vai-
kuttaa se lopputulokseen. Viitekehyksen
kaikki tekijat ovat siis omalta osaltaan
vaikuttamassa lopputulokseen, ja sen eri-

ndisiin yksityiskohtiin ja muotokieleen.



QUAZI DESIGN

EKOLOGISUUS VALIKOIMA

VALAISIN

MATERIAALI ASIAKAS

POSTITETTAVUUS

Kaavio 1. Viitekehys.

VHTEKEHYS



3.3 DOKUMENTTIANALYYSI

Dokumenttianalyysi on vaihtoehto sille, jos tutkittavan ilmién historiallista taustaa
tai kehityskulkua ei ole mahdollista saada selville haastatteluilla ja kyselyilla. Doku-
menteilla tarkoitetaan laajasti ottaen kaikenlaista ilmi6o6n liittyvdd dokumentoitavaa
aineistoa, kuten kirjoja, tekstejd, arkistomateriaaleja, raportteja sekd nettildhteita
(Anttila 1996, 277-278). Tatd tutkimusmenetelmda kaytetdan lahtokohtana opin-
naytetyoprosessille, kun tehddidn tarkempaa tutkimusta valaisinsuunnittelun pe-
rusteista ja materiaalista, sekd myohemmassa vaiheessa tiedonhankintaa yhteisty6-

kumppanin eettisistd ja ekologisista arvoista.

3.4 ESINEANALYYSI

Esineanalyysi on dokumenttianalyysin tapainen tutkimusmenetelmd, mutta tdssd
menetelmassa tutkitaan esineitten ja artefaktien fyysisia ominaisuuksia eika niinkdan
olla kiinnostuneita niiden semioottisista tai tyylihistoriallisista piirteistd tai viesteista.
Tdtd menetelmad usein kdytetddn kdsityon ja muotoilun kaltaisilla tutkimusalueilla
(Anttila 1996, 280). Esineanalyysid hyodynnetddn ennen varsinaista ideointivaihetta.
Tdman tarkoituksena on tutkia Quazi Designin jo olemassa olevaa mallistoa seka tu-

levaa 2016 vuoden mallistoa; niiden muotokieltd ja kdytettyja materiaaleja.

TUTKIMUSMENETELMAT

3.5 INNOVATIIVISET TUTKIMUSMENETELMAT

Innovatiivisen tutkimusmenetelman tarkoituksena on tutkia jo olemassa olevia
asioita ja artefakteja, luoden niiden pohjalta ajatus siitd, millaista tyylisuuntaa tyélle
lihdetddn hakemaan. Télld tarkoitetaan moodboardeja ja kollaaseja, joiden tarkoitus
on toimia inspiraation ldhteend ja olla apuna [6ytimadn tyylillinen suunta suunnitte-
lulle kiinnittdmattd sen enempad huomioita tuotteen fyysisiin ominaisuuksiin (Mori-
tz 2005, 226). Kyseinen menetelma on henkilokohtainen ja sen tarkoitus on toimia
inspiraation ldhteend. Menetelmdd hyédynnetddn ennen esineanalyysia, jolla kar-
toitetaan jo olemassa olevia valaisimia ja millaista tyylisuuntaa ldhdetdan hakemaan,

ja ndiden pohjalta rakennetaan ideakartta tuomaan inspiraatiota suunnitteluun.

3.6 TOIMINTATUTKIMUS

Toimintatutkimus on menetelmd, jossa yhtdaikaisesti toteutetaan seka tutkimus ettd
kdytannon tilanteen muutokset. Sen ideana on tekemalla tutkiminen, jolla ohjataan
kdytantoa muuntelemalla jotakin tiettyd, tutkimusprosessin osana olevaa todellisuut-
ta (Anttila 1996, 153). Toimintatutkimuksen tarkoituksena on selvittii valaisimeen
kohdistuvat muutokset ja/tai ongelmakohdat tuotteen valmistusvaiheessa. Tuotteen
toimintatutkimus on suoritettu Quazi Designin tuotantotiloissa Swasimaassa ja hyo-

dyntden tuotantotiloista [6ytyvid materiaaleja ja tyokaluja.



3.7 PROSESSIKAAVIO

Prosessikaaviosta ilmenee tuotesuun-
nittelulle  oleelliset etenemisvaiheet
(Kaavio 2) toimeksiannosta valmiiseen
tuotteeseen. Tyo eteni tuotesuunnittel-
ulle olennaisella tavalla alkaen toimek-
siannosta ja paattyen lopullisen tuotteen
valmistukseen. Vaikka virallinen toimek-
sianto on tapahtunutvasta Swasimaassa,
koetaan virallisen toimeksiannon olevan
sahkopostikeskusteluissa kayty alustava
toimeksianto. Talloin prosessikaavio ete-
nee tavalla, joka ilmenee kaaviosta.

Poikkeavaa prosessikaaviossa on, ettd
ideointivaiheen jdlkeen ei seuraa luon-

nosten ldpikdiyminen ja niisti muuta-

man idean eteenpdin vieminen ja niiden
hiominen, vaan luonnostelun jilkeinen TOIMEKSIANTO IDEQINTI,
LUONNOSTELU

tuotekonseptin valinta liittyy olennai-
sesti toimeksiantajan toiveeseen jatkaa

prosessia ainoastaan yhteen tuotteeseen

cecki TUOTEKONSEPTIN
esiittyen. TIEDONHANKINTA VALINTA
YHTEISTYOKUVIO VALMIS TUOTE
MATERIAALITESTAUS PROTOTYPOINTI

Kaavio 2. Valaisimen prosessikaavio.
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4 PAPERIMASSA

Paperimassa on materiaali, joka valmis-
tetaan sanomalehdistd, kopio- tai silkki-
paperista. Paperin valinta vaikuttaa suu-
relta osin massan koostumukseen; miti
hienompaa paperia kdytdt, sen hienoja-
koisempaa ja hauraampaa massasta tu-
lee. Kiiltdvit aikakausilehdet eivit tidssi
tapauksessa sovi paperimassan valmis-
tukseen. Massan sidosaineena kdytetdin
joko liimaa, tarkkelystd tai liisterid, tai
yhdistelemilla nditd sidosaineita kes-
kenddn, riippuen minkalaista lopputu-

losta tuotteelta haetaan.

Paperimassaa on mahdollista valmis-
taa kahdella eri tekniikalla; tekemalld
muovattavaa paperimassaa, joka toi-
mii samantapaisesti kuin kipsi tai hyo-
dyntdmilld  kerrostustekniikkaa, jossa
padllystetdan haluttu muotti revityilla
paperisuikaleilla kerros kerrokselta. Tata
kyseistd tekniikkaa on muun muassa
Egyptin

ajoilta, jolloin paperimassaa on kaytetty

muinaisen

hy6édynnetty jo

kuolinnaamioiden valmistuksessa (Pa-
pier-maché 2016).
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5 SUUNNITTELUPROSESSI

i




5 SUUNNITTELUPROSESSI

Opinndytetyon  aloitusvaiheessa  on
alustava yhteydenpito suoritettu sihko-
postin vilitykselld koska toimeksiantaja
asuu Englannissa. Alustavissa keskuste-
luissa on kayty ldpi opinndytety6n aihe,
toimeksiantajan ja muotoilijan tavoittet,
sekd opinndytetyon tulevasta ajankoh-
dasta.

Tyoskennellessini Quazi Designin alaise-
na vuonna 2014 oli itsestiin selvii, etti
koska tunnen heidin ty6skentelytapansa
sekd heiddn henkilostonsd, ei toimek-
siantajan ldsndoloa koettu tarpeelliseksi
opinndytetyon tuotekehityksen aikana.

Sovimme toimeksiantajan kanssa, ettd

tyoskentelen heiddn tuotantotiloissaan
minulle sopivana ajankohtana ilman toi-
meksiantajan ldsndoloa. Ajankohdaksi
tarkentui tammi-helmikuun vilinen aika,
jonka aikana my6s toimeksiantaja tulisi
olemaan tyohuoneella osan aikaa. Sah-
kopostikeskustelujen aikana pditimme,
ettd vaikka tiedonhaku ja alustava ideo-
inti olivatkin jo alkaneet, tulisimme
suorittamaan ensimmdisen virallisen
aloituspalaverin Swasimaassa. jolloin tu-
lisimme kdymaan tarkemmin ldpi toime-
ksiantajan ja muotoilijan tavoitteet.

Ennen virallista toimeksiantoa halusin

selvittdd toimeksiantajan ajatuksia ja
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ideoita tulevasta suunnitteluprosessista,
joten perustin yhteisen Pinterest- sivus-
ton, jonne sekd muotoilija, ettd toime-
ksiantaja voivat lisitdi omia ideoitaan
tulevaa suunnittelua varten. Sen tar-
koituksena oli myds toimia jonkinlaisena
moodboardina suunnittelun aloitusvai-
heessa.

Suunnitteluprosessi  eteni  mahdolli-
suuksien mukaan ilman virallisia viliai-
katauluja. Kahden viikon aikana, jolloin
toimeksiantaja ja muotoilija tyoskente-
livit yhdessd samoissa toimitiloissa, on
keskusteluja ja prosessia kdyty lapi ldhes

paivittdin.

Tuotekehityksen aikana yhteyttd on
pidetty sdhkopostin vilitykselld, jolloin
on kdyty lapi mahdolliset muutokset tai
tuotteen valmistukseen liittyvdt haas-
teet.

Sahkopostikeskustelut  jatkuivat

aina opinnaytetydn paatokseen saakka.



5.2 TOIMEKSIANTO

Ensimmiinen  virallinen  keskuste-
lu toimeksiantajan kanssa on kdyty
syyskuussa 2015, jolloin olen ollut sih-
kopostiyhteydessa toimeksiantajaan
tiedustellakseni, olisivatko he kiinnos-
tuneita tekemddn yhteisty6ta kanssani
opinndytetyoni merkeissd. Ensimmidisis-
sd keskusteluissa kavi ilmi, ettd toimek-
siantaja asuu talld hetkelld Englannissa
eikd virallisesti tyoskentele pdivittdin
Quazi Designin tuotantotiloissa Swa-
simaassa. Emme kuitenkaan kokeneet
timin olevan esteeni sille, ettd teki-
simme yhteistyotd, vaan pdddyimme
siihen tulokseen, ettd voisin tyoskennelld
heidin tuotantotiloissaan ilman toimek-

siantajan lasnaoloa.

Sahkopostikeskusteluissa mietimme
opinndytetyon aihetta, ja vaikka mah-
dollisuutena olisi ollut suunnitella heille
uusi koru tai korusarja, paatimme kuiten-
kin pysyttiaytyd siind mikd minua kiin-
nostaisi, sekd mikia minulle tulisi olemaan
hyodyllisin, eli valaisinsuunnittelu. Toi-
meksiantaja oli erittdin tyytyvdinen ky-
seiseen pddtokseen, silld heille aiemmin
suunnittelemani valaisimet olivat olleet
hyvin kysyttyjd ja uusille valaisimille olisi

varmasti kysyntda.
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5.3 MOODBOARD

Toimeksiannon jdlkeen kerdsin kuvia
tdiman hetkisistd  valaisimista luon-
nostelun pohjalle (Kuva 2). Moodboard
sisdltdd erilaisia valaisimia, joissa on hy6-
dynnetty ja yhdistely erilaisia materiaale-

ja keskenddn. Moodboardin tarkoituk-

sena on toimia inspiraation lihteeni
suunnittelussa ja myos tutustua ldhem-
min timan hetken markkinoilla oleviin

valaisimiin.

Kuva 2. Moodboard.




5.4 TOIMEKSIANTAJAN IDEOITA

Koska virallinen keskustelu toimeksian-
nosta tultaisiin kdymdan vasta tammi-
kuussa, oli toivottavaa, etti siihen men-
nessd suunnitteluprosessi olisi edennyt
edes jonkin verran. Halusin selvittda
toimeksiantajan ajatuksia tulevasta va-
laisimesta ja hdnen toiveistaan, joten pe-
rustin Pinterest -sivun, johon yhdessa to-
imeksiantajan kanssa kerdisimme ideoita
suunniteltavasta valaisimesta, seki mah-
dollisista kdytettavistd tekniikoista, jota
suunnittelussa voitaisiin hyédyntaa. Toi-
meksiantajan yhtend ajatuksena oli, ettd
suunnittelussa olisi mahdollista myos
hyodyntdd uudenlaista tekniikkaa, jossa

paperisilppu olisi tuotteen pddosassa
(Kuva 3).

Kuva 3. Kuvakollaasi toimeksiantajan ideoista.




5.5 ALOITUSPALAVERI

Aloituspalaverissa kavimme lapi toimek-
siantajan ja muotoilijan toiveita. Yksi toi-
meksiantajan pddtoiveista oli, ettd tuot-
teen ekologisuus olisi sailytettava, silla
heiddn tuotteet ovat tunnettuja heidin
ymparistoystavallisistd arvoista.

Keskustelussa oli my6s puhetta, ettd voi-
simme hyddyntdd suunnittelussa uuden
tekniikan kokeilua, jossa paperisilppu
yhdistettdisiin  hartsiin, jotka yhdis-
timalld saisimme kovan mutta osittain
lapindkyvan pinnan. Ongelma kuitenkin
oli, ettd hartsi ei ole ymparistoystavallista
ja tuotteen ympdristoystavdllisyys olisi

sdilytettava.

Keskustelussa kdvimme myos ldpi toi-
meksiantajan tdmdn hetkistd mallistoa
sekd uuden 2016 vuoden mallistoa pad-
piirteittdin, jossa edelleen pyritddn jdljen-
tdmadn paperin avulla puuta, betonia ja
kivea. Toiveena oli, ettd valaisimen suun-
nittelussa otettaisiin huomioon kyseiset
mallistot ja, ettd se olisi yhteensopiva nii-
den kanssa. Timin ei kuitenkaan haluttu
olevan rajoitteena vaan tarkoituksena
olisi luoda jotain uutta ja innovatiivista.

Ajatuksena my®s oli, ettd tuotetta voitai-
siin valmistaa kaksi; toinen myytavaksi
tarkoitettu ja toinen huomattavasti isom-

pi ndytteille heidin myymalddnsd. Idea
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jouduttiin kuitenkin unohtamaan hyvin
pian vihdisen ajankdyton vuoksi sekd
sen, ettd ajatuksena loppujen lopuksi oli
tuottaa myytdvaksi tarkoitettu valaisin.
Toimeksiantajan yksi toiveista oli, ettd
valaisimen suunnittelussa voitaisiin hy6-
dyntda paikallisia yrityksida ja ndin ol-
len luoda uusia yhteistykumppaneita.
Tissd kuitenkin olisi muistettava, etti
tuote sdilyttdisi ympadristoystavalliset ar-
vonsa.

Aloituspalaverissa nousi myos puheeksi
eurooppalaisten ja afrikkalaisten valai-
sinjohtojen ja kiinnitysosien erilaisuus,

joten pddtin ottaa haasteeksi suunnitella

valaisin, jossa on otettu myos ndma sei-
kat huomioon.

Keskustelun pditteeksi sovimme, ettd
alustava luonostelu alkaa mahdollisim-
man pian ja, ettd pid'aimme seuraavan pa-
laverin viikon kuluttua, jolloin toimeksi-
antaja kertoo mielipiteensd ja sovimme,

miten eteneminen tapahtuu.



Kuva 4. Kuvakollaasi Quasi Designin timan hetkisestd mallistosta.

5.6 ESINEANALYYSI

Toimeksiantajan tdamdn hetkinen sisus-
tustuotevalikoima on hyvin pieni ja
toimeksiantaja olikin sitd mieltd, ettd
kyseistd valikoimaa on hyvd laajentaa
(Kuva 4).

Toistaiseksi ainoa valaisin heiddn timin
hetkisessd mallistossaan on minun heille
vuonna 2014 suunnittelema kattovalai-
sin, joka koostuu useista samankokoi-
sista lampunvarjostimista. Valaisimen
varjostimissa on jiljitelty betonia, hyo-
dyntden sen valmistuksessa paperimas-
saa.

Yksi heidin suosituimmista tuotteis-
taan on paperimassasta valmistetut ko-
ristekulhot ja -vadit, jotka ovat yleensd
ulkopinnaltaan tummanharmaita ja ovat

maalattu sisdpuolelta joko pronssin- tai

kullanvdriseksi. Vain pieni osa heiddn
sisustustuotteistaan on virikkiitd, tai tu-
otteita, joissa on leikitelty joillain muulla
tavoin kuin vareilla.

Quazi Designin tuotevalikoimassa tois-
tuu paperimassasta valmistetut, muot-
tia hyddyntamalld valmistetut sisustus-
esineet. Tuotteissa jdljitellddn paljon
kived tai betonia ja ne ovat hyvin yk-

sinkertaisia.



Quazi Designin vuoden 2016 malliston
yleisilme on hyvin yksinkertainen ja se
pitdd sisdllddn kerrostustekniikalla valm-
istettuja koruja, joissa paperin kaytté ma-
teriaalina korostuu, sekd paperimassasta
valmistettuja kattovalaisimia. Yhteisena
tekijand koruilla ja valaisimilla on niiden
mustavalkoisuus ja entisti enemman
muodoilla leikkiminen.

Uudessa mallistossa (Kuva 5), Quazi
Design on poistunut heidin muka-
vuusalueiltaan valmistaa virikkiitd af-
rikkalaisvaikutteisia koruja paperihelmia
hyoédyntden ja mallisto on saanut e-
nemmadn vaikutteita eurooppalaisesta
muotoilusta. Kyseinen mallisto painot-

tuu myds aiempaa enemman valaisimiin.

Kuva 5. Kuvakollaasi Quazi Designin vuoden 2016 mallistosta.



5.7 LUONNOSTELU

Alustavissa luonnoksissa (Kuva 6) lih-
din leikittelemain erilaisilla ideoilla va-
laisimeksi kiinnittamattd sen enempad
huomiota muiden materiaalien yhdis-
tdmiseen tai yhteensopivuuteen toimek-
siantajan vuoden 2016 malliston kanssa.
Yhtend ajatuksena mietin mahdollisuut-
ta valmistaa yksinkertainen lampunkan-
ta paperista valmistaen sen sorvaustek-
niikkaa hy6dyntamalld, mutta hyvin pian
ideoinnin lomassa huomasin, ettd yhden
lampunkannan valmistus tulisi viemaan
toivottua enemmain aikaa sen vuoksi,
ettd jokainen paperikerros olisi liimat-
tava erikseen. My6s kannan muodon
saaminen ei olisi ollut mahdollista, silld
Quazi Design valmistaa kaikki tuotteet

kasin, lopullista hiontaa lukuunottamat-

ta, ja puusorvin hankkiminen olisi tuonut
liian paljon lisdkustannuksia.

Alustavissa ideoissa hain my6s ajatusta
poytavalaisimesta, joka olisi helposti siir-
reltdvissi nahkaisen kantorivan avulla.
Néin valaisin olisi my6s mahdollista
ripustaa joko katosta tai se olisi ripustet-
tavissa seinille sen kantorivan avulla.
Alustavat ideat sisdlsivit myds jonkin
verran paperin ja lasinyhdistamistd tuot-

teeseen ja erilaisten muotojen hakemista.
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Kuva 6. Alustavia luonnoksia.



Kuva 7. Luonnoksia jo olemassa olevista
Quazi Designin tuotteista, joita muun-

neltaisiin pienin muutoksin valaisimiksi.

Yksi ideointivaiheistani koostui toimek-
siantajan jo olemassa olevien tuotteiden
paranteluun (Kuva 7). Timd vaihe sisalsi
heidin

jo tuotannossa olevasta paperikulhosta

kattovalaisimen valmistuksen

hyvin pienin muutoksin, sekd seindval-
aisimen, jossa seinddn kiinnitettiva osa
olisi valmistettu kevyestd saippuakivestd,
mika on erittdin yleinen materiaali Swa-
simaassa. Saippuakivi on hyvin kevyttd ja
niiden tyostdjat ovat erittdin lahjakkaita
valmistamaan saippuakivestd mitd ih-

meellisimpid muotoja ja figuureja.
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Kuva 8. Luonnoksia, jotka sisdltavat

paperin ja lasin yhdistelmia.

Luonnostelun seuraavassa vaiheessa
(Kuva 8) keskityin ideoimaan tuotteita,
jotka sisdltdisivat paperin lisdksi myos
lasia. Tiesin, ettd Swasimaassa on lasiteh-
das joka valmistaa lasiesineitd 100%
kierratyslasista, joten tdllin my6s tuot-
teen ekologisuus sdilyisi. Ajatuksena oli
niin poytd- kuin kattovalaisimia, helposti
muunneltavia ja siirreltavid valaisimia.
Pyrin edelleen olemaan keskittymatta
liiaksi rajoitteisiin, mutta kuitenkin huo-
mioimaan, ettd tuotteen tulisi olla hel-
posti valmistettavissa toimeksiantajan

tuotantotiloissa.



Luonnostelun yksi tarkeimmistd vaiheis-
ta oli huomioida tuotteen postitettavuus,
koottavuus ja ajatus siitd, ettd asiakas tu-
lisi hankkimaan itse mieleisensi valaisin-
johdon oikeanlaisella sahkopistotulpalla
sekd valonlihteen kantaosalla.

Mietin, miten valaisinjohdon voisi kiin-
nittdd tuotteeseen ilman, ettd sen kiin-
nitys vaatii minkdanlaisia lisiosia vaan
se olisi helposti koottavissa pelkastdin
lasi-, paperi- ja johto-osalla. Pyrin myos
siihen, etti erilliset osat ovat kiinni toisis-
saan ilman erillista kiinnitysta. Ajatuk-
seksi syntyi idea valaisimesta (Kuva 9),
joka sisaltdd kolme erillistd osaa; johtoon

tehdystd solmusta roikkuu lasinen kartio,

joka taas kartiomuotonsa ansiosta kan-
nattelee paperimassasta valmistettua
betonia jdljittelevda varjostinta johon on
leikattu sopivan kokoinen reikd lasikar-
tiota varten. Lasiosan tarkoitus on myds
suojata paperimassasta valmistettua
varjostinta, jolloin valaisin on paloturval-
linen.

Kyseistd valaisin ideaa pydrittelin mie-
lessani niin poytavalaisimen muodossa,
joka olisi helposti siirreltavissa, kuin kat-

tovalaisimena.
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Kuva 9. Luonnoksia valaisimista, joka sisdltavit kolme erindistd osaa; johto-osan,

lasikartion sekd paperimassavarjostimen.




5.8 TUOTEKONSEPTIN VALINTA

Tuotekehitykseen meneva tuote perustui
tdysin toimeksiantajan mielipiteeseen ja
arvioon.

Toimeksiantajan  mielestd kattovalai-
sin (Kuva 10), jossa on yhdistetty lasia
ja paperia, sekd olisi asiakkaan tdysin
itse koottavissa, olisi ehdottomasti tu-
otekehityksen arvoinen. Toimeksianta-
jan mielestd silla on uutuusarvoa ja siind
on otettu huomioon tuotteen postitet-
tavuus, sekd eri materiaalien yhdistami-
nen. Tuote olisi myds helposti valmistet-
tavissa heiddn tuotantotiloissaan.

Toimeksiantaja my06s piti ajatuksesta,
ettd asiakas itse hankkii mieleisensi va-

laisinjohdon. Ndin ollen asiakkaalle ei

lihetettdisi valaisinjohtoa, jonka johdos-
ta viltyttdisiin ylimdardisten, epasopivi-
en johto-osien lihetys ja my6s tuotteen
lopullinen hinta olisi halvempi.
Yhteisty6 paikallisen lasitehtaan Nqwe-
nya Glassin kanssa oli toimeksiantajan
mielestd myos mielenkiintoinen idea.
Yhteiskuvion my6td tuote sdilyttdisi
myos sen ekologisuuden, silli Ngwenya
Glass valmistaa kaikki lasiesineet 100%
kierrdtetysta lasista.

Keskusteluissa pdadyimme siihen tu-
lokseen, ettd tuotteen valmistukseen
kdytettavd varjostinmuoto tulisi ehdot-
tomasti olla luonnoksissakin kaytetty

puoliympyrd muoto, mutta tdydellisen
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muotin [6ytyminen tulisi olemaan ongel-
mallista vihiisen tuotevalikoiman vuoksi
Swasimaassa.

Vaikka toimeksiantaja piti ajatuksestani
yhdistdd lasikartio betonia jdljittelevadn
lampunvarjostimeen, tulimme siihen tu-
lokseen, etta tekisin kaikesta huolimatta
materiaalikokeiluja parhaan mahdollisen
varjostinvaihtoehdon I6ytamiseksi.
Toimeksiantajan palatessa takaisin Eng-
lantiin oliitsestidin selvii, ettd mini olisin
myos vastuussa tulevasta yhteistyoku-

viosta Ngwenya Glassin kanssa.

Kuva 10. Toimeksiantajan tuotekehityk-

seen valittu valaisin.



5.8.1 HAASTEET

Ensimmdiset protomallin valmistuson-
gelmat tulivat esille jo ennen materi-
aalitestauksia. Valaisimen varjostime-
ksi haluttiin ehdottomasti puoliympyra
muoto, kuten luonnoksissakin, mutta
sopivaa muottia ei vaan |6ytynyt useista
etsinndistd huolimatta.

Tdydellinen muotti valaisimeen [6ytyi
lopulta lkean tuotevalikoimasta (Kuva
11), mutta ongelmana oli, ettd heiddn
tavarataloaan ei ole Swasimaassa eikd

myoskddn Eteld-Afrikassa, josta sen olisi

helposti voinut hakea. lkea ei my6skdan
lahetd postitse kyseistd tuotetta sen
terdksisen materiaalin vuoksi, joten sen
saaminen Swasimaahan ei tulisi ole-
maan helppoa. Pdatimme kuitenkin toi-
meksiantajan kanssa pitdytyd kyseisessa
mallissa ja odottaa siihen asti, kunnes
toimeksiantaja palaa takaisin Englantiin,
jolloin hdn saa mahdollisuuden ldhettdad
tuotteen minulle postitse. Tahdn arvioim-
me menevan aikaa noin kaksi viikkoa.

Yksi haaste, joka oli ollut huolenaiheena
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jo opinndytety6n alusta saakka, oli ai-
kataulua. Paperimassan kanssa tyosken-
nellessd tuotteen kuivumisajat ovat
tdysin riippuvaisin sadolosuhteista ja pa-
himmassa tapauksessa se saattaa viivyt-

tdd prototypointia viikoilla.

Kuva 11. Ikean terdksinen salaattikulho
protomallin valmistusta varten (IKEA
2016).




5.9 MATERIAALITESTAUS

Ennen muottien saapumista aloitin ma-
teriaalitestauksen hyodyntamalld  pie-
nempid puolipyéreiti muotteja oikean
materiaalin ja tekniikan |6ytamiseksi var-
jostimeen.

Ensimmadinen materiaalikokeilu on val-
mistettu kdyttamalld kerrostustekniikkaa
(Kuva 12), jossa sanomalehtikerroksia
on vain kaksi sen lapikuultavuuden sdi-
lyttamiseksi.

Toinen materiaalikokeilu (Kuva 13) on
valmistettu erittdin ohuesta paperimas-
sasta, mutta sen suurimmaksi ongelmak-
si koitui sen halposti rikkoutuvuuus, joka
ei olisi suotavaa postittaessa tuotetta.
Seuraavat kokeilut (Kuva 14) sisilsivit
materiaalikokeiluja erilaisista varivaih-

toehdoista.

Kuva 12. Kerrostustekniikalla valmist-

ettu varjostin.
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Kuva 13. Paperimassasta valmistettu

hyvin ohut varjostin.

Kuva 14. Paperimassavarjostin, johon

on lisétty sinistd vdriainetta.



5.10 VALAISIMEN LASIOSA

Valaisimen lasiosaa varten tulisimme
tekemddn yhteistyota paikallisen Ngwe-
nya Glass lasitehtaan kanssa. Tapaamis-
een valmistauduin tekemailli mitta-
piirrokset valaisimesta sekd lasisesta
kartiosta.

Heti tapaamisen alussa selvisi, ettd he
ovat valmistaneet kyseistd lasikartiota
aiemminkin hyvin pienin mittaeroin.
Piitin tehdd mahdolliset mittamuu-
tokset omaan tuotteeseeni, silld kayt-
tamalla heidan jo olemassa olevaa muot-
tia lasinvalmistukseen selvidisimme
ylimadrdisiltd kustannuksilta muotin ra-

kennuksesta. Sain heiltd kaytt66ni kolme

erimittaista lasikartiota (Kuva 15) proto-
mallin valmistukseen.

Tapaamisen yhteydessd puhuin myos
haasteista, jotka oikeanlaisen muotin
|6ytyminen prototyypin valmistukseen
on teettanyt. Sain heiltd lainaksi lasikul-
hon, joka on mitoiltaan ldhes sama kuin
alkuperdinen muotti jota olin ajatellut
kdyttavdni prototyypin valmistuksessa,
ja joka olisi tiaydellisen puoliympyrin
muotoinen. Tdman ansiosta padsin aloit-
tamaan prototypoinnin ldhes aikataulun

mukaisesti.
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Kuva 15. Kolme erimittaista lasikartiota prototypointia varten.



5.10.1 NGWENYA GLASS

Ngwenya Glass on perustettu vuonna
1979 Ruotsin ulkomaanavun toimesta.
He rakensivat lasitehtaan Motshanen
alueelle Swazimaahan, toimittivat laitteet
ja tarvittavat tyokalut sekd palkkasivat ja
kouluttivat swasimaalaisia oikeaoppi-
seen lasinpuhallukseen. Vuodesta 1981
aina sen sulkemisvuoteen 1985 oli teh-
das tdysin swazimaalaisten omistuksessa
(Ngwenya Glass 2016).

Vuonna 1987 tehdas uudelleenavat-
tiin Richard, Alix ja Chas Prettejohnin toi-
mesta. Sen uudelleensyntyman jélkeen
on Ngwenya Glass ollut enemman kuin
inspiroiva menestystarina. Tuotteet, joka
sisdltdd joukon erilaisia astioita, juoma-
laseja, vaaseja, kannuja ja afrikkalaisia

eliinhahmoja, ovat 100% kdsinpuhal-

lettuja kierratetysta lasista. Heiddn alais-
enaan tdlld hetkelld on yli 60 tyontekijad
(Ngwenya Glass 2016).

Ihmiset ympari Swasimaata palauttavat
kaytettyjd lasipulloja tehtaalle uusiokayt-
t66n saaden kilohinnalle rahallisen hyvi-
tyksen. Sen lisiksi, ettd Ngwenya Glass
on SWIFT —organisaation jdsen, perus-
tivat he menestyneimman luonnonsuo-
jelu rahaston Swazimaassa, Ngwenya
Glass Rhino and Elephant, joka auttaa
suojelemaan harvinaisia ja uhanalaisia

eldimid (Ngwenya Glass 2016).
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6 PROTOTYPOINTI

i




6.1 PROTOTYPOINTI

Toimeksiantajan toiveesta ja alkuper-
disten suunnitelmien mukaan varjostin
valmistettaisiin betonia jdljittelevdd tek-
niikkaa hyédyntden.

Valaisimen ensimmdisen varjostinmal-
lin valmistus (Kuva16) alkoi paperimas-
san teolla. Ensimmadisen mallin kuivu-
minen kesti kuusi pdivdd epdsuotuisien
sddolosuhteiden vuoksi. Sen lisiksi, ettid
kuivuminen kesti odotettua kauemmin,
ensimmdinen malli my6s epdonnistui.
Minulle kerrottiin, etti vika on voinut
olla toimeksiantajan uudessa eri merk-
kisessd puuliimassa, joka ei tee liima-liis-
teriseoksesta tarpeeksi vahvaa aiempaan
verrattuna. Seuraavaan malliin tulin

kdyttimddn ohjeistettua maarad enem-

man puuliimaa.

Toinen malli valmistettiin my6s paperi-
massasta, jossa ei myoskdan ole kaytetty
minkdinlaisia vdriaineita vaan vari var-
jostimeen tulee sanomalehtien luonnol-
lisesta viristd. Toisen mallin kuivuminen
kesti my6s kuusi pdivad. Syynd tdhidn on
voinut olla lasimuotti, joka ei paasta il-
maa lainkaan lapi, jolloin kuivuminen vie
pidempdin mutta my6s sen, ettd sddolo-
suhteet eivit olleet suotuisat paperimas-

san kuivumiseen.

Kuva 16. Ensimmadinen malli kuivumassa.




Kuva 17. Kuvakollaasi varjostimen eri tydstovaiheista.
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Varjostimen kuivumisen jilkeen paik-
kasin kuivumisesta syntyneet halkeilut
samalla paperimassaseoksella kuin mistd
itse valaisin on valmistettu. Paikkaamis-
een yleensa kdytetddn samaa paperimas-
saa kuin misti itse tuote on valmistettu,
silld tdysin samanvdristd paperimassaa
on myshemmin mahdoton tehda.

Kuivumisen jdlkeen leikkasin varjos-
timeen 5cm halkaisijaltaan  olevan
reian, (Kuva 17), josta varjostin yhdis-
tetddn lasikartioon. Reiidn leikkaamisen
lahtokohtana kaytin 5cm halkaisijaltaan
olevaa paperimallia , jotta saavuittaisin
mahdollisimman pyéredn reidn. Hio-
mapaperia avuksi kayttden suurensin

reikdi niin kauan, etti saavutin halutun
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kokoisen reidn lasikartiota varten. Lopul-
lisen reidn halkaisijaksi tuli 7,3cm.

Lopullisen viimeistelyn suoritin hiomalla
varjostimen niin ulko- kuin sisdpuolelta.
Toimeksiantajan kanssa oli keskusteltu
jo varhaisessa vaiheessa, ettd varjosti-
meen ei tulla kdyttdmadn minkdanlaisia
pintakdsittelyaineita, silld ne yleensd jat-
tdvdt tuotteeseen kiiltdvdn pinnan ja sai-
lyttadksemme betonisen ilmeen, ei tima

toimenpide ollut tarpeellista.



Tuotekehitys sisdlsi kolme erilaista var-
jostinvaihtoehtoa; tavallinen viriton
malli, astetta vaaleampi varjostin, jossa
vaaleus on saatu sekoittamalla valkoista
maalia paperimassaan sekd yksi taval-
lisen virinen varjostin, jossa varjostimen
sisdosa on maalattu valkoisella maalilla
(Kuva 18).

Ndiden tarkoituksena oli l6ytdd lopul-
linen varjostinvaihtoehto tuotteelle.
Tdssa vaiheessa, prototypointia varten
lahetetyt terdksiset muotit, eivit olleet
vieldkddn saapuneet vaan kaikki var-
jostimet on valmistettu apuna kayttden

Ngwenya Glassilta saamaani lasikulhoa.

Kuva 18. Kuvakollaasi kolmesta erilaisesta varjostinvaihtoehdosta.



Valaisimen  kokoamisvaiheessa  on
kokeiltu erilaisia, sihkoliikkeestd saa-
tavia johtovaihtoehtoja. Ikdva kylla vaih-
toehdot sisdlsivdt vain valkoisen ja mus-
tan valaisinjohdon Swasimaan vihdisen
tuotevalikoiman vuoksi.

Valkoinen valaisinjohto koitui hieman
ongelmalliseksi, silli siihen tarvitta-
via hehkulampun kantoja ei l6ytynyt
valkoisena vaan ainoastaan pronssisena,
joten visuaalisista syista on protomallissa
paadytty mustaan valaisinjohtoon. Mus-
ta valaisinjohto (Kuva 19) erottuu myés
huomattavasti paremmin lasikartion ldpi
kuin valkoinen valaisinjohto, mika lopul-
ta ratkaisi kdytettavan valaisinjohdon.
Johtoon on tehty solmu, joka kannattelee

lasikartiota.

Kuva 19. Musta valaisinjohto.



6.2 TUOTANTOTILAT

Prototypointi suoritettiin Quazi Designin
tuotantotiloissa (Kuvakollaasi 20) Sid-
washinin teollisuusalueella Mbaban-
essa, Swasimaan paakaupungissa. Koko
prosessin aikana olin tiiviissd sdhko-
postiyhteydessa toimeksiantajaan pitden

hdnet ajan tasalla tyon eri vaiheista.

Kuva 20. Kuvakollaasi Quazi Designin tuotantotiloista.
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7.1 LOPULLINEN TUOTE

Valmis tuote koostuu kolmesta erillisestd
osasta; varjostin, lasikartio sekd valaisin-
johto (Kuva 21).

Asiakkaalle toimitettava tuote sisiltda
varjostimen sekd lasikartion (Kuva 22).
Tuotteet ovat helposti pinottavissa ja
pakattavissa pahvilaatikkoon, mikd oli
yksi toimeksiannon ldhtokohdista.
Yhteensopimattomien valaisinkyt-
kentojen vuoksi on asiakkaan hankittava
itse mieleisensd valaisinjohto, jolloin
vdltetdan turhien valaisinjohtojen ldhe-
tys. Ndin ollen, valaisinjohdon puuttues-
sa ldhetyksestd, my6s valaisimen lopul-

linen hinta tulee olemaan pienempi.

Valaisimen itse asennettavan ja saddel-
tdvan johto-osan avulla asiakkaalla on
mahdollisuus paattad, kuinka paljon hin
haluaa valonldhteen tulevan esiin varjos-
timesta (Kuva 23). Asennettaessa solmu
ldhemmas valonlahdettd, sijoittuu valon-
lihde enemmain lasikartion sisille. Jos
taas halutaan valonlihde enemman ulos
lasikartiosta, on solmu sidottava kauem-
mas hehkulampusta.

Valaisimen lasikartio-osan tarkoitus on
myos suojata paperimassasta valmistet-
tua varjostinta kdytéssd kuumenevalta
valonlihteelti (Kuva 24). Niin valaisin

on kaytossa hyvin paloturvallinen.
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Toimeksiantajan kanssa on paddytty sii-
hen lopputulokseen, ettd vdrivaihtoehdot
valaisimen varjostimelle tulevat olemaan
betoni seka hiili, jotka ovat toimeksianta-
jan jo olemassa olevat vdrivaihtoehdot,
ja joista asiakas saa tilausvaiheessa valita
mieleisensa.

Lasikartion ostohinta Ngwenya Glassilta
on tilld hetkelld 250 Eteli-Afrikan randia,
joka on noin 15 euroa, mutta tilausten
lisddntyessd on mahdollista, ettd osto-
hinta alenee nykyisestd hinnasta. Jalleen-
myyjille ldhetettavin tuotteen hinnaksi
toimeksiantaja on mdaritellyt 450 Eteld-

Afrikan randia, joka on noin 27 euroa.

Tuotteen jalleenmyyntihinnan paattavat
jalleenmyyjat itse.

Suunniteltu kattovalaisin on sijoitettavis-
sa asiakkaan haluamaan tilaan. Se valai-
see tyopistettd iltahdmaran tullen (Kuva
25) tai toimii ndyttdvdnd sisustusele-

menttini (Kuva 26).



Kuva 21. Lopullinen tuote sisdltdd kolme
erillistd osaa; varjostimen, lasikartion ja

valaisinjohdon.

Kuva 22. Asiakkaalle toimitettavat tuot-

teet sisdltavat lasikartion ja varjostimen.




Kuva 24. Lasikartio suojaa varjostinta kdytssd

kuumenevalta valonlihteelti.

Kuva 23. Valaisinjohdon solmun sijainnilla asiakkaalla on
mahdollisuus sditdd valonldhteen nakyvyyttd varjostimesta

haluamallaan tavalla.



Kuva 25. Valaisin valaisee ty6pistetta iltahdamaran tullen.



Kuva 26. Valaisin toimii my6s nayttavina sisustuselementtind. -i?:__
Ty
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8 TULOKSET JA JOHTOPAATOKSET

Opinndytetyon tavoitteena oli suunnitella ja valmistaa Quazi Designille myyn-
tiin menevd valaisin, joka on muotokieleltddn yhteensopiva toimeksiantajan timan
hetkisen malliston kanssa, unohtamatta heidin ekologisia ja eettisid arvoja. Opin-
ndytetyon lopullinen padmaara oli valmistaa prototyyppi valaisimesta, jonka tulisi
olla helposti Quazi Designin tyontekijoiden kdsin valmistettavissa heidin tuotanto-
tiloissaan Swasimaassa.

Ennen virallista toimeksiantoa hyédynsin dokumenttianalyysid tutkimusmene-
telmdnd perehtyen valaisinsuunnittelun perusteisiin. Timan ldht6kohdan tarkoituk-
sena oli hahmottaa, miti kaikkea on otettava huomioon valaisimen suunnittelussa,
jonka jdlkeen varsinainen suunnitteluprosessi oli helppo aloittaa. Tutustuminen
taman hetkisiin, markkinoilla oleviin valaisimiin, auttoi minua saamaan kuvan, kuinka
paljon eri mahdollisuuksia valaisinsuunnittelussa on ja mita eri materiaaleja voidaan
yhdistdad keskendan. Ndiden kuvien pohjalta luotu moodboard oli suurena apuna
suunnitteluprosessin eri vaiheissa.

Tyylillista suuntaa hakiessani opinndytetyélleni hyodynsin esineanalyysid. Tatd mene-
telmda kayttamalld tutustuin Quazi Designin jo olemassaan olevaan sekd tulevaan

vuoden 2016 mallistoon. Mallistoja tutkimalla ja analysoimalla sain selville toimek-
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siantajan tyylilliset tavoitteet, joiden pohjalta valaisimen suunnittelu on aloitettu. En
kuitenkaan pitdnyt tdtd rajoitteena suunnittelulleni, vaan alustavissa luonnosteluissa
keskityin padosin luomaan jotain uutta ja innovatiivista Quazi Designille.
Toimeksianto muuttui prosessin aikana. Alustavissa keskusteluissa tarkoituksena oli
luoda valaisin, jossa on hyédynnetty kerrostustekniikkaa. Kerrostustekniikan pois-
jattdminen oli kuitenkin tarpeellista, silla sen valmistaminen on hankalaa ja kestda
useita pdivid, ja toimeksiantajan toiveena oli, etta tuote olisi helposti valmistettavissa
heiddn tuotantotiloissaan. Yhdeksi tirkedksi tavoitteeksi muodostui myés, ettd sen
tulisi olla myyntiin sopiva. Taman vuoksi idea suuresta, pelkdstddn naytteille tulevasta
valaisimesta, jouduttiin hylkdamaan.

Idea hartsin ja paperin yhdistamisestd olisi ollut uusi valmistusmenetelmd Quazi
Designin mallistossa, mutta sailyttddkseni toimeksiantajan toiveet ekologisesta tuot-
teesta, oli hartsin kdytto jatettava pois sen epaekologisuuden vuoksi.

Materiaalin tutkimiseen kdytetyn dokumenttianalyysin tarkoitus oli selvittda paperi-
massan kdyton historiaa sekd mitd eri valmistusmenetelmia minun olisi mahdollista
hy6dyntdd suunnitteluprosessissa. Dokumenttianalyysi toimi my6s hyvind mene-

telménad perehtyd Ngwenya Glassin eettisiin ja ekologisiin arvoihin. Tutkimalla yrityk-



sen historiaa ja taustoja selvisi, ettd heidin ideologiset arvot olivat samat kuin Quazi
Designin ja ndin ollen yhteistyokuvio Ngwenya Glassin kanssa sailyttdisi toimeksian-
tajan toiveet ympadristoystavallisestd tuotteesta.

Toimintatutkimuksen avulla perehdyin tarkemmin tyylillisen suunnan [6ytimiseen
ja minkalaista valmistusmenetelmda tulisin kdayttamaan valaisimen varjostinosassa.
Toimintatutkimus sisdlsi erilaisia materiaalikokeiluja varjostimen materiaaliksi, joissa
hy6dynsin toimeksiantajan olemassa olevia muotteja. Ndiden materiaalikokeilujen
ansiosta selvisi, ettd betonia jiljittelevd varjostin on paras vaihtoehto lasin kanssa,
silld nima materiaalit yhdessa luovat mielenkiintoisen yhdistelman.

Oikeanlaisten muottien I6ytyminen Swasimaasta koitui odotetusti ongelmalliseksi.
Tdydellisen muotin |6ytyminen viivdstytti protomallin valmistusta ja oli vaarana, ettd
toimeksiantajan valitsema, tuotekehitykseen paatynyt valaisin olisi kokenut huomat-
tavia muutoksia. Toimeksiantajan ldhettimat muotit saapuivat vasta viimeiselld
viikolla ennen paluutani takaisin Suomeen ja ilman Ngwenya Glassilta saamaani la-
sista muottia, olisi valaisin tullut olemaan taysin erilainen. Huonojen sadolosuhteiden
vuoksi myo6s pitkittyneet protomallin kuivumisajat viivéstyttivdt tuotekehitysproses-

sia ja tuotteen viimeistelyyn ei jaanyt niin paljon aikaa, kuin olisin toivonut.
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Valaisimen suunnittelussa oli myos otettava huomioon tuotteen helposti postitetta-
vuus seka afrikkalaisten ja eurooppalaisten valaisinjohtojen ja niiden kiinnitysosien
erilaisuus. Valaisimen erillisten osien ansiosta, asiakkaalle ldhetettavat kaksi osaa,
ovat helposti pinottavissa ja pakattavissa pahvilaatikkoon. Tuotteen koottavuuden
ansiosta toimeksiantaja myos valttyy epdsopivien valaisinjohtojen ldhetykseltd asiak-
kaalle, mikd mahdollistaa my&s sen, asiakkaalla on mahdollisuus ostaa mieleisensa
valaisinjohto. Ndiden seikkojen my6ta myos tuotteen myyntihinta on pienempi.
Lopullinen valaisin vastaa muotokieleltian Quazi Designin nykyistd mallistoa. Kah-
den eri materiaalin yhdistiminen toisiinsa toi toimeksiantajan tuotevalikoimaan jo-
tain uutta ja innovatiivista, sdilyttaen kuitenkin heidin ekologiset ja eettiset arvot.
Opinndytetyoprosessin aikana selvisi, mitd asioita on huomioitava tuotteessa, joka
valmistetaan kisin, sekd mitd on huomioitava suunnittelun eri vaiheissa tuotteen hel-
posti postitettavuutta varten.

Yksi opinnéytetydn tavoitteista oli suunnitella valaisin, joka soveltuu toimeksiantajan
nykyiseen mallistoon. Tima toteutui tiiviin yhteydenpidon ja pdivittdisten palautteen
antojen myotd toimeksiantajan kanssa. Toimeksiantaja oli tyytyvdinen lopputulok-

seen ja valaisin padtyi heiddn vuoden 2016 katalogiin.



“Sari worked very well independently, and took the brief of adding some home ware products in
collaboration with Ngwenya Glass to our catalogue and came up with a great design which we
can use for all our wholesale customers.

Unfortunately | didnt have much time to work with her but luckily she was already aware of our

process and materials and was able to design and make a pendant light..”

Doron Shaltiel, Quazi Design
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