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Tiivistelma

Opinnaytetyoni keskeisimpina lahtékohtina on ollut modernisoida tavallinen
pirttikalusto ja tutkia miten pdyta voidaan koota ilman tytkaluja. Tavoit-
teinani on lisaksi ollut suunnitella pdydan rakenne teolliseen tuotantoon
sopivaksi niin etta erilaiset koon variaatiot olisivat mahdollisia ja helposti
toteutettavissa. Materiaaleina on tassa tyodssa pyritty kdyttamaan kotimai-
sia raaka-aineita. Kaiken kaikkiaan on pyritty luomaan miellyttava kokemus
pdydan kokoamisesta, koskettamisesta ja sen visuaalisesta ilmeesta.

Ty6ssani olen onnistunut varsinkin kokoamisen ja teollisen tuotettavuuden
osalla. Viisuaalinen ilme on onnistunut siind, ettei se ole liian tiukka, vaan
se antaa mahdollisuuksia toteuttaa poytaan muitakin muotoja. Tuote on
valmistettu puusta, mutta voidaan toteuttaa myds monilla muilla materiaa-
leilla, joka taas avaa aivan uusia mahdollisuuksia.
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Abstract

One of the essential starting point of this graduation project is to medernize
a typical cabintable and to be able to assembly the table without any tools.
Another important goal has been to match the construction of the table to
industrial production, so that variations on size are easy to do. In this work
i have mainly used domestic materials. All in all i wanted to create a nice
experience of the assembly, touching and its visual image.

I have succeeded especially on what comes to the assembly and industrial
production side. Visual look is good because it is not too restrictive and this
opens up the possiblities for the use of different shapes with this table. The
product can be also made out of other materials, wich offer wider possibli-
ties.

Keywords:

modern
without tools
assembly
domestic
long life
joint



2.1
2.2
2.3

3.1
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3

51
52
53
54
55

Siséallysluettelo

Johdanto

Pirttikalusto kalustetyyppina

Mika on pirttikalusto?
Perinteinen pirttikalusto
Pirttikalustot nykyaan

Kayttoymparisto

Pirttikalusto kodin kalusteena
Pirttikalusto ulkokalusteena
Pirttikaluston tuotekehitystarpeita

Tunnelmamaailmaa pirttikalusteiden kayttoym-
paristosta ja kayttgjista

Tunnelmakartta historiasta
Tunnelmakartta nykypéaivana
Tunnelmakartta paivityksen jalkeen

TyOn tavoitteet ja rajaus

Toiminnalliset tavoitteet

Ulkonadlliset tavoitteet

Materiaali- ja valmistustekniset tavoitteet
Muut tavoitteet

Rajaus



6.1
6.2
6.3
6.4

7.1
7.2

8.1
8.2
8.3

Suunnitteluprosessi
Rakenne ja materiaalit
Mitoitus ja mittasuhteet
Pintakasittely
Logistiikka

Lopputulos

Tuotteen esittely
Tuote ensisijaisissa kayttoymparistdissaan

Tyon arviointi
Tuote
TyOprosessi

Jatkokehitys

Lahteet
Liitteet

tekniset piirrustukset



1 Johdanto

Opinnaytetyon aihe (Pirttikaluston modernisointi) on jo kauan pyo6rinyt mie-
lessani ja nyt tyon toteuttaminen oli ajallisesti mahdollista opinnaytetyon
puitteissa. Erdanlaisena omana toimeksiantona voisi pitaa seuraavaa: kalus-
ton tulee olla moderni ja ajaton, koottavuuden tulee olla yksinkertainen ja
poydan tulee olla kuljetettavissa henkildautolla sita hankittaessa tai muutet-
taessa.

Itse tyon olen aloittanut tutustumalla Liitosten arkki nayttelyyn Lahden Pro
Puu- galleriassa, josta sain hyvia virikkeita uudenlaisen pirttikaluston suun-
nitteluun. Olen kartoittanut jo olemassa olevia pirttikalustomalleja ja muita
poytia. Sen jalkeen on seurannut ideointia, mallinnuksia ja pienoismalleja
vuoronperaan.

Tyon kaikista vaativin osuus on ollut suunnitella toimiva irtoliitos, jolla kiin-
nitetadn poydan jalat kanteen. Samaa liitosta kaytetadn myos pirttikaluston
penkeissa. Opinnaytetyon kulkua voi seurata taman kirjan tekstien ja kuvi-
en kautta, jotka olen esitettanyt jotakuinkin ajallisessa jarjestyksessa.



2 Pirttikalusto
kalustetyyppina



2.1 Mika on pirttikalusto?

Pirttikalustona pidetaan yleisesti balusteri- tai X- jalkaista vahvakantista
poytaa, jonka jalkoja yhdistaa yksi tai kaksi orsipuuta. Orsipuu on Kiinnitet-
ty jalkoihin puukiiloilla. Penkit kuuluvat myds oleellisesti perinteiseen pirtti-
kalustoon, jotka on koottu useimmiten samalla tavalla kuin poyta. Péydan-
kansi on monesti vahvaa noin 40 mm paksua liimapuulevya, materiaalina
on monesti manty tai koivu. Kannessa ei ole sivusarjoja, vaan leveéat jalat
toimivat tukena ja pienana kannelle. Pitka orsi puolestaan tukee poytaa pi-
tuussuunnassa ja estaa poydan pitkittaissuuntaisen heilumisen.

1. Perinteinen varmastikin kaikkien tuntema 2. Kiilaliitos Pro Puu- gallerian
pirttikalustomalli Liitosten arkki nayttelysta

3. Juurakkojalkainen (kuusi)
pitopdyta Loimaalta

1: www.puuverkko.com
2: Tekijan kuvaama: Liitosten arkki nayttelyssa

3: Toivo Vuorela: Suomalainen kansankulttuuri




2.2 Perinteinen pirttikalusto

Perinteisimpéana pirttikalustona nykyaan tunnetaan kuvien mukaiset man-
tyiset ja koivuiset kalusteet (kuvat 1 ja 3-5). Ensimmaiset ja vanhimmat
pirtin pdydat olivat kuitenkin tehty monesti suuresta hongan tyvesta, joka
soukkeni toiseen paahéansa. Jalkoina toimivat joko pukkijalat tai isot ontoiksi
koverretut polkyt, joiden sisalla isantavaki sailytti tarve-esineitaan, tai ku-
ten kuvassa 1: isoista kuusenjuurakoista tehdyt jalat. Pukkijalkaisen podydan
kansi oli lisaksi kdannettavissa, jolloin kannen toista puolta voitiin kayttaa
leivontaan. Maalattu puoli taasen oli esilla ja kaytdssa kaikessa muussa nor-
maalissa arkitoiminnassa. (Vuorela, 1983 s 332- 340).

4. Pirttikalusto penkkeineen peinteisessa tupa-
keittiossa

5. Koivusta valmistettu pirttikalusto
2: www.koillismaa.fi

3: www.kotinet.com-wies




2.3 Pirttikalustot nykyaan

Nykyaan pirttikalustoja valmistaa mm. Asko, Isku, vankeinhoitolaitokset
seka tarvittaessa monet pienemmat puupajat mittatilaustyona. Yleisesti
ottaen mallit ovat varsin samantapaisia. Kannet ovat paksua liimapuulevya
(méanty tai koivu). Jalan balusterimalli vaihtelee hieman ja orsia on yhdesta
kahteen riippuen jalan mallista. Jalat on Kiinnitetty orsiin yleisimmin pe-
rinteisin puukiiloin, tai joissain tapauksissa pultti kiinnityksella. Muita ero-
avaisuuksia on hiemen varityksessa, kulmien muotoilussa ja balusterijalan
muodossa. Penkkien vaihtoehtoina on tarjolla myds tuoleja jotka ovat kui-
tenkin varsin raskasrakenteisia ja painavia. Kuljetuksissa isoimman osan vie
yleensé iso ja raskas pdydan kansi, joka onkin otettu yhtena ongelmakohta-
na mukaan taman tyon kehittelyyn.

Kuvissa muutamia markkinoilla olevia pirttikalustomalleja

1: www.fai.fi-venlavainio

2: www.vankeinhoito.fi

3: www.vakkapuu.fi

4: www.masku.com

5: lintula.fi

6: www.kotinet.com-wies

7: www.factawood.fi




3 Kayttoymparisto



3.1 Pirttikalusto kodin kalusteena

Kodeissa, varsinkin maaseudulla, pirttikalustot ovat olleet hyvin yleisia jo
vuosisatoja. Ennen vahvakantista poytaa kaytettiin monenlaisissa kodin
toissa ja askareissa. Poydan paalla voitiin veistella tarve-esineita puukolla
tai kirveella seka paloitella erilaisia ruoka-aineksia. Leipomispaivan tulles-
sa kannesta kaannettiin puhdas alapuoli esiin. Penkit olivat aluksi pitkia
seindnvieruspenkkeja, jotka kiersivat huonetta. Istumisen ohella penkeilla
my0&s nukuttiin, jolloin ne toimivat leposijoinakin. Satakunnassa tunnettiin
my0&s ns. multapenkki, joka oli taytetty hiekalla tai muulla maa-aineksella.
Maalla taytetty penkki esti hyvin vetoa nurkista ja koloista. (Vuorela, 1983 s
332- 340).

Nykyaan pirttikalustojen suurimpana kayttajaryhmana ovat maalla elavat
ja sieltd kaupunkeihin muuttaneet. Nykyaan pienempiin kerrostaloasuntoi-
hin pirttikalusto on kuitenkin monesti jo liian isokokoinen eivatka penkit ole
niin monikayttdisia pituutensa takia kuin tuolit ja jakkarat. Tyylillisesti se on
lisaksi jamahtanyt omaan aikaansa ja on nyky-ymparistdéille vieras. Tama
seikka tulee olemaan tarkein tyon kehityskohta.

Uusia ja vanhoja pirttikalusteita penkein ja tuolein, uusissa ja vanhoissa kayttoymparistoissa.

1: Toivo Vuorela: Suomalainen kansankulttuuri

2: www.etuovi.com

3: www.asumiskotipolku.fi




3.2 Pirttikalusto ulkokalusteena

Ulkokalusteina pirttikalustoja kaytetaan monenlaisissa paikoissa. Oikein
kasiteltyina ne kestavatkin hyvin ulkoilmaa ja malleina ne ovat monesti
helppoja toteuttaa. Penkeille mahtuu myods useampia ihmisia istumaan ja ne
ovat helppohoitoisempia kuin erilliset tuolit. Paikkoja, joissa pirttikalustoihin
usein térméaa ovat erilaiset terassit kaupungeissa, tanssipaikkojen ja isojen
juhlapaikkojen ulkotilat. Monesti myd6s laavuilla ja puistojen levahdyspai-
koilla nakee kaytettavan samalla “kaavalla” toteutettuja pitkia penkkeja ja
poytia jotka voivat olla halkaistuja tukkeja tai vahvoja lautoja. Naissa liitok-
set on monesti toteutettu isoilla pulteilla tai hirsisalvoksin.

HUOM!

Nykyaan ainakin Helsingin kaupungin kiinteistdvirasto on kieltanyt pirttika-
lusteiden ja halpojen muovikalusteiden kayton kaupunkikuvassaan.

Lisda aiheesta nettisivulla: www.viisitahtea.fi/content/view/83/40/

Kuvissa muutamia erilaisia pirttikalusteiden ulkokayttdkohteita.

1: www.sma.fi

2: www.karuna.fi

3: www.inari.fi




3.3 Pirttikaluston tuotekehitystarpeita

Pirttikalusteiden kaytto6n useimmilla liittyy nostalgiaa ja mukavia muisto-
ja. Monella onkin varmasti jonkinlaisia muistoja, vaikkapa yhteisista kahvi-
hetkista ja ruokailuista, joita on nautittu pirttikaluston aarella. Kielteisiakin
muistoja varmasti liittyy pirttikalusteisiin. Yhtena on varmasti se, kuinka
helposti voi lentaa selalleen, jos istuu penkin pdassa muun vaen noustessa
pdydasta. Toisena ongelmana on hankaluus ahtaasta kahden ihmisen valis-
ta pois noustaessa, etenkin penkin sijaitessa lahella poytaa. Naiskayttajilla
hameenhelma saattaa jaada helposti vieressa istuvan alle.

Opinnaytetyohon liittyen tavoitteena olisi poistaa edella mainittuja
ongelmia. Pirttikalusteiden ostajia ja kayttdjaryhmaa voisi varmasti myos
laajentaa esimerkiksi opiskelijoihin, jotka muuttavat monesti. Kokonaan
uutta kayttajaryhmaa voisi tavoitella pirttikalusteen uudella ilmeella ja
uusilla toiminnoilla, design-orientoutuneidenkin kuluttajien joukosta. Uusi-
ilmeinen kalusto toimisi modernissakin ymparistossa ja tukisi kayttokelpoi-
suudellaan ja uudella ilmeellaan koko muuta asuntoa.



4 Tunnelmamaailmaa
pirttikalusteiden
kayttoymparistoista ja
kayttgjista



4.1 Tunnelmakartta historiasta

- i x
Heraan, tyot kutsuvat. Hevonen valmiina rekineen. Pellolle, sinne niittaméaan. Kahvi hetki
vihdoin. Poydan aareen istumaan. Vahan lepoa, penkille torkahdan. Herdaan...

. E—

O

1. www.langelmaki.fi 2. www.sci.fi 3. www.puirooniemi.fi

4. www.haapop.fi 5. www.langelmaki.fi 6. www.langelmaki.fi

7- 10.www.sci.fi 11. www.zetorinki.com 12. www.ouka.fi




4.2 Tunnelmakartta nykypaivana

Maalla olen. Kahvia ja ruista, tilkka maitoa. Tyot jalleen kutsuvat. Kaverini kyldan! Kahvit ja
pullat tarjoilen. POydan aaressa tuumimme, jarvelle lahdemme.

1. www.runso.ee 2. www.puuproffa.fi
3.www.deski.fi 4. www.ilmajoenosuusmeijeri.fi
5.www.tarmo.net 6. www.finlandfantasy.ch

7. www.yle.fi 8. www.iisalmenreitti.net

9. www.etuovi.com 10.www.veho.fi




4.3 Tunnelmakartta paivityksen jalkeen

Uusi paiva

~ Puut omastasmetsasta -
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5 Tyon tavoitteet ja rajaus



5.1 Toiminnalliset tavoitteet

-Kaytto
-Koottavuus
-Rakenteet

Tuotteen tulisi toimia modernina kalustona jossa olisi mukana myds klassi-
sia elementteja. Poydan ja penkkien/ jakkaroiden aarella tulisi voida tehda
helposti ja vaivattomasti normaalit kodin askareet: syominen, lukeminen,
piirtaminen ja vieraiden kestitseminen.

Koottavuuden tulisi olla helppoa ja loogista, jopa niin, ettei valttamatta
tarvitsisi kokoamisohjeita. Kokoamiseen tai purkamiseen ei tarvittaisi min-
kaanlaisia tyokaluja. Silti poydén ja penkkien/ jakkaroiden tulee olla lujia ja
tukevia seka kestda normaalia kantamista ja siirtelya. Kaluston ensisijaise-
na kayttoymparistona tulisi olemaan pdydan koosta riippuen joko normaali
keittio tai ruokailutila. Jatkokehittelyn mydta poyta itsessaén voisi toimia
hyvin erilaisissa isoissakin juhlatapahtumissa pitopalveluiden (tarvittaessa
mukana kulkevana) suurenakin kattauspdytana. Tassa tata tuotetta puoltai-
si hyvin poydan helppo koottavuus ja tukevuus seka sen logistiset ominai-
suudet.



5.2 Ulkonaolliset tavoitteet

Suurimpana ulkonaoéllisena tavoitteena tulee olemaan koko nykymuotoisen
pirttikaluston ulkoilmeen modernisointi. Toisin sanoen uuden pirttikaluston
pitaisi pystya kilpailemaan paikastaan modernien puu-, teras- ja lasipoytien
kanssa. Uudenlainen koottavuuden idea saisi my6s vapaasti nakya tuottees-
ta seka siind miten eri materiaalit ja liitokset on yhdistetty.

Seuraavien kuvien kautta on haettu tiettya tyylillista maailmaa, johon tydni voisi sijoittua.
Kuvat kirjasta: Wood Art Today

Jo R Roesslerin suunnittelema ruokapdytéa, jonka muodon Stephen Gleasner. Lost Words. Vaahtera ja
inspiraationa on toiminut Aasialainen arkkitehtuuri. Koivu. Kuva: Bill Gleasner

Art Liestman Left to right materiaaleina vaahtera ja eebenpuu

kuva: Kenji Nagai

Ben Trupperbdaumer. Muricidae. Mahonki.
Kuva: David Peters




5.3 Materiaali- ja valmistustekniset tavoitteet

Uusi-ilmeinen kalusto tulee paasaantdisesti olemaan puusta valmistettu.
Joissain liitoksissa pidan vapautenani ja ehka uudenlaisen ajattelun synnyt-
tamiseksi hyvana kayttaa elamatonta materiaalia, kuten teras tai muovi.
Tavoitteena on kuitenkin sellainen teollisestikin valmistettava tuote, joka
voidaan toteuttaa eri puumateriaaleista. Materiaalit tosin tulee valita niin,
ettad ne ovat sopusoinnussa muodon kanssa. Erilaiset varjaysmenetelmaéat
voivat myds tukea lopputulosta, joten niita ei suljeta pois. Lopullisen pinta-
kasittelyn tulisi olla luonnollisen ja lampiman oloinen. Tuotteen koskettami-
sen tulisi olla miellyttava tapahtuma.



5.4 Muut tavoitteet

Poydan tai koko kaluston hintahaitari tulisi asettua myynnissa 1000- 4000
euron paikkeille riippuen poydan koosta, viimeistelytasosta ja siitd myy-
daankoé mukaan penkit tai jakkarat. Péydan valmistuspaikka on viela avoin,
mutta mahdollisesti tasta saisi tuotteen omaan yritykseen. Puuosat tilat-
taisiin alihankintana ja viimeistelyt sekad pintakasittelyt suoritettaisiin itse
kulloisenkin tilauksen mukaan. Pdytaa olisi helppo ja nopea valmistaa niin
piensarjoina kuin massatuotteenakin, materiaaleista riippuen. Sopivimpana
myyntikanava toimisi esimerkiksi Vepsalainen tai muu laadukkaita tuottei-
ta myyva kalustetalo. Naista asiakkaat voisivat tilaamalla hankkia itselleen
sopivimman kokoisen pdydan penkkeineen tai jakkaroineen.

Poytakokoja olisi aluksi kolme eri vaihtoehtoa, neljan-, kuuden- ja kahdek-
sanhengen podydat. Poydan kokoaminen ei tassa tapauksessa koituisi asiak-
kaalle ongelmalliseksi, koska osia ei ole useita ja nekin menevat kohdilleen
palapelinomaisesti.



5.5 Rajaus

MITA

Aiheena on suunnitella uusi-ilmeinen ja moderni pirttikalusto, historiaa
unohtamatta. Kalustossa tullaan lisaksi tutkimaan koottavuutta, kuljetetta-
vuutta, pintakasittelyiden eroavaisuuksia. Tuote tulee sijoittumaan hinnan
puolesta keskitason ja korkean paikkeille.

MIKSI

Vanha tai nykyinen pirttikalusto on luultavasti kirkkaimmat paivansa nah-
nyt. Tavoitteena olisi tehda pirttikalusteista uudelleen varteenotettava keitti-
on kalusto, jonka ei tarvitsisi hapeilla mitdan ollessan esilla viimeisten tren-
dien mukaan sisustetussakaan asunnossa.

KENELLE

Uudesta pirttikalustosta tulisi ekologinen ja pitkaikainen tuote. Nuoren ih-
misen hankkima tai saama kalusto voisi kulkea helposti matkassa mukana
elakepaiviin saakka tai jopa seuraavaan sukupolveen asti.

MITEN

Aluksi tulen selvittamaan hieman tarpeellista historiaa ja tutustun moniin
erilaisiin liitoksiin seka kartoitan markkinoilla jo olevia malleja. Taman jal-
keen luonnoksien ja pienocismallien kautta pyrin toteuttamaan ensisijaisesti
yhden pdydan ja penkit tai jakkarat, joko valmiina tuotteina tai mallinnuksi-
na kyseisistéa tuotteista.



6 Suunnittelu-
prosessi
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Rhinomallinnuksia pienoismalleja
varten, kaarevalla jalalla.

Tama muoto ja osamaara paatyi lop-
pukehitykseen.

Nyt osamaara on alhainen ja kokoa-
misen voi suorittaa ilman tytkaluja.

Kansi koostuu kolmesta eri palasta,
joten nyt ei kalusteen kuljettamiseen
tarvita isoa autoa.

Kaikki osat voidaan valmistaa hel-
posti levyista, joten teollinen valmis-
taminen on helppoa.

Opinnaytetyon tarkeimmat tavoitteet
on saavutettu.




Pienoismalli 1:5

- jaloissa kaareva etuosa.
- jalat vastaavat aarimitoiltaan kokoa: k.680x 1.550x p.180




Pienoismalli 1:5

- Mit&a vaikuttaa jalan jakaminen kahteen osaan? (Hyva nain) jalka loppu-
kehitykseen. Suora muoto on myds helpompi toteuttaa kuin kaareva.

- Jalat jaettu kahtia kohdasta 1/3.

- jalkojen leveytta lisatty 50 mm kaarevaan nahden, nain pdyta on var-
memman oloinen.

- k.680x 1.600x p.120




Jalasta malli 1:5




Jalat kokoa: k.680x 1.600x p.120

- Kuvissa on tutkittu miten kaari vaikuttaa jalkojen muotoon ja “tunnistetta-
vuuteen”.

- Nain iso kaari yhdessa kanttien ja neliskanttisen reian kanssa tuovat
liikaa esille perinteista pirttikalustemallia.



1. Auki

2. Kohdistus

3. Kiinni

Koeliitos 1:1

Liitoksessa on tutkittu jayk-
kyytta ja toimivuutta. -Toimii.

Talla irtoliitoksella saadaan yh-
distettya poydan jalat kanteen.
Liitos itsessdan kiinnitetaan
puuosiin 5 mm ruuveilla.

Liitoksien kayttokohdat on esi-
tetty kuvin kohdassa: Tuotteen
esittely.

Liitoksen suurin hyoty on seu-
raava: Nyt voi péydan valmis-
taa suoraan halutun muotoisik-
si osiksi ja irtoliitokset voidaan
kiinnittda vasta lopuksi kohdil-
leen. Nain asakkaan ei tarvit-
se kuin latoa osat kohdilleen
palapelin tapaan.



Valmis irtoliitos 1:1

Materiaali polyeteeni ja alumiini.

Mitat 160x 115x 15

Kiinnitysreikia 7 kpl 5 mm ruuveille.

Kiilan koko 160x 55x 6

Kiinnitysreikid 4 kpl 5 mm ruuveille.

Osa rei " istéd on pitkan mallisia, johtuen puun elamisesta.



6.1 Rakenne ja materiaalit

Poydan ja penkkien materiaalina on kaytetty mantya ja koivua. Mannysta
valmistetaan jalat ja poydankannen keskimmainen pala. Koivusta valmis-
tetaan pdydankannen kulutukselle alttiimmat reunapalat ja penkkien is-
tuinkannet. Manty oksattomana ja kaunispintaisena pitaa osaksi perinteita
ylla ja koivua on valittu lujuutensa ja kestavyytenséa ansiosta teknisempiin
ja kulustukselle alttiimmille kohdille. Koivu ja manty ovat myods kotimaisia
raaka-aineita.

Muita mahdollisia puita olisi voinut olla hyvin saarni, josta on helppo val-
mistaa kauniita ja kestavia tuotteita. Saarni on myds lujaa ja sitkead, mutta
joissain tyostovaiheissa sen reunat voivat helposti reveta. Isot kehéputkilot
ovat myos ongelmallisia jos ajattelee saarnia pdydan kannessa vaikka viinin
kaatuessa poydalle. Talloin se voi imeytya todella syvélle puuhun ja jattaa
nain pysyvan tahran. Tammi olisi my6s kaunis ja arvokas puu, joka kestaisi
todella hyvin kdyttéd. Tammessa on myos mielesténi joissain tydstdvaiheis-
sa taipumusta kovana puuna reveta tai rispaantua puun péaista ja reunoista
erityisesti sahausvaiheessa. Saarni ja tammi toisivat myds podytaan lisapai-
noa ja ehka sen takia naista puista, jotka itsessaan ovat jo arvokkaampia
kuin koivu ja manty, olisi poydan kannetkin jarkevaa valmistaa koteloraken-
teisiksi.

Poyta itsessdan rakentuu viidesta paaosasta, joita ovat kaksi kotelora-
kenteista jalkaa (kotelorakenne, jotta puuta kuluisi vahemman ja saadaan
painoa alaspain), sekéa kansi joka koostuu kolmesta kannen palasta. Kannen
reunimmaiset palat liitetaan jalkoihin erillisilla liitospaloilla. Keskimmainen
kannen pala pitad koko paketin koossa. Kansi on valmistettu kolmiosaiseksi,
my0os sen takia, etta podyta itsesssdan mahtuisi pieneenkin autoon ja nain
pdydéan siirtely onnistuisi yhdeltakin ihnmiselta. Yksi taysikokoinen pdydan-
kansi olisi my06s todella raskas ja vaikeasti kasiteltdva esim. muutoissa.

Hyvaa tietoa erilaisista puu-materiaaleista l6ytaa mm. seuraavilta netti-
sivuilta: www.puuproffa.fi ja www.puukeskus.fi



6.2 Mitoitus ja mittasuhteet

Poyta tulee olemaan mitoiltaan: (mitat millimetreissa)
1900 pitka
950 levea
750 korkea

Kannen paksuus 60

jalat 2 kpl &ari mitoiltaan 680x 600x 120

Penkit 2 kpl ovat kooltaan: 1900x 350x 430

istuintason paksuus 40

jalat 2 kpl mitoiltaan 390x 250x 80

Mittapiirrokset I0ytyvat erillisena liitteena kirjan lopusta.

Poydan mitoituksessa on kaytetty standardinitoitusta. Korkeus poydissa on
monesti noin 710- 750 mm. Opinnaytetydssa on paadytty korkeuden “yla-
rajaan”. Seisaaltaan pOydan aaressa toita tehdessa on monesti korkeampi
taso parempi kuin lilan matala. Kannen suhteisiin on haettu myo6s loogisuut-
ta ja niitd on laskettu seuraavasti:

- Kansi on kaksi kertaa niin pitka kuin levea (1:2).

- Kannen jako kolmeen osaan on laskettu kultaisen leikkauksen mukaan
(0.618/ 1.618).

- Kannen paksuus 60 mm on 1/2 jalkojen paksuudesta.

- Jalkojen sijainneissa on otettu huomioon pdydan aaressa istuvat niin
etteivat poydanjalat olisi kenenkaan polvien edessa. Paatyihin tulee myos
riittavasti jaada tilaa jaloille.

- Pbydanjalat ovat paksut (120 mm), jotta irtoliitokset saisivat tarpeeksi
tukipinta-alaa, eika nain tarvittaisi enaa erillista ortta. Erillista ortta kaytta-
malla tosin voisi jaloista tehda kapeammat. Tavoitteena on ollut kuitenkin
paasta mahdollisimman pieneen osamaaraan.



6.3 Pintakasittely

Pintakasittelyksi tulee vettad ja kulutusta kestava vaha (Osmo Color). Osmon
vaha antaa puulle kestavan ja kauniin pinnan, jota on jalkeenkin pain help-
po uudistaa vahaamalla osat uudestaan. Osmo kestad myo6s hyvin kulutus-
ta eika vedestakaan jaa ikavia jalkia poytaan, toisin kuin jos vahana olisi
mehildisvaha.

Muita vaihtoehtoja olisivat olleet:
- lakka, maali, 6ljyaminen ja puupinta.

Lakkaa ei ole valittu, koska uudelleen pinnoittaminen vaatisi erityiset tyo-
tilat. Lakka tekee myos puunpinnan hieman muovimaiseksi ja “kylmaksi”.
Taysin teollisessa sarjatuotannossa lakka tosin voisi olla paras vaihtoehto.

Maalia ei ole valittu, koska materiaalina on ykkoésluokan koivu ja manty.
maali mydskin voisi repeilla kannessa puun elamisestéa johtuen. Levytuot-
teessa maali olisi kuitenkin hyva vaihtoehto!

Oljyaminen hyvana vaihtoehtona jai pois koska aikaa on rajallisesti. Hyvin
suoritettu 6ljyaminen vie aikaa useamman viikon. Oljytty tuote ei myoskaan
ole aivan heti kayttévalmis, vaan sen taytyy antaa kuivua kunnolla, muuten
esim. valkoiset pdytaliinat saisivat oljysta ikavia kellertavia laiskia! Kuivu-
misen ajaksi kaluston osat taytyisi myos varastoida johonkin. Tama vaatisi
myd&s asianmukaiset tilat.

Puinen pinta taasen tahriintuu nopeasti, vaikkakin pitk&n ajan kuluessa saisi
pinta liikaa hylkivan patinan. Puinen pinta ilman pintakasittelya olisi tosin
kaikkein lampimin ja pehmein iholle.

Tieoa erilaisista pintakasittelyista I6ytad hyvin puuproffan nettisivuilta:
www.puuproffa.fi



6.4 Logistiikka

Poyta isosta koostaan huolimatta mahtuu pieneen tilaan ja on kuljetettavis-
sa pienellakin autolla. Poyta koostuu viidesta palasta: kaksi jalkaa ja kolme
kannen palaa. Liitoskappaleita on nelja, mutta ne ovat kiinteaksi asennet-
tuja. Talla tavalla on saatu osien kokoaminen onnistumaan helposti ilman
tyokaluja.

Muita vaihtoehtoja p6ydan kokoamiseen olisi ollut:

1. Poyta on taysin mahdollista toteuttaa myos Kiinteilla ja “perinteisilla”
puusepanliitoksilla. Kokoaminen olisi tassékin tapauksessa helppoa ja vaiva-
tonta. Teollista valmistamista silmallapitaen on kuitenkin helpompaa kayttaa
erillisia liitospaloja, joita voidaan valmistaa nopeasti erikokoisia ja nama
vain liitetdadn ruuvein Kiinni eri osiin.

2. Kayttaa tavanomaisia kiiloja ja liitoksia normaaleista pirttikalusteista.
Tassa kuitenkin tarvittaisiin joitain tydkaluja, jolloin kokoaminen ei enaa oli-
si tybkalutonta. Osat tassakin tapauksessa olisi mahdollista kuljettaa pienel-
lakin autolla, varsinkin jos kansi olisi useammasta palasta.

3. Perinteisia heloja ja ruuveja kayttamalla olisi myods mahdollista koo-

ta vastaavan mallinen poyta. Osamaara nousisi nyt kuitenkin suureksi ja
tarvittaisiin monia eri mallisia ja kokoisia avaimia seka tytkaluja tuotteen
kokoamiseen ja purkamiseen. Tama ratkaisu olisi kuitenkin kaukana tavoit-
teesta ja varsin tavanomainen ratkaisu.



7 Lopputulos



7.1 Tuotteen esittely

Mustat polyeteeniset kiilojen vastakappaleet on kiinnitetty jalkojen péihin, alumiinikiilat on kiinnitetty reunimmaisten kansi palojen pohjaan.
" L3
K

Kokoaminen

- jalat asetetaan toisistaan 1060 mm etasyy
delle (kuvat 1 ja 2).

- kannen palat liu~ utetaan paikoilleen, niin
etta alapuolelle kiinnitetyt alumiinikiilat
lukkiutuvat kohdilleen (kuvat 3 ja 4)

- keskimmainen pala tiputetaan terastappien

paalle, jolloin koko poydan rakenne lukkiu-
111 (leirn/a B)




7.2 Tuote ensisijaisissa kayttoymparistoissa

Huomaa samansuuntainen puun syykuvio jaloissa ja kannessa. Osien ja
toimivuuden kannalta on erittain tarkeaa etta puu padsee vapaasti elamaan!




8 Tyon arviointi



8.1 Tuote

Ty6n keskeisimpiin ongelmakohtiin, kuten tydkaluttomaan koottavuuteen,
logistisiin ominaisuuksiin ja tuotannollisuuteen on mielestani I0ytynyt hy-
vat ja toimivat ratkaisut. Visuaalinen ilmekin on onnistunut osaltaan hyvin.
Taméanhetkiset muodot antavat hyvin varaa jatkokehittelyyn, eika nain pois-
sulje mahdollisesti muidenkaan materiaalien kayttéa. Huonoihin ominai-
suuksiin voisi talla hetkella laskea toteutettujen muotojen ja mittasuhteiden
mukanaan tuoman painon, mutta jatkokehittelylla voi taman poistaa, teke-
malla pdydankannestakin kotelorakenteisen. Nyt kaikki osat ovat kuitenkin
kohtuullisen helppoja ja vaivattomia kasitella yksinkin.



8.2 TyOprosessi

Kokonaisuutena prosessi on edennyt varsin hyvin suunnitelmien mukaan.
Kirjallisen osuuden tosin olisin halunnut saada jo hieman aikaisemmin val-
miiksi, nain olisi jaanyt paremmin aikaa kirjallisen osuuden “hiomiseen”. Ty6
lahti kayntiin hieman veltosti. Toivoisin jatkossa saavani itseeni enemman
ryhtia, tydskennellessani tiedonhaun ja alkuluonnostelun parissa. Itse tydn
toteuttaminen mallikappaleeksi toteutui hyvin, eikd ihmeempia mutkia mat-
kassa ollut. Suunnitteluprosessi eteni seuraavasti:

1. Tutustuin Liitosten arkki-nayttelyyn Lahden Pro Puu-galleriassa ja ku-
vasin sen itselleni aineistoksi.
- tasta nayttelysta sain hyvaa mielta ja rohkeutta.

2. Selvitin hieman historiaa ja pirttikalusteiden taustoja.
- itse vanha historia ei paljon vaikuttanut tydni tuloksiin.

3. Kartoitin jo myytavia pirttikalustomalleja, seka muita poytia.
- mielenkiintoinen vaihe tydssa, jonka kautta térmaa moniin
muihinkin mielenkiintoisiin asioihin.

4. Rakensin erilaisia tunnelmakarttoja.
- tdma vaihe selvensi hyvin ajatuksia ja antoi suuntaviivoja tyolle.

5. Kartoitin itselleni tydn ratkaisevia seikkoja asiasanoilla.
- hyva punainen lanka, jottei lahde tyd hakoteille.

6. Mallin mietintda ja luonnostelua. Tassa kohtaa nousi kuitenkin liitok-
sen ratkaiseminen tarkeimmaéksi asiaksi.
- rasittavaa touhua, valilla aina auringonpaistetta.

7. Liitosrakenteen ratkettua lisda luonnostelua lahinna jalkojen osalta.
- avasi tyon uudelleen auki kokonaan, mutta nyt oli helppo tehda
paatoksia itse pdydan muotojen suhteen.

8. Pienoismallien rakentelua ja mallintelua.
- vahan pitkaveteista puurtamista, mutta tukee hyvin tydskentelya.

9. Tekniset piirrustukset.
- mukavaa vaihtelua ty6hon ja naiden kautta tekemin pajalla on
helppoa ja selvaa



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Liitosten valmistaminen.
- raakaa tyota.

Jalkojen mallin mietintaa viela.
- mukavaa ja nopeaa tydskentelyd, jossa voi kokeilla vapaasti kaik-
kea mita on miettinyt.

P6ydan valmistaminen.
- raakaa tyota.

Koko ajan, alusta loppuun kirjallisen osuuden vaiheittaista valmista-
mista.
- Vélilla mukavaa ja vélilla puuduttavaa. Kiire tulee vaikka aikaa "on”.

Kirjallisen tyon painattaminen N-painossa.
- mukavaa, ei tarvitse tehda sitd mita ei parhaiten osaa ja aikaa jaa
paremmin mallikappaleen valmistamiseen.

Poydan viimeistely ja istuinten valmistus.
- viimeinen, mutta palkitsevin osuus.



8.3 Jatkokehitys

Jatkokehittelyn osalle jaa talla hetkella paremmin suunniteltavat penkit ja
jakkarat. Irtoliitosta ykksittaisena elementtina haluan ehka eniten kehittaa
eteenpain. Kehitysta liitoksessa tarvittaisiin kulmien ja oikean materiaalin
I6ytamisesksi niin, etta valmiina olisi taysin teollinen tuote, joka toimisi hy-
vin. Itse pdydan kokoamisen tapa on jo ajatuksissani heratellyt monia uusia
sovelluskohteita, niin huonekaluissa kuin muuallakin.
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