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Opinndytetyon aiheena on kuvanveisto ja veistoksellisuus
ympardivassa maailmassamme. Aihetta on tutkittu Barcelo-
nassa vietettyna ajanjaksona, jolloin tutustuttiin kuvanveis-
totaiteeseen, arkkitehtuuriin ja luonnon muotoihin valoku-
vaten, luonnostelemalla ja kirjallisiin Idhteisiin tukeutumalla.
Kerattyd materiaalia kdsiteltiin subjektiivisen nakdkulman
kautta, muotoihin keskittyen. Tavoitteena on ollut luoda
helposti lahestyttava korusarja, jonka esikuvina ovat toimi-
neet sellaiset kasitteet, kuin sympaattisuus, leikkisyys ja
tyylikkyys. Aiheesta toteutettiin hopeinen korusarja naisille
electroforming-tekniikkaa hyvaksi kdyttaen. Korusarja
sisaltaa rintakoruja, riipuksia, korvakorut ja sormuksen.

Asiasanat: kuvanveisto, luonto, Barcelona, electroforming-
tekniikka

Muissa maailmoissa, studying of forms using electroforming
technique, Lahti University of applied sciences, Institute of
design, jewellery and object design, Eeva Vaananen, spring
2008

Theme of the final project is sculpture and statuesque
qualities in our surrounding world. The subject has been
studied during a period of time spent in Barcelona, where
sculpture, architecture and the forms appearing in nature
were examined by photographing, sketching and by
studying sources from literature. The material gathered was
processed from a subjective perspective, concentrating on
their forms. Target has been to create a easily approachable
set of jewellery based on such concepts as sympathy and
playfulness. Silver set of jewellery made for women was
created from the theme by utilizing electroforming
technique. The jewellery set consists of brooches, pendants,
earrings and a ring.

Keywords: sculpture, nature, Barcelona, electroforming
technique
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Yksi muotoilijan tarkein tydkalu on mielikuvitus.
Ajan kanssa aiheesta muotoutuu esineitd, jotka
ovat mielikuvien tulkinnan tulos. Oma opin-
ndytetyoni on ollut vaiheikas prosessi, joka on
etsinyt suuntaansa tietoisten valintojen ja sattu-
musten kautta. Aiheeni kasittelee kuvanveistoa
ja koko ymparoivan todellisuuden veistoksel-
lisuutta. Niin rakennettua, kuin myds luonnon
muovaamaa maailmaamme. Korusarjani on
yritys tuoda esille omat mielikuvani tutkimastani
aiheesta. Suunnitteluprosessia voi kuvata ajatuk-
sella kahden itselle tuntemattoman ihmisen
valisen kirjeenvaihdon lukemisesta. Et tunne
kirjoittajia, mutta kirje kirjeelta henkilot alkavat
hahmottua nakyviin heidan ajatustensa kautta.
Korujeni lopullinen muoto rakentui samalla
tavoin, palanen kerrallaan, |6ytamaani tulkiten.

1. Johdanto

Tyotani maarittelee neljan kuukauden mittainen
vaihto-oppilasaika Barcelonassa, Espanjassa
kuluneena talvena. Sielld tyoni eteni taustatut-
kimuksen kautta luonnoksiin, joista jatkoin
materiaalikokeiluilla Suomeen palattuani.
Tutusta ymparistosta irroittautuminen ja uuteen
kulttuuriin tutustuminen on ollut minulle
tarkeaa tyoni kannalta.

Opinndytetyoni on puhtaasti muototutkielma,
joiden esikuvina ovat olleet sellaiset kasitteet
kuin sympaattisuus, leikkisyys ja kepeys. Aihet-
tani olen tulkinnut electroforming-tekniikan
avulla, jonka luonteenomaisuutta hyddyntaen
olen valmistanut kuorimaisia onttoja kappaleita.
Halkaistuista kappaleista muotoutui koruja.
Tavoitteenani on ollut luoda helposti ldhestyt-
tava, iloa tuova korusarja naisille.



2. Tyon juuret

2.1 Aihe

Kun syksylla opinndytetyon aihe tuli ajan-
kohtaiseksi, katselin pitkasta aikaa
kultasepanalan artesaanin tutkintoni lop-
putyota. Aiheenani oli matka-rasia. Sen
johdannossa kirjoitin: “Valitsin tyoni pohjaksi,
villin luonnon vertaukseksi meidat ihmiset,
matkalaiset. Rasia on tehty matkaaville ihmi-
sille, jotka eivat voi kantaa kaikkea mukanaan.
Pieneen rasiaan voi sisallyttaa pienia salai-
suuksia ja ajan kuluessa sen voi tayttaa muis-
toilla. Joskus on hyva omistaa jotain, jonka voi
nostaa konkreettisesti eteensa ja katsoa sita
mita pitda itse sisallaan”. Olin nyt itse lahddssa
matkalle ja halusin opinndytetydni olevan
sellainen, jossa voisin hyddyntaa vaihto-
oppilasaikani kokemuksia. Rasiat ovat jostain
syysta kiehtoneet minua aina ja nytkin palasin
aiheen pariin jollain tapaa.

Aiheeni juuriksi valitsin kuvanveiston ja veis-
toksellisuuden tutkimisen. Opinnoissani olen
usein valinnut muotoilun Iahtokohdaksi kuval-
lisen tai kirjallisen lahteen, jota olen halunnut
tulkita koruna. Nyt halusin Iahtea etsimaan
voimakasta kolmiulotteista muotoa, en
niinkaan kuvittamaan jotakin aihetta. Kuvan-
veistoon tutustumisen kautta halusin pyrkia
pois korun mittakaavasta suunnitteluvaiheen
ajaksi ja tata kautta 16ytaa uusia ajatuksia
omaan muotoiluuni. Tarkoituksenani on ollut
tutkia veistoksellisuutta taysin subjektiivisen
kokemuksen kautta, ja siten pyrkia l6ytamaan
prosessin aikana vahvimmin itsedani kosketta-
vat asiat, joiden haluan ty6ssani valittyvan.

Opinndytetyoni aihetta maarittelee myos
tekniikka. Kdyttamani electroforming-
tekniikan luonteenomaisuuden muistaen
keskityin tutkimaan ympariston veistoksel-
lisuutta, negatiivisia ja positiivisia muotoja,
kuinka ne ovat niin erilaisia olemukseltaan.
Ulkopinta laajenee usein ymparistoonsa,
sisdpinta jaa yksityiseksi, omaksi maailmak-
seen. Aiheeni nimi "muissa maailmoissa”
viittaa etsimaani kolmiuloitteiseen pienois-
maailmaan, mutta myos ulkomaanvaihtooni
Barcelonassa, josta se on saanut vaikutteita.



2.2 Tavoitteet

Tavoitteenani on ollut tehda korusarja naisille,
joka koostuu useasta saman muodon variaati-
osta. Tarkoitus on ollut ndiden muotoaihioiden
avulla toteuttaa tyot, joista jatkokehittelemalla
voisi saada valutekniikan avulla monistettavan
piensarjan. Olen my6s halunnut oppia uusia tek-
niikoita opinnaytetydprosessin aikana, taman
takia tekniikan valinta on jo osa aihetta. Suun-
nittelu- ja luonnostelutydssa olen tavoitellut
itselleni parhaiten sopivia tapoja ja arvioimaan
valintojeni onnistumista reflektoiden. Aiheen
lisaksi olen halunnut tyoni ilmaisevan sellaisia
kasitteita kuin sympaattinen, avoin, leikkisa

ja eldava. Minulle on ollut tarkeaa, etta korut
ovat helposti lahestyttavig, ilostuttavia, mutta
kuitenkin tyylikkaita esineita. Olen my6s parhaa-
ni mukaan yrittanyt kontrolloida ajan kayttoani
tekemalla kalenterin, johon olen kirjannut missa
vaiheessa kulloinkin tulisi menna. Talla tarkoitan
sitd, ettd olen usein jattanyt asioita liian viime
tinkaan ja tuntenut turhautumista siita, etta en
ole mielestani pystynyt ndyttamaan parasta
osaamistani. Olen myds yrittanyt kayttaytya
aikuismaisesti ja olla hakkaamatta paatani
seinaan.

Kimmo Schroderus
Kuru :




3. Materiaalin keruuta Barcelonassa




Suunnittelun lIahtokohdaksi tallensin koke-
muksiani valokuvaamalla, yl6s kirjaamalla,
seka etsimalla tietoa kirjoista ja internetista.
Barcelonassa kuvanveistoon ja koristeelli-
seen rakennettuun ymparistoon tormaa joka
puolella, kaupunkiin tutustuminen kamera
kainalossa oli hauskaa. Hienointa opin-
naytetyoni kannalta oli varmasti kaupungin
monipuolisuus. Minulla oli mahdollisuus
tutustua vuosisatojen ja tuhansien aikana
kehittyneisiin ilmaisutapoihin kuvanveistossa
ja taiteessa yleensa. Tama olikin vaikuttavinta
aiheeseeni tutustuessa. Historian tyylisuunnat
nakyivat jo kaupungin kerrostumissa, Barcelo-
nan sydan on goottilainen katedraali ja keski-
ajalla sen ymparille rakennetut kaupungin-
osat, joiden ymparille on laajentunut vuosisa-
tojen aikana uusia tyylisuuntia edustavia
alueita. Kaupungissa elaminen oli hyvin erilais-
ta Suomeen verrattuna, oli helppo kuvitella
mita sokkeloiset kujat ovat pitaneet sisallaan
vuosisatoja sitten.

3.1 Kuvanveiston historiaa

Tutustuin aiheeseeni myds kaupungin
museoissa ja gallerioissa. Katalonian taidehis-
toria on esilla Museu Nacional D’art De
Catalunyassa, jonka kokoelmat alkavat jo
romaaniselta aikakaudelta. Museo antoi kiin-
nostavan poikkileikkauksen kuvanveiston his-
toriaan.Toisaalta modernismi ja nykytaide ovat
hyvin esilla Barcelonassa. Tarkeimpana tietysti
Antoni Gaudin arkkitehtuuri ja muu tuotanto,
joka oli jarjettéman vaikuttavaa paikan paalla
koettuna. Tyylihistoriallisesti hanet luokitel-
laan art nouveaun ja orgaanisen arkkitehtu-
uriin edustajaksi, mutta han kehitti huikean
omaperaisen ja jopa surrealistisen arkki-
tehtoonisen muotokielen. Esimerkiksi Sagrada
Familia on kuin ihmeellinen yritys rakentaa
toisinto takapihalta avautuvasta metsasta sen
kaikkine yksityiskohtineen. Ei ihme, etta sita

ei koskaan ole saatu valmiiksi. Antoni Gaudi
toteuttikin improvisoivaa suunnittelutapaa,
josta tuli yksi hanen tunnusmerkeistaan. Han
ei pannut paperille yksityiskohtaisia raken-
nuspiirustuksia, vaan ohjasi henkilékohtaisesti
rakennustoitd, kehitellen rakennusta pala
palalta ideoidensa ja mielikuviensa pohjalta.

Gaudi ammensi t6ihinsa ideoita erityisesti
luonnosta ja sen muodoista. Hanen toissaan
nakee esim. etanan kuoren spiraalimaisia
muotoja, puiden oksien ja hedelmien muo-
toja. Vaikuttavinta Gaudin tuotannossa on
muodon orgaanisuus ja sen alati jatkuva
virtaavuus. Suomalainen muotoilu ja arkki-
tehtuuri perustuu usein “silman lepaamiseen’,
harmonisiin ja rauhoittaviin suhteisiin.
Antoni Gaudin tyot ovat niin yksityiskohtai-
sia ja muodoiltaan liikehtivig, etta silman on
vaikea saada otetta ndkemastaan runsaudesta.
Sen sijaan katse juoksee muotojen virran mu-
kana jatkuvasti hammastellen. Hanen toidensa
rytmi on jatkuvassa muutoksen tilassa, ne
elavat. Taman Barcelonaan, sen erityispiirtei-
siin ja veistoksellisuuteen tutustumisen antina
haluaisinkin sisallyttaa tyohoni jotain siita
tunnistettavuudesta, mika liittyy kuvanveis-
ton ja rakennetun ympdristdmme perinteisiin
taiteen historiassa.



3.2 Luonto muotoina

Toinen minua kiinnostanut lahestymistapa
aiheeseeni on ollut luonnon oma veistoksel-
lisuus. Tutustuin Barcelonan ja lahiseutujen
luonnon runsauteen valokuvaamalla. Kylla
maailmalla kaikki on isompaa. Kukat ovat lin-
nunponttojen kokoisia, puistoissa mellastaa
villiintyneita kanarianlintulaumoja ja meri on
voimakas ja dareton. Puut notkuivat mandarii-
neista ja sitruunoista. Yleisimmat pensaat kau-
pungissa osoittautuivat laakerinlehdiksi, niita
haistelemalla tuli aina ikava karjalanpaistia.
Oli mielenkiintoista tutkiskella ruokaa muo-
don nakdkulmasta, jokainen kaynti Mercat

de la Boqueriassa, Barcelonan kuuluisimmalla
ruokatorilla oli elamys. Hedelmia, vihanneksia
ja mausteita kaikissa vareissa ja muodoissa.
Ihmeellisia mereneldvia. Muotojen runsaus oli
hakellyttavaa ja inspiroivaa.
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Tutustuin myos Montjuic-kukkulalla sijait-
sevaan luonnontieteelliseen puutarhaan, seka
alueen muihin puistoihin ja puutarhoihin,
joissa saatoin perehtya tarkemmin kasvien
muotoihin. Sielta |6ytyi muunmuassa nak-
kipuu! Kaikki uudet muodot, niiden vieraus, se
etteivat ne olleet tottumuksesta haalistuneita,
helpottivat nakemaan ne mahdollisina muo-
toina koruille. Suunnittelutydssa ja luonnoste-
lussa luonto oli my&s uudella tavalla lasna, tein
suunnitteluseminaarin kotini lahella sijaitse-
vassa Parc de la Ciutadellassa magnoliapuun
alle istuskellen, koska ulkona auringossa oli
[ampimampaa, kuin sisalla ikivanhassa lam-
mittamattomassa kivitalossa, jonne aurinko ei
koskaan paistanut.



"...eteeni kohosi yha uusia valohehkuisia
pyorteitd, muukalaisia, kasittamattomia vaite-
liaisuudessaan. Nain kukkien silkkisen laik-
keen, niidet siivet ja venhot, ndin niiden him-
mean nukan ja purppurakiillon ja siemenet,

kokemista ystaval ettyjen Kirje ‘ _

esille tuomassa valossa-Kirjeissa’kuvataan . oka plilotti kaikki jluret, alkoi liukua
outoa Tainaronin kaupunkizf?:/lfa asukkaat a an’ - Kyh aurinko viela
tuntuvat olevan hydnteisia tai sitten ympéristd \ paistoi tdydelta teraltadn noille suurille kas-
on vaan kasvanut kertojan ympaérilld. Maailma )\ : | voille, jotkg nyt sulkeutuiyat, en ollut cpéfllyt
on kuitenkin kiehtovan tuttu ja samalla siina . Mutta hg i'kun taivag# kofiti

on outouden loiste. Sen vartauskuvallinen N — madinesf kalped enne
viesti ulkopuolisuuden ja uuden kokemisen ‘ pain, tiesin
tunteesta oli minulle Barcelonasta tuttu. yhtd eksyKsissa



3.3 Pohdintaa aiheesta

Opinndytetyoni ideointi rikastui monipuolisen
kolmiulotteiseen maailmaan perehtymisen
kautta. Korun mittakaavasta ja ajatuksesta
irroittautuminen oli vapauttavaa. Suuren voi
kokea pienena ja toisinpdin. Samoin veis-
tosten kokeminen tilassa avarsi ajatuksiani,
kuten myds luonnon tutkiminen muodon
kautta. Katalonialaisessa kulttuurissa nakyva
muotokielen runsaus, sen tuoma liike ja
virtaavuus toivat minulle uusia ajatuksia muo-
donannon tavoista ja siita millaisiin vaikutuk-
siin muodolla voi pyrkid. On aina hieno tunne,
kun huomaa, ettd pystyy irtautumaan totu-
tuista kaytanteista ja nakemdan asioita uusin
raikkain silmin. Minulle erityista oli ymmartaa
kuinka kuvataiteessa katsoja johdatellaan
kuvan sisaan, teoksen yksityiseen maailmaan,
kun kuvanveisto ja arkkitehtuuri taas kasvavat
itsestadn ulospain tilaan levittyen, tilaa muut-
taen. Nama oivallukset ovat olleet minulle
tarkeitd. Opinndytetydssani haluaisin pystya
samaan, tuoda jotain omasta maailmastani
ymparoivaan tilaan. Olisi hienoa, jos tydssani
yhdistyisivat ndma eri elementit, ldhempaa
tarkastelua vaativa sisatila ja muoto, joka
viestii ulospdin tilaan.
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3.4 Entas sitten?

Jalkatyon tehtyani perehdyin sen kautta
hankkimaani kuvamateriaaliin. Sita tutkies-
sani huomasin, ettd itsedani muodonannoltaan
kiinnostavimmat tyot 16ytyivat kuitenkin
nykytaiteesta ja modernismista, ei niinkaan
pitkalta historiasta. Eniten minuun vaikut-
taneista toista haluaisin mainita Tony Graggin
3D-mallinnuksen avulla toteutetut kookkaat
pronssiveistokset, Kimmo Schroderuksen
teokset seka Jen Starkin paperikartongista
luomat huimat veistokset. Yksinkertaiset ideat
ovat niin kauniita. Enkapa Antoni Gaudin villin
arkkitehtuurin kautta kiinnostuin

science fictionin ja fantasian estetiikasta.
Lahdin jatkamaan suunnitteluani tasta
uudesta lahtokohdasta liittden ajatuksiini
myos electroforming-tekniikan.

En oikeastaan perehtynyt enaa muotoihin,
vaan luin esimerkiksi tahtitiedetta koskevaa
kirjallisuutta seka Barbapapoja, joiden ku-
vamaailma on minulle erityisen rakas. Katsoin
my®&s vanhoja scifi-leffoja. Elokuvassaan
Alphaville - One of Lemmy Caution’s strange
cases (1965) ohjaaja Jean-Luc Godard luo
Pariisista tulevaisuuden kaupungin Alphavil-
len ilman minkdanlaista lavastusta, tarkeinta
taman illuusion luomisessa ovat tunnelmat ja
rajaukset. Mielikuvissani ei siis ole ollut
futuristinen, toisesta maailmasta kotoisin
oleva hyperteknologinen muotoilu, vaan
pikemminkin joku mahdollinen maailma tai
tunne tulevaisuudesta. Ikaan kuin minulla
olisi kasissani jostain rinnakkaismaailmasta
putkahtanut hyvin arkinen esine, vaikkapa
lusikka tai mutteri.
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Ihmisen loputon uteliaisuus ja pelko tuntema-
tonta kohtaan on mielestani hirvean kiinnos-
tavaa ja luo kaikenlaista outoa maailmaamme
taiteen ja tieteen nimissa. Naista oudoista
kuvitelmista pidan eniten taiteilija
Hieronymus Boschin vuonna 1504 maalaa-
masta triptyykkista The garden of earthly
delights, joka nykypaivana nayttaytyy herkan
hullunkurisena tapana esittdaa paratiisin, mei-
dan maailmamme ja helvetin iloja ja kauhuja.
Minusta ihmisten tavassa yrittda ymmartaa
jotain mika on taysin kasityskykymme ulko-
puolella on jotain hauskaa, mutta myos traa-
gista. Esimerkkina vaikkapa foliohatut, joilla
voi suojautua abduktioilta. Kaiken taman jal-
keen pohdintani science fictionista paattyivat
maailmankaikkeuteen ja sen aarettomyyteen.
Jos maailmankaikkeus todella on rajaton, siel-
Ia on my6s rajaton maara mahdollisia maail-
moja ja muotoja. Sielld on myos Eeva, joka on
jo tehnyt taysin samanlaisen lopputydn kuin
minulla on aikeissa. Tama darettdmyys ja sen
absurdi jarjettémyys tavallaan vapautti minut
luottamaan omaan nakemykseeni. Taustatyon
tekemisen ja jonkun kiteyman etsimisen
sijasta siirryin kaikki tama tieto vatsassani
vapaaseen luonnosteluun, jota kautta tyoni
alkoi hahmottua.
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4. Syventavat opinnot kokeilualustana
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Escuela Massanassa, Barcelonassa tein usean
tyon, joissa padsin tutustumaan onttoihin
rakenteisiin ja siihen miten ne vaikuttavat
korun ja muodon luonteeseen. Ndissa tdissa jo
tapailin opinnaytetyoni ajatuksia, suunnittelu-
seminaari oli jo lapikayty ja tyd muhimassa
taka-alalla. Siselinnin kurssilla toteutin tyon,
jossa muoto kulkee spiraalimaisesti metal-
lissa. Koru muodostuu kahdesta toistensa
peilikuvana siseloidysta kappaleesta, jotka
yhteen juottamalla luovat pilvimaisen onton
kappaleen. Tassa projektissa padsin tyoni
kautta tutustumaan kuorimaisten muotojen
sisa- ja ulkopintoihin, joista olin kiinnostunut.
Korutaideprojektissa tein kolmen korun sarjan
lentomatkustamisen teemasta. Korut valmistin
tamarindin kuorista, joiden kauniin orgaani-
seen muotoon ihastuin tutkimusmatkalla
ruokakaupassa. Tamarindihedelma oli oikeas-
taan muodoltaan juuri sitd mita mielessani
olin etsinyt opinndytetyotakin ajatellen. On-
neksi se sopi myos silloiseen teemaan. Sahasin
hedelman kovan, mutta hyvin hauraan kuoren
halki ja poistin siemenet ja hedelmadlihan.
Paallystin sisdpuolen lehtikullalla ja ulko-
puolen kitilla. Lopputuloksena on orgaanisen
muotoisia pienid lentokoneen runkoja. Ndiden
toiden tunnen olevan vahvasti liitoksissa opin-
naytetyoni kanssa. Syventdvat opinnot toivat
varmuutta opinndytetyoni aihetta kohtaan.

v

Nimetén

hopea 925, aventuriini, kuukivi
ruusukvartsi, hematiitti

2008



5. Millainen on hyva koru?

Opinnadytetyon itsendisen luonteen vuoksi
minulle oli tarkeda pohtia minkalaiset
tyoskentelytavat ovat minulle sopivia ja
ominaisia, seka sita miten hyva koru syntyy.
Mita arvoja korusta valittyy, jotka vaikuttavat
lopulliseen hankintapaatokseen? Vaikka en
opinndytetydssani ole varsinaisesti madritel-
lyt mitaa spesifistista kayttajaryhmaa, olen
pyrkinyt miettimaan suunnittelijana minkalai-
sia asioita korut ylipaataan voivat valittaa ja
mitka ovat korut vahvuudet viestin viejina?
Korujen tekemisen lopullinen syy on mielesta-
ni tehda niiden kayttdja iloiseksi, vahvistaa
jotain hanen olemuksessaan. Alvar Aallon
motto oli: "Hyva talo parantaa ihmisen”.
Onkin tutkitusti todistettua, ettd esteettiset
elamykset vaikuttavat ihmisten mielialaan.
Tama ajatus perustuu kuvallisen ajattelun
merkityksellisyydelle ihmismielen toimin-
nassa. Muistot, tunnetilat ja ajatukset koetaan
usein visuaalisesti. Taiteen kautta pystytaan
ilmaisemaan monimutkaisia ajatuksia as-
sosioinnin keinoin, joita olisi vaikeaa ilmaista
puhekielella. Talla tavoin taide tuottaa tietoa,
jota olisi vaikea muuten saavuttaa.

Muotoilijalle visuaalisuuden lisdksi tarkeda on
teoksen haptisuus, kosketuksen kautta
valitettavat mielikuvat. Usein unohdetaan,
etta ihmisten valilla on nelja erilaista kielta,
joiden avulla viestitaan. Puhekieli, johon
sisaltyy kirjoitettu kieli, elekieli, ympariston
kieli seka tekojen ja toiminnan kieli. Korun
ilmaisukeinoja voisivat olla vaikkapa visuaali-
suus, haptisuus, kehollisuus ja koko, joka tekee
korusta henkilokohtaisesti koettavamman.
Varmaan koruja voi myds kuunnella tai vaikka
nuolla, mutta se on kaiketi harvinaisempaa.
Tietysti korua myo6s kaytetaan ja kayttaja
ilmentaa silla statustaan, joten tuskin kukaan
haluaa kantaa suurinta murhettaan rintapie-
lessaan. Mutta kasiteltdessa korua taiteena
edelld mainittuja ilmaisukeinoja voi pitaa ko-
run vahvuuksina. Suunnittelijan nakokulmasta
on tietysti mielenkiintoista pohtia kuinka valit-
taa kayttajalle omia taiteellisia ndkemyksidaan
ja ajatuksiaan korun muodossa.
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VTL, FM Jaana Venkula Jiaalipsykologi,
joka kirjassaan Taitee Jttomyydesta
(Kirjapaja Oy 2003) esittelee Viioey E:n

menelman, joka osaltaan jarjestelee "hyvan”
taideteoksen aineksia ja kuinka niita syntyy:

1.emotionaalinen

(tunneperdinen, liikkeelle paneva)
2.empiirinen

(kokemuksiin ja taitoihin perustuva)
3.esteettinen

(harmonisia suhteita hakeva)

4.eettinen

(normit huomioon ottava, parhaan valitseva)
5.episteeminen

(tutkimustietoon perustuva)



Olen tulkinnut tatd menetelmaa selvittaessani
itselleni muotoiluprosessin kulkua ja sen
hankaluuksia siihen aina silloin talldin palaten.
Sen avulla olen myds pohtinut arvoja, joita
omasta mielestani "hyvassa” korussa tulisi olla?
Ihminen on jarjesteleva otus ja silloin talléin
on hyva tukeutua ohjenuoriin. Jaana Venkula
kuvaa jarjestelmansa periaatteita siten, etta
esimerkiksi muotoiluprosessin lahtokohtana
on emotionaalinen osa-alue, joka kertoo
muiden vield ymmartamattomyyden suojissa
olevien asioiden tarkeydesta ja saa prosessin
liikkeelle olemalla nopeimmin tietoiseksi
nouseva. Empiirinen osajarjestelma hyodyn-
taa ei-kasitteellista tietamysta ja kehittaa sita
teoilla kokeillen. Esteettisessa ja eettisessa
osajarjestelmassa teemme valintoja muodon
ja suhteiden kanssa, valiten parhaan mahdol-
lisen kaikesta kohtaamastamme.
Episteeminen osajarjestelman avulla jasen-
namme ja haemme tosiasiallista tietoa todel-
lisuudesta, juuri taman tiedon omaksuminen
on hitainta.
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Ei ihme, ettd opinndytetyoni aariviivat ovat
olleet alusta asti minulle tuttuja, mutta sor-
vaamisen tekniset lainalaisuudet selvenivat
vasta viime metreilla. Se, ettd pohdin naita
asioita prosessin alkuvaiheessa ja vaikka osin
tunsin ndma teoriat aika hompaksi, tunnen
niiden kuitenkin auttaneen prosessin kasassa
pitdmisessa. Saatoin antaa asioiden valilla
muhia rauhassa ja yritin valttaa kulkua sielta,
mistd aita on matalin.

Olen omassa suunnittelussani yrittanyt
silmalla pitaa naita arvoja valitessani tyotapoja
ja suunnittelukaytanteita. Olen tavoitellut
itselleni ja siten samalla kuluttajalle hyvaa
tuotetta, joka olisi niin esteettisesti, kuin eet-
tisestikin laadukas kasityotuote.



6. Electroforming-tekniikka

pahkinankuoressa

Electroforming eli sshkémuovaus on
tekniikka, jota on kdytetty tarkkojen metal-
likopioiden valmistamisessa muottien avulla
jo vuodesta 1838. Electroforming-tekniikkaa
kaytetadan laajemmin teollisuudessa sen
atomitason tarkkuuden takia. Tasta esimerk-
kind CD-levyn pinnassa olevat miljoonat
kuopat, jotka toistetaan levyn pintaan
electroforming-tekniikalla valmistetuilla
puristustyokaluilla. Muihin metallintydsto-
tekniikoihin verrattuna electroformingin etu
on, ettei kappale kutistu ollenkaan kuten
valamalla monistetussa kappaleessa. Se myos
mahdollistaa hyvin ohuiden metallipintojen
luomisen. Tekniikka perustuu sahkokemial-
liseen ilmidon, jota kutsutaan elektrolyysiksi.
Elektrolyysin avulla voidaan pinnoittaa met-
allilla mika tahansa sahkoa johtava kappale.
Luonnostaan sahkoa johtamaton kappale
lakataan erityisella metallipitoisella séhkoa
johtavalla lakalla.

Elektrolyysi prosessiin tarvitaan sahkoa
johtamaton allas, joka taytetdaan elektro-
lyytilla. Elektrolyytti on metallipitoinen happo-
jen, emasten, metallihydroksien tai suolojen
sahkoa johtava vesiliuos. Esimerkiksi hopean
electroformauksessa elektrolyyttind kdytetaan
syanidiliuosta. Prosessiin tarvitaan saadettava
virtalahde, jonka avulla sahkovirtaa syotetaan
elektrolyytissa oleville anodille ja katodille.
Anodi kytketaan virtaldhteen positiiviseen (+)
napaan ja katodi negatiiviseen (-) napaan.
Anodi on metallia, jolla halutaan luoda pin-
noite. Esimerkiksi puhdasta hopeaa tai
kuparia. Katodi taas on kappale, joka halutaan
pinnoittaa. Kytkettdessa virta laitteeseen,
alkaa elektrolyyttiliuoksesta siirtya positiivises-
ti varautuneita metalli-ioneja kohti negatiivis-
ta katodia. Metallia liukenee anodilta elektro-
lyyttiin, jossa sahkovirta kuljettaa metalli-ionin
katodille, jossa se pelkistyy metalliksi.
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Suurilla virrantiheyksilla metalli saostuu
nopeammin, mutta jalki on rosoisempaa ja
huokoisempaa. Pienilla virroilla prosessi on
pidempi, mutta tulos hienompi. Metallia ei
kuitenkaan pysty kasvattamaan rajattomasti.
Yleensa yli 1 mm paksuutta on vaikea saavut-
taa.
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Alusta alkaen aiheeni toisena peruspilarina on
ollut electroforming-tekniikka, joka mahdol-
listaa onttojen kappaleiden valmistamisen
muottien avulla. Tama on ollut luonnosteni
lahtokohtana. Pohdin erilaisia tapoja valmistaa
muotteja. En halunnut |dhted muovaamaan
taysin orgaanisia kappaleita, vaan halusin ko-
ruissani olevan jotain symmetriaa ja muodon
tarkkuutta, mutta siltikin jotain luontevaa ja
pehmeda. Paadyin leikittelemaan ajatuksella
sorvata muotit. Luonnostelussa minua aut-
toivat 3D-mallit, joita tein tietokoneella. Nii-
den avulla paasin nopeasti ndkemaan pyorah-
dysmuotojen sisdpintoja, joista olin erityisen
kiinnostunut. Naita sisapintoja oli erityisen
vaikea kuvitella positiivimuotoa katselemalla,
joten 3D-luonnokset toivat luottamusta tek-
niikan valikoituessa. Sorvaamisen etuina pidin
mahdollisuutta luoda pyorahdyskappaleita,
jotka tuovat tunteen liikkeesta. Symmetrisissa
kappaleissa on my0s jotain science fictioniin
viittavaa, jotain teknistd, mutta samalla sor-
vauksen avulla on mahdollisuus luoda peh-
meitd muotoja. Tastad olin viehattynyt. Samalla
sorvaaminen on yksi tunnetuimmista tavoista
koristaa rakennettua ymparistoa ja sita kautta
se istui hyvin aiheeseeni. Sita [6ytaa pylvaista,
pilareista, huonekaluista ja lampunjaloista. Se
on my0s helppo tekniikka ja laajalti kdytossa.
Suomi on tdynna puisia sorvattuja kynttilan- ja
tuolinjalkoja. Tekniikkana se on kylla erityisen
epamuodikas, mutta ajattelin sen muuttu-
van electroformauksen myo6ta kuitenkin niin
erilaiseksi, etta halusin sita kokeilla.
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7. Sorvaaminen muodonantajana

.
-
-
-
-




8. Vaihtoehtoja ja valintoja

8.1 Avattava koru

Ensimmaisissa luonnoksissa opinnaytetyohoni
liittyi my0s ajatus avattavasta korusta. Opin-
ndytetyoni viitekehyksen rajautuessa yksi
poispudonnut osa-alue oli korujen kom-
munikatiivisuus ja uudet tavat kokea koru.
Ensimmaisissa luonnoksissa korut olisi mah-
dollista murtaa auki postimerkkiarkeista tutun
rei'itystekniikan avulla. Esimerkiksi korvakorut
voisivat olla ostettaessa yksi kappale, joka
pitda murtaa auki kahteen osaan. Kaulakoru
taas olisi voinut olla aivan kaytettava yhtena
kappaleenakin, mutta sen murtaminen olisi
muuttanut sen pysyvasti toisenlaiseksi. Tassa
ajatuksessa minua kiehtoi kdyttajan osallisuus
korun valmiiksi tekemiseen. Korun avaamisen
tuoma riitinomaisuus ja peruuttamattomuus,
siihen tarvittava rohkeus. My6s ajatus ylla-
tyksesta oli tarkead, kukaanhan ei voisi tietaa,
mitd avattavien korujen sisalta 16ytyisi.

Tahan electroforming-tekniikka olisi voinut
olla oikein sopiva, tekniikan kyky monistaa
muotin pintarakenne on hyvin tarkka ja ul-
kopinnasta kasvaa taas usein ropeldmainen.
Nain muotin pintaan vaikkapa kaivertamalla
luodut kuviot olisivat toistuneet metallissa,
mutta jadneet piiloon ulkopintaa tarkkaile-
valta. Innostuin ajatuksesta todella ja syy miksi
se jai toteuttamatta oli sopivan muottima-
teriaalin uupuminen ja sita kautta ilmenneet
ongelmat. Olisin tarvinnut riittaviin kokeiluihin
ja tutkimukseen paljon enemman aikaa, kuin
oli kaytettavissa. Kokeilin vahan sorvausta,
joka onnistuikin osittain. Vaha olisi ollut

mita ihanteellisin materiaali, koska sen olisi
voinut sulattaa helposti valmiin kappaleen
sisdltd. Sorvausta varten tarvittavia aihioita oli
kuitenkin vaikea valmistaa vahasta.
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Vahalle on ominaista kutistua jadhtyessaan,
joten aihioihin jai aina murtumia ja ilmakuplia.
Kokeilin sorvauksessa kovuudeltaan erilaisia
vahoja. Juustovahan ja kovemman vihrean
vahan sekoitusta, pelkkaa vihreaa vahaa,

seka sinista kovaa kultasepan vahaa, jota olisi
voinut ostaa valmiiksi pyOreind tasalaatuisina
potkoina. Kaikkia naita oli helppo tyostaa las-
tuavilla puunsorvaukseen tarkoitetuilla tyoka-
luilla, mutta nailla en saanut luotua muotoja
joihin olisin ollut tyytyvainen. Viilalla hiomalla
tyostaminen oli mahdotonta, lopputulos oli
epatasainen ja viilat auttamattoman tukossa
jatkuvasti. Jotta onnistuisin opinndytetydssa-
ni, minun oli muutettava suunnitelmiani niin,
ettd tyoni luonne muuttui kokemuksellisesta,
taiteellisemmasta suunnasta kdytettavampaan
muotoon.






8.2 Pinnan tarkastelua

Toinen luonnosteni lahtokohta on ollut edella
mainittu electroforming-tekniikan mahdol-
lisuus toistaa muotin pinta tarkasti. Luon-
noksissani pyorittelin ajatusta muodoltaan
huomattavasti yksinkertaisemmista kap-
paleista, joiden katseen vangitsijana olisivat
muottiin kaiverretut kuvat, jotka toistuisivat
metallissa kohokuvioina. Tata varten kokeilin
vahan kaivertamista ja naista vahakokeiluista
uunissa kovetettavan muovailumassan avulla
tehtyja koekappaleita. Naissa kokeiluissa
hankaluutena oli vahojen pehmeys, kaiver-
taminen oli hankalaa ja jalki suttuista. Lisaksi
tunsin, etta tahan suuntaan kallistuminen olisi
vienyt minua kauemmaksi aiheen juuresta,
keskittyen liiaksi pintaan muodon sijaan. Kun
kuitenkin juuri vahvaa kolmiuloitteista muo-
toa olin opinndytetydssani l[ahtenyt tavoit-
telemaan. Tama nakokulma aiheeseen jai
muutaman kokeilun asteelle, mutta aiheeseen
paneutumalla siita voisi kehittya kiinnostava
tapa luoda pintastruktuuria metalleille.
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8.3 Materiaali Ioytyy

Luonnosmateriaalin pohjalta siirryin sor-
vaamiseen. Vahan sorvaamisen epdonnistut-
tua paadyin sibatoolin eli synteettisen puun
tyostamiseen sen kovuuden ja tasalaatui-
suuden vuoksi. Pikku hiljaa sorvausta opetel-
lessani 18ysin muotoja, mitkd miellyttivat
itsedni. Lopulta paadyin tydstamaan kap-
paleen kiinnittdamalla puusorvaukseen
tarkoitetun taltan sorvin kelkkaan ja ajamalla
talla muodon paapiirteittain valmiiksi. Muo-
don viimeistelin neulaviilalla hiomalla sorvis-
sa. Talla tavoin sain sadadeltya tarkasti sorvatun
kappaleen muotoa. Sibatoolista tehtyjen kap-
paleiden pohjalta minulla oli tarkoitus

tehda silikonimuotit, joiden avulla olisin
tehnyt vahakopioita mallista. Tassa ongel-
maksi muodostui kaksikomponenttisilikonin
pehmeys seka jo edelld mainittu vahan omi-
naisuus kutistua kovettuessaan. Kappaleiden
ollessa kohtuullisen kookkaita havaitsin va-
hamallien tekemisen mahdottomiksi, ainakin
kaytettavissa olevilla laitteilla. Tassa vaiheessa
halusin paasta mahdollisimman nopeasti
kokeilemaan sibatool-kappaleiden
electroformausta, koska minua kiinnosti
metallin jatkotydsto electroformauksen
jalkeen. Olin hieman karsimaton sen
suhteen, koska koko muodon toimivuus
perustui ajatukseen muokata metalli epasym-
metriseksi. Pelkona oli, etta kappaleet jaisivat
liian jaykan ja teknisen oloisiksi. Kauhukuvana
mielessa siinsi mokilla oleva sorvattu puinen
kynttilanjalka.




9. Pajalla

9.1 Kappaleiden valmistus

Ennen electroformausta kasittelin sibatool-
mallit séhkoa johtavalla lakalla. Parhaan

ja tasaisimman lakkapinnan sain pienella
kynaruiskulla suihkuttaen. Ndin paadyin
tyossani kappaleisiin, jotka ovat pitkittais-
suunnassa kahti halkaistuja, jotta sibatool-
muotin saa pois kasvatetun metallin sisalta.
Saadut metalliset kuorimaiset kappaleet olivat
helposti muokattavissa. Koska sibatoolmuotit
oli poltettava pois metalliaihioista, hopea
pehmeni kasilla muokattavaksi aineen
vahvuuksien ollessa maksimissaan Tmm
paksuisia. Suoraan electroformauksen jal-
keen metalli on kovaa. Olin iloinen tavasta,
jolla kappaleet muuntautuivat orgaanisem-
man ja luonnollisemman oloisiksi pienen
taivuttelun avulla. Ensimmaisten kuparisten
seka hopeisten prototyyppien jalkeen lah-
din etsimaan taivutteluun parhaiten sopivat
muodot ja mittasuhteet. Tassa sorvaamisen
ja electroformaamisen vuorottelussa kului
aikansa ennen kuin olin tyytyvdinen valmista-
miini kappaleisiin.




9.2 Huomioita electroforming-tekniikasta

Tein electroforming-kokeiluita seka hopeaan,
etta kupariin. Kuparin electroformauksessa
hankaluutena oli kasvavan metallin voima-
kas epatasaisuus, joka mielestani johtui lilan
voimaakkaasta virtauksesta elektrolyytisessa
nesteessa. Tama johtui pumpusta, joka kierrat-
taa nestetta altaassa. Parhaan tuloksen pinnan
osalta sain vuorottelemalla electroformausta
pumpun kanssa ja ilman. Pinnan sai myos
pysymaadn tasaisempana, jos viilasi kappaleis-
ta pahimmat patit pois prosessin ollessa kes-
ken. Kuparin electroformauksessa oli selkeasti
helpompi saada oikein tasainen pinta, kuin
hopeaa kasvattaessa. Kuparin muovaus oli
miellyttavampaa myaos, koska elektrolyyttinen
neste ei ole niin myrkyllista, kuten hopean
electroformingissa kdytettava hopeasyanidi.
Huomioitavaa oli myds, etta hopeaa sisaltava
sahkoa johtava lakka jai kuparimallien sisapin-
taan voimakkaasti kiinni, hopeakerrokseksi.
Tata ilmiota voisi kayttaa hyvaksi ja ainakin se
tulisi ottaa huomioon tydskenneltdessa, koska
itse en saanut hopeakerrosta poistettua oikein
mitenkaan. Vaihtoehdoksi jai vain mekaani-
nen poistaminen, joka tietysti kuluttaa pintaa.

Omien kokemusten perusteella sanoisin, etta
jos haluaa oikein hyvan ja tasaisen pinnan,
muottina varminta on kdyttaa metallista hyvin
viimeisteltya aihiota, joka on muodoiltaan
paadstava. Tosin metallien irroittaminen
toisistaan voi olla hankalaa. Sahkoa johta-
van lakan ongelmaksi koin sen levittamisen
vaikeuden. Sitd ohennetaan voimakkaasti
haihtuvalla liuottimella, taman vuoksi lakka
kuivuu pintakuivaksi hyvin nopeasti, sekun-
neissa laskettuina. Kayttamani lakka on

myds aika vanhaa ja muuttunut ajan myota
roskaiseksi. Tasta aiheutui myos lakkapinnan
epatasaisuuksia. Kynaruiskulla suihkuttaessa
lakka kuivui hieman rakeiseksi, mutta muuten
tasaiseksi kerrokseksi. Se miksi tama kaikki on
niin olennaista pinnan kannalta, on tekniikan
luonteenomaisuus. Lakassa olevat metal-
lihiukkaset toimivat kasvatettavan metallin
kasvuytimina. Ensimmaisen kasvateatomin
kiinnittyessa kasvuytimeen, kasvavat seuraa-
vat atomit pallomaisesti ensimmaisen atomin
ymparille. Taman takia pienenkin karvan
liimaantuessa lakkaan, lopputuloksessa nakyy
jo huomattavan kokoinen pahka.
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Valmiiden kappaleiden rosoinen pinta johtuu
siis lakan ruiskuttamisesta sibatoolmuot-

tien pintaan. Pienina pisaroina ruiskutettu
lakka, joka muodostaa silmin havaittuna
Iahes tasaisen pinnan, kumuloituu electro-
formingprosessissa selvasti epdtasaiseksi
pinnaksi. Alun perin pienen pienet pisarat
kasvavat palluroiksi, joista pinta muodostuu.
Toinen pintaan vaikuttava asia on virrantiheys.
Suurilla virroilla kappaleen pinta muuttuu jo
luonteeltaan aivan toiseksi, epatasaisuuden
ollessa hyvin voimakasta. Omat lopulliset ho-
peiset kappaleet ovat kaikki electroformattu
hyvin alhaisilla virrantiheyksilla. Mitaan taysin
tarkkaa kirjanpitoa en muovaamisesta pitanyt,
muuten kuin painon ja keskimaardisen ajan
osalta. Keskiarvona sanoisin, etta pienimmalla
mahdollisella virralla (0,1 ampeeria) pienen
kappaleen (50 x 20 mm) kasvattaminen Tmm
aineenvahvuuteen kestaa 65 tuntia. Kappalei-
den lukumaara ei vaikuta kasvattimisproses-
siin tarvittavaan aikaan. Virrantiheytta nos-
tamalla prosessi nopeutuu, mutta esimerkiksi
0,4 ampeerin virta tekee pinnasta huomatta-
van epatasaista.



Ensimmaiset electroforming kokeilut
kupariin

Tarkeaa onnistumisen kannalta on myos
huolehtia kappaleiden puhtaudesta, jos niita
pitaa ottaa valilla pois electroforminglaittees-
ta, esimerkiksi viikonlopuksi. Kappaleet on
parasta kdyttaa perusteellisen pesun jalkeen
rasvanpoistossa, jotta kasvatettavasta
metallista tulee yhtenainen. Era muovauksia
epaonnistui, kun en ollut tarpeeksi huolelli-
nen. Valmiissa kappaleissa ilmeni pahoja Tiesin onneksi jo etukdteen, etta tasaisen
kuplia hehkutuksen jalkeen, kappaleissa oleva  pinnan saaminen on hyvin hankalaa ja otin
rasva ja lika ei siis hairinnyt electroforming- taman huomioon jo suunnittelussa. Se oli yksi
essin onnistumista, vaan estivat uuden syy miksi keskityin kappaleiden sisapintoihin.
ksen kiinnittymisen taydelli- Ropeldinen ulkopinta oli oikein kaunis, enka
intaa. halunnut lahtea sitd mekaanisesti tydstamaan.




Electroforming kokeiluita hopeasta ja kuparista




9.3 Korujen viimeistely
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Mielestani electroformatut kappaleet olivat
muodoltaan jo niin rikkaat, etta en halun-

nut suunnitella niiden ymparille enaa mitaan
monimutkaisia mekanismeja, jotka olisivat
omalla visuaalisuudellaan muuttaneet korujen
olemusta. Paadyin valmistamaan korusarjan,
jonka kiinnitysmekanismit ja muut liitetyt osat
ovat mahdollisimman yksinkertaisia, toimivia
ja electroformattujen kappaleiden muotoihin
istuvia ja niita korostavia. Mekanismeissa on
varmasti viela mietittavaa, aikaa ei ole jaanyt
korujen kayttamiseen ja sita kautta toimi-
vuuden testaamiseen. Itse electroformatut
osat ovat taas hyvin alkuperdisessa asussaan,
ne ovat sahattu auki ja hiottu leikkauspin-
noiltaan tasaisiksi. Pinnat ovat hapotuksen ja
kratsauksen jaljilla. Kiillotuksen olen tehnyt
ainoastaan kiillotusteralla. Sisapintojen vii-
meistelyyn yritin pitkaan miettia erilaisia tapo-
ja. Lehtikullan kaytto oli vahvimmin mielessani
ja sita kokeilinkin. Lehtikulta kuitenkin muutti
toiden olemusta mielestani liian herkaksi ja

en oikein pitanyt sen tuomasta vaikutelmasta.
Oivallus sisapinnan terdvien harjanteiden
kiillottamisesta sai minut unohtamaan muut
vaihtoehdot.






Korusarjani kasittaa seitseman osaa:
kolme rintaneulaa, kaksi riipusta,
korvakorut ja sormuksen.

Ne ovat valmistettu hienohopeasta
ja 925-hopeasta. Rintakorujen neulat
ovat ruostumatonta terasta.
Riipusten nauhat ovat silkkia ja
satiininauhaa










11. Lopuksi

Olen tyytyvdinen koruihini, ne ovat nakaisiani.
Tuotteet ovat mielestani tavoittaneet aiheen
hyvin ja olen ollut tyytyvainen tekemiini
valintoihin prosessin aikana. Olen pystynyt jat-
tamaan mielta kutkuttavat sivupolut taakseni
ja tiedostamaan, etta ne on mahdollista to-
teuttaa myohemminkin. Teknisessa toteutuk-
sessa olisin toivonut hieman oivaltavampaa
viimeistelya, mielestani mekanismit voisivat
olla paremmat, varsinkin rintaneuloissa.
Tyytyvaisin olen sormukseen, jonka muotoilu
on mielestani yhtendisinta ja muotoa tukevaa.
Rintakorujen mekanismit tuntuvat mielestani
vain teknisilta osilta, joilla kiinnittaa koru vaat-
teeseen. Ne eivat tue muotoilua, niin kuin olin
tavoitellut. Toisaalta ne eivat kuitenkaan vie
mitdadan muodoilta ja huomaamattomuudel-
laan ovat tarkoituksenmukaisia.

Opinnadytetyoni muodonanto on ollut vuoro-
puhelua minun ja erilaisten tyostotekniikoi-
den valilla ja muotoutunut sita mukaa, kun

olen omaksunut uusia materiaaleja ja laitteita.

Ei niin, etta olisin suunnitellut tyoni tarkkaan
ja sitten pohtinut, kuinka sen voisi toteuttaa.
Ajatukset eivat ole aina toimineetkaan kokeil-
taessa ja vastoinkaymiset teknisten asioiden
osalta ovat vaikuttaneet valmiiseen tyohon.
Taman en kuitenkaan ole tuntenut haittaa-
van lopputulosta, olisin joka tapauksessa
saattanut padtya samoihin ratkaisuihin tyoni
lopullista muotoa etsiessani. Pelkdn muodon
tutkiminen erilaisten tekniikoiden kautta on
tuntunut raikkaalta lahtokohdalta tyohoni,
se on tavallaan ollut uusi tapa kertoa omasta
muotokielestani. Samalla se on ollut myo6s
raskasta, tyot ovat olleet pitkdaan muotoutu-
massa, nain jalkikateen ajateltuna olisi ollut
helpompaa suunnitella korut valmiimmaksi
aikaisemmassa vaiheessa.
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Olen kuitenkin tietoinen siitd, etta opin-
ndytetyd on prosessi, jossa opitaan myads
virheista. Minulla on nyt kuitenkin tieto ja taito
uusista tekniikoista ja suunnittelemastani mal-
lista. Yksi tavoitteista oli luoda mallit sarja-
tuotettavaan mallistoon. Tata varten kavimme
Pekka Koposen ja muun sekalaisen seurakun-
nan kanssa tapaamassa Kari Laukkaa hanen
omistamassaan Kultataide-yrityksessa Kou-
volassa, joka padasiallisesti valmistaa valuja
alihankintatyona muille yrityksille. Hanelle
esittamieni prototyyppien perusteella han piti
kappaleiden valamista taysin mahdollisena ja
helpponakin kaarevien muotojen takia. Toki
han toivoi hieman lisaa aineenvahvuuksia kap-
paleisiin, mutta piti niita silti sellaisenaankin
kelpaavina valettavaksi. Koska korusarjani osat
ovat kiinnitysmekanismeiltaan hyvin yksinker-
taiset, piensarjan tuottaminen voisi olla
taloudellisesti jarkevaa viimeistelyyn tarvit-
tavien tyotuntien vahyyden vuoksi.
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Koko opinnaytetyd on ollut pitka prosessi, jon-
ka aikana on ollut onnistumisia ja pettymyksia.
Suunnittelu- ja luonnosteluosuus sujui mie-
lestani virtaviivaisesti ja pystyin valittamaan
nakemykseni aiheesta lopulliseen tyohon.
Vaikeinta tyossani on ollut sietaa uusien tek-
niikoiden oppimisesta tullutta epavarmuutta.
Onnistumisesta ei ole ollut sellaisia takuita,
kuin jo entuudestaan tuttujen tekniikoiden
kanssa. Mielestani parjasin kuitenkin hyvin.
Pystyin keskittymaan tychoni ja etsimaan
tavoittelemani muodot.

Opinnaytetyd on opettanut paljon. Tarkeda on
ollut tutkiskella minkalaiset suunnittelutavat
ovat itselleni ominaisia ja minua kiinnostavia.
Ajan kuluessa on varmasti helpompaa eritella
oman tyon heikkouksia ja vahvuuksia.
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