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Tama opinnaytetyd kasittelee yrityksen jatehuollon suunnittelua ja kehittamista.
Tyo6n tavoitteena oli luoda toimiva, kustannustehokas ja ymparistéystavallinen ja-
tehuoltosuunnitelma elintarvikealalla toimivalle Sailyke Herttua Oy:lle. Opinnayte-
tyon tarkoituksena on ehkaistéa kohdeyrityksessa syntyvaa jatetta erityisesti tehos-
tamalla valvontaa eri yksikoissa ja opastamalla henkilokuntaa jateasioissa.

Teoria osuus koostuu voimassaolevista jatelainsdddannoista, maarayksista ja di-
rektiiveistd seka valtakunnallisesta ja Keski-Suomen maakunnallisesta jatesuunni-
telmasta. Tutkimuksen toimintaymparistossd paneudutaan alueellisesti Keski-
Suomeen seka toimialallisesti kasitellaédn elintarviketeollisuutta. Tyon viimeisessa
osiossa kasitellaan jatehuollon uudistamista kohdeyrityksessa, jossa maaritellaan
yrityksessa syntyvat jatteet ja kaydaan lapi kehitetyn jatehuollon toteutusta ja siita
syntyvat kustannukset.

Tutkimus on erittain tarpeellinen kohdeyrityksen toiminnan tehostamisen kannalta
ja se on myds ajankohtainen Kiristyvien jatesaadosten johdosta. Tyon lopputulok-
sena syntyi kohdeyritykselle jatehuollon toimintamalli, jossa huomioidaan kunnalli-
set jatemaaraykset seka yrityksen omat resurssit. Nykyisen jatehuoltomallin rinnal-
le tuodaan nykyaikaisempia ja ymparistdystavallisempia vaihtoehtoja, kuten esi-
merkiksi energiajate- ja metallikerays. Jatehuoltosuunnitelman avulla kohdeyrityk-
sen jatehuoltokustannukset saadaan laskemaan noin 80 eurolla vuodessa ja toi-
minta olisi nykyistd ymparistoystavallisempaa. Tutkimuksen avulla luotua suunni-
telmaa voidaan soveltaa muissa samankaltaisissa elintarviketeollisuuden alan yri-
tyksissa.
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1 JOHDANTO

OpinnaytetyOn tavoitteena on luoda toimiva ja kestava jatehuoltosuunnitelma seké
opastus jatteiden kierrattdmiseen Sailyke Herttua Oy:lle. Jatehuoltosuunnitelman
tavoitteena on ehkaista jatteiden syntymista ja tehostaa niiden uudelleenkayttéa

yrityksessa.

1.1 Tutkimusongelma ja sen rajaus

Yritysten ymparistétietoisuus on kasvanut nopeasti 2000-luvulla, jolloin alettiin
kiinnittda enemman huomiota maailman ymparistbongelmiin ja kuinka niita voitai-
siin tehokkaammin valttaa. Halu olla mukana kestavassa kehityksessa tuo yrityk-
sille paineita uudistaa ymparistopolitikkaansa ekologisemmaksi mahdollisimman

pienilla muutoksilla ja kustannuksilla.

Kohdeyrityksella ei ole talla hetkella selkeda jatehuoltosuunnitelmaa. Eri toimin-
noista syntyvia jatteita ei kierréteta, vaan ne kootaan viikon lopulla samaan sekaja-
teastiaan. Opinnaytetyon avulla yrityksen jatteiden lajittelu olisi tehokkaampaa ja
ymparistoystavallisempaa eri yksikoissa, kuten esimerkiksi tuotannossa ja pakka-
uksessa. Opinnaytetyon tavoitteena on myds tehostaa jatteiden uudelleenkayttb6a

ja vahentaa jo syntyvien jatteiden maaraa.

Opinnaytety6 on rajattu yrityksessa syntyvien jatteiden lajitteluun kuten esimerkiksi
pahvi, metalli ja elintarvikejate. Opinnaytetyén ulkopuolelle rajattiin yrityksen jate-

veden kasittely, jotta aihepiiri ei laajenisi liikaa.



1.2 Tutkimusmenetelma ja tyon rakenne

Toiminnallisen opinnéytetydn tavoitteena on kaytadnnon toiminnan opastaminen,
ohjeistaminen ja toiminnan jarjestaminen ammatillisessa kentassa. Toiminnallisen
opinnaytetyon tuotoksena on aina jonkinlainen konkreettinen tuote. Alasta riippuen
lopullisena tuotoksena voi syntya esimerkiksi vihko, opas, ohjeistus, tietopaketti tai
tapahtuman jarjestaminen. (Vilkka & Airaksinen 2003, 9.)

Taman opinnaytetyon tarkoituksena on luoda yritykselle toimiva ja ymparistoysta-
vallinen jatehuoltomalli seka lajittelu-ohjeistus energia- ja metallijatteelle. Opinnay-
tetyon lopullisena tuotoksena syntyvat konkreettiset tuotteet; jatehuollon toiminta-
malli ja ohjeistus, mista johtuen tdma opinnaytetyd on toiminnallinen opinnaytety®
ja tehdaan toiminnallisen opinndytetydohjeen mukaisesti. Teorian kerdamisen
apuna kaytettiin alan kirjallisuutta ja tutkimuksia, ajankohtaista lainsdadantta seka
Internetia. Kaytannon osuuden materiaalien keraamiseen kaytettiin opinnaytetyon
tekijan omia havaintoja yrityksessa, sekad kunnallisen jateneuvojan seka jateyhtion

ettd yrityksen henkilokunnan kanssa kaytyja keskusteluja.

Opinnaytetyon toisessa luvussa paneudutaan voimassa oleviin jarjestelmiin ja
maarayksiin, jotka ohjaavat jatehuollon organisoimista yrityksissa. Euroopan unio-
nin laajuisesta jatehuoltopolitikasta edetddn Suomessa voimassa oleviin lainsaa-
dantoihin ja maarayksiin, ja lopulta keskitytadn kohdeyrityksen alueellisiin toimin-
tamalleihin ja maarayksiin. Kolmannessa luvussa esitellddn toimintaymparistona
Keski-Suomi alueellisesti, elintarviketeollisuus kokonaisuutena ja kohdeyritys toi-
minnallisesti. Neljannessa luvussa paneudutaan tutkimusongelmaan yksityiskoh-

taisemmin ja luodaan yritykselle jatehuoltoon parannusehdotus.



2 JATEHUOLLON YLEISET JARJESTELMAT JA MAARAYKSET

Jatehuoltoa ohjataan p&aasiassa lailla, mutta lakien lisaksi jatehuoltoon vaikutta-
vat lakiin perustuvat viranomaispaatokset ja maaraykset, tiedotukset seka jate-
neuvonta ettd jatteiden vastaanoton hinnoittelu. Yhteiskunnalliset ohjaustoimet
Suomessa perustuvat suurimmaksi osaksi Euroopan Unionin direktiiveihin ja
saannoksiin seka kansainvalisiin sopimuksiin jotka velvoittavat Suomea. (Hyo6-
dynmaa 1997, 4.)

Euroopan unionin jasenmaiden yhtenainen jatehuoltopolitikka on vasta alkuvai-
heessa, mutta toteutumassa uuden jatedirektiivin voimin. Suomessa jatehuolto on
jo otettu kasittelyyn niin valtakunnallisella, kuin kunnallisellakin tasolla. Valtakun-
nallisesti jate- ja ymparistdlainsdadantdéa on jo paivitetty ja tullaan uudistamaan
tulevaisuudessa lisaa. Kunnallisesti jatehuoltoa ohjataan jatehuoltomaarayksilla ja
jateneuvonnalla, joilla ohjataan niin tavallisia kuluttajia, kuin yrityksidkin edista-

maan jatteiden kasittelya ja uudelleenkayttoa.

Tassa kappaleessa perehdytdédn kohdeyrityksen jatehuollon suunniteluun vaikut-
tavia jatehuoltomaarayksia ja voimassaolevia lainsaadantdja niin valtakunnallisella
kuin kunnallisellakin tasolla. Liséksi kaydaan lapi yritystoimintaan vaikuttavia ym-
paristojarjestelmia, joista esitelladn tunnetuimmat: 1S0O14001- ja EMAS-
jarjestelma. Alueellisella tasolla esitellaén sekéa Keski-Suomen jatehuoltopolitikkaa
tarkemmin ettd maakunnallisen jatekasittelykeskuksen Mustakorkea Oy:n toimin-

taa.



2.1 Euroopan Unionin jatehuoltopolitiikka

Ymparistonsuojelu on jarjestettava eri yhteisdjen sisamarkkinoita vaaristamatta,
missa eri toimijat eivat olisi eriarvoisessa asemassa, mika tekee Euroopan jate-
huollosta erityisen haastavaa. Jatepolitikka perustuu Euroopan unionissa seuraa-

viin periaatteisiin:

- Pilaaja maksaa -periaate, jonka mukaan jatteen tuottajalla on vastuu kai-
kista jatehuoltokustannuksista.

- Ehkaisyn periaate, jossa jatteen haitallisuutta ja tuottamista véahennetaan
seka ehkaistaan.

- Tuottajavastuuperiaate, jossa tuotteen maahantuoja ja valmistaja vastaa-
vat joidenkin tuotteiden jatehuollosta.

- Varovaisuusperiaate, jossa pyritaan ennakoimaan jatehuollosta ja jatteista
aiheutuvia vaaroja.

- Omavaraisuusperiaate, jonka mukaan kukin jAsenmaa ja Euroopan yhtei-
sO on jatteiden kasittelysséa omavarainen.

- Laheisyysperiaate, jossa jatteiden kasittely tapahtuisi mahdollisimman |a-

hella jatteiden syntypaikkaa.

Euroopan unionilla ei ole talla hetkellda voimassa olevaa jatesuunnitelmaa, mutta
vuonna 2008 julkaistiin Euroopan unionin uusi jatedirektiivi, joka sai myos vahvis-
tuksen Euroopan unionin ymparistoministereiltd samana vuonna. Uusi jatedirektiivi
tulee saattaa voimaan jasenmaissa viimeistaan 12.12.2010 mennessa. Suomessa
Euroopan unionin direktiivi on otettu jo tyon alle ja jatealan lainsaadantda tullaan
uudistamaan kokonaisuudessaan vuoden 2010 aikana. (Jatepolitikka Suomessa

ja EU:ssa 2008; Euroopan unionille uusi jatedirektiivi 2008.)

Euroopan unionin uusi direktiivi (2008/98/EY) pyrkii edistamaan jatteen uudelleen-
kayttoa ja kierratysta. Direktiivilla pyritddn myds ehkdisemaan jatteiden syntya ja
yksinkertaistamaan nykyista jatesaantelyd Euroopan unionissa. Direktiivilla vahvis-

tetaan viisiportainen jatehierarkia, jonka mukaan jatepolitikassa olisi paapiirteittain
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seuraavanlainen tarkeysjarjestys: ehkaista jatteen syntyminen, uudelleenkayt-
toon valmistelu, kierrattaminen, muunlainen hydédyntaminen ja loppukasitte-

ly. (Euroopan unionille uusi jatedirektiivi 2008.)

2.2 Ymparistonsuojelulaki

Ympaéristonsuojelulaki (86/2000) astui voimaan 1.3.2000 ja korvasi talléin voimas-
saolevat ymparistélupamenettely-, meluntorjunta- ja ilmansuojelulait. Ympariston-
suojelulaki toi myds muutoksia jatelakiin, vesilakiin, naapuruussuhdelakiin ja ter-
veydensuojelulakiin. Ymparistonsuojelulain paaperiaatteena ja tavoitteena on eh-
kaista ympariston pilaantuminen ja tehostaa ympariston pilaantumista aiheuttavan

toiminnan valvomista. (Hanninen 2003; YSL 2000.)

Ympaéristonsuojelulakia sovelletaan seka toimintaan joka aiheuttaa ympariston
pilaantumista etté toimintaan josta syntyy jatetta. Liséksi toimintaan, joka aiheuttaa
ymparistolle pilaantumisvaaran, on oltava siihen tarvittava lupa eli ymparistélupa.
Ympaéristonsuojeluasetuksella (169/2000) saadetddn poikkeuksia lain soveltami-
sesta ja yksityiskohtaisemmin, milla toiminnolla tulisi olla ymparistélupa. Kunnan
ymparistonsuojeluviranomainen toimii ymparistéviranomaisena kunnassa, joka

myontaa toiminnalle tarvittavan ymparistéluvan. (YSL 2000.)

Opinnaytetyén kohdeyrityksella ei tarvitse olla voimassa olevaa ymparistélupaa,
silla yrityksen tuotantokapasiteetti lihan kasittelyyn on alle 200 tonnia vuodessa.
Kohdeyrityksessa ei ole mydskaan harjoiteta lihan teurastusta eika leikkuupalve-
lua, vaan liha saapuu tehtaalle valmiina raaka-aineena. Kohdeyritys ei naiden kri-
teerien takia tayta Ymparistonsuojeluasetuksen (169/2000) 18:n 1 mom. kohdan
10b:n tayttamia vaatimuksia, jotta kohdeyritykselta ymparistdlupa vaadittaisiin.
(YSL 2000.)
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2.3 Suomen jatelainsaadanto

Suomen jatelain (1072/1993) 38 mukaan jatteella tarkoitetaan esinetta tai ainetta,
jonka jatteen haltija aikoo poistaa, on poistanut kaytosta tai on velvollinen otta-

maan jate pois kaytosta.

Yli-Kauppila, Nevalainen, Kautto, Melanen, Leino ja Korhonen (2000, 8) esittelevat
Honkasalon (1997, 20) nakemyksen, jonka mukaan jateasioita koskeva saantely
kuuluu omana osanaan ympariston pilaamisen ja kulumisen ehkéisemistad pyrki-
vaan saantelyyn. Honkasalon (1997, 20) mukaan Suomessa erillinen jatealan
saantely on suhteellisen tuore ilmi6 ja ensimmainen jatealaa varsinaisesti koske-
nut jatelaki, jatehuoltolaki (673/1978), astui voimaan vasta vuonna 1979. Uuden
lain tarkoitus oli saadella ongelmia, joita aiheuttivat tuotantotoiminnassa seka kulu-
tuksessa muodostuvat jatteet. Tana paivand voimassa oleva uusi jatelaki astui

voimaan vuonna 1993, mutta sita on paivitetty vuosien varrella moneen otteeseen.

Jateasetus (1390/1993) annettiin Helsingissa 22.12.1993 ja astui voimaan
1.1.1994. Jateasetuksessa maaritellaan tarkemmin jatelain soveltamisalat, yleiset
laatuvaatimukset jatehuollon jarjestamiseen, jatelupa hyvaksymismenettelyt ja tar-
kemmin joidenkin viranomaisten tehtévia jateasioissa, mita ei ole maaritelty jate-

laissa. (Jateasetus 1993)

2.3.1 Jatelainsdadannon tavoitteet ja soveltamisalat

Jatelaki (1072/1993) maarittelee lain tavoitteen seuraavasti:

Taméan lain tavoitteena on tukea kestavaa kehitysta edistamalla

luonnonvarojen jarkevaa kayttoa seka ehkaisemallda ja torjumalla

jatteista aiheutuvaa vaaraa ja haittaa terveydelle ja ymparistolle.
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Kuviossa 1 esitetdan jatelakiin asetetut yleiset paamaarat seka tavoitteet ja josta
selvidd miten pystyttaisiin, niin tuotannon kuin tuotteidenkin osalta, edistamaan
kestavaa kehitysta. Kuvion 1 pohjalta jatteista aiheutuvien haittojen ja vaarojen
torjuntaan ja ehkaisemiseen vaikuttavat olennaisesti viisi tekija&; jatteiden hyddyn-
taminen, kestava jatehuolto, maaperan saastumisen ja roskaantumisen ehkaise-
minen seka saastuneen ja roskaantuneen alueen puhdistaminen etta ehkaista jat-

teen syntymista. (Yli-Kauppila ym., 2000.)

Jarkevan luonnonvarojen kayton edistamiseen vaikuttavat jatteiden syntymisen
ehkaisy, jatteiden haitallisuuden, jatemaarien vahentaminen seké jatteiden hyo-

dyntaminen. (Yli-Kauppila ym., 2000.)

Kestavan kehityksen edistaminen

= ik
Luonnonvarojenjarkevan kayton edistaminen Jatteista aiheutuvan vaaran ja
haitan ehkdiseminen jatorjunta

R
—
Jatteiden synnyn ehkdaiseminenja niiden

maaran ja haitallisuuden vahentaminen

Roskaantumisen ja
maaperdn saastumisen
ehkaiseminen

Jétteiden hydodyntaminen

* Ensisijaisesti jatteen
t sisdltdma aine
* Toissijaisestijatteen
sisdltama energia

Tuotanto

Roskaantungenia
saastuneen alueen,

* Raaka-aineen saastelias kayttd
* Raaka-aineen korvaaminen
jatteella

Muu kestava jatehuolto

t e Eivaaraa tai haittaa terveydelletai
ymparistolle
o Kerays, kuljetus ja kasittely
erilldaan

* kasittely jossakinlahimmista
asianmukaisista kasittelypaikoista
e Kuntien yhteistyotoiminta

Tuotteet

¢ Kestdvyys, korjattavuus
e Uudelleenkaytettavyys
* Hyodynnettavyys jatteena

* Eivaaraa, haittaa tai vaikeuta
jatteend

KUVIO 1 7Jatelain yleisia paamaaria (tavoitteita) jatteille ja jatehuollolle” (Yli-
Kauppila ym. 2000.)
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Kuviosta 1 selvida ettd tuotannolla ja tuotteilla on suuri merkitys kumpaankin kes-
tavan kehityksen edistamiseen vaikuttaviin tekijoihin, silla niiden toimintatavoilla
yritykset luovat itselleen toimintamallit, jotka edistavat kestavaa kehitysta.

2.3.2 Jatehuollon organisointi

Jatelain (1072/1993) 78 mukaan jatteen tuottajan tulisi huolehtia jatekerayksen
jarjestamisesta. Jatekuljetuksen jarjestamisesta huolehtii jatteen haltija. Kun taas
jatteen kuljetuksen suorittaja tulee huolehtia siita, etta jatteiden kuljetus tapahtuu
asianmukaisella tavalla. Lisdksi kuljetuksen suorittajan on toimitettava jate viran-
omaisen maaraamaan tai jatteen haltijan osoittamaan paikkaan. Jatelain mukaan
kunnalla on oikeus maarata, mihin jatteenkerayspaikkaan jate toimitetaan jarjestet-

tya jatekuljetusta varten. (Jatelaki 1993.)

Kunnan tehtdvana on jarjestdaa asumisesta syntyvalle ja siihen verrattavissa ole-
valle jatteelle, pois lukien ongelmajate, kuljetus. Jatteenkuljetuksen kunta voi jar-
jestdéa omana toimintana taikka kayttaen yksityista yrittdjaa tai muuta yhteisoa.
Jatteen haltijalle alueelliseen jatekuljetukseen liittyminen on pakollista. Jatteen
haltijalla on my6s velvollisuus toimittaa jatteet jatekuljetuksen alueella olevaan ke-

rayspaikkaan tai jateastiaan. (Jatelaki 1993.)

Jatelain 178 mukaan kunnat saavat mahdollisuuden antaa yleisia paikallisia maa-
rayksia kuten jatehuollon valvonnasta, jatteen lajittelusta, kierratyksesta ja kulje-
tuksesta. Kunnalliset paikalliset maaraykset on jatelain mukaan julkaistava yleises-
ti tiedottamalla ja lisdksi maaraykset on toimitettava alueelliselle ympéaristokeskuk-
selle tiedoksi. (Jatelaki 1993.)

Jatteen kasittelyn tai hyodyntdmisen jarjestamisesta huolehtii jatteen haltija. Kun-
nan on kuitenkin jarjestettavd asumisessa syntyneen seka siihen rinnastettavan

jatteen, muun kuin ongelmajatteen, kasittely tai hyddyntaminen. (Jatelaki 1993.)
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2.4 Ymparistbjohtaminen ja — jarjestelmat

Ympaéristojohtamisella tarkoitetaan sitd, etta yhteison ja yrityksen paatoksenteossa
ja toiminnassa otetaan huomioon ymparistonsuojelulliset tavoitteet. Ymparisttjoh-
tamisen tarkoituksena on edistaa ekotehokkuutta yrityksen tai yhteisén toiminnas-
sa ja vahentaa tuotteiden ja palveluiden koko elinkaaren aikana syntyvia ymparis-
tohaittoja. Ymparistdjohtamisen kaytanndssa toimivia valineitd ovat ymparisto-
standardit, -jarjestelmat, -laskenta ja -indikaattorit. Tunnetuimpia kaytannon vali-
neistd ovat EMAS-asetukseen ja ISO 14001-standardiin perustuvat jarjestelmat.
(Ymparistojarjestelmat ja -johtaminen 2009.)

Organisaatio ottaa huomioon ymparistdasiat jarjestelmallisesti kaikessa toimin-
nassaan ymparistojarjestelman avulla. Toimivan ymparistdjarjestelman avulla pys-
tytddn sekd vahentdmaan ja tunnistamaan haitallisia ympéaristdvaikutuksia etta
saastamaan kustannuksissa. Ymparistojarjestelman avulla saatuja tuloksia ja tie-
toja voidaan hyddyntdaa sekéa sidosryhmille ettéd ymparistéraporteissa. Ymparisto-
jarjestelmasta riippuen ymparistéraportit voivat olla joko vapaaehtoisia tai pakolli-
sia ja laaditaan viranomaisille. Tuloksia voidaan myds hyddyntaa esimerkiksi or-
ganisaation viestinnassa ja markkinoinnissa. (Ymparistojarjestelmat ja -johtaminen
2009.)

ISO 14001-standardi. Kansainvalisen standardisoimisjarjeston ISO:n yksi ympa-
ristbasioita kasitteleva standardi on ymparistojarjestelmastandardi ISO 14001 ja se
on maailmalla tunnetuin ymparistojarjestelmamalli. Marraskuussa 2004 hyvéaksyt-
tiin uusittu 1ISO 14001-standardi, joka auttaa parantamaan organisaation ymparis-
tonsuojelua ja osoittamaan ettd ymparistdasioita hoidetaan hyvin. Standardisarja
ISO 14000:ssa on ymparistdstandardin lisdksi muun muassa elinkaariarviointeja,
monenlaisia ymparistomerkintdja ja ymparistbauditointeja kasittelevia standarde-
ja.(1ISO 14001-standardi 2009; Ymparistojarjestelma [Viitattu 1.2.2010].)

ISO 14001-ymparistojarjestelmassa organisaation tulee ottaa huomioon toimin-
nassaan monia eri asioita, jolloin organisaation perusasiat tulisi olla kunnossa jo

ennen jarjestelman kayttoonottoa, kuten esimerkiksi tarvittavien resurssien varaa-
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minen ja henkildston kouluttaminen. Organisaation tulee sitoutua parantamaan
jatkuvasti ymparistonsuojelunsa tasoa seka asettaa ymparistétavoitteet etta seura-
ta niiden toteutumista. Ymparistojarjestelmassa organisaation tulee tunnistaa toi-
mintojensa, palveluidensa ja tuotteidensa ymparistbvaikutukset seka seurata ja
tarkkailla syntyvid ymparistovaikutuksia. Organisaation on tarkeaa olla selvilla laki-
saateisista velvoitteistaan ja huolehtia etta ne taytetdan asian mukaisesti. Organi-
saation olisi myds hyva ennaltaehkaista ymparistévahinkoja tai ainakin estaa nii-
den toistuminen ymparistojarjestelmassa, jolloin pystytaan yllapitdmaan hyvia ym-
paristokaytantgja. 1SO 14001-jarjestelma on pyritty tekemdan mahdollisimman
joustavaksi, jolloin sitd voitaisiin soveltaa monen kokoiseen ja tyyppiseen organi-
saatioon seka julkisella etta yksityisella sektorilla. (Ymparistojarjestelma [Viitattu
1.2.2010].)

ISO 14001-ymparistojarjestelman avulla organisaatiossa on mahdollista saavuttaa
useita liiketoiminnallisia hyo6tyja. Toimivan ymparistojarjestelman avulla voidaan
ymparistdasiat yhdistdd paremmin osaksi toiminnan suunnittelua ja johtamista.
Ympaéristojarjestelman avulla lisataan organisaation kustannustehokkuutta, milloin
esimerkiksi energian ja raaka-aineiden kayttoa tehostetaan ja jatemaaria vahenne-
taan. Toimiva ISO 14001-jarjestelma edistad seka henkiloston osallistumista ja
ymparistotietoisuutta ettd osoittaa sidosryhmille vastuullisuutta ymparistéasioiden
hoitamisessa. Lisdksi ymparistojarjestelma parantaa organisaation toiminnan jat-

kuvuutta ja ymparistoriskien hallintaa. (Ymparistojarjestelma [Viitattu 1.2.2010].)

EMAS-jarjestelma. EMAS-jarjestelma on julkishallinnon organisaatioille, yrityksille
ja yksityiselle sektorille tarkoitettu vapaaehtoinen ymparistojarjestelma. EMAS-
jarjestelmassa organisaatio sitoutuu kolmeen paaperiaatteeseen. Ensimmaiseksi
organisaatio sitoutuu noudattamaan ymparistdlainsdadantéa, toiseksi paranta-
maan jatkuvasti ymparistonsuojelunsa tasoa ja kolmanneksi raportoimaan ympéa-
ristbasioistaan julkisesti. EMAS-jarjestelmd muodostuu seka kansainvalisesta ISO
14001-standardin mukaisesta ymparistojarjestelmasta etta EMAS-selonteosta el
ymparistéraportista. EMAS-jarjestelmdéd kaytetdan Euroopan unionin alueella ja
ETA-maissa. Vuonna 2009 jarjestelma oli jo kaytdssa noin 7500 toimipaikassa.
(EMAS-jarjestelméa 2010.)
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Ulkopuolinen ympaéristotodentaja eli auditoija todentaa organisaation jarjestelma
toimivuuden ja samalla vahvistaa tiedot, jotka on esitetty raportissa. Tama lisda
yrityksen uskottavuutta ymparistotoimissa. Suomessa EMAS-organisaatiot rekiste-
réi ymparistokeskus. Suomessa ulkopuolisten auditoijien patevyyden varmistaa
mittatekniikan keskus, joka myds vahvistaa ne. Mittatekniikan keskus seuraa myos
muissa Euroopan unionin maissa vahvistettujen auditoijien toimintaa Suomessa.
EMAS-organisaatio saa rekisterdinnin yhteydessa kayttéénsd EMAS-logon ja
EMAS-sertifikaatin. (EMAS-jarjestelma 2010.)

Organisaatio tunnistaa EMAS-jarjestelman avulla tuotteidensa, palvelujensa ja
toimintansa valittomat ja valilliset ymparistovaikutukset, kuten esimerkiksi synty-
neet jatteet, erilaiset paastot seka luonnonvarojen etta energian kulutuksen. Orga-
nisaatio pystyy tdman jalkeen asettamaan tavoitteet ja paamaarat vahentaakseen
haitallisia ymparistovaikutuksia ja paattadkseen mita toimenpiteité tulee tehda etta
tavoitteet ja paamaarat saavutetaan. Seuraamalla tavoitteiden toteutumista orga-
nisaatio on mahdollisuus osoittaa ymparistonsuojelunsa jatkuvan parantumisen.
Ympaéristotietojen raportointi  ja avoimuus ovat keskeisia osia EMAS-
jarjestelmassa, joten EMAS-seloteossa ilmoitetut tiedot tulee olla aina vahvistettu-
ja, jolloin niitd on helppo hyddyntaa uskottavassa sidosryhmaviestinnassa.
(EMAS-jarjestelma 2010.)

Merkittavin ero 1ISO 14001-standardin ja EMAS-jarjestelman valilla on niiden suh-
tautuminen ymparistdlainsdddanndén noudattamiseen ja avoimuuteen. EMAS-
jarjestelman yksi merkittavimmista edellytyksista on julkisen ymparistéselonteon
laatiminen, kun taas ISO 14001-stardardin mukaan julkinen ymparistéraportointi
on vapaaehtoista. EMAS-jarjestelmassa edellytetddn organisaatiota noudatta-
maan ymparistolainsdadantda, kun ISO 14001-standardissa riittdd ettd organisaa-
tiolla on tietyt menettelytavat, jotka auttavat organisaatiota paasemaan lainmukai-
suuden tilaan tietyssa ajassa. (ISO 14001 -standardi 2009.)
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2.5 Valtakunnallinen jatesuunnitelma

Suomessa kertyi jatettd vuonna 2007 kokonaisuudessaan 74,0 miljoonaa tonnia,
joka on melkein 7 prosenttia enemman vuoden 2006 kokonaismaarasta. Energia-
na tai materiaalina jatetta hyddynnettiin noin 40 prosenttia, kuitenkin valtaosa esi-
merkiksi palvelujen ja kotitalouksien jatteita vietiin kaatopaikoille. Kuviosta 2 nah-
daan vuonna 2007 syntyneiden jatteiden maarat sektoreittain. Kuviosta 2 selviaa
ettd suurimmat jatemaarat syntyvat rankentamisesta, teollisuudesta ja mineraalien
kaivauksesta, jotka yhdessa muodostavat melkein 92 prosenttia syntyneesta jat-
teestd. Loput 8 prosenttia jatteesta syntyy energiantuotannossa, kotitalouksissa ja
palveluissa seka metsa- ja maataloudessa ettéa kalastuksessa. (Tilastokeskus
2009)

Rakentaminen

Mneraalien kaiv Energiantuotanto

Ba- ja metsatalous,
kalastus

Palvelut ja kotitaloudet

Teollisuus

Yhteensa 74 milj. tonnia

Kuvio2 Vuonna 2007 syntyneet jatemaarat sektoreittain, miljoonaa tonnia. (Tilas-
tokeskus 2009.)

Ympaéristoministerion esityksestd valtioneuvosto hyvéaksyi valtakunnallisen jate-
suunnitelman 10.4.2008, joka on voimassa vuoteen 2016 asti tai kun seuraava

valtakunnallinen jatesuunnitelma astuu voimaan. Uusi jatesuunnitelma korvaa
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edellisen valtakunnallisen jatesuunnitelman. Valtakunnallisessa jatesuunnitelmas-
sa, mika on voimassa vuoteen 2016, esitetaan ne toimenpiteet joihin on ryhdyttava
jatehuollon kehittdmiseksi, luonnonvarojen hyodyllisen kayton edistamiseksi, ter-
veys- ja ymparistohaittojen seka jatteista syntyvien vaarojen ehkéaisemiksi. (Kohti
kierratysyhteiskuntaa 2008, 7-9.)

Valtakunnallisen jatesuunnitelman maaritetyt tavoitteet sekd naiden tavoitteiden
saavuttamiseksi keskeiset ja tarpeelliset ohjauskeinot voidaan ryhmitella kahdek-

san eri pdamaaran alle, jotka ovat:

- Materiaalitehokkuutta parantamalla ehkaistaéan jatteiden syntya

- Tehostetaan kierratysta

- Edistetdaan vaarallisten aineiden tehokasta hallintaa jatenakodkulmasta
- Vahennetaan jatehuollosta syntyvia haitallisia ilmastovaikutuksia

- Vahennetaan jatehuollon ymparisto- ja terveyshaittoja

- Selkeytetaan ja kehitetaan jatehuollon organisointia

- Kehitetdan jatealan osaamista

- Tehdaan turvallisesti ja hallitusti kansainvaliset jatteiden siirrot

Nama kahdeksan paamaaraa koskevat useimpia jatehuollossa toimivia sektoreja,
kuten yhdyskuntajatehuoltoa, palveluiden, teollisuuden, maatalouden ja kaupan
jatehuoltoa. (Kohti kierratysyhteiskuntaa 2008, 7-9.)

Valtakunnallisen jatesuunnitelman konkreettisin tavoite on vakiinnuttaa yhdyskun-
tajatteen maara vuoden 2000 alun tasolle, jolloin jatetta saisi vuodessa kertya vain
maksimissaan 2,5 miljoonaa tonnia. Taman tavoitteen jalkeen pyritdan kaanta-
maan jatemaarat laskuun ennen vuotta 2016. (Kohti kierratysyhteiskuntaa 2008, 9-
10.)

Yhdyskuntajatteelle asetettu toinen tavoite on Kierrattaa jatteistd materiaalina jopa
50 % ja energiana hyoddynnettaisiin 30 %. Kaatopaikoille loppusijoitettavaksi tallgin
paatyisi ainoastaan enintaan 20 % yhdyskuntajatteesta. Liséksi jatesuunnitelmalla

on erindisia tavoitteita koskien rakentamista, maataloutta ja yhdyskuntalietetta.
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Muille teollisuudessa syntyville jatteille ei pystytda nykyisten tietojen pohjalta luo-
maan maarallisia tavoitteita. Kuitenkin valtakunnallisessa jatesuunnitelmassa esi-
tetaan, ettd muut teollisuuden toimialat pystyisivat asettamaan toimialakohtaisia
omia tavoitteita ominaisjatemaéariensa vahentamiseen seka kierratyksen liséami-
seen. (Kohti kierratysyhteiskuntaa 2008, 9-10.)

2.6 Keski-Suomen jatehuoltopolitiikka

Valtakunnallinen jatesuunnitelma antaa valtakunnalliset ohjeistukset ja yhteiset
tavoitteet alueellisiin jatesuunnitelmiin. Alueellisten jatesuunnitelmien tarkoitukse-
na on paneutua alueellisesti merkittavimpiin jatehuollon kehittdmiskohtiin ja antaa
ohjenuora kunnallisille jatesuunnitelmille. Kunnalliset jatehuoltomaaraykset ohjeis-
tavat yksityiskohtaisemmin yrityksia ja yksityisia henkil6itd jatehuollon jarjestami-

sessa.

Keski-Suomen ymparistokeskuksen tarkoituksena on seurata ja huolehtia etta ja-
tesuunnitelman kehittdmistoimenpiteet ja tavoitteet etenevét suunnitellulla tavalla.
Vuosittain ymparistokeskus seuraa jatesuunnitelmien toteutumista eri mittareiden
avulla, kuten esimerkiksi jatteiden maaran selvittamisesta ja listaamisesta. Lisaksi
jatesuunnitelmien kehittdmistoimenpiteiden ja laadullisten tavoitteiden etenemista
seurataan maaraajoin tehtavilla kuntakyselyilld. (Keski-Suomen alueellinen jate-

suunnitelma 2009.)

Teollisuuden aloja verrattaessa keskenaan jatteentuottajina Keski-Suomessa elin-
tarviketeollisuuden osuus kokonaisjatemaarista on suhteellisen pieni. Keski-
Suomen suurimpia jatteentuottajia ovat paperi- ja selluteollisuus, painotuotteiden

valmistus, energiantuotanto ja mekaaninen metsateollisuus. (Hanninen 2003.)

Keski-Suomessa kuntien yhteistyd jatehuollossa ja yhdyskuntajatehuollon keskit-

tyminen on lisaantynyt huomattavasti. Esimerkiksi vuonna 2000 jatehuoltoyhteis-
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tyossa oli silloisista Keski-Suomen 30 kunnasta mukana 21, kun taas talla hetkella
Keski-Suomessa kaikki kunnat toimivat yhteistydssa seudullisten jateyritysten
kanssa. Keskisuomalaisia seudullisia jateyrityksia on kolme. Ensimmaéinen jateyh-
tio on JAmsan Seudun Jatehuolto Oy, joka perustettiin vuonna 1995. Toinen kes-
kisuomalainen jateyhtio on Mustankorkea Oy, joka esitellaan lahemmin luvussa
2.6.3. Kolmas alueella toimiva jateyhtio on Sammakko-kangas Oy, joka perustet-
tiin vuonna 2004. (Keski-Suomen alueellinen jatesuunnitelma 2009.)

2.6.1 Keski-Suomen jatesuunnitelma

Keski-Suomen alueellisen jatesuunnitelman pohjalla on Suomen valtakunnallinen
jatesuunnitelma. Jatesuunnitelmalla luodaan suuntaviivat Keski-Suomen maakun-
nan jatehuollon kehittamiselle, seka lisdksi pyritddn edistdmaan materiaalitehok-
kuutta etta vahentamaan jatteen maaraa. Keski-Suomen alueen ensimmainen ja-
tesuunnitelma laadittiin vuonna 1996, mutta sen siséaltd on tarkastettu ja uudistettu
vuonna 2002. Uusi alueellinen jatesuunnitelma astui voimaan vuonna 2009 ja on
voimassa vuoteen 2016 asti. Vuonna 2012 alueellinen jatesuunnitelma tarkiste-
taan ja uudistetaan tarvittaessa. (Keski-Suomen alueellinen jatesuunnitelma
2009.)

Keski-Suomen jatesuunnitelmalla tdhdataan valtakunnallisen jatesuunnitelman
tavoin materiaalitehokkuuteen ja ekologiseen jatehuollon jarjestamiseen, jonka
avulla pyritdan vahentamaan kasvihuonepdaastoja. Jatesuunnitelmalla haetaan
erityisesti ratkaisua tiettyihin jatehuollon kehittdmiskohteisiin, kuten vahentamaan
jatteiden kaatopaikkakasittelyd, nostamaan yhdyskuntalietteiden kasittelytasoa,
lisddmaan tuhkan hyddyntamista ja edistamaan jatteiden energiahyddyntamista.
Alueellinen jatesuunnitelma esittaa keskeiset toimenpiteet viranomaisille, kuntalai-
sille, muille jatealalla toimijoille seka yrityksille jotta edella mainitut tavoitteet saa-

taisiin edistymaan. (Keski-Suomen alueellinen jatesuunnitelma 2009.)
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2.6.2 Laukaan kunnan jatehuoltomaaraykset

Laukaan kunnalla on maaritelty jatehuoltomaaraykset jatelain 178:n mukaan. Lau-
kaan kunnan jatehuoltomaaraykset hyvaksyttin nykyisessé muodossaan
20.3.2006 ja ne astuivat voimaan 1.5.2006. Jatehuoltomaarayksissa esitellaan
kunnan tavoitteita ehkéaista jatteiden syntymista ja ohjata niin yksityisten kuin yri-
tysten jatehuoltoa, siten etta se edesauttaisi kestavaa kehitysta. (Jatehuoltomaa-
raykset 2006.)

Laukaan kunnan jatehuoltoméaarayksissa kaydaan yksityiskohtaisesti lapi jatehuol-
lon jarjestdmisen vaatimukset ja sen organisointi. Jatehuoltoméaéarays maarittelee
kuinka jatteiden kerays, lajittelu, edelleen toimittaminen ja varastointi tulisi jarjes-
taa. Lisaksi maaraykset ohjeistavat jatteen kuljetuksen, kerdysvalineiden tyhjen-
nyksen ja jatteiden omatoimisen kasittelyn kiinteistdissa. (Jatehuoltoméaéaraykset
2006.)

Laukaan kunnan jatehuoltomaaraykset (2006) antaa jatehuollossa syntyvélle kul-
lekin eri jatteelle tarkat maaritykset. Taman opinnaytetyon olennaisimpia maarityk-
sid ovat ohjeistukset yhdyskuntajatteelle, keraysmetallille, sekajatteelle ja ongel-
majatteelle. Jatehuoltomaarityksissa ei ole mukana erillista ohjeistusta energiajat-
teelle, joka on vield suhteellisen uusi jatekeraysmuoto. (Jatehuoltomaaraykset
2006.)

Yhdyskuntajatteella tarkoitetaan jatetta joka syntyy asumisessa tai jota voidaan
verrata siihen koostumukseltaan, ominaisuudeltaan ja maaraltaan. Keraysmetallil-
la tarkoitetaan kaytosta poistettua, esimerkiksi pakkausmetallia tai muuta laatunsa
puolesta soveltuvaa metallia. Sekajate maaritelladn rakennus-, yhdyskunta-, eri-
tyis- ja teollisuusjatteeksi, joka sisaltéda kaatopaikka- ja hyotyjatetta. Energiajattee-
na kerataan useimpia pakkausmateriaaleja, kuten paperi, pahvi, kartonki ja
useimmat muovilajit, joista tuotetaan lampoa ja sahkéa seoksena toisten polttoai-

neiden kanssa. (Jatehuoltomaaraykset 2006; Energiajate [viitattu 23.2.2010].)
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Jatteiden erilliskerays ja lajittelu tulisi hoitaa kiinteistolla erillisilla keraysvalineilla.
Laukaan kunnan jatehuoltomaarityksissa eritellaan kerays ja lajittelu kiinteistokoh-
taisesti. Esimerkiksi teollisuus-, toimisto-, koulu-, liike-, ravintola- sekd muut vas-
taavanlaisissa kiinteistoissa tulisi olla keréaysastia kuiva- ja biojatteelle, lasille, pah-
ville ja metallille, ottaen huomioon syntyvien jatteiden maara. Jatteiden keraysvali-
neend tulisi kayttad jatteenkuljetusjarjestelméan soveltuvia syva- tai pintake-
raysastioita. (Jatehuoltomaaraykset 2006.)

Keraysvalineet tulisi sijoittaa kiinteistolla siten, ettd niihin on esteetdn paasy jate-
autolla ja niissa tulisi olla tyhjentajan yhteystiedot ja nimi. Jatehuoltomaarityksisséa
on maaritelty kullekin jatelajille ohjeellinen kerdysastian vari, kuten esimerkiksi kui-
va- ja sekajateastian vari on harmaa, ongelmajateastian vari on punainen ja metal-

linkeraysastian musta. (Jatehuoltomaaraykset 2006.)

Keraysvalineiden tyhjennysvali Laukaan jatehuoltomaaraysten (2006) maaritellaan
erikseen niin bio-, metalli- kuin sekajatteellekin. Muun kuin biojatetta sisaltavien
keraysvalineiden tyhjennysvali on kerran tai useammin neljassa viikossa ja talvi-
kautena vahintaan kerran kahdeksassa viikossa. Metallikerdysvalineen tyhjennys-
vali on kerran tai useammin 16 viikossa ja biojatekeraysvalineen tyhjennys, muuna
kuin talvikautena, tulee jarjestaa kerran viikossa riippuen kiinteistéon koosta ja bio-

jatteen maarasta. (Jatehuoltomaaraykset 2006.)

Jatemaaraysten 278:n mukaan kunnassa jateneuvontaa saa kunnan ymparistoja-
teneuvonnasta, tekniselta osastolta, jatteenkuljetusurakoitsijalta, jatteenkasittely-
keskuksesta ja tuottajayhteiséiltd. Laukaan kunnassa jatteenkuljetusurakoitsijana
toimii Laukaan Puhtaanapito Oy, jolta saa tarvittaessa tietoa jatehuollosta ja sen

jarjestamisestd, seka jatehuollon kustannuksista. (Jatehuoltomaaraykset 2006.)
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2.6.3 Mustankorkea Oy

Keski-Suomen alueellinen jatteenkasittely-yhtio on Mustankorkea Oy. Yhtio vastaa
toiminta-alueellaan syntyneiden yhdyskuntajatteiden kasittelysta sekd edesauttaa
jatteiden hyotykayttod ja kierratysta. Yhdyskuntajatteiden lisaksi yhtio ottaa vas-
taan tuotanto- ja rakennustoiminnan jatteitd sekd taman liséksi kasittelee myo6s
Kiviaines- ja maajatteitd. Mustankorkea Oy tarjoaa kokonaispalveluratkaisuja jul-
kisyhteisontoimijoille ja elinkeinoelamén jatehuollolle, kuten esimerkiksi teollisuu-
den toimijoille ja kaupoille. (Vuosikertomus 2008 [viitattu 28.1.2010], 2.)

Jatteenkasittelykeskus Mustankorkea Oy perustettin nykyisessa muodossaan
vuonna 1998. Mustakorkean toiminta-alue on kuitenkin toiminut yhdyskuntajatteen
vastaanottopaikkana Jyvaskylan kaupungissa jo vuodesta 1963. Yhtion omistajia
ovat Vapo Oy, Jyvaskylan kaupunki, Laukaa ja Muurame. 12 muuta keskisuoma-
laista kuntaa ovat osakaskuntien liséksi Mustankorkea Oy:n asiakkaita. Koko Mus-
tankorkean toimialueella Keski-Suomessa asuu keskimaarin 220 000 asukasta.
Yhtion liikevaihto oli noin 8,6 miljoonaa euroa vuonna 2008 ja yhtién palvelukses-
sa tydskenteli vuonna 2008 vakituisessa tyosuhteessa 16 henkiléa. (Vuosikerto-
mus 2008 [viitattu 28.1.2010], 2-3, 13.)

Jatteenkasittelykeskukseen toimitettiin yhteensa noin 242 700 tonnia jatteitd vuon-
na 2008, joka on hieman suurempi maara edelliseen vuoteen verrattuna. Vas-
taanotetun yhdyskuntajatteiden maara oli 65 200 tonnia ja tuotantotoiminnan jate-
maara oli 46 900 tonnia. Jatteidenkasittelyn hyodtyaste Mustankorkea Oy:ssd on
kasvanut vuosien varrella, mika tarkoittaa ettd vastaanotetusta jatemaarasta yhtio
pystyy hyédyntaméan suuremman osan kasittelyn jalkeen raaka-aineena, ener-
giana ja materiaalina. Vuonna 2008 jatteiden hyo6tykayttdaste yhtiossa oli
69 prosenttia ja vuotta aikaisemmin hyotykayttdaste oli vain 64 prosenttia. (Vuosi-
kertomus 2008 [viitattu 28.1.2010], 2-3.)

Jatteenkasittelykeskus on sitoutunut toteuttamaan toiminnassaan tarkkoja laatukri-
teerejd, mink& vuoksi yritys on ottanut kayttdonsa sertifioidun ISO 9001 laatujar-

jestelman. Laatujarjestelman avulla yritys pystyy tarkasti seuraamaan toimintaan-
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sa ja tayttamaan vaadittavat laatukriteerit. Mustankorkea Oy:lla on laatujarjestel-
man liséksi kaytossaan ymparistojarjestelmat EMAS ja ISO 14001, joilla yritys si-
toutuu noudattamaan voimassa olevia ympaéristolainsaadantdja ja edistamaan
luonnonsuojelua. Mustankorkea Oy:lla on voimassaoleva ymparistblupa, jonka
Keski-Suomen ymparistokeskus myonsi yritykselle vuonna 2005. Ymparistoluvan
mukaan jatteenkasittelyalueella yritys saa kasitella, vastaanottaa, hyddyntaa, lop-
pusijoittaa ja varastoida ymparistolupapaatoksen mukaisia jatteitd yhteensa
320 000 tonnia vuodessa. (Vuosikertomus 2008 [viitattu 28.1.2010], 2.)
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3 TUTKIMUSYMPARISTO

Tutkimusymparistona toimii alueellisesti Keski-Suomi, jota esitellaan tassa luvussa
niin maakunnallisesti kuin elinkeinorakenteellisestikin. Luvussa tarkastellaan elin-
tarviketeollisuutta kokonaisuutena yleisesti Suomessa ja tarkemmin kohdeyrityk-
sen, Sailyke Herttua Oy:n, toiminta-alueella Keski-Suomessa. Liséksi tutustutaan
elintarviketeollisuuden suurimpaan osa-alueeseen eli lihanjalostukseen ja kaydaan

l&pi elintarviketeollisuuden alalla toimivien yritysten ymparistdvastuita.

Luvussa vastataan lisdksi seuraaviin kysymyksiin: Mikd on Suomen elintarviketeol-
lisuuden tila talla hetkella? ja miltd elintarviketeollisuuden tulevaisuus nayttaa?

Lopuksi tutustutaan kohdeyritykseen ja sen toimintaan yksityiskohtaisemmin.

3.1 Keski-Suomi alueellisesti

Keski-Suomen maakunta jakautuu kuuteen eri seutukuntaan; Jyvaskylan, Jamsan,
Joutsan, Keuruun, Aanekosken ja yhdistettyyn Viitasaaren ja Saarijarven seutuun.
Maapinta-alaltaan Keski-Suomi on keskimaarin 16700 kilometria ja maakunnassa
asuu talla hetkellda noin 272 000 asukasta. Jyvaskylan seudun alueella asuu pel-
kastaan maakunnan asukkaista yli 165 000 asukasta. (Keski-Suomen maakunta-

suunnitelma 2010.)

Koko maakunnan tydllisyydestéa teollisuuden osuus on noin viidennes. Teollisuu-
den osuus maakunnallisesta arvonlisayksesta on 30 prosenttia seka yritystoimin-

nan likkevaihdosta on noin puolet. Elinkeinorakenteeltaan Keski-Suomi voidaan
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jakaa maakunnallisesti neljddn seutuun; Jyvaskylan seutuun, Saarijarvi-Viitasaari
seutuun, Adnekosken seutuun ja etelaiseen Keski-Suomeen. Jyvaskylan seutu on
elinkeinorakenteeltaan palveluvaltainen, kun taas Aanekosken seutu ja eteldinen
Keski-Suomi ovat enemman keskittyneet jalostukseen, jossa suurin osa tyopai-
koista syntyy rakentamisesta ja teollisuudesta. Saarijarvi-Viitasaari seudulla nel-
jannes alueen tyopaikoista on teollisuuden parissa ja alkutuotannossa viidennes.
(Keski-Suomen alueellinen jatesuunnitelma 2009; Keski-Suomen maakuntasuun-
nitelma 2010.)

Maakunnan elinkeinorakenteessa tulee tapahtumaan selkeéa siirtyma alkutuotan-
nosta palveluvaltaisempaan elinkeinoelamaan. Jyvaskylan seudulla palvelualojen
tyopaikkalisays on ollut Suomen kerkeé. Erityisesti erityisasiantuntijuuden yritys-
palvelut ja hoiva-alat ovat kasvavia aloja. Alkutuotannosta tulee vdhenemaan tyo6-
paikkoja huomattavasti, silla erityisesti maatalousyrittjien maara tulee laskemaan.
Talla ei ole valttamatta suuria tuotannollisia vaikutuksia, jos tilakoot jatkavat kas-
vamista ja tuottavuus saadaan nain ollen lisddntymaan. (Keski-Suomen maakun-

tasuunnitelma 2010.)

3.2 Elintarviketeollisuus Suomessa

Elintarviketeollisuudella tarkoitetaan elintarvikkeiden palveluita ja tuotteita tuottavia
yrityksia seka niiden ymparille muodostuvaa verkostoa eri toimijoista. Elintarviketa-
louden ydin on jalostuksen, alkutuottajien ja jakelun yhdesséd muodostava elintar-
vikeketju, jossa elintarvikkeet tuotetaan kuluttajalle pellosta poytaan. Osan elintar-
vikeketjun verkostoa muodostavat tuotantoteknologia, liike-elaméanpalvelut, kulje-

tuspalvelut, kemianteollisuus ja paperiteollisuus. (Nieminen 2006.)

Suomessa elintarviketeollisuus on yksi suurimmista teollisuusaloista ja merkittava
tyollistaja. Teollisuusaloista elintarviketeollisuutta suurempia ovat vain metsa-, me-

talli- ja kemianteollisuus. Elintarviketeollisuudesta vuonna 2008 syntyvan tuotan-



27

non bruttoarvo nousi 10,5 miljardiin euroon. Elintarviketeollisuudessa tydskentelee
noin 34 500 henke& ympari Suomea ja koko elintarvikeketju itsessaan tyollistaa
melkein 12 prosenttia Suomen tyollisestd tyévoimasta, joka merkitsee melkein
300 000 henke&. Suomessa elintarviketeollisuutta edustaa elintarviketeollisuusliit-
to, ETL. (Elintarviketeollisuus lyhyesti, [viitattu 22.1.2010].)

Elintarviketeollisuuden kolme suurinta alaa ovat meijeriteollisuus, lihanjalostus ja
leipomoteollisuus. Nama kolme alaa muodostavat yhdessa puolet koko elintarvike-
teollisuudessa tuotannosta syntyvasta bruttoarvosta. Suurin elintarviketeollisuuden
toimiala on lihanjalostus ja teurastus. (Elintarviketeollisuus lyhyesti, [viitattu
22.1.2010].)

Keski-Suomessa elintarviketeollisuuden status vaihtelee alueen kunnasta riippuen.
Elintarviketeollisuus tyollisti vuonna 2006 arviolta 1800 henkil6d Keski-Suomen
alueella. Suurimpia ja eniten tyoéllistavia Keski-Suomessa toimivia elintarviketeolli-

suudenalan yrityksia ovat Valio Oy, Saarioisten Lihanjalostus Oy ja Oy Panda Ab.
(Hanninen 2003.)

3.2.1 Lihanjalostus

Elintarviketeollisuuteen kuuluvaan lihanjalostukseen sisaltyy

makkaroiden valmistus, savustus, sailonta ja suolien puhdistus

- lihan paloittelu
- eldimenosista, veresta tai lihasta valmistetut tuotteet
- lihatuotteiden valmistus seka lihaa sisaltdvien monenlaisten tuotteiden

valmistus, suolaus, sailonta, kuivaus, savustus ja pakastus.

Suomessa lihanjalostusteollisuus on valtaosin kotimarkkinateollisuutta. Markkinat

ja yrityskanta jakautuvat kahteen osaan. Valtakunnalliset ja isot osuustoiminnalli-
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set yritykset muodostavat toisen ryhman, jotka tuottavat volyymituotteita pitkissé
sarjoissa myos vientiin. Toinen ryhmé taas muodostuu yksityisista yrityksisté, jotka
ovat yleensa kooltaan pienia ja keskisuuria ja joiden markkina-alue on usein maa-

kunnallinen tai paikallinen. (Valimaki 2005.)

Suomessa tuotettiin noin 400 miljoonaa kiloa lihaa vuonna 2007 ja kulutettiin yli
370 miljoonaa kiloa. Kulutus koostuu sian-, naudan-, broilerin-, kalkkunan-, lam-
paan- ja hevosenlihasta. Kulutuksesta noin 14 prosenttia oli tuontilihaa, jota tuo-
daan muista Euroopan maista. Kuviosta 3 nadhdéaan eri lihatuotteiden kulutus
Suomessa vuonna 2007. Kuvista 3 selvidé etta sianlihan kulutus oli kokonaiskulu-
tuksesta noin puolet. Seuraavana tulevat naudanlihan ja siipikarjanlihan kulutus.
Lampaan- ja hevosenlihan kulutus on suhteellisen vahaista. Lihan viennin osuus
alan yritysten koko liikevaihdosta on suhteellisen pieni. Tarkeimmét vientikohteet

ovat Vengja, Viro ja Ruotsi. (Valiméki 2008.)

Lampaanliha;
Kalkkunanliha; 0.6
4

Hevosenliha; 0,3

Broilerinliha;
13.3

Sianliha; 34,9

Naudanliha; 18,7

Kuvio 3 Vuonna 2007 lihan kulutus Suomessa kilogrammaa henkilda kohden.
(Valimaki 2008.)



29

3.2.2 Ymparistovastuut

Elintarvikeketjussa toimivat pienet ja suuret yritykset vaikuttavat tuotteitaan koske-
villa linjauksilla ja toiminnallaan seka ympariston tilaan ettd kuluttajien hyvinvoin-
tiin. Nain ollen yhteiskuntavastuun teemat ja ymparistonakokohdat puhuttavat elin-
tarviketalouden toimijoita. Yhteiskuntavastuulla tarkoitetaan erityisesti yritysten
vastuullisuutta suhteessa sidosryhmiin ja ympéaristoon sekd osallistumista hyvin-
voinnin tuottamiseen yhteiskunnassa. (Vastuullisesti tuotettua ruokaa 2004.)

Kestava kehitys — kasitettda mukaillen, koostuu yhteiskuntavastuu sosiaalisesta
ymparistovastuullisuudesta ja taloudellisista osa-alueista. Kun maaritellaan ympa-
ristbvastuutavoitteita, tulisi ottaa huomioon ettd ymparistdasioihin suhtautuminen
ja niiden raporttien julkaiseminen ovat yritykselle itselleen strateginen paatos.

(Vastuullisesti tuotettua ruokaa 2004.)

Yrityksissa kehitetaan jatkuvasti prosesseja ymparistoystavallisemmaksi: energia-
ja materiaalitehokkuutta parannetaan, jateveden laatua kohennetaan ja veden-
kayttoa tehostetaan. Vahentaakseen ymparistdvaikutuksia tulee pienten yritysten
tehda yhteistyotd eri sidosryhmien kanssa elintarvikeketjussa, kuten erityisesti
raaka-aineiden hankinnassa ja kuljetuksissa. Suomessa elintarviketeollisuus hyo6-
dyntaa sivutuotteet, ehkaisee jatteiden syntymista pakkaus- ja tuotesuunnittelussa
ja toimistossa seka kierrattaa pakkauksia. (Ymparistdévastuu elintarviketeollisuu-
dessa [viitattu 23.2.2010].)

Elintarviketeollisuusliitto, ETL, on tehnyt jasenyrityksilleen ymparistovastuukyselyn
vuonna 2008, johon vastasi yhteensa 27 yritysta 14 eri toimialasta. Ymparistbvas-
tuuraportin tulosten perusteella voidaan todeta etta yritykset panostavat vastuulli-
siin tuotannon toimitapoihin. Ymparistovastuukysely osoittaa ettd suhteutettuna
tuotantoon vedenkulutus, kaatopaikkajatteen ja jateveden maarat ovat laskeneet.
Toisaalta energiankulutus yrityksissa on kuitenkin pysynyt samalla tasolla. (Yh-

teenveto ymparistovastuun kyselysta 2008.)
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3.2.3 Tulevaisuuden ndkymat

Elintarviketeollisuudessa eletddn muutoksen aikaa, silla yrityksille kasaantuu pai-
neita niin kuluttajilta kuin markkinoiltakin. Energia- ja raaka-ainemarkkinat seka
tyomarkkinat mahdollisesti vaikuttavat elintarvikealan yrityksiin kasvavilla kustan-
nuksilla. Lisaksi osaavien tyotekijoiden rekrytointi vaikeutuu, kun suuret ik&ryhmat
poistuvat tydelamasta. Kuluttajien lisddntyneen tuotetietoisuuden takia vaatimuk-
set esimerkiksi tuotteiden laadun suhteen ovat tiukentuneet ja tulevat tiukentu-

maan tulevaisuudessa. (Juutinen 2008.)

Kiristyneiden lainsaadantojen ja maaraysten takia tuotteiden ja tuotannon ymparis-
tovaatimukset ovat kiristyneet, mika edellyttaa yrityksilta enemman panostusta niin
taloudellisesti kuin tuotannollisesti vastuullisempaan yritystoimintaan. Yrityksien
tulisi myos tulevaisuudessa panostaa toiminnassaan moniin eri tekijoihin, joiden
avulla pyritdéédn parantamaan yrityksen toimintaa ja pitamaan kustannukset kurissa.
Yksi tarkea panostamisen kohde yrityksille on kuluttajatiedot, joita tulisi hyddyntaa
niin tuotekehityksessa, markkinoinnissa kuin tuotannossakin. Tehokkaat ratkaisut
logistiikassa, joustavuus, toimintavarmuus, luotettavuus ja kansainvalistyminen
liketoiminnassa ovat niita tekijoita, jotka auttavat elintarvikealan yrityksia parjaa-
maan tulevaisuudessakin tuottavina ja kilpailukykyisina. Kansainvélistyminen on
kuitenkin pienimmille elintarvikealan yrityksille vaadittavien investointien takia vai-
keaa. (Juutinen 2008.)

3.3 Kohdeyritys

Sailyke Herttua Oy aloitti toimintansa perheyrityksena vuonna 1996. Kohdeyritys
sijaitsee Keski-Suomen maakunnassa Laukaan kunnassa, josta on noin 25 kilo-
metrid Jyvaskylan kaupunkiin. Yrityksella&dn on kaytdéssadn 622 nelibmetrin suu-
ruinen teollisuushalli, joka on muutettu elintarviketeollisuuden méaaraysten mukai-

sesti toimintaan vastaavaksi. Toiminnaltaan yritys on makrotason yritys, jossa
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tyoskentelee ajankohta riippuen 4-6 tyontekijad. Vakituisia tyOpaikkoja on talla
hetkella kolme ja osa-aikaisesti tydoskentelee kaksi henkilod. Henkilokunnan maa-
ran tarve lisaantyy erityisesti syyskaudella, jolloin hirvenmetsastyskausi alkaa ja
rahtipurkituksen méara kasvaa. Yrityksen liikkevaihto oli vuonna 2009 noin 560 000
euroa ja liikevoitto nousi 94 000 euroon. Yritys on erikoistunut valmistamaan tays-
lihasailykkeita kuluttajien eri tarpeisiin. Toiminnan alussa yrityksen palveluihin kuu-
luivat liha- ja kalasailykkeiden valmistus, joista kalasailykkeiden valmistuksesta
luovuttiin vuonna 2003 ja keskityttiin tuottoisampaa toimintaan eli tayslihasailyk-

keiden valmistukseen.

Yrityksen toiminta jakautuu kahteen p&atoimintaan; myynti- ja rahtipurkitukseen.
Vuonna 2009 valmistettiin kokonaisuudessaan yli 300 000 tayslihasailyketta, sisal-
tden myynti- ja rahtipurkituksen. Rahtipurkituksella tarkoitetaan palvelua, jossa
yritys purkittaa asiakkaalle tarkastamatonta lihaa, asiakkaan omaan kayttéonsa.
Rahtipurkituksen osuus tuotannosta on noin 40 prosenttia. Kohdeyritys onkin
Suomen suurin tarkastamattoman hirvenlihan purkittaja. Myyntipurkitukseen kayte-
tdan ainoastaan tarkastettua lihaa ja se koostuu paaosin yrityksen oman tuotesar-
jan tuotannosta seka suurimman asiakkaan Ruokapohja Oy:n tuotteiden valmis-

tuksesta. Myyntituotannon osuus kokotuotannosta oli 60 prosenttia vuonna 2009.

Yrityksen omaan tuotevalikoimaan kuuluu hirvi-, viljasika-, nautasika-, poro-, lam-
mas- ja valkosipulisdilykkeet. Tuotekehityksen tuloksena on my6s syntynyt paisti-
tuotesarja, johon kuuluvat naudan-, porsaan- ja hirvenpaistisailykkeet. Yrityksen
oman tuoteryhman paamarkkina-alue on Keski-Suomi, mutta yksittaisia tuotteita
loytyy ympéari Suomea jalleenmyyijien toiminta ja vaikutusalueesta riippuen. Yrityk-
sen oman tuotesarjan suurimmat yritysasiakkaat ovat Keski-Suomessa toimivat S-
marketit ja K-marketit. Yksittaisia tuotteita 10ytyy myds muista kaupoista ja kaup-
paketjuista. Myyntipurkituksessa suurin asiakas on Pohjois-Suomessa toimiva
Ruokapohjola Oy, jolla on kohdeyrityksen kanssa kehitetty oma tuote- ja markki-
nointisarja. Ruokapohjola Oy:n markkinointialue kattaa laajasti koko Suomen ja
mahdollistaa tuotteiden ostamisen myos Internetista. Yrityksen suurimmat kilpaili-

jat Suomessa ovat Kylmdnen Food Oy ja Oy Lunden Ab Jalostaja.
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4 TUTKIMUKSEN TOTEUTUS JA TULOKSET

Yrityksen jatehuoltosuunnitelmaa uudistettaessa on muistettava ettéa jatelain mu-
kaan on huolehdittava siita, ettd jatetta syntyy mahdollisimman vahan ja ettei jat-
teestd aiheudu haittaa tai vaaraa ymparistolle tai terveydelle. Jate on pyrittdva
hyodyntdmaan ensisijaisesti raaka-aineena ja toissijaisesti energiana. Lisaksi
suunnitelmassa on otettava huomioon paikalliset jatemaaraykset, kuten kohdeyri-
tyksen tapauksessa Laukaan kunnassa vuonna 2006 voimaan tulleet jatehuolto-
maaraykset.

Yrityksessa perusteellisesti ja oikein jarjestetty jatehuolto auttaa sdastamaan niin
ymparistéa kuin rahaakin. Jatehuollon kustannukset yrityksessé ovat vain hyvin
pieni osa niista kustannuksista, jotka syntyvat jatteiksi menetettyjen eri raaka-
aineiden hankinnassa. Materiaalitehokkuutta voidaan parantaa yrityksessa tekni-

sin ratkaisuin, tuotantoa tehostamalla sekd asennemuutoksin.

Jatehuollon organisoinnin ja uudistamisen merkitys on kasvanut merkittavasti yri-
tyksen toiminnassa, silla jatemaarat ja -kustannukset ovat kasvaneet yrityksen
toiminnan laajentuessa vuosien varrella. Kohdeyrityksen jatehuolto on pysynyt
samanlaisena jo viimeiset 14 vuotta, eika siihen ole tehty huomattavia muutoksia.
Nykytilanne yrityksen jatehuollon osalta koostuu ainoastaan kuivajatekerayksesta,
johon kerataan kaikki eri yksikoissa syntyvat jatteet. Poikkeuksellisesti yrityksessa
on osittain hyotykaytdossa puhdas kartonki- ja pahvijate, joita kaytetaan hyodyksi
pakkauksessa ja varastoinnissa. Jatemaarallisesti yrityksessa ei synny huomatta-
vasti eri jatteitd, mutta tehokkaammalla suunnittelulla saadaan jo syntyvien jattei-

den maaraa vahennettya ja saadaan ehkaistya tulevia jatteita.
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4.1 Tutkimuksen eteneminen

Tutkimukselle luotiin pohja kohdeyrityksen kanssa jo kevaalla 2009, jolloin méaéari-
teltiin alustavat tavoitteet jatehuollon kehittamiseksi. Taman jalkeen pyrittiin ke-
radmaan mahdollisimman kattava teoriapohja, jonka avulla perehdyttiin tarkemmin
kohdeyritykseen kohdistuviin méarayksiin ja lainsdadantdihin. Keskeisené asiana
tutkimuksen kannalta oli maaritella eri yksikdissa syntyvat jatteet ja jatteidenkulku
yrityksen toiminnassa, jolloin pystyttiin maarittelemaan tarkasti mitk& toiminnot ote-

taan mukaan uuteen jatesuunnitelmaan.

Valmistuneen teoriaosuuden, kunnallisen jateneuvonnan, alueellisen jateyrityksen
kanssa ja kohdeyrityksen kanssa kaytyjen keskusteluiden perusteella paadyttiin
alkuvuodesta 2010 lopulliseen jatehuoltosuunnitelmamalliin. Samalla luotiin yrityk-
selle uuden jatehuoltosuunnitelman kayttéonottoon sopiva aikataulu ja maariteltiin

tulevat seurantatoimenpiteet jatehuollon osalta.

Paikallisen jateyrityksen, Laukaan puhtaanapito Oy:n, kanssa kaydyilla keskuste-
luilla oli suuri vaikutus jatehuoltosuunnitelman kehittdmiseen. Jateyritys antoi tut-
kimuksen kannalta hyvia neuvoja jatehuollon toteuttamiseen ja yksityiskohtaista
tietoa eri jatteiden kustannuksista ja kasittelysta. Tarkeassa roolissa toimivan jate-
huoltosuunnitelman kehittamisessa oli my6s vuorovaikutus kohdeyrityksen henki-

[6kunnan kanssa.

4.2 Yksikoissa syntyvat jatteet

Tutkimusta lahdettiin toteuttamaan kartoittamalla talla hetkella eri yksikoissa syn-
tyvat jatteet. Alussa kartoitettiin henkilokunnan kanssa kaytyjen keskusteluiden ja
tutkijan omien havaintojen pohjalta yrityksen toiminnasta syntyvat jatteet. Taman
toimenpiteen avulla saatiin kattava kuva kohdeyrityksen jatteen synnysta. Koh-

deyrityksessa toimitilana toimiva halli on jaettu toimintojen mukaan eri yksikoihin
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toiminnan selkeyttamiseksi. Toimitilojen toisessa paadyssa sijaitsee tuotantotila ja
toisessa paadyssa varasto- ja pakkaustilat. Tuotantotilojen yhteydessa sijaitsee
yrityksen taukotila. Varasto- ja pakkauspuolella sijaitsee yrityksen toimistotila. J&-
tehuoltosuunnitelman tavoitteena on edistéaa eri yksikoissa syntyvien jatteiden hyo-
tykayttod yrityksessd mahdollisimman paljon, minkd avulla pystytdan vahenta-

maan jatemaaraa.

4.2.1 Tuotantotilat

Tuotantotilat jakautuvat kahteen eri osioon, jossa tarkastetun ja tarkastamattoman

lihan purkitus on jaettu eri tiloihin elintarvikesaaddsten mukaisesti.

Tuotantotilat alkavat lihan vastaanottopisteestd, missa saapuva liha toimitetaan
yritykseen joko pahvilaatikoissa tai lihamuovilaatikoissa. Tuotantotiloissa eniten
jatteita syntyy kuljetuksissa saapuvista pahvisista lihalaatikoista, joita ei voida hyo-
tykayttdd muissa yksikoissa niiden likaisuuden takia. Hyva puoli lihamuovilaati-
koissa sen sijaan on se, ettd ne voidaan pesta ja kayttdd uudelleen esimerkiksi
pakkauksessa. Talla hetkella noin puolet toimitetusta lihasta saapuu pakattuna
pahvilaatikoihin ja puolet lihamuovilaatikoissa, mutta yritys pyrkii aina mahdolli-

suuksien mukaan tilaamaan toimitukset lihamuovilaatikoissa.

Tuotannossa syntyy muovijatettd kaytettavistd maustepusseista jotka toimitetaan
yritykseen 4,8 kiloa painavissa muovisissa pusseissa. Tuotannossa Kiireisimpana
aikana maustetta kaytetaan jopa 60 kiloa paivassa, mika tarkoittaa noin 13 maus-

tepussia. Kiireisen viikon aikana maustepusseja kuluu jopa 40 kappaletta.

Tuotannossa syntyneet elintarvikejatteet, kuten luut ja toimituksissa lihojen muka-
na tulleet nahat keratdan yhteen astiaan ja pakastetaan siihen tarkoitetussa tilas-
sa. Elintarvikejatteen méaara tulisi minimoida kaikissa tuotannon vaiheissa, koska

sen sdilyttaminen ja havittdminen on kallista. Erityisesti lihan vastaanottamisessa
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laadun tarkastaminen on osoittautunut elintarvikejatteitéd vahentéavaksi tekijaksi,
jolla pystytaan jatteellista vastuuta siirtamaan lihan lahettajalle, mikali lahetetty
tuote ei vastaa tilattua.

4.2.2 Pakkaus- ja varastointitilat

Pakkaus- ja varastointitilat ovat yrityksessa samassa yksikdssa, mutta ne ovat ja-
ettu omiksi osikseen eripuolille kyseista yksikkda. Pakkaustiloissa ei synny suuria
maaria jatteita. Sailykkeiden pakkausmateriaalina kaytetddn paaosin pahvilaatikoi-
ta, mutta suurimpien toimitusten pakkaamiseen kaytetaan muovilaatikoita. Pak-
kaustiloissa pahvijatetta syntyy saapuvien toimitusten ja hankintojen mukana. Ky-

seista jatettd ei erikseen enaa pystyta kayttdmaan pakkauksessa hyvaksi.

Varastointitilassa sdilytetdan niin tyhjat kuin valmiit séilykerasiat ja -kannet. Tyhjat
sdilykerasiat toimitetaan yritykseen tiiviina paketteina puisilla lahetyslavoilla. Yh-
dessa sailykerasialavassa on yhteensa 1638 kappaletta tyhjid alumiinirasioita ja
ne varastoidaan yrityksessa niin, etta kaksi lavaa on aina paallekkéain, jolloin saas-
tetédan tilaa muille toiminnoille. Tyhjat sailykerasialavat ovat sidottu tiiviiksi paketik-
si muovikelmulla. Jokaisen rasiakerroksen vélissa on kooltaan 1,21 metria kertaa
metri suuruinen kartonkilevy ja naita kerroksia on yhteensa 14. Kaikki yrityksessa
syntyvat kartonkijatteet syntyvat silloin, kun purkitukseen tarvittavat sailykerasiala-
vat puretaan. Kiireisimpana paivana naita kartonkilevyja saattaa kertya paalle 20
kappaletta. Liséksi erikseen syntyy muovijatetta lahetyslavan ymparille kaaritysta

muovikelmusta, joka puretaan sailykerasioiden kayttbvaiheessa.

tyhjista sailyketolkeista. Sailykerasioiden materiaali ei ole erityisen vahvaa ja var-
sinkin tyhjana se kolhiintuu helposti, mink& takia lahetyslavojen ympaérille kaarityt
muovikelmut eivat suoranaisesti estéd uloimpien toélkkien kolhiintumista, vaan pitaa

lavan ennemmin kasassa.
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4.2.3 Toimisto- ja taukotilat

Yrityksessa toimitusjohtajalla on kaytdsséan toimistotila, jossa hoidetaan yrityksen
kaikki toimistotehtavat kirjanpidosta laskutukseen. Taman takia toimistossa syntyy
paljon paperijatetta, niin kerayspaperia kuin toimistokerédyspaperia. Toimistotilois-
sa syntyy myos tietosuojattavaa paperia, mitka varastoidaan erikseen ja havite-
taan tietyin valiajoin. Toimistotilaan keratdan kaikissa yksikdissa syntyvat itsejal-
jentavapaperit, joita syntyy erilaisista rahtikirjoista ja yrityksen omista lahetyslis-
toista. Normaalin paperijatteen liséksi toimistotiloissa syntyy elektroniikka- ja sah-

kojatetta, mutta niiden maara ei ole kuitenkaan huomattavan suurta.

Taukotilassa syntyy p&aosin elintarvikkeiden pakkausjatettd. Biojatteen maara
taukotiloissa on hyvin vahaista, silla yrityksessa tyoskentelee vakituisesti vain kol-
me henkilda. Taman takia uuteen jatesuunnitelmaan ei ole otettu mukaan biojatet-

ta.

4.2.4 Muut jatteet

Muihin jatteisiin voidaan sijoittaa muihin yksikdihin sopimattomat jatteet, kuten sa-
tunnaisesti syntyvat ja erikoisjatteet. Naiden jatteiden maara on suhteellisesti hyvin

vahaista, mutta ajankohdasta riippuen hyvinkin merkittava.

Tietyin valiajoin kohdeyrityksessa vaihdetaan tyontekijdiden tydvaatteet, koska
elintarvikealan yrityksessa, jossa erityisesti kasitelladn lihaa, tyOvaatteet likaantu-
vat hyvin nopeasti. Taman takia vaatteita pestdan useasti ja ne kuluvat nopeasti.
Vanhat ty6vaatteet voidaan jatkossa laittaa energiajateastiaan. TyOvaatteiden li-
saksi kohdeyrityksessa kuluu vuosittain elintarviketeollisuuteen soveltuvia ku-
misaappaita, joiden kayttdika kuitenkin suhteellisen pitka, mutta turvallisuuden

vuoksi niiden vaihtaminen uusiin on valttamatonta. Yrityksessa syntyy liséksi séh-
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ko- ja elektroniikkajatetta seké kiinteistojatetta tuotantotilojen kunnostamisesta ja

korjaamisesta.

4.2.5 Jatteiden hyotykaytto

Pakkaamisessa kaytatetdan hyvaksi kaikki mahdolliset pahvilaatikot, jotka saapu-
vat yritykseen tilausten mukana, milloin valtytdan pahvijatteeltd mahdollisimman
tehokkaasti. Pakkaamisen apuna kaytetaan lisdksi sailykerasialavojen mukana
tulleita kartonkilevyja, joilla pystytaan tukevoittamaan kuljetuksen mukana asiak-
kaille lahtevat valmiit tuotteet. Muutamat kohdeyrityksen yhteistytkumppanit myos
hyotykayttavat syntyvia kartonkilevyja toiminnassaan, jolloin kohdeyritys pystyy

vahalla vaivalla vahentdmaan kartonkijatetta.

Tuotannossa syntyvdlle elintarvikejatteelle on neuvoteltu paikallisen turkistarhaa-
jan kanssa sopimus, jonka mukaan turkistarhaaja noutaa yrityksesta sen toimin-
taan sopivat elintarvikejatteet ja hyddyntaa niitd omassa toiminnassaan. Taman
ansiosta yritys valttaa kalliit jatekuljetukset ja sailytyksen sekéa samalla turkistarha
pystyy saastamaan omissa kustannuksissaan. Tuotannossa hyotykaytdssa ovat
my0s kaytetyt maustepussit, joista kerataan puhtaat pussit talteen ja niihin punni-
taan tuotantoon tarvittava maara maustetta, jolloin pusseja voidaan kayttaa monta

kertaa uudestaan tuotannossa.

4.3 Jatteiden kulku yrityksessa

Jatteiden kulku yrityksessa tulee olla sujuvaa, toiminnan kannalta vaivatonta ja
henkilokunnan kannalta turvallisesti jarjestettya. Yksi tarkeimmista jatehuollon pa-

lasista on keraysjarjestelma. Jatteita kerataan erilaisilla jatekeraysvalineiden, eli
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jateastioiden avulla. Jarjestelmaan kuuluu liséksi oleellisesti keraystilat ja -pisteet.
Niiden rakenne ja suunnittelu ovat yrityksessé avaintekijoitd keraysjarjestelman

toimivuuteen.

Jatteiden kerayksesta luonnollisesti seuraa jatteiden kuljettaminen tarvittaviin jat-
kokasittelyihin. Alueellisella jatehuoltomaarayksella ja jatehuoltoyrityksella on omat
ohjeistuksensa yrityksen jatteiden kuljetuksen jarjestamisesta ja tyhjennysvélien
aikatauluttamisesta. Kohdeyrityksen jatekerayksen tyhjennysvéleihin vaikuttaa
erityisesti alueellisen jatehuoltoyrityksen kullekin jatteelle maaritetyt ajettavat aika-
taulut, jotka tulee ottaa huomioon jo jatteiden kerayksessa.

4.3.1 Kerayspisteet

Kohdeyrityksessa on talla hetkelld yksi kuivajatekeraysastia ulkona jatekatokses-
sa. Jateastiaan kerataan kaikki toiminnasta viikolla syntyvat jatteet. Uusi jatesuun-
nitelma koostuu kolmesta eri ulkojatekerayksesta; kuiva-, energia- ja metallijateke-
rayksesta. Suurin osa syntyvasta jatteesta on energiajatettd, jolloin energiajateas-
tian koko on suurin kolmesta eli 600 litraa ja kuivajateastian koko muuttuu nykyi-

sesta 600 litrasta 240 litraan. Metallijateastian koko on 240 litraa.

Sisatiloissa jatteiden kerdyspisteiden maaraa lisatddn nykyisesta tai muutetaan
olemassa olevien astioiden kayttotarkoitusta. Talla hetkella tuotantotiloissa sijait-
see kaksi kuivajatekeraysastiaa, joista toinen on rahtipurkituksen puolella ja toinen
myyntipurkituksen puolella. Sisatiloissa sijaitseviin jatekeraysastioihin merkitaan
selkeasti kerattavan jatteen nimi seka liitteena 1 ja 2 opastetut ohjeistukset ener-

gia- ja metallikeraykseen.

Uudessa suunnitelmassa tuotantopuolelle sijoitetaan kahden 100 litran kuivajate-
kerdysastian sijasta kaksi 100 litran energiajteastiaa ja yksi 100 litran kuivajate-

kerdysastia. Tuotantotilojen yhteydessa sijaitsevaan taukotilaan sijoitetaan pieni
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10 litran kuivajatekerdysastia seka noin 50 litran energiajateastia. Pakkaus- ja va-
rastotiloissa muutetaan toinen 100 litran kuivajateastiasta energiajateastiaksi, jol-
loin tilaan ei tarvitse hankkia uusia kerdysastioita. Toimistotiloissa on talla hetkella

kaksi 10 litran kuivajateastiaa, joista toinen muutetaan energiajateastiaksi.

4.3.2 Jatteiden kuljetus seka jateastioiden tyhjennysvalit

Laukaan kunnan alueella jatekuljetuksista vastaa jatehuoltoyritys Laukaan puh-
taanapito Oy, joka on hoitanut kohdeyrityksen jatteenkuljetuksen jo 14 vuoden

ajan.

Nykyisessa jatehuoltomallissa 600 litran kuivajateastia tyhjennetéaan jokaisen vii-
kon perjantaina ja muiden jatteiden keraykseen tilataan erikseen jatekuljetukset.
Uudessa jatehuoltosuunnitelmassa 240 litran kuivajateastia tyhjennetddn kerran
vilkossa, vanhan jatemallin mukaisesti perjantaisin. Energiajate on suhteellisen
uusi jatekeraysmuoto, jonka takia kohdeyrityksen jatehuoltoyritys ajaa energiaja-
tetté ainoastaan joka toinen viikko. Taméan takia kohdeyrityksen 600 litran energia-
jateastia tyhjennetaan joka toinen viikko ja mahdollisesti tulevaisuudessa lyhyem-
malla tyhjennysvalilla. Metallijateastian tyhjennysvali aluksi tulee olemaan kerran
kahdessa kuukaudessa, jonka jalkeen arvioidaan tilanne uudelleen ja muutetaan
tyhjennysvalia tarvittaessa pidemmaksi tai lyhyemmaksi. Kohdeyrityksessa syntyy
ajoittain myos lihaperaista elintarvikejatettd, johon tilataan erikseen tarvittava jate-
kuljetus. (Kankainen 2010, [Viitattu 16.2.2010].)
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4.4 Jatehuoltosuunnitelman kayttoonotto ja kustannukset

Yrityksessa on tarkoitus toteuttaa uusi jatesuunnitelma vaihe kerrallaan, jotta yri-
tykselle ei aiheutuisi turhaa vaivaa tulevista muutoksesta. Kesalla 2010 yritykses-
sa otetaan kayttoon energiajatekerays ja samalla vaihdetaan kuivajateastian koko
240 litraan. Loppuvuodesta 2010 otetaan yrityksessa kayttoon metallinkerays. En-
nen metallijatekerayksen virallista alkamista kuitenkin eritella&n jo syntyvista jat-
teistd metallijate, joka tarkoittaa sita etta niita ei enaa laiteta kuivajatekeraykseen
lisddmaan jatekuormitusta. Loppuvuodesta 2010 arvioidaan liséksi energia- ja kui-
vajatekerays-yhdistelman toimivuutta ja tehdaan siihen tarvittaessa muutoksia.

Kohdeyrityksen henkilokunnalle tiedotetaan tulevista jatehuollollisista muutoksista
hyvissa ajoin ennen uuden jatehuoltosuunnitelman kayttdonottamista. Uuden jate-
huollon sisallyttdminen henkildston tydrutiineihin vaatii jo itsess&én resursseja ja
aikaa. Henkiléston maara kohdeyrityksesséa on pientd, jolloin uuden jatesuunnitel-
man perehdyttdminen onnistuu suhteellisen nopealla aikataululla ja yrityksen hen-
kilbkunnan oma sitoutuminen jatehuollon onnistumiseen edesauttaa perehdyttéa-
mista. Henkildkunnalle annetaan my6s tiedoksi lajitteluohjeet energia- ja metallija-

tekeraykseen, jotka l0ytyvat liitteista 1 ja 2.

Vuonna 2009 jatehuollon kokonaiskustannukset jatteen osalta olivat noin 660 eu-
roa. Kustannukset koostuvat viikoittaisista kuivajateastian tyhjennyksesta. Taman
hetkisten Laukaan puhtaanapito Oy:n hinnoittelun mukaan 600 litran kuivajateasti-
an kertatyhjennys maksaa verottomana 9,02 euroa, johon lisataan arvonlisavero
22 prosenttia. Kuukaudessa tyhjennyskertoja tulee kuukaudesta riippuen kolme tai
nelja, jolloin kuukaudessa kuluja syntyy verottomana noin 27—-36 euroa. Lisakuluja
syntyy seka elintarvikejatteen ettéd vuosittaisesta kartongin ja pahvin havittamises-
ta. (Kankainen 2010, [Viitattu 16.2.2010].)

Yrityksen uudessa jatehuoltosuunnitelmassa otetaan kayttoon kuivajatekerayksen
rinnalle energia- ja metallijitekerdys. Kuivajateastian koko pienenee 240 litraan,
jolloin uusi viikoittainen veroton tyhjennyshinta on 5,05 euroa ja joka toinen viikko

tyhjennettavan 600 litran energiajateastian veroton tyhjennyshinta on 6,88 euroa.
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Metallikerayksen 240 litran keraysastia tyhjennetaan aluksi kerran kahdessa kuu-
kaudessa ja kyseisen astian veroton tyhjennyshinta on 4,42 euroa. Lisdksi kuluja
syntyy elintarvikejatteen havittamisesta. Uusi vuosittainen jatehuollon kustannus-
arvio on arvonlisaveron kanssa noin 580 euroa. Uudessa jatesuunnitelmassa ote-
taan kayttoon energiajatekerays, johon voidaan laittaa syntyvat kartonki ja pahvi-
jatteet. Taméan ansiosta vuosittaisesta kustannuksia lisdavasta kartongin ja pahvin
havittamisesta voidaan luopua. (Kankainen 2010, [Viitattu 16.2.2010].)

Kuivajate on talla hetkella kalleinta jatetta verrattaessa sitd muiden jatteiden tyh-
jennyskustannuksiin. L&hitulevaisuudessa kuivajateastian tyhjennyskustannukset
tulevat asiantuntijan mukaan nousemaan, kun talous alkaa taas nousta. Muiden
jateastioiden kustannukset tulevat oletettavasti laskemaan. Uudessa suunnitel-
massa vuosittaiset jatekustannukset laskevat noin 80 euroa nykyisesta mallista.
Vaikka muutos ei ole rahallisesti suuri, niin ekologisesti muutos on huomattava
edelliseen jatehuoltomalliin verrattuna. Odotettavaa on myos etta tulevaisuudessa
ymparistoystavallisemman jatehuoltomallin  kustannukset tulevat laskemaan.
(Kankainen 2010, [viitattu 16.2.2010].)

Pienid kustannuksia syntyy myds uusien keraysvalineiden hankinnasta, silla koh-
deyrityksella on talla hetkella kaytéssaan vain ulkotiloissa yksi kerdysastia, jonka
rinnalle tarvitaan kaksi muuta keraysastiaa. Myos sisatiloissa tarvitaan uusia kera-

yspisteita.

45 Jatehuoltosuunnitelman seuranta

Yhtena kohdeyrityksen jatehuoltosuunnitelman tavoitteena on, ettd jatehuoltoa
seurattaisiin suunnitelman laatimisen jalkeen ja mahdollisuuksien mukaan myds
kehitettaisiin tarvittaessa. Seuranta myos edesauttaa tarvittavien kehittamiskohtei-
den loytamista. Kohdeyrityksessa kokonaisvaltainen seuranta toteutetaan kerran

vuodessa yrityksen johdon toimesta, milloin arvioidaan jatemaarat, keréaysvéline-
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ja tyhjennyskustannukset ja lajittelun onnistuminen. Naiden seurantakohteiden
avulla yritys pystyy maarittelemaan tarvittavat kehittamiskohteet ja pitamaan jate-

huollon kehittdmisen jatkuvana prosessina.

Kohdeyrityksessa ei talla hetkella ole kaytossa jatehuollon seurantaa helpottavaa
ymparistojarjestelmad, mutta tulevaisuudessa mahdollisen toiminnan laajenemi-
sen ja jatemaarien kasvun takia voi ymparistojarjestelmiin perehtyminen ja niiden
kayttoonotto olla ajankohtaista ja harkitsemisen arvoista. Yritys kuuluu pieniin ja
keskisuuriin yrityksiin, jolloin tassa opinnaytetyossa jo edella esitellyistd kahdesta
ympaéristojarjestelmasta, voisi ISO 14001-standardi olla sopivampi vaihtoehto sen
joustavuuden takia. Ymparistojarjestelman avulla kohdeyritys pystyisi paremmin
valvomaan ymparistokuormituksensa suuntaa ja my0s reagoimaan jateasioissa
positiivisempaan suuntaan mahdollisimman varhaisessa vaiheessa. Ymparistojar-
jestelmén kayttoonotto voi myos olla tulevaisuudessa yksi kilpailuvaltti yritysmark-
kinoilla, silla kuluttajat kiinnittavat yhd enemman huomiota yritysten toimintaympéa-

ristoon.
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5 JOHTOPAATOKSET

Kohdeyrityksen jatehuolto eli ennen opinnaytetyoprosessia omaa elamaansa eika
siihen kiinnitetty paljoa huomiota. Opinnadytetyon aihetta mietittdessa nousivat
esiin toimeksiantajan halu uudistaa yrityksen jatehuolto nykyaikaisemmaksi ja toi-
mivammaksi. Tama innosti myos tutkijaa kehittdmaan ja viemaan aihetta eteen-
pain. Opinnaytetydn aiheen valintaan vaikuttivat suuresti tutkijan henkilokohtainen
kilnnostus ymparistdasioihin ja kohdeyrityksen toiminnan kehittdmiseen ekologi-
sempaan suuntaan. Tutkijalla itselladn on monen vuoden ty6kokemus kohdeyri-
tyksessa, mika on auttanut tutkijaa sisdistamaan yrityksen todelliset ongelmakoh-

dat jatehuollon osalta ja luomaan niihin tarpeelliset seka toimivat muutokset.

Tutkijalla ei ollut opinndytetyon alussa yrityksen jatehuollon suunnittelusta paljoa
tietoa, joten tietoa opinndytetyén teorian osuuden Kkirjoittamiseen hankittiin alan
kirjallisuudesta, voimassaolevista lainsaadannoista ja ajan tasalla olevaa tietoa
Internetistd. Jatehuoltosuunnitelman luomiseksi keréttiin lisaksi tietoa ja ideoita
keskusteluista asiantuntijoiden ja yrityksen henkilékunnan kanssa. Opinnaytetyo-
prosessi aloitettiin jo syksylla vuonna 2009, jolloin luotiin aiheelle pohja, jota kehi-
tettiin seuraava vuosi eteenpéain. Kuitenkin vasta opinnaytetyon teoria-osuuden
jalkeen luotiin yhdessa kohdeyrityksen kanssa lopullinen toimintamalli jatehuollon

uudistamiseen.

Opinnaytetyon tarkoituksena ei ollut luoda liian monimutkaista jatesuunnitelmaa,
jossa jokaiselle syntyvalle jatteelle luotaisiin erillinen kerayspiste, vaan suurimmille
jatehuollon ongelmakohdille luotiin toimivat ratkaisut. Tutkijan mielesta tutkimuk-
sessa onnistuttiin luomaan kohdeyritykselle, sen toimintaan sopivin ja mahdolli-
simman ekologinen vaihtoehto nykyiselle jatehuollolle. Tutkimuksen lopputulokse-
na otetaan kayttoon kuivajatekerayksen rinnalle energia- ja metallijatekerays. Tut-
kimuksen tuloksena saatiin kohdeyritykselle my6s maariteltya kaikissa yksikdissa

syntyvat jatemaaréat, joita ei aiemmin ole kokonaisuudessaan kartoitettu. Jatemaa-
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rien selvittdmisen ansiosta saatiin erityisesti yritysjohto tiedostamaan paremmin
jatehuollon ongelmakohdat ja uskomaan ettd uudella jatesuunnitelmalla pystytaan
paremmin edistdmaan jatehuollon toimivuutta. Jatkossa jatemaarid seurataan yha
tehokkaammin jokaisessa toiminnan yksikossa. Tutkimuksen pohjalta tehtavat
muutokset nakyvat kohdeyrityksessa konkreettisesti muun muassa kerayspistei-
den muutoksina, jatehuollon ohjeistuksena, jatekuljetusajojen tiheyden sopeutta-
misella ja jatteen hyotykayton tehostamisena. Kerayspisteissa muutokset nakyvat
kuivajateastioiden energiajateastioilla korvaamisella, jolloin keréayspisteiden toimin-
ta saadaan sopeutettua palvelemaan yrityksen kierratystarpeita paremmin. Jate-
huollon ohjeistukset tuodaan esille jokaisen kerdyspisteen yhteyteen jateastioihin
kiinnitettyné.

Tutkimuksen edetessa saatiin myds kohdeyrityksen henkilokunta kiinnostumaan
enemman ekologisemmista vaihtoehdoista ja etenkin kierratyksesta. Tama on erit-
tain tarkeaa yrityksen tulevaisuuden kannalta, silla vain motivoituneen henkilokun-
nan avulla yrityksen jatehuolto saadaan toimimaan paremmin. Motivoituneet tyon-
tekijat jatkavat oppimaansa myos koti-oloissa, milla edistetddn omalta osaltaan
kestavaa kehitysta. Kohdeyrityksella on tulevaisuudessa mahdollisuus kehittaa
jatehuoltoaan yha ymparistoystavallisempaan ja tehokkaampaan suuntaan. Yrityk-
sen kehityssuunnitelmiin jatehuollon osalta tulisi harkita ymparistojarjestelméan
kayttoonottoa, jonka avulla pystyttaisiin tehokkaammin seuraamaan ja kehitta-

maan jatehuoltoa tulevaisuudessa.

Opinnaytetyon kannalta olisi ollut hyva jos jatehuoltosuunnitelma olisi otettu koh-
deyrityksessa koekayttoon jo opinnaytetydn kirjoittamisen aikana, mutta lopullisen
jatesuunnitelman valmistuminen vasta teoria osuuden jalkeen ja kohdeyrityksen
resurssien etta toiminnallisesti vilkkaan alkuvuoden 2010 takia jouduttiin suunni-
telman kayttboénoton ajankohtaa siirtimaan tulevaan kesaan. Opinnaytety® antaa
myds ulkopuolisille tahoille seka kohdeyrityksen sidosryhmille mahdollisuuden ke-
hittdd omaa toimintaansa jatehuollon osalta elintarviketeollisuuden alalla. Opinnay-
tetyon tutkimusten tulosten avulla myds pienet ja keskisuuret yritykset voivat pie-

nilla muutoksilla muuttaa ymparistdasioitaan ja kiinnittda huomiota jatehuoltoonsa.
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LITTEET

LITE 1. Energiajatteen kierratysopas Sailyke Herttua Oy:lle (Energiajate [viitattu

23.2.2010].)

Energiajate

Energiajitteeseen saa laittaa:

. paperiaja muovia sisaltavat
pakkaukset (ei PVC)

. likaiset paperit ja pahvit

. puupakkaukset

. muut muovit (ei PVC)

. styroksit

. Vvaatteet

. lahja-, kaare-, itsejaljentavéaja
pakkauspaperit

. muu kartonkija pahvi, jos ei
ole erillista keraysta

Energiajatteeseen ei saa laittaa:

kyllastettya puuta

metallia, alumiinia tailasia
PVC-muovia 03 tai
sekamuovia 07

Kivia tai hiekkaa

biojatetta

ongelmajatteita

kumia

elektroniikka- ja sahkdromua
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LITE 2. Metallijatteen kierratysopas Sailyke Herttua Oy:lle (Metalli [viitattu

23.2.2010].)

Metallijate

Metallijatteeseen saa laittaa:

¢ huuhdellut juoma- ja sailyketolkit

¢ puhdistetut alumiinifoliot ja -vuoat

o metallikorkit ja -kannet,
tuikkukynttildiden metallikuoret

o taysin tyhjat aerosolitolkit

o metallipurkit

o metalliset paistinpannut, kattilat,
teflonastiat ja ruokailuvalineet

o metalliset tyokalut

Metallijitteeseen ei saa laittaa:

¢ ongelmaijatteita kuten
- vajaat aerosolitdlkit
- akut
- maalipurkit, joissa on markaa
maalia

o sahko- ja elektroniikkaromua




