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Abstrakt

Tekniken i varlden gar framat sa dven sattet att mjolka kor pa. For ca 5o ar sedan satt
man pa pall med @&mbaret i famnen och mjolkade fér hand. Ko antalet pa gardarna var
betydligt mindre da. Sedan borjade man utveckla mjdlkningssystemet med
mjolkmaskin. Manga investerade i ny teknik och 6kade pa ko mangden. Utvecklingen
fortsatte och de kom mjolkgropar, robotar och karuseller pd marknaden. Detta ledde till
att investeringarna blev dyra och de minsta gardarna slutade som mjolkproducenter. En

del har valt att bygga l6sdriftsladugardar och andra har fortsatt med basladugardar.

| dagens lage finns det olika mjolkningssystem, ingen mjolkar mera fér hand.

| detta arbete beskrivs olika mjolkningssystem och hur korna ar i [6sdrift och
basladugard, dven hur de paverkar kornas halsa och beteende. Undersokningen har
gjorts som en enkat som skickats ut till mjolkproducenter. Enkaten har gett
mjolkproducenternas synvinkel pa byte av mjolksystem. Hur bytet har paverkat kornas

halsa, mjolkproduktion och kvalitet, samt hur de ser pa framtiden i branschen.

| arbetet kommer det att se Over skillnader mellan de olika mjélkningssystemen. Framst
riktat pa hur det paverkar kornas allméanna valmaende och produktion. Aven vad
mjolkproducenterna anser om de olika mjolkningssatten som har utvecklats pa

marknaden.
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Tiivistelma

Tekniikka maailmassa menee koko ajan eteenpadin niin myds miten lehmat lypsetaan.
Noin 5o vuotta sitten istuttiin jakkaralla, ampari jalkojen valissa ja lypsettiin kasin.
Lehmien lukumaara tiloilla oli merkittavasti vahaisempi silloin. Sen jalkeen alettiin
kehittaa maitojarjestelmia lypsykoneilla. Monet alkoivat investoida uuteen tekniikkaan ja
lehmien lukumaara tiloilla kasvoi. Kehitys jatkui ja markkinoille tuli lypsyasemia,
robotteja ja karuselleja. Tama johti suuriin, kalliisiin investointeihin tiloilla. Pienimmat
tilat lopettivat maidontuottajina. Osa on paattanyt rakentaa pihattonavettoja ja toiset

jatkoivat parsinavetoilla.

Tana paivana Ioytyy monta eri maitojarjestelmaa, kukaan ei lypsa enda kasin.

Tassa tyossa kerrotaan eri maitojarjestelmista ja miten pihattonavetat ja parsinavetat
toimivat, myos millainen vaikutus niilla on lehman terveyteen ja kaytokseen. Tutkimus
tehtiin lahettamalla kysymyslomake maidontuottajille. Kysymyslomake antoi
maidontuottajien nakokulman maitojarjestelman vaihdosta. Se vastasi siihen, miten
vaihto on vaikuttanut lehman terveyteen, maidontuotantoon ja laatuun seka myds siihen

milta tulevaisuus alalla ndyttaa heidan mielestaan.

Opinnaytety0ssa tullaan vertailemaan eri maitojarjestelmien valisia eroja, padosin miten
ne vaikuttavat lehman yleiseen hyvinvointiin ja tuotantoon. Myds mita maidontuottajat

ajattelevat eri maitojarjestelmista joita on kehitetty markkinoille.

Kieli: Ruotsi Avainsanat: Maitojarjestelma
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Abstract

The technology in this world is moving forward. So does our way of milking cows. About
50 years ago you sat down on a stool and you milked the cow by hand, into a bucket. The
number of cows on a farm was a lot lower than it is today. After the milking system was
developed so nowadays we have both milk pits, robots and carousels. This led to more
expensive investments, and the smallest farms which could not afford it quit milk
producers. Some of the farms kept on going and built loose housing and the others
continued as stanchion barns.

Nowadays there are a few different systems to choose from but no farm is milking by
hand anymore.

In this thesis the different milking processes are described, how the cows live in loose
housing and stanchion barns, as well as how it affects their health and behaviors. The
investigation has been done as a poll that has been sent out to milk producers. The poll
gave the milk producers” aspect on the system change, how the change has affected the
health of the cows, the quality of the milk and how they look upon the future in this
industry.

This writing describes if there are big differences by the different systems. Considering
the cow’s general health and their production, as well as the producers’ opinion of the
different systems that have been developed and are available on the market today.

Language: Swedish Key words: Milking system
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1. Inledning

Vid byte av mj6lkningssystem i en ladugard forandras mycket och detta paverkar bade korna
och personalen. Férandringarna kan vara bade positiva och negativa. Till exempel finns det
en undersokning som visar att kor som mjolkas med robot smittas lattare med mastit. Men

roboten med for dven mindre arbete for personalen eftersom mjoélkningen sker automatisk.

1.1 Syfte och problemfundering

Arbetets syfte &r att:

- Tareda pa hur korna har paverkats vid byte av mjélkningssystem, ifall det t.ex.

har skett forandringar i mjolkkvaliteten och juverhélsan.
- Hur fungerar de vanligaste mjélkningssystemen
- Nar borjade man utveckla de olika mjolkningssystemen?

- Har forandringarna varit positiva eller negativa med tanken pa arbete i
ladugarden.

For att fa synpunkter och praktiska erfarenheter av detta med i arbetet har det skickats ut en
enkat till mjolkproducenter i Finland. Enkéaten publicerades pa finska i en grupp pa Facebook
for mjolkproducenter vid namn “Maidontuottajat”. 107 personer svarade pa enkaten. Da man
gor undersbkningar med hjalp av enkater anvander man sig av en metod som heter

kvantitativa metoden.

1.2 Kvantitativa metoden

Denna metod gar ut pa att man gor klara och systematiska observationer.(Le Duc, 2007).
Aven genom att samla in data i stor mangd sa att man far svar pa de fragor man stallt. Inom
kvantitativa metoden &r undersokning med enkat de vanligaste som gérs. Resultatet man far
behandlas i t.ex. Excel. (Eliasson, 2013, s. 28-30). Fordelarna med denna metod &r att alla
som ar med i undersokningen far samma fragor och alternativ till svar. Fragorna ar stéllda
sa att de ar svara att missforsta. Det ar dven latt att forsta sig pa svaren da den som skall tolka
dem antagligen har gjort dem sjalv. Ar ocksa latt for den som skall svara att gor det for man
behdver inte forma svaren sjalv. Man kan ocksa fa svar pa sadana fragor som man kanske

inte annars skulle fa eftersom enkéterna &r alltid anonyma. (Ejlertsson, 2005, s.11-12).



1.2.1 Enkat

Da man gor en undersokning med enkét skall man forst fylla i ett formular med de fragor
man vill ha svar pa. | formularet skall dven svarsalternativen skrivas i. Sedan skickas
formularet till respondenterna alltsa till de som skall svara pa enkaten. Det ar latt att anvanda
sig av en enkdt om man har en stor forskning och vill ha svar fran manga personer.
(Ejlertsson, 2005, s.7)

| detta arbete gjordes enkaten pa ett av Googles formular. Fragorna som stalldes i formularet,
handlade om producenterna hade gjort byte av mj6lkningssystem pa garden. Hur de tycker
att bytet har paverkat korna, deras vidlmaende och mjélkproduktion. Aven hurdant system
som finns pa garden nu och deras framtidsplaner.

Formularet skickades sedan ut till mjélkproducenter. Svaren var anonyma och fordes in i

Excel. Dar gjordes olika analyser och diagram.

2. Olika satt att halla mjolkkor pa

| Finland finns det tva olika satt att halla korna i ladugarden, antigen bas eller 16sdrift. 70 %
av mjolkgardarna ar basladugardar och 30 % ar lésdrift. (Suomen Elainsuojeluyhdistysten
liitto ry, 2018)

2.1 Basladugard

| en basladugard star korna fastbundna i sitt halsband vid foderbordet dygnet runt. De star i
bés parallellt med varandra. Dar kan de sta och ligga men inte réra pa sig. Det ar naturligt
for korna att ata hela tiden sa framfor dem finns foder tillgangligt konstant. Vatten koppen
ar ocksa framfor dem vid foderbordet. Bakom korna finns en ranna vart deras avforing
hamnar. | rénnan finns skrapor som transporterar bort avféringen. (Suomen

Eldinsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018)

Fordelarna med basladugard &r att korna ar under uppsikt hela tiden. Da lagger man snabbt
marke till nagot avvikande. Oftast har man en relativt liten besattning i basladugardar jamfort

i 16sdrift. (Suomen Eldinsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018)

Storsta problemet med basladugardar ar att korna inte slipper och rora pa sig eller halla en
rangordning, vilket ar deras naturliga beteende. Det ar viktigt att korna kommer 6verens da

de star bredvid varandra och inte slipper undan eller slass. De kan inte heller socialisera sig
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med de andra korna och inte heller tvétta sig. (Suomen Eldinsuojeluyhdistysten liitto ry,
2018)

Mijolkkor i basladugardar maste fa komma ut och réra pa sig minst 60 dagar under maj-
september (Suomen Eldinsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018). Den senaste tiden har det varit
mycket tal om basladugardar i och med den nya djurskyddslagen. Som forslag fanns att man
skulle i lagen forbjuda basladugardarna. Centralférbundet for lant- och
skogsbruksproducenter (MTK) ville inte att detta skulle lagstadgas, eftersom det tror att
basladugardarna kommer frivilligt att forsvinna och bli I6sdrift. | Sverige har det varit

forbjudet att bygga nya basladugardar sen 2007. (Maaseudun tulevaisuus, 2016)

2.2 Losdrift

Losdriftsladugardar blir vanligare hela tiden. Dar slipper korna att rora sig fritt och &r inte
uppbundna. De gar sjélv till foderbordet, vattenkoppen och basen dar de kan ligga. Kor ar
flockdjur, de ater och sover tillsammans vilket kan leda till att det blir tdvling om mat- och

bas platserna. Vilket betyder att det &r viktigt med tillrackligt manga platser sa att dven kor
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som ar lagt i rang ryms med. (Suomen Elainsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018) I l6sdrift finns
de mojlighet att ha borstar ut placerade som korna kan ga och klia sig pa. Ocksa foder kiosker
vart de gar sjalva och ater kraftfoder. (Opetushallitus, 2012)

Da de ror sig fritt kommer avforing att hamna dar de ror sig (Suomen
Eldinsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018). For att fa bort avféringen, har man en gang var det
finns en skrapa som transporterar bort avforing, dven spalt golv dar avforingen faller igenom.
(Lypsykarja, 2018)

Problem som kan uppsta ar att korna kan borja braka med varandra. | synnerhet om det inte
finns tillrackligt med utrymme for dem att undvika varandra.(Suomen

Elainsuojeluyhdistysten liitto ry, 2018)

Det finns tre olika losdriftsladugardar. Kall-, varm-, och gardinvaggs I6sdrift. 1 en kall
|6sdrift ar det samma temperatur som utomhus. Denna sorts ladugardar byggdes pa 1990-
talet for de var en billig 16sning, nu ar de vanligast att man har dem &t kattdjur.
(Opetushallitus, 2012)

Varm losdrift &r den vanligaste i Finland, ungeféar 85 % av alla l6sdrifter &r varma. | dem
hélls det pa vintern en temperatur pa +10 till +15 grader Celsius. (Opetushallitus, 2012)

2004 togs den forsta gardinvaggsladugarden i bruk i Finland. Att bygga en ladugard pa detta
satt dr den nyaste trenden. Som namnet pa ladugarden sager sa ar en del av vaggarna gjorda
av gardiner. De gar att 6ppna dem da det &r varmt och stanga nar det blir kallt. De paverkar
luftombytet i ladugarden pa ett positivt satt. P vintern halls det en temperatur pa +4 till +6
grader Celsius inne hos korna, ar det en mycket kall vinter kan temperaturen ga till noll.
(Opetushallitus,2012)
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Bild 2 Ligghallen i en kall 16sdrift (Sjoberg 2017)
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Bild 3 At hallen med foderkiosker till hoger i en kall 16sdrift (Sjéberg 2017)

3. Olika mjolkningssystem och deras utveckling

Man kan hora far- och morforéaldrarnas berattelser om deras resor da de skulle och mjélka
korna p& sommaren ut till 6ar med mjélkkannor och bat. Aven hur det sedan satt pa en pall
och mjolkade dem forhand i ett &mbar.

1830- talet bodrjade man utveckla den maskinella mjélkningsutrustningen for korna
(Gustavsson A, 2009). Forst borjade man med sa kallad spann mjolkning. Spann mjolkning

var en kanna med ett mjolkningsorgan. Mjolken mjclkades fran kon med organet och
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hamnade i kannan som fanns bredvid kon. Sedan méste man tdémma kannan innan man

mjOlkade foljande ko. (Mustiala)

Den forsta rormjolkningen kom i slutet av 1940- talet. Detta system fick sin borjan pa 1920-
talet i Nya Zeeland. Vid rérmj6lkning star korna i en basladugard. Vid denna tid hade man

inte annu korna i I6sdrift utan alla var i basladugardar.(Sempler K, 2011)

Pa 1960-talet borjade man fundera pa nya metoder for mjolkkorna. Tankarna kring om de
inte skulle vara battre med l6sdrift istallet for basladugardar at korna fick sin borjan nu.
(Sempler K, 2011)

1971 kom Alfa Laval ut med ett system som kallades Unicar. Systemet gick ut pa att man
hade korna i jarn vagnar. Vagnarna for sedan i ladugarden till olika stationer. Vid de olika
stationerna gavs foder, kon mjoélkades och vagnarna stadades. Ingen blev riktigt intresserad
av detta system och i England ville man forbjuda det i lag. Nagot som nog fastnade i
mjolkproducenternas tankar var det automatiska mjolkningen vid stationen. Déar fick

mjolkgroparna sin start. (Sempler K, 2011)

| Holland 1992 togs den forsta mjolkningsroboten i anvandning. | borjan av 2000- talet
borjade robotarna komma till Finland. Den forsta installerades i Sjunded pa Helsingfors

universitets forskningsgard, detta var i november 2000. (Ylimartimo J, 2016 s.11)

Robotarna minskade pa arbetstiden i ladugarden, eftersom ingen mer behéver sta och mjélka
korna. Efter roboten har det dven utvecklats en karusellmjélkningsrobot som kan mjélka upp
till 1600 ganger/dygn. (Delaval, 2011)

Pa marknaden idag finns flera olika foretag som tillverkar och saljer olika mj6lkningssystem
at mjolkproducenter. Principen ar den samma men utseende och olika tillaggs funktioner kan
variera fran foretag till foretag. Finns bland annat Delaval, Sac och Lely.

3.1 Mijolkning i basladugard

| en basladugard kallas mjolkningssystemet for rormjolkning. Detta fungerar med
mjolkningsenheter, hur manga enheter man har beror pa antalet kor och mjélkaren. Man
skall inte ha for manga eftersom da hinner man inte med och det blir risk for
tomgangsmijolkning, vilket inte ar bra for juvret. Passligt antal enheter per mjolkare ar ca 4-
6 stycken. Man kan ha flera enheter om de har automatiskt avtagning, alltsa att enheten sjalv

plockar bort organet fran juvret da de ar tomt. Men mjolkaren maste satta pa varje organ for
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hand. Mjdlkningsorganet satts pa fran kons sida, man gar in mellan tva kor. (MTT, 2006.
S.30)

Bild 4 Rérmjolkning i basladugard (Sjoberg 2018)

For att mjolkningen av korna skall ske sa latt som mojligt borde man ha ladugarden planerad
sa att korna star med svansarna mot varandra. Da kan man &ven anvanda fler
mjolkningsorgan under mj6lkningen. For att undvika att det gar 1ang tid mellan torkning av
juver och pasattning av mj6lkningsorganet bér man planera nar man torkar juvren pa kon.
Detta ar ett ganska vanligt problem i basladugardar. (MTT, 2006. S. 31)

Lattast har man i en basladugard ifall mjélkningsenheterna ér fast vid en réls i taket som man
kan skuffa dem fram pa. Da kan man smidigt fora en enhet fram mellan tva kor och mjélka
dem. For att &nnu mera underlatta arbetet bor man ocksa ha en vagn att hanga i rélsen. |
vagnen kan man ha juverdukar, proppar och andra tillbehér som behdvs vid mjélkning.
Eftersom vagnen hanger i ralsen behdver mjolkaren inte boja sig ner efter sakerna da de
behdvs. (MTT, 2006)

3.2 Mjolkgrop

Mijdlkgrop anvénds i 16sdrifts ladugardar. Innan mj6lkningen borjar hamtar man korna till
en samlingsfalla. Dar far de sta och vanta pa sin tur. For att mjolkningen skall ske smidigt ar
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det viktigt att kotrafiken fungerar. Viktigast ar det i parallell och karusell station var man tar
in en grupp kor pa samma gang. Samlingsfallan skall inte vara for stor, storleken skall man
helst kunna justera med t.ex. en grind. Korna bor inte sta i den langre dn en timme. Har man
kor som skall mjolkas skilt t.ex. antibiotika och sjuka kor lonar det sig att till sist mjélka
dem. D& gar mjolkningen snabbast och smidigast, dven smittorisken blir mindre. (MTT,
2006. S.31-32)

Da korna blir mjolkade far de pa samma gang kraftfoder att ata. Da korna vet att de far foder

under mjolkningen blir det lattare att fosa in korna och man far en smidigare kotrafik.

Mjolkgropen &r en sankning ner i golvet. For att komma ner i den gar man nerfor trappor.
Det dr ocksa tungt att mjolka i en grop. Darfor skall man vid bygge av en grop anpassa den
sa mycket som mojligt till mjolkaren. T.ex. hur langt avstandet skall vara fran golvet till
kons juver. | dagens lage finns det gropar som har justerbart golv. S& man kan dndra golv
hojden beroende pa hur lang mjolkaren ar. Golvet bor vara av sadant material som gar att
latt halla rent. (MTT, 2006. S. 16-17)

For att man skall fa plats med alla tillbehér som behovs under mjélkning bor gropen vara
tillrackligt bred. Helst skall alla saker som t.ex. juver dukar, provror och proppar vara i sadan
hojd att man inte behdver bdja sig ner for att ta dem. Detta kan man l6sa med en t.ex. ralsvagn
i mitten pa gropen. Det skall aven finnas plats for mjolkningsorganen och displayerna.
Vattenkranar och duschar ar ett maste i en grop, bér helst finnas flera stycken. (MTT, 2006.
S.17)

Finns fyra olika satt hur korna star och blir mjolkade vid en mjolkgrop, tandem, fiskben,

parallell och karusell.

3.2.1 Tandem

| en tandem station star korna i egna boxar och mj6lkningen sker fran sidan. Koskotaren har
en mycket bra syn pa kon i en tandem station. Dar upptacker man snabbt ifall nagot ar
avvikande med kon. De blir ocksa snabbt vana vid rutinerna och koskotaren eftersom de ser

sin skotare under hela mjélkningen. (Delaval, 2017)

Stationen kan t.ex. ha plats for sex stycken kor pa en gang. Korna kommer in en och en till
varsin box. Mjolkning i tandem paminner om mjélkning i basladugard. Nar korna har
kommit in torkar man dem med en juverduk, tar provmjélkningsstralar och till sist satter

man pa mjolkningsorganet. Denna process skall inte ta for lange efter som da man torkar
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juvret med duken stimulerar man kon att borja ge ner mjélk. Nar kon ar klar ska man se att

juvret &r tomt och sedan slapper man ut kon och tar in féljande. Detta kan man goéra fast man
har kor som mj6lkas i de andra boxarna. (MTT, 2006)

En ko beséttning som gar och mjolkas i en tandem station halls lugna. (Delaval, 2017)

3.2.2 Fiskben och parallell

Korna kommer som en grupp till mjélkningen. Hur manga kor som ryms pa samma gang
beror pa storleken pa stationen. Sedan gér man samma behandling som i tandem. Torkar

juvren, tar provmijolkningsstralar och satter pa organet. (MTT, 2006, s.34)

Bild 5 Fiskbens mjolkgrop. Bilden visar hur korna star i fiskbens grop. De blir mjélkade bakifran
och far kraftfoder i en krubba framfor sig (Fullwood, 2015)
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Bild 6 Parallell mjolkgrop. Bilden visar hur korna ar placerade i en parallell grop. Aven har blir de
mj6lkade bakifran (Delaval, 2011)

3.3 Karusell

| karusell mjdlkning star korna pa en plattform som ar rund som en cirkel. De gar till
karusellen pa samma gang som den snurrar runt. Korna star skilt fran varandra och nar det
har kommit varvet runt i karusellen skall de vara fardigt mjolkade och ga ut sa nasta kan
komma in. Man kan sjalv justera hur snabbt karusellen skall snurra runt. (SLU, 2016)

Korna kan sta pa tva olika satt antigen med huvudet in mot mitten, da star mj6lkaren utanfor
cirkeln och torkar juvren, tar provmjolksstralar och satter pa mjolkorganet. Det andra sattet
ar att korna star med huvudet utat. Da star mjolkaren inne i cirkeln och torkar juvren, tar
provmjolksstralar och sétter pa mjolkningsorganet. I karusell som korna star med huvudena
in mot mitten finns det ca 40-80 platser for korna. Dar korna star med huvudet utat finns det
ca 24-40 platser for korna. (SLU, 2016)

Har man korna att std med huvudet in mot mitten kan man utfodra dem med kraftfoder under
mjolkning. Da de har lart sig att de far mat i karusellen ar det lattare att fa in dem dit vid
mjolkning. (SLU, 2016)

Finns bade parallell karusell och fiskbens karusell.

3.4 Robot

I robot ladugardar gar korna fritt och mj6lkas dygnet runt. Da det skall fara till roboten gar

de igenom en port som laser av deras transponder pa halsbandet. I transponder finns kons
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nummer. Finns dven robotar som avlaser kons éronmarken. Da behéver inte kon ha ett
halsband men maste ha ett dronmarke av modellen e-mérke. Kon slipper till roboten om de
har gatt tillrackligt lang tid sen den var sist och mjolkas eller om méangden mjolk i juvren ar
tillrackligt hog. Tiden och méangden mjolk i juvren kan koskotaren stalla in pa robotens dator.

En vanlig tid mellan mj6lkningsgangerna &r ca 6-10 timmar. (Ylimartimo J, 2016 s. 14-15)

Finns flera olika marken av robotar pa marknaden, de flesta som har robot i ladugarden har
antingen Delaval eller Lely. Robotarna gor i princip samma sak men de fungerar pa olika

satt och ar till utseende olika.

3.4.1 Delaval

Nar kon kommer in i roboten far den foder i en krubba framfor sig. Sedan tvéttar roboten
spenarna med en tvattkopp som roboten tar med sin arm fran en stallning. Nar det ar fardigt,
satter robotarmen pa spenkopparna sa att kon blir mjolkad. Spenkopparna plockas en i
gangen fran en hylla och satts pa. Ifall kon skulle sparka ner spenkoppen mitt under
mjolkningen satter roboten pa den pa nytt. Man maste stalla in kons spen position forsta
gangen kon gar till roboten. Efter det ar de registrerade i systemet och roboten hittar spenarna
med hjalp av laser stralar i fortsattningen. Nar mjolkningen ar fardig sprayar roboten
spenarna och slapper ut kon ur roboten. Mj6lken far till sedan till tanken. Skulle man ha kor
med dalig mjolk som inte skall till tanken kan man stélla in detta i system och roboten for

mjolken automatiskt till avioppet. (Ylimartimo J, 2016 s. 14-15)

3.4.2 Lely

Korna far foder da de kommer till roboten. Sedan ar det tva borstar som sitter fast pa
robotarmen som tvattar spenarna. Till skillnad fran Delaval tvéttas dven en del runt spenen
men spenarna blir inte torkade i Lely. Spenkopparna sitter alla fast pa robotarmen och far pa
samma gang under kon till juvret. Roboten sétter sedan fast dem i spenarna en och en med
hjalp av laserstralar. Robot armen halls under kon genom hela mjolkningen, ifall en
spenkopp blir bort sparkad satter roboten fast den pa nytt. Sedan nar kon &r fardig blir

spenarna sprayade och kon sl&pps ut. Mjélken far till tanken. (Lely, 2014 s.12-13)

Lely var de forsta som har med i sina robotars grundutrustning funktionen som visar fett-,
protein och laktoshalten efter varje mjolkning av ko. Da ar det latt att félja med halterna i
sin besattning. (Lely, 2014 s.12-13)
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Korna blir mjélkade 2-3 ganger/dygn. Roboten registrerar i systemet allting t.ex. hur mycket
korna mjolkar, om de ofta sparkar bort spenkopparna. Till en robot kan man &ven sétta till
manga andra funktioner. Da kan man aven folja med antalet celler hos varje ko, brunst
observationer mm. Koskétaren far sedan fram denna data pa en dator som &r kopplad till
systemet. (Ylimartimo J, 2016 s. 14-15)

3.4.3 Kotrafik

Finns flera olika system pa hur man kan ha de uppstallt i en robot ladugard sa att korna gar
till roboten, detta system kallas for kotrafik. Antingen har man fritrafik eller styrdtrafik. En
bra kotrafik och aktiva kor &r A och O i en ladugérd med robot. Ar korna lata och inte gar
till roboten kommer systemet ge alarm om detta och man hamnar fdsa kor till roboten.
(Suokannus A, 2004 s.15)

I en fri kotrafik far korna ga helt fritt i ladugarden utan grindar som skulle styra dem. De kan
ga till roboten nar det vill, dven é&ta, dricka och sova nar som helst under dygnet. Da de lar
sig att de far kraftfoder i roboten kommer de att ga dit frivilligt for att ata. (Dufmats J, 2014
5.3)

I en styrd kotrafik blir korna styrda till roboten oberoende om de har tillstand till mj6lkning
eller inte. Har de inte tillstand slapper roboten ut dem genast. Da slipper de till
foderavdelningen. Fran foderavdelningen kan de sedan ga till liggavdelningen. Men dérifran
maste de ga via roboten for att komma tillbaka till foderavdelningen. Har man detta system
kommer det att finnas manga kor vid roboten som inte har tillstand. For att undvika det har
man satt en avskiljnings grind mellan liggavdelningen och roboten. Dér avléses kons
oronmarke eller transponder. Har kon mj6lkningstillstand 6ppnas grinden sa att kon gar till
roboten. Har den inte tillstdnd 6ppnas grinden sa att kon gar rakt till foderavdelningen utan

att fara via roboten. Detta kallar vissa till guidat system. (Gustavsson A, 2009 s.5)

Delaval har marknadsfort ett system vid namn Feed first. Detta gar ut pa att korna alltid kan
ga till foderavdelningen men da de skall till liggavdelningen hamnar de via en grind som
antingen slapper dem till liggavdelningen eller roboten. Beroende pa om de har tillstand till

mjolkning eller inte. (Dufmats J, 2014 s.3)

I undersdkningar har man kommit fram till att fritrafik & mera naturligt fér korna an styrd.

Korna har aven &tit mera foder och idisslat langre perioder i fritrafik. (Dufmats J, 2014 s.3)
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3.5 Robotkarusell

Robotkarusellen ser nastan ut som en vanlig karusell, korna gar in pa en plattform. Nar det
gar in i karusellen finns det en ID avlasare som registrerar kons spenpositioner. Roboten
anvander sedan denna information vid tvéttningen och pasattning av mjélkningsorganet sa
att den latt ska hitta spenarna. Mjolkningsorganet &r uppdelat och roboten séatter pa tva
spenkoppar pa samma gang. Sedan da kon &r fardig mjolkad sprayar roboten spenarna.
(Wahlberg, 2014)

En robotkarusell klarar av ca 90 kor i timmen och I6nar sig att ha i en ladugard var det finns
fler &n 300 mjdlkande kor. Antalet kor i timmen kan variera beroende t.ex. pa mjolkflode,
kotrafiken och laktationsstadiet som kon &r i. Vid mjélkning med en robotkarusell behtdvs

ingen person som mjolkar. Om det skulle uppsta problem och man t.ex. maste mjolka en ko

manuellt lyckas aven det i en robotkarusell.(Wahlberg, 2014)

Bild 7 Bilden visar en robotkarusell, i Finland finns endast en sadan (Delaval, 2015)
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4. Mjolkningssystemens inverkan pa kon

4.1 Mjolk kvaliteten

Mijodlkens kvalitet paverkas av kons gener, fysiologi, halsotillstand, laktationsstadie, fodrets
kvalitet och levnadsmiljon. (Salovuo, H. 2004 s. 22)

4.1.1 Lipolys

Mijolkkvaliteten paverkas da mijolkningsgangerna per dygn okar. Det positiva med flera
mjolkningar per dygn ar att mangden mjoélk kar. Da mjolkningsgangarna blir oregelbundna,
fler och ifall det &r mindre &n 12 h mellan mjélkningsgangarna blir mjolken kansligare for
lipolys. Detta forekom ocksa i basladugard var man inte hade tillrackligt manga timmar
mellan mjolkningsgangerna. Det kan dven finnas tekniska orsaker till hojd halt fria fettsyror.
Den minsta halten finns da man gor handmjolkning och i rérmjélkning ar det betydligt mera.
Detta kan forklaras att halten blir hogre desto langre man transporterar mjolken i ladugarden.
(SLU, 2002)

Lipolys orsakar mera fria fettsyror i mjolken eftersom det &r en enzymatisk nedbrytning av
fetter. Om membran som skall skydda fettet sa att det inte brytts ner med enzymer skadas,
Okar mangden fria fettsyror. Detta sker om det blir mycket luft blandat med. T.ex. nér man
mjolkar korna ofta kommer inte juvren vara helt fulla med mjolk och mjolk flodet ar inte
lika bra vid mj6lkning. Da kan det blandas luft med som skadar membranet. Darfor finns
det ocksa mera fria fettsyror da man transporterar mjolken langa strackor. Kvaliteten pa
mjolken blir samre om de innehaller mycket fria fettsyror. Om det finns en hog halt med
dem i mjolken kan de forekomma smak fel och problem vid ystningen. Fria fettsyror i
mjolken kan skrivas som FFA- halten. (SLU, 2002)

4.1.2 Bakterier

Mangden bakterier i mjolken paverkas av mjélkningshygien, kornas halsotillstand och av
mjolkens nedkylningsprocess. For att halla bakterie mangden i mjolken Iag bor man tvatta
mjolkningssystemet tillrackligt ofta. Man bor ha ett system som dr l4tt att reng6ra och se till
att det inte blir mjolk att ligga kvar i nagot ror. Blir mjolk kvar dar kommer bakterierna att
trivas i réren. (Suokannus A, 2004 s.29-30)
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I rormjolkningen har man oftast langa rér som gar runt i ladugarden. Detta kan paverka
bakterieméngden eftersom det l4tt kan bli mjolk kvar i roren. Darfor bor man ha rétt lutning
pa réren och rengdra dem noggrannt. (Suokannus A, 2004 s.29-30)

| en robot kan det vara 8-13 timmar mellan att systemet blir diskat. Kan da uppsta risk for
bakterie forhojning eftersom det ar mjolk i systemet under dessa 8-13 timmar. Men de gar
att diska och gora skoljningar av roboten oftare, man kan sjalv justera och vélja disknings
tidpunkter sjalv. De som ocksa ar en bidragande orsak till forhjning av bakterier i robot &r
att kons spenar ar inte lika rena i en robot som vid manuell mjélkning. (Suokannus A, 2004
5.29-30)

4.1.3 Protein- och fetthalt

Forekommer inte stora skillnader i protein- och fetthalten da man byter fran manuell
mjolkning till automatisk. Halterna paverkas mest av utfodringen. Om man gor byte av
mjolkningssystem och tillika byter utfodring kan det ske férandringar i halterna. (Suokannus
A, 2004 5.33-34)

I en forskning i Holland har man kommit fram till att protein — och fetthalterna i mjolken
blir samre nar mjolkningsgangerna per dygn okar (SLU, 2002). Har man bra protein- och

fetthalt i mjolken far man béttre betalt for mj6lken fran mejeriet.
4.1.4 Celler

I en undersokning som gjorts kom det fram att cellerna &r hogre vid robot mj6lkning &n vid
manuell mjolkning. En orsak till detta &r att det ar lattare att skilja bort cell mjolk vid manuell
mjo6lkning, da kan man mjélka skilt juver delen som har celler. | en robot mj6lkas hela juvret
samman och far till tanken. Man kan i en robot skilja bort hela kons mjélk fran tanken vid
behov. Har man installerat i roboten online cell center (OCC), systemet som réknar varje kos
cell méangd efter varje mjoélkning ar det latt att folja med cellerna. Den visar dven mangden

celler i tanken. (Hovinen M.)
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Det hander latt att kor med lite hogre celler gar lange i besattningen om man inte gor cell
prov pa korna eller har en robot som visar cell mangden. Vid manuell mjélkning gér man
cellprov genom att ta ett certified milk test (CMT- test). Testet gors da man misstanker att
kon har hoga celler. Testet gér man genom att mjolka lite fran alla spenar skilt i ett karl

(plattpanna) som ar gjort for detta &ndamal. Nar man har mjolken i karlet haller man en

special vatska dit som blandas med mjolken. Blir mjolken i detta skede till en gelé massa
betyder det att mjolken har hogt cellantal. (Virtualikyld, 2018)

Bild 8 Karlet (plattpannan) som man gor cell test i, har utfor man celltest av kons ena fjarde del
(Korkeala, 2017)

Om en ko har héga celler och mjélken far till tanken, blandas mjolken ut med all annan
mjolk och da blir inte cellantalet sa hogt. Mjolkbilen tar cellprov fran tankmjolken med
jamna mellanrum. Cellantalet kan dar vara bra fast det finns kor med hdga celler i
beséttningen. (Sjolinder F, 2016)
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Figur 1, Cellantalet i ladugard var man gjort byte av mjolkningssystem (Hovinen M.)

Fran figur 1 kan man se hur byte av system paverkar cell antalet i mjolken. Den streckade
linjen &r cellantalet vid traditionell mjélkning och den hela linjen &r automatisk mjolkning.
Fore 0 kan man se vad cellantalet var innan man gjort byte och efter O hur det ser ut efter att

man Overgatt till nytt system. (Hovinen M.)

Cellernas antal beror ocksa pa vilken ras korna har. T.ex. Holstein har en tendens att ha hoga
celler. (Sj6linder F, 2016 s.6)

Har man kor som far plétsligt mycket celler tyder det pa juverinflammation. Ifall cellerna
hoppar mellan hdga och laga handlar det oftast om ett kroniskt juverproblem. (Sjélinder F,
2016 s.6)

4.2 Kons juver

4.2.1 Juverhalsan

Juverhélsan & mycket viktig inom mjolkproduktionen. Dalig juverhélsa leder till

ekonomiska forluster.

Man skall undvika att ha for langa mjolknings intervaller, det &r inte heller bra att mjolka for
ofta. Mjolkar man for ofta tar spenarna skada eftersom de inte hinner aterhamta sig fran forra
mjolkningen. Har man for lange emellan paverkar det ocksa juvret negativt. Immunforsvaret
I juvret blir sémre och ju mera mjolk det blir i juvret 6kar trycket. Som féljd kan det rinna ut

mjolk ur spenarna t.ex. i baset. Rinner mjélken ut finns det risk for bakterier att komma in i
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juvret och orsaka inflammationer. Detta forekommer oftast i ladugardar var man har
automatisk mjolkning. Ifall roboten inte hittar alla spenar och ldmnar nagon juver del
omjolkad tar det lange fore den blir mjélkad. Da finns det risk for att det borjar rinna mjolka
fran den spenen. | en ladugard var det mjolkas manuellt undviker man detta eftersom

mjolkaren satter pa mjolkningsorganet. (Sillanpaa V, 2016)

Da man mjolkar med robot mjélkas alla spenar skilt. Vilket betyder att nar en spene ar fardig
kan spenkoppen tas bort fast de andra spenarna annu blir mjolkade. D& undviker man
urmjolkning som ar skadligt for juvret (Jakobsson K, 2009). I manuell mjélkning lyckas inte
detta eftersom alla spenkoppar sitter fast i samma, vilket betyder att alla tas bort samtidigt. |
sadant system ar det viktigt att man har kor med jamnt mjolkflode. Man kan anvanda sig av
proppar och ta bort en spenkopp utan att avsluta mjolkningen. Da sétter man en propp i den
spenkoppen istallet. Detta medfor mera arbete och man rekommenderar att anvéanda proppar
sa lite som majligt. (MTT, 2006, s.11)

Mastit (juverinflammation) ar den vanligaste juversjukdomen som korna far. | en
robotladugard marker man oftast juverinflammationen i ett senare skede &n vid manuell
mjolkning. Detta beror pa att man inte ror och ser kons juver dagligen vid robot (Hovinen
M.). Man bor varje dag kolla all data fran roboten. Om en ko har mitt i allt hoga celler eller
minska snabbt i mjolkmangd kan de tyda pa inflammation (Hulsen J, 2009 s.20). Finns
undersokningar som visar att en del juverinflammationer som inte har gatt sa langt kan bli
battre av sig sjalv i roboten, eftersom mjolkningsintervallerna ar kortare an i manuell
mjolkning. Vid manuell mjélkning mérker man oftast snabbt juverinflammationer eftersom

man vid varje mjolkning gor en provmjolkning. (Jakobsson K, 2009)

4.2.2 Juver formen

Juverformen och spenarnas position &r nagot man tar i beaktande inom aveln hela tiden. Har
man automatisk mjolkning ar det mycket viktigt att juvren och spenarna &r i bra form sa att
roboten skall hitta latt till spenarna. Vid manuell mjolkning har inte spenarnas placering sa
stor betydelse eftersom man sétter pa mjolkningsorganet sjalv. Dock bor man aven dar tanka
pa detta inom aveln for &r spenarna for sma eller tunna, halls inte mj6lkningsorganet dar. Ar

spenarna for ndra varandra kommer man inte at att satta organet pa dem.
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Juvren skall helst vara jdmna, en fjarde del skall inte vara stérre &n de andra. Hanger juvren
for langt ner blir de betydligt svarare att mjélka kon och juver hygienen blir samre, finns
aven risk for trampskador. | aveln strdvar man efter juver som sitter hogt uppe, spenarna ar
lampligt tjocka med en bra placering och inte for langa. (Lineaarinen rakennearvostelu,
2015)

Bild 9 Olika juverformer. Pa bilden till vanster kan man se ett hang juver. Pa bilden langst till hoger
ser man ett juver som ar hogt placerat, dessa ar latta att mjolka och halla rena (Lineaarinen

((/

Bild 9 Olika spenlangder. Pa bilden langst till hoger, har juvret for langa spenar. Finns risk att de

rakennearvostelu, 2015)

skadas latt. Bilden langst till vanster ar spenarna forkorta, kan uppsta problem vid mjélkning ifall
inte spenkopparna halls pa da de ar sa korta spenar. Bilden i mitten har spenarna en bra langd
(Lineaarinen rakennearvostelu, 2015)
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Bild 10 Spenarnas placering. Om kon har bra spen placering underlattas mjélkningen betydligt. De
skall inte vara for langt ifran varandra men inte heller for nara. Pa bilden till vanster ar de for langt
ifrn varandra och pekar snett. I mitten ser man ett juver med bra spen placering, detta kommer vara

latt att mjolka. Pa bilden till hoger ar de for nara varandra (Lineaarinen rakennearvostelu, 2015)
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5. Arbetsméngden i ladugarden

5.1 Rormjolkning i basladugard

Nar man mjolkar i basladugard I6nar det sig att satsa pa ergonomin. Eftersom man hamnar
boja sig ner till kons juver varje gang. For att underlatta detta finns det en pall som man kan
anvanda, da sitter man vid kons sida och satter pa mjolkningsorganet. Det finns aven
knaskydd som ar bra att ha om man gar pa kna ner till juvret pa kon. Man skall aven tanka
pa att alla saker man behdéver ha under mjolkning skall néra till hands sa att man sparar steg
och tid. Mest tid tar mjolkningen i basladugard. Utfordring och gddsel skrapning kan man
ratt langt ha automatiserat i dagens lage. | de dldre basladugardarna har man eventuellt annu
utfodringen manuellt. D& hamnar man skotta med karra bade kraftfoder och ensilage at
djuren. Till ensilage kan man vid mojlighet anvanda sig av en t.ex. truck for att underlatta
arbete. Eftersom korna star fast i basen behdver man inte sétta tid pa att springa och fosa
dem till t.ex. mj6lkning. (MTT, 2006)

5.2 Mjolkgrop i l6sdrift

Da man mjélkar i en mjolkgrop har man alla saker pa samma stélle och behover inte springa
efter dem, men man hamnar hdmta korna och fésa fram dem till gropen. Det &r betydligt
bekvamare att mjolka i en grop an i bas. | gropen kan man std rak och satta pa
mjolkningsorganet ifall man har en grop var golvet &r justerbart efter sin egen langd. Man
behover inte bdja sig ner till juvret. Eftersom korna kommer till gropen behdver man inte
heller flytta pa mjélkmaskinerna. Detta underlattar mjolkningen. (MTT, 2006)

I en ladugérd var man har mjélkgrop gar halften av arbetstiden &t till sjalva mjélkningen. Ar
inte s& stor skillnad om man har tandem, parallell eller fiskben. Det enda &r att da man
mijolkar en grupp pa en gang sa kan en langsam ko sakta ner farten och de gar mera tid att
mjolka. Har man kor som kommer frivilligt till mjolkgropen sparar man mycket med
arbetstid, de har dven renare juver om de gar frivilligt i egen takt dit. Oftast ar utfodringen
och utgddslingen automatiskt och man behover inte satta sa mycket tid pa det, ifall allt

fungerar som det skall. (Kivijarvi E, 2010)

5.3 Robotmjdlkning i 16sdrift

Manga kanske tror att arbetsmangden minskar betydligt da man skaffar robot. Sanningen ar

den att arbetsméngden &r nédstan den samma men man behéver inte mera mjolka. Istallet
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hamnar man tvatta och ta hand om roboten och sitta vid datorn och lasa all data som kommer
in fran roboten om korna. Man skall &ven komma ihag att roboten gar 24/7 vilket betyder att
om nagot ar fel kommer den att skicka ett alarm och man hamnar att atgarda det. Sa i princip
ar man fast 24/7 eller man hamnar alltid vara beredd pa att fara till roboten ifall det kommer
alarm. Ibland kan det &ven bli nattjobb, ifall roboten har problem och de ar natt. (Kivijarvi
E, 2010)

Finns alltid lata kor som inte gar till roboten tillrackligt ofta. Dessa hamnar man att hamta
och fosa in till mjolkning. (Kivijarvi E, 2010)
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6. Enkat sammanfattning

Fick 107 svar pa min enkat, om mjélkproducenternas syn pa byte av mjélkningssystem. Av
dem som svarade hade 59.8 % gjort ett eller fler byten i sin ladugard. De flesta investerade
och bytte system under aren 2010-2015. Man bytte mest fran mjélkgrop till robot, 38.5 %.
Vanligaste var att de mjolkades tva ganger/dygn. De som hade robot hade 2,5-3 mj6lknings
ganger/dygn.

Enkéaten gjordes pa ett Google formular och svaren kom in till Google drive, dar
sammanfordes svaren i stora drag. Sedan analyserades informationen i Excel. Dér gjordes

aven alla diagram som visar forskningen.

1. Vilket system har ni pa garden?
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Figur 2 Diagrammet visar hurdant mjélkningssystem producenterna har i dagens lage i sin ladugard



23

2. Hur manga ganger per dygn mjolkas korna i er ladugard?
60
50
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N I I —:l
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1 Ca2,5 Mer @an 3 Fortlopande Mjolkgrop
mjolkning 2, robot 2,6

Figur 3 Har ser man hur manga ganger korna blir mjolkade under ett dygn

3. Har ni gjort byte av mjélkningssystem pa er gard? (svarade man nej pa denna fraga

hoppade man dver 10 fragor som var riktade mot de som gjort byte)

Nej
40 %

60 %

Figur 4 Cirkeldiagrammet visar om de som var med i undersdkningen hade gjort mjolkningssystems

byte pa garden eller inte.
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4. Nar gjordes byte?
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Figur 5 Diagrammet visar vilka ar som producenterna gjorde mjélkningssystems byte i sin ladugard.

5. Hurdant byte gjordes pa garden?

Losdrift men Renoverade Bade robot och
rormjolkning i z fiskbens
bas mjolkgrop
2% 2%
Basladugard-
mjolkgrop-
robot Basladugard-
1% mjolkgrop
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Mijdlkgrop-
?:;: Basladugard-
krausell
Basladugard- 1%
mjdlkgrop- Midlkgrop- Basladugard-
karusell karusell robot
0% 0% 32%

Figur 6 Har ser man hurdana mjélkningssystems byten som gjordes pa gardarna.
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6. Har produktionen 6kat efter bytet?

Hja HNej

Figur 7 Cirkeldiagrammet visar om den totala mjélkméngden 6kade efter att man gjorde byte.

7. Okade antalet kor vid bytet?

Hla HENej

Figur 8 Har ser man hur stor andel av dem som hade gjort byte dven utdkade sin besattning med
flera mjolkande kor.
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8. Har mjolkkvaliteten forandrats efter systembyte?

M Ja, blivit bdttre = Ja, blivit simre W Nej

Figur 9 Cirkeldiagrammet visar om de skett forandringar pa mjolkkvaliteten i samband med byte
av mjolkningssystem.

9. Har antalet anstallda pa garden &ndrat i samband med byte av mj6lkningssystem?

M I3, antalet har dkat 1 I3, antalet har minskat

M Nej, antalet &r samma B Vi har inte anstillda pa garden

Figur 10 Diagrammet visar hur bytet av mjolkningssystem har paverkat antalet anstéllda pa garden
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10. Gjorde ni &ven foderbyte i samband med mj6lkningssystems byte?

Hla HENej

Figur 11 Har ser man hur stor andel av producenterna som gjorde foderbyte i samban med bytet av
system.

11. Férandrades halterna i mjélken vid byte?

M Ja, blev battre  mJa, blevsamre M Nej, holls pa samma niva

Figur 12 Detta diagram visar om halterna i mj6lken (protein, fett) forandrades da man gjorde byte.
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12. Lérde korna sig snabbt det nya systemet?

HJa mNej

Figur 13 Cirkeldiagrammet visar hur producenterna tyckte att korna larde sig det nya systemet.

13. Ar ni nojda med ert nuvarande mjélkningssystem?

HJa HNej

Figur 14 Har ser man om producenterna ar ndjda med sitt system som de har oavsett om de gjort
byte eller inte, i denna fraga svarade alla 107. Aven de som hade basladugardar och inte gjort byte.



14. Finns det planer pa att gora nya investeringar?

40
35
30
25
20
15
10
5
0
la, byta Ja, men behalla Kanske
mjolkningssystem samma

mijolkningsystem

Figur 15 Hér svarade alla som deltog i enkaten, om deras investeringsplaner i framtiden om de
fanns sadana.

15. Hur ser ni pa framtiden?

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

) 7 7] =]

Positivt Sadar Osadkert Kommer sluta inom
10ar

Figur 16 Mjolkproducenternas syn pa framtiden inom branschen. Har svarade alla som deltog i
enkéten.
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16
14

12

10
IG I-
0

Basladugard- robot Mjolkgrop-robot

[o.e]

=)

ey

=]

M lely MW Delaval ®Annan

Figur 17 Diagram 6ver hur manga producenter vid tva skilda byten har valt mellan de olika robot
markena som finns pa marknaden.

16
14

12

10

Basladugard- mjélkgrop Basladugard-robot Mjdlkgrop-Robot

[0.¢]

=)

=y

[

=]

B Antalet okade B Antalet minskade ®Samma antal ™ Harinte

Figur 18 Diagram 6ver hur de olika bytena av mj6lkningssystem har paverkat antalet anstéllda pa
gardarna. De flesta har ingen anstalld utan skoter garden sjalv.
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25

20

15

10

u

1 0
O SR =
Basladugard- mjdlkgrop Basladugard-robot Mjolkgrop-Robot

Hja ENej

Figur 19 Oversikt 6ver hur korna larde sig de nya systemet vid de olika systembytena. Enligt de
flesta producenter larde sig korna snabbt.

6.1 Byte av mjolkningssystem fran basladugard till mjolkgrop
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Figur 20 Stapeldiagram 6ver mjolkproducenternas asikt da de gjort byte fran basladugard till
mjolkgrop i losdrift. Denna fraga var en flervals fraga. Producenterna kunde valja flera svar.

Av de som svarade pa enkaten hade 21 % (14 stycken producenter) gjort ett byte av
mijolkningssystem byte fran basladugard till mjélkgrop, l6sdrift (se figur 6). I figur 2 kan
man se hur det tyckte att bytet paverkade korna och arbetet i ladugarden. Néstan alla var av
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den asikten att korna har battre brunst, vilket betyder att det blev enklare att se brunstiga kor.
Manga var ocksa av den asikten att korna at foder battre. Ingen tyckte att korna hade blivit
sjukare, borjat ata samre eller blivit samre draktiga. Enligt figur 20 har en gard fatt mera
arbete men pa figur 18 kan man se att tva gardar har anstallt mera arbetskraft efter
systembyte. De flesta har inte anstéllda utan skoter allting sjalv. Ingen hade minskat pa

arbetskraften.

14
12

10

[+.2]

=)

=

o]

Antalet mjolkande kor Totala mjolkmangden

m Okade m Okadeinte

Figur 21 Till vanster ser man om antalet mjélkande kor 6kade/Gkade inte i samband med byte fran
basladugard till mjolkgrop, till hdger hur bytet har paverkat den totala mjélkméangden pa garden.
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12

10

IOI Io
0

Mjolk halterna Mjolkkvaliteten

=)

ey

]

M ]a, blivit battre Mg, blivit simre ™ Paverkades inte

Figur 22 Diagram over hur halterna i mjélken och mjolkkvaliteten har paverkats av byte da de byts

fran basladugard till mjolkgrop.

9]

=Y

(W8]

=]

[y

la Nej
Figur 23 Oversikt 6ver hur ménga gardar som &ven gjorde foder byte i samband med byte fran
basladugard till mj6lkgrop.
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Den totala mjolkmangden har okat pa 12 gardar efter byte av mjolkningssystem men da
okade &ven antalet mjolkande kor pa de flesta gardar. Okar antalet kor, okar ju séklart aven
totala mjolkméngden. Fanns en gard var de inte hade okat pa antalet kor men totala
mjolkmangden steg dnda, de hade inte heller bytt foder, vilket 6 andra gardar gjort. Fodret
spelar en stor roll i den totala mjélkmangden och kvaliteten. 4 stycken var &ven av den
asikten att mjolkkvaliteten hade blivit battre i och med detta systembyte och pa 7 gardar hade
halterna i mjolken blivit battre. Pa de resterande 7 gardarna hélls halterna pa samma niva

som innan systembyte.

6.2 Byte av mjolkningssystem fran basladugard till robot

20 19 19
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Figur 24 Diagrammet ar en sammanstallning av asikter fran de mjolkproducenter som har gjort byte
av mjolkningssystem fran basladugard till robot i I6sdrift. Denna fraga var en flervals fraga.

Producenterna kunde vélja flera svar.

32 % (21 stycken) av mijolkproducenterna hade gjort byte av mjdlkningssystem, fran
rérmjolkning i basladugard till robot (se figur 6). 10 gardar har Delaval robot och 11 har
Lely (se figur 17). Enligt diagrammet var de storst skillnad pa kornas brunst, de visar béttre
brunst i robot. Aven att man har bttre dversikt 6ver korna i robotladugérd. Djuren var ocksa
enligt dem betydligt friskare och &ter battre. Da man bytt fran att korna star i bas till att de
gar losa i 16sdrift har enligt 9 producenter gjort korna mer sociala och lugna. Aven en tyckte

att denna losning framjar kornas naturliga beteende pa ett positivt satt. Fanns nagra som hade
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fatt negativa effekter av bytet, en hade fatt samre juverhalsa och pa tva stallen hade korna
blivit skyggare.

Med tanke pa arbetet i ladugarden tyckte 9 stycken att arbetsmangden hade minskat vid byte
medan 6 stycken var av den asikten att arbetsmangden hade 6kat (se figur 19). 5 har anstallt

mera personal efter bytet. Ingen gard har minskat pa antalet anstéllda (se figur 18).

25
20
15
10
5
0 1
0 |
Antalet mjdlkande kor Totala mjélkméangden

m Okade mOkadeinte

Figur 25 Diagrammet visar pa hur manga gardar det skett forandringar i antalet mjélkande kor och
forandringar i den totala mjolkmangden i samband med bytet. Till vanster ser man ifall garden utokat
sin besattning vid bytet. Till hoger ser man om den totala mjélkmangden har 6kat eller inte efter
bytet.
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16
14
12

10

[0.4]

=Y

%]

Mjolk halterna Mjdlkkvaliteten

| Ja, blivit bdttre  m Ja, blivit s3mre = Paverkadesinte

Figur 26 Har kan man se om halten och mjolkkvaliteten pa gardarna har paverkats av byte av

mjolkningssystem. Till vanster & mjolk halterna och till hdger mjélkkvaliteten.

H]a HENej

Figur 27 Cirkeldiagrammet visar antalet gardar som gjorde/inte gjorde foder byte pd samma gang

som mjolkningssystems byte.

Pa 20 gardar hade totala mjolkmangden okat men alla hade dven utokat ko antalet vilket
direkt leder till att mjolkméngden Okar. Pa 6 gardar hade halterna i mjélken blivit béattre, en

gard hade fatt samre halter efter bytet.
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Hos alla som hade gjort bytet hade korna lart sig det nya systemet latt och snabbt (se figur
19). Alla var dven ndjda med systemet och i framtiden fanns en del planer om nya
investeringar men ingen gard skulle byta bort sin robot.

6.3 Byte av mjolkningssystem fran mjélkgrop till robot
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Figur 28 Har kan man se resultatet pa hur ett byte av mjolkningssystem fran mj6lkgrop till robot har
paverkat korna enligt mjolkproducenterna som har gjort detta byte. Denna fraga var en flervals fraga.

Producenterna kunde vélja flera svar.

38 % (25 stycken producenter) har gjort detta byte av mjélkningssystem i sin ladugard (se
figur 6). | bada systemen har man korna i 16sdrift, vilket betyder att denna forandring inte &r
lika stor som da man byter fran basladugard till I16sdrift och vid samma tidpunkt dven byter

fran rérmjolkningen till mjolkgrop/robot.

8 stycken hade valt att investera i Delaval robot, 15 i en Lely robot och tva gardar hade valt

nagot annat marke pa sin robot (se figur 17).

Enligt dem som hade gjort detta byte blev korna mer aktiva. Aven har blev 6versikten dver
korna battre och de finns ett allmant lugn i ladugarden 6ver korna. Fanns en gard som tyckte
att 6versikten hade blivit samre da man 6vergatt till robot.

16 producenter var av den asikten att arbetet hade minskat och en tyckte att de hade ckat (se

figur 20). Anda hade 6 gardar anstallt mera personal efter bytet.
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m Okade m Okade inte

Figur 29 Till véanster ser man hur manga producenter som 6kade/okade inte pa antalet mjolkande

kor vid bytet. Till hdger ser man hur manga som fick/ inte fick hogre total mjélkmangd vid bytet.
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12
10
8
6
4
2
0 0
0

Mjolk halterna Mijolkkvaliteten
W Ja, blivit bdttre Mg, blivit sSmre M Paverkades inte

Figur 30 Stapeldiagram 6ver om bytena i ladugarden har paverkat eller inte halterna i
mjolken och mjolkkvaliteten.
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Hla HENej

Figur 31 Cirkeldiagrammet visar hur manga gardar som gjort/inte gjort foder byte da de byt

fran mjolkgrop till robot.

Pa 19 gardar hade man okat pa antalet kor men totala mjélkméangden har 6kat pa alla gardar
forutom en, endast 5 gjorde aven foder byte. Mjolkens kvalitet forbattrades pa 11 gardar och

halterna blev béttre hos 9 producenter.

Majoriteten av gardarna var néjda med systemet och tyckte att korna anpassade sig snabbt.
16 stycken har som framtidsplan att gora mera investeringar men behéalla samma

mjolkningssystem.

6.4 Ovriga byten av mj6lkningssystem

Byte fran basladugard till 16sdrift men mjolkningen forblev i basen. Alltsd man fortsatte med
samma mjolkningssystem men korna fick ga losa i 10sdrift. De tyckte att korna blev aktivare,
lattare att se brunst, blir battre draktiga och allmént lugnare djur. Skedde &ven en forokning
av djur vilket ledde till att mjolkméngden 6kade. Korna larde sig bra detta system och ingen
forandring i arbetsmangden. Garden ar nojda med sitt system men kommer gbra nya

investeringar och byta mjélkningssystem.

En gard satt in en robot i ladugarden men behdll dven fiskbens mjolkgrop. En del kor gar till
roboten och en del mjolkas i gropen. Detta paverkade korna sa att de borjade &ta battre och
man har battre Oversikt ver korna. Totala mjélkméanden 6kade men sd dven antalet
mjolkande kor. Pa halterna i mjolken skedde ingen forandring fast de ockséa bytte foder.
Korna hade svart att lara sig detta system och man hamna anstélla mera arbetskraft.
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Fanns en som hade bytt fran rormjélkning i basladugard till karusell. De var inte alls néjda
med sitt byte, Korna blev sjukare, svarare att hitta brunst, svarare att fa draktiga, samre
juverhélsa, samre Oversikt 6ver korna, skyggare djur och mera jobb. De Okade dven pa
antalet kor men mjolk méangden andrade inte. Kvaliteten pa mjolken blev samre sa ocksa

halterna. Korna larde sig systemet daligt men de kommer anda att fortsatta pa samma sétt.

Endast en gard hade gjort tva byten i sin ladugard. De bytte fran basladugard till mjélkgrop
till robot. | dagens lage mjolkas korna med en Lely robot. De tycker att bytet har paverkat
korna positivt. Korna blev friskare, aktivare, &ter battre, battre Oversikt Over dem,
juverhélsan forbéattrades och lugnare djur. Korna bdrjade mjélka battre eftersom totala
mjolkméangden 6kade men inte antalet kor, de gjorde foder byte vilket kan inverka pa den
totala mjolkmangden. Mjolk kvaliteten blev battre och halterna hélls pa samma niva som
innan bytet. Korna larde sig systemet snabbt och géarden ar n6jd med sitt nuvarande system.

De kommer att gora mera investeringar i framtiden men inte flera mjélkningssystem byten.

Antalet mjolkande kor pa alla gardar som deltog i undersokningen varierade. De som
mijolkar i mjélkgrop har manga mellan 20-50 och 50-100 stycken mjolkande kor. En har
mindre &n 20 och en annan har 100-150 stycken. | robot ladugardarna har majoriteten (26
producenter) 50-100 stycken mjélkande kor. 14 producenter har 100-150, tva har 150-200
och en har 200-300. Har man endast en robot i ladugarden klarar den av ca 65 kor, antalet
kor som en robot klarar av kan variera beroende pa vilken robot man har. De som inte hade
gjort byte och har basladugard har nastan alla 20-50 stycken mjolkande kor. Garden som

gjorde byte till karusell mjélkar mer &n 300 kor.
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Figur 32 Cirkeldiagrammet visar dagens lage 6ver antalet mjolkande kor pa alla gardar som deltog

i undersokningen.

6.5 Framtidsplaner for basladugardarna

Av de 107 som svarade hade 32 basladugard. 30 har inte gjort ndgon forandring pa sin gard,
2 gardar har renoverat sin ladugard men fortsatt med basladugard. I diagrammet nedan (figur
5) kan man se en sammanstéllning av deras framtidsplaner. 15 gardar tanker gora
investeringar, av dem skall 12 byta mjolkningssystem. 8 stycken ténker lagga ner
mjolkproduktionen inom 10 ar. 3 tanker fortsitta pad samma satt som de gér nu och 1
producent ar mycket osdker om framtiden. De sista 5 har inte bestdmt sig &nnu vad som sker

i framtiden, kanske gor de investeringar.
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Sarjal M Sarja?2

Figur 33 Diagram 6ver hur basladugardarnas framtidsplaner ser ut.

7. Diskussion

Da de har gjort byte fran basladugard till 16sdrift, alltsa man har borjat mjolka i grop eller
med robot, har manga sagt att korna blivit aktivare, visat battre brunst och &ter battre. Sjalva
mjolksystemet kanske inte har sa stor betydelse i detta som det att korna férut har statt
uppbundna dygnet runt och nu kan rora sig fritt. De blir ju automatiskt aktivare da, vilket
leder till att de ror mera pa sig och kommer bli hungrigare. Da de rér mera pa sig och gar
kommer deras ben och muskler bli starkare vilket kan vara en orsak till att de kommer halla
sig friskare. De har daven en mycket mera naturligt beteende i I0sdrift vilket kan bidrag till
att de &r lattare att upptacka brunstiga kor da korna t.ex. kan rida pa varandra. En del tyckte
att korna blev skyggare efter detta byte, orsak till det kan vara att da korna stod i bas kunde
man ga fram till dem utan att de slapp undan. I 16sdrift har de mojligheten att ga undan och

déar blir kon latt en i méngden. Man har inte mera samma individuella kontakt med varje ko.

Manga har fatt en forhojd total mjolkmangd efter att de gjort byte. Pa samma gang har de
aven okat storlek pa sin besattning vilket leder till att den totala mjolkméngden 6kar. Fragan

som man hade i enkaten angaende mjolkméangden borde eventuellt har varit annorlunda
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stalld. Fragan borde omformuléras att fa fram om mjolkmangden per ko har 6kat, istéllet for

den totala mjélkméangden. Fodret har ocksa en stor betydelse pa mjolkméngden

Har man ett naringsrikt, smakligt och bra foder kommer korna att mjélka bra. Om gardarna
har gjort systembyte och inte bytt foder vid samma tidpunkt kan det vara svart att saga vilket
av dem som har paverkat produktion. | enkaterna kom det fram att manga gor byte av
utfodringssystem pa samma gang som byte av mjoélkningssystem. Kvaliteten i mjélken och
halterna paverkas till en del av fodret. Enligt Hovinen (se 4.1.4 Celler) dkade cellerna da
man gjorde byte fran traditionell mjolkning till robot. | enkaterna var de fa som tyckte att
kvaliteten hade blivit samre vid byte. Ibland kan cellerna i mjolken vara héga under tiden
som korna anpassar sig till de nya systemet. Suokannus sa (se 4.1.2 Bakterier) att de kan
vara problem med bakterier i rormjolkning eftersom mjolken transporteras en langre stracka
i rormjolkning an i robot. Da kan de vara risk att de blir mjélk kvar och bakterierna etablerar
sig dar. Mjolkproducenterna som hade byte fran rérmjolkning tyckte inte att de var nagon
stor skillnad i mjolkkvaliteten. Skulle de ha funnits bakterier i rormjélkningen borde
kvaliteten blivit battre efter systembytet.

Fa tyckte att juverhalsan hade blivit samre vid systembyte. Aven fast Sillanpaa (se 4.2.1
Juverhélsan) pastod att det fanns risk for detta i robot. Ifall inte korna gar tillrackligt ofta och
blir mjolkade eller att t.ex. en fjardedel blir omj6lkad. Skulle ju tro att juverhdlsan skulle
vara bast i basladugard och mj6lkgrop dar korna blir individuellt mjolkade och man rér kons
juver varje dag, i jamforelse med robot déar man inte har kontakt med kons juver. En orsak
till att de har bra juverhéalsa i robot kan bero pa att de i medeltal blir mjélkade minst 2.5
gang/dygn och det hinner inte etablera sig nagon inflammation dar for juvret blir urmjolkat
sa ofta.

Ingen av gardarna har minskat pa sina anstéllda efter systembyte, en del har anstallt mera
arbetskraft. Fast enligt Delavals rapport skall robot mjélkningen minska pa arbetstimmarna

i ladugarden.

Enligt mjolkproducenterna skoter manga garden sjalv utan anstallda och da man bytt till
robot har de inte paverkat arbetsmangden. Lika mycket arbete har funnits men
arbetsuppgifterna har andrat. Fanns nagra gardar som har anstallt mer personal efter att de
bytt till robot. Eftersom man maste vara antraffbar 24/7 nar man har robot, kan det kannas
som mera arbete. De som hade bytt fran mjolkgrop till robot, da har de enbart bytt
mjolkningssystem eftersom korna var fardigt i 16sdrift, hade de flesta fatt en minskning pa

arbetsméngden.
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De flesta investerade under aren 2010-2015, under dessa ar gick de bra for mjolkbranschen.
Sedan blev de stopp pa att silja mjolkprodukter till Ryssland och mjolkpriset sjonk.
Personligen trodde jag att ingen mera har intresse av att géra nya investeringar utan bara
fortsatta med deras nuvarande I6sningar. Enligt enkat svaren kan man konstatera att manga
har i planerna att gora investeringar i framtiden. Aven de som fortfarande har basladugérdar
har planer pa att gora nya investeringar. MTK (2016) ville inte férbjuda basladugardarna i
lag for de tror att mjolkproducenterna kommer investera och att basladugardarna forsvinner
smaningom av sig sjalva. Av de 32 som svarade hade basladugard, 12 skulle byta
mjolkningssystem och 3 gora investeringar. 8 skulle sluta med mjoélkproduktionen. Av
aterstaende 9 gardarna tanker 3 fortsatta som forut och 5 har inte bestamt sig vad de tanker
gora i framtiden, medan 1 ar mycket osaker éver framtiden. Kan finnas nagot bakom att
béasladugardarna kommer att minska smaningom. Finns dock de som dven har renoverat sin

basladugard sa tror inte de kommer helt att forsvinna.

Fragor som skulle ha kunnat ytterligare varit med i enkaten ar att var i Finland gardarna
finns. Da skulle man ha kunnat se ifall det finns nagot samband inom regionerna. Finns de
som sager att t.ex. vilket marke man har pa sin robot ar beroende pa hurdan forsaljare
foretaget har i regionen. | denna undersdkning hade mjolkproducenterna mest Lely robot.

Var dock ganska jamnt mellan Lely och Delaval.

Om man skulle ha vilja fatt reda pa ifall de ar nya mjolkproducenter som t.ex. just gjort
generationsvaxling som har investerat skulle man ha kunna fraga i enkaten till vilken
aldersklass producenten hor. Aven om de som har bésladugard och tanker sluta inom 10 ar

ar i pensionsalder och darfor slutar med mjolkkorna.

Enkéten sattes ut i en Facebook grupp. 107 mjolkproducenter svarade. Eftersom enkéten
sattes ut pa finska i en finsk grupp, ar antagligen majoriteten av svaren fran finska gardar.
Det skulle eventuellt ha fram kommit ett tydligare resultat och skillnader om fler hade svarat.
Finns flera tusen mjolkproducenter i Finland, vilket betyder att 107 av dem &r en valdigt lite
procent. Ifall nagra tusen skulle ha svarat pa enkaten till ar sannolikheten stor att resultatet
skulle se annorlunda ut. Darfér kan man kanske konstatera att denna undersokning inte sager
hela sanningen. Kan vara bra att d&ven se pa andra kallor och undersokningar om man vill

veta hela sanningen om skillnader mellan mjélkningssystem och hur det paverkar korna.

Fick endast ett svar om byte till karusell sa &r svart att jamfora och kunna rakna ut hur det
paverkar kon. Enligt svaret som kom in fran undersokningen skulle byte till karusell vara ett

mycket daligt val. Allt hade blivit samre.
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8. Slutsatser

Syftet med detta arbete var att ta reda pa hur korna paverkas vid byte av mjolkningssystem,
nar borja utvecklingen av de olika mjolkningssystemen och om det skett férandringar i

arbetsmangden pa garden i samband med systembytet.

Utvecklingen av mjolkningsmaskiner startade 1830. Forst kom spannmjélkning. 1940 kom
den forsta rormjolkningen och 1992 i Holland startades den forsta mjélkroboten.

Enligt undersokningen som gjordes med enkaterna var de inte sa stor skillnad om korna
mjolkades i robot eller mjolkgrop. De flesta hade bytt fran mjolkgrop till robot. Storsta
skillnaden var att vid robot mjolkades de fler ganger per dag an tva. Detta system var mera
naturligt for korna och de blev betydligt aktivare da de kan sjélva ga till mjélkningen nar de

vill.

Tydligaste skillnaden var da man gjorde sadant byte att korna slapp fran basladugard till
I6sdrift. Den tydligaste skillnaden var att korna visade béattre brunst och man hade battre

Oversikt over korna. De var &ven aktivare och hade béttre aptit.

Korna har den béasta juverhdlsan da de mijolkas i robot, detta kan bero pa tatare

mjolkningsintervall.

Med tanke pd om det fanns forandringar i arbetsmangden i ladugarden, fanns den storsta
skillnaden da man gjord byte fran mjélkgrop till robot. Dar var man mest av den asikten att
arbetsmangden minskade.

Av arbetet har jag lart mig mera om de olika mjélkningssystemen och hur de har utvecklats
pa marknaden. De som Gverraskade mest var mjolkproducenternas syn pa framtiden. Trodde

inte den skulle vara sa ljus som den verkar vara enligt dem. Alla kdmpar pa och ser framat.
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Bilagor

Mjolkningssystemets inverkan pa kon
* Required

1. Vilket system har ni? *
Basladugard

Mjo6lkgrop, tandem
Mijolkgrop, parallell
Mjolkgrop, fiskben
Roterande (karusell), parallell
Roterande (karusell), fiskben
Robot, Lely

Robot, Delaval

En annan robot

Other:

P

2. Antalet mjolkande kor? *
Under 20

20-50

50-100

100-150

150-200

200-300

Mer an 300

3. Hur manga ganger per dygn mjolkas korna?
1

2

ca25

Fler &n 3

Other:

e

4. Har ni gjort byte av mjolknings system pa garden? Om ni svarar nej ga till fraga 15. *
Ja
Nej

5. Nar gjordes byte?
Fore 1990
1990-1995
1995-2000
2000-2005
2005-2010
2010-2015
2015-2018

6. Hurdant byte gjordes pa garden?
Basladugard till Mjolkgrop
Basladugard till Karusell
Basladugard till Robot



Mjolkgrop till Karusell

Mijolkgrop till Robot

Basladugard till mjélkgrop till robot
Basladugard till mjolkgrop till karusell
Other:

P

7. Har produktionen okat efter byte?
Ja
Nej

8. Okade antalet kor vid byte?
Ja
Nej

9. Markbara skillnader i ladugarden efter byte? Valj fler svar!
Friskare kor

Sjukare kor

Aktivare kor

Battre brunstobservation
Battre draktighet

Samre brunstobservation
Samre dréaktighet

Korna éter samre

Korna &ter battre

Samre Gversyn pa korna
Battre 6versyn pa korna
Mindre arbete

Mera arbete

Battre juverhalsa

Samre juverhélsa
Skyggare kor

Mer sociala kor

Allmant lugna kor
Other:

e

10. Har mjolkkvalitén forandrats efter byte av system?
Ja, till det béttre

Ja, till det samre

Nej

11. Har antalet anstéllda pa garden andrat i samband med byte av mjélkningssystem?
Ja, antalet har minskat

Ja, antalet har Okat

Nej, antalet &r det samma

Vi har inte anstéllda pa garden

12. Gjorde ni &ven foder byte i samband med mjélkningssystems byte?
Ja
Nej

13. Forandrades halterna i mjélken vid byte?
Ja, de blev béttre
Ja, de blev samre



Nej, halterna ar pa samma niva

14. Lérde sig korna snabbt det nya systemet?
Ja
Nej

15. Ar ni n6jda med ert system? *
Ja
Nej

16. Finns det planer pa att gora nya investeringar? *
Ja, men behalla samma mjolknings system

Ja, byte av system

Nej

Kanske

17. Hur ser ni pa framtiden? *

God, framtiden ser bra ut

Helt okej, fortsatter pa samma sétt

Kommer att avsluta produktionen inom 10 ar
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