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Aluminium &r ett ramaterial som anvands i manga typer av forpackningar. Da man utvin-
ner bauxit, som anvands for att tillverka aluminium, skdvlas en hel del regnskog. For att
tillverka aluminium gar det at mycket energi. Da man ateranvander aluminium gar endast
en brakdel av energiméangden at och ingen regnskog behover skovlas. Aluminiumets kva-
litet forsamras inte da det atervinns och kan alltsa ateranvandas i all nastan i all oandlig-
het. | arbetet behandlas dryckesburkar gjorda av aluminium. Forskningsfragorna ar: Hur
ser leveranskedjan for dryckesburkens returflode ut i ett atervinningssystem, da den fors
till metallinsamlingen och da den hanteras som blandavfall? Hur skiljer sig leveransked-
jorna? Arbetet ar en kvalitativ undersokning. For arbetet har en kvalitativ semistrukture-
rad intervju med Kalle Patomeri fran Vantaan Energia och en kvalitativ mailintervju med
Maija Palomaki fran HRM gjorts. Utdver de tva kvalitativa intervjuerna har aven en
mindre litteraturstudie gjorts for att fa information om den tredje leveranskedjan som
presenteras. | resultatet presenteras de tre leveranskedjorna. En av de viktigaste skillna-
derna mellan leveranskedjorna &r i vilket skede sorteringen sker. Endast i det slutna ater-
vinningssystemet sker sorteringen i steg ett. Det leder till att den leveranskedjan blir kor-
tare. En Kkortare leveranskedja &r battre for miljon och &r dessutom ofta billigare. Det
aluminium som behandlas som blandavfall har en hel del svinn medan allt det som laggs
i det slutna atervinningssystemet kan atervinnas. Svinnet i blandavfallet beror framst pa
att aluminiumet forangas da det kommit till forbranningsverket. Det slutna atervinnings-
systemet ar det enda som statistikfor sina dryckesburkar. Det leder till att det &r det enda
som kan utveckla sitt system utgaende fran mangden dryckesburkar. Av de dryckesburkar
som ar beréattigade till pant laggs nastan alla i det slutna atervinningssystemet. De som
inte berattigar till pant fordelas mellan de tre leveranskedjorna som kartlagts. Da det eko-
nomiska incitament som panten &r fungerar sa bra, kan man fraga sig varfor det inte kan

impliceras pa aven andra typer av forpackningar.
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Aluminum is a raw material that is used in many different types of packaging. Bauxite
is used to produce aluminium and rain forest is cut to extract bauxite. When you pro-
duce aluminium a lot of power is used. Re-using aluminium only consumes a fraction
of the energy needed and no rain forest needs to be cut. The fact that re-using alumi-
num does not affect the quality makes it a very attractive material to re-use. This study
concerns cans made of aluminum and how they are recycled. This study maps what
the return flow for aluminium looks like when it is put in a closed return system, when
one recycles it as metal and when one put it in mixed waste. The return flows are also
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of the cans with a deposit for the cans are returned to the closed return system. The
ones that are imported and lack the deposit, are returned to one of the three return
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1 INLEDNING

| Finland pantas en stor del av dryckesburkarna i jamforelse med resten av varlden. Det
beror framst pa att vi har ett valfungerande pantsystem. Den ekonomiska panten som finns
ar forhallandevis stor och motiverar konsumenten att returnera dryckesburkarna. (Talous-
sanomat 2010)

Det finns dock en viss typ av burkar som inte ingar i pantsystemet. Jag tanker pa den
importerade dryckesburken som inte beréttigar till pant i Finland. VVad hédnder med den

hér burken, atervinns den i nagot skede av sin livscykel?

Enligt Institutet for hdlsa och vélfard (2017) importerade finldndarna ca 54 miljoner liter
01, cider och ”long drinks” &r 2017. Den hir typen av drycker importeras framst i burkar
eftersom glasflaskorna ar tyngre. Detta motsvarar ungefar 160 miljoner 0,33cl dryckes-
burkar. En stor del av alkoholen som importeras till Finland képs ombord pa batarna mel-
lan Finland och Sverige eller Finland och Estland. Dryckesburkarna som saljs ombord pa

bétarna ar pantfria, dvs. man far inga pengar tillbaka nar man returnerar dem.

Palpa ar det foretag som skoter om atervinningen av dryckesflaskor och -burkar i Finland.
De uppger att de far ca 40 miljoner pantfria burkar varije ar i sina atervinningssystem. Det
ar ungefar motsvarande siffra som rederierna uppger att de séljer, enligt Nurminen, VD
vid Palpas. Enligt detta skulle ca 120 miljoner burkar hamna utanfor Palpas atervinnings-
system. (Virtanen J. 2014 och Institutet for hédlsa och valfard 2017)

1.1 Problemformulering

Da aluminium &r ett material som kan atervinnas i all oandlighet, ar det dumt att inte
atervinna detta, bade ur ett ekologiskt och ett ekonomiskt perspektiv. Ifall det uppskatt-
ningsvis ar ca 120 miljoner dryckesburkar som inte atervinns genom ett kontrollerat, styrt
atervinningssystem maste de hamna nagon annanstans. | arbetet kommer jag att ta reda

pa var dryckesburkarna hamnar.



Som jag ser det finns det fyra olika alternativ for var en dryckesburk kan hamna nér kon-
sumenten tomt den pa dess innehall. Dryckesburken kan hamna i:

1. Palpas atervinningssystem. Mitt antagande ar att det har ar det basta stallet, fran
ett miljoperspektiv, for en dryckesburk att hamna.

2. Metallavfall. Mitt antagande &r att dryckesburken gjord av aluminium kommer att
atervinnas da den hamnar har men det forutsatter en onddig process dar man sor-
terar aluminiumet fran den Gvriga metallen.

3. Blandavfall. Mitt antagande ar att bara en brakdel av aluminiumet som hamnar
har atervinns. Aven om den atervinns, antar jag att det at betydligt mera effektivt
att sortera aluminiumet redan fran borjan.

4. Naturen. Det hér sager kanske sig sjalvt att det inte ar det basta alternativet. For-

hoppningsvis hamnar det har avfallet forr eller senare i atminstone blandavfall.

1.2 Syfte och fragestallning

Syftet med den har undersdékningen &r att kartlagga leveranskedjorna for dryckesburkens

returflode samt jamfora dem. Fragestallningen ar:

- Hur ser leveranskedjorna for dryckesburkens returflode ut i ett (1) atervinningssystem,
da den fors till (2) metallinsamlingen och da den hanteras som (3) blandavfall?

- Hur skiljer sig leveranskedjorna?

1.3 Avgransning

| det har arbetet kommer jag att fokusera pa dryckesburkar som konsumenter fran Finland
importerar samt dryckesburkar som kdps och konsumeras i Finland. I mitt arbete avgran-
sar jag mig till att endast behandla burkar med alkoholhaltiga drycker, eftersom det finns
tillforlitlig statistik om dessa. Geografiskt avgransar jag mig till huvudstadsregionen i

Finland.

Jag avgransar mig dven att inte skriva om de dryckesburkar som enligt min tes hamnar i
naturen, eftersom det ar svart att fa fram information om dessa och jag antar att de forr

eller senare hamnar i nagon av de tre évriga alternativen.
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2 METOD

Forskningsmetod handlar om tekniken man anvant for att erhalla information (Bryman &
Bell 2005 s. 47). Valet av forskningsmetod ar nagot som direkt paverkar hurdant resultat
man far. Insamling av data hor till det mest grundlaggande inom forskning. | det har ka-
pitlet jamfor jag for- och nackdelar mellan kvalitativa och kvantitativa forskningsme-
toder. | kapitlet gar jag narmare in pa den kvalitativa forskningsmetoden som jag valt att

tillampa.

2.1 Kvalitativ- eller kvantitativ forskningsmetod

Kvalitativa och kvantitativa forskningsmetoder ar de alternativ man oftast talar om nar
man talar om forskningsmetoder. Utdver de har finns det framst kombinationer mellan
dessa. Det ar inte alltid helt l4tt att faststélla vilken metod som man ska anvéanda. Foren-
klat kan man sdga att kvantitativa metoder mera ser pa data i form av siffror medan kva-

litativa data mera ser pa ordval och nyanser. (Bryman & Bell 2005: 322 f.).

Da man samlar in data for en kvantitativ forskning stravar man till att mojligast enkelt
erhalla information av ett stort antal respondenter. Idén &r att kunna byta ut varje svar mot
en variabel som man sedan kan gora olika diagram och jamforelser med. Exempel pa
variabler kunde i mitt arbete vara respondentens kon, alder, utbildningsniva, kryssnings-
resor per ar, andra resor per ar samt alkoholkonsumtion. For varje fraga skulle jag ge ett
par svarsalternativ. Varje alternativ kunde sedan bytas ut mot en variabel som man kan
tolka matematiskt. Exempelvis kunde man snabbt fa fram samband mellan utbildnings-
niva och antalet kryssningar per ar. (Bryman & Bell 2005: 322 f. och Dahmstrém 1996 s.
18)

Ifall jag narmade mig min forskningsfraga genom en kvalitativ forskningsmetod kunde
jag gora intervjuer med personer som jobbar med atervinning. Pa min fraga hur dryckes-
burkarnas leveranskedjor ser ut, tanker jag att en semistrukturerad intervju med nagon
som jobbar med det kunde vara ett lampligt tillvagagangssatt. For att verkligen forsta hur
dryckesburkarna atervinns tror jag att jag far ett battre svar av en expert an av flera per-

soner som bara kan gissa sig till hur det gar till.
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2.1.1 Stegen i kvalitativ undersdkning

I min forskning anvéander jag mig av en kvalitativ undersokningsmetod. En kvalitativ

undersokningsmetod delas ofta in i 6 steg

1. Generella fragestallningar: | det har steget ska man identifiera problemet och vad
man vill ha svar pa. Man stéller fragorna man vill ha svar pa med hjélp av under-
sokningen.

2. Val av relevanta platser och undersdkningspersoner: har forsoker man vélja ut
undersokningspersoner och motivera varfor man valt dem. Det kan vara bra att
presentera bade for- och nackdelar. Val av relevanta platser fér observationer ska
aven valjas har.

3. Insamling av relevant data: under det har steget samlar man upp data enligt vad
man forberett i steg 1 och 2. | det har steget skriver man dven rent den data som
man samlat in sa att man kan anvénda den.

4. Tolkning av data: ndr man vél samlat in data kan man borja analysera den och
identifiera monster

5. Begreppsligt och teoretiskt arbetet: Har anvander man sig av sin tolkning fran
punkt 4 samt den teori om &mnet som redan samlats in. Man kopplar ihop teorin
med datan.

6. Att skriva en rapport om forskningen och dess resultat: det hér steget ar likadant
for bada kvalitativ och kvantitativ forskning. For att dela med sig av sina resultat
maste man skriva en rapport. (Bryman & Bell 2005: 300 ff.)

2.2 Primar- och sekundéardata

Data kan delas in i primdr- och sekundardata. Sekundardata &r data som samlats in av
nagon annan &n forskaren sjalv. Det har innefattar alltsa andra forskare, institutioner eller
organisationer. Primérdata ar motsatsen till sekundérdata, den hér datan har forskaren
sjalv samlat in. En enkatundersokning gjord och utford forskaren sjélv &r primérdata. An-
vander forskaren en undersokning som nagon annan gjort eller utfort ar det sekundardata.
(Bryman & Bell 2005: 230 f.)



Det finns stora fordelar med att anvanda sekundardata, da det ofta & mycket arbetsdrygt
att samla in data. Man sparar energi, arbete samt ofta mycket pengar ifall man anvander
sig av info som nagon annan samlat in. Primardata anvands ifall man vill vara saker pa
att ens kalla ar korrekt och nar informationen inte finns eller samlats in tidigare. (Bryman
& Bell 2005: 230 f.)

2.3 Aktorer

Palpa

Palpa ar det foretag i Finland som har hand om att atervinningen av dryckesférpackningar
sker kontrollerat och systematiskt. Namnet kommer fran palautuspakkaus (sv. Returfor-
packning). En butik som valt att installera en automat dar privatpersoner kan returnera
sina dryckesforpackningar kan registrera den till Palpa. Palpa skoter om returflodet fran

automaten. (Palpa 2018a)

Figur 1 Automat som tar emot dryckesforpackningar. Bild: RVM 2015.

HRM (suom. HSY)

HRM ér en av de tva avfallshanterare som verkar i Sodra Finland. Namnet ar en forkort-
ning pa Samkommunen Helsingforsregionens miljétjanster (suom. Helsingin seudun ym-
péaristopalvelut). (HSY 2018)
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Vantaan Energia

Vantaan Energia (sv. Vanda energi) &r en elproducent som &gs till 60% av Vanda stad
och till 40% av Helsingfors stad. De har ar 2014 6ppnat ett forbranningsverk dar de bran-
ner blandavfall och tar till vara energin och saljer den som fjarrvarme och elektricitet.
(Vantaan Energia 2018)

Transportor

I leveranskedjorna finns det flera transportérer. De hér ar inte ndmnda vid namn.

2.4 Tillvagagangssatt

| den empiriska delen har jag valt att samla in information om aluminium och hur det
atervinns genom att utfora kvalitativa semi-strukturerade intervjuer. Den storsta delen av
blandavfallet fors till forbranningsverket i Vanda. Foérbranningsverket kunde alltsa fa re-
presentera blandavfallet. Da jag har last ett par artiklar om vilka problem de har haft pa
det rétt nyoppnade forbranningsverket med just aluminium antog jag att de &ven har en
hel del att beratta.

For att fa information om vad som hander med metallen som hamnar i metallinsamlingen
hade jag tankt utfora en intervju med nagot av de tva foretagen i sédra Finland som skoter
om metallinsamling. Ingendera av de foretagen stallde upp pa en intervju men HRM be-

svarade nagra av mina fragor per mail.

HRM stallde inte upp pa en intervju da de mer eller mindre har utlokaliserat sin metall-
sortering till Stena Recycling Oy som sorterar metallen i Sverige. Maija Palomaki pa
HRM, svarade dnda kortfattat pa nagra av mina fragor per epost vilket jag utgar fran nar
jag presenterar metallens returflode.

For blandavfallet har jag intervjuat Kalle Patomeri pa Vantaan Energia. Han &r Produkt-

ionschef och ansvarar bland annat for forbranningsverket. Vantaan Energia har en mark-

nadsforingsavdelning och det var via dem jag fick kontaktuppgifter till Patomeri.
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Jag utforde intervjun per telefon pa Patomeris begaran. Telefonintervjuer skiljer sig fran
besoksintervjuer pa sa satt att det ibland kan vara svarare att forsta fragorna och sa ar det
svarare att svara anonymt. Anonymiteten spelade inte sa stor roll i den har intervjun da
ingen fraga var riktigt personlig. Telefonintervjuer kraver mindre tid bade for responden-
ten och for den som utfor intervjun. Intervjun bandades in med samtycke fran den inter-

vjuade.

Nér jag undersokte hur Palpa fungerade har jag gjort en litteraturstudie. Jag har frdmst
tagit information fran Palpas egna sidor. Jag valde att inte gora nagon intervju da det finns
sa mycket information om deras leveranskedja pa deras egen hemsida.

2.5 Begrepp

Omvand logistik

(Eng. Reverse Logistics)

Den del av logistiken som handlar om forflyttning och styrning av produkter efter att de
natt sin slutdestination. | omvand logistik ingar bl.a. service, atervinning och aterlamning

av en produkt. (Greve och Davis 2012 s. 1)

Returflode

(Eng. Return flow)

Det flode av produkter av material som sker inom den omvanda logistiken (Mollenkopf
2010).

Closed-loopsystem

(Eng. Closed loop supply chain)

En teori dér ett material ateranvands till sasmma produkt om och om igen utan att behdva
ldmna systemet (Mazzoni M. 2012).

Open-loopsystem
(Eng. Open loop supply chain)
En teori dar ett material atervinns och anvands i en ny produkt. Materialet atervinns men

inte nddvandigtvis till samma produkt (Technologies for Sustainable Systems 2017).
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Incitament

”omstandighet som stimulerar till viss verksamhet” (SO 2009).

Det finns flera olika typer av incitament, t.ex. pant fungerar som ett ekonomiskt incita-
ment. Pengarna som man far for att returnera sina dryckesburkar ar ett ekonomiskt inci-

fament.

3 TEORI

3.1 Omvand logistik

I min forskning skriver jag om dryckesburkens omvanda logistik. For att fullstandigt

kunna forklara det maste vi forst ha klart for oss vad omvand logistik ar.

Nar vi talar om logistik och logistikflodet talar vi ofta om det flode som gar fran produkt-
ion till slutkund. Omvénd logistik &ar det flode i leveranskedjan som sker efter att konsu-
menten konsumerat produkten. Returflodet borjar alltsd dar produktens tilltankta konsu-
ment ar. Det betyder att konsumenten ofta &r den forsta i kedjan nér vi talar om omvéand
logistik. (Grant 2015 s. 150)

Omvand logistik &r nagot som alla foretag som séljer fysiska produkter av nagot slag
jobbar med. Ett foretag kan inte vélja att inte handskas med omvénd logistik utan endast
pa vilket satt de gor det. De kan valja att (1) behandla varje produkt som kommer i retur-
flodet som en enskild vara och lagga ner en massa tid och energi pa det eller (2) férsoka
minska pa returflodet eller (3) att utveckla sin vara sa att returflodet blir sa smartfritt som
mojligt. (Greve och Davis 2012 s. 15)

Omvand logistik likstalls ibland med att effektivera materialatervinning och avfallshan-
tering. Ofta ar malet att sanka kostnaderna och att uppfylla olika miljokrav. | praktiken
betyder det att skapa ett atervinningsvarde eller att avfallssortera det returnerade godset
pa ratt satt. (Grant 2015 s. 151)
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3.1.1 Closed-loop supply chain

Open- och closed-loopsystem ar tva teorier som forklarar pa vilka olika satt material kan
atervinnas. For att forstd varfor det ar speciellt viktigt att atervinna material som kan inga
i ett closed-loopsystem &r det viktigt att veta vad ett sadant ar. Min tes &r att nagon av de

leveranskedjor som jag kommer att kartlagga antingen ar open- eller closed-loopsystem.

Ett closed-loopsystem é&r ett system dar man stravar till att ateranvanda produkten eller
delar av produkten efter att slutkunden har anvant den. Dryckesburken kan inga i ett clo-
sed-loopsystem. Ett system dar man kan ateranvanda delar eller hela produkten ar det som
de flesta omvénda logistiksystem strévar efter. Det &r ett av de mest kostnads- och milj6-

effektiva systemen. (Mazzoni M. 2012)

Fabrik som
Aluminium- tillverkar 5 . Aterfér- 2 ,
leverantor dryckes- ryggeri séljare onsumen
burkar
IR I Atervinnings- Bland-
producent central avfall
Produktflode Returflode Produkt som avlagsnar

sig fran systemet

Figur 2 Closed-loopsystem

For att kunna producera en dryckesburk behdvs det aluminium. Aluminiumet kommer
fran leverantoren. | ett closed-loopsystem kommer aluminiet fran returflodet, i det har
fallet fungerar Palpa som atervinningscentral. Efter att burken producerats, skickas bur-
ken till ett bryggeri som fyller burken med dryck. Aterforséljaren i vart exempel &r en
matbutik dar Palpa har en pantautomat som fungerar som uppsamlare. Det ar ténkt att

konsumenten ska returnera burken efter att hen konsumerat den. Konsumenten koper
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dryckesburken fran matbutiken. | ett enkelt logistiksystem har varan nu natt sin slutdes-

tination.

I den omvanda logistiken beaktas dven vad som hénder med dryckesburken efter konsu-
menten. Dryckesburken som konsumenten nu har témt ska vidare. Konsumenten har tva
alternativ nar det galler dryckesburkens fortsatta fard, hen kan antingen fora den till en
pantautomat eller lagga den i nagon form av skrapkorg. Fran pantautomaten skicka den
till Palpa som fungerar som atervinningscentral. Det atervunna aluminiumet kan séndas
till produktion av nya dryckesburkar. Det har ar ett closed-loopsystem, dar ramaterialet
kretsar runt i samma system och dar det inte & meningen att ramaterialet ska lamna sy-
stemet. Ifall konsumenten lagger dryckesburken i en skrapkorg finns det en méjlighet att
den forr eller senare kommer tillbaka in i systemet men utgangslaget ar att burken lamnar
det.

3.1.2 Open-loop supply chain

Ett open-loopsystem ar ett betydligt sdémre alternativ sett fran ett miljoperspektiv an ett
closed-loopsystem. | figur 3 ser vi pa hur ett open-loopsystem ser ut for plastflaskor.
Flaskproducenten far ramaterial fran sin leverantér och tillverkar en plastflaska. Produ-
centen sander flaskan till ett bryggeri som fyller flaskan och transporterar den till en ater-
forsaljare. Palpa skoter dven atervinningen av plastflaskor. Det betyder att konsumenten
kan fora tillbaka flaskan, efter att hen tomt den, till aterforséljaren. Atervinningscentralen
skickar inte, till skillnad fran aluminiumet som &r i ett closed-loopsystem, den atervunna
plasten tillbaka till flaskproducenten. Plastens kvalité har forsamrats sa den inte gar att
ateranvandas for att tillverka flaskor. Typiska produkter som atervunna plastflaskor an-
vands till ar vaskor och klader. Det har betyder i klartext att bara for att en vara gar att
atervinna ar den inte gjord av atervunnet material. (Technologies for Sustainable Systems,
Understanding recycling 2017, Bentley 2014, Greener 2018 och Recyclebank 2015)
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Plast Fabrik som Kin
A tillverkar : erfor-
leverantor plastflaskor Bryggeri séljare Konsument
Produktfléde Textil- Atervinnings- Blsrid-
producent central avfall
Returfléde

Produkt som
avlagsnar sig
fran
systemet

Figur 3 Open-loopsystem

3.2 Aluminium

Da dryckesburken ar gjord av aluminium handlar det hér arbetet till stora delar om hur
man atervinner aluminium. Det ar viktigt att forsta hur man atervinner aluminium for att

kunna greppa hur returflodet paverkas.

Aluminium hor till en av varldens mest attraktiva metaller. Det har beror pa metallens
egenskaper, den ar latt, hallbar och korrosionsbestandig. Korrosionsbestandig betyder i
praktiken att kvaliteten pa metallen inte forsamras av att den atervinns, till skillnad fran
t.ex. plast. (Hydro 2017a)

3.2.1 Tillverkning av aluminium

Ett av de storsta problemen med aluminium &r dess tillverkningsprocess. Man kan dela in
tillverkningen av aluminium i tre olika steg. Da aluminium inte finns naturligt i naturen
maste man utvinna nagot som innehaller aluminium, det vanligaste &r att man utvinner
bauxit. Bauxit finns framst i regnskogsomraden och betyder i praktiken att regnskog ofta
skovlas for utvinningen. (Aluminium leader 2017)
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Bauxiten forédlas vidare till aluminiumoxid. For att tillverka 2 ton aluminiumoxid krévs
det ca 4-5 ton med bauxit. 2 ton aluminiumoxid kan ytterligare foréadlas till 1 ton alumi-
nium genom att elektrolysera det pa hog varme. Den har processen &r ytterst energikra-
vande. (Aluminium leader 2017, Hydro 2017b)

3.2.2 Atervinning av aluminium

I tillverkningsprocessen av aluminium gar det at mycket energi. Detta i kombination med
att aluminium inte paverkas av att bli ateranvant gor det till ett av de mest attraktiva
materialen att atervinna. Enligt en uppskattning har det tillverkats ca 1 biljon ton alumi-
nium sedan 1880. Av det ar ca tre fjardedelar fortfarande i anvandning. (Aluminium lea-
der 2017, Hydro 2017b)

Dé man atervinner aluminium kan man hoppa éver de tva forsta stegen och det racker att
man sorterar bort andra metaller och skrap som inte ska finnas dar. Sorteringen sker forst
for hand. Med dagens teknologi kan man dven gallra bort aluminium som har en hogre
procent koppar i sig &n vad som anvands i dagens lage (Norsk Hydro 2015). Man raknar
med att da@ man anvander atervunnet aluminium gar det endast at 5% energi till samma
mangd, jamfort ifall man skulle utvinna helt nytt aluminium. Enligt Aluminium leaders
(2017) uppskattning sparar man 8 kg bauxit, 4 kg olika fluorider, 14 KWh elektricitet
samt en mangd med koldioxidutslapp och andra miljoutslapp da man atervinner 1 kg
dryckesburkar. (Aluminium leader 2017, Hydro 2017b)

3.3 Incitament

| Finland har vi en pant, ett ekonomiskt incitament, pa dryckesburkarna. For att kunna ta
reda pa varfor en stor del av dryckesburkarna inte laggs i Palpas system anser jag att det

ar viktigt att veta vad incitament &r och vilka andra incitament som finns.

Incitament ar nagot som uppmuntrar nagon att gora nagot pa ett visst satt. Man kan séga
att det ar en drivkraft. Ofta anvands termen om ett system dér arbetsgivare kan motivera
arbetstagare att jobba mera eller effektivare. Det kan handla om att foretaget vill na ett
béttre resultat eller att fa fram en ny image. Den stora skillnaden till bonus ar att med
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incitament vill man ofta att arbetstagaren ska bli battre pa nagot medan en bonus belonar
dem som redan &r bra. (Mykkah H. 2017)

Ahola Transport i Osterbotten har testat en teknik dar de kan folja upp hur deras chauffo-
rer kor med olika sensorer och matare. Sensorer i bilen bedémer hur vardslost chauffo-
rerna kor, vilket avgor hur mycket de sliter pa bilarna och hur mycket bransle de forbru-
kar. Ifall chaufforerna kor mindre vardslost sparar foretaget pengar pa bransle och under-
hallskostnader. Utdvar den ekonomiska besparingen kan de marknadsfora sig som mera
ekologiska da vi kanner till att t.ex. lagre bransleférbrukning ar battre for miljon. Ahola
Transport har skapat ett incitamentprogram for sina chaufforer. De har skapat en liten
tavling i foretaget dar de chaufforer som kor bast tydligt lyfts fram. Dessutom fér de bésta
chaufforerna en liten beléning utgaende fran hur mycket bréansle foretagets chaufforer
sparat in totalt. (\Vecho 2016)

Bel6ningarna som delas ut at chaufforerna ar latta att kanna igen som ett ekonomiskt
incitament. Chaufforerna motiveras helt enkelt ekonomiskt till att kora pa ett visst satt.
Tavlingen ar ocksa en form av incitament. | tavlingar vill man vinna och man jamfor sig
aven géarna med andra i tdvlingen. Klarar man sig bra stiger ens prestige och dven det ar

en form av incitament.

3.3.1 Pant som incitament

Panten pa dryckesbehallaren fungerar som ett ekonomiskt incitament for kunden. Det
finns ndgot som motiverar kunden att inte slanga dryckesbehallaren i soporna utan istallet

fora den till en pantautomat.

Under sommar-OS i Helsingfors sommaren 1952 kom Coca Cola in pa den finska mark-
naden. | samband med att Coca Cola borjade séljas skapades en atervinningscentral for
glasflaskor. Under 1980 talet utvidgades pantsystemet och dven plastflaskor kunde pan-
tas. Pa 1990 talet blev dven dryckesburken, som da endast var delvis gjord av aluminium,
pantberattigad. (llkka 2012)
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Finland &r vérldsledande pé att atervinna sina dryckesburkar. Ar 2010 atervann vi 92%
av vara dryckesburkar vilket nast efter Tyskland och Belgien ar mest i hela varlden
(Taloussanomat 2010). | dag atervinner vi 96% av vara dryckesburkar eller 1.2 miljarder
dryckesburkar per ar (Palpa 2018b).

4 RESULTAT

Syftet med den hér undersdkningen var att kartlagga leveranskedjorna for dryckesburkens

returflode samt jamfora dem. Fragestéllningen var:

- Hur ser leveranskedjorna for dryckesburkens returflode ut i ett (1) atervinningssystem,
da den fors till (2) metallinsamlingen och da den hanteras som (3) blandavfall?

- Hur skiljer sig leveranskedjorna?

| det har kapitlet presenterar jag mina resultat. Jag presenterar de leveranskedjor som jag
har kartlagt och jamfor dem med varandra. Jag utgar fran den intervju jag gjort med Pa-

tomeri pa Vantaan Energia samt fran korrespondensen jag gjort med HRM per mail.

4.1 Varfor hamnar dryckesburkarna pa olika platser?

| S6dra Finland verkar HRM och Rosk’n Roll som avfallshanterare. De har avfallsstat-
ioner dar de tar emot bade bland- och metallavfall. En stor del av skréapet hamtar avfalls-
hanteraren fran uppsamlingspunkter. Uppsamlingspunkter kan vara pa privatpersoners
gard eller i t.ex. kopcentrum. En annan del fors direkt till avfallsstationerna av privatper-
soner och foretagskunder. (HSY 2017)
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Figur 4 Sortti-stationen i Konala, en av HRM's avfallsatation. P& bilden en bil som for skrap till avfallsstationen. Bild:
HRM 2017.

Storsta delen av de dryckesburkar som har pant hamnar in i Palpas system. De som saknar
pant hamnar i nagon av de tre leveranskedjorna jag presenterar. Det ekonomiska incita-
ment som panten innebar, motiverar alltsa folk att returnera sina dryckesburkar till Palpa.
(Palpa 2018b)

Rinki Oy, ar ett finskt foretag som har specialiserat sig pa att atervinna forpackningar.
Enligt dem ar pantfria dryckesburkar valkomna i metallinsamlingen. Det har beror pa att
all metall som kommer in hursomhelst sorteras da det finns andra forpackningar som &r

gjorda av aluminium som anda maste sorteras. (RINKI 2018)

Av de dryckesburkar som saknar pant laggs en betydande del ndgon annanstans an i Pal-
pas system. Orsaken till att de inte kommer in i Palpas system beror sékert till en del pa
marknadsforing fran avfallshanterare som uppmuntrar oss att lagga pantfria dryckesbur-
kar i metallinsamlingen samt pa okunskap om att Palpas tar emot dven pantfria dryckes-
burkar. (Palpa 2018b)
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4.2 Metallinsamling

Det skrap som fors till metallinsamlingen kommer antingen direkt eller via en uppsam-
lingspunkt till avfallsstationen. HRM, ett av de foretag som verkar i sddra Finland, berét-
tar att de inte sorterar metallen. De for metallen till Karingmossen i Esbo for mellanfor-
varing. Fran Karingmossen fors den med lastbil till Sverige. | Sverige verkar Stena Re-
cycling Oy som sorterar metallen. Dar sorterar de ut aluminiet och for det vidare pa en

kvalitetsgranskning.

Hushall ‘
och — | Uppsamlings- |— | Avfallsstation
Foretag punkt
Aluminium- | ¢ Kvalitets- | «— | Sorterings- | o lransporttill Sverige Mellanlagrings-
producent granskning facilitet h plats
v «
i Annan fabrik Fabrik som : : : i
: Som i tilverkar i ....» i Bryggeri i ---» : Aterforsiljare
anvander  : : dryckesburkar : : : : ;
aluminium @ : :

Figur 5 Leveranskedjan for aluminiet i metallavfallet. De streckade figurerna visar hur aluminiet kommer tillbaka in
pa marknaden.

Kvalitetskontrollen gors eftersom det tidigare gjordes aluminiumlegeringar med hogre
procent av koppar och andra tyngre metaller som inte gar att atervinna direkt. For att
kunna ateranvanda den har maste nytt aluminium laggas in i systemet sa att legeringen
har rétt procent med aluminium. Da kvalitetskontrollen ar gjord kan man tillverka nytt

aluminium av det. (Norsk Hydro, 2015)

En hog procent av dryckesburkarna som fors till metallinsamlingen kan atervinnas. Svin-

net beror framst da man sorterar bort den annan metall sa kan bitar hamna i fel hog och
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darfor inte ateranvandas som aluminium. Det hér ar steg man kunde hoppa 6ver om man
inte blandade magnetisk metall med aluminium utan lade dem i ett skilt uppsamlingskarl

fran borjan.

Att beskriva aluminiet i leveranskedjan for metall som ett closed-loopsystem eller open-
loopsystem fungerar inte sa bra. Aluminiet atervinns och kan ateranvandas till samma
produkt utan nagot svinn. Det skulle tyda pa att det ar ett closed-loopsystem. Da aluminiet
lamnar systemet och blandas med andra metaller blir det lite mera problematiskt da sy-
stemet inte &r helt slutet. Da man maste vara beredd pa att tillsatta mera aluminium for att
fa legeringarna att bli den standard som marknaden kraver idag, klarar man sig helt utan
en annan kalla dar man kan fa mera aluminium. Det problematiserar det ytterligare att

konstatera att det ar ett closed-loopsystem.

4.3 Blandavfall

Storsta delen av blandavfallet kan utnyttjas pa nagot satt. | Vanda 6ppnades ett forbran-
ningsverk ar 2014 som branner en betydande del av sédra Finlands blandavfall. Da bland-

avfallet branns tas varmen som avges till vara och blir till fjarrvarme och elektricitet.

Forbranningsverket sorterar inte avfallet pa forhand och skiljer alltsa inte at metall och
aluminium fran brannbart avfall fore det laggs in i ugnen. Det hér beror framst pa att
HRM och Rosk’n Roll som koper tjdnsten att branna skrépet fran Vantaan Energia skoter
om sorteringen. Sorteringen skots framst genom att ha olika uppsamlingskarl dar fore-
tagskunder och privatpersoner, som forvéantas sortera, kan lagga skrapet. De ar inte in-

tresserade av att betala for att forbranningsverket sorterat skréapet.

Skrapet krossas till mindre bitar innan de laggs i ugnen men nagon annan sortering eller
preparation gors inte. Tidigare kunde dryckesburkar och andra metallforemal skapa
mindre forstockningar i forbranningsverket men i dagslaget ar det i praktiken omdjligt.
Stockningar uppstar framst da stora metallféremal, som motorhuvsplatar fran bilar, fast-

nar nagonstans pa vag in eller ut fran ugnen.
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Figur 6 Bild fran insidan av forbranningsverket i Vanda. Har samlas blandavfallet innan gripklon flyttar det till ugnen.
Bild: YLE / Virtanen R. 2017.

Det stora problemet med aluminium &r att det forangas under forbranningsprocessen.
Angan kan sedan komma till platser, dar den stelnar, och kan bilda proppar for aska eller
rok. Fullstandiga stopp p.g.a. det hér ar i praktiken omgjliga utan det handlar framst om

ett Okat underhall pa réren och systemen runt ugnen.

Ett annat problem &r att angan forsnabbar korrosionen pa roren. Korrosionen kan man
inte enbart skylla pa aluminiumet men det ar ett av de material som forsnabbar processen.
Det har ater direkt upp vinstmarginalen pa forbranningsverket da man maste byta roren

med kortare intervall.

Askan som ar forbranningsverkets enda avfall blir dyrare att hantera da den innehaller
metall och andra &mnen som inte gar att placera i slutforvaring direkt. All aska fran for-
branningsverket fors till Karingmossens avstjalpningsplats dér metall och annat som inte
gar att branna skiljs at. Magnetisk metall &ar latt att urskilja fran askan med en magnet
medan aluminium ar betydligt svarare. Aluminiumet forsvinner alltsa delvis genom att

det forangas och delvis for att det inte gar att ta till vara allt aluminium fran askan.
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Figur 7 Returflodet fér aluminiet i blandavfallet. De streckade figurerna visar hur aluminiet kommer tillbaka in pa
marknaden.

Ett antagande ar att dd@ HRM och Rosk’n Roll dr de som képer tjansten fran Vantaan
Energia, dvs. de betalar for att lata sitt blandavfall brannas, sa ansvarar de dven for att
slutforvara askan. Da askan fors till Karingmossen likt HRM’s metallavfall sa har jag
dragit slutsatsen att metallen forvaras pd samma stélle. Metallen fran askan fors alltsa likt
metallen som kommer direkt fran metallinsamlingen till Sverige for att sorteras och kva-

litetsgranskas.

Det aluminium som kommer in genom blandavfallet kan inte direkt beskrivas med ett
closed- eller open-loopsystem. Per definition kunde det vara ett closed-loopsystem da
aluminiet kan anvéndas till nya dryckesburkar. Problemet med att beskriva det som ett
closed-loopsystem dr att det lamnar systemet nér det laggs i blandavfallet dér det blandas
med andra sorters skrép. Forr eller senare kommer storsta delen av aluminiet tillbaka till
aluminiumproducenten som sedan kan salja aluminiet till dryckesburkproducenterna. Da

man maste vara beredd pa att tillsatta mera aluminium for att fa legeringarna att bli den
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standard som marknaden kraver idag, klarar man sig helt utan en annan kélla dar man kan

f& mera aluminium.

4.4 Palpa

Palpa far sitt aluminium genom att ha uppsamlingspunkter runt om i landet. En butik kan
sjalv valja att ha en Palpa-automat, som fungerar som uppsamlingspunkt, dit privatperso-
ner kan fora dryckesburkar. Palpa skoter om upphamtningen av dryckesburkarna och flas-
korna de far in. Skréapet ar redan fardigt sorterat da automaterna sorterar flaskorna och

dryckesburkarna m.h.a. streckkoder, som finns pa dryckesbehallarna, till olika kérl.

Da ingen vidare sortering behéver goras kan Palpa leverera aluminiet direkt till en alumi-
niumfabrik. Eftersom det finns aluminiumfabriker aven i Finland finns det ingen orsak
att skicka dem via Sverige som det gors med det aluminium som kommer in via metall-
eller blandavfallet. Kvalitetskontroll utfors mojligen pa all atervunnen aluminium som
fabrikerna tillverkar aluminium av men atminstone torde man inte behdva tillsatta nytt

aluminium for att fa ratt legering av det.

Per definition kan man konstatera att Palpas system ar ett closed-loopsystem. Materialet
kan ateranvandas till samma produkt i all oandlighet. Om man antar att aluminiet inte
blandas med annat &n aluminium under sitt returflode kan man konstatera att det aldrig

ldmnar systemet.

Hushall ; .
Mellanlagrings- Aluminium-
—— | Palpa-automat | ——p —
och P plats producent
Foretag
o
» v
: : Fabrik som : Annan fabrik :
: Aterforsdliare i<---- i Bryggeri : <---- : fillverkar =)
5 : - : : dryckesburkar : anvander
: : aluminium

Figur 8 Leveranskedjan for aluminiet i Palpas atervinningssystem. De streckade figurerna visar hur aluminiet kommer
tillbaka in pa marknaden.
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45 Jamforelse

Den stora skillnaden mellan Palpas system och metall- och blandavfallet &r att Palpas
system sorterar ut aluminiet i ett tidigt skede. Redan nar dryckesburken kommer in i sy-
stemet sorterar systemet den m.h.a. den streckkod som finns pa dryckesburken till ett karl
som endast innehaller dryckesburkar gjorda av aluminium. Det att aluminiet ar atskilt fran
borjan, eliminerar flera steg. Metallavfallet sorteras da det kommit till Sverige, antingen
ar det steg 4, om det ar fort direkt till en avfallsstation, eller steg 5 om det har gatt via ett
uppsamlingskarl. Blandavfallet sorteras tva ganger. Den forsta gangen efter forbrannings-
verket da metall sorteras fran askan. Sedan sorteras det pa nytt i Sverige dar man sorterar

metall och aluminium skilt.

Tabell 1 Jamfdrelse mellan de tre leveranskedjorna

Steg3/4
Steg 1 Steg4/5 och
Steg6/7
3 7-8 8-9
Allt Sa gott som allt En' st Qel, 5
men svinnet ar storre
Closed-loopsystem Kan inte definieras Kan inte definieras
Ja Nej Nej

Nér jag rédknar antalet steg i leveranskedjan &r det forsta steget nar konsumenten fort det
till den forsta uppsamlingspunkten. Det sista steget &r nar aluminiet fors till aluminium-
producenten. For metall- och blandavfallet blir det ett steg kortare ifall det fors direkt till
avfallsstationen, darfor varier langden. Av transporterna ar det endast transporten till Sve-
rige som &r medréknad som ett steg. Det h&r motiverar jag med att det finns kortare trans-

portstrackor mellan varje steg men den enda langa strackan ar mellan Esbo och Sverige.
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Palpas system har minst steg och darfor dven den kortaste tiden fran att dryckesburken
blivit returnerad tills att den kan vara tillbaka pa butikshyllan fylld med dryck igen. Nar
aluminiet inte behover spendera lika mycket tid i returflodet leder det till att det totalt sett

kravs mindre aluminium for att tillfredsstalla marknaden.

Palpas system kan atervinna allt aluminium som kommer in. Metallavfallet kan atervinna
sa gott som allt. Det &r endast i sortering som det kan uppsta mindre svinn. Blandavfallet
har, som vi kanner till, en hel del svinn, framst nar det forangas i forbranningsverket och

nar det sorteras ut fran askan.

Palpas system &r det enda som kan beskrivas som ett closed-loopsystem. Aluminiet som
kommer in till metallavfallet och blandavfallet kan atervinnas till samma sak men blandas
med annat skrap pa vagen. Da det blandas med annat skrap lamnar det systemet och man
kan inte riktigt sdga att systemet &r slutet. Ingen av de tre ar open-loopsystem da aluminiet

kan anvandas till att géra nya dryckesburkar.

Den sista stora skillnaden &r att det inte fors nagon statistik pa de dryckesburkar som
kommer till blandavfallet och metallavfallet. Palpas system har det inbyggt da en streck-
kodslésare sorterar dryckesburkarna i borjan. Néar streckkodslasaren laser ar det latt att
fora statistik pa hur vilken typ av forpackning och hur méanga av en viss sort som kommer
vart. Blandavfallet och metallavfallet saknar det har systemet. Det gor det svart att skapa
statistik och dven att berdkna hur manga dryckesburkar som kommer in i system och

uppskatta hur manga som kommer att komma in.

5 DISKUSSION

Att l1agga pantfria dryckesburkar i metallinsamlingen &r inte ett sarskilt stort problem for
miljon da storsta delen av aluminiumet kan atervinnas. Det ar &nda onddiga resurser som
gar at nar man kontrollerar att aluminiet haller den standard som kravs for att tillverka
nya dryckesburkar. Jag antar att samma mé&ngd resurser inte behdver anvéndas for att

kontrollera standarden pa den aluminium som kommer in i Palpas system.
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Jag antar att effektiviteten pa Palpas atervinning ar den bésta ur ett miljoperspektiv. Me-
tallinsamlingen &r inte dalig, men den medfér nagra extra steg. De som har hand om
blandavfall vill helst inte se dryckesburkarna, de betyder extra kostnader for dem bade i
underhall av maskiner och i transport av aska. Dessutom blir det en hel del svinn och allt

aluminium gar inte att ateranvanda.

Ett problem som jag stétte pa nar jag borjade ta reda pa var dryckesburkarna hamnar ar
att det i princip saknas statistik for det. Palpa statistikfor noggrant vad de far in i sina
system. Déaremot statiskfors inte méngden dryckesburkar som kommer in i metallin-
samlingen eller blandavfallet. De som sorterar avfallet konstaterar bara att det finns
dryckesburkar i deras system och funderar vad de ska gora med dem. De vet inte varifran
de kommer eller hur manga de &r. Jag hade raknat med att hitta statistik som jag skulle ha

kunnat jamfora Palpas statistik med.

Jag har baserat méangden pantfria dryckesburkar pa Institutet for Halsa och Valfards sta-
tistik. De statistikfor egentligen alkohol som importeras i liter. Palpa statistikfor hur
manga pantfria dryckesburkar de far in. Statistiken gar inte riktigt att jamfora, men &r
riktgivande. Den osakerhet som finns i den statistik jag fatt har gjort det svarare att hitta
incitament eller andra lésningar pa hur man kan fa flera dryckesburkar att hamna i Palpas

system.

En brist i arbetet &r att jag inte vet exakt vart Palpa for dryckesburkarna de far in i sitt
system. Mitt antagande ar att de inte behdver sortera dem lika noggrant som de gér med
metallen de far via bland- och metallavfallet som skickas till Sverige, da det bara handlar
om dryckesburkar gjorda av aluminium. I vérsta fall skickar Palpa sina dryckesburkar till
Karingmossen sa att de aker till Sverige med den 6vriga metallen. Da den informationen
saknas kan jag endast presentera ett antagande da jag beskriver Palpas leveranskedja och

jamfor den med de tva 6vriga.

Eftersom leveranskedjan &r kortare for Palpa och medfor farre steg antar jag att den aven
ar mera effektiv an de andra. Om antagandet stammer, kunde det vara pa sin plats att
forsoka hoja medvetenheten om det har genom t.ex. marknadsforing eller nagon form av
incitamentprogram for pantfria dryckesburkar. Har kommer vi igen till problemet med
osakerhet och avsaknad av statistik. Vi vet inte i slutdindan hur manga dryckesburkar vi

talar om.
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Da det inte statistikfors vart dryckesburkarna tar vagen, férutom de som kommer in i
Palpas system, kan jag inte heller bevisa att det kommer in dryckesburkar i de andra sy-
stemen. Framfor allt vet jag inte om de dryckesburkarna har pant eller ar pantfria. Mitt
antagande, bekréftat med de jag varit i kontakt med, ar att det kommer in dryckesburkar

till metallinsamlingen och till blandavfallet.

En fradga som véckts ar varfor det marknadsfors att pantfria dryckesburkar bor laggas i
metallinsamlingen. Om mitt antagande, att det &r battre att returnera dryckesburkarna till
Palpa, stammer kanns det underligt att marknadsfora det sa. Da jag fragade Palomaki pa
HRM om de ser Palpa som konkurrent eller samarbetspartner svarade de att de ser Palpa
som samarbetspartner. Jag tanker att de anda konkurrerar med Palpa nar de vill att folk
ska returnera sina dryckesburkar till dem.

Jag funderar samtidigt om pantsystemet i Finland som fungerar sa bra kunde utokas.
Kunde man lagga en pant pa annat an bara dryckesburkar? Om man lyckats sa bra med
att atervinna dryckesburkar via Palpa tanker jag att det inte vore sa svart att &ven ha andra

forpackningar med streckkod med pant t.ex. konservburkar.

Om jag skulle géra om mitt arbete skulle jag dndra pa min infallsvinkel lite och skriva
om varfor dryckesburkarna laggs dit de laggs. Jag har tangerat det lite i mitt arbete men
tyngdpunkten ligger inte pa det utan pa returflodet. For det har arbetet kunde jag ha gravt
djupare i Palpas atervinningssystem. Jag kunde ha gjort ett studiebesok, for att se hur det
gar till, da Palpa tommer sina automater i olika butiker och skrivit mera om hur det gar
till.

Under arbetets gang har jag mer och mer insett hur viktigt det ar att vi véljer att anvanda
och utveckla vara returfloden. Det ar viktigt att sortera skrap och aven aktivt ta reda pa
vad som &r det bésta sattet att returnera olika forpackningar pa. Miljon skulle helt enkelt
ma battre ifall vi alla sorterade och returnerade vara anvanda produkter och férpackningar
pa ett satt sa att s& mycket som mojligt kan atervinnas och hanteras pa ett effektivt och

miljovanligt satt
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Intervju med Kalle Patomeri, Vantaan Energia

Transkribering pa intervju gjord med Kalle Patomeri som jobbar som produktionschef pa

Vantaan Energia. Intervjun ar gjord 28.3 per telefon.

Kertoisitko alussa itsestasi

Joo, kylla, elikkd méa oon tuontantopaallikko, tarkoittaa sitd, ettd vastaan kaikesta Van-
taalla tapahtuvasta lamp0 ja sahk6 tuotannosta ja myds mukaan lukien taa jatteenpoltto-
laitos. Ja ma oon ollu siind projektipaéllikkoné rakentamassa sitd, ettd tiedan laitoksen
tosi hyvin.

Olet siis ollut siind mukana alusta lahtien?

Joo

Tamahan on melko uusi projekti

Joo, vuonna 2014 k&ynnisty

Ymmarsin etta ette lajittele jatteet ennen kuin te poltatte niitd, miksi?

Joo, kylla. Meille tulee kahden laista jatettd, meille tulee niinku normaali asunnoista sem-
moista niin kuin kotitalousjatettd ja siellah&n ihmiset, tai niitten kuuluisi lajitella niin kuin
ehka tiedat, paperi, pahvit, metalli ja muut erikseen, ja sitten se loppu on sekajate mika
meille tulee. Sitten meille tulee yritystavaraa ja yrityksissa on véhan samantyyppinen la-
jittelu ja sitten meille tulee jonkun verran myds tdmmaista niin kuin Kierratystoimin-

nassa syntyvaa reitittavaa jatettd mika ei kelpaakaan sitten kierratykseen.

Onko syy siihen on ettd odotatte ettd kaikki on lajiteltu valmiiksi?



Joo, no téa itseasiassa, tdé ei ollut meidan valinta, etta ndin tehdaan vaan, tdd homma lahti
silleen liikkeelle, ettd kaksi jateyhtiotd HSY ja Rosk’n Roll, silloin ne lansiuudenmaan
jateyhtiot, nykyaan se on itduusimaa tullu samaan, ne Kilpailutti, ettd kuka polttaa hal-
vimmalla ja hyédyntéa energia halvimmalla heidén toimittavan kotitalous jatteet. Ja se on
silleen, heidan ajatusmaailma, ettd he vastaavat siit4, etté sitd jatetta lajitellaan ja me vas-
tataan siitd, ettd miké ei kelpaa kierratykseen hyédynnetddn energiaa. Ja totta puhuen, niin

me haluttais ehka vahan lajitella enemman, kun mité lajiteltua on.

Elikka te ette saa lajitella?

Joo, nain on.

Johtaako sitd, ettd ette saa lajitella jossain tapauksissa ongelmiin? Esim tukkimi-

seen?

No, sanotaan ei tanapéivana enaan kovin paljon, tossa alussa se oli vahdn enemman on-
gelmaa, ihmiset ei ihan ymmartanyt, mut kyl siel on nyt isot metallit pikku hiljaa jaanyt
pois poltosta.

Luin artikkelin siitd, ettéd kun avasitte timan jatepolttolaitoksen, siina oli jonkun

verran metalliromuja jotka tukkivat laitosta. Onko niita vield olemassa?

Ne se on vahentynyt paljon, ennen tuli autokonepelteja metallisii, tahmeita ja isoja kaupan
rullakoita niita ei en&4 kaytannossé oikeastaan nay. Lajittelu on parannettu muun muassa
jateasemilla véhan. Otetaan esimerkkina pieni tuoli missé on metallia, niin se meni viel&

just ja just l&pi. Siitd isommat niin rupee ongelmii tulee.

Mita sitten, jos siihen tulee joku iso metalliesine, esim. kaupan rullakko tai sakillisen

metalliromuja, pysahtyyko tama polttolaitos?

Ei, ei laheskaan aina, ettd se aiheuttaa kasityota. Aina jos tulee joku kaupan rullakko tai
autonkonepelti se, aiheuttaa kasityotd se jumittuu johonkin ja se pitédd repii sieltd

pois, kuljettimesta, siis kattilan jalkeen siihen tuhkakuljettimeen ja se jumittuu sinne ja se



pit&a repii pois ja jos ei saada, sanotaan ensimmaisen tunnin aikana pois niin sit se aiheut-
taa tukoksen sinne tuhkakuljetukseen ja sitten kdytannossa pysahtyy jatteenpoltto het-
keksi. Melkoiset talkoot se aiheuttaa, siis nda isot kappaleet, mutta niité ei oikeastaan tana
paivana enaa juuri ole niité katkoksia, se on parantunut. Nimenomaan sorttiasemien lajit-

telu on parantunut selvasti.

Annatte esineen olla siind noin tunnin ennen kuin laitatte kattilan kiinni?

Joo, se véhan riippuu minké&lainen, no siis se riippuu minké&lainen tukos ja missa paikassa,

tunti kaks aikaa ja sit pitda ruveta pyséhtaa.

Miten kallista tama on teille?

On se kallista mutta niita kuin ei k&ytdnndssé endd tule kuin muutamia vuodessa niin silla
ei 00 enda merkitysta. Aikaisemmin, siina alussa, kun tuli kerran viikossa niin silla oli
merkitystd. Jo mut sitdhdn noi metallit niin, ndista tolkeistd, kun sun aihe on niin, se on
sit taas ihan erityyppinen kiusa. Sehan ei niin kun pysayta laitosta vaikka mité tulisi niin
kun rekka-autollinen sinne, mutta alumiinitolkki kun se on tosi ohutta alumiinia, sehan
painaa véhan alle kymmenen 10 grammaa tommoinen tolkki tdna paivéana etta se on niin
kun tosi ohut se tdlkKi ja tota niin se ohut alumiini siel kovassa lammadssa niin se hoyrys-
tyy tai sulaa tai siis itse asiassa usein se tekee molempia. Se ettd jos se sulaa niin se sula
alumiini sitten saattaa jumittaa jotain, niin kun se valuu siitd arinasta tavallaan lapi ja,
meidan laitoksessa se ei tunnu kauheesti aiheuttavan harmia mut mé tiedén laitoksia missa
se aiheuttaa paljon enemman harmia, kun meilld. Mutta meilla se ongelma on ehka enem-
mankin se, ettd kun se osittain se alumiini lahtee niin kuin joko hoyrystyy tai lahtee pie-

nind sulaalumiinihiukkasina lentoon ja sit se takertuu sinne putkiin sinne kattilan...

-niin, sit kun se jaahtyy

joo, sit kun se jadhtyy pikku hiljaa niin se jaméhtaa sinne kattilan putkistoihin ja se ai-

heuttaa sielld korroosiota ja tarkoittaa sitd, ettd alkaa pikku hiljaa putket syopymaan ja se

kéytanndssa on meille yks haitta. Ja se aiheuttaa sitten myos sen, etta tuhka mika, taval-



laan kun, jatteestdhan tulee tosi paljon tuhkaa niin se pélyaa siiné kattilassa niin se tuh-
kakin takertuu paljon helpommin sen alumiinin ansiosta sit myds sinne seiniin ja kattilan
seiniin ja se aiheuttaa puhdistus tarvetta ja sit se aiheuttaa korroosiota. Tosin alumiini ei
ole ainut, PVC on ihan samanlainen, se aiheuttaa meille korroosiota ja mahdollisesti
sinkki on kans samantyyppinen. Mut ei haluttais missa tapauksissa alumiini tonne laitok-

seen. Ja sitten toiseksi, kun se ei edes pala niin eihén siind on mitadn jarkee

- niin te ette saa edes energiaa siita

niin se on véhéan huono polttoaine, kun sita ei saa palavan

Oletteko tehneet jotain estddkseen, ettd alumiini paattyisi laitokseen?

Ei, siind ihan alussa niin siitd oli lehdessakin julkaistu artikkeleita niistd meidan tolkki-
ongelma kun me silloin yritettiin ihmiset tiedottaa etta tolkit eivat kuulu tanne, ja tota, ja
sit sen jalkeen niin jateyhtiothan ei kauhein aktiivisia ollut tdmén tyypissa tiedottamisessa
mutta meilldh&n on ite tad tdal Vantaan Energialla tdd markkinodaan t&& roskasahkoé ja
meilld on tdAmmonen tiedotusportaali se Mervin Roska Poliisisysteemi ja niissdhan kerro-
taan kyl sitten etta alumiinitolkit ei kuulu sinne. Kylla me tehd&én tata jatetiedoitusta

huomattavasti enemman, kun miké&éan energiayhtié muualla tekee.

Joo olen huomannut, etta olette aika kovastasi mediassa mukana

Joo, me ollaan saatu vahan jopa sanomista jateyhtiolta. Lakihan méaara, ettd jatenkierra-

tysvalistus medialle jatelainsadddn mukaan se on jateyhtiditten tehtava

Voiko alumiini tai metalli tehd& jotain muita vaurioita jatepolttolaitokseen?

Ei kéytanndssd, mutta se korroosio tarkoittaa sité ettd, se ei oo ihan mikaan pikku juttu,
se korroosio tarkoittaa sitd, ettd sitd jos sitd korroosiota tulee niin voidaan joutua vaihta-
maan yli nelja vuoden valein kahdella miljoonalla putkistoa. Mutta se alumiini ei ole se
ainoa syy siiné, vaikeaa todistaa, ettd mik& on sen alumiinin osuus siitd. No meille esi-

merkiksi on nytten, ettd vaihdetaan kahdella miljoonalla putkistoa tand keséna, tulevana



k&sénd, ja se on nelja vuotta ollut ajossa se laitos. Min& en osa sanoo tai ei varmaan kovin
moni muukaan pysty sanoo, ettd mika on sen alumiininosuus siihen tyylin, ettd olisi
paasty vaikka vuosi pidemmalle, jos se alumiini ei olisi ollut. Silloinhan se tarkoittasi
alumiinin haitta on ollut noin puoli miljoonaa, siis puhutaan isoista rahasta joka tapauk-

sessa. Ehka tammaoinen arvaus. Elikk& ei me sitd misséan tapauksissa haluta.

Syoko tama kaksi miljoona neljassa vuodessa paljon voittomarginaalista?

On silla ihan merkittavé osuus. Ettd se oikeasti tuntuu mutta ei se sita tulosta syo, ettd me
ollaan tiedetty jatekattilassa ndmaé osat syopyy ja me ollaan laskettu se totta kai lukuihin
mukaan mutta jos sen pystysi valttdmaan niin kdytannossé pystyttaisimme tehda parem-
paa tulosta ja tarkoittaisi todennakdisesti kaupungille vahan tuloja osinkona tai sitten hal-
vempaa kaukoldmmaonhintaa tai sitten voitasi mahdollisesti investoida johonkin uusiintu-

vaan energioihin esimerkiksi vahan nopeainkin séade, se on pois aina jostain.

Sanoit etta ette lajittele ennen mutta prosessoitteko jatteet jollain tavalla?

Me murskataan isot kappaleet, vahan niin kuin lajitteluun, mutta sitten sen jalkeen kun se
palaa, jos sind tuhkia tarkoitat, niin tuhkaahan tulee kolme laista elikka siitd arinalta sem-
moista samanlaista tuhkaa kun jaan nuotiolta tai takkaan kiintedd, niin se menee &mmas-
suon kaatopaikan asfallttikentalle ja sieltd erotellaan sitten metallit ja kaikki na niin kuin
rauta ja taimmaiset esimerkiksi rauta senhan saa kaikki talteen sielta ja alumiinistakin saa
osan, mutta kaikki alumiini ei saa koska osahan siitd alumiinistahan hoyrystyy ja menee
sit sinne eteenpdin ettd alumiini menee meidén prosessisissa hukkaan et taas sitd mag-
neettista metallia meidén prosessissa huku vaan se saadaan siitd tuhkasta yhta helposti
talteen, sen takia se alumiini olisi tarke&a Kierrattdd ennen polttoa etta saataisi kaikki alu-
miinit kiertoon. M& en osaa sanoo prosenttia paljonko siina polttoprosessia tavallaan ha-
viad, niin, mut alumiini on kallis raaka-aine niin siind hukkuu myos sitd raaka-ainetta
tossa kun meill& poltetaan. Ja sittenhan kuonan liséksi meille tulee lentotuhkaa ja savu-
kansputsarin liséksi tammosta jatettd niin sielld niin kuin kattilan jalkeen kun keratdan
séhkosuodatimella kiinntoaineet ja tuhka savukaasusta pois niin sielld sit se alumiini ai-

heuttaa sen etté se on yks niin kuin haitta aine joka aiheuttaa tuhkalle ja tavallaan lis&é



kasittelykuluja, kaikkien muitten metallien joukossa mut se olisi hyvéé jos siell4 ei olisi
metallia niin se tuhka olis halvempi késitella et sen saisi sijoittaa jonnekin.

Eli teidan jate on tuhkaa?

On, ei meille mitd&an muuta tuu kun tuhkaa ja sitten ne metallit mitk& Iahtevat kiertoon sit

uudestaan.

Mailkorrespondens med Maija Palomaki, HRM

Fragorna ér besvarade av Maija Paloméaki som jobbar som miljéinspektoér pa HRM den 4
april 2018. En del av fragorna jag stéllde besvarades inte. De fragor som inte besvarades

ar inte med i bilagan.

Miten lajittelette metallijatteet. Lajiteletteko alumiinijatteet erikseen?

Emme lajittele alumiinijétteitd erikseen. Keraddmamme pienmetalli kiinteistoilta kuljete-
taan Ammassuolle vilivarastoon, josta Stena Recycling Oy kuljettaa sen isompina erin
Kierratettavaksi.

Kuinka suuri osa metallijatteet ovat alumiiniini jatteet.

Kiinteistoilta kerattavasta pienmetallista metallipakkauksia on noin puolet. Voimme tar-

vittaessa selvittdd, onko alumiinin osuudesta tarkempaa tietoa.

Mihin viette metallijatteet, etenkin alumiinijatteet lajittelun jalkeen. Ostavatko jot-
kut asiakkaat niitd suoraan teiltd vai onko teilla valikasia?

Stena Recycling Oy kuljettaa ei-magneettisen metallin laivalla Ruotsiin Stenan Halmsta-
din kierrdtyslaitokseen. Eri tekniikoilla erotellaan erilaiset metallit, kuten kupari, mes-

sinki ja alumiini. Metallit myydaan metalliteollisuuteen.



Naetteko Palpan kumppanina tai kilpailijana. Olisiko parempaa teidan mielestéa pa-
rempaa laittaa pantittomat oluttolkit Palpan jarjestelmaan tai teille metallikierra-

tykseen?

Naemme Palpan kumppanina. Pantittomien tolkkien osalta noudatamme tuottajien ke-
raysohjeita. Nakemyksemme mukaan asukkaan lajitteluaktiivisuutta nostaa se, ettd lajit-
telu on tehty mahdollisimman helpoksi ja ettd lajittelumahdollisuuksia on tarjolla moni-

puolisesti.



