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1 Johdanto

Tehokas ja laadukas jatehuolto on tarkea osa kestavaa kehitysta ja kiertotaloutta.
Materiaalien uudelleenkayttd saastad merkittavasti luonnonvaroja seka hillitsee
IImastonmuutosta. Rakennusjatteiden kustannusten vahentadmisen vuoksi on en-
siarvoisen tarkeaa kehittaa lajittelua ja kierratysta. Talla hetkella kiertotalouden
tavoitteena on pois siirtyminen lineaarisesta talousmallista huomattavasti kierta-
vampaan, kestavampaan ja resurssitehokkaampaan talouteen, jossa materiaalit
kiertavat, eivatka pdady ensimmaisen kayttokerran jalkeen havitettavaksi. Line-
aarisessa talousmallissa tuote suunnitellaan paasaantoisesti yhta kayttoa varten,
ja kun se ei enda toimi tai palvele kayttajan tarkoitusta, se havitetdan. Nykyinen
"take-make-dispose”-malli aiheuttaa merkittdvia resurssien menetyksia. (Ellen
McArthur Foundation 2013, 14 - 15.)

Tutkimuksessa selvitettiin rakennusjatteen lajitteluun liittyvia ongelmia ja asen-
teita seké tarkasteltiin lajittelun vaikutusta jatekustannuksiin. Tavoitteena oli |0y-
taa tehostamistoimenpiteita, joiden avulla lajittelua voidaan parantaa. Tarkeassa
osassa onkin rakennustydmaan tyontekijdiden motivaation ja tietdmyksen kas-
vattaminen lajittelua kohtaan. Kiristyva jatelainsaadanto ohjaa rakennustyémaita

tarkempaan ja tehokkaampaan lajitteluun.

Toimeksiantajana aiheelle toimii Karelia-ammattikorkeakoulu, Circwaste — Kohti
kiertotaloutta -hanke. Hankkeen tavoitteena on edistdd materiaalivirtojen teho-
kasta kayttoa, jatteen synnyn ehkaisya ja materiaalien kierratysta. Hankkeen
koordinaattorina toimii Suomen ymparistokeskus. (Suomen Ymparistokeskus
2017.)



2 Jatelainsaadanto ja -politiikka

Jatelainsaadanndlla pyritaan ehkaisemaan jatteista ja jatehuollosta aiheutuvaa
vaaraa ja haittaa terveydelle ja ymparistolle. Tavoitteena on vahentaa jatteen
maaraa seké sen haitallisuutta. Jatelainsdddannon avulla halutaan edistaé luon-
nonvarojen kestavaa kayttoa, varmistaa toimiva jatehuolto, ehkaista roskaantu-
mista seka parantaa jatehierarkian soveltamista kaytant6oén. Suomen jatelain-
saadanto seuraa paaosin Euroopan unionin lainsaadantéa. (Suomen ymparisto
2018, 13.)

2.1 Jatteen maaritelma

Jatelain 5. 8:ss4, jatteelld tarkoitetaan ainetta tai esinetta, jonka haltija on poista-
nut tai aikoo poistaa kaytosta tai joka on velvoitettu poistamaan kaytdsta. Aine tai
esine ei ole jatetta vaan eri tuotannonprosessin sivutuote seuraavissa tapauk-

sissa:

e Aineen tai esineen jatkokaytosta on varmuus

e Ainetta tai esinetté voidaan kayttéaa suoraan sellaisenaan tai sen jalkeen,
kun sitd on muunnettu enintdan tavanomaisen teollisen kaytanndén mukai-
sesti

e Aine tai esine syntyy tuotantoprosessin olennaisena osana

e Aine tai esine tayttaa sen suunniteltuun kayttoon liittyvat tuotetta seka ym-
pariston- ja terveydensuojelua koskevat vaatimukset eika sen kaytto ko-
konaisuutena arvioituna aiheuta vaaraa tai haittaa terveydelle tai ymparis-
tolle. (Jatelaki 646/2011.)



2.2 Jatelaki

Jatelailla pyritaan ehkaisemaan jatteista seka jatehuollosta aiheutuvia vaaroja ja
haittoja terveydelle ja ymparistolle. Lisaksi lain tavoitteena on vahentaa jatteiden
maaréa ja haitallisuutta, edistaa luonnonvarojen kestavaa kayttoa, varmistaa toi-

miva jatehuolto ja ehkaista roskaantumista. (Jatelaki 646/2011 1. 8.)

Jatehuoltoa sovelletaan jatteeseen, jatehuoltoon ja roskaantumiseen seka tuot-
teisiin ja toimintaan, joista syntyy jatettd. Taman liséksi jatelakia sovelletaan me-
renkulun ymparistonsuojelulaissa (1672/2009) seka 6ljyvahinkojen torjuntalaissa
(1673/2009). (Jatelaki 646/2011 2. §.)

2.3 Jateverolaki

Jateverolain avulla halutaan liséta jatteiden hyédyntamista ja vahentaa jatteiden
sijoittamista kaatopaikalle. Naiden ymparistopoliittisten tavoitteiden liséksi jate-
verolailla on valtiontaloudellista merkitysta. Kaatopaikan pitédja maksaa jateveron.
(Verohallinto 2016.)

Jateveroa on maksettava kaatopaikalle toimitetusta jatteesta. Jateveroa makse-
taan jatteesta 70 €/tonnilta, joka toimitetaan kaatopaikalle. Lakia ei sovelleta ja-
telaissa (646/2011) tarkoitettuihin vaarallisiin jatteisiin. Veroa ei tarvitse maksaa
muista kaatopaikalle toimitettavasta jatteestd, joka hyddynnetaan kaatopaikalla.
Vero maaraytyy jatteesta, joka on toimitettu verokauden aikana kaatopaikalle.
Verokaudet ovat tammi-maaliskuu, huhti-kesédkuu, heina-syyskuu ja loka-joulu-
kuu. (Jateverolaki 1126/2010.)

2.4 Valtioneuvoston asetus jatteista

Rakennushankkeeseen ryhtyvan on huolehdittava hankkeen toteuttamisesta ja

suunnittelusta siten, etta jatelain 8. 8:n mukaan otetaan talteen ja kaytetadn uu-



delleen kayttokelpoiset aineet ja esineet (Jatelaki 646/2011). Toiminnasta on syn-
nyttdva mahdollisimman vahan ja mahdollisimman haitatonta rakennus- ja pur-

kujatetta. (Valtioneuvoston asetus jatteistd 179/2012 15. 8.)

Erilliskerays rakennus- ja purkujatteelle on jarjestettava haltijan toimesta siten,
ettd mahdollisimman suuri osa jatteista voidaan jatelain 8. 8 mukaan valmistella
uusiokayttoon taikka muutoin kierrattaa tai hyodyntaa (Jatelaki 646/2011). Erillis-
kerdys on jarjestettava jatelain 15. §:ssd saadetyin edellytyksin ainakin seuraa-
ville jatelajeille:

e betoni-, tiilli-, kivenndislaatta- ja keramiikkajatteet

e kipsipohjaiset jatteet

e kyllastamattomat puujatteet

¢ metallijatteet

o lasijatteet

e muovijatteet

e paperi- ja kartonkijatteet

e maa- ja kiviainesjatteet (Valtioneuvoston asetus jatteista 179/2012 § 16).

Valtioneuvoston asettaman asetuksen tavoitteena on hyédyntaa 70 paino-% ra-
kennus- ja purkujatteesta vuoteen 2020 mennessa. Tassa ei oteta huomioon
energiana- tai polttoaineena hyoddyntamista. (Valtioneuvoston asetus jatteista
179/2012 16. 8.)

2.5 Etusijajarjestys

Jatelain 8. 8:n mukaan kaikessa toiminnassa on mahdollisuuksien mukaan nou-
datettava etusijajarjestysta. Toiminnassa on ensisijaisesti pyrittdva vahentamaan
syntyvan jatteen maaraa seka haitallisuutta. Jos jatetta syntyy, niin se on ensisi-
jaisesti valmisteltava uudelleenkayttta varten. Toissijainen vaihtoehto on kierrat-
tda se. Jos kierrattaminen on mahdotonta, niin jate on hyddynnettava jollakin
muulla tavoin. Jate voidaan hyddyntaa myds energiana. Jos jatteen hyodyntami-

nen ei ole mahdollista niin se on loppukasiteltava. (Jatelaki 646/2011 8. §8.)
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Jatteen maaran seka haitallisuuden
vahentaminen

Uudelleenkaytto ja sen valmistelu

Kierratys

Hyoédyntaminen
(Energia)

Loppukasittely

Kuvio 1.  Etusijajarjestys (Jatelaki 646/2011 § 8).

2.6 Valtakunnallinen jatesuunnitelma

Uusi valtakunnallinen jatesuunnitelma, joka ulottuu vuoteen 2023, hyvaksyttiin
ymparistoministerion esityksesta vuonna 2017, ja se korvasi aikaisemman jate-
suunnitelman. Suunnitelma on voimassa 31.12.2023 asti tai siihen asti, kun seu-

raava jatesuunnitelma tulee voimaan. (Kierratyksesta kiertotalouteen 2018, 11.)

Valtakunnalliseen jatehuoltosuunnitelmaan on sisélletty jatteenhuoltosuunni-
telma seka jatteen maaran ja haitallisuuden vahentamisen -suunnitelma, joka
kattaa koko Suomen alueen. Poikkeuksena on Ahvenanmaa, joka laatii oman

suunnitelmansa. (Kierratyksesta kiertotalouteen 2018, 11.)

Valtakunnallisessa jatehuoltosuunnitelmassa on myds huomioitu pidemman tah-
taimen jatehuollon seka jatteen maaran ja haitallisuuden vahentamisen tavoite
vuoteen 2030 mennessa:
1. Laadukas jatehuolto on kestavaa kiertotaloutta.
2. Materiaalitehokas tuotanto ja kulutus saastavat luonnonvaroja seka hillit-
sevat ilmastonmuutosta
3. Jatteen maara on vahentynyt nykyisesta. Uudelleenkaytto ja kierratys ovat

nousseet uudelle tasolle.
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4. Kierratysmarkkinat toimivat hyvin. Uudelleenkayton ja kierratyksen myota

syntyy uusia tyopaikkoja.

5. Kierratysmateriaaleista saadaan talteen myos pienina pitoisuuksina esiin-

tyvia arvokkaita raaka-aineita.

6. Materiaalikierrot ovat haitattomia ja tuotannossa kaytetddn yha vahem-

man vaarallisia aineita.

7. Jatealalla on laadukasta tutkimusta ja kokeilutoimintaa ja jaiteosaaminen

on korkealla tasolla. (Kierratyksesta kiertotalouteen 2018, 11-12.)

Taman tavoitteen edistamiseksi on esitetty toimenpiteitd. Jatesuunnitelmaan on

valittu nelja eri painopistealuetta, joille on asetettu yksityiskohtaisemmat tavoit-

teet ja toimenpiteet. NAma painopistealueet on valittu, koska niiden jatevirroissa

on haasteita jatteen maaran ja haitallisuuden vahentamisessa seka kierratyksen

edistamisessa. Painopisteet ja niiden alle asetetut yksityiskohtaiset tavoitteet

ovat:

1. Rakentamisen jate

Rakentamisen jatemaara véahenee.

Rakennus- ja purkujatteen materiaalina hyddyntamisaste nostetaan 70
%: iin.

Rakentamisen jatteiden hyodyntamista lisataan riskit halliten.
Parannetaan rakennus- ja purkujatteen tilastoinnin tarkkuutta ja oikeel-

lisuutta.

2. Biohajoava jate

Ruokahavikki puolitetaan vuoteen 2030 mennessa.

Kaikesta syntyvasta yhdyskuntajatteen sisaltamasta biojatteesta kier-
ratetaan 60 %.

Kierratysraaka-aineista valmistettujen lannoitevalmisteiden kaytto li-
saantyy ja niilla korvataan neitseellisistd raaka-aineista valmistettuja

lannoitteita.

3. Yhdyskuntajate

Yhdyskuntajatemaaran kasvu hidastuu suhteessa bruttokansantuot-

teeseen ja saavutetaan suhteellinen irtikytkenta.
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¢ Yhdyskuntajatteesta kierratetdan 55 %.
e Pakkausjatteiden kierratys lisdantyy (vahintdan kasittelyssa olevan ja-
tedirektiivin tavoitetason mukaisesti).

4. S&hko- ja elektroniikkalaiteromu

e S&hko- ja elektroniikkalaitteiden kayttoika pitenee ja kayttoaste kasvaa

e S&hko- ja elektroniikkalaiteromun osuus sekajatteessa véahenee ja
Kierratys lisaantyy.

e Sahko- ja elektroniikkalaiteromussa olevat kriittiset raaka-aineet ja ar-
vokkaat materiaalit saadaan tehokkaammin talteen ja kiertoon.

e S&hko- ja elektroniikkalaiteromussa olevat haitalliset aineet saadaan
pois kierrosta.

e Maasta toiseen vietavien kaytettyjen sahko- ja elektroniikkalaitteiden ja
laiteromun viennin valvonta tehostuu. (Kierratyksesta kiertotalouteen
2018, 12 - 13.)

Valtakunnallisen jatesuunnitelman keskeisimmat vaikutukset ovat resurssien
kestavan ja turvallisen kayton lisaantymisessa sekd ymparisténsuojelun edisty-
misessa. Suunnitelman toteutuminen nostaa kierratyksen tasoa ja vahentaa ja-
temaaria. Valtakunnallisen jatesuunnitelman toimenpiteilla lisatéan kiertotalou-
teen ja jatteisiin liittyvad ymparistotietoisuutta ja osaamista. Suunnitelman toteu-
tuminen luo edellytyksia ja mahdollisuuksia ottaa kaytt6on uusia kiertotalouden
toimintamalleja seka liiketaloudellisesti kannattavia ratkaisuja. Suunnitelman toi-
menpiteet toteutetaan julkisen talouden suunnitelman ja valtion talousarvion puit-
teissa. Toimenpiteiden rahoitustarpeet kasitellaan erikseen. (Kierratyksesta kier-
totalouteen 2018, 13.)

2.7 [tA-Suomen jatesuunnitelma

Alueellisen jatesuunnitelman tavoitteena on ohjata valtakunnallisen jatesuunni-

telman tavoitteita aluekohtaisesti. Suunnitelman tavoitteena on kohdentaa kay-
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tannonlaheisia toimenpiteita valtakunnallisten tavoitteiden mukaisesti ottaen huo-
mioon maakunnan erityispiirteet. Asetetut tavoitteet ja toimenpiteet kattavat vuo-
det 2010-2016. (Itd&-Suomen jatesuunnitelma vuoteen 2016 2009.)

Itd&-Suomen jatesuunnitelman painopistealueiksi on valittu:
e Jatteiden hyotykayton lisdys
e Biohajoavien jatteiden kasittelyn kehittaminen (mukana lietteet)
e Haja-asutusalueiden jatehuolto
e Rakentamisen jatteet, hytédyntdminen ja kasittely. (Itd-Suomen jatesuun-
nitelma vuoteen 2016 2009, 13.)

Kyseisten painopisteiden tavoitteena voidaan pitda jatehuollon ilmastovaikutus-
ten minimointia, terveys- ja ymparistbhaittojen vahentamista ja materiaalitehok-

kuuden kehittamista. (Itd-Suomen jatesuunnitelma vuoteen 2016 2009, 13).

Rakentamisen osalta tavoitteena on, ettéa rakennusjatetta sijoitettaisiin entista va-
hemman kaatopaikalle. Liséksi tavoitteena on rakennusjatteen uusiokaytto tai
hyddyntdminen materiaalina tai energianlahteena. Valtakunnallisen jatesuunni-
telman tavoitteena on hyddyntéa rakennusjatteesta vahintaan 70 % energiana tai
materiaalina vuoteen 2016 mennessa. (Itd-Suomen jatesuunnitelma vuoteen
2016 2009, 24.)
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3 Rakennusjatteen kéasittely ja hyédyntaminen

3.1 Rakennusjate

Rakennusjatteeksi luokitellaan materiaaleja, joita syntyy rakentamisessa, korjaa-
misessa seké purkamisessa. Naitd ovat mm. metallimateriaali, maa- ja kiviainek-
set, puu-, lasi- ja paperijate. (Peuranen & Hakaste 2014, 11.) Rakennussekajate
on usean jatemateriaalin seos, joka sisaltaa mm. eristelevyja, kattohuopaa, PVC-

muovia, eristevilloja seka erilaisia likaisia rakennusmateriaaleja (Korhonen, Pit-
k&nen & Niemistd 2018, 48).

Kuva 1. Sekalaista rakennusjatettd Joensuun Ellin tydmaalla (Kuva: Teemu
Niemi).
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3.2 Rakennusjatteen lajittelumallit

3.2.1 Syntypaikkalajittelu

Syntypaikkalajittelua on kehitetty Suomessa kauan ja sitd kaytetddn sen yksin-
kertaisuuden ja joustavuuden vuoksi. Tassa lajittelumallissa rakennustytmaalla
syntyvét jatelajit lajitellaan omiin astioihin (kuvio 2). Kyseisen mallin avulla pyri-
taan lajittelemaan jatteet jo heti syntypisteessa ja tavoitteena on nain ollen va-
hentaa jatteen maaraa. Syntypaikkalajittelu ei ole aina mahdollista, silla kaikkea
jatettd ei voida lajitella syntypaikalla. Tydomaan kired aikataulu seka tilanpuute
ovat mahdollisia esteita syntypaikkalajittelulle. (Kokkonen 2004, 18, 37.)

Rakennustyomaa
/ v \ \.\‘
Astia 1: ia 2: Astia 3 Astia 4: Maa- Vaaralli-
aines sel jatteet
Poltetta- Muovit, Sekalai- ja omiin
va puu paperit, nen betoni, sailytys-
pahvit raken- kivi, tiili astioihin
nusjate jne. jate
\ 4 l\. \ 4 / h 4 r
Suoraan Kierratyslaitok- Kaato- Hyoty- Ongel-
hydtykayttoon Seen: paikalle: kayttdon ma-
— poltettava — poltettava Kierra- Suoraan jatteet
puu omakoti- puu murska- tykseen ja ympéristo- niille
ja makkildm- taan kierratys- hyoty- luvitettuun tarkoi-
mitykseen polttoaineeksi kayttdon maarakenta tettuun
— poltettava samoin polt- soveltu- miseen jatehuol-
puu suoraan toon sovel- maton HyGdynta- toon mi.
teollisuus- tai tuvat muovit, jate: minen kaato- saastu-
energialaitos- paperi ja pahvi eristeet paikan peite- neet
ten energia- — sekalaisen — polttoon aineena maa-
tuotantoon rakennusijat- sovelfu- Betonit ja alueet
— metallit teen lajittelu, mattomat kivet
metallia irrotus, seulon- muovit murskauk-
aineena ta, murskaus seen ja
hyddyntaville ja toimitus sieltd
taholle hyotykayttoon hyotykayt-
ja kaatopai- t6on
kalle
ongelmajat-
teet niille
tarkoitettuun
huoltoon

Kuvio 2.

Rakennusjatteen syntypaikkalajittelumalli (Kokkonen 2004, 38).
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Rakennus- ja purkujatteen syntypaikkalajittelun kehittdminen on tarkeaa. Tyo6-
maalla tapahtuvaa lajittelua tulisi tehostaa ja parantaa. Tarkedssa osassa on toi-
mintatapojen muuttaminen. Neuvominen, koulutukset sekd mahdollisesti sekaja-
teastian poistaminen ty0Omaalta tehostaa syntypaikkalajittelua. Rakennustyo-
maan syntypaikkalajittelu toimii talla hetkella valttavasti, silla sekalaista raken-
nusjatetta syntyy yha paljon. Erityisesti kipsijatteen lajittelu erilleen heti syntypai-
kalla on tarke&ad, jotta se ei murskautuisi mekaanisessa kasittelyssa ja paatyisi
poltettavaan tai kaatopaikalle sijoitettavaan rejektiin. (Korhonen, Pitkdnen & Nie-
mist6 2018, 76.)

3.2.2 Kierratyslaitoslajittelu

Kaikilla tydmailla syntypaikkalajittelu ei ole mahdollista kirean aikataulun tai tilan-
puutteen vuoksi, joten lajittelu on jarkeva toteuttaa laitosmaisessa kasittelyssa.
(Kokkonen 2004, 39). Kierratyslaitoslajittelu sopii jatteentuottajalle, joka:

e haluaa lajitella jatteensa

e haluaa ohjata jatteensa hyotykaytt6on

e haluaa varmistaa jatteiden asianmukaisesta hoitamisesta

e haluaa keskittyda omaan osaamiseensa

e haluaa toimia kustannustehokkaasti

e haluaa noudattaa ymparistdjarjestelmansd ohjeita jatteiden kierratta-

miseksi. (Kokkonen 2004, 20.)

Kokkosen mukaan syntypaikkalajittelu on kierratyksen kannalta parhain vaihto-
ehto, silla syntypisteessa on helppo kontrolloida mille lavalle jate sijoitetaan.
(Kokkonen 2004, 39). Kuviossa 3 on esitetty rakennustydmaan kierratyslaitosla-

jittelumalli.



Vaihtolava 1:
Sekalainen
rakennusjate:
metallia
puuta
pahvia
paperia
— eristeita
— kiviainespohjaista
materiaali (laatat,
kipsilevy jne.)
styroksia

jne.

Kierratyslaitokseen:
Sekalaisen rakennusjatteen
prosessointi:
— esilajiltelu
seulonta
kasinlajittelu
pyorrevirtaerottelu
murskaus
Lopputuloksena hyotykayttoon
noin 85-92 % jalteesla:
— kierralyspolttoaine
hyGtykayttddn energian
lahteena
soveltuvat kappaleet
kierratykseen (kalusteet, laitteet,
rakennusmateriaalit jne.)
— melallit ja puhdas lasi
hyotykayttoon aineena
maa-ainespohjainen seulottu
materiaali hyotykaytéon
maarakentamisessa
Rejekti eli kierratykseen tai
hydtykayttoon soveltumaton
aines kaatopaikalle (noin 15-8 %
sekalaisesta rakennusjatteesta)
Loytyneet ongelmajatteet
oikeaan kasittelypaikkaan

jolka erikoistunest
ongelmajatieiden
kasittelyyn

Kuvio 3. Rakennusjatteen kierratyslaitoslajittelumalli (Kokkonen 2004, 39).

Rakennustydmaa Maamassojen
kuormaus-
/ * \\* kaluslo:
maamassal
Sail aslial
ongelmajétieille:
painekyllastetty
puu
PSB-saumaus-
massat
— asbesti
— kreosiiltipitoiset
vesieristeet
maalit, hartsi, kitit
oljyt, lakat,
bensiini
— loisteputket
— jne.

! !
Asianmukaiseen Hyotykayttoon tai
kasittelypaikkaan kaatopaikalle:
— yksityiset Hyobtykayttéon
palveluntarjoajat, ymparistoluvitettuun

maarakentamiseen
Betonit ja kivet
murskaukseen ja

sielta hyotykayttoon

3.3 Rakennusjatteen hyédyntamismahdollisuudet

17

Rakennustytmaalla syntyy erilaisia jatejakeita ja niiden hyodyntamismahdolli-

suudet vaihtelevat Suomessa paljon. Huonolaatuisen puujatteen hyddyntaminen

materiaalina on haastavaa ja se menee yleensa polttoon energiaksi. Metalli ja

peltiromu ovat haluttua jatetta, silla niitd voidaan hyoédyntaa teollisuuden raaka-

aineena uuden metallin valmistuksessa. Nykyaan purkubetonia kaytetddn murs-

kattuna maarakentamisessa. Paikallavaletun betonin murskaaminen on ldhes ai-

noa tapa sen kierratykseen. Murskattu betoni soveltuu maanrakentamisen ohella
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uuden betonin runkoaineeksi, mikali siind oleva terds on poistettu. Poistettu teras
sopii sulatettavaksi. Pienind maarind betoni- ja tiilimursketta voidaan kayttaa ra-

kentamisessa korvaamaan maa-ainesta. (Peuranen & Hakaste 2014, 12.)

Uuden valtioneuvoston asetuksen myota erilliskerattavia jatteitd ovat nykyaan
my0s lasi-, kipsi-, muovi-, seka paperi- ja kartonkijatteet (Valtioneuvoston asetus
jatteista 179/2012 15. 8). Muovia lukuun ottamatta kaikki jatejakeet voidaan hyo-
dynt&& materiaalin valmistukseen. Kierratetty muovi hyddynnetaan yleensa ener-

giana ja joissain tapauksissa muovista voidaan valmistaa uusia rakennusosia.
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4 Jatteiden maarat Suomessa

4.1 Jatekertymat sektoreittain

Rakentamisessa syntyy jatetta hyvin paljon, ja se on kaivosteollisuuden jalkeen
suurin jatemaaran tuottaja. Rakentaminen sitoo suuren osan yhteiskunnan kayt-
tamasta raaka-aineista. Rakennusjate on merkittava lahde kierratysmetallille.
(Sitra 2014, 10.)

Palvelut ja Sahko-, kaasu-, lampo- ja
kotitaloudet 2 909 iimastointihuolto 1 098

Teollisuus 9 350

Rakentaminen 13 825 Kaivostoiminta ja

louhinta 93 661

Kuvio 3. Jatteiden kertymat sektoreittain ja jatelajeittain vuonna 2016, 1 000
tonnia vuodessa (Jatetilasto 2016, 2018).

Mineraalien lisdantynyt kaivu nosti vuonna 2016 jatteiden kokonaismaaran noin
123 miljoonaan tonniin, joista reilut 93 miljoona tonnia oli pintamaita, sivukivea
seka rikastushiekkaa. Vuoteen 2015 verrattuna kaikkien jatteiden maarat kasvoi-

vat noin 15 %:lla ja vaarallisten jatteiden maara noin 14 %:lla.

Rakentaminen tuottaa myds mineraalisia jatteitd huomattavan paljon, mutta sen
jatteiksi luokiteltavien maamassojen maarat vahenivat samalla noin 12 miljoo-
naan tonniin. Muiden rakennusjatteiden maarat pysyivat ennallaan vajaassa 1,8
miljoonassa tonnissa. Tilastojen perusteella rakentamisessa kertyneiden ylijaa-
mamaiden materiaalihnyotykaytto ei nayta lisaantyneen ja kertyneitd maamassoja
on taytynyt lajittdd maankaatopaikalla entistd enemman. (Jatetilasto 2016,
2018.)
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Palvelut ja Sahko-, kaasu-, lampo-ja
kotitaloudet2 764 IiImastointihuoito 1251

Teollisuus8 906

Rakentaminen 15060 Kaivostoiminta ja

louhinta76 777

Kuvio 4. Jatteiden kertyméat sektoreittain ja jatelajeittain vuonna 2015, 1 000
tonnia vuodessa (Jatetilasto 2015, 2017).

4.2 Jatemadarien muutos vuodesta 2007 vuoteen 2016

Jatteiden kokonaismaara vuonna 2007 oli 74 miljoonaa tonnia. Kasvua edellis-
vuodesta oli tapahtunut noin 7 %. Kaivostoiminnan osuus jatekertymasta oli [ahes
kolmanneksen. Rakentamisessa jatetta syntyi lahes saman verran. Teollisuuden
osuus oli 19 miljoonaa tonnia. Palvelusektorilta ja kotitalouksilta jatetta kertyi yh-
teensad 3 miljoonaa tonnia. (Jatetilasto 2007, 2009.)

Fakentaminen

hineraalien kaiw Energiantuctanto

ba- ja metzdtalous,
kalastus

Palveldt ja kotitaloudet

Teollisuus

Kuvio 5. Jatemaarat sektoreittain vuonna 2007, miljoonaa tonnia (Jatetilasto
2007, 2009).
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Yhdekséasséa vuodessa jatemaarat ovat kasvaneet 49 miljoonalla tonnilla. Eniten
jatemaaran kasvuun on vaikuttanut lisdantynyt jatteen maara kaivostoiminnassa.
Jatemaarat ovat kasvaneet kaivostoiminnassa 70 miljoonalla tonnilla. Rakenta-

misen ja teollisuuden osalta jatemaarat ovat puolittuneet yhdeksassa vuodessa.

4.3 Jatekertymat rakentamisessa

Valtaosa talonrakentamisen rakennus- ja purkujatteesta syntyy korjaustyomailla.
Uudisrakentamisen jatemaarat ovat pienentyneet jatkuvasti materiaalitehok-
kaampien toimintatapojen johdosta. Talonrakentamisessa suurimmat jatejakeet
muodostivat mineraali-, puu-, ja metallijatteet. Jatteiden jakautuminen toimenpi-

teen mukaan on esitetty kuviossa 6.

Uudisrakentaminen

Purlcu

Korjaaminen

Kuvio 6. Talonrakentamisen jatteiden jakautuminen toimenpiteen mukaan
(Peuranen & Hakaste 2014).

Vuonna 2016 rakentamisessa syntyi jatetta yhteensa lahes 14 miljoonaa tonnia,
josta vaarallista jatetta oli 146 000 tonnia. Mineraalijate kattoi suurimman osan
rakennusjatteen maarasta, 13,4 miljoonalla tonnilla. Toiseksi suurimman jateja-
keen muodosti puujate, 264 000 tonnilla. Taméan jalkeen suurin oli metallijate, jota
syntyi 126 000 tonnia. Kuviossa 8 on esitetty jatteiden synty ilman mineraalija-

tetta.
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41 126 264
- 5 1

= Metallijatteet
Puujatteet

= Eldin ja kasvijatteet

m Lietteet

= Mineraalijatteet

= Muut jatteet

Kuvio 7. Jatteiden synty rakentamisessa vuonna 2016, 1 000 tonnia vuodessa
(Jatetilasto 2016, 2018).

Metalljattest
= Puujatteet
= Eldin ja kasvijatteet
un Lietteet
= Muut jatteet

Kuvio 8. Jatteiden kertymat rakentamisessa jatelajeittain vuonna 2016, 1 000
tonnia vuodessa (Jatetilasto 2016, 2018).
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5 Asenteet ja niiden tutkiminen

51 Maaritelma

Asenteet ovat osa ihmisen paivittéista toimintaa ja niiden avulla tulkitaan ympéa-
ristbd ja ohjataan kayttaytymista. lIman asenteita ihmisen toiminta olisi tehotto-
mampaa. (Erwin 2005, 9.) Varhaisin maaritelma luonnehtii asenteita “yksilon mie-
lentilaksi tiettyyn kohteeseen nahden” (Thomas & Znaniecki 1918). Tama sisaltaa
perusajatuksen suuntautumisesta tai valmiudesta toimia. Asenteet kohdistuvat
aina johonkin, kyseessé voi olla fyysinen kohde, ihminen tai jokin vahemman ha-
vainnollinen kohde. (Erwin 2005, 11.)

Kuuluisimman asenteen maaritelman on tehnyt Gordon Allport (1954): “Opittu
taipumus ajatella, tuntea ja kayttaytya erityisella tavalla tiettya kohdetta kohtaan.”
Asenteet ovat seurausta kokemuksista, silla kukaan ei ole syntyessaan varus-
tettu myonteisella tai kielteisella asenteella tiettya asiaa kohtaan. Asenteita maa-

raa viime kadessa kokemus. (Erwin 2005, 12-13.)

5.2 Laadullinen tutkimus

Kvalitatiivisessa eli laadullisessa tutkimuksessa tutkija on laatinut etukéteen ky-
symyksia, joihin haastateltavat tutkimushenkil6t saavat vapaamuotoisesti kertoa
aihealueeseen liittyvistd kokemuksistaan, mielipiteistaan ja asenteistaan. Taman
menetelman avulla voidaan havainnollistaa yhteiskuntailmiditéa niiden monimuo-
toisuudessaan. (Tilastokeskus 2019.) Laadullisen tutkimuksen tavoitteena on

paasta lahelle tutkittavia henkildita ja heidan tuntemuksiaan.



24

53 Puolistrukturoitu haastattelu

Puolistrukturoidussa haastattelussa haastateltaville esitetaan samat kysymykset
samassa jarjestyksessa. Tapauskohtaisesti kysymysten jarjestysta voidaan
my0s vaihdella. Puolistrukturoitu haastattelu sijoittuu lomake- ja teemahaastatte-
lun véliin. Yhtenaistd maaritelméaa osittain strukturoitujen haastattelujen toteutuk-
sesta ei ole kuitenkaan olemassa. (Hirsijarvi & Hurme 2001, 47.) Haastattelun
edetessa osa kysymyksista voidaan jattdd pois. Haastateltavalle voidaan myds
esittaa tarvittaessa lisdkysymyksia. Puolistrukturoidun haastattelun etuna on sen
vapaamuotoisuus verrattuna esimerkiksi lomakehaastatteluun, ja sitéd voidaan

soveltaa mm. vahan tutkittuihin asioihin.

6 Tutkimuksen tavoitteet ja tutkimustehtavat

Opinnaytety6ssa tarkasteltiin rakennustydmaan lajittelun toteutumista. Tutkimuk-
sessa suoritettiin havaintoja, kuinka hyvin tyémaalla syntyvét jatejakeet lajitel-
laan. Lisaksi perehdyttiin tydntekijoiden asenteisiin ja kokemuksiin liittyen lajitte-
luun. Tutkimuksessa seurattiin, kuinka hyvin rakennustyémaalla syntyvat raken-
nusjatteet lajitellaan ja miten tyontekijat suhtautuivat lajitteluun. Erityisen tarke&a
oli selvittaa, mika saa tyontekijan lajittelemaan tai mikéa estaa lajittelun. Tutkimuk-
sessa avulla haluttiin lI6ytaa mahdollisia tapoja, joilla lajittelukaytantéd voidaan
tehostaa sekéa helpottaa. Lajittelumallin vaikutusta jatekustannuksiin suoritettiin

vertailemalla kolmea eri lajittelumallia.

Opinnaytetyon tutkimustehtavat:
1. Lajittelun toteutumisen seuranta tyémaalla
2. Lajitteluun liittyvat asenteet ja haasteet

3. Lajittelun vaikutus jatekustannuksiin.
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7 Tutkimuksen toteutus

7.1 Menetelmat ja aineiston keruu

Lajittelun toteutumista havainnoitiin tarkastelemalla rakennuksen sisélla olevia ja-
teastioita, joita oli yhteensa 22. Jateastiat tarkastettiin ja mikali astiassa oli sinne
kuulumatonta jatettd, kirjattiin se ylos. Jateastiat oltiin sijoitettu kerroksien hissi-
auloihin. Astioiden ollessa samassa paikassa joka kerta, niiden havainnointi ja
poikkeuksien kirjaaminen pystyttiin toteuttamaan sdéanndallisesti ja tasmallisesti.

Haastattelumenetelméksi valittiin puolistrukturoitu haastattelu. Rakennusliikkeen
kanssa keskusteltiin ja yhdessa tultiin siihen lopputulokseen, etta tdma haastat-
telumalli sopii parhaiten kyseiselle rakennustydmaalle. Valintaan vaikutti tyonte-
kijoiden kiire, seka vaihteleva halukkuus ja viitseliaisyys osallistua lomakehaas-
tatteluun. Haastattelututkimuksessa haastateltin yhteensa 11 eri tyontekijaa.
Haastateltavien joukossa oli henkil6ita eri tydtehtavista ja asemista. Puolistruktu-
roidun haastattelun avulla pystyttiin I6ytAmaan parhaiten osallistujia haastattelui-
hin. Haastattelumenetelman avoimuuden ja joustavuuden ansiosta uskottiin, etta
saadaan totuudenmukaisin tieto lajitteluun liittyvista haasteista, asenteista ja mie-
lipiteistd. Vastaukset dokumentoitiin kirjallisesti omiin muistiinpanoihin. Tahan
ratkaisuun paadyttiin, koska tyémaan halina ja ty6tehtavista aiheutuva melu teki-

vat aanittamisen mahdottomaksi.

Aineistoa keréattiin lokakuusta joulukuun loppuun. Haastattelut suoritettiin jateas-
tioiden havainnointikertojen yhteydessa. Haastatteluissa esitettiin ennakkoon
laaditut kysymykset. Kysymysten jarjestys tai mahdollisten lisakysymysten maara
vaihteli tapauskohtaisesti. Havainnointikertoja pyrittiin toteuttamaan kerran vii-
kossa. Tybmaavierailuja kertyi yhteensa 8 ja yhden vierailun kesto oli noin 2 tun-
tia. Tydmaavierailut suoritettiin rakennusliikkeen tydntekijan valvonnassa ja vie-
railuista taytyi sopia ennakkoon. Tutkimusmenetelmien vuoksi tutkimuksemme

on laadullinen eli kvalitatiivinen tutkimus.
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7.2 Aineiston kasittely ja analyysi

Sisallénanalyysi on menetelmé&, jonka avulla voidaan analysoida aineistoa syste-
maattisesti ja objektiivisesti. Siséllonanalyysia hyodyntamalla saadaan tiivistetty
ja yleinen kuva tutkittavasta aiheesta. (Tuomi & Sarajarvi 2009, 103.) Tutkimuk-
sessa kaytettiin induktiivista eli aineistolahtoista siséllonanalyysimenetelmaa.
Alla olevassa kuviossa (kuvio 9) on esitetty aineistolaht6isen sisallonanalyysin

vaiheet, jota hyddynnettiin aineiston analysoinnissa.

Haastattelujen aukikirjoitus sana sanalta

Aineiston lukeminen ja sisaltoon perehtyminen

Pelkistettyjenilmausten etsiminen
Pelkistettyjenilmausten listaaminen

Samankaltaisuuksien ja erilaisuuksien etsiminen pelkistetyistd ilmauksista

Pelkistettyjenilmauksien yhdistaminen ja alaluokkien muodostaminen

Alaluokkien yhdistaminen ja niista ylaluokkien muodostaminen

Yladluokkien yhdistaminen paaluokiksi ja kokoavan kasitteen muodostaminen

Kuvio 9. Aineistolahtdisen sisallonanalyysin eteneminen (Tuomi & Suoranta
2009, 109).

7.3 Tutkimukseen liittyvat haasteet

Tybmaan aikataulujen ja erilaisten tydvaiheiden vuoksi tydmaalla ei kuitenkaan
ollut mahdollista suorittaa jateastioiden havainnointeja ja tyontekijdiden haastat-
teluja joka viikko. Jateastioiden havainnointia varten taytyi olla rakennusliikkeen
puolesta valvova tyontekija mukana suorittamassa kierrosta. Kierroksen tekemi-

nen sitoi tyontekijan vierailun ajaksi. Rakennusliikkeen kanssa loydettiin erin-
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omainen yhteys ja taméan ansiosta tutkimus pystyttiin suorittamaan tassa laajuu-
dessa. Muuten tutkimuksen tekeminen olisi ollut huomattavasti haasteellisem-

paa.

Havainnointia vaikeuttivat erilaiset tyovaiheet ja ne paikoittain jopa estivat tutki-
muksen suorittamista. Haasteita aiheuttivat mm. lattiavalut eri kerroksissa ja eri-
laiset ty6tehtavat jateastioiden l&heisyydessa. Jateastiat tyhjennettiin niiden tul-
lessa tayteen, joten tyhjennysvéaleja ja ajankohtaa oli vaikea arvioida ennalta. Ta-
man seurauksena oli useita kertoja, kun jateastiat oltiin tyhjennetty ennen niiden

tarkistusta. Tyhjennysten vaikutusta tutkimustulokseen on haasteellista arvioida.

Haastattelujenkin tekemista vaikeuttivat useat eri tekijat. Tyontekijoiden haluk-
kuus osallistua haastettuluun vaihteli. Haastatteluissa kiinnitettiin huomiota, etta
kiireella oli vaikutusta tyontekijan vastausten laajuuteen. Haastattelupaikalla oli
merkitystd vastausten laatuun ja haastattelun suorittamiseen. Hairiottomalla
haastattelupaikalla haastateltava tuntui olevan paremmin lasnéd ja vastausten
saaminen oli helpompaa ja vastaukset kattavampia. Tyopisteella tapahtuvaa
haastattelua hairitsi tybmaan halina ja melu. Kysymyksia ja vastauksia jouduttiin

usein toistamaan.
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8 Rakennustybtmaan esittely

Rakennustytmaa sijaitsee Joensuun keskustassa vastavalmistuvalla Opiskeli-
jankadulla. Tydmaan rakennuttaja on Opiskelija-asunnot Oy Joensuun Elli. Ra-
kentajana toimii Rakennustoimisto K.Tervo Oy. 6-kerroksiseen rakennukseen on
maara valmistua 213 opiskelija-asuntoa seké ravintola. Rakentaminen kohteessa

alkoi huhtikuussa 2018, ja sen arvioitu valmistumisajankohta on elokuussa 2019.

Kuva 2. Rakennustydmaan julkisivu (Kuva: Teemu Niemi).

8.1 Rakennustydmaan jatehuolto ja lajittelu

Rakennustytmaan jatehuollosta vastaa Puhas Oy. Puhas Oy on toiminut tyo-
maalla lajittelun opastajana ja motivoijana. Tyomaalle on toimitettu yhtién toi-

mesta mm. lajittelutauluja lajittelun ja jatteiden tunnistamisen helpottamiseksi.

Kohteessa rakennusjatteen lajittelu on tavanomaista tarkempaa. Rakennuttajan

vaatimuksesta seuraaville jatelajikkeille on jarjestetty erilliskerays:



Kiviaines
o kivet, betonit, tiilet
o kaakelit
o keraamiset astiat
o laastit
o siporex
o vessanpontot ja lavuaarit.
Metalli
o suuret metallikappaleet
o pelti, metalliosat
o tyhjat ja kuivat maalipurkit
o sahko- ja jatkojohdot.
Eristevilla
o lasivilla
o mineraalivilla.
Muovi
o pakkausmuovit
o tyhjat muovisangot ja -kanisterit
o muut muovit
o ei PVC-muoveja
o ei vaahtomuovia
o el styroksia.
Poltettava jate
o kumi
o likainen pahvi
o styrox, uretaanilevyt
o tekstiilit
o vaahtomuovi.
Kartonki
o pahvilaatikot, aaltopahvi
o ruskea voimapaperi
o kartonki

o vain kuivia ja puhtaita pakkauksia.
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e Kasitelty puu
o maalattu ja lakattu puu
o kovalevy
o laminaatti
o liimapuu
o MDF
o parketti
o vaneri.
e Puhdas puu
o kuormalavat
o kasittelematon puhdas puu
o lampokasitelty puu
o vahabetoniset muottilaudat.
e PVC
o PVC-putket.
e Kipsi
o kipsilevyt ja niiden kappaleet (esim. Gyproc).
¢ Kiinteat maalit (vaarallinen jate)
o maalijatteet
o lakkajatteet
o liimajatteet.
e Aerosolit (vaarallinen jate)
o uretaanivaahtopakkaukset
o spray-maalipurkit
o muut aerosolipakkaukset.
e Painepakkaukset (vaarallinen jate)

o naulaimien ym. kaasupakkaukset.

Lajittelua suoritettiin rakennuksen sisalla sekéa ulkona. Sisatiloissa lajittelu on jar-
jestetty siten, ettd alimmassa kerroksessa on erilliskerays poltettavalle, muovi-,
metalli-, PVC- ja vaaralliselle jatteelle. Muissa kerroksissa erilliskerays on jarjes-

tetty muoville, pahville ja poltettavalle jatteelle. T&dhan jarjestelyyn on paadytty
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sisatilojen ahtauden vuoksi. Jateastioiden tullessa tayteen, ne tyhjennettiin paa-
asiassa konekuskin tai rakennussiivoojan toimesta ulkona oleviin lavoihin ja pu-

ristimiin.

Kuva 3. Jateastiat kerroksissa (Kuva: Teemu Niemi).

Poltettavalle jatteelle, muoville ja pahville on ulkona puristimet, joihin lajiteltavat
jatteet kerattiin. Tiivistamalla jatteet puristimissa ne vievat vahemman tilaa, jolloin
niiden tyhjennyskerrat vahenevat. Liséksi puristaminen helpottaa jatteen kasitte-
lya. Puu-, metalli- ja kivijatteille on olemassa avonaiset jatelavat. Avonaisille jate-
lavoille jatteet ovat helppo ja nopea tyhjentaa mutta ne kerdavat vetta, lunta ja
jaata. Vesi, lumi ja jaa lisdavat jatelavan painoa, joka saattaa nostaa jatemaksuja.
Kipsille, villalle ja huovalle on jarjestetty kannelliset jatelavat. PVC-muovia kerat-

tiin isoihin jateastioihin. Vaaralliset jatteet kerattiin pieniin jateastioihin.
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Kuva 4. Avonainen lava metallijatteelle (Kuva: Pessi Suonpaa).

Kuva 5. Kannellinen lava kipsijatteelle (Kuva: Pessi Suonpaa).



8.2 RakennustyOmaan jatteen jatkokasittely

Rakennustytmaalla syntyvat jatteet pyritdéan hydodyntamaan mahdollisimman te-
hokkaasti. Rakennusjatteiden kierratykseen on panostettu viime vuosina paljon
ja materiaalien hyddyntdmisen kehittaminen on tarke&dssa osassa tulevaisuu-
dessa. Lajittelun ja kierratyksen onnistunut toteutuminen vahentéa kustannuksia,

silla jatemaksut ovat nousseet vuosien saatossa. Myds tiukentuva jatelainsaa-

danto ohjaa rakennusliikkeitad tehokkaampaan lajitteluun.

Suurimalle osalle jatteistd on pystytty loytaméan jokin hyddynnettava kaytto-
kohde ja kaatopaikkasijoittamista on pyritty valttdmaéan. Alla olevassa taulukossa

on kuvattu eri jatelajien kayttokohteet:

Taulukko 1. Jatelajien kayttokohteet (Mikkeléa 2018).

Jatelaji

Asfaltti

Siivouspdly
Kattohuopa/bitumi
Kiviaines

Metalli

Muovi puristin
Poltettava Jite
Kasitelty puu

Puhdas puu

PVC
Vaaralliset jatteet
Villat

Kartonki

Sihkolaitteet

Kipsilewyt

Kiyttdkohde

Hyddynnetdan Kontiosuolla

TOC-pitoisuus mitattu ja voidaan sijoittaa kaatopaikalle

Polttoon Riikinvoima Oy:lle

Hyodynnetddn maarakentamisessa Kontiosuolla

Kaytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Kuusakoski Oy
Lappeenrantaan Wimao Oy:lle komposiitin raaka-aineeksi
Polttoon Riikinvoima Oy:lle

Murskataan ja hyodynnetdan energiana. Paikasta el ole varmuutta

Hyddynnetdan Varkaudessa vedenpuhdistamon kompostin sidosaineena

Kaytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Pipelife Oy
Fortum Oyj
Lappeenrantaan Wimao Oy:lle kompaosiitin raaka-aineeksi / kaatopaikalle

Kaytetdan uuden materiaalin valmistuksessa, Paperinkerdys Oy

Tuottajayhteisdt, joita ovat mm. Elker Oy, Serty

Kaytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Saint Cobain Oy / kaatopaikalle
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8.3 Rakennuskohteen jatekustannukset

Opinnaytetydssa suoritettiin kustannusvertailua kolmen eritasoisen lajittelutavan
valilla. Vertailu rajattiin tehtavaksi pelkastaan jatteiden vastaanottohintojen pe-
rusteella. Vertailussa kaytettiin Puhas Oy:n hinnastoa kotitalouksille ja julkiselle
hallinnolle. Opinnaytetyon aikataulun vuoksi aineistoa keréattin 31.5.2018-
30.11.2018 ajalta. Aineistossa ei ole mukana rakennustyémaan loppuvaiheen ja-
temaaria. Koko rakennusurakan lopullisia jatekustannuksia ei ole nain ollen pys-
tytty laskemaan. Marraskuun loppuun mennessa jatetta oli kertynyt yhteensa 550

t, mista asfalttia ja kiviainesta oli yhteensa 499 t. Muita jatejakeita syntyi 50,8 t.
Taulukossa 2. ollaan laskettu jatekustannukset kohteessa kayttssa olevan lajit-
telumallin mukaisesti. Rakennustydmaan jatekustannukset olisivat yhteensa

19 569 €.

Taulukko 2. Kohteen jatekustannukset kaytossa olevalla lajittelumallilla

ALV 0 % ALV 24 %

Jatelaji Paino, t €/t Hinta €/t Hinta

Asfaltti 278,1 10 2781€ 12 3449 €
Lajittelematon rakennusjite 3,4 209 720 € 260 893 €
Kattohuopa/bitumi 0,6 105 59 € 130 73 €
Kiviaines alle 150mm 162,6 10 1626 € 12 2016 €
Kiviaines yli 150mm 58,5 105 6121 € 130 7590 €
Muovi 1,1 105 115 € 130 143 €
Poltettava jite 51 105 538 € 130 667 €
Kasitelty puu 21,0 105 2200 € 130 2728 €
Puhdas puu 14,7 105 1536 € 130 1905 €
PVC 0,2 105 21 € 130 26 €
Villat 0,5 105 52 € 130 65 €
Kartonki 0,1 105 12 € 130 15 €
Yhteensa 546,0 15781 € 19569 €

Alla olevassa taulukossa on laskettu jatekustannukset Valtioneuvoston asetuk-

sen vahimmaisvaatimusten mukaisesti

(Valtioneuvoston asetus

179/2012 15. 8). Jatekustannukset talla mallilla olisivat 23 128 €.

jatteista




35

Taulukko 3. Kohteen jatekustannukset, jos lajiteltaisiin Valtioneuvoston asetuk-
sen vahimmaisvaatimusten mukaisesti (Valtioneuvoston asetus jat-
teistéd 179/2012 § 15).

ALV 0 % ALV 24 %

Jatelaji Paino, t €/t Hinta €/t Hinta

Asfaltti 278,1 10 2781¢€ 12 3449 €
Lajittelematon rakennusjite 30,9 209 6 460 € 260 8010 €
Kiviaines alle 150mm 162,6 10 1626 € 12 2016 €
Kiviaines yli 150mm 58,5 105 6121 € 130 7590 €
Muovi 1,1 105 115 € 130 143 €
Puhdas puu 14,7 105 1536 € 130 1905 €
Kartonki 0,1 105 12 € 130 15 €
Yhteensd 546,0 18 652 € 23128 €

Edella esitetyissa laskelmissa ei olla otettu huomioon metalli-, vaarallisten jattei-

den eika viallisten sahkolaitteiden jatekustannuksia.

Jos jatteiden lajittelu suoritettaisiin laitoslajittelumallilla (Taulukko 4.) jatekustan-
nukset olisivat 26 232 €. Laskelmiin on otettu huomioon metalli-, vaarallisten jat-
teiden ja viallisten sdhkdlaitteiden maarat. Oletuksena tassa laskelmassa on, etta

erilliskerays jarjestetddn vain asfaltille ja kiviainekselle.

Taulukko 4. Kohteen jatekustannukset laitoslajittelumallilla

ALV 0 % ALV 24 %
Jatelaji Paino, t €/t Hinta €/t Hinta
Asfaltti 278,1 10 2781€ 12 3449 €
Lajittelematon rakennusjaite 50,8 209 10627 € 260 13178 €
Kiviaines alle 150mm 162,6 10 1626 € 12 2016 €
Kiviaines yli 150mm 58,5 105 6121 € 130 7590 €
Yhteensd 550,0 21155 € 26232 €

Kokonaiskustannuksia tarkasteltaessa tulee muistaa, ettei laskelmissa ole huo-

mioitu:

e jateastioiden vuokria

e jatteen siirtomaksuja

e lajittelusta aiheutuvan lisatyon hintaa

¢ |aitoslajittelun lajittelutydn hintaa.
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Verrattaessa tyomaalla kaytdssa olevaa lajittelumallia Valtioneuvoston asetuk-
sen vahimmaisvaatimusten mukaiseen malliin jatekustannukset nousisivat 3 559
€:00n. Laitoslajittelumallilla jatekustannukset olisivat 6 663 € enemman kuin kay-
tossé olevalla mallilla. Laskelmien perusteella saastba jatteiden vastaanottokus-

tannuksissa tapahtuu sitd enemman, mita tarkemmin lajitellaan.
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9 Tulokset ja niiden tulkinta

9.1 Havainnoinnit tytmaalta

Jateastioissa poikkeamia oli vdhan ja ne olivat my0s niin pienia, ettei niista ai-
heutunut tydmaan toiminnalle haittaa. Havainnointitutkimuksen tulos kertoo, etta
tutkimusalueella lajittelu jateastioihin toimii paasaantoisesti ja jatteet paatyvat oi-

keisiin astioihin.

Vaikka poikkeamia oli vahan, pyrittiin kiinnittamaan huomiota poikkeamien yhte-
nevaisyyteen. Muovin ja PVC-muovin kohdalla poikkeamia havaittiin jokaisen
kayntikerran yhteydessa. Voidaan paatella, ettd naiden jatteiden erottaminen toi-
sistaan on haasteellista ja niitd paatyy vaariin astioihin. Muissa jateastioissa sa-
manlaista yhtenevaisyytta ei havaittu ja poikkeamat niissa olivat yksittaistapauk-

sia.

o

.

e’

Kuva 6. Muoviputkia PVC-jateastiassa (Kuva: Pessi Suonpaa).

Havainnointikierroksia tehdessa, kiinnitettiin huomiota tyémaalla oleviin sekalai-

siin jatekasoihin ja karryihin, jotka sisalsivat runsaasti eri jatejakeita. Naiden lajit-
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teleminen jalkikateen on ty6lasta ja haastavaa. Lajittelemalla jatteet heti synty-
paikalla voitaisiin sekalaisten jatekasojen synty ehkaistd. Tama voisi parantaa

tydmaan siisteytta ja tyoturvallisuutta.

Kuva 7. Sekalaista rakennusjatetta karryssa (Kuva: Teemu Niemi).

9.2 Tyontekijoéiden haastattelut

9.2.1 Jatteiden tunnistaminen

Tyontekijoiden mielesta jatteiden tunnistaminen ja lajittelu on helppoa, mutta tiet-
tyja ongelmakohtia tuli esille. Vastauksissa kéavi toistuvasti ilmi, etta PVC-muovin
tunnistaminen aiheutti paanvaivaa. PVC-muovin tunnistamista vaikeutti PVC-

merkinnan puuttuminen lajiteltavasta kappaleesta.

Lajitteluopas koettiin tydmaalla hyodylliseksi, mutta osa vastaajista kaipaisi op-
paita joka kerrokseen. Vuorovaikutus jatehuollon toimijan kanssa on toiminut hy-

vin ja tietoa jatteista ja niiden lajittelusta on saatu tarvittaessa.
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9.2.2 Lajitteluun liittyvat haasteet

Vastaukset vaihtelivat tyotehtavien mukaan. Tyonjohdon ja paasaantoisesti sii-
vouksesta ja lajittelusta vastaavien henkildiden vastauksissa tuli esille erilaisia
ongelmakohtia ja haasteita. Muut tyontekijat kokivat lajittelun toimivan ongelmitta

ja varsinaisia haasteita ei ollut.

Suurimmaksi ongelmaksi koettiin tyopisteella syntyvan jatteen lajittelu. Kun lajit-
telua ei suoriteta valittbmasti, kasaantuvat jatteet yhteen kasaan. Taman "seka-
melskan” lajitteleminen jalkikateen on vaikeaa ja se tyollistaa rakennussiivoojia
entista enemman. Toisena ongelmana néhtiin tilanpuute rakennuksen sisalla. Ti-
lanpuutteen takia astioita on kerroksissa rajallinen maara, ja ne on sijoitettu his-

siauloihin. Astioiden sijainnin vuoksi, valimatkat astioille voivat olla pitkia.

Tybnjohdossa nostettiin esille, ettéd rakennustydmailla ei olla totuttu nain katta-
vaan lajittelumalliin. Kyseinen lajittelumalli on monille tyontekijalle uusi asia, ja
sen jarkevyys kyseenalaistettiin. Vanha lajittelumalli ja& monelle tyontekijalla hel-

posti "paalle”, ja uuden lajittelumallin omaksuminen vie aikaa.

9.2.3 Lajittelupisteiden toimivuus ja sijainti

Kaikki haastateltavat olivat sitd mielta, etta jateastiat on sijoitettu jarkevasti. Suu-
rin osa oli my6s sitéd mielta, ettd astioita on riittdvasti. Yksi vastaajista kaipaisi
astioita viela enemman, mutta tiedosti tilanahtauden rajoittavan niiden maaraa.
Rakennussiivoojat haluaisivat jateastioiden maaran vaihtelevan tydvaiheiden

mukaisesti. Liséksi astiat kivi- ja metallijatteelle joka kerrokseen olisivat tarpeen.
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9.2.4 Lajittelun tarkeys ja sen toteutuminen tydmaalla

Kaikki haastateltavat olivat yksimielisia lajittelun tarkeydesta ja he kokivat lajitte-
lun merkitykselliseksi. Erityisesti tydnjohto oli sitéa mielta, ettd tdman tasoinen la-
jittelu on positiivinen asia yrityksen imagolle. Téallaisella lajittelumallilla on mah-
dollisesti markkina-arvoa yritykselle, mutta: "ei lajittelulla urakkakilpailua voiteta.”
TyoOnjohto kyseenalaisti tAman tasoisen lajittelumallin tehokkuuden ja kannatta-

vuuden.

Vastaajien mielesta lajittelu tydmaalla onnistuu, eika isoja ongelmia ei ole. Vas-
taajat olivat sitéd mielta, etta lajittelun toteutumiseen vaikuttaa heti syntypisteella
tapahtuva lajittelu. Jatteet tulisi lajitella heti niiden syntyessa, muuten lajittelun

tyomaara kasvaa.

9.2.5 Lajittelukaytantdjen muuttuminen tydmaakohtaisesti

Vastaajat olivat sita mielta, etta lajittelukaytantdjen muuttuminen aiheuttaa aluksi
turhautumista ja hAmmennysté. Yksi vastaajista totesi: "Alkuun turhautti ja mieti-
tytti, onko jarkea lajitella nain tarkasti”. Uudet kaytannot omaksutaan ja toimitaan

niiden mukaisesti. Moni vastaajista kaytti ilmaisua: "kaikkeen tottuu.”

"Lajittelukaytantdjen muuttuminen nayttéd mika toimii ja mika ei. Tama on tule-
vaisuuden kannalta hyva asia ja sen avulla ndahdaan mahdolliset kehittamiskoh-

teet.”

9.2.6 Puhas Oy:n jatehuolto ja neuvonta

Kaikki olivat tyytyvaisia jatehuollon toimintaan, silla varsinaisia moitteita jatehuol-
toa koskien ei kaynyt ilmi. Tydnjohto oli sita mieltd, etta jatemaksut tulisi saada
pienemmiksi, jos lajittelua suoritetaan tassa laajuudessa. Ehdotuksena tyénjoh-
don toimesta oli, etta jatehuolto tarjottaisiin sopimuksena ja siind olisi mukana

jokin kannustava tekija.
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Puhas Oy:n jarjestama lajitteluinfo koettiin hyvaksi, mutta sen sdannoéllistaminen
jakoi mielipiteita. Vastaajista kuusi oli sitd mielta, etté lajitteluinfoja ei tarvita saan-
nollisesti, silla vilkkkopalavereissa asioita kdydaan lapi. Lajitteluinfon koettiin jopa
laskevan lajittelumotivaatiota. Loput vastaajista olivat kuitenkin sitd mielta, ettei
saanndllinen lajitteluinfo olisi pahitteeksi, silla uusia tyontekijoitéd on saapunut en-

simmaisen lajitteluinfon jalkeen lisaa.

9.3 Yhteenveto

Rakennustytmaalla lajittelu tiedostettiin tarkeéksi, eika sita pidetty taakkana.
Tybmaalla syntyvét jatteet lajitellaan aiempia vuosia tarkemmin, ja tdhan tottumi-
nen vie aikaa. Tyontekijat ovat kuitenkin sitéd mielta, etta uudet kaytannot on mah-
dollista omaksua. Lajittelumallin jarkevyytta ja tehokkuutta kyseenalaistettiin.
Tyontekijat miettivat, missa vaiheessa on enda kannattavaa lajitella nain tarkasti.
Haastateltavat nakivat lajittelun onnistuvan tydmaalla ja havainnointitutkimuksen

tulokset puoltavat tatd nakemysta.

Tyontekijoiden keskuudessa ongelmana nahtiin tydpisteilla syntyvat sekalaiset
jatekasat. Havainnointitutkimuksessa kiinnitettiin huomiota sekalaisten jateka-
sojen maaraan. Jatteet tulisi lajitella heti niiden syntyessa, jotta valtyttaisiin jate-
kasojen muodostumiselta. Naiden lajittelu jalkikéteen on ty6lasta ja vie paljon ai-

kaa.

Tilanpuutteen ja ahtauden vuoksi jateastiat on sijoitettu paikkaan, mihin ne mah-
tuvat parhaiten eli hissiauloihin. Vastaajat olivat sitd mielta, etta jateastiat on si-
joitettu jarkeviin paikkoihin. Valimatkat lajittelupisteille voivat kuitenkin kasvaa
suhteellisen pitkiksi, ja voidaan olettaa talla olevan vaikutusta tydntekijan lajitte-
lumotivaatioon. Tydntekijat eivat ehdi kuljettaa jokaista jatetta kaukana oleville
lajittelupisteille. On helpompaa kerata jatteet sekalaisiksi kasoiksi, josta niiden

lajittelu on entista haastavampaa.
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Lajiteltavat jatteet tunnistettiin paasaantoisesti ja niiden tunnistamista helpottavat
jateoppaat koettiin hyodyllisiksi. Havaintojen ja haastattelujen perusteella ongel-
mana on kuitenkin PVC-muovin tunnistaminen ja erottaminen muista muoveista.
Puutteelliset PVC-merkinnat vaikeuttavat niiden tunnistamista. Tasta syysta

muovit menevat sekaisin ja niitd paatyy vaariin astioihin.

10 Pohdinta

Opinnaytetyon aihe tuli Circwaste — Kohti kiertotaloutta -hankkeen ja Puhas Oy:n
toimeksiannosta. Aiheen tarkoituksena ja tavoitteena oli tutkia rakennustyémaan
lajittelun toteutumista. Hankkeen kohteessa lajittelua suoritettiin laajassa mitta-
kaavassa. Haastattelujen avulla pyrittiin tutkimaan tyontekijdiden suhtautumista

taman tasoiseen lajitteluun.

Valtioneuvosto hyvéaksyi uuden valtakunnallisen jatesuunnitelman, joka on voi-
massa vuoteen 2023. Uuden suunnitelman keskeisimpia tavoitteita on rakenta-
misessa syntyvan jatteen kierratyksen lisédminen ja jatteen maaran vahentami-
nen. Kiristyvan jatelainsaadannon ja asetusten myota rakennustydmaita pyritdéan

ohjaamaan entista tehokkaampaan ja tarkempaan lajitteluun.

Lajittelu tiedostetaan tarkeédksi ja se on kehittynyt vuosien saatossa paljon. Tasta
huolimatta lajittelun kehittdmista on syyta jatkaa. Erityisesti kehityksen paapaino
pitaisi ohjata tyontekijoiden lajittelutietouteen ja motivointiin lajittelua kohtaan.
Kehittamalla tyontekijoiden lajittelutietoutta voitaisiin padsta eroon tilanteista,
missa tyontekija ei tieda mihin lajiteltava jate kuuluu. Tallaisessa tilanteessa tyon-
tekijan asenne lajittelua kohtaan muuttuu usein negatiiviseksi, eika lajittelua suo-
riteta loppuun. Tyontekijan tietoutta lajittelusta ja lajiteltavasta jatteesta voitaisiin
saada parannettua lisaamalla esimerkiksi perehdytykseen pakollinen lajitteluinfo,
jossa kaytaisiin tydmaan lajittelukaytannot tarkasti lapi. Tyodntekijoilla tulisi olla
saatavilla tieto siité, miten jatteet, jotka koostuvat useasta eri raaka-aineesta laji-

tellaan. Niiden sijoituspaikka on koettu haasteelliseksi, koska ei olla varmoja
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minne kyseinen jate kuuluu. Pohdittaessa lajittelun merkitysta tyontekijan nako-
kulmasta tulevat tybelaman realiteetit vastaan. Tyontekijalle kuitenkin maksetaan
tyonteosta eika lajittelusta. Tama ajatus on varmasti lahes jokaisen tydntekijan
"takaraivossa” ja silla on merkittdva vaikutus lajitteluun ja lajittelumotivaatioon.
Tyontekijaa tulisi motivoida lajittelemaan. Oikeanlaisella motivoinnilla saataisiin
asennoituminen lajittelua kohtaan positiivisemmaksi, mika nostaisi lajittelun to-
teutumisen tasoa. Paras motivoinnin keino voisi olla tyontekijalle jonkinlainen
mydnnettava bonus tai korvaus rakennusurakan menestyksekkaasta lajittelusta.
Tama todennakaoisesti motivoisi tyontekijaé lajittelemaan paremmin ja huolelli-

semmin.

Lajittelun laajuutta ja kannattavuutta tulisi pohtia aina tydmaakohtaisesti. Tutkit-
tavan kohteen kaltaista lajittelumallia ei ole mahdollista toteuttaa kaikilla tyo-
mailla, koska rajallisen tilan vuoksi yhta monen eri jatelavan sijoittaminen piha-
maalle on mahdotonta. Tarkkaan lajitteluun kannattaa pyrkia, silla se vahentéaa
tydmaan jatekustannuksia. Kaatopaikkasijoittamista tulisi valttaa, koska silloin
materiaali on hukkaan heitettyd materiaalia ja energiaa. Varsinkin eloperainen
jate aiheuttaa hajotessaan haitallista metaania. Lajittelun lisdksi tulisi kiinnittaa
huomioita lajitellun jatteen jatkokasittelyyn ja pyrkid mahdollisimman tehokkaa-

seen materiaalin uudelleenkayttéon.
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Haastattelulomake

Haastattelurunko
Lajitteluun liittyvat haasteet

1. Onko jatteiden tunnistaminen haastavaa?
o Mitka asiat vaikeuttavat jatteiden tunnistamista?
o Onko lajitteluoppaita tarpeeksi ja onko niista ollut hyotya?

2. Mitka asiat vaikeuttavat lajittelua?
o Miksi lajitellaan?
o Miksi ei lajitella?
o Mahdollisia syita, jotka estavat lajittelun?

3. Lajittelupisteen toimivuus/sijainti
o0 Onko jateastiat sijoitettu jarkevasti?
o Onko lajittelupisteita tarpeeksi?
o Haittaako ahtaat tilat lajittelua?

4. Pidatteko lajittelua tarkedna?
o Tarkeana yrityksen imagolle
o Tarkeana ympariston kannalta

5. Koetteko lajittelun onnistuvan tyomaalla?
o Miksi/mika onnistuu?
o Miksi/mika ei onnistu?

6. Lajittelukdytantdjen muuttuminen tyomaakohtaisesti?
o Aiheuttaako jatkuva muutos turhautumista?
o Opettaako jatkuva muutos?

7. Kuinka lajittelukdytantoja voidaan helpottaa?
o Voisiko jatehuollon toimijat helpottaa tyomaata jollakin tavalla? Miten?
o Tarvitaanko tyomaalla saannollista lajitteluinfoa?
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Jatemaarat ja kayttokohteet

Jatelaji

Asfaltti

Siivouspély
Kattohuopa/bitumi
Kiviaines alle 150mm
Kiviaines yli 150mm
Metalli

Muovi puristin
Poltettava Jite
Kasitelty puu

Puhdas puu

PVC

VVaaralliset: aerosolit
Vaaralliset: maalit, liimat, lakat
Villat

Kartonki
Sdhkolaitteet
Kipsilevyt

Tonnia

278,12
3,44
0,56

162,62

58,48
3,80
1,1
5,14
21,02
14,68
0,20
0,099
0,03
0,50
0,116
0,082

Kayttékohde

Hy&dynnetddn Kontiosuolla

TOC-pitoisuus mitattu ja voidaan sijoittaa kaatopaikalle

Polttoon Riikinvoimalle

Hy&dynnetddn maarakentamisessa Kontiosuolla

Hy&dynnetddn maarakentamisessa Kontiosuolla

Kadytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Kuusakoski
Lappeenrantaan Wimaolle komposiitin raaka-aineeksi

Polttoon Riikinvoimalle

Murskataan ja hyddynnetddn energiana. Paikasta ei ole varmuutta
Hy&dynnetddn Varkaudessa vedenpuhdistamon kompostin sidosaineena
Kadytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Pipe Life

Fortum

Fortum

Lappeenrantaan Wimaolle komposiitin raaka-aineeksi / kaatopaikalle
Kadytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Paperinkerdys Oy
Tuottajayhteisdt, joita ovat mm. Elker, Serty

Kdytetddn uuden materiaalin valmistuksessa, Sain Cobain / kaatopaikalle
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Puhas Oy:n hinnasto

Jatelain mukaan kunnan
vastuulle kuuluvan jatehuollon

HINNASTO

1.6.2018 ALKAEN

JATEKESKUS JA JATEASEMAT
Kotitaloudet ja julkinen hallinto
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Puhas Oy:n hinnasto

RASKAS LIIKENNE JA PAKETTIAUTOT

KONTIOSUON JATEKESKUS

> Toimi néin:

1. Ajavaa'alle.

2. Sammuta auto ja anna kuorman tunniste- ja laskutustiedot. Luovuta siirtoasiakirja,
mikili se ko. jdtteests vaaditaan.

3. Seuraa ohjeita ja kylttejd kuorman purkupaikalle. Pura kuorma oikeaan paikkaan.
Jos olet pakettiautolla, lajittele kuorma lajittelukentslla.
4. Palaa vaa'alle.

5. Punaisen vaakavalon sammuttua punnitus on suoritettu.
Vaa'alta palattuasi maksa kuorma ja saat I3htiessdsi mukaasi punnitustositteen.

JATELAJI €, alv ok €, alv 24%
Arina- ja lentotuhka 104,66 &/t 129,78 &ft
Asbesti 143,91 &ft 178,45 €/t
Asfaltti 10,00 €/t 12,40 €ft
Betoni, murskattu, alle 150 mm, ilman rautoja 10,00 €[t 12,40 €t
Betoni, murskaamaton, yli 150 mm 104,66 £/t 129,78 €ft
Biojite g1,94 €/t 14,01 €t
Erityisjdte 143,91 &/t 178,45 &t
Kannot 104,66 &t 129,78 €t
Kannot, hyddynnettdvat 104,66 &ft 129,78 €ft
Kestopuu 133,74 €ft 165,84 €ft
Kivet, ldpimitta yli 300 mm (myds ylijizdmamaan seassa) 8,31¢ft 10,30 €ft
Késitelty puu 104,66 €ft 12q,78 €t
Lasi 89,83 ¢ft 111,39 &ft
Liete 104,66 &t 129,78 €ft
Metalli veloituksetta veloituksetta
Poltettava jdte 104,66 &ft 129,78 €t
Puhdas maa 4,15 €ft 5,15 €/t
Puhdas puu 104,66 &ft 129,78 €t
Punnitusmaksu 9,97 €kpl 12,36 /kpl
Puutarhajdte, raskas lilkenne 16,61 €/t 20,60 €t
Puutarhajdte, pakettiautot 8,06 &fkrm 10,00 €fkrm
Rakennusjdte 104,66 &t 129,78 €t
Rakennusjate, lajittelematon 209,33 &t 259,57 €t
Sadevesikaivojen hiekka 9,07 €t 12,36 €t
5dhkslaitteet kotitalouksilta veloituksetta veloituksetta
Teollisuusjite 104,66 £ft 129,78 €t
Tiili 10,00 €/t 12,40 €t
Vaarallinen jate erillinen hinnasto erillinen hinnasto
Oljyinen maa, dljypitoisuus > 2500 mgfkg 209,33 &/t 254,57 €t
Gljyinen maa, Sljypitoisuus 300 - 2500 mgkg 29,90 &t 37,08 €ft
HUOMIOITAVAA

Lisamaksu vaarallisten jatteiden [ajittelusta so €/h, sis. alv 24%.
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PIENKUORMAT
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KOTITALOUDET
VOMAT TUODA

KONTIOSUON JATEKESKUS JA JATEASEMAT VELOITUKSETTA

» KARTONKI .
Mita voi tuoda? « KESTOPUU < 1m?
Kotitaloudet veoivat toimittaa Kontiosuon jétekeskukselle ja paikallisille - Rj&Y]TE_)K_ELPOlSET
jateasemille sellaiset jattest, joita ei voida laittaa kodin tavalliseen VAATTEET
jateastiaan kokonsa, masransa tai laatunsa vuoksi. « LASIPURKIT JA _ASTIAT

. was . . s ut METALL

Kontiosuon jatekeskus Paikalliset jateasemat e
* Ottaa vastaan pienkucrmana = Ottaa vastaan henkildauton « SAHKOLAITTEET

henkildauton perdkarrykuormia tai
muita henkiléautella tuotavia pienerid,
joiden enimmadispaine on 300 kg ja
enimmdistilavuus z m,
+ Suuremmat kuormat punnitaan ja
kuormat laskutetaan jatekeskuksen
vastaanottehintojen €ftonni mukaan.
Pakettiautot punnitaan aina lukuun
ottamatta puutarhajgtekucrmia.
Maksu magraytyy jatelajin ja kuorman
painon mukaan perustuen jatekeskuksen
vastaanottohintoihin €/tonni.
Pakettiautolla tuotava puutarhajste
maksaa 10,00 €/kuorma.

Pienkuormamaksut
E/KUORMA SIS. ALV 24%
MAA- JA PUUJATE
KIVIAINES
iili
betoni
asfaltti
Henkildauto 5,00 15,00
Henkildauto
ja perakarry 10,00 30,00

perdkarrykuormia tai muita ATTEET
henkilgautolla tai pakettiautolla * VAARALLISET JATT
tuotavia pienerid, joiden = HEHKU- JA
enimmaistilavuus on 5 mé. HN_OGEEN!LAMPUT
Pakettiautoja ei punnita. = "[‘KSTI'TNSET POSLIMI-

Maksu maaraytyy z m? saakka )
pienkuormamaksuhinnaston JA KERAMIIKKA-ASTIAT

mukaan. Jokaisesta lisdkuutiosta
veloitetaan o,5 kertaa kyseisen
jatelajin henkildauto ja perdkarry
pienkucrmamaksu. Yeloitus
tehd&dn alkavan kuution mukaan.

PUUTARHAJATE POLTETTAVA RAKENNUSJATE
risut JATE
haravointijite

5,00 15,00 15,00

10,00 30,00 30,00

vihimmaizmaksut Kontiosuon jEtekeskuksalla, kun henkildauto-, henkiléaute ja perdkdrrykucmman

tai pakettizutokuorman koko on korkeintazn 2 m? ja 300 kg,

viahimmaizmaksut paikallisilla jateasemilla, kun kuorman koko on korkeintaan 2 m%

KOTITALOUKSIEN PIENKUORMIEN TUONTI

Toimi ndin:

1. Seuraa ajo-ohjeita, pysahdy vaakarakennuksella
stop-merkin kohdalla ja maksa kuorma pankki-
tai lucttokortilla. Pida turvallisuussyista
lemmikit ja lapset autossa.

Jatka opasteiden mukaan lajittelukentslle.
Lajittele huolellisesti erikseen bitumikate,
haravointijatteet, kartonki, kestopuu, puhdas
puu, kisitelty puu, kipsilevyt, lasi, metalli, maz- ja
kiviainekset, paperi, poltettavat jatteet, risut,
sdhkdlaittect ja vaaralliset jatteet.

Huolehdithan, ettd purkupaikka j&a siistiksi.
Kiitos kaynnista ja tervetuloa uudelleen!

Toimi ndin:

1. Maksa kuorma pankki- tai lucttokortilla. Pida
turvallisuussyista lemmikit ja lapset autossa.

2. Lajittele huclellisesti erikseen bitumikate,
haravointijatteet, kartonki, kestopuu, kipsilevyt,
lasi, metalli, maa- ja kiviainekset, paperi, poltettavat
jatteet, puut, risut, sahkdlaitteet ja vaaralliset jatteet.
Muista [ajitella erikseen risut ja haravointijatteet
niiden erilaisen jatkokdsittelyn takia (paitsi
ei llomantsissa, jossa ei ele puutarhajatteen
vastaanottoa).

3. Huolehdithan, ettd purkupaikka ja3 siistiksi.

4. Kiitos kaynnista ja tervetuloa uudelleen!
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ONTIOSUO
MYYNTI eesstus

sis. alv 24%

Seulottu multa 10,00 €/m?
Kuorike 30,00 €/m?
Jdteastiat

140 | 60,00 €
2401 60,00 €
360l 90,00 €
660l 170,00 €
Kompostorit

{5is. kuivikepussin ja kempostimoyhentimen)

Biolan Pikakompostori 220 eco 380,00 €
UK-Muovi Greeny 250 | 295,00 £

Moutopalvelu Kysy hintaa

Myymme jateastioita
ja kompostoreita
myods paikallisilla
jateasemilla.

Asiakaspalvelu

Palvelemme ja neuvomme
arkisin klo 8 -16

{ 013 318 198
asiukuspolvelu@puhas.ﬁ
www.puhas.fi

Lisdtietoa kierrdtyksestd ja jaiehuollosta
osoitieessa www.| s.fi.
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KONTIOSUON JATEKESKUS

Kontiosuontie 11, 80260 Joensuu
p- 050 326 3528
Palvelemme arkisin ma klo 8-1g ja ti-pe klo 8-17

ILOMANTSIN JATEASEMA

Hatelotie 3, 82900 llomantsi

Palvelemme arkisin ma klo g-13 ja to klo 15—19
p- 050326 4493

KONTIOLAHDEN JATEASEMA

Nosturikatu 4, 80770 Kontiolahti As.
Palvelemme arkisin ma klo 1519 ja to klo g—13
p. 050 326 4017

POLVUJARVEN JATEASEMA
Ahertajantie 2, 83700 Polvijdrvi

Palvelemme arkisin ti klo 9-13 ja to klo 1418
P. 050 597 0254

Pienkuormien
lajitteluohjeet loydat
www.puhas.fi

- tietopankki

- esitteet

- Kontiosuon jatekeskuksen lajittelukentan
ja jateasemien lajitieluchjeet.

oY



