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Abstrakt

Detta examensarbete ar gjort i samarbete med Primo Finland. Foretaget producerar

plastprofiler at kunder bade nationellt och internationellt.

Primo Finland ar ett foretag som hela tiden vaxer och da ar det viktigt att man forsoker
utveckla och snabba upp produktionen, darfor investerade man i en automatisk

packningsmaskin.

Syftet med detta examensarbete var att undersoka vilka olika metoder man kan anvanda
sig av nar man skall gora en investeringskalkyl och sedan dven gora en uppfdljning pa

investeringskalkylen som foretaget gjorde nar man kopte maskinen.

Arbetet kommer att ga in pa automatisering, eftersom det gar hand i hand med

inforskaffning av maskiner.
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Abstract

This Bachelor thesis is done in co-operation with Primo Finland. The company produces

plastic profiles for customers both nationally and internationally.

Primo Finland is a company which is growing every year and then it's important to
develop the company and speed up the production process. That's why the company

invested in an automatically packing machine.

The purpose with this Bachelor thesis is to look at the different options there is when it
comes to investment calculations. | will also do a follow up on the investment

calculations that the company did when they bought the packing machine.

This thesis will also look at automatization in production because it goes hand in hand

with investments.
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1 INLEDNING

I borjan pa februari 2019 tog jag kontakt med forséljningschefen Joakim Haggblom pa Primo
Finland for att se om det fanns nagon majlighet att gra mitt examensarbete i samarbete med
dem. Vi utbytte idéer med varandra om vad arbetet skulle kunna handla om. Det tog inte alls
sa lange innan vi kom fram till att arbetet skulle handla om investeringskalkyler och
automatisering. Vi kom &verens om att mitt arbete skulle omfatta en uppfoljning pa
investeringskalkylen som gjorts for en automatisk packningsmaskin som foretaget tog i bruk
ar 2016. Tack vare samarbetet med Primo kommer jag nu att kunna testa mina teorier pa en

verklig investering.

| slutet av februari 2019 gick jag igenom upplégget for mitt examensarbete med min
handledare pa skolan Roger Nylund. Efter att Nylund och jag hade gatt igenom uppléagget,
satte jag igang med arbetet i bérjan av mars 2019.

1.1 Bakgrund

Foretaget Primo Finland ar ett foretag som tillverkar mestadels kundanpassande
plastprofiler. Foretaget har egen verktygstillverkning for att tillverka de extruderingsverktyg
som behdvs for tillverkning av profiler.

Forséljningen for Primo Finland har under de senaste aren haft en bra tillvaxt sett till
omsattningen. For att det skall vara mojligt att 6ka pa forsaljningen s maste man utveckla

produktionsprocessen for att svara mot de krav som marknaden stéller.

Foretaget kom darfor fram med idén att man skulle inforskaffa sig en automatisk
packningsmaskin som skulle mdojliggéra en o©kad produktivitet med existerande
extruderingskapacitet eftersom packningsmomentet tidigare gjorts manuellt. Eftersom
packningen av plastprofilerna gjorts manuellt innan sa kunde man spara in tid och pa samma

gang oka pa produktionen. (Oy Primo Finland Ab)



1.2 Syfte

Huvudsyftet med mitt examensarbete var att géra en uppfoljning pa investeringskalkylen
som foretaget gjorde innan man investerade i packningsmaskinen. Foretaget hade inga
exakta siffror nar man gjorde investeringskalkylen utan man uppskattade siffrorna. Mitt jobb
blev att nu da man har de exakta siffrorna pa investeringen, jamféra dem med de siffror som

foretaget anvéande i sin investeringskalkyl.

1.3 Avgransning

Foretaget Primo Finland har fabriker pa tva orter i Finland, Vasa och Heinola. Jag kommer
i detta arbete att halla mig endast till fabriken i Vasa, eftersom det ar till Vasas fabrik som
man skaffat packningsmaskinen. Nar det géller de olika investeringsmetoderna sa kommer
jag att se mest pa de alternativ som foretaget i fraga har anvant sig av nar de har gjort sina

tidigare berékningar.

1.4 Min tes

Jag har uppfattat att foretaget vill vaxa samtidigt som man soker efter nya unika lésningar
for att differentiera sig mot sina konkurrenter. Foretaget ar dven nytdnkande och
framatstravande. Jag hoppas med hjalp av mitt arbete att foretaget skall kunna fa en béttre

bild av hur I16nsam den investering man gjort i praktiken.



2 FORETAGET

Inter Primo ar ett familjeforetag fran Danmark som grundades 1959. Fdretaget tillverkar
framst kundanpassande plastprofiler men tillhandahaller &ven ett standardprogram med
plastprofiler som séljs via byggvaruaffarer runt om i Europa. Utvecklingen av nya
plastprofillosningar sker oftast tillsammans med kunden och tillsammans stravar man efter
att optimera profilens design, varefter Primo tillverkar produkten ifraga. Primo arbetar inom
ett mycket brett omrade, allt fran dorr- och fonstertatningar till fyllnadsprofiler for sjokabel

till offshoreindustrin.
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Figur 1 Foretagets logo (Oy Primo Finland Ab).

| dagslaget finns Primo i atta olika lander Danmark, Finland, Sverige, Norge, Kina,
Ryssland, Polen och Tyskland. Foretaget ar verksamt pa 13 olika stallen och foretaget har

tillsammans éver 800 anstéllda. (Oy Primo Finland Ab)

2.1 Primo Finland

Vid Primos fabrik pa fabriksomradet vid Molntrasket i Vasa startade man tillverkning av
plastprofiler redan 1954.

1974 borjade man dven producera de forsta profilerna i Heinola som idag tillsammans med

fabriken i Vasa bildar Primo Finland.

1984 Grundades Foretaget WH-Profil (Wiik och Hdoglund) vilket var ett samagt bolag av
nuvarande KWH och Inter Primo.

1991 kopte Inter Primo upp hela WH-profil och vid samma tidpunkt képte man Uponors
fabrik i Heinola. Inter Primo hade i detta skede en fabrik i Vasa och en i Heinola och dessa
tva var starten pa Primo Finland. Nar Primo Finland bildades 1991 blev man marknadsledare

i Finland vilket man &r &nnu idag.
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| dagsléaget har Primo Finland ca 80 anstéllda och stérst delen av dem finns vid fabriken i

Vasa.

21,9 milj. € |
21,1 milj. £
16,3 milj. € 16.6 milj. €
I I 13,7 milj. €
2013 2014 2015 2016 2017

@ Liikevaihto (yritys) @ Liikevaihto (konserni)

Figur 2 Primo Finlands omsattning de senaste aren (Oy Primo Finland Ab).

Som man ser i diagrammet ovan s hade Primo Finland en mycket stor 6kning nar det
kommer till omsattningen mellan aren 2015 och 2016. Denna 6kning beror till stérsta del
pa att man inom Inter Primo koncernen koncentrerade en storre del av ravaruinkopen till

Primo Finlands fabrik i Heinola.
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Figur 3 Primo Finlands vinst de senaste aren (Oy Primo Finland Ab).

Nar man tar en titt pa Primo Finlands vinst ser man att den gar hand i hand med
omsattningsokningen. Samtidigt har man ocksa arbetat for att automatisera och effektivera

sina produktionsprocesser.



3 TEORI

| detta avsnitt kommer jag att ga igenom teorin for investeringar. Jag kommer ta en titt pa de
olika metoderna som man kan anvanda sig av nar man skall gora en investeringskalkyl. De
metoderna som jag kommer att behandla mera ar de metoder som foretaget Primo Finland
anvander sig av ndr de gor sina investeringskalkyler. Jag kommer &dven att behandla

automatisering och se lite pa hur det inverkar pa hur produktionen ser ut.

3.1 Investering

Investeringar ar beslut vars konsekvenser stracker sig éver en lang sikt. Om man skall saga
vad en investering i allméanhet ar sa ar det en resursinsats vid en tidpunkt som sedan ger
konsekvenser i framtiden. Nar man sedan gor en investeringskalkyl sa ar detta bara en del
av hela investeringsprocessen. Inom investeringar sa finns det flera olika grupper som man
delat in dem i, tex. anlaggningstillgangar, byggnader, maskiner, inventarier och
immateriella tillgangar, produktutveckling och utbildning. (Andersson & Greve, 2016,
s.151)

Foretaget Primo Finland i Vasa investerade i en automatisk packningsmaskin och den hér
till en specialform ndr det galler investeringar namligen rationaliseringsinvesteringar. Denna
form av investeringar har som syfte att sdanka kostnaderna genom mekanisering och

automatisering.

En Euro idag har inte samma vérde imorgon, darfor ar det viktigt ndr man gor en
investeringskalkyl att man ser pa nar den ar gjord. For att man skall kunna jamfora tva
likadana investeringar som &r gjorda vid olika tidpunkter & man tvungen att anvanda sig av
en diskonteringsranta som gor att betalningen flyttas i tiden. (Andersson & Greve, 2016,
5.152)

3.1.1 Diskontering

Nar det kommer till investeringar och dess olika metoder sa forsoker man i alla metoder
forutom i payback metoden att fa alla in- och utbetalningar som skett vid olika tidpunkter
jamforbara, detta gor man med hjélp av diskontering. Diskontering sker med hjalp av
rantetabeller dar man hittar olika rantesatser och tidsperioder, pa sa séatt kan man fa
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betalningar forflyttade i tiden sa att de blir jamforbara. Diskonteringsrantan skall motsvara
avkastningskravet pa kapital. (Andersson & Greve, 2016, 5.154-156)

Nar man skall gora en diskontering sa gar man tillbaka till samma tidpunkt hela tiden detta
ar alltsd den tidpunkt da investeringen inforskaffades. Denna tidpunkt kallas for
diskonteringstidpunkt. Da man raknar annuitet sa anvander man sig ocksa av en sa kallad
diskonteringstidpunkt. (Andersson, 2008, s.300)

3.1.2 Payback-metoden

Nar det kommer till investeringskalkyler sa ar den enklaste metoden enligt Andersson &
Greve, payback metoden. Detta p.g.a. att denna metod inte tar nagon hansyn till att
investeringarna har gjorts vid olika tidpunkter och darfor har beloppen olika vérde. Den
investering som snabbast har aterbetalat sig med inbetalningséverskott &r den formanligaste.
De betalningar som intraffar efter payback-tiden beaktas ej. Nar det kommer till det svenska
spraket sa har vi ingen speciell beteckning for denna metod men den kallas oftast pa svenska
for aterbetalningsmetoden. (Andersson & Greve, 2016, s.157) (Andersson, 2008, s.300)

Nar man raknar med denna metod sa kan det till exempel se ut pa foljande vis: Om du har
en grundinvestering pa 100 000 € som det &r ett inbetalningsdverskott pa 30 000 €/ar sé
réknar man bara 100 000 € / 30 000 € vilket i sin tur ger 3,5 ar som aterbetalningstid.
(Andersson, 2008, s.301)

Av de olika metoderna som finns inom investeringskalkyl s ar payback metoden den i
praktiken mest vanliga metoden som anvénds vid investeringar. Metoden kan ibland
anvandas om den enda kalkylen man gor for en investering men den kan ocksa anvandas
som sallningsverktyg sa att man kan fa en inblick vartat kalkylen lutar. Om man efter
sallningen tycker att kalkylen ser intressant ut sa kan man géra noggrannare berakningar pa
payback metoden. (Andersson & Greve, 2016, s.158)

Nar man skall ta reda pa om investeringen ar lonsam med hjélp av denna metod sa ar det
aterbetalningstiden som man ser pa. Om aterbetalningstiden ar mindre an den hdgsta tillatna
aterbetalningstiden sa ar den lonsam. Man har férmodligen flera olika alternativ som man

har raknat med sa da ar den mest lonsamma den som har kortaste aterbetalningstid.



Har kommer nagra for- och nackdelar med denna metod.
Fordelar:
e Enklaste metoden att anvanda.
e Det enda man maste gora ar uppskatta konsekvenserna under aterbetalningstiden.
¢ Ingen kalkylranta
Nackdelar:
e Missvisande, da den inte tar hansyn till konsekvenser efter aterbetalningen.

(Olsson, 2012, 5.213)

3.1.3 Nuvardemetoden

Alla metoder som anvéander sig av diskontering har liknande investeringsforlopp, det som
skiljer dem fran varandra ar hur man gar till vdga dd man léser metoden. Nar det galler
nuvardemetoden sa gar den till pa sa satt att den jamfor alla in- och utbetalningar vid
investeringstillfallet, denna tidpunkt kan daven kallas for nutidpunkten eller nollpunkten. Fér
att man i framtiden skall kunna rakna om alla inbetalningséverskott till nuvarde s anvander
man sig av en diskontering. Det gar till pa sa satt att man har en kalkylranta som man raknar
med i sin diskontering. Om man réknar sin investeringskalkyl med hjalp av nuvardemetoden
sd vet man att investeringen ar I6nsam om dess nuvarde &r storre an noll. (Olsson, 2012,
5.206-207) (Andersson, 2008, s.301).

Nuvardet raknas pa foljande vis efter att man har diskonterat alla belopp till nutidpunkten:

Summa inbetalningar — summa utbetalningar

(Andersson, 2008, s.302)

Arbetsgangen for en investeringskalkyl med hjalp av nuvardemetoden ser ut pa foljande sétt:
1. Man tar och bestammer ett varde pa grundinvesteringen.

2. Man bedémer vilken den ekonomiska livslangden kommer vara for investeringen.
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3. Berakning av arliga inbetalningsoverskott och eventuella restvarden under den

ekonomiska livslangden for investeringen.

4. Diskontering med hjalp av kalkylrantan, sa far man ett nuvarde pa alla framtida

betalningsoverskott.

5. Man bestammer nuvérdet pa investeringen genom att dra bort investeringsbeloppet

fran summan av nuvarden av betalningarna.

(Olsson, 2012, 5.207)

Nar man pa ett foretag har funderat pa att investera t.ex. i en ny maskin sa ar det med hjalp
av en investeringskalkyl som man far reda pa om det ar vart att investera. De inbetalningar
som kommer att komma i framtiden har reducerats och pa sa satt har man gjort rum for
lanerantor och &garnas krav pa vinst. Detta gor att om man efter sina berakningar far ett

nuvarde som ar antingen noll eller positivt sa ar investeringen I6nsam. (Olsson, 2012, 5.207)

Om man endast anvander sig av nuvardemetoden da man jamfor olika alternativ som har
olika stora grundinvesteringar sa kan detta leda till missvisning. Men detta kan man sen
undersdka vidare genom att man raknar kapitalvardekvoten for de olika alternativen som
man har. Kapitalvardekvoten rdknar man ut genom att ta kapitalvardet dividerat med
grundinvesteringen. Nar man sen har réknat ut kapitalvardekvoten &r det bara att jamfora de
olika alternativens kvot och den som har hdgst kvot &r att foredra.

Kapitalvarde

Kapitalvardekvoten raknas pa foljande satt: - -
Grundinvestering

(Andersson & Greve, 2016, s.161) (Andersson, 2008, 5.304-305)

3.1.4 Internrantemetod

Internrénta & den réntesats som en investering avkastar (Olsson, 2012, s.217).
Internrantemetoden ar en metod déar man istéllet for att fa fram ett véarde i pengar far ett varde
i procent. Internrantemetoden och nuvardemetoden liknar varandra pa manga satt men i vissa
situationer kan den ena vara mera noggrann an den andra. Internrantan i ett foretag ar det
samma som diskonteringsrantan. Nar man raknar med internrantemetoden sa satter man

nuvardet att var noll, vilket gor att nar man raknar med internrantemetoden sa far man en
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uppskattning pa projektets avkastning. Att rdkna internrantemetoden &r svarare &n
nuvardemetoden men den istallet oftast korrekt. Eftersom den mera krdvande nér man raknar

ut den sa kan forstas sma misstag gora att den gar fel. (Peavler, 2018)

Om man sedan skall se pd om en investering ar I6nsam eller inte med denna metod sa ser

man pa om internrantan ar lika med eller storre an kalkylrantan. (Olsson, 2012, s.218)

Brister som denna metod har ar till exempel att den ar ganska svar att berdkna men detta kan
man forenkla i dagens lage da man har tillgang till dator. Det foregaende exemplet ar kanske
i dagens lage inte sa stort. Men en annan brist som denna metod har ar att den vid vissa
forutsattningar kan rangordna investeringarna fel eftersom man inte anvander en teoretiskt
korrekt kalkylranta da man diskonterar. Det basta med denna metod ar att man far
slutresultatet i procentsiffra vilket gor det lattare och klarare for foretaget att se vilken

Ionsamhet investeringen skulle ha. (Andersson & Greve, 2016, 5.162)

3.1.5 Kanslighetsanalys

Att ta ett beslut av investering kan var mycket svart om man har flera alternativ som ligger
nara varandra. Det &r oftast sa att man blir tvungen att anta varden pa investeringen till
exempel livslangd, restvarden och utbetalningar. For att gora beslutet lattare s kan man gora

en kénslighetsanalys. (Andersson, 2008, s.315)

En sak man kan géra for att forenkla det hela sa kan man tanka s att alla in- och utbetalningar
sker vid arets slut. Man kan aven gora en riskanalys dar man kan ga igenom flera olika
scenarion och se hur stor chans ar det att de intraffar. Det som man ser pa éar
inbetalningsdverskott, kalkylrantan och livslangden pa investeringen. Genom att andra lite
pa dessa tre saker sa kan man se vilket utfall det far. (Andersson, 2008, 5.311-312)

3.2 Sammanfattning av investeringsmetoder

Nar man ser pa alla dessa i metoder sa far hjalper dem oss att fa en battre och forenklad bild
pa en mera komplicerad verklighet. Man kan se det som ett verktyg som ger oss lattare att
salla bort investeringsalternativ som inte passar oss, och istéllet ge oss en riktning vartat
investeringen lutar. Nu kommer en liten aterblick pa vad som &r viktigt att tdnka pa nar man

valjer metod.
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En sak som man maste komma ihag ar inflationen som férekommer. Ett satt att hantera
dennes inverkan pa kalkylerna sa ar att man alltid har fasta priser i nutidpunktens
penningvarde plus att man har en real kalkylranta. Om man anvander sig av detta sa far man

sa att alla belopp har samma inflation. (Andersson, 2008, s.313-314)

3.3 Automatisering

Automatisering kan man definiera som en process dar forbestamda arbetsmoment utfors utan
eller med lite hjalp av manniskor. Automatisering gar att uppna tack vare sensorer, olika
tekniker, utrustning och apparaturer som kan definiera de olika momenten i processen och
darefter gora beslut. Om man skall kort forklara vad automatisering ar sa ar det inom
produktionen da arbetsskeden gar fran att goras manuellt till automatiskt till exempel med
hjélp av en robot. (Gupta, Arora & Westcott, 2017, s.2)

Det sdgs att den som var forst inom produktionen med att automatisera var Ford Motors som
borjade att automatisera sin produktion redan pa 1940-talet. De forsta programmerbara
styrenheterna utvecklade man under 1970- och 19080-talet. (Lamb, 2013, s.2)

| dagens lage ar de robotarna som anvénds nar det galler automatisering datorstyrda. Folk
tror ofta att om foretaget borjar géra automatiseringar och investera i robotar sa betyder det
att ndgon kommer att bli utan jobb, men det behdver det inte alltid betyda. Roboten i fraga
tar bara over till exempel en arbetsprocess som en manniska gjort manuellt innan. Roboten
klarar inte helt av allt sjalv utan nagon maste se till sa att den fungerar som den ska och
darfor kan arbetaren som tidigare haft robotens arbetsuppgift fa nya arbetsuppgifter inom
foretaget. Istallet for att gora ett arbetsmoment kan ménniskan nu gora flera eftersom roboten
skdter om dennes tidigare arbetsmoment. (Gupta, Arora & Westcott, 2017, 5.2—-3)

Automatisering &r ingenting som man gor Over en natt utan det kommer att ta tid innan allt
fungerar som det ska. Det som &r positivt sedan da roboten ar in i systemet ar att man kommer
fa en produktion som ar renare, sékrare, lattare och béattre for arbetarna. En annan sak som
ar positivt ar for arbetaren under processen da roboten tas in i produktion sa lar sig arbetaren
hur den fungerar och allt om den, detta gor att han/hon utvecklar sig sjélva och lar sig nya
saker. Den kanske viktigaste punkten néar det kommer till automatisering &r att man skall se

det som en 16sning till ett problem, fér som sagt roboten tar inte jobb av arbetarna utan man
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skall tanka att den ar designad att gora folks arbete da de inte ar dar. (Gupta, Arora &
Westcott, 2017, s.3)

| dagens lage sa ser det helt annorlunda ut om man jamfér med hur man sag pa relationen
mellan en robot och ménniskan. Forr sdg man det sa att roboten tog manniskans arbete medan
man idag ser pa det med lite andra 6gon. For om robotarna ar byggda sa att ingen kan
anvanda dem sa ar de helt véardelosa. Darfor byggs de idag pa manniskans krav sa att man
far ut det man behdver av roboten. (Heinonkoski, Asp & Hypponen, 2008, s.21)

3.3.1 Fordelar med automation

Nar man tanker pa automation inom ett foretag som producerar nagot sa ar det nog en robot
man kommer att tanka pa som utfor nagot arbetsmoment i processen. En robot kan i process
utféra manga olika moment men man behéver alltid nagon som ser till sa att de fungerar som
de ska. Har kommer nu en lista pa de fordelar som finns nar det géller automatisering inom

ett foretag med produktion:
e Produktiviteten okar.
e Mindre golvyta tas upp pa arbetsplatsen.
e Arbeten som méanniskor utfort t.ex. i extrema temperaturer undviks.
e Minskning av produktionskostnaderna.
e Minimerar trotthet hos arbetarna.
e Fysiskt och monotont arbete som ménniskor utfért kan undvikas.
e Effektiv kontroll éver produktionsprocesserna.
e Produkt kvalitén okar.
e Minskning av arbetsolyckor.
e Enhetliga produkter tillverkas.
¢ Robotarna behover inta ha sjukledigt.

(Gupta, Arora & Westcott, 2017, s.4-5), (Lamb, 2013, s.2)
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Om man ser pa orsaker till att man vill automatisera sa kan det vara for att man ar tvungen
att minska pa arbetskraften eller att arbetskraften ar for dyr. En annan orsak som kan leda
till automatisering ar om konkurrensen ar hard och man vill hanga med i utvecklingen eller
vara fore sina konkurrenter pa marknaden. Den sista orsaken som jag tanker ta upp ar om
man vill skéra ner pa arbetstiderna pa olika arbetsmoment. Med hjalp av automatisering sa
kan man 6ka produktiviteten om man till exempel har fatt en 6kad forfragan fran kunder.
(Gupta, Arora & Westcott, 2017, s.10)

3.3.2 Nackdelar med automation

Det ar forstas inte endast fordelar med att ta in robotar i produktionen, utan man kan stéta
pa arbetskraft motstand. Det &r klart att folk tror att om man tar in en ny robot sa blir nagon
av med arbetet. Detta ar inte 100 % klart utan det beror pa vilken sorts robot som tas in, kan
den som tidigare gjort det arbetsmoment som roboten skall gdra nu léara sig att skéta om
roboten eller maste man ta in nagon som kan om roboten redan. Ett annat problem man kan
stota pa &r att arbetsmomentet som roboten skall gora ar for svart och man blir tvungen att
ta in ny arbetskraft som &r mera kunnig om roboten och detta kan leda till 6kade utgifter om
man anstaller nagon mera kunnig inom just automation och robotisering. (Gupta, Arora &
Westcott, 2017, s.10-11)

e Nar man ser pa den teknik som vi har idag sa ar det inte lika latta att automatisera
alla olika processer som finns i en produktion. Darfor &r det vissa steg i produktionen
som det ar bast att lata manniskor gora.

e Kostnader ar en mycket viktig del i om man skall automatisera eller inte, och vissa
steg i en process kan bli dyrare att automatisera an att kora manuellt. Processer som

upprepar samma om och om igen och har hdga volymer passar att automatisera.
e Nar man skall investera i en ny robot sa ar det oftast en stor kostnad for foretaget.

e Ett skickligt team som underhaller robotarna &r ganska ofta nagot man behdver for
om man inte tar hand om robotarna pa ratt sétt sa kan det bli produktions stop eller

att produkterna som tillverkas blir sémre kvalité.

(Lamb, 2013, 5.2-3)
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4 METOD

| detta kapitel kommer det beskrivas hur den praktiska delen av arbetet utfordes.

4.1 Metodval

Nar det kommer till metodval sa finns det tva olika undersokningsmetoder, namligen
kvalitativ och kvantitativ. Den kvalitativa metoden kan ses som den metod med ett
forstaende syfte. | denna metod gar det till sa att man samlar in information pa olika satt och

pa sa satt fa man en djupare insikt i &mnet. (Holme & Solvang, 1997, s.14)

Kvantitativa metoden ar mera inriktad pa att man omvandlar information som man fatt in,
till siffror och méangder (Holme & Solvang, 1997, s.76). Denna metod &ar dven mera
strukturerad och formaliserad &n den kvalitativa metoden. Det centrala i den kvantitativa

metoden dr statistiska matmetoder. (Holme & Solvang, 1997, s.14)

I mitt fall s valde jag den kvantitativa metoden, eftersom jag samlar in information och data

om investeringen sa att jag senare kan gora de kalkyler som skall goras.

4.2 Planering och syfte

Jag kontaktade forséljningschefen pa Primo Finland och efter att vi utbytte idéer sa kom vi
fram till att jag skulle undersoka de olika metoderna som finns nar det galler
investeringskalkyler. Foretaget hade gjort en investering som jag skulle fa gora en
efterkalkyl pa for att i praktiken prova pa de teorier jag undersokt. Automatisering och
investering av maskiner gar hand i hand sa darfor var det ganska klart att jag dven tog en
inblick i teorin nér det géller automatisering.

Malet med detta arbete blev att ta fram och visa at foretaget hur bra eller dalig investeringen
var i verkligheten. Detta genom att jamfora resultaten som fas nar man raknar med de

antagna siffrorna och de korrekta siffrorna som fatts i efterhand.
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4.3 Excel-fil

For att pa enklaste mojliga satt kunna gora berakningarna gjorde jag en Excel-fil déar jag
byggde upp de olika metoderna som gjorde att jag sen bara behdvde fylla i filerna med den

data som jag fick.

Grunddata Aro Ar1 Ar2 Ar3
Grundinvestering

inbetalningsdverskoti

Kossaflode

Kolkylrdnta
PV, nuvirde ar 1-3

NPV, nettonuvdrde
Kapitalvirdekvot

IRR, internranta

Figur 4 Modell for nuvardesberdkningarna och internrantan.

Investeringsalternativ  Grundinvestering (€) Inbetalningsdverskott Aterbetalningstid (dr)
1

Figur 5 Modell for payback berékningarna.

De olika modellerna ar uppbyggda sa att om man andrar pa en cell i Excel s& andrar alla de

andra ocksa som hér ihop med just den cellen.

4.4 Insamling av data

Nar teorin var fardigt skriven sa var det dags att samla ihop den data som behdvdes for att
kunna gora de olika berékningarna. Foretaget var valdigt motesgaende vilket gjorde att jag

pa ett enkelt och snabbt satt fick den data som kravdes for att fa berakningarna gjorda.

Den data jag fick var de antagna védrdena som foretaget hade anvant ndr de gjorde sin
investeringskalkyl. Jag fick daven data mellan januari 2016 och december 2018 for att kunna

gora efterkalkylen.
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4.5 Berakningar

Payback-metoden ar den enklaste metoden att rakna med, precis som det &ven stod i teorin.

Nar jag borjade att rakna med den sa gjordes det forst med de antagna vardena.

Investeringsalternativ  Grundinvestering (€} Inbetalningsiverskott Aterbetalningstid (dr)
1

Figur 6 Payback-modell.

Nér det galler denna metod ar det ganska ratt fram, man sétter in den grundinvestering som
man skall gora for investeringen. Nasta steg blir att man har réknat ut ett

inbetalningsoéverskott, vilket fas om man jamfor inbetalningarna med utbetalningarna. Det
inbetalningséverskott som fas satt man in i faltet for inbetalningséverskott och da beréknas

aterbetalningstiden automatiskt.

Nar jag sedan i efterkalkylen skulle rakna med de korrekta vardena sa blev jag tvungen att

rakna ut den i tva steg eftersom inbetalningséverskottet inte var det samma ar ett och tva.

Nuvérdesmetoden ar mera invecklad &n vad payback-metoden ar.

Antagna vérden
Grunddata Aro Ar1 Ar 2 Ar3
Grundinvestering

inbetalningsdverskott

Kossaflode

Kolkylrdnta
PV, nuwirde ar 1-3

NPV, nettonuvdrde
Kaopitaldrdekvot

IRR, internrdnta

Figur 7 Nuvardesmetoden & Internranta

Nar de galler dessa utrakningar sa ar grundinvesteringen endast ar 0. Inbetalningséverskottet
berdknas pa samma satt som i payback-metoden, dar man jamfor in- och utbetalningarna

efter att man diskonterat de till investeringstillfallet.
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Kalkylrantan far man vélja sjalv, det ar upp till foretaget sjalv vilken ranta man vill rakna
med. Det forsta jag raknade ut var nuvirdet (PV), i Excel anvandes NETNUVARDE som
kommando. Dar var det bara att fylla i kalkylrantan och alla inbetalningsdverskott.

Nésta steg i denna metod var att rékna ut nettonuvardet (NPV). For att rakna ut NPV tar man

nuvardet-grundinvesteringen, da far man ut nettonuvardet.

For att fA ut annu mera information om investeringen sa kan man &ven rakna ut
kapitalvardekvoten dar man dividerar NPV med grundinvesteringen. Har ar det viktigt att

man ser till sa att grundinvesteringen raknas som positiv.

Internrantan (IRR) raknas ut i samma modell som nuvirdesmodellen. Aven har finns det
fardigt i Excel ett kommando som man kan anvanda, ndmligen IR. N&r man anvander sig av
denna &r det sen bara att valja alla de kassafléden som finns och da raknar Excel fardigt ut
internrdntan. Internréntan ger sen den rénta som man kan kalla “breakeven” kalkylréntan.
Det betyder om man anvéander den internrantan som fas som kalkylranta sa blir nuvardet 0.
Man kan aven se det som att sa lange kalkylrantan & mindre dn internrantan sa &r

investeringen lénsam.

Det man kan ta i beaktande gallande berékningar dar aterbetalningstiden formodan ar kort
sa ar rantan nar noll vilken gor den obetydlig. Om aterbetalningstiden formodan kommer att
ta en langre tid sa far rantan en storre betydelse nar det kommer till diskonteringen. Detta

galler bade nuvardesmetoden och internrantan.



18

5 RESULTAT

Hela avsnittet resultat & hemligstamplat och darfor ar den delen borttagen i denna offentliga

version av examensarbetet.

5.1 Payback-metoden

Figur 8 Resultat for de antagna vardena.

Figur 9 Resultat for de korrekta vardena.

5.2 Nuvardesmetoden

Figur 10 Antagna vardena for nuvardesmetoden.

Figur 11 De korrekta vardena pa nuvardesmetoden.

5.3 Internrantemetoden

Figur 12 Antagna vardena for internrantemetoden.

Figur 13 Korrekta vardena pa internrantemetoden.
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6 DISKUSSION

| detta kapitel kommer jag att knyta ihop hela arbetet och se pa hur jag tycker arbetet gatt.
Syftet med detta arbete var att undersoka vilka olika metoder det fanns nar man skall gora
en investeringskalkyl. Jag skulle sedan ta ett praktiskt exempel dar jag skulle kunna se pa de
olika metoderna i verkliga arbetslivet. Jag tycker att de resultat jag fick i min undersékning
var lyckade och man fick en bra jamforelse mellan den investeringskalkyl foretaget hade
gjort innan investeringen och efterkalkylen som jag gjorde. Foretaget har varit véldigt

motesgaende vilket har gjort att arbetet har framskridit ganska problemfritt.

Om man ser pa de resultat som jag fick genom mina kalkyler sa visade alla att investeringen
var mycket I6nsam for foretaget. Nar det géller vilken metod som jag tycker &r mest
tillforlitlig sd skulle jag nog saga nuvardesmetoden. Aven om valdigt manga anvander
payback-metoden sa skulle jag inte endast anvanda den som beslutsunderlag for en
investering. Nar man funderar pa att gora en investeringskalkyl tycker jag att det kunde vara
smart att anvanda sig av flera olika kalkylmetoder som beslutsunderlag. Detta skulle gora att
man far en mera korrekt inblick i den mojliga investeringen. Om man ser pa den kalkyl som

jag gjorde i Excel sa ar den ganska specifik gjord for berdkning av denna investering.

Om man skulle vilja underséka denna investering annu mera sa finns det andra
investeringskalkylmetoder &n det de tre olika som jag gick igenom. Pa sa satt kunde man fa
an annu djupare inblick i om investeringen har varit Ionsam aven om man tydligt ser det pa

de kalkyler jag redan gjort.

Jag vill till sist tacka min handledare Joakim Haggblom pa Primo for ett mycket varmt

tillmatesgaende och samarbete under arbetets gang.

Jag vill dven tacka min handledare pa skolan Roger Nylund for de tips och feedback som jag

fatt under arbetets gang, vilket har gjort att arbetet rullat fram pa ett bra satt.
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