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Opinndyte on tuotekehitystyd, jonka tavoitteena oli suunnitella ja valmistaa Reima Oy:n kdytetyista
lasten haalareista kolmesta kuuteen kierratystuotetta seka laatia kolmeen tuotteeseen tuotekohtai-
set kotona helposti toteutettavat valmistusohjeet. Taustalla on ajatus siitd, miten syntyvan tekstiili-
jatteen kaatopaikalle paatymista voitaisiin vahentaa ja samalla pidentda arvokkaan tuotteen elin-
kaarta. Tavoitteena oli my0s tuotesuunnittelun ja -kehitystydn ymmartaminen teorian pohjalta.

Tuotekehityksen suunnittelu- ja valmistusprosessia kasiteltiin [ahdekirjallisuuden avulla. Kirjallisuu-
desta nousi esille teoriamalli, johon omaa tydskentelya verrattiin. Tata mallia tdydennettiin muilla
Iahdekirjallisuuden teoriamalleilla. Vertailupohja saatiin raportoimalla oma suunnittelu- ja valmis-
tusprosessi.

Tutkimus toteutettiin suunnittelemalla ja valmistamalla lasten haalareista erilaisia tuotteita. Nain
saatiin tietoa siita, minkalaisiin tuotteisiin haalari soveltuu kierratysmateriaaliksi. Tyon tuloksena
valmistui kuusi tuotetta, joista kolmeen laadittiin tydohjeet ja kaavat.

Opinndytetyohon sisaltyi tuotteiden suunnittelu, tuotekehitys, mallikappaleiden ja tydohjeiden
valmistaminen sekd ndiden arviointi. Tulokset saatiin vertailemalla tehtya tuotekehitystyota teoria-
malliin. Tutkitun teoriamallin mukaan tuotekehitysprosessissa on selkeita vaiheita, joiden mukaan
edetaan: alkumielikuvien muodostaminen, suunnittelu, arviointi, jatkokehitys ja viimeistely.

Opinndytetyo on ajankohtainen, koska tietoisuus kierratyksesta lisddntyy koko ajan. Tyon ensisijai-
set hyddynsaajat ovat aidit, jotka miettivat, mitd tehda vaatteella, jota ei enaa voi antaa eteenpain.
Ty6ohjeiden avulla lasten haalarista voidaan valmistaa kaytannollisia tuotteita ja ndin tekstiilijatteen
madarad vahentda. Ohjeet julkaistaan Reima Oy:n verkkosivuilla, josta ne ovat kaikkien saatavilla ja
niilla voidaan valmistaa tuotteet my6s muustakin kuin kierratysmateriaalista.
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The main goal of this Bachelor’s Thesis is to design and manufacture 3 to 6 products from used
Reima’s children overalls. The purpose is to find out how reduce the amount of textile waste when
clothes are so worn out that they cannot be given forward to smaller children. Another goal is to
understand the actual process of product design both in theory and practice.

Product design and development processes were studied through literature. One theory was com-
pared with writer’s own design process and completed with other theories from literature. This
process is reported in this Bachelor’s Thesis.

The research was executed by designing various products from used children’s overalls. This gave
information about what kind of products the used overall is suitable for. Eventually six products
were manufactured. Work instructions and patterns were made to three of these.

The work in this Bachelor’s Thesis included product design and development, manufacturing sample
pieces, preparing work instructions and evaluation of these all. The theory that was under research
showed that there are clear phases how to proceed in product development process.

This Bachelor’s Thesis is topical because the consciousness of recycling among consumers is increas-
ing all the time. The primary beneficiaries are mothers thinking what to do with clothes that cannot
be given forward. With these work instructions they can make new products and thus extend the
valuable product life cycle. The work instructions will be published on Reima’s website so everybody
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1 JOHDANTO

1.1 KEHITTAMISTEHTAVAN TAUSTA JA TAVOITTEET

Opinnaytetyon toimeksiantona on suunnitella ja valmistaa Reima Oy:n kayte-
tyista lasten haalareista kierratystuotteita uusiokayttéon. Tarkoituksena on
selvittad, mita tuotteita kaytetyista haalareista voi valmistaa ja miten ne palve-
lisivat lapsiperheiden arkea viela alkuperaisen kayttotarkoituksensa jal-
keenkin. Opinnaytetydn konkreettisena tuotoksena syntyy kuusi erilaista tuo-
tetta, joista valitaan lapsiperheiden aiteja ajatellen kolme kotona helposti to-
teutettavaa mallia. Naille kolmelle mallille laaditaan yksityiskohtaiset valmis-
tusohjeet, jotka julkaistaan Reiman verkkosivuilla.

Toimeksianto tuli Reiman markkinointipaallikdlta Riikkamaria Paakkunaiselta.
Hanella oli mielesséan ekologisuuden visio, jota haluttiin kehittd&. Reimalle oli
aikaisemmin kevaalla 2010 tehty selvitys, jossa oli tutkittu kuluttajien kiinnos-
tusta Reiman tuotteiden kierratykseen ja uusiokayttoon seké yhteistyémahdol-

lisuuksia yritysten kanssa kierratystuotteiden valmistamiseksi.

Lahtokohtana on ollut, ettd loppuun kaytetyt haalarit palautuisivat Reimalle
vanhempien lahettamana postin kautta tai esimerkiksi jalleenmyyjien keraa-
mind. Taman jalkeen ne lahetettaisiin alihankintayrityksiin uusien tuotteiden
valmistusta varten. Keskustelussa Riikamaria Paakkunaisen kanssa postitta-
misen mielekkyydesta tultiin siihen tulokseen, ettéa se on kallista, eika kovin
ekologista. Keskustelun yhteydessa paadyttiin siihen ratkaisuun, etta jarke-
vintd on laittaa tydohjeita Reiman verkkosivuille, josta kaikki halukkaat voisivat

kayda poimimassa ideoita ja ohjeita haalarien jatkokayttoon.

Tutkimuksen tavoitteena ei ole pelkastdan suunnitella ja valmistaa tuotteita
vaan taman lisaksi myds ymmartaa tuotekehitysprosessia. Tuotekehitystyo-
hon on olemassa useita erilaisia malleja, mutta tassa tyossa keskitytaan eri-
tyisesti Pirkko Anttilan kasityotuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin teo-

reettiseen malliin ja verrataan sité henkilokohtaiseen tuotteen suunnittelupro-



sessiin. Malli sopii tyéhon erityisen hyvin, koska tassa tydssa ei ole kyse teol-
lisesta suunnitteluprosessista vaikka sen materiaali tuleekin teollisesti valmis-
tetuista tuotteista. Tydn lopputuotteet ovat kasityona tehtavia malleja, jotka
pienella jatkokehittelylla soveltuisivat myos pienteolliseen tuotantoon, mutta se

on rajattu taman opinnaytetyon ulkopuolelle.

1.2 TUTKIMUSONGELMA

Tutkimuksen paatavoite on selvittaa, miten lasten ulkovaate toimii kierratys-
materiaalina. Tavoitteena on myds ymmartaa tuotesuunnitteluprosessia ja ver-
rata henkilokohtaista suunnitteluty6ta Pirkko Anttilan kasitydtuotteen suunnit-
telu- ja valmistusprosessin teoriamalliin. Tarkeimmat tutkimuskysymykset
muotoillaan seuraavasti:

1. Mit& uusiotuotteita lasten talvihaalarista voidaan valmistaa ja mita pitaa ot-
taa huomioon kotona valmistettavaa uusiotuotetta suunniteltaessa?

2. Mitk& ovat tuotesuunnitteluprosessin vaiheet teoriassa ja miten ne toteutui-
vat tassa tydgssa?

Kysymyksiin etsitdan vastauksia kirjallisuudesta seka empiirisen tutkimuksen

avulla.

1.3 ToOIMEKSIANTAJA REIMA OY

Reima Oy:n historia ulottuu 1930- ja 1940-luvun vaihteeseen, jolloin Kan-
kaanpaahan perustettiin ensimmainen vaatetehdas valmistamaan varusteita
armeijan tarpeisiin. Varsinainen Reima Oy aloitti toimintansa Kankaanpééassa
194445, jolloin tuotannossa oli aluksi naisten tyotakkeja. Hyvin nopeasti toi-
minta kuitenkin suuntautui ulkoilu- ja retkeilyasusteisiin seka lasten vaatteisiin.
(Reima 2010).

Talla hetkella yhtio tyollistad noin sata henked Suomessa ja Kaukoidassa pa-
risenkymmenta. Toiminnot on keskitetty niin, etta tuotanto tapahtuu Kau-
koidassa. Kankaanpaassa, joka sijaitsee lahelld tarkeita tuontisatamia, ovat



tuotekehityksen ja logistiikan yksikot ja Vantaalla suunnittelu, myynti ja mark-
kinointi. Reima Oy:n tuotannosta on aina mennyt suuri osa vientiin. Nykyi-
sessé tilanteessa viennin osuus 70 % ja tuotteita myydaan 15 maassa. Yhtién
likevaihto on ollut viime vuosina kasvussa ja vuonna 2008 se oli 38,4 miljoo-
naa euroa. Reiman toimitusjohtajana on toiminut vuodesta 2005 Christopher
Silcowitz. (Reima 2010).

2 KIERRATYS

Kierratys ei ole ohimeneva ilmi6. Sita on Suojasen (1997) mukaan tehty jo
2000 vuotta sitten Kiinassa, jolloin tekstiilijatteet ja vanhat vaatteet kasiteltiin
niin, etta ne voitiin kayttaa uusien tekstiilien valmistukseen. Myds Euroopassa
on tekstiilijatetta kierratetty jo myéhemmalla keskiajalla. Silloin tarkoitusperat
ovat olleet enemmankin taloudellisia. Nykyaan ympariston suojelu on tarke-

ampi aspekti (Suojanen 1997, 60).

Tekstiilien kierratyksessa Suojanen (1997) erottaa ns. suljetun ja avoimen
kierron. Naista jalkimmaisessa eli avoimessa kierrossa kaytetaan kierratys-
materiaalia uusien tuotteiden valmistamiseen, jolloin uuden raaka-aineen tar-
ve vahenee. Suljettu kierto tarkoittaa, ettd materiaali kaytetaan uudelleen sa-
manlaisten tuotteiden valmistamiseen. Tasta esimerkkind muun muassa uu-
siolasi (mts. 60—61).

Kierratyksen yhteydessa kaytettavat termit usein sekoittuvat puhekielessa,
eika oikein tiedetd mita eroa on uusiokaytolla ja kierratyksella. Naita termeja
opinnaytetyon tekija haluaa selventaa vaarinkasitysten valttdmiseksi. Mita

esimerkiksi tarkoitetaan kierratyksella, uusiokaytdlla tai uusioraaka-aineella.

Kierratys on yleiskasite kaikelle toiminnalle, joka kattaa energian, raaka-ainei-
den ja tuotteiden seka niiden materiaalien uudelleenkayton. Uusiokaytdlla tar-
koitetaan tuotteen materiaalin kayttéa uudelleen. (Suojanen 1997, 8.) Uusio-

kaytdsta puhutaan, kun tuote kaytetddn materiaalina uudelleen. Uusioraaka-



aineella tarkoitetaan kierratetysta materiaalista saatavaa raaka-ainetta. (He-
lanto 1993, 142.)

3 TUOTESUUNNITTELUN TEORIA

3.1 TUOTESUUNNITTELUPROSESSI

Tuotekehitystydhdn on olemassa erilaisia teorioita. Pirkko Anttila on laatinut
kasityotuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin teoriamallin, jota myo6s tas-
sa tyossa kaytetaan. Teoriamallia verrataan henkilokohtaiseen suunnittelu- ja
valmistusprosessiin. Ana Nuutinen on soveltanut Pirkko Anttilan suunnitte-
luprosessin teoriamallia kaupalliseen ja teolliseen tuotesuunnitteluun, tar-

kemmin sanottuna muotivaatteiden suunnitteluun.

Kasityollisen suunnittelu- ja valmistusprosessin malli koostuu monista eri osa-
tekijoista, joista muodostuu spiraalimaisesti eteneva toiminnan malli. Anttilan
mukaan kasityon tekija on itse avainasemassa. Taman on hallittava prosessi
alusta loppuun ideoinnista tuotantovaiheeseen. Tekijan on hankittava tarvitta-
va tieto- ja taitopaaoma ja huolehdittava resurssien riittavyydesta koko pro-
sessin ajan. Aina ei tekijalla ole tarkkaa mielikuvaa valmistuvasta tuotteesta ja
lopputulos saattaa olla jotain muuta kuin on aiottu, ei kuitenkaan valttamaéatta
huonompi. (Anttila 1993, 107-108).

Kasitydn suunnittelu on teollista suunnittelua joustavampaa. Tyon edetessa

omaksutaan erilaisia vaikutteita ja verrataan niitd omiin sek& yhteison arvoihin
ja normeihin. Pirkko Anttilan teoriamalli toimii orientaatioperustana suunnittelu-
ja valmistusprosessin osatekijoiden yksityiskohtaisessa tarkastelussa Seuraa-

vassa avataan tarkemmin prosessin kulkua. (Mts. 108).



3.2 SUUNNITTELUN ALKUVAIHE

Mielikuvat

Kaiken luovan toiminnan edellytyksena on, etta pystytaan luomaan alkumieli-
kuvia kehitettavasta kohteesta. Oli sitten kyse arkisesta kasityosta tai todella
taiteellisesta ilmaisusta on annettava mahdollisuus mielikuvien syntymiselle.
Mita taiteellisempaan ilmaisuun pyritaan, sita tairkeampaa on riittavan vahva
alkumielikuva. Mielikuvat syntyvat havainnoista ja aikaisemmista kokemuk-
sista seka erilaisista lahteistd saatavasta informaatiosta. Ne ovat ikaan kuin
ennalta luotuja suunnitelmia tiedon hankkimiseksi ja suunniteltavan kohteen
toteuttamiseksi. Mielikuvat muodostuvat ihmisen pitkakestoisessa muistissa.
(Anttila 1993, 127.)

Todellisuuden ja mielikuvissa olevan valilla tapahtuu jatkuvaa vuorovaikutusta.
Hahmottamisen ja havaintojen prosessi on vaiheittain yha uudelleen toistuvaa
ja se toimii koko suunnittelun ajan. Suunnitteluprosessissa vaikuttavia asioita
kaydaan mielessa lapi uudelleen ja uudelleen. TAmé auttaa kasiteltavan in-

formaation jarjestymista ja jasentymista. (Anttila 1993, 128.)

Suunnittelijalla tulee siis olla selva "naky” niin tehtavasta kuin sen valmistami-
seen tarvittavista tydskentelytavoista ja -tekniikasta. Hyvin luotu ennakkomie-
likuva on melko pysyva ja se ohjaa toimintaa lapi prosessin. Siitd on kuitenkin
pystyttava myos irrottautumaan, jotta voidaan antaa tilaa myés uusille ideoille.
(Anttila 1993, 128-129.)

1 Alkumielikuvan luominen ja ratkaisun hahmottaminen.
Ty6 on ajatuksen tasolla ja siitd muodostetaan sisdinen mielikuva. Mielikuvan

syntymiseen vaikuttaa taustatiedon hankkiminen.

2 Tekijan omat resurssit
Kasityon tekija arvioi omat ja ulkoiset resurssit ja miten paljon ne rajoittavat
tyota. Resurssien arvioidaan tekijan omien arvojen ja odotusten seka osaami-

sen ja luovuuden kannalta.

3 Prosessin ulkopuoliset resurssit



Ympariston arvot ja ndkemykset, jotka asettavat tyolle omat tavoitteet. Ulko-

puoliset panokset, esim. taloudelliset ja teknologiset resurssit.

4 Tuotoksen suunnittelu

Valmistuvaa tuotetta analysoidaan funktioanalyysin (ks. sivu x) avulla.

5 Valmistusprosessin suunnittelu
Tyo6n suunnitteluun ja valmistukseen laaditaan toimintasuunnitelma, jota voi-

daan kayttda etenemisen seurantaan ja arviointiin.

6 Palautekanavat

Anttila on teoriamallissaan jakanut palautteen saamisen kolmeen eri osa-alu-
eeseen, ulkoiseen, sisdiseen ja ulospain suuntautuvaan palautteeseen. Ulkoi-
nen palaute tarkoittaa palautteen hankkimista ulkoisesti havaittavin keinoin
esimerkiksi vertaamalla todellisuuteen ja arvioimalla kayttéden kriteereind ym-
paristdn arvoja, asenteita ja normeja. Kriteereina voidaan kayttaa myos tuot-

teen kayttajan (kuluttajan) arvoja ja arvostuksia seka tarpeita.

Sisaista palautetta hankitaan tiedostamalla erilaisia elamyksia ja kokemuksia
seka kartoittamalla havaintoja ja miten ne vaikuttavat tekijan tyéskentelyyn.

Tekijan on myds analysoitava omia arvojaan saadakseen sisdista palautetta.
Palautteen kautta omien resurssien uudelleen suuntaaminen johtaa muutok-
seen. Jokainen uusi prosessi opettaa tekijalleen uutta ja syventaa taman am-

mattitaitoa.

Ulospéin suuntautuva palaute tarkoittaa prosessista johtuvaa ympariston ar-
vojen ja asenteiden muutosta. Palautekanavat toimivat kaikkien edella mai-
nittujen tekijoiden valilla. Prosessiin pain suuntautuva palaute ohjaa toimintaa
ja prosessista ulospain suuntautuvalla palautteella on vaikutus ympéaristoon.
(Anttila 1993, 108-110.)



INFORMAATION HANKKIMINEN
INFORMAATIO INFORMAATIO
* FAKTATIETO TUUMAILU * MIELIKUVATIETO
« VIRIKETIETO * KOKEMUSTIETO
« TESTATTU TIETO * TAITO-TIETO
RATKAISUN HAHMOTTAMINEN —
g =
%i‘\\% =
/ = \ / = \
= =
| ALKUMIELIKUVA | -
]
o TOIMINTASUUNNITELMAN LAATIMINEN oty
= —— TARKENNETTU ARVO-
= VERTAILU TODELLISUUTEEN JA FUNKTIOANALYYSI
= o e , S
=T
= ARVIOINTI
1. v
= TUTKIMUS TARKENNETTU MIELIKUVA oeiliaNiD
3 UUTTA INFORMATIOTA i L, T
-l T 77
= PALAUTTEEN HANKKIMISTA N PROSESSIN SEURANTAA
=
TOIMINTAKIERROKSET R
— TARKENNETTU ARVO-
VERTAILU TODELLISUUTEEN /] I FUNKTIOANALYYS
ARVIOINTI RAKENTEET
TESTAUS M\l’in)UT
TUTKIMUS RIT
UUTTA INFORMAATIOTA ijumu mgm KEHITIAMISTA, TAYDENTAMISTA
T ]
‘ PALAUTTEEN HANKKIMISTA % PROSESSIN SEURANTAA ]
ULKOINEN PALAUTE . SISAINEN PALAUTE
\ TASMALLINEN MIELIKUVA

KUVIO 1. Kasity6tuotteen suunnittelu- ja valmistusprosessin teoreettinen mal-

li. (Anttila 1993, 111).

PAATTOANALYYSI

VALMIS TYO

~

133INISV VI LOAYY 1YWO



llkka Kettunen (2001) puhuu konseptimuotoilusta. Talla han tarkoittaa luon-
nostelua ja hahmottamista. Ongelmanratkaisun paakohdat, eli toiminta, mate-
riaalit, tekniikka, muoto ja vari ovat tassa vaiheessa jo havaittavissa vaikka
tarkemmat yksityiskohdat ovat viela ratkaisua vailla. Konsepti kuvaa tuotteen
viela epatarkasti. Konseptista tulee tuote vasta, kun se on osoittanut kaupalli-
suutensa. (Kettunen 2001, 59.)

Menestyksekkaassa konseptimuotoilussa toimitaan kahdessa vaiheessa.
Aluksi kehitetédén paljon ideoita. Tana aikana pyritaan valttamaan turhaa kri-
tiilkkia, jottei se olisi esteena uusille ratkaisuehdotuksille. Taman jalkeen ide-
oita arvioidaan, niista yhdistetdan parhaat, kunnes on jaljella yksi kaikkia tuo-
tekehitysryhman jasenia miellyttdva konsepti. Tarvittaessa tata kuviota toiste-

taan useita kertoja. (Mts. 2001, 60.)

Tarkemmin analysoituna konseptimuotoilussa voidaan ndhda nelja vaihetta.
Nama ovat tieto, idea, valinta ja testaus. Prosessi alkaa asiakkaiden tarpeiden
selvitykselld. Ideointivaiheessa ongelmat jaetaan osa-alueisiin, joita on hel-
pompi hallita. Valinnan vaiheessa systemaattisten menetelmien avulla karsi-
taan ja kehitetddn konseptia ja testausvaiheessa pyritdan varmistumaan, etta

tuote vastaa kayttajien tarpeita. (Mts. 2001, 60.)
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KUVIO 1 Konseptimuotoilun vaiheita (Kettunen 2001, 61).

Alkuvaiheessa ideoita on paljon (kuvio 2), joita arvioimalla ja ryhmittelemalla
muodostetaan kokonaisuuksia eli konsepteja. Naisté katsotaan, mitka vaativat
lisda ideointia ja kuinka monta konseptikokonaisuutta alkaa muodostua. Ta-

man jalkeen ideoita vield karsitaan tai yhdistellaan toisiinsa. (Mts. 2001, 61.)

Teollisuudessa hyva suunnittelija muodostaa itselleen tuntuman muodista ja
markkinoiden vaatimuksista ja on valmiina ottamaan vaikutteita ja inspiraatiota
ymparistostaan. Toiset etsivat vaikutteita sosiaalisesta kulttuurista ja kohde-
markkinoiden asenteista, kun taas toiset ottavat inspiraationsa esimerkiksi
historiallisista tapahtumista. (Glock & Kuntz 2005, 167.)

Luonnosten pohjalta aletaan koota synteesia. Tassa vaiheessa luonnoksia voi
olla viela useita. Ne esitetdén sellaisessa muodossa, etta alaa tuntematonkin
voi hahmottaa kokonaisuuden. Luonnoksia voidaan nayttdd muun muassa
asiakkaalle. Luonnoksista valitaan muutama ja ne viimeistellaan tarkemmiksi
esityskuviksi. Konseptit voidaan testata esimerkiksi tuotteen kohderyhmaa
haastattelemalla. Tuotekehityksen tuloksena kehitysryhmalla on yksi loistava
konsepti, johon tarvittaessa voidaan panostaa taysilla. (Mts. 2001, 61-62.)
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3.3 TUOTTEEN SUUNNITTELU

Suunnittelun taito niin kuin monen muunkin alan ammattitaito kehittyy ajan
my6ta kokemuksen avulla. Ana Nuutinen (2004) erottaa suunnittelijan taito-
tietoon liittyvan vaiheita noviisista asiantuntijaan. Noviisi oppii tunnistamaan
maaritellyt objektiiviset saannot joiden perusteella han pystyy toimimaan.
Aloittelija on hankkinut jo jonkin verran kokemusta ja kykenee huomiomaan
tilanteesta riippumattomia tosiasioita seka kayttdmaan monimutkaisempia
saantoja. Pateva tekija on oppinut paatoksenteon hierarkiaa. Kun tilanteesta
riippumattomien ja tilannekohtaisten tosiasioiden ja saantdjen maara on kas-
vanut niin suureksi, ettei sitd enaa voi hallita, pateva osaa pilkkoa tiedon pie-
niksi osiksi ja jasentaa sita. (Nuutinen 2004, 129.)

Taitavalla toimijalla on nakdkulma tehtavaansa, johon tama on myoés hyvin
sitoutunut. Han pystyy aikaisemman kokemuksen perusteella palauttamaan
mieleen toimivia ongelmanratkaisutilanteita. Taitava toimija pystyy yhdistele-
maan samankaltaisia tilanteita, jotka kuitenkin vaativat erilaisia ratkaisuja.
Tama ei perustu saantdjen tunnistamiseen vaan kokonaisvaltaiseen hahmot-
tamiseen. (Mts. 129.)

Asiantuntijan kyky ratkaista ongelmia on kehittynyt intuitiiviseksi tavaksi toi-
mia. Han ei erottele irrallisia ongelmia vaan toimii sisdisen tietonsa avulla.

Tama on pitk&n tyokokemuksen opettamaa viisautta. (Mts. 130.)

Know-how on tietoa tydssa tarvittavasta taidosta. Se on usein vaikeasti sa-
noiksi puettavaa tietoa. Esimerkiksi kokenut kasityolainen voi kehittaa tyoko-
kemuksen my0ta tuntuman, mutta ei valttamatta pysty kertomaan mista tekni-
set ratkaisut kumpuavat taman omassa ty6ssa. Suunnittelijan on siis hallittava
tieto (know-what) siita, mita sdantoja tyon tekemiseen liittyy (know-that). Ta-
man liséksi on voitava perustella, miksi (know-why) tyo kannattaa tehda. Seu-
raavassa kuviossa (kuvio 3) on esitetty tiedon ja taidon osatekijat. (Mts. 130—
131.)
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KNOW-HOW

Henkildkohtainen

tieto

KUVIO 2 Tuotesuunnitteluun liittyvan tiedon ja taidon osatekijat. (Nuutinen
2004, 131).

3.4 FUNKTIOANALYYSI

Viktor Papanek on laatinut tuotteen funktioita kasittelevan mallin. Anttilan mu-
kaan Papanek maarittelee tuotteelle muitakin funktioita kuin muodon. Pa-
panekin malli koostuu kuudesta toisiinsa tiiviissa yhteydessa olevista funktio-
ominaisuuksista, kayton, tarpeen, menetelman, esteettisyyden, assosiaatioi-
den ja telesiksen funktioista. (Anttila 1993, 147-148.)

Seuraavassa kasitelldan funktioanalyysia (kuvio x) ja sen kohtia, joihin suun-

nittelijan tulee kiinnittd& huomionsa tuotetta suunnitellessaan.
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KUVIO 3 Tuotteen funktiokokonaisuus. (Anttila 1993, 148).

Ensimmaiseksi voidaan tarkastella kayton funktiota. Toimiiko tuote kayttajan,
kayttotarkoituksen ja kayttotilanteen mukaisesti? Kayttdjan kohdalla on huo-
mioitava kohderyhma, sukupuoli, ik& ja erityisominaisuudet. Kayttétarkoituk-
sen kohdalla mietitaan mita varten suunnitellaan. Tuleeko tuotteesta esimer-
kiksi istuin vai poyta? Kayttotilanne tarkoittaa esimerkiksi vaatteen suunnitte-

lussa tehdaanko vaate juhlaan, arkeen vai tyovaatteeksi. (Anttila 1993, 156)

Tuote suunnitellaan usein johonkin tiettyyn tarpeeseen. Mita tarve kullekin tar-
koittaa, se vaihtelee ja on hyvin laaja kasite. Kasityon tekijan kannalta tarkein
ajatus on kuitenkin, tyydyttadko tuote kuluttajan tarpeen. Tama on olennaista

tarpeen funktiota tarkasteltaessa. (Mts. 149-155.)

Telesiksen funktiolla tarkoitetaan sita, etta tuote ilmentééd sen ajan ja olosuh-
teiden ominaisuuksia, jolloin se on luotu. Funktio sivuaa myos tyylin kasitetta.
Tyyli ilmentad oman aikakautensa muotokieltd. (Mts. 169-171.) Assosiaatiot,
eli mielleyhtymét syntyvat menneista kokemuksista. Esineisiin kohdistuvat as-
sosiaatiot muodostuvat jo lapsuudessa. (Mts. 162.) Suunnittelijan kannalta
oleellista on pohtia miten suunnitella tuote, joka tuottaa potentiaaliselle asiak-

kaalle positiivisia assosiaatioita.

Esteettisyyden analysoimiseen ei ole olemassa varsinaista mittaria. Vastuu
estetiikasta on suurimmaksi osaksi tuotteen suunnittelijan ammattitaidon va-

rassa. (Mts. 165.) Tekniikan funktion eli menetelman kohdalla tulee pohtia
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valmistustekniikkaan ja kaikkea siihen liittyvaa. Valmistustekniikan prosessei-
hin liittyy monia, kuten materiaalien, tydtekniikoiden, laitteiden ja taloudellisia
tekijoita. (Mts. 158-159.)

4 HENKILOKOHTAISEN PROSESSIN KUVAUS

4.1 SUUNNITTELUN LAHTOKOHTIA

Suunnittelu ja valmistus kulkivat tdssa tydssa lahes koko ajan rinnakkain.
Syyna tahan oli kayttémateriaalin luonne. Koska tuotteiden valmistukseen
kaytettava materiaali tulee valmiista vaatteista, kierrdtysmateriaalista, ei taysin
voida suunnitella tuotteita sek& valmistusta etukateen. On koko ajan pidettava

silméalla, mitd materiaalista voidaan valmistaa.

Suunnittelun aloitus lahti keskustelusta Reiman markkinointipdallikon Riikkama-
ria Paakkunaisen kanssa. Hanella oli mielessdan ekologisuuden visio, jota
haluttiin kehittéda. Tiina Aulanko on tehnyt Reimalle aikaisemmin kevaalla 2010
selvityksen, jossa oli tutkittu kuluttajien kiinnostusta Reiman tuotteiden kierra-
tykseen ja uusiokayttoon seka muun muassa lasten talvihaalarin kayttoajan
pidentamiseen. Miten tuotetta voitaisiin kayttaa hyvaksi viela senkin jalkeen,
kun se ei enaé sovellu alkuperaiseen tarkoitukseensa? Selvityksessa oli tullut

esille useita ehdotuksia.

Paakkunaisen kanssa sovittiin, ettd suunnitellaan kolmesta kuuteen tuotetta ja
niihin ohjeet, joita jokainen kuluttaja voi Internet-sivuilta kdyda poimimassa ja
kayttaa mieleisekseen katsomallaan tavalla. Jo keskustelun aikana tuli mieli-
kuvia valmiista tuotteista. Aulangon tekemassa selvityksen haastatteluosiossa
nousi useiden aitien mielipiteistd muutamat samat tuotteet, joista kehittyi val-

miit tuotteet ja ohjeistukset.
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4.2 SUUNNITTELUN TOTEUTUS

Mielikuvat valmiista tuotteista olivat melko lahell& lopullisia tuotoksia. Ajatuk-
sen tasolla valmiit tuotteet olivat laukkuja tai pussukoita, ei niinkdan uusia vaa-
tekappaleita. Mielikuvia syntyi myos siitéd miten haalarien painokuvia ja leikka-

ussaumoja voisi helposti hyddyntaa yksityiskohtina.

Toimeksianto antoi melko vapaat kaddet suunnitella ja toteuttaa materiaalin
antamien mahdollisuuksien rajoissa. Ensimmaiseksi suunnittelutyén alussa
haalaria katsottiin uudelta kannalta. Miten sen voi purkaa? Miten pienet osat
voisi mahdollisimman taloudellisesti hyddyntaa? Suunnittelutyota rajaa huo-
mattavasti se, kenelle suunnitellaan ja mita on tarkoitus kayttaa tuotteiden

valmistusmateriaalina.

Tyo6ssa oli huomioitava materiaalin luonne. Reiman haalarit koostuvat usein
vedenpitavasta paallikankaasta, vanusta ja vuorikankaasta. Haalarissa on
paljon leikkaussaumoja, jotka on teipattu vedenpitavyyden vuoksi. Saumoissa
on usein myds heijastintereita. Palat ovat pienida, mika asettaa omat rajoituk-
sensa suunnittelulle ja valmistukselle. Haalarissa on myds vetoketjuja keskella

edessa seka taskuissa.

4.3 TUOTTEET

Lasten haalarit koostuvat pienista paloista. Naita voidaan kayttaa hyvaksi tuot-
teita suunniteltaessa ja valmistettaessa. Leikkaussaumoista, joissa on tereita
ja paloista, joissa on painokuvia saa hauskoja yksityiskohtia tuotteisiin. TAsséa
on kuitenkin otettava huomioon saumarakenteet, ettei saumoihin tule liian
paksuja kohtia. Palaset on leikattava niin, ettd saumanvaraan ei tule pi-
tuussuuntaan mitdén haalarin alkuperaista leikkausta, jossa on tere ja teip-
paus. Tallainen sauma voi kulkea kyll& uuden tuotteen pitkdssa saumassa
poikkisuuntaan, jolloin valmistettavaan tuotteeseen voidaan ottaa vaatteesta
yksityiskohtia lisddmaan nayttavyytta ilman, etta tarvitsisi tehda monia uusia

kaavoja.
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Renkaiden kurasuojat

Lastenvaunujen renkaiden suojat (kuvio 5) ovat tarpeelliset jos vaunuja tuo-
daan usein sisatiloihin. Lasten haalareiden alaosasta saadaan hyvaa materi-
aalia tAhan tarkoitukseen. Suojat voidaan valmistaa haalareiden alaosasta jos
kangas ei ole taysin puhki kulunut. Renkaiden suojien valmistamiseen tarvi-
taan kuitenkin niin paljon kangasta, ettei esimerkiksi 122 cm haalarien (joita
nyt oli saatavilla) alaosan materiaali riitd neljan renkaan suojaamiseen. (Liite
3)

KUVIO 4 Lastenvaunujen renkaiden kurasuoja.

Lastenvaunujen renkaiden koot vaihtelevat melko paljon. Markkinoilla olevissa
vaunuissa ilmarenkaat ovat usein halkaisijaltaan 28—30 cm. Taman kokoiseen
yhden renkaan suojaan tarvittaisiin noin 15x97 cm pala. 122 cm:n kokoisesta
haalarista saa kaksi renkaan suojaa jos valmistaa suojan kahdesta erillisesta

palasta, jolloin suojaan tulee kaksi yhdistavaa saumaa.

Suojalapaset
Haalarin ylaosasta voi myds valmistaa ohuempien kasineiden paalle vedetta-

vat suojalapaset (kuvio 6). Reima-Tec®-kangas materiaalina on tuulen- ja ve-
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denpitavaéa. Kotona valmistettavista suojalapasista on kuitenkin hankala tehda
vedenpitavia, vaikka kasityo- ja kangasliikkeissa onkin saatavilla erityisesti
sauman vedenpitavaksi tekevia liimateippeja. Nain paadyin ideoimaan pienen
lapsen kostean saan suojahanskat, jotka suojaavat tuulelta, mutta eivat ve-

delta ja jotka on tarkoitus pukea esimerkiksi villalapasten paalle. Lapaset ovat

alle puolivuotiaan kokoiset. (Liite 1.)

KUVIO 5 Suojalapaset.

Tuttipullon kylmé&/lampopussi

Haalarin ylaosasta on niin ikédéan valmistettu tuttipullon suojapussi (kuvio 7),
joka pitaé sisaltonsa viileana tai lampimana hieman pidempéaéan, kuin ilman
suojaa. Suojapussissa on kaytetty paallikankaan ja vuorin lisdksi vanua, jota
on haalarissa. Vanu eristdd lamp0o4, joten tuotetta voidaan kayttaa kylma-
laukun tapaan. Ylaosan aukossa on kuminauha, joka pitaa suojapussin suu-

aukon kiinni. (Liite 3.)
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KUVIO 6 Kylma/lampdpussi.

Vaippalaukku

Hieman vaativampi tuote, joka ei paatynyt tuoteohjeisiin, on tarvikelaukku (ku-
vio 8), jossa voi kuljettaa vaatteita, vaippoja tai muita tarvikkeita. Laukkua voi
pitdé tavallisena olkalaukkuna ja sen lisdksi sen voi ripustaa lastenvaunujen
ohjaustankoon. Vaippalaukun vetoketju on peraisin haalarista. Tosin haalarien
vetoketjut on yleensa ommeltu niin monilla ompeleilla ja aputikkauksilla, etta ei
ole valttamatta mielekasta kayttad vetoketjua haalarista. Vetoketjun irrottami-
nen haalarista purkamalla on todella ty6lasta ja aikaa vievaa. Myos painonapit
on saatettu lydda niin, ettd ne menevat osittain vetoketjun paalle, jolloin sita ei

saa haalarista ehjana talteen.

Vaippalaukun olkahihna seka soljet on ostettu kaupasta, koska niita ei ole
haalarissa. Laukun sisalla on vuorikankaasta tehty tasku kannykalle ja kaksi
isompaa taskua, joihin voi laittaa esimerkiksi vaihtovaippoja. Liséksi laukun

sisalla on d-rengas, johon voi kiinnittdéd muun muassa avainnipun.



19

Laukun paalli- ja vuorikankaan valissa on vanu, joka antaa sille hieman ryhtia.
Vanun sijasta laukun tukena voisi kayttaa esimerkiksi solumuovia, jota kayte-
taan teollisesti valmistetuissa laukuissa. Sisdsaumat on kantattu erillisilla sui-
kaleilla, jotka ovat myos leikattu haalareista. Ne huolittelevat sisasaumat ja
antavat vield hieman liséaryhtid ja paremman muodon laukulle. Laukun koko on

noin 30x35x5 cm.

KUVIO 7 Vaippalaukku.

Syy miksi tuotteesta ei tehty tydohjeita on, etté laukku on ompeluteknisesti
hieman haastavampi ja sen valmistuksessa tarvitaan teollisuusompelukonetta,
joka on voimankaytoltaan tavallista kotiompelukonetta tehokkaampi. Tama
takaa paremman ompelujaljen ja se myds tehokkuudellaan suoriutuu koti-
konetta paremmin paksuista saumakohdista. Harvat perheet luultavasti omis-
tavat teollisuusompelukonetta, joten siksi tahan tuotteeseen ei laadittu ohjeita

verkkosivuja varten.

Kukkaro
Viides tuote on kukkaro, joita on helppo valmistaa haalarin ylaosasta vaikka
enemman kuin yhden kappaleen. Tassa tuotteessa on mielekasta kayttaa hy-
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vaksi haalarin ylaosan printteja ja leikkaussaumoja, joilla saa kukkaroihin pi-
ristavia yksityiskohtia (kuvio 9). T&han tuotteeseen on kaytetty haalarista

myo6s saumamerkki seka vetoketju rintataskusta.

KUVIO 8 Kuva printtien ja leikkausaumojen kaytosta yksityiskohtana.

Paivakotipussukka

Viimeinen tuote on sailytyspussi, jonne voidaan pakata esimerkiksi pipo ja
ylim&arainen pari kintaita paivahoitoon lahdettaessa. Paivakodeissa on paljon
lapsia ja luonnollisesti kaksinkertainen méaara hansikkaita ja pipoja, jolloin ne
menevat helposti sekaisin tai hukkuvat. Sailytyspussissa niiden tallessa pita-
minen on helpompaa. Sailytyspussi voidaan valmistaa niin ikaan haalarin yla-
osasta. 104 cm kokoisen haalarin hihoista saa 30x38 cm kokoisen sailytys-

pussin. Pussin suuaukon kiristys toimii saadettavalla kuminauhalla.
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5 HENKILOKOHTAISEN TYON VERTAILU TEO-
RIAMALLIIN

Tyo lahti liikkeelle hyvin pitkalti Pirkko Anttilan teoriamallin mukaisesti. Toi-
meksiannossa maariteltiin tavoitteet (ks. luku 3). Opinnaytetyo6lle laadittiin
myos toteutusaikataulu. Mielikuvissa oli myds jo kaytannon toteutuksen suun-
nittelu. Milla koneilla ja laitteilla suunniteltavat tuotteet valmistettaisiin. Alku-
vaiheessa tehtiin nopeita luonnoksia Aulangon selvityksen pohjalta valituille
tuotteille, joista sitten valikoitui parhaimmat. Parhaimmat siltd kannalta ajatel-
tuna, etta ne olisi helppo valmistaa.

Tutkimuksen ensimmainen kysymys oli mitd uusiotuotteita lasten talvihaalaris-
ta voidaan valmistaa ja mita pitaa ottaa huomioon kotona valmistettavaa uu-
siotuotetta suunniteltaessa. Ty6ta tehtaessa tuli selked mielikuva siitd mihin
kaikkeen haalaria voi kayttaa. Haalarin materiaalista voi tehda muun muassa
pienia ulkovaatekappaleita, kuten tassa tydssa suojalapaset (ks. kuvio 6). Ma-
teriaalia on helppo kayttaa lisaksi erilaisten pienten laukkujen seka pussukoi-
den valmistamiseen. Valmistuksen suunnittelussa on otettava huomioon myos
ettd, kotiolosuhteissa ja kotiompelukoneella on hankala toteuttaa teknisesti

vaativia ratkaisuja. Saumat eivat saa olla lilan paksuja.

Haalarien yldosasta ei ole mielekdsta valmistaa mitdan mihin tarvittaisiin isoja
yhtendisia paloja. Esimerkiksi Aulangon tekemassa selvityksessa tuli esiin
lastenvaunujen sadesuoja, mutta se on mahdoton toteuttaa, koska saumoja ei

saa vedenpitaviksi ja siihen tarvittaisiin isoja yhtenaisia paloja.

Toinen tutkimuskysymys kasitteli tuotesuunnitteluprosessin vaiheita. Mita ne
ovat teoriassa ja miten ne toteutuivat tassa ty6ssa? Tuotesuunnittelu lahtee
alkuinformaation hankkimisesta. Taman jalkeen alkaa yleensa muodostua
mielikuvia, joiden pohjalta hyvin pitkalti toimitaan. Matkan varrella on muistet-
tava myos antaa tilaa uusille ideoille ja pystyttava hylkdamaan vanhoja. En-
simmaisen vaiheen jalkeen hankitaan palautetta, joko sisaisesti tai ulkoa pain

ja katsotaan tehtya tyota kriittisesti. Palautteen mukaan muutetaan suuntaa tai
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jatketaan ty6ta samaan tyyliin. Naita vaiheita toistetaan, kunnes on paasty
kaikkia osapuolia tyydyttavaan lopputulokseen.

Henkilokohtaisessa tydssa alkuvaihe toteutui mallin mukaisesti. Ulkoisen pa-
lautteen hankkiminen oli melko vahaista, mutta tekija katsoi tuotteita kriittisesti
ja pyrki sen mukaan tuottamaan kaytannoéllisia malleja. Tuotteita myos analy-

soitiin Papanekin funktioiden mukaan.

6 POHDINTA

Tyo6 lahti liikkeelle puhelinkeskustelusta Riikamaria Paakkunaisen kanssa.
Keskustelussa tuli esiin tarkeimmaét taustat ja tavoitteet. Haasteellisuutta toi
kaytettavissa oleva aika. Tekija on kokopaivaisesti tbissa Reima Oy:ssé, joten
oli tehtava paatoksia, kuinka opinnaytetyo olisi parasta toteuttaa. Normaalista
kaytannosta poiketen tekija sai viettdd kesélomansa jo huhtikuussa. Tyonan-
taja oli tassa erittdin ymmartavainen, koska loma jarjestyi niin nopealla aika-

taululla. Kaiken kaikkiaan tyon tekemiseen oli kuusi viikkoa aikaa.

Paakkunaiselta tekija sai Reimalle tehdyn selvityksen materiaalin luettavaksi.
Taman selvityksen pohjalta valikoitui suunniteltavat tuotteet. Tarkeimpana ta-
voitteena oli ideoida tuotteet, joista voidaan valmistaa kierrétystuotteita. Tut-

kimusta varten valittiin Pirkko Anttilan teoriamalli, koska se soveltui parhaiten
kasityona valmistettavan tuotteen malliksi. Tata teoriamallia taydennettiin Pa-

panekin funktioanalyysilla ja Kettusen konseptimuotoilun teorialla.

Yhteydenpito toimeksiantajaan jai vahaiseksi kiireellisen aikataulun vuoksi,
mutta suunnitteluvaiheessa tekija lahetti sahkdpostilla kuvia toimeksiantajalle,

joka kommentoi olevansa tyytyvainen kokeilutuotteisiin.

Ty6 valmistui lahes vaaditussa aikataulussa. Loman ansiosta tekija pystyi
keskittym&an pelkastaan olennaiseen eli taméan tyon tekemiseen. Tosin muu-
tama viikko on erittain lyhyt aika toteuttaa opinnaytety6. Jos tyohon olisi va-
rattu enemman aikaa, siita olisi saattanut tulla hieman perusteellisempi ja laa-

jempi kuin nyt. Tekijan henkilokohtainen tydskentelytapa edellyttaa aiheen ja
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siihen liittyvan toiminnan pitkda tuumailua ja sulattelua. Opinnéaytety6n aiheen

sisaistamiseen tarvitaan aina aikaa. Se aika on henkildsta riippuen eripituinen.
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LITTEET

LiuTe 1.

reima

Suojahanskat

1-6 kk ikaisen lapsen koko. Kaavat sisaltavat 0,5 cm
saumanvarat.

Tarvikkeet: Kangasta ja 7mm kuminauhaa 72cm
1. Leikkaa kankaasta kaikki kaavat 1x. Huom! peilikuvat.

2. Ompele peukalon puoleinen sivusauma. Jata sauman-
varan verran ompelematta peukalon puoleisesta paasta.

3. Leikkaa kuminauhasta 16 cm pituiset palat ja ompele
joustavalla tikilla kuminauha venyttden sen ranteen
kohdalla olevien merkkien valiin.

4. Ompele toinen sivusauma samalla tavalla kuin
ensimmainen.

5. Ompele kdmmenosa hanskaosiin niin, etta aloitat
ompelun siitd kohdasta mihin sivusauma loppui.
Kammenen ulko- ja sisdreuna on ommeltava erikseen niin,
ettei sauman vara jaa ompeleiden alle.

6. Kaanna kadentieltd noin 2 cm kuminauhakujiksi.
Jata aukko kuminauhan pujottamiseen.

Pujota kuminauha ja sulje aukot.



LITE 2.

Renkaansuoja x 1

Sopii 28 cm halkaisijaltaan ja n. 5 cm
leveydeltdan olevaan renkaaseen

Kangasta 15x90cm pala
7mm kuminauhaa 50cm

1. Leikkaa kankaasta 15x90 cm
kokoinen pala tai ompele pienemmista
paloista vastaavan kokoinen.

2. Huolittele pitkat sivut.

3. Ompele renkaaksi.

4. Kéanna reunoista noin 1,5 cm
kuminauhakuijiksi. Jata aukko kumi-
nauhan pujottamiseen.

5. Pujota kuminauha ja sulje aukot.

Yhdesta 122cm haalarin alaosasta
saa enintdan 3 kpl renkaansuojia.
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LITE 3.
reima

Tuttipullon lampopussi

Pussi sopii noin 7 cm halkaisijaltaan ja 22 cm korkeudeltaan olevalle
tuttipullolle.

Tarvikkeet: Kangasta, vuorikangasta, vanua ja 7 mm kuminauhaa 11 cm.
Kaavat siséltavat saumanvarat.

Leikkaa paallikankaasta: Leikkaa vuorista ja vanusta:
1. pala 1x 2. pala 1x

2. pala 1x 3. pala 1x

3. pala 1x

24cm

1. Aputikkaa vanu vuoriin kiinni tarvittaessa.

2. Ompele keskipalan sivusauma seka paallikankaasta etta vuorista.

3. Ompele pohjakappale keskipalaan seka paallisessa ettd vuorissa.

4. Aseta paallinen ja vuori sisdkkain, nurjat puolet vastakkain. Aputikkaa
yldreunasta kiinni toisiinsa.

5. Ompele yldkappaleen sivusauma. Aseta keskikappaleen péalle, oikeat
puolet vastakkain, Ompele kiinni toisiinsa.

6. Paallitikkaa saumanvara alaspain

7. Tee ylareunaan kuminauhakuja ja pujota kuminauha.

7cm



