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Taman toiminnallisen opinnaytetyon tarkoituksergbtenaistaa venekorjaamon
kaytannon toimintaa laatimalla tydohjeistus lujitesmiveneiden korjaamisprosessista
yrityksen laatujarjestelman liitteeksi. Tyon toinsedntaja oli helsinkilainen Leevene

Oy, joka on erikoistunut vaurioituneiden lujitemuix@neiden korjauksiin.

Tyoohjeistuksen laatimisen perusta tehtiin tutustileriujitemuovikorjaamon toimin-
taan, tiloihin ja tydprosesseihin seka haastattguammattikirjallisuudesta l16ytynee-
seen tietoon aiheesta. Tekijan oma tyokokemuskggysa on luonut pohjaa tydoh-

jeistuksen laatimiselle.

Tyoohjeistuksessa kaydaan lapi kyseisen yritykegnihtaprosessi veneen vastaanot-
tamisesta aina korjaustyon loppuun saattamiseeeneen luovutukseen asti. Tydssa
kaydaan lapi yleisimpia vaiheita veneenkorjaustomassa seka tydssasuojautuminen
ja jatteiden sijoittaminen.

Vaikka tdma ohjeistus on laadittu Leevene Oy:ndalgn pohjalta ohjeistamaan ky-
seisen korjaamon toimintaa, voidaan sitd soveltogin hyddyntaa myods muissa vas-
taavanlaisissa yrityksissa. Tydohjeistus toimii my§vin perehdyttamisoppaana
Leevene Oy:n tuleville tyontekijdille.
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The objective of this thesis is to standardize lbepair company’s practical action by
preparing working instruction for repairing processeinforced plastic boats to en-

clude in to company’s quality system. Thesis wasmissioned by the boat repairing
company Leevene Ltd, which is based in Helsinkeuane is specialized in repairing

damaged reinforced plastic boats.

Writer's own exploration on the practices with fented plastic repair shop and fa-
miliarizing with their work premises and work presdormed the foundation for the
composition of the working instructions. In additjonterviews with the professionals
where carried out and knowledge was also gatheyestiuolying former research lit-
erature. Furthermore, writer’'s former working expece with Leevene has created a

strong basis for the preparation of the workingringions.

The working instructions go through the companytsking process as from receiv-
ing the damaged boat until finishing repair procass the delivery of the boat to a
customer. In this work, where examined the mostrmomworking phases of the boat

repairing process, the industrial safety and thstevdisposal.

Although these working instructions are made basethe needs of Leevene Ltd to
guide company’s repair action, it can also be wgeen applicable in other similar
companies. Furthermore, the working instructiond@de used as an introductory
manual for the new employees with the Leevene Ltd.
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1 OPINNAYTETYON TAUSTA JA TARKOITUS

Lujitemuoviveneiden valmistuksessa ja korjaukslksbgetaan useita kemikaaleja.
Vaarin kaytettyna aineet voivat olla seka ympatistétta terveydelle haitallisia, niin-
pa niiden kayttod saadellaan lailla. Vuonna 20@éutetussa Tyo ja terveys 2006-
haastattelussa vain kolme neljasta tyontekijaské $aaneensa riittavasti opastusta
kemikaalien turvalliseen kaytt6on (Hanhela & Yrjaikki 2008, 23). Kuitenkin néi-
den aineiden ominaisuudet tiedostamalla voidaatenikanssa ty6skennella turvalli-
sesti (Riihimaki ym. 2005, 7). Niiden haitallisiaikutuksia voidaan vahentaa kiinnit-
tamalla huomiota tydskentelytapoihin, tyontekijagidriojautumiseen seka tydskente-

lytiloihin ja jatteiden kasittelyyn.

Ty6terveyslaitoksen vuosina 2001-2002 toteuttam#amuksen mukaan suunnitel-
mallinen ja kokonaisvaltainen ote tyohygieniaa lkeaggsa kysymyksissa puuttui mo-
nilta tydpaikoilta. Huomiota kiinnitettiin usein lp@sti esimerkiksi vain aistihavain-
noin todettaviin vaaroihin, kuten meluun ja pélykan taas esimerkiksi ihoarsytyk-
sen ja toistuvien tyo6liikkeiden aiheuttamat rigkivat vahemmalle huomiolle tyopai-
koilla. (Hanhela & Yrjanheikki 2008, 23-24.) Vastlinen yritys huomioi nama asiat

laajasti ja kehittdd toimintaansa hyddyntéaen uadietoa aiheesta.

Opinnaytetyoni toimeksiantajayritys, helsinkilaineeevene Oy, haluaa panostaa laa-
tuun, niin asiakas- kuin ymparistonakokulmasta. 8knse haluaa taata tyontekijoil-
leen turvalliset tydolot. Tyontekijoiden terveys myos yrityksen nakdkulmasta ta-
loudellisesti kannattavaa. Yrityksen laatu- ja ymgt@politiikan lahtékohtana on
noudattaa ISO 9001 / 2008-laatustandardin ja IS@M14 2004-ymparistostandardin
vaatimuksia. Laatu- ja ymparistopolitiikalla varteaan ettd, korjaustoissa seka tyon
tilaajan ettd vakuutustahon tarpeet tulevat tyyiyikei seka tilauksen mukaisella etta
laadukkaalla ja turvallisella tavalla. Liséksinonnan ymparistévaikutukset huomi-

oidaan ja niitd pyritdan vahentamaan. (Leevene @wgtujarjestelma).

Laatu- ja ymparistojarjestelmien tavoitteena orpbttha yrityksen johtamista, tukea
toiminnan kehittymista ja varmistaa asiakkaiderytygisyys yrityksen palveluihin.
Sertifioitu laatu- ja ymparist6jarjestelma kerteakkaille, ettd yrityksessa on perus-
asiat kunnossa ja etta yritys on selvittanyt totammsa liittyvia ymparistovaikutuksia
seka tehnyt suunnitelmia ja toimintaohjeita niidatkaisemiseksi.
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ISO 9001 -laatujarjestelman tarkoitus on yllapjparantaa yrityksen sisaista toi-
mintaa. Laatujarjestelman sertifiointi perustuuyksen itse laatimaan kasikirjaan ja
haettavaan standardiin. (SFS-EN ISO 9001. 2008tyRéessa tehdaan yhdeksan
kuukauden vélein auditointi, jolla valvotaan ladtjgstelman noudattamista. ISO
14001 -ymparistojarjestelma on siséllytetty yrityhdaatujarjestelmaan. Ymparisto-
politiikan tavoitteena on yritystoiminnan ymparigaikutusten jarjestelmallinen ja
jatkuva selvittdminen, seuraaminen ja vahentam{B&S-EN 1ISO 14001. 2004).

Koska Leevene Oy on Venealan Keskusliitto Finnlogat jasen, tulee sen noudattaa
my0Os Venealan Keskusliiton laatimia ja kuluttajgaasehen tarkistamia veneen kor-
jausehtoja. Nama ehdot ohjaavat osaltaan kokorntassta laatutyon toteutumista yri-
tyksessa. Ehdot siséaltavat niin asiakasnakokuljoadon vastuun kuin ymparisto- ja
tyontekijanakdkulmat seka yrityksen yhteiskunnaliyastuun toiminnan eettisyydes-
ta. (Finnboat ry 2007)

Opinnaytetyoni tarkoituksena on tuottaa toimeksimyritykselle ty6ohjeistus lujite-
muoviveneiden korjauksiin yrityksen laatujarjestéhniitteeksi. Tyoohjeistuksen ta-
voitteena on yhdenmukaistaa yrityksen tydskentpbj poistaa virheiden toistami-
nen ja auttaa tyontekijaa I6ytamaan oikeat tyoteaiatet ja tyokalut. Nain myos

tyontekijoiden tyoturvallisuus paranee.

2 LEEVENE OY

Opinnaytetyoni toimeksiantaja on Helsingin Lauttasasa sijaitseva venealan osaaja,
Leevene Oy. Yritys aloitti toimintansa lujitemuoeiveiden korjaamona vuonna 1982.
Nykyisin Leevene Oy:n toiminta koostuu lujitemuoetjauksiin erikoistuneesta ve-
nekorjaamosta, venetarvikemyymalasta seka veneilédygs- ja myyntitoiminnasta.

Venekorjaamon toiminta perustuu vauriokorjauksTipypillisia korjauskohteita ovat
veneiden térmays-, karilleajo- seka telakointivatirKorjaamossa hoidetaan lisaksi
mya0s ilkivallan, myrskyvaurioiden, erilaisten haokamien seka palojen aiheuttamia

vahinkoja. Yritys on vakuutusyhtididen hyvaksymadj&asliike.

Venetarvikemyymala aloitti toimintansa vuonna 200§ymala myy teknisia veneva-
rusteita seka toimii valtuutettuna Yanmar-, Lomlxairda Vetus merimoottorien

myynti-, huolto-, varaosa- ja asennuspisteena.
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Venevalitystoiminta alkoi yrityksessa vuonna 2096tys valittdd moottori- ja purje-
veneitd Suomeen ja ltdmeren alueelle seka avusi@ikaita veneen hankkimisessa

ulkomailta. Toimintaan kuuluu my6s uusien Benetpatdmoottoriveneiden myynti.

Henkilokuntaa Leeveneella on 10, joista suurintogaii veneenkorjaajina. Koulutus-
taustat tyontekijoilla ovat hyvin erilaiset, jotghtenaista ohjeistusta tarvitaan. Yrityk-
sen sisatiloihin mahtuu kerralla noin 9 matkavenettityksella on oma nostolaittein

varustettu satama.

Yritys seuraa ja kehittda toimintaansa laadunoligajestelmad hyddyntéaen. Leeve-
neella on kaytdssa 1ISO 9001 -laatujarjestelma, gokatettu kayttéon vuonna 2001
seka ISO 14001 -ymparistojarjestelmé, joka on wiedtyttoon vuonna 2010, mutta ei
viela sertifioitu. (Leeve 2010)

3 TOIMINNALLINEN OPINNAYTETYO

Vilkan ja Airaksisen (2003) mukaan toiminnallisetlpinnaytetyélla tavoitellaan am-
mattialan kaytdnnon toiminnan ohjeistamista, opasta, toiminnan jarjestamista tai
jarkeistamista. Se voi olla alasta riippuen esinksilkammatilliseen kaytant6on suun-
nattu ohje, ohjeistus tai opastus, kuten perehaly$@pas, ymparistbohjelma tai tur-
vallisuusohjeistus. Toiminnallisen opinnaytetyépudiisena tuotoksena on aina jokin
konkreettinen tuote. (Vilkka & Airaksinen 2003,94ssa opinnaytetydssa tuotoksena
on tydohjeistus lujitemuoviveneiden korjauksiin keee Oy:ssa.

Toiminnallinen opinnaytety6 koostuu karkeasti kadtdensasta, raportista ja itse pro-
duktista eli tuotoksesta. Raportissa kuvataan peltes ne keinot, joita tydssa on kay-
tetty tuotoksen saavuttamiseksi. (Vilkka & Airaksm2003, 51.) Tassa opinnayte-
tydssa luku 4 Opinnaytetydnprosessin kuvaus onrti@psio ja luvut 5 ja 6 ovat var-
sinainen tuotos toimeksiantajayritykselle. Vaik&aninnallisissa opinnaytetdissa ei
valttamatta kaytetakaan varsinaisia tutkimusmeme#elkuuluu sen luonteeseen, etta
tuotteen toteutustapaan on liitetty tutkimukselirselvitys. Toteutustapa tarkoittaa
seka keinoja, joilla materiaali on hankittu etténkga joilla ohjeen valmistus tai visu-

aalinen ilme toteutetaan. (Vilkka & Airaksinen 208%3)

Toiminnallisissa opinnaytet6issa aineiston- jadigkeruun menetelmia voidaan kayt-

taa véaljemmin kuin tutkimuksellisissa toissa. Té@&en kertoa, miten tietoa on keréat-
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ty seka kasitelty ja mista se on peréisin. Toimiigen opinnaytetyon laatu perustuu
tyon lomassa tehtavaan valintojen perusteluunataekuun ja lopulta koko prosessin
monipuoliseen arviointiin aina aihevalinnasta téeailen saavuttamiseen ja ammatil-
lisen kasvun tarkasteluun. Nain lukija voi arviotgén patevyytta ja luotettavuutta.
Seuraavassa luvussa kayn lapi prosessin taustdrjamisen perustellen. Luvussa 7
on tyon arviointi. (Vilkka&Airaksinen 2003, 65)

4 OPINNAYTETYOPROSESSIN KUVAUS

Opinnaytetyoni toimeksiantajayritys on entinen tgitajani. Olin yrityksessa tydsuh-
teessa veneenkorjaajana kahdeksan vuotta ennaidnsipintojani. Kyselin opiske-
lujeni aikana yrityksesta heiddn mahdollista kiistustaan tehda yhteisty6ta kanssani.
Heilta 10ytyi sopiva kehittdmisalue laatujarjestééin liittyen, joten yhteistydsta sovit-
tiin elokuussa 2010. Opintoihini kuului laadunolggujestelma-kurssi, joten aihe sopi
minulle hyvin ja pystyin ndin syventamaan ja scu@ldan oppimaani. Ammattikor-
keakouluopetuksen yhtena tavoitteena on tuottagdypiid tukevaa soveltavaa tutki-
mus- ja kehitystoimintaa (Ammattikorkeakoululakb 2003/351) Koska opinnayte-
tyollani on toimeksiantaja, laadimme yrityksen kembankkeistussopimuksen kehit-
tamistyon tekemisesta. (Liite 4). (Kymenlaakson attikorkeakoulun tutkintosaanto
2010-2011, 7-8).

Opinnaytetyoprosessin aluksi sovimme yhteisistégwivoista tydohjeistuksen laa-
timiseksi yrityksen toimitusjohtajan kanssa. Lee¥€@y on laatinut oman laatujarjes-
telman, jossa on kéasitelty varsin kattavasti ysgk toimintaa. Tyoprosessit-osio kai-
pasi kuitenkin tadydennystéa. Kaikista yrityksen ty@gesseista on laadittu selkeé kaa-
vio (Liite 3), mutta yrityksen toiveena oli saadesifyiskohtaisempi selonteko lujite-
muoviveneiden korjauksiin. Koska veneiden korjaajat kukin varsin erilaisen kou-
lutuksen saaneita, olisi hyvé olla olemassa yhssndihjeet, ja toisaalta uudet tyonte-

kijat voivat kayttaa ohjeita tybhon perehtymiseketoa.

Koska ty0ohjeistuksen laatimisesta on hyotya sekéadksiantajalle etta tekijalle, ei-
vatka tarvittavat materiaalit tydohjeistuksen laasieksi maksaneet mitéan, emme so-
pineet erillisesta korvauksesta. Yhteistydsta savenelokuussa 2010 ja tavoitteenani
oli saada ty0 valmiiksi kevaalla 2011. Sovimme mygita tyoohjeistuksen tulisi olla

kielellisesti yrityksessa kaytdssa olevan kielerkainen. Tyon visuaalisesta ilmeesta
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ei sovittu tarkemmin, silla tydohjeet sovitettanshieilla jo kaytdssa olevan laatujarjes-

telman asetuksiin.

Aloitin perehtymallad alan ammattitietoon melko khg otteella. Tutkiva asenne on
toiminnallisessa tydssa valintojen joukko, valietofarkastelua ja valinnan perustelua
aihealueeseen nojaten. Tietoperustan ja siitd nansaitekehyksen tulee nousta alan
kirjallisuudesta. (Vilkka & Airaksinen 2003.) Tutwsn lujitemuoviveneiden korjaa-
miseen, aineisiin ja niiden ymparisto- ja terveykutuksiin liittyvaan kirjallisuuteen
niin kirjojen, lehtien kuin internetin kautta. Tdathteista muistiinpanoja, joiden avul-
la loin teoreettista taustaa ohjeiden tueksi jaigtksi. Perehdyin edellisten teemojen
lisksi yrityksen laatujarjestelmaan seka lakejaiasetuksiin, jotka toimeksiantajan
toimintaa ohjaa. Naistd muodostui perusta silléamiityksen veneenkorjauksen ty6-

ohjeistuksessa oli huomioitava.

Toimeksiantajayrityksen toiveita ja tarpeita kaitohaastattelujen avulla. Haastattelin
enimmakseen yrityksen toimitusjohtajaa henkilokdgsti, puhelimitse ja sdhkopos-
tin avulla. Kavin muutaman kerran yrityksessa paigdalld, jolloin saatoin haastatel-
la myos yrityksen tyontekij6itd. Naiden kayntiertgydessa kuvasin digitaalikameral-
la yrityksen tiloja ja tydvaiheita. Hyddynsin kuvigdohjeistuksessa havainnollista-
maan tekstia. Vilkan ja Airaksisen (2003, 64) muks@minnallisissa opinnaytteissa
laadullisella tutkimusmenetelmalla valittua ainegti ole valttamatonta analysoida,

vaan sita voidaan kayttda myos lahteena kuten kiaasiotakin.

Vilkka ja Airaksinen (2003, 53) muistuttavat my@sdekritiikin merkityksesta. Eri-

tyisesti oppaita ja ohjekirjoja laadittaessa ondgttava, mista tieto on, ja kuvattava,
miten on varmistanut tietojen oikeellisuuden. Tapgnn valitsemalla [&hteeni mah-
dollisimman luotettavista lahteistd, kuten tunnattuialan ammattijulkaisuista. Inter-
net-lahteita kayttaessani arvioin sivuston yllgaiduotettavuutta tai esimerkiksi Kir-

joittajan asemaa tybeldmassa.

Keraamani tiedon kasittelin siten, ettd laadin namgy6ohjeistuksesta, jonka avulla
jasentelin ja tein yhteenvetoa aiheesta, joistarskoostin lopullisen tyéohjeistuksen.
Koska yrityksen toiminta ymparistdineen, tiloinegalineineen ja kaytanteineen on
minulle sieltd saamani tyokokemuksen vuoksi tuttlianinun helppo soveltaa teoria-
tietoa juuri kyseisen yrityksen kayttoon. Pyysitilla@yrityksen toimitusjohtajaa ja
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opinnaytetyoni ohjaajaa kommentoimaan luonnosjaligin saatoin parannella ai-

emmin versioimaani tuotosta.

5 TYOTURVALLISUUS- JA YMPARISTONAKOKULMAT VENEENKORJAUSTOIMIN-
NASSA LEEVENE OY:SSA

5.1 Tyé6turvallisuus

Veneenkorjaustoiminnassa tyéskennelldan lukuiseeniilisten aineiden seké eri-
laisten lujitteiden ja tayteaineiden kanssa. Tyllisuuslakien 14. 8:nja 15. 8:n mu-
kaan yrityksen on huolehdittava, etta henkilostohéiittavat valmiudet ja osaaminen
tyoskenneltdessa naiden aineiden kanssa. Tyontiijdn tunnettava aineiden omi-
naisuudet, tiedettdva miten niiden kanssa tyosKki@meturvallisesti ja millaisia suo-
javarusteita kaytetaan seka hallittava varusteagggnmukainen kayttd. TyOnantajan
on huolehdittava, etta tydskentelyolosuhteet awaaliset ja annettava asianmukai-

set suojaimet tyontekijoiden kayttoon.

Terveydelle vaarallisista aineista on aineen vdbyas tai toimittajan annettava kayt-
toturvallisuustiedote ja aineen kayttod koskevaityiskohtaiset ohjeet seka varustet-
tava pakkaukset asianmukaisin varoitusmerkinnéaaf&a ym. 2003, 412). Ty6nan-
tajan on varmistettava, etta yrityksen kaytosséisie vaarallisista aineista on saata-
villa ajantasaiset kayttéturvallisuustiedotteetrviitaessa tietoa saa helposti ja nope-
asti tietokoneen avulla. Tyoterveyslaitoksen ketigla (www.ttl.fi) paasee linkin
avulla kemikaaliturvallisuussivuille, joilla on diken useita yhteyksia eri tietoléhtei-

siin. Kansainvalisissa kemikaalikorteissa (wwwitkemkort/ipcsnfin) 16ytyy yli

1300 suomenkielista kemikaaliturvallisuustiedotéitastettynd. Onnettomuuden vaa-
raa aiheuttavat (OVA) ohjeet I6ytyvat sivulta wwhiitOVA . (Riihimaki ym. 2005,
79-80.)

Jokaisen tyontekijan on huolehdittava henkilokadgaia suojautumisesta toita tehdes-
saan. Tyonantaja huolehtii riittavien ja tarkoitekmukaisten varusteiden hankinnas-
ta. Seuraavassa luvussa on ohjeistus veneenkogfaylesimmissa tyoskentelyvai-
heissa suojautumisesta, kaydaan lapi eri suojatesmiia kerrotaan yrityksessa kaytet-

tavista vaarallisista aineista.
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5.1.1 Suojautuminen

Henkil6kohtaiseen hygieniaan kuuluu tyovaatteiathgnkilokohtaisista suojaimista
huolehtiminen. Vaatteiden ja suojainten on oltawgte puhtaat ja tarkoituksenmukai-
set. Tydvaatteiden tulee materiaaliltaan olla saHaettei staattisia sahkdvarauksia
synny. Kasissa ei kannata pitaa sormuksia tai niikda ja epapuhtauksia keraavia
esineitd. Sama saanto koskee kasvoissa tai kolsgia koruja. Kadet, kasvot ja
muut paljaat ihonosat pestaan tyovuoron paattyjedsisiin on hyva hieroa iho-
voidetta kuivumisen estamiseksi. Kadet pestadnexinan ruokailua, tupakointia tai
WC:ssa kayntid. (Saarela ym. 2003, 422.)

Jokaisen tyontekijan on kaytettava tyonantajaltdiga henkilokohtaisia suojavarus-
teita seka pyydettava uusia tarpeen mukaan. Ty@gmedn viipymatta ilmoitettava
tyonjohtajalle havaitsemistaan vioista tai tungllitta vaarantavista puutteista, néin
vahennetaan tyotapaturmia, ammattitauteja sekéspairssaoloja. Henkilokohtainen
suojautuminen on erityisen tarkeaté laminointimaalaustoissa, koneellisessa hionta-
ja leikkaustoissa, tyovalineiden pesussa sekaditimtssa epoksi- tai esteripohjaisia

tuotteita.Seuraavana on yleisimpia suojavarusteita ja ohjgitign kayttoon.

Vaatetus Jokaisen tyontekijan tulee kayttaa tydhoén soptyéhaaalaria tai -housuja,
jotka on suunniteltu jatkuvaan fyysiseen tyohors. de tahriintuvat esimerkiksi hart-
sien kovetteista tai muista kemikaaleista, tule@etevaihtaa puhtaisiin ja pesté en-

nen seuraavaa kayttoa. (Lainio 2005, 4.)

Turvajalkineet : Turvajalkineiden kaytté on suositeltavaa putoawsineiden varalta.
Jalkineilla tulisi olla sisapelitossujen kaltaingohjan vari. Nain estetaan tummat vii-

rut valkoisten veneiden kansilla.

Hengityssuojain Hengitysteitse tapahtuvan altistuksen ehkéisedsismn kaytettava
hengityssuojainta. Suojainta tulee kayttaa lahes, gos tyopaikan ilmassa on liuotin-
hoyryja. Vaarallisia toita ovat myos esimerkikgitemuovin hiominen ja tyostami-
nen, varsinkin jos tyostokohde ei ole viela taysimettunut. Hengityssuojain tulee
valita huomioiden, onko kyseessa polyille vai kamasisille aineille altistuminen,
moottoroitu tai paineilmakayttéinen suojain sopivim molempiin. Hengityssuojain

on puhdistettava kayton jalkeen seka huollettay@etksi usein sen toimivuuden ta-
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kaamiseksi. Suojainta on sailytettdva kosteuddiafaulottumattomissa esimerkiksi

tiiviiss& muovipussissa. (Lainio 2005, 4-5.)

Suojalasit Silmavammojen ehkaisemiseksi on monissa toissa k§yttad suojalase-
ja. Suojalasien kayttd on tarpeellista mm. sahguliontatbissa, vaahdotettaessa po-
lyuretaania seka metallien tyostossa. Myos harjaejaaaleja sekoitettaessa on sil-
miin roiskumisen vaara. Piilolaseja ei suositeligtiettavan varsinkaan laminointitois-
s4, koska joistakin liuotteista ja kemikaaleistaé&a hoyry voi turmella ne. Pehmeat
lasit saattavat myds absorboida kemikaalihOyryjdéia aiheuttaa terveysvaaraa sil-
mille. (Lainio 2005, 5.)

Kuulonsuojaimet: Usein lasikuidun-, metallin- sek&a puuntyostodgtyy sallittu 85
dB:n melualtistus. Talldin on kaytettava kuulonsujia.

Suojakasineet Laminoidessa, maalatessa seka pestaessa tydwdtinee kayttaa
kumisia suojakasineita. Talléin on myods muistettatt luonnonkumi ja useat kumi-
en lisdaineet ovat herkistavia. Luonnonkumikaséngéa mielelladn muitakin tiiviita
k&sineitd) kaytettdessa on kaytettava puuvillakiakasineitd. (Méakinen 2008, 511.)
Myds puu- ja metallitdissa seka lasikuitumatto&deessa on hyva kayttad sopivia
suojakasineitd (nahka- tai nappylahanskat). Myogaswiteilla voi suojata ihoa, ne

eivat esta altistumista mutta pitavat inon kosteseid helpottavat puhdistamista.

Polvisuojat: Lattian rajassa tehtavissa tbissa on hyva mumtgss polvien suojaus.

5.1.2 Tydskentely lasikuidun kanssa

Yleisimmaét kaytdssa olevat kuidut ovat tAman paiwétdmyksen mukaan terveydelle
vaarattomia, ja niista aiheutuu lahinné vain kuilypta johtuvia hengitystievaikutuk-
sia ja mekaanisia iho-, silmé- ja nieluarsytystsitkélyn ja prosessoinnin aikana. Sen
sijaan kuitujen pinnoite- ja pintakasittelyaineaattavat aiheuttaa iho-oireita ja her-
kistymista. Lujitemuoviteollisuuden kayttdmien lagitujen ei ole todettu olevan sy6-
paa aiheuttavia. Lujitekuidut ja useimmat tayteeiravat partikkelikooltaan yli 5pum
eivatka siten paase kulkeutumaan keuhkorakkulohiité siséltavien tuotteiden me-
kaanisessa kasittelyssa, esim. hionnassa voi kintegntya partikkelikooltaan pie-

nempaa polya, jonka hengittamisté on valtettavdai@a ym. 2003, 419-420.)
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5.1.3 Tydskentely hartsien kanssa

Hartsit ja niiden kovetteet ovat myrkyllisia herggiyna ja iholla. Iholle joutuneet
hartsi- ja koveteroiskeet on huuhdeltava valittairgsppualla ja vedella. Liuotteita

ei kannata kayttaa ihon puhdistukseen. Mikali asatppudutaan kayttdmaan tahan
tarkoitukseen, on puhdistuksen jalkeen iho pedténdellisesti saippualla ja vedella
ja rasvattava taman jalkeen ihovoiteella kuivumisstamiseksi. Jos ainetta hengittaa
paljon, on siirryttava raittiiseen ilmaan, ja ataetieltdessa on juotava paljon vetta,
jos mahdollista niin aktiivihiililietettd, oksenrtaf ei saa. Aineen joutuessa silmaan
on silmaa huuhdeltava runsaalla vedella vahint&mibhuutin ajan. (Saarela ym.

2003, 422.)
5.1.4Hionta

Hionnassa syntyvalta hartsi- ja lasikuitupdlyltdsujauduttava hengityssuojaimella.
Kasvosuojaimella estetddn pélyn joutumista silntiaalareilla sek& hanskoilla este-
taan polyn tarttuminen vaatteisiin ja kasiin. Ij@&asivarsia voidaan myos suojata
ihovoiteilla. Tavalliset ihovoiteet eivat esta sitista, mutta pitavat inon kosteana ja
helpottavat sen puhdistusta. Hiontakoneessa on dijav&iinnitettyna imuri, myos
hiontatilan on oltava hyvin tuuletettu seka poélgatuminen muihin tiloihin on estet-
tava. Huomioitavaa on mygs, etta kovettuneessankaatissa ennen hiontaa on teravia
piikkeja. Kun kappaletta kasitellaan, voi teraviklpitunkeutua ihon lapi. Katketes-
saan piikki jaa ihon alle, koska se ei matanelmitsestaan pois, kuten puutikku.

Piikki on kaivettava heti pois. My6s puuta hiottse®n syyta muistaa vastaavanlainen

suojautuminen.

P

Kuva 1. Moottorilla varustettu huppu ja haalari bhgvid suojavarusteita hionnassa
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5.1.5Kuitujen leikkaus

Leikattaessa ja kasiteltdessa kuituja voi yksitidksiituja leijailla huoneessa ilmavir-
ran vaikutuksesta, kun ovista kuljetaan ja huoreebsitaan. On tarke&a estaa hengi-
tyssuojaimella kuitujen joutuminen hengitykseerstaithun. Kasissa kuitu aiheuttaa
kutinaa, mutta ei varsinaisesti ole vaarallistaititarttuu myds vaatteisiin ja voi kul-

keutua kotiin, joten esimerkiksi kertakayttohaalahisivat hyvat.

5.1.6 Laminointi

Laminoinnissa on hartsin styreenihdyryja vastaanasuduttava tuuletuksella ja hyvil-
l& kaasumaskeilla. Roiskeita ja ihokosketusta astan suojauduttava kasvosuojalla,
kasineilla ja haalareilla. Tydjalkineiden on sutgat jalkoja seka kemikaaleilta etta
putoavilta esineiltd. (Saarela ym. 2003, 422.)

5.2 Yleisimmin kaytetyt kemikaalit

Seuraavassa on listattu yrityksessa kaytettyjdtain@iden ominaisuuksia, suojautu-
misohjeita ainetta kaytettaessa, terveyshaittd§ad s@mintaohjeita onnettomuuden
sattuessa. Lahteina on kaytetty Ova-ohjeita seltidtarvallisuustiedotteita.

ASETONI http://www.ttl.fi/ova/asetoni.html#ots?2

55

OMINAISUUDET Variton, kirkas neste jolla on pistava, minttua stuitava haju. Haihtuvi
ja helposti syttyva.

SUOJAUTUMINEN Suojakésineet(kumi), suojalasit, suojavaatetusgityssuojain.

TERVEYSHAITAT Altistuminen pienille pitoisuuksille ei aiheuta rkdgtavaa vaaraa. Suure
pitoisuudet voivat aiheuttaa silmien kirvelya, psénkya, pahoinvointia,
uneliaisuutta, tajuttomuuden tai jopa kuolemark&iikainen altistumi-
nen voi aiheuttaa hengitysteiden, mahalaukun jgugaissuolen tuleh-
dusta, huimausta ja voimattomuutta. Jatkuva irsiakivoi aiheuttaa
ihon kuivumista, punoitusta ja tulehdusta.

—

ENSIAPU Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Potilagedi#ian raittiiseen il-

maan, jos hengitysvaikeuksia annettava tekohengjtpstilas pidetaan
lampimana ja levossa, potilas toimitettava ensiapomlle. Jos ainetta
roiskuu silm&an, silmaa huuhdeltava runsaalla V&@ddmaluomia auki
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pitden, jos arsytysta otettava yhteys laakariioktisketuksessa altistu-
nut alue huuhdeltava vedella ja saippualla, risattlikaantunut vaate-
tus, jos arsytysta, otettava yhteys laakariin.alostta on nielty, eik&

potilas ole tajuton tai kouristeleva, autettavalpsta huuhtomaan suu,

tya laékehiilté (30-100g, estaa aineen imeytymrs@ansulatuskanavag
ta), potilas toimitettava ensiapuasemalle.

annettava pari lasillista vetta, oksennuttaa eijs@dettava veteen lietett

STYREENI http://fi.vwr.com/msds/fi_msds/00002379.pdf

OMINAISUUDET

Variton tai kellertéava siirappimainen haihtuva mes$iaju makeahko ja
pistava jo alhaisissa pitoisuuksissa. Esimerkikéypa vinyyliesteri-
hartsin, gelcoatin ja lasikuitukitin osa.

SUOJAUTUMINEN

Suojakasineet(kumi), suojalasit, suojavaatetusgitygsuojain.

TERVEYSHAITAT

Terveydelle haitallista hengitettynéd, korkeiden fyitoisuuksien hen-
gittdminen voi aiheuttaa paansarkya, huimaustammsta, pahoinvoin-
tia ja oksentelua. lhokosketus arsyttda ihoa, paigtoa suojaavan ras-
vakerroksen ja aiheuttaa punoitusta ja ihottumdmii8 roiskuessa ar-
syttda silmid. Nieltyna arsyttaa suun, nielun, atokven, mahalaukun
seka suoliston limakalvoja.

ENSIAPU

Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Raitistaaid, lepoa ja lampoa.
Jos oireita esiintyy otettava yhteys laakéariin. glgrgksen pysahtyessa
annettava tekohengitysta. Hengitysvaikeuksien iggigsa annettava

happea. Ihokosketuksen sattuessa riisuttava kagtuaatteet, pestava
iho vedella ja saippualla seka rasvattava ihoolle#ta otettava yhteys
l&&kariin. Silmiin roiskuessa huuhdeltava silmiditt@masti vedella va-
hintd&n 5 min. ajan. Silmat pidettava avoinna,tatet yhteys laakariin.

Nieltyna, annettava runsaasti vetta juotavaksigét@ava yhteys laakariin.

EPOKSI http://www.pultti.com/kaytto/KAYTTOTURVATIEDOTTEETEpoksihartsi%202K.pdf

OMINAISUUDET

Nestemainen, varitdn.

SUOJAUTUMINEN

Suojakasineet(kumi), hengityssuojain, suojalasibjavaatetus.

TERVEYSHAITAT

Arsyttaa silmia ja ihoa, inokosketus voi aiheuttaakistymista.

ENSIAPU

Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Henkilospettava vaara-
alueelta ja vietava raittiiseen ilmaan ja oirersfgpuen ladkarin apu.
Tajuttomuustilassa sijoitetaan tukevaan sivuasenf@taakarin apu.

Ihokosketuksessa pestava altistunut kohta perlisesti vedelld ja saip
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pualla, mentava laakariin tarvittaessa. Riisuttsaastunut, aineen kos-
tuttama vaatetus. Silmiin roiskuessa huuhdeltaeamsnan minuutin
ajan perusteellisesti vedella ja heti |a&karin &peltdessa suu huuhdel
laan huolellisesti vedelld, ei saa pakottaa okseaten, annettava run-
saasti vettd juotavaksi ja mentava heti laakariin.

MEKP http://www.ttl.fi/ova/mekp.pdf

OMINAISUUDET

Tekninen MEK-peroksidi on vériton neste, pistavétasimainen haju.
Kovete mm. polyesterihartsille ja gelcoatille.

SUOJAUTUMINEN

Suojakésineet(kumi), suojalasit, suojavaatetusgityssuojain.

TERVEYSHAITAT

ja nieltyna. Hengittaminen voi arsyttaa ilmateitdsakeuhkoihin saakkal
aiheuttaen arsytysta nenassa, kurkkukipua, yslkydmahdistusta ja
hengityksen vinkumista. MEK-peroksidiliuos arsytfa&yovyttaa ihoa.
Ihovammasta voi jddda pysyvia arpia, aine voi mgiytya ihon Iapi
aiheuttaen mm. punasolujen hajoamista veressaa&imoiskuminen
aiheuttaa voimakasta kipua, nddn sumentumistanagtautta, turvotus:

tuminen. Nieltynd, arsytysta ja syovytysvammojassay ruokatorvessal
ja mahalaukussa. Oireita on voimakas rintalastaime kipu ja veriok-
sennukset, tajunta laskee, kooma voi kehittya neipgaksennuksen
henkeen vetdminen aiheuttaa keuhkotulehduksen.

Arsyttava ja syovyttava aine, imeytyy elimistoombitysteitse, ihon lapi

ta, tulehdusta ja syovytysvammoja sarveiskalvd3ahimmillaan sokeut

ENSIAPU

Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Raitistaaih ja asetetaan le-
poon. Hengitysvaikeuksien esiintyessa annettavehikgitysta. potilas
toimitettava ensiapuasemalle. Ihokosketuksessatélguihoa runsaalla
haalealla vedella vahintdan 20-30 min. Jos arsysijatkuvat, jatka
huuhtelua. Riisu likaantunut vaatetus juoksevaremetlla. Toimita poti-
las ensiapuasemalle. Silmiin roiskuessa, huuhdekdmia valitttmasti
haalealla juoksevalla vedella vahintdan 15 mim ajaimaluomia auki
pitden Jos arsytysoireet jatkuvat, jatka huuhtelaamita potilas en-
siapuasemalle. Nieltyn&, jos potilas on tajutorktairistelee, ala anna

ta lasillinen vetta. Ala oksennuta. Jos potilaseokaa, huuhtele suu uu-
destaan ja juota lasillinen vetta. Toimita potéasiapuasemalle.

mitaan suun kautta. Huuhtele tajuissaan olevargantisuu vedella, juot

KONTAKTI LIIMA

http://www.kiilto.com/attachments/1/1/safety no84€lILTO%20TIX0%20%5BFIN%5D.PDF

OMINAISUUDET

Pasta, vaaleankeltainen, pistava haju.

SUOJAUTUMINEN

Suojakasineet(kumi), suojalasit, suojavaatetusgibygsuojain.
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TERVEYSHAITAT Suurien hoyrypitoisuuksien hengittdminen voi alarkaskushermoston
toimintaa ja aiheuttaa huumausta ja paansarkygttéessilmia ja ihoa,
toistuva altistus voi aiheuttaa ihon kuivumistaltalkeilua. Ihokosketus
voi aiheuttaa herkistymista.

ENSIAPU Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Siirrettéaittiiseen ilmaan ja

pidettava lampimané. Annettava happea tai tekohgstgitarvittaessa.
Ihokosketuksessa Altistunut alue pestava lampimatiella ja saippual;
la. Silmiin roiskuessa huuhdeltava valitttmastisasila vedella, myos
silmaluomien alta ja otettava yhteys laakariin rhikieet jatkuvat.

Nieltyna, potilas vietava valittomasti ladkariiyuindeltava suu ja syo6td
va hiilitabletteja.

POLYURETAANI (isosyanaatti) http://www.ttl.fi/ova/toldiiso.html

OMINAISUUDET

Kirkas, variton tai kellertava neste jolla on pigidnaju.

SUOJAUTUMINEN

Suojakésineet(kumi), suojalasit, suojavaatetusgityssuojain.

TERVEYSHAITAT Myrkyllistd hengitettyna, seka ihoa, silmien limalk@a ja hengitys-
tiehyita voimakkaasti arsyttavia ja herkistavidummat pitoisuudet
voivat aiheuttaa keuhkoputken tulehduksen ja adtiamavaikutuksia.

ENSIAPU Hengitysteitse tapahtunut altistuminen: Potilagediidva raittiseen il-

maan puoli-istuvaan asentoon jos on hengitysvatiaudnnettava teko-

hengitysta. Ihokosketuksessa likaantunut vaatetas tiisua valittomast

ti ja taman jalkeen ihoa pestava huolellisestizagtia ja vedella. Sil-
miin roiskuessa, silmaéa huuhdeltava runsaalla jeredda vedella

15 minuutin ajan silméluomia auki pitden (piilokiispoistettava, mikali
mahdollista). Estettava huuhteluveden valuminertgageen silmaan.
Jos ainetta on nielty eika potilas ole tajutorktairisteleva, potilaan sud
huuhdottava ja juotettava pari lasillista vettas@knuttaa ei saa. Laake
hiilta voidaan antaa veteen lietettyna, jotta amieeeytyminen maha-
laukusta estyisi. Potilas on toimitettava mahdmiman nopeasti en-
siapuasemalle laakarin tutkimusta varten.
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5.3 Tulityot

Korjaamossa kasitellaan aineita, joista aiheutda-pa rajahdysvaaraa. Syttymislah-
teet on aina huomioitava korjaamon tiloissa. Tuakéa tulenteko ovat ehdottomasti
kiellettyja korjaamon sisatiloissa. Leevene Oylitdista vastaa korjaamopaallikko.

Henkilokunnan tulee olla tutustunut palontorjurgeké pelastussuunnitelmaan ja toi-

mia niiden mukaisesti tulipalon sattuessa.

Tulitdita ovat tyot, joissa syntyy kipindita taiigsa kaytetaan liekkia tai muuta lam-
poa ja jotka aiheuttavat palovaaraa. Tulit6itd esamerkiksi hitsaus, leikkaus ja me-
tallien hionta, joissa syntyy kipindita, seka tydissa kaytetaan kaasupoltinta, muuta

avotulta tai kuumailmapuhallinta.

Tulitdita saa tehda henkilokunnasta vain ne, jatetulityokortti. Jokaisella korjaajal-
la on tulitydkortti tai suunnitelma sellaisen haimklseen (Laatujarjestelman pate-
vyysmatriisi). Myds tulitoita tekevilla alihankkiida tulee olla tulityokortti ja naiden

tulee olla tutustuneet yrityksen tulitdiden valhasuwunnitelmaan.

Tulity6t pyritdan suorittamaan tulitydpaikassalgain maaratty oma vastuuhenkilo.
Vastuuhenkilon tehtdvana on valvoa, etta tulitykaion puhdas, polyton ja siisti se-
k& tarkastettava ensisammutuskaluston tila. Mik@lidetta ei voi siirtaa tulityopaik-
kaan, tulee harkita, 16ytyyko tehtavalle tulitytliaihtoehtoinen tydmenetelma tai

tyokalu, josta ei aiheudu palovaaraa. Mikéli eidgyarvioidaan riskit:

Onko lahistdlla helposti syttyvid aineita, roskai@ta, ratteja, polya ym.

* onko lahistolla bensiinimoottorilla varustettua eda

» ovatko hallissa olevien veneiden kaasupullot irfganeventtiilista

» lahistdlla ei saa olla kaynnissa tai kaynnistymgmdéanarkaa tyovaihetta esi-

merkiksi ruiskumaalausta tai liuottimen kayttoa.
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* huomioitava kipindiden ja roiskeiden kulkeutumimaagualle, suojaamalla ja

peittamalla.

Vahaisia tulit6itd lukuun ottamatta tiedotetaanj&amopaallikélle tulitydn suoritta-
misesta, minka jalkeen korjaamopaallikko arviaiyitaanko tehtavaa tyota varten
toista henkil6d valvomaan ymparistod. Tarkistetaginsa on lahin sammutin, ja han-

kitaan l&helle tarpeen vaatiessa sammutuspeiteljaanensisammutuskalustoa.

Korjaamopaallikkd maarittelee myds tyon suorittaanigilkeiset toimenpiteet, val-
vonta-ajat ja vastuuhenkilot.

Paikat, joissa tulityot ovat kiellettyja: (sallita&ain erikseen sovitun suunnitelman
mukaan)

Alahalli ja sen seinien laheisyydessa ulkopuolella

korjaamohallin puutytpaikka

maalivarasto

jatedljykatoksen laheisyydessa

bensiinimoottorilla varustettujen veneiden lahedsgsa.

5.4 Ymparisto

Tasséa luvussa kaydaan lapi yrityksessa syntyuvidifdtseka kerrotaan kullekin jat-
teelle oikea sijoituspaikka. Tavoitteena on, attéajnen tyontekija tietdd, mihin mi-
kakin jate tulee sijoittaa. Tyontekijoiden on tuttaga kasittelemiensa aineiden lop-
pusijoituspaikka ja kannettava ohjeita noudattaanadistuu yrityksen ymparistépoli-
tilkkan noudattamisesta.
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JATE SIJOITUSPAIKKA LUOKKA MISTA SYN- HUOM:
TYVA
Lujitemuovin hi- | Astia ylapihalla Sekajate Puretut palkit
ontajate ja kappa- ym. Imurin tyh-
leet jennys,
Lasikuitumaton | Astia ylapihalla Sekajate
leikkausjamat
Kovettuneet pens+ Astia ylapihalla Sekajate Laminoinnit ja
selit ja telat maalaukset
Hiekkapaperit Astia ylapihalla Sekajate Hiontalaikat ja
rullapaperi
Vajaat, kovettu- | Astia ylapihalla Sekajate
neet Sikaflex-
tuubit
Tyhjat Sikaflex- | Kierratyskatos Metalli Pienet romut tynny-
tuubit rin
Vanhat moottorit, | Kierratyskatos Metalli Pienet romut tynny-
osat, komponentit riin, isot lavan paal-
le
Tyhjat metalliset | Kierratyskatos Metalli Pienet purkit tynny-

maalipurkit

riin, isot lavan paal-
le

Tyhjat muoviset
maalipurkit , am-
parit ja kovettunut
hartsi ampareista

Merkatut energiaja-
teastiat

Energiajate

Yla- ja alahallissa
keraysastia, pussin
taytyttya viedaan
kierratyskatokseen

Suojamuovit, Merkatut energiaja- | Energiajate Yla- ja alahallissa

maalarinteipit teastiat keraysastia, pussin
taytyttya viedaan
kierratyskatokseen

Letkut (ei metalli- | Merkatut energiaja- | Energiajate ks. edellinen

vahvistetut)

teastiat
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TybOvaatteet, hans
kat, kumihanskat

Pahvi Kierratyskatos Pahvilaatikot litiste-
taan tai puretaan ja
laitetaan rullakkoon

Paperi Kierratyskatos Astia katoksessa,
paperit, lehdet ym.

Puu Kierratyskatos Energiajate Kerayspaikka kier-
ratyskatoksessa,
isot lavan paalle.
Pienet osat ja tyos-
tojatteet energiajat-
teeseen.

Loisteputket SITA kontti rikkindiset sekajat-
teeseen

Liuottimet Keraysastia maaliva-Ongelmajate | Asetoni, maali-| Keraysastia vaihdet

rastossa ruiskun tyhjen- | taan tarpeen tullen
nys, kovettumat-
tomat maalijat-
teet
Jatedljy SITA kontti Ongelmajate
Kiintea oljyinen | SITA kontti Ongelmajate| Polttoaine- ja | Vain vahan oljyiset

jate

Oljysuodattimet,
Oljyiset osat ja
pyyhkeet

ratit ja paperit voi
laittaa myoOs ener-
giajatteeseen

Oljynsekainen
vesi, pilssivesi

Kierratyskatos

Ongelmajate

Tynnyrit kierratys
katoksessa

Jatepolttoaine

Akut

Kierratyskatos

Ongelmajate

Keraysastia kiernta
tyskatoksessa

Elektroniikkaromu

kierratyskatos

Ei vakiopaikkaa
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6 TYOOHJEISTUS LUJITEMUOVIVENEIDEN KORJAUKSIIN LEEVER OY:SSA

6.1 Korjaukseen paasya odottava vene

Tavoitteena on etta tyon alle padsya odottavaakiskohteet sailytetaan oikein. Pyri-
taan siihen, etteivét vauriot kasva eika niitasidlsaa. Tastd vastuu on tditd vastaan-

ottavalla henkilokunnalla.

Venettd siirrettdessa, telakoitaessa tai sailyesid@ tulee veneessa olevat vauriokohdat
ja vauriot ottaa huomioon. Tarpeen mukaan venettiettava lisaa, peitettava vene

tai vauriokohta seké estettava varkaiden paasyesees. Veneiden uppoamisvauri-
oissa on muistettava mahdollinen ensiapu, esim&rkiloottorin kuivaus ja voitelu.
Mahdollisia virheitd voivat olla esimerkiksi venegittdminen keula alaspain, jolloin
veneeseen valuu vetté sisélle, seka veden padspka@udasta sisalle, jolloin on ho-

mehtumis- seka elektroniikan ja tarvikkeiden téywmisvaara.

Lunastusrajalla olevissa veneissa on varauduttikagm seisonta-aikaan. Talldin ve-
neista on poistettava mahdolliset varkaita houkexntd kohteet ja tarkastettava va-
kuutustarkastajalta mita tehdaan.

6.2 Telakointi

Telakointi luvussa kaydaan lapi veneen nostoissifyksissa, siirroissa, sailytyksis-
s4, ripustuksissa seka laskuissa huomiotavat dgkakoinnissa oleellisimpia asioita
on veneen oikeanlainen tasainen tuenta pukkiianjmuistettava, etta veneita ei ole
tarkoitettu roikutettaviksi. Nosto on raskas presesneelle, minka takia veneen mas-

siivisimman kohdan alle on aina viipymatta jarjéstes tuenta.

6.2.1 Masto

Mastotdissa on oltava aina vahintdan kaksi henkil6a

Maston laskussa vene pysakodidaan nosturiin nahmf@naan paikkaan ja kiinnitetdén
kunnolla. Ennen nostoa on varmistettava tierod-thelastonkengan pultti seka tar-

kistettava, etta kaapelit ja sahkojohdot ovat iyiritdan siihen, etta asiakasta on pyy-
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detty etukateen irrottamaan kaapelit ja séhkdjosdié purkamaan purjeet, puomin,

koydet ja sokat.

Maston laskussa nosturi kiinnitetdan mastoon, mgsénopisteen ylapuolelta. Las-
kun jalkeen topista eli maston huipusta puretagretdliset osat, esimerkiksi windex
ja saalingit, seké niputetaan vantit mastoon esiikgrkutistemuovilla. Lopuksi mas-

to ja sen osat merkitdan ja mastoaukko peitetdamedsgksi amparid apuna kayttaen.

Mastot sailytetaan paasaantdisesti mastotelineessa.

Ennen maston pystytysta varmistetaan, etta vansiaalingit ovat paikoillaan ja etta
kaikki toppiin tulevat osat ovat paikoillaan. Huannaan, ettei maston tyvi tai rulla

vaurioidu nostossa (maahan hankaus).

Apumiehen tulee antaa selkeat merkit ja nosturgttdjan on tarkkailtava merkkeja.
Nosturikuljettajan tulee suunnitella nosturin lideéd ja lopuksi varmistaa vanttien

kiinni pysyminen, mikali rikausta ei tehda loppuasti.

Maston lasku- ja pystytystdissa mahdollisia vireibivat olla esimerkiksi kannella
vapaana lojuva vantti tai maston kaapelien kiimohtuminen mastoa nostettaessa.
Maston tyvi voi hangata tai jumittua tullessaansuttastoaukosta tai alas laskettaessa
rikkoa sisustusta. Muita virheitd voivat olla esrkiksi rullan jAdminen nosturin
koukkuun tai sade veden paasy sisddn mastoaulostptakin hajoaa, pyritddn se

korjaamaan tai korvaamaan heti, ettei asia unohdu.

6.2.2Veneen nosto ja lasku

Veneen nosto- ja laskutbissa on oltava aina kakskiiba ja nosturinkuljettajalla

voimassa oleva lupakirja.

Veneen nostossa on ensin otettava lepuuttajainesi®hihnojen vapaan liikkumisen
tieltd. Nostohihnoja asetettaessa pitaa muista@avaotkurin akselia seka vetolaitetta
ym. vedenalaisia osia. Jos veneen vesillelaskéloaikoina, kannattaa hihnojen
paikka merkita. Jos on tarpeen, suljetaan venaujeut seké peitetddn mastoaukko
ennen nostoa, jolloin ei tarvitse kiiveta veneesa®ié noston jalkeen. Noston helpot-

tamiseksi pudotetaan veneesta apukoysi, josta &swoi pidella venetta paikoillaan
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ja ohjata pukkiin. Muistetaan tarkistaa pukin saopis, hihnojen riittdva pituus seka

nostokehikon leveys ennen nostoa.

Nostossa arvioidaan veneen painopiste ja korjatdarojen paikkaa mahdollisimman
aikaisessa vaiheessa seka arvioidaan nostopisjaieti sosturin puomin pituussuun-
nassa. Apumiehen tulee antaa selkeat merkit jainoktljettajan seurattava merkke-

ja. Pukituksessa lasketaan vene ensin kolilletjarssivutuet pitamaan pystyssa.

Laskussa arvioidaan veneen painopiste ja korjdtdarojen paikkaa mahdollisimman
aikaisessa vaiheessa seka arvioidaan nostopisjaieti #osturin puomin pituussuun-
nassa. Apumiehen tulee antaa selkeat merkit jainoktljettajan seurattava merkke-
ja. Hihnoja ei saa laskea nostokehikosta ennendwuitarkistettu, ettei veneeseen tule

vetta.

Rutiinista poikkeavissa nostoissa on arvioitavayanniteltava nosto hyvin etukateen.

Mahdollisia virheitd veneen nosto- ja laskutbisgat@simerkiksi nostohihnan jaami-
nen potkuriakseliin tai vetolaitteeseen, vuotopkistuksen unohtaminen ennen hih-
nojen laskua, veneen tai veneen luukkujen auki jid@mja avainten unohtuminen ve-

neeseen.

6.2.3 Veneiden siirrot ja ripustukset

Veneen siirto- ja ripustustoissa on oltava ainaskbknkilod. Apumiehen tulee antaa

selvat merkit ja traktorinkuljettajan on seurattang.

Veneiden siirrot tulee aina suunnitella etukéteengnetta siirrettdessa tulee muistaa

tarkistaa painopiste siirtolavetissa seka traktbmikujen kiinnitys.

Jos venetta ripustettaessa nostohihnan jatkolergda veneen kyljen kohdalle, on
kylki suojattava jatkolenkin kohdalta pehmustetwidaerilevylla tms. kyljen painu-
misen estamiseksi. Muistettava tarkistaa, etteegarperd osu tasanteeseen venetta
nostettaessa. Jos nain tapahtuu, korjattava nbstgjen kulmaa. Saadettava tarpeeksi
varaa ketjutaljoihin, jotta purjeveneen kélin istonnistuu. Ketjutaljojen koukut ei

saa painaa kylkea vasten.
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Kuvat 2 ja 3. Oikea nostohihnan asetus seka tamaii@omiointi ripustuksessa

Veneen ripustusta purettaessa lasketaan ensindrebikutuet alas ja varmistetaan,
ettd vene on tarpeeksi korkealla ennen pukin gie. & ene lasketaan ensin kolille

pukkiin, minka jalkeen asetetaan pukin sivutuedmpi#dn venetta pystyssa.

Veneiden siirroissa ja ripustuksissa mahdollisraeita ovat sivutukien pohjaan pai-
naminen, nostohihnojen jatkoksien tai ketjutaljck@ukkujen kylkeen painaminen tai

vaara painopiste siirtolavetissa.

6.3 Korjaukset

Ennen mitdan veneen korjaustytn aloittamista, tidedle luoda selked suunnitelma
tehtavasta tyosta ja siita milta lopputuloksenigitdayttad. Veneen osat, joihin ei tar-
vitse kajota on suojattava, esimerkiksi jos tyoslet@an veneen sisalla, on patjat ja
kalusteet peitettava tai siirrettava suojaan lasikdlyltd. TAma vaatii vahan aikaa ja
maksaa itsensa takaisin vahemmalla siivouksenalap@ukkojen sulkeminen suo-
jamuovilla pitaa lasikuitupélyn poissa sielta mis#a ei kaivata. Suojamuovi suojaa
patjoja ja kalusteita myds hartsiroiskeilta. Latt&oja kulkuvaylille suojamuovin
liukkauden vuoksi parempi vaihtoehto on pahvi, jekajaa lattioita hartsiroiskeiden

lisdksi myds tydkalujen tippumisesta aiheutuviltdhkiilta. (Marshall 2010, 85.)
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6.3.1 Tyoprojektit ja niiden osien merkitseminen

Jos tydnkohteilla on sekaantumisen vaaraa, on tliohk merkittava tydnumerolla tai

asiakkaan nimella (esim. useampia samanlaisia t&gnei

Kaikki tyoprojektista puretut ja pois nostettavaabon merkittava tydnumerolla tai
asiakkaan nimella, mikali ne eivat ole tyoprojektalittomassa laheisyydessa. Kaikki
tyoprojekteihin kuuluvat osat esim. tankit, moattéai kuomut, jotka l&ahetetdan kor-
jattavaksi, on ehdottomasti merkittava ja varuatettidhetteelld, johon kirjataan tilat-

tavat asiat, tilausnumero, paivamaara, puumerkikijmtéhetetty ja lahettgja.

Asiakkaan toimittamat tavarat

Asiakkaiden toimittavat tavarat on merkittava (tyhde, asiakkaan nimi, paivays ja
vastaanottajan puumerkki), mikali niitd ei hetite@otettua vieda suoraan tyéprojek-
tiin. Jos asiakkaiden toimittamia tavaroita ei déesioraan tyoprojektiin, ne sailyte-
taan ylavarastossa niille varatussa hyllyssa, mitibkekaantumisen vaaraa. Tavarat
on vietava hyllyyn heti vastaanottamisen jalkeékd ayllyssa saa sailyttad mitaan

muuta.

Irrotettavat ja takaisin asennettavat osat

Irrotettavat ja takaisin asennettavat osat pyri&aa irrottamaan siten, ettei niihin tu-
le ja etteivat ne aiheuta turhia vaurioita esimikkolhuja, naarmuja tai viilun repey-

tymisia.

Mikéali osia ei saa purettua ehjina kokonaisuuksinkee purkaminen suunnitella siten,
ettd ne saadaan mahdollisimman helposti korjattiuausittua. Puretuista osista ote-
taan tarpeellinen maara kuvia tai tehdéén piimasataan ym, jotta kokoaminen on-
nistuu oikein. Erityisesti mastonjalat, konepedikplipalkit on mitattava tarkasti en-

nen irrotusta ja irrotettujen johtojen paikat tureerkita huolella.



28

Tankkeja irrotettaessa varotaan katkomasta letketjajjen paat tulpataan ja noste-
taan ylos valumisen estamiseksi, muistettava palavaMikali joudutaan katkomaan
tai muuten vioittamaan nestekaasuletkuja tai putkiae siitéa kertoa tyonjohtajalle.

Mikali tydn aikana huomataan, etta irrotetuissassitai laitteissa on puutteita, vikoja
tai uusimisen tarvetta, suoritetaan tarpeelliseténpiteet ajoissa ennen osien takaisin

asentamista.

Irrotettavat osat siirretaan ja sailytetaan siegtei niihin tule eivatka ne aiheuta vau-
rioita (esta osien kannelta putoaminen). Jos ibtesat sailytetaan muualla kuin ty6-
projektissa tai sen valitttmassa laheisyydess&ita@n ne selvasti tybnumerolla, ve-

neen tai asiakkaan nimella.

6.3.2 Avaimet

Avaimet merkitaan nimilapulla, jossa on veneen rniamnasiakkaan nimi. Tydnjohtajat

huolehtivat, etta tarpeelliset valineet avaimienkiteemiseksi 16ytyvat.

Avaimia sailytetdan korjaamon toimistossa (korjgassailytysveneet) tai asiakasti-
lassa (moottoriosaston tyot). Veneen ollessa kalliai toiden kaynnissa ollessa
avaimia sailytetaan veneen kulkuaukon oven luktsdeorjaamon toimistossa. Ta-

voitteena on, etta avaimet sailyvat ja |6ytyvat.

6.3.3 Purjeveneen kalin irrotus

Huomioi kolin irrottaminen jo veneen ripustusvaibse jattAmalla nostovaraa ketju-
taljoihin. Vene on hyva saataa suoraan ketjutaij@jpeulla jo ennen kélin irrotusta tu-
levan kolityksen helpottamiseksi, tarkastus esumtilangalla tai pitamalla vesivaakaa
veneen kaiteiden tai istumalaatikon reunojen paiseen nostokorkeus tulee sadataa
niin, etta koélin alle mahtuu koélipukki pumppukarrgéalla, pumppukarry noin yla-
asennossa. Ennen kélimutterien 16ysaamista nost&tdgoukki koéliin kiinni ja kiris-
tetdan pukin sivutuet. Jos kolimutterit tai — gulthyttavat huonokuntoisilta kaytetaan
voiteluainetta ennen [6ysaamista, |oysataan mielnimkasivoimin kuin pulttipyssya

kayttamalla, pulttipyssyn teho voi rikkoa kierteet.
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Kun mutterit on saatu auki, kannattaa myos aluslgxgttaa ennen kolin pudotusta,
etteivat koélipultit hanaa niihin. Kélisauman aukessa kaytetdan kolin irrotuskiiloja
tasaisesti joka sivulta kélisaumaan lyéden, ja diantesketaan pumppukarrya. Kiiloja
lybdessa on aina muistettava suojautua kuulo- kagzosuojaimilla, turvajalkineilla

ja suojakasineilla.

6.3.4 Purjeveneen kolin kiinnitys

Ennen kolin kiinnitysta tulee koélin ylapinnan jausaan alueen olla kuiva, putsattu
vanhoista liimamassoista, ruosteesta seka rautagisinoitettu ruosteenestoaineella.
My6s kolipulttien kierteiden ja mutterien toimivuaska aluslevyjen mahtuminen

pilssiin tulee olla testattu.

Kali suojataan teippaamalla muovi kélisauman aldglley samalla teipataan ko-
lisauman kohta koélin ylareunaan ja koli-istukkaili tydbnnetaan veneen alle suo-
raan ja tehd&an ns. kuivakiinnitys ennen liimamassatysta. Kolin suoruus tarkiste-
taan esimerkiksi luotilankaa kayttaen tai mittadend{olid lasketaan pumppukarryn
avulla sen verran ettd saadaan limamassa ledt&saisesti kélin pinnalle (huom.
kolipultit), mieluummin likkaa kuin lilan vahan. Kisauma nostetaan kiinni ennen ki-
ristysta. Tarkastetaan kireyskategoria. Kiristetts@ehuomioidaan aina pulttien, kier-
teiden ja mutterien kunto, kiristetaan varovadigpailyttavat. Mikali rungosta kuu-
luu "aania” tai kiristyminen ei ole normaalia enntemoitekireytta, harkitaan kireyska-
tegoria uudelleen. Yksi kiristys ei riitd, loppukilys vahitellen ristiin. Lopuksi tarkas-

tetaan vield kireys, koli lasketaan roikkumaaniigtigaan kolisauma
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Taulukko 1. Kdlipulttien kiristysarvot (Leevene Oy)

A — Vanhan kélin uudelleen kiinnitys. "Normaali’dypultit ehjat ja siistit

B — "Loysa” — kaytetaan kun epaillaan pulttien laatai kun pultteja on paljon kélin

painoon verrattuna ja kiinnityspinta on suuri.

C - "Kirea” — kaytetaan kun pultteja on vahan kgainoon verrattuna, kiinnityspinta

on pieni, pultteja yhdessa rivissa.

D — "Kire&d+” — Kaytetaan vain uusissa koleissautasituissa pulteissa.

Arvot ovat ohjeellisia, kadyta sormituntumaa, ala ylta maksimikireysarvoja.

Kireyskategoriat Nm
Pultinhalkaisija mm Hylsy Maksimikireys A B C D
16 22 78 51 35,7 61,2 66,3
18 24 108 71 49,7 85,2 92,3
20 28 152 100 70 120 130
22 30 204 134 | 93,8 160,8 | 174,2
24 36 262 172 | 120,4 | 206,4 | 223,6
27 45 379 248 | 1736 | 297,6 | 3224
30 517 339 | 237,3 | 406,8 | 440,7
33 697 456 | 319,2 | 547,2 | 592,8
36 899 588 | 411,6 | 705,6 | 764,4

6.3.5 Runkolapiviennit

Uuden l&pivientireian tekemisessa runkoon on hudava, etté sisapuolella on tar-
peeksi tilaa asennettavalle hanalle(auki ja kiinmpalle tai letkulle. Reika tehdaan
poraamalla sopivan kokoisella poran- tai kuppitardeian tulee olla n. 5-10 % suu-
rempi kuin asennettavan lapiviennin halkaisijaigddierreosan ja rungon valiin jaa

riittdvasti tilaa tiivistysmassalle. Tiivistamisekaytetaan polyuretaanimassaa. Ennen
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massan levittamistd, rungon ulkopuolelta poistetagrkkymaali (primer saa olla) ja
pinta karhennetaan. Sisdpuolella pinta hiotaan sg#a kiristysmutteri vastaa run-
koon koko pinnaltaan. Lapivienti putsataan rasvask# muusta liasta. Lapiviennin

asennuksen jalkeen annetaan massojen kovettua grtkaitita.

Mikali veneeseen asennetaan uusi tai kiinnitetéédra Iapivienti uudelleen tai niiden
osia laitetaan veneeseen vesillelaskua / luovutizstan, muistetaan laittaa muistutus-

lappu kohteen tarkastusta varten.

Hanan asennus

Hana asennetaan lapivientiosaan kayttamalla tersi tiivisteteippia tai hamppua.
Muistetaan huomioida tarvittava tila hanan aukaisesan ja sulkemiseen. Asennetaan
hana vasta kun lapivientiosan tiivistysmassa orekonut. Lapivientiosa ei saa kie-

rahtda hanaa asennettaessa.

Letkuruuvikkeen asennus

Letkuruuvike asennetaan lapivientiosaan kayttani@igteena tiivisteteippia tai
hamppua. Muistetaan huomioida letkulle tarvittaleaja suunta. Asennetaan oikean

kokoinen ruuvike. Lapivientiosa ei saa kierahtaviketta asennettaessa.

Letkut ja letkusiteet

Asennetaan letku koko letkuruuvikkeen letkuosal&ijnnitetd&n kahdella oikean
kokoisella letkusiteella ruuvikkeeseen. Tarkastetsamalla letkun kunto.

Anturin asennus

Luetaan laitteen asennusohjeet ennen asennug@stitaan onko anturin tai anturi-
holkin asennolla merkitysta (kulkusuunta). Asenaetluten runkol&pivienti, laitteen
ohjeet ja erikoisuudet huomioiden.
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6.3.6 Lujitemuovin poisto, laminointi ja pinnoitus

Korjauksissa materiaalin poisto, viisteiden laajuasgtuntapinnat ja korjauskohteen
laminointivalmiiksi saattaminen on suunniteltavaen tydvaiheen aloittamista.
Suunnitelmaa voi joutua muuttamaan ty6 edistydsagtetadn aina mahdollisimman
tehokkaita ja karkeita tytkaluja ja huomioidaanyp@loisto. Muista suojata ymparis-

to.

Kuva 4. Timanttilaikalla, pélynkerayskarvoilla jaurisuulakkeella varustettu hioma-
kone on omiaan lasikuidun karkeaan poistoon

Suuremmat purettavat kappaleet ja osat kuten jiggtidaipiot, kalusteet ym. saha-
taan ja jyrsitédan irti. Purettaessa pyritdan aira@tamaan mahdollisimman suuria
kappaleita ja kokonaisuuksia ehjana. Pyritadn pudem siten ettd huomioidaan ta-
kaisin asentaminen.

Kuva 5. Palkisto leikattu irti paineilma timantik&urilla
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Laminaattia poistettaessa pyritdan poistamaaraisett ja paksuudet kerroksittain
leikkaamalla leikkurilla tai jyrsimella ja sittealttaamalla tai muuten mahdollisim-
man isolla ja karkealla koneella.

Hiontaa kaytetddn materiaalin poistoon, kun isommréat on poistettu em. keinoil-
la ja kun viimeistellaan korjauskohteita laminagntiarten. Jyrsimella viimeistellaan

alueet, joihin ei muuten paase kasiksi.

Ennen laminointia on vanhan pinnan oltava puhddlgtgn ja kuiva seka viisteiden
riittdvat ja irtonaiset kerrokset poissa. Viisteidaajuuteen I6ytyy erilaisia ohjeita
useammasta lahteestd. Leeveneella pyritaan n. dliyhdeksantoistakertaiseen viis-

teeseen kohteen paksuuteen verrattuna.

"Korjattavan aukon reuna hiotaan viisteeksi kohtimaa hyvin levealta alueelta, tyy-
pillisesti 15-30 cm leveydelta. Korjauslaminaadtiitsee laajan tartuntapinnan py-

syakseen kiinni vanhassa laminaatissgalkola & Groénvall 2010, 10.)

Hyva ohjenuora on tehda viiste laajalti reian ynifgryhdekséasta kahteentoista tai
neljddntoista kertaiseksi laminaatin paksuuteeratteina. 12 mm paksulle laminaatil-
le tehd&an noin 15 cm:n viiste. (Marshall 2010) 87.

Taulukko 2. Korjauslaminaatin vahimmaisviistoutukse laminaattityypeille. (Saare-
la ym. 2003, 225)

Lujitemuoto Lujite

Lasikuitu | Aramidikuitu Hiilikuitu

Matto 1:5 1:5 1:5

Kudos 1:10 1:15 1:15

Yhdensuuntaiskudos 1:20 1:30 1:30
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Laminointikelpoisuus on todettava mittaamalla vanpenan kosteus, mika kuitataan
tehdyksi tydkorttiin. Ennen laminointia laitetaaadsunpoisto valmiiksi ja huolehdi-
taan korvausilman saanti veneeseen eri paastdkisto. Hallissa laminoitaessa huo-
lehditaan, etteivat kaasut levia ymparistoon egkiker huputtamalla laminoitava

alue. Erilliset kappaleet, kuten palkkiaihiot jagsmet, laminoidaan sita varten vara-

tussa tilassa.

Kuvat 6 ja 7. Kaasunpoisto veneen sisalla lamiesta ja huputus esimerkiksi koli-

taivetta laminoitaessa

Kun kohde on laminointivalmis, tarkistetaan kohtsenjaus roiskeita vastaan, revi-
taan sopivat matot ja viedaan ne valmiiksi lamitipaikalle. Mitataan hartsin maara

revittyjen mattojen painon mukaan noin 1:2

Isoissa laminoineissa tulee ty0 suunnitella enmsmemaista laminointia. Viistetyt
kohteet laminoidaan vahintaan alkuperaisiin mittgikuitenkaan ei tehda yhdella
kertaa yli 5-6 mm paksuisia laminointeja. Kostudetaanha laminaatti kunnolla en-
nen mattojen laittoa ja muistetaan telata ilmastadierroksista huolellisesti pois.
Mikali edellisesta laminoinnista on kulunut yli ve&ausi suoritetaan valihionta.

Pinnoitettavat pinnat viimeistellaan, hiotaan lagikpiikit pois, tehdaan tarvittavat

valuma-aukot ym. ja pinnoitetaan topcoatilla, jasuta ei ole sovittu.

Laminoitaessa noudatetaan materiaalivalmistajigeitalja suosituksia seka otetaan
tarpeen mukaan huomioon veneen valmistajan maliejmaakennesuositukset. Ve-
neen lujuuteen ja turvallisuuteen liittyvat laminoit tehdaéan aina kontrolloiduissa

olosuhteissa.
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6.3.7 Toiden kirjaaminen

Tilausta vastaanotettaessa annetaan tyoprojektileero tydnumerolistasta ja laadi-
taan tyokortti (liite 1), tyokortit tallennetaantigseman kansioon "tyon alle tulevat”.
Kun ty6projekti tulee tyon alle, se siirretdédn kaog "tyon alla”. Tilausvaiheessa
kortin tydmaarayskohtaan kirjataan se, mita tyost&iina vaiheessa tiedossa, esi-
merkiksi karilleajokorjaus, asiakkaan omaan luktilatut ty6t seka vakuutustyot
(tyonjohtajat tai toimitusjohtaja). Tyomaarays elgdprojektin edetessa. Korjaaja pi-
taa tarpeen mukaan tydmaarayksen ajan tasalladjgdgin edetessa, niiltéa osin, mika

on tydn oikean suorittamisen kannalta tarpeen.

Tyokortin taytosta vastaa kustakin tyoprojektistatuussa oleva tyontekija, joka jo-
kaisen tyopaivan tai -vaiheen jalkeen kirjaa tydikerkayttamansa tydajan ja materi-
aalit seka tehdyn tyon. Tyokortille kirjataan myds. laminointikelpoisuusmerkin-
nat, laminointierittelyt (taytto-, tartunta- ja kiityslaminointien maara) esim. kolitai-

peen tayttd 6 x 600 g seka lopputarkastus.

TyOkortin tavoitteena on, etta kaikki tarpeelliastat tulevat kirjatuiksi laskutusta ja

dokumentointia varten.

6.3.8 Téiden kuvaaminen

Jokaisella korjaajalla on kaytéssaan oma digitaatiéra, jolla otetaan kuvia jokaises-
ta varteenotettavasta tyovaiheesta. Kesken oléy@arojektien kuvat sailytetaan ka-
meran Kortilla, ja lopputarkastuksen yhteydessiakga tai tyonjohtaja siirtda kuvat

kyseisen tyoprojektin kansioon koneelle.

Kuvia otetaan kustakin tyovaiheesta tarpeen mukganlaajuudesta ja tarkeydesta
riippuen. Vahapatoisista tyoprojekteista ei otatai, ellei toisin sovita. Erityisia ku-
vattavia kohteita ovat esimerkiksi

* veneen tunniste (nimi, rekisteritunnus tai tunrksteli)

e vaurioituneen alueen laajuus

e avatun alueen laajuus
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e purettavien osien ym. kuvaaminen takaisin asentemhelpottamiseksi

* halkeamien, murtumien ym. esiintyminen.

6.3.9 Venetyyppikohtaiset tiedot

Tavoitteena on yllapitaa tiedostoa kunkin venetgypaahantuojan ja valmistajan yh-
teystiedoista, veneessa kaytetyista vareistd,agsistiiden hankintapaikoista seka
tyypillisista vioista. Vastuu toiminnasta on tyohjajilla seké toimitusjohtajalla. Tie-

dot tallennetaan koneella olevaan tiedostoon.

Myds korjaajat kirjaavat l0ytaméansa venetyypin eiskiudet tyokortille esim. onnis-

tuneesti sekoittamansa varin, jos ei alkuperaistibssa.

6.3.10 Tyon valmistuminen

Tyon valmistuttua tarkistetaan, ettd kaikki tehtésréguunnitellut tyot on tehty val-
miiksi. Laitteiden, joita on kasitelty korjaukseikana, toiminta kokeillaan. Irti olleet
tankit ja painepumput ym. on kokeiltava, dieselnaetlle tehtava ilmaus seka tyh-
jennettyihin polttoainetankkeihin laitettava po#tioetta.

TyoOkalut, -koneet ja -laitteet ym. siirretédan taaiomille paikoilleen. Suojaukset pu-
retaan, tyoprojektin ymparistd seka tyon kohdeosaan huolellisesti (imurointi ja po-

lynpyyhinta).

Tyon kohde on korjaajan osalta luovutusvalmis,gekki mita piti tehda, on tehty.

6.3.11 Lopputarkastus

Lopputarkastuksen tavoitteena on vahentaa reklaonasseka varmistaa, etta toimi-
tus on tilauksen mukainen. Lopputarkastuksen tekigarojektista vastuussa oleva
korjaaja tai asentaja tyon valmistuttua, isommissssa lopputarkastus tehdaan toisen

korjaajan tai tyonjohtajan kanssa.
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Lopputarkastuksessa tarkastettavaa:

Kaikki kirjaukset tyokortille on tehty asianmukastie

» Kuvat on otettu ja siirretty koneelle.

» Kaikki tydt on tehty asianmukaisesti ja tyon jéiydyttaa.

» Tarpeelliset testit on tehty (tankit, boilerit, s ym.).

* Tyo6n kohde on valmis ulos otettavaksi ja kaikkinen kuuluva on mukana.

+ Avaimista on huolehdittu.

» Tyo6projektin toimitustapa on huomioitu, ja tarpesdt suojaukset tehty.

(@)

pakkassuojaus

o lumi

o maantiekuljetus (irtotavarat pois kannelta ja moidielonta seka

sprayhoodin irrotus, mikali mahdollista)

o vesillelaskussa huomioitavaa (muistilappu tarkdatuaativiin kohteisiin,

esim. lokianturi).

Lopputarkastus merkitaan suoritetuksi tyokortille.

6.4 Korjauksissa ja tydohjeessa kaytettyd sanastoa

Tartuntahionta = Vanhan laminaatin hionta, jotta uusi laminaattittar. Poistetaan

pinnoitteet ja hiotaan vanha pinta rikki. Karkes-40.

Muotoon hionta = Laminoidun alueen hionta haluttuun muotoon.

Tasoitushionta =Pienten epatasaisuuksien hionta pois esim. mudtmbusta tai ki-

tatusta kohteesta ennen pinnoitusta. Karkeus 20 1
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Viiste = Vanhan laminaatin viistdminen korjausalueella hibbmgyrsiméalla yms. Oh-

jearvo korjauksissa 1 / 19. Taté joudutaan kuitemkiljon soveltamaan.

Valihionta = Uusitun laminaatin pinnan hionta paalle laminoitaleminaatin tarttu-

miseksi. Hiotaan pinta rikki ja epatasaisuudekipym pois. Karkeus 40.

Kolitysvalmistelut = Kaolityspintojen (vene ja koéli) puhdistus, kierterdanutterien

aluslevyjen puhdistus. Suojausten teippaus.

Kolin sovitus = Kélin sovittaminen paikoilleen "kuivana”.

Kolitys = Massojen levittdminen, kélin asentaminen. Mudterkireydet taulukosta.

Annetaan kovettua riippuvana.

Kdélisauman viimeistely = Kdlitetyn veneen kélisauman viimeistely ja mahaiel-

leen saumaus massojen kovettua.

Tierod-helat = purjeveneissé, joissa masto menee kannen lapit pigdadt maston

reian muodossaan.

Vantti = mastoa sivusuunnassa tukeva vaijeri.

Saalinki = Vaakasuuntaiset tuet maston molemmin puolin, jokBartta vantit kulke-

vat.

Rulla = Rullamekanismi, jonka avulla purje voidaan kerata

Rikaus =Maston pystytys

Lepuuttaja = Fendari, laitasuoja

Toppi = Maston huippu

Windex = Tuulensuunnanosoitin

Komposiitti = kahden tai useamman materiaalin yhdistelma, josgarmaalit toimi-
vat yhdessa, mutta eivat ole liuenneet tai sulaadttoisiinsa.
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7 YHTEENVETO

Opinnaytetyon tarkoituksena oli tuottaa tydohjesstyjitemuoviveneiden korjauksiin.
Toimeksiantajayrityksen toimitusjohtajalta saamaadautteen perusteella tydohjeistus
on tarkoituksenmukainen ja asiallinen. Ty6ohjeisagsa kasitellaan lujitemuovi-
veneenkorjausprosessi yleisella tasolla. Yksityig&isempiin ohjeisiin paastaisiin,

jos ohjeistus tehtaisiin vain jotain tiettya koig&ohdetta varten. Todellisuudessa jo-

kainen korjausprosessi on aina erilainen.

Tyon kohderyhména on Leevene Oy:n nykyiset sel@vatltyontekijat. Koska opin-
naytetyohon kaytettava aika on rajattu, en anaaiit tydohjeistusta tyontekijoilla.
Tasta olisi voinut olla hydtya, olisin saattanuada erilaisia nakdkulmia tai tarpeita
tydohjeistuksen laatimiseen. Toivottavasti yrityds® kaydaan lapi tydohjeistus tyon-
tekijoiden kanssa, jolloin he voivat itse paranaédli korjata ohjeistusta tarpeen mu-

kaan. Tybohjeistustahan taytyy muutenkin paivittigittaessa.

Hyotyna ohjeistuksen tekemisessa oli tydkokemuks®emeksiantajayrityksessa. Toi-
saalta tAman vuoksi omat tottumukset ja tyosketatedy tahtoivat rajata tydohjeistuk-
sen laatimista ja tiedonhakua. Esimerkiksi vastalksuuteen perehdyttyani, ymmar-
sin tyoturvallisuuden ja suojainten kayton merk#gk tarkeyden useissa tydvaiheissa.
Taman vuoksi ndiden asioiden kasittely nousikimauunnitelmaani laajemmaksi

osioksi.

Opinnaytetyohon kaytetty aika on suuri, joten oielastani tarkeaa tietaa tekevansa
tyota jotain tarkoitusta varten. Toisinaan koin kelaksi sen, ettei ole olemassa mi-
taan valmista mallia tehda tyd. Olisi ollut hyvéAeesimerkiksi joku ulkopuolinen,

kuten opiskelukaveri, olisi lukenut ajoittain tyiitga antanut kommenttia tai ideoita.

Kuitenkin olemme hajaantuneet tahoillemme, jotend®li kaytdnndssé hankalaa.

Pysyin asettamassani aikataulussa, johon voirtyftgvainen. Oman oppimiseni
kannalta naen, ettd taman tyon tekemisessa tikf@gemuoviteollisuuden tydturvalli-
suus- ja ymparistonakokulmista seka yritysten lgégia syvenivat. Tasta tydohjeis-
tuksesta voi olla hyétyd myos muille vastaavanlaisrityksille. Jokainen yritys voi
soveltaa ohjeistusta omiin toimintoihinsa sopivileipoimia sielta kayttokelpoisia

osioita.
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TILAUSVAHVISTUS

Tilaaja 0 | Paivays 0.1.1900
Osoite 0 | Tyoén kohde 0
Postin 0 | Rek. Numero 0
Puh 1 0 | Runkonumero 0
Puh 2 0 | Muu tunniste 0
@ 0 | Vahinkotunnus 0
Vak.yhti6 0| Lask.lupa 0
Yhteyshenkild Omavastuu 0

Vahinkotapahtuma

0
Tehtava tyo
Muut tyot

Tuntiveloituksen mukaan.
Kustannukset

Ty6n suorittamisajan- kohta

Toimitusaika ja -tapa

Veneen toimittaminen korjaamolle

Vakuutusyhtion lukuun tehtévassé tyossa on tijéajana tyon kohteen omistaje tai tamén valtuuttama henkild.
Mikali asiakas haluaaakuutuskorjauksen yhteydessa teettéa tydn koldresaita tditd, tilaaminen on tehtava mahdollisini
aikaisessa vaiheessa.

Vahingosta on tehtéwéhinkoilmoitus vakuutusyhtiédn ennen kuin vakuutusyhtio voi ahtaigauslupaa.

Mikali vakuutukseen liittyy katsastusalenrkagsastustodistustulee toimittaa vakuutusyhtioon tai korjaamolle.

Tyon tilaaja sitoutuu maksamaan tydsté sen ostmyakuutus ei korvaaavastuy lisiomavastuu, lisatyot yn¥orvattavuy
selvitetddn ennen tydn suorittamista.

Veneen toimittaminen korjaamolle ja noutaminen.

Sovi veneen tuomisesta toita vastaanottavan héwkitian kanssa. Menettele avainten kanssa sovitwidla. Muista merkité
avaimet (tyon kohde, yhteyshenkilén nimi ja puhalimero).

Vene tulee kiinnittd& kunnollisesti ja lepuuttdgttaa molemmille sivuille, vaikka muita veneitéoéisikaan vieressa.
Asiakkaan tuoma vene on asiakkaan vastuulla, kutefedeka on vastaanottanut sen.

Vene tulee noutaa sovittuna ajankohtana. Korjaamanll oikeus perid maksu noutamatta jadneen veédgttésnisesta.
Korjaamo edellyttaa, etta tydn kohde on vakuutedtkuutuksella, joka kattaa telakointi, palo, vakatastuu ym vahingoyon
kohteen ollessa Leevene Oy:lld hallissa, telakaitiai laiturissa kiinnitettynéd. Leevene Oy:llalaajennettu toiminnan
vastuuvakuutus.

Nosto

Mikali veneessa on erityistd huomioitavaa tai nahséa poikkeavia ominaisuuksia nostoon, kasitteligi veneen tuentaan
littyen,tulee asiakkaan tiedottaa tasté. Mikakigmturi tms. ovat nostettavaa mallia, tulee ass@ikknostaa ne ylos.

Masto

Purjeiden, puomin, kdysiston ja muun juoksevanaaklppurkamisesta ennen maston laskua / kasaamjaesta
trimmaamisesta maston pystytyksen jalkeen twgéa vakuutusyhtion tarkastajan kanssa. Samaekdsika- ja
antennimastoja sekd maston kaapeleita ym.

Syksylla purjehduskauden jalkeen korjattavat vehestaan korjaamolle mieluiten ilman mastoa, anteantutkamasto
\valmiiksi alas laskettuina.

Veneen tyhjentamien ja pakkassuojaus

Vene tulee tyhjentaa korjausalueelta henkilokorziga aroista tavaroista ennen korjausta. Arveestitulee poistaa.
Septitankin pitaé ollatyhjennetty. Korjattavaksi tai telakoitavaksi tulevasta vertiégstaa poistaa kaasupullo(t). Veneessa e
olla bensiinia sisaltavia irrallisia polttoainegéit.

Moottorin, vesijarjestelmien, wc:n yrpakkassuojausei kuulu vahinkokorjauksen yhteydessa vakuutuksgmaamien toiden
piiriin. Tallaiset tyot tuledilata erikseen Veneen lapivientiventtiilit tulee jattaa auki.

Veneen peittdmisesta ennen tydn alle menoa taivgnistuttua on sovittava erikseen.

Vahinkotdiden toimitusaika

mukaan. Seuraava vene menee tyon alle edelllsanslattua Kuhunkin ty6hon kuluvaa aikaa on vaikeaustaa,
valmistumisajankohta riippuu tyon alla oleviengagssa edella olevien veneiden tydn maarasta.
Korjaamotiloissa liikkuminen ja tyén alla olevisganeissa kaynti on mahdollista vain sopimuksen rmoka
asikakaspalvelupisteen tai tydnjohdon kautta.

Tyon tilaajan tulee huomioida venettd tuodessadrakiessaan, etté likkuminen telakka-aluella tapalomalla vastuulla jattg
aluella liikkuu tydkoneita. Lasten kanssa liikkuesslee noudattaa suurta varovaisuutta.

Leevene Oy on Venealan keskusluton anboat R;&em Ja noudattaa kuluttaja a3|am|ehen hyvaksyranze}den
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TARKASTUS
Asiakas 0] Yhtio 0
Vene 0| Vahinko 0
Rek ym. 0| Paikka
Runkon. 0| Tark. ja mukana
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ARVIO

Tilauspaivamaara 0.1.1900
Vene 0
Veneen nimi 0
Valmistenumero 0
Rekisteritunnus 0
Tunniste 0
Asiakas 0
Vaurio
Kohde / tyévaihe Tehtava tyo tarv, mat aj €

Siirrot telakalla, ripustus ym.
Kustannus Tunnit yhteensa 0

Tuntiveloitus sis alv XX, XX €

Tyot yhteensa (tuntiveloitus X

ty6tunnit) #ARVO!

Tarvikkeet ja materiaalit

Nostot.

Masto

Yhteensa #ARVO!

Varaukset / takuun rajoitukset.
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Paivays

0.1.1900

Vene

Rekisteritunnus (purjenumero tms.)

Veneen nimi

Valmistenumero

Lahtee

o |Oo|o|o

Tarkastukset

Pvm.

Suorittaja

Laminointikelpoisuus sisap.

Laminointikelpoisuus ulkop.

Kolin suoruus todettu silmamaaraisesti.

Kolin suoruus mitattu. Mittaustulos:

Lopputarkastus, normaalin lisaksi

Laminoinnit

matto

kerroksia

Kdlipulttien momentti

lukema

Varinumeroita

Kyljet

Raitoja

Pilssi

Myrkky

Tehtavat tyot.

pvm

tehty

huomautukset, huomiot, tapahtumat ym

Tekijéa

Paivays




TELAKKA

Tilausppaivamaara
Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste

Asiakas

0.1.1900

O OO oOoOo

KPL

H|pvm

tekija

Pukin siirto

Veneen nosto

Vesillelasku

Takilan, rikauksen, kéysistén ym purku

Takilan, rikauksen, kdysiston ym kasaus

Maston lasku (purettu) ja nosto telineeseen

Maston nosto (ei takilointia ja virittelya) pystyyn

Veneen siirto halliin

Veneen ripustus ja tuenta korjauskehikkon

Ripustuksen ja tuennan purku, vene lavettiin

Siirto hallista

Siirto telakalla

Telakan tuntity®

Telakka tuntityot yhteensa
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Tilaus paivamaara
Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste

Asiakas

0.1.1900

O OO OoOOoOOo

Tehty ty6

Pvm

aika

Tekija

Tunnit yhteensa

0,0
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MATERIAALIT

Tydnumero
Vene
Tuote maara | yks. | hinta yht | Tuote maard | yks. | hinta yht.
200mm laikka 40 kpl 7,20 | 0,00 0,00
Jyrsin iso kpl 94,50 | 0,00 | Joustoep. prk 138,37 0,00
Jyrsin pieni kpl 53,20 | 0,00 | Polyuret.massa tbi 19,00 0,00
75 mm laikka 36 kpl 2,80 | 0,00 | Kdlitystarvikkeet krt 40,00 0,00
75 mm laikka 16 kpl 3,25 | 0,00 | Kdlin irroitustarv. kpl 30,00 0,00
Tarrapinnat ed. kpl 6,00 | 0,00 | Ruostesuoja kg 34,00 0,00
Hiomanauha iso kpl 7,30 | 0,00 0,00
Hiomanauha kap. kpl 5,40 | 0,00 0,00
150 mm laikka 16 kpl 7,90 | 0,00 0,00
150 mm laikka 36 kpl 6,80 | 0,00
150 mm laikka 40 - 80 kpl 5,00 | 0,00 0,00
150 mm laikka 120 - kpl 5,00 | 0,00 | Ruuvit 3,5 kpl 0,80 0,00
Peltisahantera kpl 7,50 | 0,00 | Ruuvit 4,2 kpl 1,00 0,00
kovametallilaikka 150 kpl 121,00 | 0,00 | Ruuvit 4,8 kpl 1,60 0,00
Zirconlaikka 75 ja 50 kpl 4,90 | 0,00 | Ruuvit 5,5 kpl 2,00 0,00
Polyest 720-700 kg 18,84 | 0,00 0,00
Polyest 540M800 kg 17,68 | 0,00 | Pultit 3 kpl 1,50 0,00
Matto 450 kudottu kg 14,00 | 0,00 | Pultit 4 kpl 2,00 0,00
Matto 600 kudottu kg 16,00 | 0,00 | Pultit 5 kpl 2,60 0,00
Matto 450 silppu kg 14,00 | 0,00 | Pultit 6 kpl 3,00 0,00
Matto 600 silppu kg 14,00 | 0,00 | Pultit 8 kpl 3,50 0,00
Matto 45 / 45 hyb kg 28,30 | 0,00 | Pultit 10 kpl 4,00 0,00
Matto hyb 600+300 kg 26,50 | 0,00
Lamitarv. p. krt 6,00 | 0,00 0,00
Lamitarv. i. krt 7,00 | 0,00 | Muottitarv. 0,00
Tayttohartsi kg 16,00 | 0,00 0,00
Kuitutayte kg 27,50 | 0,00 | Lakkaa 0,00
Laminaattisoiro m2 40,00 | 0,00 | epoxy lima bos. thi 0,00
asetoni kg 8,00 | 0,00 | Sulateliima kpl 3,00 0,00

0,00 | Nippuside koko 1 kpl 1,20 0,00
mohair rulla kpl 6,00 | 0,00 | Nippuside koko 2 kpl 1,50 0,00
Gell/topcoat varastol. kg 35,00 | 0,00 | Nippuside koko 3 kpl 2,00 0,00
Gell/topcoat erikois kg 72,00 | 0,00 | Sahkoliitin kpl 4,00 0,00
Gel/topc.maal.tarv. kpl 3,00 | 0,00 0,00
Polyestertas. kg 18,00 | 0,00 | Letkuside pieni kpl 3,00 0,00
Lakka 0,00 | Letkuside keskik. kpl 4,00 0,00
Gelshield epoxy kirk. kg 80,00 | 0,00 | Letkuside iso kpl 5,00 0,00
Epoxyprimer | 45,00 | 0,00 0,00
Myrkkymaali | 75,00 | 0,00 0,00
Pinnoitustarv. kpl 5,00 | 0,00 | Pientarv. yks 25,00 0,00
Gel. ruiskutustarv. kpl 20,00 | 0,00 | Suojaus yks 25,00 0,00
Ponnepullo kpl 28,00 | 0,00 | Siivous, puhdistus yks 25,00 0,00
Epoxy hartsi SP sis k kg 92,00 | 0,00 0,00
Epoxyvaahto sis kov kg 64,20 | 0,00 0,00
Vesih.paperi ark 4,00 | 0,00 0,00
Kiilloitusaine kg 48,00 | 0,00 | Suojakéasine pri 2,50 0,00
Kiilloitustarvike kpl 15,00 | 0,00 | Suojapuku kpl 32,50 0,00

0,00 | Pdlymaski kpl 7,00 0,00

0,00 | Suojamaski kpl 93,00 0,00
Valisumma 0,00 | Valisumma 0,00

Tarvikkeet yhteensé. 0,00 €




TARVIKKEET

Tilaus paivamaara
Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste

Asiakas

0.1.1900

O OO OOoOOo

Tarvikkeet

Yks

Maara | a hinta

Yhteensa

0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €

Yhteensa EUR

0,00 €
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ASIAKAS OMAT TYOT

Tilaus paivamaara
Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste

Asiakas

0.1.1900

O OO oOOoOo

Tehty tyo

Pvm

Tekijé

Tunnit

Tunnit yhteensa

0,0
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ASIAKAS OMAT TARVIKKEET

Tilaus paivamaara
Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste

Asiakas

0.1.1900

O OO oOOoOo

Selite

laatu

maara

a’hinta

yht.

0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €
0,00 €

Yhteensa EUR

0,00 €
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Vene

Veneen nimi
Valmistenumero
Rekisteritunnus
Tunniste
Asiakas
Korjaajat

O OO OoOOoOo

Tehty ty6

Tunnit

Tunnit yhteensa

0,0
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VENEIDEN KORJAUSEHDOT

Venealan Keskusliitto Finnboat ry:n j&senliikkeiden vene- ja moottorikorjaamot sekd maalaamot sovel-
tavat 1.9.2007 alkaen seuraavia Venealan Keskusliiton laatimia ja kuluttaja-asiamiehen tarkistamia
veneiden korjausehtoja.

Jallempana clevissa korjausehdoissa kaytetdaan korjaus- tai maalaustyon tekijasta nimitysta korjaamo
Jja tyon tilaajasta nimitystd asiakas. Tyon Kohteesta kaytetadn nimitysta vene, moottori, osa tai tarvike.

Jallempana olevia korjausehtoja el sovelleta, jos tyon kohdetta kaytetdan elinkeinotoiminnan
harjoittamiseen.

1. KORJAAMON VELVOLLISUUDET

Korjaamo suorittaa tydn ammattitaitoisesti ja huolellisesti. Korjaamo hankkii korjauksessa kaytettavat
varaosat ja tarvikkeet. Varaosien ja tarvikkeiden pitaa olla alkuperaisia tai laadultaan niita vastaavia,
ellei toisin sovita.

Korjaamo voi kieltaytya kayttamasta asiakkaan tuomia varaosia, mikél se katsoo niiden olevan
viallisia tai korjaustarkoitukseen soveltumattomia.. Korjaamo ottaa vastaan vain sellaisia korjauksia,
joihin silla on patevyys. Korjaamo ilmoittaa selkealla tavalla erikoisosaamisestaan ja valtuutuksistaan.
Korjaamo voi teettasd tyotilaukseen liittyvia toitad alihankintatyona. Korjaamo vastaa myos kayttdmiensa
alihankkijoiden suorituksista.

Korjaamo pyrkii asiakkaalle edullisiin ratkaisuihin. Jollei korjausta voida tehda, vikaa poistaa tai jos
havaitaan, ettd korjaus olisi tyon kohteen kayttdéarvo huomioon ottaen asiakkaan kannalta
taloudellisesti tai teknisesti epaedullinen, asiasta ilmoitetaan asiakkaalle mahdollisimman pian ennen
korjaustyon aloittamista tai jatkamista.

2. TYOTILAUS

Tydtilaus tehd&an vahaisia korjaustoita lukuun ottamatta kirjallisesti ja tydtilauksesta annetaan yksi
kappale asiakkaalle toisen jaadessa korjaamolle.

Asiakkaan pitda tydtilausta tehdessaan ilmoittaa tiedossaan olevat korjaukseen vaikuttavat seikat
kuten esim. tydn kohteen mahdolliset aikaisemmat korjaukset tai korjausyritykset._.

Mikali korjaus sovitaan suoritettavaksi talvikauden aikana, asiakkaan pitda huolehtia siita, etta
talvisuojaamista varten tarpeelliset tyot on tehty ennen veneen, moottorin tai muun tydnkohteen
korjaamolle tuomista. Asiakas ja korjaamo voivat myods erikseen sopia, ettd edelld mainituista toista
huolehtii korjaamo.

Jos tyotilausta muutetaan tai tdydennetdan tydtilauksen tekemisen jalkeen asiakkaan pyynnosta,
merkitaan sovitut muutokset korjaamon tydtilaukseen ja niistd ldhetetdan sovittaessa vahvistus
asiakkaalle.

Asiakas voi perua tydtilauksen ennen tydn aloittamista tai valmistumista. Korjaamo voi talléin velottaa
asiakasta ennen peruutusta tehdysta tyosta, kayttamistaan tai tilattua tyota varten erityisesti
hankkimistaan varaosista ja tarvikkeista seka muista naiden ehtojen mukaisista kustannuksista, joita
se el ole voinut valttaa. Korjaamon periméa hinta ei kuitenkaan saa ylittaa tilatun korjauksen hintaa.
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3. HINTATIEDOT

Korjaamon hinnoitteluperusteet ovat nahtavilla korjaamon asiakastiloissa hintamerkintaasetuksen
(1359/99) edellyttamalla tavalla. llmoitettu hinta voi olla hinta-arvio, enimmaishinta tai kiinted hinta.
Ellei muuta sovita, annettu hintatieto koskee koko korjaustyota siina kaytettyine varaosineen ja tarvik-
keineen.

Hinta-arviota ei saa ylittdd enemmalla kuin 15 prosentilla, ellei korjaamo osoita muusta sovitun. Hinta-
arvio on voimassa yhden kuukauden, ellei muusta sovita. Hinta-arvio ei sido korjaamoa, jos tygnkoh-
detta tutkittaessa ilmenee tarvetta korjaustoimiin, joita ei tyon vastaanottamisen yhteydesséa tehdyssa
normaalissa tarkastuksessa ole voitu ennakoida. Tallaisen seikan ilmetessa korjaamon pitda ottaa
yhteytta asiakkaaseen uuden hinta-arvion ilmoittamiseksi.

Jos korjaukselle sovitaan koko korjaustyon kattava enimmaéishinta, enimmaéishintaa ei saa ylittaa. .
Kiintedd hintaa korjaamo ei saa ylittda ilman asiakkaan lupaa muutoin kuin jaljlempana kohdassa 5.
mainittujen vahaisten ja tarpeellisten lisatdiden vuoksi.

Korjaamo laskuttaa asiakasta tilatuista ja tehdyista toista, varaosista, tarvikkeista ja alihankintatoista
sekd muista tyotilaukseen littyvista tarpeellisista toimista. Laskussa ernitelladn tydsuoritukset tydkoh-
teittain seka ilmoitetaan muut kustannuksia aiheuttaneet toimet. Varaosat ja tarvikkeet eritellaan las-
kussa yksikkéhinnoittain, jos ne eivat sisally tyokohteiden hintoihin tai pakettihintoihin. Vahaiset vara-
osat ja tarvikkeet voidaan laskuttaa erittelematta.

4 LISATYOT

Jos korjausta suoritettaessa ilmenee tarvetta tehda tyotilaukseen kuulumattomia lisatoité, korjaamon
pitda saada niihin asiakkaan lupa. Asiakkaalle pitda lupaa tiedusteltaessa ilmoittaa, aiheuttaako lisa-
téiden lykkaaminen vaaraa asiakkaan terveydelle tai omaisuudelle.

Jos asiakkaaseen ei saada yhteyitd kohtuullisessa ajassa, korjaamo saa tehda vain vahaisia ja tar-
peellisia tyotilaukseen kuulumattomia lisatéita, joiden tekeminen on tarkoituksenmukaista yhdessé
tilattujen tdiden kanssa.. Tallaisten lisdtdiden kustannukset saavat olla enintdan 200 euroa. Tyotilauk-
seen merkittyd enimmaishintaa korjaamo ei saa lisatdidenkaan vuoksi ylittaa, ellei se osoita muuta
sovitun.

5 MAKSUEHDOT

Lasku maksetaan kéteisella tyon kohteen luovutuksen yhteydesséd, ellei muusta maksutavasta ole
tyotilausta tehtdessa sovittu.

Korjaamo perii viivastyskorkoa eraantyneestd ja mydhéastyneestd suorituksesta korkolain (633/82)
mukaisesti. Korjaamo voi kieltaytya luovuttamasta tyon kohdetta asiakkaalle, ellei korjauslaskua mak-
seta luovutuksen yhteydessa. Korjaamo voi luovuttaa tyén kohteen asiakkaalle vakuutta vastaan. Kor-
Jaamon oikeudesta myyda tyon kohde on saadetty laissa elinkeinoharjoittajan oikeudesta myyda nou-
tamatta jatetty esine (688/88).

Asiakkaalla on oikeus pidattaytya maksamasta virheellisesti suoritettua korjausta, kunnes virhe on
korjaamon toimesta tai kustannuksella poistettu. Asiakas ei kuitenkaan voi pidattaa suurempaa raha-
maaraa kuin mihin hanella virheen johdosta on oikeus.

6. VAKUUTUSYHTION LASKUUN TEHTAVAT KORJAUKSET

Vakuutusyhtion laskuun tehtéavissa korjauksissa tydtilaus laaditaan korjaamon ja asiakkaan valilla, ellei
muuta sovita. Tyon tilaajan pitaa olla veneen omistaja tai hanen valtuuttamansa henkild. Veneeseen
tehdaan vahinkotarkastus vaurioiden ja korjaustavan maarittamiseksi.. Saatuaan laskutusluvan vakuu-
tusyhtiolta korjaamo laskuttaa korjauskustannukset asiakkaan sijasta suoraan vakuutusyhtiolta. Asia-
kas on velvollinen maksamaan korjaamolle sen osan korjauslaskusta, jota vakuutusyhtio ei korvaa.
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7. TYON VALMISTUMINEN

Tyo tehdaan sovitussa ajassa. Mikali tyota el saada valmiiksi sovittuna aikana, korjaamo ilmoittaa asi-
akkaalle lisadajan tarpeesta.. Asiakkaan pitda antaa korjaamolle kohtuullinen lisdaika korjauksen suaorit-
tamiseksi.

Jos valmistumisaikaa ei ole tyétilausta tehtdessa sovittu, tyo tehdaan korjauksen laatuun ja laajuuteen
nahden kohtuullisessa ajassa.

Kuluttaja-asiakkaan oikeus purkaa sopimus korjaamon viivastyksen johdosta maaraytyy kuluttajan-
suojalain 8 luvun 9 §:n mukaisesti.

Asiakkaan oikeus saada vahingonkorvausta viivastyksen johdosta maaraytyy kohdan 14 mukaisesti.

8 TYON KOHTEEN VASTAANOTTAMINEN JA LUOVUTTAMINEN

Tyon kohde vastaanotetaan korjaamolle ja luovutetaan asiakkaalle korjaamon aukioloalkana korjaa-
mon edustajan toimesta. Aukioloajan ulkopuolella tapahtuvat luovutukset korjaamolle ja korjaamolta
tehdaan asiakkaan vastuulla, ellei muusta ole sovittu.

Korjaamo vastaa siitd, etta tyén kohdetta sailytetédan huolellisesti.. Korjaamo vastaa tyon kohteen ka-
toamisesta tai vahingoittamisesta, ellei se osoita toimineensa huolellisesti. Korjaamo el vastaa venee-
seen jatetyista irtaimista esineista, ellei niiden sailyttamisesta ole sovittu. Korjaamon vastuu alkaa vas-
ta kun tyén kohde on siirretty korjaamon edustajan haltuun.

Jos sovitaan, ettd korjaamon edustaja hakee veneen sen sailytyspaikasta korjaamolle, korjaamon
pitda ilmoittaa asiakkaalle veneen sailytyspaikalle jaadvasta asiakkaan omaisuudesta kuten sailytysteli-
neista, peitteista, koysista, lepuuttajista, mastosta yms. Kun ilmoitus on tehty, vastuu sailytyspaikalle
jaavasta omaisuudesta siirtyy asiakkaalle.

Jos Kkorjaus on sovittu tehtdvaksi muualla kuin korjaamossa tai korjaamon valvomissa tiloissa, Korjaa-
mo ei ole vastuussa tyon kohteen sailyttamisesta.

9. KORJAAMON SAILYTYSVASTUUN LAKKAAMINEN JA SAILYTYSMAKSUN PERIMINEN

Korjaamon sailytysvastuu lakkaa neljan vuorokauden kuluessa siita ajankohdasta lukien, kun korjaa-
mo on ilmoittanut asiakkaalle tyon valmistumisesta tai sovitusta noutopaivasta. Korjaamolla on talloin
oikeus siirtda tydnkohde asiakkaan kustannuksella korjaamoalueen ulkopuolelle. Asiakkaalle pitaa
ilmoittaa siirrosta viimeistaan siirtoa edeltavana paivana.

Jos korjaamo sdéilyttda tyonkohdetta korjaamoalueella edelld mainitun neljan vuorokauden jélkeen,
silla on oikeus peria sailytys — tai telakointiajalta korvausta. Sailytysmaksut ovat nahtavissa korjaamon
asiakastiloissa.

10. TAKUU

Ellei tyotilauksessa muuta ilmoiteta, antaa korjaamo tydstaan takuun. Takuun on voimassa yhden (1)
vuoden tydn valmistumispaivasta lukien.. Takuu koskee my6s korjaamon kayttaman alihankkijan tyota
ja taman hankkimia varaosia ja tarvikkeita. Korjaamo sitoutuu takuun voimassaoloaikana omalla kus-
tannuksellaan korjaamaan tydssaan, hankkimissaan varaosissa ja tarvikkeissa ilmenevét virheet.
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Takuu ei kata saatdja eika tyon kohteen normaalia kulumista. Takuu ei kata myoskaan asiakkaan
hankkimia varaosia niiden asennusta lukuun ottamatta eika valiaikaista korjausta taikka korjausta, joka
tehdaan asiakkaan vaatimuksesta hyvaa korjaustapaa noudattamatta.

Takuu ei ole voimassa, jos korjaamo saattaa todennakodiseksi, ettd virhe johtuu asiakkaan puolella
olevasta syysta, kuten veneen tai muun tyénkohteen vaaranlaisesta kasittelysta, tapaturmasta tai ul-
kopuolisen aiheuttamasta vauriosta, taikka siitd, ettd asiakas on laiminlydnyt veneen asianmukaisen
hoidon ja huoltamisen.

Takuuehdoilla el rajoiteta asiakkaalle kuluttajansuojalain mukaan kuuluvaa oikeutta vedota korjauk-
sessa olevaan virheeseen.

11. MAALAUSTAKUUN EHDOT

Edella 10. kohdassa olevat takuuehdot koskevat soveltuvin osin myo6s maalaustakuuta.

Maalaustakuu ei kata vaurioita, jotka johtuvat:

a. ulkoisista vahingoista, kuten esim. hankautumisesta, ilman epépuhtauksista tai muista vastaavista
syista,

b. veneeseen, moottoriin tai niiden osiin aikaisemmin tehdyista korjaus- ja maalaustdista, jotka on teh-
ty sellaisia menetelmia kayttden, jotka ovat vahingoittaneet maalausta ja joita el maalauksen aikana
ole voitu havaita,

Maalaustakuu el kata myrkkyvarimaalauksen antamaa suojausta, koska maalin antama suojaus riip-
puu veneen kayttdolosuhteista.

Korjaamo voi rajoittaa:

a. takuuta maalauksissa, joissa asiakas on tehnyt pohjustustyot, toimittanut omat maalausmateriaalit
tai asettanut maalaamolle taman normaaleista tydmenetelmista poikkeavia vaatimuksia,

b. takuuta maalauksissa pintoihin, joissa on ruoste- tai muita vastaavia syGpymisvaurioita, kuten esim.
osmoosin aiheuttamia rakkuloita.

c. takuuta maalauksissa, jotka tehdaan muovi- ja kumiosiin, joiden materiaalia se el voi kohtuudella
tunnistaa.

Korjaamo ilmoittaa asiakkaalle asettamistaan rajoituksista tyotilausta tehtdessa tai vimeistaan rajoi-
tuksen aiheen ilmetessa.

12 LUWITEMUOVIVENEEN KORJAUSTYON ERITYISEHDOT

Lujitemuoviveneet korjataan asianmukaisissa olosuhteissa ja hyvaa tyGtapaa noudattaen. Kaytettavi-
en korjausmateriaalien ja raaka-aineiden pitaa olla virallisten luokituslaitosten hyvaksymia tai veneen
valmistajan kayttamia, suosittelemia ja testaamia materiaaleja. Korjaustydsta on tehtava tarpeellinen
dokumentointi. Veneen turvallisuuteen ja merikelpoisuuteen vaikuttavat seikat tulee mainita, jos ne
poikkeavat normaalista.

Edella 10. kohdassa olevat takuuehdot koskevat soveltuvin osin myos lujitemuoviveneen korjaustyota.

Lujitemuoviveneen korjaustyssa voi korjaamon omasta toiminnasta riippumatta ilmeta veneen ulko-
nékodn vaikuttavia poikkeamia kuten esimerkiksi:

a) pintavarien savynmuutoksia,

b) pinnan liituuntumista tai haalistumista,
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c) kutistumista,
d) poikkeamia muotissa tehdyn pinnan ja hiotun pinnan valilla, ja
e) poikkeamia muottiin tehdyn kansikarhennuksen ja korjatun karhennuksen vélilla

13. VIRHEILMOITUS JA VIRHEEN KORJAAMINEN

Asiakkaan pitaa ilmoittaa korjaamolle havaitsemastaan virheesta ja vaatia virheen oikaisua kohtuulli-
sen ajan kuluessa siitd, kun han havaitsi virheen tai hanen olisi pitanyt se havaita.

Korjaamolla on oikeus omalla kustannuksellaan oikaista virhe, jos se asiakkaan ilmoittaessa virheesta
vipymattad tarjoutuu tekemaan sen. Virheen korjaamisen tulee tapahtua kohtuullisessa ajassa siita,
kun asiakas ilmoitti virheesta.

Jos vene, moottori tai niiden osa on virheen iimetessa ja vaatiessa korjausta sellaisessa paikassa, etta
sen kuljettaminen tydn suorittaneeseen korjaamoon el ole tarkoituksenmukaista, pitéda asiakkaan ottaa
yhieys tydn suorittaneeseen korjaamoon sopiakseen virheen Korjaamisesta tydn suorittaneen korjaa-
mon osoittamassa korjaamossa.

Korjaamo el korvaa toisessa korjaamossa tehtya tyota, jos asiakas el ole ottanut yhteytta korjaamoon,
paitsi jos yhteydenotto on estynyt juhlapyhien, vilkonlopun tai muiden vastaavien syiden vuoksi, eika
korjausta voida lykéta aiheuttamatta asiakkaalle kohtuutonta haittaa.

Korjaamo ei ole velvollinen korjaamaan virhetta, jos siitd aiheutuisi sille virheeseen ndhden kohtuut-
tomia kustannuksia tai kohtuutonta haittaa. Jollei virhetta voida korjata tai sita ei tehda kohtuullisessa
ajassa siitd, kun asiakas ilmoitti virheesta, on asiakkaalla oikeus saada hinnanalennusta tai virhe kor-
jautetuksi muualla tyon suorittaneen korjaamon kustannuksella.

14. ASIAKKAAN OIKEUS VAHINGONKORVAUKSEEN KORJAAMON VIRHEEN TAI VIIVASTYKSEN
JOHDOSTA

Jos korjaustyd on tehty virheellisesti tai se ei ole valmistunut naiden ehtojen 7.. kohdan mukaisesti
maaraytyvassa korjausajassa, kuluttaja-asiakkaalla on oikeus vaatia korvausta virheen tai viivastyk-
sen aiheuttamasta véalittoméasta vahingosta kuluttajansuojalain 8 luvussa olevien vahingonkorvaus-
saannosten mukaisesti.

Korjaamo el ole vastuussa viivastyksen aiheuttamista vahingosta, jos viivastys aiheutuu korjaamosta
rippumattomasta syysta kuten tyonseisauksesta, veden ja energian jakelun katkeamisesta, varaosien
hankinnan vaikeutumisesta tai muusta korjaamon vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevasta es-
teesta..

Asiakkaalla on oikeus saada korvausta korjauksen viivastymisen tai virheellisen korjauksen aiheutta-
mista vélillisista vahingoista vain silloin kun viivastys tai virhe johtuu korjaamon puolella olevasta huo-
limattomuudesta.

Asiakas on aina velvollinen toimimaan siten, etteivat viivastyksen tai virheen aiheuttamat vahingot
hé&nen toimiensa tai laiminlyéntiensa seurauksena aiheettomasti lisaanny.

MUUN KUIN KULUTTAJA-ASIAKKAAN OSALTA KORJAAMO EI OLE VASTUUSSA VIIVASTYKSEN
TAI VIRHEEN AIHEUTTAMASTA VAHINGOSTA.

15. ERIMIELISYYKSIEN RATKAISEMINEN
Jos erimielisyyksia ei voida ratkaista osapuolten valisilla neuvotteluilla, kuluttaja-asiakas voi saattaa
asian kuluttajariitalautakunnan kasiteltavaksi. Jos erimielisyydet ratkaistaan tuomioistuimessa, kanne

voidaan nostaa myds kuluttajan kotipaikkakunnan yleisessa aliolkeudessa.

VENEALAN KESKUSLIITTO FINNBOAT RY
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josta on kirjallisesti sovittu ennen opinnayletydén aleittamista.

Toimeksiantaja maksaa opinndytetytsta opiskelijalie tai ammattikorkeakoululle korvauksen,

[ZI Opinndytetyélla on toimeksiantajan puolfefta nimetty ohjaaja ennen apinnaytetyon alottamista.

Toimeksiantajan tarkoituksena on alusta lahtien hyddyntaa apinnaytetydn tuloksia toiminnassaan.
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OPINNAYTETYON SOPIMUSEHDOT

Opinndytety&n ohjaus ja vastuu

Vastuu opinnéytetydn tekemisesta ja tuloksista on opiskelijalla.
Kymenlzakson ammattikorkeakoulsn vastuu rajoittuu opinndyletydn
tavanomaiseen chjaukseen.

Toimeksiantaja sitoutuu antamaan opiskeliian kiyttdcn kaikki
opinndytetyon tekemisessa tarvittavat tiedot ja aineistot seka

ohjaamaan opinnaytetytid toimeksiantajaorganisaation niikékulmasta,

Oikeudet tuloksiin ja muuhun opinndytetydhn liittyvidn
aineistoon, laitteisiin ja sovelluksiin,

Tekijdnoikeus ja omistusoikeus opinnayletytn fuloksiin kuuluvat
opinnaytetydn tekijélle.

Toimeksiantaja saa kéyttdoikeuden opinnéytetydn tuloksin ja niiden
kaupalliseen hyddyntimiseen aincasiaan sopimalla niista erikseen
opinnéytetydn tekijan kanssa.

Opinnaytetydn tekija on wvelvollinen raportoimaan opinnaytetyén
tulokset toimeksiantajalle.

Tulosten julkaiseminen ja luottamuksellisuus

Cpinndytetyd on kokonaisuudessaan julkinen. Mikal opinngytetyé

sisdhdd likesalaisuuksia tai muita julkisuuslaissa salassa pidettavaksi
maarattyjd tietoja, on opinnéytetytin raportti laadittava niin, etté tistojen
luolamuksellisuus séilyy. Tarvitiaessa salassa pidettivil tiedot on jatetidva
tyan tausta-aineistoon. Opinnaytetyo voidaan julkaista myds Intemetissa.

Opinndytetytn osapuolet (opiskelija, toimeksiantaja ja opinnaytetydn
ohjaaja) stoutuvat pitdmaan salassa kaikki opinndytelydn tekemisessa
ja sitd edeltdvissa tai sen jElkeisissé neuvotleluissa esiin tuleval
luottamukselliset tiedot ja asiakinat seka pidattéylymain kiyttamasta
hyvékseen foisen osapuolen iimaisemia luottamuksellisia tietoja iiman
enllistd lupaa.

Opinnéytetydn kustannukset ja niiden korvaaminen
Opinndytetytstd mahdoliisesti aiheutuvien kustannusten (mil. aineistojen
hankirta, raaka-aineet, matkat, tydkorvaus jne.) korvaamiseta sopivat
toimeksiantaja ja opiskelija keskendin, Passaantoisesti Kymenlaakson
ammattikorkeakoulu ei vastaa yksittdisen opinndytetydn kustannusten
korvaamisesta.

Olemme yhteisesti sopineet opinnaytetyon toteutuksesta ja ohjauksesta ylli sovitulla tavalla.
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