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1. JOHDANTO

Tana paivéana paperiteollisuudessa, kuten muussakin raskaassa teollisuudessa, siirry-
taan koko ajan enemman tilanteeseen, jossa tuotantolaitoksen kunnossapito vastuu
siirtyy varsinaisilta kunnossapitdjilta tuotantokoneiden kayttéjille. Jotta kayttajapainot-
teinen kunnossapito olisi mahdollista seka turvallista, tulee operaattorit kouluttaa ja
tarjota heille tarvittavia tydohjeita vaativien kunnossapitotoimenpiteiden suorittami-

seen.

Sain opinnaytetyon toimeksiannon UPM-Kymmene Kaipolan paperitehtaalta. Opin-
néytetyon tarkoituksena oli luoda kayttokunnossapidolle selvat ja tarpeeksi helposti
luettavat telanvaihto-ohjeet Kaipolan paperitehtaan kaikille kolmelle paperikonelinjal-
le. Taté pidettiin tarkednd, koska Kaipolassa kunnossapitotdita siirretddn kokoajan yha
enemman kayttokunnossapitohenkildille. Telanvaihto-ohjeiden luonnissa kdytin apuna
jokaisen paperikoneen konekirjoja, tehtaan tietojarjestelmid, nosto-ohjeita seka kerasin
arvokasta tietoa haastattelemalla eri alueryhmien kunnossapitoasentajia. Telanvaihto-
ohjeita luodessa pyrin selvittdmaén tarvittavat tydvaiheet, nostot seké tarvittavien nos-

toapuvalineiden kayton telanvaihtoja suoritettaessa.

Tutkivana osana selvitin mitd kayttbkunnossapito on ja mita silld voidaan saavuttaa.
Otin myds selvaa millaisia vaikutuksia ty6lla voisi olla kunnossapidon kustannuksiin

seka tyoturvallisuuteen.



2. UPM-KYMMENE

UPM kuuluu maailman johtaviin metsateollisuusyrityksiin ja on johtava painopaperien
valmistaja. UPM:n tavoitteena on olla toimialansa kiinnostavin yritys ja luoda omista-
jilleen lisdarvoa tarjoamalla asiakkaille kilpailukykyisié tuotteita ja palveluita. UPM:n
juuret ulottuvat 1800-luvun lopulle.

Muutos perinteisestd metsateollisuusyhtidsta metsan biomassan monipuoliseksi hy6-
dyntéjaksi kuvaa UPM:n toimintaa tandan. Uutta menestysté rakennetaan keskittamal-
14 resursseja tehokkuuden lisaédmiseen, kasvuun uusilla markkinoilla ja uusiin, kasva-
viin liiketoiminta-alueisiin. UPM:114 on toimintoja seitseméll& eri liiketoiminta-
alueella, joista ylivoimaisesti suurin on paperi, josta tulee yli 70 % liikevaihdosta.
Metsét ja sahat seké tarrat ovat seuraavaksi suurimmat liiketoiminta-alueet. Liikevaih-
toa vuonna 2009 kertyi 7,719 milj. EUR ja voittoa 187 milj. EUR. Vuonna 2009
UPM:114 tydskenteli maailman laajuisesti yli 23,000 tyontekijaa.

UPM:n tuotantolaitokset ovat tuotanto- ja kilpailukyvyltadn maailman huipputasoa.
Toiminta perustuu raaka-aineiden, energian ja tuotannon tiiviiseen integrointiin seké
korkeatasoiseen teknologiseen osaamiseen. Omilla sellu-, energia- ja metsaresursseilla

varmistetaan Kkriittisten tuotantopanosten saanti UPM:n tuotantolaitoksille.

UPM:II& on 19 paperi tehdasta, joista 7 sijaitsee suomessa, 10 Lansi-Euroopassa, 1
Kiinassa ja 1 Yhdysvalloissa. Ndissa paperitehtaissa toimii yhteensé 42 paperikonetta
joiden yhteenlaskettu kapasiteetti on 11.5 milj. tonnia paperia vuodessa. 43 % tuosta
madrasta tulee Suomesta. Myynti edustusta UPM:11a on 55 maassa ja asiakkaita 120

maassa. (UPM-Kymmene intranet.)



2.1. UPM-Kymmene Kaipola

Kaipolan tehdas sijaitsee Jamsassé, Jamsanjoen varressa aivan kuten Jdmsankosken
tehdaskin. Yhdessd ndma tehtaat muodostavat kokonaisuuden jota kutsutaan Jokilaak-
son tehtaiksi. Jokilaaksossa on seitseman paperikonetta, joista kolme sijaitsee Kaipo-
lan tehtaalla. Jokilaakson tehtailla tydskentelee noin 1150 tyontekijad ja vuotuinen
tuotantokapasiteetti on 1 600 000 tonnia. Jokilaakson tehtaiden vahvuutena ovat kah-
den nykyaikaisen tehtaan voimavarat, jolla pystytadn luomaan ainutlaatuista kilpailue-

tua tdman paivéan tiukoilla markkinoilla.

Kaipolan tehdasalueelta 16ytyvat kaikki tarvittavat toiminnot paperin valmistukseen.
Paperikoneet (4, 6 ja 7), hiertdim6, biologinen puhdistamo, siistaamo, puunkaésittely
seka voimalaitos muodostavat Kaipolan paperitehdas kokonaisuuden, jossa tydskente-
lee n.500 paperialan ammattilaista. Kesdisin méara hiukan kasvaa kesalomittajien saa-

puessa toihin.
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Kuvio 1. Kaipolan tehdasalue. (UPM-Kymmene intranet)



Kaipolan paperitehtaan vuotuinen tuotantokapasiteetti on 700 000 tonnia ja paaraaka-
aineina tehdas kayttaa sahahaketta, kerdyspaperia seka kuusikuitupuuta. Tehdas alueen
siistaamo on Suomen suurin ja k&yttad 2/3 kotimaassa talteen kerétysta kotikerdyspa-
perista. (UPM-Kymmene intranet)

Kaipolan PK 4 valmistaa luettelopaperia nelidpainoltaan 29 — 40 g/m?, jonka raaka-
aineina kdytetadn kuumabhierretta ja kierrdtyskuitua. Paperikokeen leveys onn. 7 m ja
sen nopeus on n.1550 m/min. Koneella on kaksi pituusleikkuria. PK 6 valmistaa p&al-
lystettya aikakausilehtipaperia (LWC) nelitpainoltaan 45 — 65 g/m?, jossa raaka-
aineina kdytetadn kuumabhierrettd, sellua, pigmentteja seka sideaineita. Koneen leveys
on noin 8,2 m ja sen nopeus on 1650m/min. Koneella on 2 pituusleikkuria seka 2 su-
perkalanteria. Kaipolan PK 7 valmistaa puhelinluettelo- ja sanomalehtipaperia nelio-
painoltaan 34 — 52 g/m®. Raaka-aineina kone kayttaa kierratyskuitua seka kuumahier-
rettd. Koneen leveys on n. 8,40 m ja nopeus 1630 m/min. Koneella on kaksi pituus-

leikkuria. (UPM-Kymmene intranet)

3. KUNNOSSAPITO

Kunnossapito madritelladn SFS-EN 13306 standardissa seuraavasti:

”Kunnossapito koostuu kaikista kohteen elinajan aikaisista teknisista,
hallinnollisista ja liikkeenjohdollisista toimenpiteista, joiden tarkoituk-
sena on yllapit4a tai palauttaa kohteen toimintakyky sellaiseksi, etta

kohde pystyy suorittamaan vaaditun toiminnon. ”’

Ennen kunnossapitoa pidettiin vikojen korjaamisena mutta tdma kasitysta pidetaan
aivan liian suppeana nykyajan globalisoituneessa yhteiskunnassa. Nykyaan kunnossa-
pito mielletddn kayttdomaisuuden tuotantokyvyn yll&pitdmisend, séatamisena seka
sédilyttamisend. Yritykseen hankitut koneet on ostettu suorittamaan jotain tiettyé tehta-
va4 ja tdman suorittamisen yllapitdmista kunnossapitdjiltd odotetaan. Kyseisen méaari-

telméan mukaan kunnossapitoon kuuluvat myo6s seuraavat asiat:



— laiteen toimintakunnon yllapitdminen (koneen ei anneta huonon-
tua/hajota.)

— laitteen kayton turvallisuus

— laitteen laaduntuottokyky

— laitteen elinjakson hallinta

— oikeiden kéyttdolosuhteiden noudattaminen

— palauttaminen alkuperdiseen kuntoon

— koneen modernisointi

— suunnitteluheikkouksien korjaaminen

— kéytto ja kunnossapitotaitojen kehittdminen

Tehokkaalla kunnossapidolla tarkoitetaan ettd, kunnossapitdjat kykenevét laatimaan
omille koneilleen toimivat kunnossapitostrategiat ja toteuttaa ne siten, ettd koneen
suorituskyky séilyy mahdollisimman hyvéna. Osana kunnossapidon kokonaisuutta on
myos tehokas kayttd, jolla tarkoitetaan sitd, etta kayttajat kayttavat koneitaan tehok-
kaasti ja asianmukaisesti. Tehokas kunnossapito yhdessa tehokkaan k&yton kanssa
muodostavat perustan koneen toiminnalliselle tehokkuudelle.

Kunnossapidon tavoitteena ovat korkea tuotannon kokonaistehokkuus seké hyvé kéyt-
tovarmuus. Hyvin hoidettuina ndmé luovat mahdollisuuden hyvétasoiseen kaytetta-

vyyteen ja kéyttoasteeseen. (Jarviod, Parantainen, Piispa & Astrom 2007, s.12 - 14.)

3.1. TPM - kokonaisvaltainen tuottava kunnossapito

Tuottava kunnossapito (Total Productive Maintenance), TPM, on yksi kunnossapito-
strategia joka kattaa yrityksen kaikki toiminnot. Tuottava kunnossapitostrategia perus-

tuu seuraavien periaatteiden muodostamaan kokonaisuuteen.

— Kunnossapito kasitetddn hyvin laajasti.
— Koko henkilékunta ylimmasta johdosta suorittaviin tydntekijoihin si-

toutuu tuottavan kunnossapidon periaatteeseen.



— Kokonaisvaltainen henkildston osallistuminen tarkoittaa kunnossapi-
don huomioon ottamista kaikissa yrityksen toiminnoissa.

— Kehittamistoiminta tapahtuu itsendisten pienryhmien kautta, jotka
kehittavat omia tyotehtavidan kuuden paéhéiriolahteen eliminoimi-
seksi.

— Jokaiselle laitteelle luodaan taydellinen, koko kayttoian kattava en-
nakoivan kunnossapidon jarjestelma.

(Kunnossapito menestystekija)

Koska tuottavan kunnossapito perustuu voimakkaasti koko organisaation ja organisaa-
tiossa tapahtuvaan asennemuutokseen, on sille TPM kayttoonotolle varattava riittavas-
ti aikaa. Seuraavassa on esitelty tuottavan kunnossapidon kehitys ohjelman péaatoi-

menpiteet.



Kehitysaste Taso Kuvaus
1. Ylimmin johdon paatss TPM:n Virallinen iimoitus TPM:n kdyttéonotosta;
kyttéonotosta artikkeleita yrityksen lehdessa
2. Aloita koulutuksen ja Johto: seminaarit
TPM:n esittely Tyontekijit: Luennot
s
£ . g i Jokaiselle organisaatiotasolle perustetaan
S 3. Perusta TPM:n tukiorganisaatio TPM:n tybryhmd; perustetaan keskitetty
8 johtoryhm
-
% 4, Madrittele toimintasuunnitelma Nykytilanneanalyysi; tavoitteiden
> ja tavoitteet asetanta
S;l:::;t:u::‘a:‘l'n;\“:aster- Laaditaan yksityiskohtainen kdynnistimis-
kaynnistamisesta Suunniteima
0 S
é ?.;,' 6. Kdynnistd TPM Projekti esitellddn sidosryhmille:
S . E asiakkaat, alihankkijat, tytaryritykset
O d®™
- 0 >
tehokkuutta projektiryhmia
8. Luo kunnossapito-ohjelma kiytté- Kdytetdan seitsemin askeleen menetelmaa,
8 henkildstolle koulutetaan kayttohenkilostoa
g ; ) Otetaan huomioon madraaikainen- ja enna-
= 9. Luo alkata'uluteltu huo‘tO‘Ohjdma koivakunnossapito, k.pidon ohjaus. vara-
kunnossapito-osastolle osat, tydkalut, piirustukset ja tydohjeet
10. Jatka kdytté- ja kunnossapito- Vaihdetaan kokemuksia eri alueiden
taitojen kehittamista koulutusvastaavien kesken
11. Ota kunnossapito huomioon han- | Kunnossapitotarpeen ennakointi; luo
kintavaiheessa, luo hankintachje vastaanottotarkastukset; LCC analyysit
@
g 12. Taydellinen TPM:n kiyttdonotto Asetetaan korkeammat tavoitteet
£ g Jatason korottaminen (PM palkinto)
* &
SE

Kuvio 2. Tuottavan kunnossapidon kehitysohjelma. (Kunnossapito menestystekija)
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Tuottavalla kunnossapidolla on seuraavat viisi pddmaaraa:

1. Parantaa laitteiden tehokkuutta

2. Parantaa kunnossapidon tehoa ja tehokkuutta

3. Liiallisen kunnossapidon vahentdminen

4. Kaikkien mukana olevien henkil6iden taitojen kehittdminen

5. Operaattoreiden suorittamien kunnossapitotehtévien lisaédminen.

Kun kaikki edelld mainitut asiat saadaan hoidettua kunnolla, pystytadn vahentaméaan
katkojen ja niihin kuluvien tyétuntien maaréa, jolloin tuotantoa ja tuotannontehokkuus
paranevat huomattavasti. Kunnolla hoidettu TPM myds vahentaa kunnossapidon tyo-
tunteja ja sitd kautta kunnossapidon kustannuksia. My0s laitteiden ja koneiden vaarin-
kayttod vahenee, koska operaattorit taidot ovat kehittyneet. (Wireman 2004.s. 1 —3.)

Kokonaisvaltainen tuottava kunnossapito on uusimpia kasityksid kunnossapidosta ja
sen tehtavistd, jossa osa kunnossapidon tehtavista on jaettu tuotannon vastuulle. Kun-
nossapito ei endd ole pelkastadn ennalta ehkdisevéa ja korjaavaa kunnossapitoa vaan
nykyéén kasitteeseen kuuluu myds se, ettd yrityksen kokonaistuloja ja -menoja paino-
tetaan suhteessa kunnossapitoon. Kunnossapitoa verrataan markkinointipanoksiin,
jolloin tarked myyntiargumentti on toimintavarmuus. Kunnossapito on kokonaistuot-
tavuutta lisdavé tekija. Silla vaikutetaan tyon, materiaalin ja pAdoman tuottavuuteen.
Se on myds osana yrityksen kehitystyota laadun parantamisen ja laitteiston suoritus-
kyvyn osalta. Kunnossapidon kehittdminen on yhteisty6té tuotekehityksen, markki-
noinnin, kayton ja suunnittelun vélilla tuotantokapasiteetin kehittdmiseksi, korkeam-
man laadun ja lisdéntyvan toimintavarmuuden saavuttamiseksi. Kunnossapito on mygs
yhteistyOtd k&yton koneenhoitajien, sahkdmiesten, asentajien kesken kunnossapitotar-
peen minimoimiseksi, ja kunnossapitotehtdvien jakamiseksi tarkoituksenmukaisesti.
(Laine 1996, s. 84-87.)



11

Opinnéaytetyoté ajatellen TPM tarkeimmat asiat ovat kaksi viimeistad padaméaéaraa joilla
pyritddn tehostamaan operaattoreiden tekemad kunnossapitoa seka vahentdmaan kun-

nossapidosta tulevia kuluja.

4., KAYTTOKUNNOSSAPITO (ODR)

Kéayttajakeskeiselld kunnossapidolla tarkoitetaan niitd kunnossapidollisia toimenpitei-
ta, joita koneiden kayttohenkildstd omistaa, hallinnoi ja suorittaa. Kayttéjakeskeinen
kunnossapito kasittad kayttohenkiloston yhteistydssa kunnossapitohenkiloston ja teh-
taan muiden toimintojen kanssa suorittamat kunnossapitotehtéavét, jotka vaikuttavat
laitoksen kayttovarmuuteen. SKF-maaritelman mukaan ODR (Operator driven reliabi-
lity) on koko yrityksen laajuinen tiimityoprosessi, joka optimoi tuotantolaitoksen toi-

minnan ja laajentaa perinteista k&yttdhenkildston vastuualueita. (Numminen 2005.)

Kéyttokunnossapidon jérjestdminen olennaiseksi osaksi tuotantolaitoksen kunnossapi-
tostrategiaa on ollut kdytdssa jo hetken aikaan, mutta silti monet tuotantolaitokset
epéailevét sen kayttoon ottoa. Organisatoriset seikat seké tuotantolaitoksen tydkulttuuri
voivat estéé kayttajakeskeisen kunnossapidon adaptoimisen tehtaalle. Kayttéjakeskei-
sen kunnossapidon implementoinnin jalkeen voi vastaan tulla epéselvié vastuualueita.
Mutta jo ODR:n perusidean ymmartdminen ja mita sen avulla voidaan saavuttaa, on
hyvé l&htdkohta aloittaa. (Staples 2006.)

ODR prosessin perus tarkoituksena on auttaa tuotantolaitoksia toimimaan paremmin,
pitemman aikaa, kustannustehokkaasti ja kilpailukykyisemmin alentamalla suunnitte-
lematonta seisonta aikaa ja lisédmalla koneiden tuotantoaikaa. Kayttajakeskeisessa
kunnossapidossa operaattorit on mukautettu perus kunnossapitot6ihin heidén operaat-
tori tyon liséksi. Joissakin tapauksissa kayttokunnossapito voi vastata isommistakin
toista kuten esimerkiksi paperikoneen telanvaihdosta, jota tdssa opinndytety6ssa kési-
tell&&n. (Staples 2006.)
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Koko laitoksen kunnossapito pohtiessa on selvéd, ettei ODR luonnollisestikaan riita
ainoaksi kunnossapito-ohjelmaksi. Sita voidaan pitad muita kunnossapitofilosofioita,
kuten kokonaisvaltaisen tuottavan kunnossapidon (TPM) tai luotettavuuskeskeisen
kunnossapidon (RCM), tdydentavéana kaytantond. ODR toimii usein ensiaskeleena ja
perustana TPM -ohjelmalle. ODR:n etuna voidaan pitaa sitd, etta se poistaa seké tuo-
tannon ja kunnossapidon ettd muiden toimintojen kuten mekaanisen-, sahko- ja hyd-

rauliikkakunnossapidon vélisié raja-aitoja. (Numminen 2005.)

Talla hetkelld Suomessa eletdén suurten muutosten aikaa, kun ns. suuret ikaryhmat
alkavat siirtymaan elakkeelle. Elédkkeelle siirtymisen yhteydessé on suuri vaara, etta
tehtaat menettdvat kunnossapidon organisaatiosta paljon kokemusperaisté tietoa, jota
ei ole lahesk&én aina kirjattu tai jota ei ole helposti edes kirjattavissa siten, ettd se olisi
tyohon jaavien henkiléiden hyddynnettavissd. Opinndytetydssd kerdtddn juuri tatd “hil-
jaista tietoa” ja siirretddn osaamista eteenpdin tuleville ammattilaisille. (Jarvio, Paran-
tainen, Piispa & Astrom 2007,5.164.)

4.1. Kayttokunnossapidon edut

Kéyttokunnossapidon toteuttaminen tuottaa hyotyd kunnossapidolle, tuotannolle sek&
koko organisaatiolle. Kun kayttohenkildsto ottaa osaa kunnossapidon tehtéaviin, he
helpottavat kunnossapidon tydkuormaa. Tdma taas mahdollistaa kunnossapitoresurssi-
en suuntaamisen parantavaan ja kehittdvadn toimintaan. Usein tuloksena syntyy mo-

nesti tyytyvaisempi henkildst6 seké parantunut kdyttovarmuus. (Numminen 2005.)

Tehokas kunnossapito vahentad yrityksen kuluja koska tuotanto kapasiteetti on aina
kéytettavissa kun sita tarvitaan. Yritys valmistaa tuotteita juuri tdmén kapasiteetin ra-
joissa, joista syntyy voittoa. Tama selittda luotettavuus-kulut suhteen. Keskittymalla
kulujen vahentdmiseen rupeaa luotettavuus huononemaan, mutta keskittymalla luotet-
tavuuden parantamiseen, pystytdan kuluja vahentdamaan. ODR:n avulla pystytéén tar-
joamaan samaa tai jopa parempaa kunnossapitoa, mutta kunnossapidon kulut voivat
olla pienemmat. Tuotantolaitokset pyorivat paremmin ilman kunnossapito kustannuk-

sien nousua. (Palmer, 1999)
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Kéyttdja kunnossapidolla voidaan lyhentdd myos koneiden seisonta aikaa tilanteissa
jossa suunnittelematon seisokki tapahtuu aikana, jolloin tuotantolaitoksella on vain
paivystava kunnossapito paikalla. Valmiiksi tehdyilld tydohjeilla, jossa kuvataan tyon
vaatimat varusteet ja vaiheet tarkasti, pystytdén avittamaan operaattoreita tekeméan
kunnossapitotditd, joita yleensa tekisi kunnossapito porukka. Télla tavalla seisonta ajat
lyhenevat ja kunnossapidon tehokkuuskin paranee. Esimerkiksi paperitehtaissa juuri

seisonta ajan pituus on suuri kuluerd suunnittelemattomissa seisokeissa.

5. NYKYTILANNE KAIPOLAN KUNNOSSAPIDOSSA

Kaipolan ja Jdmsankosken tehtailla kunnossapito kuuluu tehdaspalvelun alaisuuteen.
Tehdaspalvelu osastoon kuuluu mekaaninen kunnossapito, automaatio kunnossapito,
suunnittelu, voimalaitos seké suojelu. Tehdaspalveluosaston toiminnalliset tavoitteet ja
laatutavoitteet perustuvat Jamsankosken ja Kaipolan tehtaiden visioihin, tuotantoyksi-
koiden kanssa yhdessa sovittuihin tehokkuustavoitteisiin sekd UPM - kunnossapito-

strategiaan.

Tehdaspalveluosasto sitoutuu:

— kilpailukyvyn jatkuvaan kehittdmiseen

— asiakastyytyvaisyyden jatkuvaan kehittdmiseen hyvélla kokonaislaa-
dulla

— avoimeen yhteisty6hon ja vuorovaikutukseen kaikkien sidosryhmien
kanssa

— vastuuseen ympéristéstimme

— turvalliseen tyoskentelytapaan

— yhtion arvoihin ja eettisiin periaatteisiin.

Vuosittaiset tehokkuustavoitteet sovitaan yhdessa tuotantoyksikdiden kanssa. Tehdas-
palveluosaston toiminnan suunnitelmallisuutta, tehokkuutta ja laadukkuutta arvioidaan

tehtaiden johtoryhmissa. Tehokkuuden mittaamisesta ja seurannasta vastaavat osaston
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johtaja ja vastuulliset jaospaallikoét. Sovittuja mittareita seurataan tehdaspalvelun osas-
tokokouksessa ja tehtaiden johtoryhmissa seka tehdaspalveluosaston kuukausikatsauk-

sissa. Suunnitelmallisuutta ja tehokkuutta mitataan seuraavilla tunnusluvuilla:

— Kunnossapitobudjetti ja sen toteutuma

— Suunnitelmallisuus, puutekustannukset

— Tehokkuusluvut konelinjoittain, nettohyotysuhde, keskinopeus, teho-
luku, hylky ja katkot

— Hairidraportointi

— Alihankkijoiden kayton seuranta

— Henkil6sto- ja koulutussuunnitelmat

— Toteutuneet yhteistyoprojektit.

— Kehitysprojektit, vertailut, opinnaytetyot.

Opinnéaytetyo tehtiin mekaanisen kunnossapidon kanssa. Alla kuva mekaanisen kun-

nossapidon organisaatiosta Jokilaakson tehtailla. (UPM-Kymmene intranet)
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Mekaaninen kunnossapito %
UPM

Kuvio 3. Mekaanisen kunnossapidon organisaatio Jokilaaksossa. (UPM-Kymmene
intranet)

Kaipolassa kuten monessa muussakin paperitehtaassa ympéri maailmaa siirrytaan yha
enemman tilanteeseen, jossa kayttdjakeskeinen kunnossapidon osuus kasvaa. Kovene-
va Kkilpailu ja vaihtelevat taloustilanteet pakottavat tehtaita tehostamaan toimintaansa
ja usein tdmé johtaa siihen, ettd kunnossapidon kuluja halutaan karsia. Tuotanto méaa-
rien tai laadun kasvattaminen ei enéa riitd maailmalla kilpailuvaltiksi joten on siis py-
rittdvé karsimaan turhia kuluja ja panostettava olemassa olevan laitteiston ja henkil6s-
ton luotettavuuteen ja toimintojen tehostamiseen. Juuri tdméan takia kayttajakeskeinen
kunnossa pito nahdaén nykyéan tarkednd myos Kaipolassa. Tuotannon tehokkuutta
pyritddn kasvattamaan turhien katkojen poistamisella jolloin kunnossapitoa on kehitet-
tava. Kaipolassa tdima kunnossapidon kehittdminen on tarkoittanut k&yttokunnossapi-
don tekemien kunnossapitotdiden kasvua jolloin joustava tekeminen antaa mahdolli-

suuden kustannustehokkaaseen kéytto- ja kunnossapitotoimintaan.
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limenneiden vikojen korjauspolut
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Kuvio 4. llmenneiden vikojen korjauspolut. (UPM-Kymmene intranet)

Jokilaakson tehtailla kdyttokunnossapidon tavoitteita ovat:

— kayttdja tuntee laitteensa mahdollisimman hyvin
— vikoja korjataan heti niiden ilmetessa
— laitteiden kunnonvalvonta systemaattisesti ympari vuorokauden
— kunnossapidosta kayttokunnossapitoon siirtyneille henkiloille tuotan-
to-osaaminen
— tuotantohenkildille kunnossapidon osaamista
o kaikille tydryhmén jésenille
o valituille kdyttokunnossapitéjille syvéllisempi koulutus
— tybskentely yhteistydssé ilman tehtdvarajauksia
(UPM-Kymmene intranet)
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Jokilaakson tehtailla pyritdan koko ajan aktiivisesti kasvattamaan kayttajakunnossapi-

don mééaraa ja tehtailla on menossa koulutuksia, joissa tuotanto ryhmien jasenille kou-

lutetaan erilaitteiden kunnossapito tehtévia. Jokilaakson tehtailla on asetettu tavoit-

teeksi kayttokunnossapidon tydtuntien méarén kasvattaminen ja tulevaisuudessa on

tarkoituksena paasta yli 200 kayttokunnossapito tuntiin per linja. Talla hetkelld tietyil-

14 linjoilla tavoitteeseen onkin péésty mutta osalla tuotantolinjoista tekemista riittda

kuten alla olevasta kuvasta voi huomata.

Tavoite = 200 hflinja ? UPM
Kayttdkunnossapidon funnit
3R]
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1 Oeez5.10
250
W h=ins. 10
00 O=lz 10
Osyys.10
150 W Ick=z.10
el D ﬂ-ar 35
- W joulu. 10
)
Y 1 I Y Y ¥ N Y 7 L KA Kl (N kol
FUITU PR3 PH4 PHE PHME  MUITU P4  PKE PHT

Kuvio 5. Kéayttokunnossapidon tunnit linjoittain. (UPM-Kymmene intranet)
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6. TYON KUVAUS

Taman opinnaytetyon tarkoituksena oli luoda telanvaihto-ohjeet Kaipolan paperiteh-
taan jokaiselle kolmelle paperikoneelle. Opinnéytetyo rajattiin koskemaan paperiko-
neiden eniten vaihdettuja teloja seka hankalasti vaihdettavia teloja. Paperikoneiden
valmistajien tekemissa konekirjoissa on kuvattu telanvaihto operaatio, mutta useasti ne
ovat hankalasti luettavissa ja niistd puuttuvat tehdaskohtaiset nosto-ohjeet seké tyon-
suorittaminen tehdaskohtaisine erikoisuuksineen. Juuri tdman takia nahtiin tarpeelli-
seksi luoda selvét ja tarkat tydohjeet telanvaihtoon, josta selvida kuinka juuri naiden
kolmen koneen telat tulisi vaihtaa.

Tydohjeiden tarkoituksena on auttaa kayttékunnossapitohenkilstdéd suorittamaan seké
aloittamaan vaativia telanvaihtoja silloin kuin riittdvaa kunnossapitoa ei ole nopeasti
saatavissa, esimerkiksi suunnittelemattomissa tuotannon seisokeissa pyhina tai yoai-
kaan. TyGdohjeista henkil6t voivat tarkastaa telanvaihdon eri tydvaiheet, telanvaihdossa
tarvittavat erikoistyokalut seka vaihdossa tarvittavat nostoapuvalineet, jotka nopeuttaa
tyonsuorittamista. Tyoohjeista selvidd myos kuinka vaihdettavia teloja tulisi nostaa, eli

mistd kohdista telaa saa nostaa ja milla nostoliinoilla.

Telanvaihto-ohjeiden avulla pyritaan tekemééan kunnossapidosta tehokkaampaa. Oh-
jeiden avulla telanvaihtoon kuluva aika pienenee ja seisonta aika lyhenee. Seisonta
ajan lyhenemisen johdosta paperi koneen kaytettavyys paranee ja tuotantolaitos pystyy
valmistamaan enemman tavaraa myyntiin. Kun tydskennellaan paperikoneiden kanssa,
on seisonta aika todella suuri kuluerd. Séastamalla tunnin paperikoneen seisonta-ajassa
voi tehdas saada jopa 10 000 euron s&éston joka riittdd helposti korvaamaan tyosta
koituvat kulut. Ja jos seisokkeja sattuu useampi vuoteen, on koulutetulla kayttohenki-

16114 mahdollisuus tehda suuria sééstoja tehtaalle.

Paperikone 7:11& on kyseisesta aiheesta aloitettu jo tekemé&én telanvaihto-ohjeita vuon-
na 1997 Antti Veistisen johdolla. Opinnédytetyon tarkoituksena oli paivittaa vanhat PK
7:n telanvaihto-ohjeet sekd luoda PK 4:lle sek& PK 6:lle samanlaiset tydohjeet alue-
ryhmien asiantuntemusta seké konekirjoja hyvaksikdyttaen. Telanvaihto-ohjeiden te-

keminen osui hyvaan aikaan, koska Jokilaakson tehtaille oli menossa kéyttokunnossa-
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pitohenkildstdn koulutus, jossa yhtend osa-alueena oli kayttokunnossapitohenkiloston

kouluttaminen telojen huoltoon seka vaihtamiseen.

6.1. PK 4:n telat

Paperikone 4:n osalta opinnédytetyéhon valikoitui seuraavat telat viiraosalta:

1. Alaviiran formeritela

2. Alaviiran imutela

Puristimelta valittiin seuraavat telat:

Pick-up imutela

Puristimen imutela

1. Puristimen Sym — tela

3. Puristimen Sym — tela
Puristimen keskitela

Pick-up huovanlevitystela

1. Puristimen huovanlevitystela

© N o o~ w0 D P

3. Puristimen huovanlevitystela

ja seuraavat telat kalanterilta:

Optisoftl Sym CD - tela

Optisoftl termotela

Optisoft2 Sym CD - tela

Optisoft2 termotela

Optisoft, paperinlevitystela nippi 1
Optisoft, paperinjohtotela
Optisoft, paperinlevitystela nippi 2

© N o 0o B~ w0 DN PE

Optireel, Paperinlevitystela



6.2. PK 6:n telat

Paperikone 6:n osalta opinnédytety6hon valikoitui seuraavat telat viiraosalta:

1. Alaviiran imutela
2. Alaviiran I-formeri

3. Ylaviiran ll-formeri

Puristimelta valittiin seuraavat telat:

Pick-up imutela

Puristimen imutela

1. Puristimen Sym — tela

3. Puristimen Sym — tela
Puristimen keskitela

1. Puristimen huovan levitystela

Pick up huovan levitystela

© N o o~ w DN PE

3. Puristimen huovan levitystela

ja seuraavat telat valikalanterilta:

1. Valikalanterin ylatela

2. Vilikalanterin Alatela, Sym — tela

6.3. PK 7:n telat

Paperikone 7:n osalta opinndytetyohon valikoitui seuraavat telat viiraosalta:

1. Formeritela
2. 1. Imutela

3. 2. Imutela

Puristimelta valittiin seuraavat tela:

20
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Pick up- tela

Puristimen imutela

1. Puristimen Sym — tela
Keskitela

3. Puristimen Sym ZS — tela
Siirtoimutela

4. Puristimen Sym ZS —tela
4. Puristimen ylatela

© 0 N o g bk~ w D PE

Pick up - huovan levitystela

10. 4. Puristimen huovan levitystela
Kalanterilta ohjeisiin tulivat:

1. Kalanterin ylatela (Sym — tela)

2. Kalanterin alatela (Sym — tela)

7. TYON SUORITUS

7.1. Tietojen keruu

7.1.1. Konekirjat

TyO6hon tarvittavien ohjeiden etsiminen k&ynnistyi laitevalmistajien toimittamien ko-
nekirjojen etsimiselld. Kyseisisté kirjoista oli tarkoitus 16ytaa laitevalmistajien luomat
ohjeet telojen vaihtoon ja kasata ne jarkevésti yhdeksi paketiksi kayttékunnossapidol-
le. Etsinndn ja pienen tutustumisen jalkeen kavi nopeasti kuitenkin selvéksi, ettei laite-
toimittajien tarjoamista konekirjoista 10ytynyt tarpeeksi tarkkoja ohjeita telojen vaih-
toon. Tietyille teloille ohjeet olivat hyvét, kun taas toisille teloille ohjeet olivat vain
suuntaa antavia. Konekirjoista oli kuitenkin apua, kun etsittiin tietoa telojen nostokoh-

dista ja varasoinnista.

Ohjeita Kkirjoittaessa saattoi apuna olla viisikin eri kansiota tdynna papereita. Tietojen
kaiveleminen téllaisesta paperikasasta saattoi valilla olla tydlasta ja varsinkin kun tie-
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doista ei voinut olla varma, koska koneisiin ja rakenteisiin oli tehty muutoksia valmis-
tumisen jalkeen. Juuri ndiden ongelmien takia piti 16ytdd myos muita tiedon lahteitd,

joilla pystyttiin varmistamaan tulevan ohjeen oikeellisuus.

7.1.2. SAP

Kun konekirjat oli saatu tutkittua, oli aika etsida muita tiedon lahteita ohjeiden kasaa-
miseen. Keskustelu opinnaytetyon ohjaajan kanssa tuotti tulosta ja han kehotti etsi-
maéan lisatietoja UPM: 114 kaytdssé olevasta SAP toiminnanohjausjarjestelmasta. Tama
kuulosti hyvaltd idealta. Ensimmaisena tehtdvané oli jarjestad kayttooikeus kyseiseen
ohjelmaan, joka vei hetken. Kun kayttooikeudet saatiin, oli aika aloittaa tietojen etsi-
minen. Koulusta saadulla kayttokoulutuksella SAP:n kdyttaminen sujui helposti ja
ohjeiden luomiseen tarvittavat lisatiedot I0ytyivétkin pienen etsimisen jalkeen varsin
kivuttomasti. Erityisesti SAP:n kautta [0ytyneet piirustukset, joista selvisi lahes kaik-
kien telojen telanvaihtojen nostosuoritukset, toimivat suurena apuna telanvaihto-

ohjeiden luonnissa.

SAP toiminnanohjausjarjestelmésta 16ytyi paljon tarvittavaa tietoa, mutta ongelmana
oli edelleen tietojen paikkansapitavyys. Piirustukset ja tiedostot olivat jopa kymmenia
vuosia vanhoja, joten piirustuksiin ja tyosuorituksiin oli saattanut tulla paljonkin muu-
toksia kyseisen ajan sisalla. Tdman takia paatettiin turvautua varmimpaan ratkaisuun
ja l&hte& varmistamaan ohjeiden paikkansapitévyys sieltd mista tietoa 16ytyy, eli asen-
tajilta.

7.1.3. Haastattelut

Kolmantena tietol&dhteend kaytettiin nykyisia tehdaspalvelun kunnossapitoasentajia,
joilta tarvittava tieto tiedettiin 0ytyvén. Jo tietojen kerdys vaiheessa asentajiin joudut-
tiin turvautumaan monta kertaa varmistaessa kuinka tyo tulisi suorittaa. Juuri nailla,
vanhemmilla kauan palveluksessa olleilla, asentajilla on se viimeisin ja oikeellisin
tieto telojenvaihdoista. Juuri t4t4 tietoa pyrittiin saamaan telanvaihto-ohjeisiini haastat-
telemalla ja keskustelemalla asentajien kanssa. Opinnaytety6ta Kirjoittaessa valittiin
jokaiselta koneelta yksi tai kaksi asentajaa, joiden tiedettiin hallitsevan oman koneensa

telanvaihdot ja juuri heidén tietojen pohjalta saatiin ohjeet kasaan. Kun ensimmainen
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versio telanvaihto-ohjeista oli saatu Kirjoitettua, vietiin se asentajille luettavaksi ja
korjattavaksi. Td&ma oli ainoa keino tarkistaa ohjeitten oikeellisuus. Asentajien pyydet-
tiin kiinnittdm&&n huomiota varsinkin nostoliinoihin ja nostosuorituksiin. Tdma sen
takia, ettei ohjeiden pohjalta alettaisi tekemaan mitéan sellaista, mika saattaisi johtaa

vaaratilanteisiin tai henkilovahinkoihin.

7.2. Tyon avulla saavutettavat edut

Tyon avulla saavutettavista eduista merkittévin tulee olemaan kayttokunnossapitohen-
Kiloston tyon suorittamisen helpottuminen, koska nyt kayttokunnossapidolla on kéytet-
tavissa ohje, josta voidaan tarkistaa kuinka tyo tulisi suorittaa ja mité tyokaluja siina
tarvitaan. Ohjeiden avulla telanvaihdoista, jotka joudutaan suorittamaan normaalin
tyoajan ulkopuolella ilman kunnossapitohenkilékuntaa, voidaan suoriutua nopeammin.
Esimerkkina voidaan pitaa yoaikana tai viikonloppuna tapahtuvaa telan vikaantumista

tai muuta vikaa joka vaatii vélittdman telanvaihdon.

Hyvill& ohjeilla varustettu kayttokunnossapitohenkilsto pystyy aloittamaan ja suorit-
tamaan vaihtotyon ilman, ettd varsinaisia kunnossapito henkil6itd joudutaan halytta-
méaan ja odottamaan vaihtotyohon. Talla tavalla paperikone pystytaan saattamaan no-
peammin ajokuntoon. Nopealla ja oikealla kayttokunnossapidolla pystytaan saavutta-
maan korkeampi kéyntiaste koneille ja silla saadaan myds huomattavaa rahallista s&as-
tod. Itse telanvaihto tyosta tuleva saasto ei ole kovinkaan huomattava, mutta itse pape-
rikoneen nopeasta tuotantoon palauttamisesta tulevat sééstot ovat jo merkittavia. Esi-
merkkind voidaan pitdd Kaipolan PK 4, jossa tunnin tuotannon myyntikate on n.10
000 €. Eli jokainen tunti, minkd kone on pyséhdyksissd, maksaa yhtiolla kyseisen
summan rahaa. Jos opinnédytetyon avulla pystytdan véhentdméaan suunnittelemattomiin
seisokkeihin kuluvia tyotunteja edes hiukan, puhutaan silloin jo varsin huomattavista
summista. Kyseinen summa PK 4 kohdalla on laskettu paiva tuotannon ollessa n. 450
tonnia ja luettelopaperin myyntihinnaksi on arvioitu 500 € per tonni. PK 7 saastoé tuli-
si noin 10 000 € ja PK 6 saastettdisiin jopa reilut 20 000 euroa per tunti.
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7.3. Tyoturvallisuus

Keskustelujen jalkeen padtimme ohjaajan kanssa, ettei opinndytety6ssa tarvitse keskit-
tya syvemmin tyoturvallisuutta koskeviin asioihin. Téll& ei tarkoitettu tyoturvallisuu-
den vahattelyé tai pois jattdmista vaan sitd, ettei tyota tehdessa ollut tarpeellista keksia
tai luoda mitéén uutta tyoturvallisuuteen liittyen. Kaipolassa oli jo valmiiksi niin hyvat
ja kattavat tyoturvallisuus ohjeet, ettd niitd seuraamalla my0ds ohjeessa esiintyvat tyot
pystytadan hoitamaan turvallisesti ilman vaaratilanteita. Kaikilla tyontekijoilla ndma

asiat pitéisi olla hallussa.

8. TULOKSET

Opinndytetyon tuloksena valmistuneet telanvaihto-ohjeet Kaipolan kolmelle paperilin-
jalle onnistuivat hyvin. Ohjeisiin sisallytettiin alun perin suunniteltujen nippitelojen
lisdksi muita tarkeéksi luokiteltuja teloja, joiden vaihto k&yttokunnossapitohenkildston
olisi hyva hallita. Telanvaihto-ohjeet on tavoitteena lisata tehtaan tietokantaan, josta
kaikki ohjeita tarvitsevat henkil6t 16ytavat ne tarvittaessa helposti. Ohjeista tehdaén
my6s omat kansiot jokaiselle konelinjalle. Opinndytetyon rajauksesta johtuen, ohjei-
siin ei kirjoitettu kaikkien telojen vaihto-ohjeita. Ohjeen pohjat kuitenkin jaivét teh-

taalle, joten ohjeiden paivittdminen onnistuu helposti.

Ohjeiden toimivuutta ei paasty vield opinndytetyota kirjoittaessa testaamaan, mutta
kunnossapito henkil6illa suoritetut tarkistukset vahvistivat ohjeiden luotettavuuden.
Ohjeiden varsinainen hyo6ty pystytdan toteamaan vasta myohemmin, kun kéyttéhenki-
16st6 on joutunut suorittamaan telanvaihtoja suunnittelemattomissa seisokeissa. Siihen

asti ohjeiden hyotya voidaan vaan arvailla.

9. YHTEENVETO

Kokoajan Kiristyvassé kilpailussa paperitehtaat joutuvat tehostamaan toimintojaan ja
etsimaén yh& uusia keinoja, joilla paperin valmistuksesta koituvia kuluja pystytaan

pienentdméaan. Energian kulutuksen vahentdminen, tuotannon optimoiminen seka hen-
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kilokunnan kouluttaminen on osa tata suunnitelmaa, jolla tehtaat pyrkivat pysyméaan
kilpailijoidensa edelld. Osaksi tasta syysta ja osana Kaipolan uutta kunnossapito stra-
tegiaa, jossa kayttokunnossapidon maaraé pyritdén lisédmaan, nahtiin UPM - Kymme-
ne Kaipolan tehtaalla tarpeelliseksi luoda telanvaihto-ohjeet, joiden pohjalta kaytto-
kunnossapitohenkildsto pystyy suorittamaan vaativia telanvaihtoja suunnittelematto-

missa seisokeissa paivatydajan ulkopuolella.

Paperitehtaiden ymparivuorokautisessa tuotannossa suunnittelemattomista seisokeista
johtuvat tuotannonmenetykset ovat varsin merkittavia. Lyhentamalla sit4 aikaa, mika
menee paperikoneen takaisin tuotantoon saattamiseen, pystytaan helposti sdastamaan
huomattaviakin summia rahaa. Kouluttamalla tuotannon operaattoreita suorittamaan
juuri néité kunnossapitotoitd, pystytaan pienilld investoinneilla saamaan suuri hyoty
aikaan. Ohjeiden avulla vdhemman kokemusta omaavat kayttohenkiltkin pystyvat
suorittamaan tai ainakin aloittamaan kunnossapito tyon, joka vauhdittaa tyon valmis-

tumista ja etenemista oleellisesti.

Mielesténi opinndytety® onnistui hyvin ja siind paastiin niihin tavoitteisiin, jotka sille
oli asetettu. Opinnaytetyon tuloksena saatiin tehtyd telanvaihto-ohjeet suurimmalle
osalle niista teloista, joita useimmiten joudutaan vaihtamaan. Tyon alussa sovittu raja-
us pelkille nippiteloille ei aivan pitanyt, vaan ohjeisiin lisattiin vield muutamia teloja

matkan varrella.

Tyota oli mukava tehda ja siind oli riittdvasti haastetta. Tiedon kerd&minen ja sen
paikkansa pitdvyyden tarkistaminen oli tyon haastavin osio. Opinndytetyon suoritta-
minen tapahtui itsendisesti Kaipolan tehtaalla ja suurena apuna tyonteossa toimivat
Kaipolan tehdaspalvelun kunnossapitoasentajat, joiden vankkaan kokemukseen ja tie-

toon oli helppo luottaa. Siité iso kiitos heille.
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UPM-Kymmene, Kaipola

PK 4

UPM

Telanvaihto-ohje

HUOMIOITAVAA

Henkilokohtaiset suojaimet: Kuulosuojaimet, turvajalkineet, suojalasit ja
kypéara/kolhulippis.

Telan paino ja nostokohdat.

Jos telassa on asennustuet, on ne kiinnitettava ja lukittava noston, siirron tai
kuljetuksen ajaksi.

Telaa nostetaan aina kahdesta nostokohdasta.
Huomioitava nostokohtiin tulevat mahdollisesti erisuuruiset kuormat.

Tarkastettava nostolaitteiden sopivuus ja laatu, laitteiden taytyy olla
maaraysten mukaiset.

Nostokdysien ja nostohihnojen kunto on tarkastettava.
Nostohihna tai nostokOydet eivat saa luistaa noston aikana.

NostokOydet tai nostohihnat eivat saa vastata teraviin kulmiin. Tarvittaessa on
kaytettava suojakappaleita.

Telaa siirrettdessa on valittava turvallisin siirtoreitti.

Noston aikana ei saa mennd riippuvan taakan alle. Siirron yhteydessa on
varotettava muita riippuvasta taakasta.

Varatelaan kiinnitetdan kaikki liittimet ja mahdolliset aluspalat.

Oljyn kanssa latradaminen on minimoitava (turvallisuus riski).
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Telanvaihto-ohje
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Telanvaihto-ohje

TELOJEN VARASTOINTI

e Varaston oltava kuiva ja lampétilan +10 - +20 °C
e Telat suojeltava auringon valolta, polylt4 ja lialta

o Telat tuettava laakeripesista, akseleilta ja tai vaipalta telan painon ja
varastointiajan mukaan

e Poistetaan laakeroinneista, vaihteista ja vaipan sisélta (taipumakompensoidut
telat) kondensoitunut tai pesussa sisaan paassyt vesi

o Jatetdan tai lisdtdan puhdasta 6ljyé laakerointiin, vaihteisiin ja vaipan sisaan
(taipumakompensoidut telat)

o Kaytetddn 6ljyn joukossa Dinitrol VCI Uni-40 suojadljya tai vastaavaa
suojadljya

o Pyoritetdén telaa varastoinnin aikana
o Talvella on pehmedpintaiset telat kuljetettava ulkona lampokonteissa tai

eristettyna toimittajan ohjeiden mukaan. Kun tela otetaan sisélle pakkasesta,
lampéotilan muutos saa olla 1°C/h
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Telanvaihto-ohje

ALAVIIRAN FORMERITELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 6500 kg
TELAN HALKAISIJA: 960 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7700 mm

TELAN SOTU: T2403

ALKUVALMISTELUT

e Varmista, ettd vahinkokaynnistys on estetty.
e Kayté turvavaljaita.
e Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut.
e Poista kaavin.
e Poista kitasuojat.
e Poista yla- ja alaviira koneesta.
e Suojaa vedenpoistokourun kérkilista.
e Poista hoitopuolelta hoitosillan kaiteet telanvaihdon tielta.
e Nostoliinojen haku
o telan ulosveto/sisdanvienti 2tn 2 m
o telan siirtonosto 5t 12 m HP.
o keskinosto 25t 7 m HP ja KP
e Erikoistyokalut
o siirtovaunu HP ja KP
telanalusta HP ja KP
Sakkeli A 2,5
Sakkeli A6 2 kpl

Nostotalja 6T 2 kpl
Nostopuomi 45t

O 0 O O O
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut telan HP:Ita ja KP:lta

Irrotetaan Sensodec - vérahtelyanturit.

Otetaan tela hoito- ja kayttopuolelta akselin kaulalta
taljoilla ja sakkeleilla kannatukseen. Kiinnitetaan

sakkelit laakeripesien ylapuolella oleviin kierteisiin

Irrotetaan telan kiinnitysruuvit.

Nostetaan telaa taljoilla yléspain noin 60mm.

Poistetaan hoitopuolelta telan aluspukki.
Poistetaan pukista myos tasoimulaatikoiden vaihto

laitteiden vaijeri.

Tuodaan siirtovaunut ja telan alustat telan alla olevalle
palkille, toinen HP:lle n.2.5m paahan laakeripesasta
ja toinen KP:lle vaipan reunaan. Siirtovaunut 16ytyvét

PK 5:n hyllykosta.




UPM-Kymmene, Kaipola

PK 4 UPM
Telanvaihto-ohje
Lasketaan tela siirtovaunuille ja irrotetaan taljat ja sakkelit.
Tuodaan telaa ulos koneesta tyontdmalld tai siltanosturilla
vetdmalld, kunnes telan HP: pad on hoitotasojen
ulkopuolella.
34 -im._,l,
Otetaan tela hoitopuolen akselinkaulalta U-nostolla silta- &\\T st —wy
nosturin kannatukseen. . : AL
Tuodaan telaa ulos kunnes tela saadaan nostopuomilla i =
vaipalta keskinostoon. “E ;E

—fa

Tuodaan tela hoitopuolelle, kuljetetaan varastointipaikalle

ja lasketaan alustojen péaalle.

Tuodaan vaihtotela koneeseen samoin toimenpitein

painvastaisessa tyojarjestyksessé.
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Telanvaihto-ohje

ALAVIIRAN IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 19500 kg / 10000 kg
TELAN HALKAISIJA:1129 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS:7706 mm

TELAN SOTU: T2417,T2418

ALKUVALMISTELUT

e Varmista, ettd vahinkokdynnistys on estetty.
e Poista alaviira koneesta.
e Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut.
e Asennetaan pulpperiin putoamisverkko. Sailytys PK 5 varasto.
e Nostoliinojen haku

o HP: 5t 12m U-nosto, kéyté kaventajaa

25t 7 m keskinosto
o KP: 5t 12 m U-nosto, kdyta kaventajaa

25t 7 m keskinosto

e Erikoistyokalut

o Nostopuomi 45t




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut telan HP:Ita ja KP:lta
Irrotetaan Sensodec - vérahtelyanturit.
Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta
Irrotetaan kayton nivelakseli telasta KP:Ita.

Siirretddn KP:lla oleva taso pois telan noston tielta.

Lukitaan laakeripukit asennustukien avulla.

Irrotetaan laakeripesien pultit.

Nosto KP — kaulalta, HP — telanp&éadysté.
Nostetaan tela 1 ja 3 koukuilla ulos, jotta tela

saadaan otettua vaipalta keskinostoon

Nostetaan vanha tela pois ja vieddén tela varastointi

alueelle. Lasketaan tela tukien péaalle.

Tuodaan varatela paikalleen kaannetyssa

tyojarjestyksessé ja kiinnitetdan paikoilleen.
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Telanvaihto-ohje

PICK-UP IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 12 000 kg / 6500 kg
TELAN HALKAISIJA: 814 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7702 mm

TELAN SOTU: T2419,T2420

ALKUVALMISTELUT

Varmista, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

Poista pick-up huopa.

Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut.

Nosta pick-up tela yldasentoon.

Asennetaan turvaverkko pulpperin aukkoon. Séilytys PK 5 varasto.

Nostoliinat;

o HP: 10t 10/20 m siirtonosto, 25t 7 m keskinosto
o KP: 10t 10/20 m siirtonosto, 25 t 7 m keskinosto

Erikoistyokalut

o Nostopuomi 45t

10
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

™
L
Irrotetaan kayton nivelakseli kannatukseen KP:lla. -
S
LRV
Kiinnitetddn telaan lukot HP:lle ja KP:lle.
- ;
Otetaan tela kannatukseen oheisen kuvan mukaan.
e 3
Avataan laakeripesien pultit. ! it
— t —»
e — — - — s
N
kP, dei HE_
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Telanvaihto-ohje

30 fon. n 30 fon.
Uitetaan telaa hoitopuolelle niin paljon, etta tela i
50 fon. ? Siirfo »{
saadaan keskinostoon. T |
ux,;l ) L -{‘
Otetaan tela keskinostoon ja siirretdén se varastointi ¢ r‘* ] '
alueelle. | ¢ €|
- e - T “ J;\J " J + [ ! ’:‘ &‘1 ‘ —‘\
Tuodaan varatela paikalle painvastaisessa jarjestyksessa. 1\ I [ ¥

Nostovys 7 wm 25 fon,
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Telanvaihto-ohje

PURISTIMEN IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 29 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 835 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7700 mm

TELAN SOTU: T8665,T8666

ALKUVALMISTELUT

Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut. r »
Al

e Poistetaan pick-up huopa. ja 3.pur. huopa.

R
e
|
]\
|

e Siirretaan roiskesuojat/katot sivuun.

[ e —

1so |¢
»
o>

4
T

e Siirretddn huovanjohtotelat pois vaihdon edesté.
Telat painavat 4 tonnia. /

X0
.

)50

e Siirretdan roiskevesisuoja ja hdyrylaatikko sivuun

! ‘
e Nostetaan imutela ylaasentoon. Pva If

.

e Lasketaan 1.pur tela ala-asentoon.

e Varmistetaan ettei telassa ole vetta sisalla. | AL A

e Poistetaan kaiteet imutelan edesta HP:lla
ja kaannetéan kulkusillat + turvasuojaus aukoilta.

e Nostoliinat

o HP: 23 m 10 tsiirto, 25 t 7 m keskinosto
o KP: 23 m 10 tsiirto, 25 t 7 m keskinosto

e Erikoistyokalut

o Nostopuomi 45 t + Sakkelit HP ja KP
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PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta

Lukitaan tela HP:Ita ja KP:lta.

Laivasakkelit ropun kavennusta varten

HP ja KP.

Otetaan tela siltanosturin avulla kannatukseen.

Avataan laakeripesien pultit.

Siirretéan trukilla HP:n hoitosilta pois.

:
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PK 4 UPM
Telanvaihto-ohje
. ; . ; . 30 fon. n 30 fon. o
Uitetaan telaa hoitopuolelle niin paljon, etta tela A o
) 50 fon, ? Siirfo »[
saadaan keskinostoon. :
Otetaan tela keskinostoon ja siirretaan se varastointi ¢ i T Yt
\ 2 !
alueelle. g g
g ¢
Tuodaan varatela paikalle pdinvastaisessa jarjestyksessa. ' Dk
Muista kaantaa varatelan laakeripesat oikeaan asentoon
DTS ”P =

ennen koneeseen vientié.
Pesia kadannettdessad on molempien pesien lukot oltava

vapautettuja.

Nostovys 7 wm 25 fon,

15



IlDJKPllM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

1. PURISTIMEN SYM-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 28 500 kg
TELAN HALKAISIJA: 760 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7800 mm

TELAN SOTU: TT48,TT50

ALKUVALMISTELUT

e Ajetaan Sym - tela alas.

e Nostetaan imutela ylos.

e Avataan kaavari ja pestaan siirto palkki.

e Varmista, ettd vahinkokaynnistys on estetty.
e Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut.

e Pysdytetddn Sym - telahydrauliikan pumput ja lukitaan turvakytkimet.
e Poistetaan 1.puristin huopa.

e Poistetaan tyotaso 1.puristimen kohdalta.

e Tarkastetaan telan nipin asento (1 pur. / 3. pur).
e Nostoliinat

o HP: Siirto nosto 10t 23 m, Keskinosto 25t 7 m.
o KP: Keskinosto 25t 7 m.

e Erikoistytkalut

o Nostopuomi 45 t
o Tunkit telan nostoon (KP)
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Tulpataan 6ljykanavat kamlokeilla.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Irrotetaan kayton nivelakseli kannatukseen KP:lla.
Kaytte akselin kan-

natus taljalla.

Avataan laakeripesien pultit HP:Ita ja KP:Ita.

Lukitaan tela.

T |
= F gl
| -
30 fon.
i
Otetaan tela kannatukseen HP:n akselilta. E
2 l
Tunkataan telan KP yl6s ja poistetaan aluslevy.
Lasketaan tela siirtovaunun varaan.
Vedetaan telaa ulospdin siltanosturilla ja trukilla. :
Telan KP tulee ulos siirtovaunun varassa. 1 R “._1 IL

17
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Telanvaihto-ohje

Vedetéén telaa niin paljon HP kéaytavalle,

ettd saadaan tela keskinostoon.

Otetaan tela keskinostoon ja tuodaan

tela pois koneesta.

Viedaan tela vanha tela varastointi paikalle

ja tuodaan vara tela koneeseen kéaanteisessa

tyojarjestyksessa.

Pl

Non‘ov,yii 7m 25 {on

|
|
|
=

L
Kaanta

| Keskinosto

—4
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Telanvaihto-ohje

3. PURISTIMEN SYM-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 25 300 kg
TELAN HALKAISIJA: 735 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 8100 mm

TELAN SOTU: T8628,T8629

ALKUVALMISTELUT

e Auvataan nippi ja lukitaan Sym - tela yldasentoon.
e Auvataan kaavari.
e Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.
e Suljetaan kiertovoitelu ja irrotetaan voiteluletkut
e Pysdytetadn Sym-telahydrauliikan pumput ja lukitaan turvakytkimet
e Poistetaan 3.puristinhuopa.
e Tarkastetaan varatelan nipin asento (1 pur. / 3. pur).
e Nostoliinat
o HP: Siirtonosto 15 t 15 m, Keskinosto 25t 7 m
o KP: Siirtonosto 10 t 3.4 m 600mm leve& CD vaihto
liina, Keskinosto 25t 7 m

e Erikoistyokalut

o Nostopuomi 45 t

19
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Tulpataan 6ljykanavat kamlokeilla.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Irrotetaan kayton nivelakseli kannatukseen KP:lla. Kaytteak selin kan:
natus taljalfla.

Lukitaan tela.

20
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PK 4 UPM
Telanvaihto-ohje
Otetaan tela kannatukseen siltanosturilla.
Avataan laakeripesien pultit.
= ™
i
e X
> ¢
= 7 i,'_.;r A
== - : -
Vedetéén telaa niin paljon HP kéaytavalle, 30 4on.
ettd saadaan tela keskinostoon. =
50 h T Surlo N
.
Otetaan tela keskinostoon ja tuodaan ¢ 3 ‘I i
$
tela pois koneesta. E; g
K g

Viedaén tela vanha tela varastointi paikalle

ja tuodaan vara tela koneeseen kaanteisessa
tyojarjestyksessa. Muista siirtdd varatelan
laakeripesat oikeaan asentoon ennen koneeseen

nostoa.

HUOM! Muista siirtaa telan kohdistimet vanhasta
telasta uuteen tarvittaessa HP ja KP. Kirista pultit

kunnolla vasta kun nippi on ajettu kiinni.

o ¥l




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

PURISTIMEN KESKITELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 36 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 769 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7500 mm

TELAN SOTU: T3, T4

ALKUVALMISTELUT

e Auvataan 3. pr nippi ja lukitaan Sym-tela yl& asentoon.
e Nostetaan imutela yldasentoon.

e Auvataan kaavari.

e Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

e Sulje kiertovoitelu ja irrota voiteluletkut.

e Poistetaan 3.puristin huopa.

e Poistetaan kaiteet HP:n hoitotasolta.

e Nostoliinat

o HP: Siirtonosto 10t 17 m, Keskinosto 25t 7 m
o KP: Siirtonosto 10t 17 m, Keskinosto 25t 7 m

e Erikoistyokalut

o Nostopuomi 45 t




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec anturit

Irrotetaan kayton nivelakseli kannatukseen KP:lla. Hﬁﬂ‘;*ﬁ qkﬁ‘ lin kan;
natus taljalla.

Lukitaan tela HP:Ita ja KP:lta.

Avataan laakeripesien pultit.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Otetaan tela kannatukseen siltanosturilla ja aletaan

siirtamaan telaa HP:lle.

Vedetééan telaa niin paljon HP:n kaytavlle,

ettd saadaan tela keskinostoon.

Otetaan tela keskinostoon ja tuodaan

tela pois koneesta.

Viedaén vanha tela varastointi paikalle

ja tuodaan varatela koneeseen kéénteisessa

tyojarjestyksessé.

HUOM! Muista siirtada telan kohdistimet tarvittaessa

vanhasta telasta uuteen. HP ja KP. Jaté pultit 16ysélle ja

Kiristé ne vasta kun nippi on Kiinni.

[t L |

- . ¢

—> ¢ ’
J—
_q'_:i»-q i Ty
jrj: 'y - _J/L‘L-T
30 fonm, | 30 +fon. i.
m )
n [
50 i ?»i"'"“ >|
_'\Cd]ﬂ |
Cln oy s
Q K3 ;’
3 \é ‘\
L £ |
i ¥ g |
“ 52‘ ;‘5: |
I .
i3 (— I
1) ,,,\A\.Lj L]
|| [
w |
,—Lﬁl—#Ff e "l
o ‘ - ,’};-; _‘;\\5 \ Nostovys 7 w25 fon,




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

PICK-UP HUOVAN LEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 4000 kg
TELAN HALKAISIJA: 285 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7850 mm

TELAN SOTU: T2422, T2423, T2424,T2458

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan pick-up huopa.

e Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

e Kadnnetaén telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspain.

e Nostoliinat

o HP:5t3m
o KP:5t3m
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Otetaan tela siltanosturin avulla kannatukseen

ja avataan laakeripesien pultit.

Nostetaan tela ulos koneesta ja vieddén varastointi
paikalle.

Tuodaan varatela koneeseen k&&nnetyssa jarjestyksessa.
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IEJKPLLM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

1. PR. HUOVANLEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 4000 kg
TELAN HALKAISIJA: 285 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7850 mm

TELAN SOTU: T2422, T2423, T2424,T2458

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan 1. pr. huopa.

e Varmistetaan, ettd vahinko kdynnistys on estetty.

e Kadnnetaén telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspain.
e Nostoliinat

o HP:5t3m
o KP:5t3m

e Erikoistyokalut:

o Siirtovaunu HP ja KP loytyy PK 5:n keskimmaisesta hyllykosta ylarivilta. Paikka
165.

o Talja3tHP jaKP

o Nostokourut




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Asetetaan siirtovaunut ja kourut paikalleen. Toinen telan

KP:n vaipalle ja toinen telan keskikohdasta hiukan HP:lle.
Otetaan tela kannatukseen nostovélineilla siirtovaunuihin

ja irrotetaan laakeripesien pultit.

Tuodaan telaa ulos koneesta niin paljon, ettd saadaan
telan HP telankaulalta kannatukseen nosturilla. Jatketaan
ulostuontia niin kauan, ettd saadaan telan KP kourulla
siltanosturin kannatukseen. Tuodaan tela ulos koneesta ja
lasketaan maahan. Siirretaén tela varastointipaikalle ja

tuodaan varatela koneeseen kadnnetyssa jarjestyksessa.
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

3. PR. HUOVANLEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 4000 kg
TELAN HALKAISIJA: 285 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7850 mm

TELAN SOTU: T2422, T2423, T2424,T2458

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan 3. pr. huopa.

e Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

e Kadnnetaén telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspain.
e Nostoliinat

o HP: 3t jatarpeeksi pitkat
o KP: 3t jatarpeeksi pitkat.

e Erikoistyokalut:
o Nostokourut. Loytyvit PK 7:n alakerrasta ”’studion” hyllyista.

o Nostosokkelit 1 t 4 kpl
o Talja3tHP jaKP
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IEJKPLLM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Irrotetaan keskimmaéinen nostokoukku, liina ja
kouru. Siirretaan telaa edelleen HP:lle pain niin
paljon, ettd saadaan tela nostoon siltanosturin
keskikoukulla telan keskikohdan KP:Ita. Tdman
jalkeen irrotetaan KP:n nostokouru nosturista.
Jatketaan telan siirtoa kunnes tela on saatu ulos.
Siirretdan se varastointipaikalle ja

tuodaan varatela paikalleen kaénnetyssa

jarjestyksessa.
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

OPTISOFT1, SYM-CD ALATELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 33 000 kg / 9470 kg
TELAN HALKAISIJA: 870 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7820 mm

TELAN SOTU: T8631,T8632,T8636,T8637, 9043,9045,9046,9047,9048, 9401

ALKUVALMISTELUT

e Jadhdytetaan termotelan pinta n. 100 °C:n jolloin kalanteri voidaan pysayttaa.

e Annetaan termotelojen lammityséljyputkiston ja&htyd 50 °C:n ennen kuin tyd Sym - telojen
vaihtamiseksi voidaan aloittaa.

e Pysaytetadn Sym - telahydrauliikan pumput ja lukitaan turvakytkimet.
e Ka&&nnet4én kaavari huoltoasentoon.
e Valitaan “telanvaihto nippi 1” operointipaneelista.

e Vipujen lasku telanvaihto asentoon: luisti johon vaimentimet on kiinnitetty vedetaan ulos
aariasentoonsa yhta aikaa HP ja KP puolella ja lasketaan vivut telanvaihtoasentoon.

e Siirretddn kuumadljyputkiston suojaseina telanvaihdon tielta.

e Tuodaan telanvaihtolaitteen ulkopuolinen siirtokisko paikalleen ja kytketéén siirtokiskon
toisessa paassa sijaitseva paineilmamoottori paineilmaliitantaan.

e Siirretddn reunanjaahdytyssuuttimet pois telanvaihdon alueelta.
e Nostoliinat

o HP:10t34m
o KP:10t34m
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IEJKPLLM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN KAANTAMINEN POSITION MUKAISEEN ASENTOON

Nippi ylospdin:

1. Tela lasketaan laakeriputkien varaan HP:n lukituspala, asennustuet ja vaihteen nopean
akselin asennustuki Kiinnitettyina.

2. Akselin HP:ssé olevaan kaantoreikaan kierretddn ruuvi, nostoliina kiinnitetddn ruuviin ja
kierretd&n akselin ympari. Liinan toinen p&a kiinnitetadn nosturiin niin, ettd nosto kiristaa
liinaa. Liséksi 3T talja jarruksi.

3. Irrotetaan HP:n lukituspala.

4. Nostoliina Kiristetaan, jolloin akseli kiertyy kaantaen nippisuuntaan.

5. Kun haluttu nippisuunta on saavutettu, kiinnitetddn HP:n lukituspala.

33



IEJKPLLM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Nivelakselin suoja avataan. Tuetaan nivelakseli
ja irrotetaan nivelakseli telavaihteen kayttoakselilta.

Lukot paikoilleen HP ja KP.

Irrotetaan telahydrauliikan pikakiinnityslevyt

2 kpl HP:1la ja 2 kpl KP:1la telanpaiden jakokappaleista.
Irrotetaan telan 6ljynpoisto letkut HP:Ita ja KP:lta

seka telavaihteen 6ljynpoistoletku KP:lta. Irrotetaan
Sensodec - varahtelyanturi KP:lIta. Tulpataan

6ljykanavat.

Siirretdan telanvaihtovaunut telanvaihto asentoon
(pinnoittamattomalle vaipan alueelle) ja lukitaan.
Kiinnitetd&n vetotanko Sym - CD telan hoitopuolen

laakeripukkiin.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Kiinnitetdan telan pydrinnanestimet HP:lle ja
KP:lle, joilla estetdan laakeripukkien ja

telanvaihteen pyoréhtdminen vaippaan nahden.

Pikakiinnityksen avaus ja ohjaintapit:

- SULJE VENTTIILIT HV1 ja HV2.

- Aseta DV1 asentoon “vapaa kierto”

- Kaynnista hydrauliikkayksikko

- Venttiili DV1 asentoon “’paine péille”

- DV2 asentoon "NIPPI 1 PAALLE”

- Avaa venttiili HV1 jolloin T-kappaleet
nousevat ylos.

- Kun T-kappaleet ovat ylhaall& sulje HV1
ja pyséyta tdman jalkeen hydrauliikka.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Sym CD-telan laakeripukkien ohjaustapit avataan

riippuohjaimella.2 kpl HP ja 2 kpl KP. Vihreé valo syttyy

kun ohjaustapit ovat auki.

Nostetaan Sym CD - tela irti kuormitusvarsista ja
asetetaan tukipalat telan ja vaunun valiin.

HUOM! puhdista nostimien kumipinnat ja kéyta
huovan paloja.

Avataan vaunujen lukitukset ja saddetdan

vaunujen ja Sym CD-telojen laakeripukkien valissa

olevat ruuvit kiinni laakeripesiin.

Ajetaan tela ulos kalanterista ja viedaan pois.
Varmista nostoliinojen kunto ja oikea leveys.
Tuodaan varatela ulkopuolisen siirtokiskon paélle.
Varmistetaan ettd varatela on suorassa siirtokiskoon

néhden. Kiinnitetddn vetotanko ja ajetaan varatela

kuormitusvipujen péalle. Varmistetaan ettd T-kappaleet

osuvat T-uriin.

nosto/lasku




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Poistetaan telan pyorinnanestimet

Nostetaan tela hydraulisylintereiden avulla irti
telanvaihtovaunusta, jolloin tukipalat voidaan myds

poistaa

Lasketaan tela kuormitusvipujen paalle. Paikoitetaan
tela ohjaustappien avulla. Valitaan riippuohjauskote-
lolta ohjaustapit kiinni (NIPPI 1). Kun kaikki lukitus

sylinterit ovat kiinni, on tela paikoitettu.

Pikakiinnityksen sulkeminen

Kéynnistetadn hydrauliikkayksikko

- DV1 asentoon PAINE POIS

- Avataan varovasti HV1, jolloin paine poistuu
ja vapauttaa jousipakan. Jousivoiman avulla
T-kappaleet vetéavit telan laakeripukit kiinni
kuormitusvarsiin

- Tarkistetaan, ettd paine on nolla.

- Suljetaan HV1. DV1 ja DV2 asetetaan keski-
asentoon (VAPAA KIERTO)

- Pysaytetdan hydrauliikka.

Siirretddn telan vaihtovaunut paikoitusasentoon

ja lukitaan lukitusvarsilla.

Kiinnitetadan telahydrauliikan pikakiinnityslevyt
2 kpl HP:1la ja 2 kpl KP:1la telanpaiden

jakokappaleisiin.




IEJKPLLM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Kiinnitetdan telan 6ljynpoisto letkut HP:Ita ja KP:Ita

seka telavaihteen 6ljynpoistoletku KP:lta.

Kiinnitetd&n nivelakseli ja nivelakselin suoja.
Asetetaan reunajdahdytyssuuttimet oikealle

etdisyydelle telan pinnasta.

Viedaan ulkopuolinen siirtokisko varastopaikalle.
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

OPTISOFT1, TERMOTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 56 800kg
TELAN HALKAISIJA: 1355 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7520 mm

TELAN SOTU: T8633,T8645, T8638

ALKUVALMISTELUT

e Jadhdytetdadn termotela Oljykierrolla 50°C:n.

o Termotelan ldmmitysjérjestelman ensio- ja toisiopiirin pumput pysaytetdan ja turvakytkimet
kaannetaan 0-asentoon.

o Putkiston paaventtiilit suljetaan konetasolla.

¢ Vaihdettava tela tyhjennet&ddn avaamalla telaan liittyvan putkiston tyhjennys seké ilmausventtiilit
sek& pumppaamalla 6ljy varastoséilioon kuumadljy-yksikon taytto/tyhjennyspumpun avulla.

e 1 nipin Sym telan vipujen lasku telanvaihto asentoon. Luisti johon vaimentimet on kiinnitetty,
vedet&an ulos ddriasentoonsa yhté aikaa HP ja KP puolella ja lasketaan vivut telanvaihtoasentoon.

e Varmistetaan, ettd kaavarpalkki on huoltoasennossa. Kiinnitetd4n nostolenkit kaavaripallkki HP:lle
ja KP:lle (n. 2m paahan keskilinjasta) ja nostetaan kaavari pois.

e Poistetaan termotelan ylapuolella oleva taso, jotta paastaan avaamaan telan kiinnitys ruuvit.
e Kuumadljyputkiston suojaseinén siirto.
o Oljykytkimen ja letkujen irrotus.
¢ Nostoliinat
o Levitystela/katkaisulaite/contostream
=  HP: Nostosakkeli, 4 t liina
= KP: Nostosakkeli, 4 t liina
o Termotela

= HP:165t55m
= KP:16.5t5.5m
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Varmistetaan ettd hoyrynsyotté Constrosteam
hoyrylaatikolle on katkaistu HP:lla ja KP:lla.
Irrotetaan levitystela /katkaisulaite paketti ja siirretdan

tampuurivarastoon. Hoyrylaatikko nostetaan lattialle

Nivelakselin irrotus KP:lta. Poistetaan suojat ja otetaan
nivelakseli kannatukseen ylapuolella olevalla kellotaljalla

ja irrotetaan akseli telasta.

Irrotetaan telan laakeripesien kiertodljyvoitelun
meno- ja paluuletkut seké aksiaalikuormitusletku.
Kiinnitetadén telan pyorinnanestimet laakeripesien

ja telan vaipan vilille HP:lla ja KP:lla.




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Otetaan tela nosturi kannatukseen ja avataan Kiinnitys
ruuvit hydraulisella mutterinvaantimelld rungon

paalta kasin.

Nostetaan tela pois koneesta. Laakeripesan irroitta-
miseksi runkoon Kiinnitetylta poikittaiskiilalta kayte-
tdan apuna ruuvia, jolla tydnnetaan laakeripesa pois

kiilalta.

Varmistetaan etté varatelassa on 6ljykytkin paikoillaan.
Tuodaan varatela koneeseen ja kiinnitetaan tela
hydraulisen mutterinvadantimen avulla kalanterin
runkoon. Ruuvit kiristetddn momenttiin 1650 Nm

ja kierteet voidellaan MoS2:lla

Kiinnitetaan sifoniputki termotelaan valilaipan avulla
Kiinnitetadan o6ljykytkin telan HP:lle
Kiinnitetdéan oljykytkimen syotto- ja poistoletkut

sekd suojat.

Kiinnitetadan kiertovoitelun syotto- ja paluuletkut
termotelan HP:n ja KP:n laakeripesiin ja lisaksi
kiinnitetaan aksiaaliskuormitusletkut KP:n laakeri

pesén aksiaaliskuormitussylintereille. Irrotetaan telan

pyorinnédnestot.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Kiinnitetd&n kaavari, vaihde ja oskillointimoottori.

Kiinnitetdan nivelakseli termotelan KP:n akseliin.

Kiinnitetd&n nivelakselin suoja.

Nostetaan levitystela/katkaisulaite/hdyrylaatikko

paketti huoltotelineeltd kalanterille.

Asennetaan rungon paalla olevien tasojen kaiteet.

Siirretd&n kuumadljyputkiston suojaseiné paikoilleen.




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

OPTISOFT2, SYM-CD YLATELA

TELAN/MANTTELIN PAINO: 33 000 kg / 9470 kg
TELAN HALKAISIJA: 870 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7820 mm

TELAN SOTU: T8631,T8632,T8636,T8637, 9043,9045,9046,9047,9048, 9401

ALKUVALMISTELUT

e Pysaytetadn Sym - telahydrauliikan pumput ja lukitaan turvakytkimet.

e Kadnnet&édn kaavari huoltoasentoon. HUOM! Nostettaessa telaa vaipalta pitéda kaavarin teré
poistaa nostoliinojen tielta.

e Valitaan “telanvaihto nippi 2” operointipaneelista.

e 2 nipin termotelan vipujen lasku telanvaihtoasentoon. Vaimentimien alla oleva poikkipalkki
siirretadn johteellaan sivuun &&riasentoonsa yhta aikaa HP ja KP puolella.

e Siirretddn reunanjaahdytyssuuttimet pois telanvaihdon alueelta

e Nivelakselin suoja avataan. Tuetaan nivelakseli ja irrotetaan nivelakseli telavaihteen
kayttoakselilta.

e Nostoliinat
o HP:10t34m
o KP:10t34m
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UPM-Kymmene, Kaipola

PK 4

UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN KAANTAMINEN POSITION MUKAISEEN ASENTOON

Nippi alaspéin:

1.

10.

11.

Tela lasketaan laakeripukkien varaan lukituspala, asennustuet ja nopean akselin lukitus
paikoillaan.

Akselin HP:ssé olevaan kaantoreikaan Kierretadn ruuvi, nostoliina kierretddn akselin ympari
ja kiinnitetdan ruuviin. 3T talja jarruksi.

Irrotetaan HP:n lukituspala. Nosturilla nostetaan liinaa, jolloin liinan kiristyminen kiertaa
akselia.

Akselin painopisteen epakeskeisyydesté johtuen akseli saattaa kiepsahtaa akillisesti
kuolokohdan ylityksen jalkeen, jolloin akselin ylapuoli kaantyy alaspdin, Kiertamisté
jatketaan niin kauan, etta kenkakilpi akselin hoitopaéssa osoittaa alaspéin. Akseliin ei saa
kiinnittd4 mitéan yliméaaréisié osia ja k&antdruuvia on varottava kierron aikana.

Tela nostetaan lovipuiden varaan. Lovipuiden on oltava vaipan hiontaolakkeiden kohdalla.
Irrotetaan HP:n asennustuet.

Hoitopaan laakeripukki kierretddn nosturin avulla ylospain.

Pidéatinlaatta kiinnitetd&n oikeaan positioasentoon, huom. positiokilpi.

Kiinnitetdan HP:n asennustuet.

Otetaan vaihteen nopean akselin puoli nosturin kannatukseen, irrotetaan nopean akselin
lukitus ja kdannetdan vaihde samaan asentoon, kuin HP:n laakeripukki.

Kiinnitetdan vaihteen nopean akselin lukitus.
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Nivelakselin suoja avataan. Tuetaan nivelakseli yl&-
puolella olevalla séhkdtaljalla ja irrotetaan nivelakseli

telavaihteen kayttoakselilta.

Irrotetaan telahydrauliikan pikakiinnityslevyt

2 kpl HP:1la ja 2kpl KP:lla jakokappaleesta.
Irrotetaan telan 6ljynpoistoletkut HP:Ita ja
KP:lta seka telavaihteen 6ljynpoistoletku KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — varéhtelyanturi.

Kiinnitetddn pyorinnanestimet.

Otetaan tela nosturituentaan.
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IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Avataan pikakiinnitys ja ohjaintapit

- Sulje HV1 ja HV2

- DVI asentoon ”"VAPAA KIERTO”

- Kaynnista hydrauliikka

- DV1PAINE PAALLE

- DV2 asentoon "NIPPI 2 PAALLE”

- Avaa HVZ2, jousipakko menee kasaan

- Kun T-kappaleet on vaihtoasennossa
suljetaan HV2

- Pysayté hydrauliikka.

Laakeripukkien ohjaustapit avataan riippuohjain
kotelolta. Ajetaan tela ulos kalanterista radansuuntaisesti

ja rullaimeen pain.

Poistetaan reunajaahdytyssuuttimet telan laakeripukeista.
Kiinnitetd&n reunajdéhdytyssuuttimet varatelan

laakeripukkeihin.




IlDJKP4M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Tuodaan varatela rullaajan eteen.

Ké&énnetaan varatela rullaajan edessé pesét ylospain
siihen tarkoitetuilla kaarilla.

Nostetaan tela koneeseen.

Laakeripukkien T-urat ohjataan rungossa olevien
pikakiinnityslaitteen T-kappaleisiin.

Nostetaan tela kiinni rungossa olevaan kiinnitys-

pintaan

Paikoitetaan tela ohjaustappien avulla. Valitaan
ohjauskotelolta “ohjaustapit kiinni” (nippi 2).
Kun kaikki tapit ovat Kiinni, telan on paikoillaan.

Poistetaan pyorinnanestimet.

&

Suljetaan pikakiinnitys

- Kaynnistetdan hydrauliikka

- DV1 asentoon PAINE POIS

- Avataan varovasti HV2, jolloin paine
poistuu ja T-kappaleet vetavat laakeripukit
kiinni kalanterin runkoon

- Tarkastetaan ettd paine on nolla

- Suljetaan HV2

- DV1 ja DV2 keskiasentoon (VAPAA KIERTO)

- Sammutetaan hydrauliikka.
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Kiinnitetadan telahydrauliikan pikakiinnitys-

levyt 2 kpl HP:lla ja 2 kpl KP:lla jakokappaleisiin.
Kiinnitetdén telan 6ljynpoistoletku HP:lla ja KP:lla
seka telavaihteen 6ljynpoistoletku KP:lla.

Kiinnitetddn Sensodec — varéhtelyanturi.

Kiinnitetdan nivelakseli ja nivelakselin suoja.

Kiinnitetdan ylakaavarin terd, jos irroitettu.
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OPTISOFT2, TERMOTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 56 800 kg
TELAN HALKAISIJA: 1355 mm

TELAN MANTTELIN PITUUS: 7520 mm
TELAN SOTU: T8633,T8645, T8638
ALKUVALMISTELUT

o Jadhdytetddn termotela oljykierrolla 50°C:n.

e Termotelan lAmmitysjarjestelman ensio- ja toisiopiirin pumput pysdytetadn ja turvakytkimet k&dannetdén 0-
asentoon ja putkiston p&aventtiilit suljetaan konetasolla.

e Vaihdettava tela tyhjennetdén avaamalla telaan liittyvan putkiston tyhjennys sekd ilmausventtiilit seké
pumppaamalla &ljy varastosdilioon kuumadljy-yksikén taytté/tyhjennyspumpun avulla.

e 2 nipin termotelan vipujen lasku telanvaihto asentoon. VVaimentimien alla oleva poikkipalkki siirretdén
johteellaan sivuun &ariasentoonsa yhté aikaa HP ja KP puolella.

o Asetetaan lisatuet kalanterin 2-nipin eteen (HP:lle ja KP:lle) ja kiinnitetd&n kuormitusvarsiin. Passataan lisétuet
s&atoruuveilla tdsmélleen samalle tasolle, kuin kuormitusvipujen yl&pinnat ovat. Lisétuet asetetaan vain

nostettaessa telaa akseleilta. EIl OLE KAYTETTY KOSKAAN.

e Vaihtoehtoisesti voidaan nostaa Sym CD-tela pois ensimmadiseksi ja sen jalkeen vasta termotela. Tall4 tavalla
termotela pystytaan nostamaan suoraan vaipalta. KAYTETAAN TATA TAPAA.

o Siirretd&n kuumadljyputkiston suojaseina pois telanvaihdon tielta.
e Irrotetaan kuumadljyletkut varovasti.

o L Oysétddn ja siirretddn paavientihihna sivuun ja irrotetaan termotelan HP:n laakeripeséén kiinnitetty
péavientipyoré.

e Nostoliinat
o HP:16.5t5.5 m vaipalta
o KP:16.5t5.5m vaipalta
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan nivelakseli laipasta telan kayttopuolelta,
ripustetaan kannatukseen taljalla ja tydnnetaan

irti telasta. Irrotetaan telan laakeripesien
kiertodljyvoitelun meno- ja paluuletkut HP:lla ja

KP:lla.

Kiinnitetddn telan pydrinnanestimet laakeripesien

ja telan vaipanvilille.

Poistetaan rungon péaalla olevien tasojen kaiteet HP:Ita

ja KP:lta.

Otetaan tela nosturikannatukseen telan akseleilta ja avataan
telan Kiinnitysruuvit. KP:1la nostoliinan kanssa oltava
tarkkana, koska CD telan nivelakseli on todella l&hell&.

CD-telan nivelakseli irrotetaan tarvittaessa.
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Telanvaihto-ohje

Nostetaan tela pois koneesta. Laakeripesan irrotta-
miseksi runkoon Kiinnitetylta poikittaiskiilalta kéyte-
tdan apuna ruuvia, jolla tydnnetaan laakeripesa pois
kiilalta. Tela joudutaan laskemaan lisatukien palle,
jotta tela voidaan nostaa vaipalta 16.5 t 5.5m

nostoliinoilla rullaimen yli.

Varmistetaan, ettd varatelassa on pyorinnanestimet

asennettuna.

Asennetaan 6ljykytkin etukéteen varatelaan paikoilleen.
Tuodaan varatela koneeseen kaannetyssé nosto
jarjestyksessa ja kiinnitetaén tela

mutterivaantimen avulla kalanterin kuormi-
tusvipuihin. Ruuvit kiristetddn vaantdmomenttiin

850 Nm ja kierteet voidellaan MoS2:lla.

Kiinnitetaan sifoniputki termotelaan valilaipan avulla
Kiinnitetddn o6ljykytkin telan HP:lle
Kiinnitetd&n o6ljykytkimen syotto- ja poistoletkut

sekd suojat.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

Kiinnitetadan kiertovoitelun syo6tto- ja paluuletkut

termotelan HP:n ja KP:n laakeripesiin. Irrotetaan

pyorinnanestimet. Asennetaan kaiteet paikoilleen.

Kiinnitetaan nivelakseli termotelan KP:n akseliin

ja asennetaan nivelakselin suoja.

Siirretddan kuumadljyputkiston suojaseina oikealle
paikalleen. Siirretaan lisatuet nosturin avulla pois.
Kiinnitetd&n paanvientipyora kannakkeineen

termotelan HP:n laakeripesaan.

52



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 4
Telanvaihto-ohje

UPM

OPTISOFT, Paperinlevitystela nippi 1

TELAN / MANTTELIN PAINO: 2500 kg
TELAN HALKAISIJA: 285 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7561 mm

TELAN SOTU: T8651, T8630, T8635, T8627

ALKUVALMISTELUT

e Irrotetaan automaattisen jalkivoiteluyksikon letku HP:n akselilta.
e lIrrotetaan levitystelan kayttohihnojen suojus ja hihnat irrotetaan
e Kadnnetaén telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspain

e Nostoliinojen haku

o HP: Niin pitk& vah.2 t liina, ettd telan pystyy laskemaan lattialle
o KP: Niin pitk& vah.2 t liina, ettd telan pystyy laskemaan lattialle

e Erikoistyokalut

o Pumppu kérry HP ja KP
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TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Otetaan levitystela nostoliinoilla siltanosturin
kannatukseen. Liinat hirttosolmulla telan akselille HP ja KP
ja vapaapéa siltanosturin koukkuun. Irrotetaan kaikki

letkut ja anturit.

Irrotetaan HP:lta telan laakeripesan alla olevat

stopparit.

Irrotetaan telan laakeripesien Kiinnityspultit.

Kun tela on siltanosturin varassa, liikutellaan

telaa kuivatusosaa kohti niin paljon kun mahdollista.
tdman jalkeen lasketaan HP:t& niin ettd saadaan
laakeri pesé pois rungon valistd, jolloin KP pystytaan

myos laskemaan alas.

Lasketaan tela kuivatusosan ja kalanterin vélissa
oleville pumppukarryille. Viedaén tela ulos pumppu-
karryilla. Varatela tuodaan koneeseen kaénnetyssa

tyojarjestyksessa.
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OPTISOFT, Paperinjohtotela

TELAN / MANTTELIN PAINO: 1000 kg
TELAN HALKAISIJA: 650 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7560 mm

TELAN SOTU: T8634

Irrotetaan kaikki letkut ja anturit telasta

e Irrotetaan k&yton nivelakseli telasta

e Siirretd&n 1.nipin kuumadljyputkiston suojaseind telanvaihdon tielta.

e Nostoliinojen haku

o HP:1siirto lyhyt mutta vahintdén 2,5m pitka ja véhintdan 1t. (2 kpl)
poisnosto HP: 3 m 2 t suorana

o KP: lyhyt mutta vahintd&n 2,5m pitka ja vahintdén 1t.
poisnosto KP: 5 m 2 t u-nosto

e Erikoistyokalut
o HP: Siirtovaunu “kissa”. Valmiina telan yldpuolella olevassa palkissa
o KP: Siirtovaunu “kissa”. Valmiina telan yldpuolella olevassa palkissa
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Kun kaikki letkut ja anturit seka nivelakseli

on irrotettu, otetaan tela nostoliinoilla ja

siirtovaunuissa olevilla taljoilla kannatukseen.

HP:lla liina n. 2 metrin padhan vaipan reunasta

KP:lla n.10 cm telan vaipanreunasta.

Avataan laakeripesan pultit ja nostetaan telaa

hieman.

Kun tela on ilmassa avataan HP:lla telan alla, oleva

runkopala ja kdannetdén se saranoillaan sivuun..

Kun kappale on siirretty sivuun, siirretdan
telaa n.500 mm HP:n suuntaan. ja lasketaan HP

telaa sen jalkeen n. 800 mm alaspain.

[T [ [ | | 74
1 LT L&
= s===il
— . ¥
TyoOnnetéén telaa ulos rungosta ja otetaan tela |
kannatukseen toisella liinalla ja ulkopuolisen 6‘%0
ﬁ_ i B B B e mmin
hoitotason taljalla. Irrotetaan HP:n puoleinen
talja telasta. Tyonnetéan telaa ulospain ja KF HP
kiinnitetaan siltanosturi telanpadhan. Irrotetaan
hoitotason talja telasta.
L ?l— |
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Tela siirretddn ulospain sisapuolisen siirtotaljan
adriasentoon ja kiinnitetddn hoitotason talja telaan.
Irrotetaan sisdpuolinen talja.

B
Tela siirretadn siltanosturin dériasentoon ja __W} - lg)

kiinnitetdan hoitotason vieresta toiseen koukkuun.

I
N
|—\\

Hoitotason talja irrotetaan. Tﬁf‘ -

LT

hﬁ ]
Tela lasketaan lattialle pukkien varaan. - '

Siirretaan nostoliinojen paikka ja tela

070
MINIMI |
000 L7

|1
nostetaan uudestaan. Ajetaan nosturi .
| 178 2
adriasentoon ja nostetaan tela. | |
. . ; i — —— i
Kuljetetaan vanha tela pois ja tuodaan | EE
varatela koneeseen kaannetyssa Lr ‘ | AL P,
| R !
tyojarjestyksessé.
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OPTISOFT, Paperinlevitystela nippi 2

TELAN / MANTTELIN PAINO: 2500 kg

TELAN HALKAISIJA: 285 mm

TELAN MANTTELIN PITUUS: 7561 mm

TELAN SOTU: T8651, T8630, T8635, T8627

TAPA 1, Metson ohjeissa mainittu tapa

Irrotetaan automaattisen jalkivoiteluyksikon letku HP:n akselilta

Irrotetaan levitystelan kayttéhihnojen suojus ja hihnat irrotetaan

Irrotetaan 2.nipin puoleinen kalanterin runkojen valissa oleva poikkisilta.

Irrotetaan Sym - CD tela (nippi 2, ylatela, katso ohje)

Irrotetaan kaavarin oskillointi moottorin sdhkoliitantd. Tamén jélkeen irrotetaan kaavarin
keskusrasvavoiteluletkut laakeripeséstd HP:lla ja KP:lla, sek& pneumatiikkaletkut
kuormitusletkuilta ja kd&ntosylintereilta. Irrotetaan tukilaakeri kalanterin rungosta KP:lla.
Taman jélkeen kaavari voidaan ottaa nosturikannatukseen. Irrotetaan laakeripesat
kannakkeiltaan ja nostetaan kaavari pois koneesta.

Ké&annetéan telanpaéssa oleva nuoli osoittamaan alaspéin

Taman jalkeen levitystela otetaan nosturi kannatukseen akseliltaan tarpeeksi pitkilla 2t
liinoilla

Avataan laakeripesien kiinnitysruuvit HP:lla ja KP:lla. Poistetaan vélikappaleet
laakeripesien ja rungon vélilta (4 kpl). Pujotetaan padnvientinarut telan alapuolelle HP:Ita.

Tuodaan tela pois koneesta kuvan osoittamaa reittid ja asennetaan varatela kdannetyssa
tyojarjestyksessé (katso seuraava sivu)

Muista laittaa vetohihnat telan ymparille ennen koneeseen kiinnitysté.
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TAPA 2

Irrotetaan automaattisen jalkivoiteluyksikon letku HP:n akselilta
Irrotetaan levitystelan kayttéhihnojen suojus ja hihnat irrotetaan
Irrotetaan 2.nipin puoleinen kalanterin runkojen vélissa oleva poikkisilta.
Ké&annetaan telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspain

Taman jélkeen levitystela otetaan nosturi kannatukseen akseliltaan pitkilla vahintaan 2t
liinoilla.

Irrotetaan HP:lla olevat stoppari kalanterin rungosta.

Avataan laakeripesien kiinnitysruuvit HP:lla ja KP:lla. Poistetaan vélikappaleet
laakeripesien ja rungon vélilta (4 kpl).

Nosturin avulla liikutellaan telaa niin ett4 saadaan HP:n paa tulemaan kalanterin keskella
olevaan aukkoon, ndin telaa saadaan siirrettya hiukan HP:lle pdin ja KP:ll& on tarpeeksi tilaa
telan lattialle laskua varten.

Viedaan pumppu karryt kalanterin véliin ja lasketaan tela pumppukarryjen paalle. Tuodaan
vanha tela pois pumppukarryilla ja viedaan varastointi paikkaan. Tuodaan vara tela

koneeseen k&annetyssa tyojarjestyksessa.

Muista laittaa vetohihnat telan ymparille ennen koneeseen kiinnitysta.
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OPTIREEL, Paperinlevitystela

TELAN / MANTTELIN PAINO: 2500 kg
TELAN HALKAISIJA: 285 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 7561 mm

TELAN SOTU: T8651, T8630, T8635, T8627

Tyhjataan reelin ylapuolella oleva tambuuri varasto

e Poistetaan reelin paéllé oleva kattorakennelma.

e Irrotetaan automaattisen jalkivoiteluyksikon letku HP:n akselilta.

e Irrotetaan levitystelan kdyttohihnojen suojus ja irrotetaan hihnat.

e Ka&&nnetaén telanpéassa oleva nuoli osoittamaan alaspéin

o Siirretddn paaviennin puhallinputkea kauemmaksi, jotta saadaan tilaa telan ulostuonnille
e Nostoliinojen nouto

o HP: 3-4 metri& pitk& vahintdan 2t.
o KP:3-4 metrid pitka vahintaan 2t.
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Otetaan levitystela nostoliinoilla siltanosturin

kannatukseen. Liinat hirttosolmulla telan akselille

HP:lla ja KP:lla. Vapaat paat siltanosturin koukkuihin.

Viedaan nostoliinat tambuuritelan siirtokoukun
akselin kuivanpédén puolelta. Irrotetaan kaikKki

letkut ja anturit telasta.

Jos nostoliinat eivat ole suorassa, kiinnitetaan taljat

viel& telan akseleiden ja reelin rungon valille

estamaan telan hallitsematon liikkuminen irrottaessa.

Kiristetdan nostoliinat ja avataan telan laakeripesien

pultit.

Kun tela on nostoliinojen kannatuksessa, tuodaan
tela ulos koneesta varovasti osumatta mihinkaan.
Nostetaan vanha tela reelin eteen lattialle ja vied&an
pois. Tuodaan varatela koneeseen k&annetyssa

tyojarjestyksessé.

Muista siirtdd puhallinputki oikealle kohdalle.
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HUOMIOITAVAA

HenkilOkohtaiset suojaimet: Kuulosuojaimet, turvajalkineet, suojalasit ja
kypéara/kolhulippis.

Telan paino ja nostokohdat.

Jos telassa on asennustuet, on ne kiinnitettava ja lukittava noston, siirron tai
kuljetuksen ajaksi.

Telaa nostetaan aina kahdesta nostokohdasta.
Huomioitava nostokohtiin tulevat mahdollisesti erisuuruiset kuormat.

Tarkastettava nostolaitteiden sopivuus ja laatu, laitteiden taytyy olla
maaraysten mukaiset.

Nostokdysien ja nostohihnojen kunto on tarkastettava.
Nostohihna tai nostokOydet eivat saa luistaa noston aikana.

NostokOydet tai nostohihnat eivat saa vastata teraviin kulmiin. Tarvittaessa on
kaytettava suojakappaleita.

Telaa siirrettdessa on valittava turvallisin siirtoreitti.

Noston aikana ei saa mennd riippuvan taakan alle. Siirron yhteydessa on
varotettava muita riippuvasta taakasta.

Varatelaan kiinnitetdan kaikki liittimet ja mahdolliset aluspalat.

Oljyn kanssa latradaminen on minimoitava (turvallisuus riski).
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TELOJEN VARASTOINTI

e Varaston oltava kuiva ja lampdétilan +10 - +20 °C
e Telat suojeltava auringon valolta, polylt4 ja lialta

o Telat tuettava laakeripesista, akseleilta ja tai vaipalta telan painon ja
varastointiajan mukaan

e Poistetaan laakeroinneista, vaihteista ja vaipan sisélta (taipumakompensoidut
telat) kondensoitunut tai pesussa sisaan paassyt vesi

o Jatetdan tai lisatdan puhdasta 6ljya laakerointiin, vaihteisiin ja vaipan sisaan
(taipumakompensoidut telat)

o Kaytetddn 6ljyn joukossa Dinitrol VCI Uni-40 suojadljya tai vastaavaa
suojadljya

o Pyoritetdén telaa varastoinnin aikana
o Talvella on pehmeépintaiset telat kuljetettava ulkona lampdkonteissa tai

eristettyna toimittajan ohjeiden mukaan. Kun tela otetaan sisalle pakkasesta,
lampéotilan muutos saa olla 1°C/h
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YLAVIIRAN I-FORMERI

TELAN / MANTTELIN PAINO: 30 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1600 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9300 mm

TELAN SOTU: T8572,T8573

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan ylaviira koneesta.
e Pestdan laakeripesien ympaéristo.

e Siirretdén kaikki edessa olevat kaiteet ja hoitosillat, seka ylaviiran ohjaustelan letkut ja
putket HP:Ita ja KP:Ita. N&in saadaan formeritelan nostoliinoille lisaa tilaa.

e Poistetaan saranoidut laitapellit HP ja KP.

e Perdlaatikon ylapuolella oleva sumukouru siirretdan peralaatikon takana olevalle
séilytyspaikalle.

e Formeritelan roiskekourun karki poistetaan koneesta ja vieddan sumukourun eteen.

e Varmistetaan, ettd varatelassa on lukot paikallaan ja laakeripesét oikeassa kulmassa (lukot
I6ytyvat hyllystd méranpaan tela-alueen liukuovien takaa).

¢ Nostetaan Formeritela yldasentoon ja lukitaan. Ohjeet rungossa, formeritelan vieressé.
e Nostoliinojen haku:

o HP: 15tn 8/4 m, u-nosto
o KP: 15 tn 10/5 m, nostosilmukasta u-nosto

e Erikoisty6kalut

o HP: Iso sakkeli kaventajaksi.
o KP: nostosakkeli 15 tn
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TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Poistetaan sumukouru koneesta.
Aukaistaan KP:Ita imuyhteen
laippaliitos. Asetetaan notoliinat.
HP: 3t 1m suorana (2 kpl) + sakkelit.
KP: 3t 2m u-nosto + sakkelit.
Kiristetaan liinat ja irrotetaan

sumukourun kiinnityspultit.

Viedaan sumukouru sille varattuun

séilytys paikkaan maréssapaassa.

Otetaan roiskekouru kannatukseen

HP: 3t 6m + talja

KP: 3t 6m + talja

Avataan kourun kiinnityspultit ja nostetaan

kouru ulos koneesta.
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Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta

Irrotetaan Sensodec anturit.

Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.
Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta, irrotetaan
koko valiputki talja kannatukseen.

Ajetaan formeritela nostolaitteellaan ylaasentoon.

Ohjeet rungossa formeritelan vieressé.

Asetetaan nostoliinat paikoilleen.
Kéyttopuolen laakeripesassé on nostosilmukka
johon nostokdysi kiinnitetddn. Hoitopuolella

U-nostona laakeripesalta, kdytetaan kaventajaa.

Nostoliinat kiristetdén ja telan kiinnitysruuvit
avataan. Mitataan laakeripesén kulma varatelaa

varten.
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Telaa siirretdén vaakatasossa ja pystytasossa
pienin liikkein nosturilla, kunnes se on sellaisella
kohdalla, josta se voidaan siirtaa telan huolto-

paikalle.

Varatela tuodaan koneen taakse. Lasketaan se
lattialla olevien kaaripuiden péaalle. Telan
kayttopuolella oleva nostosilmukka on

oltava kohtisuoraan yldspain, talldin telan
laakeripesien Kiinnityslaipat ovat oikeassa

asennossa.

Varatela tuodaan varovasti paikalleen.

Loppu vaiheessa joudutaan kéyttdmaan taljoja
vetdmaan formeritela paikoilleen. (kuva)

Telaa kiinnittaessé telan KP:n pultit kiinnitetaén
ensimmaisend, vasta sen jalkeen aletaan

kiinnittdmaaan HP:n pultteja.

Taman jéalkeen suoritetaan edelld mainitut tyovaiheet

k&é&nnetyssé jarjestyksessa.



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

ALAVIIRAN II-FORMERI

TELAN / MANTTELIN PAINO: 10 600 kg
TELAN HALKAISIJA: 1120 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T6016

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan yla- ja alaviira koneesta.
e Pestdan laakeripesien ympaéristo.

e Ajetaan kaavin irti telasta.

e Siirretdén hoitotaso telan péalta pois.
e Nostoliinojen haku:

o HP: Siirtonosto 8 tn 14/7 m
o KP:15tn 4,5 m (leved liina)

e Erikoistyokalut

o HP: siirtovaunu (marénpéaan tela-alueen liukuovien takana), tunkki
o KP: siirtovaunu (marénpaan tela-alueen liukuovien takana), tunkki




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Irrotetaan telan aluspukin ruuvit koneen

hoito- ja kdyttopuolelta.

Tunkataan kahdella sylinterilla telan

HP yl6s. Vieddan telansiirtovaunu ja

alusta vaihtopalkille noin 3500 mm pé&&hén
telan HP:n laakeripesésta. Lasketaan

telan hoitopaa sylintereilla vaunun paalle ja
poistetaan valipala vaihdon edesta.
Suoritetaan KP:lle samat toimenpiteet mutta
jatetdan aluspala paikoilleen ja siirtovaunu

aivan telan manttelin pa&han.

Telaa lahdetdan vetaméaan hoitopuolelle taljalla

ja tuodaan se niin pitkalle, etta tela saadaan
U-nostoon akselinkaulalta. Tela tuodaan ulos
koneesta niin pitkélle, kuin ensimmainen vaunu sallii.
nostetaan telan HP:ta ylospadin, jolloin HP:n vaunu

otetaan pois palkilta.

10



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

Taman jalkeen tuodaan telaa
HP:lle niin paljon kun takimmainen vaunu sallii.
Otetaan tela leveélld liinalla telan KP:n manttelilta

ja tuodaan tela ulos.

Viedaén varatela koneeseen kéannetyssa

tyojarjestyksessa.

11



EKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

ALAVIIRAN IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 23 800 kg / 13 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1350 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9350 mm

TELAN SOTU: T6239,T6243

ALKUVALMISTELUT

Poistetaan alaviira koneesta.

e Pestdan laakeripesien ympaéristo.

e Avataan imutelan kourun karkien pultit ja kadnnetéan karki auki taljoilla.

e Avataan kaavari ja siirretadn suihkuputki pois vaihdon edesté.

e Varmistetaan, ettd telan sisélla ei ole vetta.

e Ajetaan puristimen pick-up yldasentoon.

e Siirretdédn hoitotasot pois noston edestd HP:lla ja KP:lla, siirretddn edessé olevia reunapilleja

e Varmistetaan, ettd varatelassa on lukot paikallaan. (lukot 16ytyvét hyllystda marénpaan tela-
alueen liukuovien takaa)

e Nostoliinojen haku:

o HP:15t7/14 m, Keskinosto 16,5 t lattaroput
o KP:15t7/14 m, Keskinosto 16,5 t lattaroput.

e Erikoistyokalut
o HP: Kaventaja

o KP: Kaventaja
o Nostopuomi 75 tn (méranpéaén ylatasanteella)




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetddn asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Irrotetaan nivelakseli ja otetaan se taljalla
kannatukseen. Kiinnitetdan nostoliinat

kaventajineen kuvan osoittamalla tavalla.

Otetaan telan nosturilla kannatukseen ja
avataan laakeripesien pultit. Nostetaan telaa
hieman yléspain, jotta sille saadaan tarvittavaa

tilaa.

13



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

Siirretéan telaa vapaammille vesille niin, etta
saadaan tela keskinostoon nostopuomin avulla.
Otetaan tela keskinostoon ja siirretdén tela ulos
koneesta. Kun tela on ulkona koneesta, kadnnetaan
se kaytdvan suuntaiseksi ja viedaan varastointi-
alueelle. Tuodaan varatela koneeseen kaannetyssa

tyojarjestyksessé.

—
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LJKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

PICK-UP IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 17 000kg / 7000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1080 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T6242,T6240

ALKUVALMISTELUT

e Ajetaan pick-up yladasentoon.

e Poistetaan pick-up huopa.

e Pestdan laakeripesien ympaéristo.

e Siirretddn huopatela parkkiin puisien vélipalojen kanssa.
e Poistetaan HP:lla noston tiell4 olevat hoitotasot.

e Varatelan laakeripesat kddnnetdan asennusasentoon (lukot 16ytyvét hyllystd maranpaan tela-
alueen liukuovien takaa).

e Varmistetaan ettei telan sisalla ole vetta.
e Nostoliinojen haku:

o HP: 15t 7/14 m, Keskinosto 16,5 t lattaroput.
o KP: 10t 3/6 m + sakkeli + 15t 12m suorana, Keskinosto 16,5 t lattaroput.

e Erikoistyokalut

o HP: sakkeli kaventimeksi
o Nostopuomi 75 tn




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec anturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Irrotetaan nivelakseli ja otetaan se taljalla

kannatukseen. Kiinnitetdan nostoliinat ja sakkelit

kuvan osoittamalla tavalla ja otetaan tela

nosturin kannatukseen.

Avataan laakeripesien pultit.

Siirretdén telaa niin paljon HP:lle péin, ettd
saadaan tela keskinostoon nostopuomin avulla.

Otetaan tela keskinostoon ja siirretdén tela ulos

koneesta. Kun tela on ulkona koneesta, kaannetéaan

se kaytdvan suuntaiseksi ja vied&én varastointi

alueelle. Tuodaan varatela koneeseen kaannetyssé

tyojarjestyksessa.

FRv



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

PURISTIMEN IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 39700 kg / 19700 kg
TELAN HALKAISIJA: 1636 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T6244,7T6238

ALKUVALMISTELUT

Avataan 1.pr nippi.

e Irrotetaan HP:n ja KP:n 6ljynsyoton pikaliittimet laakeripesasta.
e Poistetaan pick-up huopa.

e Pestaan laakeripesien ymparisto.

e Poistetaan HP:lla noston tiell& olevat hoitotasot.

e Varatelan laakeripesét kd&nnetdan asennusasentoon (lukot 16ytyvéat hyllystd maréanpaan tela-
alueen liukuovien takaa).

e Varmistetaan ettei telan sisalla ole vetta.
e Nostoliinojen haku:

o HP: 151t 8/16 m. Keskinosto 16,5 t lattaroput
o KP: 15t11/22 m. Keskinosto 16,5 t lattaroput

e Erikoistyokalut

o KP: sakkeli ropulle kaventimeksi.
o Nostopuomi 75 tn




EKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.
Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.
Avataan telan ylapuolella oleva rungon

lukitus.

Irrotetaan rungon lukitus ja ajetaan imutela

yldasentoon. Irrotetaan nivelakseli ja otetaan

se taljan kannatukseen.

Irrotetaan imutelan “kurakaukalon” kiinnikkeet ja

ké&annetdan taljoilla markaan paéhan.

Asetetaan nostoliinat kuvan osoittamalla tavalla.

Poikkeuksena HP nostetaan ilman kaventajaa.

Otetaan tela kantoon nosturilla ja avataan laakeri-

pesén pultit.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

Uitetaan telaa HP:lle niin paljon, ettd saadaan

aiann 5
A L gt ®

tela keskinostoon nostopuomin avulla. Otetaan i |
tela keskinostoon ja uitetaan tela ulos koneesta. /’:\;J,
| ¢
Kadnnetaan tela hoitokéytévén suuntaiseksi ja | ==
rr ’Lﬂ[ 7
viedan tela varastointi alueelle. Tuodaan LLF «\!1— . (\ l
L ST | = ~..|,./‘

varatelak&annetyssa tyojarjestyksessé koneeseen.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

1. PURISTIMEN SYM-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 53 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 975mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T6237,T6241

ALKUVALMISTELUT

Avataan 1.pr nippi.

e Pestéan laakeripesien ymparisto.

e Pestédan siirtokisko hyvin.

e Pysdytetadn telan 6ljynkierto.

e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.
e Nostoliinojen haku:

o HP: Siirto 15tn 5/10 m, Keskinosto 16,5 t lattaroppu.
o KP: Keskinosto 16,5 t lattaroppu.

e Erikoistyokalut

o KP: Tunkki
o Nostopuomi 75 tn
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — varédhtelyanturit.
Kiinnitetd&n asennustuki KP:lle kun telaa on
tuotu metri ulospain.

(lukot l6ytyvét hyllystd maranpaan

tela-alueen liukuovien takaa)

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen

liitos KP:Ita. Otetaan nivelakseli kantoon

taljan avulla.
KP
L

Irrotetaan laakeripesan kannatuspukin pultit T :
KP:lla. KP:n siirtovaunun vélipala poistetaan
tunkin avulla. Kun valipala on poistettu, lasketaan porici

irt illeen ja irrotetaan laakeripuki =
siirtovaunu urilleen ja irrotetaan laakeripukin __f,,_,ﬂs
pultit HP:lla. N




EJKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

. s
HP:lla tela otetaan nosturilla kantoon telan J._'J‘*‘

akselin paasta. Telaa vedetdan trukilla/nosturilla
HP:lle niin paljon, ett4 tela saadaan keski-

nostoon nostopuomin avulla. Kun tela on

saatu keskinostoon, vedetaan tela ulos

suuntaiseksi. Otetaan valipala vanhasta telasta

¥ 0<’osa/b sa_keinld
>

koneesta ja kd&nnet&én hoitokéytavén [ |
|
He

Viedaén vanha tela varastointi paikalle ja
tuodaan varatela kaannetyssa tyojarjestyksessa

koneeseen.

22



EKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

PURISTIMEN KESKITELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 56 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1570 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9150 mm

TELAN SOTU: T8063,T8065,T8689

ALKUVALMISTELUT

e Avataan 3. pr nippi ja ajetaan 3.pr lukoille yldasentoon.
e Auvataan 1.pr nippi ja ajetaan imutela ylaasentoon.
e Avataan imutelan ja keskitelan vélilla oleva runkolukitus ja ajetaan imutelaa kauemmaksi.

o Siirretdén keskitelan paalla oleva huovanjohtotela vaihtoasemaan 3.pr ylépuolella olevaan
tilaan.

e Avataan kaavari.

e Vinssataan tasot ja poistetaan portaat edestd. Kaikki kaiteet irrotetaan mitké ovat kiinni
kyseisessé tasossa. Varmistetaan tasojen paikalla pysyvyys koysilla.

e Varmistetaan, ettd vahinko kdynnistys on estetty
e Suljetaan kiertovoitelu ja irrotetaan voiteluletkut
e Poistetaan 3.puristin huopa.

Nostoliinojen haku

o HP: Siirto 15t 7 m, Keskinosto 38 t 14 m
o KP: Siirto 15t 7 m, Keskinosto 38t 14 m

e Erikoisty6kalut

o Nostopuomi 75 tn




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta
Irrotetaan Sensodec — varéhtelyanturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.
(lukot I6ytyvét hyllystd maranpaéan

tela-alueen liukuovien takaa)

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen
liitos KP:lta. Otetaan nivelakseli kantoon

taljan avulla. HUOM! Taljataan LT - tasolta.

Kiinnitetddn 15t 7 m liina HP:lla akselin paahan

ja KP:lla u-nostoon akselin kaulalta kaventimella.

Nostetaan telaa ensimmaisella nostolla paikkaan, jossa

tela voidaan ottaa keskinostoon hallitusti.

Asetetaan nostoliinat kuvan osoittamalla tavalla

nostopuomiin ja otetaan tela kannatukseen.

b

~1

KP

=

Sym.lelon ja E';f'fe_r’a_ﬂ vaible
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EJKPE!\/I-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Uitetaan telaa HP:lle ja kaannetdan e
hoitokaytavan suuntaiseksi. Viedaan tela e e oy ’ ks
o i R

varastointipaikalle ja siirretd&n vanhasta ; l ’/,\,’ \ 1:

1 i rgt
telasta 3.pr ohjainrauta sek& huovanjohtotelan S O — H 'l,”_\ H - -_
- . Tl | ) H -t
idikkeet varatelaan. Ohjaimen ] bl ' Need ol il
p J ,i S L T | —— (| R L
loppukiristys suoritetaan kun 3.pr nippi on ‘ | o

l (//oia:/a ',vo Loonlo

ajettu kiinni.

Tuodaan varatela kdadnnetyssa tyojarjestyksessa

koneeseen.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

3. PURISTIMEN SYM-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 48 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 945 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8574,T8066

ALKUVALMISTELUT

Avataan 3. pr nippi ja ajetaan 3.pr lukoille ylaasentoon.

e Poistetaan 3.puristin huopa.

e Pestdan laakeripesien ympaéristo.

e Pysdytetadn telan 6ljynkierto.

e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.

e Varatelan laakeripesat kddnnetdan asennusasentoon (lukot 16ytyvat hyllystd maranpaan tela-
alueen liukuovien takaa).

e Nostoliinojen haku:

o HP: Siirto 15t 3,5/7 m, Keskinosto 16,5 t lattaroput
o KP: Siirto 15t 3,5/7 m + sakkeli +15 t 5/10m, Keskinosto 16,5 t lattaroput

e Erikoistyokalut:

o Nostopuomi 75 tn




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta
Irrotetaan Sensodec — varéhtelyanturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.
Mitataan laakeripesien kulmat ja asetetaan
varatelan peséat samaan kulmaan.

(lukot l6ytyvét hyllystd maranpaan

tela-alueen liukuovien takaa)

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen
liitos KP:lta. Otetaan nivelakseli kantoon

taljan avulla.

Otetaan tela nostoon HP:n akselin tapilta ja KP:n

vaipalta liinalla.

Avataan laakeripesien pultit ja nostetaan tela ilmaan.
Telaa tuodaan mérkaanpéahan péin kunnes tela

saadaan hallitusti keskinostoon keskitelan paalla.

Asetetaan nostoliinat kuvan osoittamalla tavalla

nostopuomiin ja otetaan tela kannatukseen.
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EJKPE!\/I-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Uitetaan telaa HP:lle ja kdannetaan ‘ XJ! _

hoitokdytavan suuntaiseksi. Viedaan tela r [ wﬁr ; f ‘ \\ - f;

varastointi paikalle ja siirretdan vanhasta | | i: f;:;’ \ ::

telasta 3.pr ohjainrauta varatelaan. Ohjaimen “J: } = I H -’"‘r\ H =
b (0

loppukiristys suoritetaan kun 3.pr nippi on *

ajettu kiinni.

l Ulasafo._ja kidnlo

Tuodaan varatela kdadnnetyssa tyojarjestyksessa

koneeseen.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

1. PR. HUOVAN LEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 3820 kg
TELAN HALKAISIJA: 340 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU:

ALKUVALMISTELUT

Poistetaan 1. pr. huopa.

e Varmistetaan, ettd vahinko kdynnistys on estetty.

o Kd&&nnetaan telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspéin.

e Nostoliinat

o HP: Lyhyt leved liina
o KP: Lyhyt leved liina

e Erikoistyokalut

o HP: 3t Talja, siirtovaunu (kissa)
o KP: 3t Talja, siirtovaunu (kissa)
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec anturit
Asetetaan siirtovaunut suoraan levitystelan

padlla olevaan palkkiin.

Asetetaan levedt liinat telan keskilinjan molemmin
puolin ja taljataan liinat siirtovaunuihin.

HP:n liina tarpeeksi kauas laakeripesasta, jotta tela

saadaan mahdollisimman paljon ulos koneesta.

Otetaan tela taljoilla ja liinoilla kannatukseen ja
avaraan laakeri pesien pultit.

Uitetaan telaa HP:lle niin paljon, ett4 saadaan tela
nostoliinalla nosturiin HP:n akselin kaulalta.

Samalla irrotetaan HP:n liina ja talja. Jatketaan

telan ulostuontia kunnes tela saadaan otettua nosturilla

nostoon keskikohdan KP:lta.

Kéytetadn irrotettua liinaa hyvaksi nostossa.
Tuodaan tela ulos koneesta ja lasketaan lattialle.
Otetaan tela kauloiltaan yhden nosturin nostoon ja
ké&annetdan tela kaytavan suuntaiseksi. Viedaan
vanhatela pois ja tuodaan varatela koneeseen

k&annetyssa tyojarjestyksessa.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

PICK-UP HUOVAN LEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 3820 kg
TELAN HALKAISIJA: 340 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU:

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan pick-up huopa.

e Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

o Ké&&nnetaan telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspéin.

e Nostoliinat

o HP: Lyhyt 3tliina
o KP: Lyhyt 3tliina

31



LJKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Otetaan tela U-nostoon akselin kauloiltaan

ja irrotetaan laakeripesien pultit.

Nostetaan tela lyhyilla liinoilla koneen yli
varastointipaikalle ja tuodaan varatela

koneeseen k&annetyssa tyojarjestyksessé.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

3. PR. HUOVANLEVITYSTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 3820 kg
TELAN HALKAISIJA: 340 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU:

ALKUVALMISTELUT

Poistetaan 3.pr huopa.

Varmistetaan, ettd vahinkokaynnistys on estetty.

Nostoliinat

o HP: Lyhyt 3tliina
o KP: Lyhyt 3tliina

Ké&annetéan telanpadssa oleva nuoli osoittamaan alaspéin.
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LJKPGM-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Otetaan tela U-nostoon akselinkauloiltaan

ja irrotetaan laakeripesien pultit.

Nostetaan tela lyhyilla liinoilla koneen yli
varastointipaikalle ja tuodaan varatela

koneeseen k&annetyssa tyojarjestyksessé.
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EJKPE!\/I-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

VALIKALANTERI YLATELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 42 000 KG
TELAN HALKAISIJA: 1120 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 8840 mm

TELAN SOTU:

ALKUVALMISTELUT

e Aukaistaan vélikalanterin nippi ja ajetaan Sym - tela ala-asentoon.
e Aukaistaan kaavin.
e Suljetaan l&ammitysveden kierto.

e Siirretddn ylimmainen hoitosilta pois vaihdon tieltd kdytavalle. Nostoketjut valmiina
hoitosillalla.

e Siirretd&n kaavari pois vaihdon tieltd huuvan katolle.
e Sammutetaan kiertovoitelu.

e Varmistetaan ettd kaikki letkut ovat paineettomia.

¢ Nostoliinojen haku:

o HP:20t2,5m, U-nosto akselin kaula
o KP:20t2,5m, U-nosto

VALIKALANTERIN TELAT VAIHDETAAN AINA PAREINA
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Vesiputket irrotetaan laipan kohdalta.

Irrotetaan Sensodec — varéhtelyanturit.

Taljataan laakeripesét, ettei pesa padse pyorahtamaan

siirrettdessa.

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen

liitos KP:lta ja lasketaan nivelakseli hoitotasolle.

Otetaan tela U-nostoon akselinkauloiltaan.
Avataan laakeripesien pultit ja nostetaan tela ylos.
Tela nostetaan katonrajaan ja viedédan koneen

yli varastointialueelle. VVaratela tuodaan

paikalle k&dannetyssa tyo jarjestyksessa.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

UPM

VALIKALANTERI ALA-SYM

TELAN / MANTTELIN PAINO: 43 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 865 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 10 040 mm

TELAN SOTU:

ALKUVALMISTELUT

Irrotetaan termotela (katso ohje).

e Aukaistaan Sym-telan kaavin (terd pois).

e Pysaytetadn telan dljynkierto.

e Sammutetaan kiertovoitelu.

e Varmistetaan ettd kaikki letkut ovat paineettomia.
e Nostoliinojen haku:

o HP: 20t, 3-4 m, U-nosto
o KP:20t, 3-4 m, U-nosto

VALIKALANTERIN TELAT VAIHDETAAN AINA PAREINA
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 6
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta
Irrotetaan Sensodec — varédhtelyanturit.
Kiinnitetd&n asennustuet KP:lle.

(lukot l6ytyvét hyllystd maranpaan

tela-alueen liukuovien takaa)

Siirretdan paaviennin levy maranpaan
hoitopuolelta pois edesté ja siirretdan

paaviennin pukki pois edesta.

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen

liitos KP:lta. Otetaan nivel akseli kantoon

taljan avulla.

Otetaan tela U-nostoon vaipaltaan KP:lta ja
HP:lta

Irrotetaan laakeripesien pultit ja nostetaan tela
ulos. Tela nostetaan koneen yli ja vied&an
varastointialueelle. Varatela tuodaan

paikalle k&&nnetyssa tyo jarjestyksessé.
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Kaipola PK 7 telanvaihto-ohjeet
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UPM-Kymmene, Kaipola

PK7

UPM

Telanvaihto-ohje

HUOMIOITAVAA

Henkilokohtaiset suojaimet: Kuulosuojaimet, turvajalkineet, suojalasit ja
kypéara/kolhulippis.

Telan paino ja nostokohdat.

Jos telassa on asennustuet, on ne kiinnitettava ja lukittava noston, siirron tai
kuljetuksen ajaksi.

Telaa nostetaan aina kahdesta nostokohdasta.
Huomioitava nostokohtiin tulevat mahdollisesti erisuuruiset kuormat.

Tarkastettava nostolaitteiden sopivuus ja laatu, laitteiden taytyy olla
maéaaraysten mukaiset.

NostokOysien ja nostohihnojen kunto on tarkastettava.
Nostohihna tai nostokdydet eivat saa luistaa noston aikana.

NostokOydet tai nostohihnat eivat saa vastata teraviin kulmiin. Tarvittaessa on
kaytettava suojakappaleita.

Telaa siirrettdessa on valittava turvallisin siirtoreitti.

Noston aikana ei saa menna riippuvan taakan alle. Siirron yhteydessé on
varotettava muita riippuvasta taakasta.

Varatelaan kiinnitetdan kaikki liittimet ja mahdolliset aluspalat.

Oljyn kanssa latraaminen on minimoitava (turvallisuus riski).
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Telanvaihto-ohje
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EJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELOJEN VARASTOINTI

e Varaston oltava kuiva ja lampdétilan +10 - +20 °C
e Telat suojeltava auringon valolta, polylt4 ja lialta

o Telat tuettava laakeripesista, akseleilta ja tai vaipalta telan painon ja
varastointiajan mukaan

e Poistetaan laakeroinneista, vaihteista ja vaipan sisalta (taipumakompensoidut
telat) kondensoitunut tai pesussa sisaan paassyt vesi

o Jatetdan tai lisatdan puhdasta 6ljya laakerointiin, vaihteisiin ja vaipan sisaan
(taipumakompensoidut telat)

o Kaytetddn 6ljyn joukossa Dinitrol VCI Uni-40 suojadljya tai vastaavaa
suojadljya

o Pyoritetdén telaa varastoinnin aikana
o Talvella on pehmeépintaiset telat kuljetettava ulkona lampdkonteissa tai

eristettyna toimittajan ohjeiden mukaan. Kun tela otetaan sisélle pakkasesta,
lampéotilan muutos saa olla 1°C/h



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

FORMERITELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 34 000 kg / 15 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1600 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9300 mm

TELAN SOTU: T8001,T8002+T8003,T8004

ALKUVALMISTELUT

Viiraosan aukaisu.

e Laakeripesien ja tasoimulaatikon ympaéristo pestaan huolellisesti.
e Sisaviiran poisto.

e Tasoimulaatikon irrotus.

e Deflektorin nosto.

e Varatelan laakeripesat kdannetaan asennus asentoon.

e Varatelaan asennetaan asennustuet (2 kpl / telanpéaaty)
("lukot” 16ytyvét mérdnpédédn pikku varastosta).

e Nostoliinojen haku

o tasoimulaatikko: 4 tn 2.9 m (suorana)
sakkelit HP ja KP
o formeritela: 20 tn 8 m suorana (HP)
C-koukku proppuineen (KP)

e Turvavaljaiden kaytto!

e HUOMI! Mikali 1.imutela vaihdetaan samassa yhteydess4, ei KP:lI4 tarvita C-koukkua!



LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan tasoimulaatikon letkujen pidike HP:lta.

Irrotetaan tasoimulaatikon suihkuputkien sédhko
moottorien sahkdjohdot KP:lta. Irrotetaan tasoimu-
laatikon 17 suihkuputkien letkut (2 kpl) seké irrote-
taan tasoimulaatikon letkujen koko pidike ja alin letku.

Puretaan imuyhteiden tiivistys (2 kpl).

Proputetaan imulaatikko HP:lta ja KP:Ita sakkeleilla.
Kéytetadn HP:lla taljaa pitdmaan laatikko oikeassa
asennossa. HP:lla ja KP:lla 3t taljat jarruttamaan irrottaessa
ja vetamaan takaisin laittaessa. Irrotetaan tasoimulaatikon

pultit ja nostetaan lattialle.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

Irrotetaan deflektorin kiinnityslaipan pultit

HP ja KP ja nostetaan deflektori taljoilla ylos.

Irrotetaan sivupelti HP:Ita ja KP:Ita
Irrotetaan kaikki letkut formeritelan HP:Ita ja
KP:lta.

Irrotetaan Sensodec - anturit formeritelasta.

Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle

Asetetaan kiila imuyhteen luukkuun ja irrotetaan

imuyhteen laippaliitoksen pultit.




LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Irrotetaan nivelakseli ja jatetddn se taljan

kannatukseen.

Proputetaan formeritelan HP.

20 tn 8 m aivan telan

paasta. Kéaytetddn kaventajaa seka
parrua, joka estdd 1-Imutelan liittimien
vaurioitumisen

Proputetaan formeritelan KP
C-koukkulla.. Nostoliina

formeritelan nostokorvakkeeseen
sokkelilla ja toinen paa C-koukkuun.
Otetaan tela kannatukseen ja

avataan laakeripesien pultit.




LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

Nostetaan tela ensin varovasti hoitokaytavalle

ja tehd&an vélilasku. Siirretddn HP:n nostoliina
telan vaipan ympérille. KP:lle uusi nostoliina
(15t 12 m), joka asetetaan myds vaipan ymparille.

Tela nostetaan varovasti viiraosan taakse.

HUOM! Varmista, ettd varatelan laakeripesat

ovat oikeassa asennossa.

Kun varatela siirretddn koneeseen, asetetaan
nostoliinat telan kauloille ja tuodaan tela aukon
kohdalle. Téssa asetetaan pukit laakeripesien alle

ja tehdaan vlilasku. Seuraavaksi HP:n liina siirretdan
aivan telan pa&han ja KP:lle asetetaan C-koukun ja
lyhyen nostoliinan yhdistelma. Tela nostetaan nailla

varovasti paikalleen. Kayttopéaéssa taljataan telaa

vaakasuunnassa, jotta tela saadaan sijoilleen.

Taman jalkeen suoritetaan edelld kuvatut tyévaiheet

ké&annetyssa jarjestyksessa.



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

UPM

1. IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 37 800 kg / 16 900 kg
TELAN HALKAISIJA: 1600 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9300 mm

TELAN SOTU: T8005,T8006+T8007,T8537

ALKUVALMISTELUT

e Laakeripesien ympéristd pestaan huolellisesti.

e Viiraosan aukaisu.

e Sisdviiran poisto.

e Varatelan laakeripesét kd&nnetdan asennusasentoon.

e Varatelaan asennetaan asennustuet (“lukot” 16ytyviat maranpaan pikku varastosta).
e Nostoliinojen haku:

o HP:3,5m 10t kaulalta
o KP:3,5m 10t kaulalta

e Erikoistyokalut

o HP: vetolenkki
o KP: vetolenkki, talja

e Turvavaljaiden kaytto!

10



LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut telan HP:Ita ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP ja KP.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Irrotetaan nivelakseli ja otetaan taljalla

kannatukseen KP:lla.

Proputetaan tela kauloiltaan U-nostolla ja

otetaan kannatukseen.

Avataan laakeripesien pultit ja nostetaan tela pois
koneesta. Viedadan tela pois ja tuodaan varatela

koneeseen k&annetyssa jarjestyksessa.
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EJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

2. IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 15000 kg / 11 898 kg
TELAN HALKAISIJA: 1331 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9350 mm

TELAN SOTU: T8900

ALKUVALMISTELUT

Laakeripesien ympadristo pestaan huolellisesti.
e Sisaviiran poisto.
e Irrotetaan foilikaavin pidikkeistaan.
e Kaavarit (2kpl) avataan.
e varatelan laakeripesat kaannetddn asennusasentoon.
e varatelaan asennetaan asennustuet ("lukot” 16ytyvat méranpéén pikku varastosta).
e nostoliinojen haku:
o HP:3,5m 10t kaulalta
o KP:3,5m 10 t kaulalta
e erikoistyokalut

o HP: vetolenkki
o KP: vetolenkki, talja

12



LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan reunapillit HP ja KP.
Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta
Irrotetaan Sensodec - anturit.
Kiinnitetdan asennustuet HP jaKP.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Taljataan ja irrotetaan nivelakseli.

13



LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM
Telanvaihto-ohje

Tela proputetaan kauloiltaan U-nostolla 3,5 m 10 t

Irrotetaan laakeripesien pultit.

Viedaan tela varastointi alueelle ja tuodaan

vara tela koneeseen kaannetyssa tyo jarjestyksessa.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

PICK UP-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 16 400 kg / 8 900 kg
TELAN HALKAISIJA: 1080 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T8051-T8053+T8054-56

ALKUVALMISTELUT
e Ajetaan pick up-tela lukoilleen.
e Laakeripesien ympéristo pestaan huolellisesti.
e Poistetaan pick up — huopa.
e Asetetaan varatelan laakeripesat oikeaan kulmaan.
o Kaikki kdytettavit asennustuet ’lukot” 10ytyvit mérdnpédédn pikku varastosta.
e Nostoliinojen haku:
o HP: Siirto 11 m 15 t, U-nosto (proputus kattonosturiin)
Keskinosto: 32t 7 m
o KP: Siirto 5,5 m 15 t, U-nosto (proputus siirtovaunuun)
Keskinosto: 32t 7 m

e Erikoistyokalut

o KP: Siirtovaunu (kiinni telan yl&puolella olevassa palkissa)
o Nostopuomi 75 t

R



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP jaKP.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Taljataan ja irrotetaan nivelakseli.

Hoitopuolen p&a proputetaan nosturiin 15t11m Hi T Jf}f-

suorana ja kayttdpuolen péa siirtovaunuun

15t 5,5 m U-nostolla. Otetaan tela kannatukseen A=A ‘ ’

nosturilla HP:Ita ja tunkilla KP:Ita. Avataan laakeri Q? I

pesien pultit. Kun pultit on irrotettu, lasketaan = — ‘Jt-ﬁﬂ
|

KP tunkilla siirtovaunun varaan.

B




UPM-Kymmene, Kaipola

PK 7 UPM
Telanvaihto-ohje

2

5

<
Uitetaan telaa nosturin avulla hoitokéytéavélle. (.|
Otetaan tela ilmassa keskinostoon ja mitataan '"';1:
pesakulma. Kaannetaan tela keskinostossa l ﬂ:

kaytettavan siirtopuomin avulla hoitokéytavan

suuntaiseksi ja viedaan pois.

Asetetaan varatelan laakeripesat mitattuun kulmaan
ja uitetaan tela paikalleen. Tdéman jélkeen suoritetaan

tyot kéannetyssa jarjestyksessa.

=k
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

PURISTIMEN IMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 40500 kg / 20600 kg
TELAN HALKAISIJA: 1370 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T8057,-58+T8059,-60,T8549

ALKUVALMISTELUT

e Ajetaan puristimen imutela lukoilleen.
e Ajetaan 1.pr Sym ala-asentoon.
e Laakeripesien ympéristd pestaan huolellisesti.
e Poistetaan pick up — huopa.
e Asennustuet "lukot” 16ytyvit mardnpaan pikku varastosta.
e Varmistetaan ettei telan sisalld ole yliméaraista vetta.
e Nostoliinojen haku

o Imutela HP: 30 tn 6 m suorana

Keskinosto: 32t 7 m
o Imutela KP: 15 tn 11 m, U-nosto

Keskinosto: 32t 7 m

e Erikoistyokalut

o Nostopuomi 75t

18



UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut imutelan HP:Ita ja KP:Ita.
Irrotetaan Sensodec — varédhtelyanturit.
Kiinnitetddn asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.

Ajetaan imutela aivan yl&asentoon.
Proputetaan tela akselinkaulalta KP:lla ja telan
paadysta HP:lla (kuvan osoittamalla tavalla).
Kéytetddn kaventajia molemmissa péissa.

Otetaan tela kannatukseen ja avataan laakeripesien

pultit.

Uitetaan telaa HP:lle niin paljon, ettd saadaan ==

T ~
(7 ) -
(&) |
tela keskinostoon nostopuomin avulla. f-‘;: e S—1 "{']
Ké&annetaan tela kdytavan suuntaiseksi ja an! ! \ i
- ]
kuljetetaan varastointi paikalle. | , !
o ) A @ s W
Tuodaan ja kiinnitetaan varatela kaannetyssa E: HE ] A S L

jarjestyksessa. Huom! Laakeripesien asento.

19



EKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

1. PURISTIMEN SYM-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 54 100 kg
TELAN HALKAISIJA: 970 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8061,T8062

ALKUVALMISTELUT

e Avataan nippi.

e Laakeripesien ympéristd pestaan huolellisesti.

e Kayttopaan hoitotason alapuolinen alue pestédan huolellisesti.

e Pysdytetadn telan 6ljynkierto.

e Asetetaan paineakku 0-asentoon.

e Poistetaan 1.pr. huopa.

e Auvataan kaavari.

e Varmistetaan, etté telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.

e Asennetaan varatelaan asennustuet HP, KP (Lukot I0ytyvat méranpé&én pikku varastosta).
e Nostoliinojen haku

o telan uittaminen: 6 m 30 t suorana (vain HP)
o keskinosto: U-nosto 32 tn 7 m (HP, KP)

e Erikoistyokalut

o nostopuomi 75t
o (2 kpl) tunkki 22.1t, 90 mm korkea




LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — varéhtelyanturit.

Kiinnitetdan asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Irrotetaan nivelakselin vaihteenpuoleinen

liitos KP:lta.

Irrotetaan laakeripesén kannatuspukin pultit
KP:lla. KP:n siirtovaunun valipalat poistetaan
tunkeilla. HUOM! Tunkit vain vasemman puolei-
seen uraan. Kun valipalat on poistettu, lasketaan
siirtovaunu urilleen ja irrotetaan laakeripukin

valipalat HP:lta.

21



EJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM
Telanvaihto-ohje

i
(—"
Proputetaan tela HP:n hoitopuolen akselilta . | _
|
nosturiin 6 m 30 t suorana ja avataan HP:n el l !
] |
laakeripesan kannatuspukin pultit. Sl s el -
;—T_—_ == _;;_TJE:.;,‘L @‘_ — __J‘jﬂ" -
C Tl _ -
-lr“—l'— = L

= 'L"____l‘ i I,\l'
- - - - - R iE I"
Uitetaan telaa nosturilla HP:lle niin paljon, nasth f I I 1
3?’2ﬂ;:n-'.' Yt : =T
ettd saadaan tela nostopuomilla keskinostoon. ( \
Otetaan tela keskinostoon ja vedetéén se ulos ‘ 11 L
koneesta. Kaannetaan tela kaytavan suuntaiseksi - d @ _;[:h =
= T B .
1
ja kuljetetaan varastointi paikalle. Tuodaan - | @
[
He f-ya i pory s¥imen S ym=

varatela koneeseen kaannetyssa tyojarjestyksessa. Lpatepss
= I = [ L= .

HUOM! Muista kiinnittaa valipalat vanhasta telasta

varatelaan.
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EJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

KESKITELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 56 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1570 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9150 mm

TELAN SOTU: T8065,T8540,T6075,T8689

ALKUVALMISTELUT

e Auvataan keskitelan ja 3. puristimen vélinen nippi.
e Ajetaan puristimen imutela yldasentoon.
e Poistetaan 3.pr huopa.
e Huovanjohtotelan siirto vaihtoasemaan.
e Pysdytetadn TK - telan 6ljynkierto.
e Poistetaan hoitotaso keskitelan edesté.
e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.
e Varatelan laakeripesat kddnnetdan asennusasentoon.
e Varatelaan asennetaan asennustuet. (Lukot I0ytyvat méranpaan pikku varastosta).
e Nostoliinojen haku / huovanjohtotela
o U-nosto 3tn 5m (HP, KP)
e Nostoliinojen haku / keskitela
o 1. vaiheessa HP 3,5 m 30 t suorana, KP 12 m 20 t kaulalta, kaventaja telanpaatyyn.

o keskinostossa U-nosto 32 tn 7 m (HP, KP)

e Erikoisty6kalut
o nostopuomi 75t




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan huovanjohtotelasta kaikki letkut nnad (7

ldon Bbml

HP:lta ja KP:Ita. /
Irrotetaan Sensodec — anturit huovanjohtotelasta.

Proputetaan huovanjohtotela U-nostoon 3t5 m

liinoilla HP:lta ja KP:lta.

Aukaistaan laakeripesén kiinnityspultit ja nostetaan

huovanjohtotela vaihtoasemaan.

Irrotetaan huovanjohtotelan kannake ja nostetaan

lattialle HP:lla ja KP:lla.

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.

Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Irrotetaan nivelakselin vaihteen puoleinen liitos

KP:lta. Otetaan nivelakseli taljalla kannatukseen.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

UPM

Proputetaan HP ja KP. KP proputetaan siten, ett&
nostoliinaan laitettava kaventaja kiinnitetaan
keskitelan paatyyn. Ennen kaventajan laittoa on

liina esikiristettdva. HP proputetaan ilman kaventajaa.
Kun tela on proputettu, irrotetaan laakeripesien

pultit.

Uitetaan telaa HP:lle péin niin paljon, etta tela saadaan
keskinostoon nostopuomin avulla. Otetaan tela keski-
nostoon ja tuodaan ulos koneesta. Kéannetdan telaa
samalla hoitokaytavan suuntaiseksi. Kun tela on koko-
naan ulkona koneesta, viedaan se varastointi paikkaan
ja tuodaan varatela k&anteisessa tyojarjestyksessa

koneeseen.

Muista siirtdé keskitelan ja 3.pr Symin valinen kohdistin

vanhasta keskitelasta varatelaan. Kiristd kohdistin vasta

kun 3.puristinmen uratela on ajettu kiinni keskitelaan.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

3. PURISTIMEN SYM-ZS-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 49 600 kg
TELAN HALKAISIJA: 945 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8067,T8068,T8534

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan 3. puristimen huopa.
e Ajetaan 3. puristin lukoilleen hydraulisen sylinterin avulla.
e Kaeskitelan, huovanjohtotelan ja 3. puristimen Sym - telan laakeripesien ympéristd pestaan.
e Pysdytetadn TK-telan 6ljynkierto.
e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.
e Poistetaan 6ljy telan sisalta.
e Varatelan laakeripesat kdannetdan asennusasentoon.
e Varatelaan asennetaan asennustuet (Lukot I6ytyvat méranpaan pikku varastosta)
¢ Nostoliinojen haku / huovanjohtotela
o U-nosto 3tn 5m (HP, KP)
e Nostoliinojen haku / 3.puristimen Sym-zs-tela

o 1. vaiheessa 3,5 m 30 t suorana (HP, KP)
o keskinostossa U-nosto 32 tn 7m (HP, KP)

e Erikoisty6kalut

o nostopuomi 75t




UPM-Kymmene, Kaipola %
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan huovanjohtotelasta kaikki letkut
HP:lta ja KP:Ita.
Irrotetaan Sensodec — anturit huovanjohtotelasta.

Proputetaan huovanjohtotela U-nostoon 3t5 m

liinoilla HP:lta ja KP:lta.

Aukaistaan laakeripesén kiinnityspultit ja nostetaan

huovanjohtotela vaihtoasemaan.

Huovanjohtotelan kannattimet 16ysataéan ja kdannetaan

sivuun.

Irrotetaan kaikki letkut Sym - telan HP:Ita ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetdan asennustuet HP ja KP.

Irrotetaan nivelakseli ja otetaan talja kannatukseen.

Proputus KP:lla ja HP:lla siten, ett& nostoliina asetetaan

akselitapin ympdrille. Nostetaan telaa ensin 30 t 3,5 m
liinoilla ja tuodaan tela ulos koneesta. Vaihdetaan keski-
nostoon ja tuodaan tela ulos keskinostolla ja kd&nnetdan
hoitokdytavan mukaiseksi. Viedaan tela varastointi-
alueelle ja tuodaan varatela kaannetyssé tyojarjestyksessa
koneeseen sisélle. Siséan viennissa KP:n nostoliinan paikan

kanssa tarkkana, jottei liina ota runkoon telan siséénviennissé.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

SIIRTOIMUTELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 16400 kg / 8900 kg
TELAN HALKAISIJA: 1080 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9200 mm

TELAN SOTU: T8051-T8053+T8054-56

ALKUVALMISTELUT

Poistetaan 3.puristimen huopa.
e Poistetaan 4.puristimen huopa.
e Avataan huovanjohtotelan ja siirtoimutelan valinen nippi
e Lasketaan luiskapelti.
e Lasketaan ylapuolella oleva huovanjohtotela 3 tn taljoilla niveltensé varassa ala-asentoon.
e Varatelaan asennetaan asennustuet (Lukot 16ytyvéat maranpaan pikku varastosta).
e Nostoliinojen haku
o HP: 10 t véh. 3,5 m hirttosilmukalla telan ympdrille ja vapaapéé taljalla
siirtovaunuun, 3,5 m 10 t telan ulostuonti, Keskinosto: 32t 7 m
o KP: 10 tvéh. 3,5 m hirttosilmukalla telan ympdrille ja vapaapéé taljalla
siirtovaunuun, Keskinosto: 32t7 m
e Erikoistyokalut
o Nostopuomi 75 t

o HP: siirtovaunu “kissa” 10 t, ketjutalja 9 t
o KP: siirtovaunu “kissa” 10 t, ketjutalja 9 t




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Luiskapelti vaihtoasentoon taljoilla

ennen huovanjohtotelan siirtoa.

Proputetaan huovanjohtotela taljoilla molemmista

paistd, avataan Kiinnityspultit ja taljataan varovasti

telan kiinnitysnivelten varassa vaihtoasentoon.

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.
Kiinnitetd&n asennustuet HP:lle ja KP:lle.
Irrotetaan kahva HP:lta.

Irrotetaan imuyhteen laippaliitos KP:lta.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

Irrotetaan nivelakselin vaihteen puoleinen liitos

ja otetaan nivelakseli taljalla kannatukseen.

Proputetaan HP ja KP 10 t nostoliinoin hirttosilmukalla | |

i H
telan ympérille ja vapaapaa siirtovaunuun 9 t taljan |

kanssa.

"y

Vedetéén telaa ulos koneesta trukilla niin paljon,

ettd saadaan otettua telan HP siltanosturin kanna- ) q

tukseen. Tuodaan telaa siltanosturilla niin paljon

HP:lle pdin ettd saadaan tela keskinostoon.

Mitataan pesédkulma. Kaannetaan tela keskinostossa

puomin avulla hoitokaytavan suuntaiseksi ja viedaan

pois. Asetetaan varatelan laakeripesat mitattuun T

kulmaan ja uitetaan tela paikalleen k&&nnetyssa
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tyojarjestyksessa
HUOM! Kayttopéaan laakeripesén kannatuspukki

kiinnitetaan pulteilla koneen runkoon ennen hoitopéata.
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LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

4. PURISTIMEN SYM-ZS-TELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 49 600 kg
TELAN HALKAISIJA: 945 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8067,T8068,T8534

ALKUVALMISTELUT

e Avataan kaavarit.

e Ajetaan tela ala-asentoon.

e Pestéan 4.puristimen kohdalla olevien hoitotasojen alapuoliset alueet.

e Varatelan laakeripesét k&dannetédan asennusasentoon.

e Varatelaan asennetaan asennustuet (Lukot 16ytyvat maranpaan pikku varastosta).

e Poistetaan 6ljy telan sisalta kayttaen vaipan paassa hoitopuolella olevaa tyhjennysreikaa
sekd letkukaraa ja letkua (letkukarallinen letku kierretdan tyhjennysreik&én reian ollessa
yldasennossa ja sen jalkeen kd&nnetdaan reika alapuolelle, jolloin telassa oleva 6ljy valuu
hallitusti astiaan.)

e Nostoliinojen haku

o telan uittaminen: 6m 30 t suorana (vain HP)
o keskinosto: U-nosto 32 tn 7 m (HP, KP)

e Erikoistyokalut

o HP: jatkoputki telannostoon
(marassa paassa, siistaamon portaiden alla)
KP: (2 kpl) tunkki 22.1t, 90 mm korkea

o nostopuomi 75t




EKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan suojakaiteet HP:lla.
Irrotetaan kaikki letkut HP:lla ja KP:lla
Irrotetaan Sensodec - anturit.

Kiinnitetd&n asennustuet HP ja KP.

Irrotetaan laakeripesén kannatuspukin pultit KP:lla.
Asetetaan tunkit kumpaankin uraan KP:lla ja

poistetaan siirtovaunun vélipalat. Lasketaan vaunu

urilleen.

Irrotetaan laakeripukin vélipala HP:Ita ja KP:lta.

Kiinnitetddn HP:lle jatkoputki, jotta nostoliina saadaan f ”

riittdvasti raamin ulkopuolelle. Ei tarvita jos ylatela

on pois. Proputetaan hoitopuoli 6 m 30 t.

Irrotetaan laakeripesén pultit HP:lla.

Irrotetaan telasta laakeripesien paéll& olevat ohjauspalat

o]
ja kiinnitetdan ne varatelaan. Vedetaan trukin ja nostoliinan e
lql
v
avulla tela ulos kunnes paastaan nostopuomin avulla ! j; ’ 3
. . (bw b‘\' -
nostamaan telaa vaipaltaan. Tuodaan tela ulos keskinostolla AEAY mn \\
it .

. o o - - '\
ja kaannetaan kaytavan suuntaiseksi. Ohjauspalojen / = _2 i
L y Y G 1

viimeinen Kiristys tehd4an vasta kun tela on koneessa ja -7
nippi on ajettu kiinni. Tuodaan varatela koneeseen A
|
k&annetyssa jarjestyksessa.
| e, | § Z =
b—— c— b— _E_, .T, -




EKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

4. PURISTIMEN YLATELA

TELAN / MANTTELIN PAINO: 56 000 kg
TELAN HALKAISIJA: 1570 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9150 mm

TELAN SOTU: T8065,T8540,T6075,T8689

ALKUVALMISTELUT

e Auvataan kaavarit.

e Ajetaan 4.pr Sym ala-asentoon.

e Varatelan laakeripesat kdannetdan asennusasentoon.

e Varatelaan asennetaan asennustuet (Lukot 16ytyvat maranpaéan pikku varastosta).
e Poistetaan 3.pr huopa.

e Nostoliinojen haku

o HP: 6 m 30t suorana
o KP: 12 m 20 t U-nosto kaulalta

e Erikoistytkalut
o HP: 55mm vetolenkkiavain

o KP: 55mm vetolenkkiavain, kaventaja
o Nostopuomi 75t




LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan suojakaide HP:Ita.
Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.
Irrotetaan Sensodec — anturit.

Kiinnitetd&n asennustuet HP ja KP.

Irrotetaan nivelakseli KP:lta.

o

Proputetaan KP U-nostoon 20 t 12 m liinoilla. i
Kéytetddn kaventajaa KP:lla, kiinnitys

telanpéatyyn. Proputetaan HP 6 m 30 t suorana _‘}— l

Otetaan tela kannatukseen ja irrotetaan ——_r .ﬁl E— e
J _1;‘_&[ - (0] — .ﬂ}

laakeripesien pultit.

-
=
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UPM-Kymmene, Kaipola

PK7 UPM
Telanvaihto-ohje
Uitetaan telaa HP:lle péin niin paljon, etta tela saadaan i | z:

e’ ‘T

Hp i .

keskinostoon nostopuomin avulla. Otetaan tela keski-

nostoon ja tuodaan ulos koneesta. Kéannetdan telaa { ]

) —— o

samalla hoitokaytavan suuntaiseksi. Kun tela on koko-

naan ulkona koneesta, irrotetaan telasta

32t0n7m]
»V,Z | .

laakeripesien alla olevat ohjauspalat ja kiinnitetaan

ne varatelaan. Ohjauspalojen viimeinen Kiristys tehddén
vasta kun tela on koneessa ja nippi on ajettu kiinni.

Tuodaan varatela koneeseen kaannetyssa jarjestyksessa

) nosta, % =
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

UPM

PICK UP LEVITYSTELA

TELAN/ MANTTELIN PAINO: 4530 kg
TELAN HALKAISIJA: 353 mm (wit), 420 mm (fin)
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8569,T8570, 220295

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan pick up — huopa koneesta.

e Pestéan laakeripesien ymparisto.

e Kadnnetdén levitystela nostoasentoon (telan paassé oleva nuoli osoittamaan alaspain).
e Poistetaan kaide HP:lta.

e Nostoliinojen haku

o HP:U-nosto3tn5m
o KP:U-nosto3tn5m
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LJKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan suojakaide HP:Ita
Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Otetaan tela nosturilla kannatukseen
U-nostolla telankauloilta. Irrotetaan laakeri

pesien pultit ja nostetaan tela pois.

Tuodaan varatela koneeseen kaannetyssa

tyojarjestyksessé.
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UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

4. PR. LEVITYSTELA

TELAN/ MANTTELIN PAINO: 4530 kg
TELAN HALKAISIJA: 353 mm (wit), 420 mm (fin)
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9450 mm

TELAN SOTU: T8569,T8570, 220295

ALKUVALMISTELUT

e Poistetaan 4.pr. huopa koneesta.

e Pestéan laakeripesien ymparisto huolellisesti, varsinkin KP:lla.

e Kadnnetdén levitystela nostoasentoon (telan paassa oleva nuoli osoittamaan alaspain).
e Nostoliinojen haku

o HP:U-nosto3th5m
o KP: U-nosto 3 tn 5 m, 2 sakkelia

e Erikoistydkalut

o HP: 3tsiirtovaunu, 3t talja, nostokouru
o KP: 3tsiirtovaunu, 3t talja, nostokouru




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Kiinnitetaan siirtovaunut telan ylapuolella

olevaan palkkiin. HP:n vaunu asetetaan

n. 2m paahan laakeripesést, jolloin telan

kaula saadaan siirrettyé hoitosiltojen ohi.

Otetaan tela taljojen ja nostokourujen

avulla kannatukseen ja avataan laakeripesan

pultit.

Uitetaan telaa hoitok&dytdvalle niin paljon,
ettd saadaan telan HP proputettua katto-

nosturiin kaulalta.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

UPM

Irrotetaan HP kouru ja

vedetdan telaa ulos niin paljon, etté tela
saadaan irrotetun kourun avulla nostoon
keskilinjan KP:n puolelta. Irrotetaan toinen
kouru ja vedetdan tela ulos koneesta. Tela
voidaan laskea lattialle ja k&antéa nosturilla
kaytavan suuntaiseksi tai nostaa suoraan

ylos véistelemalla HP:n hoitosiltoja.

Viedaan tela varastointialueelle ja tuodaan

varatela koneeseen kéannetyssa jarjestyksessa.
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Telanvaihto-ohje

KALANTERIN YLATELA (SYM-TELA)

TELAN / MANTTELIN PAINO: 35 200 kg
TELAN HALKAISIJA: 820 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9010 mm

TELAN SOTU: T8254,T8255

ALKUVALMISTELUT

e Tela nostetaan ylos ja lukitaan ylaasentoon.

e Auvataan kaavari.

e Irrotetaan kaavari ja nostetaan se lattialle.

e Pysdytetadn TK-telan 6ljynkierto.

e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.

e Irrotetaan kuormitus sylinterien pultit laakeripesien péélta ja taljataan sylinterit sivuun
noston tielta.

e Varmistetaan ettd varatelan laakeripesat ovat oikeassa asennossa.
¢ Nostoliinojen haku

o HP:30t3,5m, nosto akselin paasta
o KP:30t3,5m, nosto akselin paasta

e Erikoistyokalut:

o HP: 55 vetolenkki, talja
o KP: 55 vetolenkki, talja
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UPM-Kymmene, Kaipola
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Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

39 A \ .

Irrotetaan kaikki letkut HP:lta ja KP:lta.

Muista tulpata Kamlokit.
Irrotetaan Sensodec — anturit.

Kiinnitetdan asennustuet HP:lle ja KP:lle.

Proputetaan sek& HP ett4d KP nostoon
akselin paista. Laitetaan molempiin laakeri-
pesiin taljat jarruiksi helpottamaan laakeri-
pesien kaantamistd maassa.

Otetaan tela kannatukseen

ja avataan laakeripesien pultit.

Nostetaan tela pois koneesta ja tuodaan
varatela koneeseen kaannetyssa tyojarjes-

tyksessa.

Taljaa sylinterit Irrota johdot seka

letkut ja nosta

sivuun noston tielta.

kaavari oois
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Telanvaihto-ohje

KALANTERIN ALATELA (SYM-TELA)

TELAN/MANTTELIN PAINO: 44 200 kg
TELAN HALKAISIJA: 915 mm
TELAN MANTTELIN PITUUS: 9010 mm

TELAN SOTU: T8252,T8253, T8251

ALKUVALMISTELUT

e Aukaistaan nippi ja lukittaan Ylempi Sym - tela ylos.
e lIrrotetaan Y1&-Sym-tela (Katso kalanterin ylatelan vaihto-ohje).
e Auvataan kaavari.
e Pysdytetadn TK-telan 6ljynkierto.
e Varmistetaan, ettd telaan liittyvat putkistot ovat paineettomia.
e Nostoliinojen haku
o HP: 30t 3,5m, nosto akselin paasta
o KP:30t3,5m, nosto akselin paasta
e Erikoistyokalut:

o HP: 46 vetolenkki
o KP: 46 vetolenkki
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EKP7M-Kymmene, Kaipola UPM

Telanvaihto-ohje

TELAN IRROTUS JA VARATELAN ASENNUS

Irrotetaan kaikki letkut HP:Ita ja KP:lta.

Irrotetaan Sensodec — anturit.

Irrotetaan nivelakseli ja otetaan se taljalla

kannatukseen.

Proputetaan HP ja KP nostoon akselin paista
ja kiinnitetaan talja KP nostokoukun ja telassa
olevan nostokorvakkeen vélille. Tdma est&a

KP laakeripesén pyorahtdmisen noston aikana.




UPM-Kymmene, Kaipola
PK 7
Telanvaihto-ohje

UPM

Avataan telankannatuspukin pultit ja nostetaan
tela ulos koneesta. Vied&én tela varastointi alueelle
ja tuodaan varatela koneeseen k&é&nnetyssa

tyojarjestyksessa.
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