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1 JOHDANTO

Opinnaytetyoni aiheena on keittibkuosien suunnittelu Uusix-verstaalle. Suoritin
opiskeluihini liittyvan toisen tyoharjoittelun syksylla 2008 kyseisessa yrityksessa.
Harjoitteluni aikana sovimme, etta teen opinndytetydhoni liittyvan kuosisuunnittelu
Uusix-verstaan ompelimolle, koska olin viihtynyt hyvin harjoittelussani ja yhteistyo
minun ja yrityksen valilla oli toimivaa. Lisdaksi minua on jo pitkaan kiinnostanut kierratys
ja mahdollisuus tehda vanhasta materiaalista uusi tuote ja tietysti ekologinen
nakokulma tassa kysymyksessa oli tarked. Harjoittelun aikana sain tietoa yrityksen
asiakkaista, Uusix-verstaan brandista ja tyylista ja ennen kaikkea toimintatavoistansa.
Nama saamani tiedot olivat yhtena tarkeimmista asioista valmistautuessani tehtavaan.

Valmistautumiseni tyéhoni alkoi jo syksylla 2008.

Opinnaytetyoni koostuu suunnitteluprosessista ja teoriaosuudesta. Suunnitteluty6ni
lahtdkohtana oli yhteistydyrityksen tarve luoda uusi kuosimallisto. Haastattelun avulla
selvitédn Uusix-verstaan toiveet ja tarpeet. Tavoitteena on, etta kaikki kuosit sopisivat
hyvin yhteen ja muodostavat tuoteperheen. Kuosien pitaa olla monikayttoisia ja
ajattomia, koska niita kdytetaan pitkaan. Mallistossa haluan yhdistaa paitsi asiakaiden
toiveet, kaytanndllisyyden, esteettisyyden ja omat maku- seka nakdkulmat. Taman
lisdksi suunnittelen varikartat, joissa pitda olla muodikaat ja Uusixin “klassisia” vareja.
Suunnittelemani mallisto on tarkoitus valmistaa Uusix-verstaan tuotannossa ja se tulee
markkinoille talvella tai kevaalla 2010. Omassa suunnitteluprosessissani otan huomioon
myo6s ymparistoystavallisen tuotesuunnittelun periaateet. Sen takia muun muassa
kuosien painemisessa ja tuotteiden valmistamisessa kaytetaan seka uusia etta

kierratysmateriaaleja.

Opinndytety6n teoriaosuus on ajankohtainen ja tarpeellinen. Teoriaosuudessa tutkin
tekstiilin ymparistomyotaisyytta ja tekstiilien elinkaarta. Kasitelen tekstiilituotannon
vaiheita ja niiden ymparistdvaikutuksia. Tassa yhteydessa, luulen, ettd tuottaa hyotya
ja mielenkiintoa luomutuotannon kartoitukseni. Halusin selvittaa, kuinka voisin
tulevaisuudessa tuottaa tekstiileja ymparistdéa kohtuuttomasti rasittamatta. Tarkastelen
myo6s ymparistomerkkeja ja niiden merkitysta. Luulen, ettd ymparistdmerkkien avulla
tekstiilituotteen ostajat voivat valita rinnakkaisista tuotteista sen, jonka



ymparistdvaikutukset on selvitetty ja jonka valmistuksesta on vahiten haittaa

ymparistolle.

Kierratys on tullut yha suositummaksi viime vuosina samalla, kun huoli ymparistésta on
kasvanut. Kierratys on viimeinen vaihe tekstiilien elinkaarella. Sen vuoksi tydssani
tutustun tekstiilien kierratysmenetelmaan. Haluan myds tehda katsauksen yrityksista,

jotka kayttavat tuotteissaan kierratettya tekstiilia.

Opinnaytetyoni tutkimusaineisto muodostuu julkaistusta kirjallisuudesta, tutkimuksista,
verkkodokumenteista ja —julkaisuista. Aiheen ajankohtaisuutta seuraan myés lehtien

valityksella.



2 TYON TAUSTAA JA VIITEKEHYS

Tyon taustana oli perehtyminen yritykseen, Uusix-verstaaseen ja sen ideaan seka

filosofiaan. Arvioin niiden valttamattomyytta ja ymparistohyodyllisyytta. Siksi haluan

osallistua auttamaan ymparistéa sadilymaan hyddyntamalla vanhoja materiaaleja.

Tavoitteena on perehtya enemman tekstiilin uudelleen hyédyntamiseen ja selvittaa

ekologiset ja taloudelliset hyddyt téssa asiassa.

Opinnaytetyoni koostuu taustatiedon keraamisesta, tekstiilien elinkaaren kasittelysta,

kuosimalliston suunnittelusta ja kasittelysta ymparistomyotdisesta ongelmasta.

Tydn eteneminen on esitetty seuraavassa kuviossa (kuvio 1):

Haastattelu
(tarpeet ja toiveet)

Ympiristovaikutukset

Ympiristoystivillisyys

Uusix-verstaat

S~

Teoriaosuus ja
suunnitteluprosessi

/
.

Kierrdtysmateriaalit

Ajattomuus

~Sa

Esteettisyys

Kuvio 1. Tydn eteneminen.

Keittiotekstiili mallisto

Kaupallisuus

/7

l

Palaute
Arviointi

\ Kiytinnollisyys




Kuvio 2. Tyon viitekehys.

Tyon viitekehys (kuvio 2) koostuu kolmesta padosasta: Uusix-verstaat,
ymparistomyotaisyys ja suunnitteluprosessi. Uusix-verstaat se on toimeksiantava yritys,
mista tulevat toiveet, tarpeet seka ymparistomyotdinen idea. Ymparistomyotaisyys — se
on toinen tarkea opinndytetydn teema, jossa tutkitaan ekologiset tekstiilivaikutukset ja
ongelmat. Kolmanneksi tulee suunnitteluprosessi. Kaikki osat liittyvat toisiinsa
muodostamalla harmonisen kokonaisuuden, josta tulee tydn ydin tai tulos —
keittiotekstiilien kuosien mallisto.



3 YHTEISTYOYRITYS UUSIX-VERSTAAT

3.1 Historia ja toiminta ajatus

Uusix-verstas on tydhdnkuntoutuksen yksikkd. Se
kuuluu Helsingin kaupungin sosiaalivirastoon ja
sijaitsee Kyldsaaressa (kuva 1). Uusix-verstas
tekee yhteisty6ta Kierratyskeskuksen kanssa.

Kyldsaari oli ennen tayttoa ihan oikea saari, jonne
; SR : perustettiin 1961 Helsingin jatteiden polttolaitos.
Kuva 1. Uusix-verstas Kyldsaaressa. Savukaasut saastuttivat ilmaa ja tuhkaa levisi

ymparistoon. Syntyi laitosta vastustava
kansanlitke, jonka seurauksena laitos suljettiin 1983 ja viisi vuotta mychemmin korkea
plippu rajaytettiin.

| ".u'

Saneerauksen jalkeen entisen polttolaitoksen tiloissa
avattiin 9. joulukuuta vuonna 1997 Uusix-verstaat.
Lakkautusuhka varjosti vuotta 2001. Onneksi laki
kuntouttavasta tydtoiminnasta astui voimaan
samaisena syksynd ja Uusix-verstaille asetettiin
tehtavéaksi kuntouttavan tydtoiminnan jarjestaminen.
Joulukuussa 2001 aloitti Helsingin ensimmainen
kuntouttavan tydtoiminnan tekija Uusix-verstailla.
Toiminnan painopisteen siirryttya yhd enemmadan
kuntoutukseen Uusix-verstaista tuli Helsingin
kaupungin suurin tyohénkuntoutuksen Kuva 2. Uusix-verstaan design. (Uusix-
yksikko vuonna 2006. Uusix- verstaiden verstaan esite.)
toiminta rahoitetaan Helsingin kaupungin

tyollistamismaararahoista. (Uusix-verstaat: Toiminnan esittely.)

Uusix-verstailla tydskentelee talla hetkelld noin 250
henkilda, joista puolet on kuntoutettavia.
Kuntoutuijien lisdksi verstailla tydskentelee
tyokokeilijoita, tyéharjoittelijoita,
tybelamavalmennettavia ja tukityollistettyja (kuva 6).

Kuva 3. Tuotteet. (Uusix-verstaan esite.)



3.2 Uusix-verstaan tyopajat

Uusix-verstaat koostuu yhdeksasta tydpajasta (kuva
4), jotka ovat keramiikka- ja korupaja, metalliverstas,

ompelimo, Painotex, polkupydraverstas, puuverstas,

rakennusosasto, rakennusosien kierratys, tekstiilipaja,
Uusix-tietotekniikka, johon sisaltyy IT-paja seka Kuva 4. Pajan kyltti.
verhoomo. Pajoista Painotex ja IT-paja ovat erityisesti

nuorille suunnattuja, mutta toki nuoret ovat tervetulleita muillekin pajoille.

Jokaisella verstaalla on tydnjohtaja ja tydpajan ohjaajia.

Uusix-verstailla valmistetaan laadukkaita ja
persoonallisia pientuotteita (kuva 2,3) padosin
kasityona, joita voi ostaa Uusix-kaupasta (kuva
5). Taman lisdksi verstas esittelee toimintaansa
ja myy tuotteitaan mm. Kallion virastotalossa,
Kauppatorilla, Maailma kylassa — festivaaleilla

seka paapostin ja linja-auto-aseman

Kuva 5. Uusix-verstaan kauppa. kierratysaiheisissa nayttelyissa. Tuotteita

suunnitellaan ja valmistetaan myds tilauksesta.

Tuotteiden valmistuksessa kaytetdaan aina mahdollisuuksien mukaan
kierratysmateriaaleja. Materiaalia saadaan lahjoituksena eri paikoista esimerkiksi
mallitilkkuja kangasedustajilta ja kdytosta poistettua sairaalatekstiileja Helsingin

keskuspesulasta ja myos kaapin pohjalta 16ytyneita kankaita yksityisilta ihmisilta.

"Toiminnassa noudatetaan aina kestavan
kehityksen periaatteita, oli sitten kyseessa
tuotteiden valmistus, tydntekijdiden hyvinvointi
tai ymparistoon liittyvia asioita. Lisaksi
verstaiden koulutustarjontaan kuuluu suomen

kielen kursseja seka tyollistymista tukevia

kursseja, kuten hygieniapassi-, tulity6- ja
tyéturvallisuuskursseja.” (Uusix-verstaat: Kuva 6. Tydskentely pajassa.

Toiminnan esittely.)



“Ompelimo on sopuisa monikulttuurinen
tilkkutakki. Tekemisen taidot kasvavat ja samalla
opitaan kanssakdymista eri ihmisten kanssa.”
(Uusix-verstaan esite.) Ompelimossa

piensarjatuotteina (kuva 7) valmistetaan muun

muassa kasseja, erilaisia pussukoita, patalappuja,
tilkkupeittoja ja pehmoleluja. Pajalla tehdaan .

tilaustdinad myos korjausompelua tai jopa Kuva 7. Ompelimon tuotteet.
"vanhojenpaivien pukuja” koululaisille ja erilaisia

esiintymispukuja ryhmille. Tydnjohtaja ja tydnpajaohjaajat suunnittelevat tuotteet

yhdessa itse. Materiaalina kdytetdadn seka uutta etta kierratettya tekstiilia.

Tekstiilipajan kutomossa (kuva 8) valmistetaan
muun muassa mattoja, seinatekstiileja, kaulaliinoja
ja poppanatuotteita. Suurin osa kudotuista
tuotteista valmistetaan kierratysmateriaaleista.
Tuotevalikoima elaa sesonkien ja tekijoiden

vaihtuessa. Kestosuosikkeja ovat esimerkiksi

huovutetut tuotteet ja itsevalmistetusta Kuva 8. Tekstiflipajalla.
paperista tehdyt kortit. Pajalla myds suunnitellaan
ja toteutetaan yksildllisia tilaustoéita — uniikkituotteita ja piensarjoja. (Uusix-verstaan

esite.)

Tekstiilipajan vieressa sijaitsee Painotex-paja,
jossa kuosit painetaan kankaille (kuva 9).
"Kankaanpainanta luovasti toteutettuna voi
jattaa jalkensa melkein mihin pintaan vaan ja
vain mielikuvitus asettaa rajat sille, mita kaikkea

kankaalle voidaan painaa. Toiden tydstaminen

alkaa uniikkiseulojen rakentamisella, minka

jalkeen kangas heratelldan eloon uudella Kuva 9. Kuosin painaminen.
printilld.” (Uusix-verstaat:

Toiminnan esittely.) Melkein kaikki Painotexissa painettavat kankaat ovat

kierratysmateriaalia ja uuden pinnan saatuaan ne kaytetdan Uusix-verstaiden



kasitydpajojen muiden tuotteiden raaka-aineena. Pajalla tydskentelevat suurimmaksi

osaksi nuoret.

3.3 Toiveet ja tarpeet Uusix-verstaalta

Jo ty6harjoittelun aikana syksylla 2008 tein luonnoksia keittiotekstiileja varten.
Ompelimopajan tydnjohtaja Heidi Makela oli jo hyvaksynyt muun muassa "Astiasto”,
"Lautaset” ja "Hedelmat” —nimiset luonnokset. Sovimme tydnjohtajan kanssa, etta voin
jatkaa suunnittelua opinnaytety6ta varten téssa aiheen suunnassa.

Mydhemmin sain Heidi Makeldlta tarpeelliset maaraykset keittion

kuosisuunnittelutyéhoni kirjallisesti.

Heidi Makelan (2009) mukaan toiveena Uusixilta olivat seuraavat seikat:

1. Mallisto on sesongille talvi 2009-2010 ja/tai kevat-kesa 2010.
2. Varikartassa muuten vapaat kadet, mutta huomioitavaa:

— vaaleat/haaleat varit vaikeita varjattavia

— Uusixin ilme on varitykseltaan vahva ja rohkea

3. Kuosiaiheista “Astiasto”, "Lautaset ja "Hedelmat” ovat hyva kuosimalliston
lahtdkohta naista kolmesta erityisesti “Lautaset” on juuri niin monikayttdinen,
kuin Uusixin kuoseilta toivotaan.

4. Kuosit tulevat Iahinna keittidtekstiileihin, mutta niitd voidaan kayttad myos
muissa sisustustekstiileissa, kuosilta/kuoseilta toivotaan ajattomuutta, silla
niitd kaytetaan pitkaan.

5. Materiaaleissa yhdistamme seka kierratyskankaita, etta uutta kangasta.
Kankaat ovat kuitenkin padsaantoisesti 100 % puuvillaa tai pellavaa.

6. Talla hetkella keittidtuotesarjassamme on: patalappu, patakinnas,
viinipullokassi, tabletti, servietti, kaitaliina (tuotteet vaihtuvat ajoittain ja
kevaalla 2010 saattaa olla uusia tuotteita mukana sarjassa).

7. Koe ja mallipainatukset voidaan tehda Uusix-verstaiden painossa, jossa ne
onkin hyva tehd3, jotta saamme heti todellisen kuvan kuosin toimivuudesta.
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4 TEKSTIILITUOTTEEN ELINKAARI

Voimaa, raaka-aineita ja aikaa on
kdytettavd mahdollisimman tehokkasti.
Henry Ford, 1926

Ennen kuin tarkastelemme tekstiilien ymparistomyoétaisyytta ja vanhojen tekstiilien

uudistamista, on tdrkea kasitella yleisesti tekstiilin elinkaaren vaiheet.

Elinkaarella tarkoitetaan tekstiilin (tuotteen) tieta tekstiilikuidusta tuotantoprosessien
kautta valmiiksi tuotteeksi ja kaytdn kautta jatteeksi (kuvio 3). Kaikki prosessit, jotka
tekstiili kay lapi, rasittavat luontoa (Suojanen 1995, 18-19). Tekstiilituotteen valmistus
alkaa luonnosta saatavien tai synteettisesti valmistettujen raaka-aineiden
prosessoinnilla sopivaksi kuitumateriaaliksi. Kuiduista valmistetaan lankaa, langasta

kangasta tai neulosta (kuvio 4).
Raaka-aineet

Kuitujen muokkaus ja valmistus

'

Langan valmistus

'

Kankaiden ja neulosten valmistus

'

Vérjdys ja viimeistely

Tekstillituotteiden suunnittelu ja valmistus

,

Tekstiilikauppa

'

Ka&ytto ja huolto

,

Kierratys

'

Havittaminen

Kuvio 3. Tekstiilien elinkaari. (Tekstiilit ja ympéristo, Finatex, 1998)
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Tekstiilien ymparistdvaikutukset elinkaaren aikana:
e Kuidun valmistus ja tekstiiliprosessi 1/3
e Kaytto ja huolto 2/3

Kuitukangastuotteet valmistetaan suoraan kuidusta, jolloin valmistusprosessi lyhenee.
Tekstiili varjataan yleensa lankoina, kankaana tai neuloksena. Varjdyksen lisaksi
langoille, kankaille ja neuloksille tehdaan erilaisia kemiallisia esikasittelyita, ja
viimeistelykasittelyita. Nama niin kutsutut mdarkdprosessit haittaavat ymparistda
eniten. Esikasittelyita ovat loimilankojen liistaus, liisterinpoisto, pesu, merserointi ja
valkaisu. Viimeistelykasittelyilla tarkoitetaan toimintoja, joilla tekstiileille luodaan
tiettyja ominaisuuksia, kuten likaa-, vetta- tai rasvaahylkivyys. Tekstiilituotannon
vaiheet ja niiden haitaalliset vaikutukset ymparistéon kasittelen tarkemmin kappaleessa
5.

Seuraavana vaiheena tekstiilin elinkaarella on kankaan tai neulostuotteiden valmistus.
Valmistusprosessin jalkeen valmiit tuotteet ldhtevat myytaviksi kauppoihin tai suoraan
asiakkaille. Sitten alkaa elinkaaren seuraava vaihe - naiden tuotteiden kaytto ja hoito.
Viimeisessa elinkaaren vaihessa on kolme mahdollisuutta: tuotteen kierrattdminen
uudelleen kaytettavaksi sellaisenaan tai muunneltuna, jatteksi joutuminen tai
uusiomateriaaliksi kierrattaminen. (Suojanen 1995, 19, 21.)

Luonnon materiaaleista valmistetut kuitujatteet voidaan kompostoida, jolloin ne
palautuvat luonnon kiertokulkuun. Maatumista hidastavat erilaiset kemikaalit, joita
tuotteessa saattaa vield olla. Ne voivat myds saastuttaa ymparistod. Osa tekstiileista
voidaan havittda polttamalla, mutta talldin niista voi vapautua haitallisia yhdisteita.
Tekstiilijatteet voidaan myos polttaa ottamalla talteen lampdenergia. Tekokuidut
sopivat parhaiten poltettavaksi, siksi kannattaisikin ensisijaisesti polttaa sita ja
kierrattaa luonnonkuituja ja muuntokuituja mekaanisilla kierratysmenetelmilla (katso
4.2.1).

Elinkaaren kaikki vaiheet kuluttavat lisdksi energiaa ja vaativat kuljetuksia. Naiden
minimointi vaikuttaa seka taloudelliseen ettad ekologiseen kestavyyteen. Tuotteen
elinkaaren aikaiset prosessit aiheuttavat paastdja seka ilmaan, veteen ja maahan.
Naiden minimoinnista on jokaisen vastuullisen yrityksen huolehdittava. (Suojanen
1995, 36.)
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Kuitutuotanto
Luonnonkuidut Tekokuidut
Eldinkuitujen Kasvikuitujen Kemialliset prosessit
tuotanto(villa, viljely(puuvilla,
silkki) pellava) Muuntok. Synteet.
viskoosi polyester
\ 4 \ 4
Avaus > Kehrays < l |
Puhdistus
Karstaus v
Liistaus
\ 4 v
Neulonta Kudonta —» Liisterin poisto
\ — /
h 4 - T
L Kierratys, uusiokayttd
Merserisointi (repiminen, sulatus,
kemiallinen prosessi)
\ 4 \ 4
Valkaisu
A
A\ 4
Varidys, painanta
A\ 4
Viimeistus:
Villa: _ = s
\{etta hylk_|vf':1 Puuvilla, viskoosi:
Koinsuoi - likaa hylkiva
- koinsuoja < R i >
- huovutus - _ zi{j?:;;gﬁﬁ:zn ol - kutlstamlnen
- vanumattomuus - homesuojattu - rypistymattomyys

A 4

Valmis neulos tai kangas

A 4

Tuotteiden ompelu

Kierratys,
uudelleenkayttd

\
—

A 4

Kaytto:

- hoito

- huolto

- korjaus
- uudistus

Kuvio 4. Tekstiilien elikaarianalyysi. (Suojanen 1995, 20)

\

[

Pesu
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4.1 Miten pidennetaan tuotteen elinkaarta?

Haluan etsia vastauksen kysymykseen: mita suunnittelija voi tehda tekstiilituotteen
elinkaaren pidentamiseksi? Pidan tata tarkeana kohtana ymparistdmyotdisessa

tuotesuunnittelussa.

Elinkaari pitenee jatkamalla tekstiilin kdyttda alkuperaista tarkoitusta pidemmalle
muuntamalla sen kayttotarkoitusta. Tama vahentda uusien tekstiilien kysyntaa, jatetta
ja raaka-aineentarvetta. Vaate voidaan purkaa osiin ja kadyttad uuden vaatteen
kappaleina tai tilkkutéihin. Seuraava askel on leikata vaate matonkuteiksi,
siivousliinoiksi tai kayttaa taytteeksi. Hyvakuntoiset mutta tarpeettomat tekstiilit voi
myyda kirpputorilla, lahjoittaa tuttaville tai hyvantekevaisyyteen. Napit, soljet,
vetoketjut jne. voidaan kayttaa uudelleen. Lahes kaikkea tekstiilijatettd voidaan
kierrattda, se myos pidentaa tekstiilin ikda. Kierratyskin kuluttaa osaltaan
luonnonvaroja ja energiaa. Kun kierratettavyys otetaan huomioon jo tuotteen

suunnittelussa, kierrattdminen helpottuu ja sen kustannukset alenevat.

4.2 Tekstiilien kierratysmahdollisuudet

Vuosisatojen ajan kaytettyja tekstiilituotteita on kerdtty ja muokattu uudelleen erilaisiin
tarkoituksiin. Tekstiilien kierratysmenetelmia on kehitelty erityisesti Keski-Euroopan
perinteisissa tekstiilimaissa ja tana paivana tekstiileja voidaan prosessoida uudelleen
raaka-aineeksi periaattessa kolmella eri tavalla: mekaanisesti, sulatusmenetelmalla tai

kemiallisesti.

Tekstiilien kierratyksessa on niin kutsuttu su/jettu ja avoin kierto. Suljetussa kierrossa
kierratysmateriaalia kdytetddan samanlaisten tuotteiden valmistukseen, jolloin kyseisen
tuotteen raaka-aineen tarve vahenee. Suljetusta kierrosta on esimerkkina uusiolasi ja

tekstiilien kohdalla vaatteen uudelleenkaytto.

Teollisesti tekstiilimateriaaleja kierratetadn enimmakseen avoimessa kierrossa, siind
kierratysmateriaaleista valmistetaan jotain muuta tuotetta kuin sitd, mistad materiaali on
alunperin lahtdisin. Tallainen kierratys vahentaa raaka-aineen tarvetta jonkun muun
tuotteen valmistuksessa. Avoimessa kierrossa toteutuu niin kutsuttu kierratyksen

putousmalli, jolloin uusiomateriaalin arvo alenee kierratyskertojen mukana. (Talvenmaa
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1993, 23.) Putousmallin mukaan tekstiilit on hyva ensin uudelleenkayttaa valmiina
tuotteena, jolloin rahan ja materiaalin lisaksi sadstetaan tybaikaa. Taman jalkeen
tekstiilimateriaali voidaan kayttaa uudelleen toisiin tuotteisiin, esimerkiksi poppanoihin
tai tilkkutoihin. Vasta viimeisessa vaiheessa tekstiilimateriaalista tehtaisiin uusiokuitua,
jolloin materiaali palaa takaisin kiertoon. Lumppuvillan hyotykaytté uusioneuleissa
myo6s on esimerkkind avoimesta kierrosta, silla siina raaka-aineen arvo on jonkinverran
alentunut. (Suojanen 1995, 60.) Ymparistdon kannalta kierrattdminen on parhaita
vaihtoehtoja, silla se sadstaa raaka-aineiden tarvetta ja vahentaa oleellisesti

havitettavien jatteiden maaraa.

4.2.1 Mekaaninen kierratysmenetelma

Teollisesti tekstiilien kierratys alkoi 1800-luvulla. Keratyt tekstiilit revittiin pieneksi
silpuksi tehokkailla repimakoneilla ja muokattiin uudelleen kuitumuotoonsa. Tata
kutsutaan mekaaniseksi kierratykseksi. Revitty kuitumateriaali karstataan ja siita
voidaan kehrata lankaa eri menetelmilla. Karstattua uusiokuitua voidaan kayttaa
sellaisenaan esimerkiksi tdytemateriaalina. Kuitukankaita voidaan valmistaa 100 %
jatemateriaalista koostuvasta raaka-aineesta, mutta lankaa valmistetaan yleensa

sekoittamalla tietty prosentti alkuperdista raaka-ainetta.

Mekaaninen menetelma sopii kaikille kuituraaka-aineille, erityisesti villatekstiilille.
Kierratysvillasta voidaan valmistaa esimerkiksi 6ljynimeytysmattoja, paloturvahuopia ja

tweed-tyyppisia lankoja. (Talvenmaa 1998, 68.)

4.2.2 Sulatusmenetelma

Sulatusmenetelma soveltuu ainoastaan synteettisille tekokuiduille. Menetelmassa
kuituaines sulatetaan ensin Iammon avulla ja valmistetaan edelleen muovituotteiden
raaka-aineksi. Niista valmistetaan ampareita, laatikoita ja putkia. Synteettiset kuidut ja
muovithan valmistetaan samoista laht6aineista. Sulatetusta materiaalista voitaisiin
valmistaa uudelleen myds kuituja, mutta ne eivat olisi riittavan hyvanlaatuisia.
(Talvenmaa 1998, 68.)
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4.2.3 Kemiallinen kierratys

Kemiallisessa kierratyksessa tuotteet palautetaan kemiallisilla prosesseilla alkuperaisiksi
lahtdaineiksi. Menetelmia on hyvin erilaisia ja kemialliseen kierrdtykseen tarvittavat
laitteistot ovat hyvin kalliita. Euroopassa vain muutamilla isoilla kuidun valmistajilla on
ndita laitteistoja kayttdssaan. Kemiallinen kierratys soveltuu ainoastaan synteettisille
tekokuiduille, koska kuidut eivdat maadu. Taman menetelmina voidaan kayttaa
pyrolyysia, hydrausta, hydrolyysia, glykolyysia ja metanolyysia. Nailla menetelmilla

saadaan alkuperaisia kuituja vastaavia uusiokuituja. (Talvenmaa 1998, 68.)

4.3 Tekstiilituotteen hoito

Vaatteiden kayttéon ja hoitoon kannattaa kiinnittdd huomiota, silla jopa nelja
viidesosaa vaatteiden ymparistokuormasta syntyy kayton ja hoidon aikana, eika
suinkaan valmistuksen aikana. Oikea tekstiilituotteen hoito myds voi pidentaa tekstiilin
ikaa. Mitd harvemmin, mita alhaisemmissa lampdtiloissa ja mitéa vahemmalla
vesimaaralla tuote puhdistuu, sita parempi. Villa esimerkiksi puhdistuu tunkkaisista
hajuista tuulettumalla. Tekokuiduille riittda alhaisemmat lampétilat kuin
luonnonkuiduille. Kemiallinen pesu on huono vaihtoehto. Jokainen pesukerta kuluttaa
tuotetta ja lyhentda sen kayttoikaa. Toisaalta myds lika kuluttaa tekstiilid. Erillinen
tahranpoisto, jossa tuotetta ei pesta kokonaan vaan puhdistetaan vain likaantuneelta
alueelta, vahentaa turhia pesukertoja. Pesuainevalinnallakin voi vaikuttaa ymparistdn

tilaan. Myos silittaminen vie energiaa - tekokuitutuotteita ei yleensa tarvitse silittaa.

Vanhan tuotteen korjaus saastaa ymparistda, kun sen tilalle ei tarvitse valmistaa uutta
tuotetta. Tekstiilin vaivattoman korjaamisen huomioonottaminen onkin muistettava jo
suunnitteluvaiheessa. Kaiken korjaamisen pitdisi olla mahdollista niin, etta lopputulos

olisi alkuperdisen nakdinen.

Erittdin tarkeaa on selvien ja yksityiskohtaisten hoito-ohjeiden valittdminen kuluttajalle.
Tekstiilin huoltaminen on tarkea tekija tuotteen elinkaaren pidentamisessa. Oikein

hoidettu tekstiili sdilyttéa ulkomuotonsa ja kayttékuntonsa kauemmin.
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4.4 Kierratys ja jateongelmia Suomessa

Suomessa on arvioitu syntyvan noin 65—-70 miljoonaa tonnia jatetta vuosittain. Noin 95
% jatteista syntyy rakennustoiminnossa, energian tuotannossa, teollisessa
tuotannossa, kaivostoiminnassa, vesihuollossa ja maataloudessa. Suomessa syntyy
tekstiilijatetta vuodessa arviolta 70 000 tonnia, josta yli kaksi kolmasosaa on lahtdisin
kotitalouksista ja vajaa kolmannes teollisuudesta. Kaikesta kotitalouksissa syntyvasta
jatteesta tekstiilijatteen osuus on vain 1-5 %, kun esimerkiksi biojatteen osuus on noin
40 % ja paperijatteen osuus noin 30 %. Tekstiilijatteen ja vaatetusteollisuuden
tuottama jatemaara on pieni verrattuna muuhun teollisuuteen, eli vain noin 0,5 % koko
teollisuuden jatemaarastd Suomessa. Tekstiilijatemaarat Suomessa ovat vahaiset ja
eivat ole aiheuta valtakunnallista ongelmaa tai ymparistélle merkittdavaa haittaa.
Lainsaadannolla pyritaan kuitenkin vaikuttamaan siihen, etta tulevaisuudessa
kaatopaikoille vieddan yha véahemman jatettd ja kaatopaikkojen maara vahenee.
(Talvenmaa 1998, 66.) Jarvisalon (2004) mukaan suomalaiset voisivat vaatettaa
vuosittain 4-5 miljoonaa ihmista kaatopaikoille keraantyneilla vaatteilla. Kotitalouksien
20 000 tonnin jatevuoresta sopisi uusiotuotteisiin 60%, mutta vain 19% keratdan

talteen.

Suomessa ei ole poltettu sekajatetta paljon sen jalkeen, kun Kyldsaaren
jatteenpolttolaitoksen piippu kaatui vuonna 1984. Sita ennenkin Suomessa suosittiin
kaatopaikkoja toisin kuin muualla Euroopassa. YTV:n mukaan EU:n politiikan ansiosta
Suomessakin kaatopaikat tulevat véhenemaan ja sekajatteen polttaminen
lisadantymaan. Jatteenpolttoasetuksen avulla savukaasut saadaan puhdistettua ja

prosessia pystytdaan hallitsemaan.

Suomessa kotitalouksilla ei ole suoraa mahdollisuutta kierrattaa tekstiilijatetta, joten se
joutuu sekajatteeseen. Mahdollista on kuitenkin vieda kaytdsta poistuneet tekstiilit
kierratysjarjestoille, kuten UFF:lle tai Fidalle, joka toimittaa kierratykseen
kelpaamattomat tekstiilit jatkokasittelyyn. Tarpeettomia tekstiileita ja erityisesti
vaatteita voidaan lahjoittaa hyvantekevaisyysjarjestdjen kerayksiin tai yritykseille, jotka
hyddyntavat materiaaleja uudelleen tuotteen valmistukseen tai esimerkiksi
tayteaineena.
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5 TEKSTIILITUOTANNON YMPARISTOVAIKUTUS

Teollisen vallankumouksen jalkeen luonto muuttui
luonnonvaroiksi, joiden uskottiin riittavén ikuisesti.
Samalla syntyi ajatus edistyksesta rajattomana kasvuna
Jja rajattomana laajenemisena...

Nathan Gradel

Tekstiilituotteen tie kaupan hyllylle on pitka. Se alkaa puuvillapellolta,
eldintenkasvatuksesta tai raakadljyn poraamisesta ja kdy lapi monet valmistusvaiheet.
Ymparistd kuormittuu joka vaiheessa kuidun tuotannosta valmiin kankaan

jalkikasittelyyn asti.

Ymparistomydétdinen suunnittelu ja tuotekehitys tarkoittaa pyrkimysta liittaa
ympadristdasiat osaksi tuotesuunnittelua ja tuotteita. Perusajatuksena on vahentaa
tuotesuunnittelun keinoin ymparistokuormitusta tuotteen koko elinkaaren ajan. Tama
merkitsee ymparistonakdkohtien ottamista yhdeksi tuotesuunnittelun kriteeriksi
toiminnallisuuden, laadun, kustannustehokkuuden ja turvallisuuden rinnalle. Koska jopa
80 prosenttia tuotteisiin liittyvista ymparistdvaikutuksista maaraytyy
tuotesuunnitteluvaiheessa, on ymparistomyotdinen tuotekehitys tehokas tapa parantaa
tuotteiden ymparistbominaisuuksia. (Ymparistdmyoétdinen tuotesuunnittelu 2008.)

5.1 Raaka-aineen viljely

Vaikutusta ymparistdon on hyva tarkastella raaka-aineen viljelysta alkaen. Esimerkiksi
suuri osa luonnonkuidusta hankitaan kehitysmaista. Kehitysmaissa ymparistopaastoja
ei ole lainsaadanndlla rajoitettu yhta tiukasti kuin teollisuusmaissa, eikd myoskaan
tuotantomenetelmia ole kehitetty ymparistolle ystavallisemmiksi. Siksi tuotanto
kehitysmaissa on edullisempaa, mutta myds saastuttavampaa kuin teollistuneissa
maissa. Kehitysmaissa tyolaisten oikeudet ja tydolosuhteet voivat olla epainhimilliset.
Tydpaivat ovat pitkid, vapaapaivia ei juuri ole, palkka on huono, tydntekijat karsivat
aliravitsemuksesta, he altistuvat kaytettaville kemikaaleille, heitd saatetaan lydda ja

lapsitydvoimaa kaytetaan. (Jarvisalo 2004.)
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5.2 Tuotannon vaiheet

Seuraavat kehradys-, kudonta-, neulomis- ja ompeluvaiheet (kuvio 4) kuluttavat
suhteellisen vahan energiaa ja kemikaaleja ja saastuttavat niukasti. Kudottaessa
loimilankoihin kaytetaan liistausaineita, joiden poistamiseen mybhemmin tarvitaan
kemikaaleja, vetta ja energiaa. Neuleet ovat siksi hiukan parempi vaihtoehto kuin

kudottu kangas.

Viimeistelyt kuluttavat energiaa ja vetta ja niihin tarvitaan kemikaaleja. Viimeistelyja
kaytetdan enemman luonnon- ja muuntokuitujen kuin synteettisten kuitujen
valmistuksessa. Viimeistysten ansiosta vaatteen kayttoika saattaa pidentyd, ja sen
kaytto ja hoito voivat muuttua helpommiksi ja ymparistda vahemman rasittaviksi.
Jotkut viimeistysaineet voivat aiheuttaa allergioita tai syépaa. Suomessa on saadetty
raja-arvot formaldehydipitoisuuksille, ja kemikaaleista haitallisimmat on kielletty.
Tuontitekstiileissa niitd voi olla. Viimeistyskemikaaleilla kankaalle muokattavia
ominaisuuksia ovat mm. vanumattomuus, rypistymattémyys, homeensuoja,
lianhylkivyys, kutistumattomuus ja palamattomuus. Entsyymit ovat luonnonmukaisia ja
biohajoavia viimeistelyaineita, joilla parannetaan mm. tekstiilien nypyttdmyytta ja

pehmeytta. Niiden kaytt6é kuitutuotannossa on myds lisadntymassa.

Eniten paastoja aiheutuu tekstiilien varjayksesta. Variaineet voivat sisaltaa
raskasmetalleja, jotka ovat haitallisia seka ymparistolle etta ihmisten terveydelle.
Varien sisaltamia raskasmetalleja ovat kadmium, kupari, kromi ja sinkki. Kaikki
variaineet ovat luonnossa erittdin hitaasti hajoavia. Varsinaisten variaineitten ohella
tarvitaan varjdysprosessia ja lopputulosta parantamaan koko joukko apuaineita,
esimerkiksi sideaineita, turvotin aineita seka veden pintajannitysta ja vaahtoamista
vahentdvia aineita. Osa varista ei kiinnity kuituun, vaan valuu jatevesien mukana
luontoon. Suomessa menetelmat ovat kehittyneet ja vain pieni osa varia ei kiinnity ja
jatevedet johdetaan puhdistamoihin. Kankaan painannasta aiheutuvat ymparistéhaitat

ovat padosin samoja kuin varjayksesta johtuvat.

Luonnonvadrit eivat nekaan ole ongelmattomia. Esimerkiksi kasveja tarvittaisiin
suunnattomia maaria varjaykseen ja lisdksi apuaineina olisi kaytettdva kemikaaleja.
Vérien kestavyyskaan ei ole yhta hyva ja itse varjdysprosessi on enemman aikaa vieva.

Vettd ja energiaa kuluu myos kasveilla varjatessa. Viime aikoina luonnonvareilla
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varjaaminen on ollut suosiossa nimenomaan kasityolaisten piirissa. Mutta eraat
ekotuotteiden teolliset valmistajatkin markkinoivat tuotteitaan luonnonvareilla
varjatyiksi. Nyt markkinoilla on olemassa varillisena kasvava puuvilla. Varillisena
kasvavan puuvillan kehitystydn periaate on sama kuin erivaristen kukkien jalostaminen.
Varillinen puuvilla on luontoystavallisempi, silla se ei tarvitse variaineita ja
kemikaalioita. (Suojanen 1995; 28, 42, 46.)

Puuvillan osuus kaikista tekstiilikuiduista on noin 45 %. Sen vuoksi puuvillan
tuotannon ymparistdvaikutukset ovat merkittavat. Suurimmat tuottajat ovat USA, Kiina,

Intia, Pakistan ja Uzbekistan.

Yli puolet maailman puuvillapelloista keinokastellaan, minka takia vesistot saattavat
kuivua ja maapera suolaantua. Peltoja lannoitetaan enemman kuin muussa viljelyssa,
jolloin ravinnepaastot vesistdihin ovat suuria. Tehoviljelyn takia maapera kuluu ja
kdyhtyy. Puuvilla on altis kasvisairauksille ja tuhohyonteisille. Niita torjutaan
ymparistolle haitallisilla aineilla. Torjunta-ainejaamia voi jaada myds kuituun ja
tekstiiliin. Maailman hyonteismyrkyista puuvillapelloille kdytetdan 25 %, mutta
peltopinta-alasta puuvillalla on vain 3 %. Yhden puuvillakilon tuottamiseen kaytetaan

kemikaaleja jopa 1 kg ja vetta 200-300 litraa.

Ennen sadonkorjuuta lehdet pudotetaan myrkyttamalla, mutta puuvillan poimiminen
kasin ei viela tee siita ekopuuvillaa. Viljely on voinut olla muutoin yhta voimaperaista
kuin koneella poimittavalla puuvillalla. Kasinkorjuu on raskasta ja poimijat voivat
altistua torjunta-aineille. Poimijat ovat yleensa naisia ja lapsia. Luomupuuvilla
lannoitetaan kompostilla, tuholaisia torjutaan biologisesti ja se korjataan kasin. Sen

osuus koko sadosta on alle promille. (Jarvisalo 2004.)

Pellavan osuus tekstiilikuiduista on noin 1,4 %, mutta sen suosio on kasvussa.
Pellavaa tuotetaan eniten Vendjalla, Keski-Aasiassa ja Euroopassa. Pellavan viljely
aiheuttaa samoja haittoja kuin maanviljely yleensdkin. Pellava on suhteellisen vahiin
ravinteisiin tyytyva kasvi. Silla ei mydskaan ole pahoja tuholaisia, jotka vaatisivat
mittavia torjuntatoimia. Haitallisia ymparistovaikutuksia on lahinna rikkakasvien
torjunnasta ja pellavan liotusvaiheesta (Suojanen 1995, 30-31). Jos pellava liotetaan

vesialtaissa luonnonvesien sijaan, jatevedet voidaan puhdistaa. Liotus voidaan tehda
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myo6s entsyymien avulla. Suomessa kasvatettava pellava joudutaan kuljettamaan mm.

Puolaan ja Belgiaan kasiteltavaksi. (Jarvisalo 2004.)

Pellavakasvia voidaan hyddyntaa monella tavalla. Varsia voidaan kayttaa eldinten
rehuna, paistareita kipsikartongin raaka-aineena tai polttoaineena, siemenista saadaan
0ljya, jatepellavasta saadaan paperia tai tayte- ja tukiainetta ja pellavapélysta
orgaanista lannoitetta. Tasta nakdkulmasta tarkasteltuna pellava voi pitaa melko
ymparistomyotadisend, silla siita syntyvaa runsasta jateainesta voidaan hyoédyntaa
muihin tarkoituksiin. (Suojanen 1995, 32.)

5.3 Luomutuotanto

Luomu on lyhennys sanasta luonnonmukainen. Se kuvaa hyvin luomutuotantoa, silla
siind pyritaan viljelemaan kasveja, kasvattamaan eldimia ja valmistamaan
elintarvikkeita mahdollisimman luonnonmukaisesti. Luomuviljelyssa ei kayteta
keinolannoitteita eikd keinotekoisia torjunta-aineita. Ravinteet lisatdan maahan
eloperdisessa muodossa eli karjanlantana, kompostina tai viherlannoituksena eli
kyntamalla palkokasvipitoinen kasvusto lannoitteeksi. Kasvitauteja ja tuholaisia
puolestaan torjutaan viljelykierron, kestavien lajikkeiden, luontaisten vihollisten

tai biologisten torjunta-aineiden avulla. Rikkakasvit pidetdaan kurissa viljelykierrolla,

harauksilla ja rikkakasvien liekitykselld. Luomutuotannossa pyritaan siihen, etta:

e ympadristdlle aiheutuu mahdollisimman vahan haittaa, kdytetadan hyvaksi
luonnon omia biologisia toimintoja

e mahdollisimman monet kasvi- ja eldinlajit sailyvat luonnossa

e ei kayteta keinotekoisia lannoitteita eika torjunta-aineita

o kotieldimet voivat elaa lajilleen tyypillisesti

o elintarvikkeet ovat turvallisia, elintarvikkeissa rajoitetaan kaytettavia lisa- ja
apuaineita

e ei kayteta geenimuunneltuja organismeja (Luomutuotanto.)

Luomu on kansainvalistad ja luomussa on kansainvaliset pelisaannét. Kaikkien Euroopan
Unionin alueella ja ndin ollen myds Suomessa myytavien luomutuotteiden taytyy
tayttaa EU:n luomuasetuksen vaatimukset (Luomutuotanto). Euroopan yhteiséjen

alueella luonnonmukaista tuotantoa saddellaan yhteiselld lainsaadanndlla (EY:n
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neuvoston asetus 2092/91). Suomessa luonnonmukaisen tuotannon ja sen valvonnan
ylin johto on Maa- ja metsatalousministeridlla (Elintarviketurvallisuusvirasto). Luomu -

valvottua tuotantoa - merkki "Luomumerkki" (kuva 25).

Tunnetuimman luomukuidun, puuvillan, osuus koko maailman puuvillatuotannosta on
vasta 0,1 prosenttia, mutta kysynta kasvaa voimakkaasti. Puuvillaa voi viljelld myos
luonnonmukaisesti. Luomutuotannossa peltojen tihutdista vastaavat tuholaiset
torjutaan esimerkiksi kasviuuttein tai hyodyllisten hyonteisten avulla. Lannoitteet ovat
orgaanisia. Puuvilla varjataan helldvaraisesti luomuvareilla ja valkaistaan hapen avulla.
Luonnonmukaisesti tuotetuista tekstiileista hyotyvat paitsi viljelijat ja tydntekijat, myds
kuluttajat, joiden iho valttyy vaatteisiin vuosiksi pesiytyneilta vaarallisilta aineilta.
(Hietala 2008.)

Herkéllekin hipidlle ystavéllisia luomutekstiilejd myytiin toissa vuonna 583
miljoonalla US-dollarilla. Vuonna 2008 summan arvioidaan nousevan jo
2,6 miljardiin dollariin.

Maailman suurin luomutekstiilien myyja on sveitsildinen osuuskauppaketiu
Coop, jonka valikoimissa on 5000 luomuvaatetta ja -kodintekstiflia. Ne on
valmistettu reilun kaupan luomupuuvillasta, valkaistu iiman klooria ja
varjatty ilman raskasmetalleja. Luomupuuviflaa kadyttdvat osassa
tuotteistaan ainakin Nike, Reebok ja Timberland. Levi s — luomufarkut
tulevat tana vuonna myyntiin Euroopassakin, ja H&M:std saa
luomupuuvillaisia vauvanvaatteita. Luomutarkkuja valmistaa myos
Wrangler. Alan eurooppalaisiin pioneereihin kuuluu saksalainen
postimyyjéd Hess Natur, joka on valmistuttanut luomuvaatteita jo 30
vuotta. Nyt se on avannut ensimmadaisen myymadlan ja aikoo kasvattaa
myymadldverkon saksankielisiin maihin. (Brusin 2007.)

Suomessa ekotekstiilien uranuurtajia ovat Ruskovilla ja Anne Linnonmaa. Ekokauppa
Ruohonjuuri myy romanialaisen Ecolutionin luomuhamppuvaatteita seka Globe Hopen
kierratyskankaista valmistettuja vaatteita. Perinteiset Nanso ja Finlaysonkin ilmoittivat
vastikdaan alkavansa myyda reilusta puuvillasta valmistettuja tuotteita. Tekstiilien lisaksi
luomupuuvillaisina on saatavina mm. vaippoja ja vauvanhoitotuotteita. Luomutekstiileja

tehddaan myos hampusta, pellavasta, nokkoskuiduista ja villasta.

Luomu parantaa puuvillantuottajan elamaa. Ekomuoti nousi viime vuonna teemaksi
muun muassa Lontoon Fashion Weekilla ja Tukholman Style-messuilla. Pariisissa
pidettiin viime syksyna jo kolmas Ethical Fashion Show, jossa 60 suunnittelijaa 20

maasta esitteli vaatteita, joiden kankaat oli tuotettu usein luomuna, mutta vahintaan



mahdollisimman vahalla kemialla ja reiluissa ty6oloissa. Tana vuonna Frankfurtissa
Heimtextil —messuilla 2009-2010 luomutuotanto oli esitetty laajasti myos.
Heimtextilissa korostuu entista vahvemmin ihmisen vastuu elinymparistdstaan.
Kestavan ja ekologisen kehityksen arvot nakyvat erityisesti vuode- ja
kylpyhuonetekstiileissa, mutta myds projektikaupassa ja hotellien sisustuksessa.
(Brusin 2007.)

22
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6 MARKKINAKARTOITUS

"Maailma ei kdrsi materiaalin, vaan
fdeoiden puutteesta.”
Iskulause Globe-Hopen t-paidoissa

Viime vuodet ovat olleet maailmassa ekologisuuden ja kestavan kehityksen nousun
aikaa. Ilmastonmuutos on esilla joka puolella. Ympariston tilan huonontuminen on
uhka hyvinvoinnille. Kulutushyddykkeiden tuotannolla ja kulutuksella on vaikutuksia
ymparistoon (Talvenmaa 1998, 6). Pikku hiljaa joillekin yrityksille ekologisuudesta on
tullut kilpailukeino. Ulkomailla esimerkiksi Japanissa se on jo yleista. Ruotsalaisella
Hennes & Mauritz -yritykselld on muun muassa Tukholmassa, Oslossa ja Berliinissa
myymaléissaan pieni second hand -osasto, jossa myydaan alihankkijalta ostettuja
kaytettyja vaatteita. Vielda muutama vuosi sitten Suomessa ei ollut monia yrityksia,
jotka olisivat kayttaneet kierrdtysmateriaalia tuotteissaan. Nyt niita yrityksia 16ytyy jo
Suomestakin useita. 1994 vuonna on perustettu Dafecor Oy, 2003 aloittivat
toimintansa Secco ja Globe Hope, niiden jalkeen on syntynyt paljon muuta
kierratysmateriaalia tuotannossaan hyddyntavia yrityksia. Yritykset ovat hyvin erilaisia,
mutta niita yhdistaa se, ettd luodessaan uutta ja laadukasta, ne samalla

uudelleenkayttavat ja kierrattavat sita, mita on jo olemassa.

Kartoitan yrityksia, jotka kayttavat tuotteissaan kierratettya tekstiilid. Keskityin muita
enemman tekstiili- ja vaattetusalan yrityksiin. Tiedonldhteind kaytin yritysten

verkkodokumentteja ja julkaisuja.

1994 Turengissa perustettu Dafecor Oy, on
tekstiilijatteen teollisen hyotykaytdn
suunnannadyttdja 2000-luvun kiristyvien
ymparistdstandardien tullessa yha voimakkaammin
myds Suomeen. Dafecor Oy (kuva 10) valmistaa
kierratystekstiilista erilaisia uusiotuotteita

teollisuuden, rakentajien, puutarhojen ja

Kuva 10. Dafecor Oy. kotitalouksien tarpeisiin. Tuotanto on toteutettu

(Dafecor Oy: yrityksen esittely.) siten, etta prosessissa syntyva leikkuujate
sy6tetaan uudelleen prosessiin.

Pakkausmateriaalien valinnassa materiaalien kierratettavyys on valintakriteeri.
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Kaikkien tuotteiden padraaka-aine on kotimainen kerdystekstiili. Useimmissa tuotteissa
ei kayteta mitdan muuta materiaalia. Kerdystekstiilin kayttdminen vahentaa
kaatopaikkakuormituksia merkittavasti vuosittain. Painvastoin kuin yleensa uskotaan,
keraystekstiilista valmistettu toisen sukupolven tuote ei ole ollenkaan huonompi kuin
vastaavat uudet tuotteet. Usein ne ovat jopa parempia kuin uusista raaka-aineista
valmistetut tuotteet. Tasta hyvana esimerkkina Dafecorin valmistaman OilStop-
imeytysmaton erinomaiset testitulokset Pohjois-Pohjanmaan Ymparistokeskuksen
testissa. Dafecor Oy:n paaartikkeleitansa ovat
erilaiset imeytystuotteet (kuva 11,12). Yrityksen
valmistamien QilStop super, -medium ja -lite -
imeytysmattojen kayttdjakuntaan kuuluu
merkittdva osa suomalaisista suurista

teollisuusyrityksista, suurin osa maassansa

toimivista 6ljynjalostuslaitoksista ja erilainen
pienteollisuus; konepajat, korjaamot ja Kuva 11. Imeytysmatto. (Dafecor Oy:

kotitaloudet. yrityksen esittely.)

Lisaksi yritys valmistaa teollisuuspyyhkeita ja konepyyhkeita ja viskoosiliinoja
teollisuuden ja ammattisiivoojien tarpeisiin, ja
6ljynimeytyspakkauksia VAK/ADR-autoihin,
katastrofihuopia ja kevyita éljypuomeja kriisien
hallintaan. Tuotevalikoimaan kuuluu myds
altakastelumatot ja —nauhat puutarhojen tarpeisiin.
(Dafecor Oy: Yrityksen esittely.)

Kuva 12. Viskoosifinna. (Dafecor Oy:
yrityksen esittely.)

Twin-shop on jo 10 vuotta toiminut kolmen siskon yhteisyrityksena alkanut yritys.
Yritys suunnittelee ja valmistaa laukkuja, kukkaroita, kasseja, pussukoita ja muita
retro-henkisia tuotteita suomalaisista 1960-1970 luvun kankaista (kuva 13). Lisaksi
kaytettavissa on muut kierratettya materiaalia kuten esimerkiksi farkkuja. (Twin-shop:
Yrityksen esittely.) Tuotteita myydaan jalleenmyyjien kautta Suomessa, Ruotsissa ja
Japanissa. Toiminta on laajentunut kasittdmaan myds tarvikkeita harrastajille, joita
kiinnostaa kasityo ja erityisesti laukkujen ja kukkaroiden teko. Lisaksi valikoimassa on

valmiiksi leikattuja ompelusetteja.
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Myynnissa on myos rintanappikoneita ja tarvikkeita harrastajille, mainostajille ja

yrittdjille. Tuotteet ommellaan Suomessa.

Kuva 13. Twin-shopin tuotteet (seindlokerikko, kukkaro, lauku ja kdnnykdnlauku). (Twin-shop: yrityksen

esittely.)

G/lobe Hope on vuonna 2003 perustettu innovatiivinen suomalainen designyritys, joka
kehittyi toimitusjohtaja Seija Lukkalan halusta luoda ekologista ja laadukasta muotia
kestdvaa kehitysta arvostavalle kayttdjakunnalle. Globe Hope valmistaa laajaa vaate- ja
asustemallistoaan paaosin kierratysmateriaaleista.
Yksil6llisia vaatteita ja asusteita tuottava yritys on
sitoutunut tuotannossaan kestavan kehityksen periaatteisiin
ja kannustaa ekologiseen ja ymparistdystavalliseen

ajatteluun. Globe Hopen tuottamat vaate- ja asustemallistot

saastavat ja uudelleenkayttavat ymparistomme
luonnonvaroja seka kunnioittavat eettisid periaatteita. Kuva 14. Globe Hopen laukku.
Taman vuoksi kaikki Globe Hopen tuotteet valmistetaan (Globe Hopen esittely.)
Suomessa ja Virossa. Globe Hopen idean voikin kiteyttda kolmeen sanaan: eettisyys,
ekologisuus ja esteettisyys. Globe Hope on ollut ja tulee olemaan merkittdva vaikuttaja
ja edelldkavija ekologisen muodin ja muotoilun maailmassa. Talla hetkella Globe Hopen

tuotteita myydaan Suomen liséksi ympari Eurooppaa seka Japanissa.

Globe Hope -tuotteet (kuvat 14 ja 15) on valmistettu kierratetyista sairaalatekstiileistd,
armeijavarusteista, tydasuista, mainoslakanoista, teollisuuden ylijadmista ja kuluttajien
kierrattamista tekstiileista seka ekologisesti viljellysta puuvillasta. Uudelleenleikattuina,
-ommeltuina, -varjattyina ja -painettuina Globe Hopen vaatteet ja asusteet antavat
kaytetylle materiaalille uuden eldaman. Globe Hope haluaa tarjota kuluttajille yksiléllisen
ja ekologisen vaihtoehdon, kasvattaen samalla tietoisuutta kestavan kehityksen

periaatteista ja eettisista arvoista. Seija Lukkalan luotsaamalle Globe Hopelle on
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myodnnetty useita palkintoja ja tunnustuksia, joista mainittakoon Amnesty
Internationalin Vuoden Suunnittelija (2005) seka Taiteen ja Kulttuurin Suomi Palkinto
(2006). Vuoden 2008 alusta Globe Hopen tuotteet ovat saaneet kantaa ylpeana

Avainlippu-tunnusta, joka kertoo merkittavasta suomalaisesta tydsta ja osaamisesta.

Omien mallistojensa lisdksi Globe Hope tekee projekteja eri yhteistydkumppaneiden
kanssa, joista mainittakoon esimerkiksi WWF ja SPR. Viime vuosina Globe Hope on
kasvattanut suosiotaan myos ekologisten imagotuotteiden valmistajana ja tehnyt ty6ta
lukuisten eri yritysten kanssa, joista esimerkkeina Nokia ja Finnair. (Globe Hope:

Yrityksen esittely.)

Kuva 15. Globe Hopen tuotteet (laukut, keittiotuotteet, t-paidat). (Globe Hopen esittely.)

Secco Finland Oy on perustettu vuonna 2003. Secco
Paja on perustettu Petdjavedella kesalla 2002. Secco on
kansainvalinen ammattimainen toimintaverkosto, joka
yhdistéa muotoilijat, tekijat ja jate- ja
kierratysmateriaalin toimittajat. Siella tydskentelevat
kasi- ja taideteollisuusalalta valmistuneet nuoret

osaajat. Pajassa keskitytdan materiaalin kasittelyyn ja
testauksiin. Se on avoin keskus alan opiskelijoille ja Kuva 16, Seccon myyméls. (Seccon
muille toimijoille, jossa omia ideoita voi testata. Tuotanto esittely.)
Secco Pajalla tapahtuu paaasiallisesti kasitydna ja pienteollisesti. Tuotannon jokainen
vaihe toteutetaan ekologisesti ja laadullisesti kestdvimmin menetelmin. Materiaaleja
hankitaan esimerkiksi eri teollisuuden aloilta, jate- ja kierratysalan yrityksiltd seka
uusiomateriaalituotantoon keskittyvilta valmistajilta. (Secco: Yrityksen esittely.)

Seccon myymaldssa (kuva 16), joka on Helsingissa Fredrikinkadulla, on myynnissa
esimerkiksi kirjoituskoneen, tietokoneen ja kannykan nappaimistd, auton ja jopa
traktorin pyoran sisékumeista, tietokoneen piirilevyista, auton turvavdista seka



27
vinyylilevyista tehtyja tuotteita (kuva 17). (Yrityksen esitely.) Tekstiilituotteita on muun

muassa Globe Hopelta ja Twin-shopilta.

Kuva 17. Seccon tuotteet (laukku, avainrijpukset, magneettit). (Seccon esittely.)

Helsingin kierratyskeskuksen yhteydessa toimiva Plan B — tuotemerkki on syntynyt
muotoilija Anna Holopaisen, mainostoimisto Toukokuun ja Kierratyskeskuksen
yhteisena hankkeena kesalla 2005. Plan B -tuotemerkki on rekisterdity
Kierratyskeskukselle. Suunnittelijat suunnittelevat ja ideoivat Kierratyskeskukseen
tuodusta materiaalista vaatteita, asusteita ja sisustustavaroita, jotka
Kierratyskeskuksen ompelijat ompelevat. Vanhat farkut paatyvat esimerkiksi
tuolinpaalliseksi tai valokuvakehykseksi. (Plan-B: Tuotemerkin esittely.) Tuotteita (kuva

18) myydaan Lonnrotinkadun Kierratyskeskuksen myymalatiloissa.

Kuva 18. Plan-b:n tuotteet. (Yrityksen esittely.)
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7 YMPARISTOMERKIT JA NIIDEN TARKOITUKSET

Markkinoilla on useita ymparistdomerkkeija, joiden tarkoitus on kertoa tuotteen ostajalle
sen ymparistoystavallisyydesta. Tekstiilituotteissakin olevien eri merkkien keskindinen
vertailu on hyvin vaikeaa. Merkkien vaatimukset muuttuvat jatkuvasti. (Markula 2001,
299.)

Viralliset ymparistomerkit auttavat tekemaan valintoja ymparistda sadstavaan suuntaan

ja ovat helppo ja tehokas apu ymparistdystavallisiin ostopaatoksiin.

e Merkin myontava organisaatio tutkii tuotteen ymparistévaikutukset ja
asettaa merkin kayttéoikeudelle asianmukaiset vaatimukset.

* Puolueeton kolmas osapuoli tarkistaa, etta ymparistomerkitty tuote
tayttda vaatimukset.

e Tuotteet, jotka eivat tayta vaatimuksia, seulotaan pois, ne eivat voi

kayttda merkkia.

Pohjoismainen ymparistémerkki, Joutsenmerkki, antaa luotettavinta tietoa
hyddykkeiden ymparistdvaikutuksista. Pohjoismaista ymparistomerkkia on kaytetty
vuodesta 1990 lahtien. Merkin varit ovat joko mustavalkoinen tai vihredavalkoinen ja se

painetaan suoraa tuotteeseen tai sen pakkaukseen (kuva 19).

Tuoteryhmille on laadittu kriteereja, joissa tarkastellaan tekstiilien ymparistdvaikutuksia
kuitutuotannon, tekstiiliteollisuuden valmistusprosessien ja valmiin tuotteen suhteen
(mm varinkestojen, formaldehydi- ja nikkelipdastdjen suhteen), siten etta tarkoituksena
on vahentaa erityisesti kuitutuotannon torjunta-aineiden ymparistokuormitusta seka
kuitu- ja tekstiilituotantoprosessien haitallisia paastoja. Kriteerien laadinnassa on otettu
huomioon luonnonvarojen ja energian kulutus, melu, haju, jatteet ja mahdollisuus

hyotykayttéon.

Kriteerit laaditaan asiantuntijaryhmissa, jotka arvioivat tuotteen olennaisia
ymparistdvaikutuksia elinkaaren eri vaiheissa tuotteen valmistuksessa, jakelussa,
kaytdssa ja poistossa. Vaatimukset tayttaville tuotteille voidaan hakea merkin
kayttélupaa, Suomessa kayttéluvat myontaa SFS Ymparistomerkintd, joka myds valvoo
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merkin kayttéa. Merkin mydntamiskriteerit uusitaan noin kolmen vuoden valein, eli
tuotteiden on kehityttava vastaamaan uusia kriteereitd. Joutsenmerkkia taydentaa
lyhyt teksti, ns. ymparistdseloste, joka kertoo miten tuote kuormittaa ymparistéa

vahemman kuin kilpailevat vaihtoehdot.

Kuva 19. Joutsenmerkki.

Paivittaistavaroista merkki on kaytdssa erdissa pyykinpesuaineissa, konetiskiaineissa,
pehmopapereissa ja WC- ja talouspapereissa. Saatavilla on my6s ymparistomerkittya
kopiopaperia, lehtidita, kirjekuoria seka auton hoito- ja puhdistusaineita. Merkki
voidaan antaa myds palveluille, kuten kirjapainoille ja hotelleille. (SFS

Ymparistomerkinta.)

Euroopan ymparistomerkki (Eurokukka) on perustettu vuonna 1992 ja
jarjestelmassa ovat mukana EU-maiden liséksi myoés ETA-maat (kuten Norja).
Euroopan ymparistdmerkin (kuva 20) tavoitteena on edistad ymparistéa vahemman

kuluttavien tuotteiden kehittamistd, valmistusta, markkinointia ja kayttoa.

Pohjoismainen ymparistémerkin kriteerit on laadittu toistaiseksi + * X +*
vain vuodevaatteille ja puuvillaisille ja puuvillapolyesteri- * x
sekoitteisille T-paidoille. Tama ekotuotemerkki asettaa * *
vaatimukset puuvillan viljelylle, polyesterituotannon paastdille, \

tuotteen formaldehydipitoisuudelle, painovarjayksen

painopastalle seka kaytetyille vari- seka apuaineille.

Ymparistomerkki mydnnetaan vain tuotteille, jotka tayttavat

ennalta laaditut ymparistdn kuormitusta koskevat vaatimukset. Kuva 20. Eurokukka.
Vaatimustaso on asetettu niin, ettéd 5-40 prosenttia tuoteryhman

tuotteista voi saada merkin kayttéoikeuden. Vuoden 2003 puolivdliin mennessa

myodntamisperusteet oli laadittu 17 tuoteryhmalle. Suomessa SFS-Ymparistémerkinta
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kasittelee ekotuotemerkintdhakemukset. EU:n ymparistémerkki ja joutsenmerkki

tekevat yhteisty6ta mm. kriteerien laadinnassa. (SFS Ymparistomerkinta.)

Kolmen tunnetuimman ymparistdmerkin joukkoon kuuluu Oko-Tex Standard 100
(kuva 21), jota Suomessakin myytdvissa tekstiilituotteissa

esiintyy ehka eniten. Taman sertifikaatin laativat alun perin o5l
saksalainen (Forschunginstitut Hohenstein) ja itdvaltalainen / _ B %
(Osterreichische Textilforschungsinstitut) Tutkitugh haitto-cineston
tutkimuslaitos. Oko-Tex-merkki mydnnetddn vain vuodeksi %o T Standarcin 103 mukasest
kerrallaan ja se vaatii, ettd tuote on tutkittu jossakin

hyvaksytyssa tutkimuslaitoksessa, eika sen sisaltamien Kuva 21. Oko-Tex Standard 100.
haitallisten aineiden maarat ylitd asetettuja raja-arvoja.

Taman standardin tarkeimmat kriteerit ovat ihmiselle ja luonnolle haitallisten aineiden

pitoisuudet.

Oko-Tex Standard 100 asettaa vaatimuksia myds véarinkestojen suhteen. Tdméan
merkintdvaatimuksissa tekstiilituotteet jaetaan neljadn ryhmaan:

I vauvan vaatteet

IT ihoa I8hinna olevat vaatteet

IIT muut vaatteet

IV muut tekstiilituotteet
Asetetut vaatimukset eivat ole kiinteita, vaan niita muutetaan kehityksen mukaan.
(Talvenmaa 1998, 73.)

Reilun kaupan merkin (kuva 22) tavoitteena on
parantaa tuottajien sosiaalisia ja taloudellisia oloja,
jolloin myds ekologiset olosuhteet otetaan paremmin
huomioon ja siten lisataan mahdollisuuksia toteuttaa
kestavaa kehitysta.

Kansainvalinen Reilun kaupan merkkijarjestelman
tavoitteena on vaikuttaa maailmakaupan rakenteellisiin FAI RT RADE
ongelmiin kaupallisen yhteistydn avulla. Jarjestelma
tukee perhetuottajia, jotta he pystyisivét toimimaan Rejél handel

kansainvalisessa kaupankdynnissa itsendisind toimijoina.  Auva 22. Reilun kaupan merkki,

Reilun kaupan merkista tunnistaa ndiden periaatteiden
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mukaan tuotetut tuotteet. Logo on kuluttajille takuu siitd, ettad tuote tayttaa
kansainvaliset Reilun kaupan kriteerit. Kaikki Euroopan maat Sveitsia lukuun ottamatta

kayttavat samaa logoa. (SFS Ymparistomerkinta.)

Luomutekstiileille saatiin 2007 syksyllda monen vuoden
tyon jalkeen kansainvalinen standardi, Global Organic
Textile Standard eli GOTS (kuva 23). Sen toivotaan

korvaavan aiemman merkkien sekamelskan. GOTS takaa,

ettd koko tuotantoketjussa ymparistd on otettu huomioon:
luomupuuvillasta, varjayksessa ja viimeistelysta Kuva 23. GOTS-merkki.,

aina valmiiseen tuotteeseen saakka. (Brusin 2007.)

Kierrdtysmerkin kaytossa ei ole yhtenadista kaytantda. Merkki (kuva 24) voi kertoa,
ettd pakkaus sisaltaa kierratysmateriaaleja tai ettd tuote soveltuu kierratykseen. Merkin
kaytdlle ei kuitenkaan ole yhtendisia saantdja, eika kukaan kolmas osapuoli valvo

merkin kayttoa.

A

la

Tuotemarkkinoilla on kirjava joukko muitakin merkkeja seka ymparistdjarjestdjen

Kuva 24. Pakkauksen kierrdtysmerkit.

logoja. Muut kuin viralliset ymparistémerkit eivat kuitenkaan takaa yhta
kokonaisvaltaista ja riippumatonta ldhestymistapaa tuotteiden ymparistovaikutuksiin.

(SFS Ymparistomerkinta.)

Viime vuonna Hollannissa monien tuottajien ja valmistaijen pyynndsta, Control Union
Certification- jarjestd perusti ensimmainen Global Recycling Standardin (GRS)
tekstiileille ja vaatteille. Tama standardi on tarkoitettu tuotteille, joiden valmistuksessa
on kaytetty kierratysmateriaalia. Global Recycling Standardilla on kolme arvoastetta:
kulta, hopea ja pronssi. Kulta-asteen GRS-merkki myonnetdan jos tuote sisaltaa 95—
100 % kierratysmateriaalia. Hopea-asteen GRS-merkki, kun tuotteessa on 70-95 %
kierratysmateriaalia ja pronssi GRS-merkki, kun tuotteessa kierratysmateriaalia
vahintaan 30 %. GRS-merkin kriteerit ovat kehitelety Scientific Certification Systems

(SCS) kriteerien mukaan. Merkin laadimassa otettu huomioon Global Organic Textile
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Standard (GOTS) ja Eko-Tex 100 standardin kriteerit, jotka rajoittavat kemiallinen

pitoisuus ja haitallisia paastéja. (Ecotextilenews 2008.)

Luomumerkki. Luomutuotannossa tuholaisia torjutaan
biologisesti kasviuutteilla, hyodyllisten hyonteisten avulla tai
houkuttelemalla tuholaiset puuvillan rinnalle istutettuihin
kasveihin. Lannoitteet ovat orgaanisia. Luonnonmukaisella

tuotantotavalla tydntekijdiden ei tarvitse kasitella merkittavaa

maaraa kemiallisia lannoitteita ja torjunta-aineita.

Luomu -valvottua tuotantoa -merkki eli ns. Kuva 25.Luomumerkki.
Aurinkomerkki (kuva 25) noudattaa EU:n asetuksen

luomuehtoja ja osoittaa, etta tuote on suomalaisen viranomaisen valvonnassa. Tuote
on valmistettu, pakattu tai etiketdity Suomessa. Merkin myontaa Kasvintuotannon

tarkastuskeskus (KTTK). (Elintarviketurvallisuusvirasto.)

Ymparistomerkkien avulla tekstiilituotteen ostajat voivat valita rinnakkaisista tuotteista
se, jonka ymparistovaikutukset on selvitetty ja jonka valmistuksesta on vahiten haittaa
ymparistolle. Ymparistomerkkien tarkoituksena kannustaa tekstiilien valmistajia
suuntaamaan tuotantoaan ymparistolle ystavallisemmaksi, mutta ymparistomerkin
hankkiminen on yritykselle kustannus ja on todennakdista, etta monelle erittain hyvalle
tuotteelle ei kustannussyista haeta merkin kayttélupaa. On kuitenkin oletettavaa, etta
ymparistdasioiden ottaminen huomioon lisadntyy jatkuvasti samoin kuin

ymparistomerkkien kaytto.
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8 YMPARISTOYSTAVALLINEN TUOTESUUNNITTELUPROSESSI

Suunnittelijan tyd on hyvin vastuullinen. Suunnittelija voi jo tuotesuunnittelun aikana jo
materiaalivalinnoilla vaikuttaa ympariston sadstamiseen, ottamalla huomioon
taloudelliset, toiminnalliset, kulttuuriset ja lakisadteiset vaatimukset. Perusajatuksena
on vahentda tuotesuunnittelun keinoin ymparistokuormitusta tuotteen koko elinkaaren
ajan, koska 80 % tuotteisiin liittyvista ymparistovaikutuksista maaraytyy jo
tuotesuunnitteluvaiheessa (Kansallinen vaarallisia kemikaaleja koskeva ohjelma 2006).
Suunnittelija ratkaisee, keksiikd ajattoman tuotteen vai tdman hetken muodin
mukaisen tuotteen. Tuotteeseen voidaan ennakolta sijoittaa tekijoitd, joiden
tarkoituksena on herattaa tunnetila tai kokemus. Vaikuttaa voidaan tuotteen muodoilla,
vareilld, pinnoilla, rakenteilla, mittasuhteilla, rytmilla, kontrasteilla, jannitteilla,
harmonialla, keveydellad ja massivisuudella (Anttila 1996, 167). Tarkeaa on myos antaa
selkeat tuoteselosteet seka hoito-ohjeet, jotta kuluttaja olisi helppoa hoitaa tuotetta

oikein.

Ymparistomyoétdisen tuotesuunnittelun avuksi on laadittu erilaisia oppaita seka
kehitetty erilaisia valineitd ja ohjelmistoja. Esimerkiksi Kansainvalinen
standardointiorganisaatio ISO on julkaissut standardin ISO 14062
ymparistomyotaisesta tuotesuunnittelusta (Ymparistéasioiden hallinta 2008).

EU:ssa alettiin vuonna 1998 kehittda ymparistdpolitiikkaa tuotelahtdisesta
nakodkulmasta. Aikaisempi lahinna paastdjen ja haitallisten kemikaalien kayton
rajoittamiseen perustuva ymparistépolitiikka oli osoittutunut vanhentuneeksi
lahestymistavaksi. Oli huomattu, etta monet merkittavat ymparistéongelmat eivat aina
johdu paadasiassa tuotantoprosesseista vaan ne ovat myds yhteydessa markkinoilla
olevien tuotteiden suunnitteluun, kayttddn ja havittamiseen. Ymparistolahtoisen eli
yhdennetyn tuotepolitiikan (Integrated Product Policy, IPP) tarkoitus on tukea

toimenpiteitd, jotka edistavat seuraavia asioita:

1. luonnonvarojen kayton ja jatteiden mdaaran vahentaminen
2. ymparistomyadtaisempien tuotteiden kehittaminen
3. markkinoiden luominen ja kehittdminen ymparistomyadtaisille tuotteille

4. tiedonkulun parantaminen tuoteketjun eri toimijoiden valilla (suunnittelu-tuotanto-
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kauppa-kuluttajat)

5. vastuun jakaminen tuoteketjun toimijoille
(Laurila 2008.)

Ymparistomyotadinen tuotesuunnittelu voi merkita joko olemassa olevan tuotteen
parantamista tai uudelleensuunnittelua tai kokonaan uuden tuotteen tai tuotetta

korvaavan palvelun kehittamista (Ymparistomydotdinen tuotesuunnittelu 2008).

Yhdennetyssa tuotepolitiikassa tuotesuunnittelulta odotetaan seuraavia asioita:

1. Suunnittelu, joka mahdollistaa entista puhtaamman tuotannon ja kayton (kuten
materiaalivirtojen vahentaminen, jonka tuloksena massa ja jatteet vahenevat,
energiankulutuksen minimointi).

2. Vaarallisten, myrkyllisten tai muuten ympadristolle haitallisten materiaalien
vahentaminen ja korvaaminen tuotteessa tai kulutuksessa.

3. Uusiutuvien materiaalien kdyton mahdollistava suunnittelu.

4. Tuotteen kestavyyttd lisaava suunnittelu (kuten mahdollisuus korjata ja huoltaa
tuotetta).

5. Tuoteen elinikaa pidentava suunnittelu (paivitysmahdollisuus, kiassinen muotoilu,
mukauttaminen tuleviin tarpeisiin).

6. Suunnittelu, joka laajentaa kdyttomahdollisuuksia (kuten monikayttoisyys,
moauuljperiaate).

7. Uusiokayton ja kierratyksen mahdollistava suunnittelu (helppo purettavuus,
yksinkertaiset valmistusmateriaalit, kierrdtettavien ja kierratettyjen materiaalien kaytto,
komponenttien hyddyntaminen suljettuun kiertoon perustuvan uudelleenvalmistuksen
avulla seka sekundaariset sovellukset).

8. YKsinkertaisuuteen tahtadva suunnittelu, jonka tulisi pienentda
valmistuskustannuksia, véhentdd materiaalien kayttoa, lisdta kestavyyttd ja helpottaa
tuotteen purkamista, huoltoa tai materiaalin hyddyntamistd varten. (Vihrea kirja
yhdennetysta tuotepolitiikasta 2001.)

Ulla Suojasen (1995, 85) mukaan ymparistomydtaisien tekstiilisuunnittelun periaateet

ovat seuraavat:

1. Suunnittele vain todelliseen tarpeeseen tehtyja tuotteita.
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Kayta mahdollisimman ympaéristoystavéllisia materiaaleja.

Harkitse tarkkaan, ettd materiaalien ominaisuudet vastaavat kdyttotarkoitusta.
Hyddynnd materiaalit mahdollisimman tarkkaan.

Suunnittele tuotantoprosessit mahdollisimman ymparistomyotéisiksi.

Ota tuotesuunnittelussa huomioon tuotteen kdytto ja toimenpiteet.

N D BN W N

Ota tuotesuunnittelussa huomioon sen, etta tuote pitdd olla helposti purettava,
korjattava, muunneltava, huollettava ja kierrétettava.

8. Suunnittele tuotteen monikdyttoiseksi, pitkdikdiseksi ja malliltaan ajattomaksi.
9. Vélta tarpeettomia kuljetuksia.

10. Suosi kierrétettavid pakkauksia.

Siis suunnitteluvaiheen merkittavyys vaattii suunnittelijalta laajaa ymparistétietoisuutta.
Omassa ymparistdystavallisessa tuotesuunnittelussa yritin ottaa kaikki yllamainittut

huomioon.

8.1 Suunnittelun laht6kohdat

Suunnitelun lahtékohtana oli suunnittella sopiva keittion kuosimallisto Uusix-verstaalle.
Tavoitteena oli, etta kaikki kuosit sopisivat hyvin yhteen ja muodostaisivat harmonisen
kokonaisuuden. Kankaan painaminen toteutetaan kasin Uusix-verstaan Painotex-
pajalla. Kuosien painamisessa kdytetaan pigmenttivareja, jotka soveltuvat hyvin
erityisesti luonnonkuiduille. Painettavana pohjakankaana kaytetadn seka uusia etta

kierratyskankaita.

Heidi Makelan (2009) mukaan suunniteltu mallisto on sesongille talvi 2009-2010 tai
kevat-kesa 2010. Varikartassa sain vapaat kadet, mutta huomioitavaa oli, etta
vaaleat/haaleat varit ovat vaikeita varjattavia. Kuosien pitda olla monikayttdisia ja
mahdollisesti niita voidaan kayttaa myos muissa sisustustekstiileissa. Kuoseilta
toivotaan ajattomuutta, silla kuoseja kdytetaan pitkaan. Koe ja mallipainatukset
voidaan tehda Uusix-verstaiden painossa. Heidi Mdkela oli valinnut jo tyéharjoitteluni
aikana tekemistani luonnoksista “Astiasto”, “Lautaset ja "Hedelmat” luonnokset (kuva
26, 27), jotka hanen mielesta erityisesti sopivat Uusixin toiveisiin. Sovimme, etta jatkan
luonnoksien muokaamista kuoseiksi. Heidi Makeld neuvoi minua myds, mihin suuntaan
luonnoksia tulisi tydstaa. Minun tavoitteenani oli, etta mallistoni olisi ajaton, positiivinen
ja keittiodn sopiva. Tarkoitukseni olisi saada tilajaalta seka myonteisia etta kriittisia

palautetta malleista, koska se kehittaisi taitojani suunnittelijana.
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Kuva 26. Suunnitteluprosessi Uusix-verstaalla.

22082008

Kuva 27. Luonnokset.
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8.2 Kuosien suunnittelu

Ennen varsinaisen suunnitteluni aloittamista minun tuli ottaa huomioon suunnittelussa
tarkeimmat seikat: yrityksen kohderyhma ja imago, malliston kaupallisuus, materiaalien
valinta, varitys, esteettisyys, laatu ja tuotteen koko elinkaari seka aikataulu. Aloitin

suunnitteluprosessin jo tydharjoitelun aikana Uusixilla syyskuussa 2008 (kuva 26).

Kuosien visuaalisen ilmeen tulisi vastata yrityksen imagoa, mutta samalla tuoda myoés
jotakin uutta jo olemassa oleviin tuotteisiin nahden. Uusix-verstaan asiakkaille on
muodostunut yrityksesta tietynlainen mielikuva, jossa liikkeesta saa paitsi laadukkaita
ja vielapa kekselidgita designtuotteita. Yritin saada Heidi Makelalta lisaa tietoja Uusix-
verstaan imagosta, mutta valitettavasti han ei voinnut kertoa paljon tasta asiasta.
Kohderyhmaakaan ei ollut maaritelty, sen vuoksi olen paattanyt itse, ettd kohderyhmiin
kuuluvat tavalliset Uusixin asiakkaat. Voidaan sanoa, etta se on aika laaja.
Suunnittelukuosini sopisivat seka naisille etta miehille ja myos lapsiperheellisten
keittidhin. Tarkeaa oli myos sailyttaa tyylikkyys ja laadun vaikutelma. Malliston tulisi
sisaltaa 3 paamallia ja jokaisesta mallista tulisi 2—3 vari vaihtoehtoa. Suunnittelemani
mallisto ja koepainatukset on kuvattu digikameralla ja esitelty kokonaisuudessaan

kuvissa 45-52. Muut varipainatukseni ja valmiit tuotteet voi nahda liitteissa 4-9.

Heidi Makelan valitsemat kuosit (kuvat 28, 29, 30) sopivat hyvin keittidaiheeseen.
Paatettiin etukateen, etta suunnittelemastani kankaasta valmistetaan seuraavat
keittidtuotteet: patalaput, patakintaat, viinipullokassit, tabletit, servietit, kaitaliinat.
Tybharjoittelun aikana syksylla 2008 suunnittelin ja olen tein itse muutamia
keittidtuotteita: tabletteja, lautasliinoja ja kaitalliinoja. On muistettava, ettd Uusix-
verstaalla tuotteet voivat vaihtua ja kevaalla 2010 saattaa sarjassa olla uusia tuotteita
mukana. Ymparistomyotaisissa tuotteissa trendikkyys ei ole tarkein asia, vaan
pyrkimyksena on pikemminkin pitkdaikainen, kestava tuote. Tuotteiden tulee kuitenkin

menna kaupaksi eli niiden taytyy olla sellaisia, joita asiakkaat haluavat ostaa ja kayttaa.

Idea kuosiin syntyi spontaanisti, suurin osa kuosien yhtymakohdista keittiéon.
Kuosimallistoni tulisi koostua pitkaikaisistd, mutta ajan hengessa olevista,
houkuttelevista kuoseista. Taman vuoksi mieleeni tulivat astian siluetit. Alkuajatuksena
ja luonnoksina astiat olivat mustalla viivalla valkoisella taustalla. Sitten tulivat mieleen

Lautaset ja huomasin, etta pyoredt lautaset nakyvat parhaiten itsendisesti omassa
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kuosissa. Vahan myéhemmin halusin tehda toisen kuosin ensimmaisen seuraksi ja
tasta syntyivat Hedelmat. Ideana oli se, etta kuosit yhdistyvat toisiinsa niin, etta
muodostavat harmonisen kuosiperheen. Kaikkista luonnoksista tehtiin monta
vaihtoehtoa, jotkut niistd ovat esitettyna tdman opinnaytetyon lopussa (Liite 3).
Luonnoksien avulla olen pohtinut, mihin kokoon kuosia tydstaisin. Piirrokset ja
luonnokset tehtiin aluksi kasin ja kasiteltiin lopuksi Adoben Photoshop-

kuvankasittelyohjelmalla.

Kuoseissa on suhteelliset isot kuviot (kuva 28, 29, 30), jotka naytavat hyvalta seka
isokokoisessa keittidtuotteessa, esimerkiksi verhoissa tai poytaliinoissa, etta

yksityiskuvana pienissa keittidtuotteissa, esimerkiksi patalapussa tai patakintaassa.

Kun paakuosit olivat valmiit, tunsin, etta haluan lisata sarjaan vielda muutamia erillisia
kuoseja ja yhdistaa niitd myéhemmin painamisessa paakuosien kanssa. Nama “uudet”
kuosit ovat samoja kuin paakuosit, mutta ne on piirretty ohuella dariviivalla (Liite 2).
Idea oli hyvaksytetty Heidi Makelalla ja “uusille” kuoseille on tehty erilliset seulat

painamisen varten.
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Kuva 31. "Astiasto”. Koevdritys.

Kuva 32. "Astiasto”. Koevaritys.
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Kuosia voi kayttaa jokaista erikseen tai yhdistelmina (esimerkiksi “Astiasto” ja
"Lautaset”, “Lautaset” ja "Hedelmat”). Koska kuosit painetaan kasin ja joka kuosilla on
oma valoitettu seula, ne on helppo yhdistaa toisiinsa kankaalla, esimerkiksi lautasen

taustalle saa painaa astiaston (Liitteet 1 ja 2).

Kasinpainannan hyvana puolina pidan raporttien tekoa. Se voi olla vapaa tai erityisesti
tuotteen kokoon sopiva. Periaatteessa raportin eli kankaan kuviokerran tarkoitus on
toistaa kuviota kankaan pinnassa niin, ettei rajakohtia raporttien valissa ndy. Minun
tapauksessani tama seikka ei ole valttamaton. Raportti voi olla nouseva, puolinouseva

(kuvat 31, 32) tai kuviot voi olla painettu kankaalle hajanaisina.

8.3 Varisuunnittelu

Kun alustavat ideani oli hyvaksytty, seuraavassa vaiheessa keskityin varikartan
toteutukseen. Onnistuneessa kuosissa yhtena tarkeana tekijana on vari. Suunnittelijan
pitaa tuntea varien fyysiset ja psyykkiset vaikutukset ja aina seurata trendivareja.
Uusia trendivareja syntyy, koska ihmisilla on tarve uudistua, etsid uusia vareja ja
variyhdistelmia. Trendivarit saavat alkunsa kulttuurista, taloudesta ja
maailmantilanteesta, joten varisuuntaukset ovat hyvin yhtenevaisia eri maiden kesken.
Trendiennusteet piirtavat suuntaviivoja varien, materiaalien ja kuluttajien
mieltymyksista lahitulevaisuudessa. Olen paattanyt valita variskaalan Heimtextil 2009—
2010 trendivarikirjasta Heimtextil messuilta. Valitsin Heimtextilin varinkartan, koska
Heimtextil on aina yksi maailman tarkeimmista sisustusalan trendibarometreista. Uudet
Heimtextilin varit luonnehditaan kuuden trenditeeman ja niiden eri alakategorioiden
kautta seuraavilla nimikkeilla: Illusionist, Time traveller (kuva 33), Fortune teller,
Alchemist, Witchcraft (kuva 36) ja Enchanted.

Muistin Uusixin vahvan ja rohkean imagon ja valitsin Time traveller ja Witchcraft
teemoista varit (kuvat 34, 37). Kolmanneksi varivaihtoehdoksi haluan jattaa graafisen
musta-valkoisen version, jonka tein luonnoksen alkuvaiheessa. Luulen, ettd musta-
valkoisuus ja isot kuviot 60-luvun tyyliin on erittdin sopiva, ajaton vaihtoehto, joka on

aina muodissa.



TIME TRAVELLER on aikamatka keskiajan mystiikasta jugendtyylin ja Art Decon kautta
vanhoihin mestareihin. Art Decon tai Art Noveaun koristeellista taidetta, jossa on
hienoja yksityiskohtia ja ainutlaatuista luksusta (kuva 33). Teemaan kuuluu kolme
alakategoria:

e ornamental opulence

e deco graphics

e laced luxuries (Heimtextilin esite.)

Kuva 34. Time traveller. Varikartta. (Heimtextilin esite.)

Time travellerin varikartasta olen omaan suunnitelmaani poiminut seuraavat varit (kuva
35):

Kuva 35. Poimitut varit 1 Time traveller vérikartasta.




Kuva 36. Witchcraft-tunnelma kolaasi. (Heimtextilin esite.)

WITCHCRAFT (kuva 36) “...luonnon mystiset aspektit I0ydetdan uudelleen ja siirretaan
keinotekoisesti valmitettuihin eldinnahkoihin, karvoihin, turkiksiin ja hdyheniin.
Sammalmatto ja puunkuori inspiroivat luonnon pintarakenteisiin

ja muotoihin, joissa nakyy jaahileet, tuuli ja eroosio.” (Heimtextilin esite.)

Teemaan kuuluu kolme alakategoria myos:

e mimic nature

e loose threads

e vintage skins (Heimtextilin esite.)

Kuva 37. Witchcraft. Vérikartta. (Heimtextilin esite.)

Witchcraft -varikartasta olen suunnitelmaani poiminut seuraavat varit (kuva 38):

Kuva 38. Poimitut vérit 2 Witchcraft varikartasta.

Varitys vaikuttaa olennaisesti siihen, minkalaiseksi kuosin tunnelma muuttuu (kuvat 42-
49). Opinndytety6ta varten valitsin vain kolme varikarttaa, mutta tulevaisuudessa

tydntilaaja voi varia vaihtelemalla saada uuden eldaman samalle kuosille.
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Poimitetuista vareista suunnittelin oma tyoni varikartat (kuva 39). Varikartan

suunnittelussa kaytin avuksi Tikkurilan Symphony varien malleja.

Vérikartta 1.
Vérikartta 2:
$302 C/3 - - -
Vérikartta 3:

Kuva 39. Tyén varikartat. Tikkurilan Symphony.

Valitsemallani varikartalla 1 (kuva 39) haluan luoda vahan hillityn tunnelman
tummavioletin ja sinivihrean avulla, mutta samalla upea, juhlallinen mieliala tulee
kultavarin ansiosta. Uusixin ompelimossa on viime aikoina kaytetty paljon sinivihreita
leikkausliinoja, jotka ajattelin kayttaa hyddyksi taustana kuviolleni. Lautasten ja
astioiden kuvia painetaan kullan ja tummavioletin vareilla taustan paalle (kuva 40).
Tama varitys sopii, minun mielestani, enemman talvikeittion sisustukseen. Talvi-kauden

varikartat ovat aina hieman tummemman savyisia kuin kevat-kesa-kauden varit.

Toisella varikartalla (kuva 39), suunnittelen kayttaa kuosiini ruskeaa ja/tai vihreda varia
pehmean keltaisen taustalle (kuva 41, 42). Psykologisen varivaikutuksen mukaan, tama
kangas tuo lampda, tasapainoa ja ruskea savyn ansiosta turvallisuutta keittion
sisustukseen. Varityksella haluan luoda luonnon atmosfaarin, jossa on valoisa mieliala.
Varit ovat raikkaat ja sopivat enemman kevatkeittioon, esimerkiksi padsidisaikana,

koska ne sisadltédvat pehmeata tasapainoista variharmoniaa.
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Kuva 40. Painatus leikkausliinalle.

600&/z0/9L

Kuva 41, 42. Koepainatukset keltaiselle pohjalle.
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Varikartalla 3 (kuva 39) on graafinen musta-valkoinen vaihtoehto. Kuosi on onnistunut
tyylikas ja minimalistinen (kuvat 43 ja 44). Varikartat ovat viitteellisia ja

lopputuloksessa saattaa havaita pienia savyeroja, koska Paino-tex pajalla varit

sekoitettaan kasin. Muut koepainatukset voi ndahda liitteissa 4-7.

16/04/2009 A

Kuva 44. Musta-valkoinen koepainatus.
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Kuva 46. "Hedelmat”. Koepainatukset,
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Kuva 47. "Hedelmdét” (koepainatukset).

01/04/2009

Kuva 48. "Hedelmdét” raporttin fragmentti.




02/04/2009

Kuva 49. "Hedelmdét”. Koepainatukset,

01/04/2009

Kuva 50. "Hedelmdét” raporttin fragmentti.
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01/04/2009

Kuva 51. "Hedelmdét”. Patalappu.

01/04/2009

Kuva 52. "Hedelmét” raporttin fragmentti.
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9 PALAUTE

Palautteen saaminen keittiokuosin suunnittelusta on tarkea vaihe jatkokehitysta
ajatellen. Nain saadaan suuntaa ja mielipiteitd, miten kuosia voisi viela kehittaa tai
onko kehitykselle tarvetta. Vastaisuudessa kun tuotteet kuosistani tulevat myyntiin on

mielenkiintoista saada tietda ostajiankin yleinen mielipide kuosista.

Jo syksylla 2008, kun olin Uusix-verstaalla tyéharjoittelussa ja piirsin alustavia
luonnoksia, joista tuli myéhemmin "Hedelmat”, “Lautaset”, "Astiasto”
painokangaskuosit, kuulin niistéd Heidi Makeldlta mydnteisia kommentteja. Heidi Makela
sanoi, ettd luonnokset ovat kayttokelpoisia ja Uusix-verstaideen tyyliin hyvin sopivia
(Makela 2008).

Nyt, kun opinndytety6ni on takana ja kuosit on jo painettu kankaalle sain
loppupalautetta yhteistydkumppanilta. Heidi Makela, entinen ompelimon tydnjohtaja
lahti vuorotteluvapaalle, sen vuoksi loppupalautetta sain Hanne Lukalta, joka on nyt
uusi ompelimon tydnjohtaja. Palautteessa sanottiin, etta tilaaja on varsin tyytyvainen
kuosisuunnittelun lopputulokseen, joka heidan mielestansa vastaa asetettuja tavoitteita
kaikilta osin (Liite 10).
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10 LOPUKSI

Tydn tavoitteenani oli kasitella tekstiilien ymparistomyoétaisyys elinkaaren eri vaiheessa,
halusin 16ytaa vastauksen kysymykseen: miten suunnittelija voisi vaikuttaa tekstiilien
elinkaaren pidentamiseen ja silla lailla sadstaa ymparistda liialliselta kuormitukselta.
Viimeisen kahdenkymmenen vuoden ajan kulutuksemme on ylittanyt planeettamme
kapasiteetin. Tilastojen mukaan yli 90 % ostetuista tuotteista heitetadn pois puolen
vuoden kuluessa (Uudelleen kaytettdavaa 2008). Syydamme koko ajan maailmalle
enemman ja enemman erilaisia tavaroita, joita emme oikeasti tarvitse. Viime aikoina
monet ihmiset, tekstiilisuunnittelijat ja tavalliset kuluttajat, ovat alkaneet ymmartaa,
etta tekstiilien kierratys erilaisilla menetelmilld on hyva vastaus liikatuotannon
ongelman ratkaisemisessa ja osittainen maan puhdistuksessa teknologisesta jatteesta.
Opinnaytetydssa kasitelin seka kierratys menetelmat etta yritykset, jotka kayttavat
kierratysmateriaalia omassa tuotannossa. Lisaksi tutustuin ymparistémerkkeihin, jotka
voivat myds auttaa suunnittelijaa ja kuluttajaa selvittdmaan tekstiilin

ymparistdystavallisyyden.

Opinnaytetyoni luova osa oli keittidkuosin suunnittelu Uusix-verstaalle. Tyoni
lahtdkohtana oli yhteistydyrityksen tarve luoda uusi mallisto. Koko
suunnitteluprosessini sujui ihmeteltdvan hyvin, helposti ja nopeasti. Pienten korjausten
jalkeen kuosini hyvaksyttiin ja otettiin heti painoon. Ympariston sadastamisen vuoksi
kuosia painettiin kierratysmateriaalille. Tehdyista kuoseista on saatu myonteista
palautetta yhteistydyrityksesta, koska ne tayttivat kaikki yllamainitut kriteerit (Liite 10).
Suunnitteluprosessin jalkeen yritykselle oli annettu kehotukset, joiden avulla kuosia voi
kayttda enimmakseen sisustustekstiileissa ja oikeasti yhdistda ne muiden kuosien
kanssa. Tuotteet kodin sisustuksessa ja kaupan hyllyilld saada nahda liitteessa 8 ja 9.
Olin my6s tehnyt varivaihtoehtoja ja antanut suositukset pohjapainokankaan
valinnassa. Omassa suunnitteluprosessissani olen ottanut huomioon monia

asioita yhdennetyn tuotepolitiikan tuotesuunnittelusta (Vihrea kirja yhdennetysta
tuotepolitiikasta 2001) ja Ulla Suojasen (1995) esitteleman ymparistomyotdisen

tekstiilisuunnittelun periaatteista:

e suunnittelemani kuosit painettiin kierratyskankaalle, jonka tuloksena

luonnonvarojen kayttd, uusimateriaalivirrat, jatteen massa vahenivat
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o vaarallisten, myrkyllisten tai muuten ymparistdlle haitallisten materiaalien kaytté
oli vahaista

e suunniteltiin vain todelliseen tarpeeseen

e suunnittelussa ja tuotteen valmistuksessa materiaalit hyddynnettiin
mahdollisimman tarkkaan

o kuosit ovat pitkaikaisia ja sopivia yhteen (tdydennettavyys, klassinen kuvio ja
malliltaan ajattomia jne.), joten tuotteen elinikd pitenee

e monet tuotannon vaiheet kuten kankaan painatus, tuotteen ompelu ja tuotteen
myynti tapahtuivat samassa paikassa ja siten kuljetuskustannukset ja

energiankulutus minimoimaan

Voin luonnehtia tydprosessiani kiinnostavaksi ja haasteelliseksi. Opinndytetydn kautta
olen saanut paljon arvokasta tietoa. Tietysti jotain jai viela huomaamatta, mutta
tulevaisuudessa aion kayttaa hyddyksi saamiani tietoja oman yrityksen perustamisessa.
Omassa yrityksessani yritéan ottaa huomioon kaikki edelld esitetyt perusteet. Nyt
ymmarran, ettd ei voi edes harkita tuotteen suunnittelemista tai valmistamista ilman,
ettad ottaa huomioon ymparistdvaikutuksia ja tuotteen koko elinkaarta, joita kasittelin
tydssani. Siis suunnitteluvaiheen merkittavyys vaattii suunnittelijalta laajaa
ymparistotietoisuutta. Kuluttajilta ei voi vaatia samanlaista perehtymista tuotteen
elinkaareen, mutta voidaan antaa muutamia suosituksia - miten kuluttaijat voivat

saasta kuormituksesta ymparistoa:

e Al3 osta tarpeetonta.

e Valitse kestavaa laatua. Usein halpatekstiilit on tuotettu ymparistéa kuluttaen.

e Al3 vaadi tekstiileiltd tarpeettomia viimeistyksid. Ne kuluttavat ympéristoa ja
tekstiilia.

e Suosi luonnonvarisia tekstiileja.

¢ Etsi ajatonta muotia. Silloin vaate ei ole koskaan poissa muodista.

¢ Hoida tekstiilida hyvin, korjaa, muuntele ja muodista sita. Se pidentaa
kayttoikaa.

o Kayta kirpputoreja. Kierrata tarpeettomat tekstiilit uudelleenkayttéon.

e Al3 juokse kertakayttdmuodin perédssa.

e Valitse tuote, jonka ymparistdominaisuudet on merkitty. (Jarvisalo 2004.)
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Opinnaytety6ni oli oma aloitteisuuden, itsendisen tydskentelykyvyn, sekda oman
ammattitaidon mittarina, jonka avulla minun on mahdollista osoittaa valmiuteni
tulevaan ty6elamaan. Opinndytetydn toteuttaminen yhdessa yrityksen kanssa on minun
ensimmainen kontaktini oman alan tydmaailmaan. Suunnitteluprosessi Uusixin kanssa
oli erittdin antoisa ja opettavainen minulle. Koulu on antanut hyvan pohjan
ammattitaidolle, mutta vasta tyéeldama tuo mukanaan kaytanndn varmuuden.
Opintojen aikana koulussa on kertynyt tietamysta ja oppia tekstiilisuunnittelusta, mutta
tama kaikki todentuu vasta kaytannon kautta. Tarkeaa on ollut huomata, etta asiat
eivat aina suju suunnittelmien mukaan. Esimerkiksi minun tapauksessani oli vaikeaa
I6yttaa “oikea” koko yhdelle elementille seka vastaavasti kuosin raportille. Loysin sen
vasta kokeilemalla erilaisia vaihtoehtoja. Lopputuloksessa elementin koko hieman
suurentui ja esimerkiksi Astiaston raportti nayttaa hyvalta 60—42 cm koossa. Myds
ongelmana oli suomen kielen hallitseminen, mutta taitoni on kehittynyt huomattavasti
tyon aikana. Ongelmat ovat osa suunnittelijan ty6ta ja niista selviaminen on osoitus

ammattitaidosta.

Tieddn omasta kokemuksestani, etta on tarkea luottaa oman intuition luomiin
mahdollisuuksiin. Olen pyrkinyt kuvamaan prosessini kattavasti ja siitd selviaa,

millainen olen suunnittelijana.

Tydn tuloksena ilmeni, etta taysin ymparistda rasittamatonta tekstiilia ei voida tuottaa,
mutta jokaisella suunnittelijalla ja tekstiilien kuluttaijalla on mahdollisuuksia tehda
valintoja ja paatoksia, jotka vahentavat tekstiilin elinkaaren aikaisia
ymparistdvaikutuksia. Ymparistomyoétadinen tuotekehitys on tehokas tapa parantaa
tuotteiden ominaisuuksia, koska jopa 80 prosenttia tuotteisiin liittyvista
ymparistdvaikutuksista maaraytyy jo tuotesuunnitteluvaiheessa (Kansallinen vaarallisia

kemikaaleja koskeva ohjelma 2006).

Olen tyytyvainen ymparistomydtaisien keittidtekstiilin suunnitteluun, lopputulokseen ja
tyokumppaniyrityksen palautteeseen. Mielestani onnistuin tavoitteissani hyvin ja
saamani palaute tukee mielipidettani. Toivottavasti tyoni herattaa lukijoissaan

ajatuksia.
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LIITE 9. "Hedelmat” tekstiilituotteet kodin sisustuksessa.




