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Insindoritydn tavoitteena oli luoda Tiedekeskus Heurekan Oppimiskeskukselle
prosessiohjeistus, jonka tarkoituksena on nopeuttaa valmisteilla olevien oppimateriaalien
suunnitteluprosessia. Oppimiskeskuksessa tuotettavien julkaisuiden suunnittelu nopeutuu,
kun tiedetdédn, mitd painomenetelmid ja palveluita lahiseudun painotaloilla on tarjota.
Ohjeistukseen keréttéisiin tyypillisimpien julkaisuformaattien hintoja eri painotaloilta,
joiden perusteella pystyttdisiin osoittamaan keskiméérdinen hintataso painotalojen valilla.
Tietojen pohjalta pystytdén jatkossa 10ytdméén edullisin painotalo formaattikohtaisesti.

Kerittyjen tietojen pohjalta laadittiin ohjeistus, jonka tarkoituksena on toimia ensisijaisena
apuvilineend Oppimiskeskuksen tuottamissa oppimateriaaleissa. Timé osa ohjeistuksesta
laadittiin palvelemaan ensisijaisesti freelancergraafikoita ja henkilditd, joilla ei ole
aikaisempaa kokemusta julkaisun tekemisen vaiheista. Oppimiskeskuksen tuotantoketjun
kaytossa olevista julkaisuohjelmistoista ja arkistointimenetelmisti kirjattiin ohjeistukseen
kuvaukset, miten niitd tulisi kdyttdd oppimateriaaleja tehtdessd. Ohjeiden tarkoitus on
yllapitdd oppimiskeskuksen mukaista talotyylid ja painojélked.

Julkaisuissa kéytettdvien papereiden ominaisuuksia analysoitiin luomalla testiarkki, jonka
tarkoituksena oli toimia visuaalisena vertailukohtana paperivaihtoehdoille.
Oppimiskeskuksen julkaisuissa kdyttdmien papereiden tekniset tiedot kirjattiin ohjeisiin.
Toimenpiteen tarkoituksena on varmistaa paperin soveltuvuus suunnitteilla olevien téiden
kohdalla.

Hakusanat oppimateriaalit, prosessiohjeet
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1 Johdanto

Insindorityon tarkoituksena on luoda Tiedekeskus Heurekan Oppimiskeskukselle
tuotannolliset prosessiohjeet, joiden avulla kaikkien painotuotantoon tarkoitettujen
opintomateriaalien suunnittelu ja toteuttamisprosessit olisivat jo alkuvaiheessa
paremmin hahmoteltavissa. Ohjeiden tarkoituksena on myds selventii aineistojen
tyonkulkua ja varmistaa, ettd kaikki Oppimiskeskuksessa tuotetut painovalmiit aineistot
valmistetaan painatuskelpoiseen muotoon. Heurekan Oppimiskeskus tuottaa vuosittain
oppilaitoksille ja opettajille Heurekan tarjonnasta opintomateriaaleja, jotka tukevat
koulujen opintosuunnitelmia. Ndiden opintomateriaalien painoformaatti vaihtelee
tapauskohtaisesti, joten painatusmateriaalin, painatusmenetelmén ja painatuspaikan

valinnassa ohjeita pidetdén tuotannon suunnittelua nopeuttavana tekijana.

Ohjeistuksen tavoitteena on selvittdd Heurekan Oppimiskeskuksen kayttdmien
painotalojen keskimaariisid painatuskustannuksia ja niithin vaikuttavia tekijoitd. Ndiden
tietojen perusteella on jatkossa helpompi valita painatusmateriaalit, painomenetelmét,
painoformaatit ja painatuspaikka suunnitteilla oleville tdille. Painotaloja ja
paperivaihtoehtoja koskevat tiedot kerétdan painotaloille ldhetettyjen tarjouspyyntdjen
ja paperitukkureilta saatujen paperitietojen perusteella. Tarjouspyynndistd saatujen
tietojen avulla saadaan luotua suuntaa antavat taulukot tietyntyyppisten painotdiden
kustannuksista. Heurekan Oppimiskeskus kéyttdd oppimateriaalien tekemiseen talon
ulkopuolisia freelancertoimittajia ja graafikoita, joiden avulla tuotetut opintomateriaalit
suunnitellaan ja toteutetaan yhteistydssd oppimiskeskuksen oman henkilokunnan
kanssa. Tuotannollisten prosessiohjeiden avulla freelancereiden tydskentely saadaan
synkronoitua Oppimiskeskuksen kanssa sellaiselle tasolle, jossa tuotantoa mahdollisesti
hidastavat tekijat olisi pyritty jo ennalta ehkdiseméén. Ohjeistus sisdltdd graafisten
ohjelmistojen kdyttoon liittyvid asioita, joiden tarkoitus on ylldpitdd toimivaa

aineistotyonkulkua.



Heurekan Oppimiskeskuksen keskeinen tavoite on liséti lasten ja nuorten kiinnostusta
luonnontieteisiin ja teknologiaan. Heurekan Oppimiskeskus tuottaa, kehittdd ja kokeilee

eri tieteenaloihin liittyvid opetuskokeita, demonstraatioita ja harjoitustoita.

2 Heurekan Oppimiskeskuksen julkaisutoiminta

2.1 Oppimiskeskuksen historia ja organisaatio

Vuonna 2006 Tiedekeskus Heurekan Oppimiskeskuksen valmistelu alkoi
opetusministerion ja Teknologiateollisuuden 100-vuotissddtion, Svenska folkskolans
vénnerin ja erdiden muiden sddtididen myontdmien rahoituksien turvin.
Aloitusvaiheessa Oppimiskeskuksen henkildstoon kuului projektipaallikkd, suunnittelija

ja kaksi Heureka-opettajaa. [1, s. 36.]

Oppimiskeskuksen péddtehtdvi on edistéd lasten ja nuorten tietimystd luonnontieteistd ja
teknologiasta. Mediapajan tehtdvénd on padstda lapset tekemiin kokeita itsendisesti
oppaiden avustuksella. Mediapajassa suoritettavien kokeiden ja pelien avulla yhdistyvét
hyvin askartelu ja oppiminen. Heureka tarjoaa hyvét olosuhteet kdytdnnon kokeisiin,
joita ei pystyti toteuttamaan koulutiloissa. Heurekan Oppimiskeskuksella on vuosittain
kaytossddn 2—3 opettajaa, joiden avulla Oppimiskeskus tuottaa kouluille
opintosuunnitelmia tdydentivid kokonaisuuksia. Opettajien ja Oppimiskeskuksen

yhteistydlld saavutetaan kdytdnnonldheisempi kosketus tieteisiin.

Alykis ralli oli yksi insindoritydni aikana aloitetuista pilottiprojekteista. Kyseessi oli
nuorille suunnattu peli, jonka tarkoituksena on selventéa opiskelijoille ympéristoa
kuormittavia tekijoitd pelin avulla. Pelissd oppilaat valitsevat kulkuneuvon, jolla
matkustavat paikasta a paikkaan b. Kulkuneuvon valinta vaikuttaa pelin etenemiseen ja
sithen, kuinka paljon valittu matkustustapa kuormittaa ymparistod. Matkustustavan
valinta rekisterdityy PDA:han (Personal digital assistant), jota pdivitetddn aina tietyille
rasteille saavuttaessa. Pelin jilkeen tarkastellaan oppilaiden valitsemia matkustustapoja

ja niistd aiheutuvia hiilidioksidipadstoja. [2.]



Kuvassa 1 on Tiedekeskus Heurekan organisaatio. Oppimisprojektin kohdalla oleva

oppimisjohtaja Matti Rossi vastaa myos Oppimiskeskuksen toiminnasta.

Heureka Overseas Production Ltd Oy Tiedekauppa Magneetti Oy
Toimitusjohtaja Hallituksen puheenjohtaja
Per-Edvin Persson Per-Edvin Persson
Vientipéillikko Toimitusjohtaja
Seppo Stark Piivi Astrén
VALTUUSKUNTA
Puheenjohtaja
Ilkka Niiniluoto

HALLITUS -
Oppimiskeskusprojekti Puheenjohtaja Tulevaisuusj thaja
Oppimisjohtaja Juha-Veikko Nikulainen Jouko Koskinen
Matti Rossi \ I
Suunnittelu
Tutkimus- ja kehityspaallikko | Toiminnanjohtaja || Mi]liimli]/?(l)lhtlijak'
Hannu Salmi Per-Edvin Persson 1KKO MyllyKoski
|

Talous / ) Design ja tuotanto
Yhteyspaillikko Tuotantopéillikkd

Talous- ja hallintojohtaja
Hannu Luutonen Tuomas Olkku Jussi Sava

. I Viestinti ja markkinointi
TurvalllsAuuspaalllAkko ATK-IT Viestintdjohtaja
Pertti Suikkari A_TK-péﬁllQ(ktS Lea Tuuli
Mika Huovinen I \
Ohjelmat Asiakaspalvelu Vattenfall Planetarium
Ohjelmapiillikkd Asiakaspalvelupaallikko Teatteripadllikko
Paula Havaste Tiina Brunetto Kai Santavuori

Kuva 1: Heurekan organisaatio [1].

2.2 Tuotantoketjun nykytilanteen kartoitus

Ty06ssdni nédin tarpeelliseksi kartoittaa tarkasti, mitd oppimiskeskuksessa todellisuudessa

tehdédédn. Kartoituksessa keskityin erityisesti aineistotyonkulkua koskeviin asioihin.



Nykypéivédnd tehokas aineistonhallinta on tdrkedd painotuotteiden tuottamisessa, ja
koska oppimiskeskus kéyttdd verkkoa hyvin paljon mainonnassaan, ndin timén asian

tarkeaksi tarkastelun kohteeksi.

Nykypéivind markkinoilla on olemassa aineistonhallintatydkaluja, jotka helpottavat
pitdméén paketin koossa. Tehokkaassa aineistonhallinnassa hallintatydkaluilla pystytdan
saamaan tekstit, kuvat ja grafiikka nopeasti samasta paikasta. Kartoituksesta saatavien
tietojen perusteella ndhddin, olisiko Heurekalla kdyttod timéntyyppisille
aineistonhallintasovelluksille. Koska opintomateriaaliaineistot sisdltdavit ldhes aina
kuvia ja grafiikkaa ja ne valmistetaan myds verkkoa varten, on timéntyyppinen sovellus
varteenotettava vaihtoehto uudistuksia tehtdessd. Muita tarkastelun kohteita

kartoituksessa olivat henkilostoresurssit ja solmukohtien etsiminen tuotantoprosessista.

2.2.1 Tuotantoketjuun kuuluvien henkiléiden haastattelu

Kartoitus aloitettiin haastattelemalla Oppimiskeskuksen tyontekijoitd. Ensimmaéinen
haastateltava henkild oli Matti Rossi, joka toimii oppimiskeskuksen johtajana.
Oppimiskeskuksen projektit ja mediapajoissa toimivat moduulit suunnitellaan yhdessa
oppimiskeskuksen henkilokunnan, Heureka—opettajien, yliopistojen ja muiden

yhteistyokumppaneiden avulla.

Oppimiskeskuksen johtajan kanssa keskustellessamme selvisi, ettd oppimiskeskus on
ldhivuosina laajentamassa toimintaansa, kun Heureka saa lisdi toimitilaa junaradan

toiselta puolelta vuoteen 2010 mennessa. [2.]

Seuraavana vuorossa oli Oppimiskeskuksen kouluyhteyspaillikké Mirja Rosenberg.
Hénen padtoimisiin tyotehtiviinsi kuuluu vastata oppimiskeskuksen markkinoinnista
yhdessd muiden esimiestehtdvisséd toimivien henkildiden kanssa. Tyotehtéviin kuuluu

my0s oppimateriaalin suunnittelu ja siithen liittyvien ty6tehtdvien koordinointi.

”Koordinoinnin™ tarkoituksena on kartoittaa resursseja, joilla oppimateriaali saadaan

ajoissa painotuotantoon. Hinen tehtdvinddn on myds paittia, joudutaanko kéyttiméain



talon ulkopuolisia resursseja vai pystytdédnko suunniteltu oppimateriaali tuottamaan

talon oman henkil6ston ja laitteiston avulla.

Haastattelun loppuvaiheen kysymykset keskittyivit vahvasti tuotantoon liittyviin
asioihin ja niissé esiintyviin ongelmiin. Haastattelun aikana herdsi muutama
varteenotettava kysymys Oppimiskeskuksen laajentumisesta, josta oli ollut puhetta
aikaisemmassa haastattelussa. Toiminnan laajentumisen seurauksena on, etti
henkilostoresursseja pitdd tutkia tarkemmin: pystytddnko nykyisella
henkilstokapasiteetilla toimimaan tarvittavan tehokkaasti vield laajennuksenkin jalkeen
vai joudutaanko palkkaamaan lisdd henkilokuntaa. Haastattelujen aikana kasitys

Oppimiskeskuksen nykytilanteesta ja keskuksen resursseista alkoi kirkastua. [3.]

Tuotannon puolen haastattelut alkoivat Saila Purasen haastattelulla. Han toimii
Heurekan virallisena valokuvaajana, joka késittelee myds oppimiskeskuksen
kuvamateriaalia. Valokuvaajan kanssa kdyty keskustelu kisitteli kuville tehtdvia
toimenpiteitd, aineistohallintaa ja prosessiohjeisiin kirjattavia ehdotuksia. Selvisi, ettd
Heureka—opettajien 1dhettimét kuvat joudutaan ldhes aina tarkistamaan ja tekemain
muutamia kuvanmuokkausoperaatioita. Tyypillisimmit muokkaukset, joita kuviin
joudutaan tekemédn, ovat varikorjaukset ja kirkkaussdaadot. Valokuvaajan ensisijainen
ehdotus olikin, ettd tuotantoprosessiohjeisiin kirjattaisiin, kuinka kuvien resoluutio
tarkistetaan ja saako kuvaa kéyttd4 julkaisussa. Muita keskustelun aiheita olivat
Heurekan kiyttdmin kuvapankin péivitys ja sen kdyttoohjeistus. Kuvapankkiin olisi
myds hyvi saada osio logoille. Kuvapankkiin kirjaudutaan selaimen avulla Heurekan
omilta sivuilta. Kuvapankki on tarkoitettu ensisijaisesti palvelemaan tiedotusvélineitd,
ja kuvien lataaminen edellyttdd yhteystietojen antamista. Kuvien kiyttdoikeudet omistaa

Tiedekeskussiitio. [4; 5.]

Seuraavana haastatteluvuorossa oli Joonas Juutilainen. Hén toimii pddasiallisesti
Heurekan design-puolen graafikkona, mutta on osallisena myds oppimiskeskuksen
projekteissa. Hianen kanssaan kdydyt keskustelut liittyivit ohjeistuksen sisaltoon.
Kasiteltdvid asioita olivat muun muassa ICC-profiit ja niiden kaytto,

vériprofiilitietoisuus ja oppimiskeskuksen tyétilanne. Keskusteluissa selvisi, ettd
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oppimiskeskuksen tdissd on totuttu kdyttdmadn paljon talon ulkopuolisia henkilGita,
joiden tiedot julkaisun tekemisestéd voivat osittain olla puutteelliset. Ohjeisiin kirjattavat

ehdotukset keskittyivit ICC-profiilien kédyttoon ja painovalmiin PDF:n tekemiseen. [6.]

2.2.2 Tuotantoketjun ongelmatilanteet

Ongelmanratkaisutilanteissa pdddytddn usein huomaamaan, ettd ongelmat olisi pystytty
ennalta ehkdisemédn jollakin yksinkertaisella menetelmaélla tai tavalla. Menetelmien
kehittely ongelmatilanteisiin kannattaa tehdd aina mahdollisimman monen henkilon
kanssa. Kannattaa my0s ottaa keskusteluun mukaan sellaisia henkil6ita, joita
kisiteltdvi asia ei ensisijaisesti koskettaisi. Ndiden henkildiden usein eroava nidkokulma

voi auttaa ndkemaén asian tavalla, josta voi olla todellista hy6tyd ongelman ratkaisussa.

Mahdollisten solmukohtien avaamiseen tarvittavat toimenpiteet ovat seuraavat:

- Todetaan ongelma.

- Tutustutaan ongelmaan.

- Pidetddn palaveri, jossa ideoidaan ongelman ratkaisuun tarvittavia menetelmia.
- Valitaan paras vaihtoehto.

- Rakennetaan “’prototyyppi”.

- Testataan.

- Herétellddn keskustelua ja kehityssuunnitelmia prototyypista.

- Suunnitellaan uudelleen, jos tarve vaatii. [7.]

2.3 Tuotettavat materiaalit

Oppimiskeskuksessa tuotettavien materiaalien painatusformaatti vaihtelee
tapauskohtaisesti. Suurimpien painosmiérien osalta on kuitenkin vakiintunut joko A4-
tai AS-kokoinen formaattimuoto. Se, mihin formaattimuotoon paidytdén, kasitelldén
aina tapauskohtaisesti. Formaattikokoon vaikuttavia tekijoitd ovat myds painosméaarét ja

tuotteeseen varattu budjetti. Tuotettujen materiaalien suunnitteluvaiheessa on hyvéa
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asettaa tavoitteet, joita materiaalilta odotetaan. Tavoitteita voivat olla muun muassa

seuraavat:

- Kenelle painotuote on suunnattu?

- Miten sisélto tullaan esittdmiin?

- Miten painotuote toimitetaan vastaanottajalle?

- Minkélainen kuva halutaan antaa tuotteen ldhettdjasta?

- Pitddko tuotteen kestdd useampia lukukertoja?

Oppimateriaalien formaattikoko vaihtelee usein, joten suunnitteluvaiheessa pitdé pystya
hahmottamaan tuotettavan oppimateriaalin kustannukset ja se, mitka tekijét vaikuttavat
nithin. Kuva 2 esittda tyypillisimpid Oppimiskeskuksessa tuotettuja julkaisuja ja niiden

formaattikokoja.

()pintOmateriaalit

N s

lyerit
ANTARETHS
SHACKLETONIN RETEIKUM

Uosj
Dulkertomukset

Brkhan i saburn whepTre,

OFETTAJAN OPAS

w0708

Lukuvuosiesitteet

Kuva 2: Oppimiskeskuksen tuottamia painotoitd.
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3 Tuotantoketjun ohjelmistot, arkistointimenetelmit ja paperin
valintaan vaikuttavat tekijat

3.1 Julkaisuohjelmat

Indesign CS3 -julkaisuohjelma

Indesign on julkaisuohjelma, josta kiytetdin myds tyypillisimmin nimitysti, taitto-
ohjelma. Ohjelma on kehitetty monisivuisten julkaisuiden kokoamiseen. Indesign-
julkaisuohjelma kehitettiin vanhan PageMakerin tilalle, ja sen ensimmdinen versio 1.0
julkaistiin vuonna 1999. Uusimpien CS-versioiden hyvid ominaisuuksia ovat niiden
saumaton yhteensopivuus muiden Adobe-ohjelmistojen kanssa. Adobe-ohjelmistojen
kayttoliittymét ja niiden ulkoasu ovat hyvin l1dhelld toisiaan, miké helpottaa niiden
opettelua huomattavasti. Esimerkiksi jos osaa kdyttdd vain tiettyd Adoben ohjelmaa, on
toiseen Adoben tarjoamaan ohjelmaan siirtyminen helppoa ohjelmien

samankaltaisuuden vuoksi. [8.]

Photoshop CS3 -kuvankisittelyohjelmisto

Adobe Photoshop on ammattivalokuvaajien, graafikoiden ja kuvankaisittelijoiden
kayttdma kuvankdisittelyohjelmisto. Photoshop-kuvankasittelyohjelmisto on vuosien
varrella saavuttanut monopoliaseman verrattuna muihin kuvankésittely ohjelmiin. Sen
monipuoliset tydkalut mahdollistavat kuvien rajattoman sdéddon, jota rajoittaa vain

muokkaajan oma mielikuvitus. [9.]

Ilustrator CS3 -piirto-ohjelmisto

Adobe Illustrator on suunniteltu kaytettavéksi vektorigrafiitkan tuottamiseen ja sen
muokkaamiseen. Pddasiallisesti ohjelmaa kayttavat henkilot, jotka tydskentelevit
vektorigrafiikan ja verkkoon tarkoitetun materiaalin parissa. Sen avulla pystytddn

tuottamaan korkearesoluutiosta grafiikkaa my0s painotdihin. [10.]
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3.2 Arkistointimenetelmat

Kuvapankki

Tiedekeskus Heurekalla on kdytdssdan Mediasignal Communicationin toimittama
julkinen kuvapankki. Sen tehtdvé on toimia tiedotusvilineiti palvelevana kuvapankkina.
Kuvapankki on Imagebank Independent-ratkaisu, jolla on mahdollista keskittdd kaikki

yrityksen markkinointiaineistot yhteen paikkaan.

Kuva 3 esittdd Tiedekeskus Heurekan kaytdssé olevaa kuvapankkia. Kuvapankkiin
kirjaudutaan Internet-selaimen avulla. Kuvien kdyttdoikeuden omistaa

Tiedekeskussditio. [5.]

=D

Suomalainen tiedekeskus » Finlands vetenskapscenter » The Finnish Science Centre

info kirjaudu sisaan aihealue haku keraitykori suomeksi | in English

Kirjautuminen asiakastunnuksilla
[Kiiouas |

Kuva 3: Tiedekeskus Heurekan kuvanpankin aloitussivu.

Painovalmiit PDF-dokumentit

PDF (Portable Document Format) on Adobe Systemsin kehittima laiteriippumaton,
siirrettdvd tiedostomuoto, joka pohjautuu Postscript-kieleen. [11.] Painotaloihin
lahetettyjen pdf-dokumenttien valmistuksessa suositellaan aina kdytettdvin Adoben
omaa Distiller-nimistd ohjelmaa. Syy tdhan on, ettd Distillerin PDF-asetukset ovat
yksityiskohtaisemmat ja paremmin muokattavissa olevat kuin monien taitto-ohjelmien

asetukset. Hyvin yleinen kdytantd on, ettd painotalot madrittelevit omat PDF-asetukset,
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joita asiakkaan pitdd kayttad lahettdessddn painoon tarkoitettua aineistoa. Asetukset

voivat olla joko kirjallisina, tai Joboptions-tiedostoina.

Joboptions-tiedostot sisdltdvit painotalojen méarittelemit Adobe Distiller-asetukset,
joiden avulla painoon léhetettéva julkaisu olisi suositeltavaa tehdd. Oppimiskeskuksen
toissd yleinen kéytanto on, ettd graafikko vastaa painoon menevistd materiaaleista.
Graafikon vastuulla siis on, kuinka lopullinen PDF-dokumentti luodaan tiettya
painotaloa varten. Jokaisesta painoon ldhetettdvésté tyostd tehddédn myos kevyempi
versio, jota voidaan siirtdd sahkopostin vélitykselld. Valmiit dokumentit kansioidaan

tyokohtaisesti Heurekan sisdiselle palvelimelle.

Freelancergraafikoiden tekemaét aineistot pyritdén aina siirtdimiin myos Heurekan
palvelimelle kayttien FTP (File Transfer Protocol) -tiedonsiirtomenetelmad. Tama
siirtomenetelmé mahdollistaa suurikokoisten tiedostojen 1dhetyksen verkon kautta
palvelimelle. FTP-protokollamenetelmdd suosivat myos hyvin monet painotalot.
Tyypillisimmin painotalojen yhteyshenkil6t antavat tunnukset, joiden avulla painoon
tarkoitetut materiaalit saadaan helposti sen palvelimelle. Joissakin painotaloissa siirto

tapahtuu suoraan selaimen avulla.

3.3 Papereiden ominaisuuksia

Visuaalisuuden takaamiseksi myos eri painomenetelmat asettavat vaatimuksia
papereille. Téstd syystd paperinvalmistajilla on tarjottavanaan juuri tietyille
painomenetelmille tarkoitettuja paperilaatuja, joita ei suositella muissa menetelmissa
kaytettdvan. Hyvani esimerkkind voidaan pitdd digitaalipainatuksessa kaytettivia
papereita, joissa vaaditaan ldhes aina hyvad sdhkonjohtavuuskykyad, johtuen
elektrofotografisesta prosessista, jolla useimmat digitaalipainokoneet toimivat.

Prosessissa viérit siirretddn sdhkoisesti rummulta paperille.

Oppimiskeskuksen tuottamissa painotdissd paperinvalinta on tdrked osa suunnittelua.

Paperimarkkinoiden kirjo on valtava, joten valinta ja soveltuvuus julkaisuissa voi olla
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vaikeaa. Syy, miksi paperin valinta voi osoittautua hankalaksi, johtuu usein siité, etti
jokaisella on oma mielipide papereista, esimerkiksi se, miltd paperi tuntuu kéddessi,

miltd kuvat ndyttavét paperilla, opasiteetti ja niin edelleen.

Insindorityotd tehdesséni tilasin eri formaattikokoisia ndytekappaleita paperitukkurilta,
jotta jatkossa paperin valinta on helpompaa. Suunnittelimme pienimuotoisen testiarkin,
joka sisdltdd Heurekan kayttimié vérejd ja talotyylin mukaisia elementtejd. Testiarkkien
koko oli A4 (210 mm x 297 mm). Tulostettujen testiarkkien paatehtéva oli selvittéa,
kuinka kuvien vérisdvyt toistuvat. Testiarkkien tulostukseen valittu laitteisto oli kuvassa

4 nikyva Heurekan design-osaston oma nelivéritulostin (Oki C9800GA).

Kuva 4: Keskuksen oma neliviritulostin.

Koska papereiden yksityiskohtaiset tiedot on tarkoitettu 1dhinné painotaloille, padtin
listata prosessiohjeistukseen ominaisuuksia, joista saattaisi olla eniten hyotya tulevien
toiden paperivalinnoissa. Esiin nousivat ymparistoystavéllisyys ja tietylle
painomenetelmaille tarkoitetut paperit. Tiedekeskukselle tairkeimmat tekijit papereiden
suhteen ovat kisiteltdvyys, kuvien toisto paperilla ja ympéristdystavallisyys, mika

ndkyy my0s muissa oppimiskeskuksen ohjaamissa projekteissa.
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Tuotekohtainen soveltuvuus

Insindoritydni aikana oppimiskeskuksella oli tyon alla lukuvuosiesitteen tekeminen.
Esitteen siséltd koostuu tulevien nayttelyiden esittelyistd ja muista Heurekan tarjoamista
palveluista, jotka on suunnattu peruskoulujen opettajille. Esitteen suunniteltu
painosmdira oli 100 000 kappaletta, joista osa oli tarkoitus painaa ruotsinkielisini
versioina. Esitteen monisivuisuus ja painosmééra osoittautuivat haasteeksi paperin
valinnassa. Pyrittiin 16ytdméén paperi, joka sopisi parhaiten painettavan materiaalin
ulkoasuun ja pystyisi korostamaan esitteen visuaalista ilmetti. Paperin
valintakriteereiksi nousivat edullisuus, kuvien varikylldisyys ja paperin bulkkisuus.
Néiden ehtojen pohjalta piti pystya 16ytdméén paperi, joka tayttiisi kaikki kolme
kriteerid. Painotalojen tarjoamista paperivaihtoehdoista kerittiin tietoja, joita voitaisiin

kayttda jatkossa samantyyppisten esitteiden suunnittelussa.

Keskuksen kiayttimii papereita

G-print

Yleiskuvaus

Soveltuu erinomaisesti raskaitakin kuvia sisaltdviin nelivéritdihin. G-Print on aistikas ja
miellyttava paperi erilaisiin painotdihin mattaisan pintansa ja hyvin jaykkyytensi
ansiosta. G-Print kuivuu nopeasti, sen ajettavuus on korkean bulkin ja pinnan

ainutlaatuisen pééllystystekniikan ansiosta huippuluokkaa.

Kaytto
Aikakauslehdet, arvat, asiakas- ja henkilostolehdet, esitteet, julisteet, kartat, kirjat,
kirjekuoret, kdyttoohjeet, lehtiot ja vihkot, luettelot, suoramarkkinointituotteet ja

vuosikertomukset.

Kuvat/teksti
Soveltuu erinomaisesti raskaitakin kuvia sisaltdviin nelivéritoihin. Heijastamaton

mattapinta tekee runsaankin tekstin lukemisen miellyttavéksi.
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Rasterilinjatiheys

Kéytetyimmit linjatiheydet 54—70 linjaa/cm.

Jilkikasittely
Taitettavuusominaisuudet hyvit. Soveltuu lakattavaksi. Voidaan laminoida 100

grammasta ylospéin. Erinomaiset liimasidontaominaisuudet.

Paillystys
Keskivahvasti paillystetty mattapaperi.

Multiart Silk

Yleiskuvaus

MultiArt Silk on hiokkeeton tdyspidéllystetty taidepainopaperi ja kartonki, jota on
saatavissa laajalla nelidmassa-alueella 80-350 g/m?. MultiArt Silk on pinnaltaan
silkkimattainen ja sen valkoisuus on huippuluokkaa. Opasiteetiltaan se on erinomainen

myos alhaisissa nelidmassoissa.

Kaytto
Aikakauslehdet, asiakas- ja henkilostolehdet, esitteet, folderit, julisteet, kuvateokset,
mainoskirjeet, ruoka- ja viinilistat, seindkalenterit sekd vuosikertomusten kannet ja

sisdsivut.

Kuvat/teksti
MultiartSilk soveltuu erinomaisesti vaativiakin kuvia siséltéviin painotuotteisiin. Paperi
on myds hyvin suosittu paljon tekstid sisdltavissd painotuotteissa, muun muassa

vuosikertomuksissa ja erilaisissa lehdissa.

Rasterilinjatiheys

Kéaytetyimmat linjatiheydet 70—80 linjaa/cm.



Jalkikisittely

Soveltuu preeglaukseen, lakkaukseen, laminointiin, foliointiin ja niin edelleen.

Paillystys
Tayspaillysteinen, silkkipinta.
[12.]

Testiarkin luonti

Testiarkkien painamisessa tihddtddn aina painolaitteiston optimaaliseen virisdvyjen
toistokykyyn. Tarvittavat tyokalut arkkien luontiin ja siitd tehtdviin mittauksiin ovat
densitometri ja spektrofotometri. Ndiden tyokalujen avulla, joita Heurekalla ei ollut
kéytossddn, on mahdollista luoda optimaalinen viriprofiili, jossa mitattava laitteisto
pystyy toimimaan. Oppimiskeskukselle luoduissa testiarkeissa ei ollut kysymys
laitteiston profiloinnista, vaan siitd, kuinka eri paperi vaikuttaa kuvien varisévyihin.
Testiarkki koottiin Heurekan kuvapankin kuvista, jotka ovat resoluutioltaan riittdvia
painotuotantoon. Testiarkkiin liséttiin mahdollisimman vérikkéité ja yksityiskohtia
siséltidvid kuvia, jotta erot papereiden vililla tulisivat paremmin esiin. Testiarkit

painettiin paperitukkurilta tilatuille ndytekappaleille.
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Valitut paperindytteet olivat G-print, Multiart Gloss, Multiart Silk, Multi Offset ja Multi

Design. Jokaisesta testiin valituista papereista oli nelja eri painoluokkaa. Papereiden
nelidmassat olivat 100 g/m2, 115 g/m2, 130 g/m2, 150 g/m2. Kuvassa 5 nidkyy
testitulostukseen suunniteltu testiarkki ja kuvassa 6 tulostuksen jilkeisid testiarkkeja

valmiina tarkasteltaviksi.
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HEUREKAN

OPPIMISKESKUS |5

Kuva 5: Testiarkki. Kuva 6: Tulostetut testiarkit.

4 Heurekan Oppimiskeskuksen kiyttimien painotalojen vertailu

4.1 Painomenetelmiin valintaan vaikuttavat tekijit

Oppimiskeskuksen toivomuksena oli selvittdd yksityiskohtaisemmin, miti
mahdollisuuksia nykyajan graafinen teollisuus tarjoaa. Mahdollisuuksien kirjo on
kattava, joten tulevien tdiden suunnittelussa pitéisi pystyd vastaamaan tiettyihin
kysymyksiin. Kun suunnitellaan painotuotetta, sille tulisi asettaa tiettyji tavoitteita,
kuten kohderyhmai ja kéyttotarkoitus. Kun ndihin kysymyksiin on saatu vastaus, on

jatkoprosessissa helpompi edeti.

Painomenetelmid on olemassa monia, ja niiden vélinen valinta voi olla haastavaa.
Painomenetelma valitaan kuitenkin ldhes aina painettavan materiaalin, painosméérén ja
kannattavuuden perusteella, jolloin valittavana olevat painatusmenetelmavaihtoehdot
viahenevit usein kahteen painomenetelméén. Valintaa painomenetelmien osalta
helpottaa tieto siitd, mitd menetelmilld tyypillisesti painetaan. Lahtokohtaisina
tarkastelukohtina voidaan pitda seuraavia asioita, edellyttiden ettd kohderyhma ja
kayttotarkoitus ovat tiedossa: painomenetelmai, painatuspaikka, formaatti,
painatusmateriaali, painosmééré, painatusajankohta, hinta ja toimitusehdot. Niitd
kohtia tarkastelemalla ja niitd muuttamalla saadaan aikaan eri variaatioita, joilla

pystytiddn vaikuttamaan painotuotteen lopulliseen hintaan.
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Nykyajan painotaloilla on usein tarjottavanaan védhintéén kaksi painomenetelmaa.
Tyypillisimmaét painotalojen painomenetelmait ovat perinteinen offset ja digitaalipaino.
Néiden kahden huomattavimpina eroina voidaan pitii, digitaalipainokoneiden véhiista
kuntoonlaittoaikaa, joka eroaa huomattavasti perinteiseen offset-menetelmiin
verrattuna. On syytd kuitenkin muistaa, ettd suuret painosméérat on suositeltua painaa

jollakin toisella menetelmalld kuin digitaalisella painomenetelméllé.

Se, miksi otin ndmé kaksi painatusmenetelméé tarjouspyyntotarkasteluun, johtuu siité,
ettd Heurekan oppimiskeskuksen tuottamissa painotdissd ndma kaksi menetelmii ovat
eniten kiytdssd, jolloin myds tuloksista olisi Oppimiskeskukselle enemmaén hyotya.

Painotuotteen suunnitteluprosessia helpottamaan luotiin pisteitystaulukko (kuva 7).

Taulukkoon on pisteitetty tiettyjd tekijoitd, jotka vaikuttavat painotuotteen lopulliseen
hintaan ja valmistusprosessissa tarvittavaan aikaan. Yhteenlaskettujen pisteiden
perusteella voidaan nopeasti ja helposti osoittaa suunnitellun painotuotteen edullisuus ja
aineiston puuttuvat vaiheet. Pisteitystaulukkoa kéyttamalld tyon suunnittelu- ja
tuotantovaiheessa pystytddn paremmin kartoittamaan tyohon tarvittavat resurssit ja
vaiheet, jotka pitdd suorittaa, ennen kuin ty6 on valmis painoon l&hetettidviksi.
Pisteitystaulukko voidaan tallentaa tydkohtaisesti sellaiselle palvelimelle, johon kaikilla
ty6hon osallistuvilla henkil6illd on paédsy. Néin ollen henkil6t, jotka tydskentelevit tyon

parissa, pystyvit pdivittdimadn taulukoita tyokohtaisesti omilta tydpisteiltdan.

Pisteityksen perusteella ndhddén kohdat, jotka tuovat lisdhintaa tuotteelle, sekd my0s ne

kohdat, jotka voivat mahdollisesti viivastyttdd painettavan tuotteen valmistumista.
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Kuva 7: Toteutettavuustestin pisteitystaulukko.
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4.2 Painomenetelmien soveltuvuus

Offset

Perinteisistd painomenetelmisti yleisin on offset-menetelma. Sitd kiytetddn
aikakauslehtien, sanomalehtien ja esitteiden painamiseen. Offset-painatusmenetelmét
jaetaan kahteen luokkaan, arkkioffset ja rotaatio-offset. Arkkioffset-menetelméssa
painettavat arkit syotetddn yksi kerrallaan painokoneeseen, kun rotaatiomenetelméassi
paperia syotetddn rullalta jatkuvalla syo6tolld. Heatset -ja coldset-rotaatiomenetelmid
kiytetddn suurien painosmaérien painamiseen. Rotaatiomenetelmin vahvuus on
painamisnopeudessa, silld laadullisesti se ei ylld arkkimenetelmén tasolle.
Oppimiskeskuksen painotdisséd on totuttu kdyttiméédn arkki-offsetmenetelmas. [13, s.

122.]

Silkkipaino

Silkkipaino, josta kdytetddn my0s nimitysté seripaino, on tutkitusti maailman vanhin
painatusmenetelma. T4lld menetelmalld pystytddn painamaan ldhes kaikille olemassa
oleville materiaaleille. Suurin ero silkkipainomenetelméssa verrattuna muihin
painomenetelmiin on vérikerroksen paksuus, joka on noin 30 kertaa suurempi.
Tyypillisimmin silkkipainomenetelmailld painetaan vaatteita, julisteita, CD-levyja ja

pulloja. [13,s. 143.]

Oppimiskeskuksen toissd silkkipainomenetelméé ei kaytetd. Uskon, ettd Heurekan
niyttelytilojen lavastuksissa sen sijaan on kdytetty tdtd menetelméad, koska ndhtévilla oli
paljon suuria julisteita, jotka mielesténi kuuluvat juuri kyseisen painomenetelmén

pariin.

Digipaino

Digitaalisten painokoneiden painomenetelmissa yleisin painojédljen muodostustekniikka

on elektrofotografia. Elektrofotografia on niin sanottu episuora tulostusmenetelmi,
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jossa tulostettava kuva saadaan aikaan sdhkdisesti varautuneen rummun ja
tietokoneohjatun laserin tai avulla. Laserin tehtdvidné on valottaa latentti kuva
varautuneelle rummulle. Valotuksen jdlkeen rummulle vapautetaan véritooneri, joka
kiinnittyy rummulla sijaitsevaan latenttikuvan kohtiin. Tieto paperille saadaan aikaan
puristuksen ja paperin toisella puolella sijaitsevan sdhkdvarauksen avulla. Paperin
toisella puolella oleva sdhkdvaraus on suurempi kuin rummulla, jonka ansiosta se
edesauttaa toonerihiukkasten siirtymisté paperille.

[14,5.14.]

Oppimiskeskuksen toissd digitaalipainomenetelmada ei juurikaan kdytetd, lukuun
ottamatta keskuksen omia tulostimia. Omasta mielestédni joissakin oppimiskeskuksen
tuottamissa toissd digitaalinen painomenetelma olisi hyva vaihtoehto perinteisen offset-
menetelmin sijaan, esimerkiksi tapauksissa, joissa painosmaarét ovat joko niin pienid,
ettei niitd kannata perinteiselld offsetilla painaa, tai niin isoja, ettei niitd myoskaan
kannata omalla laitteistolla painaa. Myds yksinkertaiset taitot sekd leikkaukset

pystyttiisiin toteuttamaan talon omilla painatusresursseilla.

4.3 Yleisimmit painoformaatit

Painoformaatin valinta perustuu hyvin paljon sithen, mitd tuotteelta odotetaan ja mitd
sen halutaan viestivin lukijalle. Oppimiskeskuksessa tuotettujen toiden
painatusformaatti painottuu vahvasti A5- ja A4-kokoisiin tavallisiin vihkotaitettuihin
téihin. Esimerkiksi joka vuosi tehtdvdd Heurekan lukuvuosiesitettd painetaan noin
100 000 kappaletta, joten téstdkin syystd on hyvé pysya perustasolla
formaattivalinnassa. Tavallisista ulkomitoista poikkeaminen voi nopeasti tuoda
liséhintaa lopulliselle tuotteelle. Oppimiskeskus pyrkii aina tditd suunniteltaessa

kartoittamaan tarkasti kohderyhmaén, jolle tuote ollaan suuntaamassa.
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4.4 Vertailu ja tulokset

Painotaloilta saaduista tarjouksista kerattiin formaattikohtaiset tiedot, jotka koskivat
tulevia t6itd. Tarkastelussa olivat A4- ja AS5-kokoiset vihkotaitetut painotyo6t, joiden
maksimi sivumédri oli 28 — 32. Myds normaalikokoisesta flyerista tehtiin
tarjouspyynto, joka ldhetettiin muutamalla painotalolle. Vertailumittareina saaduissa
tarjouksissa olivat hinta ja palvelualttius. Hinnoista koottiin formaattikohtaisesti ja
painotalokohtaisesti taulukot, joista voitiin selvittdd niin tulevan projektin edullisin
vaihtoehto, kuin my0s vertailussa olleiden painotalojen keskiméddrdinen hintataso.
Tietyntyyppisten toiden keskiméérdinen hintataso auttaa tulevien téiden suunnittelussa

ja auttaa ndkemédn my0s tarkemmin ne kohdat, jotka tuovat lisdhintaa tuotteelle.

Keskimairaiset kustannustaulukot laadittiin formaattikohtaisesti painotaloista saatujen
tarjousten perusteella. Taulukoiden antamista arvoista pystytddn valitsemaan
edullisimmat painotalot formaattikohtaisesti. Taulukoiden péivitys pystytddn tekemééin
jatkossa Excel-pohjaiseen taulukkoon, josta saadaan kitevésti tehtya
diagrammiesitykset osoittamaan selvemmin, missi painotalossa tarjouspyynnon tyo

olisi kannattavinta painaa millakin hetkella.

Painotalojen palvelua mitattiin ajallisesti: kuinka kauan tarjouspyynnon ldhetyksesta
vastauksen saamiseen kului aikaa. Lopulta selvisi, ettd ndiden tulosten pohjalta oli turha
vetdd minkddnlaisia johtopéétoksid, silld ajankohta ei ollut paras mahdollinen
tdméantyyppisille mittauksille. Lahetettyjen tarjouspyyntdjen ajankohta osui juuri kes-

heindkuulle, jolloin hyvin suuri enemmistd painotaloista on lomalla.

Yleinen kdytdnto tarjouspyyntdjen vastauksissa oli, ettd hinta esitettiin ilman
arvonlisdveroa. Néité tapauksia varten luotiin Excel-taulukkopohjaan peruskaava, joka
laskee automaattisesti arvolisdveron osuuden ja todellisen hinnan. Pohjan tarkoituksena
oli saada tarjouspyyntdjen vastaukset helposti ymmarrettdvadan muotoon siitd

riippumatta, onko hinta esitetty arvolisdveron kanssa vai ilman.
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Kuva 8: Painotalojen vertailutaulukko.

Kilpailutusta ajatellen vertailutaulukkoa kéyttimalld saadaan keréttya tulevaa tyota
koskevat tarjoukset samaan paikkaan ja helposti ymmarrettdviin muotoon. Taulukosta
selvidvit tairkeimmaét painotuotteen osat. Taulukko on mitoitettu niin, ettd sen

tulostaminen A4-kokoiselle arkille kidy ongelmitta.

5 Yhteenveto

Insindoritydraportissa esitettyjen tietojen pohjalta laatimani Heurekan

Oppimiskeskuksen painotdiden prosessiohjeistus on tyon liitteena.

Kartoituksen alkuvaiheessa oli erityisen tiarkedd padstd nikeméén, kuinka julkaistavat
tyot oli totuttu tekemiin Oppimiskeskuksessa. Tdmé osoittautui luultua hankalammaksi
henkildston kesédlomien vuoksi ja koska minulla oli rajattu aika viikosta tehda
kartoitusta Oppimiskeskuksessa. Alkuvaiheessa tyoni keskittyi enemman
tarjouspyyntdjen ldhettdmiseen ja niistd keréttivien tietojen analysointiin.
Tarjouspyyntdjen vastauksissa ilmeni pienid viiveitd ja vadrinymmarryksi.
Tarjouspyynndissé pyrin selvittimdin tarkasti, minka sdétion julkaisuja ollaan
painamassa, mutta viestejéni ei aina otettu “vakavasti”. Toinen syy vastauksien

puuttumiseen saattoi olla ajankohta, silld kyseessé oli kesdlomien kiireisin aika.

Analysoinnissa pyrin keskittiméaén nakdkulmani tyon alla oleviin projekteihin, jolloin
my0s tyon konkreettisuus antaisi enemmén tulosta. Pyrin haastattelemaan henkil6stod
aina, kun sithen tarjoutui mahdollisuus. Olin ajoittanut henkilokunnan haastattelut tyon
alkupuolelle, mutta haastateltavana olevien henkildiden kesdlomat siirsivit haastattelut

tyon loppupuolelle. Mielestini juuri haastattelujen tarkeys korostui tydsséni, silld juuri



26

henkil6kohtaisten keskustelujen avulla pystyin paremmin sisdistimiin

Oppimiskeskuksen tydympériston ja oppimateriaalien tekemiseen tarvittavat tyovaiheet.

Muita tirkeitd vaiheita ty0sséni oli prosessiohjeistuksen sisédllon ja sen ulkoasun
yhdistiminen. Alkuperdisessd suunnitelmassa ohjeistus oli tarkoitus tehdd kokonaan
Word-asiakirjamuodossa. Tdmé suunnitelma muuttui projektin edetessd kuvien ja
muiden graafisten elementtien sijoitusmahdollisuuksien vuoksi. Pdddyimme tekeméédn
ohjeistuksen Adoben Indesign-ohjelmistolla, joka on tarkoitettu juuri monisivuisten
julkaisujen monipuoliseen kasittelyyn. Ohjeistuksesta tehtiin kolme eri versiota.
Ensimmdinen oli A4-kokoinen versio, joka sisdlsi painotalojen nimet, joita
hintavertailussa oli mukana. Ensimmaiinen versio oli tarkoitettu Oppimiskeskukseen
arkistoita