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1 Johdanto

1.1 Tausta ja tavoitteet

Sitek-Palvelu Oy:n liiketoiminta yhdistyi osaksi OEM Finland Oy:ta vuoden 2020 ai-
kana. Naiden kahden yrityksen yhdistyessa Sitek-Palvelu Oy otti kdytténsa OEM Fin-
land Oy:lla kaytossa olevan SAP-toiminnanohjausjarjestelman Visma Nova-toimin-
nanohjausjarjestelman tilalle. Toimivan SAP-kokonaisuuden aikaansaamiseksi SAP:iin
taytyy siirtaa tiedot Sitek-Palvelu Oy:n myymista tuotteista. Visma Nova-jarjestel-

masta etsitaan jokaisesta tuotteesta tiedot, jotka syotetaan SAP-jarjestelmaan.

Opinndytety0dssa tutkitaan, miten toiminnanohjausjarjestelma saadaan vaihdettua
Visma Novasta SAP:iin. Tarkoituksena on saada toimiva kokonaisuus Sitek-Palvelu
Oy:n kayttoon ja samalla luoda ohjeet tuotteen lisddamiseksi SAP:iin. Sitekilla on ollut
toimiva ja yksinkertainen jarjestelma Visma Novalla, ja samaan pyritdan SAP:n
kanssa. Tavoitteena on luoda kaikki Sitekin varastossa olevat tuotteet ja niiden tar-

peelliset tiedot SAP:iin, jotta myyntityo sujuisi mutkattomasti Sitekin tyontekijoilta.

Tehtavana on kerata kaikki Sitekin varastossa olevien tuotteiden materiaalinumerot,
eli nimikkeet, joilla tuotteita myydaan ja ostetaan SAP:ssa. Lisaksi jokaiselle tuot-
teelle on luotava englanninkielinen kuvaus, jotta myyntitilanteessa seka ostajalla etta
myyjalla on kasitys siitd, millainen tuote on kyseessa; pelkkda materiaalinumero ei
kerro tuotteesta valttamatta mitdaan. Tuotteita luodaan SAP-jarjestelmaan seka

massa-ajona Excel-tiedostoista, etta kasin kayttamalla siihen luotuja SAP:n ohjelmia.



1.2 Sitek-Palvelu Oy

Vuonna 1998 perustettu Sitek-Palvelu Oy on yritys, joka valmistaa erilaisia pneuma-
tiikan seka sahko- ja automaatiotekniikan ratkaisuja. Yritys perustettiin palvelemaan
paperi- ja selluteollisuuden tehtaita, kone- ja laitetoimittajia seka asennusliikkeita.
"Sitek”-nimi on lyhennelma sanoista ”"sdahkd” ja “instrumentointitekniikka”, ja “pal-
velu”-liitteelld kuvataan palveluasennetta asiakasta kohtaan. Yrityksen paatoimi-
paikka sijaitsee Jyvaskylassa, jossa tapahtuu myyntityon lisdaksi myos tuotteiden ko-
koonpanoa, asiakkaiden tilausten paketoimista seka erilaisia huoltotdita esimerkiksi

sylintereille. (Jauhola P. Haastattelu 24.08.2020)

Sitek-Palvelu Oy on kehittdnyt omia tuotteitaan teollisuuden yritysten kayttoéon. Yri-
tys valmistaa kokoonpanossaan erilaisia tukkeja paineilman ohjaukseen seka
tuplasuotimia puhtaan ilman varmistamiseksi teollisuuden sovelluksiin. Sitek-Palvelu
Oy:n tuoteratkaisuja tehddan yhteistyossa padasiassa Siemensin, Asco Numaticsin
sekd Asco Aventicsin tuotteiden kanssa. Lisdksi ratkaisuissa kdytetdaan mm. SICK-, En-
dress+Hauser-, Control Air-, WIKA-, ja Schwer-tuotteita. (Sitek-Palvelu Oy pdhkinan-

kuoressa, n.d.)

Sitek-Palvelu Oy:n osakekanta on ostettu OEM International Ab:n toimesta
28.12.2016. (Sitek-Palvelu Oy osaksi OEM-konsernia, n.d.) Vajaa nelja vuotta myo-
hemmin Sitek-Palvelu Oy:n liiketoiminta siirtyi OEM Finland Oy:n alle ja kyseisella siir-
rolla luotiin OEM Sitek -liiketoiminta-alue OEM Automaticin alle. (Sitek-Palvelu Oy:n

liilketoiminta siirretdan osaksi OEM Finland Oy:t4, n.d.)



1.3 Toiminnanohjausjarjestelmat

Toiminnanohjausjarjestelma on tietojarjestelm3, jolla ohjataan yrityksen toimintaa.
Toiminnanohjausjarjestelmasta kdytetdan myos nimitystd ERP (Enterprise Resource
Planning), joka tarkoittaa yrityksen resurssien suunnittelua. Se koostuu useammasta
eri toiminnosta, esimerkiksi materiaalin- ja varastonhallinnasta seka kirjanpidosta.
(Toiminnanohjausjarjestelma, n.d.) ERP-jarjestelma yhdistaa useamman eri sovelluk-
sen datan, ja tarve kayttaa useampaa eri sovelluksen applikaatiota poistuu. Suurien
ERP-hankkeiden epdonnistumisien mahdollisuus on suuri, silla ne voivat ylittaa seka

budjetin etta arvioidun kdyttéonottoajan. (O’Brien, ERP Explained 2011)

SAP:n ja Visma Nova eroavat toisistaan siing, ettd Visma Nova on toiminnanohjaus-
jarjestelmana yksinkertaisempi. Toiminnot tapahtuvat paaosin yhdessa ohjelmassa.
Varasto-ohjelmalla pystytddan muokkaamaan tuotteiden saldot, muuttamaan kuvauk-

set ja muokkaamaan kokoonpanottuotteen komponentteja ja niiden maaria.

SAP:ssa materiaalinhallinta tapahtuu useamman ohjelman kautta, jolloin muistetta-
vaa on paljon enemman ja virheen maara kasvaa materiaalinhallinnassa. SAP tarjoaa
kuitenkin parempia mahdollisuuksia tutkia tuotteiden myyntia erilaisilta raporteilta,
jolloin pystytdaan loytamaan uusia nakdkulmia tuotteiden menekkiin. Ensimmainen
syy toiminnanohjausjarjestelman vaihtoon I6ytyykin juuri siita, etta raportteja saa-
daan paljon kattavammin, ja toisena syyna on Sitek-Palvelu Oy:n ja OEM Finland Oy:n

lilketoiminnan yhdistaminen.



2 Tutkimusasetelma

2.1 Tutkimuskysymykset

Opinndytetydssa tutkitaan, miten uuteen SAP-jarjestelmaan lisataan tuotteet ja nii-
den tiedot Sitek-Palvelu Oy:n vanhasta toiminnanohjausjarjestelma Visma Novasta.
Tuotteiden siirtamisen ohella opinnadytetydssa on tarkoituksena paivittaa tuotteiden
tiedot, jotta ne olisivat luotettavampia. Tutkimuskysymykset muodostettiin taman

pohdinnan pohjalta:

1. Kuinka materiaali luodaan SAP:ssa?

2. Kuinka saada luotettavaa tietoa tuotteista?

2.2 Kehittamismenetelma

Toimeksiantajalle on tarkoitus tuottaa lopputuote, jota pystytdan hyodyntamaan jo-
kapaivaisessa tyossa. Koska kyseessa on lopputuote, jota ldahdetadn kehittdmaan, niin
opinndytetyo on kehittdmistutkimusta, jossa padpaino on kehittamistyolla. Kehitta-
mistyo ja tutkimus ovat kaksi prosessia, jotka muodostavat kehittamistutkimuksen.
Opinnaytetyo syntyy tutkimuksen tuloksena, ja kohde kehittdmistyolle voi olla esi-
merkiksi tuote, toiminta, prosessi tai palvelu. Uuden jarjestelman kdyttéonotto van-

han tilalle on kehitystyotd ja mahdollisesti kehitystutkimusta. (Kananen, 2012, 45-46)

Opinndytetydssa vertaillaan Visma Novasta ja valmistajien sivuilta |0ytyvaa tietoa
keskendan. Vertailemalla naitd kahta lahdettd, saadaan luotettavuutta tuotteiden tie-
toihin, kuten painoon, kuvauksen paikkansapitdavyyteen ja hintoihin. Valmistajien
omilta sivuilta |6ytyvaa tietoa tuotteesta voidaan pitaa hyvin luotettavana. Visma No-
vasta loytyva tieto voi olla vanhentunutta, joten tdhan lahteeseen on suhtauduttava
kriittisesti. Opinnaytety6ssa tutkitaan SAP-toiminnanohjausjarjestelman ohjelmien

toimintaa ja sitd, kuinka materiaali avataan oikein SAP:ssa. Vaarin avattu materiaali
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voi estaa sen kdyttamista esimerkiksi myyntityossa tai estaa tuotteen kokoonpanon-

viemista loppuun.

3 SAP-liiketoimintaohjelmisto

3.1 SAPR/1

Saksan Weinheimissa vuonna 1972 viisi entistd IBM:n tyontekijaa Dietmar Hopp,
Hasso Plattner, Hans-Werner Hektor, Claus Wellenreuther ja Klaus Tschira perustivat
yritysohjelmistoa tarjoavan yrityksen. Yritysohjelmiston ideana oli yhdistaa yrityksen
kaikki prosessit ja mahdollistaa datan prosessointi reaaliajassa. (From Inventing the

Enterprise Software Sector to Helping the World Run Better n.d.)

Yrityksen nimeksi annettiin System Analysis and Program Development. Systeemia,
jolla ohjelmointia voitaisiin tehda ei yrityksen alkuvaiheessa ollut, joten ohjelmointia
jouduttiin tekemaan asiakkaiden omissa datakeskuksissa. Imperial Chemical Indust-
ries -nimisen yrityksen tietokoneilla syntyi SAP:n ensimmainen tuote. Ensimmainen
tuotos, joka tuki rahoitusliiketoiminnan prosesseja oli The Realtime Financials (RF),
josta kaytetddn myds nimitystd SAP R/1. Suurissa tietokoneissa datan tallentaminen
tapahtui reikdkorteilla, joilla muistin maara oli hyvin rajallinen. Yrityksella oli 2 vuotta
perustamisen jalkeen jo yli 40 asiakasta erilaisista teollisuuden yrityksista. (Schulz

2019, 21-23)

Ohjelmisto kehittyi nopeasti, ja vuonna 1975 yritykset pystyivat kasittelemaan ostoja,
tuotemaaria seka laskuja SAP:n ohjelmalla. Samoihin aikoihin myos SAP-tavaramerkki
alkoi kehittymaan. Ensimmainen ei-saksalainen yritys, joka kaytti SAP-ohelmistoa,

[6ytyi Itdvallasta 1977, ja samana vuonna yrityksen padkonttorin sijainti vaihtui Wein-
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heimista Walldorfiin. Kaksi vuotta myohemmin SAP alkoi operoimaan omalla serveril-
|a3n kayttden Siemens 7738:aa. Suunta kohti uutta sovellusta, SAP R/2:ta, sai ensias-

keleensa, kun SAP tutki IBM:n tietokantaa syvallisemmin. (The early years n.d.)

3.2 SAPR/2

SAP R/2 eroaa edelt3jistdan siten, ettd sovelluksen kolme tasoa, eli presentaatio, ap-
plikaatio seka tietokanta, ovat asennettuna kahdelle serverille. Ensimmaisella serve-
rilld on presentaatio ja toisella applikaatio seka tietokanta. (What are SAP ERP Archi-

tecture Models n.d.)

SAP:n uusin sovellus SAP R/2 onnistui saavuttamaan korkean tason stabiliteetin
vuonna 1981. Uusi tuote, tuotannonhallinta, syntyi yhdessa asiakkaiden avustuksella.
Kun keskusyksikon suorituskyky kasvoi, SAP pystyi laajentamaan asiakaskantaansa
noin 200:aan. Uusi toimisto perustettiin Sveitsiin vuonna 1985 yrityksen kansainvalis-
tymisen tueksi, ja sinne siirtyi viisi tyontekijada Walldorfista. Uusi kansainvélinen tytar-
yhti6 avattiin Itavaltaan vuonna 1986, vahvistaakseen SAP:n otetta Rein-Ruhrin alu-

eesta. Samana vuonna SAP julkaisi henkiléstohallinnan osaksi SAP:ia.

Seuraavana vuonna SAP avasi ensimmaiset ei-saksankieliset tytaryhtionsa Hollantiin,
Ranskaan, Espanjaan seka Iso-Britanniaan. Tahan aikaan yrityksessa oli jo yli 500
tyontekijaa, ja SAP otti ensimmaiset kehitysaskeleensa nykyaikaisemman R/3-jarjes-
telman kanssa. Vuonna 1990 SAP sijoitti 100 miljoonaa Saksan markkaa tutkimuk-

siinsa kehittddkseen SAP R/2- ja R/3-jarjestelmainsa. (The SAP R/2 era n.d.)
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Kuvio 1. SAP R/1 Change equipment master, master data. (Roan 2020).

3.3 SAPR/3

CeBIT tietotekniikka- ja tietoliikennealan messuilla esiteltiin SAP:n uudistetun R/3-jar-
jestelman ensimmaiset sovellukset vuonna 1991, ja niiden vastaanotto oli erittdin po-
sitiivista. Asiakaskunnan maaran lisédminen mahdollistui uuden jarjestelman avulla,
jossa oli yhtendinen graafinen kayttoliittyma seka tuki useiden eri valmistajien serve-
reille. Asiakasserveri-konsepti seka relaatiotietokantojen kaytto takasivat paremman
kayttokokemuksen. SAP tyollisti jo 2200 tyontekijaa ja sovellusta kaytti yli 2700 yri-
tysta 1990-luvun alussa. (The SAP R/3 era n.d.)

SAP R/3:ssa kaikki kolme tasoa, eli presentaatio, applikaatio ja tietokanta, ovat eri
servereilld. Tama jarjestely auttoi sovellusta pysymaan vakaampana, silla jos yhdella
kayttajalla kaatui sovellus, niin se ei vaikuttanut muihin kayttajiin, kuten aiemmissa

SAP-jarjestelmissa oli mahdollista kdyda. (Schulz 2019, 23-24)
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Yhteisty6 maailman suurimman ohjelmistotuottajan Microsoftin kanssa aloitettiin
vuonna 1993, ja tavoitteena oli saada SAP kaytt6on Windows NT-
kayttdjarjestelmalle. Jo seuraavana vuonna SAP R/3 julkaistiin Windows NT:lle, ja
vain kuukausi julkaisemisen jalkeen ensimmainen yritys otti kayttoonsa kyseisen jar-

jestelman.

European Business Journalists Association valitsi SAP:n vuoden yritykseksi ensim-
maista kertaa vuonna 1996. Samana vuonna maailman suurin virvoitusjuoman val-
mistaja Coca-Cola otti kdyttéonsa SAP R/3:n. SAP ilmestyi New Yorkin porssiin elo-

kuun kolmantena paivana 1998.

SAP:n kymmenennessa SAPPHIRE-tapahtumassa lanseerattiin uusi strategia Enjo-
ySAP, jonka tavoitteena oli tehda SAP:n kayttamisen opettelusta helpompaa, tyos-
kentelystda nopeampaa seka yksinkertaistaa jarjestelman mukauttamista asiakkaiden
tarpeisiin. Tutkimukset EnjoySAP:sta osoittivat 90-luvun lopulla, etta uusi strategia oli
tuottanut tulosta ja asiakkaat olivat sddstdaneet aikaa SAP:n kdytdn opettelussa seka
sen kdyttamisessa. Uuden vuosituhannen alussa SAP:sta tuli maailman johtava e-yri-
tysohjelmistojen valmistaja, joka integroituu prosesseihin seka yritysten sisalla etta

niiden keskuudessa. (The SAP R/3 era n.d.)
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Kuvio 2. SAP R/2 screen overview. (Roan 2020).

3.4 MySAP

Vuosituhannen vaihteessa SAP:lla oli kdyttdjid yli 10 miljoonaa maailmanlaajuisesti.
(Schulz 2019, 24) 30 vuotta yrityksen perustamisen jalkeen SAP oli maailman kolman-
neksi suurin itsendinen ohjelmistovalmistaja maailmassa ja esikuva Saksan taloudelle.

(Real-time data where and when you need it n.d.)

MySAP syrjaytti SAP R/3 -nimen vuonna 2003 ja SAP:n toiminnanohjausjarjestelmalle
tuli suurempi painotus. (Schulz 2019, 25) SAP julkaisi markkinoille ensimmaisen versi-
onsa SAP Netweaveristda vuonna 2004. Ohjelman tarkoituksena oli antaa nopeaa,

avointa ja joustavaa yritysohjelmistoa, joka tukee end-to-end-liiketoimintaprosessia.
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Vuoden loppuun mennessa ohjelmalla oli yli 1000 asiakasta. Samaan aikaan maail-

manlaajuisesti SAP:lla oli yli 24000 asiakasta yli 120:ssd maassa.

SAP ja Microsoft kehittivdat vuonna 2006 ensimmaisen yhteisen tuotteen, Duetin,
jonka tarkoituksena oli nopeuttaa ja helpottaa Microsoft Officen ja SAP-tuettujen yri-
tysohjelmistojen integroitumista. Ensimmaisen kolmen kuukauden aikana ohjelmaan
myytiin 200 000 lisenssia. SAP suoritti merkittdvan yritysoston ranskalaisesta Busi-
ness Objects -yrityksestd, joka valmisti liiketoimintatiedonhallinnan ratkaisuja. Yritys-
oston johdosta SAP:sta tuli markkinoiden johtava yrityksen suorituskykyhallinta-, lii-

ketoimintatiedonhallinta- ja yritysohjelmisto.

SAP suoritti yritysoston vuonna 2010 Kalifornialaisesta Sybase-yrityksesta, joka oli
maailman suurin yritysohjelmistojen ja -palveluiden tarjoaja, erikoistuen erityisesti
tiedonhallintaan seka mobiilidatan kayttoon. Yritysostolla haluttiin tuottaa langatto-

mia ratkaisuja yritysten kayttéon. (Real-time data where and when you need it n.d.)

[ HEE
Sales document Edit Goto Extras Environment System Help

|e 108 eee CHE nDoag @
Create Standard Order: Overview

Standard Order Netvalue 6,00
Sold-to party | O]
Ship-to party
PO Number PO date
_ M tem overview ( ftem detail  Ordering party (| ’  Reason for rejection
Req. deliv.date D [17.03.2008 Deliver.Plant
[J Complete div. Total Weight 0,000
Delivery block 1| Volume 0,000
Billing block | Pricing date 10.03.2008
Payment card Exp.date
Payment terms Incoterms
Order reason a
Sales area ! !
Alliterns
itern [Material |order Quantity [SU  [Description [s |customer Material Numb [itca [DGI_[HoLvit [DlFirstdate  [Pint [BatdfT
D 17.93.2008
B D 17.03.2008
B D 17.03.2008 [
D 17.03.2008 [~
BT [KjDy
BlEE [EEE (242 E

q]

Kuvio 3. SAP R/3 Create standard order. (Sap screen layout, n.d.)
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3.5 SAP HANA

SAP:n visio muistin sisalla tapahtuvasta tiedonkasittelysta sai positiivisen vastaan-
oton asiakkailta, ja SAP HANA-ohjelma julkaistiin vuonna 2011. SAP HANA on tieto-
kanta, jolla voidaan hyddyntaa muistinvaraista tietokantatekniikkaa. Ennen datan ka-
sittelemiseen kului aikaa jopa paivia tai viikkoja, mutta SAP HANA:lla datan kasittely
sujuu sekunneissa. Samana vuonna SAP toteutti yhdessa Sybasen kanssa mobiiliappli-

kaation, jolla pystytdaan kayttamaan SAP:ia muuallakin kuin toimistossa.

Seuraava merkittava yritysosto tapahtui yrityksesta nimelta Ariba. Talla ratkaisulla
haluttiin saada aikaan kaikenkattava pilvipalvelu yritysten kayttoon. SAP HANA:an
siirrettiin vuonna 2013 koko SAP Business Suite, ja vain kolmessa vuodessa SAP
HANA:sta muodostui yksi nopeimmin kasvavista sovelluksista SAP:n historiassa, ja se

tuotti siind ajassa ldhes 1,2 biljoonaa euroa.

SAP:n seuraavalla yritysohjelmalla, SAP S/4HANA:lla, pystyttiin murtamaan kaikki
aiemmat rajoitteet, ja se rakennettiin tdysin SAP HANA:an perustuen. (In-memory,
cloud computing, and business network support record results n.d.) Ohjelman olen-
naisimmat innovaatiot ovat sen tietokanta seka SAP Fiori UX, jolla saatiin kayttoliitty-
masta kdyttajaystavallisempi. SAP HANA:n tietokannalla pystytaan kasittelemaan
suurempaa dataa seka tuottamaan nopeita arvioita datan pohjalta. (Schulz 2019, 50)
SAP HANA Cloud Platformin julkaisun avulla asiakkaat saavat hyddynnettya sellaista-
kin dataa, jota eivat aikaisemmin pystyneet. Tehokkuus kasvoi ja asiakkaat saivat uu-

sia tulonldhteita, tuotteita seka palveluita.

Apple ja SAP julkaisivat vuonna 2016 kumppanuuden, jonka tarkoituksena oli yhdis-
taa natiivisovellukset iPhonelle ja iPadille yhdessa SAP HANA:n kanssa. Suunnitel-
mana on tuottaa iOS-ohjelmistokehityspaketti sekd harjoitteluakatemia, jotta yhteis-
tyokumppanit, sovelluskehittdjat ja asiakkaat pystyvat tuottamaan natiivisovelluksia
i0S-kayttojarjestelmaan. Seuraavana vuonna SAP julkaisi yhteistydn Googlen kanssa,
jonka tarkoituksena oli tuoda SAP HANA Googlen pilvipalveluun saataville. Téman an-
siosta SAP HANA oli saatavilla kolmelle suurimmalle julkiselle pilvipalvelulle: Amazon

AWS, Microsoft Azure sekd Google Cloud Platform.
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SAP C/4HANA on vuonna 2018 ilmestynyt applikaatio, jonka tarkoituksena on auttaa
yrityksia palvelemaan asiakkaitaan ja pitdmaan asiakkaistaan kiinni. Ohjelma on
suunniteltu modernisoimaan vain myyntipainoitteisia CRM-ratkaisuja. SAP avasi uu-
den kyberturvallisuuslaitoksensa Cyber Fusion Center:n Pennsylvaniaan vuonna 2019
suojatakseen asiakkaitaan ja heidan dataansa jatkuvasti kasvavilta uhkilta kehittele-
malla uusia ratkaisuja kyberturvallisuuteen. (In-memory, cloud computing, and busi-

ness network support record results n.d.)

3.6 SAP ERP

SAP Business Suiten ydinkomponentilla SAP ERP:1la voidaan kartoittaa hallinnollisia ja
operatiivisia yritysprosesseja. SAP ERP koostuu kolmesta applikaatiosta: kirjanpidosta
(SAP ERP Financials), henkilostohallinnasta (SAP ERP Human Capital Management)

seka logistiikasta.

Varainhoidon valvonta seka kirjanpito on sisallytetty SAP ERP Financials-ohjelmaan.
Talla ohjelmalla voidaan kartoittaa taloudellisen raportoinnin vaatimuksia, jotka ovat
sovellettavissa useissa maissa, kielissa ja valuutoissa. Kaikki liiketapahtumat syote-
taan, dokumentoidaan ja jaetaan tileille. Tilikauden tuloslaskelma voidaan suorittaa
tahan dataan perustuen. SAP ERP Financials sisaltda myods Controlling-toiminnon,
jolla voidaan tehda kustannuslaskentaa ja tuloslaskentaa. Tresure-toiminnolla voi-
daan suunnitella taloudellisia resursseja seka varmistaa maksuja. Kirjanpidon yksi tar-

keimmista tehtavista on likviditeetin turvaaminen.

Henkilostohallinta on toinen kolmesta SAP ERP:n applikaatiosta. Talld ohjelmalla voi-
daan hallita henkilost6a, kuten esimerkiksi heidan tietojaan ja palkkalaskelmia, seka
luoda palkkakuitteja, suunnitella koulutuksia, tallentaa tydaikoja ja hallita rekrytointi-

prosessia.
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Kolmas iso alue SAP ERP:sta on logistiikka. Kaikki toimitusketjuun kuuluvat liiketoi-
minnan alueet ovat SAP:n tukemia. Tama sisaltaa yritysprosessit, jotka liittyvat tava-
ran toimittajiin ja asiakkaisiin seka tuotteiden tuotantoon. Ostopyyntd on ensimmai-
nen vaihe prosessissa ja se luodaan SAP:ssa. Ohjelmalla hallitaan myos varastossa
olevaa materiaalin maaraa ja voidaan tarkistaa materiaalin arvo. Ostolaskuja vahvis-
tetaan SAP ERP:ssé ja samalla tarkistetaan laskujen tiedot, jotta niissa olevat tiedot
ovat oikein. Materials Management -toiminnolla voidaan muokata tuotteiden perus-
tietoja ja paivittaa niitd vastaamaan sen hetkista tietoa. Hankittuja materiaaleja voi-
daan kayttaa tuotannossa Production Planning -nimisella ohjelmalla. Ohjelmalla voi-
daan luoda tydétilauksia, joissa kootaan tietty tuote varastossa olevista materiaaleista.
Sales and Distribution -nimisessa toiminnossa kasitellaan tarjouksia sekda myyntiti-
lauksia, madritetaan tuotteiden saatavuutta seka aikataulutetaan nama prosessit.
Luottorajoja voidaan my0s tarkistaa seka maaritelld hintoja, ehtoja ja laskuttamista.
Asiakkaiden tilaamien tuotteiden takuuasioita, huoltotoita seka korjauksia voidaan

hallita ja kasitella Customer Service -nimisella toiminnolla. (Schulz 2019, 36—42)

4 Projektin toteutus

Projektin tarkoituksena on saada lisattya Sitekin varastossa esiintyvat tuotteet SAP-
jarjestelmaan ja paivittaa niiden tiedot vastaamaan paremmin todellisuutta. Van-
hassa ERP-jarjestelma Visma Novassa on hyvin puutteellista tietoa esimerkiksi tuot-
teen painosta, joka saattoi puuttua tai ei vastannut todellisuutta. Tuotteen kuvaus
saattoi olla huonosti tuotetta kuvaava tai kuvauksen kieli saattoi vaihdella tuotteiden
valilla. Kuviosta 4 nahdaan, etta kuvauksen tyyli ei ole yhtenevainen tuotteiden koh-

dalla. Osassa tuotteista kuvaus on kirjoitettu englanniksi ja toisissa taas suomeksi.

Tuotteiden tietoja lahdettiin paivittamaan etsimalla tietoa tuotteiden valmistajien

nettisivuilta. Tuotteiden valmistajien nettisivuilla esiintyvien tuotteiden tietoja voi-
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daan pitda luotettavina, silld ne ovat valmistajan itse maarittamia tietoja. Visma No-
vassa esiintyvien tuotteiden tietoja on joissakin tapauksissa paivitetty viimeksi jopa

20 vuotta sitten, joten tietojen paivittdminen vastaamaan nykyhetkea on tarpeellista.

Materiaalilistat otettiin ulos Visma Novasta Excel-taulukkoon. SAP:ssa on tarkat rajoi-
tukset, kuinka monta merkkia voi materiaalin nimessa seka kuvauksessa olla, joten

projektin alussa jouduimme yhtenaistamaan materiaalinumeroita OEM Finland Oy:n

kanssa.

oK EILOYDY / UUSI ERIKOODILLA SAP-koodi
42662 Paakalvon jousi Asco venttillin G353A047 30,00 kpl 42662
113696-001 Pilot-venttiiin kalvo Asco G353A047 venttiilin 50,00 kpl Loytyy myds C113696001
113699-009 Paakalvo Asco Venttilin G353A047 105,00 kpl

127880-001-D Venttiilin G353A047 runko-osa 6,00 kpl

132026-001 TPE Diaphragm/ Piston for SCE355/E353A 1" 13,00 kpl 132026-001
174478 Pilot-venttiilin jousi Asco venttilin G353A047 10,00 kp! C174478
18900001.24/50-60 ASCO 3/2 NC pilot-venttiili, sarja 189 2,00 kpl 1890000152
18900032.24/DC ASCO 3/2 NC suuntav, sarja 189 6,00 kpl 18900032583
18990001 Joucomatic 3/2 suuntav, sarja 189, pystymalii 1,00 kpl
19000006.24/50-60 ASCO ISO-sarjan 24VDC 3W Solenoid Pilot 30mm kela 7,00 kpl 1900000652
19000006.24/DC ASCO ISO-sarjan 24VDC 3W Solenoid Pilot 30mm kela 1,00 kpl 19000006S3
19000014.24/DC ASCO ISO-sarjan 24VDC 3W Solenoid Pilot 30mm kela 11,00 kpl 1900001453
19201002.24/DC ASCO 192 pilot, 3/2 NC, W. manual maintained over 2,00 kpl 1920100253
238613-159 Asco Coil 230V/S0Hz, 70/40VA, 17,1W, Class F 3,00 kpl 238613159
26490026 264 poppet venttiili 4/2 G1/4 max. 10 bar 1,00 kpl

2844303R ASCO Diaphragm assembly Kit for L182V 3/8-1/2, FPM 6,00 kpl

30701001 Manual pilot valve 3/2 NC-NO, instant fittings 4mm 2,00 kpl

30701005 3/2 -venttiililohko, NC, 307-sarja (korv.30700005) 3,00 kpl

30701011 2 x 3/2NC valve block, 307-serie, 0.D. 4mm fitting 4,00 kpl

31000004 ASCO 310-sarjan 3/2 NC rajaventtiii 1,00 kpl  "31000004
31000006 ASCO 310-sarjan 3/2 NC rajaventtiii 12,00 kpl  "31000006
33300036 Joucomatic Pneumatic logic unilog one way 4,00 kpl  "33300036
35300047 Cnomo 30 -venttilinpohjalaatta, G1/8 1,00 kpl

35300048 Cnomo 30 -venttilinpohjalaatta, ryhmaasennus 6,00 kpl

400127-081 ASCO 22, 24 VAC, 551 series 10,00 kpl 400127081
400127-098 Green Coil T22, 115VAC 2,5W/ 551 5,00 kp! 400127098
400127-142 Kela 22mm, 24VDC 6,9W, CM22F 4,00 kpl 400127142
400127-181 Green Coil Asco T22 Epoxy 20,00 kpl 400127181
400127-642 Kela Asco CM22, 24VDC 22W, vent.SC353 2,00 kpl 400127642
400325-117 Kela Asco 230 VAC / S0Hz 1,00 kpl 400325117
400425-117 Asco coil MXX 230V/S0Hz, 10,5W, Class F 6,00 kpl 400425117
400425-142 ASCO CMXX-FT 24 VDC KELA 3,00 kpl 400425142
400425-201 Kela Asco CMXX-FT 24V/50Hz 5,00 kpl 400425201
400425-205 ASCO kela CMXX-F, 48VAC S0Hz, 16,7W 2,00 kpl 400425205
400426-101 Asco c0il.24/50.10,5W.CMXX.H.Spade Plug 2,00 kpl 400426101
400426-201 Kela Asco 24 VAC / S0Hz 16,7W 1,00 kpl 400426201
400426-217 Kela Asco 230 VAC / S0Hz 16,7W 1,00 kp! 400426217
400525-107 Asco CM12AC 110/50 VAC kela 1,00 kpl 400525107
400525-117 Asco CM12-FT 230/50 VAC kela 2,00 kpl 400525117
400625-242 Asco coil 24/DC.23,0W.CM12DC.F.Spade Plug 4,00 kpl 400625242
400727-025 Coil CM2S, 115V/S0Hz 3W, UL and CSA approv. 1,00 kpl 400727025
400727-117 Coil CM25, 230/50, SW, replace 43004649 2,00 kpl 400727117
400904-542 ASCO Green coil 24VDC 2,5W, 22mm 38,00 kp! 400904542

Kuvio 4. Tuotteiden materiaalinumerot ja kuvaukset Visma Novan mukaan.

Kuvion 4 vasemmassa reunassa on tuotteiden materiaalinumerot Visma Novan mu-
kaan, ja myos tuotteiden kuvaukset ovat tulleet sieltd. OEM lahetti sahkdpostilla As-

con tuotteiden materiaalinumerot, jotka oli perustettu jo SAP:iin ja niita verrattiin
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Visma Novassa esiintyviin koodeihin. Tuotteiden materiaalinumerot varjattiin vihre-
dksi, jos tuote on avattu SAP:ssa samalla nimelld, mitd se on Visma Novassa, ja keltai-
sella tuotteet, jotka ovat taysin uusia, ja punaisella, jos tuote on avattu eri materiaali-
numerolla. Osa keltaisella merkityista tuotteista perustettiin SAP:iin samalla materi-
aalinumerolla, mita se oli Visma Novassa, mutta joissakin tapauksissa niitad jouduttiin
lyhentamaan esimerkiksi valiviivoja tai pisteitd poistamalla. SAP antaa mahdollisuu-
den kayttda materiaalinumerossa 18 merkkia ja kuvauksessa 40 merkkia. Suurimmat
muutokset tapahtuivat jannitteiden merkitsemisessa seka aiemmin Sirai-nimella tun-

netuissa venttiileissa.

Asco Order code: G551A001S3D2
Asco Commercial code: SCG551A001MS.24/DC
OEM SAP part number: SCGS551A001MSS3

All the voltages are defined by a certain prefix, here is our "OEM system”.

FREFIA COIL VOLIAGE

= 230V AC 50-60Hz

SO 6V DC + Udda spanningar
S1 12v DC

S2 24V AC 50-60Hz

S3 24V DC

S4 48V AC 50-60Hz

S5 48v DC

S6 110/115V AC 50-60Hz

S7 115v DC

S8 120V AC/ 400V AC

S9 220/230/240V AC 60Hz + 125V DC

Kuvio 5. Kelojen jannitteiden lyhenteet.

Kuviossa 5 esiintyvdn magneettiventtiilin Asco Commercial coden nimessa esiintyy
juuri 18 merkkia, mutta monissa tapauksissa tama merkkimaara ylittyi, jolloin yhte-
naiset materiaalinumeroiden lyhenteet toivat ratkaisun merkkimaaraongelmaan.
Venttiilien keloissa kdytetty jannite lyhennettiin esimerkiksi 24V DC:sta, S3:ksi ja, jos

jannite oli 230V AC, niin magneettiventtiilin nimessa ei kayteta perdssa mitdan merk-
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kia. Esimerkiksi SCG551A017SL.230/50-60 lyhennettiin SCG552A017SL. Toinen mer-
kittdva materiaalien nimien lyhentdminen tapahtui Sirai-venttiileille. Ndiden venttii-

lien lyhentamisessa kaytettiin jannitekoodien lisdksi myos reidn halkaisijakoodia.

Lyhenne ¢ Lyhenne Jannite
13/8" ** 230VAC
2 1/2", 1%" 1 12vDC
3 3/4", 2" 2 24VAC
41" 3 24vDC
5 1/4"
6 14"

Kuvio 6. Sirai-venttiilien materiaalinumeroiden lyhentaminen.

Sirai-venttiili L182B01-ZB12A G1/2X13,5 V24/DC lyhennettiin muotoon
L182B01ZB12A23, koska reidn halkaisija kyseisessa venttiilissd on 1/2” ja jannite
24VDC. Monessa tapauksessa myds valiviivoja jatettiin pois, jotta merkkimaara ei ylit-

taisi 18 merkkia.

Pelkastdan materiaalien nimia ei joutunut lyhentamaan, vaan myos kuvauksessa jou-
duttiin vahentdamaan merkkeja todella paljon. Monia tarkeita tietoja joutui jattamaan
kuvauksista pois esimerkiksi Atex-venttiileissd, joissa Atex-alueet eivat mahtuneet ku-
vauksiin. Nama alueet tullaan laittamaan projektin jdlkeen erikseen SAP:iin Basic data

-tekstikenttaan.
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4.1 MMO1

Projektin nimikkeiden luominen SAP:iin tapahtui kahdella erilaisella Excel-tiedostolla,
joihin taydennettiin pakollinen tarvittava tieto. Nama kaksi Excel-tiedostoa ovat
MMO1 ja Inforecords. MMO1 on materiaalin avaamiseen pakollinen tieto, joka koos-
tuu materiaalinumerosta, kuvauksesta, materiaalin perusyksikdsta, painosta seka pai-

noyksikosta.

Kuvio 7. Magneettiventtiilien MMO01-lista.

Haluttuja tietoja lIahdettiin etsimaan Visma Novan varastokortilta. Tuotteen materi-
aalinumero syotettiin hakukenttdan ja tarvittavat tiedot lisattiin MMO1 Excel-poh-
jaan. Excel-pohjaan taytyi myos eritelld tuotteet haluttuun kategoriaan eli product
hierarchyn (PH) mukaan, jotka paatettiin yhdessa Sitekin myyntitiimin kanssa. Kuvi-
osta 7 nakee, ettd magneettiventtiileissa kyseisid kategorioita ovat 327-sarja, 551—
553-sarjat, Asco fluid control ja lisdksi myds muita, joita ei kuviosta 7 kay ilmi. PH-
tasoja on neljaa erilaista: PH1, PH2, PH3 ja PH4. PH1 on OEM Finland, PH2 jaetaan Si-
tekin toimipisteessa kahteen osaan, prosessiin seka logiikoihin ja kayttoihin. PH3- ja
PH4-tasoja l6ytyy jo satoja, joten tuotteet on laitettava tarkasti oikeaan kategoriaan.

PH2-taso on erikseen myos varastossa kokoonpantaville tuotteille.
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MMO1-lista ajettiin massa-ajona OEM Finland Oy:n tydntekijoiden toimesta. Jokainen
kohta listassa on taytettava huolella, silld jos esimerkiksi tuotteen avaa vaaralla ma-
teriaalinumerolla, niin sita ei voi enda poistaa. Tuote on talldin piilotettava, jotta ku-
kaan ei vahingossa osta tai myy kyseista tuotetta, jos erehtyy luulemaan sita toiseksi
tuotteeksi. Tuotteiden painot pystytdan erikseen muuttamaan, kuten myos kuvaus,
mutta tuhansien tuotteiden tietojen muutos kasin vie todella paljon aikaa. Basic unit
-kohta eli tuotteen yksikkd on myos tarkea valita oikeaksi. Jos on syottanyt virheelli-
sen yksikodn, niin asiasta pitaa olla yhteydessa henkiloon, jolla on enemman kayttdoi-

keuksia SAP:ssa.

Suurin osa tuotteista kasitellaan kappaleina eli valittiin pc = pieces. Joissakin tapauk-
sissa esimerkiksi kaapeleissa tuotteet mitataan metreissa ja tuplasuodattimen peran
materiaali kiloissa. Sitekin kokoonpanotuotteissa tuotteita punnittiin vaa’alla, jotta

mahdollisimman tarkka arvo saavutettaisiin. Kun varaston henkilékunta Iahettaa pa-

ketteja postissa, niin SAP laskee paketeille painon sen mukaan, mita tavaraa on pake
tissa ja kuinka paljon. Virheellisissa tilanteissa pakettien lahetyskulut voivat olla vir-
heellisia ja niista voi joutua maksamaan enemman postituskuluja mita oikeasti jou-
tuisi todellisilla painoilla. Tuotteiden kuvaukset tehdaan englannin kielelld, koska
OEM toimii useassa maassa, joten jokaisella tuotteella on oltava kuvaus kielella, jota

kaikki ymmartavat.
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4.2 Inforecords

Toinen Excel-lista Inforecords sisaltda tuotteen ostamiseen liittyvaa tietoa.

Tuontimaa CN

84818059
84818059
84818059
84818059
84818059
84818059
84818059

Kuvio 8. Inforecords-lista magneettiventtiileista.

Jokaisesta tuotteesta on taytettdva tieto, joka on varjatty vihrealld varilla, silla nama
ovat pakollista tietoa. Jos rivilta on jattanyt soluja tyhjdksi tai merkinnyt vaarin, niin
massa-ajo ei mene kyseisen tuotteen kohdalta lapi. SAP Vendor on juoksevalla nume-
roinnilla merkitty toimittajanumero. OEM:lle uusia toimittajia lisattiin jarjestelmaan
tayttamalla tarvittavat tiedot toimittajasta, esimerkiksi tilinumero, VAT-tunnus, mak-
suehdot, toimitustapa seka osoitteet. Kuvion 8 taulukossa toimittajanumero on kai-

killa tuotteilla sama, eli Asco, ja sille on annettu toimittajanumeroksi 100038.

Tuotteen toimitusajat saatiin Visma Novan varastokorteilta ja osa myos tuotteiden
valmistajien sivuilta. Tuotteilla on tirkeda olla oikeat toimitusajat, jotta myyja nakee,

milloin tilaukselle haluttu tuote olisi todennakoisesti perilla Sitekin varastossa. Myyja
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pystyy silloin ilmoittamaan asiakkaalle tarkan pdivamaaran, jolloin paketti on lah-
dossa Sitekin varastosta heille. Seuraavana kenttana on ostohinta seka valuutta, jolla
valmistaja myy tuotettaan Sitekille. Kuvion 8 taulukkoon on muutettu ostohinnaksi
jokaiselle tuotteelle 0,01€, jotta yrityssalaisuudet eivat nakyisi ulkopuolisille. Seuraa-
vana kenttana taulukossa on price quantity ja price unit. Nama kentat kertovat,
kuinka monta tuotetta saa kyseiselld ostohinnalla seka, mika on tuotteen yksikko, esi-

merkiksi kappale, metri tai kilogramma.

Tuotteiden toimittajilla voi olla oma materiaalinumero tuotteille, joita he kayttavat
omilla sivuillaan. Vendor material number -kenttdaan tdydennetdan toimittajan mate-
riaalinumero tuotteelle, jotta ostotilauksella ei tapahtuisi virheita sen takia, etta toi-
mittaja ei valttamattd ymmarra mika tuote on kyseessa, jos tilataan tuotetta kaytta-
malla SAP:n materiaalinumeroa. Tilauksia tehdessa on myds huomioitava mahdolliset
minimierat tuotteille, ja magneettiventtiilien tapauksissa nama maarat ovat yleensa
yksittaisia kappaleita, jolloin minimum order quantity -kohtaan laitetaan 1. Viimeinen
pakollinen kentta, country of origin, kertoo tuotteen alkuperdmaan. Taulukkoon on
lisaksi lisatty tuotteen tuontimaa sekda CN-nimike tullaustietoja varten. Nama kaksi

tietoa ajetaan SAP:iin erikseen OEM Finland Oy:n tyontekijéiden toimesta.

SAP:iin lisattavia tuotteita tuli lopulta noin 10 000, joten tietoja tuotteista kerattiin
valmistajien omien sivujen kautta esimerkiksi myAscosta, Siemensin mall industrysta
ja Sick-nettisivuilta. Kaikkia tuotteita ei pystyta lisédmaan SAP:iin massa-ajolla: esi-
merkiksi tuotteet, jotka koostuvat muista tuotteista, joudutaan perustamaan kasin

SAP:iin.
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4.3 ZIMB, tuotteen perustaminen

Tuotteita, jotka koostuvat komponenteista, kutsutaan finished products -nimisiksi

tuotteiksi, lyhennettyna ZFIN. Tuote on ensimmaiseksi perustettava SAP:iin. Tama ta-
pahtuu erikseen OEM:lle raataloidylla ohjelmalla nimelta ZIMB, joka ei ole SAP:n oma
ohjelma. Tama kyseinen ohjelma koostuu useammasta SAP:n ohjelmasta, jotka on ni-

putettu yhdeksi ohjelmaksi.

Material Builder - Create new material

¢ =) [[Ocopyfrommaterial @&Check & Change materal | &) [®

7,*""Ba§cdata { Salesorg. ¢ Plntdata ~ WM - Purchasing - Description and text

Material ESIMERKKI_2
Beteckningar
Language Description E [I‘;—DJ@
EN Description
FI Tuotekuvaus
<« «»
General data
MatlStatus
Material Type ZFIN| Finished products Industry Sector 1 Retail
Base Unit BC | Pieces Weight unit KG | Kiogram
'y ol
Net Weight 0,3 Gross Weight i 3 )
EAN/UPC EAN Category
Old matl number
Grouping terms
Matl Group 01 NEW MATERIAL Ext. Matl Group
Prod.hierarchy 0000 General
Units of measure
[@=2
v atio lagooe om gl cannine CAM Catocon: o, ek F
X AUn  Meas. unit.. Y B... Meas. unit text EAN/UPC EAN Category  Length Width L
1 PC Pieces 1 PC Pieces
41 LI

Kuvio 9. ZIMB basic data-vililehti.
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Kuvion 9 valilehdellda maaritetdan materiaalinumero material-kohtaan, tassa tapauk-
sessa ESIMERKKI_2. Tyota helpottaakseen on hyva kopioida jo olemassa olevaa ma-
teriaalia, joka on mahdollisimman Idhella materiaalia, jota ollaan luomassa. Suurin
osa ZIMB-ohjelman materiaalin asetuksista pysyy kopioinnissa samana, ja ndin saas-
tyy paljon aikaa, kun ei tarvitse tayttaa jokaista kohtaa uudestaan. Beteckningar-koh-
dassa taytetdan ainakin englanninkielinen kuvaus, ja lisdksi voidaan tayttda myos
muilla halutuilla kielilld, mutta ne nakyvat vain asiakkaalle, joille on maaritetty kie-
leksi joku muu kuin englanti. Tarkeita kohtia ovat myds material type, joka tassa ta-
pauksessa on ZFIN eli Finished products, joka kertoo, etta tuote on kokoonpantava.
Tuotteelle maaritelladn myos haluttu base unit eli yksikkd.Useimmassa tapauksessa
tuotteita kasitelladn kappaleina, joten valitaan PC eli pieces. Tuotteelle maaritelldaan
paino Net Weight- ja Gross Weight -kohtiin ja ne maaritetaan samoiksi. Weight unit

eli painoyksikk6-kohtaan valitaan KG eli kilogramma.
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Material Builder - Create new material

¢ =) [[Ocopyfrommaterial @&Check & Change materal | &) [®

Basic data /(Salesorg. | Plant data | Description and text

Prod.hierarchy 120008202109905090) Special products/Workshop/Prosessi

%3 | Sales org. dependent fields
[L_DHEI[FD Copy to all Sales org. ]

Sales Org. Distr. Channel Deliver.Plant Min.order gty Min. dely qty Delivery unit Prod.hierarchy Rnding Profile |Item cat.g..[T]
1200 00 1205 T ! 120008202109905090 NORM
C -
4« ) 4« )
b= | Tax data
Country Name Tax categ... Description Tax classific. Description E
CcZ Czech Republic MWST Output Tax 1 Full tax
DK Denmark MAST Output Tax 1 Full tax
EE Estonia MAST Output Tax 1 Full tax
FI Finland MAST Output Tax 1 Full tax v
4] LI
Sales price
_~ OEM Finland Oy |
Valid From 06.10.2020| to 31.12.9999
Co... Name Amount Con... Pricing unit  Unit of measure E‘]
ZPRO List Price EUR 1
«» «»

Kuvio 10. Sales org.-vililehti.

Kuvion 10 vélilehdelld maaritetddan myyntiorganisaation tietoja. Myyntiorganisaa-
tionumero OEM Finland Oy:lla on 1200 ja Sitekin Deliver.Plant-numero on 1205.
Prod.hierarchy-kohdassa maéritetdaan kyseiselle tuotteelle PH-numerosarja, joka ker-
too mihin PH-ryhmiin kyseinen tuote kuuluu. Kyseinen tuote on kokoonpantava
tuote, joten sille maaritellddn numerosarja PH-tasojen mukaan: PH1 = 1200, PH2 =
0820, PH3 = 21099 ja PH4 = 05090. Tuotteiden myyntia pystytdan seuraamaan tar-
kasti SAP:lla: esimerkiksi kokoonpantavien tuotteiden myynnin seuraaminen on hel-

pompaa PH-ryhmien ansiosta.
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Sales org. dependent fields -kohtaa selaamalla oikealle 16ytyy lisda taytettavia kohtia.
Item cat. group -kohta kertoo onko tuote normaalisti varastoitava tuote vai teh-
daankoé se myyntitilausta vasten. Normaalisti varastoitavaan tuotteeseen laitetaan
NORM, ja jos tuotetta tehdaan vain myyntitilausta vasten, niin siihen syétetaan 0001.
Keskelld olevaan Tax data -ikkunaan ei tarvitse koskea ollenkaan, mutta alhaalla ole-
vaan Sales price -ikkunaan tdydennetdan kyseisen tuotteen listahinta eli veroton

myyntihinta Amount-kohtaan.

Sales org. dependent fields
[DIEAJT  copy to al Sales org.
Matl stats grp 'Cash discount Pr. Ref. Matl AcctAssmt... Order/Inv ... Sales unit DChain-spec. Valid from Delivery pr... Web statu...ﬂ
1 X 001 T O
C 4

Kuvio 11. Sales org.-vililehden Sales org. dependent fields.

Cash discount -kohdassa oleva rasti kertoo sen, etta kyseisesta tuotteesta voidaan
maaritelld myyntitilauksessa alennusta. Order/Invoice print -kohdassa voidaan maari-
tella pakettiartikkelin tulostusasetuksia asiakkaan dokumentteihin. Vaihtoehtoina on
joko tulostaa kaikki pakettituotteen tuotteet asiakkaan dokumenteille ja nayttaa hin-
nat yksittadisille tuotteille, tulostaa asiakkaalle dokumentteihin pakettituote ja sen
hinta tai tulostaa pakettituote seka siihen kuuluvat yksittdiset tuotteet ja hinta nayte-

tdan vain pakettituotteessa.



Material Builder - Create new material

¢ &> [[cCopy from materal @@ Check & Change materal = &) [3

_~ Basic data  Sales org. /Phant data {" WM " Purchasing - Description and text
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General plant data

Trans. Group 0001

85 | Plant dependent fields
(1) =

Plant MatiStatus Valid from Profit Ctr Comm. code Origin Purch. Grp MRP Cont.

T =
1205 1120'30820 _1 FI

Finance
Plant data storage

)
(]

Kuvio 12. Plant data-valilehti ZIMB-toiminnossa.

Stor.conditions

Reorder Pt ABC 'MRP Type Lot sze F[T]

PD EX -

v

Kuviossa 12 esiintyva Plant data -valilehdelld maaritellaan yleisia tietoja ja varastoin-

tiin liittyvia asioita. Plant-kohdassa maaritetdan, milla myyntiorganisaation varasto-

toimipisteessa kasitelldan tuotetta. Yhdelld myyntiorganisaatiolla voi olla useampia

varastotoimipisteitd. Seuraava tdytettdva kohta on Profit Ctr, jolla maaritetdan, mi-

hin PH1- ja PH2-tasoon tuote kuuluu myyntidataa varten. Tama tuote kuuluu OEM

Finland Oy:n ja production-kohdan alle, joten siihen syotetdan 12000820.
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Comm. code -kohdassa taytetdan kyseiselle tuotteelle kuuluva tullausnumero. Tul-
lausnumeroita ei ole vield avattu Sitekin kayttoon, joten siihen valitaan 1. Origin -
kohta kertoo tuotteen alkuperdmaan, ja kun tuote valmistetaan Suomessa, niin sii-
hen syotetadan Fl. Purch. -Grp ja MRP Cont. -kohdissa valitaan tuotteelle vastuuhenki-
l6ita. Sitekilla ei ole talla hetkelld vield avattu yhtdkaan vastuuhenkil6a, joten ensim-
mainen kohta jatetddn tyhjaksi ja toiseen kohtaan on sovittu taytettavaksi 060. Nama
kohdat tullaan muuttamaan myohemmin massa-ajolla, kunhan ensin on avattu Si-

tekin henkilokunta valittavaksi ndihin kohtiin.

Reorder pt -kohdalla maaritetdaan halytysraja tuotteelle. Tima koskee tuotteita, joita
ei valmisteta varastossa, vaan ovat pelkastdan myytavaa tavaraa. MRP Type maarit-
taa tilaustavan tuotteelle. PD valitaan tuotteelle, jota valmistetaan varastossa tai jos
tilattava tuote halutaan tilata vasta, kun tuotemaara on mennyt negatiiviseksi. Tahan
tilanteeseen paastaan, kun tuotteita on esimerkiksi 1 kappale varastossa ja myydaan
2 kappaletta, jolloin tulee ostoehdotus kyseisesta tuotteesta. Tuotteissa, joissa on va-
littu Reorder pt, voidaan valita joko V1 tai V2. V1 tarkoittaa kasin jarjestelmasta tilaa-
mista, kun tuote alittaa Reorder pt -arvon ja V2 automaattista tilaamista, kun valittu
Reorder pt -luku alitetaan. Lot size -kohdassa valitaan EX, jos tuotteeseen on maari-

tetty MRP Type PD, ja jos MRP Type on V1 tai V2, niin valitaan ZX.

Plant dependent fields
@2
Safety Stk |Batch mgmt EnterBatch GR ProcTme Proc. type SLoc EP Forecast Ind./coll. SM key Prod.SLoc. B
10,000 1 E 0001 2 201 0001 -
T £y
| v
-

Kuvio 13. Plant dependent fields-ikkuna.
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PInd Dely -kohtaan taydennetdan tilattavan tuotteen tilausaika eli kuinka monta pai-
vaa tuotteella kestda saapua varastoon tilaushetkesta. Safety stk -kohtaan maaritel-
Iaan kokoonpanotuotteelle tietty varmuusvarasto, jota halutaan yllapitda. Tuotetta
pitdisi olla tehtyna varastossa tassa tapauksessa 10 kappaletta, ja jos niitd myydaan
sen verran, ettd maara varastossa alittaa 10 kappaletta, niin varastolle tulee tyotilaus
jarjestelmasta tehda lisda tuotetta varastoon. Batch mgmt ja EnterBatch -kohdat
maarittavat tuotteelle mahdollisia eranumeroita. Jos kasitellddn isoa maaraa samaa
tavaraa, niin voidaan automaattisesti myyda vanhin era pois, kun jarjestelma tarjoaa

varastolle tydohjeet hakea vanhin era varastosta.

Gr ProcTme -kohta on varastolle maaritelty kasittelyaika, joka kuluu tuotteen kasitte-
lyyn. Suomessa taman on maaritetty olevan 1 pdiva, mutta esimerkiksi Ruotsissa aika
on 2 padivaa. Proc.type maarittaa, tehdaanko tuote ulkoisesti vai sisdisesti. Koska ky-
seessa on sisaisesti tehtava tuote, niin valitaan E. SLoc EP maarittaa tuotteelle varas-
tosijainnin, ja koska Sitekilla on kaytdssa yksi varasto, niin valitaan 0001, joka on
maaritetty Sitekin Plant 1205 -kohtaan. Kuviossa 12 esiintyvdssa MRP-kohdassa pys-
tytdaan maarittdamaan automaattinen tilaus V2, ja jos tama valitaan, niin kuvion 13 Fo-
recast-kohdalla voidaan maarittaa tuotteelle tietty ennuste tarvittavalle tilaamismaa-
ralle. Seuraavat 2 kohtaa ovat vakiomaarityksia tuotteille, ja niihin on valittu
Ind./coll.-kohtaan 2 ja SM key-kohtaan Z01. Kuvion 13 viimeiseen kohtaan Prod.
SLoc. valitaan varastolle, jossa tuote rakennetaan ennalta maaritelty numero, ja Si-

tekin kohdalla siihen valitaan 0001.
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Plant dependent fields
(E]=3
Prod.SLoc. InhseProdT ProdProf Pr.Superv.  Unlimited Var. key AvailCheck  DF plant level E
0001 4 000002 002 X Z01 03 —

‘l v
N

!

Kuvio 14. Plant dependent fields viimeiset kohdat.

Kuvion 14 InhseProdT-kohta on vakiomaaritys ja siihen sy6tetdan 4. ProdProf-kohta
maarittaa tuotteelle tietyn ajan, joka on aseteltu valittavan asetuksen taakse, ja
varastossa koottavissa tuotteissa, joita valmistetaan myyntitilausta vasten, valitaan
000002. Tuotteille, joita valmistetaan varmuusvarastoon, valitaan 00001 ja
tuotteissa, joita vain myydaan, se jatetdaan tyhjaksi. Pr.Superv-kohdassa maaritetdan
my0s valmiit asetukset sen mukaan, onko tuote varastossa rakennettava, jolloin
valitaan 002, vai pelkastddan myytava, jolloin se on 001. Unlimited-kohta maarittaa,
voiko varasto ottaa tavaraa enemman vastaan kuin on alun perin suunniteltu, ja
siihen on hyva laittaa rasti. Jos tuotetta tulee enemman kuin on tilattu, niin varasto
voi ottaa kaikki tavarat vastaan. Jos siihen ei ole laitettu rastia, niin varasto ei pysty
ottaamaan vastaan tullutta tavaraa jos sitd on enemman kuin on tilattu. Var. key -
kohtaan on valmis asetus valittavana, eli zO1. Viimeinen tdytettdva kohta AvailCheck
maarittda SAP:n tapaa tarkistaa tuotteen saatavuutta. Kokoonpanotuotteille valitaan

03 ja pelkdstaan myytaville tuotteille valitaan 02.
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General plant data

Trans. Group 0001 Stor.conditions

| T |piant dependent fields
[ %= | Finance

Val. Area Val. Class Val. Cat. Val. Type  Price Control Standard price VPRS Price ... Do Not Cost  C(fTT]
"
1205 3100 S 15,00 LJ.] 4 =

v

[EJ Plant data storage

Kuvio 15. Finance ikkuna.

Finance-ikkunassa valitaan tuotteelle omakustannehinta. Kyseiselle tuotteelle
maaritetdan Standard price, kun se on koottava tuote, mutta osille, joista tuote
rakennetaan, taytetddn omakustannehinta VPRS-kohtaan. Muut kohdat tulevat
valmiiksi taytettyna, kun on ensimmaiseksi tehnyt kuvion 12 Plant data -valilehden

Plant dependent fields -kohdan valmiiksi.



Material Builder - Create new material

¢ > [[Copyfrommaterial @ Check & Change materal | &) [3

Basic data  Sales org.  Plant data /WM | Purchasing | Description and text
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WM data
(&=
Warehous... Whse no.descr. Stk plemt  Description StkRemoval Description
= =
Clzsl Jlf}l M Finland Jyvaskyla 001 Total Warehouse 001 Total Warehouse
i)

Storage bin data

=
Warehouse Number Stge Type Stor.type name StorageBin

v

Kuvio 16. Varaston maarittely WM-vililehti.

Stor. Sec.
001

@

Varastolla on vielda oma numeronsa, joka on maaritelty OEM:n toimesta. Sitekin Jy-

vaskylan varastonumero on 125, joka syotetadan Warehouse-kohtaan. Muut kuvan

asetukset tulevat automaattisesti, kun varastonumero syotetaan. Tassa ikkunassa

luodaan siis varastointimahdollisuus kyseiselle tuotteelle.
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Material Builder - Create new material

¢ > [[Ocopy from materal @& Check & Change material | &) [3

Basic data - Salesorg.  Plntdata -~ WM /"'Purdwmhg k Description and text

General purchasing data
Purch.value key ‘] Order Unit Tax indicator

Source list

Plant Purch.Org. Proc. Plant Fixed vendor Blocked MRP Valid from Valid to Vendor Name i @

|
1205 1200 I g w 1 01.01.2020 31.12.9999 100038 Asco SAS B

Info record
Purch.Org. Vendor Name Vendor Mat. No. Purch. Group Pind Dely Standard Qty Minimum Qty GR-BasedIV Tax code i

1200 100038 Asco SAS Esimerkki_2 302 7 1,000 1,000 v

(6Y[5]

|r

J—
~/ Purch. 0rg.1200 FI |

Conditions

Valid From [28.09.2020| to 31.12.9999
Condition ... Name Amount Cond. curr... Pricing unit  Unit of me... i
PBO0 Gross Price 15,00EUR 1BC -

4«

< purchase order text | Inforecor... [][2]| Scales
Scale Type Scale quantity Scale UM Amount Con... Unit Unit [
From PC EUR 1 PC

Kuvio 17. Purchasing-valilehti.

Ostettavissa tuotteissa taytetdan Inforecords-tiedot Purchasing-valilehdelle. Source
list -kohtaan taytetadn Plant-numero, Sitekin tapauksessa 1205, ja Purch.Org -koh-
taan osto-organisaatio 1200 OEM Finland Oy. Source-list -kohdan on tarkoitus akti-
voida tuotteen Info record -tiedot alkamaan halutusta paivasta. Taméa kohta on tay-
tettava, jotta tuotetta voidaan ostaa valmistajalta. Info record -ikkuna kasittda samaa
asiaa, jota taytettin Inforecords Excel-tiedostossa. Tahdan maaritetaan tuotteen tilaus-

tietoja: toimittajanumero ja sitd vastaava toimittaja, toimittajan materiaalinumero
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tuotteelle, tuotevastaavan numero, toimitusaika, normaali ostomaara sekad mini-
miostomaara. Conditions-ikkunassa syotetdan kyseisen tuotteen ostohintaa ja talle
tuotteelle siihen on annettu 15€. Muut kohdat tulevat automaattisesti taytettyna tai

tyhjana Purchasing-vélilehdelld, ja niille ei tarvitse tehda muutoksia.

Jos jossakin toisessa OEM:n toimipisteessa on perustettu tuote, joka halutaan avata
muuallekin, niin silloin kdytetdaan ZIMBC-ohjelmaa. Kyseiselld ohjelmalla voidaan
muokata suurinta osaa tuotteen tiedoista ja avata se kaytettavaksi uuteen toimipis-
teeseen. ZIMBC on samanlainen ohjelma kuin ZIMB, mutta siina taytyy erikseen lisata
haluttu Plant Sales organization Plant data -valilehdille ja samalla luoda myds varas-
topaikka WM-vililehdella. ZIMBC ei kuitenkaan anna mahdollisuutta muokata tuot-
teen tyyppia, eli esimerkiksi sitd, onko se kokoonpantava vai myytava, eika se myos-

kdaan anna muuttaa tai lisata myyntihintaa tai ostotietoja Purchasing-valilehdella.

MMAM-ohjelmalla voidaan muokata tuotetyyppia esimerkiksi myytavasta tuotteesta
kokoonpanotuotteeksi. VK11 on ohjelma, jolla voidaan luoda jo olemassa olevan

tuotteen listahinta, ja info record -tietoja voidaan luoda ME11-ohjelmalla. Source list
-ikkuna voidaan tayttda MEO1-ohjelmalla. Tuotteita voidaan myos pelkastdaan katsella

ZIMBD-toiminnolla, jolloin ei voi vahingossakaan muokata mitdan tuotteen tietoja.
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4.4 (CS01, komponenttien maarittaminen

Jokainen kokoonpantava tuote tarvitsee listauksen materiaaleista, joita sen valmista-

miseen kaytetadn. Tama tapahtuu CS01-ohjelmalla.

Create material BOM: Initial Screen

a0 [0 Create variant of...

I Tt
Material LESIMI-ZRKKI_Z _,lj
Plant 1205 OEM Finland Jyvaskyla
BOM Usage 1! Production

Alternative BOM

Effectivity
Change Number
Valid From 06.10.2020

Kuvio 18. CS01-ohjelman alotusruutu.

Ohjelmassa syotetdaan materiaalinumero Material-kohtaan ja valitaan oikea Plant.
BOM Usage kertoo, mita ollaan tekemassa, ja koska kyseessa on tuote, joka kasa-
taan, niin valitaan 1 eli Production. Seuraavaan ikkunaan, jossa tuotteelle valitaan

komponentit, paastaan siirtymaan painamalla enter.



Create material BOM: General Item Overview

B[ [ & jisibtems = Newenwies {0 &7 [{lHeader TBValdey

Material ESIMERKKI_2 Esimerkki
Plant 1205] OEM Finiand Jyvaiskyla
Akemative BOM 1

Material | Document | General

Un Asm SIs Vad From  Vaid to

PC 06.10.2020 31.12.9999
06.10.2020 31.12.9999
06.10.2020 31.12.9999

Item ICt  Component Component descrption
0010 osal osal

0020 L.  OSA2 osa2 5 PC
0030L  osa3 osa3 2 PC
0040

Quantty

0050
0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0180
0190
0200
0210
0220
0230
0240

Kuvio 19. BOM-listaus.

Change No.
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P... SortStmg ItemID  ChgNo.To 6.o|Fie L m

Kuvion 19 listauksessa on kolme asiaa taytettavana jokaisella rivilla. Ensiksi valitaan

kokoonpanossa kdytettava komponentti Component-kohtaan, sitten sy6tetdan ICt-

kohtaan L ja lopuksi valitaan komponentille maara, jota tarvitaan tuotteen valmistuk-

sessa. Kun kaikki halutut komponentit on taytetty, niin voidaan painaa enter ja tallen-

taa BOM-lista.



4.5 CAO01, tyétuntien maarittaminen
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Jokainen kokoonpantava tuote vaatii kokoonpanijalta tietyn maaran aikaa tuotteen

valmistukseen. SAP:ssa kokoonpanoaika maaritetdan CAO1-ohjelmalla, jossa ensim-

maiseksi kopioidaan jo olemassa olevasta tuotteesta reititys.

Create Routing: Header Data Check

Material ESIMERKKI_2 Esimerkki

Task list

Group

Group Counter 1 esimerkki2
Plant 1205

Production line

Line hierarchy

General data

Deletion flag
Usage 1 Production
Status 4

Planner group

Planning work center

CAPP order

From Lot Size To lot size 99.999.999
Old task list no.

Parameters for dynamic modification/inspection points

Insp. Points

PartialHot assign. Partial lot assignment according to plant default values v
Sample-drawing proc.

Dynamic mod. level v
Modification rule

Further QM data
Ext. numbering v

Kuvio 20. CAO1 reitityksen maarittaminen.

PC

Kun kopioidaan jo olemassa olevan tuotteen reititys, niin kuvaus taytyy vaihtaa tuot-

teelle, koska se tulee kopioidusta tuotteesta. Samalla tulee syottda Status-kohtaan 4,
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jolla vapautetaan tuotteen reititys. Kuvion 20 tuotteen kuvaukseksi on muutettu esi-

merkki2.

Create Routing: Operation Overview
4 » & F[LTeb [ [Ref. Workcenter jiCompAloc jaSequences AAPRT  jxInspection Characteristics (0§

Material ESIMERKKI 2 Esimerkki Grp.Count1
Sequence 0

Operation Overv.
£ Op... SOp Work cen... Pt Co... Standard ... Descrption L.. PRT L. O.. P.. C.. S.. BaseQuantty U... Labor Unt Activ... Unk AtvE...
0010 AsSSY P esimerkki 2 1 PC 0,5 H 1010 —
PC .t
PC
PC

PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC
PC

1 PC
1205 1 PC -

Kuvio 21. CAO01 tyoétuntien maarittaminen.

Kuvion 21 ikkunaan paastaan, kun kaikki kohdat on taytetty oikein kuvion 20 ikku-
nassa ja painettu enter. Tassa ikkunassa maaritetdaan tarvittava tyotuntimaara ko-
koonpanolle. Description-kohtaan kirjoitetaan kuvaus, joka tulostuu varastossa tuot-
teen kokoonpanijalle. Kuvauksen taytyy olla ty6ta tai tuotetta hyvin kuvaava, jotta
kokoonpanija ymmartaa sen, mitd kokoonpanossa taytyy tehda. Work Center -kohta
kertoo ennalta maaritellyn tyon, johon on sisallytetty tuntihinta. ASSY on koodi, jo-
hon on sisdllytetty tuntihinta Sitekin kokoonpanotydlle. Labor-kohdassa maaritetdaan
kyseiseen tyohon kuluva tuntimaara. Kun kaikki tarvittava tieto on syétetty, niin tal-

lennetaan CAO1-ohjelma ja siirrytdan seuraavaan vaiheeseen.



4.6 CK11N, omakustannehinnan laskeminen
CK11N-ohjelmalla voidaan laskea uusi omakustannehinta tuotteelle.

Create Material Cost Estimate with Quantity Structure
& 4 )

7 5t
Material LE.S IMERKKI 2 _,[j]
Plant 1205

 / Costing Data | Dates | Qty Struct.

Costing Variant Z100
Costing Version 1

Costing Lot Size
Transfer Control

Kuvio 22. CK11N aloitusikkuna.

Material-kohtaan tdydennetdan materiaalinumero ja Plant-kohtaan kdytdssa oleva
toimipiste. Costing Variant -kohtaan laitetaan z100, joka maarittaa tuotteelle lasku-
kaavaksi OEM Standard Price. Tama on ennalta maaritelty variantti. Kun ndma koh-

dat on tdydennetty oikein, niin painetaan 2 kertaa enter, jotta itse laskuohjelma las-

kee tuotteelle uuden omakustannehinnan.



Create Material Cost Estimate with Quantity Structure

& 4 P Costing Structure Off Detai List Off Z7lHod  [i] B3

(2@ [JE & maten ESIMERKKI 2 Esimerkki
Costing Structure Plant 1205
> D Esimerkki
) D osal Costing Data ~ Dates | Qty Struct. Valuation History < Costs |
= D 0sa2
[ osa3 Costs Based On Costing Lot Size i £ pC E‘K}O
(S (D) (& L) (0 L)
Cost Component View Total Costs  Fixed Costs  Variable Costs Currency
[Cost of Goods Manufactured | 34,00 0,00 34,00 EUR
Cost of Goods Sold 34,00 0,00 34,00 EUR
Sales and Administration Costs 0,00 0,00 0,00 EUR
Inventory (Commercial) 34,00 0,00 34,00 EUR
Inventory (Tax-Based) 34,00 0,00 34,00 EUR
Cost of Goods Manufactured » ‘@@‘E
() [EIFE)EEEL) (&L el (S1E & JEHL) [La) GIE]
Itemization for material ESIMERKKI_2 in plant 1205
ItmNo I Resource Cost Element = Total Value = Fixed Value Currncy
1E 1200200 ASSY 1010 0,00 0,00 EUR
2 M 1205 OSA1L 411000 2,00 0,00 EUR
3 M 1205 OSA2 411000 20,00 0,00 EUR
4 M 1205 OSA3 411000 12,00 0,00 EUR
34,00 - 0,00 EUR

Kuvio 23. Laskettu omakustannehinta CK11N-ohjelmassa.
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Kuviossa 23 on laskettu uusi omakustannehinta tuotteelle. Jokaiselle kokoonpanon

osalle on maaritelty omakustannehinta ja samoin myds tyolle. Tyon hintaa ei kuiten-

kaan nay laskuissa kuviossa 23, jotta yrityssalaisuus ei paljastuisi muille. Uusi oma-

kustannehinta tuotteelle on 34€. Omakustannehinnat muuttuivat kokoonpanotuot-

teilla johtuen tyon hinnoittelun muutoksesta. Tuotteella ei ollut siis sama omakus-

tannehinta kuvion 15 standard price -kohdassa ja CK11N:n laskemassa omakustanne-

hinnassa.
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4.7 CK24, hinnan vapauttaminen

Viimeinen vaihe kokoonpantavan tuotteen tekemisessa on kdyda vapauttamassa

hinta CK24-ohjelmassa.

Price Update: Mark Standard Price

@ oo [0 B2 P8Release P8 Other Prices ¥ Log

Posting Period/Fiscal Year 102020 l/ Marking Allownce }
Company Code 1200 to

Plant 1205 to j = |
Material Esimerkki_2 to l < I

Processing Options
CEI Test Run
v|With List Output
Parallel Processing
Background Processing

Kuvio 24. CK24 ohjelman aloitusikkuna.

CK24-ohjelmassa taytetdaan oikea Company Code, Plant sekd Material, jotta hinnan
vapautus tehdadan oikealle tuotteelle oikeassa toimipisteessa. Myynnissa jokaisella
Plant:lla voi olla omat myyntihinnat ja omakustannehinnat tuotteelle. CK24-
aloitusikkunassa taytyy muistaa poistaa rasti Test Run -kohdasta, koska muuten ta-
pahtuu pelkkd hinnanpaivityksen testaaminen, eikd mitdan paivity oikeasti jarjestel-
maan. Kun kohdat on taytetty, painetaan Release-kohdasta kaksi kertaa. Taman jal-

keen itse toiminto suoritetaan painamalla vasemmassa yldakulmassa olevaa kelloa,
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jossa on vihrea hyvaksymismerkki, tai painamalla F8, jolloin hinta paivittyy. Kun nama

kaikki vaiheet on suoritettu, niin kokoonpanotuote on myytavissa.

4.8 ME21N, Tuotemaadrien paivittaminen SAP:iin

Oikeiden tuotemaarien kirjaamiseksi SAP:iin taytyi suorittaa varastossa inventaario.
Tuotteet laskettiin ylos paperille ja ne ajettiin vanhaan ERP-jarjestelmaan ylos, jotta
pystyttiin luomaan Excel-taulukko tuotemaarien siirtdmiseksi SAP:iin. Tuotemaarien

siirtdminen SAP:iin tapahtui ME21N-ohjelmalla.

Create Purchase Order

Document Overview On [ '} Hold &® = %3 (print Preview  Messages [i] &7Personal Setting

[fm¥] standard PO v Vendor 108870 Sttek-Palvelu Oy - Only f.. | Doc. date  |0¢.10.2020
Delivery/Invoice | Conditions | Texts . Address |~ Communication - Partners |~ Additional Data  Org. Data | Status
Purch. Org. 1200/ Purch. 0rg.1200 FI
Purch. Group 302)  OEM Jyvaskyla

Company Code 1200/ OEM Finland OY

E@ S.Itm A I Materal Short Text PO Quantity O...C Delv. Date Net Price Curr... Per 0... Matl Group  Pint Stor. Location Batch i
(A0 M5X10 DINS12 Grub screw for STS-prod 100PC D 07.10.2020 0,01E(R 1 PC NEW MATE.. OEM Finland Jyvs.. OEM Finland Jy3 -
] EUR bé
(] EUR
B I —" -

L EUR
B EOR
L] ER
] EUR
(] EUR
i EUR
L] EOR
[] ER
(] EUR
(] ER
i EUR
L] EOR
[] EUR -
J EUR -
> “»
QEED das 0E EEEE & [ Defau values | [ AddiPanning

Ejltem [ 10 ] M5X10 DIN912 , Grub screw for STS-pro.. v BE\

__/ Material Data_|” Quantities/Weights | Delivery Schedule | Delvery " Transport | Invoice ,/{Conditions | Texts | Delvery Address | Confirmations ¢ Conditio... (0=}
Qy 100]/2c Net 1,00 J[EOR

Pricing Elements

N.. CnTy Name Amount Crcy per  U... Condttion value Curr.  Status Num... OUn CCon... Un  Condition value CdCur S... E]
2800 Gross Price 0,01 EUR 1PC 1,00 EUR 1pC 1PC 0,00
Gross total 0,01 EUR 1pC 1,00 EUR 1pC ipC 0,00 O
Net inc vend/mat dis C 1pC 1,00 EUR 1pC 1pC 0,00
Net inc vendor disc 1pC 1,00 EUR 1PC 1pC 0,00 m]
@ sKTO Cash Discount 0,00 EUR 0 0 0,00 v
Actual price 1pC 1,00 EUR 1PC ipC 0,00 0 -
<« “«»

[QEESee_condtion rec. | Analysis_| B update |

Kuvio 25. ME21N-ohjelman ikkuna.
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Vendor-kohtaan tdydennetdan varaston siirtdmiseen luotu toimittaja 108870 Sitek-
Palvelu Oy, jotta tuotteet I6ytyvat OEM Finland Oy:n varaston alta, jonne Sitek-Pal-
velu Oy siirrettiin. Purch. Group -kohtaan syotetdan ostamista varten luotu ostaja
302 OEM Jyvaskyla. Keskimmaiseen ikkunaan sydtetaan ostettava materiaalinumero
Material-soluun ja ostettava kappalemaara PO Quantity -soluun, jonka jalkeen ente-
rid painamalla muut kentat tdydentyvat itsestdan. Net Price -kohtaan on kuitenkin
tdydennettava tuotteen ostohinta oikeaksi, jotta varaston arvo taydentyy oikein. Kun
kaikki tarvittavat materiaalit oli siirretty kyseiselld ohjelmalla odotustilaan SAP:ssa,
niin varastohenkilékunta kavi siirtdmassa tuotteet SAP:n varastoon ja merkitsi tuot-
teet oikeille hyllypaikoille, jossa niita sailytetdan. Tassa vaiheessa projektia tuli ilmi,
ettd osaa tuotteista ei ollut perustettu, ja silloin niita taytyi luoda SAP:iin, jotta koko
varaston siirtdminen OEM Finland Oy:n alle tapahtuisi oikein. Kun tuotteet oli ajettu

koneelle, tuotemaaria voitiin katsoa MD04-ohjelmalla.

Stock/Requirements List as of 09:58 hrs

Show Overview Tree | &) 44 | 9) ¥ &1 T | Conf. Category / SchdAgr Type  Vendor  Customer

—_— [~ . s
[EJ Material L57040 10 J@ Straight push-in connector, 10mm
Plant 1205 MRP type PD  Material Type ZTRA| Unit PC [2
[E A.. Date MRP ... MRP element data C... Rescheduli... Exception Receipt/Regmt Available Qty V... Customer
[B]&o7.10. 2020 stock 90
@07_10,2020 CusOrd 0001644914/000010/0.. 20- 70 43474 INSTELE OY

Kuvio 26. M5x10 DIN912 tuotemaara MDO04-ohjelman mukaan.

MDO04-ohjelma kertoo tuotemaaran Stock-rivilla, joka on varastossa Available Qty -

kohdan alapuolella. Ohjelma my6s nayttda tuotevaraukset tilauksille, ostoille seka
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kokoonpanotuotteiden kasaamiselle. Toisella rivilla ndakyva tilaus varaa 20 kappaletta

tuotetta ja ilmoittaa saldon, joka on vapaana samalla rivilla Available Qty -kohdassa.

4.9 Tulokset

Opinnaytetydssa muutettiin paljon tuotteiden tietoja vastaamaan todellisuutta.

Visma Novassa kuvaukset olivat hyvin erilaiset tuotteiden valilld, mutta SAP:iin ku-

vaukset yhtendistettiin.

Material
19000014S3
19000018S3
20.3404
214-148
214-149
214-151
214-152
214-153
214-162
214-210
219-128
219-158
219-213

" Material Description

Solenoid Pilot for ISO-series, 24VDC, 3W
Asco ISO valve 24VDC, 3W

End plate for I8.EM

Pressure gauge D50 0-10bar, 1/4
Pressure gauge 0-4 bar, 50mm, 1/4
Pressure gauge 0-2,5 bar, 40mm, 1/8
Pressure gauge 0-4 bar, 40mm, 1/8
Pressure gauge 0-10 bar, 40mm, 1/8
Pressure gauge 0-6bar, 50mm, 1/8
Pressure gauge 0-10 bar/MK3
Solenoid mounting plate (17G), 8 bar
Pilot valve plate ISO 1-3, (18T)
Solenoid mounting plate (B74), 8 bar

BUn Product hierarchy

PC
PC
PC
PG

120002102103002135 060 OEM Finland
120002102103002135 060 OEM Finland
120002102103002135 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102105002155 060 OEM Finland
120002102103002130 060 OEM Finland
120002102103002135 060 OEM Finland
120002102103002130 060 OEM Finland

~

7

®

20
20
20
20
20
20
20

NN N

MR MRP Control PDT Vendor

100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038
100038

Name 1 Vendor Material Number
Asco SAS 19000014--P2
Asco SAS 19000018.24/DC
Asco SAS 20.3404

Asco SAS 214-148

Asco SAS 214-149

Asco SAS 214-151

Asco SAS 214-152

Asco SAS 214-153

Asco SAS 214-162

Asco SAS 214-210

Asco SAS 219-128

Asco SAS 219-158

Asco SAS 219-213

Kuvio 27. Asco-tuotteiden tietoja SAP:ssa ZMM-ohjelmassa.

M Gross Weight

0,660
0,660
0,010
0,150
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,010
0,010
0,010

Vertailemalla kuviota 4 ja kuviota 27 ndhdaan, etta kuvauksien kieli on kuviossa 27

englanniksi ja kuvaus itsessdan on yhtendinen, kun taas kuvion 4 kuvaukset olivat hy-

vin erilaiset tuotteiden valilla. Jokaiselle tuotteelle on annettu paino ja lisdksi tuot-

teille on lisatty Vendor Material Number -kohtaan Ascon vastaava Order Code, jolla

tuote tilataan valmistajan sivuilta. Yhtenaistdmalla tuotteiden tiedot myynti- ja osto-

tilauksien tekeminen helpottuu ja on seka asiakkaalle ettd myyjalle selkedampaa. Ku-

vaus kertoo tuotteesta tarkeimmat tiedot, ja yritykset ulkomailla ymmartavat tuot-

teen kuvauksen. Ostotilauksilla ei tarvitse erikseen kirjoittaa valmistajan vastaavaa

materiaalikoodia, vaan se ilmestyy tuotteen tiedoista suoraan ja nopeuttaa seka hel-

pottaa ostotilauksien tekemista.



Material (SMTR12N-1/4-120 (3

| Beteckningar - -
Language Description [T EE
EN Sitek Multifunction manifold 12x1/4-120
DA "Fordeln.list 1/4""-12. Komplett"
NO Fordeln.list 1/4-12. Komplett -
FI Sitek monitoimitukki 12x1/4-120 ot
1“0 10
. General data
MatlIStatus | -
Material Type ZFIN Finished products Industry Sector il Retail
Base Unit 'PC | Pieces Weight unit KG Kilogram
Net Weight 1,620 Gross Weight 1,620
EAN/UPC EAN Category
Old matl number SMTR12N-1/4-120

Kuvio 28. SMTR12N-1/4-120 MMO1-tiedot SAP:ssa.

E varastokiranpito - Visma Mova: Sitek-Palvelu Oy (SITEE-KV-PA-DTWNOVA LA

Tiedosto  Muokkaa Haku Raportit  Tulostus  Naytd

H xd 9 Q Nikyms 02, (hatut) - 112
Tuotekoodi ‘5r~1‘|‘REN-1,-’—1—12E| | Versio |
Mimike ‘Munitoimitl.lldd gxR1f4, jalka 120, kasisulkukara

Lis&nimike ‘

Piirustusnumero ‘

Ohjehinta : Pak. &-hinta/% 0
Yksikkss Dl ABC-ryhma A
Toimittaja ‘:| Paino
Pakk.koko 1] kel 0
Tilausera CI Myyntitili |
Hinnat per ‘: Ostotli |
Toimitusaika ‘:

Kuvio 29. SMTR12N-1/4-120 perustiedot Visma Novassa.



46
Kuviota 28 ja 29 vertailemalla nahdaan, etta tuotteen paino on muuttunut. Tuotteen
paino SAP:ssa vastaa todellisuutta ja heittoa on siis ollut 420 g verrattuna Visma No-

van tietoihin, mika on prosentuaalisesti paljon.

Sitek-Palvelu Oy:lla on nyt kdytéssdaan noin 10 000 eri materiaalinumeroa, joita voi-
daan hyddyntda myyntitydssa seka varastonhallinnassa. Tuotteita tilattaessa jarjes-
telma laskee sinne sy6tettya toimituaikaa hyddyntaen toimituspaivan, jolloin tuote
saapuu varastoon. Tata toimitusaikaa voidaan nyt hyodyntaa ilmoittamalla asiak-
kaalle suoraan myyntitilauksessa jarjestelman laskema toimituspaiva, jolloin asiakas

tietdaa todenndkoisen paivamaaran sille, kun tavara on asiakkaan hallussa.

5 Pohdinta

Opinndytetyon tavoitteena oli perustaa Sitekin kaytté6n SAP:iin tuotteita, joita
myydaan asiakkaille ja ostetaan valmistajilta. Tuotteita perustettiin noin 10 000
massa-ajolla seka kasin. Tarkoituksena oli korjata aiemmat virheet kokoonpantavissa
tuotteissa, joissa oli liiallisia tai vahaisida maaria komponentteja tai taysin vaaria
komponentteja. SAP taytyi saada pitdmaan tarkempaa varastokirjanpitoa, mita se oli
vanhassa ERP-jarjestelmassa Visma Novassa, jotta tuotemaarien seuraaminen

helpottuisi ja niiden maarat pysyisivat oikeana.

Massa-ajossa osa tuotteista ei mennyt lapi, johtuen esimerkiksi siita, etta SAP ei
hyvaksy materiaalinumeroon pilkkuja vaan niiden tilalle oli vaihdettava piste. Sitekilla
oli vanhassa ERP-jarjestelmassa tuotteita, joiden materiaalinumerossa kaytettiin
pilkkua, jolloin materiaalinumeron suoraan kopioiminen aiheutti virheen. Osa naista
virheista tuli tietoon, jolloin pystyttiin muokkaamaan materiaalinumeroa. Massa-ajot
tehtiin niiden tuotteiden osalta uusiksi, joissa virhe oli. Joidenkin tuotteiden massa-
ajolla epaonnistunut avaaminen jai kuitenkin huomaamatta, ja niita ei pystytty

luomaan ennen lokakuun alkua.
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Opinndytetydn projektissa esiintyi haasteita varsinkin alussa, kun ty6ta oli tehtdva
varastossa ja projektin parissa. Sitekilld oli suuria tilauksia, jotka piti saada lahetettya
ajoissa asiakkaille. Tama johti siihen, etta projekti ei lahtenyt kdyntiin vauhdikkaasti.
Projektin alussa ei ollut kunnollista kasitysta siitd, mita kaikkea tarvitsee tehda, jotta
saadaan kaikki tuotteet lisattya oikein SAP:iin. Projekti oli ensimmaiset kolme
kuukautta pelkastdaan Excel-listojen tayttamista, jolloin ei saanut tietoa siitd millainen
jarjestelma SAP on. Tutustuminen SAP-jarjestelmaan alkoi vasta noin 1,5 kuukautta

ennen lokakuun alkua.

Tuotteiden siirtdminen OEM:n varastojen valilla mahdollistuu yhtendisen SAP-
jarjestelman johdosta. Ennen tuotteita jouduttiin tilaamaan eri OEM:n toimipisteilta,
mutta nyt on mahdollista siirtda tuote varastosta toiseen SAP:n valitykselld, ilman
tuotteen ostamista. Esimerkiksi kokoonpanotuotteissa kdytetaan tuotteita, joita val-
mistetaan Turussa, jolloin tuotteen siirtdminen varastojen valilla on erittdin hyodyl-
listd. Yhtenainen SAP-jarjestelma mahdollistaa myos toisesta OEM:n toimipisteen va-
rastosta myymisen, kun tehdaan myyntitilauksia. Myyntitilauksella tuotteelle lisatdaan
halutun organisaation plant-numero, jolloin kyseisen organisaation varasto ldhettda

tuotteita suoraan asiakkaalle.

Vanhassa ERP-jarjestelmassa kokoonpanotuotteita oli kopioitu toisista tuotteista
seka lisatty virheellisesti komponentiksi joko vdara tuote tai vaara maara, joten
virheita loytyi jonkin verran ja niiden korjaamisessa joutui kyselemaan apua
kokeneemmilta tyontekijoilta, jotta oikea tuoterakenne saatiin aikaan. Tassa
onnistuttiin paljon paremmin kuin aikaisemmalla ERP-jarjestelmall3, ja se olikin yksi
tavoitteista projektissa. Kokoonpanotuotteiden rakenteen tarkastamisella ja
korjaamisella saatiin aikaan tuotteelle tarkempi hinnoittelu ja lisaksi varastosaldot
tulevat pysymaan todellisempana lukemana. Edellisen ERP-jarjestelman aikaan
tuotteita saattoi nakya varastosaldoilla, mutta oikeasti niita ei varastolla ollut. Tama
johti siihen, etta toimitusajat pitenivat, kun tuotteita ei paassyt esimerkiksi
kokoonpanemaan. Toinen merkittdava tuotteen hinnoittelua parantava asia oli
tuotteen kokoonpanemiseen kdytettava tydaika. Kokoonpanotuotteissa pystyin

hyédyntamaan aiempaa kokemusta varastossa tyoskentelysta, jolloin tarkempi
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kokoonpanoaika saatiin lisattya tuotteelle. Visma Novassa saattoi tuotteella olla jopa

30 minuutin heitto oikeaan kuluvaan tydaikaan verrattuna.

Sitek-Palvelu Oy:n ja OEM Finland Oy:n yhdistyessa Pumput seka Paine ja Virtaus
litettiin osaksi Sitekin toimintaa. Nama kaksi osastoa ovat aiemmin olleet OEM
Finland Oy:n alla, mutta nyt Sitek pystyy hyodyntamaan kyseisten osastojen
tietotaitoa. Lisaksi yrityksien yhdistaminen mahdollisti uuden tyontekijan
palkkaamisen Turkuun OEM Finland Qy:n tiloihin Siemens-myyntiad vahvistamaan.
Uusien osastojen liittaminen osaksi OEM Sitekia, ja uuden Siemens-myyjan
palkkaaminen lisdsi myytavien tuotteiden maaraa. Sitek saa kayttéonsa OEM:n
asiakastiedot, jolloin uusien kontaktien luominen helpottuu, kun kontakteja yrityksiin

saadaan OEM:n tyontekijoiden kautta.

SAP pystyy automatisoimaan erilaisia toimenpiteita, jolloin yrityksen ei tarvitse tehda
tiettyja tyotehtavia, joita aiemmin jouduttiin tekemaan. SAP:lla voidaan lahettaa
automaattisesti tilausvahvistuksia ja automatisoida ostotilauksia. Automaattisia
ostotilauksia voidaan tehda SAP:lla, kun tuotteita myydaan tyontekijoiden toimesta.
SAP vertailee myyntitilauksilla esiintyvia tuotteita, ja tarkistaa varastossa olevan
tuotemaaran. Kun tdma toimenpide on tehty, niin SAP tekee automaattisesti tilauksia
niille tuotteille, joille on se on maaritelty. Tama vahentaa turhaa paperityota Sitekin
tyontekijoiden keskuudessa ja he voivat keskittya omiin vahvuuksiinsa esimerkiksi

myyntityohon.

Massa-ajoja tehtiin kesalla ja syksylla, kun MMO1- ja Inforecords-tiedostot
valmistuivat minulta. SAP tuli virallisesti kdayttoon 1.10.2020, jolloin kaikkien
tarvittavien tuotteiden luominen piti olla valmista SAP:ssa. Tahan tavoitteeseen
paastiin lahes taydellisesti. Tuotteita kuitenkin joutui luomaan vield kyseisen paivan
jalkeenkin, mutta luotavia materiaalinumeroita tuli kymmenia kappaleita paivassa,
jolloin ne kerkesi tekemaan nopealla aikataululla kyseistda materiaalinumeroa

tarvitsevan tyontekijan kayttoon.

Projektin jatkokehittaminen jatkuu niin kauan, kun uusia tuotteita tarvitsee luoda

SAP:iin. Osassa valmiiksi avatuissa tuotteissa, jotka on avannut jonkun toisen maan
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tyontekija kuin Suomen, on englanninkielinen kuvaus kirjoitettu joko esimerkiksi
ruotsiksi tai kuvaus ei ole tarpeeksi kattavasti tuotteesta kertova. Ndiden tuotteiden
kuvausta on parannettava, jotta myyntitilausta tehdessa asiakas nakee tuotteestaan
tietoja ja samalla myyja tietda, millaista tuottetta on myymassa. Tuotteissa ei ole
lisattyna viela tilaamista helpottavaa halytysrajaa (Reorder Point), jolloin jarjestelma
ilmoittaa, kun tuote menee alle asetetun halytysrajan ja sitd on tilattava. Tama

tullaan toteuttamaan jatkokehityksena SAP:ssa.
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