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Opinnaytetydn tavoitteena oli kuvata kaytetyistd sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosesseista
tehokkain toimintamalli Meyer Turun Hotel Outfitting Interior -osaston kannalta. Tarkoituksena oli
vertailla eri prosessien hyvia ja huonoja puolia seka etsia uusia vaihtoehtoisia toimintatapoja.

Tybdssa kuvataan yleiselld tasolla telakan nakdkulmasta laivansuunnitteluprosessi, keskittyen
erityisesti  varustelusuunnitteluun ja selvitetddn mitd yleisten alueiden hyvaksyttavat
sisustuspiirustukset ja niiden hyvaksyntaprosessit sisaltavat.

Opinnaytetydn lopussa vertaillaan eri hyvaksyntaprosesseja ja tuodaan esiin mahdollisia
kehitysideoita.

Opinnaytetyd toimii tietopakettina, johon on keratty tietoa sisustuspiirustuksien hyvaksynnasta

Meyer Turun telakalla. Sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessien avaaminen ja selventdminen
auttaa niin telakan kuin kokonaistoimittajankin tyontekijéitd ymmartamaan prosessin kulkua.
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APPROVAL PROCESSES OF INTERIOR DETAIL
DESIGN DRAWINGS ON DIFFERENT OWNERS'
SHIPS

The objective of the thesis was to describe the most efficient operating model of Meyer Turku's
Hotel Oulffitting Interior department from the approval processes of the interior detail design
drawings that have been used in Meyer Turku. The purpose was to compare the advantages and
disadvantages of different processes and also look for new alternative ways of working.

The work describes the ship design process in general from the yard's point of view, focusing
mainly on oulffitting design and explaining what the acceptable interior drawings of the public
areas contain. The thesis serves as an information package which includes information on the
approval process of the interior detail design drawings at Meyer Turku shipyard. Opening up and
clarifying the approval processes for interior detail design drawings will help both the yard and the
overall turnkey suppliers understand the process.

At the end of the thesis, different approval processes are compared and possible development
ideas are highlighted.
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1 JOHDANTO

Sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessit ovat olennainen osa laivanrakennusta. Toimi-
vat prosessit ovat edellytys tuotannon tehokkuudelle ja tarkoituksenmukaisuudelle ja
siitd syysta myos sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosesseja tulee tarkastella Iahemmin.
Opinnaytety® on toimeksianto Meyer Turku Oy:lt3, ja tyd on suunnattu erityisesti Meyer
Turun Hotel Outfitting-osastolle. Ty on rajattu koskemaan laivan yleisia alueita, kuten

kauppoja, ravintoloita ja wc-tiloja.

Taman opinnaytetyon tavoitteena oli selvittda nykyisista sisustuspiirustusten hyvaksyn-
taprosesseista tehokkain toimintamalli, tuoda ilmi eri prosessien vahvuudet ja heikkoudet

seka etsia uusia vaihtoehtoisia ratkaisuja.

Meyer Turku Oy, jonka Meyer Werft omistaa, on yksi Euroopan johtavista laivanraken-
nusyrityksista. Turun telakka perustettiin vuonna 1737, ja toimitusjohtajana vuodesta
2020 on toiminut Tim Meyer. Yhti6 tarjoaa innovatiivisia ratkaisuja ja pitkalle kehittyneita
rakennusprosesseja risteilyvarustamoille ja muille laivanomistajille. Telakalla on raken-

nettu yli 1 300 uutta alusta asiakkaille ympari maailmaa. (Meyer Turku 2020.)

Meyer Turun telakalla on talla hetkella noin 2 000 tyontekijaa, ja se on myos tarkea tyol-
listdja Lounais-Suomen alueella. On otettava huomioon, etta tydllistdmisvaikutukset na-
kyvat ympari Suomen meriklusterin kautta. Klusteriin kuuluvat kaikki merialan ja meren-
kulun ymparille muodostuneet yritykset. Klusteri tydllistdd kokonaisuudessaan noin 30
000 ihmista. (Meyer Turku Oy 2020.)

Meyer Turun tytaryrityksia ovat Piikkidssa sijaitseva hyttitehdas Piikkié Works Oy ja Ship-
building Completion Oy, joka on erikoistunut laivojen yleisten tilojen rakentamiseen avai-
met kateen -periaatteella seka laivanrakennus- ja offshore-alan suunnitteluratkaisuja tar-
joava Eng’'nD Oy. (Meyer Turku Oy 2020.)
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2 YLEISTA PROSESSEISTA

Prosessiajattelussa lahtokohtana toimii ajatus, ettd on olemassa tiedetty toimintojen-
ketju, joiden avulla organisaatio luo arvoa asiakkaalle. Arvon luomista tulee johtaa orga-
nisaatiossa ja tdssa prosessissa syntyy organisaation operatiivinen tulos. (Laamanen &
Tinnilad 2009, 10.)

Prosessi on sarja toisiinsa liittyvia toimintoja ja tehtavia, joiden avulla sydtteet muutetaan
tuotoksi. Kaikki toiminta ja kehityskulku voidaan kuvata prosessina. Organisaatioiden
kannalta kiinnostavia prosesseja ovat ne prosessit, jotka ovat kriittisid organisaatioiden

menestymisen kannalta. (Laamanen & Tinnila 2009, 121.)

Ydinprosesseiksi kutsutaan suoraan asiakkaalle arvoa tuottavia prosesseja. Ydinproses-
seista tyypillisimpia ovat palveluiden ja tuotteiden kehittdminen. Ominaista ydinproses-
seille on, etta niiden tuotteet ja palvelut suuntautuvat ulkoiselle asiakkaalle. Organisaa-
tion ei ole kuitenkaan mahdollista toimia pelkastaan ulkoisille asiakkaille arvoa tuottavien
prosessien varassa. Ydinprosesseille tarvitaan edellytysten luomista, naitad prosesseja
kutsutaan tukiprosesseiksi. Tavanomaisimmat tukiprosessit ovat muun muassa proses-
sien suunnittelu, toimittajan kelpuutus, strateginen suunnittelu, toiminnan suunnittelu ja
seuranta sekd osaamisen kehittdminen. Prosessin ollessa laaja voidaan prosessi tarvit-
taessa jakaa toimintojen sijasta suppeampiin prosessikokonaisuuksiin, naitd kutsutaan

osaprosessiksi ja aliprosessiksi. (Laamanen & Tinnila 2009, 122.) (Kuva 1.)
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Strategic planning

Vuosisuunnittelu

Budgeting
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Rahoituksen suunnittelu
Financial planning

Tietojérjestelmien ylldpito
Maintenance of Information
System

Toimittajan valinta
Supplier Selection

Prosessien suunnittelu
Process planning

Kuva 1. Esimerkki organisaation prosesseista (Laamanen & Tinnila 2009, 123).

Hyvan ja tuottavan prosessin tunnusmerkkeja on, ettd se tuottaa mita lupaa, halutussa
laadussa ja ajassa, tehokkaasti ilman viivetta. Hyva prosessi on riittdvan yksinkertainen
ja estaa virheita tapahtumasta, seka tuo poikkeamat esiin, jotta niihin voidaan puuttua.

(Logistiikan maailma 2020.)
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3 YLEISTA LAIVAN SUUNNITTELUSTA JA
VARUSTELUSTA

Laivan suunnittelu voidaan jakaa karkeasti kahteen paavaiheeseen. Kun laivasopimus
on tehty nama vaiheet ovat perussuunnittelu ja valmistussuunnittelu. Nama paavaiheet
ovat toisiinsa nahden tietoriippuvaisia. Edellisten tehtavien tulokset palvelevat seuraa-
vien tehtavien lahtdaineistoina ja suunnittelun edetessa tiedot tarkentuvat. (Raisanen
2000, 35-1.)

Perinteisesti suunnittelu on organisoitu telakoilla ammattiryhmakohtaisesti: teras-, kone-
varustelu- ja sadhkdsuunnittelu. Prosessissa on paljon sidosryhmia ja suunnitteluty6ta
tehdaan samanaikaisesti eri osastoilla, jolloin suunnittelulta edellytetdén kykya toimia
joustavasti ja kommunikaatio eri osastojen valilld on darimmaisen tarkeda onnistuneen

tuloksen saavuttamiseksi. (Raisanen 2000, 35-1.)

3.1 Perussuunnittelu

Perussuunnittelun tydn pohjana toimii laivan sopimusaineisto. Sopimusaineistoon kuu-
luu itse sopimus ja erittely liitteineen seka saannoét ja maaraykset. Perussuunnittelu alkaa
laivasopimuksesta ja tdman vaiheen aikana laivan yleisjarjestely, tilojen ja rungon suun-
nittelu ja jarjestelmat hyvaksytetaan tilaajalla, viranomaisilla ja luokituslaitoksella. (Rai-
sanen 2000, 35-1.)

Laivan perussuunnitteluvaiheessa maaritetdan myods rakennustapa, alue- ja lohkojako
seka aikataulut, lisaksi tehdaan valmistussuunnittelun edellyttdmat resurssivaraukset.
Yhtena tarkeana asiana voidaan nostaa tiedonsiirron toimivuus eri osastojen valilla, eri-
tyisesti muutosten hallinta on avainasemassa halutun lopputuloksen saavuttamiseksi.
(Raisanen 2000, 35-2.)

Perussuunnittelun lopputuloksena syntyvat hyvaksytyt jarjestelypiirustukset, luokituspii-

rustukset, laskelmat, kaaviot ja mallitukset. (Raisanen 2000, 35-2.)
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3.2 Valmistussuunnittelu

Perussuunnitteluvaiheen jalkeen alkaa valittémasti valmistussuunnittelu. Valmistus-
suunnittelun Iahtbaineistona toimivat jarjestely- ja jarjestelmasuunnitteluaineisto, rungon
luokitusaineisto, materiaalien tekniset tiedot, rakennustapaselvitys ja arkkitehtiaineisto.
Joissain tapauksissa valmistussuunnittelu on aloitettava, vaikka perussuunnitteluai-

neisto olisi viela vaille lopullista hyvaksyntaa. (Raiséanen 2000, 36-1.)

Piirustusluettelot laaditaan heti, kun kaytettavissa on alue- ja lohkojako seka rakennus-
tapaselvitys eli kdytanndssa perussuunnittelunvaiheen loppupuolella. Tuotannonsuun-
nittelija maarittda yhdessa aluerakentajan kanssa piirustuksille valmistumisajankohdan.
(Raisanen 2000, 36-1.)

Piirustukset voidaan jakaa karkeasti asennuspiirustuksiin ja valmistuspiirustuksiin. Val-
mistuspiirustuksien mukaan tilataan laivaan tarvittavat esivalmisteet, esimerkiksi put-
kiesivalmisteet. Esivalmisteet ovat tuotteita, jotka eivat ole standardimateriaalia ja taman
takia ne suunnitellaan laivakohtaisesti. Asennuspiirustukset sisaltavat tarvittavat tiedot,

joiden avulla tietty kokonaisuus voidaan asentaa paikalleen. (Raisanen 2000, 36-1.)

3.3 Varustelusuunnittelu

Varustelusuunnittelu on osa valmistussuunnittelua. Varustelusuunnittelun ollessa kasit-
teena laaja, tassa tydssa perehdytaan erityisesti sisustusvarusteluun. Yleisten alueiden
sisustusvarusteluun ja suunnitteluun kuuluvat terasvarustelupiirustukset, lattiapiirustuk-

set, kattopiirustukset, seindpiirustukset ja kalustepiirustukset.

Terasvarustelupiirustuksissa naytetdan runkoon hitsattavat vahvikkeet ja varusteet.
Naitd ovat esimerkiksi A-palo-ovet, katto- ja seindvuorausten tartunnat, portaat, kansi-
vahvistukset, askelmat, luiskat ja kanteen Kkiinnitettavat rajaraudat. (Meyer Turku Oy
2020a, 1.)

Lattiapiirustuksissa esitetdan lattian pintamateriaalit- ja rakenteet, kuten rajaraudat,
maalatut lattiat, matot, lattiaritilat, jalkalistat, lattian kaltevuudet, portaiden paallystema-

teriaali, lattian luukut ja lattiaan tulevat kiinnitykset. (Meyer Turku Oy 2020a, 2.)

TURUN AMK:N OPINNAYTETYO | Kristian Farm



12

Seindpiirustuksissa esitetdan seindvuoraukset ja siihen liittyvat tukikoolaukset, kaide-
tuet, seindmodulit, ikkunoiden kaulukset, vuoraukset pilareille, sisustusovet ja niiden au-
kot, huoltoluukut, kylttien kiinnitykset ja seinan liittyminen kattorakenteeseen. (Meyer
Turku Oy 2020a, 3.)

Kattopiirustuksissa esitetaan katon materiaalit ja rakenne, kuten aukot ilmastoinnin vent-
tiileille, huoltoluukut, kalusteiden kiinnitykset, vedonestot ja 8anikaton rakenteet. (Meyer
Turku Oy 20203, 4.)

Kalustepiirustuksissa esitetdan kalusteiden mitat ja kiinnitykset, irtokalusteet, kaiteet,

verhot, kalusteiden materiaalit, kyltit ja taiteet. (Meyer Turku Oy 2020a, 5.)
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4 SISUSTUSPIIRUSTUSTEN
HYVAKSYNTAPROSESSEISTA

Sisustuspiirustukset tehdaan hyvaksyttyjen perussuunnittelu- ja arkkitehtiaineistojen
pohjalta. Hyvaksyttavat sisustuspiirustukset ja niiden hyvaksyntaprosessit sovitaan lai-
vanrakennuksen aikaisessa vaiheessa tilaajan kanssa. Dokumenttien lahetys aikataulu-

tetaan karkeasti, jotta tilaaja pystyy varautumaan tulevien aineistojen tarkastuksiin.

Turun telakalla rakennettavissa laivoissa yleiset alueet ovat yleisesti kokonaistoimituk-
sia, jolloin kokonaistoimittaja on vastuussa kuvien oikea-aikaisesta valmistumisesta. Ko-
konaistoimittajan suunnittelun yhteyshenkilona telakalla toimii aluevastaava suunnitte-
lija, joka hoitaa piirustuksien hyvaksyttamisen tilaajalla sekd kommunikoi tilaajan ja ko-

konaistoimittajan valilla.

Sisustuspiirustuksien hyvaksynta on laivanrakennuksen kannalta kriittinen osa-alue, silla
vasta piirustusten tultua hyvaksytyiksi alueen rakentaja voi varmistua niiden oikeellisuu-
desta. Myés alueen lopullinen luovutus tilaajalle on mahdollista vasta, kun piirustukset
on hyvaksytty. Pahimmassa tapauksessa koko alueen luovutus voi lykkaantya, jos alu-
eesta ei ole hyvaksyttyja piirustuksia. Hyvaksyttaviin sisustuspiirustuksiin kuuluvat lattia-

, katto-, seina- ja kalustepiirustukset.

Seuraavissa kappaleissa kasitelldan eri prosessit ennen kaikkea aluevastaavan suun-

nittelijan nakokulmasta.

4.1 Sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessit

Lahtdkohtana molemmissa prosesseissa on se, ettad hyvaksyttavien piirustuksien maarat
ovat tiedossa, Kronodociin on luotu piirustuskohtaiset dokumenttikortit ja Jira-ohjelmis-
toon on luotu vastaavat kortit hyvaksyntaa vaativille piirustuksille. Tavallisesti telakan
controllerit huolehtivat korttien luomisesta Jiraan ja korttien ajoitukset saadaan Kronodo-

cista.

Laivan erittelyn laatiminen on olennainen tydvaihe projekti- ja perussuunnittelussa, jossa
maaritelldan rakennettava laiva teknisesti, sen kuljetustehtava seka laivan osat ja kom-

ponentit. Erittely liitetddn normaalisti koko laivahankkeen sopimusaineistoon (Raisanen
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2000, 31-1). Tilaajalla on erittelyssa sovitun prosessin mukainen aika hyvaksya tai kom-
mentoida piirustuksia. Tdman ajan jalkeen aineisto katsotaan hyvaksytyksi, vaikka tilaaja
ei olisi antanut kommentteja. Tassa pyritdadn kuitenkin olemaan joustavia molempiin

suuntiin, jotta tydskentelyilmapiiri pysyisi hyvana.

Molemmissa esitettavissa tavoissa kaytetaan Jira-ohjelmistoa piirustuksien hyvaksyn-
taan. Piirustuksien hyvaksynta Jira-ohjelmistossa on kaksitasoista — siihen sisaltyy pii-

rustuksien hyvaksynta ja sen yhteydessa havaitut huomautukset.

4.1.1 Prosessi A

Piirustuksen hyvaksyntaprosessi alkaa, kun kokonaistoimittaja ilmoittaa, ettd heidan pii-
rustuksensa on valmis laitettavaksi hyvaksyntaan. Taman jalkeen telakan aluevastaava
suunnittelija tekee piirustukselle pistokoemaisen tarkastuksen. Mikali kuvassa on kaikki
kunnossa, aluevastaava suunnittelija laittaa sen hyvaksyntdan. Kun piirustus on laitettu
hyvaksyntdan on tilaajalla erittelyssa sovitun prosessin mukainen aika joko hyvaksya

piirustus tai antaa siihen kommentteja.

Piirustuksien hyvaksynta tapahtuu Jira-ohjelmistolla. Jira-ohjelmisto on piirustuksien hy-
vaksynnassa kaksitasoinen — siihen sisaltyy piirustuksen hyvaksyntéa ja sen yhteydessa

havaitut huomautukset. (Kuva 2.)

DRAWING LEVEL workflow

Approve drawing

Give remarks|

Create Send Approved B (Remarks given)
O Open nt for app e e Sent for re-approval pp A (Closed)

T Give remarks

Kuva 2. Jira-ohjelmiston piirustuskategorian prosessinkulku.
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Huomautuskategorian prosessin kulku on alla olevan kuvan mukainen. Mikali piirustuk-
seen on tullut tilaajalta huomautuksia, on kokonaistoimittajalla erittelyssa sovitun proses-
sin mukainen aika kommentoida huomautuksia ja tarvittaessa paivittaa piirustus vastaa-
maan kommentointia. Kaikki piirustukseen tulleet huomautukset tulee olla Closed-ti-

lassa, jotta piirustus voi saada hyvaksytyn statuksen. (Kuva 3.)

REMARK LEVEL workflow

Accept
remark ¢

O 4 open Resalve | R d Accept Iproposal Work Done Accept | cClosed
remark proposal done remark

v

T Re open

Kuva 3. Jira-ohjelmiston huomautuksien sulkemisprosessi.
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Hyvaksyntaprosessi alkaa, kun kokonaistoimittaja ilmoittaa, ettd heidan piirustuksensa
on ladattu Kronodociin hyvaksyttamista varten. Tama jalkeen aluevastaava suunnittelija
tekee piirustukselle pistokoemaisen tarkastuksen ja mikali piirustuksessa on kaikki kun-
nossa laitetaan se hyvaksyntadan Jira-ohjelmistoon. Piirustusta ensimmaista kertaa hy-

vaksyntaan laitettaessa tarkastetaan myos Jira-kortin tiedot perusteellisesti.

Kronodocista ladattu piirustus laitetaan Jiran Attachments-kenttaan ja lahetetadan hyvak-

syntaan painamalla Send for Approval -painiketta. (Kuva 4.)

f TRAINING - NB1384 Costal Design Management ! TR1384DM-346
(8l Drawing for approval test

#cdt  QComment  Assign  More v | Send for

AdEmail < @ Export ¥

~ Details ~ people
T View Workflov) Assignee: %) Unassigned

Type: DD Drawings for Approval
P Unresolved

riority: 2 Major

Assignto me
None

Fam, Kristian
530 - Interior and Passenger Decks

Fam, Kristian
4. Interior

Fam, Kristian

D.30430005000100

0 Start watching this issue

~ Dates
v Attachments

(3> Drop files to attach, or browss.

Kuva 4. Piirustuksen lahettaminen hyvaksyntaan.
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Taman jalkeen aukeaa uusi ikkuna, jossa pitdd maarittdad piirustuksen tarkastaja eli As-
signee. Tilaajalla on erikseen maaritetty yhteyshenkilo, jolle piirustukset laitetaan hyvak-
syntaan. Lisdksi maaritetddn mika piirustuksen revisio on kyseessa. Lopuksi piirustus

lahetetdan hyvaksyntdan painamalla Send for approval -painiketta. (Kuva 5.)

Send for Approval

Revision A

CCs i
OpCo L=
Assignee Farm, Kristian =
Assign to me
Comment  syev B I U Av A% @v [@v = = Ov +~ 2

Revision A for app’o-.-'a\l

Visual  Text B - Viewable by All Users

Send for Approval § Cancel

Kuva 5. Tilaajan tarkastajan maarittaminen.
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Kun piirustus on lahetetty hyvaksyntaan, Jira lahettda automaattiviestin tarkastajille, joilla

on erittelyssa sovitun mukainen aika hyvaksya tai kommentoida piirustusta. (Kuva 6.)

£ TRAINING - NB1394 Costa1 Design Management | TR1394DM-346
@8l Drawing for approval test
Qeomment  Assign More ¥ Gemail < & Bpot v
~ Detalls ~ People
Typ [ 0 Drawings for Approval Statu IRV (view Workflow) Farm, Kristian
riority Major esolution: Unresolved Famn, Kelstian
None
Famn, Keistan
530 - Interior and Passenger Decks
Fam, Kistan
4 Inericr

D.3942000K00000¢

0 Start watching this issue
A

«d No

~ Revision A for approval

~ Attachments

&4 Drop files to attach, or browse

D394 )00000¢Kpel

2011202012301k
20.11.2020 12

Kuva 6. Piirustus laitettu hyvaksyntaan.

Mikali piirustuksessa on huomautettavaa, tekee tilaaja Jiran piirustuskortin alle sub-tas-
kin, jossa on piirustukseen tulleet kommentit tilaajalta sekd mahdolliselta arkkitehdilta.
(Kuva 7.)

f TRAINING - NB1394 Costal Design Management /| TR1394DM-348
@8 Drawing for approval test
Q Comment Assign  Mare ¥

~ Details

Type: 18 00 Drawings for Approva Status

2 Mai
2 Major B e
(View Waorkflow)

Labels: None

Department: 530 - Interior and Passenger Decks Resolution: Unresolved
Discipline: 4, Interiar

Drawing Mumber. D.394.3000. 00000

Revision: A

For Information Based No
on Earlier Approval:
The Last Comment: ¥ Revision A for approval,

~ Attachments

=5 &

201120201230.xlsx
20.11.202 =30

~

qﬁ‘, Drop files to attach, or browse.

~ Sub-Tasks + e

1. Remark Bl oeen  Fam, Kristian

Kuva 7. Jira-kortin nakyma, kun tilaajalta on tullut huomautuksia.
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Kokonaistoimittajan tulee vastata kommentteihin ja tarvittaessa paivittaa piirustus eritte-
lyssa sovitun prosessin aikamaareitd noudattaen. Kun kommentteihin on vastattu, alue-
vastaava suunnittelija vaihtaa Sub-taskin statuksen Open-tilasta Resolved-tilaan. (Kuva
8.)

TRAINING - NE1384 Costal Design Management | TR1384DM-345 Drawing for approval test | TR1334DM-347
@ Remark

# et QComment  Assign  More ¥ | Resolve rem:

~ Details ~ People

Kuva 8. Huomautuksen laittaminen Resolved-tilaan.
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Huomautusta Resolved-tilaan laitettaessa taytyy myos maarittdd huomautuksen syy eli
Root Cause. Huomautuksen Assignee-kenttaan jatetdan telakan aluevastaava suunnit-
telija. (Kuvat 9. ja 10.)

Resolve remark

Remark
o
Root Cause
.
- fference in opinions between Yard,Customer)
- ng, or drawing not completed,/fully ready
* RC
= RC ification requested
* RC-
Assignee Farm, Kristian hd
Reply | Please find reply attached.
-
Comment  gylew B I U Av £v &v = = @v +v 2
Visual  Text B - Viewable by All Users

Resolve remark l Cancel

Kuva 9. Huomautuksen sulkeminen.
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’ TRAINING - NB1394 Costal Design Management / TR1394DM-346 Drawing for approval test / TR1394DM-347
.
2 Remark

# Edit Q Comment Assign  More ¥

¥ Details
Type: B3 DD Drawings for Approval Remark =R (View Workflow)
Prionity: 2 Major tion: Unresolved
Mone
epartment: 530 - Interior and Passenger Decks
Disapline: 4. Interiar

D.394.50000001000
RC-5

Please find reply attached.

Kuva 10. Piirustuksen huomautus Resolved-tilassa.

Kokonaistoimittaja paivittdd piirustuksen antamiensa vastakommenttien perusteella.
Kun piirustuspaivitys on tehty, lataa kokonaistoimittaja uuden revision Kronodiciin ja il-
moittaa aluevastaavalle suunnittelijalle, joka tarkastaa, etta piirustus on paivitetty annet-
tujen kommenttien mukaisesti ja laittaa piirustuksen uuden revision hyvaksyntaan. Pii-
rustuksen paivitetty versio eli tdssa tapauksessa versio B laitetaan hyvaksyntaan sa-
malla tavalla kuin ensimmaista kertaa hyvaksyntaan laitettaessa (esitetty kuvissa 4. ja
5.). Taman jalkeen piirustus saa statuksen Sent for re-approval. (Kuva 11.)

4"‘ TRAIMING - NB1394 Costal Design Management | TR1394DM-346
@8 Drawing for approval test

Q Comment Assign  More ¥

¥ Details
DD Drawings for Approval ey (visw Workflow)
2 Major e Unresolved
None

530 - Interior and Passenger Decks

Discipline 4, Interior
Drawing Number: D.394.3000 0041000

Revision: E
fi No

The Last Com

¥ Revision B for approval,

Kuva 11. Piirustuksen lahettaminen uudelleen hyvaksyntaan.
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Mikali tilaaja ei ole tyytyvainen saatuihin vastakommentteihin, han vaihtaa Sub-taskin
statuksen tilaan Reopened ja lisda tarkentavia kommentteja. Tilaaja voi myos avata uu-
den Sub-taskin piirustuksen alle, mikali paivitetyssa piirustuksessa on vield huomautet-
tavaa. Uusien tai avattujen huomautusten sulkeminen tapahtuu samalla tavalla kuin
edelld esitetyissa kuvissa 8., 9. ja 10. Kaikkien Sub-taskien taytyy olla Closed-tilassa,

jotta piirustus voi saada hyvaksytyn Approved A -statuksen.

Kun tilaaja hyvaksyy vastakommentit, vaihtaa se Sub-taskin statuksen Resolved-tilasta
Closed-tilaan seka vaihtaa huomautuksen Assigneen itselleen. Mikali paivitetyssa piirus-
tuksessa on taten kaikki kunnossa, vaihtaa tilaajan tarkastaja Jiran statuksen tilaan Ap-

proved A, jolloin kuva on tilaajan puolesta hyvaksytty. (Kuvat 12. ja 13.)

f TRAINING - NB1394 Costal Design Management | TR1384DM-346
@8 Drawing for approval test

Q Comment Assign  More ¥ Assign / Add Attachmen..  Reopen
v Details
Type: DD Drawings for Approval Status: T Y arisan] (View Workflow)
riorit 2 Major App

530 - Interior and Passenger Decks
4. Interior

D.394.3000 000000

B

Based No

The Last Comment: ~ Revision B far approval.

Kuva 12. Piirustus hyvaksyttyna.

~ Sub-Tasks 4+ e

1. Remark a CLOSED Farm, Kristian

Kuva 13. Huomautusnakyma, kun piirustus on hyvaksytty.
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4.1.2 Prosessi B

Toiseksi esitettava prosessi on hieman yksinkertaistetumpi. Prosessi alkaa siita, kun ko-
konaistoimittaja ilmoittaa, ettd heidan piirustuksensa on valmis laitettavaksi hyvaksyn-
tdan. Taman jalkeen aluevastaava suunnittelija tekee pistokoemaisen tarkastuksen pii-
rustukselle ja piirustuksen kortti Kronodocissa vaihdetaan tilaan Internally Approved. Pii-
rustusta ei ladata erikseen Jira-ohjelmistoon, vaan tilaaja paase tilanvaihdon jalkeen la-
taamaan piirustuksen suoraan Kronodocista Jiraan laitetun piirustusnumeron perus-
teella. Taman jalkeen aluevastaava suunnittelija vaihtaa Jira-kortin statuksen Open-ti-

lasta Sent For Approval -tilaan, jolloin hyvaksyntaprosessi on alkanut.

Tassa prosessissa on huomattava, ettéd vaikka piirustusta ei ladata Jira-ohjelmistoon
vaan tilaaja tarkastelee piirustusta Kronodoc-ohjelmiston kautta, huomautusten kasittely
ja piirustuksien hyvaksynta tapahtuu kuitenkin Jira-ohjelmistossa samalla tavalla kuin
prosessissa A. Kuten ensimmaiseksi esitetyssa prosessissa niin myds tassa prosessissa

kaytetaan siis Jira-ohjelmiston kaksitasoista hyvaksyntaa. (Kuvat 14. ja 15.)

Prosessi B:n tydohjemainen kuvaaminen erikseen ei siten ole tarpeellista, koska olen-
nainen ero piirustusten tarkastelussa on tullut edelld selvitetyksi ja yleisluontoisemmat

prosessikaaviot riittavat selventamaan prosessien eroavaisuuksia muilta osin.

Tiivistden voidaan siis todeta, ettd suurin ero tassa prosessissa ensimmaiseksi esitettyyn
prosessiin on se, ettei Jiraan ladata erikseen hyvaksyttavaa piirustusta, vaan tilaajan

tarkastaja kdy omatoimisesti lataamassa piirustuksen Kronodocista.

DRAWING LEVEL workflow

Approve drawing Approve maker

b

Approved
(Closed)

G Give remarks Wpprove drawing
Oib Open Send »{Sent for approval »| Remarks given

Y

T Re open |

Kuva 14. Jira-ohjelmiston piirustuskategorian prosessinkulku prosessi B:ssa.
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REMARK LEVEL workflow

Accept

remark

Graate open Resolve | Accept Iproposal Work
O remark proposal done
T Re open

Done

Accept

>

;

remark

Closed

Kuva 15. Jira-ohjelmiston huomautuskategorian prosessinkulku prosessi B:ssa.
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5 PROSESSIEN VERTAILUA JA KEHITYSIDEAT

Edella on kayty api eri sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessit. Seuraavaksi vertaillaan
prosesseja niille asetettujen vaatimusten nadkodkulmasta. Vertailun pohjalta pyrin nosta-

maan esiin mahdollisia kehitysideoita.

Vertailtavia prosesseja oli kaksi kappaletta, prosessit ovat nimetty A- ja B-prosessiksi.
Prosesseissa ei ole teknisesti suurta eroavaisuutta, koska molemmat esitetyt prosessit
kayttavat Jira-ohjelmiston kaksitasoista hyvaksyntaprosessia. Kuitenkin kaytannon ta-
solla ero on olennainen ja toinen prosesseista on huomattavasti tehokkaampi kuin toi-

nen.

Prosessi A:ssa piirustukset ladataan erikseen Jira-ohjelmistoon toisin kuin prosessi
B:ssa, jossa tilaajan edustaja kay lataamassa piirustuksen suoraan Kronodoc-ohjelmis-
tosta. Jalkimmainen tapa selkeyttaa piirustuksen hyvaksyntaprosessia, kun tiedostoja ei
tarvitse siirrella eri ohjelmiston valilla, jotka eivat ole toisiinsa kytkoksissa. Sen lisaksi,
etta tiedostojen lataaminen erikseen seka Kronodociin etta Jiraan on ylimaarainen tyo-

vaihe, tallainen menettely kuormittaa ohjelmistoja tarpeettomasti.

Edella esitetyn perusteella on selvaa, etta optimaalisessa tilanteessa seka piirustuksien
dokumentointi etta hyvaksynta tapahtuisivat saman ohjelmiston alla. Tallin piirustuksen
hyvaksyntaprosessin kaikki vaiheet kavisivat ilmi selkeasti samassa ohjelmistossa. Yk-
sittdinen projekti sisaltdd suuren maaran piirustuksia. Mikali prosessin usein toistuvaa
yksittaista vaihetta saataisiin tehostettua siirtdmalla hyvaksyntaprosessi yhden ohjelmis-

ton alle, tarkoittaisi tdma kokonaisuuden tasolla merkittdvaa tehokkuuden lisdantymista.

Mikali hyvaksyntaprosessin siirtaminen kokonaisuudessaan yhden ohjelmiston alle ei
tule kyseeseen, tulisi vaihtoehtoisesti pohtia sita, miten Kronodoc-korttien ja Jira-korttien
statuksen paivittdmista voitaisiin hallinnoida paremmin. Yksi toimiva vaihtoehto voisi olla
Kronodoc- ja Jira-korttien synkronointi, jolloin Kronodoc-kortin tietoihin saataisiin lisattya

myds piirustuksen status Jirassa.
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6 YHTEENVETO

Opinnaytetyon tavoitteena oli ensinnakin esitella Meyer Turun telakalla kaytossa olevat
sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessit ja toiseksi tarkastella eri prosessien vahvuuk-
sia ja heikkouksia. Kuten aikaisemmin on kaynyt ilmi, kahden ty0ssa esiteltavan proses-
sin valilla on yksi keskeinen eroavaisuus — piirustustiedostojen lataaminen Jira-ohjelmis-
toon. Tasta syysta olen katsonut, etta tarkoituksenmukaisin esittamistapa on ollut kayda
ensimmainen prosessi tydohjeen omaisesti l1api ja jalkimmaisen osalta on ollut riittdvaa

kayda prosessi paapiirteittain Iapi ja tuoda esiin keskeiset eroavaisuudet.

Esitetyn selvityksen perusteella on tultava siihen johtopaatokseen, etta piirustusten siir-
tely ohjelmistosta toiseen on ylimaaraista tyota tuottava vaihe, jonka kayttamisesta tulisi
pyrkia luopumaan. Sivuhuomiona todettakoon, etta piirustusmaarien kasvaessa Jira-oh-
jelmistossa, ohjelmiston kaytettavyys potentiaalisesti heikkenee, kun ohjelmistoa kuor-
mittavien tiedostojen maara kasvaa. Toisaalta, mikali piirustuksia ei ladata Jira-ohjelmis-
toon, talléin tilaajan edustajat tarvitsevat Kronodoc-tunnukset paastdkseen tarkasta-

maan piirustuksia.

Tiivistden voidaan todeta, etta prosessien kaytettavyytta arvioitaessa keskeista on kayt-
tajan rooli sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessissa. Tilaajan edustajalle toimivin pro-
sessi on prosessi A, jossa sisustuspiirustukset ladataan Jira-ohjelmistoon hyvaksyntaa
varten. Talloin tilaajan edustaja ei tarvitse Kronodoc-tunnuksia paastakseen kasiksi ai-
neistoon. Telakan aluevastaavalle suunnittelijalle taas prosessi B on tyén sujuvuuden
kannalta optimaalisin, koska siind valtytdan piirustustiedostojen siirtelyn aiheuttamalta
ylimaaraiselta tydvaiheelta. Ottaen huomioon kaikkien osapuolten asema sisustuspiirus-
tusten hyvaksyntaprosessissa Meyer Turun telakalla on paadytty laajasti suosimaan pro-

sessi A:n mukaista menettelya.

Opinnaytetydssa saavutettiin sille asetut tavoitteet, ja se oli aiheena mielenkiintoinen.
Oman haasteensa opinnaytetydn tekemiseen on tuonut aiheeseen liittyvan kirjallisen ai-
neiston vahaisyys, mista johtuen olen nojautunut vahvasti tyossa opittuun seka Meyer
Turun telakan sisaiseen aineistoon. Kirjoittaminen omaan tyonkuvaan aukottomasti liit-
tyvasta aiheesta on antanut mahdollisuuden tarkastella my6s omien tyoskentelytapojen

toimivuutta ja pohtia kehittymismahdollisuuksia. Opinnaytetydsta on toivottavasti hyotya

TURUN AMK:N OPINNAYTETYO | Kristian Farm



27

seka sisustuspiirustusten hyvaksyntaprosessien parissa tydskenteleville kokonaistoimit-
tajille etta telakan henkilostolle. Esitetyn vertailun toivon myds herattavan ajatuksia pro-

sessien tehokkuuden parantamiseksi.
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