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1 JOHDANTO

Taman opinndytetyon tavoitteena on selvittdd tervan valmistuksen ja kayton
historiaa ja nykypaivaa. Tyoskennellesséni kesalla 2011 ulkomuseoalueella
rakennusten konservoinnin parissa, huomasin kattomalkoja roslagin mahongilla
kasitellessani kuinka lahes kaikki ohikulkevat ihmiset ihastelivat tervan hyvaa
tuoksua ja pysahtyivat keskustelemaan sekd kertomaan omia tervaan liittyvia
muistojaan. T&sta syntyi innostus tutustua tervaan tarkemmin seka oivallus siita,
ettd terva on osa suomalaisten kansallisidentiteettia ja kulttuuriperintdd. Terva
herattdd kaipuuta menneeseen, vie monen Kkymmenen vuoden taakse
kansakouluun puusuksia tervaamaan, tai vihkikirkolle vastatervatun paanukaton
tuoksuun. Ulkomaisille museovieraille tervan tuoksu oli outo ja eksoottinen, silti

mielenkiintoa herattava.

Tybn alussa syvennytddn tervan monivaiheiseen historiaan joka ulottuu aina
muinaisista ajoista 1600 - 1800-lukujen kultakausien kautta tervan valmistuksen
romahtamiseen. Tervan valmistuksesta kerrotaan padasiassa perinteisesta
hautapoltosta, ottaen huomioon myds muut valmistustavat. Tervan kaytosta
esitelladn seka historiaa ettd nykypaivan kayttdtapoja syventyen erityisesti puun
suojaamiseen tervalla. Lisaksi mietitddn tervan kemiallista koostumusta seka
polttoprosessia. Lopuksi kerrotaan tervanvalmistuksen huolestuttavasta nykytilasta
ja pohditaan ongelmia sekd ratkaisuja tervan valmistuksen ja kayton

vahenemiseen liittyen.



2 HISTORIAA

2.1 Muinaishistoriaa

Tervasta on useita mainintoja jo Suomen kansalliseepos Kalevalassa, mika
todistaa, ettd suomalaiset ovat tunteneet tervanvalmistuksen jo kauan. Tervasta
on Kkirjoitettua tietoa myds muiden kansojen historiassa. Roomalainen
luonnontutkija ja kirjailija Plinius vanhempi kertoo teoksessaan Historia Naturalis
kuinka egyptilaiset valmistivat puuainesta uunissa paahtamalla niin kutsuttua

setrimehua, jota he kayttivat ruumiiden palsamointiin. (Turpeinen 2010, 6-7.)

Tervan alkuperdad on miettinyt myds Eric Juvelius vaitoskirjassaan
Tervanvalmistus Pohjanmaalla (1747, 8), jonka mukaan Plinius kertoo tervaa
poltettavan Euroopassa hongista muun muassa laivojen sivelyyn. Pliniuksen
mukaan puuta laitetaan uuniin, joka ymparoidaan tulella. Ennen varsinaisen tervan
valumista uunista, valuu ohuempaa vesimaistd ainetta kourua pitkin, jota
Syyriassa kutsuttiin - setri6ljyksi. Juveliuksen mukaan Plinius ei toki ollut
ensimmainen tervasta kirjoittanut, vaan jo antiikin kreikkalainen filosofi
Theophrastus kirjoittaa, miten idalaiset, syyrialaiset ja etenkin makedonialaiset
valuttivat pihkaa puista hyvinkin samanlaisella tavalla kuin Suomessa on totuttu
tervahautoja rakentamaan ja polttamaan. Syyrialaisilla puolestaan oli kaytéssaan
jonkinlainen laite polttaessaan tervaa seisovista puista. Takarajaa tervan
keksimiselle on vaikea asettaa, mutta aikaisintaan se on ollut mahdollista vasta

tulen keksimisen jalkeen (Turpeinen 2010, 6).

Missa ja koska tervanpoltto sitten on keksittykin, on sitd Suomessa tehty ensin
lahinna kotitarpeisiin pienia maaria kerrallaan. Ensimmaiset tervahaudat olivat
nykyisin tunnettuja hieman pienempid, halkaisijaltaan noin kahden sylin kokoisia
(Kuva 1). Terva valui haudasta suoraan maahan kaivettuun kuoppaan tai sinne
asetettuun vatiin. Tervan raaka-aineena kaytettiin kuivia ja vakevia mannynlatvoja,
niin sanottuja karoja, jotka pilkottiin kyynaran mittaisiksi ja sidottiin kimpuiksi.
Taman jalkeen puut asetettiin niin sanottuun kimppu- eli nippuhautaan lahes

pystysuoraan asentoon. (Juvelius 1747, 9-10.)



Kuva 1. Alkukantaisen kimppuhaudan rakenne. (Juveluis 1747, 28.)

2.2 Suomi tervan vientimaaksi

Jo monien vuosisatojen ajan suomalaiset olivat hankkineet elantonsa
metsastykselld, kalastuksella ja kaskeamalla metsia viljelymaiksi. 1500-luvulla
tahan tuli muutos ja Suomen tervanpoltossa alkoi uusi kausi. Historia kertoo tervaa
poltetun ensimmaista kertaa Pohjanmaalla myyntiin 1570-luvulla. Maarat olivat
aluksi suhteellisen pienia, mutta 1600-luvulla tervan poltto muuttui varsinaiseksi
suurtuotannoksi. Syyna tervan kysynnan kasvulle voidaan pitdd suurten
|oytoretkien aikaa, joka alkoi 1400-luvun lopussa ja kesti aina 1700-luvulle saakka.
Yhéa suuremmille maarille laivoja oli tarvetta, kun Intian mausteet ja Afrikan orjat
alkoivat kiinnostaa eurooppalaisia kansoja, etupadssa Portugalia ja Espanjaa.
Kerrotaan, ettéa yksin Kolumbuksen laivaston kertatervaukseen kului noin tuhat
litraa tervaa. Suuri syy muutokseen oli myds suurten rannikkovaltioiden, kuten
Englannin ja Hollannin nousu siirtomaavalloiksi ja tatd kautta raju merenkaynnin
lisddntyminen. Puusta rakennetut suuret alukset tarvitsivat suojakseen ennen
nakemattomia maaria tervaa. (Loytynoja 2003, 8; Turpeinen 2010, 9, 12 - 15)
Suomen mantymetsat tarjosivat ehtymattomalta tuntuvan raaka-ainevaraston,
mutta koska Euroopan liikekeskukset olivat niin kaukana, ei puuta kannattanut
vieda sinne sellaisenaan. Terva puolestaan oli painoonsa ja tilavuuteensa nahden

niin arvokasta, ettd sen vienti oli kannattavaa. Hiljalleen Ruotsi-Suomesta
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muodostui maailman tarkein tervan vientimaa ja yksin Suomen osuus oli

parhaimmillaan yli 80 prosenttia valtakunnan tervanviennista. (Maasola 1996, 23.)

Alkuvuosina tervaa poltettiin eniten jarvi-Suomessa, Savossa, Karjalassa seka
Pohjois-Hameessa, sekd kapealla Pohjanlahden rannikkovydhykkeelld aina lista
Vaasaan. Nailta alueilta terva kuljetettiin etupédésséa Viipurin satamaan ja sielta
edelleen tarkastettavaksi Tukholmaan, tervakomppaniaan, josta tervan
ulkomaankauppaa saadeltiin. Vuonna 1700 Suuren Pohjan sodan syttyessa tervan
tuotantoon tuli kuitenkin muutos. Sodan paattyessa Uudenkaupungin rauhaan
vuonna 1721 Ruotsi joutui luovuttamaan Viipurin ja Saimaan vesistdalueen
Vengjalle. Tama aiheutti sen, etta jarvi-suomen tervanpoltto loppui
kuljetusvaikeuksien vuoksi ja tervantuotantoalue siirtyi Pohjanmaalle laajentuen
samalla sisdmaahan pain. (Alanen 1949, 179; Loéytynoja 2003,8.)

2.3 Pohjanmaa suurtuottajaksi

1700-luku oli Etela-Pohjanmaan ja Pohjanmaan maakuntien tervanpolton
kukoistusaikaa. Taman mahdollisti paaasiassa hyvat likennemaantieteelliset
olosuhteet. Vaikka jokien merkitys tervankuljetuksessa ei enaa 1700-luvulla ollut
Pohjanmaalla merkittava, liittyivdt ne katevina osuuksina maakuntien
talvitieverkostoon. Perkaamattomat joet ja niiden kosket olivat hengenvaarallisia ja
saattoivat niella seka tervan etta niita kuljettavat miehet. Tervasmetsien siirtyessa
yha kauemmaksi jokivarsilta, ei niiden kayttd kuljetukseen ollut endaa edes
kannattavaa. Tervankuljetukseen ei tuonut helpotusta edes maantieverkosto,
ennen kuin vuosisadan loppupuolella, jolloin ne alkoivat muodostaa kunnollisen
seka kayttokelpoisen verkoston. Sen sijaan oli tyydyttava talvitieverkostoon, joka
alueen maanperan muodosta johtuen oli suhteellinen tasainen ja kayttokelpoinen.
(Alanen 1949, 179 - 182.)

Pohjanmaan tervanpoltto saavutti vuosisadan loppuun mennessa valtavat
mittasuhteet. Noin 130 000 tynnyrin vuosittainen tervanvienti muodosti noin 96
prosenttia koko maan viennista seka 80 prosenttia koko valtakunnan viennista.
Varsinaisia Etela-Pohjanmaan suurtuottajia olivat Suur-limajoki seka Suur-Lapua,

joissa tervaa tuotettin enemman kuin muissa koko valtakunnan pitgjissa. Suur-



11

llImajoen valtavan tervantuotannon mahdollisti suotuisa asema jokivarressa seka
hyvat ja runsaat metsat. Tervaa poltettiinkin 1ahes joka talossa péaéaelinkeinona
maanviljelyksen ohella. Suur-Lapuaa ajoivat tervanpolttoon puolestaan hallavat
viljelysmaat. Vaikka tervasmetsien hupenemisesta oltiin oltu huolissaan jo 1600-
luvulla, 1700-luku ja Pohjanmaan suurtuotanto osoittivat ettd raaka-aineen

loppuminen olisi ennen pitk&éa vaistamatonta (Alanen 1949, 183 - 191.)

2.4 Oulun tervahovi

Vuonna 1765 Oulu ja muutama muu Pohjanlahden rannikkokaupunki saivat
tapulikauppaoikeudet, eli oikeuden kayda ulkomaankauppaa. Oikeuden myota
tervan vienti ulkomaille suoraan Oulusta tuli mahdolliseksi. Vuonna 1781 Oulun
Toppilansalmeen perustettin  niin  kutsuttu Tervahovi tervan varastointi- ja
tarkastuspaikaksi. Tervan valmistajien ei enaa tarvinnut soutaa tervaansa
Tukholmaan asti, vaan tarkastus ja luovutus voitiin hoitaa nyt Oulussa (Kuva 2).
Tarkastus oli molempien osapuolien etu, silla vain tervan laatua yllapitamalla
voitiin myyjien ja ostajien vdlille luoda pitkaikaiset ja luottamukselliset suhteet.
(Loytynoja 2003, 8; Turpeinen 2010, 158.)

Tervanostajat, niin kutsutut tervaporvarit, kuuluivat Oulun kaupungin ylaluokkaan
ja myivéat edelleen valmistajilta ostamansa tervan. Tervahovia johti inspehtori eli
pehtoori, jonka alaisia tarkastajat eli rakarit olivat. Rakarit tarkistivat etta tynnyrit
olivat asianmukaisesti merkitty eli kruunattu ja ettd ne olivat taysid seka ehjia
(Kuva 3). Tynnyreistad etsittin myds mahdollista valetervaa ja ne jaettiin joko
hienoa, puolihienoa tai paksua tervaa sisdltaviin. Tervavetta sisaltavista
tynnyreista valutettiin vesi pois ja vaje taytettiin tayttokannuilla. Lisaksi rakarit
ottivat jokaisesta tynnyrista 3 tayttokannullista tervaa tervaporvarin hyvaksi, koska
tervasta saattoi viela tarkastuksenkin jalkeen erottua vetta. Tarkastuksen jalkeen
tynnyrin  kylkeen lyétiin leima ja ne pyodritettiin rivin jatkoksi makasiineihin
odottamaan merimatkaa. (Turpeinen 2010, 158; Oulun maakunta-arkisto [viitattu
23.9.2011].)
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Tervahovi Oulussa — Cjarhofvel i Qledborg

Kuva 2. Tervatynnyreita nostetaan vinsseilla tervahovin laiturille. (Keskitalo 2011.)
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Kuva 3. Rakareita tyt')sséén. (Keskitalo 2011)

Kun tervansoutajat olivat saaneet lastinsa purettua, soutivat he kaupunkiin
tervaporvaria tapaamaan. Kauppa-asiat hoidettiin tervaporvarin konttorissa ja
paluumatkalle Iahdettin vasta kun tulomatkasta oli toivuttu tervaporvarin

majoittamana ja kestittamana. Tuliaisiksi kotiin vietiin jauhoa ja suolaa seka
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kahvia, viinaa ja tupakkaa. Tervatalonpojat olivat jatkuvassa velassa
tervaporvareille ja tervaa oli tuotettava saanndllisesti. Tynnyristda maksettavan

hinnan méaéarasi tervaporvari. (Oulun maakunta-arkisto [viitattu 23.9.2011].)

Vuosi 1865 oli Oulun tervahovin huippuvuosi, jolloin satamasta vietiin maailmalle
83 580 tynnyria tervaa. 1700-luvun lopulla ja 1800-luvulla Oulu oli yksi maailman
suurimmista  tervanviejdkaupungeista ja  kilpaili maailman  suurimman
tervasataman paikasta yhdessa Vengjan Arkangelin kanssa. (L6ytynoja 2003, 8;
Oulun maakunta-arkisto [viitattu 23.9.2011].)

2.5 Tuotanto Pohjanmaalta Kainuuseen

1800-luvun alussa tervantuotantoalue siirtyi hiljalleen Pohjanmaalta Kainuuseen
(Kuvio 4). Pohjanmaalla metsat olivat suurimmaksi osaksi jo poltettu tervaksi ja
lisdksi uudet metsankayttomuodot alkoivat nousta tervanpolttoa tarkeammiksi.
Kainuussa riitti viela metsdd ja monien katovuosien seurauksena vaeston oli
pakko hankkia lisdelantoa tervaa polttamalla. Tervanpoltto muodostui
paaelinkeinoksi etenkin Kainuun itaisimmissa pitdjissd. Ratkaiseva merkitys
Kainuun tervantuotantoalueen kehittymiselle oli kuitenkin Oulujoen parannuksilla.
1700-luvun puolivéalisséd Oulujoen koskia oli perattu jo jonkin verran, mutta vuosina
1823 - 1834 suoritettiin laajamittaiset perkaukset. Lisaksi Kajaaniin Amma- ja
Koivukoskiin rakennettiin kanavat vuonna 1847, ja tatd kautta tervankuljetus
helpottui huomattavasti. Kainuun tervanpolton kukoistuskausi oli vuosina 1840 -
1900. Poikkeuksellisen myohaisen kukoistuskauden teki mahdolliseksi isojaon
viivastyminen Kainuun alueella, minkd vuoksi metsat olivat pitkdan kylien

yhteisomaisuutta. (Loytynoja 2003, 8.)
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——— Suomen fervanpoltovydhykkeet
——— 1600-luwulla

~ Suomen fervantuotanto-

— dve 1750-uwilla

Tervantuotanto vuonna 1900

M 1000 tynnyria vuodessa
Il 500 fynnyrid vuodessa
O 100 tynnyrid vuodessa

Kuvio 4. Tervanpoltto alueet eri aikakausina. (Vuorela 1976.)

2.6 Tervan kuljetus

Terva kuljetettiin tervaveneilla paaasiassa Oulujoen vesistéja pitkin Ouluun
tervahoviin myytavaksi. Reitit kulkivat Oulujoen latvavesiltda Hyrynsalmen ja
Sotkamon reiteiltd Oulujarven kautta ja Oulujokea pitkin aina Ouluun saakka.
lijoen vesialueella vietiin tervaa myos tukkilautalla lijokea pitkin lin markkinoille.
Tervalautta tehtiin neliskulmaisiksi palkeiksi veistetyista petajatukeista, joita pantiin
useita varveja perakkain ja usein myos limitysten lautan tueksi. Tervat ladottiin
lautalle puolitynnyreissa. Koskien kohdalla lauttojen ohjastamiseen tarvittiin jopa
kymmenen miesta meloineen. lissé terva ja lautat myytiin Oululaisille kauppiaille ja
takaisin tultiin veneilla, jotka olivat kulkeneet mukana lautalla. Puolankalaiset ja

Hyrynsalmelaiset puolestaan saattoivat vieda tervansa talvisin myds pororaidolla
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suoraan Ouluun. Terva pyrittin saamaan suuremmille vesivaylille joskus jopa
puroja pitkin. Tallin tynnyrit sidottiin riukujen ja vitsojen avulla letkaksi veneen
peraan (Kuva 5). Paras tervansoutuaika oli keskikesalla, mutta tervaa saatettiin
lahtea viemdan jo kevaalla heti jaiden lahdon jalkeen ja jatkaa aina pitkalle
syksyyn saakka. Tervan kuljetusmatka Ouluun ja takaisin kesti yleensa kahdesta

kolmeen viikkoa, huonolla sdalla kauemminkin. (Loytynoja 2003, 10; Turpeinen
2010, 37,39.)

1800-luvun lopulla kuljetukseen tuli kuitenkin muutos, kun Paltamon Kiehimé&an ja
Kajaaniin perustettiin tervanostopaikat. Enaa ei ollut valttamatonta soutaa Ouluun
saakka tervaansa myymaan, mutta useat lahtivat yha Ouluun toivoen parempaa
hintaa. My6s rautateiden yleistyminen muutti tervan kuljetusta. Pohjanmaan radan
valmistuttua vuonna 1886 tervaa kuljetettiin Ouluun junilla Pohjois-Pohjanmaan
etelaisilta paikkakunnilta. Vuodesta 1904 lahtien kuljetussuunta oli Kajaanista

useimmiten Oulun sijasta Etelan satamiin. (Loytynoja 2003, 11.)
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2.6.1 Tervavene

Oulujoen vesiston alueella kehittyi tervan kuljetusta varten oma venetyyppinsa,
pitkd ja kapea jokivene (Kuva 6). Oulujoen asukkaat alkoivat kutsua tervaveneita
paltamoiksi ensimmaisien Kainuulaisten tervanpolttopitdjien joukkoon lukeutuvan
Paltamon pitgjan mukaan. Vene kehittyi kainuulaisesta soutuveneesta jo 1600-
luvun loppupuolella. Aluksi veneet olivat 7-9 metrid pitkia ja niihin mahtui
kymmenkunta tervatynnyrid. Myéhemmin vene kehittyi lopullisiin mittoihinsa, 11 -
15 metrid pitkéksi ja noin 120 senttimetrid leveéksi sekd 50 - 60 senttimetrid
syvaksi. Vene kykeni kantamaan noin 25 tynnyria kerralla, jotka asetettiin
veneeseen kahteen noin kymmenen tynnyrin riviin. Tervansoutumatkalle lahdettiin
yleenséa kahden soutajan sekd peramiehen voimin. Mannysta tai joskus myos
kuusesta tehdyn veneen pitkd ja nouseva keula teki siitd pintaanpyrkivan, joten
raskaan, jopa 4000 kiloisen, lastin kuljettaminen oli mahdollista. Veneeseen kuului
my6s purje, joka sopivilla tuulilla saatettin nostaa avuksi jarvia ylitettaessa.
(Heikkinen 08.2011b.)

i e b "'.7’-, N o
Bals e s setonmg

Kuva 6. Tervatynnyreita soudetaan Ouluun. (Keskitalo 2011.)
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2.6.2 Tervatynnyri

Tervan kuljetusta ja sailytysta varten tehdyn tervatynnyrin oli oltava tasmalleen
tietyn mallinen ja kokoinen standardiastia. Tynnyrin vetoisuus oli 125 litraa, mista
kaytettiin nimitystda Rostockin mitta, tunnetun hansakaupungin nimen mukaan.
Astian korkeuden tuli olla 77 senttimetria ja halkaisijan 53 senttimetrid. Tynnyrit
valmistettiin yleensa jo polttoa edeltavana talvena valmiiksi lohkomalla tehdyista
mantylaudoista, jotka hoylattin kaareviksi ja paistddn hieman kapeneviksi.
Vanteilla kiristettdessa laudat puristuivat tiiviisti toisiaan vasten. Lautoja itse
tynnyrissa oli yleensa 13 kappaletta ja tynnyrin pdaatylautoja 3 kappaletta.
Paatylautojen tuli aina olla pystysuorassa tapin ollessa ylospain, jotta tynnyri kesti
laivoissa paallekkain lastaamisen. Vanteet tehtiin kuusen nareesta ja niita tuli olla
8 kappaletta, 4 kummassakin paadyssa. Tynnyreiden tuli kestaa kuljetus
tervahaudalta vesistéille niin kutsutuilla palkkuilla, eli hevosvetoisina rattaina,
joissa tynnyrit toimivat pyoriné (Kuva 7). Keskiverto tynnyrintekija valmisti paivassa
3-4 tynnyria. Ennen tayttamista tynnyrit oli turvotettava vesiojassa, jolloin ne
saavuttivat lopullisen tiiviytensa eivatkd imeneet itseensa tervaa. (Turpeinen 2010,
35 - 37; Heikkinen 08.2011c.)

Kuva 7. Palkkuut asetettuina hevosen peraan. (Keskitalo 2011.)
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Tynnyrit tuli tarkastuttaa ennen kayttoa paikalle kutsutun ruunaajan eli kruunaajan
avulla. Tehtdvassa saattoi toimia kardjilla nimetty ja valan tehnyt henkild,
esimerkiksi pitajan nimismies. Ruunali kiersi paikkakunnalta toiselle mukanaan
kruunausraudat seka kuiva- ja markamitta. Kuivamitalla eli rautaisella tikulla
mitattiin reidn kautta tynnyrin syvyys. Tarpeen vaatiessa kaytettiin viiden litran
mittakannua, markamittaa, mutta sen kaytt6 oli harvinaista, silla kokenut kruunaaja
naki tynnyrin tilavuuden jo paalta pain. Hyvaksytyt tynnyrit leimattiin erityisella
ruunausraudalla. (Turpeinen 2010, 35 - 37; Heikkinen 08.2011c.)

2.7 Hautatervan romahdus

1800-luvun loppupuolelta lahtien tervanpoltto alkoi tasaisesti vahentyd. Syita oli
useita, mutta suurimpana niista voidaan pitaa puisten purjealusten korvaamista
rautaisilla hoyrylaivoilla. Samasta syysta, kuin tervanpoltto oli aikoinaan muuttunut
suurtuotannoksi, se nyt romahti yhdessa puualusten kanssa. Muutosta kuvaa
hyvin Ison-Britannian esimerkki, jossa vuosina 1857 - 1860 rakennettiin vuodessa
keskimaarin 876 purjelaivaa ja 182 hdyrylaivaa. Vuosina 1896 - 1900 purjelaivoja
rakennettiin vuosittain endaa noin 529 ja hoyrylaivoja 625 kappaletta. (Turpeinen
2010, 8.)

Teollistuva maailma ajoi hautatervaa alas myds toisella tapaa. Korvaavia,
helpommin tuotettavia aineita valmistettin koko ajan enemman, etenkin
Kivihiilitervaa. Vuodesta 1872 vuoteen 1909 koko maapallon kivihiilitervan tuotanto
kasvoi 3,5-kertaiseksi. Vertailun vuoksi mainittakoon, ettd Suomen tervanvienti oli
vuonna 1890-luvulla 137 444 tynnyria ja vuonna 1911 enaa 27 478 tynnyria, eli
yksinomaan tuona aikana pudotusta oli 80 prosenttia. On kuitenkin huomioitava,
ettd tervantuotanto ei voinut loppua kuin seindan, silla koko prosessi puiden

valmistelusta aina tervan myyntiin kesti useita vuosia. (Turpeinen 2010, 8,17.)

1860 - 1870-luvuilta lahtien metsien arvo itse puuna oli kasvanut. Teollistuminen
vaikutti siis jo kotosuomessakin ja puiden hakkuu sekd sahateollisuuden
kehittyminen ajoivat tervanvalmistuksen ohi. Perinteista hautatervanpolttoa
pidettiin puiden haaskauksena kun puusta sai sellaisenaan reilusti korkeamman

hinnan kuin tervaksi poltettuna. Tervantuotanto heikentyi Suomessa myd0s
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kohonneiden palkkojen ja tuotantokustannusten vuoksi. Kysyntda olisi siis
saattanut viela olla, mutta tarjonta loppui ldhes kokonaan. Tervan
maailmanmarkkinahinta oli alhainen, eivatkd suomalaiset tervan valmistajat
pystyneet enda kilpailemaan Vengjalta tuotavan tervan kanssa. Vuonna 1901
Suomen véhainenkin tervakauppa koki kovan iskun, kun Oulun tervahovi paloi
vieressa sijainneen sahan alueelta alkaneessa tulipalossa tuhoten tervahovin
rakennukset ja varastoissa olleen tervan. Tervakauppa jatkui kuitenkin
pienimuotoisena vield 1900-luvun alun vuosikymmenind. Historia kertoo, etté
viimeinen tervavene laski alas Oulujokea vuonna 1927. (Loytynoja 2003, 11;
Turpeinen 2010, 193.)

2.8 Tervakulttuuri

Tervalla ei ole ollut ainoastaan elinkeinollista merkitysta, vaan se on vaikuttanut
suuresti  my6s etenkin  Pohjois-Pohjanmaan ja  Kainuun  kulttuurin
muodostumiseen. Erityisesti Kainuussa on vield tanakin paivana runsaasti tervaan
liittyvdd sanastoa, kuten paikannimia sekd sukunimia. Tama johtuu l&hinna siita,
ettd tervanpoltto oli alueen paaelinkeino isojaon aikana, jolloin isojakokarttoihin
merkittiin tervahaudatkin. Tervanteko vaikutti erityisesti asutuksen leviamiseen yha
syrjaisemmille seuduille raaka-aineen perdssa. Tervahautojen laheisyyteen
muodostui ensin yleensa tervasauna ja myohemmin myds asuinrakennuksia.
Aikanaan tervakulttuuri koostui itse tervanpolton lisaksi tervansouduista seka
matkoista kaupunkiin tervaa myymaan, jotka kaikki olivat sosiaalisia tapahtumia ja

osa elamantapaa. (Loytynoja 2003, 11; Turpeinen 2010, 10 - 11.)

Kuolleisuuden vahyys ja vaestonkasvu olivat myds suoraan verrattavissa
tervantuotantoalueisiin. Vaestd kasvoi erityisen rajusti juuri nailla syrjaseuduilla,
koska kuolleisuus oli hyvin alhainen. Syrjaalueilla kun kuoli selvasti véhemman
ihmisia tarttuviin tauteihin kuin kaupungeissa ja tiheaan asutuilla seuduilla.
(Turpeinen 2010, 11.)



20
Viela nykyaankin tervakulttuuri eldd etenkin Oulujokivarressa ja Kainuussa.
Hautojen poltot seka tervasoudut ja -hiihdot ovat suosittuja yleisGtapahtumia ja
erilaiset tervatuotteet, kuten elintarvikkeet ja terveys- ja hyvinvointituotteet kayvat
kaupan. (Tervan tie [viitattu 20.9.2011].)
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3 TERVAHAUTA

3.1 Tervahaudan muuttuva rakenne

Tervahaudan rakennustapa on vaihdellut hieman eri aikakausina. Kuten alun
historia-osuudessa  kerrottiin, olivat haudat alkuaikoina niin  sanottuja
kimppuhautoja. 1700-luvulla oli jalleen kéytosséa kaksi hieman erilaista
tervahaudan mallia. Toisessa hauta oli tapana rakentaa pieneen makeen tai
muuhun korkeampaan maastoon, kuten pellolle tai joen toérmalle kodin lahistolle.
Paikka ei siis saanut olla kostea, eikd vettd kertya haudan pohjalle. Toisessa
mallissa hauta taas saattoi sijaita metséssa, kaukana kylasta. Talléin haudan laki
oli maan padlle ja alle kaivettiin keskustaa kohti kallistuva kuoppa, joka muistutti
nurin kdannettya kartiota. Tallaisessa haudassa seka sivut ettd pohja olivat maan
alla lukuun ottamatta yhta sivua eli puusta rakennettua rinnusta. Tervahaudan alla
haudanrinnan takana piilossa oli niin sanottu hautavati, jonne terva ensin valui.
Vadista tuli kouru haudanrinnan lapi, jota pitkin terva valui tynnyriin tai muuhun
astiaan (Kuva 8). Kotihauta erosi tasta niin sanotusta metséahaudasta siten, etta
sen seindt koostuivat vaakasuoraan ladotuista tervaksista, jotka kallistuivat
keskustaa kohti ja ettd vain sen pohja oli kaivettu maahan. Tervahaudan muoto
riippui siis sen sijainnista. MitdA enemman hauta sijaitsi maan alla, sen parempana
sitd pidettiin, jotta haitalliset ilmavirrat eivat paasseet aiheuttamaan vaaraa.
Tallaisissa haudoissa poltettiin kuorittuja mantytukkeja tai -juuria aluksi hyvin
pieniksi pilkottuina ja my6hemmin hieman isompina tervaksina, kuten viela

nykyisinkin on tapana. (Juvelius 1747, 13 - 14.)
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Kuva 8. 1700-luvun metsédhauta. (Juvelius 1747, 30 - 31.)

3.2 Puiden koloaminen

Seuraavassa kuvataan, miten tervan valmistus on perinteisesti tavattu suorittaa ja
millaisena se viela nykyaankin tunnetaan. Yleisin tapa oli polttaa tervaa kolotuista
mantypuista, mutta myos tervaskantoja kaytettiin jonkin verran. Koloaminen
tarkoitti jo hyvassa kasvuvauhdissa, mutta vasta noin 15 senttimetria paksujen
kasvavien mantyjen kuorimista teravalla taivutetulla vuoluraudalla. Kokemus oli
opettanut etta vioittuneet puut vuotivat vauriokohtaan runsaasti pihkaa seka tata
kautta tuottivat hyvin tervaa. Koloamisella pyrittiin siis saamaan puut tuottamaan
mahdollisimman paljon pihkaa. Nuoret puut tuottivat runsaasti pihkaa, toisin kuin

vanhat puut, joita ei voitu kayttaa tervaspuina. (Turpeinen 2010, 26.)
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Ensimmaisena vuonna mannyt kuorittiin kolosraudalla niin korkealle kuin maasta
kasin yllettiin. Pohjoispuolelle jatettiin noin kAmmenenlevyinen koloamaton kohta,
elamanlanka eli elatti, jonka ansiosta puu ei kuollut pystyyn vaan ravinteet
paasivat yha kulkeutumaan. Kahden tai kolmen vuoden kuluttua kolottiin puuta
korkeammalle parin metrin korkuista renkkua eli tietynlaista tikasta apuna kayttaen
(Kuva 9). Renkun eli jakun paalla seisten kolottiin puuta jalleen niin korkealle kuin
yllettiin. Elatista jatettiin talléin jaljelle endd kapea soiro, mutta jossakin pain
saatettiin ottaa se jo kokonaan pois. Koloamiset suoritettiin yleensa alkukesasta tai
kevaalla. Taman jalkeen kolotun mannikdn annettiin seistd koskematta ja
pihkaantua muutaman vuoden, tavallisesti pari vuotta, kunnes se joku syksy
kaadettin. Lumen ja pakkasten tultua puut ajettiin tervahaudalle ja hakattiin

kirveella aidaksen vahvuisiksi 5-6 kyynaran pituisiksi tervaksiksi eli saroksiksi,

jolloin ne halkesivat parhaiten. (Turpeinen 2010, 26.)

Kuva 9. Mantya kuoritaan renkun paalla seisten. (Keskitalo 2011.)
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3.3 Tervahaudan rakentaminen

Tervahaudan paikan tuli olla kivetdn ja mieluiten tervasmetsan lahistolla sijaitseva
multakumpare tai joen tai jarven rantatormd. Kun parhaat hautapaikat ja
tervametsat oli hyddynnetty, siirtyi tervanpoltto yh&d kauemmaksi metsiin poispain
vesistdjen varsilta. Sielta tynnyrit oli vaivalloista kuljettaa palkkuilla vesistdjen
varsille. Haudan pohja kaivettiin laakean kartion muotoiseksi, halkaisijaltaan noin
8-9- metrin kokoiseksi, ja maan pinnasta mitaten lapionvarren syvyiseksi. Kaivettu
multa nosteltiin haudan reunoille paltteiksi korottamaan ja tasoiteltiin. Kumpareen
alapuolelle kaivettiin halsi eli kuurna, joka oli yhden sylin levyinen ja puoli sylia
haudan pohjaa alempana. (Turpeinen 2010, 26.)

Taman jalkeen veistettiin piippu eli putki, jota pitkin terva valui haudan pohjalta
halsiin. Piipun materiaaliksi valittin suora ja oksaton pet&ja jonka paksuus oli
latvasta mitaten kahdeksan tuumaa. Petdja halkaistiin ja veistettin keskelta
ontoksi, mutta kumpaankin paahan jatettin hieman koskematonta puuta. Latvan
paahan tehtiin tapinreika ja tyveen neliskanttinen viiden tuuman kokoinen reika eli
silmé, josta terva valui kynaan eli tynnyriin vievaan kouruun. Taman jalkeen
veistetyt puolikkaat yhdistettiin ja tiivistettin nilalla sekd puristettiin vanteilla
yhteen. Piipun oli oltava taysin tiivis ja se tuli testata vedella ennen kaytt6a. Piipun
silmén suulle tehtiin viela sérd- eli puuristikko ja sen paalle sidottiin vitsaksilla
poikittain niin kutsuttu pilketakka estdmaan maa-ainesta valumasta silmaan.
Taman jalkeen laitettin viela niin kutsuttu silmatikku eli pitkd sydantikku

pystyasentoon silmén kohdalle (Kuva 10). (Turpeinen 2010, 26 - 27.)
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Tervahaudan halkileikkaus
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Kuva 10. Perinteisen tervahaudan osat ja rakenne. (Keskitalo 2011.)

3.4 Tervasten latominen

Tervahaudan pohja piti saada niin tiiviiksi, ettei se polton aikana niin sanotusti
kusisi alleen eli valuttaisi tervaa hukkaan maaperaan. Tama oli vaikeaa etenkin
hiekkaperaisella maalla. Ensimmaiseksi haudan pohja tampattiin seka tiivistettiin
savella tai mudalla, jonka alle aseteltin kuusen kuoria eli koskuet, mannyn
parkkauslevyt tai koivun tuohet (Kuva 11). Talla tavoin haudan pohja saatiin
tiiviiksi ja estettiin tervaksien painuminen maan sisdén. Vasta taman jalkeen voitiin
aloittaa tervasten latominen, mikd myds oli haastavaa. Haudanrakentajien tuli
osata arvioida ladonnan laajuus tervaksien maaran mukaan. (Juvelius 1747, 15;
Turpeinen 2010, 27 - 29.)
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Kuva 11. Tervahaudan pohjaa tiivistetdan savella. (Keskitalo 2011.)

AR T i
Tervakset ladottiin  kiertamaan sydantikkua sateittdisesti sekd jokainen
osoittamaan sita kohti. Tyo aloitettin paltteilta ja kerros kerrokselta edettiin
sydantikkua kohti. Alkuvaiheessa paltteen puolta pyrittin nostamaan, jotta
tervakset asettuisivat yha pystympéan ja terva valuisi paremmin sydameen.
Tervasten lisaksi tyossa tarvittin myos pienempia kilamaisia pilkkeita, joilla
haudanrintaa pyrittin  myds nostamaan sekd ladontaa tiivistamaan. Koska
tavoitteena oli saada tervaskeosta kupera, lakia kohti kapeneva nurin kaannettya
astiaa muistuttava kasa, oli tervasten oltava sita lyhyempia mita ylemmas mentiin
(Kuva 12). (Juvelius 1747, 15 - 16; Turpeinen 2010, 29.)
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Kuva 12. Tervaksia ladotaan hautaan. (Turpeinen 2010, 28.)

Ladonnan valmistuttua haudan rinta eli sivut peitettiin paksulla kerroksella turpeita
sekd maa-aineksia. Tervahaudan laki tiivistettiin erityisen hyvin polkemalla sinne
sammalta ja turvetta ja peittamalla ne viela multakasalla tai tiivistamalla savella.
Peittdmisen tarkoituksena oli saada haudasta mahdollisimman ilmatiivis.
Ainoastaan maanrajaan ympéari koko haudan jatettiin peittaméatén noin 20
senttimetrin kaistale, jota kautta hauta saatiin sytytettya. (Turpeinen 2010, 29.)

3.5 Tervahaudan poltto

Tervahauta sytytettin mieluiten tyynena sateettomana alkukesan iltana
juhannuksen tienoilla. Tervahaudan poltto oli sekin haastavaa tyota.
Hautamestariksi eli lotnikaksi valittiin paikkakunnan arvostettu henkil6. Lotnikka oli
ammattimies, kuten kirvesmies, jolla oli aiempaa kokemusta tervan poltosta.
Palkka maksettiin rahana, ruokana ja viinana. Polttomestarin tehtavana oli valvoa
haudan sytyttamista ja palamisen edistymistd seka neuvoa ja ohjata apulaisia.
Hauta sytytettiin palamaan tervalastuilla ja tuohella useasta kohdasta yhta aikaa.
Tassa kohtaa oli kyndn tapin oltava tiiviisti paikallaan, ettei veto imisi tulta
alaspain. Tuli sai liekehtia haudan juuressa kolmisen varttia, jonka jalkeen kaistale

peitettiin turpeilla (Kuva 13). Maanrajaan oli kuitenkin jatettdva ilmaa varten
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vetoaukkoja eli peittAmattomia kohtia noin metrin vélein, jotta hiillos saatiin
pysymaan hengissa. Lotnikan tarkein tehtava oli tdssd vaiheessa seurata milloin
hiillos oli noussut puoleen valiin hautaa. Jos juuri peitettiin lian aikaisin, saattoi
hauta pahimmassa tapauksessa rajahtaa lennattaen turpeet paaltaén. Yota paivaa
oli koko ajan jonkun seurattava etta haudasta nousi tasainen pilvi valkeaa savua
seka tarvittaessa paikkailla turpeilla avautuneita kohtia. Pahinta oli jos savu oli
variltdéan sinertavaa, silla se oli merkki liekeistd. Musta savu taas kertoi itse tervan
palavan. Prosessia sdadeltiin turpeita lisddamalla ja poistamalla, siten etta hiillos
etenisi mahdollisimman tasaisesti kohti haudan keskustaa. Mikali jokin kohta
haudassa syttyi liekkeihin, oli turvekatos avattava siltd kohdalta ja tuli
tukahdutettava. Haudan palamisaika riippui tervaksien maarasta. Usein
polttaminen kesti useita paivia, noin viikon verran. (Juvelius 1747, 16 - 17;
Turpeinen 2010, 30 - 32)

Kuva 13. Vastasytytetyn tervahaudan juuren annetaan liekehtia jonkin aikaa
ennen peittdmista. (Keskitalo 2011.)
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3.6 Tervan lasku

Keskisuuresta haudasta tervaa voitiin ensimmaisen kerran laskea tynnyriin kahden
kolmen vuorokauden kuluttua (Kuva 14). Tervan laskun alussa mukana oli
runsaasti tervankusta eli vedensekaista tervaa sekéa puuhappoa. Mita kosteampia
tervakset olivat sita enemméan tuli tervankusta. Puuhappoa syntyi noin
kymmenennes tervan maarasta, mutta jos tervakset olivat huonolaatuisia tai
tervaa paloi polton aikana, puuhappoa saattoi olla enemmankin. Alun jalkeen alkoi
haudasta valua paras eli laadullisesti hienoin terva. Hiiltymisen edetessa terva
alkoi hiljalleen paksuuntua ja viimeiseksi haudasta valui hyvin jaykka ja pistavan
hajuinen terva. Tayton jalkeen tervatynnyreiden oli annettava seista, jotta
tervankusi nousi pinnalle ja puuhappo painui pohjaan. (Cavén & Heikkinen 2003a,
57; Turpeinen 2010, 32.)
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Kuva 14.Tva lasketaan halssissa olevaan tynnyriin. (eskitalo 2011))

Terva oli kayttokelpoista vasta kun sita oli seisotettu joitakin viikkoja ja tervankusi
ja puuhappo oli laskettu erilleen. Suurin osa tervankusesta saatiin pois tynnyria
kallistelemalla ja loput porkkaamalla. Aina kun osa kusesta oli saatu ulos, taytettiin

syntynyt vaje tervalla, jonka jalkeen porkattiin eli tydnnettiin tapinreiasta tynnyriin
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siled keppi niin, ettd tervankusta valui ulos sen tilavuuden verran. Puuhappo
saatiin pois alapuolelle tappia vastapaata poratun reian kautta valuttamalla seka
niin sanottua kusetinvarpua apuna kayttden. Noin viikon poltetusta haudasta, eli
50 - 100 kuution kokoisesta, tervaa saatettiin saada noin 30 litraa kuutiota kohden.
Kun terva oli lakannut kokonaan valumasta, piipun suu peitettiin tapilla ja hauta
sammutettiin joko vedellda tai tukahdutettiin turpeilla. Jaahtyneestd haudasta
otettiin viela hiilet talteen ja puhdistettin se seuraavaa kaytt6a varten. Hyvin
ladotusta tervahaudasta saatiin hiilid 5-10 tilavuusprosenttia alkuperéisesta
puumaarasta (Suomen Luontoyrittdjyysverkosto Ry 2005). (Juvelius 1747, 18;
Cavén & Heikkinen 2003a, 57; Turpeinen 2010, 33.)

3.7 Tervanpoltto nykyaan

Suomessa toimii yhd muutamia kymmenia tervantuottajia, joista muutama
paatoimisesti ja loput sivutoimisesti. Osa vannoo perinteiden vaalimisen nimeen ja
osa kayttaa apuna nykyajan tuomia helpotuksia. Saarijarvinen tervan valmistaja
Heikki Hakkarainen pitdda mantyjen koloamista nykypaivana liilan ty6ladana seka
tervan saantia silla keinoin pienend. Hanen mukaansa ainoa kannattava keino on
kayttaa raaka-aineena tervaskantoja. Hakkaraisen perheyritys nostaa kantoja
valtion metsien tukkimannikdiden hakkuualoilta ja kertoo Metsahallituksen olleen
hyva yhteistybkumppani jo monien vuosien ajan. Kannot nostetaan maasta ja
paloitellaan metsakoneella, jonka jalkeen niiden annetaan kuivua tienvarressa
muutamia vuosia. Ennen tervahautaan laittamista kannot pilkotaan klapien
kokoisiksi paloiksi. Haudan poltto kestdd kuusi ja puoli vuorokautta.
Tulenkestavasta betonista valetun haudan pohjalta keruutankkiin valuva terva
pumpataan vanhoihin  &ljysailidihin, jotka on keratty huoltoasemilta.
Tervanpolttoprosessissa on mukana monenlaisia koneita, jotka kaikki ovat itse
Hakkaraisen rakentamia tai valmiista koneista tarkoitukseen paranneltuja.
Hakkarainen kertoo polttaneensa tervaa jo liki kolmekymmenta vuotta, mutta

kannattavuudesta han ei ole niin varma. (Metsalehti 24.9.2009.)
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Osa nykypaivan tervantuottajista vaalii yha perinteisempéa polttotapaa. Tervan
sydanmailla Kuhmon Lentiirassa lotnikka Leo Heikkinen polttaa tervaa
perinteisesti kolotuista mannyista. Han kertoo, ettd ensimmaisend vuonna puut
kuoritaan pohjoisen puolelta miehen korkeudelle ja seuraavana vuonna jatketaan
yléspain. Kolmantena vuonna voidaan jo katkaista puun eldva suoni. Koloaminen
tehdaan kevaan viimeisilla lumilla. Heikkisen mukaan parasta raaka-ainetta ovat
tervasroson vaivaamat mannyt, niin kutsutut vaennodt. Tervasroso on mannyn
latvassa oleva sienitauti, joka voi laskeutua myds puun tyveen. Téallaisissa puissa
on runsaasti pihkaa ja niista voi saada tervaa jopa 30 litraa pinokuutiota kohden.
(Saraja 18.8.2011.)

Tervahaudan rakentaminen aloitetaan ajamalla suomutaa haudan pohjalle, mink&
jalkeen pinta tasoitetaan savella. Kartion keskeltd johdetaan maan alla putki
halsiin, josta terva lasketaan tynnyreihin. Tervapuut patkitddn vajaan metrin
mittaisiksi ja halotaan hydrauliikan voimalla saroksiksi. Myds kannot pilkotaan
raaka-aineeksi. Puut ladotaan tiiviisti sateittain kohti haudansilmda ja peitetdén
kuntalla, laelta myds mullalla. Noin 90 pinomotin kokoisesta haudasta
tasalaatuista tervaa saadaan noin 4000 litraa. Tervasta maksetaan noin

kymmenen euroa litralta, Heikkinen kertoo. (Saraja 18.8.2011.)

Koloamiseen voi nykyisin suositella nuorien esiharvennusmetsien suurilatvaisia ja
paksuoksaisia mantyja, jotka muutenkin poistettaisiin. Kun sahatavaran ja
kuitupuun merkitys 1800-luvun lopulta alkaen korostui, tervaa ryhdyttiin
valmistamaan mannyn juurakoista. Nykyisin kantojen nostaminen metsaautoteiden
alta ja metsan uudistusaloilta on jarkevinta. (Suomen Luontoyrittajyysverkosto Ry
2005.)

3.8 Hautapolton edut

Hautapolton etuna ovat aina olleet alhaiset investointikustannukset. Poltossa
tarvittavat materiaalit ja tarvikkeet voitiin hankkia paasaantdisesti metsasta.
Ammattitaito on siirtynyt perimatietona sukupolvelta toiselle, eika poltto ole
vaatinut kovinkaan kummoista kemiallisten prosessien tuntemusta kuin

my6hemmin esiteltdva teollinen tervanvalmistus. Lisaksi tervahauta voitiin aina
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rakentaa lahelle raaka-aineen hankintapaikkoja, jolloin puunkuljetusmatkat

pysyivat suhteellisen lyhyina ja keveina. (Cavén & Heikkinen 2003a, 58 - 59.)
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4 MUUT TERVAN VALMISTUSTAVAT

4.1 Tervauuni

Tervaa voidaan valmistaa perinteisen hautapolton lisdksi myds uunissa
polttamalla. Tervauunien historia juontaa 1800-luvun lopulle, jolloin hautatervan
tekoa alettiin pitdd alkeellisena sekd mannikoitd haaskaavana toimintana.
Esimerkkia tervauunien kaytolle ja rakentamiselle haettiin ulkomailta, etenkin
Vengjaltd. Uunien [ammittdmiseen voitiin kayttaa oksia ja risuja, aikaisemmin
roskina pidettyjd materiaaleja ja itse tervan raaka-aineena juurakoita ja kantoja.
Tervauunien tulevaisuus naytti valoisalta, olihan se edullisempaa ja tyota
saastdvampaa kuin perinteinen hautapoltto. Tervan ohella poltossa saatiin liséksi
nahkatehtaiden kayttamaa puuhappoa seka tarpattid. Arvokkaat metséat
saastyisivat ja tervaa voitaisiin valmistaa uuneissa myds talvisaikaan, jolloin keséa
olisi vapaa taysipaivaiseen maanviljelykseen. (Kaila 2007, 547; Turpeinen 2010,
173-185.)

1860-luvun alussa perustettiin parisenkymmenta tervatehdasta tervan, tarpatin,
puupalodljyn, puuetikan ja puuhiilen valmistukseen. Kuitenkin vasta 1890-luvulla
laitteiden valmistus kehittyi niin, ettd myos varakkaimmat talonpojat saattoivat
hankkia laitteiston. Ensimmaiset uunit valmistettiin tiilestd muuraamalla ja
myodhemmin markkinoille alkoi ilmestyd rautaisia terva- ja tarpattiuuneja el
retortteja, muun muassa Oulun seka veljekset Friisin konepajojen valmistamina
(Kuva 15). Valtio lainoitti tervauunien perustamishankkeita. Innostus uunien
kayttoon  hiipui  kuitenkin  vahitellen tulipalojen seka tervan laskevan
markkinahinnan takia. Tervanvalmistuksen yhteydessa saatavan tarpatin hinnan
romahtaminen puunjalostusteollisuuden sivutuotteena tulevan tarpétin johdosta
edesauttoi tervanvalmistuksen hiipumista.  Tervauunien historia jai lyhyeksi
osoittaen, ettd uunit tuottivat vain tappiota, eivatka pystyneet maksamaan takaisin
sitd, mita niihin oli sijoitettu. Tervauunien aikakautta voidaan pitda viimeisena
tervantuotannon elvytyskeinona, joka hyvasta ideasta huolimatta epaonnistui
suurien investointikustannusten ja sitd seuraavien tappioiden takia. Siita

huolimatta tervauunien puolustajia ja niistd hyotyvid on historian varrelle mahtunut.
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Nykyaan tervan teollisia valmistajia on muutamia, jotka jatkojalostavat tervasta
erilaisia myyntiartikkeleita. (Cavén & Heikkinen 2003a, 59; Kaila 2007, 547;
Turpeinen 2010, 173 - 185.)
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Kuva 15. Oulun konepajan valmistama tervauuni 1800-luvun lopusta. (Kaila 2007,
547.)

4.2 Tervan valmistus tynnyrissa

Tervaa voidaan valmistaa hyvin pienida maaria kerrallaan myo6s
tynnyrimenetelmalld, nimenséd mukaisesti tynnyrissa tai padassa. Tapa soveltuu
hyvin  kotitarvepolttoon  tai  puun  kuivatislauksen  demonstroimiseen.
Tynnyrimenetelmaa on kehitelty Rajamaen metsaoppilaitoksessa tarkoituksena
kehittdda pienimuotoinen ja yksinkertainen tervanvalmistuslaitteisto tydlaan
hautapolton rinnalle. Tynnyrimenetelmassa tynnyri taytetaan ohuilla tynnyrin

korkeuden pituisilla tervaksilla niin tiiviisti kuin mahdollista. Tervaksien sopiva
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kuivuusaste on kevaan ulkokuiva. Liian marista tervaksista saadaan turhan paljon
tervankusta ja liilan kuivista osa pihkasta on jo haihtunut pois. Tynnyrin suulle
asetetaan viela terasverkko. Peltinen kartionmuotoinen suppilo, jonka pohjasta
lahtee juoksutusputki, kaivetaan maahan ja sen paalle nostetaan alassuin
kaannetty tervastynnyri. On tarkeaa, etta tynnyrin ymparys ja yhtymékohta
suppiloon saadaan mahdollisimman ilmatiiviiksi. Tynnyrin ympérille laitetaan
tulisuoja esimerkiksi kahdesta tynnyrin puolikkaasta. Tynnyrin kuorien valiin
sytytetaan tuli, jota yllapidetddn 6 - 8 tuntia valilla putken kautta tervaa valuttaen.
Putkesta on tultava ulos sek&a nestemaéista tervaa ettéd kaasua. Mikéli kaasun véari
muuttuu ruskeaksi, on se merkki liiallisesta kuumuudesta, jolloin osa tervasta
palaa hukkaan. Pinokuutiometrista hyvia tervaksia voidaan saada noin 50 litraa
tervaa. My0s hiiltyneet tervakset voidaan kayttaa hyodyksi esimerkiksi pajahiilina.
(Cavén & Heikkinen 2003a, 57 - 58; Kurki 22.5.2003.)

Tynnyritervan laatu ei ylla samalle tasolle hautatervan kanssa. Siihen tulee
helposti rakeisuutta tai se pikeentyy liian korkean lampadtilan vuoksi. Kokemuksen
myotd ja harjoittelemalla tynnyrimenetelmalld saadaan kuitenkin kohtuullisen
laadukasta tervaa. (Cavén & Heikkinen 2003a, 57 - 58.)
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5 MITA TERVA ON?

Tervanpoltto on hapettomassa tilassa tapahtuvaa kuivatislausta, missa orgaaninen
aines muuttuu kemiallisesti synnyttden kiintedd jatettd, hapanta, tummaa ja
tahmeaa 0Oljya seka haihtuvia aineita. Terva (pyroleum pini) on satojen erilaisten
kemiallisten yhdisteiden seos, jossa on noin puolet selluloosasta muodostuneita
hiilivetyja ja noin 10 prosenttia ligniinistd muodostuneita fenoleja, pihkasta
muodostuneita polymeereja seka hartsi- ja rasvahappoja. Kuivatislaus eli pyrolyysi
voidaan suorittaa joko suoralla menetelmélld, kuten hautapoltto tai valillisella
menetelmalld, kuten esimerkiksi retorttiuunissa eli rautasailiossa polttamalla. Puun
uuteaineet alkavat erottua tervaksi ja jakotisleeksi noin 270 celsiusasteen
lampdtilasta  ylospain. Tervanpolton sivutuotteena syntyy muun muassa
vedensekaista tervaa eli tervankusta, puuhappoa, raakatarpattia ja puuhiilté.
Tervasta saadaan jatkojalostamalla, tislaamalla, pikea eli paksua, mustaa ainetta,
jota aikoinaan kaytettin  puulaivoissa saumojen tiivistAmiseen. Pien
valmistuksessa syntyy sivutuotteena ohutta pikioljyd, jota on kaytetty muun
muassa maalaukseen seka kansanparannukseen. (Suomen
Luontoyrittajyysverkosto Ry 2005; Kaila 2007, 545; Rakennusperintd.fi
12.11.2008.)

Tervaa poltetaan pihkapitoisista havupuista, lahinna mannysta, silla sen
pihkapitoisuus on suurin. Koivutervaa eli tokéttia valmistetaan koivun tuohesta
kuivatislaamalla, ja sitd on kaytetty muun muassa liima-aineena seka nahkojen
parkitsemiseen ja ihotautien hoitoon. Tervahaudoissa valmistettua tervaa pidetaan
arvokkaampana kuin uuneissa poltettua. Se eroaa uunitervasta hieman
vaaleamman varinsa ja miellyttadvamman hajunsa puolesta. Markkinoilla oleva
uuniterva on usein noenmustaa, mika johtuu tervan pikeentymisesta valmistuksen
aikana. Uunitervaa myydaan nimikkeilla "terva” tai "puuterva”, siis ilman "hauta’-
etuliitettd. Hautaterva voidaan jakaa kolmeen laatuluokkaan viskositeetin ja
rakeisuuden perusteella: Hieno, keskipaksu ja paksu, joista hieno on laadullisesti
parasta. Sita on yleensa 70 — 85 prosenttia koko tuotoksesta. Paksuissa tervoissa
on rakeita, jotka ovat huonosti liukenevia parafiinikiteitad. (Paajala & Jokivartio
1989; Suomen Luontoyrittajyysverkosto Ry 2005; tutka.net [viitattu 6.9.2011].)
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6 TERVAN KAYTTO

6.1 Historiallinen yleisaine

Tervan tehokkuus erilaisten puisten sekd rautaisten tyo- ja tarvekalujen seka
kayttbesineiden suojaamisessa on tunnettu jo kauan. Ajokalut, reet, karryjen
puuosat, auran aisat, sukset, verkot sekd koydet tervattiin. Tervalla suojattiin
kivirakenteiden kanssa kosketuksiin joutuvat puupinnat, kirkkojen paanukatot, ovi-
ja ikkunakarmien takapinnat seka salvokset. My6s péareita suojattiin imeyttamalla
niihin tervavetta. Tervakarkaisulla taotut naulat suojattiin ruostumiselta upottamalla
ne kuumaan tervaan. Talonpojat valelivat karva- ja nahkakenk&nsa tervavedella
suojellakseen niita matanemiselta sek& Kkarjansa estaakseen syopalaisia
kiusaamasta. Tervaa kaytettin myos voitelu- ja suojarasvana. Tervaa erilaisina
seoksina ja tervavetta on kaytetty seka ihmisten etta elainten laakitsemiseen. Se
oli yleisladke, jonka uskottiin tepsivdn vaivaan kuin vaivaan. lho-ongelmat,
mahavaivat, yskd, nuha, reuma, hammassarky sekd keuhkotaudit hoidettiin
tervalla. Tervan antiseptisuus on tunnettu iat ja ajat ja desinfiointikykynsa ansiosta
sitd kaytettiin haava- ja utarevoiteena seka palovammojen, hyonteisten puremien
ja sieni-infektioiden hoitoon. (Juvelius 1747, 20; Rakennusperintd.fi 12.11.2008;
tutka.net [viitattu 6.9.2011].)

Viela tanakin paivana pikiollya kaytetddn joka vaivaan tepsivdna rohtona ja
hevosihmiset tietavat tervan olevan ylivoimainen kavioiden suoja-aine seka
pienten ruhjeiden ja haavojen parantaja. Tervan tehoa kaytetaan hyvaksi myos
raudan ja metallien kasittelyssa. Kastamalla hehkuvan kuuma rauta tervaan siihen
saadaan musta, Kiiltava ja syopymista kestava pinta. Terva estdaa myos vastakkain
olevien metallien kiinnitarttumisen ja syopymisen. Erilaiset ruuvit ja mutterit saa
varmasti pitkankin ajan kuluttua auki tervaamalla kierteet ennen kaytt6a. Toiset
luottavat tervaan myods auton pohjaan sopivimpana ruosteenestoaineena.
(tutka.net [viitattu 6.9.2011]; Kurki 22.5.2003.)
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6.2 Tervan kayttd puun suojauksessa

Nykypaivana tervan teho tunnetaan lahinna puun suojauksessa. Tervan suojaava
vaikutus perustuu joustavaan kalvoon, joka ei lapaise vetta eika auringonvaloa.
2000-luvulla tervan kaytt6 puun suojauksessa oli uhattuna, kun EU:n
biosidiviranomaiset tutkivat tervan sisaltdmien aineiden kemiallista tai biologista
vaikutusta puuta kayttavia lahottajasienia vastaan. Vuonna 2006 tuli voimaan
poikkeuslupa, jonka ansiosta turvattin tervan kayttd kulttuurihistoriallisesti
arvokkaissa rakennuksissa seka perinteisissa esineissd, kuten veneissa.
Seuraavana vuonna poikkeuslupa kavi tarpeettomaksi, kun tutkimukset julkaistiin
ja kavi ilmi ettd terva ei ole biosididirektiivin mukainen puunsuojakemikaali.
Méantytervan puuta suojaava vaikutus perustuu ainoastaan sen muodostamaan
kalvoon, joka estdaa veden tunkeutumisen puuhun ja tata kautta estaa puuta
pilaavien sienien seka hyonteisten kasvuolosuhteita. Vahvat paallekkaiset
tervakerrokset muodostavat vahitellen suojaavan kalvon, minka vuoksi tervaus
tulisi toistaa muutaman vuoden valein. Tervan sisaltamé piki on syyna sen
muodostamaan kalvoon. Mikali tervaan on jaanyt puuhappoa, se voi estaa
suojaavan vaikutuksen. Nykyaikana tervan suurimmat kayttokohteet ovat kirkkojen
paanukatot sekéa puuveneet. Puutervaa on vaikea korvata muilla tuotteilla. Silla on
kasitelty kirkkojen ja muiden rakennusten kattoja jo satoja vuosia. Vanhimmat
sdilyneet tervatut paanufragmentit ovat peraisin 1400-luvulta. Suomessa on vajaa
300 kirkkoa ja vajaa 400 tapulia, joissa on tervalla k&sitelty katto. Modernit
kyllastysaineet eivat sovi historiallisiin rakennuksiin esteettisista, teknisistd seka
historiallisista syista. (Suomen Luontoyrittajyysverkosto Ry 2005;
Rakennusperinto.fi 11.9.2006, 3.4.2007.)

6.3 Tervaja paanukatot

Paanukatteet on jykevan rakenteen, aluslaudoituksen, lujan takonaulauksen seka
toistuvan tervauksen avulla pyritty saamaan mahdollisimman pitkaikaisiksi. Pelkan
tervan lisaksi paanukatoissa on jo kauan kaytetty punamullan ja tervan
yhdistelmaa, jonka pitkaaikaisesta kaytosta paatellen ei punamullan voida katsoa

heikentavan suojaavaa vaikutusta. Tervan paloarkuuden vuoksi on paanukattoja
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pyritty kasittelemaan paloturvallisimmilla tuotteilla 1800-luvulta lahtien. Puutervan
pitkaaikainen kilpailija kivihiiliterva on tuhonnut monta paanukattoa. Kivihiiliterva
kovettuu lilan nopeasti ja muodostaa liian tiiviin, mutta toisaalta taas hauraan ja
sitd kautta vettd sisddn paastavan, mutta ei ulos paastavan lahoamista
nopeuttavan pinnan. Erilaiset lahonsuojakasittelyt taas estavat tervaa tarttumasta
pintaan ja painekyllastys suola- tai kreosoottikasittelylla haurastuttaa puuta
rikkomalla sen solurakenteen seké& syoOvyttdd naulat ja vaikeuttaa mydhempaa
tervausta. Mikali tervakalvoa yllapidetaan saannollisen tervauksen avulla, ei

lahoaminen ole paanukaton uhkana. (Pihkala 1998.)

Paanukaton tervaus. Ensiarvoisen tarked& paanukaton tai muun tervattavan
pinnan kasittelyssd on saada muodostettua pintaan suojaava kalvo
mahdollisimman nopeasti. Suojakalvo muodostetaan usein toistuvin syys- ja
kevéat-tervauksin. Suojakalvo on muodostunut kun pinnassa on krotiilimainen
suomuinen kuviointi. Tamén jalkeen tervausvalia voidaan harventaa. Sopiva
huoltotervauksen véli on kolmesta viiteen vuotta, pohjoisen puolella jopa
harvemmin. Paanukatteen tervan olisi myds syyta olla kauan seisotettua, mieluiten

useita vuosia. (Pihkala 1998.)

Paanujen ensimmainen tervaus voidaan suorittaa erilaisin tavoin. Yksi tapa on
imeyttaminen eli uppokyllastys tervassa, jolloin paanut upotetaan maardajaksi
suljettuun lammitetylla tervalla taytettyyn altaaseen. Uppokyllastys ei vahenna
seuraavien tervauskasittelyjen tarvetta eikd sen paremmuudesta ole nayttoa.
Toinen, vanhempi jo 1800-luvun alkupuolella kaytetty tapa on kastaminen, jossa
kaksi kolmasosaa tai kolme neljasosaa paanusta upotetaan terva-astiaan.
Astiassa oleva terva lammitetddn 45 - 60 asteiseksi. Mydskaan kastamisen
perusteella ei tervauskasittelykertoja voida vahentdd. Ensimmainen tervauskerta
katolla kannattaa tosin suorittaa vasta asennusta seuraavana kesadna. Myos
paanujen kiinnitykseen kaytettavat naulat voidaan kasitella tervakarkaisulla, jolloin

ne kestavat ruostumatta kauemmin. (Pihkala 1998.)

Ensimmainen tervaus uusitulle katolle, jolle edella mainittuja kasittelyja ei ole
tehty, tai hyvin kuluneelle pinnalle olisi hyva tehda nuorella hyvin juoksevalla
tervalla, jolloin se imeytyy hyvin puuhun, eikda valu niin herkasti alas.

Imeytystervaus kannattaa tehdd aikaisin kevaalla tai loppukesastda, jolloin
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valtytadn pahimmista helteista johtuva tervan liian nopea hapettuminen ja
kaasuuntuminen. Ennen tervausta paanukaton tai muun tervattavan pinnan on
oltava taysin kuiva, my®6s mahdolliset aamu- ja iltakasteet on huomioitava.
Lopullinen tervaus paksulla seisotetulla tervalla olisi hyva tehda myohaan syksylla
samana vuonna tai kevaalla yopakkasten pdaatyttyd. Edellisen kerroksen on
kuitenkin oltava taysin kuivunut. Tervaus suoritetaan harjaamalla ty6hon sopivilla
isoilla sivellinharjoilla, ei siis ruiskuttamalla (Kuva 16). Tervaa ei myoskdan saa
ohentaa liuottimilla tai muilla 6ljyilla, eika siihen saa sekoittaa muita lisaaineita.
Tarvittaessa terva ohennetaan helpommin siveltavaksi lammittamalla. (Cavén
08.2011.)

Kuva 16. Paanukattoa tervataan. (Laamanen, [viitattu 25.10.2011].)

6.4 Aidon jalaadukkaan tervan tunnistaminen

Tervaa hankkiessa on syyta muistaa muutamia asioita. Ennen tervan hankintaa ja
kayttda on oltava varma, ettd se on tayttd mantypuusta hautapoltolla valmistettua
suomalaista tervaa, eika se sisalla mitaan lisattyja aineita, vaan on niin sanotusti
puhdasta tervaa. Tervan laatu vaihtelee eri valmistajien valilla ja osa polttajista

kayttaa valmistukseen sekapilketta eli havu- ja lehtipuuta sekaisin, jolloin terva ei



41
ole laadukasta. Tuoteselosteesta olisi hyva ilmetd valmistaja yhteystietoineen,
valmistusajankohta, tervan raaka-aine ja mahdolliset muut tuotteen sisaltamat
aineet, kuten tarpatti seka varovaisuus- ja suojamaaraykset. On muistettava etta
valmistaja ei ole sama kuin valmistuttaja, eli terva ei valttaméatta ole kotimaista.
Markkinoilla on aina ollut ja on edelleen aitona tervana kaupiteltavaa
huijaustervaa. Tervankusta paksunnettiin jo aikoinaan polttamalla sek&a kaupiteltiin
aitona tervana. Oikeanlainen tuoksu tai koostumus ei yksin ole takeena aidolle tai
hyvalaatuiselle tervalle. Kivihiilipohjaiset tervat eivat ole puutervaan rinnastettavia
suoja-aineita. Kivihiiliterva on karsinogeeninen aine seka ongelmajatetta ja niille
|0ytyy omat kayttotarkoituksensa, mutta niiden paikka ei ole rakennuksissa
puunsuojana. My6s puutervan tuoksu on haitallista hengityselimille pitkaaikaisessa
altistumisessa sisdltamiensa aromaattisten hiilivetyjen vuoksi ja voi aiheuttaa
herkkaihoisille myos iho-oireita. Tuoteselosteen varovaisuus- ja
suojautumisohjeiden noudattaminen on siis tarpeen, eika tervaa tule kayttaa

suurina pintoina lainkaan sisatiloissa. (Aaltonen 2008, 50.)

6.5 Tervamaalit

Tervamaaleiksi kutsutaan tervan seka eraiden muiden orgaanisten aineiden
seoksia. Lisdaineiden kayttdé parantaa tervan imeytymistd, nopeuttaa kuivumista
sekad vahentaa tahraavuutta. Tervamaalilla saadaan kaunis, vaalean lapikuultava
pinta, joka jattaa puun luonnollisen kuvioinnin nakyviin. Tervamaali ja terva
yleensakin on suhteellisen pysyva ratkaisu, joten sen kayttd tulee harkita
huolellisesti. (Heikkinen 08.2011a.)

Terva on ollut vanhimpia puujulkisivujen kasittelyaineita Pohjoismaissa.
Vanhimmat sailyneet punamultausta koskevat ohjeet eivat suinkaan kasittele
keittomaalia, vaan joko traanimaalia tai tervamaalia. Téallaisia ohjeita on aina 1700-
luvulta lahtien, jolloin pelkkéaa tervakasittelya saatettiin pitda hyodyttomana. Sen
sijaan yhdessa punamullan kanssa kaytettyna maalin uskottiin tunkeutuvan
paremmin puun sisaan ja antavan kauniin seké hyvin sailyvan punertavan savyn.
Erdaassa ohjeessa neuvotaan sivelemaan seindan punavarilla savytettya

vihtrillivettd, jonka pdaalle levitetdan laadukkaan tervan ja pikiollyn sekoitusta.
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Kuten edella mainittiin, myds paanukatteita on kasitelty punamultatervalla. (Kaila
2003, 28, 2007, 548 - 551.)

1800-luvulla terva oli arvokas vientituote, jota ei mielell&a&n tuhlattu omiin tarpeisiin.
My0s tervan tulenarkuus vahensi sen suosiota jonkin verran. Puutervan suosiosta
kilpaili myds kivihiiliterva. Kasarmirakennusten maalaukseen tiedetdan kuitenkin
kaytetyn tervan ja petrolin seosta, joka antoi puulle kauniin vaalean ruskean
savyn. Lisaksi kaytettin yha tervan ja keittomaalin ettéd tervan, vernissan ja
punamullan yhdistelmid. Eras ohje 1800-luvulta lautakattojen maalaukseen on
seuraavanlainen: Kolme osaa hienonnettua puuhiiltd sekoitetaan yhteen osaan
hienoa kalkkia. Jokaista naulaa kohti laitetaan 8 luotia alunaa sek& 2 kourallista
jauhoja. Rautapadassa liuotetaan veteen niin paljon vihtrillia, kuin mahdollista.
Edella mainitut ainesosat lisataan vihtrilliveteen, kun vesi viela kiehuu. Seos
sivelladn pintaan lAmpimana. Kun pinta on kuivunut, levitetaan pdaalle viela
lAmpimana terva, johon jokaista kannua kohden sekoitetaan kortteli hylkeenrasvaa
tai kaawintalia. 1800-luvulla ymmarrettiin, ettd vasta paksu, usein tervattu pinta
suojaa puuta vedelta. (Kaila 2003, 28, 2007, 553 - 558.)

1900-luvulla tervaa ja punamultaa kaytettin yha maalaukseen, mutta ei enaa
niinkddn yhdessa. Pula-aikana terva oli my6s halpa pintakasittelymateriaali
Oljypohjaisiin verrattuna. My0s tervavetta kaytettin. Tervan ohentamiseen
suositeltin  lamppudljya, petrolia tai tarpattia. 1900-luvulla tervamaaleja
valmistettiin my6s teollisesti ja niita oli saatavilla eri savyina. (Kaila 2007, 559 -
566.)

6.5.1 Roslagin mahonki

Tunnetuin tervamaaleista on Roslagin mahonkina tunnettu seos, jonka nimi ja
sekoitussuhde on omaksuttu Ruotsista, jossa Roslagenin kalastajat tapasivat
sivella veneensa sisukset joka kevat talla aineella. Sama seos oli toki tuttu myés
suomalaisille kalastajille ja sitéa on kaytetty aina 1700-luvulta l&htien puupintojen ja
etenkin veneiden kasittelyyn. Tavallisin sekoitussuhde on yksi osa tervaa, yksi osa
vernissaa eli keitettyd pellavadljya seka yksi osa puutarpattia. Tarpattina ei saa

kayttda mineraalitarpattia eli lakkabensiinia, koska se tekee seoksesta rakeisen.
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MyOs Roslagin mahonkia kaytettdessa on muistettava uusintakasittelyt. Pinta
kuivuu, tummuu ja haurastuu, joten ilman uusintakasittelyjd se ei kesta vetta.
Ensimmaisen kerran kasitelty pinta on kuultavan ohut ja kauniin kullanruskea seka
hengittavd. Monien uusintakasittelyiden jalkeen pinta on tervasta muhkuraisen
paksu ja tumma (Kuva 17). (Kaila 2003, 30 - 31.)
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Kuva 17. Roslagin ahongilla voidaan kasitella m('js moderneja rakennuksia,
kuvassa Joensuun Metsantutkimuslaitos. (Tiainen 2011.)
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6.5.2 Kainuun maaliterva

2000-luvun tervamaali on maalarimestari Kalevi Jarvisen kehittelema maaliterva,
jossa on 60 % hautatervaa, 30 % vernissaa, 10 % OULU Al puutarpattia seka
aitoja luonnonvaripigmentteja. Terva on peraisin Kuhmosta, Lentiiran lomakylasta,
jossa Toivo Heikkinen valmistaa ja myy maalitervaa. Jarvinen kehitteli ja testasi
erilaisia resepteja vuosien ajan. Vernissan suhde maalissa on hanen mukaansa
aivan ylarajalla, koska suurempana annoksena suomalainen vernissa Vvoi
aiheuttaa hometta. Maalia on saatavana 13 eri savya seka peittdvana etta
kuultavana ja se on tarkoitettu lauta- ja hirsipintojen ulkomaalaukseen. Jéarvinen
arvostelee Roslagin mahonkia sekd muita tervamaaleja, jotka lapaisevat auringon
ultraviolettisateilya. Kehittelemallaan maalitervalla han halusi korjata virheellisen
perinteen ja teki siitd pigmentein peittavan seka auringolta suojaavan. (Aaltonen
2008, 46 - 47; Heikkinen 08.2011a.)
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7 TERVAN NYKYTILA

7.1 Tervaperinteen elvyttaminen

Viime vuosikymmenina tervan Kkysyntd on ollut jatkuvassa nousussa.
Luonnontuote kiinnostaa rakentajia ja asiantuntijoilta kyselladn jatkuvasti tervan
kaytostd ja saatavuudesta. Toisaalta taas perinne on vaarassa kuihtua
olemattomiin. Tervahautojen polttajia on en&& harvassa eika tieto ja taito enaa
kulje sukupolvelta toiselle entiseen tapaan. (Aaltonen 2008, 46.)

Viime vuosisadan lopusta alkaen tervaperinnetta on kuitenkin alettu elvyttaa.
Hyvana esimerkkind Kainuun maaseutukeskus ry:n (nykyinen ProAgria Kainuu)
vuosina 1997 - 2000 jarjestama tervaprojekti. Monipuolisen projektin tavoitteena
oli koota Kainuusta yhteen ne tahot seké yksityiset henkil6t, joilla oli kiinnostusta
olla mukana elvyttaméssa tata kulttuuriperinnettd seka suunnittelemassa tervan ja
Kainuun tervakulttuurin  hyddyntamista rakentamisessa, matkailussa sekéa
kasiteollisuudessa.  Tarkeimpia  yhteistybkumppaneita  projektissa  olivat
kainuulaiset tervanpolttajat, Museovirasto, Kainuun museo ja ymparistokeskus,
Oulun Yliopiston Kajaanin kehittamiskeskus, Metséhallituksen Kainuun osasto,

osa Kainuun kunnista seka yksityisyrittdjia. (Caven & Heikkinen 2003b, 38 .)

Suuren panoksen projektille antoi myds kotiseutuneuvos Kalle Juntunen, joka on
useiden vuosikymmenten ajan yllapitanyt ja tallentanut Kainuun tervakulttuuria.
Tervaprojekti rahoitettiin paaasiassa Kainuun TE -keskuksen maaseutuosaston
Euroopan maatalouden ohjaus- ja tukirahaston varoilla. Tervaprojektin avulla
haluttiin tallentaa ja elvyttaa tervaperinnettdq, kunnostaa tervaan liittyvia kohteita
sekd edistaa tervan oikeaa kayttdd ja jarjestdd terva-aiheisia kesatapahtumia.
Projektin aikana kunnostettin Museoviraston toimesta Hyrynsalmen Loytdjoella
sijaitseva Johan Alfred Heikkisen eli "Hallan Ukon” terva- ja tarpattitehtaan rauniot.
Lisaksi kunnostettiin vanhaa tervaan liittyvaa esineistda, koulutettiin kasityolaisia
esimerkiksi tervaveneiden ja -tynnyreiden tekijoiksi. (Cavén & Heikkinen 2003b, 38
-39)



45
Muita koulutushankkeita toteutettiin yhdesséa peruskoululaisten, matkaoppaiden
sekd matkailu- ja rakennusalan opiskelijoiden kanssa. Terva oli nakyvasti esilla
my0s tiedotusvélineissa ja erilaisissa julkaisuissa. Kesdisin poltettiin tervahautoja,
soudettiin tervareitteja, pidettiin tervamarkkinoita ja esiteltiin tervaperinnetta myos
muiden tapahtumien yhteydessd. Tervaprojektin tyon jatkajaksi Kainuuseen
suunniteltiin  tervakeskuksen perustamista, mutta rahoitusvaikeuksien vuoksi
hanke on edelleen jaissa. (Cavén & Heikkinen 2003b, 39 - 40.)

Erilaiset projektit ja tempaukset kertovat huolesta ja halusta sailyttaa aikoinaan
niin tarkea osa jokapdaivaistd elamda ja kulttuuria. Tervaharrastajia |6ytyy eri
puolelta Suomea ja museot seké tunnetut tervanvalmistajat jarjestavat yleisolle
haudanpolttonaytoksia. Tervanpolton kursseja on ollut my6és maaseutu- ja
aikuiskoulutuskeskuksissa. Vahvimmin tervaperinne eldd juuri Kainuussa seké
Oulun jokivarren ymparistdssa, Suomen viimeisimmilla tervan kultamailla, joissa
jarjestetaan vield tervasoutujakin. Valitettavaa on etta tervaperinteen elvyttaminen
on lahinna iakkaiden harrastajien kasissa ja erilaiset projektit ja tempaukset ovat
vahentyneet 1990-luvun innostuksen jalkeen. (Suomen Luontoyrittajyysverkosto
Ry 2005.)

7.2 Tervan ongelmat

Suurin ongelma tervantuottajien ja perinteen sailymisen kannalta on jo kauan ollut
raaka-aineen vaikea saatavuus. Suomalaiset tervasmetsat on poltettu ja puun
ensisijainen kayttdarvo on edelleen paperi- ja sahateollisuudessa. Viela jokin aika
sitten kantoja saatiin suhteellisen helposti Vendjan metséapaloalueilta, mutta
nykyisin erilaiset saadokset ja rajoitteet hankaloittavat niiden tuontia.
Museoviraston rakennuskonservaattori Olli Cavénin mielestd suomalaisen
metsasektorin olisi hoidettava asia kuntoon. Paattajien pitdisi ymmartaa, etta
raaka-ainepula aiheuttaa vaikeuksia suomalaisille tervan valmistajille.
Tervaspuiden saanti Venajalta helpottuisi lahialaueyhteistyota kehittamalla ja
omien suomalaisten metsanomistajien kanssa pitaisi sopia ensiharvennuspuiden
ja kantojen hyoddyntamisesta. Vaarana on ettd mikali suomalainen tervaperinne

katkeaa, tuontitervasta on vaikea saada selville alkuperaé, valmistusmenetelmaa
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seka kaytettyd raaka-ainetta. Tunnettujen suomalaisten tervantuottajien aineen voi

luottaa olevan laadukasta ja sen alkuperd ja siséltd on helposti selvitettavissa.
(Aaltonen 2008, 46.)

Tervaan liittyy my6s monia muita ongelmia, jotka osaltaan ovat edesauttaneet
valmistuksen ja kaytbn rajua vahenemistd. Kainuun tervaprojektin aikana
suurimmalle tervankuluttaja taholle - seurakunnille teetetyssa kyselytutkimuksessa
kavi ilmi, ettd etenkin tervan laatua pidetaan suurena ongelmana. Yli 90 prosenttia
seurakunnista oli sitd mielta, etta laatuongelman ratkaisemiseksi olisi oltava taho,
jolta saisi ostaa tarkastettua hyvalaatuista suomalaista hautatervaa. Oulun
tervahovin palamisen jalkeen Suomessa ei ole ollut vastaavanlaista
tarkastuspaikkaa. Tervauksesta voidaan saada tietoja lahinna vain suoraan
tyomailta. Harvoissa seurakunnissa on kaytdssa dokumentointijarjestelma tervan
laadun seuraamista varten. Helpointa olisi ottaa jokaisesta kaytetysta tervaerasta
nayte ja tallentaa vastaisuuden varalle. Pikatestin voi tehdda myds ravistamalla
terva-astiaa: mikéali se holskyy, voi tervan lahettdd saman tien takaisin
valmistajalle. (Pihkala 1998; Cavén & Heikkinen 2003b, 39.)
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