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1 JOHDANTO

1.1 Taustaa

Sain aiheen opinnaytetyolleni Laukaassa toimivalta konepajalta, A&T
Machining Oy:lta. Olin yhteydessa yritykseen tammikuussa 2011 sahkoposti-
viestilla, jossa kysyin, olisiko heilla tarjota minulle sopivaa aihetta. Yrityksen
toimitusjohtaja Timo Ritvanen vastasi viestiini ja kertoi, etta yrityksen kehitta-
minen olisi A&T Machining Oy:lla ajankohtaista, mutta heidan omat rahkeensa

eivat tuntuneet siihen riittavan.

A&T Machining Oy:n tavoitteena on saada yritykselle laatu- ja ymparistojarjes-
telma vuoden 2011 aikana. He olivat teettaneet syksylla 2010 oppilastyona
yritykselleen laatukasikirjan. Yrityksen toimitusjohtaja ehdotti ymparistojarjes-
telman rakentamista opinnaytetyoni aiheeksi. Sen tulisi tayttaa 1SO 14001 -

standardin vaatimukset.

Ymparistojarjestelmaan liittyen tydssa tulisi myos laatia tuotantotiloihin toimin-
taohjeita. Ohjeissa tulisi korostaa kestavan kehityksen periaatteita ja kierra-
tyksen merkitysta. Ohjeet tulisi voida tarvittaessa tulostaa ja sijoittaa nakyville

tuotantotiloihin.

Ymparistojarjestelman rakentaminen oli hyva paatoés opinnoilleni. Sain mah-
dollisuuden soveltaa oppimiani asioita kaytanndssa ja tyon tuloksista on hyo-
tya A&T Machining Oy:n kehityksessa. Yritys siirtyi ymparistdasioiden hoidos-
sa seuraavalle tasolle. Mina sen sijaan sain tarkeaa kokemusta tulevaisuutta

ajatellen.

1.2 Yritys ja ymparisto

Ympariston suojeleminen on meidan kaikkien vastuulla. Meidan tulee turvata

terveellinen elinymparistd myos tuleville sukupolville. Yrityksien tulee nayttaa



esimerkkia kayttamalla materiaaleja tehokkaasti ja huolehtimalla asiallisesta
kierrattamisesta. Yhteiskuntavastuu velvoittaa yritysta huolehtimaan ymparis-
tostaan. Viime vuosina ymparistdasioiden hoitamisesta on tullut myos kilpailu-

tekija yritysten valille.

Ymparistojarjestelma on osa yrityksen toimintajarjestelmaa. Sen tarkoitus on
helpottaa ymparistdasioiden hallitsemista yrityksessa. Ymparistojarjestelman
rakentaminen aloitetaan tutustumalla kohdeyritykseen ja sen ymparistoasioi-
den nykytilaan. Standardin mukaista jarjestelmaa luodessa kaikki tulee tehda
sen ehdoilla. ISO 14001 -standardi pitaa sisallaan ymparistojarjestelman vaa-

timukset ja ohjeet sen rakentamiseen.

1.3 Aikataulu ja ohjaus

Opinnaytetyon tekeminen sijoittui vuodelle 2011. Opinnaytetyosopimukset al-
lekirjoitettiin maaliskuussa, jonka jalkeen tyo alkoi yrityksen ymparistoasioiden
nykytilanteen kartoituksella ja teoriaan tutustumisella. Ymparistojarjestelma
valmistui marraskuussa 2011. A&T Machining Oy otti jarjestelman heti kayt-

toon.

Opinnaytetyon ohjaajina toimivat Erja Hiitela Jyvaskylan ammattikorkeakou-
lusta ja Timo Ritvanen A&T Machining Oy:sta.



2 A&T MACHINING OY

2.1 Yleisesti

A&T Machining Oy on vuonna 2006 perustettu koneistukseen erikoistunut ali-
hankintakonepaja. Yrityksen perustivat nykyisin toimitusjohtajana tyoskentele-
va Timo Ritvanen ja tuotantopaallikkona toimiva Anssi Jussila. A&T Machining
Oy:lla on 560 nelidmetrin toimitilat Laukaassa, Keski-Suomessa. Yrityksen
asiakkaita ovat eri teollisuudenaloilla toimivat keskisuuret ja suuret yritykset.
(Yritysesittely 2009.)

A&T Machining Oy:lla on kaytdssaan nelja CNC -sorvia ja kaksi jyrsinkonetta.
Sorvaus- ja jyrsintatoiden (ks. Kuvio 1.) lisaksi yrityksella voi teettaa hitsaus-
toita, suunnittelu- ja mallinnustoita seka kokoonpanoja ja pintakasittelyja.
Suunnittelussa ja mallinnuksessa A&T Machining Oy:lla on kaytdéssaan Mas-
tercam X4 -ohjelmisto. Tuotannonohjauksessa yrityksella on apuna C9000-
toiminnanohjausjarjestelma. (Konekanta 2009.)

KUVIO 1. Esimerkki valmistetusta tuotteesta (Yritysesittely 2009.)



2.2 Ymparistoasiat

A&T Machining Oy:ssa ymparistoasiat on otettu huomioon yrityksen perusta-
misesta lahtien. Turhaa ympariston kuormittamista on yritetty valttaa ja kierrat-
tamista on lisatty vuosi vuodelta. Ymparistoasioiden hoitaminen on perustunut
paaasiassa tyontekijoiden aikaisempiin kokemuksiin, vakiintuneisiin tapoihin ja
niin sanotun maalaisjarjen kayttoon. (Ritvanen 2011.)

Yrityksen perustamisesta lahtien A&T Machining Oy on pyrkinyt toiminnas-
saan noudattamaan jatkuvan parantamisen periaatetta. Myds ymparistdasioi-
den hoitamista on tietoisesti kehitetty koko ajan. Asiakkaiden ja muiden sidos-
ryhmien odotukset ja vaatimukset ovat nopeuttaneet prosessia, jonka tavoit-
teena on ymparistojarjestelman rakentaminen ja kehittaminen. Viimeisimpana
tavoitteena yrityksella on ymparistojarjestelman kehittaminen sille tasolle, etta
se tayttaa ISO 14001 -standardin vaatimukset. (Mt.)

2.3 Laatujarjestelma

A&T Machining Oy:n keskeisimmat arvot ovat luotettavuus, pitkat asiakassuh-
teet seka rehellisyys. Koulutetut tyontekijat ja nykyaikainen konekanta takaa-
vat vankan osaamisen ja laadukkaat tuotteet, joilla asiakastyytyvaisyys pide-
taan korkealla tasolla. Yrityksen toimivat tuotantotilat luovat aktiivisen ja te-

hokkaan ty6ilmapiirin. (Laatukasikirja 2010.)

A&T Machining Oy:n johto, johon kuuluvat toimitusjohtaja ja tuotantopaallikkd,
on sitoutunut yrityksen toiminnan jatkuvaan kehittamiseen ja parantamiseen.
Yrityksen johto on laatinut toimintapolitikan ja varmistanut, etta laatutavoitteet
on asetettu ja toimenpiteet niiden saavuttamiseksi on suunniteltu. Johto huo-
lehtii, etta tuotannolla on kaytossaan tavoitteiden tayttymiseen tarvittavat re-
surssit. Asiakaslahtoisyys lahtee johdon esimerkista. Asiakkaiden vaatimukset
selvitetddn ja ne muutetaan oman toiminnan vaatimuksiksi. Johto motivoi
tyontekijoita laatuajatteluun. Vuosittain suoritettavissa johdon katselmuksissa
tarkastetaan yrityksen toiminta lapikotaisin. (Mt.)



A&T Machining Oy on joustava ja tehokas konepaja, joka toimittaa asiakkaille
tasmallisesti vaatimusten mukaisia tuotteita. A&T Machining Oy pitaa tyonteki-
joidensa ammattitaitoa ylla jarjestamalla koulutuksia ja lisdamalla muutenkin
heidan laatutietouttaan. Jokainen tyontekija vastaa oman tyonsa laadukkuu-
desta. (Mt.)

A&T Machining Oy:n laatutavoitteet ovat reklamaatioiden maaran vahentami-
nen, toimintajarjestelman kehittdminen ja toiminnan tehokkuuden parantami-
nen. Reklamaatioissa on tavoitteena nollataso vuoteen 2014 mennessa. Toi-
mintajarjestelma paivitetaan vastaamaan 1SO 9001 ja ISO 14001 -standardien
vaatimuksia. Toiminnan tehokkuutta parannetaan pienentamalla laatukustan-
nuksia vuosittain. Tuotantoa tehostetaan uusilla tyostokoneilla ja tyovalineilla.
Tehokkuutta parannetaan myos kehittamalla tuotannonohjausta. (Mt.)

3 YMPARISTOASIOIDEN HALLINTA JA KEHITTAMI-
NEN

Yrityksen perusperiaatteena on tuottaa, myyda ja toimittaa tuotteita ja/tai pal-
veluita kustannustehokkaasti asiakkaille. Yritystoiminnassa on paljon muuttu-
jia, joista yksi on ymparistdasioiden hoitamisen tarve. (Wessberg, Tiihonen &
Malmén 2000, 7.)

Ymparistoasioiden huomioiminen on yrityksen kuin yrityksen menestymisen
kannalta valttamatonta. Jatkuvasti kiristyva lainsaadanto seka asiakkaiden ja
muiden sidosryhmien, kuten omistajien ja tiedotusvalineiden, vaatimukset pa-
kottavat yrityksen tiedostamaan toimintansa ymparistovaikutukset. Laki aset-
taa ymparistoasioiden hoidolle minimitason, joka kaikkien yritysten tulee saa-
vuttaa. Vaatimusten tayttamisen lisaksi monessa yrityksessa mennaan viela
pidemmalle, koska ymparistdasioiden hoidosta on tullut myds kilpailutekija.
(Pesonen, Hamalainen & Teittinen 2005, 9.)



Yrityksen tulee ymmartaa toimintansa ymparistovaikutukset, mutta myos se,
miten ymparisto vaikuttaa yrityksen toimintaan. Hyvan kaupan tekeminen ja
ympariston suojelu eivat valttamatta vaadi samoja toimenpiteita yritykselta.
Sen tulee kuitenkin ymmartaa, etta ymparistoasioiden kehittamiseen laitettu
panostus tuottaa loppujen lopuksi yritykselle ainoastaan hyotya ja etua. (Brady
2005, 97.)

Ymparistoasioiden hoito on laajentunut kasitteena viimeisten vuosien aikana.
Tuotannon paastojen seuraamisen sijaan ymparistoasiat koskettavat nykyisin
kaikkia yrityksen toimintoja. (Huhtinen 2001, 9.)

Yleisesti voidaan todeta, etta taloudellinen ja sosiaalinen vastuu ovat yritys-
toiminnan peruspilareita. Vastuullisen liiketoiminnan osa-alueisiin kuuluu myos
vastuu ymparistosta. (Ks. Kuvio 2.) Ymparistovastuu sisaltaa ymparistolakien
ja -maaraysten noudattamisen lisaksi vesien, ilman ja maaperan suojelun se-
ka ilmastonmuutoksen torjunnan ja luonnon monimuotoisuuden turvaamisen.
(Pohjola 2003, 16-17.)

YHTEISKUNTAVASTUU

{} {t {t

‘ VASTUULLINEN YRITYSTOIMINTA

KUVIO 2. Vastuullisen liiketoiminnan osa-alueet (Pohjola 2003, 17, muokattu)
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Laatujarjestelmiin usein liitettava ymparistojarjestelma on hyva keino hallita
yrityksen ymparistoasioita. Ymparistojarjestelmasta kayvat ilmi muun muassa

yrityksen asenteet, toimintamallit ja tavoitteet ymparistoasioihin liittyen.

Ymparistojarjestelmasta voi helposti tulla monimutkainen ja vaikeaselkoinen.
Sen rakentamiseen tuleekin keskittya, jotta jarjestelmaan saadaan kaikki
oleelliset ja vaaditut asiat pitamalla se kuitenkin tiiviina ja helppokayttdisena.
Ymparistojarjestelman tarkoitus on kuitenkin helpottaa yrityksen ymparistoasi-
oiden hallintaa ja mahdollistaa ymparistotavoitteiden saavuttaminen. (Staib
2005, 113.)

4 YMPARISTOJARJESTELMAN RAKENTAMINEN

4.1 Alustava ymparistokatselmus

ISO 14001 -standardin mukaisen ymparistojarjestelman rakentaminen on pa-
rasta aloittaa alustavalla ymparistokatselmuksella. Siina selvitetaan yrityksen
ymparistdasioiden nykytila haastatteluin tai paikan paalla tehtavin mittauksin
ja tarkastuksin. Katselmuksen yritys voi teettaa ulkopuolisella asiantuntijalla tai
suorittaa itse. Siina tulee joka tapauksessa kayda lapi kaikki yrityksen ympa-
ristonakokohdat. Ne ovat perusta ymparistojarjestelman rakentamiselle. (Pe-
sonen ym. 2005, 41-42.)

Ymparistonakokohtien tunnistamisen lisdksi alustavassa ymparistokatselmuk-
sessa tulee selvittaa kaikki ymparistoasioiden hoitoon liittyvat lakisaateiset ja
muut vaatimukset, jotka koskettavat yrityksen toimintaa. Katselmuksessa tulee
tarkastaa yrityksen valmius ja toiminta poikkeus- ja hatatilanteissa. Myos ai-
kaisempien hairidtilanteiden tutkiminen ja lapikdyminen on suositeltavaa alus-
tavan ymparistokatselmuksen yhteydessa. Hairiotilanteita tutkimalla voidaan

tutustua yrityksen mahdollisiin ymparistdriskeihin. (Mts. 42—43.)

Yrityksen tulee tunnistaa sen ymparistovaikutukset myos poikkeus- ja hatati-
lanteissa. Jokaisen yrityksen tulee siis tiedostaa toimintansa ymparistoriskit.
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Ymparistostandardissa ei vaadita yrityksia tekemaan riskikartoitusta tietylla
tavalla, mutta jokaisen yrityksen tulee paattaa, kuinka se arvioi poikkeus- ja

hatatilanteet ja niihin mahdollisesti liittyvat ymparistovaikutukset. (Mts. 23.)

4.2 Ymparistopolitiikka

Yrityksen johdon tulee laatia yritykselle ymparistopolitiikka. Ymparistopolitiikka
antaa kuvan yrityksen arvoista ja asenteista ymparistdasioissa ja kertoo sen
mihin yritys pyrkii ymparistohallinnallaan. (Pesonen ym. 2005, 45.)

Ymparistopolitiikan pitéda perustua yrityksen tuotteisiin, toimintaan ja liikeide-

aan. Sen pitaa olla yhteneva jo olemassa olevien laatu- ja turvallisuuspolitiik-
kojen kanssa. Politikkaa laadittaessa tulee ottaa huomioon, etta yritys todella
pystyy ja haluaa toteuttaa niita asioita, joihin se sitoutuu. (Huhtinen 2001, 48.)

ISO 14001 -standardi edellyttaa, ettd ymparistopolitiikassa sitoudutaan jatku-
vaan parantamiseen ja asiaankuuluvien maaraysten noudattamiseen. Ympa-
ristopolitiikan tulee myds asettaa perusteet ymparistopaamaarien ja tavoittei-
den maarittelylle. Taman lisaksi politikan pitaa olla dokumentoitu, tiedotettu
kaikille tyontekijoille ja julkisesti saatavilla. (Mts. 48—49.)

4.3 Ymparistopaamaarat ja -tavoitteet

Yrityksen ymparistopaamaarien ja -tavoitteiden tulee perustua yrityksen ympa-
ristdnakokohtiin ja ymparistopolitiikkaan. Yrityksen pitaa valita ymparistonako-
kohdistaan merkittavimmat, joihin kohdistaa ensisijaiset paamaarat. Ymparis-
tojarjestelmissa paamaarat jaetaan kahteen tasoon: pitkan aikavalin yleisluon-
toisiksi paamaariksi ja lyhyen aikavalin yksityiskohtaisemmiksi tavoitteiksi.
(Pesonen ym. 2005, 49.)

Paamaarat voivat vaihdella yritysten valilla paljonkin, riippuen yrityksen koos-
ta, kehitysvaiheesta ja kiinnostuksesta ymparistdasioiden kehittdmiseen.
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Paamaaria voi olla useampia tai vain yksi. Yrityksen on asetettava paamaa-

rakseen vahintaan laki- ja lupavaatimusten tayttamisen. Yleinen paamaara on
ymparistdasioiden jatkuva parantaminen, joka tarkoittaa sita, etta yrityksessa
kokoonnutaan saanndllisin valein tarkastelemaan paamaarien toteutumista ja

asettamaan uusia paamaaria ja tavoitteita. (Forsell 2000, 23.)

Tavoitteet voivat olla esimerkiksi maarallisia tai laadullisia. Seurataan jate-
maaria vuositasolla tai ongelmajatteen maaraa suhteessa kaikkiin jatteisiin.
Tavoitteet voivat koskea myos henkilokunnan osaamista tai esimerkiksi onnet-
tomuuksien ja hukkakappaleiden vahenemista. (Mts. 23.)

Paamaarien ja tavoitteiden toteutumisen edistymista seurataan erilaisilla mit-
tareilla. Esimerkiksi jatteiden maaraa voidaan mitata suhteuttamalla se tuo-
tannossa syntyvaa tuotetonnia kohti. (Mts. 23.)

4.4 Ymparistoohjelmat

Ymparistotyon konkretisoimiseksi laaditaan kaikille ymparistopaamaarille ym-
paristoohjelma. Ymparistoohjelma sisaltda paamaarien saavuttamiseksi tarvit-
tavat tavoitteet, toimenpiteet, aikataulut, resurssit ja vastuut. Ymparistoohjel-
mien suurin haaste on tyontekijoiden motivointi, koska ymparistdohjelma voi
toimia ainoastaan tyontekijoiden sitoutuessa siihen taydellisesti. (Asikainen
2006, 107.)

Ymparistoohjelmassa maaritellaan yrityksen ymparistosuorituskyvyn tekijat
yksityiskohtaisesti. Ohjelmasta tulee kayda ilmi myds yrityksen jatkuvan pa-
rantamisen periaatteiden mukaiset tavoitteet, joilla ymparistovastuun vaati-
mukset saadaan taytettya. Ymparistoohjelma yhdistaa yrityksen ymparisto-
strategian kaytannon toimintaan ymparistopolitikan periaatteiden mukaisesti.
(Pohjola 2003, 53-55.)
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4.5 Ymparistoasioiden organisointi, koulutus ja viestinta

Yrityksen tulee asettaa vastuuhenkilot eri ymparistoohjelmille, jotta niiden to-
teutumisesta voidaan varmistua. Henkiloiden vastuualueet kannattaa valita
heidan osaamisensa perusteella. Tuotannon ymparistdohjelmista vastuussa
voisi olla esimerkiksi tuotantopaallikko ja kuljetuksiin liittyvista ymparistdohjel-
mista logistiikkapaallikko. Tarkeinta on kuitenkin se, etta vastuut maaritellaan
kullekin henkildlle selvasti. On my0ds hyva nimeta kullekin vastuuhenkildlle va-
rahenkild. (Pesonen ym. 2005, 53.)

Jotta ymparistoohjelmat voisivat toteutua, tarvitaan niille myos riittavat resurs-
sit. Koko ymparistojarjestelman yllapitoon on varattava riittavasti seka talou-
dellisia etta henkiloresursseja. Yrityksen johdon tulee budjetoida kaikille ympa-
ristdohjelmille sellaiset resurssit, etta ne ovat realistisesti toteutettavissa. Yri-
tyksessa tulee nimeta johdon edustaja, joka vastaa ymparistojarjestelman to-
teutuksesta ja toimivuudesta. Nimetty johdon edustaja raportoi ymparistoasi-
oista ylimmalle johdolle. (Mts. 54.)

Ylimmalla johdolla on merkittava vastuu henkiléston motivoimisessa ymparis-
tdasioiden parempaan hoitamiseen. Jokainen tyontekija tulee saada sitoutu-
maan yrityksen yhteisiin ymparistoarvoihin. Taman tavoitteen saavuttamiseksi
tarvitaan ylimman johdon esimerkkia. Lisaksi yrityksen kannattaa hyodyntaa
tyontekijoiden sitouttamisessa koulutusta ja tiedotusta. (Mts. 55-56.)

Ymparistojarjestelman toimivuuden ja kehittdmisen kannalta on hyva jarjestaa
eri vaiheissa koulutustilaisuuksia. Koulutustilaisuuksia kannattaa jarjestaa ai-
na, kun ymparistoasioissa tapahtuu merkittavampia muutoksia. Uusien tyon-
tekijoiden kohdalla on hyva, etta ymparisto-, terveys- ja turvallisuusasiat sisal-
lytetdan tyohon perehdyttamiseen. (Forsell 2000, 26.)

Avoin ymparistoviestinta edistaa tyontekijoiden motivoitumista ymparistonsuo-
jelutyohon ja ymparistojarjestelmaan. Hyvia sisaisen tiedotuksen kanavia ovat
ilmoitustaulut, tiedotteet ja henkilostolehdet. Ulkoinen viestintd ymparistoasi-

oista kertoo sidosryhmille johdon ja koko yrityksen sitoutumisesta ymparisto-
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asioihin. Ulkoisen viestinnan keinoja voivat olla esimerkiksi yrityksen vuosiker-
tomukset, ymparistoraportit, mainokset ja avoimien ovien paivat. (Pesonen
ym. 2005, 58-59.)

4.6 Ymparistojarjestelman dokumentointi ja asiakirjojen hal-

linta

Ymparistojarjestelma tulee dokumentoida kirjallisesti. Dokumentointi ei saa
kuitenkaan olla ymparistojarjestelman tarkein osa. Kirjallinen dokumentointi on
tarkoitettu ymparistoasioiden kasikirjaksi tyontekijoille. Dokumentteja voidaan
myos tarvittaessa nayttaa esimerkiksi ulkopuolisille auditoinnin tekijoille todis-
teena yrityksen ymparistotoimista. (Pesonen ym. 2005, 63.)

Yrityksen ymparistoasioihin liittyvat dokumentit niputetaan usein ymparistoka-
sikirjaksi. Ymparistokasikirjassa tulee olla ensimmaisena ymparistopolitiikka.
Kasikirjaan voidaan sisallyttda myos prosessi-informaatio, organisaatiokaavi-
ot, toiminnan kuvaukset ja toimipaikan hatasuunnitelmat. Ymparistokasikirjas-
ta tulisi l0ytaa vastaus kaikkiin yrityksen ymparistoasioihin liittyviin kysymyk-
siin. (Mts. 63.)

Ymparistokasikirja sisaltaa kuvauksen yrityksen ymparistojarjestelman osista
seka niihin liittyvista lomakkeista ja toimintaohjeista. Toimintaohjeiden ja lo-
makkeiden ei tarvitse sisaltya ymparistokasikirjaan, mutta kasikirjassa tulisi
olla linkit ja ohjeet mista ne voi I0ytaa. Myos ymparistoohjelmiin ja -tavoitteisiin
liittyvat mittauspoytakirjat ja muut tallenteet tulee 10ytaa ymparistokasikirjan
avulla. (Mts. 64-65.)

4.7 Sisainen auditointi

Yrityksen toimintaa ymparistoasioiden hoidossa tarkastellaan ja arvioidaan
saanndllisesti toteutettavilla sisaisilla ymparistdauditoinneilla. Niissa selvite-
taan, onko yrityksessa toimittu ymparistopolitikan mukaisesti. Auditoinneissa
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tarkastetaan myos ymparistdohjelmien, -paamaarien ja -tavoitteiden toteutu-
minen. (Pesonen ym. 2005, 67.)

Organisaation tulee varmistaa, etta ymparistojarjestelman sisaisia audi-
tointeja tehdaan suunnitelluin aikavalein, jotta
a) maaritetaan, onko ymparistojarjestelma
1) ymparistdasioiden hallintaan suunniteltujen jarjestelyjen mu-
kainen ja taman kansainvalisen standardin vaatimusten mukainen
2) toteutettu ja yllapidetty asianmukaisesti
b) hankitaan johdolle tietoa auditointitulosten avulla. (SFS 14001, 2004,
24.)

Sisaista auditointia varten yrityksen organisaation tulee suunnitella, toteuttaa
ja yllapitaa auditointiohjelmia eri toiminnoilleen huomioiden niiden merkityksen
ymparistdlle. Organisaation pitda luoda auditointimenettelyt, jotka koskevat
auditointien suunnittelun, toteutuksen ja raportoinnin vastuunjakoa. Omat me-
nettelyt tulee luoda myds auditointien laajuuden, suorittamistaajuuden ja me-
netelmien maarittamista varten. (SFS 14001, 2004, 24.)

Auditointiohjelmien tulee kattaa yrityksen koko toiminta. Ohjelmat on rakennet-
tava niin, etta yksittaiset toiminnot ja osastot tarkastetaan yksi kerrallaan. Si-
saiset ymparistoauditoinnit voi suorittaa ryhma, jossa on yrityksen omia tyon-
tekijoita tai ulkopuolisia asiantuntijoita tai molempia. Auditointirynman tulee
kuitenkin koostua kohdeyrityksen tuntevista ja ymparistdasiat osaavista henki-
[6ista. Auditointeja suunniteltaessa ja auditsijoita valittaessa on my0s tarkeaa
huolehtia auditointien objektiivisuudesta ja tasapuolisuudesta. (Pesonen ym.
2005, 68.)

Auditointi tapahtuu aina paikan paalla auditoitavassa yrityksessa. Auditointi
aloitetaan alkupalaverilla, jossa on lasna auditointiryhman lisaksi kohdeyrityk-
sen edustajat. Alkupalaverissa kaydaan lapi auditoinnin ohjelma ja aikataulu.
Auditoinnin aikana auditointiryhma pyrkii saamaan vastaukset etukateen laa-
dittuihin kysymyksiin. Jos auditoijat toteavat, etta yritys ei joltain osin toimi
lainsdadannon tai ymparistojarjestelman mukaisesti, on heidan osoitettava
asiasta poikkeama. Poikkeamien tulee aina perustua todistusaineistoihin, joita
voivat olla esimerkiksi ymparistokasikirjan sisaltama asiakirja tai haastattelus-
sa saatu tieto. Kustakin auditoinnissa havaitusta poikkeamasta tulee auditoiji-
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en laatia poikkeamaraportti. Auditoinnin lopuksi jarjestetaan loppupalaveri,
jossa kaydaan lapi ymparistojarjestelman vahvuudet ja heikkoudet. Loppupa-
laverissa esitellaan myos poikkeamaraportit ja sovitaan niiden aiheuttamien

korjauksien aikatauluista. (Mts. 70-71.)

Auditoinnin tuloksista laaditaan kirjallinen raportti, josta kay ilmi auditoinnin
tekijoiden lisaksi sen kohde ja ajankohta. Raporttiin kirjataan tarkastetun ym-
paristojarjestelman vahvuudet ja mahdolliset heikkoudet eli poikkeamat. Audi-
tointiraportti toimii tilannekatsauksena yrityksen ylimmalle johdolle siita, miten
yrityksen ymparistoasioita on hoidettu ja miten siina on kehitytty. (Mts. 72.)

4.8 Johdon katselmus

Ymparistojarjestelman kehittamisen edellytyksena on sdanndllisesti suoritetta-
va johdon katselmus, josta vastaa yrityksen ylin johto. Katselmuksessa kay-
daan lapi toteutuneet ymparistoohjelmat ja tarkistetaan edistyminen ymparis-
topaamaarissa ja -tavoitteissa. Uusia paamaaria asetetaan, kun aikaisemmis-
sa on saavutettu haluttu taso. Kaiken pohjana on tavoite ymparistonsuojelun
ja ymparistotyon jatkuvalle parantamiselle. Johdon katselmukset suoritetaan
normaalisti vuosittain esimerkiksi yrityksen vuosikokouksen yhteydessa. (Pe-
sonen ym. 2005, 73-74.)

4.9 Ymparistojarjestelman hyodyt

Ymparistoasioiden hyva hoito on menestysta tavoittelevalle yritykselle osa ny-
kypaivaa. Jarjestelmallisellda ymparistdasioiden hoidolla voidaan lisata tuotta-
vuutta, tyoturvallisuutta ja -viihtyvyytta. Ymparistojarjestelman avulla voidaan
myOs saastad materiaaleja, parantaa yrityksen yleiskuvaa ja helpottaa yhteis-
tyota eri sidosryhmien kanssa. (Forsell 2000, 8.)

Jatkuva parantaminen ja sen myota saavutettava ymparistonsuojelun parempi

taso ovat ymparistojarjestelman keskeisia tavoitteita. Ymparistojarjestelman
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asianmukaisella rakentamisella naihin tavoitteisiin paastaan ja siina samalla
saavutetaan paljon muitakin hyotyja. Ymparistovahinkoihin varautuminen ja
niiden ehkaiseminen on huomattavasti edullisempaa kuin niiden korjaaminen
vahingon sattuessa. Taman lisaksi kustannussaastoja voi tulla helposti tehos-
tuneen toiminnan ansiosta esimerkiksi alentuneina jatemaksuina. (Pesonen
ym. 2005, 13.)

Ymparistopolitiikan ja ymparistdlausunnon julkaiseminen seka mahdollinen
ulkopuolisen arvioijan myontama ymparistosertifikaatti kertovat, etta yritys
huomioi ymparistdasiat toiminnassaan. Asiakkaiden ymparistotietoisuuden li-

saantyessa se on oiva keino parantaa yrityksen kilpailukykya. (Mts. 13.)

5 1SO 14001 -STANDARDI

5.1 Yleisesti

Kansainvalinen standardisoimisjarjesto ISO (International Organization for
Standardization) suunnittelee ja luo standardeja useille eri aloille. Yritysten ja
organisaatioiden ymparistoasioiden hoitamiseksi jarjestd on luonut ISO 14000
-sarjan. ISO 14001 -standardi on osa tata sarjaa ja se sisaltaa ymparistojar-
jestelmien vaatimukset seka opastusta niiden kayttoon. Ymparistojarjestelman
standardit ovat alun perin vuodelta 1996, mutta talla hetkella eniten kaytetaan
uusittuja versioita vuodelta 2004. (Pesonen ym. 2005, 15.)

5.2 Sertifiointi

Yrityksen on mahdollista saada sertifikaatti (ks. kuvio 3.) eli todistus ymparis-

tojarjestelmastaan. Sertifikaatin saaminen edellyttaa, etta jarjestelma on audi-
toinnissa todettu standardin mukaiseksi. Auditoinnin yhteydessa on pitanyt tul-
la myos varmuus siihen, etta yrityksessa toimitaan ymparistojarjestelman mu-

kaisesti. (Pesonen ym. 2005, 79.)
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KUVIO 3. Esimerkki sertifikaatista (ISO 14001 -sertifikaatti 2011.)

Sertifiointia varten suoritettavan auditoinnin suorittaa erityinen sertifiointiorga-
nisaatio. Auditoinnissa yrityksen ymparistojarjestelma tarkistetaan ja mahdolli-
set poikkeamat standardista kirjataan ylos. Jos poikkeamia I0ytyy, yritys ja
auditoija sopivat niiden korjausaikataulusta. Kun sertifiointiauditointi on suori-
tettu onnistuneesti ja yritys on korjannut mahdolliset puutteet, sertifiointiorga-
nisaatio myontaa yritykselle ymparistosertifikaatin. Sertifikaatin saaminen
edellyttaa yritykselta ymparistojarjestelman standardin mukaista yllapitoa.
Seuranta-auditointeja jarjestetaan sertifioijan ja yrityksen sopiman aikataulun

mukaisesti. (Pesonen ym. 2005, 80-81.)
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6 KONE-JA METALLITUOTETEOLLISUUS JA YMPA-
RISTO

6.1 Erityispiirteet

Kone- ja metallituoteteollisuuden toiminnoilla on paljon erilaisia ymparistovai-
kutuksia. Alalla kaytettavat haitalliset ja myrkylliset aineet kuormittavat vesis-
toa sinne joutuessaan. Valmistusvaiheista ja -prosesseista paasee ilmaan eri-
laisia yhdisteita ja hiukkasia. Naiden lisaksi tuotannossa ja paastojen puhdis-

tuksessa syntyy paljon erilaisia jatejakeita. (Forsell 2000, 31.)

Kone- ja metalliteollisuudella on my6s valillisia vaikutuksia ymparistoon. Naita
vaikutuksia aiheuttavat muun muassa raaka-aineen louhinta, kuljetukset, tuot-
teiden pakkaaminen ja tarvittavan energian tuottaminen. Huomioon on otetta-
va my0s kaytosta poistettujen metallituotteiden ymparistovaikutukset. (Mts.
31-32.)

Yritys voi vaikuttaa valinnoillaan ymparistovaikutuksiensa maaraan. Valitse-
malla hyvin kierratettavaksi sopivia materiaaleja tuotteidensa valmistukseen ja
pakkaamiseen, yritys vahentaa omalta osaltaan ympariston kuormittamista.
Metalleille on esimerkiksi olemassa nykyisin jo varsin hyvat kierratysjarjestel-
mat. Sen sijaan muovien, komposiittien ja erilaisten elektronisten komponent-
tien kierrattaminen on viela kehitysvaiheessa. Myos suunnitteluvaiheessa voi-
daan vaikuttaa tuotteen kierratettavyyteen. Erilaisten materiaalien maara, kiin-
nitys- ja liitosmenetelmat ja mahdolliset pintakasittelyt voivat vaikeuttaa kay-

tosta poistettavan tuotteen kierrattamista. (Huhtinen 2001, 62.)

6.2 Vahvuudet ja haasteet

Syntyvaa metallijatetta kierratetaan kone- ja metalliteollisuudessa varsin hy-
vin. Samalla kuitenkin vaaditaan raaka-aineiden ja materiaalien tehokkaam-

paa ja huolellisempaa kayttoa. Tassa esimerkkina yksi vahvuus ja yksi haaste,
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jotka liittyvat kone- ja metallituoteteollisuudessa ymparistdasioiden hoitoon.

(Ks. taulukko 1.)

TAULUKKO 1. Kone ja metallituoteteollisuuden vahvuudet ja haasteet ympa-

ristdasioiden hoitamisessa (Huhtinen 2001, 10.)

VAHVUUDET

HAASTEET

Vahaiset tuotannon paastot

Raaka-aineiden ja materiaalien te-
hokkaampi kaytto

Suuri tuotannon jatteiden hyodynta-

misaste

Tuotteiden elinkaaren ymparistovai-

kutusten ymmartaminen

Metallien ja metallituotteiden hyvat
kierratysjarjestelmat

Ymparistdoasioiden huomioon otta-

minen tuotteen suunnittelussa

Huolto ja modernisointi lisdavat tuot-

teiden kayttoikaa

Asiakastarpeiden ja -vaatimusten

tayttaminen

Lainsaadannon ja markkinoiden

seuranta ja ennakointi

Ymparistdasioiden viestinnan hallin-

ta

6.3 Elinkaariajattelu

Maailmassa ajateltiin pitkaan, etta tuotteen ymparistovaikutukset olisivat paa-

asiassa vain sen tuottamisen aikana syntyvat paastot. Kaatopaikkojen taytty-

essa ja luonnonvarojen ehtyessa on kuitenkin opittu ymmartamaan paremmin

tuotteen koko elinkaaren vaikutukset ymparistoon.

Elinkaariajattelussa keskitytaan raaka-aineiden kayttoon, energian kayttoon,

paastojen syntymiseen ja jatteiden syntymiseen tuotteen elinkaaren kaikissa

vaiheissa. Tuotteen elinkaari voidaan jakaa karkeasti neljaan vaiheeseen:
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raaka-aineen valinta, valmistus, tuotteen kaytto ja tuotteen loppusijoitus. (Huh-
tinen 2001, 14.)

Kone- ja metallituoteteollisuudessa monet yritykset toimivat alihankkijoina pit-
kissa tuotantoketjuissa, jolloin ei valttamatta ymmarreta omien valintojen vai-
kutusta lopputuotteen ymparistbominaisuuksiin. Elinkaariajattelussa kaikki

ymparistovalinnat vaikuttavat lopputuotteen ymparistdominaisuuksiin, nain ol-
len tuotteen valmistuksessa pienessa roolissa oleva alihankkija onkin merkit-

tava tekija tuotteen ymparistoominaisuuksien muodostumisessa. (Mts. 15-16.)

7 YMPARISTOJARJESTELMAN SUUNNITTELU JA
TOTEUTUS

7.1 Nykytilanteen kartoitus

Ymparistojarjestelman rakentaminen A&T Machining Oy:lle aloitettiin alusta-
valla ymparistokatselmuksella eli suorittamalla yrityksen ymparistéasioiden
hoidon nykytilanteen kartoitus. Toimitusjohtajan haastattelulla suoritetussa
kartoituksessa selvitettiin yrityksen toimia ja asenteita ymparistoasioihin liitty-
en. Yrityksella oli tavoitteena saada sertifioitu ymparistojarjestelma, joten ym-
paristdasioiden hoidon nykytilaa verrattiin ISO 14001 -standardin vaatimuksiin.

A&T Machining Oy:n ymparistoasioiden hoidon nykytilasta tehtiin kirjallinen
selvitys (Liite 1), josta kayvat ilmi yrityksen toiminnassa kehitysta vaativat osa-
alueet. Puutteita ilmeni muun muassa 06ljyjen ja kemikaalien sailyttdmisessa ja
varastoinnissa, jatteiden lajittelussa seka energiankulutuksen seurannassa.
Yritys oli kuitenkin kiinnittanyt huomiota ymparistdasioihin jo ennen ymparisto-
jarjestelman rakentamista. Tama kevensi osaltaan suunnittelutaakkaa ja hel-

potti yrityksen toiminnan kehittamista standardin vaatimalle tasolle.
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7.2 Yrityksen toiveet

Yrityksen toiveena oli, etta ymparistojarjestelma kirjoitettaisiin ymparistokasi-
kirjaksi. Ymparistokasikirjan tulisi olla mahdollisimman tiivis ja helppolukuinen,
jotta sita voitaisiin kayttaa ymparistoasioiden ohjekirjana tyontekijoille. Kasikir-
jaan kirjattaisiin siis vain tiivistetysti ymparistojarjestelman sisaltamat asiat.

Ymparistokasikirjan sisaltoa kasitellaan tarkemmin luvuissa 7.6, 7.7 ja 7.10.

Ymparistokasikirjassa tulisi olla viittaukset ymparistojarjestelmaan kuuluviin
lomakkeisiin ja asiakirjoihin. Nama lomakkeet ja asiakirjat olisivat ymparisto-
kasikirjan liitteita ja ne pitaisi olla helposti I0ydettavissa jarjestelmasta. Ympa-
ristokasikirjan liitteita kasitellaan tarkemmin luvuissa 7.3—7.5 seka 7.8 ja 7.9.

7.3 Ymparistonakokohdat

A&T Machining Oy:n toiminnan ymparistonakokohdat selvitettiin tutustumalla
yrityksen toimintaan. Kartoittamalla kaytossa olevat laitteet, materiaalit ja ke-
mikaalit, saatiin esille yrityksen toiminnan merkittavimmat ymparistonakokoh-

dat. Saadut tiedot kirjattiin ylos ymparistojarjestelmaan.

Ymparistonakokohdat ja niiden ymparistovaikutukset on tunnistettu A&T
Machining Oy:ssa asianmukaisesti. Toiminnan muuttuessa nakokohdat ja vai-
kutukset arvioidaan uudelleen. Arvioinnissa kaytetaan ymparistokasikirjan liit-
teista 10ytyvaa Ymparistonakokohdat ja niiden merkittavyyden arviointi -
lomaketta (Liite 2), jossa ovat myds ohjeet arvioinnin tekemiseen. Vuosittain
suoritettavan johdon katselmuksen yhteydessa ymparistonakokohdat ja niiden
vaikutukset tarkistetaan. A&T Machining Oy:n toiminnan merkittdvimmat ym-

paristonakokohdat on listattu ymparistokasikirjaan.

Kaikkiin merkittaviin ymparistonakokohtiin liittyen on olemassa my6s toiminta-
ohjeet, jotka I0ytyvat ymparistokasikirjan liitteista. Nailla ohjeilla pyritaan eh-

kaisemaan ja vahentamaan kyseisten nakokohtien aiheuttamia ymparistovai-
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kutuksia. Toimintaohjeissa annetaan neuvoja muun muassa kemikaalien ka-

sittelyyn ja metallijatteen kierrattamiseen.

7.4 Ymparistoriskit ja poikkeustilanteet

A&T Machining Oy:n ymparistoriskit ja mahdolliset poikkeustilanteet mietittiin
yhdessa toimitusjohtajan kanssa. Niiden pohjaksi otettiin yrityksen merkitta-
vimmat ymparistonakokohdat. Riskeja, poikkeustilanteita ja niiden arvioimista
varten luotiin Excel -tiedosto Ymparistoriskit ja poikkeustilanteet (Liite 3). Tie-
dosto 10ytyy ymparistokasikirjan liitteista.

A&T Machining Oy on tietoinen toimintansa aiheuttamista ymparistoriskeista
ja poikkeustilanteista. Ne ovat listattuna Excel -tiedostossa. Tiedostossa on
myos arviointilomake, jota tulee kayttaa arvioitaessa toiminnan aiheuttamia
ymparistoriskeja. Arviointi tulee tehda aina toiminnan muuttuessa seka vuosit-

tain suoritettavan johdon katselmuksen yhteydessa.

Arviointilomakkeelle taytetaan mahdollinen riski, ongelma tai poikkeustilanne,
jota ollaan arvioimassa. Taman lisaksi lomakkeelle tulee kirjoittaa syyt, jotka
voivat aiheuttaa kyseessa olevan vahingon seka siita mahdollisesti syntyvat
seuraukset. Arvioinnin edetessa lomakkeelle kirjataan myos se, miten yrityk-
sessa on varauduttu kyseiseen vahinkoon. Arvioinnin lopuksi kirjataan ylos
toimenpiteet, joita enhdotetaan tehtavaksi yrityksessa riskin minimoimiseksi.
Ohjeet ymparistoriskien ja poikkeustilanteiden arviointia varten 10ytyvat saman

Excel -tiedoston valilehdelta.

7.5 Lakisaateiset ja muut vaatimukset

A&T Machining Oy:n toimintaa koskettavat lakisaateiset ja muut vaatimukset
koottiin lakipaketiksi. Lakipaketin kasausta varten kartoitettiin kaikki ne lait, joi-

ta kone- metallituoteteollisuuden yrityksen tulee toiminnassaan noudattaa. Li-
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saksi selvitettiin Laukaan kunnan maaraykset ja asetukset, jotka vaikuttavat
A&T Machining Oy:n toimintaan.

A&T Machining Oy:n toimintaan ja ymparistoasioihin liittyvat lait ja asetukset
ovat koottuna ymparistokasikirjan liitteelle: Lakipaketti (Liite 4). Lakipaketissa
laeista on esilla vain nimi ja linkki Finlexin Internet-sivuille, josta 16ytyy maksu-
ton valtion saaddstietopankki. Lakipaketissa on linkki jokaiselle laille ja saa-
dokselle erikseen. Lakipaketti toimii siis vain sahkoisesti ja vaatii toimiakseen
myos verkkoyhteyden.

7.6 Ymparistopolitiikka

A&T Machining Oy:n ymparistoarvot ja -asenteet selvitettiin yrityksen toimitus-
johtajaa haastattelemalla. Toimitusjohtajalta kysyttiin myos yrityksen sitoutu-
misesta ympariston pilaantumisen estamiseen ja kestavan kehityksen periaat-
teiden noudattamiseen. Yrityksen ymparistopolitiikka kirjattiin ylos ymparisto-
kasikirjaan (Liite 5).

A&T Machining Oy valmistaa laadukkaita konepajatuotteita. Se kiinnittaa eri-
tyista huomiota raaka-aineiden ja energian tehokkaaseen kayttoon. A&T
Machining Oy halusi tuoda ymparistopolitikassaan esille myds sen, etta se
ottaa ympariston huomioon ja noudattaa kaikessa toiminnassaan kestavan
kehityksen periaatteita. Yritykselle on myos tarkeaa, etta sen toiminta on lain-
saadannon ja muiden maaraysten mukaista. A&T Machining Oy:n toiminta pe-
rustuu avoimuuteen ja rehellisyyteen. Ymparistopolitikka ja ymparistopaa-
maarat ovat kaikkien sidosryhmien tiedossa.

7.7 Ymparistopaamaarat ja -tavoitteet

A&T Machining Oy:n ymparistbpaamaaria ja -tavoitteita mietittiin yhdessa toi-

mitusjohtajan kanssa. Tavoitteiden sisallot olivat olleet osa yrityksen toimintaa
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jo pidemman aikaa, mutta nyt ne virallistettiin kirjaamalla ne ymparistojarjes-

telmaan.

A&T Machining Oy:n ymparistopaamaarat on lueteltu ymparistokasikirjassa.

Tarkeita paamaaria yritykselle ovat lainsaadannon noudattaminen ja jatemaa-
rien vahentaminen. A&T Machining Oy:n tavoitteena on myos tehostaa kierrat-
tamista ja energian kuluttamista. Jatkuvan parantamisen periaatetta noudatta-

en myos henkiloston ymparistotietoutta pyritadn kehittamaan jatkuvasti.

7.8 Ymparistopaamaarien ja -tavoitteiden mittaaminen

A&T Machining Oy:n ymparistopaamaarien ja -tavoitteiden mittaamista varten
valmistettiin taulukko. Mittaamista varten jokaiselle paamaaralle kehitettiin mit-
taustapa ja aikataulu. Mittaustapaa valittaessa kiinnitettiin huomiota siihen,
etta tulos antaisi mahdollisimman selkean kuvan ymparistoohjelman toteutu-

misen tilasta.

Ymparistopaamaarien ja -tavoitteiden saavuttamista A&T Machining Oy:ssa
seurataan taulukossa: Laatu- ja ymparistoasioiden mittaaminen (Liite 6). Tau-
lukko on sijoitettu ymparistokasikirjan liitteeksi. Samaan taulukkoon on listattu
seka kaikki laatu- etta ymparistopaamaarat. Paamaarista on eroteltu pitkan ja
lyhyen aikavalin tavoitteet, jotta niiden saavuttaminen ja mittaaminen olisi hel-
pompaa. Jokaisen tavoitteen mittaamisesta on myos maaritelty mittaustapa,
mittausaikataulu ja mittaaja. Mittaajalla tarkoitetaan vastuuhenkil6a, joka huo-
lehtii mittauksen suorittamisesta maaratyn aikataulun mukaisesti. Vastuuhen-
kildiden nimeaminen on valttamatonta, jotta mittaukset tulee suoritettua
asianmukaisesti. Taulukkoon on myos kirjoitettu ohjeet jokaisen paamaaran
kohdalle siita, mita erityishuomioita ne vaativat tuotannon tyontekijoilta.



26

7.9 Ymparistoohjelmat

Ymparistoohjelmat A&T Machining Oy:lle muodostettiin asetettujen ymparis-
topaamaarien ymparille. Ohjelmien toteutusaikataulut ja vastuuhenkil6t sovit-

tiin yhdessa toimitusjohtajan kanssa.

Ymparistopaamaariinsa A&T Machining Oy pyrkii ymparistdohjelmiensa avul-
la. Yrityksen ymparistoohjelmat ovat ymparistokasikirjan liitteella: Ympariston-
hallintaohjelmat_2011 (Liite 7). Lomakkeelta I0ytyvat kolme olemassa olevaa
ymparistoohjelmaa. Kullekin ohjelmalle on maaritelty yhteys ymparistopolitiik-
kaan ja toiminnot, joihin ohjelman sisaltdamat nakokohdat liittyvat. Toimenpi-
teet, joilla ymparistoohjelmat voisivat toteutua, on myos kirjattu ylos toteutta-
mista varten. Kaikille ymparistoohjelmille on laadittu aikataulu ja asetettu vas-
tuuhenkilo yrityksen sisalta.

7.10 Vastuut, koulutus ja viestinta

Koska kyseessa on pienehko yritys, on jokainen A&T Machining Oy:n henki-
|6stosta omalta osaltaan vastuussa ymparistdasioiden huomioimisesta. Kaik-
kien tulee noudattaa annettuja ohjeita ja toimia kestavan kehityksen periaat-

teiden mukaisesti. Ymparistokasikirja toimii tyontekijoille ohjeena ymparisto-

asioiden hoitamiselle.

Ymparistovastaavana A&T Machining Oy:ssa toimii yrityksen toimitusjohtaja
Timo Ritvanen. Hanen tulee olla tietoinen lakien ja asetusten tuomista maara-
yksista ja vaatimuksista ymparistoasioihin liittyen. Ymparistovastaavan tehta-
vana on kouluttaa tai jarjestaa koulutus henkilostolle ymparistoasioissa. Ym-
paristovastaavan kuuluu myos seurata ja valvoa, etta ymparistojarjestelmaan
liittyvat ilmoitukset ja dokumentoinnit tehdaan standardin vaatimusten mukai-

sesti.

A&T Machining Oy:n ymparistovastaava eli toimitusjohtaja huolehtii yrityksen
ymparistoasioiden viestinnasta kaikille yrityksen sidosryhmille. Hatatilanteessa



27

ymparistovastaava hoitaa tiedottamisen talon ulkopuolelle. Han toimii muuten-

kin yrityksen ja sidosryhmien valisena linkkina ymparistoasioissa.

7.11 Muutostarpeet yrityksen toiminnassa

ISO 14001 -standardi asettaa ymparistojarjestelmalle vaatimuksia. Nama vaa-

timukset aiheuttivat muutostarpeita A&T Machining Oy:n toiminnassa. Ympa-

ristOjarjestelman kehittaminen taydensi puutteita asiakirjojen ja dokumentoin-

nin suhteen, mutta tuotantotiloissa oli tehtava myos joitain konkreettisia muu-

toksia (ks. taulukko 2.), kuten suoja-altaiden (ks. kuvio 4.) hankkiminen 0ljyjen

turvallista sailyttamista ja varastointia varten.

TAULUKKO 2. Muutostarpeet yrityksen toiminnassa

Kohde

Toimenpiteet

Tyostokoneet

Hankittava suoja-altaat oljyvuotojen

varalle

Oljyjen ja jatedljyjen varastointi

Hankittava omat astiat, suojattava

vuotojen varalta

Kemikaalien varastointi

Hankittava suljettavissa oleva kaappi,
jossa pidetaan kaikki kemikaalit

Kierratys

Hankittava kaikille jatejakeille omat
astiat, astiat merkittava asianmukai-

sesti

Pelastussuunnitelma

Toimitettava ja tiedotettava koko

henkilostolle
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KUVIO 4. Suoja-allas esimerkiksi oljytynnyreiden sailyttamiseen (Suoja-allas
tynnyreille 2010.)

Tyo6stokoneisiin piti hankkia suoja-altaat, jotta vuodon sattuessa 6ljyt ja muut
kemikaalit eivat paase valumaan viemariin tai maaperaan. Myos dljyjen ja ke-
mikaalien varastointia taytyi kehittda. Niiden varastointipaikkaan hankittiin suo-
ja-altaat vahinkojen varalle. Kierratysta piti kehittaa edelleen hankkimalla kai-
kille eri jatelajeille omat asianmukaisesti merkityt jateastiat. Yrityksen on myos

huomioitava toiminnassaan uusi jatelaki, joka astuu voimaan 1.5.2012 alkaen.

7.12 Tarkistus

Ymparistojarjestelman valmistuttua kavin esittelemassa sita A&T Machining
Oy:n toimitusjohtajalle. Han luki l1api valmiin ymparistdkasikirjan, jonka jalkeen
esittelin kasikirjan liitteet ja toimintaohjeet. Toimitusjohtaja oli tyytyvainen ha-
nelle esiteltyihin materiaaleihin. Kahteen kohtaan han toivoi tehtavan pienia

muutoksia.
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Ensimmainen koski ymparistonakokohtana tunnistettua leikkuuemulsion kayt-
toa. Leikkuuemulsiota laimennettaessa oli kaytetty jo pidemman aikaa tarkkai-
lumittaria, joka mittaa emulsion laimennussuhteen. Toinen muutos koskee
kierrattamista. Metallilastut ja puutavara menevat nyKkyisin jatkokasittelyyn
Stena Recycling Oy:lle, jonka kanssa A&T Machining Oy oli hiljattain tehnyt

sopimuksen.

8 TULOKSET

8.1 Ymparistojarjestelma

Opinnaytetyon tuloksena A&T Machining Oy:lle valmistui ymparistojarjestel-
ma. Ymparistojarjestelma rakennettiin ISO 14001 -standardin vaatimusten
mukaiseksi, koska yritys aikoi sertifioida ymparistojarjestelman pian sen kayt-
toonoton jalkeen. A&T Machining Oy:n toiveesta jarjestelmasta rakennettiin
helposti muokattava, koska yrityksen toiminta kasvaa ja kehittyy jatkuvasti.
Ymparistojarjestelmaa ei kiinnitetty yrityksen nykyisiin toimitiloihin, joka mah-
dollistaa jarjestelman helpon kayttoonoton mahdollisesti tulevissa uusissa,

suuremmissa tiloissa.

8.2 Ymparistokasikirja

Ymparistojarjestelma kirjoitettiin A&T Machining Oy:n toiveesta ymparistokasi-
kirjaksi. Kasikirjasta tuli tiivis paketti, josta kayvat ilmi oleellisimmat ymparisto-
asiat yrityksen toiminnassa. Selkeaa ja havainnollista kasikirjaa voidaan kayt-
taa henkiloston kouluttamisessa ja uusien tyontekijoiden perehdyttamisessa.

Opinnaytetyon tuloksena syntyivat myds ymparistokasikirjan liitteet, jotka ovat
ymparistojarjestelman toiminnan ydin. Liitteina toimivat lomakkeet ja asiakirjat
ovat ymparistojarjestelman kayttamisen ja kehittamisen tyokaluja. Niiden avul-
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la A&T Machining Oy voi arvioida ja hallita ymparistdasioitaan toimintansa
muuttuessa. Ymparistokasikirja tullaan liittamaan yrityksen laatukasikirjaan.

8.3 Toimintaohjeet

Opinnaytetyon tuloksena valmistui myos tuotantotiloihin sijoitettavia toiminta-
ohjeita (Liite 8), joiden tarkoitus on muistuttaa tyontekijoita ymparistdoasioiden
hoitamisesta. Toimintaohjeet kirjoitettiin selkeasti ja tarpeeksi suurta kirjainko-
koa kayttaen. Ohjeet kirjoitettiin A4-kokoiselle arkille, joka on pystysuunnassa.
Ohjeet suunniteltiin ja toteutettiin niin, ettd ne voidaan tulostaa suoraan tiedos-
tosta. Tulostamisen jalkeen ne voidaan esimerkiksi laminoida ja asettaa naky-

ville tuotantotiloihin.
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9 POHDINTA

Ymparistojarjestelma on osa yrityksen toimintajarjestelmaa. Sen rakentami-
seen on olemassa erilaisia ohjeita, mutta sertifioitavan jarjestelman sisallon
maaraa pitkalti ISO 14001 -standardi. Ymparistojarjestelma rakennetaan kui-
tenkin aina varta vasten kohdeyritykselle tai -yhteisdlle, joten kaikki jarjestel-

mat ovat ainutlaatuisia.

Opinnaytetyon tuloksena syntyi ymparistojarjestelma helpottamaan ymparis-
toasioiden hallitsemista laukaalaisessa A&T Machining Oy:ssa. Siita rakennet-
tiin yrityksen toiveiden mukaisesti yksinkertainen ja helppokayttdinen, mutta
silti standardin asettamien vaatimusten mukainen. A&T Machining Oy:ssa ol-
tiin valmiiseen jarjestelmaan varsin tyytyvaisia, ja he olivatkin valmiita otta-
maan sen heti kayttoon. Ymparistojarjestelma on heidan mukaansa juuri sel-
lainen, jollaista he olivat toivoneet. Se on kirjoitettu ymparistokasikirjaksi, jota
he voivat kayttaa tyontekijoidensa toimintaohjeena. Yrityksessa pidettiin myos
siita, etta jarjestelma ei ole sidottu heidan nykyisiin toimitiloihinsa liian tiukasti.
Yrityksen kasvaessa juuri ymparistojarjestelman muokattavuutta ja joustavuut-

ta arvostettiin.

A&T Machining Oy:n toimitusjohtajan mukaan, yritys tulee selvittamaan tam-
mi-helmikuussa 2012 laatu- ja ymparistojarjestelmiensa sertifioinnin kannatta-
vuuden. Mahdollinen sertifiointiauditointi on siis aikaisintaan alkuvuonna 2012,
joten se ei valitettavasti ehtinyt toteutua opinnaytetyon valmistumiseen men-

nessa.

Opinnaytetydn tekeminen oli minulle hyvin opettavainen prosessi. Opintojen
aikana monet suuremmat tyot tehtiin ryhmissa, jolloin vastuu jakautui useam-
malle henkil6lle. Opinnaytetydni eteneminen ja valmistuminen oli kuitenkin
pelkastaan minun vastuullani. Aluksi opinnaytetyo tuntui kovin suurelta koko-
naisuudelta, josta oli vaikea saada minkaanlaista otetta. Aikataulujen luomi-
nen ja valitavoitteiden asettaminen helpottivat tyohon ryhtymista.
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Ymparistojarjestelman rakentaminen toimi hienosti opintojeni viimeisena pon-
nistuksena. Sen aikana sain kayttaa ja soveltaa ammattikorkeakoulussa op-
pimiani tietoja ja taitoja oikean yrityksen kehittamiseen. Opinnaytetyon teke-
minen opetti minulle paljon ymparistoasioista ja yrityksen toimintajarjestelmis-
ta. Tyon aikana tulivat tutuiksi kone- ja metalliteollisuudessa tyypilliset ympa-
ristobnakokohdat ja niihin liittyvat haasteet. Tyo opetti minulle, ettda menestysta
tavoitteleva yritys tarvitsee hyvat toiminta-, laatu- ja ymparistojarjestelmat.
Toimivat jarjestelmat helpottavat yrityksen jokapaivaista toimintaa ja mahdol-
listavat keskittymisen suuntaamisen yrityksen tuloksen kannalta merkittavim-

piin toimintoihin.

Opinnaytetyodta tehdessa huomasin, etta ymparistojarjestelman rakentami-
seen vaaditaan paljon tarkastuksin ja haastatteluin tehtavaa pohjaty6ta. Olisin
voinut suorittaa enemman paikan paalla yrityksessa tehtavia tarkastuksia ja
tyontekijoiden haastatteluita. Nyt saamani kasitys yrityksen toimintatavoista
rajoittuu toimitusjohtajan haastattelusta saamiini tietoihin. Kyseessa on kuiten-
kin pieni yritys, joten uskoin toimitusjohtajan tuntevan hyvin yrityksensa tyon-
tekijat ja heidan tyotapansa.

Ymparistojarjestelma rakentuu pitkalti standardin vaatimusten pohjalta, mutta
myos nykytilanteen kartoitus sanelee paljon sen sisaltda. Kaikkia muutostar-
peita ymparistoasioissa rinnastetaan yrityksen nykytilanteeseen. Sen takia oli-
sin voinut kiinnittdd enemman huomiota alustavaan ymparistokatselmukseen

eli yrityksen ymparistoasioiden nykytilanteen kartoittamiseen.

Opinnaytetyon tavoitteet toteutuivat suunnitellusti ja yritys oli tyytyvainen sille
rakennettuun ymparistojarjestelmaan. Tyo onnistui siis kokonaisuudessaan
hyvin. Mina sain hyvaa kokemusta projektin suunnittelusta ja Iapiviemisesta.
My0s luottamukseni omiin tietoihini ja taitoihini parantui opinnaytetyon myaota.
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LITTEET

Liite 1. Ymparistoasioiden hoidon nykytilan kartoitus
(1/2)

A&T Machining Oy 22.2.2011 (v/2)

YMPARISTOASIOIDEN HOIDON NYKYTILAN KARTOITUS
Toiminnot ja chjeistus

= M#a ympanstdvaikutuksia aihauttavia toimintoja?
Yrifys on joifan oan hetoinan ioiminiansa ympanstova o keisia, muita nifs
& ofe ki mitinkssn
s N3 aihesseen Etyvil ohjsta on kEyidssq?
Ei ole ohjeils, t=vat ja maalssjarki kayiossa
* Pidetaankd kirjaa safuneista onnettomuuksista? jaiteiden maarista?
Ei pidetd
= Onko sattunut vaaratilantsita, vahinkoja tai cnnettomuaksia? Miten tilantetssa
toémitaan?
Ei ole tapahiunut mit2an pahoja onnefomuukaa fail vaarshiantais

Materiaalit

* M3 sineita'metenaaleja kaytstaan?
Materiaalit mEardynyw 5t asiakdasn mukaan
»  NEllE penusteilla hankinnat suoritetzan?
Tanjouskipaiu
= Onko optimoitu mateniaaken kaythoa?
Tilaus wain farpessesn
*  Onko tuotteen valmistuksessa otetiu huomicon ympansthasiat?
Tuoitest valmisteiazn saaiyen kuwen perusiseila

Luvat, ilmoitukset ja maaraykset

=  (Onko en toémintoja varten clemases upia?

Ei oie tanvinnut hakea, koska filat oval inoilisursalussia
+  NtkE ovat kunnallisst jEtehuctomaaraykset?

Ei ole todosaa - solvitaitdvd

limapaastit

* Syntyykd toiminnassa ilmap&istoja?
Franid
s Onko nsta mitattu tai muotoin maantefy?
Ei ole mitatiu, smulsio hdyrysyy Simasiointiaittesn hankkimista misiiy
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(2/2)

Vesi ja jatevesi 22

s Kuinka pafjon kuluy vettl vecdessa?

Ei kovinkaan paljon, & ols kiinmitetly enfyisid huomiots hoshs osa vuohras
= Miten jGtevettd kisitsliZan?

Jatevetis ai varsinaisash synny

Maapera

& [Onko vaarallisia kemikaalsja sisdhiavien sailididen alla sucja-alaat tai onko
kemikaalin paasy viemanin estetty muulla tevoin?
Ei ole iall3 hethalld - Suoja-alizat hankitiava
* Vahingot?
Imumila fandttasssa, myss imeylysmaiol kayidsss

Melu

*  Onko melhtasoa maatu?
Tydteneydan pualslts on k&yly mittaamassa

* Onko iehfy kotelointeja tai muita ratkasuja, jolla melutzso on saatu alenemaan?
Hankituf konest olleat valmiiks koteloilija

Emergia-asiat

*  Onko latteiden ja konsiden energiankulutusta seuratiu?

Ei ole, konekanias uusithy Fanmukaizst s mahdolisuuksien mukaan
& Onko fehty suunnitelmia snengankuliukssn piensniamiseksi?

Ei ale
* [Onko laftehankinnoissa huomioiiu energiankulutus?

Undemmat laittest kuliuttaval vahemman enargiaa

ditehuolio
»  NEt3 jEheits syntyy? Miten paljon? Miten nita laptellaan? Mitka niista ovat
ongeimajateita?

Paper, sahaidte. energiaidhe, kinted Sfyinen jafe, &iyinen j&is,
meiaiiffkirkkast, musia)

» NEten jGhHest kisielldan ja varastoidaan? Mitd hySdynnetaan itse, mitd muusalla?
Fahwiaativol ja kuormalavar kdyfetddn mahdolisuukaan mukaan vudestaan
Kakille jarslajsile omat astaf, puuyjSiteale fwiosss oma asiia

=  Kuka vasiaa jgtessiciden hoitamisesta?
Toimitusjohizfa fa trotamiopsaiikd

= Mik3 on jatteiden lopousijoiuspaikka?
Ei ole fiadnssa
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MERKITTAVYYDEN ARVIOINTI
A & T Machining
Merkitystekijat
a b
Tarkeys _ Haitta Todennakdisyys
Ejnﬂzﬁﬂ‘: Ei cle fodettu
: : : ; 3 o toiminnan aikana
0 Ei I'I'IE!I'IIEI‘[]"St_E tai vahainen val kutuksia tai i i
ey ?J;;;;ai:_ﬂ”g' e korkeintaan hyvin
vaikuiuksista i
Kukin aiheuttaa
arviolta 2-10%:n Lﬁ;’rﬁ'ﬁr o
Merkittava ymp.vaikufuksan i '
kokonais- :
vakuiuksista  [20vEa
Kukin atheuttaa
vahintaan 107:n | Tapahtuu
2 Eriftain merkiiava ymp.vaikufuksen [toiminnan aikana
kokonais- jatkuw asti.
vaikutuksosta
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OHJEET ARVIOINTIIN
A & T Machining

YMPARISTONAKOKOHTA

Crganisaation toimintojen oza. joka voi olla vucrovaikuiuksessa ymipariston kanssa.
Merkittiva ympanstonakokohta on sellainen, jolla on tai vei olla merkiftava ymparisiovaikutus.

YMPARISTOVAIKUTUS

Mika tahansa haiallinen tai hytdyliinen muutos ympdristdssd, joka on kokonaan tai csittain organisaation
toimintojen, tuctisiden tai palvaluiden seurausia.

MERKITTAVIEN NAKOKOHTIEN TUNNISTAMINEN

- Valotut tai vavomattomat paasiot iimakehaan, vetean tai viemaristoon

- Kiinteat saka muut jatest, arityisesti vaarallisat jaitest

- Maan saastuttaminen

- Maan, vaden, pofttcaineidan saka muiden luonnonvarajen kaytho

- Vaikuiukset yhieistihin {esim. lampdenargia-, melu-, haju- ja
polypaasiot seka ahoutettu taring ja visuaalinen vaikutelma)

ARVIOINTIMEMETTELY
Tunnistetaan vuorovaikutuksat ymparisiodn
Tunnistataan merkittavat ymparistonakokohdat
Ymparstdpaamaarian ja -tavoitieiden asatiaminen
Ymparistdohjaiman kohtast
Hatatilantedsiin varautuminen
Luodaan tarvittavat tyo- ja toimintachjest

Luodaan perusta tanvittaville koulutuksille ja patevditymisille
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YMPARISTORISKIEN JA POIKKEUSTILANTEIDEN TUNNISTAMINEN
KESKERSET KYSYMYKSET: A5T Machining

1. Mik3 vl mennd v [kaan?
2. Fuinka hedtaiilsla ssuraukesd o0 at?
3. Mil2 ezialle ¥ ohdaan'seEnmettas lehda?

Tunnistamisen vol tehad esim. avonihen avuis. Sopive iy hman Koko on 3-6 hankida. Rynman tulls Koosta
nbn fLoAEnnon tyBnbe A5t kutn tyanjehtsia oim ihenki G5t My bs uikapuoisen “ympanstoasiantuntjan”

KayE0 v ol o3 }nm-a.amma [YMMan j2sanend Ennan ahonihen SotEmiste vol olla syyid keustue yitysen
tauslEmatenasiin

‘Seurasy e valhe on idecinivaihe, jossa ryhman |Bzanst HsEsyal mahosdi=E ongsimia. daginty aine voadaan
ishod joko tehdaskiermoksen alkans i3l palas afihuonpessa.

KESKEISIA TARKASTELTAVIA ASIOITA {tausialiednisss |3 tehdaskamoksaia):

- ¥nityusessd aismmin saltuneet ympénsidasioiden kennalla menstyksaliset onnedomuuce! ja
poiKkBuStH antest
- ¥rityisen prosessl; koneicen (B henkioen Iniminia [ mahdolisst Inimniavimest (koneiden
Kunio J3 kunnossapito, heniibiden Detoisuus, pEievyys |3 hunkedisuus Sok Inimenaniosuhtasl)
- BEINAL, varastol, potket, eshel, yivooioaitaal, Iatiakan ol ym. fkunib, merkinks, kaytitohgoet,
KUNNOEEARID, KayHEmnen na.}
- Mendoiiiset seursnie- |3 hilylysianeseimat (passitien ja [Stoveden suisen, ongaime|Eheiten
siiripesiakinat, palohafytemet, Biynerotusianon b= vecenpuhoisiamon subisen o}
- Tanlin & Ehiglueen ymparsiolosuhtes B muut ulopuclisst fysised fedal
- Mendollisesti péemassa olevet poikkeustianisasen suunnitsimal 3 inimintachest, kuten
sunjelusuunnateima Jajan tasaka olo, SolmitEanka kuten ohieet kuvaavat jne.)

iieninmin JAiaen tehdaan yhileenvetn fyhmian |Bsentan Kosta. Yhisenyedoesa Karstaan pois epaniennaisst
asial, pasfickkiset 2=ial yhoisol3An 3 tE iiasssa teholan vield ksiykes

Lagritun listan esial simeladn anvioindliomakkes e, jonka v le ne yksbeien Esbelasn. K

yriydessd mietnan ongelman syia, iodenndkiery i |a vaikuhsts seid mahdollisis lomenpiaitd ongelman
poisamiseks 1al plenentimizeis,

RIEXILLWUN maaritaminen iapafiuu arvicimalla seka nskin iodennsslisyyila (T) 12 sen valkiiusia (W)
asiakoka 1 - 3. Vakuiuksassa huomicidaan valn ympariseille aihe usuvat valkuukset. Hankit- (2
melanasiv Fnkoja koskeval riskdl fulee avicide enkseen.

1 = wanhainen iodendlisyys / ¥ahdinen vakuius

2= kohigiainen todenndidizgys / kohialanen ¥ Iksus

3= meariitawd todenndlisyys [ mekiiEvd velkutus

Yhsitt&sen riskin riskiui {riskin mendttSvyys) saacsan, kun todennakDisyyten (T) ja v akutay saden (V) kvut
RETOIESN KeskanaAn (riskikiky - T X V). TAIIN Mekik vol 52803 arvojay 3lIE 1-2. MIE suremp luku on,
sit merkittay Smpd riskl on kyseessa
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Toimenpice-endoiukssl
iules |2RES sallatsie nskalla, jolE poetssn

niln MerkItiawing, ettd nits ksl plenantas.
Aigksdhin, joika sas al iskivuks 6
anerimean ulee puuiua oo illa dmen-
piaiEa

Walkutus

Bl pal ==
1 s e

1-2 = Wah8inen risk
Toimerpieild & wAIMEMERS lervile woldesn herkia peremipla ralkatsuja, blennetis sewretaan esimL
E=3i50E audiiinnaila {pysyyid ek halimnassa).

3-4 = FolEiEnsn nskl
Harkitaan [apaussoniaisast 1aniiaanko imenpialld Pyritasn plensntamasn nssds asm.
koulubus==lla | onjeisiamells. Seivileb3an trkemmin riskin iodenn8kbisyy s ja mahdolisa
wEhiniga. Lisdsedviywsen (Hkeon paSietEsn mahdollissis inmenplisisia

6= herkiiiiy e nsk
Fiskin plerentBmenen on vEIEIMENNIE. Toamenpiset lukse sioiias nopeast), skE Fy seistl nsk-
allisia ioEminlEa e Aoifaa ennen ksEn ks on penennstly . Fickialiisia idmintes v ooasn
tery (iiEeesA |Efaa, mutts kaikEien on wnnettaya tolminnen riski ja milll sasEumiiminan. Toimila

on Fustankin lopedateya mahdol ismman nopsast, |oita nsked pieneniby & Inimanpiles] saad0sen
niiin.

HUOM !
¥ mpanstinzkien 8 poikvsusiianieiden kataius kannatiaa ehdd wdisileen mesrsyalain asim. kaTan ¥ uiiessa

fal kahoan v¥uaden vakein sakd mens) Eaviken muutasian lEajpnnes, woet tuotiest t= kemikaslit) 18l yityEsen
oon KESY BFEsR.
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Liite 4. Lakipaketti

(1/2)

Lakipaketti A & T Machining 19.9.2011

(1/2)

A, YmpEnston- ja luonnonsuojsia

Laki y mpdnstivakutusten arvicintimenetalysts

bt fareee finlex fifilakiizjsntasa’ 190471 9840468
Y mpansionsunjelulaki

hitp e finlew fifilaki'sjsntasa 0002 000008E
Laki y mpanstonsucjehlain muuttamizesta

Laki exrZiden ympanstille asheutimssdsn vahinkojen korjaamisssta
Srareer finles fiffilaki'akon 2009/200003383
Y mpEristonsuojelulain mukaizet iimoftuksst
it fareeer v mipansto.fi'detault. asp Yoontentid= 45108
Vesihuololaki

Valtionewvoston pE&tds dlyjatehuoliosta
hitp e finles fiffilaki'abun’ 19971997010
JEtelaki

S finles fifilaki‘sjantasa’ 1 B8R BE31072

HLUIOME
Lhusi jEbelzki astuu voimaan 1.5.2012 alkasn
g fereewr edilex Vukes/ i lainsaadanto’ 20110646

B. ¥myparistdluvat
C. Meluntorjunta

0. Maapunussubtest

E. imansunjeiu

F. Kemikaalilains&3dantd

Sosizali- ja terveyeministendn paEtos vaarallisten sineiden lusfslosta

Kemikazkaki
hitp farsew finles: fiffilaki’ sisntasa’ 1 GEEA BEOOT 44

G. Aaahdy=vaarslkzet asinsst sk palavat nesteet ja kaasut
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Lakipakotti A & T Machining 19.9.2014
(2/2)
H. Mestekaasud

= Mestekzasuasetus
it fereewi finlecc fifilaki'akup 1897719970344

|. Rakennuslains 33danto
J. ¥mparistilie @ terveydelle vaarallisten ainsiden kuljistus
K. Tydterveys

= Tydterveyshuoholaki
hittp:ferewey finlen: fifilaki'sjantasa/ 20012001 1383

L. Tyd- / tuoteturvallisuus

=  Valtioneuvoston pEstos tydssd kEytetdvien koneiden ja musden tydvalineiden
hankinnasta, turvalkzesia kiyiosta ja tarkastamizesia
hitp:farses finle . fifilaki’akup’ 19981 9980456
= Tydturvalksuuslaki
hitpfereeey finlen: fifilaki'sjantas o AD0I00A0TIR
= Laki tydsuojeluhenkildrekistarsta
it e finlen fifilaki'sjantas 30012001 1039

k. Pelastustoimi

M. Muut

=  Vuosilomsalzk
http e finles fifilaki'sjantas o 200530050162
= | auksan kunnan ymparistdsuojelumairay keet
hitpfraes laukaa i upload'docs ymparisiomimi ymparistonsuojelumaaray kset

pdt
= Haja-asutusalusiden jEtevesibuoko
Jhwreew Jaukaa fif .ohp?hid=323
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Liite 5. Ymparistokasikirja
(1/3)

(113

9.1 Ympéaristopolitiikka

AET Machining Oy pyrka toiminnassaan mahdollisimman vahiiseen luonnon ja
ympariston kuommittamissen. Valmistamme laadukkaita konepajatuott=ita
tehokkaast ja klpailukykyizesti. Noudatamme toiménnassamme kaatavan
kehityksan penaatteita.

Sitoudumme noudattamaan toimintaamme fithyvad lains85dantsa ja musa
masrayksia.

Huolehdimme siita, et ympanstopaimadrat ovat sekd henkaltston std
sidosryhmien tiedossa.

Camme tuctannossamme huomécon raaka-aineiden @ energian tehokkaan
kaytdn. Nain pynmme jatkuvaan padstijen ja jgteiden synmyn vihentEmizesn.
Toimintamme ymparistovadutuksia seuraamme kEytossamms olevan 150
14001 —ympénstdjarjestsiman awulla

9.2 Ymparistonakokohdat

Ympanstonakokohdat ja niista ssurasvat vailutuksst on tunnistetiu
asianmukaisast ALT Machining CyliE.

Leikkuuemulsion kayttd | Vuoto Chis Urﬁ“'“‘;}iﬁnﬁﬁﬂ maaran
Jite-amulsion ) _
varastointi Wuota Dhje Maaperan pelzantuminen
Metallilastujen kasittely Dhje Maaperan pilzantuminen
Hydrauliikks- ja " _
johdedljyien kiyttd Viusorta Dhhje Maaperin pilzantuminen
Jitedljyn varastointi Vuoto Chhje Maaperan plaantuminen
Koneiden ensergian Huhrhuksan _ .

kulutus vahentaminen Dhhje Saastot

Aanekkiiden koneiden | Melu Thie Teneysvaikutus

kayttd
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Toiminnassa tapshtuvien muutosten yhieydes=a ympansionakokohdat
anvicidaan uudestaan. Myds ympanstokateeimukssn aikana nikikohdat ja
niistd seuraavat vaikutuksat arvicidaan.

Ympanstonakokohtia ja valutuksia arvioitaessa taytetaan lomake, joka Ioytyy
sigdisests verkosta. Sielta Iyhrvat myde ohjest andoinnin suonttamésesn.
Merkitigvimmat ymparnstinakokohdat toimivat I3htokohiina
ymparistotavoitteiden ssattamissls.

9.3 Lakisadteiset ja muut vaatimukset

AET Machining Oy sitcutuu noudattamaan kaikessa toiminnassaan asiaan
kuuknvaa lainedsdantdd ja muita madrayksia.

Ymparnsthasiothen liithywat lait ja asetukset Ioytyvat yrtyksen Laatu-kansiosta
kohdasis lakipaksiti.

0.4 Paamadrét, tavoitteet ja ohjeimat
9.4.1 Ympiristdohjelmat

AET Machining Oy m ymparistichisimat on kunvaths taulukossa
Ymp&rstonhallintzohjelmat.
9.4.2 Ympdristopddmaarat ja vaatimukset
AET Machining Oy m ympanistdpiamasrat ovat:
Lains&3d&nnon noudattaminsn
Jatem&snen vBhentEminen
Materiaalin tehokas kayttd tuctanmossa
= Hierratyksen tehostaminen
Papernijate, sekajate, energiajate, olyinen jate, kinted dljyinen jate,
metallijgts ja puujate Ajitellaan omaEn jEteasticihinsa.
Hukkamatsriaaleja ja kayletyja pakkausmatenzaleja vusiokayistaan
mahdolEsuuksisn mukaan.
= Energiankulutuksen vahentdminen
Energiankulutusta seurataan vuositasolla
=  Henkildkunnan ympanstotistoisuuden lis3aminen

9.4.3 Ympdrizstotavoitteiden mittaaminen

Ympéanstitavoitieiden mittzamista seuratzan taulukossa Lashe ja
ymiparisidasioiden mittssminen.
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9.5 Ympdristoriskit ja poikkeustila