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The topic of the diary thesis is to increase the professional skills of the thesis
author with the help of a diary. The diary can be used to monitor cases and deci-
sions made at work. By reflecting on decisions and actions, it is possible to notice
successes and mistakes. Noticing and reflecting on successes and mistakes
helps to increase professionalism. The aim of the thesis is, in addition to profes-
sional education, to find areas for the client to improve and develop on a few
topics. Topics chosen were safety, the environment and Corona time in the fac-
tory area. The topics were chosen while writing the diary.

The diary has been implemented by writing a diary entry for each working day
from 2.11.2020 to 23.12.2020. There are four reflections in the diary, one every
two weeks. The first three reflections address the issues of safety, the environ-
ment and Corona time in the factory area. The fourth reflection considers the
suitability of the diary thesis for the Department of Mechanical Engineering. Top-
ics of the diary have been considered by mirroring them to the issues seen and
experienced in the factory area at the time of writing the diary.

There were a few issues that could be improved and developed in each area at
the factory area. Due to the deep cooperation between the customer and the
maintenance company, the improvement and development ideas also apply to
the customer and the customer's operations. ldeas for improvement and devel-
opment are described in more detail in the reflections in the diary section. A diary
thesis is well-suited to the field of mechanical engineering to those who go to
work in the field on a daily basis and cannot find thesis topics of a development
or design nature.

Keywords: maintenance, mechanical maintenance, pulp mill, power plant
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SANASTO

kaytto

kaytonaputyot

NDT-tarkastus

NET-tila

SAP

sokeointi

asiakkaan kayttdhenkildkunta tehtaalla

sailididen ja kuljettimien luukkujen avaukset ja sulkemi-
set, venttiilien poistot ja sokeiden laitot venttiilien pai-

kalle

metallivalujen, hitsaussaumojen ja terasrakenteiden

kuntotarkastus

jokin laite asetetaan nollaenergiatilaan, eli laite ei paase

kaynnistymaan remontin tai huollon yhteydessa
tuotannonohjausjarjestelma

venttiilin tilalle laitetaan jaykka laippa, jotta tavara ei

paase kulkemaan linjassa



1 JOHDANTO

Opinnaytetydn lukemalla lukija paasee tutustumaan mekaanisen kunnossapitoin-
sindorin paivittaiseen tydhon. Paivakirjamuotoinen opinnaytetyd on tehty kunnos-
sapitoyritykselle, joka on kokoluokassaan suuri Suomessa. Kunnossapitoyritys
tarjoaa projektointi- ja kunnossapitopalveluita asiakkaalle. Opinnaytetyon tapah-
tumat sijoittuvat sellutehtaalle, lipead- ja voimalaitos linjan, mekaanisen kunnos-
sapidon osastolle. Opinnaytetyon toimeksiantajan pyynndsta opinnaytetydssa ei
mainita asiakkaan, kunnossapitoyrityksen, aliurakoitsijoiden ja alihankkijoiden ni-

mia eika tyossa esiteta kuvia tehdasalueelta.

Paivakirjamuotoisen opinnaytetyoni teemana on etsid puutteita ja kehitettavia
asioita tydymparistostani. Paivakirjan kirjoittamisen aikana valitsin kolme teemaa,
joista etsin kehitysideoita. Teemoiksi valitsin turvallisuuden, ympariston ja ko-
rona-ajan tehdasalueella. Kirjoitin paivakirjaan jokaisesta teemasta oman poh-
dintaosion, jossa kayn lapi ajatuksiani ja kehitysideoita, joita kunnossapitoinsi-
ndorina tyoskennellessani ja paivakirjaa kirjoittaessani olen huomannut. Kehitys-
kohteet ja parannusehdotukset koskevat osaltaan myds asiakasta kunnossapito-

yrityksen ja asiakkaan yhteistyon takia.

Oppimistavoitteena paivakirjaopinnaytetydssa on oman ammattitaidon kasvatta-
minen insindoritydssa. Paivakirjan kirjoittamisen avulla pystyy tarkastelemaan
omia tekemisidan ja paatdksiaan. Omien tekemisten ja paatdsten tarkastelemi-
nen auttaa havainnoimaan omat onnistumiset ja erehdykset. Onnistumisten ja
erehdysten pohtimisella voi muuttaa toimintatapojaan parempaan suuntaan. Pai-
vakirjan pitaminen auttaa myds huomaamaan puutteita ja kehitettavia asioita yri-
tyksen yleisissa toimintatavoissa. Paivakirjaa pidettiin noin kaksi kuukautta aika-
valilla 2.11.-23.12.2020. Paivakirja on jaksotettu kahden viikon jaksoihin.



2 KUNNOSSAPITOYRITYS JA KUNNOSSAPITOINSINOORIN
TYO

2.1 Kunnossapitoyritys, standardit ja tyoymparisto
2.1.1 Kunnossapitoyritys

Opinnaytetydn kunnossapitoyritys on suuri yritys Suomen mittakaavassa. Kun-
nossapitoyritys on erikoistunut kunnossapito- ja projektointipalveluihin. Yrityksen
tehtdva on tuottaa kilpailukykya asiakkaalle. Kunnossapitoyritys vastaa muun
muassa paperi- ja kartonkikonelinjojen, arkituslinjojen, sellutehtaiden, sahojen
seka tehtaiden voimantuotannon kunnossapidosta. Vastuualueeni on selluteh-

taalla, voimalaitos- ja lipealinjalla.

Kunnossapitoyritys tarjoaa asiakkaalle jatkuvia kunnossapitosopimuksia, projek-
tointipalveluja seka erikoispalveluita kuten tela- ja pumppuhuoltoja. Alaan erikois-
tunut aliurakoitsija huoltaa erikoisimmat huoltokohteet kuten tietyt venttiilit, jotka
tarvitsevat huollon jalkeen asianmukaiset todistukset. Kunnossapitoyritys kayttaa
tehtaviinsad paljon aliurakoitsijoita myds muilta toimialoilta. Isoimpina mainitta-

koon telinerakennus, eriste- ja teollisuusputkistopalvelut. (1.)
2.1.2 Standardit ja johtamisjarjestelmat

Asiakas ja kunnossapitoyritys noudattavat tiettyja standardeja. Standardien nou-
dattamista vaaditaan my0s kaikilta aliurakoitsijoilta. Tehdasalueella on kaytdssa
tehtaan toimintajarjestelma, jolla on sitouduttu noudattamaan muun muassa seu-
raavia standardeja ja ohjelmia:
- ymparistdohjelma, joka on toimintajarjestelmaan sertifioitu standardin ISO
14001 (2) ja ISO 50001 (3) mukaisesti
- taloudellinen-ohjelma, joka on sertifioitu standardin ISO 9001 (4) mukai-
sesti
- sosiaalinen-ohjelma, joka on sertifioitu standardin OHSAS 18001 (5) mu-

kaisesti.



Lisdksi asiakkaalla ja kunnossapitoyritykselld on kaytdssa energiatehokkuuden
johtamisjarjestelma ja yritysvastuuohjelma. Energiatehokkuuden johtamisjarjes-
telmalla seurataan ja kehitetddn energiatehokkuutta. Johtamisjarjestelma nou-

dattaa ISO 50001 (3) standardia. Yritysvastuuohjelma sisaltaa kaiken ylla maini-

tun. (6.)
2.1.3 Tyoymparisto

Vastuualueeni sellutehtaalla on voimalaitos ja lipedlinja. Voimalaitoksella on
kaksi kattilaa: soodakattila ja hoyrykattila. Lipealinjaan kuuluvat kaustistamo,
haihduttamo, meesauuni ja mantydljykeittdmd. Seuraavassa osiossa kerron vas-
tuualueeni prosessien periaatteet. Kuvassa 1 on esitetty sellutehtaan lipealinjan

kemikaalikierto.

Sakan erotus

fl Sula soodakattilalta

Valkolipea-
sdilio
€

¢ A & 3 | Y
| Savukaasujen Y o .I 0_ Valkolipei // L
kasittely . > J lipean keittdmdlle
1 | L
EAl Meesauuni ¢ erolus

KUVA 1. Kemikaalikierto. KnowPulpissa. Hakupéivénéa: 26.2.2021 (7)

Soodakattila

Soodakattilalla on kaksi eri tehtavaa, jotka ovat keittokemikaalien talteenotto ja
prosessissa syntyvan lammon talteenotto. Soodakattilassa poltetaan sellunkei-

tossa syntyvaa mustalipeaa. Mustalipeda polttamalla saadaan vapautettua sel-
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lunkeiton kemikaalit rikki ja natrium. Kemikaalit otetaan talteen sopivina yhdis-
teind jatkokasittelya varten. Mustalipean poltosta vapautuva lampdenergia kay-

tetdan hoyryn tuottamiseen, jolloin soodakattila toimii hoyrykattilana. (7)
Hoyrykattila

Hoyrykattilan paaperiaate on tuottaa sahkoa, hoyrya ja lampoa. Asiakas polttaa
hdyrykattilassa puunkuorta, haketta ja sahausjatettd. Poltosta syntyva lampo-
energia johdetaan vesi-hdyryjarjestelmaan. Kattilaveden hdyrystyessa saadaan
hoyrysta tuotettua turbiinin avulla sahkda. Kattilan tuottamaa hoyrya kaytetaan
tehtaan prosesseissa, kuten sellun keitossa. Hoyrya kaytetdan myds tehdasalu-

een lammitykseen ja ulosmyyntiin.
Kaustistamo

Soodakattilassa poltettu mustalipea antaa epaorgaanisena polttotuotteena nat-
riumkarbonaattia ja natriumsulfidia. Natriumkarbonaatti ja natriumsulfidi valuvat
soodakattilan pohjasta sularédnneista. Kaustisoinniksi kutsutaan prosessia, jossa
natriumkarbonaatti muutetaan natriumhydroksiksi. Kaustisointi on osa kalkkikier-
toa. Kalkki on apukemikaali, jota kaytetdan soodakattilasta tulevan viherlipean
muuttamista valkolipeaksi. Valkolipean valmistuksen prosessiosastoa kutsutaan

yleisesti kaustistamoksi. (8)
Meesauuni

Meesanpoltto kuuluu myds kemikaali- seka kalkkikiertoon. Messanpolton ja kaus-
tisoinnin laitteistot muodostavat yhdessa kalkkikierron. Kaustisoinnissa kayte-
tdan kalsiumoksidia viherlipean natriumkarbonaatin muuttamiseen valkolipean
aktiiviseksi kemikaaliksi natriumhydroksiksi. Kaustisoinnissa tapahtuvan reaktion
jalkeen kalsium on kalsiumkarbonaattia. Meesanpolton tehtdvana on muuttaa
ldmmon avulla kalsiumkarbonaatti eli meesa kaustisoinnissa uudelleenkaytetta-

vaksi kalsiumoksidiksi. (9)
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Haihduttamo

Haihduttamon paaasiallinen tehtava on poistaa vettd mustalipeasta ennen soo-
dakattilaan syottamista ja ottaa talteen mustalipean sisaltamat keittokemikaalit.

Tarkeimmat talteen otettavat kemikaalit ovat tarpatti, metanoli ja suopa. (10)
Mantyoljykeittamo

Mantydljykeittdmolla erotetaan mantydljy raakasuovasta. Lipean haihdutuksessa
lipedn pinnalle erottuu saippuoita, jotka voidaan kuoria talteen. Tama talteen kuo-
rittu raakasuopa hapotetaan ja saadaan talteen tummaa nestetta eli raakaman-
tyoljya. Sellutehtaat myyvat mantydljyn eteenpain, josta jalostetaan muun mu-
assa muoveja. Hyva suovan erotus vaikuttaa positiivisesti myos tehtaan ajami-
seen. Soodakattilaa on helpompi ajaa, kun suopa saadaan erotettua mustalipe-
asta. Mantyodljykeittdmon toiminta paranee myds, sillda mustalipeda sisaltavasta

suovasta saa vahemman mantyoljya ja kunnossapitotdiden tarve tihenee. (11)
2.2 Sidosryhmat

Esittelen sellutehtaan lipea ja voimalaitos alueen kunnossapidon sisaiset ja ulkoi-
set sidosryhmat kahtena eri kaaviona. Kuvassa 2 esitelldan ulkoiset sidosryhmat.
Ulkoisten sidostyhmien lisaksi kuvasta 2 kay ilmi tilausketjun hierarkia. Tilaus-
ketju toimii siten, ettd asiakas tekee sopimuksen kunnossapitoyrityksen kanssa.
Kunnossapitoyritys taas tilaa tarvittaessa aliurakoitsijat tai kayttaa alihankkijoita

tavaroiden hankkimiseen.

ASIAKAS
KUNNOSSAPITOYRITYS
ALIURAKOITSUA ALIHANKKUA

KUVA 2. Ulkoiset sidosryhmét
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Kuvassa 3 esitellaan voimalaitos ja lipealinjan sisaiset sidosryhmat hierarkki-
sessa jarjestyksessa. Tulosyksikon paallikko johtaa koko tulosyksikon kunnossa-
pitoa. Sellutehtaan lisaksi tulosyksikdn paallikon alaisuuteen kuuluvat myds kar-
tonkikonelinja, tehdaspalvelut ja projektointi. Sellutehtaalla on kunnossapitopaal-
likko, joka johtaa sellutehtaan kunnossapitoa tulosyksikon paallikon alaisuu-
dessa. Kunnossapitopaallikdn alaisuudessa toimivat kunnonvalvonnan-, mekaa-
nisen valvonnan, automaation ja sahkokunnossapidon toimihenkil6t. Toimihenki-

I6iden alaisuudessa toimivat asentajat.

KUVA 3. Siséiset sidosryhmét
2.3 Kunnossapitoinsinoorin tyo ja osaamisvaatimukset
2.3.1 Kunnossapitoinsindorin tyo

Kunnossapitoinsinoorin paatehtavat kunnossapitoyrityksessa ovat toiden val-
vonta, suunnittelu ja priorisointi. Valvonta tapahtuu kaymalla valilla tydkohteissa.
Omien asentajien korjauskohteiden valvonta on helppoa, silla omat asentajat tun-
tee hyvin yhteisen tyOhistorian ansiosta ja heiddan ammattitaitoonsa voi luottaa.
Enemman valvontaa tarvitsevat aliurakoitsijat, varsinkin seisakeissa ja tehtaan
kaynnin kannalta tarkeissa korjauskohteissa. Tydn valvontaan kuuluu muun mu-

assa



- kayda lapi aliurakoitsijoiden kanssa tyokohde ja tydkohteen olosuhteet

- kirjoittaa tydlupa aliurakoitsijalle

- varmistaa tuotannolta NET-tilan tarve ja ennen tdiden aloitusta varmistaa,
etta tydkohde on NET-tilassa

- hankkia tuotannolta tulity6- ja sailidtydlupa, mikali kohteessa tehdaan
naita lupia tarvittavia toita

- tehda vaaranarviointi tydkohteessa yhdessa aliurakoitsijan kanssa ja
kayda samalla lapi lahimmat hatapoistumistiet seka nayttaa, mista Ioytyvat
lahimmat ensiapuvalineet ja hatasuihkut.

Aliurakoitsijan lopetettua tyd on hyva kayda varmistamassa tyon laatu ja se, etta

kaikki tarvittava on tullut tehtya.

Tyon suunnittelua harjoitetaan paaasiassa SAP-ymparistdssa. SAPista |0ytyvat
niin ennakkohuollot kuin hairidilmoituksetkin. Hairidilmoituksia lapikdydessa ol-
laan yhteydessa asentajiin ja tuotannon vakeen. Kunnossapito maarittelee kor-
jaustarpeen, ja tuotanto maarittaa, voidaanko hairidta korjata heti vai vaatiiko kor-
jaus seisakkia. Hairidita priorisoidaan korjattavaksi sen mukaan, miten ne vaikut-
tavat tehtaan tuotantoon. Osana tydn suunnittelua on myos varaosien ja tydkalu-

jen hankinta.
2.3.2 Osaamisvaatimukset

Kunnossapitoinsinddrin tyd on paaasiassa eri asioiden organisointia. Tydssa ol-
laan jatkuvassa kanssakaymisessa asentajien, kollegoiden, asiakkaan, aliura-
koitsijoiden ja alihankkijoiden kanssa. Tasta syysta sosiaalisuus ja kommunikoin-
titaidot ovat erittain tarkeita tyossa. Toisena tarkeana taitona tulee ongelmanrat-
kaisukyky. Tydssa tulee vakisin vastaan tilanteita, joissa tarvitaan nopeita ratkai-
suja ja paatoksia. Esimies- ja yhteistyotaidot tulee olla my6s kunnossa, silla ilman

hyvaa tiimihenkea ja esimiesosaamista tulee tydsta akkia vaikeaa.

TyOssa tarvitaan myds erindisten ohjelmien hallintaa, kuten SAP-jarjestelma-
osaamista ja Microsoft Office -tyOkalujen kayttda. Tietoteknisten taitojen lisaksi
on hyva osata perusteet muun muassa materiaalitekniikasta, hitsaustekniikasta,

venttiileista, pumpuista, vaihteistoista ja moottoreista. Dokumenttien lukutaito ja
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eri standardien ymmartaminen on myoés tarkeaa. Suomen ja englannin kielen li-

saksi saksan osaaminen on avuksi.
2.4 Ammatillisen kehittymisen vaihe ja kehittymistarpeet

Omaa ammatillisen kehittymiseni vaihetta voisi kuvailla sanoin "aloitteleva insi-
noori”. Perustiedot ja ymmarrys siita, mita insindorina tydskentely vaatii, ovat sel-
via. Puoli vuotta sellutehtaalla insindorina tydskentely on avannut paljon silmia ja
antanut hyvan pohjan tulevaisuutta varten. Kehittymistarpeita aloittelevalla insi-
ndorillda on mielestani jokaisella osa-alueella. Tarkeimpia kehityskohteita itselleni

ovat kuitenkin tehtaan prosessien parempi ymmartaminen ja tdiden priorisointi.
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3 PAIVAKIRJA

Tassa osiossa on opinnaytetydni paivakirja pohdintoineen. Paivakirjamerkin-
ndissa kayn lapi paivan merkittdvimmat tapahtumat eli sen, kuinka olen tilan-
teissa toiminut ja mitd kunnossapitoyrityksen asentajat ovat tehneet. Paivakirjan
lopusta I6ytyvat myos pohdinnat. Pohdinnoissa peilaan teemoja kokemiini ja na-

kemiini asioihin tydsuhteen aikana.
3.1 Ensimmainen tyoskentelyjakso
3.1.1 Viikko 1.

Maanantai 2.11.2020

Aamulla tullessani t6ihin kello 07.00 avasin tietokoneen ja katsoin SAP-jarjestel-
masta, onko viikonloppuna tullut uusia hairidilmoituksia mekaaniselle puolelle.
Niita ei talla kertaa ollut. Kahdeksalta alkoi palaveri, jossa kaytiin lyhyesti Iapi
huoltoseisakin tilannetta. Palaverissa kaydaan lapi, mita remontteja on menossa
missakin ja mita remontteja alkaa seuraavien paivien aikana. Palaverissa on mu-
kana my6s muutamia alihankkijoita, muun muassa eristys- ja telineasennusyri-

tykset, joiden kanssa ollaan paivittain tekemisissa.

Palaverin jalkeen 1ahdin kiertamaan valvomaani kalkkikuljetintydmaata. Kuljetin-
tydmaalle paastyani juttelin alihankkijan tydnjohtajan kanssa ja paatimme purat-
taa yhdet telineet uuden kuljettimen edesta. Lisaksi nosturiyrityksella oli jaanyt
muutama nosturin puomi tydmaalle huolto-oven eteen. Soitin nosturiyritykseen,

ja se aikoi siirtda puomit toisaalle mahdollisimman nopeasti.

Samaiselle tydmaalle olin tilannut perjantaina imuauton imemaan meesauunin
polttopaan alla olevasta kalkkikuljetinmontusta sadevedet pois, jotta sinne paas-
tdan purkamaan vanhoja kuljettimia. Vesi oli imetty pois ja kuljettimesta paastiin
ottamaan kansia irti. Edellisena viikonloppuna vaihdettiin meesasuotimen viira.
Viira oli pesty ennen vaihtoa ja pesujatetta valui kuution verran meesasuotimen

alla olevalle betonitasolle. Tilasin tdhankin imuauton imemaan pesujatteet pois.
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Kayton henkildkunnalta tuli pyyntd aukaista lieridon luukut, jotta alihankkija paasee
suorittamaan huoltotoimenpiteita. Soitin omille asentajille, ja he kavivat aukaise-

massa luukut.
Tiistai 3.11.2020

Tiistai aamu alkoi lukemalla SAPista ilmoitukset ja lukemalla kayttépaivakirjan
merkinnat kayton ilta- ja ydvuoroista. Niissa ei ollut ilmoituksia tai merkintdja, joi-
hin pitaisi vaikuttaa. Aamu jatkui palaverilla, jossa kaytiin paivan keskeiset asiat

|api.

Olen saanut tehtavakseni tehda verstaallamme oleville tydkoneille riskienarvioin-
nin. Aloitin tydn kdymalla asentajien kanssa lapi pylvasporakoneen, hiomako-
neen ja hydraulipuristimen kunnon ja varmistamalla, etta turvalaitteet ovat ajan
tasalla. Taman jalkeen listasimme riskeja. Naiden tietojen pohjalta taytan riskien-
arviointi kortit, mietin riskien mahdollisuuksia ja annan riskeille todennakdisyyslu-
vun, joka on 1-5. 1 tarkoittaa pienta ja 5 suurta riskia. Arviointikorttiin tulee myos

merkata riskien minimoimiseksi tieto, mita on tehty tai tehdaan.

Hydraulipuristin on talla hetkella vaarallinen, koska siitd puuttuivat suojaverkot.
Kyselin toimittajalta puristimista, ja toimittaja aikoo laittaa esitteita ja alustavaa
hinta-arviota uudesta puristimesta, jossa olisi kaikki suojat kunnossa. Toinen
vaihtoehto on teettdd suoja vanhalle puristimelle. Teemme asentajien kanssa
paatoksen uuden puristimen hankinnasta kayttotarpeen perusteella. Asia jaa

viela mietintaan.

Kalkkikuljetintydmaa kierroksella tyot olivat edenneet hyvin. Tydmaa naytti siis-
tilta ja turvavarusteet olivat kunnossa. Tydkohteen vaaranarviointi oli jaanyt teke-
matta, mutta sen tehtyaan tyot jatkuivat. Imuauto taytyi tilata taas tyhjentamaan
meesauunin polttopaan alla oleva monttu, jonne oli vetta paassyt maanantain sa-
teiden seurauksena. Aliurakoitsija paasi kuitenkin aloittamaan kuljettimen purka-
mista montusta, kun heiltéd sattui I16ytymaan turvakumisaappaat. Elevaattorikul-
jettimelle rakennuksen ulkopuolelle on ensi vilkon maanantaina tulossa toinen
aliurakoitsija huoltamaan elevaattorikuljetinta. Pyysin tyhjentamaan talon reunuk-

sen elevaattorikuljettimen laheisyydesta, jotta nosturiauto mahtuu maanantaina
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tydbmaalle. Omat asentajat suorittivat téitdan normaalisti eika 16ytynyt huomautet-

tavaa.
Keskiviikko 4.11.2020

Aamu alkoi perinteisesti lukemalla, mitd SAPista ja kayttdpaivakirjasta 16ytyy.
Niissa ei ollut toimenpiteitd vaativia ilmoituksia. Aamupalaverikin mentiin perin-
teiseen malliin muuten, mutta mina olin vetajana, koska kollega on tdman ja huo-

misen paivan poissa.

Aamupalaverin jalkeen aliurakoitsijan tyonjohtaja tuli hakemaan muutaman tyo-
maaraimen, jotka sisalsivat remmien, kytkinkumien ja 6ljymaarien tarkastuksia.
Kaytyamme lapi tydkohteet varmistin kayttopuolen vastaavalta, ettéd tarkastus
kohteet ovat NET-tilassa ja tydkohteisiin voi menna tydskentelemaan. Varmistuk-
sen saatuani kirjoitin aliurakoitsijalle tyéluvan kyseisiin kohteisiin. Ty6luvan Kir-
joittamisen lomassa kavimme lapi tydkohteen riskienarvioinnin, poistumistiet ja
lahimmat EA-valineet. Tydmaaraimien mukaan olen tulostanut vaaranarviointi

kaavakkeen, jonka aliurakoitsijan tydntekijat tayttavat viela tyopisteella.

Tydmaa kierroksella ei nakynyt mitaan erityisen poikkeavaa. Kalkkikuljetin tyo-
maa etenee ajallaan. Omista asentajista kaksi teki syottévesipumpun 6ljynkierto
putkistoon muutosta. Yhden putken laskukulmaa muutetaan hieman, jotta 6ljy
kiertaisi jarjestelmassa paremmin. Putkimuutos suoritettiin SK 7 verstaan tulityo-
paikalla, joten tulitydluvalle ei ollut tarvetta. Yksi asentajista sulki meesauunin
luukkuja ja siirtyi sen jalkeen asentamaan venttiileitd meesasuotimen tyhjennys-
putkeen, jonka olimme viikonloppuna irrottaneet meesasuotimen viiranvaihdon

yhteydessa.

Huoltoseisakin alussa sokioitiin kaustistamon hdnkalinjoja. Sokeoinnin yhtey-
dessa irrotettiin venttiileitd, jotka olivat huonossa kunnossa. Tein hankintaehdo-

tuksen uusista venttiileista.
Torstai 5.11.2020

Aamu alkoi perinteisesti eika SAPissa ja kayttopaivakirjassa ollut ihmeellisyyksia.

Kattila kolmosen puolella reduktio 5:n vesiventtiilissa oli poksitiiviste vuoto ja
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venttiilinkara jumissa. Aliurakoitsija on huoltanut kyseiset komponentit aiemmin

seisakin aikana, joten homma meni reklamaationa heille.

Soodakattilan syéttévesipumppujen 6ljynlammaonvaihtimet pesetettiin aliurakoit-
sijalla viime viikolla. Tanaan kun lammaodnvaihtimet tarkastettiin, ne osoittautuivat
edelleen olevan tukossa. Tastakin reklamoitiin ja omat asentajat putsasivat lam-

modnvaihtimet itse ja asensivat ne puhdistuksen jalkeen takaisin.

Yllattavan kovat tuulenpuuskat aiheuttivat ongelmia. Nelja aliurakoitsijoille han-
kittua ulkokdymalaa kaatui tuulenpuuskan takia. Tieto tapahtuneesta annettiin

projektille, ja he aikoivat hoitaa asian kuntoon.

Mantyoljy separaattorille ollaan teettdmassa uutta betonista valettua petia. Kavin
nayttdmassa aliurakoitsijalle missa vanha, purettava peti sijaitsee ja samalla nay-
tin, mistd saa vedettya sahkot. Separaattorin pedin tartunnoista mainitsin, etta
niitten mitat ovat tarkat, jotta separaattori saadaan asennettua samalle paikkaa

takaisin.

Alihankkijalle laitoin kyselya muutaman palloventtiilin palloista ja teflon tiivisteista.
Kyselin myds tarjousta lappaventtiilista kaustistamolle. Paivan lopussa sain myos
vaara ja riskienarvioinnin tehtya pylvasporakoneelle, nauhahiomakoneelle ja hyd-

raulipuristimelle.
Perjantai 6.11.2020

Perjantai alkoi taas perinteisesti lukemalla SAP ja kayttopaivakirja. Kummasta-
kaan ei l6ytynyt mitdan ihmeellista. Torstaina kyselin Iappaventtiilia alihankkijalta
ja alihankkija oli laittanut sahkdpostiin tarjouksen. Tarjouksesta kavi ilmi, etta toi-
mitusaika on nelja viikkoa ja tarve olisi jo ensi viikolle. Soittelin toiselle alihankki-
jalle ja he alustavasti sanoivat, etta heilta I6ytyy venttiili jo ensi viikoksi. Lisasin
tydstokoneista tekemani vaara- ja riski arvioinnit kunnossapitoyrityksen johtamis-
jarjestelman dokumenttikeskukseen. Kaksi omista asentajista kokoaa sy6ttove-
sipumppu ykkdsen ja kakkosen dljynkiertoputkistoja. Kolmas asentaja purki mee-
sauunin varavoimakoneen akselia. Akselissa huomattiin valysta ja purun yhtey-

dessa viaksi selvisi kiilauran kuluminen. Ensi maanantaina tilaan uuden akselin

19



koneistamolta ja laitan vanhan akselin malliksi mukaan, jotta varmasti saadaan

uudesta oikeanlainen.
3.1.2 Viikko 2.
Maanantai 9.11.2020

Viikko alkaa lukemalla kayttopaivakirja ja SAP. Viikonloppuna oli polttoaineen
vastaanotossa rasvan annostelija hajonnut ja huomattu muutama vuotava liitos
rasvalinjassa. Aliurakoitsija hoiti taman homman kuntoon. Sulkusyéttimessa oli
huomattu hieman kosteutta ja lahdimme asiaa asentajan kanssa tutkimaan.

Tuhka oli kuivaa, joten oletettavasti kosteus oli jostain kondensoitunut.

Perjantaina puretun akselin [&hetin aliurakoitsijalle koneistettavaksi. Akseli oli kii-
lauraa lukuun ottamatta hyvassa kunnossa, joten sovittiin, etta tehdaan vanhaan
akseliin uusi kiilaura akselin toiselle puolelle. Tein myds hankintaehdotuksen per-

jantaina kyselemistani venttiileista.

Kalkkikuljetintydmaalla murskaimelle vievalla kuljettimella oli pienia ongelmia uu-
den kuljettimen asennuksen kanssa. Kuljettimen vetopaa nousi vanhaa korkeam-
malle, mika aiheuttaa sen, etta huolto tilaa on vahemman. Mietimme vaihtoehtoja
ja paadyimme tekemaan muutoksia ketjukoteloon ja vetamaan vaihdelaatikon 6l-

jyntayttoputki helpompaan paikkaan.
Tiistai 10.11.2020

Aamu alkoi tavallisissa merkeissa. Aamupalaveri kaytiin |api normaalisti eika
SAPissa tai kayttopaivakirjassa ollut mitaan erikoista. Muutaman laskun tarkastin
ja ne olivat ok. Aamun toimenpiteiden jalkeen lahdin kalkkikuljetintydmaalle kier-
rokselle seka otin muutamia kuvia esimiehelle murskaimelle vievan kuljettimen
kayttopaasta. Tassa seisakissa ei endaa ehdi muutoksia kayttdpaahan tehda,
mutta mahdollisesti seuraavassa seisakissa sitten. Tyon tilaaja alkaa selvitta-
maan mista kuljettimen mittavirhe johtuu ja kuka muutostydstd mahdollisesti

maksaa, seka kuka sen tekee.

NaOh-pumpun laitoin alihankkijalle huoltoon. Homma oli minulta unohtunut ja

asentaja tasta minulle huomautti. Puratin myds yhdet viime viikolla pystyttdmani
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telineet soodakattilan kuudennestatoista kerroksesta. Kaksi omista asentajista
kasasi syottovesipumppuja ja kolmas teki kaytdnaputdita, johon kuuluu mm. luuk-
kujen kiinni laittoa yms. Eilen aliurakoitsijalle lahettdmani varavoimakoneen ak-

seli oli myds valmis ja tilasin kiertokuljetuksen hakemaan akselin huomiseksi.

Kavimme yhden asentajan kanssa pienelld kierroksella kaustistamolla, katso-
massa muutamaa pumppua mitka pitaisi tissa seisakissa viela vaihtaa. Vaihto-

tyota on viela mahdotonta aloittaa suuren telinemaaran takia.
Keskiviikko 11.11.2020

Aamulla SAPista luin, etta reduktio 5:n vesiventtiili jumittaa taas. Ongelmaa alet-
tiin miettimaan, paadyimme kollegan ja asentajien kanssa paatokseen, etta vent-
tiilin palautinjousi on elinikdnsa paassa. Aloin metsastamaan uutta jousta SA-
Pista, mutta toimintopaikkarakenteen hierarkia ei tuntenut kyseista osaa. Kaivelin
vanhoja kokoonpanokuva kansioita ja pitkan etsinnan jalkeen kuvat toimilait-
teesta ja jousesta I0ytyi. Saatuani jousen mitat, kollegani soitteli alihankkijoille.
Kyseista jousta ei meinannut alihankkijoidenkaan listoilta 16ytya, mutta he ottivat
jousen mitat ja materiaalin yl6s ja alkoivat hoitamaan asiaa. Vesiventtiili toimii
talla hetkella normaalisti, mutta voi jumiutua uudestaan, milloin vain. Ajatuksena
on tilata samaiset levyjousipaketit myos reduktioventtiili 4.1:lle ja 4.2:lle, koska

asentajat sanoivat, ettad nekin ovat valilla oireilleet samalla tavalla.

Kalkkikuljettimilla oli viimeistelytyot kdynnissa. Lisatyona aliurakoitsijalle oli an-
nettu rasvalinjojen uudistaminen. Oli sovittu, ettd meiltd saa osat mita tahan tyo-
hon tarvitsee. Aliurakoitsijan nokkamies soittelikin muutamien osien peraan. Oh-
jasin nokkamiehen asentajien verstaalle, mutta meillakin oli samoista osista puut-
teita. Tehdasalueella oli sopivasti toinen aliurakoitsija, joka toimittaa kyseisia ras-
valinjaan sopivia osia. Soitin hanelle ja han toimitti tarvitsemamme osat saman

tien. Kalkkikuljettimille on sovittu huomiseksi asennustarkastus klo 12.00.
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Torstai 12.11.2020

Aamu alkoi perinteiselld rutiinilla eika kayttd ollut kirjannut jarjestelmiin mitaan
kummempaa. Yksi asentaja aamu toikseen laakeroi meesauunin varavoimako-
neen akselin ja asensi paikalleen. Kaksi muuta jatkoivat sydttdvesipumppujen

kasausta.

Edeltajani oli soitellut aliurakoitsijalle meesauunin nestekaasu jarjestelman tar-
kastuksista. Tanaan kun soitin asiasta, sielta sanottiin melko suoraan, etta he
eivat halua tehda toitd kunnossapitoyrityksen asiakkaalle. Aloin etsimaan uutta
tekijaa tydlle, mutta nopealla googlauksella en mahdollista tekijaa lahialueilta 10y-
tanyt. Kollegalta kysyttyani han soitti paperikoneella olevalle kunnossapitoyrityk-
sen tyonjohtajalle ja he sanoivat, ettd voivat tarkastukset tulla tekemaan, silla
heillad on luvat kirjoittaa tarkastuspaperit. Tarkastuksen ajankohtaa katsotaan tar-

kemmin kuun viimeisella viikolla.

Kalkkikuljettimille suoritettiin asennustarkastus. Asennustarkastuksessa ei [0yty-
nyt puutteita ja sovitut lisatyot oli tehty. Paikat olivat aliurakoitsijan jaljilta siistit ja
puretut kaiteet oli hitsattu takaisin. Murskaimelle vievan kuljettimen muutokset
kayttopaahan oli myos tehty. Ketjukoteloa oli muokattu siten, ettd huollot pysty-

taan tekemaan.

Pikahommana paivan lopuksi tuli viela asiakkaalta pyyntd aukaista VIV-sailion

miesluukku. Soitin asiasta asentajille, jotka suorittivat tyon.
Perjantai 13.11.2020

Aamu alkoi normaalisti eika jarjestelmissa ollut iimoituksia. Aamupaiva oli yllatta-
van seesteinen. Yksi asentajista oli pekkasilla ja kaksi muuta laittoivat suolan-
poistosarjan sailididen luukkuja kiinni. Kalkkikuljettimien seinien lapivienneille ti-
lasin alihankkijalta villoituksen ja pellityksen, sekd VIV-sailion mies luukkuun uu-
den tiivisteen, kiinni laittoa varten. Kirjasin naistd myos hankitaehdotukset SA-
Piin.

lltapaivalla tulikin jo ensimmainen ongelma uuden kalkkikuljettimen kanssa.
Murskalle vievan kuljettimen moottorin kytkentarasia oli vaarin pain. Asentajat al-

koivat ahtaassa tilassa kdantamaan moottoria. Irrotuksen yhteydessa huomattiin
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moottorin ja vaihdelaatikon valisen kytkimen olevan sellainen, joka paastaa oljyt
lapi vaihdelaatikosta. Homma olikin suunniteltua tyélaampi. Sovittiin asentajien
kanssa, etta jatketaan hommaa maanantaina, koska tyolla ei ole kiire. Soitin ali-
urakoitsijalle ja sovittiin, ettd tehdaan telineet alkuviikosta moottorin toiselle puo-

lelle, jotta asentajilla on helpompi ja turvallisempi tydskennella.
3.2 Toinen tydskentelyjakso

3.2.1 Viikko 3.

Maanantai 16.11.2020

Viikko alkoi lukemalla viikonlopun ilmoitukset SAPista ja kayttopaivakirjasta. Vii-
konloppuna ei ollut tehty toimenpiteisiin johtavia ilmoituksia. Aamupalaverin jal-
keen lahdin kiertelemaan kaustistamo/meesa aluetta. Huomasin, ettd separaat-
torin pedille ei ollut tehty viela mitaan. Otin asian puheeksi kollegan kanssa, joka

asiaa on hoitanut ja han alkoi soittelemaan aliurakoitsijalle asian tiimoilta.

Aliurakoitsijan kanssa kaytiin katsomassa kalkki murskaa ja minkalaiset telineet
tarvitsemme moottorin kdantda varten. Telineet valmistuvat tdnaan ja huomenna
paastaan moottorin kaantd puuhiin. Aliurakoitsijalta tuli ilmoitus, etta yhdesta pri-
maarirassarista on tappi poikki. Soitin asentajalle ja asia oli tiedossa. Tappi taytyy

korjata ennen soodakattilan kdynnistymista.

Huoltoseisakki alkaa pikkuhiljaa I1aheneman loppuaan ja se nakyy puhelinsoitto-
jen vahenemisella ja tyopaivien rauhoittumisella. Maanantai oli yllattavan rauhal-

linen.
Tiistai 17.11.2020

Asentajat aloittivat tydpaivansa kaytonaputoilla. Talla kertaa aputyot kasittivat eri-
naisten sailididen miehistéluukkujen kiinni laittoa. Aamupalaverissa kaytolta tuli
pyynto laittaa soodakattilan startti- ja kuormapolttimet paikalleen. limoitin, etta

homma suoritetaan heti luukkuhommien jalkeen.

Olin teettanyt ammoniakkipumppuihin aliurakoitsijalla uusia holkkeja pari kuu-

kautta sitten. Holkkeja ei ikina saapunut ja asia olikin jo paassyt unohtumaan.
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Asentaja kyseli holkeista ja aloin asiaa selvittamaan. Soitin aliurakoitsijalle ja sel-
visi, etta holkit oli Iahetetty tehdasalueelle keskusvarastoon. Kavin keskusvaras-
tossa ja sieltahan holkit 16ytyivat. Kavi ilmi, etta holkeista tekemani hankintaeh-
dotus ei ollut I1ahtenyt eteenpain, minka vuoksi lahetyksessa ei ollut vastaanotta-
jaa. Taman takia minulle ei ikina tullut iimoitusta saapuneista holkeista. Holkeilla

ei ollut kiire, koska ne tilattiin varaosiksi ja asia on siksi paassyt unohtumaan.

Kattilan peittaus alkaa talla viikolla ja kestaa viikonlopun yli. Kaytén kanssa kes-
kusteltiin mekaanisen kunnossapidon paikallaolo tarpeesta viikonloppuna. Ali-
urakoitsija tulee huomenna ja heiltd kysytaan haluavatko he, ettd olemme pai-
kalla. Liped/meesa osastoilla on viela t6itad sen verran, etta viikonloppuna tdissa
olo ei valttdamatta ole huono ajatus. Saataisiin hieman puskuria seisakin loppua

ajatellen ja seisakin lopussa tulee yleensa aina kiire.
Keskiviikko 18.11.2020

SAPista I6ytyi aamulla ilmoitus, joka sanoi, etta apulauhduttimen hoyrynsulusta
vuotaa vesi. Kaytolta kysyin, ettd mita asialle tehdaan ja olivat sita mielta, etta
katsotaan tilanne sen jalkeen, kun on saatu kattilaan tulet ja seisakki on ohitse.
Aamun toimien jalkeen lahdin aliurakoitsijan kanssa katsomaan muutamat teline-
tarpeet. Teetatin telineitd kalkkikuljettimien lapivienneille ja muutamalle muulle
reidlle kuljettimien vieressa kayton pyynnodsta. Reikien eristys ja pellitys alkaa,
kun kiireellisemmat tyot on saatu tehtyd. Vanhalle puujatekattilalle teetatin teli-
neet, jotta toinen aliurakoitsija voi irrottaa muutaman luukun, joita tarvitaan soo-
dakattilalla.

Soodakattilalla on suolan pudotusputki, jossa on kiinni tarytin. Taryttimen tehta-
vana on saada suola liikkeelle putkessa, etta suola ei ala pakkautumaan ja lopulta
tuki putkea. Tarytin on hitsattu kiinni pudotusputkeen. Hitsit ovat antaneet periksi
monta kertaa vuoden aikana, joten paatimme teettda aliurakoitsijalla mustasta
raudasta pannan pudotusputken ymparille, johon tarytin asennetaan. Myds itse
pudotusputkea vaihdetaan n. kaksi metria. Kdvimme aliurakoitsijan kanssa mit-
taamassa mitat pantaa varten. Tyo paatettiin tehda hieman nopealla aikataululla

ja osat toivottiin viikonlopuksi. Omat asentajat suorittavat tyon.
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Pidimme kollegan ja asentajien kanssa pienen palaverin, jossa kdvimme lapi sei-
sakin tyodlistaa ja paatimme tehdyt tyét. Soodakattilan tyét ovat hyvassa jamassa
jajaljellda on I&hinna kaytdnaputdita. Kaustistamo ja meesa alueella on t6ita viela
jaljella ja taman takia paatimme tulla viikonlopuksi téihin, jotta ei tule mahdoton
kiire seisakin viimeisten paivien aikana. Osasyyna viikonloppuna téihin tulemi-
seen on myds soodakattilan peittaus. Olemme myo6s heidan apunaan, mikali tu-

lee tarve.
Torstai 19.11.2020

Aamu alkoi normaalisti eikd SAPista 10ytynyt uusia ilmoituksia. Meesasuotimen
viiran vaihdossa paatettiin kayttdd NDT-tarkastajaa meesasuotimen kaukalossa
tarkastamassa rakenteita. Aamulla asentaja tyhjensi vedet kaukalosta ja ka-
vimme Tarkastajan kanssa katsomassa tarkastettavan kohteen. Tarkastajan
kanssa keskusteltuamme paatimme, ettd tarkastamme samalla meesasuotimen
rummun sisapuoliset rakenteet, sekd vieressa olevan savukaasupuhaltimen.
Nama tarkastukset on helppo suorittaa samalla kertaa ja edellisista tarkastuksis-

takin on jo aikaa. Tarkastukset suoritetaan ensi viikon alussa.

Kaytolta tuli pyyntd purkaa nelja kaytosta pois otettavaa venttiilia soodakattilalta,
seka sokioida putket. Yksi purettavista venttiileista oli palloventtiili ja tdhan ei I0y-
tynyt sokeaa varastosta, joten tilasin aliurakoitsijalta kaksi kappaletta mittatilaus-

tyona.

Kunnossapitopaallikkd piti toimihenkildille kuukausipalaverin. Palaverissa kasitel-
tiin turvavartti. Turvavartin aihe oli yksin tydskentely ja taman jalkeen kaytiin tur-
vallisuus asioita Iapi vahan laajemmin. Yksin tydskentelysta on olemassa kurssi,
jonka kaikkien on kaytava vuoden loppuun mennessa. Turvavartti kaydaan lapi

myds asentajien kanssa.

Perjantai 20.11.2020

Aamu alkoi normaalisti eikd jarjestelmissa ollut ilmoituksia. Lahdin aamun toi-

menpiteiden jalkeen tydmaakierrokselle. Kavin katsomassa meesauunin poltto-
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paata, jota alamme kunnostamaan viikonloppuna. Eilen vieresta kaveltyani muu-
rareilla oli jaanyt melkoinen sotku. Tana aamuna iloiseksi yllatyksekseni he sii-
voivat ja pesivat poltinpda tasoa, joten padsemme viikonloppuna poltinpaan
kimppuun. Samalla kierroksella kavin katsomassa separaattorin petia, jota oli
alettu purkamaan. Purku hommat nayttivat sujuvan hyvin ja alueella oli tehty tar-

peelliset turvatoimet kuten purkualueen rajaus.

Kavimme myos asentajan kanssa puhumassa kayton vaelle viikonlopusta ja mita
aiomme tehda. Ohjelmaa kuuluu mm. poltinpaan vaihdon valmistelua, venttiilien
vaihtoa ja muita kaytonaputdita. Samalla reissulla kayttod kirjoitti tyoluvat ja tuli-

tydluvat viikonloppua varten.

Perjantai oli rauhallinen. Asentajat tekivat paasaantoisesti kaytonaputoita.
3.2.2 Viikko 4.

Maanantai 23.11.2020

Aamu alkoi totuttuun tyyliin, eika jarjestelmista 16ytynyt kummempia ilmoituksia.
Aloitimme meesauunin poltinpaan vaihdon. Suunnitelmissa oli laittaa kaikki omat
asentajat tekemaan huoltoa, mutta soodakattilalla tarvittiin myds asentajaa, joten
aloin kiireella kyselemaan miehia aliurakoitsijoilta. Lopulta 16ysin yhdelta paikalla
olevalta aliurakoitsijalta kaksi tyontekijaa, jotka paasivat omalle asentajalle kave-
riksi. Tilasin my6s kunnossapitoyrityksen nosturi kuskin nostamaan vanhan polt-

topaan pois ja uuden tilalle.

Kalkkimurskalle vievan kuljettimen moottorin kaanté ei onnistunutkaan. Moottorin
ja vaihdelaatikon valinen laippa olisi hajonnut, mikali olisimme vakisin yrittaneet
niitd irrottaa. Paadyimme ratkaisuun, jossa otamme ylemman kulkutason ritilan
irti ja sdhkdmies paasee tata kautta kytkemaan moottorin. Mikali olisimme saa-
neet moottorin kdannettya olisi kytkeminen helpottunut nyt ja vastaisuudessa.
Mielestani talle kuljettimelle kannattaa tehda kayttdépaan muutostyd seuraavassa

seisakissa huoltojen ja korjausten helpottamiseksi.

Kirjoitimme kollegan kanssa kenkalaput asentajille ja itsellemme. Kunnossapity-

ritys siirtyy taysin korkeavartisiin kenkamalleihin.
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Tiistai 24.11.2020

Aamun normaalien toimenpiteiden jalkeen asentaja soitti, ettd meesauunin polt-
topaassa on putkisto vuoto. Tilasin aliurakoitsijan purkamaan eristeet ja putki pai-
kattiin pikatyona. Tilasin aamun aikana myés 100 mm* 100 mm RH-palkkia, seka
60,3 mm*2 mm hapokasta putkea asentajille. Nama ovat perusmateriaaleja mita

menee huoltotdissa aina silloin talloin.

Paivemmalla tuli asentajien kanssa puhetta muutamista hylsy- ja lenkkiavaimista,

joista on puutetta. Tilasin avaimet ja hitsauspuikkoja alihankkijalta.

Kaksi asentajista tekee padasiassa kaytonaputoita soodakattilalla. Kayttd haluaa
soodakattilaan oljytulet huomiseksi ja tdama paiva on ollut melko juoksutusta
asentajille. Tama oli kuitenkin odotettavissa. Yksi asentajista on huoltanut ja
asentanut meesauunin polttopadn hommaamieni apumiesten kanssa. Ty0 saa-
tiin ajallaan suoritettua ja meesauuninkin laitetaan huomenna pienet tulet, jotta
muuraukset kuivuvat. Kaytin samoja aliurakoitsijalta hommaamiani miehia meesa
puolen savukaasupuhaltimella. Savukaasupuhaltimen lavoista oli |6ytynyt tanaan
tarkastuksen yhteydessa muutama hyvin pieni halkeama. Aliurakoitsijan miehet

tayttod hitsasivat halkeamat ja hioivat hitsaukset tayton jalkeen tasaisiksi.
Suoritin tdndan myos teline ohje-, kemikaalien hallinta- ja yksintyoskentelykurssit.
Keskiviikko 25.11.2020

Keskiviikko alkoi normaalisti ja SAPista I0ytyi iimoitus kattila kolmosen tuhkaput-
ken vuodosta. Kavin katsomassa ja putkessa oli sormenpaan kokoinen reika.
Asentajan kanssa pahkailtyani ainoaksi vaihtoehdoksi jai reian paikkaaminen
korjausmassalla, silla putkea ei voi hitsata kdynnin aikana. Tilasin asentajille
paikkausmassaa alihankkijalta. Oljyvuodosta mainittiin kaytélle ja annettiin ohjeet
seurata vuotoa ja vaihtaa amparia valilla, jotta ei paase tapahtumaan 6ljyvahin-
koja.

Asentajat tekivat tanaan paaasiassa kaytdnaputoita, koska kayttd haluaa laittaa
tanaan illan aikana oljytulet soodakattilaan ja meesauuniin. Toihin kuului mm.

luukkujen kiinni laittoa ja purettavien linjojen sokeointeja.
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Kaytto alkoi tayttaa kattilaa vedella ja soodakattilan syottdvesipumppu yksi laitet-
tiin paalle. Kaynnistyksen jalkeen huomattiin, ettd pumppu vuotaa edelleen dljya
samasta paikasta kuin ennen huoltoa. Kollega otti asian tiimoilta yhteytta pumpun

valmistajaan ja sielta aikoi tulla joku paikan paalle katsomaan vuotoa ensi viikolla.

Meesauunin savukaasupuhaltimen ohjainpelti oli testin aikana ajettu yli kiskoil-
taan. Yksi asentajista laittoi pellin kuntoon ja sanoi, etta vika on kotirajan tunnis-
tuksessa. Kollega mainitsi asiasta automaatio puolen insinddrille, joka otti asian

hoitaakseen.
Torstai 26.11.2020

Tybmaakierroksella ei nakynyt kummempaa huomautettavaa. Separaattorin peti
oli valmistunut ja kdvimme aliurakoitsijan mestarin kanssa sita katsomassa. Ali-
urakoitsija otti pedista mittoja ja teettda pedin paalle pellista suojan. Nain ollen
separaattorista tai Iaheisista linjoista johtuvat vuodot eivat paase imeytymaan se-

paraattorin petiin minka takia vanha peti oli haurastunut.

Siivoilin tandan myds SAPpia paattamalla ilmoituksia ja tilauksia, mikali niiden
tyot oli tehty tai ne eivat tarvinneet toimenpiteita. Asentajat puuhailivat kayténapu-

téiden parissa ja tekivat ennakkohuoltoja kdynnissa olevalle kattila kolmoselle.

3.3 Kolmas tyoskentelyjakso
3.3.1 Viikko 5.
Maanantai 30.11.2020

Asentaja huomasi kierroksellaan kattila kolmosella, etta hajukaasupolttimen ha-
jotushdyrylinjaan oli asennettu vaarat tiivisteet, sekd muutama lauhteenpoistin oli

asennettu vaarinpain. Otin asian puheeksi kyseisen tydmaan valvojan kanssa ja
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han aikoi korjauttaa vaarin asennetut lauhteenpoistimet ja vaihdattaa vaarat tii-
visteet oikeanlaisiin. Kaustistamon alueella on asentajillamme kaynnissa paljon
venttiilien vaihtoa ja kaytonaputdita starttia varten. Yhdella aliurakoitsijalla oli
tydna vaihtaa kaustistamolla kohtuu suuri pumppu. Tanaan aliurakoitsija ilmoitti,
ettd joutuvat olemaan karanteenissa ja pumpun vaihto ei onnistu. Otimme tyon

itsellemme ja asentajat vaihtavat pumpun talla viikolla.
Tiistai 1.12.2020

Tiistai aamu alkoi normaalisti. SAPista ja kayttopaivakirjasta ei 10ytynyt mitédan
ihmeellista. Kaksi asentajista purki pumppua kaustistamolla ja kolmas suoritti

venttiilien vaihtoja ja kaytonaputoita kaustistamon ja meesan alueella.

Hitsaustdita olisi kaustistamolla viela jaljelld, mutta ne saadaan aloitettua heti kun
aliurakoitsijan hitsaaja saa tulokset koronatestista ja hanelle 16ytyy tyopari. Yli-

maaraisia teollisuusputki hitsareita tahtoo olla vaikea 16ytaa talla hetkella.

Seisakki alkaa olla myds loppusuoralla meidan alueellamme, joten porukka va-
henee senkin takia. Soodakattilalla on viela jonkun verran aliurakoitsijoiden tyo-
kaluja, seka purettuja ja jaljelle jaaneita putki/sahkdelementteja. Pitda muistuttaa

aliurakoitsijoita sivoamaan jalkensa ennen urakan valmistumista.
Keskiviikko 2.12.2020

Aamu alkoi aamupalaverilla, jossa kaytiin normaalisti paivan polttavat asiat 1api.
Kollegani poissa ollessa mina vedin aamupalaverin. SAPista 16ytyi aamulla ilmoi-
tus, jossa sanottiin soodakattilan suolan sekoitussailion pohjan vuotavan vetta.
Asiaa alettiin tutkimaan ja syy I0ytyi eristeen poiston jalkeen sailion tyhjennysput-
kesta. Tyhjennysputken hitsaussauma vuosi. Asiasta puhuin asentajien ja kaytdon
henkildkunnan kanssa ja korjaustoimet ovat selvilla. Kaytté tekee huomenna tar-
vittavat NET-toimet. Mietittavaksi jaa, suoritetaanko korjaustoimet omilla asenta-
jilla vai aliurakoitsijalla. Vuodon syyta etsiessa huomattiin toisessa kerroksessa
yhden lammdnvaihtimen eristeistakin vuotavan vetta. Taman vuodon syy [0ytyi
kerroksesta 16., jossa oli iimeisesti pesty jotain, ja vesi oli valunut putkistoja pitkin

aina toiseen kerrokseen asti. Tama ei aiheuttanut toimenpiteita.
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Hitsauspari saatiin tanaan vihdoin takaisin tdihin. Kirjoitin heille aamulla tydéluvat
meesan, kaustistamon ja haihduttamon alueille. Hitsausparilla on talla alueella
putkihitsausta ja hitsattavien venttiilien asennusta. limoitin myos portille, etta ali-
urakoitsijan kuorma-auto tulee huomenna hakemaan tydkalukontin pois tehdas-

alueelta.

Torstai 3.12.2020

Torstai aamuna vedin aamupalaverin ja taman jalkeen lahdin nayttdmaan aliura-
koitsijalle suolan sekoitussailion miehistoluukun. Aliurakoitsija alkoi rakentamaan
telinetta luukulle. Telineiden valmistumisen jalkeen luukku aukaistiin ja huomattiin
ettd sahkodsuodattimista on paassyt kuljettimien testauksen yhteydessa tippu-
maan paljon romurautaa suolansekoitussailioon. Raudan tippuminen oli aiheut-
tanut sekoittajan alimpien lapojen vaantymisen ja lavat ovat nyt vaihtokunnossa.
Omat asentajat vaihtavat sekoittimen lavat samalla kun asentavat uuden tyhjen-
nysputken ja paikkaavat vuodon. Kayttd pesee sailion remonttia varten. Tilasin
alihankkijalta uuden tyhjennysputken, hieman paksummasta materiaalista kuin

vanha oli. Ehkapa putki kestaisi hieman pitempaan.

Meesauunin polttoilmapuhaltimen laakerit pitivat metelia, joten tilasin paikalle
kunnonvalvonnan puolelta tarkastajan. Tarkastaja soitti muutaman tunnin paasta,
ettd laakerit ovat vaihtokunnossa. Oma asentaja vaihtaa laakerit |&hitulevaisuu-
dessa. Kaksi asentajista touhuili tandan suolansekoitussailion kanssa ja yksi

vaihtoi venttiileita kaustistamon hénkaputkiin.
Perjantai 4.12.2020

Perjantai aamu alkoi normaalien toimenpiteiden jalkeen kdymalla lapi seisakki-
toiden listaa SAPista ja sulkemalla tehdyt tyot. Taman jalkeen Iahdin asentajan
kanssa katsomaan murskalle vievaa kalkkikuljetinta, koska se ei ollut pyorinyt
kunnolla eilisen testauksessa. Kuljettimelle padstyamme huomasimme, etta kul-

jetin oli aivan liian 16ysalla. Asentaja kiristi kuljetinta ja suoritimme koepyorityksen

30



uudestaan. Talla kertaa kuljetin pyori hienosti ja sdhkomies paasi saatamaan

pydrintavahtia.

Soodakattilan kerroksista 2. ja 4. 10ytyi pienista hoyrylinjoista vuodot. Kavin asen-
tajan kanssa katsomassa paikat ja soitin taman jalkeen aliurakoitsijoille, ettd he
tekisivat telineet kohteisiin, seka ottavat eristeet pois, jotta nahdaan, johtuuko
vuodot laippatiivisteista vai tarvitaanko korjausta varten hitsaria. Telineet ja eris-

teet irrotetaan maanantaina.
3.3.2 Viikko 6.
Maanantai 7.12.2020

Maanantai aamuna lahdin ensitdikseni nayttdmaan telineitd rakentavalle aliura-
koitsijalle soodakattilan neljannen kerroksen vuodon. Telineiltd saadaan eristeet
linjan ympariltd pois ja nahdaan mista linja vuotaa. Samalla kun naytin telineiden
paikan hoksasin, etta ylapuolella kuuluu pauke hoyrylinjassa ja vetta tippuu reip-
paasti ylapuolelta. Valvomoon asentajan kanssa soitettuamme, lammittaja laittoi
jonkun automaattiventtiilin kiinni ja pauke loppui. Vesivuoto vaihtui hdyryvuodoksi
ja vuoto oli helpompi paikantaa. Vuodon syy oli paisuntasailion laippatiivisteen
pettaminen. Asiasta kavin keskustelemassa kaytdon kanssa ja he yrittavat keksia

keinon saada paisuntasailio NET-tilaan, jotta saamme tiivisteen vaihdettua.

Meesauunilla oli vedetty vedenpoistoputki hyvin kyseenalaisella tavalla. Putki
ylitti kulkuvaylan kahdesta paikkaa suoraan naaman korkeudella. Tama aiheuttaa
paan lydmisen vaaran. Lisaksi putki oli vedetty asentajan verstaan seinustaa pit-
kin oven edesta, noin 40 cm korkeudella. Ovea ei saa auki ja mikali oven saisi
auki, aiheuttaisi putki kompastumisen riskin. Asiasta soitin projektista vastaavalle

henkildlle ja kirjasin SAP:iin turvakirjauksen.

Asentajien kanssa kavimme |api tehtyja toita ja mietimme mita kerkeamme viela
tehda ennen tehtaan kaynnistymista. Lisaksi kavimme lapi joulukuun turvavartin.
Asentajat ovat tanaan tydskennelleet suolansekoitussailion kimpussa seka asen-

taneet venttiileita kaustistamolla.

Tiistai 8.12.2020
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Eiliseen hoyryvuoto 16ytdon liittyen kdvimme asentajien ja aliurakoitsijan tydnjoh-
tajan kanssa lapi vuotopaikan ja ajattelemamme ratkaisun. Paisuntasailiota ei
saada NET-tilaan, minka takia tiivisteen vaihto ei tule kysymykseen. Paikkaamme
vuodon furmaniittipannalla. Laipan ymparille koneistetaan panta, johon tunge-
taan prassilla furmaniittia, joka tukkii vuodon. Kavimme asentajien ja aliurakoitsi-
jan mestarin kanssa lapi minkalaisen pannan tarvitsemme, mika on valmistus
tapa ja menetelma, seka piirsimme karkean hahmotelman ja annoimme pannan

mitat. Aliurakoitsija teettdd meille pannan koneistamolla.

Meesauunin polttoilmapuhaltimen laakerien vaihto alkoi tanaan. Tyon suorittajat
huomasivat purun yhteydessa puhaltimen palkeen olevan vaihtokunnossa. SAP
naytti, ettd varastossa olisi ollut palkeita kaksi kappaletta. Tyon suorittajat hakivat
palkeen, mutta se olikin vaara. Huomenna aamulla alan selvittamaan mista saa-
daan oikeanlainen palje puhaltimeen. Asentajat touhusivat tdndan suolansekoi-

tussailion kimpussa.
Keskiviikko 9.12.2020

Aamu alkoi Teams palaverilla, jossa kaytiin 1api jaljella olevat seisakkitydt. Tyot
ovat osastollamme hyvalla mallilla ja muutamia lisatoitakin keretdan tekemaan
ennen starttia. Muutama isompi, ei niin tarkea tyo siirrettiin ensi vuoden seisak-
kiin, koska niita ei kereta tekemaan tassa seisakissa samassa kohteessa tehta-

vien muiden toiden takia.

Palaverin jalkeen lahdin asentajan kanssa mittaamaan meesauunin Iampdéilma-
puhaltimen palkeen mitat. Mittauksen jalkeen tilasin palkeen asiaan erikoistu-

neelta alihankkijalta ja tein tilauksesta hankintaehdotuksen.

Aamupalaverissa paatettiin tarkastaa viela meesasuotimen suodosvesisailion
katto. Katto on silmamaaraisesti erittdin huonossa kunnossa. Kavin aliurakoitsi-
jan kanssa, katsomassa minkalaiset telineet tehdaan sailioon tarkastusta varten.
Telineiden rakentaminen aloitetaan huomenna ja tarkastus on ajateltu tehda ensi
viikon maanantaina. Sovin asiasta myds kayton mestarin kanssa. Han aikoi kat-
soa tdnaan NET-tilan valmiiksi ja kirjoittaa huomen aamulla sailiétydluvan tyén

suorittajille.
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Torstai 10.12.2020

SAPista l6ytyi aamulla muutamia ilmoituksia kattila kolmosen ja meesauunin ja
kaustistamon alueilta. Asentajat ratkoivat naitd ongelmia tdman paivan. Aamun
touhujen jalkeen pidimme palaverin, jossa kasittelimme viela jaljella olevia sei-
sakki toita ja keskustelimme seuraavan seisakin tdista, seka mitad uusia remon-
toitavia kohteita tdssa seisakissa on 16ytynyt. Kdvimme lapi uusien korjauskoh-
teiden kriittisyytta tulevaisuutta silmalla pitden. Lahinna keskusteltiin, onko re-

montin tarve vuoden vai kahden paasta.

Kattila kolmosen asentaja huomasi kierroksellaan, etta syottovesipumppu ykko-
sen vapaan paan laakeripesan 6ljysilmassa ei nay 6ljya. Asentaja tarkisti huohot-
timen kautta, etta Oljy kuitenkin kiersi jarjestelmassa ja lammot eivat olleet ko-
holla. Paadyimme johtopaatokseen, etta oljya varmasti on laakerilla, koska muu-
ten laakeri olisi hirttanyt kiinni jo heti pumpun startissa. Laitoin asiasta kuitenkin
viestia aliurakoitsijalle, joka huoltaa pumput. Aliurakoitsija soitti ja vahvisti ajatuk-

semme. Oljyn nakolasi tassa paikkaa on siis turha.

Suolan sekoitussailion remontissa aliurakoitsija oli vanhojen kokoonpanokuvien
mukaan asentanut akselin tappikytkimella vaihdelaatikkoon. Akseli siis makaa
kolmen laakerin varassa sailion sisalla. Asentajat huomasivat taman ja ilmoittivat,
etta on suuri riski akselin tippumiselle sailion pohjaan. He mainitsivat myos, etta
kytkin on ennen ollut jaykka, eli pultattu kiinni vaihdelaatikkoon, jolloin tippumisen
vaaraa ei ole. Paatimme muuttaa kytkimen takaisin jaykaksi ennen soodakattilan

starttia. Tyo suoritetaan ensi viikon aikana.
Perjantai 11.12.2020

Perjantaiaamu oli rauhallinen eika ilmoituksia I0ytynyt jarjestelmista. Asentajat il-
moittivat, etta tarvitsevat ensi viikon t6ita varten uusia tydkaluja. Hankinta listaan
kuului kierretappeja, pakkoja ja tiivisteiden tekoa varten meistisarja. Soittelin ali-
hankkijoille ja sain tyokalut tilattua. Pyysin tydkaluista tarjoukset ja tein hankinta-

ehdotukset tarjousten perusteella.

Aamupaivan jalkeen kavimme kattila kolmosen asentajan ja muutaman kollegan

kanssa lapi alueelle asennetut uudet laitteet ja niiden ennakkohuollot. Mietimme
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valmistajan antaman ennakkohuoltolistan pohjalta, mitd ennakkohuoltoja teh-
daan ja kuinka useasti. Erottelimme myos ennakkohuoltotydt, jotka vaativat sei-
sakkia. Asentajat asensivat alimmat sekoituslavat paikalleen suolansekoitussai-

lidon ja tekivat kdynnissa olevan kattilan ennakkohuoltoja.
3.4 Neljas tyoskentelyjakso

3.4.1 Viikko 7.

Maanantai 14.12.2020

Viikonlopun jalkeen ei Jarjestelmista 16ytynyt ilmoituksia. Aamu palaverejakaan
ei enada pideta, silla t6ita on niin vahan jaljella ja seisakki Iahestyy loppuaan. Maa-
nantai on mennyt Iahinna SAPpia naputellessa. Paivan aikana tein hankintaeh-
dotuksia muutamille tydkaluille, joista asentaijilla oli pulaa. Lisaksi tein vaiheen
aliurakoitsijalle yhteen tyétilaukseen, mista vaihe oli jaanyt epahuomiossa teke-

matta.

Soittelin myds kuivatuksen mekaanisen puolen tyénjohtajalle, liikenisikd heilta
yhta asentajaa meidan asentajallemme pariksi talle viikkoa. Meesa/kaustistamo

alueella on paljon hommaa sokiointien poistossa ja venttiilien asennuksessa.

Syksylla tilasin turvekuljettimeen uuden kannen vanhan mentya solmuun. Uutta
kantta ei ole kuulunut ja tiedustelin, olisiko se jaanyt epahuomiossa varastolle

jonnekin. Varastolta sanottiin, etta he etsivat kantta ja ilmoittavat mikali se 16ytyy.
Tiistai 15.12.2020

Korona testin jalkeen aloin tarkastamaan laskuja. Muutama lasku oli sellainen,
jotka vaativat asioiden selvittelya ja vei hieman aikaa. Muuten jarjestelmissa ei
ollut ilmoituksia hairidistd. SAPin pyorittelyn jalkeen aloin selvittdmaan missa on
tilmamani turvekuljettimen kansi. Kannen tilasin jo syyskuussa, mutta se ei tilaa-
maani paikkaan ole ilmestynyt. Varastolle soitettuani selvisi, etta kansi on saapu-

nut sinne, mutta jaanyt epahuomiossa toimittamatta eteenpain.
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Tydmaakierroksella kavin katsomassa soodakattilan neljannen kerroksen vuo-
toa. Vuoto paikkaan oli tehty telineet, mutta eristeita ei ollut otettu viela pois. Li-
saksi telineiden kulkutaso oli hieman ldysasti kiinni. Soitin aliurakoitsijalle, joka
kavi sitomassa kulkutason kiinni. Taman jalkeen soitin toiselle aliurakoitsijalle,

etta kayvat ottamassa eristeet pois.
Keskiviikko 16.12.2020

Aamu alkoi tilaamalla kulmarautaa alihankkijalta kanaaliritildiden tukemiseksi.
Pyysin myds tarjouksen rasiaporasarjasta. Aamun SAPiIn pyorittelyn jalkeen lah-
din tydmaakierrokselle. Kdvimme asentajan kanssa katsomassa neljannen ker-
roksen vuotoa, josta oli eilen iltapaivalla otettu eristeet pois. Vuoto I0ytyi hitsi-
saumasta. Vuoto oli hyvin pieni. Vuodon paikkaukseksi teetetaan luultavasti fur-
maniittipanta, silld putkistolinja on sellainen, etta sitd ei paase kaynnin aikana

hitsaamaan.

Asentajat ovat tanaan haarineet C-lauhdesailion uimurinletkun kimpussa ja ovat
valmistelleet pantaa soodakattilan paisuntasailion laippavuodon korjausta varten.
Asentajat jaavat ylitdiksi purkamaan C-lauhdesailion hoénkalinjan sokeointeja.
Kayttd haluaa paasta iltavuoron aikana ottamaan lamp6a linjoihin tulevien pak-

kasien takia.
Torstai 17.12.2020

Kaytto oli tehnyt yon aikana ilmoituksen, ettd yhdeksannessa kerroksessa vuotaa
HMP-linja. Aamun toimien jalkeen lahdin tydmaakierrokselle ja etsimaan vuotoa.
Vuodon |8ydyttya tilasin aliurakoitsijan tekemaan telineet vuoto paikkaan. Tilasin
my0s toiselta aliurakoitsijalta eristeiden purun, jotta vuoto voidaan paikantaa.
Eristeet saadaan pois huomenna ja ndhdaan vuodon laajuus. Kyselin kaytolta
HMP-linjan korjausmahdollisuuksista ja he totesivat, etta sen pitaisi olla mahdol-

lista.

Kalkkikuljettimen kanssa oli viime viikolla ollut kdynnistymisongelmia. Tanaan
asentajan kanssa menimme kuljettimelle ja soitimme valvomoon, etta laittavat

paikallisajon paalle. Kuljetin pydri hyvin eikd mekaanisia ongelmia ollut. limoitin
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asian kaytolle ja he olivat tyytyvaisia. Paikallisajolla ajamalla saatiin pois suljettua

kuljettimen mekaaninen vika.

Kaytolta tuli sdhkdpostia, etta stripattavan lauhteen pumpussa ei ole kytkinta pai-
kallaan. Asiaa selvitettyani selvisi, ettd pumppu remontti kuuluu projektin poru-
kalle. Kayttd sanoi projektin hoitavan kytkimen asennuksen ja mikali ennen start-

tia kytkin ei ole paikallaan niin asennamme sen itse.
Perjantai 18.12.2020

Aamu alkoi laskujen tarkastuksilla ja aliurakoitsijoiden tuntien hyvaksymisella.
Aamun toimien jalkeen lahdin tydmaakierrokselle. Toisen kerroksen hdyryvuoto
oli saatu korjattua. Asentaja oli vaihtanut grafiitti tiivisteet venttiilin laippoihin. Soi-

tin aliurakoitsijalle, etta eristeet voi laittaa takaisin paikalleen ja telineet purkaa.

Hain asentajille tydluvat viikonlopuksi. Viikonloppuna asentajat vaihtavat sooda-
sakkasuotimen variaattorin, ottavat sokeita pois laihan hajukaasun honkalinjasta
ja korvaavat ne venttiileilla, seka aloittavat separaattorin kasaamista. Asentajat
olivat viikonlopun tdissa, ettd saadaan tarkeimpia toita tehtya ja startissa ei tulisi

kiire.

lltapaivalla esimies piti toimihenkildille kuukausipalaverin. Palaverissa kaytiin Iapi
polttavat aiheet ja joulukuun turvavartti. Palaverin jalkeen hoidin asentajille kul-
kuluvan kuntoon yrityksen yhteiseen autoon, jotta he paasevat viikonloppuna teh-

dasalueen ulkopuolelle.
3.4.2 Viikko 8.
Maanantai 21.12.2020

Viikonlopun aikana asentajat olivat purkaneet soodasakkasuotimen kaavarin. Pu-
run yhteydessa asentajat huomasivat, ettd kardaanit ja kierukkavaihteet ovat
vaihtokunnossa. Hommasin kierukkavaihteet aliurakoitsijalle huoltoon. Toivotta-
vasti kierukkavaihteet saapuvat huomenna huollosta, jotta saadaan kaavari ka-

saan ennen joulua.
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Haihduttamolla on alettu ajamaan vettd lauhduttimissa. Pitkan seisakin jalkeen
tama aiheuttaa yleensa ongelmia ja niin nytkin. Paalauhduttimen paalla olevasta
lauhteenpoistimesta oli pullahtanut tiiviste ja vetta lensi melko reippaasti. Asen-
taja purki lauhteenpoistimen ja huomattiin, etta se oli kdynyt jaassa, silla tiiviste
pinta oli pahoin vaantynyt. Aloin kyselemaan uutta lauhteenpoistinta. Kaustista-
molla oli myds antanut laippatiiviste periksi virtausmittauksesta, mutta tassa ta-

pauksessa selvittiin tiivisteen vaihdolla.
Tiistai 22.12.2020

Aamu alkoi hyvaksymalla aliurakoitsijoiden tunteja Site Manager- ohjelmalla. Ta-
man jalkeen vilkaisu SAPin ilmoituksiin. Loytyi ilmoitus kuorikuljettimesta. Kuori-
kuljetin oli yon aikana pysahdellyt useaan otteeseen. Asiaa lahdettiin asentajan
kanssa selvittamaan ja syyksi selvisi, ettad kuljettimen matto oli I6ysalla. Kuljetti-
men paassa roikkuu punnus, jonka on tarkoitus kiria mattoa. Punnuksen vakipyo-
rat olivat jumissa, jonka takia se ei toiminut oikein. Kuljettimen matto kirittiin tal-
jalla ja vakipyoriin laitettiin rasvaa ja ruosteenesto ainetta. Punnus nytkahti oike-
aan kireyteen, mutta talja jatettiin paikalleen, mikali tarvitsee kiristaa mattoa uu-

delleen. Punnuksen vakipyoérat taytyy huoltaa sopivassa ajankohdassa.

Aliurakoitsijalta tuli hitsaripari asentamaan uuden putken suodospumpun imu-
paahan. Kollegani oli eilen kirjoittanut tydluvan valmiiksi, ja mina hoidin hitsareille
tulity6luvan kuntoon. Kavimme katsomassa asennuskohteen ja teimme vaa-
ranarvioinnin sekd katsoimme missa on lahimmat EA- valineet ja poistumistiet.

Hitsarit valmistelivat tydmaan ja huomenna aamulla aloittavat hitsauksen.
Keskiviikko 23.12.2020

Tietojarjestelmista ei aamulla 16ytynyt ilmoituksia hairidista. Kattila kolmosella pu-
ratin ureasihtikaapin edesta telineet pois. Telineella olivat tyét valmistuneet ja
kayttd saa nyt tarvittaessa kaapin ovet auki ja sihdit vaihdettua. Kyselin lauhteen-
poistimesta toiseltakin valmistajalta. Sieltdkin sanottiin, ettd on erikoinen lauh-
teenpoistin ja varastoista ei tallaisia 16ydy. Toimitusaikaa sanoi tuotteella olevan
2—4 viikkoa. Taytynee tehda putkimuutos ja asentaa pystymallin lauhteenpoistin.

Asentajat tekivat tarvittavat ennakkohuollot kdyvaan osaan laitosta ennen joulua.
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3.5 Pohdinta turvallisuudesta

Ensimmaisen kahden viikon jakson pohdinnan aiheeksi otin turvallisuuden.
Isoissa yrityksissa kuten asiakkaallamme ja kunnossapitoyrityksella, ovat turval-
lisuus asiat yleensa hyvalla mallilla ja voin todeta nain on. Turvallisuus on jatku-
van kehittamisen kohteena mika on vain hyva asia. Muutamia kehitettavia/paran-

nettavia asioita mielestani kuitenkin 16ytyy.

Ensimmaisend mieleeni tulee huoltoseisakin aloitus ja sellun alueen maaritys
kaynnissa olevan projektintydmaaksi, ja tata kautta rakennustydmaaksi. Taman
maarityksen mya6ta tuli nippu uusia saantdja, joita tulee noudattaa ja totta kai nou-
datetaan, koska ne ovat viranomaisen antamia maarayksia. Uusien saantojen
johdosta tydlupakaytannot menivat uusiksi lipea/voimalaitos alueella. Saanto-
muutoksiin havahduttiin mielestani aivan liian myéhaan ja tyélupakaytantoa ei
keritty kunnolla suunnitella ja kehittdd. Tama johti siihen, ettd seisakin alussa
kunnossapitoyrityksen ja asiakkaan toimihenkilot hakivat ja itse kirjoittivat satoja

tyolupia eri aliurakoitsijoille.

Seurauksena syntyi alytén hardelli, jossa toimihenkilét sinkoilivat ympari voima-
laitos aluetta ja aikaa kului "turhaan”. Aliurakoitsijat joutuivat odottelemaan ja joi-
denkin téiden alku viivastyi paljonkin tydlupa sotkun takia. Tydlupasotkun takia
sattui myds muutamia, vakavia lahelta piti tilanteita, joissa olisi voinut kayda to-
della huonosti. Nyt kun tydmaara on hieman vahentynyt seisakin alusta, on ti-
lanne rauhoittunut, mutta mielestani ennen seuraava seisakkia tyolupakaytantda
taytyisi kehittaa yksinkertaisemmaksi ja toimivammaksi paketiksi, jotta valtytaan

tulevaisuudessa vakavilta tapaturmilta ja vaaratilanteilta.

Yleinen siisteys lisda turvallisuutta ja tyon teon mielekkyytta. Kayn paivittain ka-
velemassa tydmailla ja olen huomannut, ettad aliurakoitsijoille pitdisi painottaa
enemman jalkiensa korjaamista. Seisakin aikana puretaan paljon vanhaa ja teh-
daan uutta. Saantonakin on, etta tydpiste siivotaan sen jalkeen, kun tyd on val-
mis. Tama saanto ei talla hetkella kaikilla pida. Esimerkkind mainittakoon, etta
kattila kolmoselta 106ytyy edelleen jatteita, roskia ja rasva kasoja kevaan seisakin

jaljilta. Asiaan ei ole kovin helppo kehittdad mitaan uutta, mutta tydnjohdon taytyisi
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pystya paremmin valvomaan tydmaan valmistuttua, etta jaljet myos siivotaan ja

jatteet viedaan pois, niille kuuluville paikoille.

Mikali aliurakoitsija ei siivoa sotkujaan jaa siivous yleensa aina kayton tai kun-
nossapidon vaelle siivottavaksi ja siivoukseen kaytetty aika on aina pois jostain
muualta. Tydnjohtajilla ja toimihenkildilla on yleensd monia eri urakoita yhta ai-
kaa, mika vaikeuttaa tydnvalvontaa ja siisteys jaa akkia toissijaiseksi asiaksi. Ha-
vaintoni koskee |ahinna aliurakoitsijoita, mutta ei kaikkia. Asiaa pohdiskeltuani
mieleeni juolahtaa myds monia positiivisia tapauksia, joissa on toimittu esimerkil-

lisesti asiaan kuuluvalla tavalla.

Kolmantena asiana ajattelin mainita asentajien yksintydskentelysta. Alueeni
asentaja tilannehan on, ettd asentajia on kolme kappaletta. Kullakin on oma alu-
eensa, jota huoltaa ja suorittaa ennakkohuollot. Alueet ovat kuitenkin suhteellisen
isoja ja tydparin tarve on melko suuri. Laitoksen normaalin kdynnin aikana kolme
asentajaa riittda mielestani juuri ja juuri huoltamaan ja pitdamaan ennakkohuollot
ajan tasalla. Mikali isompia remontteja taytyy tehda, on tydpari aina valttamaton.
Kahdesta asentajasta saadaan yksi tyépari, mutta kolmas jaa aina ilman paria.
Nain seisakin aikaan olisi valttamatonta saada tydpari myds kolmannelle asenta-

jalle.

Tyopari ei vaikuta positiivisesti pelkastaan tyon tekoon ja téiden etenemiseen,
vaan myos tyoturvallisuuteen. Tyoturvallisuus kasvaa ja mikali sattuu tapaturma,
on apu aina lahelld. Kolmella asentajalla tata aluetta pyorittdessa ei sarkymava-
roja ole yhtaan. Tilanteita voi tulla, etta kaksikin asentajaa on sairaana yhta aikaa
tai miten esim. kesalomat pydritetdan jarkevasti? Mikali oma tyévoima loppuu, on
kaytettava ulkoisia aliurakoitsijoita. Ulkoisen tydvoiman kaytto jatkuvasti sen ta-
kia, etta ei ole toista asentajaparia tai joku asentajista on sairaana, ei ole mieles-
tani jarkevaa. Yhden asentajan lisayksella estettaisiin tydtapaturmien riskia, toi-
den mahdollisia viivastymisia ja mahdollisesti saastettaisiin rahaa, kun ei tarvitsisi
tilata tydvoimaa yrityksen ulkopuolelta seka ylitdiden maara vahenisi. Saasto-
asiaa on tietenkin vaikea arvioida, mutta yksi taman seisakin havainnoista on,
ettd yhden asentajan lisdyksella saataisiin aikaan paljon enemman ja nopeam-

min.
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Opinnaytetyon toimeksiantajan pyynnésta pohdintaa korona-ajasta tehdasalu-

eella ei tdssa tydssa julkaista.
3.6 Pohdinta ymparistosta

Ymparisto asiat ovat isoissa yrityksissa ja yhtidissa yleensa hyvalla mallilla, kuten
on taallakin. Ymparistd on jatkuvan kehityksen kohteena samoin kuin turvalli-
suuskin. Paivakirjan kirjoittamisen aikana mieleeni tuli kuitenkin muutamia asi-

oita, joissa olisi parannettavaa ja kehitettavaa.

Kehityskohteeksi otan esille 6ljyjen sailénnan ja kierratyksen. Oljytynnyreiden ja
jatedljykonttien alla taytyy olla vuotoallas. Useimmissa paikoissa alueellani,
missa Oljytynnyreita sailytetdan valuma-altaat 16ytyvat, mutta jatedljykonttien alla
harvoin nakee valumallasta. Mielestani tehdasalueella tulisi olla tietyissa pai-
koissa pysyvat valuma-altaat, joiden paalle jatedljykontit lasketaan ja nain ehkais-

tdan mahdollisten vuotojen paasy maahan.

Talla hetkella voimalaitos ja lipea alueella kaikki jatedljyt laitetaan samoihin ja-
tedljykontteihin, eika niita lajitella sen kummemmin. Ehdottaisinkin jatedljyjen la-
jittelua kahteen eri konttiin. Konttiin 1. laitettaisiin mustat jatedljyt eli kaikista moot-
toreista otettavat jatedljyt ja konttiin 2. laitettaisiin kirkkaat jatedljyt eli noettomat
voiteludljyt. Kirkkaisiin 6ljyihin kuuluu mm. hydrauliikka-, vaihteisto-, kiertovoitelu-
, kompressori-, voimansiirto-, turbiini- ja muuntajadljyt. Tarkoituksena on saada
suurempi osa jatedljysta uusiokayttéon puhdistamalla. Jatedljysta jalostetaan pe-
rusoljya, jota kaytetdan voiteluaineiden valmistuksessa. Mikali jatedljyt saadaan
kerattya ja lajiteltua hyvalaatuisena, ne noudetaan pois veloituksetta. Lisaksi Ja-
tedljykonteille olisi hyva tehda parempia, virallisia sailytyspaikkoja. Mm. sooda-
kattilan verstaan edessa sailytettava jatedljykontti on taivasalla, ilman minkaan-

laista sdansuojaa. (12)
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4 YHTEENVETO

Tyon tarkoituksena on etsia kehityskohteita muutamasta valitsemastani aihealu-
eesta. Opinnaytetydssani on kolmen aihealueen pohdinnat, joissa etsin kehitys-
kohteita ja ideoita aiheista turvallisuus, ymparisto ja korona-aika tehdasalueella.
Kehityskohteita ja ideoita aiheisiin etsin tydssani nakemistani ja kokemistani asi-
oista. Kunnossapitoyritys toimii jatkuvassa yhteistydssa asiakkaan kanssa, joten
osa kehityskohteista ja ideoista liittyy myds heidan toimintaansa. Asiakas- ja kun-
nossapitoyritys ovat suuria mittaluokassaan, minka takia turvallisuus- ja ymparis-
tdasiat ovat jatkuvan kehityksen kohteena seka valmiiksi jo hyvalla mallilla. Pai-
vakirjan kirjoittamisen aikana huomasinkin, ettd minun on laajennettava naiden
asioiden pohtimista myds paivan tapahtumien ulkopuolelle. Kollegoiden ja asen-
tajien kanssa puhuminen kehitettavista asioista avasi ajatuksia myds paljon. Mie-
lestani sain koottua muutamia hyvia kehittdmisen kohteita joka osa-alueelta. Pai-
vakirjan pohdinnoissa olen kuvannut kehityskohteiden kehitystarpeet seka sen,

minka takia ja miksi naita asioita kannattaa kehittaa.

Paivakirjaopinnaytetyon tavoitteena tyon tekijalle oli kasvattaa ammattitaitoa huo-
maamalla omat onnistumiset ja erehdykset seka kehittda omia toimintatapoja pai-
vakirjan avulla. Oman ammattitaidon kasvattaminen paivakirjan avulla onnistui.
Paivakirjamerkintaa kirjoittaessani jouduin kdymaan paivan tarkeimmat asiat uu-
delleen 1api. Asioiden uudelleen lapikaynti auttoi huomaamaan onnistumiset ja
vaikeudet. Vaikeiden asioiden lapikaynti uudelleen auttoi huomaamaan, miten

kannattaa toimia seuraavalla kerralla vastaavissa tilanteissa.

Paivakirjaopinnaytetyon tekeminen sujui hyvin ja pysyi aikataulussa koko tydn
tekemisen ajan. Paivakirja-osion tekeminen vaatii opinnaytetyon tekijalta si-
toumusta tehda paivakirjamerkinnat joka paiva. Muuten paivan asioiden uudel-
leen kasittelystd saatava hyoty jaa pieneksi. Mielestani tdma opinnaytetyon
muoto sopii hyvin myds konetekniikan linjalle. Tydssa tapahtuneita asioita miettii
paivakirjaa kirjoittaessaan eri ndkokulmista varsinkin, jos on ollut vaarana tulla
erehdys tai on muuten ollut tiukempi tilanne. Eri ndkdkulmien huomaaminen aut-

taa tulevaisuudessa, mikali tulee samankaltaisia tilanteita vastaan.
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Paivakirjaopinnaytetyd sopii mielestani hyvin paivittdisessa insindoritydssa kay-
valle henkildlle, mikali ei ole saatavilla tutkimus- tai kehitysluontoista opinnayte-

tydaihetta.

42



LAHTEET

1.

Asiakkaan tiedostot. Kunnossapito. Hakupaiva 23.2.2021.

SFS-EN ISO 14001. 2015. ymparistojarjestelmat. Vaatimukset ja niiden so-
veltamisoh-jeita. Helsinki: Suomen Standardisoimisliitto SFS ry. Saatavissa:
https://online.sfs.fi/fi/index/tuotteet/SFS/CENISO/ID2/1/394293.html.stx (vaa-
tii kaytta-jalisenssin). Hakupaiva 26.4.2021.

SFS-EN ISO 50001:2018. 2018. Energianhallintajarjestelmat. Vaatimukset ja
soveltamisohjeita. Helsinki: Suomen Standardisoimisliitto SFS ry. Saatavissa:
https://online.sfs.fi/fi/index/tuotteet/SFS/CENISO/ID2/5/797339.html.stx (vaa-
tii kayttajalisenssin). Hakupaiva 26.4.2021.

SFS-EN ISO 9001. 2015. Laadunhallintajarjestelmat. Vaatimukset. Helsinki:
Suomen Standardisoimisliitto SFS ry. Saatavissa: https://online.sfs.fi/fi/in-
dex/tuotteet/SFS/CENISO/ID2/9/394310.html.stx (vaatii kayttajalisenssin).
Hakupaiva 26.4.2021.

OHSAS 18001. 2008. Tyoterveys- ja tyéturvallisuusjohtamisjarjestelmat. Hel-
sinki: Suomen Standardisoimisliitto SFS ry. Saatavissa:
https://oy.finna.fi/oamk/Record/oy.9911499923906252 (vaatii kayttajalisens-
sin). Haku-paiva 26.4.2021.

Asiakkaan tiedostot. Tehdas. Vastuullisuus. Hakupaiva 23.2.2021.

Asiakkaan tiedostot. Oppimisymparistd. KnowPulp. Kemikaalikierto. Sooda-
kattila. Hakupaiva 25.2.2021.

Asiakkaan tiedostot. Oppimisymparistd. KnowPulp. Valkolipedn valmistus.
Kaustisointi. Hakupaiva 26.2.2021.

43



9. Asiakkaan tiedostot. Oppimisymparistd. KnowPulp. Valkolipedan valmistus.
Meesanpoltto. Hakupaiva 26.2.2021.

10.Asiakkaan tiedostot. Oppimisymparistd. KnowPulp. Kemikaalikierto. Haihdu-
tus. Hakupaiva 26.2.2021.

11.Asiakkaan tiedostot. Oppimisymparistd. KnowPulp. Kemikaalikierto. Rinnak-
kaistuotteet. Mantydljy. Hakupaiva 26.2.2021.

12.Jatedljy ja jatedljyn kerays. 2021. Lassila & Tikanoja. Saatavissa:

https://www.It.fi/fi/yritysasiakkaat/palvelut/kierratyspalvelut-ja-jatehuolto/kier-

ratysmateriaalit-ja-lajitteluohjeet/jateoljy. Hakupaiva 12.4.2021.

44



