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Tama tutkimuspainotteinen opinndytetyo tarkastelee kvalitatiivisin menetelmin jatehuollon
nykytilakartoitukseen vaadittavaa tyOprosessia sen hydtyineen ja haasteineen. Tyon
alkukartoitus toteutettiin empiirisesti auditointikdynneilld kohteissa, haastatteluja tehden ja
taustatietoa etsien. Kartoituksen paamaarana oli hahmottaa tuloksien avulla jatehuollon
nykytila syntyvien jatemaarien, jatehuollon kustannuksien ja kierratysasteen nakdkulmasta.
Toimeksiantajana tyolle toimi Pyhatunturi Oy, joka tarvitsee osaksi vastuullisuusohjelmaa ja
sen edellyttamia tavoitteita jatehuollon tehostamisen toimintasuunnitelman.

Ennen varsinaista opinndytety6ta, lukukokemusta helpottavaksi taustateoriaksi avataan
kiertotaloutta kasitteend, uudistunutta jatelakia ja sen tuomia vaatimuksia, seka jatehuoltoa
ja kierratysta. Menetelmaosio kasittelee itse tiedonkeruun prosessia, valittuja
tutkimustapoja ja tuloksiin vaikuttavia tekijoita. Kartoituksen tuloksia esitellaan
toimipistekohtaisten, kuin myos kokonaiskuvan jatemaarien, kustannuksien ja
kierratysasteen nakokulmasta. Johtopaatoksissa tulkitaan kartoituksen kerryttamia tuloksia
hyodyista epavarmuustekijoihin ja etsitdan potentiaalisia tapoja vahentaa syntyvan jatteen
maaraa kiertotalouden avulla, seka keinoja kierratysasteen nostamiseen. Tuloksia
tulkittaessa punaisena lankana toimii jatehierarkian etusijajarjestys ja mahdollisia
parannustoimia kasitelladn toimipistekohtaisesti kuin myos kokonaiskuvaa tarkastellen.

Pohdintaan on luotu kierratysasteen nostamista varten tiedolla johtamisen tyodkalu, joka
auttaa kiertotalouden ja kierratystoimenpiteiden priorisoinnissa, saavutettujen tuloksien
vaikutusarvioinnissa ja investointien takaisinmaksuarvioinnissa. Samalla kun muutosta
johdetaan tiedon avulla, voidaan tuloksia myds mitata. Tama tyo antaakin vastauksia, jolla
jatelain esittamat kierratystavoitteet voidaan saavuttaa. Tyokalu voi siis toimia
kiertotalouden ja jatkuvan parantamisen mittarina, kun jatehuollon kustannuksien,
jatemaarien ja kierratysasteen kehittymista seurataan jatkossakin. Toistaiseksi tiedonkeruun
prosessi on tyollistavaa ja aikaa vievaa, mutta datankeruun automatisointiin on helpompaa
|oytaa ratkaisuita, kun tiedetaan mita tietoa tarvitaan ja missa muodossa. Lopputulos antaa
myos kasityksen siitd, miten jo saavutettuja tuloksia voidaan tarkentaa entisestdan ja
kartoitustyo itsessaan on myos toistettavissa seka Pyhalla, kuin muuallakin.
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This research-oriented thesis uses qualitative methods to examine the work process for the
state mapping of current waste management with its benefits and challenges. The initial
mapping of the work was implemented empirically through audit visits to sites, interviews
and searching for background information. The aim of the survey was to use the results to
outline the current state of the waste management from the perspective of the amount of
waste generated, the costs of waste management and the recycling rate. The work was
commissioned by Pyhatunturi Oy, which needs an action plan to improve waste
management as part of the responsibility program and the objectives required by it.

Firstly, the circular economy as a concept, the reformed Waste Act, and its requirements, as
well as waste management and recycling are opened as background theory to facilitate the
reading experience. The method section deals with the data collection process itself, the
chosen research methods and the factors influencing the results. The mapping results are
presented from the perspective of site-specific and overall picture of waste volumes, costs,
and recycling rates. The conclusions interpret the results of the survey from benefits to
uncertainties and look for potential circular economy solutions to reduce the amount of
waste generated as well as ways to increase the recycling rate. When interpreting the
results, the priority of the waste hierarchy is the red thread, and possible improvement
actions are addressed on a site-by-site basis as well as in terms of the overall picture.

The reflection section includes a data management tool to increase the recycling rate, which
helps to prioritize the circular economy and recycling measures, assessing the impact of the
results achieved and evaluating the payback of the investments. While change is managed
through knowledge, results can also be measured. This work therefore provides answers
that can be used to achieve the recycling rate targets set out by recently reformed Waste
Act. Thus, the tool can serve as a measure of the circular economy and continuous
improvement, as the development of waste management costs, waste volumes and
recycling rates continues to be monitored. So far, the data collection process is laborious and
time consuming, but it is easier to find solutions to automate data collection when you know
what information is needed and in what format. The outcome also gives an idea of how the
achieved results can be further refined and mapping work itself can also be repeated both at
Pyha and elsewhere.
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1 Johdanto

Ihmisen toiminta koettelee planeettamme kantokykya tavoin, johon elama maapallolla ei
aiemmin ole vield térmannyt. llmio on niin selked, ettd voidaan puhua uudesta holoseenin
jalkeisesta geologisen aikakauden epookista, 1950-luvulla alkaneesta antroposeenista.
Antroposeeni tarkoittaa ihmisen geologista aikakautta, koska ihmisen vaikutus maapalloon
nadkyy jopa planeettamme kivikerrostumissa asti. Tatd geologista aikakautta leimaa kaksi
hyvin merkittavaa ja erilaista piirretta aiempiin aikakausiin verrattuna. Ensimmainen piirre
on muutoksen nopeus, koska ilmasto ja elama maapallolla on muuttumassa noin sadassa
vuodessa tavalla, mika luonnollisesti kestaisi jopa satojatuhansia vuosia. Toinen piirre on
ihminen, joka elaméantavallaan toimii itse ajurina koko muutokseen ja sen nopeuteen.

(Attenborough 2020, 5.46.39)

lhminen luo toiminnallaan kahta suurta muutosvoimaa, ilmaston l[ampenemista ja
luontokatoa. llmasto muuttuu, koska ihmisen toiminta vapauttaa ilmakeh&dan ilmastoa
[ammittavia kasvihuonekaasuja. Nykyisilla paastdjen maarilla ohjaammekin maapalloa noin
3-6 astetta [ampimampaan ilmastoon, ellei mikadan muutu. Vastaavasti luonnon
monimuotoisuus, eli elaman kirjo hupenee, koska eldvaa ja elotonta resurssia hyodynnetéan
kestamattomalla tavalla ympari planeettaa. Vaikka ndma muutosvoimat tarkoittavat eri
asioita, ne kulkevat kasi kddessa. Luontokato vauhdittaa ilmastonmuutosta, ja
ilmastonmuutos vauhdittaa luontokatoa. Melkeinpa kaikkiin, maailman talousfoorumin
riskiraportin riskihorisontin teemoihin voi joko suoraan tai valillisesti liittdaa nama kaksi
muutosvoimaa (World Economic Forum, 2021, ss. 11-12). Molemmissa megatrendeissa

ihminen on alullepanija, mutta onneksi myos halutessaan ongelman ratkaisija.

Sanonta kuuluukin, ettd ilmastonmuutos ei vain tapahdu, vaan se my0s rahoitetaan
veronmaksajien rahoilla. Tapamme siis kuluttaa ja elda on hyvin suoraviivainen. Talous
perustuu raaka-aineiden hankintaan, tuotantoon, kulutukseen ja materian havittamiseen.
Tata niin kutsuttua lineaaritaloutta on systeemisesti korvattava kiertotaloudella, jossa aine ja
materiaali kiertda talouden kaytossa niin, etta neitseellisesta raaka-ainetta harvoin enaa
tarvitaan ja jatettakin syntyy vain poikkeustapauksessa. Kiertotalous tarjoaakin ratkaisuita

YK:n biodiversiteettisopimuksen sisdltamiin luontokadon pysayttamisen teemoihin ja



samoten kiertotalouden keinoin voidaan ratkaisevasti torjua ilmastonmuutosta
vahentamalla syntyvia kasvihuonekaasupaastoja. (United Nations, 2011; Material
Economics, 2018, s. 8) Sen lisaksi, ettd lineaarisen talousmallin korvaaminen kiertotaloudella
on hyvaksi ilmastonmuutoksen ja luontokadon hillitsemiseen, on se myos taloudellisesti
jarkevaa, silla ilman elinvoimaista luonnon monimuotoisuutta ja ihmiselle kelvollista
ilmastoa ei ole toimivaa taloutta. Tuoreen arvion mukaan vain 8,6 % maailmasta toimii
kiertotalouden periaatteiden mukaisesti. Tasta voidaan paatelld, etta tarjolla on paljon uusia
kiertotalousliiketoiminnan mahdollisuuksia aina mikrotasolta makrotasolle. (Circle Economy,

2021)

Opinnaytetyon tilaaja on hiihtokeskus Pyhatunturi Oy, ja tyo kasittelee yritysorganisaation
tasolla tapaa, miten kartoittaa jatehuollon nykytila. Nykytilakartoituksen tuloksia on
tarkoitus tulkita niin, etta lI0ydetaan tapoja, joilla vihentda syntyvan jatteen maaraa
kiertotalouden keinoin ja kuinka nostaa kierratysastetta. Lapi opinnaytetyon, tausta-
ajatuksena toimii mitattavuus, jatkuva parantaminen ja jatehuollon tehostamisen

systeeminen muutos osaksi yritysorganisaation paivittaista toimintaa.

2 Kiertotalous

Kasitteena kiertotalous ja kierradtys saattaa helposti sulautua samaksi, vaikka ne
tarkoittavatkin eri asioita. Kierratys on sitd, kun materiaali tulee kaytt6ikdansa paahan ja on
aika lajitella materiaali sen omaan jatelokeroon, jotta jatteestd padstaan turvallisesti eroon.
Kiertotalous on vastaavasti systeemi, joka muuttaa kulutustottumuksia lapi talouden eri osa-
alueiden. Kiertotalous pyrkii vahentamaan neitseellisten raaka-aineiden tarvetta ja
ennaltaehkaisee jatteen syntymista, eli materiaali ei koskaan paady jatteeksi, se vain
muuttaa muotoaan. Kiertotalous on silloin onnistunut hyvin, kun raaka-aine ei ole
alkuperaltaan neitseellista, ja kun prosessissa tarpeettomaksi jaanyt materiaali |6ytaa uuden
kayttotavan, jossa seka itse materiaali ja materiaalin sisdaltama energia saadaan
hyodynnettya pitkdaikaiseen kayttotarkoitukseen ilman suuria lisdkuluja tai ilmastopaastoja.
Kiertotalous tarkoittaa paatoksentekoa koskevien arvojen muuttamista, asioiden jakamista,
vuokraamista, palveluiden tuottamista ja uusien liiketoimintamallien synnyttamista.

(Mavropoulos & Nielsen, 2020, ss. 160-161; Sitra, 2016, ss. 39—40; Knuts ym., 2020, s. 3)



Kiertotalous on kasitteena siis hyvin kokonaisvaltainen systeeminen muutos ja vastakohta
verrattuna teollistumisen aikaan saamaan, niin kutsuttuun lineaariseen talouteen.
Lineaarinen talous perustuu ideaan, jossa raaka-aineena kaytetaan neitseellista ainetta, siita
tuotetaan tuote, mika myydaan kuluttajalle, joka kayttda tuotteen loppuun, jonka jalkeen
tuote poltetaan energiaksi tai sijoitetaan kaatopaikalle. Kiertotalous vastaavasti sulkee
materian kierron ja etsii raaka-aineensa jo kdytdssa olevasta materiaalivirrasta, tuote tai
palvelu suunnitellaan niin, ettd materiaali pysyy pitkdikaisessa kaytossa ja on
mahdollisimman hyvin korjattavissa ja kdytettavissa uudestaan, sen elamankaari on
mahdollisimman pitka ja se voi jatkua monessa eri muodossa. (Mavropoulos & Nielsen,

2020, ss. 34—36; Valtioneuvosto, 2021, ss. 26-27)

Kiertotaloudessa ei katsota pelkdstadan materiaalivirtoja, vaan myos kulutustottumuksien
filosofiaa ja arvoja. Se on lineaarisen ajattelun korvaava uusi talouden perusta, jossa
tuotanto ja kulutus pysyy maapallon kantokyvyn rajoissa. Tama tarkoittaa uudenlaista
ekosysteemista ja verkostomaista liiketalousajattelua, johon voi ottaa mallia luonnon
ekosysteemeistd. Luonnon hyvin toimivassa ekosysteemissa materiaali ja ravinteet jatkavat
kulkuaan ja muuttavat muotoaan, niin ettd mitaan ei mene hukkaan. Se tosin vaatii
ekosysteemin terveen kokonaisuuden, jossa jokainen ekosysteemilokero on taytetty.
Yhteistyo on siis avain toimivaan kiertotalouteen. Systeemitutkija Donella Meadows kirjoitti
systeemistd muutosta kasittelevdssa artikkelissaan, kuinka tarkein vipupiste ihmisyhteis6jen
muuttamiseen on vaikuttaa yleiseen arvomaailmaan ja paradigmaan, eli kuinka ajatella ja
tehda jokapaivaisia paatoksia. Haaste tdssa kuitenkin on, ettd kokonaisen ihmisyhteison
arvomaailman muutos ei tapahdu nopeasti ja yleensda muutos kohtaa myos aluksi
voimakasta vastarintaa, mikali se on vastoin ennestaan totuttua paatdksentekoon

pohjautuvaa arvomaailmaa. (Meadows, 1999, ss. 17-19)

Sitran julkaisema Megatrendit 2020 -selvitys kasittelee tulevaisuuden yhteiskunnallisia
muutoksia ja kehityskulkuun vaikuttavia tekijoita. Megatrendeiksi nousivat ekologisen
jalleenrakentamisen tarve, vaeston ikddantyminen ja monimuotoistuminen, verkostomaisen
vallan voimistuminen, teknologian sulautuminen osaksi kaikkea ihmistoimintaa ja
talousjarjestelman uuden suunnan etsiminen. Nama viisi kehityskulkua antavat kasitysta

voimista, jotka johdattelevat tulevaisuuden kehityssuuntia. (Sitra, 2020, ss. 8—11)



Puolueeton, yksityiseen- ja ammattikdyttoon tarkoitettu sijoittajan tietopalvelu Sijoittaja.fi
listasi vuoden 2021 tarkeimmiksi megatrendeiksi sijoittajan nakokulmasta teknologian
kehittymisen, ilmastonmuutoksen ja uusiutuvan energian, energian varastoinnin,
terveydenhuollon digitalisoitumisen, liikkumisen ja maksamisen. (Sijoittaja.fi, 2021) Nama
megatrendit ovat omiaan vauhdittamaan kiertotaloutta vanhan lineaarisen talouden
korvaajaksi, ja aiheena kiertotalous on enemman ja enemman esilla aina julkisista

instituutioista yksityisyrityksiin. (Mavropoulos & Nielsen, 2020, s. 62; Lassila & Tikanoja, n.d.)

Valtioneuvosto kasittelee (Kuva 1) ehdotuksessaan kiertotalouden uudeksi strategiseksi
ohjelmaksi kiertotalouden viitta eri liiketoimintamallin paaryhmaa. Liiketoimintamalleina
tuotteen elinkaaren pidentaminen, tuote palveluna, jakamisalustat, uusiutuvuus, talteenotto
ja kierratys havainnollistavat hyvin, minkalainen kokonaisuus kiertotalous on ja minkélaisia
mahdollisuuksia jokainen liiketoimintamalli voi pitda sisallaan. Alkuperainen
englanninkielinen kuva on peraisin Sitran ja Accenturen (2018) Circular economy business

models for the manufacturing industry julkaisusta.

Kuva 1. Kiertotalouden liiketoimintamallit (Valtioneuvosto, 2021, s. 20).

Resurssien kiyt6n uudistaminen Kapasiteetin kiyt6n optimointi

@ wusurovuus

Tuotanto Logistiikka

Kiertotalouden
arvoketju

Arvon palauttaminen jtteesta
TALTEENOTTO JA KIERRATYS

Vaikka kiertotalous korvaisinkin vanhan lineaaritalouden mallin, se ei tarkoita itsestaan
selvasti, ettei kiertotaloudessa olisi omia haasteitaan. Esimerkiksi kiertotalouden
ympadristéon, kuten luonnon monimuotoisuuteen ja paastovahennyspotentiaaliin liittyvien
vaikutusten tunteminen on viela alkutekijoissa. Kiertotalouden suljettu materiaalikierto ei
myo6skaadn suoraan tarkoita, ettd ymparistovaikutukset laskisivat, koska suljetut

materiaalikierrot voivat tarvita lisdenergiaa esimerkiksi logistiikan ja jalleen kasittelyn



tarpeisiin. Lisdksi suljetuissa materiaalikierroissa voi myos ilmeta niin sanottuja vuotoja, eli
suljettu kierto ei ehka ole taydellinen. Myos vaarallisten aineiden kanssa tulee olla
varovainen, ettei aineita koskeva tieto katoa matkan varrella, kun se paatyy uudestaan
materiaalin kiertokulkuun. Eli tieto materiaaleista, aineista ja alkuperista on pysyttdva koko
materiaalikierron ja elinkaaren mukana, jotta vahingoilta valtyttaisiin. (Ymparistoministerio,

202143, s. 14; Mavropoulos & Nielsen, 2020, s. 87; Knuts ym., 2020, s. 62)

3 Jatelaki

Jatelaki maarittelee jatteen aineeksi tai esineeksi, jonka sen haltija on poistanut tai aikoo
poistaa kaytosta tai on velvollinen poistamaan kaytosta. Jatteeksi maaritellylta materiaalilta
voidaan tosin poistaa jatteen maaritelma, mikali jate kierratetdan ja hyodynnetdan muihin
tarkoituksiin. Silla taytyy olla markkinat ja kysyntaa, eika se aiheuta haittaa terveydelle. Alun
perin siis jatteeksi maaritelty materiaali voikin muuttua tehokkaiden kierratyskaytantéjen
avulla raaka-aineeksi. Sivutuotteella tarkoitetaan ainetta tai esinettd, joka ei ole jatetta, vaan
on nimensa mukaisesti sivutuote, eli sitd on maara kayttaa muihin kayttotarkoituksiin ja silla
on markkinat seka kysyntaa. Sivutuote voi siis syntya tuotantoprosessissa, missa
tarkoituksena ei ole valmistaa kyseistd ainetta tai esinettd. Yhdyskuntajate taas tarkoittaa
vakinaisessa asunnossa, vapaa-ajan asunnossa, asuntolassa tai muussa asumisessa, hallinto-,

palvelu- ja elinkeinotoiminnassa syntynyttd jatetta. (Jatelaki 714/2021 § 5, § 5a, § 5b, § 6)

Jatelainsdadannon pyrkimys on ensisijaisesti vahentad syntyvan jatteen maaraa. Laki pyrkii
myo6s myotavaikuttamaan alentavasti jatehuollosta ja jatemateriaaleista aiheutuvaan
haitallisuuteen terveydelle ja ymparistolle, seka tehostamaan luonnonvarojen kestavaa
hyodyntamista. Lisaksi lain tehtava on pitaa huolta toimivasta jatehuollosta ja nain ehkaista
roskaantumista. Tama kaikki edellyttaa siirtymista kiertotalouteen, jonka edistaminen on

myo0s jatelain tavoite. (Ymparistéministerio, n.d.; Jatelaki 714/2021 § 1)

Suomen jatelakia uudistettiin, jonka paivitetty versio astui voimaan 19.7.2021. Uudistuneella
jatelailla on tarkoitus kiihdyttaa kiertotalouden siirtymaa tehostamalla kierratysta. Jatelaki
astuu voimaan asteittain vuosina 2022—-2024, jonka aikana jatealan toimijoiden on

tehostettava jatteiden erilliskeraysta kierratysasteen nostamiseksi. Tavoitteena on nostaa



kierrdtysaste noin 40 prosentista seuraavan 15 vuoden aikana aina 65 prosenttiin asti.
Toistaiseksi tarkempia kotitalouksiin, yrityksiin ja jatehuollon toimijoihin kohdistuvia
vaatimuksia taytyy vield odottaa, silla nama ovat vield lausuntokierroksella. Odotettavissa
on, ettd paivittyva jatelaki tulee velvoittamaan toiminnanharjoittajia tarkempaan
kirjanpitoon ja raportointiin jatehuollon suhteen. Yhdyskuntajatetta ja kierratysastetta

kasitteleva alaluku 4.1 avaa tarkempia kierradtysasteen tavoitteita. (Finlex, 2021)

Paavastuu yhdyskuntajatehuollossa on jaettu kunnille, tuottajavastuun piiriin kuuluville
tuottajille ja hallinto-, palvelu- ja elinkeinotoiminnan harjoittajille, jotka ovat jatteen
haltijoita. Pyhatunturi Oy lukeutuu siis elinkeinotoiminnan harjoittajana jatteen haltijaksi.
Jatteen haltijan velvollisuudet jatteiden erilliskerdaykseen riippuvat monesta tekijasta. Alueen
vaestontiheys, syntyvan jatteen maara, jatteiden hydodyntamismahdollisuudet,
erilliskerdayksen jarjestamisen ymparistovaikutukset ja -kustannukset vaikuttavat alueellisesti
erilliskerayksen vaatimuksiin. Tasta syysta voi olla, etta alueellisia eroja erilliskerdayksesta

tulee vaatimusten suhteen olemaan jonkin verran. (Eduskunta, 2021; Jatelaki 714/2021 § 15)

Koko jatehuollon ala on siis murroksessa, ja tulee seuraavien ldahivuosien aikana
muuttumaan huomattavasti. Odotettavissa on, etta koko jatehuollon ala digitalisoituu
pikkuhiljaa, kirjanpito, jatevirtojen seuranta, tiedonantokdytanteet ja -vaatimukset kiristyvat
ja vaarallisten jatteiden seuranta kehittyy. Vaatimukset myos kiristyvat erilliskerdyksessa,
mika tarkoittaa, etta yha useampia jatejakeita on pystyttava kierrattdmaan suoraan jatteen
syntypaikalla. Etenkin biojatteen ja muovinkerayksen valtakunnallinen tehostuminen
tulevaisuudessa on todenndkoistd. Tama tarkoittaa myos, ettad nykyisia jatepisteitd on
uudelleensuunniteltava uusia erilliskerdttavia jatejakeita varten, joten tama saattaa lisata
investointikustannuksia ja jatehuollon kustannuksia talonyhtidille kuin myos
elinkeinotoiminnan harjoittajille. Toistaiseksi on liian aikaista arvioida, miten uudistunut
jatelaki tulee vaikuttamaan jatehuollon kokonaiskustannuksiin Pyhatunturi Oy:ssd, mutta
jatemaksuihin voi kuitenkin olla odotettavissa nousupaineita. (Saarinen, 2021, ss. 16—-173;

Finncont Oy, 2021; Realia Services Qy, n.d; Lampinen, 2021; Ympaéristoministerio, 2021c)



4 Jatehuolto

Kasitteena jatehuolto sisaltdaa toiminnot aina jatteen syntypaikkalajittelusta,
kerdysjarjestelyista, jatekerayksesta kiinteistokohtaisesti ja aluekerayksena,
jatekuljetuksesta, jatekasittelystd ja -hyodyntamisesta toimintaprosessien tarkkailuun ja
kasittelypaikan jalkihoitoon asti. Syntypaikkalajittelun ja jatekerayksen avulla jatejakeet
saadaan jo paikan paalla jaoteltua tarjolla oleviin kierratysastioihin. Suomessa on kattava
kierratyspisteiden verkosto aina vaarallisten jatteiden vastaanotosta lahtien.
Kierratysverkostosta huolimatta kierratyksen kattavuus vaihtelee kiinteistokohtaisesti
riippuen monista tekijoista, kuten kunnan jatehuoltomaarayksista, kiinteiston koosta ja
vapaaehtoisuudesta. Jatehuollon kuljetuspalvelut hoidetaan kunnissa joko julkisen
kilpailutuksen kautta tai sitten kiinteistohaltijan itse jarjestamana, tasta paattaa kunnan
jatehuoltoviranomainen. Pelkosenniemen kunnassa jatehuollon kuljetukset hoitaa Lapin
jatehuolto kuntayhtyma Lapeco. Yrityksena Pyhatunturi Oy on kuitenkin itse velvollinen
tekemaan sopimukset jatehuoltoyritysten kanssa jatteiden kuljetuksien jarjestamisesta ja
Lapeco on toissijainen vaihtoehto, mikali muuta palvelutarjontaa ei l6ytyisi. (Lapin jatehuolto

kuntayhtyma, n.d.-a)

Jatteenkasittely tarkoittaa prosessia, jossa jate tavalla tai toisella kasitelldaan
hy6édynnettavaksi muussa muodossa tai muutetaan haitattomaksi. Esimerkiksi eloperdinen
biojate hajotetaan kompostoimalla mullan raaka-aineeksi ja madatyksessa syntyva metaani
kdytetdaan biokaasuna sahkon tuotantoon tai polttoaineeksi. Sekajate taas voidaan murskata
ja seuloa mekaanisesti ja polttaa energiantuotannon tarpeisiin. Hyodyntamiseen
kelpaamattomat kasittelyprosessien jaanndstuotteet voivat paatya loppusijoitettavaksi.
Jatteen hyddyntaminen eroaa jatteen kasittelysta silld, ettd hyddynnettdessa on tarkoitus
uusiokayttaa jatteen sisdltama aine ja energia uusioraaka-aineena tavalla tai toisella. My0s
kierratyskelvottoman jatteen polttaminen ja muuttaminen energiaksi lasketaan
hyodyntamiseksi. Toimintaprosessien tarkkailu ja kasittelypaikkojen jalkihoito taas liittyy
ympadristonsuojeluun esimerkiksi vesien- ja kaatopaikkakaasujen hallinnan ja
ymparistovaikutusten arvioinnin muodossa. (Jatelaitosyhdistys ry, n.d.; Suomen

luonnonsuojeluliiton Kinos Oy, n.d.; ks. my6s Kielikone Oy, n.d.)



Suomen ja Euroopan Unionin jatepolitiikka perustuu niin sanottuun jatehuollon
etusijajarjestykseen, tuttavallisemmin jatehierarkiaan. Kuva 2 havainnollistaa jatehierarkian
viisiportaisen koostumuksen, jossa ensisijainen jatehuollon tavoite on vahentda syntyvan
jatteen maaraa. Jos ja kun jatetta syntyy, ensisijaisesti etsitdan tapoja, joilla jate on
mahdollista uudelleen kayttaa entisessa tai uudessa muodossa. Mikali jatetta ei voida
hy6dyntaa ja tuoda takaisin materiaalivirran kayttotarkoituksiin, on jate kierratettava
jatemateriaalin omaan kierratysastiaan. Ellei jatemateriaalille ole tarjolla omaa
kierrdtysastiaa, niin se hyodynnetaan energianpoltossa. Viimeisena vaihtoehtona
hierarkiassa on loppukasittely kaatopaikalle. (Jatelaki 646/2011 § 8; Varsinais-Suomen ELY-
keskus, n.d.)

Kuva 2. Jatehierarkia (Varsinais-Suomen ELY-keskus, n.d.).

1. Jatteen mairdn ja haitallisuuden vdhentdminen
2. Uudelleenkadytén valmistelu

4. Hy6édyntaminen
energiana

5. Loppu-
kasittely,

4.1 Yhdyskuntajate ja kierratysaste

Yhdyskuntajatteella tarkoitetaan kaikkea kotitalouksien ja julkisen palveluiden seka
yksityisyritysten palveluiden tuottamia jatteita. Yhdyskuntajatteen maaritelmaan ei lasketa
mukaan esimerkiksi kaivos- ja muun teollisuuden, maa- ja metsatalouden, kalastuksen,
sakokaivojen, viemariveden ja rakennus- ja purkujatteen jatteita. (Helsingin seudun
ymparistopalvelut - kuntayhtyma, 2019; Pajukallio ym., 2019, s. 11) Vuonna 2019 Suomessa
kertyi jatteita yhteensa yli 116 miljoonaa tonnia, josta yhdyskuntajatteen osuus oli yli kolme

miljoonaa (3 122 705) tonnia. Suomen Kiertovoima Ry arvioi yhdyskuntajatteen osuudeksi



noin 2,4 % kaikesta syntyvasta jatteesta. (Suomen Kiertovoima ry, n.d.; Tilastokeskus, 2019;

Tilastokeskus, 2020)

Kierratysasteella tarkoitetaan kokonaisjatteen prosentuaalista osuutta, joka paatyy
energiapolton tai loppusijoituksen sijaan uudestaan hyddynnettavaksi materiaalina (Lassila &
Tikanoja, 2020). Tassa opinnaytetyossa kierratysaste on laskettu jatepistekohtaisesti ja myos
kokonaisuudessaan Pyhatunturi Oy:lle esitetylld laskentakaavalla (Kaava 1). Laskentakaava
on sama, kuin Euroopan komission (2011/753/EU) direktiivin laskentamenetelma numero 4
vhdyskuntajatteen kierratysasteeksi. Laskentamenetelmia on yhteensa nelja erilaista ja
riippuen valitusta menetelmasta tulos voi vaihdella huomattavasti. Suomi kuitenkin kayttaa
laskentamenetelmaa numero 4 yhdyskuntajatteen kierratysasteen laskentaan ja sama
laskentamenetelma vaikutti jarkevimmalta vaihtoehdolta tdman opinnaytetydn kannalta.

(Salmenpera ym., 2018, s. 13; Publications Office of the European Union, 2011)

Kaava 1. Kierratysasteen laskentakaava.

o Jatemaara — sekajate
Kierratysaste = — -100 %
jatemaara

Vuonna 2018 Tilastokeskus arvioi Suomen yhdyskuntajatteiden kierratysasteen olevan noin
42 % luokkaa. Tama tarkoittaa, ettd Suomella riittda paljon toita kierratysasteen nostamisen
suhteen, silla EU on asettanut jatedirektiivissa jasenmailleen tavoitteeksi nostaa
kierratysastetta 55 prosenttiin vuoteen 2025 mennessa. Lisaksi tavoitteet kiristyvat, silla
vuonna 2030 tavoite kierratysasteelle nousee 60 prosenttiin ja vuodelle 2035 tavoite on 65
prosenttia. Tavoitteet on kirjattu myos Suomen jatelainsdadantoon. (Ymparistoministerio,
2021b; Lampinen, 2021) Yleisia jatejakeita, joita yhdyskuntajatteissa kerataan, ovat sekajate,
biojate, muovi, pahvi, kartonki, paperi, lasi, pienmetalli, puu, sdhko- ja elektroniikkaromu,
rakennusjate, rengasjate ja vaarallinen jate. Jokainen jatepiste ja siella tarjolla olevat
kierratysastiat jatejakeille vaihtelevat hyvin paljon sijainnin ja ympardivan jatehuollon
tarjonnan mukaan. (Suomen luonnonsuojeluliiton Kinos Oy, n.d.; Lapin jatehuolto

kuntayhtymd, n.d.-b)
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4.2 Tyon tilaaja

Opinndytetyon tilaaja Pyhatunturi Oy toimii Pelkosenniemen kunnan ja Kemijarven
kaupungin alueella. Pyhatunturin hiihtokeskus on osa useamman tunturin muodostamaa
jonoa, jota ymparoi kirveenkoskemattomista ikimetsista, tuntureita halkovista kuruista,
suoluonnosta ja lajirikkaasta ymparistosta koostuva Pyha-Luoston ainutlaatuinen ja Suomen
vanhin, vuonna 1938 perustettu kansallispuisto (Perttula, 2006, s. 10). Pyhatunturi Oy on osa
suomalaista Aho Group -perheyhti6td, johon kuuluu my6s Rukakeskus Oy. Pyhatunturi ja
Rukakeskus ovat tehneet pitkajanteista tydta ymparistdvaikutusten vahentamiseen ja
molempien tuntureiden kehittamistyo pohjaa pitkanaikavalin tavoitteisiin. Pyhalla ja Rukalla
on ollut olemassa yhteinen ymparistéohjelma vuodesta 2008 ldhtien, ja vuonna 2019 tama
paivitettiin vastuullisuusohjelmaksi, johon sisallytettiin ympariston lisaksi yhteiskunnallisen
ja taloudellisen vastuullisuuden suunnitelmia. Pyhasta tuli vuonna 2011 energian kdyton
suhteen ensimmainen hiilineutraali hiihtokeskus Pohjoismaissa ja Pyhdn Ski Inn -majoitukset
ovat olleet hiilineutraaleja vuodesta 2008. Kesalla 2020 Pyhatunturi saavutti yhdessa
Rukakeskuksen kanssa Sustainable Travel Finland -merkin ensimmaisina hiihtokeskuksina
Suomessa. Business Finlandin Sustainable Travel Finland -merkki on suomalaisille
matkailualan yrityksille suunniteltu seitsemasta askeleesta koostuva kestavan kehityksen
ohjelma. Ohjelman tarkoitus on auttaa matkailualan yrittdjia aloittamaan pitkdaikainen ja
jatkuvaan parantamiseen perustuva kestavyystyd ympariston-, sosiaalisen- ja taloudellisen

ndkokulman kautta. (Business Finland, n.d.)

Pyhatunturi on asettanut tavoitteekseen olla maailman puhtain hiihtokeskus.
Vastuullisuusohjelmassa Pyhatunturi itsekin toteaa, ettei tyo ole viela valmis, vaan tyota
tehdaan jatkuvasti, jotta tavoite saavutetaan. Pyha toimii uusiutuvalla energialla, kompensoi
rinnehuollosta ja henkilékunnan matkustamisesta syntyneita hiilidioksidipaastoja ja kulkee
Sustainable Travel Finlandin polkua. Lisdksi Pyhd haluaa myos tehostaa jatehuollon ja
kierratyksen tehokkuuttaan (Pyhatunturi Oy, n.d.) ja tdma opinndytety6 keskittyy
nimenomaan Pyhatunturi Oy:n jatehuollon kokonaisvaltaiseen kehittamiseen ja sen
mahdollisuuksiin. Seuraavassa alaluvussa 4.3 kasitellaan tarkemmin opinndytetyon

tutkimusongelma ja tutkimuskysymykset.
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4.3 Tutkimusongelma ja tutkimuskysymykset

Pyhatunturi Oy:n kierratyksen tehostaminen on osa Pyhan ja Rukan vastuullisuusohjelman
tavoitteita, ja vastuullisuusohjelmassa kierratyksen osalta mainitaan, etta "Pyhan
kierratyksen parantaminen kaikissa yksikoissa harjoittelutyon kautta”. Vastuullisuusohjelman
pohjalta tyo paatettiin aloittaa tekemalla jatehuollon nykytilakartoitus Pyhatunturi Oy:n
yksikoihin. Nykytilakartoitus on hyva tapa aloittaa kierratystoiminnan tehostaminen, koska
ilman tietoa nykyhetken tilanteesta ja kokonaiskuvasta, on hankalaa tehda konkreettisia
parannuksia ja mitata jatkuvaa kehittymista. Tutkimusongelma Pyhatunturi Oy:ssa
jatehuollon kannalta on, ettd minkalaisin keinoin olisi mahdollista tehostaa kiertotaloutta ja
miten yrityksen jatehuollon kierratysastetta voisi nostaa. Tutkimuskysymyksia

opinnaytetyolle asetettiin yhteensa kolme kappaletta:

1. Mika on syntyvan jatteen maara, jatehuollon kustannukset ja kierrdtysaste?

Jatehuollon nykytilakartoitus etsi vastauksia syntyviin jatemaariin, jatehuollon kustannuksiin

ja kierratysasteeseen ja toimii pohjatietona kahden viimeisen kysymyksen kasittelemiseen.

2. Milla tavoin vahennetdan syntyvan jatteen maaraa?

Jatehierarkian (Kuva 2, s. 8) jarjestysta seuraten, tama tutkimuskysymys tulee heti
nykytilakartoituksen kysymysten jalkeen. Keinot ennaltaehkaisevia ja kiertotalous-ajatteluun

painottuvia ratkaisumahdollisuuksia.

3. Milla keinoilla nostetaan kierratysastetta?

Jatehierarkian kolmas porras (Kuva 2, s. 8). Ennaltaehkaisevien keinojen jalkeen etsitaan

tapoja nostaa kierratysastetta toimipistekohtaisesti ja kokonaiskuvaa katsoen.

Opinndytetyo on toteutettu tutkimuspainotteisesti kvalitatiivisin menetelmin. Laadullinen
tutkimus tarkoittaa, etta tutkimusaineistona kdytetdaan empiirisesti kerattya tietoa sielts,
missa jokin toiminta tapahtuu. Tieto voi siis olla perdisin teksteista, kuvista, haastatteluista,

auditoinneista ja keskusteluista. Laadullisen tutkimuksen ominaisuuksiin kuuluu kriittinen
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tarkastelu ja luonnollisen aineiston suosiminen osana kontekstia. Ominaispiirre laadulliselle
tutkimukselle on myos tutkimusprosessin monimutkaisuus ja se, etta tuloksien analysointiin
ei ole yksiselitteista vastausta. (Yhteiskuntatieteellinen tietoarkisto, n.d.) Jatehuollon
nykytilakartoitus on toteutettu empiirisesti aineistoa keraten haastatteluiden, keskustelujen,
kuvien, paikan paalla auditoinnin, jatehuollon sopimustietojen ja vastuullisuusohjelman
sisallén avulla. Opinndytetyo kdyttaa punaisena lankana jatehierarkiaa Pyhatunturi Oy:n
jatehuollon kehittdmisessa. Aiemmissa luvuissa perehdyttiin opinnaytetyon kannalta
tarvittavaan taustateoriaan. Seuraavaksi, aineisto ja menetelmat -luvussa (luku 5) avataan
jatehuollon nykytilakartoituksessa kaytettyja aineistoja, menetelmia ja tuloksiin vaikuttavia
tekijoita. Tulososio avaa jatehuollon kartoituksen avulla |16ydettyja vastauksia ja
johtopaatoksissa pohditaan erilaisia mahdollisuuksia, joilla vahentda syntyvan jatteen
madraa kiertotalouden keinoin. Johtopaatdksiin etsitdadan myos vaihtoehtoja, joilla
kierratysastetta voisi nostaa ja pohdintaosio tarkastelee tyon onnistumista, seka katsoo

kokonaiskuvaa tulevaisuuden tavoitteita unohtamatta.

5 Aineisto ja menetelmat

Syntyvien jatemaarien, jatehuollon kustannuksien ja kierratysasteen selvittamiseksi tehtiin
jatehuollon nykytilakartoitus, joka kasittda Pyhatunturi Oy:n jatepisteet ja toimipisteet
vhdessa ja erikseen. Jatehuollon kartoitukseen sisaltyvia toimipisteita olivat
matkailuvaunualue, alavuokraamo, huoltohalli, rinnetoiminta, hissikopit, taukotilat,
Pyhasuites-, Pyhélinna-, Pyhatunturi hotellit, Holiday Club kokouskeskus, ylavuokraamo,
hiihtokoulu ja ravintola Colorado. Osalla toimipisteista jatevirrat yhdistyvat yhteiseen
jatepisteiseen ja osalla toimipisteista on omat jatepisteet. Jatepisteita on yhteensa

seitseman kappaletta nadiden toimipisteiden alueella.

Jatehuollon nykytilakartoituksessa on selvitetty toimipisteauditoinnin yhteydessa kohteessa
kerattdvia jatejakeita, jateastioiden maarat (kpl) ja jateastioiden koot (m?3). Jatejakeesta
huolehtiva jatehuollon yritys, jateastioiden tyhjennysvalit (krt/kk) ja tyhjennyskustannukset
€/krt (alv 0 %) on selvitetty jatehuoltoyritysten ja Pyhatunturi Oy:n valisista jatehuollon
sopimuksista. Kuukausittaiset jatemaarat (Kaava 2) jatepisteittain on selvitetty kertomalla eri

jatejakeiden jateastioiden koot (m3) jateastioiden maaralla (kpl) ja jatejakeen



13

kuukausittaisella tyhjennysvalilla (krt/kk). Tyhjennyskustannukset (€/krt) on kerrottu
tyhjennysvalilla (krt/kk) kuukausittaisten kustannusten (Kaava 3) selvittamiseksi. Kaikki data
on peraisin vuoden 2020 tiedoista, joten koko kartoitus kuvastaa vuoden 2020 jatehuollon

tilannetta.

Kaava 2. Jatemaarien (m3/kk) laskentakaava.

krt
kk

m3

= Jateastiakoko [m?3] - Jateastioiden maara [kpl] - Tyhjennysvili [

Jatemaara [

Kaava 3. Tyhjennyskustannuksien €/kk laskentakaava.

€(alv 0 %)

: € : L. [Krt
" ] = Tyhjennyskustannus [ﬁ] - Tyhjennysvali [E

Tyhjennyskustannukset [

5.1 Jatepisteiden kartoitus

Alavuokraamon yhteydessi olevaan jatepisteeseen kuuluu 5 m® sekajate- ja kartongin
syvakeradyssailio. Syvakerayssailio, tarkoittaa Molok Oy:n osittain maan alle kaivettavaa
jatesailiota, joita on eri kokoisia ja muotoisia kaikkiin mahdollisiin kdyttotarkoituksiin.
Pyhatunturissa yleisimmat syvakerdyssailiét ovat kooltaan 1,3 m3-5 m3 kokoluokkaa (Molok
Oy, n.d.-a). Lisaksi paperille, lasille ja pienmetallille on omat 660 litran jateastiat.
Alavuokraamon jatepisteeseen yhdistyy myos matkailuvaunualueen jatevirta. Satunnaisesti
jatepisteelle ohjautuu huoltohallin kartonkijatettd, mahdollisesti polar-, expresshissien
sekajatteitd ja taukokatoksen kayttdjien ja ohikulkijoiden roskia. Paperin ja lasin jateastioita
ei tyhjenneta jatehuollon yrityksen toimesta, vaan tayttyessaan ne tyhjennetaan traktorilla
Pyhasuitesin paperin ja lasin syvakerayssailidihin. N&iltd osin alavuokraamon jatevirta
yhdistyy siis Pyhasuitesin jatepisteeseen. Taulukko 1 kuvaa vuokraamon ja
matkailuvaunualueen jatepisteelta kerattya tietoa. Taulukoiden punaiset kysymysmerkit
tarkoittavat, ettei vastaus kyseiseen soluun ole tiedossa. Liitteeseen 2 on koottu

jatejakeittain tietoja niiden toimituskohteista ja kasittelytavoista.



Taulukko 1. Vuokraamon ja matkailuvaunualueen jatepistekartoitus.
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JATEPISTE: VUOKRAAMO/MATKAILUVAUNUALUE

Jateastioiden maarat (kpl) 1 1 1 1 1
Jateastioiden koot (m3) 5 660l 5 660l 660l
Jateastioiden tyhjennysvalit (krt/kk) 4 2 krt/vuosi 4 "Tarvittaessa" 2 krt/vuosi
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 154,19 50 30 7?7 50
Jatteiden madrat (m3/kk) 20 1,32/vuosi 20 7?? 1,32/vuosi

Huoltohallin jatehuoltoon yhdistyy huoltohallin toiminnan lisaksi muitakin jatevirtoja.

Rinnetoiminnoista, kuten rinnetamppareiden, moottorikelkkojen ja skipatrolin jatevirrat

yhdistyvat huoltohallille ja henkilokunta pitdaa kahvi- ja lounastauot taukotiloissa tai

huoltohallilla. Erillisissa taukotiloissa keratdaan sekajatetta ja astiat tyhjennetaan huoltohallin

jateastioihin. Huoltohallin jatepisteelle yhdistyvat myos hissikoppien jatevirrat polar-,

express-, kolmen hengen tuolihisseilta ja pohjoisrinteeltd, jotka ovat sekajatetta. Lisaksi

alavuokraamon edessa oleva 240 litran sekajateastia kuljetetaan huoltohallille odottamaan

tyhjennysta. Taulukko 2 kuvaa huoltohallin jatepisteelta kerattya tietoa.

Huoltohallilla ei ole syvakerdyssailioita, vaan sekajatetta kerdtdan 240 litran astioihin, joita

on yhteensa noin 10 kpl. Nadiden 10 kpl astian mukaan on laskettu myds arvio sekajdtteen

maaralle. Sekajatteen lisaksi huoltohallilla kerataan metalliromua, hissien vaijeri- ja

kaapeliromua, sahkolaiteromua, jatedljya, kaatopaikkajatetta ja vaarallista jatetta.

Taulukko 2. Huoltohallin jatepistekartoitus.

JATEPISTE: HUOLTOHALLI

Jateastioiden maarat (kpl) 10 1 1 2 5
Jateastioiden koot (Litraa) 240 Pahvilaatikko 485m3 1m3 660 200
Jéteastioiden tyhjennysvlit krt/kk 4 ”? 3 krt/vuosi 3 krt/vuosi 3 krt/vuosi 0,33 krt/vuosi
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 10 0 ”? ”? ”? 1000L / 0€
Jatteiden maarat: m3/kk 9,6 7?7 14,55 m3/vuosi| 6 m3/vuosi 1,98/vuosi 0,33 krt/vuosi

Hissikoppien jatevirrat yhdistyvat padosin huoltohallin jateastioihin. Hissikoppien maara on

yhdeksan kappaletta, kun mukaan luetaan huttuhissi, perhehissi, polarhissi, kaksi kpl

pyhdexpress (ala- ja ylakoppi), kaksi kappaletta kolmen hengen tuolihissikoppia (ala- ja

ylakoppi) ja pohjoisrinteen hissikoppi. Kaikkien muiden hissikoppien sekajateastiat



15

tyhjennetdan suoraan huoltohallin sekajateastioihin, paitsi poikkeuksena on huttuhissi ja
perhehissi. Huttuhissin ja perhehissin roska-astiat tyhjennetdan perherinteen takana
olevaan 660 litran sekajateastiaan. Samaa sekajateastiaa kayttda myos alueen asiakkaat.
Perherinteellda on myos kota, jolla on oma 240 litran sekajateastia ja 240 litran pullo/tolkki
astia. Kodan 240 litran sekajateastia tyhjennetdan perherinteen 660 litran sekajateastiaan.
Hiihtohisseille on myds sijoitettuna 40 litran sekajate ja pullo/tolkki astiateline asiakkaita
varten osana rinteiden puhtaanapitoa. Alla oleva kuva kasittelee vain huttuhissin ja
perherinteen jatehuollon. Rinnetoiminnan 40 litran sekajatevirta paatyy seka perherinteen
ettd huoltohallin jatepisteisiin. Pullo/tolkki kerays paatyy kierratykseen. Taulukko 3 kuvaa
perherinteen jatepisteelta kerattya tietoa. Muiden hissikoppien ja taukotilojen jatevirrat

ovat mukana huoltohallin kartoituksessa.

Taulukko 3. Perherinteen jatepistekartoitus.

JATEPISTE: PERHERINNE

Kohteessa syntyvat jatejakeet: Sekajate Pullot/Télkit
Jateastioiden maarat (kpl) 1 6
Jateastioiden koot (Litraa) 660 40
Jateastioiden tyhjennysvilit (krt/kk) 4 7??
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 18,42 7??
Jatteiden maarat: (m3/kk) 2,64 7??

Pyhalinnassa kerataan seka-, paperi-, kartonki-, pienmetalli-, lasi- ja biojate. Kartongin
syvikerayssiilid tyhjennetdan 4 krt/kk, koska Hotelli Pyhatunturilla ei ole kuin yksi 5 m3
kartongin syvakeradyssailio, joten tarvittaessa hotelli kdayttda myos Pyhalinnan

kartonginkerdysta apunaan. Taulukko 4 kuvaa Pyhélinnan jatepisteeltad kerattya tietoa.

Taulukko 4. Pyhalinnan jatepistekartoitus.

JATEPISTE: PYHALINNA

Jateastioiden maarat (kpl) 1 1 1 1 1 2
Jateastioiden koot (m3) 5 13 3 1,3 1,3 240L
Jateastioiden tyhjennysvalit (krt/kk) 4 4 krt/vuosi 4 1 1 4
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 154,19 0 30 30 30 36,29
Jatteiden maarat: (m3/kk) 20 5,2 m3/vuosi 12 13 13 1,92
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Pyhasuitesissa keratdaan seka-, paperi-, kartonki-, pienmetalli-, lasi- ja biojate. Pyhdsuitesin
jatepiste eroaa Pyhélinnan jatepisteesta siten, etta sekajatetta kerataan tuplasti enemman,
koska kokouskeskuksella ja Holiday Clubin majoituksilla ei ole omaa jateasemaa ja niiden
jatteet yhdistyvat Pyhasuitesin jatepisteeseen. Lasia ja paperia keratdaan myos yli puolet
suuremmasta syvakerayssailiosta, koska alavuokraamon takana olevat jateastiat
tyhjennetaan Pyhasuitesin paperi- ja lasikerdaykseen. N&iltad osin alavuokraamon jatepisteen
jatevirrat yhdistyvat siis Pyhasuitesiin. Kartongin syvakerdyssailio tyhjennetaan 2krt/kk.

Taulukko 5 kuvaa Pyhasuitesin jatepisteelta kerattya tietoa.

Taulukko 5. Pyhasuitesin jatepistekartoitus.

JATEPISTE: PYHASUITES

Jateastioiden maarat (kpl) 2 1 1 1 1 2
Jateastioiden koot (m3) 5 3 3 13 2,89 240L
Jéteastioiden tyhjennysvilit (krt/kk) 4 4 krt/vuosi 2 1 1 4
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 154,19 0 30 30 30 36,29
Jatteiden maarat: (m3/kk) 40 12 m3/vuosi 6 13 3 1,92

Hotelli Pyhatunturin oma jatepiste koostuu 5 m3 kartongin ja sekajatteen
syvikerayssailidista. Lisdksi ravintola Coloradon takana ldytyy paperille 5 m? syvakeradysséilio,
mika on hotellin kaytdssa. Hotellin jatepiste ei ole pelkastadan hotellitoiminnan kaytossa,
vaan yldvuokraamo, hiihtokoulu ja kokouskeskus seka parkkipaikka-alueen ohikulkijat
kayttavat myos samaa jatepistetta sen keskeisen ja ndakyvan sijainnin takia. Taulukko 6 kuvaa

hotelli Pyhatunturin jatepisteelta kerattya tietoa.

Taulukko 6. Hotelli Pyhatunturin jatepistekartoitus.

JATEPISTE: HOTELLI PYHATUNTURI

Kohteessa syntyvat jatejakeet: Sekajate Paperi

Jateastioiden maarat (kpl) 1 1 1
Jateastioiden koot (m3) 5 5 5
Jateastioiden tyhjennysvilit (krt/kk) 4 4krt/vuosi 4
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 154,19 0 30
Jatteiden maarat: (m3/kk) 20 20 m3/vuosi 20

Ravintola Coloradon jatepisteelld on 2kpl 5 m3 sekajatteen ja yksi 5 m3 paperin

syvakerdyssailio. Paperinkerdys ei kuitenkaan ole Coloradon, vaan sita kayttaa Hotelli
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Pyhatunturi. Ravintola Coloradossa pakkauskartonki keratdan erikseen rullakoihin, jotka
Kespro ottaa mukaansa toimittaessa tavaraa. Kespro ottaa kartonkirullakoita mukaansa
viikossa noin 3 kertaa ja kerralla 1-2 rullakkoa riippuen sesongin kiireellisyydesta. Rullakon
tilavuuden arviointiin kdytettiin lahteena (Oy AJ-Tuotteet Ab, n.d.) nettisivuilla ilmoitettuja
mittoja ja mittojen perusteella laskettiin rullakolle m3 tilavuuden, joka kerrottiin kolmella
tyhjennyskerralla viikossa ja kahdella rullakolla per tyhjennyskerta. Taman kautta saatiin
arvio kuukausittaisesta m3 maarasta kartongille. Lisaksi Coloradossa kerataan pienmetallia ja
lasia, naiden kustannukset ei kuitenkaan ole tiedossa tata opinnaytetyota varten. Taulukko 7

kuvaa Coloradon jatepisteelta kerattya tietoa.

Taulukko 7. Ravintola Coloradon jatepistekartoitus.

JATEPISTE: RAVINTOLA COLORADO

Jateastioiden maarat (kpl) 2 2 rullakkoa 1 3
Jateastioiden koot (m3) 5 0,866 660 660
Jateastioiden tyhjennysvalit (krt/kk) 4 12 1 1
Tyhjennyskustannukset krt/€ (alv 0%) 154,19 77 ??? ?7??
Jatteiden maarat: (m3/kk) 40 20,78 0,66 1,98

Lisaksi nykytilakartoituksessa selvitettiin jatejakeita kasittelevat yritykset, jatteiden
toimituskohteet ja -kasittelytavat (Liite 2) seka auditointiin toimipisteiden jatehuoltoa ja
haastateltiin toimipistevastaavia henkil6itd jatehuoltoon liittyvistd asioista.
Haastatteluauditoinnissa kaytettiin Lapin jatehuolto kuntayhtyman Lapecon lajitteluopasta,
jonka avulla selvitettiin jatejae kerrallaan, etta syntyyko toimipisteessa kyseista jatetta ja jos
syntyy, niin lajitellaanko sita. (Lapin jatehuolto kuntayhtyma, 2020) Haastatteluauditoinnit
ovat my0s pitdneet sisallaan jatemaarien ja -kustannuksien selvittamisen lisdksi

vapaamuotoisia, alla lueteltuja kysymyksia:

Kuinka hyvin jateastiat ovat saavutettavissa?
e Jatetilan ja kerdysvalineiden asianmukaisuus?
e Jatehuollon sisdinen ohjeistus?

e Jatehuollon ulkoinen ohjeistus?

e Jatehuollon ty6turvallisuus?

e Jatehuollon kiinteistoturvallisuusriskit?
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e Toimipisteen erityistarpeet jatehuollon toteuttamisen kannalta?

e Vapaasana?

Jatemaarien ja -kustannuksien, seka toimipistevastaavien haastattelujen lisdksi kerattiin
jatehuoltoon liittyvaa kuvamateriaalia kaikista toimipisteista ja keskusteltiin
vapaamuotoisesti matkailuvaunualueen asukkaan ja luontokeskus Naavan henkilékunnan
edustajan kanssa yleisesti jatehuoltoon liittyvistda kokemuksista ja huomioista. Myds kaksi

hotellihuoneistoa auditointiin, jossa etsittiin vastauksia seuraaviin kysymyksiin:

Mita ja millaisia lajitteluastioita huoneistoissa on ja mita jatteita asiakkaat
huoneistoissa lajittelee kdytdanndssa?

e Loytyyko huoneistoista lajitteluohjeistusta asiakkaille, jos 16ytyy niin millainen?
e  Tuleeko varausvahvistuksen yhteydessa sahkoinen lajitteluohje?

e Onko huoneistojen ohjeistuksessa, lajitteluastioissa, jatepisteiden

saavutettavuudessa tai sijoittelussa mahdollisesti eroavaisuuksia?

5.2 Menetelmien haasteet ja epdavarmuustekijat

Jatemaarien ja jatehuollon kustannuksien arvioinnissa haastavinta on jatevirtojen
kausiluontoisuus. Talvisesonkina syntyy enemman jatetta kuin kesdaikaan ja auditointien
yhteydessa jateastioiden tyhjennysvalit ilmoitettiin talvikuukausille. Kesakuukausista
mainittiin usein, etta tyhjennysvali harvenee noin puoleen. Jatehuollon suunniteltu
maksimikapasiteetti on siis kaytossa talvikuukausina, joten nadista syista johtuen jatemaarat

ja tyhjennyskustannukset ovat molemmat arvioitu talvikuukausille.

Nykytilakartoituksen tuloksien tarkkuuteen vaikuttaa myos epatietoisuus, etta onko
jateastiat mitoitettu 100 % tarkkuudella oikein. Jatehuollon termein kyse on siis
jateastioiden tayttdasteesta. On mahdollista, ettd tyhjennettaessa jateastioiden
kapasiteetista voi olla vain 50 % taytettyna tai vastaavasti kapasiteetti on alimitoitettu
kiireisena sesonkiaikana. Jatehuollon nykytilakartoituksen tarkkuutta vaikeuttaa myds, etta
joidenkin jatejakeiden astioita tyhjennetdan hyvin harvoin (esimerkiksi 2—4 krt/vuodessa).

Koska naiden jatevirtojen kohdalla on haastava tehda tarkempaa kuukausiarviota syntyvasta
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jatemaarasta, on paadytty laskemaan jatevirran vuosikoko ja jakamaan sen 12 kuukaudelle.
Talléin tulokseksi on saatu kuukausikeskiarvo. Todellinen maara talvisesonkina on luultavasti
korkeampi kuin mita kuukausikeskiarvo. Tama oli tapa, jolla kyseiset jatejakeet saatiin
mukaan kierrdtysasteeseen ja kustannuksiin. Tarkkuus talvijaksolle on suuntaa antava,
luultavasti todellisuutta alhaisempi. Nama jatevirrat olivat paperi (kaikki pisteet missa sita
keratdan), metalli ja lasi (vuokraamon ja matkailuvaunualueen jatepiste), metalliromu,

sahkolaiteromu ja jatedljy (huoltohallin jatepiste).

5.2.1 Jatemaarat ja kierrdtysaste

Lasketun kierratysasteen todellisuuteen vaikuttaa alentavasti kaatopaikkajatteen maara
1640 kg vuodelta 2020. Kaatopaikkajatteen maara on tiedossa vain painossa, joten sita ei voi
tuoda sellaisenaan mukaan kierratysasteen laskentaan, silla kaikki muu jatemé&ara on
arvioitu tilavuudessa. Mikali kaatopaikkajatteen kerdyksesta |oytyisi kirjallista tietoa minka
kokoisella lavalla jatetta on keratty ja kuinka monta kertaa vuodessa, voisi taman avulla
kaatopaikkajatteen maaralle laskea tilavuuden. 1640 kg kaatopaikkajatetta voi olla
tilavuudessa mita tahansa aina yhdesta kuutiometristd merikontteihin. Tasta syysta
nykytiedon valossa on viisainta jattaa kaatopaikkajate ulos laskennallisesta kierratysasteesta
ja tiedostaa, etta todellisuudessa kierratysaste on laskettua tulosta alhaisempi.
Kaatopaikkajatteen maarat ja kustannukset ovat kokonaisuudessaan Pyhatunturi Oy:n
kaikista toimipisteista. Nykytiedon valossa ei ole mahdollista arvioida toimipistekohtaisia

kaatopaikkajatemaaria tai -kustannuksia.

Muita kierratysasteeseen vaikuttavia tekijoitd, joiden maarat ei ole selvilld ovat huoltohallin
vaarallisen jatteen kerdys, pullo-/tolkkikerays rinnetoiminnassa ja alavuokraamon
jatepisteen pienmetallin kerdys. Naista jatevirroista ei ole tarpeeksi tietoa, jotta olisi
mahdollista arvioida syntyvan jatteen tilavuutta ja taten vaikea ottaa mukaan
kokonaisarvioon. Nama tekijat kuitenkin nostavat laskennallista kierratysastetta. Lisdksi on
muistettava, etta kokonaisjatteen maaraa (Kuva 3) nostaa aiemmin mainittu vuotuinen 1640
kg kaatopaikkajatetta, joka on keskimaarin 136,67 kg/kk, mutta tilavuus voi olla mita vain.
My®os huoltohallissa kerattava vaarallinen jate, rinnepuolen pullo-/tolkkikerdys ja

alavuokraamon pienmetallin kerays nostavat laskennallista kokonaisjatteen maaraa.
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5.2.2 Jatehuollon kustannukset

Syy +42,05 €/kk suuruiseen eroon (Kuva 6) ja (Kuva 7) valilla kokonaiskustannuksessa on
kaatopaikkajatteen puuttuminen. Alaluvussa 5.2.1 on mainittu puuttuvan kirjanpidon takia,
ettd kustakin toimipisteestad syntyneen kaatopaikkajatteen maaraa erikseen on vaikea
arvioida. Tasta syysta kaatopaikkajatteen kustannukset lasketaan vain (Kuva 6) jatejakeitten
kuukausittaiseen kokonaiskustannukseen. Kuukausittainen kustannus on jaettu 12 kk ajalle
vuoden 2020 kustannuksista. Vuonna 2020 kaatopaikkajate maksoi 396,88 € (alv 24 %) ja
kuljetukset 267,00 € (alv 24 %). Eli kustannukset kaatopaikkajatteelle yhteensa 663,88 € (alv
24 %)

Jatehuollon kustannukset eivat ole tiedossa naista kohteista: kartongin, metallin ja lasin
kohdalla Ravintola Coloradosta, huoltohallin jatehuollon osalta romumetalli ja
sahkolaiteromu ja alavuokraamon jatepisteen metallikerdys. Nailld voi olla vaikutusta
kokonaiskustannuksien todellisuuteen ja kustannuksien prosentuaalisin suhteisiin

jatejakeiden ja toimipisteiden valilla.

6 Jatehuollon nykytilakartoituksen tulokset

Alaluvun 5.1 kartoitusmenetelmien avulla saadut tulokset esitellddn tassa luvussa.
Kokonaisjatteen maaraan jatejakeittain on laskettu mukaan alavuokraamon -, huoltohallin-,
ravintola Coloradon-, hotelli Pyhdtunturin-, Pyhalinnan-, Pyhasuitesin- ja hissikoppien
jatepisteet. Kuva 3 esittda jatejakeiden talvikuukausittaisia maaria vuoden 2020 tiedoilla
kuutiometreissa ja jatemadrien prosentuaalisia suhteita jatejakeittain. Kuukausittainen
jatemaara on yhteens3 249,4 m3. Jatemaarat jatejakeittain ovat suuruusjarjestyksessa
1=eniten- ja 9=vahiten jatetta: 1. Sekajate, 2. Kartonki, 3. Lasi, 4. Metalli, 5.Biojate, 6. Paperi,
7. Sahkolaiteromu, 8. Jatedljy, 9. Vaarallinen jate (méaara ei tiedossa). Kuvasta ilmenee myos
kierratysaste, joka on Pyhatunturi Oy:ssa ilman kaatopaikkajatetta 39 %. Liitteen 1
nykytilakartoituksen yhteenveto taulukko esittaa jatejaemaarien koostumisen

toimipisteittain.



Kuva 3. Jatemaarat ja prosentuaaliset suhteet jatejakeittain seka kierratysaste (ilman

kaatopaikkajatettd 39 %).

Jatemaara jatejakeittain: Yhteensd 249,4 m3/kk (m3; %)

Biojate; 3,84; 2 %_

Paperi; 3,09; 1 % _

Metalli; 4,97;2% -

Sahkolaiteromu; 0,17; 0 %
_Jateoljy; 0,03; 0 %

Vaarallinen jate; 0; 0 %

Kuva 4 esittaa jatejakeiden kuukausimaarat toimipisteittain. Merkki ”X” tarkoittaa, etta

jatejaetta ei kerata ja merkki ”???” tarkoittaa, etta jatejaetta keratdaan, mutta tulos ei ole

selvilla. Taulukon perusteella laskettiin kokonaiskierratysasteen lisdksi toimipistekohtaiset

kierratysasteet, jotka ovat suuruusjarjestyksessa 1=korkein- ja 7=matalin kierratysaste: 1.

Hotelli Pyhatunturi, 2. Vuokraamo, 3. Pyhdlinna, 4. Ravintola Colorado, 5. Pyhasuites, 6.

Huoltohalli, 7. hissikopit.

Kuva 4. Toimipistekohtaiset kierratysasteet ja jatemaarat jatejakeittain

Sekajate Vuokraamo|Huoltohalli [Colorado |Hotelli Pyhdtunturi |Pyhdlinna | Pyhasuites | Hissikopit
Maara: m3/kk 20 9,6 40 20 20 40 2,64
Kartonki

Maara: m3/kk 20 X 20,78 20 12 6 X
Paperi

Maara: m3/kk 0,11 X X 1,66 0,43 0,89 X
Metalli

Maara: m3/kk 77 1,71 0,66 X 13 1,3 X
Lasi

Maara: m3/kk 0,11 X 1,98 X 13 2,89 X
Biojate

M3aara: m3/kk X X X X 1,92 1,92 X
Vaarallinen jite

Maara: m3/kk X 7?? X X X X X
Sdhkdlaiteromu

Maara: m3/kk X 0,17 X X X X X
Jateoljy

Ma&ara: m3/kk X 0,03 X X X X X
Kierratysaste %: | 50,27 % 16,59 % | 36,93 % 51,99 % 45,87 % 24,53 % 0,00 %
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Toimipisteiden jatemaariin on laskettu mukaan sekajate, kartonki, paperi, metalli, lasi,
biojate, vaarallinen jate, sahkolaiteromu ja jateoljy. Kuva 5 esittdaa kuukausittaisten
jatemaadrien tilavuutta vuoden 2020 tiedoilla kuutiometreissa ja jatemaarien prosentuaalista
jakaantumista eri toimipisteiden valilla. Jatemaarat ovat toimipisteittain
suuruusjarjestyksessa 1=eniten- ja 7=vahiten jatetta: 1. Ravintola Colorado, 2. Pyhasuites, 3.
Hotelli Pyhatunturi, 4. Vuokraamo, 5.Pyhalinna, 6. Huoltohalli, 7. Hissikopit. Liitteesta 1

nakee, mitd jatejakeita kerataan missakin toimipisteessa.

Kuva 5. Jatemaarat ja prosentuaaliset suhteet toimipisteittain.

Jatemaara toimipisteittdin: Yhteensa 249,4 m3/kk (m3; %)
Hissikopit;
2,64;1%

Huoltohalli;
11,51;5%

Colorado;
63,42;25 %

Hotelli
Pyhétunturi;
41,66; 17 %

Jatehuollon kustannuksiin jatejakeittain on laskettu mukaan alavuokraamon-, huoltohallin-,
ravintola Coloradon-, Hotelli Pyhatunturin-, Pyhalinnan-, Pyhasuitesin- ja hissikoppien
jatepisteet. Kuva 6 esittaa jatehuollon kokonaiskustannukset vuoden 2020 tiedoilla (5970,35
€ alv 0 %/kk), jatejaekohtaiset kustannukset ja jatehuollon kustannuksien prosentuaaliset
suhteet jatejakeittain. Jatehuollon kustannukset ovat jatejakeittain suuruusjarjestyksessa
1=eniten- ja 8=vahiten kustannuksia: 1. Sekajate, 2. Biojate, 3. Kartonki, 4. Lasi, 5. Metalli, 6.
Kaatopaikkajate, 7. Paperi, 8. Vaarallinen jate, sahkolaiteromu ja jateodljy. Liitteesta 1 ndkee,

ettd minkalaisia kustannuksia jatejakeittain syntyy mistdkin toimipisteesta.



Kuva 6. Kustannukset ja prosentuaaliset suhteet jatejakeittain.

Kustannukset jatejakeittain: Yhteensd 5970,35 € (alv 0 %)/kk (€ ; %)

Sihkolaiteromu; 0; 0%  Vaarallinen jéte; 0; 0 %
Paperi; 8,33; 0 % Jatedljy; 0; 0 %
b 1o
Biojéite; 580,64; 10 % - Kaatopaikkajdte; 42,05; 1 %

Metalli; \

60; 1%

Kartonki;
420; 7%
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Jatehuollon kustannuksiin toimipisteittdin on laskettu mukaan sekajate-, kartonki-, paperi-,

metalli-, lasi-, biojate-, vaarallinen jate, sahkoélaiteromu- ja jatedljy jatejakeet. Kuva 7 esittaa

jatehuollon kokonaiskustannukset vuoden 2020 tiedoilla kaikilta toimipisteilta (5928,3 € alv

0 %/kk), toimipistekohtaiset kustannukset ja jatehuollon kustannuksien prosentuaaliset
suhteet toimipisteittdin. Jatehuollon kustannukset ovat toimipisteittain
suuruusjarjestyksessa 1=eniten- ja 7=vahiten kustannuksia: 1. Pyhasuites, 2. Ravintola
Colorado, 3. Pyhalinna, 4. Vuokraamo, 5. Hotelli Pyhatunturi, 6. Huoltohalli, 7. Hissikopit.

Liitteestd 1 nakee, ettd minkalaisia kustannuksia jatejakeittain syntyy mistakin

toimipisteesta.

Kuva 7. Jatehuollon kustannukset ja prosentuaaliset suhteet toimipisteittdin.

Kustannukset toimipisteittdin: Yhteensa 5928,3 €(alv 0%)/kk (€ ; %)
Hissikopit; 73,68; 1 %

Hotelli
Pyhé&tunturi;
736,76; 12 %
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7 Johtopaatokset

Alaluku 5.2 osoittaa, ettd tulokset eivat ole taysin tarkkoja, mutta muodostavat silti suuntaa
antavan kasityksen jatehuollon nykytilasta kokonaisuudessaan ja toimipisteittdin. Esitettyjen
tutkimusmenetelmien avulla on kuitenkin mahdollista tarkentaa nykyisia tuloksia, mikali
uutta ja tarkempaa tietoa I6ytyy kaytettavaksi. Kartoituksen toistettavuuden avulla on myds
mahdollista ottaa mukaan uusia toimipisteitd, kuten Pyhatunturin alueen muita ravintoloita
ja yrityksia jatehuollon nykytilakartoitukseen, ja ndin laajentaa tunturialueen jatehuollon
kokonaiskuvaa entisestaan. Tulokset myos tarkentuisivat, mikali kesdasesongin hiljaisemmalta
ajalta loytyisi sopimustietoja tyhjennysvaleista ja kuinka kauan hiljaisempi aika kestaa.
Talloin voisi arvioida vuotuisia jatemaaria tarkemmin, kun nyt tulokset on ilmoitettu
talvikuukausien tiedoilla. Lisaksi, etta tyhjennetdaanko jateastiat aina 100 % taytettying,
aiheuttaa epatietoisuutta jatehuoltokartoituksen tuloksien todellisuudesta. Nykytiedon
valossa on siis hankala arvioida, ettd kuinka paljon todellinen jateastioiden tayttoaste

vaikuttaa tilavuudessa laskettuihin tuloksiin.

Tuloksista voi myos paatelld, etta itse kierratysaste ei yksiselitteisesti kerro kierratyksen
tehokkuuden taytta totuutta. Esimerkiksi, jos vertaillaan Hotelli Pyhdtunturin ja Pyhadlinnan
jatehuoltoa (Kuva 4): Pyhédlinnan kierratysaste (45,87 %) on alhaisempi kuin Hotelli
Pyhatunturin (51,99 %), vaikka Pyhalinnassa on todellisuudessa mahdollista kierrattaa
useampia jatejakeita. Hotelli Pyhatunturissa vastaavasti kierratykseen menee vain kartonki ja
paperijate. On siis katsottava myds lukujen taakse ja ymmarrettava jokaisen toimipisteen
omat tarpeet. Jotta tarpeet voi ymmartaa, on auditoitava tarkemmin, etta minkalaisia
sekajatteeseen paatyvia jatejakeita missakin toimipisteessa syntyy ja tata kautta suunnitella
jatepisteilla tarjottavia kierratysastioita ja niiden kokoja. Tama vaatii pidempiaikaista
seurantaa ja vuorovaikutusta tyontekijoiden kanssa kyseisessa yksikdssa syntyvista jatteista,

koska jokaisessa toimipisteessa ei synny samoja maaria samoja jatejakeita.

HSY:n tekema paakaupunkiseudun kotitalouksien sekajatteen koostumustutkimuksen
tuloksien tarkastelu auttaa muodostamaan suuntaa antavan kasityksen sekajatteen
koostumuksesta myds muualla. Vaikka on ymmarrettava, etta padkaupunkiseutu ja Lapissa

sijaitseva hiihtokeskus ovat kokonaisuutena hyvin erilainen ymparisto jatehuollon kannalta.
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Tuloksista kdy ilmi, etta padkaupunkiseudulla tutkimukseen osallistuneilla tutkimusryhmilla
sekajate koostui 39,22-prosenttisesti biojatteesta, 14,75-prosenttisesti muovista, 13,94-
prosenttisesti sekalaisista jatteistd, 11,33-prosenttisesti paperista ja 7,02-prosenttisesti
kartongista ja pahvista. Nama jatejakeet siis koostavat viisi suurinta sekajatteen
jatejaeryhmaa. Loput sekajatteesta koostuu esimerkiksi tekstiilista ja jalkineista, lasista,
metallista, puusta, sahkolaitteista, akuista ja vaarallisista kemikaaleista. Tutkimustulokset
osoittavat, ettd 75,9 % sekajatteen koko massasta on kierratyskelpoista jatetta ja vain 23,7 %
sekajatteeseen kuuluvaa jatettd (Helsingin seudun ymparistopalvelut - kuntayhtyma, 2018,
kuva 6 & kuva 9). Taman tutkimuksen perusteella etenkin syntyvan biojatteen ja
muovinroskan vahentaminen ja ndiden jatejakeiden tehokkaampi kierrattaminen vaikuttaisi

suuresti sekajatemaariin ja kierratysasteeseen myos Pyhatunturin alueella.

7.1 Kehitysehdotukset kokonaiskuvassa

Seuraavaksi jatehierarkian jarjestyksessa pohditaan mahdollisia tapoja, joilla vihentaa
syntyvan jatteen maaraa tai oytaa jatteelle uusia kdyttotapoja (Kuva 2). Lisdksi mietitdaan
keinoja, joilla nostaa kierratysastetta jateméaarien vahentamisen jalkeen. Tassa luvussa

mahdollisia toimenpiteita tarkastellaan kokonaiskuvaa katsoen.

Jatehuollon nykytilaa tarkastellessa epatietoisuus kaatopaikkajatteen tilavuudesta vaikuttaa
nykytilakartoituksen tarkkuuteen. On kuitenkin vaikeaa arvioida, etta kuinka paljon se
tarkkuuteen vaikuttaa, koska tilavuus 1640 kilolle (vuosi 2020) voi olla mita vain. Jotta
kierratysaste voitaisiin arvioida tarkemmin, olisi kaatopaikkajatteen kerdykselle hyva
suunnitella tila, johon sita kootaan ja josta sita kerataan kuljetettavaksi. Koska tiedot
kaatopaikkajatteiden materiaaleista ovat vain arvioita, olisi syyta ensin vakiinnuttaa tyotapaa
siitd, ettd miten ja mihin kaatopaikkajatetta kerataan. Talla hetkella ei siis ole tiedossa, etta
minkalaista tavaraa kaatopaikalle paatyy ja missa kunnossa. Kaatopaikkajatetta kerataan
sieltd missa sita syntyy, eika jatteiden maaria ja materiaaleja kirjata yl0s. Jotta syntyvan
kaatopaikkajatteen maaraa voidaan vahentda, on kaatopaikka jatteelle jarjestettava

kerdyspiste, missa kirjataan ylos itse materiaali ja sen maara.
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On myos hyvin tarkeas, etta kerdyspisteelle saapuessa materiaalia ei edes maaritella
jatteeksi, ennen kuin se sitd oikeasti on, koska talléin materiaali pysyy tuotteena. Sopivampi
maaritelma materiaalille voisi olla ”sivuvirta”. Kerdyspisteelld voidaan siis arvioida
materiaalin kunnostus- tai uudelleenkayttépotentiaali jossain muussa muodossa.
Uudelleenkadyttomahdollisuuksia voi l0ytya joko Pyhatunturi Oy:n omista tarpeista tai
yrityksen ulkopuolelta. Esimerkiksi Motiva Oy yllapitaa materiaalitori.fi-nimista jatteiden ja
tuotannon sivuvirtojen ammattimaiseen vaihdantaan tarkoitettua palvelua. Palvelua voivat
kayttaa y-tunnuksen omaavat, jatetta tuottavat tai hyodyntavat organisaatiot. (Motiva Qy,
n.d.) Tama voisi tarkoittaa Pyhatunturi Oy:lle jatehuollon kustannuksien sijasta tulon
lahdetta ja uudenlaista tyonkuvaa henkiléstolle. Samalla jatehuollon kokonaiskuvan, eli
kierratysasteen tarkkuus paranee, vaikka kaikille materiaaleille ei heti |0ydettaisi

kaatopaikkaa parempaa vaihtoehtoa.

Jateastioiden tayttymisen mittaaminen sensoreiden avulla voisi olla tulevaisuuden
automatisoiva ratkaisu, jolla optimoidaan jateastioiden kapasiteetin kdyttd mahdollisimman
tehokkaaksi. Lisdksi tyhjennysvileista ja jatemaarista jaa taten automaattinen datajalki,
jolloin jatehuollon nykytilakartoitukset helpottuvat entisestdan. Tama sensorijarjestelma toki
vaatisi Pyhatunturi Oy:n ja jatehuoltoyrityksen seka sensoritarjoajan yhteistyota. Pelkilla
sensoreilla Pyhatunturi Oy:n jateastioissa ei tee mitdan, ilman etta jatehuoltoyritys myos itse
ottaa sensorijarjestelman seurannan kayttéon ja hyodyntaa sitd alueen reittisuunnitteluun.
Sensorijarjestelman kayttéonoton voisi aloittaa sekajatteesta. Kun syntyvan jatteen
vahennykseen ja kierrdtysasteen nostamiseen vaikuttavia toimia toteutetaan, voitaisiin
samalla mitata sekajateastioiden tayttymista ja ndin paivittaa sekajateastioiden
tyhjennysvaleja ja astiakokoja. Optimaalisessa tilanteessa kaikkien jatejakeiden astioita
seurattaisiin sensoreiden avulla, mutta sekajatteesta kannattaisi lahtea liikkeelle.
Opinnaytetyota varten keskusteltiin puhelimitse myos Pyhatunturi Oy:n sekajatteen
tyhjennyksesta vastaavalle yrittdjalle. Puhelussa kysyttiin alustavaa mielipidetta, etta
kiinnostaisiko yritysta mahdollisesti tutustua tarkemmin sensoreiden kayttoon yhteistydssa
Pyhatunturi Oy:n kanssa, ja vastaus oli myontava, eli sensoriaiheeseen voisi ainakin tutustua

mahdollisuutena. (Karjalainen, henkilokohtainen tiedonanto, 28.9.2021).
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Esimerkiksi Wastebook Oy tarjoaa dlykkaan jatehuollon ”Jaete-sensori” -palveluita Oulun
seudulla, jossa heilld on sensorit kdytdssa noin tuhannessa jateastiassa. Palvelu tosin on
kadytettdvissa vain Oulun seudulla talla hetkella. (Wastebook Oy, nd.) Myds Suomessa
toimiva yritys EWF Eco Ab tarjoaa Enevon patentoitua jateastioiden mittaukseen
tarkoitettua anturijarjestelmaa. Enevon anturiratkaisut hyodyntavat algoritmeja ja
koneoppimista jatehuollon ennustettavuuden optimoimiseen ja antavat tietoa jateastioiden
kapasiteetin tilasta, seka jatehuoltoyritykselle kuin jatehuoltoa tarvitsevalle asiakkaalle.
(EFW Eco Ab, nd.) Sensorijarjestelma tarjoaisi digitaalisen alustan, jonka kautta jatehuollosta
vastaavat, kuin myds Pyhatunturin alueen yritykset voisivat seurata jatehuollon nykytilaa ja
tehda nopeammin korjausliikkeita jatehuollon tehostamiseksi. Lisaksi jatehuoltoon tehtyjen

parantavien toimenpiteiden tulokset olisivat mitattavissa nopeammin.

Pyhatunturin alueen ravintolat ovat erillisid yrityksia Pyhatunturi Oy:n liiketoiminnasta, joten
vaikuttaminen biojatteen syntymiseen taytyy tehda yhteistydssa ravintoloiden kanssa. Tata
kasitelladn erikseen Ravintola Coloradon kohdalta edempéana. Mutta Pyhatunturi Oy voi silti
vaikuttaa itsendisesti oman asiakaskuntansa biojatteen tuottamiseen esimerkiksi viestinnan
ja markkinoinnin keinoin. Tassa myds lahtokohtana voisi pitdaa uusia innovatiivisia keinoja
tehda markkinointia ja mainontaa seka kohdennettua hinnoittelua perustuen turistien
kestaville valinnoille. Olio-applikaatiota voisi olla mahdollista kdyttda tietynlaiseen
pelillistamiseen, jonka kautta asiakas voisi todentaa Pyhatunturin alueella pelastamansa
ruokahavikin. Joko turisti keraisi pisteita jakamalla ruokaa itse tai hankkimalla ruokaa muilta.
Pisteiden keruun todennettuaan Pyhatunturille, asiakas voisi saada esimerkiksi tarjouksia tai
etuja Pyhatunturin majoituksesta, aktiviteeteista tai vuokravalineistda. Ongelma tosin on, etta
miten asiakas voisi helposti ja luotettavasti todentaa aktiivisuutensa juuri Pyhatunturin
alueella lomansa aikana ja miten pidetdan huoli, ettei asiakas yritda hyodyntaa
suorittamillaan toimilla etuja useampaan kertaan. Tama pelillistdiminen vaatisi viela
lisakehittamista yhteistydssa joko Olio-applikaation kehittajan, tai jonkun muun vastaavan
applikaatiokehittdjan kanssa. Olio-applikaatio toimii kuitenkin jo nyt myds yrityskdyttoon
esimerkiksi hotelleille ja ravintoloille. Yritys mainostaakin kotisivuillaan, etta se tarjoaa
koulutusta ja apua vapaaehtoistyéryhman kokoamiseen, jonka vastuulla kdyttokelpoisen

ylijdamaruoan kerdaminen ja jakaminen Olio-applikaation kautta toteutetaan. (OLIO, 2020)
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7.2 Jatemaadrien syntymisen vihentaminen toimipisteittdin

Seuraavissa alaluvuissa kasitelldan seitseman eri toimialueen nakoékulmasta tapoja, joilla olisi
vaikutusta syntyvan jatteen maariin. Kiertotaloustoimenpiteiden toimialueiksi on valittu
matkailuvaunualue, vuokraamot, rinnetoiminta, huoltohalli, ravintola Colorado, hissikopit ja
hotellitoiminta, joka pitaa sisallaan hotelli Pyhatunturin, Pyhdlinnan ja Pyhasuitesin hotellit.
Ideat toimenpiteille ovat syntyneet nykytilakartoituksen taustamateriaalin, auditointien,

haastatteluiden ja keskusteluiden tuloksena.

7.2.1 Matkailuvaunualue

Syntyvan jatteen vdahentaminen matkailuvaunualueella on haastava tehtava siksi, ettd jatteet
eivat synny suoraan Pyhatunturi Oy:n toimesta, vaan matkailuvaunualueella asuvien
matkailijoiden toimesta. Jatehuollon nykytilakartoitusta tehdessa ei myoskaan ollut
mahdollista eritelld, ettd minkalaisia maaria ja millaisia jatejakeita juuri matkailuvaunualue
synnyttdaa. Matkailuvaunualueen jatevirrat, kun yhdistyvat alavuokraamon jatepisteeseen,
johon yhdistyy myds muitakin jatevirtoja kuin pelkdstaan matkailuvaunualueella syntyvat
jatteet. Tasta syysta, vahentdvasti syntyvan jatteen maaraan vaikuttavat toimenpiteet ja
niiden tulokset eivat ole suoraan mitattavissa vain matkailuvaunualueella. Tuloksia on
kuitenkin mahdollista mitata syntyvan jatteen maarassa alavuokraamon jatepisteeltd, johon

matkailuvaunualue yhdistyy.

Mikali matkailuvaunualueen syntyvan jatteen maariin onnistutaan vaikuttamaan
vahentavasti, silla saattaa olla nakyvia tuloksia etenkin syntyvissa sekajatemaarissa, koska
rajallisemman tilan takia matkailuvaunuissa ja -autoissa kierratyksen toteutuminen voi olla
haasteellisempaa kuin kotitalouksissa. Alavuokraamon jatepisteella kerataan sekajatetta,
kartonkia, paperia, lasia ja pienmetallia, joten Pyhatunturi Oy:n kannalta jarkevinta olisi
pohtia mahdollisuuksia vahentaa etenkin biojatteen ja muovijatteen syntymista, koska naita
jatejakeita ei erikseen kerata jatepisteelld. Toimenpiteet vdahentaisivat suoraan syntyvan
sekajatteen maaraa, mika vaikuttaisi myos sdastavasti (Kuva 6) esittamiin jatehuollon

kustannuksiin.
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Tapa vaikuttaa vahentavasti bio- ja muovijatteen syntymiseen olisi kiertotalouden
periaatteiden mukaisesti vahvistaa Pyhatunturi Oy:n ja paikallisten ravintolapalveluiden
yhteisty6ta kohdennetulla palvelutarjonnalla matkailuvaunualueen asiakkaille. Mikali
matkailuvaunualueen asiakkaille tarjottaisiin kohdennettuja yhteispaketteja seka
Pyhatunturi Oy:n aktiviteetteihin ja ravintoloiden tarjontaan houkuttelevilla hinnoilla, tama
vahentaisi tarvetta ostaa alueen ruokakaupoista yksittdispakattuja ruokatuotteita. Mikali
asiakkaat kayttaisivat enemman ravintolapalveluita ruokakaupan sijasta, se viahentaisi
syntyvan sekajatteen maaraa ja saastaisi Pyhatunturi Oy:n jatehuollon kustannuksia. Lisaksi

yhteisty6lla olisi tyollistavaa vaikutusta koko Pyhatunturin alueelle.

7.2.2 Vuokraamot

Vuokraamotoiminnan materiaalivirrat koostuvat suurelta osin vuokraamoon saapuvasta ja
poistuvasta laskettelutarvikkeesta ja niiden pakkausmateriaaleista. Ensimmaisena olisi hyva
kartoittaa tapoja, jolla itse vuokraamoon paatyisi mahdollisimman vahan
laskettelutarvikkeiden pakkausmateriaaleja, jotka ohjautuvat suurelta osin joko kartonki- tai
sekajatekerdykseen heti vuokraamoon saavuttuaan. Tama vaatii kartoituksen kaikista
vakituisista vuokraamon tavarantoimittajista. Kartoituksen jalkeen tavarantoimittajien
kanssa voisi yhdessa suunnitella ja asettaa tavoitteita, kuinka pakkauskokoja ja tilauksia
pystyisi toimittaa niin, ettad syntyva pakkausjatteen maara laskisi nykyisesta. Tama vahvistaisi
Pyhatunturi Oy:n kestavan kehityksen imagoa ja tavarantoimittajien valista yhteistyota seka

alentaisi jatehuollon kustannuksia, mikali ratkaisuja loydettaisiin.

Toinen tapa vahentaa syntyvan jatteen maaraa olisi pidentaa laskettelutarvikkeiden
kayttoikaa mahdollisimman pitkalle ja myyda kaytettya tarviketta ennen elinkaaren
paattymista Pyhatunturi Oy:n asiakkaille. Tassa voisi olla sivutydon mahdollisuus myos
Pyhatunturi Oy:n henkilokunnalle. Mikali vuokravalineiden korjaustaitoinen henkilokunta
korjaisi sivutyokseen vuokravalineita takaisin vuokrauskadyttdon tai kdytettyjen tavaroiden
myyntiin, tama vahentaisi syntyvan jatteen maaraa, sadstaisi investointikustannuksia uusiin
vuokravalineisiin tai toisi tuloja Pyhatunturi Oy:lle ja henkilostolle kaytettyjen tavaroiden
myynnin kautta. Samalla tdma vahvistaisi kestavaan kehitykseen panostavaa imagoa

Pyhatunturi Oy:ssa ja houkuttelisi mahdollisesti uusia harrastajia talviaktiviteettien pariin.
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Vuokravilineiden korjaamista tehdaankin jo Pyhatunturi Oy:ssd, mutta askel
ammattimaisempaan liiketoimintaan sitouttamalla henkilost6a korjaustoiminnan pariin
lisatuloilla voisi entisestdaan parantaa tuloksia jatehuollon ja liiketoiminnan kannalta.
Fyysisen myymalan lisdksi kdytettya ja kunnostettua vuokraamotavaraa voisi myyda
esimerkiksi huutomylly.fi kiertotalouden palvelussa, joka on tarkoitettu yrityksien
tarpeettomaksi jadaneen tavaran myymiseen. Asiakaskunta koostuu kuluttajista muihin

yrityksiin. (Kiertoa Oy, n.d.; Saarinen, 2021, S. 42b)

7.2.3 Rinnetoiminta

Huoltokero Oy vastaa Pyhalla lajittelemattoman- ja kaatopaikkajatteen keruusta ja
kuljetuksesta. Vuonna 2020 Pyhatunturi Oy:n toiminnoista kerattiin 1640 kg lajittelematonta
kaatopaikkajatetta ja kustannukset jatemaaralle ja kuljetuksille oli 663,88 € (alv 24 %).
Huoltokeron edustaja arvioi 9.2.2021 puhelimitse kaydyssa keskustelussa (Huoltokeron
edustaja, henkilokohtainen tiedonanto, 9.2.2021), etta suuri osa kaatopaikkajatteesta on
rinnetoiminnoista syntynytta kyllastamatonta ja kyllastettya puujatetta. Kavi myos ilmi, ettd
Lapecon hinnasto on paivittynyt 1.1.2021 alkaen ja etenkin puujatteen hintoihin on tullut
muutoksia. Ennen hinnaston paivittymista puujate on ollut veloituksetonta vieda Lapecon
ecoasemille ja nyt puujate on muuttunut maksulliseksi (Lapin jatehuolto kuntayhtyma,
2020). Odotettavissa siis on, etta jatehuollon kustannukset nousevat, mikali syntyvan

kaatopaikkajatteen maaraa ei onnistuta laskemaan Pyhatunturi Oy:ssa.

Rinnetoiminnan tyokaytantoihin voisi sisallyttaa kaatopaikkajatteeksi syntyvan puusivuvirran
kerdamisen hyvaksi todettuun sijaintiin sailottavaksi, kunnes toimitusmaaranpaa selviaa.
Nadin puusivuvirtojen maara ja laatu voidaan kirjata ylos ja ilmoittaa mahdolliselle
Materiaalitorin vastuuhenkil6lle, joka kartoittaa uusia potentiaalisia kayttotarkoituksia
kaatopaikalle paatymisen sijaan. Talléin mahdolliset jatehuollon nousevat kustannukset
saattaisivat muuttua tuloiksi, samalla kun syntyvan kaatopaikkajatteen maara vahenisi ja

jatehuollon kokonaistilanne tarkentuisi.
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7.2.4 Huoltohalli

Huoltohallin auditoinnin yhteydessa ilmeni, ettad sekajatteessa on mukana paljon
pakkausmateriaaleja, kuten muovia ja kartonkia, joten huoltohallin osalta voisi my6s harkita
kartoitusta vakituisista tavarantoimittajista. Vakituisten tavarantoimittajien kanssa voisi
suunnitella yhdessa tilauskaytantoja, varastomaaria, toimituseria, pakkauskokoja ja
pakkausmateriaaleja, jonka tavoitteena olisi syntyvan jatemaaran vahentaminen.
Huoltohallin henkilokunta voisi arvioida paivittaista toimintaa niin, etta mista toimituksista

syntyy selvasti muita enemman jatetta ja tata kautta priorisoida lahtojarjestysta talle tyolle.

Ongelma kaatopaikkajatteen kanssa on, etta sita ei kerdata mihinkaan tiettyyn paikkaan, josta
sen maaria ja jaelaatuja voisi seurata ja mahdollisesti ohjata uusiokdyttéon. Huoltohalli
saattaisi olla sopiva paikka kerayspisteeksi, mikali sopiva tila potentiaalisesti kaatopaikalle
paatyvalle sivuvirralle onnistutaan luomaan, pois lukien rinnetoiminnoista syntyva
kaatopaikkajate, jota ei ehka kannata liikuttaa turhaan pitkia matkoja. Huoltohalli voisi silti
olla vastuussa my0s rinnetoiminnasta kaatopaikalle paatyvan sivuvirran kirjanpidosta ja
mahdollisien uusien kayttotarkoituksien kartoittamisesta. Tama toki vaatii, ettd huoltohalli
todetaan soveltuvaksi paikaksi kaatopaikkajatteen keraykselle ja henkilokunnasta l6ytyy
osaava materiaalivirtojen uudelleen ohjaaja. Ohjaajan kaytdssa voisi olla paikallisten
verkostojen lisdksi aiemmin mainitut materiaalitori ja huutomylly palvelut ja saaduista

voitoista ohjaaja saisi esimerkiksi provisiopalkkaa.

7.2.5 Ravintola Colorado

Jatehuollon auditoinnin yhteydessa ravintola Coloradon henkildkunnasta arvioitiin, ettd noin
80 % syntyvasta jatteesta on biojatetta. Tasta syysta biojatteen syntymisen vdahentdaminen
voisi olla jatehuollon tehostamisen kannalta tarkein prioriteetti. Koska ravintola Colorado on
erillinen yritys, mutta toimii kuitenkin hotelli Pyhatunturin tiloissa, voisi Pyhatunturi Oy olla

aloitteen tekeva taho yhteisen jatteenvahennys tavoitteen saavuttamiseksi.

Ravintolatoiminnassa syntyva ruokahavikki voidaan jakaa valmistuksessa ja varastoinnissa

syntyvaan keittiohavikkiin, tarjoilla olleeseen ylijaamaan eli tarjoiluhavikkiin ja
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lautashavikkiin. (Matkailu- ja Ravintolapalvelut MaRa ry, n.d.) Vuonna 2012 MTT tutki
Foodspill-hankkeessa ruokahavikin syntymisen syita ja tuloksien tarkastelussa todettiin, etta
tarjoilusta ylijadneet ruoat synnyttivat suurimmat havikkimaarat. (Silvennoinen ym., 2021, s.
34) Tasta syysta paahuomio voisi kiinnittya sydmakelpoiseen ruokaan, jota jaa jaljelle
lounasbuffetista. Lounaan jalkeen Coloradon henkildkunta voisi annostella ylijdamaruoat
valmiisiin annoslaatikoihin ja informoida Pyhatunturin henkilékuntaa ylijadmalounaiden
annosmaarista ja vaihtoehdoista. Lounasajan paatteeksi Pyhatunturin henkilokunta voisi
hakea, tai henkilokunnalle voisi toimittaa ylijddmalounasannokset edulliseen hintaan.
Samalla vahentyisi syntyvan biojatteen maara ja osa kustannuksista muuttuisi tuloiksi.
Kommunikointialustana voisi toimia esimerkiksi henkilokunnan kaytdssa oleva yhteinen

Teams-palvelu.

Jos ylijddmalounaita riittaa yli henkilokunnan tarpeiden, voisi vaihtoehtoisesti kayttaa
suomalaista ResQ Club-myyntialustaa ruokahavikille ja mainostaa siitd alueen matkailijoille
(ResQ Club, 2021). Lautashavikin osalta Pyhatunturi Oy yhteistydssa ravintola Coloradon
kanssa voisi suunnitella tapaa kommunikoida ravintola-asiakkaiden kanssa niin, etta se
kannustaisi mieluummin hakemaan lisda ruokaa kuin, ettd ruokaa otetaan liikaa kerralla.
Lounasbuffetin lautaskokojen pienentaminen voi myds olla tehokas keino ohjata asiakkaita

pienempiin annoskokoihin kerralla.

7.2.6 Hissikopit

Tarkempaa tietoa ei ole, ettda mita jatejakeita hissikoppien roskakoreihin paatyy.
Omakohtaisista havainnoista paatellen syntyva jate vaikuttaa koostuvan tyontekijoiden
omista roskista. Itse hissikopilla tyoskentely ei synnyta kovin paljoakaan roskaa, vaan
valtaosa voi olla paperi-, muovi- ja biopohjaista jatetta esimerkiksi pakkauksista ja evaista.
Taman takia ravintola Coloradon kohdalla esitetty havikkilounaan jakamisehdotus saattaisi
vaikuttaa ravintolatoiminnan syntyvien jatteiden lisaksi my&s hissikopeilla syntyvien
jatteiden maaraan. Mikali tyontekijoiden ei tarvitse ostaa yksittdispakattuja pienia evaita ja
kuljettaa niitd mukanaan toihin, vaan hekin kayttaisivat entistd enemman
ravintolapalveluita, talla saattaisi olla vaikutusta jatteiden maariin hissikopeilla kuin myos

ravintola Coloradossa. Pyhatunturin alueella on myds ravintola Coloradon lisdksi muitakin
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ravintoloita, joten ihanteellinen tilanne olisi, ettd muissakin ravintoloissa toimittaisiin

samalla tavalla.

Toinen asia, mika saattaisi entisestdan pienentaa hissikopeilla syntyvia jatemaaria olisi
miettia taukotilojen toimivuutta tyontekijoiden tarpeisiin. Esimerkiksi riittavat sailytystilat
omille evdille saattaisi laskea houkutusta ostaa pienempia yksittaispakattuja ruokia
kaupasta. Myds taukotilojen paremmat kierratysmahdollisuudet saattaisivat ohjata
roskavirtoja kierratystehokkaampiin jatepisteisiin hissikoppien sekajateastioiden sijasta.
Oman haasteensa on tuonut koronapandemia, jonka takia osa tyontekijoista kayttaa

taukotilana valiaikaista konttirakennusta, johon kiinteita ratkaisuita on vaikeampi toteuttaa.

7.2.7 Hotelli Pyhatunturi, Pyhdlinna ja Pyhdsuites

Kuten matkailuvaunualueella, myds hotellitoiminnan jatepisteissa valtaosa jatteesta ei
suoranaisesti synny juuri Pyhatunturi Oy:n, vaan Pyhatunturissa matkailevien asiakkaiden
toimesta. Helsingin seudun ymparistopalveluiden, eli HSY:n tekeman paakaupunkiseudun
kotitalouksien sekajate koostumustutkimuksen (Helsingin seudun ymparistopalvelut —
kuntayhtymd, 2018, kuva 8) tulokset antavat osviittaa siitd, ettda minkalaisista jatejakeista
myo0s hotelliasukkaiden jatteet saattavat koostua. Tutkimuksen tulokset osoittavat, etta
padkaupunkiseudun kotitalousjatteiden suurin yksittdinen jatejae on keittidjate 31 % ja
toisena tulee muovipakkaukset 11 %. Pyhatunturilla matkailevan hotelliasukkaan
paivittdinen jate voi tosin koostua viela suuremmalta osin keittio- ja muovipakkausjatteests,
koska lomalla saattaa syntya vahemman muita normaaliin arkeen liittyvaa jatteita, kuten
esimerkiksi sahkolaitteet, tekstiilit, metalli, lasi, puu ja puutarhajate. Tasta syysta kaikista
tehokkain tapa vahentda syntyvan jatteen maaraa hotellitoiminnan kohdalla on panostaa
kohdennetusti etenkin hotelliasiakkaiden ravintolapalveluiden tarjontaan. Idea sama, kuin
matkailuvaunualueen asukkaille alaluvussa (7.2.1) esitetty, kohdennetuista ja
houkuttelevista yhteispakettihinnoista hotellin asiakkaille esimerkiksi aktiviteetteihin ja
ravintolapalveluihin. Tall6in tarve ostaa yksittdispakattuja elintarvikkeita vdahenee,

jatehuollon kustannukset vahenevat ja toimilla on tyollistava vaikutus.
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Sen lisaksi, ettd panostetaan ravintolapalveluiden houkuttelevuuteen kohdennetulla
pakettihinnoittelulla, olisi hyva miettia myos nykyisia trendeja tyoelamassa.
Maailmanlaajuinen koronapandemia on muuttanut tyoelaman kaytantoja etatyo
painotteiseksi. Esimerkiksi Luonnonvarakeskuksen tuottamassa Mokkibarometrissa
(Voutilainen ym., 2021, ss.57-59) todetaan, ettd vapaa-ajan asunnoltaan etatyota tekevien
maara oli 43 % vuonna 2021, kun taas vuonna 2016 luku oli vain 7 % etatyontekijoista. Ja
mika tarkeinta, kyselyyn vastanneista etatyontekijoista 64 % oli halukkaita ja 24 % ehka
halukkaita tekemdan toita vapaa-ajan asunnolta kasin. Tassa voisi olla mahdollisuus luoda
uudenlaista palvelukonseptia Pyhatunturin alueella valmiiksi olevia tiloja hyédyntamalla.
Esimerkiksi yhteistyd Holiday Clubin kokouskeskuksen kanssa niin, etta kokouskeskuksen
tiloista muokattaisiin etatyotoimistoja, Pyhatunturin alueen ravintolat tarjoaisivat
etatyotoimistolle kuljetettuna paivittdisen luonaan ja Pyhatunturi Oy tarjoaisi majoituksen ja
virkistysaktiviteetit tyopaivan paatteeksi. Kaikki tama etatoita tekeville houkuttelevaan
pakettihintaan. Talloin etatyota tekeva turisti kdyttda enemman ravintoloiden palveluita ja
vahentaa henkilokohtaista paivittdin syntyvaa jatemaaraa vapaa-ajan asunnollaan ja luo

Pyhatunturin alueelle enemman henkilétyétunteja.

7.3 Kierratysaste ja siihen vaikuttaminen

Itd-Lapin kuntayhtyma toteuttaa Vaha C -nimista, eli vahahiilisyyden edistaminen Itd-Lapissa
hanketta yhteistydssa Lapin ammattikorkeakoulun kanssa. Hanke on saanut rahoituksen
Lapin liiton EAKR-ohjelmasta, jonka budjetti on 228 352 €. Osana hanketta toteutetaan
vhteisokompostointiin liittyva pilotointihake, jonka vetovastuussa on Pelkosenniemen kunta.
Pilotointia toteutetaan Pelkosenniemen koululla ja Pyhatunturin matkailukeskuksen alueella
sijaitsevan pulkkamaen jatepisteen yhteydessa. Kokeilun kustannusarvio on 10 000 €.
Kokeilu toteutetaan, koska Ita-Lapin alueella biojatetta harvoin kerataan erikseen, joten se
paatyy usein sekajatteen mukana energiapolttoon. Koska kotitalouksien oma kompostointi
on haasteellista toteuttaa kylmien talvien takia, etsitdan uusia innovatiivisia ja yhteisollisia
ratkaisuita ongelman helpottamiseksi. Kokeilun idea on luoda yhteisékayttoon
biokompostori, joka on varustettu aurinkopaneeleilla, biojatetta lammittavalla
ilmankiertoputkistolla ja lammon eristavilla komposteilla (600 |). Taman lisaksi kompostien

yhteyteen liitetdan viljelylaatikot (750x1400mm), jossa on tarkoitus viljelld yhteishyodyllisia
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kasveja yhteison kdyttoon ja alue aidataan porojen varalta. Kompostit on saatu
kayttokuntoon talvella 2021 ja kokeilusta tiedottaminen alkoi kevaalld 2021. (Motiva Oy,
2020; Ita-Lapin kuntayhtyma, 2019)

Kokeilua organisoiva Vaha C -hankkeen projektipaallikkod Sari Leinonen kertoi puhelimitse
tarkemmin yhteis6ékompostorin kokemuksista kesan 2021 ajalta. Aurinkopuhaltimen
kokeilua odotetaan viela alkavaksi syksylla 2021, koska hankkeen alussa ei viela keretty
puhaltimesta saada kokemuksia. Itse kompostointi on toiminut hyvin ja ihmiset ovat
loytdaneet kompostorit, seka niihin on paatynyt hyvin biojatetta. Lajittelu on myds toiminut
yllattavan hyvin ja kovin paljoa biojatteeseen kuulumatonta roskaa ei ole kompostoreista
I6ytynyt. Kompostointituotos itsessadan on ollut korkealaatuista ja myos yrttien kasvatus
viljelylaatikoissa on onnistunut hyvin. Mainittavia teknisid ongelmia ei ole tdhdn mennessa
tullut eteen. Haasteita kuitenkin on ilmaantunut, ja ne ovat ldhinna yhteis6toimintaan
liittyvia viestintahaasteita, koska toimintatapa on uusi. Ongelma on, etta yhteiso ei ole viela
sisdistanyt kompostien tyhjentamisen ja kuivikkeen tayton tarvetta ja tastd syysta arvioitiin,
ettd monta pienempaa kompostoria kahden suuremman sijaan voisi olla toimivampi
vaihtoehto. My0s visuaalinen ohjeistuksen tehostaminen tyhjennysta ja tayttoa tarvitsevista
kompostoreista auttaisi entisestda tehostamaan kompostien kayttoa. (Leinonen,

henkilokohtainen tiedonanto, 7.9.2021)

Pyhatunturi Oy ei suoraan voi vaikuttaa tunturialueen asukasyhteisdjen toimintaan
biojatteen kompostoinnissa, mutta mahdollisuus alueen yrityksien toiminnan kehittamiseen
on. Etenkin Pyhatunturin ravintolat voisivat panostaa yhteisesti muutamaan samanlaiseen
biokompostoriin ja ohjata tarvittavan maaran biojatetta omista biojatevirroistaan
kompostoriin. Samalla, kun osa biojatteesta paatyisi kompostoriin sekajateastian tai
biojateastian sijaan, ravintolat voisivat kasvattaa viljelylaatikoissa erilaisia yrtteja ja
salaatteja omiin tarpeisiin. Ndin ravintolat voisivat markkinoida omaa ruokatarjontaansa
niin, etta alueen turistit huomaisivat kuinka yrtit ja salaatit tuotetaan hyvin ldhella ja viela
omasta biojatteestd. Samalla kun kierratystehokkuus kasvaa, lisatddan myos alueen
tyollisyytta ja parannetaan alueen yleista kestavaa brandia. Myos yhteisollisyyshaasteet olisi
helpompi ratkaista, koska kyseessa olisi yritystoiminta. Mikali yrtteja ja salaatteja

onnistuttaisiin kasvattamaan yli oman tarpeen, voitaisiin niitd myyda myos alueen turisteille
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tuotteina. Taman lisdksi esimerkki ravintoloiden yhteisestd, toimivasta biokompostoinnista
saattaisi vauhdittaa alueen vakituisten asukkaiden kiinnostusta hyddyntdaa oman biojatteen
kompostointia, ja sen tuottamaa multaa kasviviljelyyn. Talléin koko alueen kierratysaste

nousisi ideaalitilanteessa Pyhatunturin alueen yrityksien esimerkista.

Mikali Pyhatunturi Oy l6ytaisi keinon, jolla kerata ja kierrattaa muovia, olisi talla suuri
vaikutus kierratysasteen nostamiseen. Motivaatiosta huolimatta asian toimeenpaneminen
kaytantoon ei kuitenkaan ole yksinkertaista, koska muovin kierratyksen ymparilla on vield
paljon haasteita ratkaistavana. Haasteena on, ettd miten muovia saadaan kerattya talteen
niin, etta se on taloudellisesti kannattavaa. Etenkin pitkien etdisyyksien Lapissa merkitsee,
etta kuinka paljon muovia onnistutaan kerdamaan, etta sen poisnoutaminen katsotaan
taloudellisesti jarkevaksi. Muovit voi jakaa kahteen paaryhmaan, pakkausmuoveihin ja
kulutusmuoveihin. Pakkausmuovit ovat nimensa mukaisesti pakkauksissa kaytettyja
muoveja, joita voidaan puristimen avulla puristaa tiiviiseen kasaan. Kulutusmuovit
vastaavasti ovat kaikkea muuta aina leluista putkiin, ampaéreihin ja kastelukannuihin.
Kulutusmuovit voivat myos koostua monista eri muovilajeista seka voivat olla kevyita ja tilaa

vievia tuotteita.

Pyhatunturi Oy yrityksena ei tuota itse pakkauksia, joten pakkausmuovien maarakaan ei
pakosti ole niin suuri, ettd pelkdstaan yrityksen itsensa kayttoon tarkoitettu puristin olisi
kannattava ratkaisu. Yrityksena Pyhatunturi Oy profiloituu ehkd enemman
kulutusmuovijatteen tuottajaksi. Kulutusmuovin kierrattaminen on kuitenkin teknisesti
huomattavasti pakkausmuovin kierrattamista monimutkaisempi haaste, koska muovilaatuja
on huomattavasti paljon enemman. Kulutusmuovien kierrattaminen siis vaatiii laajempaa ja
tarkempaa esilajittelua omille muovijakeilleen. Mikali muovit ovat likaisia, ne saattavat
aiheuttaa vaikeuksia muovia kasitteleville laitoksille, joten puhdistus on myds oma
haasteensa. Lisaksi kulutusmuovit voivat olla ihan minka kokoisia ja muotoisia tahansa ja ne
saattavat sisaltda muovin lisaksi myds esimerkiksi metalliosia. Taman takia valivarastointi
kulutusmuoveille on hankalaa ja vaatisi tarpeeksi suuria jateastioita tai vastaavasti paikan
paalla toteutettua murskausta, jolloin suurempi maara muovijaetta mahtuisi pienempaan
tilaan ja ndin samalla laskisi kuljetuskustannuksia. (Hamari & Saarela, 2021, ss. 7-22)

Kulutusmuovien osalta alaluvussa 7.1 mainittu materiaalitori.fi-palvelu tarjoaakin
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vaihtoehdon tehostaa kierratysta ja samalla luo mahdollisuuden muuttaa jatteen raaka-
aineeksi ja kulun tuloksi, jolloin myds aiemmin mainitut haasteet helpottuvat.
Pakkausmuoville tarkoitettu puristin vaatisi viela lisda suunnittelua, ehka alueen yritysten ja
palveluntarjoajan valista yhteistyota, jotta puristimen kaytto olisi jarkevasti yhdessa

toteutettavissa.

Kartonkipaalaimen avulla voisi olla mahdollista nostaa kierratysastetta. Jatehuollon
nykytilakartoituksen auditointien perusteella ainakin ylavuokraamolla ja huoltohallilla
kartonkia paatyy jonkin verran myos sekajatteen kerdykseen, joten oletettavissa on, ettd
paalaimen avulla syntyvan sekajatteen maara vahenisi. Kartonkipaalain osiltaan avittaisi
my0s tavoitteita pienentaa sekajateastioiden kokoja, ja ndin myds niiden aiheuttamat
tyhjennyskustannukset laskisivat. Paalain saattaisi laskea jatehuollon kustannuksia seka
sekajatteen, etta kartongin osalta ja nostaisi kierratysastetta. Toteuttamiskelpoisia
sekajateastioiden pienentamistavoitteita esitelldan toimipistekohtaisesti jokaisen
toimipisteen omassa toimenpidetaulukossa (taulukot 8-14). Vaihtoehto kartongin
tiilviimmalle pakkaamiselle voisi olla oululaisen Mil-tek Suomi -yrityksen 2102 pahvi- ja
muovipaalain, joka tuottaa 35 kg painoisia paaleja, seka laite on kompakti sijoitettavaksi
sisatiloihin. Valitettavasti suoraan yrityksen nettisivujen kautta ei nae, ettda minkalainen
investointikustannus yhdelld paalaimella on, mutta ideaali tilanne voisi olla, etta
ylavuokraamoon suksihuoltotilassa olisi yksi paalain ja huoltohallilla toinen. Tarjousta
pyytdessa takaisinmaksuaikaa investoinnille voi laskea (Kuva 6) avulla. Yritys tarjoaa
ilmeisesti vaihtoehtona paalainten ja puristimien vuokrausta, mutta myos uusia ja kdytettyja

laitteita on ostettavissa. (Mil-tek Suomi, n.d.)

Talla hetkella ei ole tiedossa, etta kuinka paljon toiminnassa syntyy kaytettyja paristoja ja
akkuja. Keraysta paristoille ja akuille ei myoskaan ole jarjestetty, joten naita jatejakeita ei voi
laskea mukaan kierratysasteeseen. Recser Oy toimittaa vaarallisen jatteen, eli paristojen ja
akkujen kerdysta varten tarvittavat kerayslaatikot veloituksetta. Toimipisteet, jotka tuottavat
toiminnassaan vuodessa yli 30 kiloa kaytettyja paristoja, voivat tilata paristolaatikon pienille
paristoille ja akuille. Vastaavasti, mikali toimipisteella kerataan yli 700 kiloa paristoja ja
akkuja vuodessa, voi toimipaikalle tilata paristotynnyrin ndiden kerdaamista varten. Aina kun

paristolaatikko tai -tynnyri tayttyy, tyhjennyksen voi tilata Recser Oy:n paristokierratys.fi -
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nettisivujen kautta. (Recser Oy. n.d.-a; Recser Oy. n.d.-b; Recser Qy. n.d.-c) Talla tavalla
vaaralliset jatteet saadaan toimitettua turvallisesti kierratykseen ja samalla vuotuiset

jatemadrat tulevat tietoon, jolloin ne voidaan laskea mukaan kierratysasteeseen.

7.3.1 Alavuokraamon ja matkailuvaunualueen jatepiste

Taulukko 8 esittaa taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla on mahdollista
nostaa kierratysastetta alavuokraamon ja matkailuvaunualueen jatepisteelld.
Alavuokraamon jatepisteen kierratysaste on toimipisteiden korkeimmasta paasta.
Kierratysasteen muodostaa se, ettd sekajatetta ja kartonkia kerataan yhta suureen 5m3
syvakerdyssailioon ja molempia tyhjennetaan 4 krt/kk. Muita kierratysastioita (paperi,
metalli, lasi) tyhjennetaan hyvin harvoin (2krt/vuosi tai tarvittaessa). Jatehuollon
nykytilakartoituksesta voi paatella, etta kierratysasteen tehostamisen priorisoinnissa voisi
panostaa biojatteen erilliskerdyksen mahdollisuuksiin. Matkailuvaunualueen jatehuollon

ohjeistuksen digitaalisuudesta varausvahvistuksien yhteyteen voisi myos olla apua.

Mikali jatemaaria onnistutaan vihentdamaan, Molok Oy:n 5 m3 syvikerayssiilidita voi
pienentdad jakamalla sailio puoliksi. Jatemaara tilavuudessa laskettuna siis puolittuu, mikali
tama jakamistoimenpide toteutetaan. Jaettuun puolikkaaseen on loydettava uusi jatejae,
jota kerata, tai vaihtoehtoisesti toinen puolikas syvakerayssailiésta on lukittava, kunnes uusi
kerattava jatejae loytyy. Tyhjennysvalit voi vaihdella syvakerdyssailion puolikkaiden valilla
tarpeen mukaan normaalisti. (Molok Oy, n.d.-b) Molok Oy:n edustajan kanssa kaydyssa
puhelussa 10.11.2021 ilmeni, etta tarpeettomaksi jaaneita syvakerayssailioita ei kannata
kaivaa ylos maasta ja poistaa kaytosta, koska ne muuttuvat silloin itse jatteeksi. (Rapakko,
henkilékohtainen tiedonanto, 10.11.2021) Koska jaetun sailion tilavuus on 2,5 m3, voisi olla
jarkevaa, ettd kartoituksen perusteella kerattavaa jatejaetta syntyisi vahintaan 2m3kahdessa
kuukaudessa, jotta jatejaetta on jarkevaa kerata jaetusta syvakerdyssailiosta edes kerran
kahdeksassa viikossa. Vaihtoehto voisi olla puolitettujen tai kdytosta poistettujen
syvakerdyssailididen lukitseminen ja odottaa, etta uusi jatelaji 10ytyy, johon sailiota voi

hyodyntaa.
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Taulukko 8. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu alavuokraamon ja

matkailuvaunualueen jatepisteen osalta toimenpiteitd, joilla nostaa kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde:

Toimenpidekuvaus:

Jatehuollon ulkoinen ohjeistus
matkailuvaunualueella

Ulkoisen ohjeistuksen kanssa olisi tarkeaa,
ettei kenellekdan matkailuvaunualueen
asukkaista ole epaselvas, ettd mita
jatepisteella voi lajitella ja missa jatepiste
sijaitsee. Kaikki jatehuollon ohjeistus tulisi
olla helposti saatavilla visuaalisesti
sahkoisessa muodossa, esimerkiksi
varausvahvistuksen mukana, jolloin kaikilla
olisi informaatio mahdollisimman helposti
ja nopealukuisesti saatavilla.

Biojate

Jokainen matkailuvaunualueen asiakas tulisi
tietds, ettd missa Vaha C-hankkeen
biojatekompostorit on ja miten niita
kaytetaan. Biojatekompostoreiden
visuaalisen ohjeistuksen osalta apuna voisi
toimia Ita-lapin kuntayhtyma ja
Pelkosenniemien kunta.

Lisaksi jatepisteelle 2kpl 240 L biojateastia.
Tyhjennys 4 krt/kk.

Kaatopaikkajate

Toimitus huoltohallin keskitettyyn
sivuvirtakerdykseen.

Sekajate

Tavoite, ettd (5 m3) sekajatesiilién tilavuus
puolitetaan 2,5 m3kokoiseksi, jolloin
kierratysaste nousee. Toinen puoli
syvakerayssailiosta lukitaan, kunnes uusi
kerattava jatejae loytyy.

Metalli

Metallinkeraykseen seuranta, etta kuinka
usein astia tyhjennetaan. Nain saadaan
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laskettua metallin kerdys mukaan
kierratysasteeseen.

7.3.2 Huoltohallin jatehuolto

Taulukko 9 esittaa taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista

nostaa kierratysastetta huoltohallin jatepisteelld. Huoltohallilla kerdtdaan paaosin sekajatetta.

Kierratysastetta nostaa kuitenkin metalliromun, sahkélaiteromun ja jatedljyn kerays.

Vaarallista jatetta, kuten akkuja/paristoja kerataan myods, mutta maarista ei ole tietoa, joten

sitd ei ole laskettu kierratysasteeseen mukaan.

Taulukko 9. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu huoltohallin jatepisteen osalta

toimenpiteita, joilla nostaa kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde:

Toimenpidekuvaus:

Jatehuollon sisdinen ohjeistus

Visuaalinen jatehuollon ohjeistus ja
jateastioiden selked merkinta.
Tyoturvallisuuden auditointi vaarallisille
jatteille, kuten akuille, paristoille ja
romumetallin kasittelyyn.

Vaarallisen jatteen kerdys (akut ja paristot)

Keskitetty vaarallisen jatteen kerays
Pyhatunturi Oy:n toimipisteista. Muut
toimipisteet tyhjentavat vaarallisen jatteen
huoltohallin kerdyspisteeseen.
Asianmukainen toimitus eteenpdain. Samalla
pidetdan kirjaa vaarallisen jatteen
maarasta, jolloin sen voi liittaa
kierratysasteeseen. Tahan kayttoon
soveltuu Recser Oy:n paristotynnyri. (Recser
Oy. n.d.-b)

Kartonki

Kartongille oma 5m?3 syvakerayssailio.
Tavoite, etta kartonkisailion tilavuus
puolitetaan 2,5 m3kokoiseksi, jolloin
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kierratysaste nousee. Toinen puoli
syvakerayssailiosta lukitaan, kunnes uusi
kerattava jatejae 10ytyy. Puolitettua
kerdyssailiota varten kayttéon 2102 pahvi-
ja muovipaalain. (Mil-tek Suomi, n.d.)

Sekajate Sekajatteelle oma 5m3syvikerdyssailio.
Tavoite, etta sekajatesailion tilavuus
puolitetaan 2,5 m3kokoiseksi, jolloin
kierratysaste nousee. Toinen puoli
syvakerayssailiosta lukitaan, kunnes uusi
kerattava jatejae loytyy.

Kaatopaikkajate Keskitetty kaatopaikkajatteen kerdys muista
toimipisteista huoltohallille. Seuranta
tilavuudessa, jotta kaatopaikkajate saadaan
mukaan kierratysasteeseen. Mahdollinen
kierratys kaatopaikan sijaan sivuvirtana
uusiin kayttotarkoituksiin.

7.3.3 Hissikopit

Taulukko 10 esittda taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista
nostaa kierratysastetta hissikoppien osalta. Vain sekajate kerataan. Vaikka hissikopeilta
syntyvien jatemadrien osuus (Kuva 5) suhteutettuna muihin toimipisteisiin ei ole suuri, voi
hissikopeilla silti olla mahdollista edistaa kierrattamisen tehokkuutta muilla keinoilla.
Esimerkiksi rinnetoiminnassa syntyvaa sekalaista jatetta voisi ohjata hissityontekijoiden

avulla huoltohallin jatepisteelle.

Taulukko 10. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu hissikoppien osalta toimenpiteits,

joilla nostaa yleista kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde: Toimenpidekuvaus:
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Kaatopaikkajate Toimitus huoltohallin keskitettyyn
kerdykseen.

7.3.4 Ski-Inn Pyhalinna ja Pyhasuites

Taulukko 11 esittda taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista
nostaa kierratysastetta Pyhalinnan ja Pyhasuitesin jatepisteilld. Pyhalinnassa paperijateastia
tyhjennetaan 4krt/vuosi. Biojatteen kerays (4krt/kk, 2kpl 240 L) nostaa kierratysastetta.
Sekajatteelld ja kartongilla samat tyhjennysvalit 4krt/kk. Lasi ja pienmetalli kerataan 1 krt/kk.
Pyhasuitesissa suurin ero Pyhalinnan jatepisteeseen on, etta Pyhasuitesissa on 2kpl
sekajateastioita, joka alentaa kierratysastetta. Alavuokraamon jatepisteen paperi ja lasi
tuodaan Pyhasuitesiin, joten se hieman nostaa kierratysastetta. Pyhasuitesissa ja

Pyhalinnassa arvion mukaan paperikerdyksen tyhjennysvalit 4krt/vuosi.

Taulukko 11. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu Ski-Inn Pyhalinnan ja Pyhasuitesin

osalta toimenpiteitd, joilla nostaa kyseisten jatepisteiden kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde: Toimenpidekuvaus:

Ulkoinen ohjeistus (Pyhédlinna & Pyhasuites) | Varausvahvistuksen yhteydessa sahkoinen,
visuaalinen ja helposti luettava
kierratysohjeistus. Talldin asiakkailla on
mahdollisimman helppo 16ytda ohjeistus
omasta varausvahvistuksestaan.

Sekajate (Pyhalinna) Tavoite, ett3 (5 m3) sekajatesailion tilavuus
puolitetaan 2,5 m3kokoiseksi, jolloin
kierratysaste nousee. Toinen puoli
syvakeradyssailiosta lukitaan, kunnes uusi
kerattava jatejae loytyy.

Sekajate (Pyhasuites) Tavoite, ettd 2x5m?3 sekajateastioista toinen
lukitaan pois kaytostd, jolloin kierratysaste
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nousee. Lukittu syvakerdyssdilio otetaan
kayttoon, kunnes uusi kerattava jatejae

[oytyy.

Biojate Biojateastioiden maaran nostaminen 2
kappaleesta 3 kappaleeseen. Tyhjennysvili
4 krt/kk.

Kaatopaikkajate (Pyhalinna & Pyhasuites) Toimitus huoltohallin keskitettyyn
keraykseen.

7.3.5 Hotelli Pyhatunturin jatepiste

Taulukko 12 esittda taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista
nostaa kierratysastetta hotelli Pyhatunturin jatepisteelld. Hotellin jatepiste koostuu
sekajatteen ja kartongin syvakerdyssailidistd. Molemmat sailiot ovat 5 m3 tilavuudeltaan ja
molempia tyhjennetdan 4krt/kk. Lisdksi ravintola Coloradon takana loytyy paperille oma 5
m?3 syvikerdyssailio hotellin kdyttoon, jota tyhjennetddn 2 krt/vuodessa. Tama sekajite- ja
kartonkijatesailidista koostuva jatepiste sijaitsee Pyhatunturi Oy:n keskeisella paikalla.
Jatepisteen kayttdjat koostuvat Pyhatunturi Oy:n henkilokunnasta, hotellissa majoittuvista
turisteista ja myos kaikista muista tunturialueella liikkuvista harrastajista, jotka kulkevat
parkkialueen lapi. Kierratysasteen nostamisen kannalta olisi hyva paivittaa Hotelli
Pyhatunturin jatepiste vastaamaan Pyhélinnan kierratyksen tarjontaa, koska kayttdjakunta ja

tarve samoille jateastioille on olemassa.

Taulukko 12. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu Hotelli Pyhatunturin osalta

toimenpiteita, joilla nostaa kyseisen jatepisteen kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde: Toimenpidekuvaus:

Metalli Yksi 1,3m3 kokoinen pienmetallin jateastia.
Tyhjennys 1 krt/kk.
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Lasi Yksi 1,3m3 kokoinen lasijateastia. Tyhjennys
1 krt/kk.
Biojate Kaksi kappaletta 240 litran kokoista

biojateastiaa. Tyhjennys 4 krt/kk.

Kaatopaikkajate

Toimitus huoltohallin keskitettyyn
kerdykseen.

Sekajate

Tavoite, ett3 (5 m3) sekajatesailion tilavuus
puolitetaan 2,5 m3kokoiseksi, jolloin
kierratysaste nousee. Toinen puoli
syvakerayssailiosta lukitaan, kunnes uusi
kerattava jatejae loytyy.

7.3.6 Ylavuokraamo ja hiihtokoulu

Taulukko 13 esittaa taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista

nostaa kierratysastetta ylavuokraamon ja hiihtokoulun osalta. Ylavuokraamo ja hiihtokoulu

sijaitsevat vierekkain aivan hotelli Pyhatunturin jatepisteen tuntumassa. Nailla toimipisteilla

ei ole omaa jatepistettd, vaan kayttavat samoja jatesailioita hotellin kanssa.

Taulukko 13. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu ylavuokraamon ja hiihtokoulun

osalta toimenpiteitd, joilla nostaa yleista kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde:

Toimenpidekuvaus:

Kartonki

Ylavuokraamon kaytté6n 2102 pahvi- ja
muovipaalain. (Mil-tek Suomi, n.d.). Tallin
hotellin, ylavuokraamon ja muiden
toimipisteiden kartonkijatteet mahtuvat
paremmin kartongin kierratykseen myds
kiireiseen aikaan.
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Vaarallisen jatteen kerays (akut ja paristot)

Vapaalasketteluun tarkoitetut vuokrattavat
lumivyodrypiipparit kuluttavat paljon
paristoja, joten Recser Oy:n paristolaatikko
pienille paristoille ja akuille kannattaa tilata
ylavuokraamolle. (Recser Oy. n.d.-c)

Metallin kerays

Suksihuollosta syntyvalle metallijatteelle
oma metallin kerdykseen tarkoitettu astia.

Haitalliset jatteet

Tyhjennysvaliseuranta kantti — ja
suksihuoltokoneiden synnyttamille jatteille
tarkoitetun 1 m3 siiliélle, jotta ndma tiedot
saadaan laskettua mukaan
kierratysasteeseen.

7.3.7 Ravintola Colorado

Taulukko 14 esittaa taustatutkimuksen perusteella havaittuja keinoja, joilla mahdollista

nostaa kierratysastetta ravintola Coloradon jatepisteelld. Ravintola Coloradon 36,93 %

kierratysastetta (Kuva 4) pitaa ylla 2kpl 5 m? sekajatteen syvikerdyssiilidta. Ravintola

Coloradon auditoinnissa henkilékunnasta arvioitiin, etta noin 80 % syntyvasta jatteesta on

biojatetta ja 15 % muovia.

Taulukko 14. Toimenpidetaulukko. Taulukossa on kuvattu ravintola Coloradon osalta

toimenpiteita, joilla nostaa kyseisen jatepisteen kierratysastetta.

Toimenpiteen kohde:

Toimenpidekuvaus:

Sekajate

Tavoite, ett3 toinen 5 m® sekajatesailidista
puolitetaan 2x2,5 m3kokoiseksi.
Puolitetusta jateastiasta toinen puolikas on
sekajatteen kdytossa ja toinen biojatteen
kaytossa. Kun sekajatettad onnistutaan ajan
mittaan vahentdamaan, voidaan kayttaa vain
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yhtd 5 m3 kokoista jatesailiota, jolloin
sekajatteen maara on puolittunut.

Biojate Oma biojatekompostori. Kompostoriin
mahtumattomalle biojatteelle puolitetaan
yksi 5 m3 jateastia, tyhjennys 4 krt/kk.
Toinen puolikas lukittuna, kunnes
sailictilalle l6ytyy kayttotarve.

Sahkolaiteromu ja kaatopaikkajate Toimitus huoltohallin keskitettyyn
kerdykseen.

8 Pohdinta

Kuva 8 esittaa osaa toimenpide-ehdotuksista, joita alaluvun 7.3 toimipistekohtaisissa
taulukoissa 8—14 on esitetty. Kuva siis esittaa liitteen 1 jatehuollon nykytilakartoituksen
Excel-taulukon yhteenveto-osuutta, johon on tehty osa taulukkojen 8-14 esittamista
muutoksista. Ehdotetut toimenpidemuutokset ovat merkitty kuvaan vaaleanpunaisella
taustalla, paksunnetulla, kursivoidulla ja alleviivatulla tekstilld, jotta ne erottuvat selkeasti.
Muutoksissa on pienennetty sekajateastioiden kokoa 2,5 m3kokoon aiemmasta 5 m?koosta.
Sekajateastioiden koonmuutokset on tehty silld olettamalla, etta alaluvuissa 7.1 ja 7.2
esitettyjen kiertotaloustoimenpiteiden keinoin onnistutaan vahentamaan etenkin syntyvan
sekajatteen maaraa ja alaluvun 7.3 keinoin tehostamaan kierratysta, kuten esimerkiksi
tayttoastetta sensoreiden avulla ja uusien kierratysastioiden tarjonnalla. Vuokraamon
takana sijaitsevalle jatepisteelle on lisatty biojatteen keraysta, samoten ravintola Coloradon
ja hotelli Pyhatunturin jatepisteille. Lisdksi Pyhalinnassa ja Pyhasuitesissa biojateastioiden
maaraa lisatty kolmeen kappaleeseen aiemmasta kahdesta kappaleesta. Huoltohallilla on
ehdotuksen mukaan aloitettu kartongin kerays ja hotelli Pyhatunturilla biojatteen lisaksi
metallin ja lasin kerdys, jolloin jatepisteen kierratysastiat vastaavat Pyhdlinnan ja
Pyhasuitesin tarjontaa. Eli kaikkia johtopaatdsosion 7 kehitysehdotuksia ei ole otettu
mukaan (Kuva 8) esitykseen, vaan vain muutamia luomaan esimerkin toimenpiteiden

vaikutuksista kokonaisuuteen.
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Kuva 8. Toimenpideideoita ja niiden vaikutusten laskemista syntyviin jatemaariin,

jatehuollon kustannuksiin ja kierratysasteeseen

Paksunnettu, kursivoitu ja alleviivattu = uusi toimenpide X = jatejaetta ei kerata ??7?=Jatejaetta kerataan, mutta tulos ei ole selvilla
Sekajate Vuokraamo Huoltohalli Colorado Hotelli Pyhdtunturi Pyhdlinna  Pyhdsuites Hissikopit Yhteensa:
M3&ara: m3/kk 10 10 20 10 10 20 2,64 82,64
Kustannukset €/kk (alv 0%) 616,76 616,76 1233,52 616,76 616,76 1233,52 73,68 5007,76
Kartonki Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit | Yhteensa:
Mé&ara: m3/kk 20 10 20,78 20 12 6 X 88,78
Kustannukset €/kk (alv 0%) 120 120 ?°?? 120 120 60 X 540
Paperi Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit  Yhteensa:
M3&ara: m3/kk 0,11 X X 1,66 0,43 0,89 X 3,09
Kustannukset €/kk (alv 0%) 8,33 X X 0 0 0 X 8,33
Metalli Vuokraamo Metalliromu  Colorado Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit | Yhteensa:
Mé&éra: m3/kk 77 1,71 0,66 13 1,3 1,3 X 6,27
Kustannukset €/kk (alv 0%) 7?7 7?7 7?7 30 30 30 X 90
Lasi Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit  Yhteensa:
Maéara: m3/kk 0,11 X 1,98 13 1,3 2,89 X 7,58
Kustannukset €/kk (alv 0%) 8,33 X 7?7 30 30 30 X 98,33
Biojate Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit | Yhteensa:
Maara: m3/kk 1,92 X 10 1,92 2,88 2,88 X 19,6
Kustannukset €/kk (alv 0%) 290,32 X 222 290,32 290,32 290,32 X 1161,28
Vaarallinen jate Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit  Yhteensa:
Maéara: m3/kk X 7 X X X X X 0
Kustannukset €/kk (alv 0 %) X 0 X X X X X 0
Sahkolaiteromu Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit | Yhteensa:
Mé&ara: m3/kk X 0,17 X X X X X 0,17
Kustannukset €/kk (alv 0 %) X ??? X X X X X 0
Jateoljy Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit | Yhteensa:
Maara: m3/kk X 0,03 X X X X X 0,03
Kustannukset €/kk (alv 0 %) X 0 X X X X X 0
Muovi Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit

Maara: m3/kk X X X X X X X 0
Kustannukset €/kk (alv 0 %) X X X X X X X 0
Yhteensa: Toimipisteet Vuokraamo Huoltohalli Colorado Hotelli Pyhdtunturi Pyhdlinna  Pyhdsuites Hissikopit Yhteensa
Jateméaara: m3/kk 32,14 21,91 53,42 36,18 27,91 33,96 2,64 208,16
Kustannukset €/kk (alv 0 %)] 1043,74 736,76 1233,52 1087,08 1087,08 1643,84 73,68 6 905,70 €
Kierrdtysaste %: 68,89 % 54,36 % 62,56 % 72,36 % 64,17 % 41,11 % 0,00 % 60,3 %

Toimenpiteet on ajateltu niin, ettd ne olisivat jatehuollon kartoituksessa tehtyjen
auditointien perusteella toteuttamiskelpoisia ideoita. Koko kuvan tarkein osio onkin oikean
alakulman ”“Yhteensa” rivisto keltaisella taustalla, josta voi seurata seka syntyvan
kokonaisjatteen maaraa, jatehuollon kustannuksia ja itse kierratysastetta. Tavoite on, etta
toimenpiteiden avulla syntyvat jatemaarat laskevat ja kierratysaste nousee. Toivottavaa
myo0s olisi, ettd jatehuollon kustannukset pysyisivat ainakin ennallaan, mielelldan tietenkin
laskisivat. Talla hetkelld (Kuva 8) on suuremmat jatehuollon kustannukset verrattuna liitteen
1 yhteenveto-osuuteen, mutta sekajatteen, huoltohallin kartongin ja Coloradon biojatteen
hinnat ovat jatetty punaiselle vérille sen takia, ettd hinnat ovat edelleen samat, tai hinta ei
ole tiedossa, vaikka jatemaarat ovat pienentyneet tai vaihtuneet. Eli pienemmille
sekajatemaarille pitdisi paivittda uusi hinta, jolloin myo6s kustannukset saattaisivat laskea

lahemmas aiempaa tasoa. Vaikka jateastioiden koko laskisi 5 kuutiometrista 2,5
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kuutiometriin (eli -50 %), riittaisi ettd punaisella merkittyjen jatehuollon
tyhjennyskustannuksien hinnat laskisivat noin -20-30 % palvelusopimuksien paivittamisella,
jotta kokonaiskustannukset pysyisivat lahella aiempaa tasoa. Kuvaan merkityilla
toimenpiteilld kierrdtysaste nousisi 54,62 % ja jatemaarat laskisivat -16,54 %. Samalla kuvan
tyokalu toimii myos jatehuollon tehostamiseen vaadittavien investointien
takaisinmaksuaikojen arviointiin. Tydkalun avulla voidaan nahda, minkalaisia vaikutuksia
toimenpiteilld on jatehuollon kustannuksiin ja verrata kustannuksien muutosta investoinnin
hintaan, jolloin tulokseksi saadaan arvioitu takaisinmaksuaika. Ainoa tieto mika tyokalusta
puuttuu, on kiertotalouden toimenpiteiden avulla saavutetut voitot jatehuollon

kustannuksien sijaan.

Sivun 47 (Kuva 8) perusteella kierratysasteen nostaminen vaikuttaa merkityilld toimenpiteilla
mahdolliselta aina jatelain vuoden 2030 tavoitteisiin asti. Tavoitteeksi voisi asettaa jatelain
mukaisen 55 % tavoitteen kierratysasteelle vuoteen 2025 mennessg, ja tavoitteita voi jatkaa
jatelain edellyttdmin tavoittein 60 % vuoteen 2030 ja 65 % vuoteen 2035 mennessa. Jotta
nama tavoitteet onnistuvat, tarkoittaa se, ettd syntyvan kaatopaikkajatteen maara on
laskettava kierrdatysasteeseen mukaan ja saatava vahentymaan lahelle nollaa prosenttia,
mutta tamakin vaikuttaisi olevan mahdollista luvuissa 7.1 ja 7.2 esitettyjen kiertotalouden

toimenpiteiden keinoin.

Kokonaisuutta katsottaessa kyse ei siis ole pelkdstaan kierratysastioiden lisddmisesta eri
jatejakeille, vaan jatehuollon tehostaminen vaatii yrityksen toiminnan lapileikkaavaa
systeemistd muutosta. Pyhatunturilla onkin hyvat tyokalut pitkajanteiseen jatehuollon
tehostamisty6hon aina omasta, hyvin kunnianhimoisesta vastuullisuusohjelmasta
Sustainable Travel Finlandin (STF) -merkkiin. STF ei ole vain merkki, se on kokonaisvaltainen
tyokalu ymparistéohjelman kdynnistamiseen ja yllapitamiseen Green Key-sertifikaatin ja
seitseman askelisen SFT-polun avulla. STF-ohjelma vaatiikin mukana olevilta yrityksilta
jatkuvaa parantamista ja kehityksen mittaamista, joten tama opinndytety6 voi toimia myds
osana kehittymisen mittaristoa jatehuollon ja kiertotalouden osalta. Kehityksen mittaaminen
on muutenkin valttamatonta, etta kehitysta ylipdansa tapahtuu, koska ilman tietoa
lahtotasosta ja konkreettisista tuloksista on vaikea tehda pitkajanteista ja tuloksellista

kehitystyota. Taman opinnaytetyon liite 1 ja (Kuva 8) kuvastavat jatehuollon kokonaiskuvaa,
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mutta sen pitaisi olla reaaliaikainen ja kaikkien tyontekijoiden helposti nahtavilla.
Kokonaiskuva nayttaa, mikali jatehuoltoon tulee jotain muutoksia, hidasteita tai
pullonkauloja, jotta asia voitaisiin korjata tehokkaasti. Samalla liite 1 ja (Kuva 8) voi toimia
rajallisen budjetin tilanteessa priorisointityokaluna, jolloin resurssit voidaan kohdentaa

sinne, missa vaikutus on suurin.

Kiertotalouden kehittamisen ja kierratysasteen nostamisen kannalta arvoa tuottavaa tyo6ts,
jatkuvaa parantamista ja kehittymisen mittaamista korostava Lean-filosofia sopisi hyvin
tukemaan Pyhan vastuullisuustyota. Vastuullisuusohjelmaan ja Sustainable Travel Finland-
merkkiin Lean-ajattelu voikin tarjota ohjenuoraa paatéksenteon arvopohjaan ja aina
strategian toteutukseen vaadittaviin menetelmiin ja tyokaluihin. Kuva 9 esittaakin esimerkin
omaisesti, mita Lean-ajattelu voisi tarkoittaa Pyhan kaltaisessa ymparistossa jatehuollon
osalta. Tama on siis esimerkki, joten yritys itse toteuttaa halutessaan todellisen Lean-

ajattelun sisdadanajon, mikali kokee sen tarpeelliseksi.

Tassa esimerkissa, “arvot” kohta voisi olla yksinkertaisesti Pyhdtunturin, jo nyt olemassa
oleva tavoite olla maailman puhtain hiihtokeskus. Eli arvot ohjaavat sita, millainen yritys
haluaa olla ja minkalainen yrityksen kulttuuri on. Periaatteet taas toteuttavat asetettuja
arvoja, ne ohjaavat paatoksen tekoa oikeaan suuntaan, eli miten organisaation tulee ajatella.
Taman esimerkin mukaan periaatteet opettavat tavan, jolla hoitaa organisaatiota niin, etta
yritys on maailman puhtain laskettelukeskus. Jatehuollon kannalta ensimmainen periaate
voisi tarkoittaa jate- ja materiaalivirran luomista niin, etta jatevirran puro pienenee ja
pullonkauloja ei synny. Toinen periaate voisi tarkoittaa jatehuollon visualisointia niin, etta

kokonaiskuva tilanteesta on koko ajan selvilla.

Menetelmia jatehuollon kannalta voi olla esimerkiksi erilaiset vakiointiin tahtaavat toimet,
kuten sisdinen- ja ulkoinen jatehuollon ohjeistus, Sustainable Travel Finland-merkin
sertifiointi, standardointitydkalut ja erilaiset jatehuollon ja jatkuvan kehittymisen
mittaustyokalut. Etenkin organisaation ulkoinen ja sisdinen jatehuollon ja kierratyksen
ohjeistus olisi selked vakiointia edistava toimenpide. Tarkeaa olisi, ettd jokaisessa
toimipisteessa lajitteluohjeistus opastetauluilla on ajantasainen ja yhdenmukaiset merkinnat

visuaalisesti helposti ymmarrettavia. Yhtenainen nimikkeisto ja lajitteluastioiden varikoodaus
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helpottaa oikeiden jateastioiden tunnistamisessa. Kaikki menetelmat luovat pelitaktiikkaa
siihen, mitd organisaation tulee tehda ja miten periaatteet ja arvot saavutetaan. Tyokalut ja
toiminnot taas ovat niita toimia, joita tdssa opinndytetyossakin on esitetty, eli esimerkiksi
vuokrausvalineiden korjausta ja myyntia, palveluiden kehittamista ja tarjoamista,
jateastioiden tarjonnan parantamista ja jatejakeiden kirjanpitoa. (Modig & Ahlstrom, 2013,

ss. 90-98)

Kuva 9. Esimerkki jatehuollon tehostamisen systeemisesta muutoksesta Lean ajattelun

keinoin (Modig & Ahlstrom, 2013, s. 97)

Arvot O
Periaatteet Q O
Menetelmat CD O@

Py v v <4
Tyokalut & toiminnot ‘m m

On myo0s syyta pohtia, etta olisiko jatehuollon nykytilakartoitus painoyksikdssa tehtyna
tarkempi, jos tarvittava tieto vain olisi saatavilla. Mikali kaikki jatteet onnistuttaisiin
punnitsemaan, voitaisiin verrata painossa laskettua kierratysastetta tilavuuden
kierratysasteeseen. Jos kierratysasteet ovat hyvin kaukana toisistaan, se saattaisi tarkoittaa
heikkoa tayttoastetta jateastioille. Jos painon ja tilavuuden kierratysasteet olisivat lahella
toisiaan, se voisi tarkoittaa, etta jateastioiden tayttoaste olisi hyvin suhteutettu
maksimikapasiteettiin. Esimerkkina kuvitteellinen jatepiste, jossa kerdtaan kahta jatejaetta,
sekajatettd ja kartonkia. Molemmilla on 5m? jateastiat ja tyhjennysvali molemmissa on 4
krt/kk. Eli molemmilla jatejakeilla syntyy 20 m3/kk jatettd ja kierratysaste on 50 %. Mutta,
mikali astiat punnitaan ennen tyhjennysti ja todetaan, ett3 sekajatetta kerdantyy 5m?3
astioihin kuukaudessa 1000 kg ja kartonkia 650 kg, niin silloin painossa laskettuna
kierratysaste on 39,39 %. Ja tasta voitaisiin todeta, etta tayttdaste ei luultavasti ole
optimaalinen jateastioiden maksimikapasiteettiin nahden. Kysymys vain on, ettd miten

tieddamme, onko 5m?3 sekajateastian 1000 kg paino laskennallisessa maksimissa. Tarvittaisiin
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sensoria todentamaan sekajatteen tayttoaste ja loput voitaisiin verrata paino- ja tilavuus

kierratysasteiden ja jatejakeiden tilavuuspainokertoimien avulla.

Jatehuollon nykytilakartoitus ja sen tulokset antavat kuitenkin jo nyt hyvan kasityksen
kokonaisuudesta ja on varmasti toistettavissa jatkuvana kehityksen seurantana myos
tulevaisuudessa. Etenkin, jos datan keraaminen helposti kokonaisuutta hahmottavaan
muotoon automatisoituisi, tarvitsee kokonaiskuvaa enaa tulkita, jonka jalkeen voi alkaa
suunnitella ja toimia asetettujen tavoitteiden mukaisesti. Kaikki tarvittava tieto tata
opinnaytetyo6ta varten oli siis jo olemassa, se taytyi vain kerata eri lahteista ja koota tata
opinnadytetyon aihetta hyodyttavaan muotoon. Kun data oli keratty ja koottu tarpeelliseen
muotoon, vasta silloin alkoi oikea suunnittelu tavoitteiden asettamisesta aina konkreettisiin
toimenpiteisiin. Jatkossa, kun tyota toistetaan, tulokset myos tarkentuvat datan maaran ja
laadun kehittyessa, joten tasta on hyva aloittaa kiertotalouden ja jatehuollon tehostamisen

tyo.
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Liite 1: Jatehuollon nykytilakartoituksen Excel taulukon yhteenveto-osuus

??7?=Jatejaetta kerdtdan, mutta tulos ei ole selvilla X = jatejaetta ei kerata
Sekajite Vuokraamo Huoltohalli Colorado Hotelli Pyhdtunturi Pyhdlinna  Pyh&suites  Hissikopit

Kartonki Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit

Paperi Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyh&suites Hissikopit

Metalli Vuokraamo Metalliromu = Colorado Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit

Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit

Biojate Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit

Vaarallinen jate Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhatunturi  Pyhdlinna = Pyhasuites Hissikopit

Sahkolaiteromu Vuokraamo = Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit

Jateoljy Vuokraamo  Huoltohalli Colorado  Hotelli Pyhdtunturi  Pyhdlinna = Pyhdsuites Hissikopit

Yhteensa: Toimipisteet Vuokraamo Huoltohalli Colorado Hotelli Pyhdtunturi Pyhdlinna  Pyh&suites  Hissikopit Yhteensa
249,4
5928,30 €

Yhteensa: Jitejakeet Sekajite Kartonki Metalli Biojate Paperi Sahkolaiteromu Jateoljy

tel/1

Kaatopaikkajate
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Liite 2: Jatejakeita kasittelevat yritykset, toimituskohteet ja kdsittelytavat

Jatejakeet

Toimituskohteet

Kasittelytapa

Seka-/Polttokelpoinen

Oulun ekovoimalaitos.

Sekajate kuljetetaan
Sodankylan tai Kemijarven
siirtokuormausasemalle,
josta se lastataan isoihin
rekkakontteihin ja
kuljetetaan Oulun
ekovoimalaitokselle
poltettavaksi.

Residuum Oy:n
kierratyspuisto

Paperi Rovaniemi, Paperinkerays Hyotykaytto raaka-aineena
Oy
Kartonki Rovaniemi, Paperinkerays Hyotykaytto raaka-aineena.
Oy
Pienmetalli Rovaniemi, Napapiirin L&T:n edustaja kertoi
Residuum Oy:n sahkopostitse, etta
kierrdtyspuisto Napapiirin Residuum Oy
toimittaa metallia koti- ja
Tai ulkomaiseen
metalliteollisuuteen raaka-
Rovaniemi, Kajaanin Romu aineeksi. Kierratysmetallista
Oy (lastaus-/véliasema). valmistetaan uusia
Paatepiste Kajaani. metallipakkauksia ja muita
metallituotteita, kuten
polkupy6ran runkoja,
lapioita ja autojen osia.
(Korhonen,
henkilokohtainen
tiedonanto 11.2.2021)
Kajaanin Romu Oy
Lajittelee ja toimittaa
metalliromua Suomen
valimo- ja terasteollisuuden
kayttoon (Kajaanin Romu
Oy).
Lasi Rovaniemi, Napapiirin L&T:n edustaja kertoi

sahkopostitse, etta
Napapiirin Residuum Oy
toimittaa lasia Englantiin,
jossa siita valmistetaan
uusia lasipakkauksia. Osasta
on voitu valmistaa myos
lasivillaa ja vaahtolasia seka
maanrakennusainetta.
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(Korhonen,
henkil6kohtainen
tiedonanto 11.2.2021)

Bio Oulu, Gasum Oy L&T:n edustaja kertoi
biokaasulaitos sahkopostitse, ettd
biojatteesta valmistetaan
kotimaista biokaasua.
Biokaasu hyddynnetdan
paaosin liikenteen
polttoaineena.
Kompostoinnin ravinteet
kdaytetadan mm.
lannoitteena. Gasumin laitos
murskaa ja liettaa biojatteen
seka erittelee mekaanisesti
muovipussit ennen
kompostointia ja biokaasun
kerdysta. (Korhonen,
henkilékohtainen
tiedonanto 11.2.2021)

Lajittelematon- ja Kemijarvi ja Sodankyla Lapeco ecoasemat

kaatopaikkajate

Vaarallinen jate Kemijarvi ja Sodankyla Lapeco ecoasemat

Metalliromu Kuusakoski Oy, Suomessa kierratysketjuun
toimituskohde ei tiedossa. toimitetusta

jatemateriaaleista
hyddynnettiin 94,7 %
(Kuusakoski, n.d.)
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