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1 JOHDANTO

Tyon tavoitteena on saada CE-hyvaksyntd Alfacom Oy:n ovi- ja julkisivujarjestelmiin.
Tavoite koskee vain CE-merkittévia tuotteita eli niitd tuotteita, joille on olemassa ns.
harmonisoitutuotestandardi. Tyon on tarkoitus olla valmis huhtikuun loppuun men-
nessd, koska uusi rakennustuoteasetus tulee voimaan 1.7.2013, jolloin l&hes kaikilta
rakennustuotteilta vaaditaan CE-merkki. Rakennustuoteasetus edellyttdd yrityksen
tuotteille CE-merkint&é, joten yrityksen tuotteet taytyy olla CE-merkittyja viimeistdan
1.7.2013, jos niit4 aiotaan saattaa markkinoille sen jéalkeen.

Teht&véni on perehtyd CE-merkkiin oikeuttaviin toimenpiteisiin. Siind ohessa on tar-
koitus perehtyd syvemmin yrityksen toimintaan ja tuotteisiin. Toimintasuunnitelma on
kaksiosainen. Ensimmaéisessd osassa on tarkoitus perehtyé yrityksen tuotteisiin ja CE-
merkkiin vaadittaviin toimenpiteisiin. Toisessa osassa on tarkoitus tehdad tarvittavat

dokumentit ja muut toimenpiteet, joita CE-merkki edellyttaa.

Tyon teoria osuudessa kasitelladn aluksi CE-merkint&4 yleisesti. Sen jalkeen kasitel-
14&n yksityiskohtaisemmin Alfacom Oy tuotteisiin liittyvid toimenpiteit ja vaatimuk-
sia, joita CE-merkki edellyttdd. Sitten tyossa kasitellddn toimenpiteitd, jotka vaatimus-
tenmukaisuuden osoittamismenettelyt vaativat tuotteilta. Tassa tydssa on kaytéssa ns.
jarjestelmatoimittajan alkutestaus-menetelmd, joten testausmenetelmid ja testaus-
luokitteluja ei ké&sitella. Lopuksi kerrotaan, miten projekti eteni ja mik& oli tyon loppu-

tulos.



2 TOIMEKSIANTAJA JA JARJESTELMATOIMITTAJAT

Alfacom Oy on julkisivuratkaisuja tarjoava yritys, jonka toiminnan painopiste on
alumiini- ja terdsovissa ja -ikkunoissa. Liséksi yritys valmistaa tyyppihyvaksyttyja
alumiini- ja terdspalo-ovia. Tuotevalikoimaan kuuluu myds mm. terdsportaat ja -
kaiteet. Nykyaikaisilla tyostokoneilla valmistetut tuotteet ovat mittatarkkoja ja vaati-
musten mukaisia. Kaikki tuotteet valmistetaan projektikohtaisesti ja toimitetaan pai-
kalleen asennettuina. Alfacom Oy:n toimitilat sijaitsevat Mikkelin Tuskussa, josta
ké&sin yritys toimii koko itéisen Suomen alueella. Alfacom Oy toimittaa alumiiniovet
ja -ikkunat seka palo-ovet ja pienet terdsrakenteet projektikohtaisesti. Yritys valmistaa
alumiinijulkisivutuotteet ja -ovet Schiicon ja terastuotteet Jansenin julkisivu- ja ovijar-

jestelmista. Yritys tyollistaa viisi tuotantotyontekijaé ja kaksi toimihenkil6a. /4./

Alfacom Oy valmistaa talld hetkell4d suurimman osan tuotteistaan Schiicon jarjestel-
masta. Yrityksen on tarkoitus painottua myos tulevaisuudessa enemméan Schucon tuot-
teisiin. Alfacom Oy on toiminut vasta véhan aikaa noin vuoden verran, joten sen tar-
koituksena on lisatd henkilostoa ja tuotantoa l&hivuosina. Yritys panostaa talla hetkel-

14 laatuun ja luotettaviin toimituksiin.

Schiico on yksi Alfacomin jarjestelmatoimittajista. Schiico on maailman johtava jar-
jestelmatoimittaja tulevaisuuden julkisivuratkaisulle, joka omaa maailmanlaajuisen
osaamisen aurinkoenergiaratkaisuissa, ikkunoissa ja ovissa kuten myos julkisivuissa.

Schico toimii 5.000 tyontekijalla ja 12.000 yhteistyopartnerilla yli 78 maassa. Yhtion
liikevaihto oli vuonna 2011 2,23 miljardia euroa. Yhtion paékonttori on Saksan Biele-
feldissa. Schiicon yksi keskeisimpid visioita on maailman luonnonvarojen suojelu./5./

Alfacomilla on kaytéssaan Schiicon toimittamat suunnitteluohjelmat, tydstokoneet,

suunnittelu- ja kokoonpano-ohjeet ym. tarvittavat dokumentit.

Schiicon tuotteet koostuvat padasiassa erilaisista alumiiniprofiileista, tiivisteista ja
ruuveista. Tuotteet ovat suunniteltu koottaviksi ruuveilla ja liimalla, joten niitd ei tar-
vitse hitsata. Schiicon tuotteista pystyy valmistamaan erilaisia ovi- ja ikkuna paketteja
ja kaikenlaisia julkisivukokonaisuuksia (Kuva 1). Valmiiden tuotteiden ominaisuudet
madraytyvat rakenneosista, joita tuotteeseen k&ytetdan. Esimerkiksi palo-ovissa ja
palojulkisivuissa tulee kayttadd sithen maariteltyja rakenneosia. Erilaisia osien yhdis-



telmia on todella paljon, niisté voi tehdd ominaisuuksiltaan ja kayttotarkoitukseltaan
hyvin erilaisia. Kuvassa kaksi on esitetty rakennekuva Schiicon ikkunajarjestelmasté.

KUVA 2. Schiico AWS 102 rakennekuva /10/



Jansen on toinen Alfacomin jarjestelméatoimittajista. Alfacomilla on Jansenin toimit-
tamat suunnitteluohjelmat, suunnittelu- ja kokoonpano-ohjeet ym. tarvittavat doku-
mentit. Jansen on monikansallinen perheyhti6. Jansenin toimialaan kuuluvat erilaiset
ovi- ja ikkunapaketit ja kaikenlaiset julkisivukokonaisuudet. Jansen on myos erikois-
tunut tarkkuuskylmavalssattuihin profiileihin ja erilaisiin putkistoihin esim. sade-
vesijarjestelmiin ja ldmmadnvaihtimiin./6./ Jansen toimittaa Alfacomille kaikki terék-
sestd valmistettavien ikkunoiden, ovien ja julkisivujen rakenneosat. Jansenin tuotteet
kasataan pé&aasiassa hitsaamalla. Schiico:n ja Jansenin jarjestelméat ovat samantapaiset,

mutta eroavat toisistaan suunnittelun ja valmistuksen osalta jonkin verran.

KUVA 3. Referenssi Jansenin ovi jarjestelmasta /6 /

Tuotteiden valmistusprosessi:

Tilauksen saaminen

Suunnittelu

Tavaroiden tilaus

Sahaus

Tarvittavat tyostot esim. reiét ja urat
Kokoonpano

Toimitus tai asennus
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3 CE-MERKINTA

3.1 Yleista

Rakennustuoteasetus maarad CE-merkin kaytostd. Asetuksen artikla 1 velvoittaa ra-
kennustuotteiden ominaisuuksien ilmoittamisen CE-merkinnalla. Asetus tuli tietyilta
osin voimaan 24.4.2011 ja tulee kaikilta osin voimaan 1.7.2013. Ainoa poikkeus kos-
kee kantavia rakenteita, joiden siirtymdaika paattyy 1.7.2014. Rakennustuoteasetus
kumoaa kokonaan aikaisemmin kdytetyn rakennustuotedirektiivin (CPD) vuodelta
1989. /12/

Rakennustuoteasetus madrittelee rakennustuotteelle seuraavat perusominaisuudet /12/:

1. Mekaaninen lujuus ja vakavuus

2. Paloturvallisuus

3. Hygienia, terveys, ympéristo

4. Kayttoturvallisuus ja esteettomyys

5. Meluntorjunta

6. Energiansaasto ja lammaoneristavyys

7. Luonnonvarojen kestava kayttdo (tulee myéhemmin perusominaisuuksien pii-

riin)

CE-merkinnalld valmistaja osoittaa, ettd rakennustuotteen keskeiset ominaisuudet on
selvitetty siihen sovellettavan harmonisoidun tuotestandardin mukaisesti. Harmonisoi-
tu tuotestandardi ilmoittaa tuoteryhmakohtaisesti tuotteista selvitettdvat ominaisuudet
ja muut vaatimukset. Harmonisoitua tuotestandardia noudattamalla valmistaja varmis-
taa rakennustuoteasetuksen vaatimusten tayttymisen. CE-merkinnéllda valmistaja va-
kuuttaa ndiden vaatimusten toteutuvan. CE-merkint& kertoo ostajalle tuotteen ominai-

suudet yhdenmukaisella tavalla ja helpottaa niiden vertailua. Merkintd mahdollistaa



sen, ettd tuote voi olla markkinoilla kaikkialla Euroopassa. CE-merkintd tulee pakolli-
seksi kaikille niille rakennustuotteille, jotka saatetaan markkinoille ja joihin sovelle-
taan eurooppalaisia harmonisoituja tuotestandardeja. Harmonisoiduilla tuotestandar-
deilla on kaytossa siirtymaajat, jotta uuteen jarjestelmaan siirtyminen sujuisi jouhevas-
ti. Yrityksen tuotteiden harmonisoitujen tuotestandardien siirtyméajat paattyvat
1.7.2013. Kuvassa 4 on esitetty kolmivaiheinen menettely siirtyméaajasta, jossa:

1. DAV tarkoittaa, ettd harmonisoitu tuotestandardi on saatavilla.
2. Dapp tarkoittaa, ettd harmonisoitu tuotestandardi otetaan kéayttoon.
3. DOW tarkoittaa, ettd kansalliset standardit poistuvat kéytosta.

DAV Dapp DOW
9kk 21 kk

kansalliset i,meneite!yt

CE-merkinté

valmistautuminen ,‘

: siiftymaaika
CE-merkintaan

KUVA 4. Harmonisoidun tuotestandardin siirtymaaikamenettely/7/
Rakennustuotteiksi katsotaan rakennuskohteeseen kiintedksi osaksi tulevat tuotteet,
kuten esimerkiksi betonielementit, ikkunat, kantavat terdsrakenneosat, rakennesahata-
vara, Kiviaines ja tiemerkinnat/1/.

CE-merkintaa ei kuitenkaan tarvita tuotteille/2/:

1. jotka on valmistettu tilauksesta tiettyyn kohteeseen muuten kuin sarjatuotan-

tona ja joiden kiinnittdmisestd rakennuskohteeseen vastaa valmistaja

2. tuotteille, jotka valmistetaan rakennuspaikalla ja joiden kiinnittdmisesta ra-

kennuskohteeseen vastaa valmistaja



3. tai kun kyseessa on historialliseen korjausrakennuskohteeseen perinteiseen ta-

paan valmistettu tuote

CE-merkinndn markkinavalvontaa suorittaa turvallisuus- ja kemikaalivirasto
(TUKES), jonka ymparistoministerié on siihen valtuuttanut. CE-merkki ei vielé takaa
tuotteen soveltuvuutta kohteeseen, vaan se yhdenmukaistaa tuotteiden luokittelun ja
siithen liittyvat testaukset. /3./ Kansallinen soveltamisstandardi (National Application
Standard eli NAS) madrittdd suositeltavat vaatimustasot tuotteen ominaisuuksille ja
soveltuvuudelle lopullisen kayttokohteen mukaan. Kansalliset soveltamisstandardit
taydentavat rakennustuotteiden CE-merkintddn johtavia yhdenmukaistettuja tuote-
standardeja. Suomen kansallinen lainsdadéantd taas maaraé tuotteiden ominaisuuksien
minimiarvot, joiden on pakko tayttyd. Suomessa rakentamista maaraavat mm. maan-
kaytto- ja rakennuslaki ja rakentamismaérayskokoelma. Sen liséksi on ké&ytossa erilai-
sia ohjeistuksia, esimerkiksi standardit ja erilaiset RT-kortit.

Esimerkki: CE-merkissd on ilmoitettu lamménlapaisykertoimeksi U=1.7 W/m’K,
mutta Suomen rakentamismadardyskokoelma vaatii kohteessa lammonlapaisykertoi-
men arvoksi 1.5 W/m?K. Siita seuraa ettd CE- merkittya tuotetta ei voi kayttaa kysei-

sessa kohteessa, koska se ei tdytd madrayksen asettamaa vaatimusta.

3.2 CE- merkinnan sanastoa

Harmonisoitu tuotestandardi eli hEN on Eurooppalaisen standardisoimisjarjeston
CENin laatima CE-merkintd&n johtava tuotestandardi, mista on julkaistu ilmoitus ko-
mission virallisessa lehdessa. Se maarittadd tuoteryhmékohtaisesti tuotteilta selvitetta-
vat ominaisuudet, valmistuksen laadunvalvonnan vaatimukset ja CE-merkinndssa il-

moitettavat tiedot./1./

Eurooppalainen tekninen arviointi eli ETA voidaan myontdd rakennustuotteille,
joille ei ole olemassa harmonisoitua tuotestandardia. ETA on vapaaehtoinen, CE-
merkintd&n johtava tekninen arviointi, joka on tarkoitettu erityisesti uusille innovatii-
visille tuotteille. Eurooppalaisia teknisid arviointeja myontdd Suomessa VTT Expert
Services Oy./1./

IImoitetut laitokset ovat laitoksia, jotka on valtuutettu suorittamaan CE-merkinnan



edellyttdmia testauksia ja valmistuksen laadunvalvontaa. Suomessa on télla hetkella
viisi ilmoitettua laitosta: Contesta Oy, DNV Certification Oy, Inspecta Sertifiointi Oy,
Suomen ymparistokeskus ja VTT Expert Services Oy. Luettelo 16ytyy ymparistomi-

nisterion nettisivuilta./1./

AC- luokka eli suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmennusjarjestelma (4, 3, 2+,
1 ja 1+) madrittad, missé laajuudessa ilmoitettu laitos osallistuu tuotteen ominaisuuk-
sien ja valmistuksen laadunvalvonnan varmentamiseen. AC- luokassa 4 riittaa, ettd
valmistaja itse vakuuttaa tuotteen ominaisuuksien tayttdvéan standardin mukaiset vaa-
timukset. Muissa luokissa edellytetddn toimenpiteitd sekd& valmistajalta (esim. doku-
mentoitu laadunvalvonta, tehtaalta sdanndllisesti otettavat ndytteet) ettd kolmannelta

osapuolelta esim. laadunvalvonnan varmennus/1./

Suoritustasoilmoitus laaditaan CE-merkittéville rakennustuotteille. Se kertoo tuot-
teen ominaisuuksien ilmoitetut arvot ja luokat. Valmistaja laatii suoritustasoilmoituk-
sen ja vastaa tietojen paikkansapitavyydesta. IlImoituksen esitysmuoto on kuvattu ra-
kennustuoteasetuksen liitteessa I11. Rakennustuoteasetus, jolla sdddetddn muun muas-
sa CE-merkinnén kayttamisesté rakennustuotteissa, korvaa rakennustuotedirektiivin.

Asetus tulee sellaisenaan voimaan kaikissa EU-maissa 1.7.2013./1./

3.3 CE-merkinnan prosessi

CE-merkint&4 ei haeta viranomaisteitse, vaan rakennustuotteen valmistajan on
selvitettdva tuotteen ominaisuudet ja huolehdittava tuotannon laadunvalvonnasta

harmonisoidun tuotestandardin tai eurooppalaisen teknisen arvioinnin mukaiseksi.

CE-merkinndn prosessin eteneminen/2./:

1. Tarkista, kuuluuko tuoteryhmd harmonisoidun tuotestandardin piiriin. Mikéli
harmonisoitua tuotestandardia ei ole tuotteelle, CE-merkinta ei ole pakollinen.
Mikali tallaiselle tuotteelle kuitenkin haluaa CE-merkinndn, voi tuotteelle
hankkia eurooppalaisen teknisen arvioinnin eli ETA:n.



Harmonisoitu tuotestandardi maarittdd, millaisia toimenpiteitd valmistajalta
edellytetdédn, kuten esimerkiksi mitd ominaisuuksia tuotteesta testataan seka

kenen ja miten testit tulee suorittaa.

Ominaisuuksien testaamiseen ja laadunvalvonnan varmentamiseen vaaditaan
usein ulkopuolista, tehtédvaan erityisesti nimettya niin sanottua ilmoitettua lai-

tosta.

Kun harmonisoidun tuotestandardin vaatimukset on taytetty ja laadittu
rakennustuoteasetuksen mallin mukainen suoritustasoilmoitus testitulosten
perusteella, valmistaja kiinnittdd CE-merkinndn tuotteeseen, pakkaukseen tai

tulostaa sen toimituskirjaan.

Suoritustasoilmoitus (DoP) toimitetaan tuotteen mukana tai se esitetdan val-
mistajan kotisivulla. Sdilyt4 suoritustasoilmoitus ja muut CE- merkintaan liit-
tyvat asiakirjat ja valmistaudu tarvittaessa esittdmaan ne markkinavalvontaa

tekevalle viranomaiselle.

CEN/EQTA/ Harmonisoitu Hyvaksynti- Konsensusme-
komissio & tuotestandardi ohje (ETAG) nettely (CUAP)

pysyva komitea

) CENC L EOTA | EQTA
Valtuutettu Eurooppalainen tekninen
hyvaksymislaitos hyvidksynta (ETA)
Valmistaja/

iimoitettu laitos Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen

‘ CE-merkinta I

KUVA 5. Kaavio rakennustuotteen hyvaksyntd jarjestelmasta /3/



3.4 Vaatimukset ja menettelyt

CE-merkinté edellyttdd harmonisoitua tuotestandardia (hEN), jota noudattamalla CE-
merkin voi saada. CE-merkin saaminen on my6s mahdollista ETA-menettelyn kautta,
mutta se ei ole mahdollista, jos tuote kuuluu harmonisoidun tuotestandardin piiriin.
Té&ssé tapauksessa tuotteille on olemassa harmonisoitu tuotestandardi SFS-EN14351-
1+Al ja SFS-EN 13830. Standardeista loytyy tarvittavat vaatimukset, joiden tulee
tayttyd CE-merkin saamiseksi.

ETA-hyvdksyntd on vaihtoehtoinen ja vapaaehtoinen tapa hankkia tuotteelle CE-
merkki. ETA-hyvéksyntd on kaytdsséd koko EU:n alueella. ETA-hyvéaksynnan piiriin
kuuluu tavallisesti innovatiivisia tuotteita, harmonisoidusta tuotestandardista poikkea-
vat tuotteet ja tuotteet, joita ei ole viel& standardoitu. ETA-hyvéksynnén saa tuotteelle
nopeimmin, jos tuotteelle on olemassa ETAG eli hyvaksyntdohje.

CE-merkinnéssa ilmoitettavat ominaisuudet vaihtelevat tuotteittain. Useimmiten CE-
merkinnan varmentamiseen tarvitaan puolueeton kolmas osapuoli, niin sanottu ilmoi-
tettu laitos. CE-merkinnan kayttoonotosta aiheutuu valmistajalle kuluja muun muassa
testauksista, asiakirjojen laatimisesta ja valmistusprosessin laadunvalvonnasta. CE-
merkinté rakennustuotteessa ei vielé takaa sitd, ettd tuote soveltuu kéaytettavaksi tiet-
tyyn rakennuskohteeseen, tietyssd maassa. Suunnittelua, rakennustuotteiden kayttoa
seka rakennuskohdetta séatelevat edelleenkin kansalliset viranomaissaadokset. /1./

3.5 Standardit

Standardeja laatii, vahvistaa, julkaisee, myy ja tiedottaa SFS ry, joka toimii maamme
standardoinnin keskusjarjestond. Harmonisoidut tuotestandardit muodostuvat ns. va-
paaehtoisesta osasta ja harmonisoidusta osasta, joka on velvoittava osa standardia.
Vapaaehtoinen osa on nimensd mukaan vapaaehtoinen, ja valmistaja voi tayttaa siina
esitetyt osuudet. Harmonisoitu osa taas kertoo, mitd valmistajan tulee vahintdan tehda
voidakseen CE-merkitd tuotteensa.

Kunkin harmonisoidun tuotestandardin lopussa on liite ZA, jossa kerrotaan, mika osa
kyseisestd standardista on harmonisoitua eli liittyy CE- merkint&dén sekd mita yleisia ja

mit& teknisid tietoja kyseisen standardin mukaisten tuotteiden CE- merkinndssa tulee



esittdd. Tama voi vaihdella samalla tuotteellakin riippuen tuotteen kayttotarkoituksesta
(esim. sisakayttd/pakkasaltistus)./7./

EN-tuotestandardi Liite ZA

Soveltamisala

Vaatimustenmukaisuuden
arviointi

Ominaisuudet

palo

lujuus
ldmmonjohtavuus

| _tyastettavyys

‘ Testistandardi l

Testistandardi |

—_ viittaa toiseen standardiin

Laskentastandardi
(esim. eurokoodi)

|_| EN-tuotestandardipaketin
Luokittelustandardi | harmonisoidut csat

| [T

¥
Testistandardi |

KUVA 6. Harmonisoidun tuotestandardin rakenne /7/

SFS-EN 14351-1+A1 on harmonisoitu tuotestandardi ikkunoille ja oville, joilla ei ole
erityisia palonkestdvyys- ja/tai savuntiiveysominaisuuksia. Standardin soveltamisala
on materiaaliriippumattomat toiminnalliset ominaisuudet oville ja ikkunoille seka nii-
den yhdistelmille. Standardi sisaltad soveltamisalan, velvoittavat viittaukset, termit ja
madritelmat, toiminnalliset ominaisuudet ja erityisvaatimukset, luokittelun ja merkin-
nan, kasittelyn, asennuksen, kunnossapidon ja hoidon, vaatimustenmukaisuuden arvi-
ointi, opastavia ja velvoittavia liitteitd. Standardissa on myds paljon viittauksia muihin
standardeihin, esimerkiksi testaus- ja luokittelustandardeihin. Tarkein osa standardia

on tassa tyossa luokittelu, merkinté ja vaatimustenmukaisuuden luokittelu.

SFS-EN 13830 on tuotestandardi julkisivuille. Standardi siséltd4 soveltamisalan, vel-
voittavat viittaukset, termit ja maaritelméat, vaatimukset, vaatimuksenmukaisuusarvi-
oinnin, luokittelun ja merkinnét, ohjaavia ja velvoittavia liitteitd. Standardi on englan-
ninkielinen, eik& siitd ole olemassa suomeksi k&&nnettya versiota. Standardissa on

hyvin paljon samoja vaatimuksia tuotteelle kuin SFS-EN 14351-1+A1 standardissa.



4 VAATIMUSTENMUKAISUUSUUDEN ARVIONTI

Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen tarkoittaa niitd menettelyja, joilla osoitetaan
tuotteen valmistuksen, tuotteen ominaisuuksien ja niiden valvonnan vastaavuus
harmonisoidussa standardissa (hEN) tai eurooppalaisessa teknisessa hyvéksynndssa
(ETAGQG) esitettyihin vaatimuksiin ndhden./3./

Rakennustuoteasetuksessa edellytetaan, etta/12/:

1. Valmistaja suorittaa jatkuvaa tuotannon laadunvalvontaa. Laadunvalvonnalla
tarkoitetaan asiaankuuluvien yhdenmukaistettujen teknisten eritelmien mukai-

sesti suoritettua dokumentoitua ja jatkuvaa tuotannon sisdisté laadunvalvontaa

2. Valmistajan on jarjestettdva tuotetyypin maéritys tuotteen tyyppitestauksen,
tyyppilaskennan, taulukoitujen arvojen tai tuotetta kuvailevien asiakirjojen pe-

rusteella.

3. Valmistaja tekee ilmoituksen rakennustuotteen perusominaisuuksien suoritus-

tasoista.

Vaatimustenmukaisuuden arvioinnilla tarkoitetaan sekd valmistajan suorittamia tuo-
tannon jatkuvaan laadunvalvontaan liittyvid toimenpiteitd (ndytteenotto, testaustiheys,
tulosten analysointi) etté ilmoitetun laitoksen vastaavia toimenpiteitd (esim. tyyppites-
taus, tehtaan laadunvalvonnan alkutarkastus seké jatkuva valvonta)./3./

Vaatimuksenmukaisuuden osoittamismenettely (AC-menettely) kertoo, mihin AC-
luokkaan tuote kuuluu. AC-luokka méa&raytyy standardin liite ZA.2 mukaan. AC-
luokka maarad, mita toimenpiteita kyseiselle tuotteelle on tehtédvé vaatimuksenmukai-
suuden osoittamiseksi. Mita pienempi AC-luokka on, sen suuremmissa maarin ilmoi-
tettu laitos osallistuu tuotteen ominaisuuksien ja valmistuksen laadunvalvonnan var-

mentamiseen.

Sisédankayntiovet ja ikkunat kuuluvat AC-luokkaan 3 standardin SFS-EN 14351-

1+Al:n mukaan. AC-luokka 3 mé&&raa, ettd ikkunoiden ja sisddnkayntiovien vaati-



muksenmukaisuus tulee osoittaa alkutestauksella ja tehtaan sisdiselld laadunvalvon-
nalla. Standardista selvidd myos, miten alkutestaus ja tehtaan siséinen laadunvalvonta
tulee toteuttaa. Hatauloskéyntiovet kuuluvat AC-luokkaan 1. Kuvassa 7 on esitetty
AC-luokkien erot.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN OSOITTAMISMENETTELYT | AC1+ ACl AC2+ AC3 AC4

Valmistaja, Vaatimustenmukaisuusvakuutus X X X
maahantuoja tai | Tuotteen alkutyyppitestaus X X
jakelija Tehtaan sisdinen laadunvalvonta X X X X X

Tehtaalta otettujen niytteiden testaus X X X
Tlmoitettu laitos | Vaatimustenmukaisuustodistus v v

Tehtaan sisdisen laadunvalvonnan todistus T

Tuotteen alkutyyppitestaus L L L

Tehtaan ja sen sisdisen laadunvalvonnan vIT VIT VIT

alkutarkastus

Tehtaan sisdisen laadunvalvonnan jatkuva v v v

valvonta, arviointi ja hyviksyminen

Tehtaalta, markkinoilta tai rakennuspaikalta L

otettujen pistokoendytteiden testaus

X = Valmistaja, maahantuoja tai jakelija, V = Varmentamiselin, T = Tarkastuslaitos, L = Testauslaboratorio

KUVA 7. Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelytaulukko/7/

4.1 Alkutestaus

Alkutestauksella eli ITT:1I& (Initial Type Testing) tarkoitetaan tuotteen tai tuoteper-
heen arvioitavien ominaisuuksien testeja tai muita menettelyjd. Standardista SFS-EN
14351-1+A1 16ytyy ominaisuuksia, joille alkutestaus voidaan tehda. Standardi ei ker-
ro, miten testit tehddan tai miten niiden tulokset luokitellaan. Testien tekemiseen ja
tulosten luokitteluun loytyvat omat standardit, jotka on kerrottu edelld mainitussa
standardissa. Alkutestaus on tehtdva kaikille ominaisuuksille, jotka valmistaja ilmoit-
taa./8./

Alkutestauksen voi suorittaa valmistaja tai ilmoitettu laitos riippuen siitd, mikd AC-
luokka on kyseessd. Jos valmistaja suorittaa alkutestauksen, tulee valmistajalla olla
hyvaksytty ja tarkastettu testilaitteisto kyseiseen testiin. Valmistaja voi myos teetattaa
alkutestauksen kolmannella osapuolella, esimerkiksi Inspectalla. Ilmoitetun laitoksen
alkutestausta ei voi suorittaa kukaan muu kuin ilmoitettu laitos. Suomessa ilmoitettuja
laitoksia on muutamia esim. VTT Expert Services ja Inspecta. Suomessa toimivien

ilmoitettujen laitosten luettelo 16ytyy Ympdristoministerion nettisivuilta. lImoitetun



laitoksen alkutestauksen voi suorittaa myds muussa Euroopan unionin maassa, jossa

on ilmoitettu laitos./8./

Alkutestausta ei tarvitse tehdd uudestaan, jos tuote ei muutu niin, ettd muuttuva osa
vaikuttaa vaatimustenmukaisuuteen. On myds mahdollista kdyttaa rakenneosia, joiden
valmistaja on jo maarittanyt niiden ominaisuudet. Siiné tapauksessa ei tarvitse maarit-
td44 ominaisuuksia uudelleen edellyttden rakenneosien arvioinnin ja niiden ominai-
suuksien pysyvan muuttumattomina. Se ei kuitenkaan poista valmistajan vastuuta tuo-

tekokonaisuuden toimivuuden ja suunnittelusta varmistamisesta./8/

On myos olemassa jarjestelmatoimittajan alkutestausmenetelmd, jossa on mahdollista
kéayttdd kolmannen osapuolen alkutestaustuloksia. Tassa tyossa oli kdytdssa kyseinen

menettely.

4.2 Jarjestelmatoimittajan alkutestauksen ehdot

Rakenneosista, joista muut yritykset ovat valmistaneet kaikki tai osan, ikkunoita tai
sisdénkayntiovia kokoonpaneva valmistaja voi ottaa huomioon ilmoitetun laitoksen
tekeman alkutestausraportin eli niin sanotun jarjestelmatoimittajan alkutestaus — me-
nettelyn ilmoittaessaan ominaisuuksia tuotteille, joiden markkinoille saattamisesta

valmistaja on vastuussa./8/

Jarjestelméatoimittajan menettelya voi kdyttaa vain seuraavilla ehdoilla/8./:

1. Valmistajalla (kokoonpanijalla) on sopimus tuotesuunnittelijan kanssa testaus-

tulosten ja niihin liittyvien asiakirjojen k&ytosta.

2. Valmistajan (kokoonpanijan) tulee olla vastuussa tuotteiden saattamisesta
markkinoille ja oikein tehdystd valmistuksesta tuotesuunnittelijan tai tdman

valtuuttaman tahon laatimien valmistusohjeiden mukaisesti.

3. Tuotesuunnittelijan ohjeet rakenneosien asennuksesta ovat olennainen osa
valmistajan (kokoonpanijan) tehtaan sisdisen laadunvalvonnan (FPC) jarjes-

telmaa.



4. Valmistajan (kokoonpanijan) tulee pystya osoittamaan, ettd kaytettavien ra-
kenneosien yhdistelmd ja valmistusprosessit ovat vastaavia kuin alkutestauk-

sessa olleella tuotteella.

5. Valmistajan (kokoonpanijan) tulee sailyttdd kopio(t) alkutestausraport(e)ista

10 vuotta valmistuksen paattymisesta.

6. Tuotesuunnittelijan kanssa allekirjoitetuista vastuusopimuksista riippumatta
valmistajan (kokoonpanijan) tulee pysya vastuussa siité, ettd tuote on kaikilta

ilmoitetuilta ominaisuuksiltaan tdman asiakirjan mukainen.

4.3 Tehtaan sisdinen laadunvalvonta

Harmonisoidut standardit edellyttavat tehtaan siséistd laadunvalvonta jarjestelméaa
kaikissa vaatimuksenmukaisuusluokissa. Standardissa SFS-EN 14351-1+A1 méarite-
tdan, mita tehtaan sisdisen laadunvalvontajrjestelman eli FPC:n (Factory Produktion
Control) pitaa siséltadd. Se ei kuitenkaan kerro kovin tarkasti, miten valvonnan pitéisi

tapahtua.

Valmistajan tulee luoda, dokumentoida ja yllapitad FPC-jarjestelmd varmistuakseen,
Siitd ettd tuotteet, jotka saatetaan markkinoille, tayttavat osoitetut toiminnalliset omi-
naisuudet. FPC-jarjestelman tulee sisaltdd menetelmét saanndllisille tarkastuksille ja
testeille ja/tai arvioinneille ja tulosten kaytolle, jotta voidaan valvoa siséan tulevia
raaka-aineita tai rakenneosia, laitteita, tuotantoprosessia ja tuotetta./8./

Vaatimukset SFS-EN 14351-1+A1:n mukaan/8./:

1. Henkilokunnan, joka johtaa, tekee tai todentaa tuotteen vaatimustenmukaisuu-
teen vaikuttavaa tyotd, vastuut, valtuudet ja keskindiset suhteet tulee olla maa-
ritellyt. Tdma koskee erityisesti henkilokuntaa, jonka on aloitettava ennaltaeh-
kéisevét toimenpiteet ei-vaatimustenmukaisten ominaisuuksien estdmiseksi,
tehtdva toimenpiteet ei-vaatimustenmukaisia ominaisuuksia varten sek& tunnis-
tettava ja kirjattava tuotteen vaatimustenmukaisuusongelmat. Tuotteen vaati-

mustenmukaisuuteen vaikuttavaa tyota tekevan henkilokunnan tulee olla kou-



lutukseltaan, harjaantuneisuudeltaan, taidoiltaan ja kokemukseltaan patevéa,
mitka tiedot on kirjattava.

Testaus: punnitus-, mittaus- ja testauslaitteiden tulee olla kalibroituja ja s&an-
nollisesti testattuja dokumentoidun toimintamallin, aikavélien ja kriteereiden

mukaisesti.

Valmistus: laitteiden, joita kdytetddn valmistusprosessissa, tulee olla saannolli-
sesti tarkastettuja ja huollettuja varmistaen, ettei kéyttd, kuluminen tai vika ai-
heuta virheitd valmistusprosessissa. Tarkastukset ja huollot tulee toteuttaa ja
tallentaa valmistajan kirjaaman toimintamallin mukaisesti ja asiakirjat tulee

séilyttad ajanjakson, joka on maaritelty valmistajan FPC-jérjestelmissa.

Kaikkien sisaan tulevien raaka-aineiden ja rakenneosien erittelyjen tulee olla
dokumentoitu seké& tarkastusjarjestelmén tulee varmistaa niiden vaatimusten-

mukaisuus.

Valmistajan tulee suunnitella ja toteuttaa tuotanto valvotuissa olosuhteissa.
FPC- jarjestelman tulee dokumentoida eri vaiheet tuotannossa, yksiloida tar-
kastusmenetelmat ja yksittdiset vastuut kaikissa tuotannon vaiheissa. Itse tuo-
tantoprosessin aikana tulee pitda asiakirjaa kaikista tarkistuksista, niiden tulok-
sista ja kaikista korjaavista toimenpiteistd. Taman asiakirjan tulee olla riittavan
yksityiskohtainen ja tarkka osoittamaan tuotannon kaikki vaiheet ja tarkastuk-

set, jotka on tehty tyydyttavasti.

Valmistajan tulee luoda menetelmid varmistuakseen, ettd kaikkien ominai-
suuksien ilmoitetut arvot yllapidetd&n. Valvonnan kohteena ovat:
e ei-viimeisteltyjen tuotteiden tai osien testaus ja/tai tarkastus k&ynnissa
olevan tuotantoprosessin aikana

e viimeisteltyjen tuotteiden testaus ja/tai tarkastus.

Testaus ja/tai tarkastus tulee suorittaa ja arvioida valmistajan laatiman testaus-
suunnitelman (mukaan lukien aikavélit ja kriteerit) tai minkd tahansa oleellisen

testausstandardin kohtien mukaan.



6. Yksittaisten tuotteiden tai tuote-erien valmistuspaikan tulee olla yksiloitavissa
ja jaljitettavissé. Valmistajalla tulee olla menetelmét, joilla varmistetaan, etté
jaljitettdvyystunnusten ja/tai -merkintdjen menettelytapa tarkastetaan saannol-
lisesti.

7. Valmistajalla tulee olla Kirjatut menetelméat, jotka madrittelevat, miten ei-
vaatimustenmukaiset tuotteet tulee kasitelld. Jokainen sellainen tapahtuma tu-
lee rekisterdida siten, miten se on tapahtunut, ja ndma asiakirjat tulee sailyttaa

ajanjakson, joka on mééritelty valmistajan Kirjatuissa menetelmissa.

8. Valmistajalla tulee olla kirjatut menetelmat, joilla aloitetaan toimenpiteet ei-

vaatimustenmukaisuuksien syiden poistamiseksi ja toistumisen estamiseksi.

Yrityksilla, joilla on jo olemassa jonkinlainen laadunvalvontajarjestelmd, on helpompi
tendd CE-merkkiin vaadittava FPC. Yleensa jo olemassa olevat laadunvalvontajarjes-
telmat ovat lahelld harmonisoiduissa standardeissa ilmoitettuja laadunvalvontajarjes-
telmien vaatimuksia. Esimerkiksi 1SO-9001-standardin mukainen laadunvalvontajar-
jestelmd tayttdd myos harmonisoidussa standardissa madritetyt vaatimukset FPC:n
osalta/8/. 1SO-9001-standardi on huomattavasti vaativampi kuin t&ssd tapauksessa
harmonisoidun standardin edellyttama FPC.

5 CE-MERKINTA JA SIIHEN LHTTYVAT TIEDOT

Valmistajalta edellytetddn riittdvaa tietoa varmistamaan hanen tuotteensa jaljitettavyys
(esim. tuotekoodeilla) muodostamalla yhteyden tuotteen, valmistajan ja tuotannon
valilla. Tiedot tulee olla joko tuotemerkinndssa tai yksityiskohtaisemmissa tuotteen
mukana kulkevissa dokumenteissa tai valmistajan julkaisemissa teknisissa erittelyissa.
Ominaisuuksien asianmukainen esittdminen, kuten myos tiedot aiotusta kaytosta, ka-
sittelystd, asentamisesta, yllapidosta ja huollosta, tulee olla sisallytetty tuotteenmer-
kinnassa tai yksityiskohtaisemmissa tuotteen mukana kulkevissa dokumenteissa tai

valmistajan julkaisemassa teknisiss erittelyissé. /8./



CE-merkinnan tulee olla direktiivin 93/68/ETY mukainen. CE-merkinnan yhteydessa

tulee olla seuraavat tiedot tuotteesta ja sen olennaisista ominaisuuksista/8/:

1. tuotesertifiointilaitoksen tunnusnumero (vain tuotteille, joille ké&ytetddn AC-
menettelya 1)

valmistajan nimi ja rekisterdity osoite tai tunnusmerkki

merkinnan kiinnittdmisvuoden kaksi viimeistd numeroa

EY -vaatimustenmukaisuustodistuksen numero (tarvittaessa)

viittaus tdhan eurooppalaiseen standardiin (EN 14351-1:2006+A1:2010)

tuotteen kuvaus: yleisnimi, materiaali, mitat jne. sekd suunniteltu k&ytto.

o o r W N

Suoritustasoilmoitus on valmistajan ilmoitus siitd, ett4 tuote on harmonisoidun tuote-
standardin tai eurooppalaisen teknisen hyvéksynnan mukainen ja siihen voidaan kiin-
nittdd CE-merkinté. Sill4 valmistaja vakuuttaa, ettd hanelld on kaytosséén riittdva tuo-
tannon jatkuva laadunvalvonta, tuote on varmennettu eurooppalaisilla testimenetelmil-
14 tai muilla standardin tai teknisen hyvaksynnan mukaisilla varmennusmenetelmilla,

ja ettd tuotteen CE-merkintatiedot pitévat paikkansa./3./

Vaatimustenmukaisuustodistus puolestaan on ilmoitetun laitoksen antama todistus
siitd, ettd tuote on harmonisoidun tuotestandardin tai eurooppalaisen teknisen hyvak-
synndn mukainen eli CE-merkintékelpoinen. Todistus tarvitaan vakuutuksen liséksi,
jos tuotteelle on méaratty vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyksi 1+, 1, 2+
tai 2. CE-merkityn rakennustuotteen valmistajan tai maahantuojan on pyydettdessa
esitettava viranomaiselle vakuutus ja todistus sen jasenvaltion virallisilla kielill, jossa

tuotetta on tarkoitus kayttad, Suomessa siis suomen tai ruotsin kielella./3./

Suoritustasoilmoituksen pitaa sisaltédé rakennustuoteasetuksen mukaan/12/:

1. rakennustuotteen perusominaisuuksiin liittyvat suoritustasot asianmukaisten

yhdenmukaistettujen teknisten eritelmien mukaisesti

2. viittaus siihen tuotetyyppiin, jota varten suoritustasoilmoitus on laadittu

3. rakennustuotteen suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmennusjarjestel-

maé(t) liitteen V mukaisesti



10.

11.

12.

sen yhdenmukaistetun standardin tai eurooppalaisen teknisen arvioinnin viite-
numero ja julkaisupdivd, jota on kéytetty kunkin perusominaisuuden arvioin-

tiin

tarvittaessa kaytetyn teknisen erityisasiakirjan viitenumero seka vaatimukset,

jotka valmistaja katsoo tuotteen tayttavan

yksi tai useampi rakennustuotteen aiottu kdyttotarkoitus sovellettavan yhden-

mukaistetun teknisen eritelman mukaisesti

luettelo perusominaisuuksista siten kuin ne maaritetddn yhtd tai useampaa il-
moitettua aiottua kayttotarkoitusta koskevassa kyseisessd yhdenmukaistetussa

teknisessa eritelmassa

vahintd&n yhden rakennustuotetta koskevan sellaisen perusominaisuuden suo-
ritustaso, jolla on merkitystd yhden tai useamman aiotun kayttotarkoituksen
kannalta

tarvittaessa 3 artiklan 3 kohdan mukaisesti mééritetyt rakennustuotteen perus-
ominaisuuksiin liittyvat suoritustasot tasoittain tai luokittain taikka kuvauksena
tarvittaessa laskelman perusteella

ne rakennustuotteen asiaankuuluvat, perusominaisuuksiin liittyvat suoritusta-
sot, jotka liittyvét yhteen tai useampaan aiottuun kayttotarkoitukseen, ottaen
huomioon yht4 tai useampaa aiottua kayttotarkoitusta koskevat sadnnokset

sielld, missé valmistaja aikoo asettaa rakennustuotteen saataville markkinoilla

lyhenne "NPD” (No Performance Determined, suoritustasoa ei ole madritelty)
niiden luetteloitujen perusominaisuuksien osalta, joiden suoritustasoja ei ole

ilmoitettu

kun kyseisesté tuotteesta on julkaistu eurooppalainen tekninen arviointi, ra-

kennustuotteen kaikkiin perusominaisuuksiin liittyvat, kyseisessé eurooppalai-



sessa teknisessa arvioinnissa olevat suoritustasot tasoittain tai luokittain taikka

kuvauksina.

Suoritustasoilmoitus on toimitettava sen jasenvaltion vaatimalla kielella tai kielilla,
missd tuote asetetaan saataville. Suoritustasoilmoitus on laadittava kayttden rakennus-
tuoteasetuksen liitteessa 111 esitettyd mallia/12/. Sitten kun suoritustasoilmoitus on

tehty, valmistaja voi alkaa CE-merkit4 tuotteitansa.

AnyCo Ltd. PO Box 21, B-1050
10

01234-CPD-00234
EN 14351-1:2006+A1:2010

Tyyppi XYZ- Sisaankayntiovi asunto- ja
liikerakennuskohteeseen

Tuulenpaineen kestavyys — Testipaine: Luokka 2
Tuulenpaineen kestavyys — Kehan taipuma: Luokka B
Sateenpitavyys — Ei-suojattu (A): luokka 5A
Sateenpitavyys — Suojattu (B): npd

Korkeus ja leveys: 2 000 mm, 1 000 mm

Aénitekniset ominaisuudet: 32 dB (-1; -5)
Lamménlapaisykerroin: 1,7 W/m?K

limanpitavyys: Luokka 3

KUVA 8 Esimerkki sisddnkayntiovien CE-merkista /8/



6 PROJEKTIN ETENEMINEN

Projekti kdynnistyi tammikuun alkupuolella. Ensimmaiseksi tarkoitus oli kartoittaa
tyon laajuus ja aikataulu. Tyon kartoitus ja aikataulun laatiminen (liite 1) tapahtui hy-
vin nopeasti. Sen jalkeen alkoi tiedon etsiminen ja sen soveltaminen kaytantdon. Sain
heti alkuun pienen tietopaketin Schiicon edustajalta, mitd CE-merkki vaatii valmista-
jalta. Silloin selvisi, ettd jarjestelmatoimittajat pitdvat koulutuksen aiheesta maalis-
kuun lopulla. Siita seurasi, ettd minun ei kannattanut tehdd vield mitd&n konkreettista
tyota CE-merkin eteen, koska jarjestelmatoimittaja luovuttaisi meille melkein valmiin
paketin. Sen jalkeen aloin tehda tarkempaa selvitystyotd, mitd asioita olisi tehtdva,
jotta CE-merkin voisi kiinnittd4. Siihen kuului perehtyminen rakennustuoteasetuk-
seen, harmonisoituihin tuotestandardeihin, lakeihin ja muuhun aiheeseen liittyvaan

tietoon. Siin& ohessa aloin tutustumaan yrityksen toimintaan ja tuotteisiin.

Yrityksen tuotteisiin tutustuminen alkoi selailemalla jarjestelmatoimittajien tilaus- ja
valmistuskatalogeja. Sen jalkeen padsin tuotantoon opettelemaan, miten tuotteet kay-
tdnnossa valmistetaan. P&&sin yhteen tilaukseen mukaan alusta asti, joten minulle
muodostui hyva kokonaiskuva, miten tydskentely toimii tuotannossa ja asennuksilla.
Sen jalkeen kavin maaliskuun alussa Schiicon jarjestaméssa peruskoulutuksessa ja
ké&ytossé olevan suunnittelu ohjelman Schycal+:n koulutuksessa. Siitd muutaman vii-
kon kuluttua sain my6s koulutuksen Schiicon tydstokoneille. Tarjousten laskeminen,
suunnittelu ja tyostojen tekeminen antoi minulle laajan kuvan toimistotygskentelysté.
Tassa vaiheessa minulla oli hyva kokonaiskuva siitd, milld tavalla koko yritys toimii,

aina tarjouspyynnosta laskutukseen.

Maaliskuun lopussa Schuco jarjesti aiemmin lupaamansa CE-merkkikoulutuksen.
Koulutuksessa ei tullut ilmi juuri mitddn uusia asioita, joista en olisi jo tiennyt. Koulu-
tuksen paatteeksi Alfacom Oy:n toimitusjohtaja allekirjoitti sopimuksen jarjestelmé-
toimittajan alkutestaustulosten kayttdmisestda (=jarjestelmétoimittajan alkutestaus-
menetelmd). Schiico oli yhteistyéssdé SMRY:n (Suomen metallirakenneyhdistyksen)
kanssa palkannut Markku Riihim&en Innoriihi Oy:sta tekemaan kaikille SMRY':n ja-
senille FPC:n pohjan. Saimme mukaan myds FPC:n pohjan ja siihen liittyvat doku-
mentit. Maaliskuun lopulla kd&vimme SMRY :n jarjestdmassa vastaavassa koulutukses-
sa, jossa oli paikalla my6s Markku Riihimé&ki ja muita profiilijarjestelméan toimittajia.

Se oli kuitenkin hyvin samantapainen kuin Schucon jarjestama koulutus.



Kaiken kaikkiaan kummassakin koulutuksessa kasiteltiin asioita aika pintapuolisesti ja
teoriatasolla. Monet k&ytdnnon asiat olivat vield ratkaisematta, miten ne kaytannossa
toimisivat, koska Y mpéristoministerit ei ole vield antanut kovinkaan tarkkoja ohjeis-
tuksia oviin, ikkunoihin ja julkisivuihin. Auki jaéneitd asioita olivat mm. varaulos-
kéayntiovien vaatimustenmukaisuusluokka, yleisesti tuotteiden vaaditut ominaisuudet,
missd menee raja sarjavalmisteisen ja ei sarjavalmisteisen tuotteen vélillg, tietyt ylei-
set kaytannon ratkaisut rakentamisessa, joita standardi ei kasittele. Tilannetta hanka-
loittaa SFS-7000-sarjan standardin puuttuminen, jossa olisi ovien, ikkunoiden ja jul-
kisivujen ominaisuuksien suositusarvot standardien luokitusten mukaan. Standardi on

vield kehitysvaiheessa ja sen pitdisi valmistua ennen 1.7.2013.

Tarvittavat dokumentit saatuani aloin tehda FPC-jarjestelmékansiota, johon tulisi ke-
rata kaikki tarvittava tieto FPC-jarjestelmdstd. Suurin osa tarvittavista dokumenteista
ja asiakirjoista oli l&hes valmiina. Tehtavékseni jai I&hinna tayttaa ja muokata asiakir-
jat ja dokumentit yritykselle sopivaksi. Siitd muodostui yllattdvan suuri tyd, koska
FPC:n pohja-ym. muut dokumentit oli tehty melko ymparipyoreésti ja huomattavan
paljon suuremmalle yritykselle kuin Alfacom Oy:lle. Siit4 puuttui myo6s joitakin do-
kumentteja, jotka olivat liian yrityskohtaisia, etta niité ei ollut voinut tehda valmiiksi.
FPC:n tekemisessa suurin tyo oli poistaa siita kaikki turha ja lisatd kaikki oleellinen,

jotta siité tulisi standardit tayttdva, mutta ei lilan raskas kyseiselle yritykselle.

Toinen suuri ty0 oli tehd& valmistusprosessikuvaukset, -ohjeet ja -tarkastuslistat. Jar-
jestelmatoimittajien valmiiksi tekeméat dokumentit todettiin melkein heti lilan moni-
mutkaisiksi ja laajoiksi, etté niitd olisi voinut soveltaa ja saada hyotya yritykselle. Paa-
timme tehd& ne uusiksi ja yksinkertaisesmmiksi, jotta ne palvelisivat yrityksen tarpeita.
Ty0sté teki haastavaa tiedon méaard, jota oli useita tuhansia sivuja jarjestelmétoimitta-
jan puolesta. Katalogeissa oli siis kaikki tarvittava tieto kaikkien tuotteiden valmista-
miseen, myos tuotteiden, joita CE-merkki ei koske. Oikeiden ratkaisujen I6ytdminen

oli siis aikaa vievaa ja vaati tietamysta yrityksen kayttamista ratkaisuista.

Alfacom Oy valmistamat tuotteet kuuluvat p&aasiassa vaatimustenmukaisuuden osoit-
tamismenettely luokkaan 3. Sen johdosta emme tarvinneet tuotteiden CE-
merkitsemiseen ilmoitetun laitoksen palveluja. FPC:n tekemisessa tuli myo6s ottaa

huomioon se, ettd todennakdisesti FPC:n joutuisi l&hitulevaisuudessa arvioittamaan



ilmoitetulla laitoksella, koska osa valmistettavista tuotteista menee vaatimustenmukai-

suus luokkaan 1. Esimerkiksi savunpoistoluukut kuuluvat luokkaan 1, ja niille on

olemassa oma harmonisoitutuotestandardi. Todenndkdisesti my6s hatdpoistumisteilla

olevat ovet kuuluvat AC-luokkaan 1.

Jarjestelmékansio rakentui seuraavanlaisesti:

9.

FPC-jarjestelman yleiskuvauksesta, jossa kuvailtiin FPC-jarjestelma yleisesti.

FPC-jarjestelman sisallysluettelo on liitteend 2.

FPC-jarjestelmaa tdydentdvistd asiakirjoista, joissa on tarkemmin kerrottu toi-
mintatavoista. Asiakirjat pitavat myos sisélldén kaikki paatokset vahvistuksi-
neen, jotta standardin edellyttdma dokumentointi tayttyy. Luettelo asiakirjoista

on liitteena 3.

Organisaatiokaaviosta ja tehtaan layout kuvasta, joista selvidvat organisaation
rakenne ja tehtaan tuotanto olosuhteet.

Tuotteiden kayttoon liittyvisté liitteistd ja ohjeista, kuten k&ytté-, huolto- ja
asennusohjeet. Ne lahetetdén asiakkaalle sahkoisesti tai pyydettéessa paperise-
na versiona.

Suoritustasoaineistosta, jonka saimme jarjestelmatoimittajilta.

Valmistusprosessikuvauksista ja tarkastuslistoista, joita kéytetddn tuotannossa

valmistusohjeistuksena ja laadunvalvonnan dokumentoimissa.

Tilauksen ja valmistusohjeistuksen mallista, josta selviaa tilauksen eteneminen

valmiiksi tuotteeksi.

Koneluettelosta ja koneisiin tehdyista huolloista.

Viranomaisméaérayksisté ja standardeista.

FPC-jarjestelma aiheutti pienida muutoksia toimiston tietojen hallintaan, koska tuottei-

den jaljitettavyys ja dokumentoinnin sdilyvyys tuli varmistaa. Tdmé ei aiheuttanut



suurempia toimenpiteitd, koska kaytdssa oli Schycal+ ja Janisoft+ ohjelmisto, joilla jo
hoidettiin suunnittelu, tilaukset, valmistuskuvat ja suunnittelutiedon siirtyminen tuo-
tantoon. Yrityksella on my6s k&ytdssa serveri, jonne tiedot tallennettiin ja otettiin
varmuuskopiot jo ennestdédn. Muuten FPC-jarjestelmé tehtiin jo toimiston toimintata-
pojen mukaisesti tai hyvin lahelle niitg, jotta muutokset olisivat helposti toteutettavis-
sa. Yksi muutoksista oli tarvittavien dokumenttien l&hettdminen asiakkaille, kuten

kaytto- ja huolto-ohje ja asennusohjeet, jos asiakas ei halunnut tilata asennusta.

FPC-jarjestelma aiheutti muutoksia tuotantoon lahinna jokaisen tuotteen mukana kul-
kevina tarkastuslistoina, jotka ovat keskeisempid osia tehtaan sisdisessd laadunval-
vonnassa. Tarkastuslistoilla seurataan tuotannon eri valmistusvaiheiden toteutumista
ja niissa esiintyvia poikkeamia ja virheitd. Niiden pohjalta voidaan jatkuvasti kehittaa
yrityksen laadunvalvontajérjestelmdd. Ne auttavat my6s jaljittdmaan ei-
vaatimustenmukaisia tuotteita, koska niista selvidvat valmistusvaiheiden péaivadmaarat
ja tekijat. Tuotantoon tehtiin myds kunnollinen varastotaso ja varastojarjestelma hel-
pottamaan artikkelien hallintaa.

FPC:n yleiskuvaukseen ja siihen liittyviin asiakirjoihin kirjattiin 1ahinnd jo olemassa
olevat toimintatavat, jotka olivat jo valmiiksi hyvin lahelld standardien edellyttamaa
toimintaa tehtaan siséisenlaadunvalvonnan osalta. Kirjauksessa olisi helpottanut huo-
mattavasti, jos yrityksen kaytdssa olisi jo ollut jonkinlainen dokumentoitu laatujarjes-
telmd. Tosin toimintatavat olivat selkeitd ja suhteellisen helposti Kirjattavissa. FPC-
jarjestelma pitda siis sisallaan kirjallisen kuvauksen yrityksen toiminta tavoista. Kun
FPC-jarjestelma on kerran luotu, tulee yrityksen noudattaa sité tai muuttaa sitd tarpeen

mukaan.

FPC-jarjestelma otetaan kayttdon kevaan aikana ja valvotaan sen toteutumista. Tarvit-
taessa siihen tehddan muutoksia. Tarkastuslomakkeet on jo otettu kayttoon ja ajettu
tuotantoon huhtikuussa. Tiedostojen hallinta on muutettu huhtikuussa vastaamaan
FPC-jarjestelméd. Jarjestelmakansiossa on kaikki tarvittavat tiedot, asiakirjat ja do-
kumentit, lukuun ottamatta suoritustasoilmoitusta ja tiettyjen asiakirjojen allekirjoitus-

ta, valmiina tuotteiden CE-merkinnén aloittamiseksi.

Itse CE-merkintd tulee tapahtumaan tuotteisiin laitettavalla kilvell&, johon tulostetaan

CE-merkki ja sen vaatimat tiedot. Esimerkki yrityksen tuotteen CE-merkisté on liit-



teend 4. Suoritustasoilmoitus ja saavutetut suoritustasot laitetaan yrityksen nettisivuil-
le, jossa ne ovat kaikkien nghtdvissé ja ladattavissa. Yritys on mygs tiedottanut lahes
kaikkia Mikkelin alueella toimivia asiakkaita, joita CE-merkki koskee, asiakkaan na-
kdkulmasta.

7 TYONLOPPUTULOS

Paatavoite tyossa oli saada CE-merkittyd Alfacom Oy:n ovi-, ikkuna ja julkisivujarjes-
telmét. Tavoitteesta jaatiin sen osalta, ettd tuotteita ei vield ole CE-merkitty. Tavoit-
teessa onnistuttiin siltd osin, ettd kaikki tarvittavat toimenpiteet CE-merkin kiinnitta-
miseksi on tehty, puuttumaan jai ainoastaan FPC-jarjestelmén kayttoonottopadtdksen
ja muiden allekirjoitettavien asiakirjojen allekirjoitus. FPC-jarjestelman k&yttoonoton
ja suoritustasoilmoituksen laatimisen jalkeen Alfacom Oy voi alkaa CE-merkitd tuot-
teensa, jotka kuuluvat CE-merkin piiriin. FPC- jérjestelmasta tuli riittavé, ja se tayttaa
standardien asettamat vaatimukset. Siit4 ei tullut lilan raskas yritykselle, ja sitd on
helppo noudattaa, koska muutokset olivat suhteellisen pieniéd. Valmistusprosessikuva-
ukset ja tarkastuslistat helpottavat tuotannon tydskentelyé.

Toinen tavoite oli tutustua yrityksen toimintaan seké tuotteisiin. Tavoite onnistui mie-
lestani hyvin, ja péésin perille yrityksen koko toiminnasta. Tuotteiden opettelua hel-
potti huomattavasti itse tuotannossa tydskentely. Ilman yrityksen toimintatapojen ja
tuotteiden tuntemusta olisi ollut mahdotonta tehda toimivaa FPC-jarjestelmaa. Lopul-
lisen tavoitteen osalta tyod jatkuu vield FPC-jarjestelman kayttoonotolla ja kéyttoon-
oton valvomisella (aikataulu liitteend 5). Lahitulevaisuudessa on myos laajentaa CE-
merkin piiriin kuuluvia tuotteita ainakin savunpoistoluukuilla ja liuku- tai taitto-
ovijarjestelmilld. Savunpoistoluukkujen kohdalla ainakin selvidd tarkemmin, miten

hyva ja riittdvd FPC-jarjestelmasté tuli viranomaisen nakdkulmasta.

8 POHDINTA

Ty0ssé haastavinta oli hahmottaa yrityksen toiminta ja tuotteiden valmistus aina tarjo-
uksesta laskutukseen. Itse CE-merkintéan liittyvat valmistajaa koskevat toimenpiteet

ovat suhteellisen helposti I0ydettavissé aina kyseisten tuotteiden harmonisoiduita tuo-



testandardeista. Standardien ja lakien tulkitseminen taas on erittdin vaikeaa, etenkin
kun on kyse uudesta asiasta, koska lait ja standardit ovat suuntaa-antavampia kuin
tarkasti rajaavia. Rajojen etsiminen oli todella vaikeaa, koska kaytdnnénlaheisia oh-
jeistuksia tai lakeja ei ollut annettu, vaikka Y mpéristoministerid vastaa rakentamisen
yleisesta ohjauksesta ja valvonnasta Suomessa. Se sdataa rakentamista koskevat lait ja
pitéd ylla rakentamismaarayskokoelmaa.

Monet k&ytdnnon asiat ovat edelleen ratkaisematta, vaikka 1.7.2013 lahestyy nopeasti.
Rakennustuoteasetus on ollut olemassa jo pari vuotta, ja tuntuu, etté asian eteen ei ole
tehty mit&én, vaikka se on ollut kaikkien tiedossa jo pitk&éan. Positiivista oli huomata,
ettd osa rakennusliikkeistd on ottanut asian hoitoon jo hyvissa ajoin ja ovat valmista-
neet ohjeistuksen rakennustuotteiden hankinnasta ja tyomaalla tapahtuvasta valvon-
nasta. Toimialasta riippuen monet rakennustuotteita valmistavat yritykset ovat jo hoi-
taneet asiat kuntoon, osa taas ei ole tehnyt viel& mit&én asian eteen.

Y leisté asiaa rakennustuotteiden CE-merkitsemisesta 10ytyy paljon, mutta se ei korvaa
tarkempaa kaytdnnonlaheista tietoa. Kysymykseksi jaa, milloin ja miten paljon raken-
nustuoteasetus tulee muuttamaan Suomen rakentamista. Miten markkinavalvonta toi-
mii? Tarkastetaanko tuotteita oikeasti ja mill4 tasolla? Miten voidaan hyvéksya laki
josta kukaan ei tunnu valilla tietdvan? Onko asiasta tiedottaminen ollut tarpeeksi teho-

kasta? Olisiko pitanyt valmistautua paremmin ja aikaisemmin?

Opinnaytetyon aihe oli mielenkiintoinen ja todella ajankohtainen, sillda rakennus-
tuoteasetus muuttaa rakennustuotteiden valmistamista koskevia vaatimuksia todella
paljon osalle yrityksistd. Rakentaminen tulee muuttumaan todennékdisesti aika paljon
l&hivuosina kun vield kantavat terésrakenteet tulevat CE-merkinnédn piiriin. Kaiken
kaikkiaan nakisin rakennustuoteasetuksen ja CE-merkinnan parantavan rakentamises-
sa kaytettavien tuotteiden laatua ja ndin ollen koko rakentamisen laatua. Huonoa ra-
kennustuoteasetuksessa on se, ettd pienille yrityksille se voi aiheuttaa kohtuuttomia
kustannuksia. Toisaalta pelisdéannét ovat siten kaikille samat ja tuotteiden keskindinen
vertailu helpottuu huomattavasti, joka taas helpottaa asiakkaita ja tuotteiden loppu-
kayttajia.

Tyon aikataulu oli tiukka johtuen osittain tiedon saatavuuden puutteesta. CE-

merkintéprosessiin kannattaa varata reilusti aikaa riippuen yrityksen koosta ja valmis-



tettavista tuotteista. Tassa tyossa oli kaytettavissa jarjestelmatoimittajan alkutyyppites-
taustulokset, jotka mahdollistivat tydon nopean aikataulun. Jos tyyppitestaukset olisi
jouduttu teettdméan ilmoitetulla laitoksella, olisi aikataulu todenné&kdisesti venynyt
useammalla kuukaudella. Yritysten kannattaa olla ajan tasalla omien tuotteidensa
harmonisoitujentuotestandardien julkaisuajankohdista ja aloittaa valmistelut hyvisséa

ajoin ennen siirtymdajan paattymista.
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LIITE 1.

Opinnaytetyon sisalto ja aikataulu

Tyon tavoitteena on saada CE- hyvédksyntad Alfacom OY:n ovi- ja julkisivujérjestel-
miin. Tavoite koskee vain Schiico:n tuotteita eli alumiinista valmistettavia tuotteita.
Tyon olisi tarkoitus olla valmis toukokuun loppuun mennesséd. Koska uusi rakennus-
tuoteasetus tulee voimaan 1.7.2013, jolloin l&hes kaikilta rakennustuotteilta vaaditaan
CE- merkki. Silloin yritykselle j&& vield aikaa hienosaatad CE- merkinnan prosessia.
Rakennustuoteasetus edellyttdd yrityksen tuotteille CE- merkintdd, joten yrityksen
tuotteet pitaa olla CE- merkittyja viimeistdén 1.7.2013.

Tehtévékseni jai perehtyd CE- merkkiin oikeuttaviin toimenpiteisiin. Siind ohessa oli
tarkoitus perehtyd syvemmin yrityksen toimintaan ja tuotteisiin. Toimintasuunnitelma
oli kaksiosainen. Ensimmaéisessa osassa oli tarkoitus perehtyé yrityksen tuotteisiin ja
CE- merkkiin vaadittaviin toimenpiteisiin. Toisessa osassa oli tarkoitus tehda tarvitta-
vat dokumentit ja muut toimenpiteet, joita CE- merkki edellytt&a.

Tammikuu
- Tyon laajuuden kartoittaminen. Tiedon kerdys ja sisaistdminen. Opinndytetyon
sisallon suunnittelu. Yrityksen tuotteisiin ja toimintaan perehtyminen.
Helmikuu
- Tiedon kerdysta ja sisdistamista. Opinnaytetyon Kirjoittamista. Yrityksen tuot-
teisiin ja toimintaan perehtyminen.
Maaliskuu
- CE-merkkiin liityvien toimenpiteiden toteuttaminen. Opinndyttetyon Kirjoitta-
minen.
Huhtikuu
- Opinnaytetyon kirjallisen osuuden viimeistely, palautus, seminaari ym. toi-
menpiteet. CE-merkkiin liityvien toimenpiteiden toteuttaminen.
Toukokuu
- Viimeiset puuttuvat asiat kuntoon. VALMISTUMINEN
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Esimerkki CE-merkista

Alfacom Oy, Pomonkatu 4, 50150 Mikkeli
13

EN 13830
Julkisivutuote
Schiuco FW 50+
Julkisvu pysty-vaakarakenteena
nakyva leveys 50mm
Alumiinista
kaupallisille tai yksityisille rakennuksille

Tilaus: Malli Tilauksen kuvaus:
Positio: A Positionmerkinta: CE-merkin malli
Palon pidatys: npd

Palon kesto: npd

Palon leviaminen: npd
Sateenpitavyys: R5 (300 Pa)
Oman painon kestavyys: npd
Tuulenpaineen kestavyys: npd

Iskulujuus sisap.: npd

Iskulujuus ulkop.: npd

Lampétilan muutosten kestavyys: npd
Vaakakuormien kestavyys: npd

Lammaon siirtyminen: 1,2 W/m2K
limanlapaisevyys: A3 (450 Pa)

lima&aneneristavyys:

npd
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