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Tama opinnaytetyd kasittelee betonielementtien CE-merkintéé ja siihen liittyvaa haku-
prosessia. Taustalla vaikuttaa lainsaadantd, jonka myota tiettyihin rakennustuotteisiin
CE-merkinté tulee pakolliseksi 1.7.2013.

Tydn tilaajana toimii Vammalan Betoni Oy, joka on Pirkanmaalla toimiva elementti- ja
valmisbetonitehdas Sastamalassa. Tyon tarkoituksena on saada yritykselle selkeé kuva-
us CE-merkinnan hankintaprosessista ja suorittaa samalla varsinaista hakuprosessia ja
sithen liittyvid toimenpiteita.

Tarkeimmat yksittéiset tekijat hakuprosessissa ovat harmonisoitujen tuotestandardien
hankinta ja niihin perehtyminen seka tehtaan sisaisen laadun valvonnan kehittdminen ja
dokumentointi. CE-merkinta edellyttad tehtaalta tehtaan sisdisen laadunvalvonnan do-
kumenttia eli FPC:ta. FPC on osittain maaramuotoinen ja sen laatimiseen I6ytyy opas-
tusta muun muassa standardeista.

Laadunvalvontadokumentti hyvaksytetaan ilmoitetulla laitoksella. Mikéli siin& on huo-
mautettavaa, taytyy Kyseiset kohdat korjata ja hyvaksyttaa uudelleen ennen kuin aloitus-
tarkastusta voidaan pitédd. Hyvéksytyn aloitustarkastuksen jalkeen ilmoitettu laitos
myontad varmennusta hakevalle yritykselle CE-merkintédoikeuden. Taman jalkeen val-
mistaja varustaa sertifioinnin piiriin haettujen tuoteryhmien tuotteet CE-merkinnélla.
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This bachelor’s thesis deals with the CE-marking of the concrete elements and the pro-
cess related to it. The reason for this theme to be topical right now is the change of the
legislation related to construction materials. The new law is going to come in to effect
on 1* of July 2013 and it makes the CE-marking mandatory.

The subscriber of this bachelor’s thesis is Vammalan Betoni Ltd., which is a concrete
and concrete element factory in Sastamala, Pirkanmaa. The aim of this thesis was to get
a clear understanding of the procurement process of the CE-marking while performing
the actual process at the factory and all the measures related to it.

The most important individual parts of the procurement process is acquisition of the
harmonized product standards and familiarization with them together with developing
the factory production control and its documentation. The CE-marking demands the
document of the factory production control, i.e. FPC. FPC is partially with a formal,
which is found on the product standards.

The factory production control is to be approved by a notified body. If there is some-
thing comment about, the faults have to be corrected and reapproved before the action
of initial inspection. After an approved initial inspection a notified body grants the fac-
tory with the permission to CE-mark their products. Thereupon the manufacturer will
equip its products that are under the certification with a CE-marking.

Key words: concrete element, ce-marking, quality control, standard.
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LYHENTEET JA TERMIT

AoC

AVCP

CE

CEN

DoP
EEA*
ETA
EU
FPC

hEN
ZA

Attestation of conformity; AoC-luokka,
vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettely

Assessment and verification of constancy of performance;
Suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmentamisjarjes-
telmé

Conformité Européene; tuote, joka tayttdd EU:n direktiivit ja
vaatimukset kyseiselle tuotteelle

Comité Européen de Normalisation; Euroopan
standardisoimisjarjesto

Declaration of performance; Suoritustasoilmoitus

European economic area; Euroopan talousalue
Eurooppalainen tekninen arvio

Euroopan Unioni

Factory Production Control; Tehtaan sisdisen laadunvalvon-
nan kuvaus

Harmonisoitu tuotestandardi

Tuotestandardin opastava liite

*Vaaringymmarrysten vuoksi kdytén tassé englanninkielisté lyhennettd, silld eurooppalaisen teknisen

hyvéksynnéan lyhenne olisi muutoin sama, kuin Euroopan talousalueen lyhenne eli ETA.



1 JOHDANTO

Vammalan Betoni Oy on perheyritys, jonka toimipiste sijaitsee Sastamalassa, osoittees-
sa Vesilahdentie 349, 38820 Sastamala. Yrityksen toimitusjohtaja on Hannu Toriseva,
joka on myos yrityksen perustaja yhdessé vaimonsa Aila Torisevan kanssa. Vammalan
Betoni Oy on perustettu vuonna 1988. Aila toimii nyky&aan yrityksen toimistopaallikko-
na. Tyontekijoita Vammalan Betoni Oy:ssa on talla hetkelld yhteensé 62. Yrityksessa on

merkittavasti omaa kuljetus- ja nostokalustoa sek& omaa elementtiasennusta.

Yhtiolla on hyvd asema Pirkanmaan ja Satakunnan alueella, mutta toimituksia on ympa-
ri Suomea. Yrityksen toimialaan kuuluvat valmisbetonin ja betonielementtien valmistus
sekd naiden toimitus. Yrityksen toimipaikat sijaitsevat Vammalan Stormissa ja Lous-
ajassa. Stormissa sijaitsee kaksi valmisbetoniasemaa, elementtitehdas, kalustokorjaamo
ja konttoritilat. Lousajassa puolestaan on valmisbetoniasema ja kunnallisteknisten tuot-
teiden valimo. Elementteja menee niin maatalouden, teollisuuden ja infran kuin asuinra-
kentamisen kohteisiin. Valmisbetonia toimitetaan pééasiassa lantisen Pirkanmaan ja

Varsinais-Suomen alueella.

Taman tyon tarkoituksena on kuvata CE-merkinndn hankintamenettely betonielemen-
teille sekd samalla kertoa kyseisen prosessin vaiheista tyon kohdeyrityksessa eli Vam-
malan Betoni Oy:ssd. Tyon taustalla vaikuttaa Euroopan Unionista lahtoisin oleva ra-

kennustuotedirektiivi, joka koskee tiettyjen tuotteiden CE-merkintaa.

Suomen lainsaadannossa on asetettu, ettd tiettyjen rakennusosien CE- merkintd tulee
pakolliseksi 1.7.2013. Tama koskee myods betonielementtejd. Taman jalkeen kaikissa
betonielementeissa tulee olla CE-merkinta riippumatta siitd, menevatkd ne kotimaan

markkinoille tai EEA:n alueelle.

Taman tyon tavoitteena on, ettd tdman raportin kirjoittamisen jalkeen kohdeyrityksella
olisi paremmat edellytykset varsinaisen CE-merkintéprosessin hoitamiseen. Varsinainen
merkinnanhakuprosessi on samanaikaisesti kdynnissa, mutta tulee kuitenkin jadmaan

kesken tdman raportin valmistuttua.



2 CE-MERKINTA

2.1 Yleistda CE-merkinnasta

CE-merkinté on tuotteeseen tehtdva konkreettinen merkintg, joka on takeena siitd, ettd
kyseinen tuote on valmistettu ja testattu niin, ettd se vastaa Euroopan Unionin eli EU:n
lainsdadantéa. Kun valmistajan tuotteessa on CE-merkintd, takaa tdma omalla vastuul-
laan sen, ettd tuote tayttda kaikki kyseisen tuotteen merkintaan edellyttavat laatuvaati-
mukset Euroopan talousalueen, eli EEA:n, ja Turkin markkinoilla. Tuotteen ei tarvitse
olla tenty EU:n alueella, vaan sama saantd patee myos muissa maissa valmistettuihin

tuotteisiin, joita myydaan EEA:n ja Turkin markkinoilla.

CE-merkinté ei siis ole tae siit4, ettd tuote olisi valmistettu EU:n alueella. Tdma onkin
melko tyypillinen harhaluulo. CE-merkinta tuotteessa tarkoittaa sité, ettd kyseinen tuote
on tutkittu ja arvioitu ennen markkinoille tuomista, ettd se tayttaa lainsdadannon sille
asettamat vaatimukset. Se on edellytys tuotteen myynnille kyseisilla markkinoilla. Ar-
vioinnissa kaytetaan esimerkiksi tuotteeseen liittyvia direktiiveja tai standardeja. Joissa-
kin tapauksissa merkintd edellyttdd ilmoitetun laitoksen tarkistusta. Joissakin tapauksis-
sa riittda pelkkd valmistajan vakuutus siitd, ettd tuote on vaatimusten mukainen. CE-
merkintd tuotteessa ei siten aina merkitse, ettd tuote on testattu puolueettomasti (Suo-
men Standardisoimisliitto SFS Ry, SFS-késikirja 133).

Ensimmaiseksi CE-merkintd tuli kayttoon leluille vuonna 1990. EEA:n sopimuksen
mukaan CE-merkinté leluille tuli pakolliseksi vuonna 1994. Seuraavana tulivat sahko-
laitteet ja koneet vuonna 1995. CE-merkinnén piiriin tulee jatkuvasti uusia tuotteita.
Tallaisen merkintaideologian ajatuksena ei ole yhdenmukaistaa kaikkia markkinoilla
olevia tuotteita, vaan varmistaa ja taata, ettd tuotteet on valmistettu asianmukaisesti.
Lisdksi kun kunkin merkityn tuotteen valmistuksessa on kaytetty samoja vaatimuksia,
niin voidaan odottaa, ettd tdma tuote sopii kaytettdvaksi kayttotarkoitukseensa myods
muissa maissa. Isoimpana ajatuksena on siis avata tuotteille laajemmat markkinat ja
lisatd maiden valistd kaupankéayntid. (Euroopan komissio, Euroopan Unioni, Suomen

Standardisoimisliitto SFS, Ymparistoministerio).



2.2 Rakennustuotteiden CE-merkinta

Rakennustuotteiden CE-merkinnén taustalla on Euroopan yhteison neuvoston rakennus-
tuotedirektiivi vuodelta 1989, joka oli ensimmaisia niin sanotun uuden ldhestymistavan
mukaisia direktiiveja. Direktiivid paivitettiin vield vuonna 1993 etenkin CE-merkintaan

liittyvien sadnnoksien osalta.

Suomessa rakennustuotedirektiivin voimaan saattaminen on tapahtunut seuraavasti: siita
on otettu saannoksia maankayttd- ja rakennuslakiin (132/1999) ja siitd on johdettu laki
rakennustuotteiden hyvéaksynnésta (230/2003) seké siihen liittyv& ymparistoministerion
asetus (1245/2003).

Rakennustuotedirektiivin keskeisimpéana tavoitteena on kaupan teknisten esteiden pois-
taminen. Nama tekniset esteet johtuvat jasenvaltioiden kansallisista vaatimuksista ra-
kennustuotteille. Ja koska vaatimukset ovat luonnollisesti kansallisella tasolla erilaisia,
on tuotteita hankala vertailla keskenédan. Direktiivi esittda rakennustuotteille yhdenmu-
kaiset, olennaiset vaatimukset, jotka koskevat niiden mekaanista lujuutta, paloturvalli-
suutta, kayttoturvallisuutta, meluntorjuntaa, energiataloutta, hygienia-, terveys- ja ym-
paristonédkokohtia sek& ndiden ominaisuuksien pysyvyytta eli pitkaaikaiskestavyytta.
Kyseiset vaatimukset eivét kuitenkaan yleisestd poiketen kohdistu suoraan rakennus-
tuotteisiin, vaan niiden muodostamiin kokonaisuuksiin, eli rakennuskohteisiin niin ta-

lonrakentamiseen kuin maa- ja vesirakentamiseenkin.

Direktiivia sovelletaan kaikkiin rakennustuotteisiin, jotka tulevat pysyviksi osiksi ra-
kennuskohdetta. Tuotteita ovat esimerkiksi eri materiaalit ja elementit, mutta myos tek-
nisten laitteistojen komponentit ja esivalmisteiset jarjestelmat. Edella mainittujen olen-
naisten vaatimusten perusteella tuotteille asetetaan yhdenmukaiset tuotekohtaiset vaati-
mukset, joita ovat niiden ominaisuudet, testaus- ja laskentamenetelmét. Ndma tuotekoh-
taiset vaatimukset esitetddn harmonisoiduissa tuotestandardeissa. Tuotestandardit laatii
Euroopan standardisoimisjérjestd CEN, joka toimii Euroopan komission toimeksianto-
jen perusteella. CE-merkinnén edellytyksend on nimenomaan se, etté kyseiselle tuotteel-
le on olemassa direktiivin tarkoittama harmonisoitu tuotestandardi tai ettd tuotteelle on

myonnetty eurooppalainen tekninen hyvaksynta (ETA).
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Tuotteen vaatimuksenmukaisuuden lupaa valmistaja. Valmistaja tekee ilmoituksen il-
moitetulle laitokselle CE-merkinn&n hakemisesta. Tamén jalkeen ilmoitetun laitoksen
edustaja tulee tekemaan tarvittavat tarkistukset ennen merkitsemisoikeuden myoéntamis-

t4. Koko prosessin kulku kaydaan tassa tyossa lapi yksityiskohtaisesti kohta kohdalta.

CEN/EQTA/ Harmonisoitu Hyviksynti-
komissio & tuotestandardi ohje (ETAG)
pysyva komitea

Konsensusme-
nettely (CUAP)

SR W - SE— EOTA .| -EOTA
Valtuutettu Eurooppalainen tekninen
hyvaksymislaitos hyvaksynta (ETA)
Valmistaja/ _ _ _ _

imoitettu laitos Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen

CE-merkinta I

KUVIO 1. Eurooppalainen rakennustuotteiden hyvaksymisjarjestelma. (Ymparistomi-
nisterio, Ymparistoopas 95, 2004.)

Viimeisimpand asiana lainsdddannossa on EU:ssa annettu rakennustuoteasetus vuonna
2011, joka tulee sellaiseen osaksi jasenmaiden lainsaadantod. Se korvaa rakennustuote-
direktiivin ja kumoaa joitakin kohtia nykyisesta lainsaadannosta. Laki on hyvéksytty, ja
sen on maara astua voimaan 1.7.2013. (Euroopan komissio, Euroopan Unioni, Suomen

Standardisoimisliitto SFS, Ymparistoministerio).

2.2.1 Betonielementtien CE-merkinta

Betonielementit ovat yksi merkittdvimmistd rakennustuotteista, joita tuleva CE-

merkinndn pakollisuus koskee. Betonielementeille on téll4 hetkelld julkaistuna yhteensé

15 harmonisoitua tuotestandardia.



Tuotestandardit ovat

EN 1168 — Ontelolaatta

EN 12794 — Terésbetonipaalut
EN 12843 — Mastot ja pylvaat

EN 13224 — Ripalaatat

EN 13225 — Pilarit ja palkit

EN 13693 — Erikoiskattoelementit
EN 13747 — Kuorilaatat

EN 13978 — Autotallielementit
EN 14843 — Portaat

EN 14844 — Rumpuelementit

EN 14991 — Perustukset

EN 14992 — Seinat

EN 15050 - Sillat

EN 15037 — Beams for beam-and-block floor system
EN 15258 — Tukimuurit.
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Kaikki 1.7.2013 jalkeen valmistettavat betonielementit tulee varustaa CE-merkillg, jos

niille on olemassa harmonisoitu tuotestandardi ja sen siirtyméaaika on paattynyt. Siirty-

maajat ja niiden limitykset on osoitettu kuviossa 2.

DAV Dapp DOW
9kk 21 kk
kansallisel Emenettelyr '
CE-merKinta

valmistautuminen :

! siitymaaika
CE-merkintaan

- DAV: harmonisoitu tuotestandardi saatavilla
- Dapp: harmonisoitu tuotestandardi otetaan kayttoon
- DOW: kansalliset standardit poistuvat kaytosta

KUVIO 2. Harmonisoitujen tuotestandardien siirtymaajat ja rinnakkaiskayttojakso.

(Ymparistoministerio, Ymparistéopas 95, 2004.)
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Betonielementit koostuvat useista eri osatekijoistd. CE-merkinnan pakollisuus tarkoittaa
myo0s sité, ettd betonielementtien valmistuksessa kéytetyt materiaalit ovat myos CE-
merkittyjd, mikali ne kuuluvat tuotestandardien piiriin. Esimerkiksi kiviaineksen, se-
mentin ja betonin lisdaineiden tulee olla CE-merkittyja. Tietenkaan Kivirakeissa ei ole
omaa CE-merkintad, vaan niiden tuotantolaitos on arvioitu ja testattu niin, ettd sen tuot-

tama lopputuote vastaa harmonisoitua tuotestandardia.

Elementtitehtaan tulee hankkia tuotestandardit kaikille niille elementtityypeille, joita ne
valmistavat tai ainakin niille, joita aikovat valmistaa 1.7.2013 jalkeen. Kohdeyrityksessa
Vammalan Betoni Oy:ssa tuotestandardit haettiin yhteensa neljalle eri elementtityypille.
Tuotannossa pysyvat siis kaikki elementtityypit, joita tehtaalla on tahénkin asti valmis-
tettu.

CE-merkinnan pakollisuuteen betonielementeissd [0ytyy muutama poikkeus. CE-
merkintd ei ole pakollinen betonielementeissd, jotka ovat valmistettu tiettyyn kohtee-
seen tilauksesta muuten kuin sarjatuotantona ja joiden kiinnittdmisestéd rakennuskohtee-
seen vastaa elementtien valmistaja. Merkintéé ei tarvita myodskéaan, jos tuotteet valmiste-
taan rakennuspaikalla ja niiden kiinnittdmisesta rakennuskohteeseen vastaa valmistaja.
Viimeisend poikkeuksena on historialliseen korjauskohteeseen perinteiseen tapaan val-
mistettu tuote. Kyseiset poikkeukset eivédt kuitenkaan kosketa tdman opinnaytetyon

kohdeyritysta.

2.2.2 Haettavat CE-merkinnat Vammalan Betoni Oy:ssa

CE-merkinnan hakuprosessin yhteydessd Vammalan Betoni Oy:ssa paadyttiin hake-
maan CE-merkintdd kaikille tuotannossa olleille ja oleville elementtityypeille. Tama
tarkoitti yhteensa neljan eri tuotestandardin hankkimista. Haetut standardit tuoteryhmat
olivat:

- Pilari- ja palkkielementit

- Perustuselementit

- Seindelementit

- Tukimuurielementit
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Edella mainittujen tuotestandardien lisaksi tehtaalle tuli hankkia my6s standardi SFS-
EN 13369 Betonivalmisosien yleiset sddnnot ja tdman standardin soveltamiseen Suo-
messa liittyva standardi SFS-EN 206-1 Betoni, sek& standardit SFS 7022 ja SFS 7026.
N&ma asiakirjat ovat pakollisia, silla niihin viitataan tuotestandardeissa. Jotta voitaisiin
katsoa, ettd kaikki asiat ovat standardien vaatimalla tasolla, tulee yrityksella olla kopio

kaikista oleellisista asiakirjoista, joihin esimerkiksi juuri tuotestandardeissa viitataan.

Tuotestandardeja voi myéhemmin lisétd, mutta tuolloin taytyy suorittaa uusi alkutarkas-
tus haettavien tuoteryhmien osalta. Siksi onkin jarkevéa hankkia samalla kertaa kaikki
kyseeseen tulevat tuotestandardit ja lisatd ne myos laadunhallintadokumentin eli FPC:n
piiriin. Laadunhallintadokumenttiin pureudutaan tarkemmin seuraavassa luvussa, jossa

kasitellaan tarkemmin koko merkinnanhakuprosessia.
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3 CE-MERKINNAN HANKINTAPROSESSI BETONIELEMENTEILLE

3.1 Standardien hankinta

Ensimmaisend tehtdvand CE-merkinnan hankintaprosessissa on harmonisoitujen tuote-
standardien hankinta. Suomessa standardit julkaisee Suomen standardisoimisliitto SFS
Ry. Sen internetsivuilta voi tilata standardit paperiversiona tai digitaalisesti joko CD-

levyll4 tai ladattavana PDF-tiedostona.

Elementtitehtaan tulee hankkia standardit kaikille niille elementeille, joita se valmistaa
tai joita se tulee jatkossa valmistamaan. Vammalan Betoni Oy:ssa hankittiin standardit
yhteensa neljalle eri elementtityypille. Liséksi tulee hankkia asiakirjat, joihin kyseisissa
standardeissa viitataan. Niitd ovat Betonivalmisosien yleiset saannét (SFS-EN 13369),
Betoni (SFS-EN 206-1) seka eurokoodit betonirakenteiden suunnittelusta, yleiset séan-
not (SFS-EN 1992-1-1) ja palomitoitus (SFS-EN 1992-1-2).

Standardien hankinnassa tulee kiinnittd4d huomiota siihen, etté ne ovat ajan tasalla. Stan-
dardeihin tehdaan lisdyksia ja muutoksia. Lisdykset ja muutokset on yleensé koodattu
standardin tunnuksen peraan lisatylla AC-, Al-, A2- tms. yhdistelmalla. Ajantasaisen

julkaisutilanteen nakee Suomen Standardisoimisliiton tilaussivustolta.

Kaikkia ajantasaisia standardeja ei vélttdmatta ole saatavilla Suomen kielelld. Aina kun
standardeihin tulee muutoksia tai korjauksia, niista julkaistaan uusi versio ja se on aina
aluksi englanninkielinen. Siirtymaajat katsotaan aina alkavaksi siitd, kun englanninkie-
linen uusi versio standardista on saatavilla. Uusista tuotestandardeista ja niiden versiois-
ta ilmoitetaan Euroopan Unionin lehdessd, joka on nédhtavill4 heidan Internet — sivuil-

laan.

Kun standardit on hankittu tehtaalle ja niitd kdytetddn osana tehtaan laadunvalvontaa ja
sen laadunvalvontadokumenttia, tulee kuitenkin muistaa aina seurata standardien julkai-
sutilannetta, silla kdyttoon vaaditaan aina uusinta versiota siirtymaajan puitteissa. Kaik-
ki muutokset tulee ottaa viipymatta huomioon myo6s kaikissa asiakirjoissa, joihin ne

mahdollisesti vaikuttavat.
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3.2 CE-merkintdmenettelyn valinta

Kun tarvittavat tuotestandardit on hankittu, alkaa prosessin seuraava vaihe. Ensimmai-
send on vuorossa standardien lapikaynti. Varsinaiseen CE-merkintaan liittyvat tiedot
Ioytyvét standardin ZA-liitteestd. Liite madrittelee kyseisen standardin mukaisen tuot-
teen CE-merkintdmenettelytavan. Menettelylle on kolme vaihtoehtoa ja yrityksen tulee
niista valita sopivin kyseiselle tuotteelle:

Menettely 1: Mittatietojen ja materiaaliominaisuuksien ilmoittaminen kohdan ZA.3.2
mukaan

- varastotuotteet ja luettelotuotteet
Menettely 2: Kyseisen tuotteen standardin ja eurokoodin mukainen mééritettyjen tuot-
teen ominaisuuksien ilmoittaminen kohdan ZA.3.3 mukaan

- valmisosat, joiden tuoteominaisuudet valmistaja ilmoittaa
Menettely 3: Annettujen suunnitelma-asiakirjojen mukaisuuden ilmoittaminen kohdan
ZA3.4

- kaikki muut paitsi menettelyn 1 mukaiset tuotteet

Merkintamenettelyn valinta vaikuttaa tulevaan CE-varmennuksen sisaltoon. Liitteessa
ZA on kussakin tuotestandardissa ohjeet, mita pitdd missakin merkintamenettelytapauk-
sessa tehda. Liite ZA on jokaisen tuotestandardin mukana ja sen sisaltd vaihtelee hie-

man tuotteittain.

3.3 Vaatimusten etsiminen

Kolmas vaihe prosessissa on vaatimusten etsiminen. Harmonisoitu tuotestandardi esittaa

aina vaatimukset kyseiselle tuotteelle. Vaatimuksille on standardissa oma luku 4.

Vaatimukset ovat eri betonielementeilld hyvin yhdenmukaiset, joten tuotestandardit
viittaavat pitkalti standardiin SFS-EN 13369, Betonivalmisosien yleiset saannot. Jos
kyseisell& tuotteella on joitakin erillisid tai poikkeavia vaatimuksia yleisiin sdantdihin

nahden, ne ilmoitetaan tdman tuotteen tuotestandardissa.
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Tassa kohtaa valmistajan tulisi kdydéa l&pi kaikki tuotestandardit, jotka tdma on hankki-
nut merkintéprosessia varten. Tuotestandardien ZA-liitteessa on taulukoitu kyseiselle
tuotteelle oleelliset vaatimukset ja mistd kohdasta ne 16ytyvat kyseisesta standardista tai

Betonivalmisosien yleisista saannoistéa.

Oheisessa kuvassa 3 esitetadn valmistajan ja ilmoitetun laitoksen tehtévéjako osoitetta-

essa tuotteiden vaatimustenmukaisuutta.

Vaatimustenmukaisuuden osoittamisessa kaytettavat menettelyt

KONTROLLIKEINOT 1+ 1 2 + 2 3 4

Tuotteen tyyppitestaus
" NECREORNOCHEECEE BEO

Tehtaalta otettujen nayt-
teiden testaus

Tehtaalta, markkinoilta tai
rakennuspaikalta otettujen
pistokoenaytteiden tetaus
Tehtaan sisdinen laadun-

valvonta

Tehtaan ja sen sisdisen
laadunv alvonnan alku-
tarkastus

Tehtaan sisaisen laadun-

H B O/ EH|O| N

valvonnan jatkuva valvonta,

arviointi ja hyvaksyminen

O = valmistaja . = andointilaitos (ns. ilmoitettu laitos)

KUVA 3. Vaatimustenmukaisuuden osoittamisessa kaytettavat menettelyvaihtoehdot ja
eri osapuolten tehtavat. (Ympéristoministerio, Ymparistoopas 95, 2004)

Vaatimustenmukaisuutta arvioitaessa tulee muistaa, etté tehtaat ja valmistajat jaotellaan
erilaisiin luokkiin. Rakennustuoteasetuksessa kaytetadn termid AoC-luokka, eli luku

kertoo sen, missa maarin ilmoitettu laitos osallistuu varmentamiseen.

Vaatimustenmukaisuuden osoittamisen tehtdvédjako on esitetty tuotestandardeissa. Jo-
kaisen tuotteen tuotestandardin liitteessd ZA kohdassa ZA.2 on esitetty kyseisen tuot-
teen AoC-luokka.
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Vammalan Betoni Oy:n tapauksessa haettavien tuotestandardien AoC-luokat olivat seu-

raavat:

SFS-EN 13225 Pilari- ja palkkielementit: 2+
SFS-EN 14991 Perustuselementit: 2+
SFS-EN 14992 Seindelementit

- kantavat seindelementit: 2+

- ei-kantavat sein&elementit: 4
SFS-EN 15258 Tukimuurielementit: 2+

Kuten kuvasta 3 kay ilmi, on valmistajan tehtdvana téssa tapauksessa hoitaa tuotteiden
tyyppitestaukset ja tehtaan sisdisen laadunvalvonnan asiakirjan laatiminen. llmoitetun
laitoksen tehtavéksi jaa mainitun laadunvalvontadokumentin lapikayminen tehtaan alku-
tarkastuksessa seké tuon dokumentin jatkuva valvonta, arviointi ja hyvaksyminen.

Poikkeuksena on kuitenkin seindelementeista ei-kantavat versiot. Naiden tapauksessa ei
vaadita toimenpiteitd ilmoitetulta laitokselta, vaan pelkéstdan valmistajan suorittamat

toimenpiteet riittavat vaatimustenmukaisuuden osoittamiseksi.

3.4 Tyyppitestaukset

Prosessin seuraava vaihe on tuotteille tehtavét tyyppitestaukset. Tuotestandardeihin tu-
tustuttaessa huomataan, ettd sielld on annettu seikkaperéiset ohjeet eri tuotteiden tes-

tausmenetelmiin.

Tuotestandardeissa viitataan runsaasti standardiin SFS-EN 13369, Betonivalmisosien
yleiset sadnn6t. Sama pétee tarkasteltaessa tuotestandardia kohdasta 5, tyyppitestaukset.
Kaikissa vastaan tulleissa tuotestandardeissa viitataan testausmenetelmiin, jotka esite-
td4&n nimenomaan standardissa SFS-EN 13369. Osassa tuotteista on lisdksi omassa stan-
dardissa kohdassa 5, tyyppitestaukset, kerrottu liséksi tuotekohtaisia testausmenetelmig,
mikali tuotteelle on sellaisia mééritelty.
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Valmistajan tulisi siis kdydéa tuote kerrallaan tuotestandardit lavitse ja koota niista kul-
lekin tuotteelle vaadittavat testausmenetelmat. Suuri osa testauksista on siis yleisia ja
liittyy muun muassa betoniin, raudoitukseen, tuotteiden painoon ja niin edelleen. Tuote-

kohtaiset testausmenetelmaét saattavat olla fyysisia testeja tai teoreettisia laskelmia.

Tyypillisin testausmenetelmd, ja joka tehdadn jokaisen betonielementin kohdalla, on
betonin puristuslujuus. Standardi antaa selke&t ohjeet koekappaleesta ja siitd, miten lu-
juus méaaritetddn. Muita testausmenetelmia ovat esimerkiksi vedenimeytyminen, betonin
kuivatiheys, mittojen ja pinnan laadun maarittdminen seka tuotteiden painon maaritta-

minen.

Varsinaisten elementtien lisaksi testauksia on myos betonin eri osa-aineille, kuten esi-
merkiksi raudoitteille. Betonivalmisosien yleisissd séanndissa viitataan esimerkiksi
standardiin SFS-EN 1992-1-1 Betonirakenteiden suunnittelu. Osa 1-1: Yleiset saannot
ja rakennuksia koskevat sd&nnot. Tuossa standardissa annetaan ohjeita esimerkiksi rau-

doitteiden vaatimustenmukaisuudesta seka niiden testaamisesta.

Tyyppitestauksien tulosten tarkastelu betonivalmisosille suoritetaan kuitenkin varsinai-
sen hakuprosessin loppupuolella, kun tehtaalle ja sen tuotteille tehd&an niin sanottu al-
kutarkastus. Tyyppitestauksen yksinkertaisena tarkoituksena on osoittaa, etta tuote tayt-
taa sille asetetut vaatimukset. Myos aikaisempia testaustuloksia voidaan hyédyntaa siina
maadrin, ettd ne on tehty kyseisen tuotestandardin edellyttdmalld tavalla. Alkutarkastuk-
sen yhteydessa ilmoitetun laitoksen edustaja saattaa pyytdd nahtdvakseen esimerkiksi

testituloksen pilarielementin puristuslujuudesta.

Alkutarkastuksesta on tdssa raportissa myéhemmin oma lukunsa, 3.7.

3.5 Laadunvalvontadokumentti

Koko CE-merkintéprosessin ehka merkittavin yksittainen tekija on tehtaan sisdinen laa-
dunvalvonta ja sen dokumentointi. Valmistajan tulee laatia niin sanottu FPC-dokumentti

(factory production control), eli sisdinen laadunvalvonnan kuvaus.
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Laadunvalvontadokumentti on periaatteessa maaramuotoinen. Sille ei ole olemassa
valmista pohjaa, mutta sen tulee sisélta4 tietyt asiat. Vaadittavat asiat on mainittu tuote-
standardeissa. Tuotestandardien kohta 6, vaatimustenmukaisuuden arviointi, viittaa
standardiin SFS-EN 13369 Betonivalmisosien yleiset sadnnot ja sen kohtaan 6. Kohdas-
ta 6 16ytyy yhté lailla vaatimustenmukaisuuden arviointi. Sen kohdassa 6.3 16ytyy ot-

sikko ”Tehtaan sisdinen laadunvalvonta”.

Kyseisen otsikon alta alkaa véliotsikointi kohdasta 6.3.1, joka jatkuu kohtaan 6.3.9 asti.
Tama otsikointi on periaatteessa sama, kuin varsinaisen laadunvalvontadokumentin si-
séllysluettelo. Ison osan laadunvalvontadokumentista muodostaa nimenomaan erilaiset
valvonta- ja dokumentointitoimenpiteet. Namé& toimenpiteet on taulukoitu standardin
SFS-EN 13369 liitteessd D. Yksittéisissa tuotestandardeissa on lisaksi taydennyksia

naihin yleisiin toimenpiteisiin.

Laadunvalvontadokumentin p&dasiallinen tavoite on, etta se olisi mahdollisimman hy6-
dyllinen tehtaan toiminnalle jatkossa. Sité tehtdessa tulee muistaa se, etté sen tulisi ohja-
ta laadunvalvontaa niin, ettei standardeja tarvitsisi lukea paivittaisen toiminnan ohessa.

Turha viittailu eri asiakirjoihin kannattaa jattad pois ja kirjoittaa kaikki auki.

Varsinaisen CE-varmennuksen hakemisen yhteydessé laadittu FPC-dokumentti toimite-
taan valitulle ilmoitetulle laitokselle tarkistettavaksi. Ilmoitettuna laitoksena toimi

Vammalan Betoni Oy:n tapauksessa Inspecta Oy.

3.5.1 Laadunvalvontadokumentin laatiminen

Varsinainen laadunvalvontadokumentin laadinta alkoi siis tutustumisella standardin EN-
SFS 13369 kohtaan 6.3, joka on otsikoitu “Tehtaan sisdinen laadunvalvonta”. Kuten
ailemmin mainittiin, tdmén luvun kohdat valiotsikoineen muodostavat rungon varsinai-

selle laadunvalvontadokumentti FPC:lle.

Ensimmaisessd kohdassa ”Yleistd” kasitellddn dokumentin tarkoitusta ja kayttoa yleisel-
l4 tasolla. Seuraava kohta ”Organisaatio” esittelee luonnollisesti yrityksen rakenteen ja

henkildston johtoportaan osalta. Téssé kohtaa eritellddn myos eri henkildiden vastuut ja
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valtuudet. Lisaksi standardi velvoittaa, ettd tastd kohdasta 16ytyy ohjeet seuraavien toi-
mintojen menettelyyn:
a) tuotteen vaatimustenmukaisuuden osoittaminen asiaankuuluvissa vaiheissa
b) kaikkien vaatimuksista poikkeamisien tunnistaminen ja kirjaaminen
c) vaatimuksista poikkeamisen kasittely
d) vaatimuksista poikkeamisen syiden ja mahdollisten korjaavien toimenpiteiden
selvittdminen (suunnittelu, materiaalit tai valmistusmenetelmat).
Organisaatiokaavion avulla on osoitettava kohdissa a)...d) mainituista tehtivista

vastaavat henkil6t. (Suomen standardisoimisliitto SFS, SFS-EN 13369)

Kolmas kohta pédotsikon alla on ”Valvontajarjestelma”. Standardi velvoittaa, ettd val-
mistaja laatii, Kirjaa, yll&pitaad ja toteuttaa sisdaisen laadunvalvontajarjestelman, jolla se
varmistaa, ettd markkinoille saatettu tuote tayttaa sille tarkoitetun tuotestandardin vaa-
timukset ja méaarittelyt tai ilmoitetut arvot. Tehtaan sisdiseen laadunvalvontajérjestel-
maan kuuluvat menettelyt, ohjeet, sd&dnndlliset tarkastukset ja testit sek& tulosten hyvak-
sikayttaminen (Suomen standardisoimisliitto SFS, SFS-EN 13369). Néiden kohtien tar-
koituksena on, ettd niiden avulla valvotaan laitteistoa, raaka-aineita, materiaaleja, val-

mistusprosessia ja valmiita tuotteita.

Neljas kohta ”Asiakirjojen valvonta” on yhé yleistd asiaa. Tédssd kohdassa tulee kirjata
selkeét ohjeet siitd, miten asiakirjat merkitdan ja jarjestetadan niin, ettd uusin ja voimassa
oleva versio kustakin asiakirjasta olisi aina saatavilla. Tassé kohdassa nimetdan yhtion
organisaation henkild, joka vastaa tastd asiakirjojen valvonnasta ja paivittdmisesta. Val-
vottavia asiakirjoja ovat menettelyohjeet, tydohjeet, standardit, rakenneselostukset, pii-

rustukset ja tehtaan sisaisen laadunvalvonnan menettelyt.

Viides kohta on ”Valmistuksen valvonta”. Tédssd kohdassa valmistaja méarittelee teh-
taan ja sen valmistusprosessin merkitykselliset yksityiskohdat. VValmistaja méérittelee,
mitk& kriteerit vaikuttavat lopputuotteen vaatimustenmukaisuuteen ja mill& toimenpi-

teilla tah&n paastaan.

Seuraava ja kuudes kohta on ”Valmistuksen valvonta”. Tama on FPC-manuaalin tarkein
kohta. Tédhan kohtaan keratdan kaikki standardeissa annettavat ohjeet, toleranssit, maa-
raykset, tarkastukset yms. Standardi SFS-EN 13369 yleisind saantdind muodostaa pit-
kalti rungon tdhan kohtaan. Téssd kohdassa tulee olla erityisen tarkkana kaikkien yksit-
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téisten tuotestandardien kanssa. Td&mé on juuri se kohta, johon poimitaan ja kirjoitetaan
auki tuotestandardeissa esiintyvét lisdvaatimukset ja -ohjeet kyseisille tuotteille. Eli
standardi SFS-EN 13369 kaydaan kohta kohdalta lavitse ja samalla rinnalla kaydaan
kaikkien sertifikaattihakemuksen piiriin kuuluvien elementtien tuotestandardeja lapi ja
etsitdén niistd mahdollisia lisshuomautuksia. Ndma Kkirjataan yleisten ohjeiden peréén
FPC-manuaaliin esimerkiksi mainitsemalla, etta standardin SFS-EN 13369 lisaksi tuote-
standardissa SFS-EN 13225 Betonivalmisosat: Pilarit ja palkit mainitaan seuraavat lisé-
huomautukset tms. Kyseinen kuudes kohta on oleellisin osa koko manuaalia, silla se
nimenomaan mahdollistaa sen, ettd varsinaisia standardeja ei tarvitse aukaista viittaus-
ten yms. takia, vaan oleelliset kohdat on avattu suoraan manuaalin sivuille. Kyseinen
kuudes kohta dokumentista on jaettu edelleen yhteensa viiteen alaotsikkoon, mika hel-
pottaa haettavan tiedon etsintdd. Kohdat ovat ”Yleistd”, Laitteet”, ”Materiaalit”, ”Val-

mistusprosessi” ja ”Valmiit tuotteet”.

Seitsemds kohta laadun valvontadokumentissa on ~’Vaatimustenvastaiset tuotteet”.

Tassa kappaleessa valmistajan tulee esittda toimenpiteet vaatimustenvastaisten tuottei-
den ilmaantumisen varalle. Toisin sanoen valmistajalla tulee olla kirjattuna toimintaoh-
jeet, jos ndin padsee kdyméaan. Vaatimustenvastaisesta tuotteesta tulee myos laatia ra-
portti, joka tulee dokumentoida. Raportissa tulee muun muassa arvioida sitd, voidaanko
tuotetta kayttaa asianmukaisten korjaustoimien jalkeen tai jos tuote luokitellaan kaytet-
tavaksi alemman vaatimustason kohteeseen. Muutoin tuote hylatdan ja se siirretdén

asianmukaisesti syrjaan tai se havitetaan.

Kahdeksantena kohtana manuaalissa on ”Kovettuneen betonin vaatimustenmukaisuus-
kriteetit”. Tédssd kohdassa siis mainitaan, ettd milld keinoilla betonin vaatimustenmukai-
suus osoitetaan. Tassa riittada viittaukset standardeihin, kuten SFS-EN 206-1, SFS 7022,
SFS 7026.

Viimeinen ja yhdeksés kohta manuaalissa on “Epédsuora tai vaihtoehtoinen testausmene-
telmd”. Téssd kohdassa mainitaan kaikki kaytettdvat testausmenetelmét, jotka eivét ole
suoraan standardin mukaisia, mutta jotka ovat kuitenkin yleisesti hyvaksyttyja ja voi-

daan olettaa, ettd nailla testausmenetelmilld paastaan luotettaviin lopputuloksiin.



21

3.5.2 Laadunvalvontadokumentin tarkastus

Kun laadunvalvontadokumentti on laadittu ja se on valmis, tulee tehtaan l&hettaa se il-
moitetulle laitoksella tarkistettavaksi. IImoitettu laitos pyytad FPC-manuaalia nahtavak-
si viimeistadn siind kohtaa, kun se vastaanottaa tehtaan CE-varmennushakemuksen.
Nimensd mukaisesti tarkastuksen yhteydessa FPC kaydaan tarkasti l&pi ja sen oikeelli-
suutta arvioidaan. FPC:n tarkastus on edellytys tehtaan alkutarkastukselle. Laadunval-

vontadokumentin tarkastusta on kasitelty tarkemmin seuraavissa luvuissa.

3.6 CE-varmennuksen hakeminen

Varsinainen CE-varmennuksen hakeminen on koko prosessin helpoin osuus. limoitettu
laitos, t&ssa tapauksessa Inspecta Sertifiointi, tarjoaa internetsivuillaan valmiin lomake-

pohjan, joka on pituudeltaan yhden A4-arkin mittainen.

Hakemukseen Kirjoitetaan yrityksen y-tunnus, yhteystiedot, ja valmistuspaikka. Sitten
lomakkeessa on valmis kohta, jossa ilmoitetaan hakemusta koskevat tuoteryhmét tai
standardit, seka tassé tapauksessa myos yrityksen valitsema CE-merkintamenettely ele-
menttityypeittdin. Lopuksi lomakkeessa laitetaan rasti ruutuun, eli valitaan onko kysees-
sé tuotesertifiointi, CE-varmennuksen haku, PANK-hyvéksynta vai haetaanko muutosta

sertifikaattiin.

Varmennushakemuksen pohjalta ilmoitettu laitos ottaa yhteyttd varmennusta hakevaan
yritykseen. He vaativat nahdakseen edelld esitellyn FPC-manuaalin. limoitettu laitos
tarkastaa ja lapi kéy kyseisen manuaalin ja kommentoi sitd varmennusta hakevalle yri-
tykselle. Jos kaikki on niin kuin pitdékin, on vuorossa alkutarkastus. Muutoin FPC-

manuaaliin tulee tehdé tarvittavat muutokset ilmoitetun laitoksen kommenttien pohjalta.

Raportin lopussa on liitteena tyhja asiakirjapohja CE-varmennuksen hakua varten.
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3.7 Alkutarkastus

Kun CE-varmennusta hakeva tehdas on toimittanut ilmoitetulle laitokselle hakemuslo-
makkeen, on seuraavana vuorossa alkutarkastus. Ennen alkutarkastusta ilmoitettu laitos
haluaa kuitenkin nahtdvakseen tehtaan sisdisen laadunvalvonnan kuvauksen eli FPC:n.
Alkutarkastus on nimenomaan se hetki, kun kaikki CE-merkintaprosessin eteen tehdyt
asiakirjat ja toimenpiteet kaydaan lapi.

liImoitetun laitoksen edustaja kdy FPC:n lapi ja arvioi sen oikeellisuutta ja tarkistaa
muutenkin, etta siitd 10ytyy kaikki oleellinen informaatio tehtaasta ja sen toiminnasta.
Jos FPC:sté l0ytyy jotakin huomautettavaa tai korjattavaa, taytyy ne korjata viipymatta.
Kun FPC on hyvéksytysti tarkistettu, ottaa ilmoitettu laitos yhteytta tehtaaseen ja sopii

ajan alkutarkastukselle.

Alkutarkastuksen tarkeimpéna tarkoituksena on FPC:n lapikéaynti. IImoitetun laitoksen
edustaja tarkkailee ja seuraa tehtaan toimintaa ja asiakirjojen dokumentointia. Tarkoi-
tuksena on, ettd kaikki menee niin kuin FPC:ssd on kuvattu. FPC:n on tarkoitus kuvata
tehtaan toimintaa mahdollisimman tarkasti ja totuudenmukaisesti. Vaikka kolmas osa-
puoli tarkistaakin kyseisen asiakirjan, on sen tarkein kayttaja tehdas itse.

Alkutarkastus on siis hyvin laaja. Siiné katsotaan tehtaan koko toiminta lavitse ja verra-
taan sitd FPC:n kuvaukseen toiminnasta. Esimerkiksi jos valmistuksen alla on seindele-
mentti, tarkastaja katsoo, ettd sen piirustukset ovat kunnossa ja ettd elementti tehdaan
sen mukaisesti. Mikéli toiminnan johonkin kohtaan on FPC:ss& mainittu, ettd esimer-
kiksi jokin asia dokumentoidaan tai tehdaan tietyt toimenpiteet tietyssa kohdassa, val-

voo tarkastaja ettd ndin myos tapahtuu.

Alkutarkastuksesta annetaan tehtaalle samanlainen raportti kuin misté tahansa rutiinitar-
kastuksesta. Siind kerrotaan puutteet ja korjausta vaativat kohteet, mikali sellaisia tar-
kastuskierroksen yhteydessa on havaittu. Jos kaikki on tehtaalla mennyt niin kuin
FPC:ssd on kuvattu ja jos FPC:ssé kaikki on puolestaan ollut niin, kuin standardit vaati-

vat, on alkutarkastus hyvéksytty.
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3.8 CE-varmennuksen myoéntaminen

Viimeinen virallinen osuus CE-merkintéoikeuden hakemisessa on ilmoitetun laitoksen
antaman CE-varmennuksen myontdminen sitd hakevalle yritykselle. VVarmennuksen
myontaminen edellyttéd siis ilmoitetun laitoksen suorittamaa ja hyvaksyttyé alkutarkas-
tusta ja tehtaan siséista laadunvalvonta dokumenttia eli FPC:t4. Alkutarkastuksen jal-
keen ilmoitettu laitos antaa varmennusta hakevalle tehtaalle sertifikaatin, jossa maini-
taan ettd kyseinen tuotantolaitos on hyvéksytysti lapéissyt kaikki tarkastukset ja on oi-

keutettu CE-merkitsemé&an tuotteensa.

3.9 Tuotteiden CE-merkitseminen

Kun yritys on saanut ilmoitetulta laitokselta CE-varmennuksen ja lapaissyt kaikki testit
ja kokeet, alkaa sillad oikeus merkitd tuotteensa CE-merkilla. CE-merkinté tulee olla
maaramuotoinen. Siitd on annettu selkedt ohjeet standardeissa ja lisdohjeita saa muual-
takin, kuten Euroopan Unionin Internet- sivuilta. Pelkdstdsin merkinnin kirjaimet ”CE”
ovat mé&dramuotoisia ja ne noudattavat oheisia mittasuhteita. CE-merkinndn on oltava

vahintdan 5 millimetrid korkea. Mittasuhteet on esitetty alla olevassa kuvassa 3.

KUVA 3. CE-merkinndn kirjainten mittasuhteet. EMITECH 2013.



Varsinaisen CE-merkinnan  kirjainyhdistelméan  liséksi  betonielementtien

merkintéetiketissa tulee olla mainittuna myo6s seuraavat asiat:

Valmistajan nimi ja rekisterdity osoite

Elementin tunnusnumero

Merkin kiinnittdmisvuoden kaksi viimeista numeroa
Tehtaan siséisen laadunvalvonnan numero

Eurooppalaisen tuotestandardin tunnus
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CE-

Obheisista tiedoista tehtaan sisdisen laadunvalvonnan numero on se tunnus, joka myon-

netddn CE-varmennuksen yhteydessd. Eurooppalaisen tuotestandardin tunnus on puo-

lestaan kyseessa olevan elementin tuotestandardin numero. Esimerkiksi jos kyseessa

olisi seindelementti, merkittaisiin tunnuksen kohdalle EN 14992.

Alla on esitetty esimerkki yksinkertaistetusta CE-merkinndsta kuvassa 4. Yksinkertais-

tetussa etiketissd on nimensd mukaisesti esitetty vain oleellisimmat tiedot elementisté.

Vammalan Betoni Oy, Vesilahdentie 349
38220 Sastamala

VS-1
13

1234-CPD-5678

EN 14992

KUVA 4. Esimerkki yksinkertaistetusta CE-merkintéetiketista.
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Valmistajan tulee kiinnittdd CE-merkinta joko suoraan tuotteeseen tai toimittaa se tuot-
teen mukana annettavien asiakirjojen mukana. Yksinkertaisin tapa betonielementtien
kohdalla on kuitenkin painattaa muovisia lappuja, jotka voidaan kiinnittd4 esimerkiksi
elementtien nostolenkkeihin. Talléin merkinté on nékyvélla paikalla ja sen olemassa olo

on helppo todentaa.

3.10 DoP -suoritustasoilmoitus

CE-varmennuksen ja varsinaisen CE-merkitsemisen aloittamisen jélkeen tulee tehtaan
tehdd lisdksi DoP -suoritustasoilmoitus. Ilmoitus on maardmuotoinen sisalloltéan ja

siihen 16ytyy esimerkkejé esimerkiksi Rakennusteollisuuden eli RT:n Internet-sivuilta.

Uudessa laissa eréiden rakennustuotteiden CE-merkinnéstd DoP -suoritustasoilmoitus
korvasi aiemmin k&ytdssa olleen EY:n vaatimustenmukaisuusvakuutuksen. Asiakirjat
ovat sisédlloltadn lahes yhtenevdat ja ovat kaytdnnossa sama asia. DoP -
suoritustasoilmoitus voidaan kuitenkin tehdd vasta 1.7.2013 ja siitd eteenpain. CE-
merkinnan hakuprosesseissa, jotka saatetaan loppuun ennen sitd, tulee kayttdad EY:n
vaatimustenmukaisuusvakuutusta. Kuitenkin 1.7.2013 tulee my6s naiden toimijoiden

tehda DoP —suoritustasoilmoitus.

DoP —suoritustasoilmoituksen sisalté on maaritelty standardissa SFS-EN 13369 Betoni-
valmisosien yleiset saannét sekd myods jokaisessa yksittdisessa harmonisoidussa tuote-
standardissa. Suoritustasoilmoituksessa on paljon yleista tietoa, kuten esimerkiksi val-
mistajan nimi ja osoite, ilmoitetun laitoksen nimi ja yhteystiedot seka yksityiskohtai-
sempaa tietoa itse tuotteesta. DoP —suoritustasoilmoitus laaditaan siis tuotteittain. Siina
on esimerkiksi kohta, jossa mainitaan kyseisen tuotteen standardin numero. DoP —
suoritustasoilmoituksen suurin tarkoitus on olla valmistajan vakuutus siitg, etta tehtaalla
kaikki tehdaan standardien vaatimusten mukaisesti. Suoritustasoilmoitukseen laitetaan
my0s esimerkiksi tehtaan siséisen laadunvalvontatodistuksen numero, joka osaltaan

vakuuttaa tehtaan asianmukaista toimintaa.
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DoP —suoritustasoilmoitus on julkista tietoa ja sen tulee olla asiakkaiden nahtavilla.
Yleisin kdytantd tdéhan on liittd& ilmoitus valmistajan internetsivuille. Mikali internet
sivuja ei ole kaytossd, voidaan ilmoitus antaa asiakkaalle esimerkiksi tuotteen asiakirjo-
jen mukana toimituksen yhteydessd. Raportissa on lopussa on liitteessa 2 tyhja asiakir-
japohja DoP- suoritustasoilmoitusta varten. Oheisessa kuviossa 3 on esitetty koko CE-

merkintaprosessi vield kaaviomaisessa muodossa.
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1. Standardien hankinta

Suomen Standardisoimisliitto SFS

2. CE-merkintamenettelyn valinta

Harmonisoidut tuotestandardit, liite ZA

3. Vaatimusten etsiminen

Harmonisoidut tuotestandardit, liite ZA Kansalliset liitteet

4. Tyyppitestaus

Standardin ja merkintdmenettelyn vaatiessa

W

5. Laadunvalvontadokumentin laadinta

Standardien vaatimukset, luku 6.3

W

6. CE-varmennuksen hakeminen

Haetaan Inspectalta valmiilla lomakkeella

W

7. Alkutarkastus

Hyvaksytty laadunvalvontadokumentti Todetaan toiminnan vaatimustenmukaisuus

W

8. CE-varmennuksen myontaminen

Hyvaksytyn alkutarkastuksen jalkeen --> Sertifikaatti

9. Tuotteiden CE-merkitseminen

Valmistaja merkitsee tuotestandardien liitteen ZA mukaisesti

10. DoP-suoritustasoilmoituksen laatiminen

Laaditaan standardin mukaan, malli [6ytyy mm. Rakennusteollisuudelta

KUVIO 3. CE-merkintdprosessi.
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4 TYON TARKASTELU

4.1 Merkintaprosessi Vammalan Betoni Oy:ssa

CE-merkinnan hankitaprosessi alkoi kohdeyrityksesessd Vammalan Betoni Oy:ssa hel-
mikuussa 2013. Prosessi alkoi melko my6haan siihen néhden, koska sen olisi jo voinut
aloittaa. Otin yhteytta yrityksen toimitusjohtajaan Hannu Torisevaan, kun hén oli il-

moittanut koululle, etté yritys voisi teettdd insindorityén aiheesta.

Sovimme tapaamisen ja tdmén tapaamisen yhteydessd sovimme, etté tekisin insindori-
tyoni aiheesta kyseiselle yritykselle ja olisin samalla mukana varsinaisessa merkinnan-

hakuprosessissa.

Prosessin ensimmainen varsinainen osuus oli tarvittavien tuotestandardien hankinta.
Tuotestandardien hankinta paatettiin tehda valittomasti, kun tieto varsinaisesta hakupro-
sessista oli varmaa. Tuotestandardit hankittiin lataustiedostona Suomen standardisoi-
misliitto SFS:n Internet-sivuilta. Latauksen jalkeen tuotestandardeista otettiin varmuus-
kopiot seka yhdet paperitulosteet. Tulosteet laitettiin kahteen kansioon numerojarjestyk-

seen, joissa ne olisi hyvéssa jarjestyksessa ja helposti saatavilla.

Tuotestandardien hankinnan jalkeen alkoi niihin perehtyminen. Ensimmaisend vuorossa
oli vaatimusten etsiminen ja niiden kokoaminen FPC:hen. FPC:n lisdksi vaatimukset,
tarkastukset yms. tuli saattaa tehtaan laadunvalvonnasta vastaavalle henkil6lle tietoisuu-
teen, jotta tehtaan tydskentelya voitaisiin ohjata oikeaan suuntaan ja tuotteille tehtaisiin
standardin mukaiset testaukset. Kaikki tuotestandardien kohdissa 6 olevat vaatimukset,
seka ndissé luvuissa mahdollisesti viitatut liitteet tuli liittad ja liitettiin Vammalan Beto-

ni Oy:n laadunhallintadokumenttiin.

Lisaksi tuotestandardeista poimittiin kaikki niiden vaatimat testausmenetelmat ja tarkas-
tukset. Betonivalmisosien yleisten sadntdjen perassa on liite D, jossa on lueteltu kaikki
oleelliset testausmenetelmat tuoteryhmittéin. Kyseiset kohdat annettiin omana versiona
myds tyonjohdon ja laborantin k&yttoon, jotta heidan olisi helpompi tarkkailla eri osa-

kohteita standardin vaatimilla tavoilla ja keinoilla.
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FPC:t& koottaessa kavi ilmi, ettd useat tah&n asiakirjaan vaadittavat liitteet olivat puut-
teellisia tai niitd ei ollut lainkaan. Niinp& seuraavana tehtavana olikin saattaa ndma4 asia-
kirjat ajan tasalle, sekd laatia puuttuvat asiakirjat. Esimerkiksi lista materiaalien toimit-
tajista oli hieman vanhentunut, joten siita tehtiin uusi pdivitetty versio, joka liitettiin

mukaan FPC:n liitteisiin.

Standardeista yksi erittain tarked asia oli tarkastuskaavioiden ynnd muiden toimenpitei-
den saattaminen tehtaan kéayttoon. Ensimmaisend standardien vaatimat asiat kéytiin lapi
tehtaan laborantin kanssa. Han sai liséksi omat kopionsa tarkastuskaavioista. Samat

toimenpiteet tehtiin tehtaan tuotantopaallikon kanssa.

Talla hetkella Vammalan Betoni Oy:ssé on edelleen kdynnissé pitké ja vaativa FPC:n
kokoamistyd sekéd standardien vaatimien kayténtdjen ja toimenpiteiden kayttdéonotto.
Tulevaa alkutarkastusta ajatellen on jo puhuttu Inspectan tarkastajan kanssa ja tarkoi-
tuksena olisi laatia alustava versio FPC:std mahdollisimman pian hanen nahtévékseen,
jolloin tehtaalle saataisiin varattua aika tulevaan tarkastukseen. Téalld hetkelld aikoja
alkutarkastukseen on Inspectan mukaan ihan hyvin, joten ensimmainen versio FPC:sta

on toiveissa saada valmiiksi ldhiaikoina.

4.2 Kehittamiskohteet Vammalan Betoni Oy:ssa

Kun merkinnénhakuprosessi alkoi Vammalan Betoni Oy:ssg, oli ensimmadinen tehtava
tehtaan toiminnan tarkkailu. Tarkeana osana toimintaa on myos laadunvalvonta ja kaik-

ki dokumentointi, joita tehtaassa tehdaan.

Laadunvalvontadokumentin ollessa koko prosessin tarkein osa, oli tarkedd varmistaa,
ettd tehtaan dokumentointi tietyissé asioissa olisi kunnossa. Tehtaan aikaisempi laadun-
valvontakansio kaytiin l&pi ja katsottiin, mit& kaikkea se siséltdd. FPC asettaa tietyt vaa-
timukset laadunvalvonnalle ja sen dokumentaatiolle. Nain ollen seuraavaksi olikin vuo-
rossa dokumenttien pdivittdminen ja uusien laatiminen. Laadunvalvontadokumentin

paivittdmisen yhteydessa siitd poimittiin ylos kaikki tarvittava tieto FPC:hen.

Tehtaan toiminta ei aivan vastannut standardien vaatimaa tasoa, joten sita taytyi joilta-

kin osin muokata ennen varsinaista FPC:hen tulevaa toiminnan kuvauksen laatimista.
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Erityistd huomiota taytyi kiinnittd4 tehtaan tydnjohtoon. Edellisissé tehtaan rutiinitar-
kastuksissa oli ilmennyt poikkeamia, jotka olisi voitu hyvin véalttaa riittavalla johtami-
sella. Tehtaan henkilostolla riittdd kylla halua ja motivaatiota tehda tyé kunnolla, kun

heitd vain opastettaisiin riittdvan tarkasti.

Tarkeana vaiheena kohdeyritykselld on siis tassa kohtaa ndiden uusien toimintatapojen
siséistaminen ja kayttoonottaminen ennen varsinaista alkutarkastusta. Alkutarkastuksen
jalkeen toiminnan tulee pysya sen vaatimalla tasolla ja sitd tullaan jatkossakin tarkkai-
lemaan. Ja mikali kaytdnndissa tulee jotakin muutoksia, tulee ne heti paivittdad FPC:hen,

jotta toiminnan kuvaus pysyy ajantasaisena.
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5 POHDINTA

Tyon alkaessa tunteet olivat hyvin moninaiset. Paallimmaisend oli valtava innostus siité,
etta paasisi vihdoinkin kirjoittamaan omaa lopputydtéaén. Aiheet tuntuivat olevan kiven
alla, joten oli todella hienoa, kun kohdeyrityksesté otettiin yhteytta koululle ja opinnay-

tetyOprosessi péési vihdoinkin alkamaan.

Varsinaisen tyon aiheen valjetessa alkoi valtava tutkimustyo taysin uusien asioiden op-
pimiseksi ja sisaistamiseksi. Alkuun oli haalittava materiaalia, josta aiheesta voisi lukea
ja oppia. Hyvana lahteend toimivat esimerkiksi Suomen Standardisoimisliitto SFS seké&
ympaéristoministerid. Luonnollisesti hyvana faktan ldhteend toimivat myds Euroopan

Unionin Internet- sivut.

Kun prosessin alussa hankittiin yritykseen kaikki tarvittavat standardit, tuntui etta pape-
ria on ihan loputtomasti ja etta ei sitd voisi milladn selata lapi, saatikka soveltaa kaytan-
toon. Kuitenkin kun materiaalia lahdettiin purkamaan, havaittiin ettd standardeista oleel-
lista asiaa sisélsi vain tietyt kohdat ja koko jarjestelma oli loppu viimein melko rationaa-

linen.

Kaiken kaikkiaan yrityksen véki suhtautui merkintéprosessiin ja sen vaatimiin muutok-
siin hyvin. Kaikista tarkeintd oli selke& opastus ja ohjeiden anto. Alkuun tuntui tietysti
hankalalta, kun tulee ihan uutta asiaa ja joudutaan tekemé&én asioita, joita ei ole ennen
ollut pakko tehdd. Mutta kun jokainen muisti taustalla sen, ettd ilman n&it4d muutoksia
toiminta saattaisi pahimmillaan jopa loppua, oli siina tarpeeksi motivaattoria uusien

asioiden omaksumiselle ja kayttéon ottamiselle.

Talla hetkelld vaikuttaa siltd, ettd merkintdprosessi saadaan hoidettua ihan kohtalaisessa
aikataulussa, vaikkakin sen aloitus viivéstyi pahoin. Kaikilta osapuolilta vaaditaan lujaa

tahtoa ja oma-aloitteellisuutta, jotta prosessi saataisiin vietya kunnialla loppuun.

Nahtavéksi jaa, mika on alan tilanne 1.7.2013, kun pakollisuus astuu lain kautta voi-
maan. Hdmmennysta riittd4 varmasti puolin ja toisin, mutta uskoisin, ettd kaikki menee

ihan hyvin ja ett4 tilanne tasaantuu, jahka alkusekaannuksesta selvitaan.
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LITTEET

Liite 1. Tuotesertifioinnin hakemuslomake

Hakemuslomake

Tuotesertifiointi lI‘ISpECta

Hakemus palautetaan:

Inspecta Serifiointi Oy
FL 113
00181 Helsinki

TIEDOT HAKIJASTAIORGANISAATIOSTA

Yrityksen nimif-tunnus ¥rityksen osoite
Yalmistuspaikka Valmistuspaikan osoite (jos ei sama kuin yrityksen)
Yhieyshenkild Fuhelin Faksi
Sahkoposti
Yrityksen laskutusosoite Yrityksen www-sivut

Senifiocinnin piiriin haettavat tuotervhmét, tuotteettai palvelut sekd standardit, joiden vaatimukset ko. tuotteet
tayttdvat (mahdollinen tarkennus litteessa)

Hakemus koskee: [ ] tuoteserificintia [ 1 CE-varmennusta [ 1 PANK-hvwaksyntad

[ 1 muutosta serifikaattiin nro

SITCUMUS

Clemme perentyneet Inspecta Serifiointi Cy:n tuotesertificinnin vleisiin ahjeisiinseka vildmainittujen tuattei-
den standardeihin jatuoterynmaochjeisin. Jos meille mydnnetdan hakemamme serifikaatti, sitoudumme nou-
dattamaan edelld mainittujen ohjeiden voimassaolevia versioita sekd muita Inspecta Serifiointi Oyv:n antamia
tuotesertificintiin ja sedificintimerkin kivition liithwid ohjeita.

Faivamaara Hakijan allekirjoitus
Inspecta Sertifiointi Oy Kiyntiosoite Y-tunnus: 1065T45-2

FL 113 Forkkslankzsu 12 G

00181 Helsinki 00180 Helsinki

Puh. 010 521 63D
Fax 010521 6211 wwnw.inspectafi
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Liite 2. DoP —suoritustasoilmoituksen asiakirjamalli (1/2)

SUORITUSTASOILMOITUS
Nro . [valmistajan antama tieto]
1. Tuotetyypin yksil6llinen tunniste:
[valmistajan antama tieto]

2. Tyyppi-, era- tai sarjanumero tai muu merkinta, jonka ansiosta rakennustuotteet voidaan tunnistaa, kuten 11
artiklan 4 kohdassa edellytetaan:

[valmistajan antama, tuotannon laadunvalvontajarjestelmén (FPC) mukainen tunnistetieto]

3. Valmistajan ennakoima, sovellettavan yhdenmukaistetun teknisen eritelmén mukainen rakennustuotteen aiottu
kayttotarkoitus tai -tarkoitukset:

[tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin kappaleesta 1 "soveltamisala” otettu tieto]

4. Valmistajan nimi, rekisterdity kauppanimi tai tavaramerkki seka osoite, josta valmistajaan saa yhteyden, kuten
11 artiklan 5 kohdassa edellytetaan:

[valmistajan antama tieto, jonka on vastattava tuotteen CE-merkinndssa annettavaa tietoa]

5. Mahdollisen valtuutetun edustajan, jonka toimeksiantoon kuuluvat 12 artiklan 2 kohdassa eritellyt tehtavat, nimi
seké osoite, josta tahén saa yhteyden:

[valmistajan antama tieto]
6.  Rakennustuotteen suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmennusjarjestelma(t) litteen V mukaisesti:

[tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin liitteen ZA taulukon ZA.2 viimeisesta sarakkeesta otettu
tieto]

7. Kun kyse on yhdenmukaistetun standardin piirin kuuluvan rakennustuotteen suoritustasoilmoituksesta:
[iimoitetun laitoksen nimi ja numero, jos tuote kuuluu AVCP-luokkaan 1+, 1, 2+ tai 3]
suoritti [tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin liitteen ZA kappaleesta ZA.2.2 otettu kuvaus
ilmoitetun laitoksen suorittamista tuotteen AVCP-luokan mukaisista tehtévista, joiden on vastattava ra-

kennustuoteasetuksen liitteessé V esitettyja kolmannen osapuolen tehtévien kuvauksia]

jarjestelman [tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin liitteen ZA taulukon ZA.2 viimeisesté sa-
rakkeesta otettu tieto] mukaisesti

ja antoi [sertifikaatin tuotteen suoritustasojen pysyvyydestd, tuotannon siséisen laadunvalvonnan vaa-
timustenmukaisuustodistuksen, testi/laskentaraportit - valitaan tieto tarpeen mukaan]
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(212)

8.  lImoitetut suoritustasot

Yhdenmukaistetut tekniset
eritelmat
(ks. huomautus 3)

Perusominaisuudet Suoritustaso
(ks. huomautus 1) (ks. huomautus 2)

Taulukkoa koskeva huomautus:

1.

Sarake 1 sisaltaa luettelon perusominaisuuksista, siten kuin ne maaritetdan yhta tai useampaa edell 3
kohdassa ilmoitettua kayttotarkoitusta koskevissa kyseisissa yhdenmukaistetuissa teknisissa eritelmissa;
[tdmé tieto otetaan tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin liitteen ZA kappaleen ZA.1 taulukos-
ta/taulukoista. Taydellinen lista perusominaisuuksista on esitettdva samassa jarjestyksessa ja sanamuo-
dossa kuin taulukossa ZA.1]

Sarake 2 sisaltaa kutakin sarakkeessa 1 luetteloitua 6 artiklan vaatimukset tayttavaa perusominaisuutta
kohti ilmoitetun suoritustason, ilmaistuna tasoittain, luokittain tai kuvauksittain, joka liittyy vastaavaan pe-
rusominaisuuteen. [tdma tieto otetaan tuotetta koskevan yhdenmukaistetun standardin liitteen ZA kappa-
leen ZA.1 taulukon/taulukoiden viimeisesta sarakkeesta]. Sarakkeeseen merkitaan lyhenne "NPD” (No
Performance Determined, suoritustasoa ei ole maaritelty), kun suoritustasoa ei ilmoiteta;

Sarake 3 sisaltda kutakin sarakkeessa 1 luetteloitua perusominaisuutta kohden:

a) vastaavan yhdenmukaistetun standardin paivatyn viitteen ja tarvittaessa kéytetyn teknisen erityisasia-
kirjan tai asianmukaisen teknisen asiakirjan viitenumeron;

tai

b) vastaavan eurooppalaisen arviointiasiakirjan péivatyn viitteen, mikali se on saatavilla, ja k&ytetyn eu-
rooppalaisen teknisen arvioinnin viitenumeron. Perusominaisuudet (ks. huomautus 1)

Vaatimukset, jotka tuote tayttaa, kun teknista erityisasiakirjaa on kytetty 37 ja 38 artiklan nojalla: [Tama tieto
jatetadan pois suoritustasoilmoituksesta, kun valmistaja ei ole k&yttanyt artiklan 37 tai 38 mukaisia yksinkertais-
tettuja menettelyja tai kun tuote ei ole yksil6llisesti tai erityisesti tilattu erityistilauksen perusteella ja jonka val-
mistaja itse asentaa rakennuskohteeseen]

9. Edelld 1ja 2 kohdassa yksildidyn tuotteen suoritustasot ovat 9 kohdassa ilmoitettujen suoritustasojen mukai-

set.

Tama suoritustasoilmoitus on annettu 4 kohdassa ilmoitetun valmistajan yksinomaisella vastuulla:

Valmistajan puolesta allekirjoittanut:

(paikka ja paivamaara) (allekirjoitus)




