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THVISTELMA

Tassa opinnaytetydssa toteutetaan toimeksiantajan suunnittelemien tuotepiirrosten
pohjalta uusia tuotteita perustuotteita sisaltdvaan mallistoon.

Tyo toteutettiin tekemalla tuotteille mittataulukot, joiden pohjalta kaavoitettiin ja
sarjottiin viisi tuotetta toimeksiantaja UNQ-Designsin Rockin’ Label -mallistoon.
Kaavoituksen seka sarjonnan lisaksi tuotteista valmistettiin myos kahdet protot.
Tuotteita kaavoitettaessa tyGvaiheista ja rakenteista pyrittiin saamaan mahdolli-
simman teolliset ja sarjatuotantoon soveltuvat. Tavoitteena oli kayttdd myds sa-
moja rakenteita ja tydtapoja eri tuotteiden valilla. Tuotteista valmistettiin myos
tuotekortit, joista kay ilmi tuotteiden rakenteet ja tydvaiheet.

Taman tyon teoriaosiossa kasitelladn vaatteiden tuotannon ja suunnittelun ekolo-
gisuutta seka tutkitaan 0-kangasjate-tekniikkaa soveltaen sen ideologiaa tavallista
leikkuuasetelmaa tehtédessd myos opinnaytetyon toiminnalliseen osioon. Vaattei-
den tuotannon ekologisuutta kasitellessa on otettu huomioon myds kuluttajien
vastuu vaateteollisuudessa vaatteen kayton ja huollon nakékulmasta.

Toiminnallisessa osiossa esitetadn tuotteiden kaavoitus, valmistaminen, sarjonta-
s&annot, tuotteiden sarjonnat sek& yhden tuotteen leikkuuasetelman tekeminen.
Tyon tuloksena syntyivéat mallistoon hyvin soveltuvat tuotteet, joiden yksityiskoh-
tia, rakenteita seka tydtapoja on mahdollista kdyttad myos tulevaisuudessa uusia
tuotteita suunniteltaessa.

Asiasanat: kaavoitus, sarjonta, leikkuuasetelma, 0-leikkuujétetekniikka
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ABSTRACT

In this Bachelor’s Thesis new products were created an exicisting clothing collec-
tion, based on the designer’s product drawings. The thesis was commissioned by
UNQ-Designs, and the collection is called Rockin’ Label.

First the sizecharts were made for both women’s and men’s products to form a
bases for patternmaking and grading. Overall five pieces were made for the col-
lection.

The aim besides patternmaking and grading was also to develop structures and
workinstructions that would be as industrial as possible. The idea was also to use
the same structures in different products. Structures and workinstructions were
tested by sewing two sizesamples from every product. Product cards were also
made, which include all the structures and instructions for every product.

The theory part deals with sustainability and ecology of the clothing industry and
whole clothing industry from consumers’ point of view, taking into account the
use and care of textiles and garments. In the theory part research was also done
from on zero-waste technique, applying it to the cutting layout in the practical part
of the Thesis. The theory part consist also more detailed cutting layout for one
product.

The practical part of the thesis shows how patternmaking, sewing, gradingrules,
grading and structure developing were done.

Results of this Thesis were well created products which details, structures and
patterns are able to use in new designs at the future.

Key words: pattern making, grading, cutting layout, zero-waste technique
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1 JOHDANTO

Suurin osa nyKkyisisté suosituista vaatebrandeista suosii nopeaa kiertokokulkua
vaatemallistojen valilla, miké vaikuttaa vaatetuotannon kasvun myota myos kulut-
tajiin. Vaatetuotannon kasvu on aiheuttanut suurien tuotantoerien valmistamisen
halpatydmaiden kustannuksella, jolloin vaatteiden tuotanto voi olla hyvinkin epé-
eettistd seké aiheuttaa suuria ymparistohaittoja. Kuluttajien kannalta vaatteiden
halvat hinnat ja huono laatu edesauttavat vaatteiden ostamista useammin ja vaat-
teiden hylkaamista pois kaytostd nopeammin. Kuluttajien vastuulle jad myos os-
tamiensa tuotteiden oikeanlainen hoito, jotta tuotteen k&ytto- ja kestoika séilyisi-
vat mahdollisimman pitkind. Mutta kuinka laadulllisesti huonojen vaatteiden kes-
toik&a voisi pidentad, kun niita ei ole alun perinkaan suunniteltu tai valmistettu

kestdamaan muutamaa kayttokertaa kauempaa?

Kuluttajat ovat kuitenkin tulleet entisté tietoisemmaksi halpojen vaatteiden alku-
perasta ja siitd, kuinka niiden tuotanto vaikuttaa ympéristoémme. Tama on johta-
nut siihen, etta kuluttajat ovat halukkaita ostamaan vaatteita, joiden kayttoika olisi
pidempi seka vaatteiden materiaalit kestadvampid seké ekologisemmin ja eetti-
semmin tuotettuja. Nain ollen kuluttajat ovat alkaneet suosimaan myo6s kotimais-
ten vaatemerkkien kayttod, koska silloin he tietavat enemman ostamiensa vaattei-

den alkuperéasté ja ovat tyytyvaisempia niiden laatuun.

Suomessa vaatetusalalla toimii muutamien suurimpien yritysten rinnalla paljon
pk-yrityksi4, joista osa on pitkia perinteitd vaalivia perheyrityksid. Suurimmilla
yrityksill& vaatteiden tuotanto on siirretty ulkomaille halvempien tuotantokustan-
nuksien vuoksi, mutta pienemmat yritykset pyrkivat pitdméaan tuotantonsa Suo-
messa ja tekemadn yhteistyotd muiden saman alan yritysten kanssa. (Finatex,
2013c.)

Pienten yritysten vahvuutena on ammattitaito seka tuotteiden hyvé laatu, mutta
tuotteiden hinnat nousevat korkeaksi, jolloin kysynté voi olla pientd. Suurten yri-

tysten vahvuutena on juuri tuotteiden halpa hinta, silla vaatteen tuotantokustan-



nuksien ollessa pienet myds vaatteen myyntihinta on pienempi. Kuluttajat ovat
kuitenkin alkaneet arvostamaan suomalaista laatua yh& enemman, jolloin monia
pienid vaatetusalan yrityksia on syntynyt runsaasti Suomeen viime vuosina. Pie-
nissa yrityksissa tyontekijoita on vahan, usein vaatetusalan yritykset ovat yksi-
tyisyrittajien perustamia, jolloin ajoittain yhden ihmisen tydmaaré kasvaa kohtuut-
toman suureksi. Néin ollen kyseiset yritykset saattavat tarvita satunnaisesti muun

muassa suunnittelu- tai kaavoitusapua.

Aihe opinnaytetyolle syntyi opintoihin liittyvalla tyoharjoittelujaksolla, silla toi-
meksiantaja halusi uusia tuotteita omaan mallistoonsa, mutta uusien kaavojen ja
ty6tapojen suunnittelu seka valmistaminen muun tydméaéaran ohessa olisi ollut ai-
kaavievad. Opinnaytetyo haluttiin toteuttaa toiminnallisena tyoné, jolloin kaavoi-
tuksen seké sarjonnan ohella valmistettaisiin tuotteiden protot ja kehitettéisiin
tuotteet sarjatuotantoon sopiviksi. Tuotteissa haluttiin soveltaen hyddyntdd myos
opinndytetyon teoriaosuudessa kasiteltdvaa 0-kangasjate -kaavoitustekniikkaa,
jolloin yhden tuotteen leikkuuasetelmista pyrittdisiin saamaan mahdollisimman

pienet, seka vélttaa leikkuujatteen liiallista syntymista.



2 TOIMEKSIANNON ESITTELY

Idea opinnédytety6hon syntyi UNQ-Designsilla suoritetun opintoihin liittyvén tyo-
harjoittelujakson aikana. Toimeksiantaja halusi suunnitella Rockin’ Label -
mallistoon uusia tuotteita perustuotteiden, kuten huppareiden ja t-paitojen rinnalle.
Opinnaytetyon aiheena olisi ndiden uusien tuotteiden kaavoittaminen ja sarjomi-
nen seka ty6tapojen suunnitteleminen. Tuotteista valmistettaisiin myos protot,
jotta néhtdisiin kuinka kaavat ja tyotavat toimisivat kdytannossa.

Aluksi tuotteita oli suunniteltu tehtdvan seka neulekankaista ett4 kudotuista kan-
kaista, mutta lopuksi péaéatettiin keskittya kaavoittamaan ja sarjomaan vain kankai-
set tuotteet. Tuotteista kaksi oli miesten tuotteita ja kolme naisten tuotteita. Uusis-
sa tuotteissa sailyi Rockin’ Label -malliston jo olemassa olevien tuotteiden ilme,
esimerkiksi silkkipainotekniikan hyddyntdminen. Tuotteiden haluttiin olevan ajat-
tomia, mallistossa séilyvia tuotteita, joiden malleja sek& kaavoja voisi hyddyntaa
my06s muihin materiaaleihin. N&iden viiden toteutettavan tuotteen ty6tapoja halut-
tiin kehitettavan teolliseksi siten, ettd samoja tydtapoja voisi hyddyntaa eri tuot-

teiden valilla.

Tuotteiden kaavoittamisen ja sarjonnan sekd tyotapojen kehittdmisen lisaksi opin-
naytetyossa paatettiin kertoa vaatteiden tuotannon ja suunnittelun ekologisuudesta
ja siihen liittyen tutkia 0-kangasjate-tekniikkaa ja sitd, kuinka tata ajattelumallia
voisi soveltaa tavallista leikkuuasetelmaa tehtdessd. Opinndytetydssa haluttiin
hyddyntda myos kaavoitusohjelmaa, jolla voitaisiin kokeilla tuotteen leikkuu-
asetelman tekoa tehokkaaksi siten, etta leikkuujatetta syntyisi mahdollisimman

vahén ja kankaan kulutus sailyisi alhaisena.



2.1 UNQ-Designs

UNQ- Designs on lahtelainen vaatetusalan yritys, joka on perustettu vuoden 2011
alussa. Yrityksen perustajalla, Ulla Kaasalaisella, on monipuolinen vaatetusalan
tyokokemus ja hén on tydskennellyt mm. Febelill& suunnittelijana ja tuotannon-
vastaavana seké L-Fashion Group Oy:ssda mm. suunnittelijana ja apulaistuotepaél-
likkdna. Yrityksen perustamisen ideana oli halu valmistaa laadukkaita Suomessa
tehtyja tuotteita suomalaisille sopivin mitoituksin seké sailyttdd suomalaista suun-

nittelu- ja ompelutaitoa. (UNQ-Designs 2012a.)

UNQ-Designsin paatuotteina ovat rock-tuotemallisto Rockin’ Label, jossa on
tuotteita miehille ja naisille, seké naisten uima-asumallisto FreeMe. UNQ-Designs
valmistaa my6s monia tuotteita alihankintana ja on painottunut perustuotteiden ja
trikootuotteiden valmistamiseen ja kaavoittamiseen seka silkkipainotdihin. Pie-
nessa yrityksessa konekanta on laaja yrityksen kokoon nahden; yrityksesté l16ytyy
peruskoneiden, kuten lukkotikki- ja huolittelukoneiden, liséksi trenssikone, peite-
tikki- ja ketjutikkikoneet seké 1- ja 2-neulaiset kanttauskoneet. Alihankintana
UNQ-Designs tekee tuotteita mm. Eurokankaalle, Nurmi Design Oy:lle sek& Ter-
ho Designsille. (UNQ-Designs 2012a.)

UNQ-Designsin yksi idea yrityksend on kuitenkin pitdd yritystoiminta “tehdas-
maisena”, tarkoittaen sitd, ettd tehtivét tuotteet valmistettaisiin ennemmin sarja-
tyona kuin yksittéisind kappaleina. Néin valtetaén tietynlainen kasityolaiseksi lei-
mautuminen, seka tulevaisuuden laajennussuunnitelmia ajatellen tuotannon pitéisi
olla laajempaa ja ns. isotbisempad, jotta toiminta olisi kannattavaa. (Kaasalainen
2013))

2.2 Rockin” Label

Malliston tuotteiden inspiraationa on kéytetty rock-musiikkia ja -kulttuuria ja
tuotteet on suunnattu rock-henkisille miehille ja naisille. T&ll& hetkella mallisto
sisaltdd mm. miesten ja naisten huppareita, t-paitoja seké pipoja.



Kaikki malliston tuotteet kaavoitetaan, leikataan, painetaan ja ommellaan omassa
yrityksessa. Painokuviot toteutetaan silkkipainotekniikalla. (UNQ-Designs
2012c.)

UNQ-Designsin Rockin’ Label -malliston tuotteiden mallit on pyritty suunnitte-
lemaan ajattomiksi, silld rock-genre ei seuraa viimeisimpid muotivirtauksia eivat-
k& niin sanotut pukeutumiskoodit muutu kovin nopeasti.

Tuotteiden pohjana on kéytetty hyvinkin yksinkertaisia malleja, joita koristellaan

muilla tekniikoilla kuin k&yttdmalla niihin paljon kangasta.

Tuotteiden materiaaleina pyritaan kayttamaan lahiteollisuuden ylijadmékankaita,
jolloin myds suurilta kuljetuskustannuksilta véltytaan. Suurin osa muistakin mate-
riaaleista pyritddn hankkimaan ylijadmanaé tai kirpputoreilta.

Tuotannollisesti tuotteet on suunniteltu niin, etta kaikki valmistusvaiheet voidaan
toteuttaa omassa ompelimossa eli lahituotantona. Tuotteiden leikkuusta jaava yli-
maaréinen leikkuujate pyritdan kayttamaan malliston muihin tuotteisiin, kuten
hattuihin. Tdma on mahdollista vain, kun tuotteet tehd&an sarjatuotantona pienessé
mittakaavassa omassa ompelimossa. (Kaasalainen 2013.)



3 VAATTEIDEN EKOLOGISUUS

Nykyadn vaatteita ostetaan enemman kuin menneiné vuosikymmenina elintason
nousun seké vaatetarjonnan kasvun myota. (Aalto 1998, 1).

Vaate- ja tekstiiliteollisuus on yksi suurimmista teollisuuden aloista maailmassa,
tyollistden noin kuudenneksen maailman vaestosta. (Brown 2010, 6). Ympariston
kannalta yhtend kuormittavimpana ihmisen toimintona pidetaan juuri vaatteiden ja
kenkien tuotantoa seka kulutusta. (Aalto 1998, 1). Jos maanviljelyé ei oteta huo-
mioon, vaatetusteollisuus kayttaa tuotannossaan enemman vetta kuin muut teolli-
suuden alat. Taman liséksi vaatetusteollisuus vapauttaa ymparistoon vaarallisia
kemikaaleja, kayttd4 suuria maarid energiaa ja se on suuri osasyy ilmaston lampe-
nemiselle. (Brown 2010, 6.)

Mietittéessé eri kuitujen ekologisuutta kuitutuotanto on vain yksi osa koko tari-
nasta. Veden kulutus on suurta puuvillan tuotannon aikana, mutta myos sen pese-
miseen Kulutettu vesi tuotteen elinkaaren aikana on suurta. (O’Mahony 2011, 45).
Kaikki tuotteet rasittavat luontoa valmistusvaiheen liséksi kaytossa seka silloin,
kun ne hylataén pois kaytosta. (Aalto 1998, 1). Viime vuosina muodin kierto on
tullut yha lyhyemmaksi ja lyhyemmaksi fast-fashion vahittaismyyjien, kuten Za-
ra:n ja H&M:n myoté, joiden tuotteet on suunniteltu kestdméaan vain muutama
kayttokerta. Silloin kun seka kuluttajat etta teollisuus jatkavat fast-fashion-
konseptin ihannointia, tuotteiden méara havitettavéksi tai kierratettavaksi lisdén-

tyy olennaisesti. (Hawley 2011, 143).

Tekstiiliteollisuus on monitahoinen jérjestelmd, joka vaikuttaa moniin muihinkin
jarjestelmiin kuten maatalouteen sek& yhteiskunnallisiin-, taloudellisiin-, poliitti-
siin- seka teknisiin aloihin. Pienellakin muutoksella on vaikutus niin suuressa ja
toisiin aloihin yhteydessé olevassa teollisuudenalassa.(Hawley 2011, 151). Globa-
lisaatio on aukaissut kanavia kansainvalisille keskusteluille ja sallinut ihmisten
kyseenalaistaa nykyisen vaatetusteollisuuden toimintatavat, jotka eivat ole ympé-
ristélle hyvaksi.



Vaatteiden valmistaminen on viety sellaisille alueille maapallolla, missa tyonteki-
joille maksetaan pienimmét mahdolliset palkat sek& huoli tekstiilikuitujen, lanko-
jen ja kankaiden tuotannosta aiheutuvien ilman ja veden saastumisesta ovat pienia.
(Hethorn & Ulasewicz 2008, 20.)

Ympéristovaikutusten kontrollointia vaikeuttaa myos se, etta seké raaka-aineiden
tuottaminen kankaaksi etta vaatteiden valmistamiseen kuuluu monia eri vaiheita,
usein monissa eri tehtaissa ja ndma voivat olla kaikki jopa eri maissa. Ympaéristol-
le aiheuttaman kuormituksen méara seka vahingollisuus ovat pitkalti sidoksissa
paikallisiin ymparistdolosuhteisiin siell& missd maassa tai maanosassa vaatteiden
valmistus tapahtuu. (Aalto 1998, 22.)

Ympariston kannalta ongelmalliseksi aiheutuvat vaatteiden kuljetuksista johtuvat
paastot ja energiakulut, pakkausmateriaaleista syntyva jate seké tuotteiden suo-
jaamiseksi kaytetyt myrkylliset kemikaalit. (Rasanen 2011, 33).

3.1 Ympéristoystavallinen muoti

Voiko sanaa “ympéristoystavillinen” yhdistd4 sanaan muoti? Useimmat myontéi-
sivat ettd muoti ja ymparistdystavallisyys ovat kaksi eri asiaa, silld ympéristoysta-
véllisyyteen voidaan liittad kasite pitkdikainen, mutta muodin konsepti ké&sittaa
muutosta ja muutoksen prosessi yleisesti tuottaa jatetta.

Kuinka jatkossa voitaisiin suunnitella, valmistaa ja kdyttaa vaatteita ymparistoa
séastden ja samalla olla osallisena tuntemassamme muotimaailmassa?

Miten muotimaailmassa toimii “vihred” ajattelutapa, kun aina halutaan laajempaa

varivalikoimaa tai pysya askeleen edelld muita? (Hethorn & Ulasewicz 2008, 13.)

Muotiteollisuudella on suuret mahdollisuudet laajentaa konseptejaan ymparistoys-
tavallisempaén suuntaan. Thmiset miettivat ymparistomyotéisyytta vaatetusteolli-
suuden yhteydessa ainoastaan materiaalin ja ympariston kannalta. Mutta jos vaate-
tusteollisuus mieltad ymparistomyotéisyyden kohdistaen resurssit ainoastaan kayt-
tdmall& orgaanisia tai kierratettyja materiaaleja, se menettaa talta osin suuria mah-
dollisuuksia. (Hethorn & Ulasewicz 2008, 20.)

Vaatetusteollisuus tarvitsee uusia ajattelutapoja ja uusia konsepteja vaatteiden

tuotantoa ja uudelleenkayttoa varten, tavoitteena pidentaa tuotteiden elinkaarta ja



niille suunniteltua tarkoitusta. (Hethorn & Ulasewicz 2008, 21). Ymparistéongel-
mia voitaisiin lieventad esimerkiksi suosimalla lahituotantoa ja tekemalla useita
tuotantovaiheita samassa paikassa, suosimalla mieluummin laiva- seké junarahtia
kuin lento- tai maantiekuljetuksia seké véahentamélld pakkausmateriaaleja ja hai-

tallisten kemikaalien kayttod tuotteiden suojaamiseksi. (Rasanen 2011, 33).

3.2 Kuluttajan vastuu vaateteollisuudessa

Pukeutuminen on olennainen osa ihmisen identiteettia. (Aalto 1998, 1). lhminen
VoI tuntea itsensé yhtend paivana muodikkaaksi ja seuraavalla viikolla haluta
muutosta, uutta varia tai mallia, jotain joka korvaisi edellisen vaatteen.

Kuluttajat ovat siirtyneet ylikulutuksen suuntaan ja maksavat useimmista vaatteis-
ta pienimman mahdollisimman hinnan. Tama, mukaan lukien ymmarryksen tai
kiinnostuksen puute sitd kohtaan misté vaatteet tulevat, kuka ne tekevat ja mihin
hintaan, on johtanut td4han lohduttomaan tilanteeseen ymparistoystavéllisyyden ja
muodin vélilla. (Hethorn & Ulasewicz 2008, 21.) Kompromissit kankaiden ja
vaatteiden rakenteiden laadussa seka vaatteiden valmistuksen ulkoistaminen ovat
mahdollistaneet kuluttajia ostamaan vaatteita suuria maaria. Kangaskin on ekolo-
gisen jalanjaljen kasittdva tuote, mutta ndin ei aina ajatella vaatetusteollisuudessa.
(Rissanen 2011, 127.) Miten saisimme kuluttajat kiintymé&an tuotteisiinsa niin, etta
he haluaisivat pitaa ne kaytdssd mahdollisimman pitkaan seké motivoida heita

huoltamaan tuotteitaan oikein? (Rasanen 2011, 34).

Ostotilanteessa vaatteen kayttotarkoitus vaikuttaa ensisijaisesti vaatteen valintape-
rusteisiin. Kuluttajat etsivat ostettavilta vaatekappaleilta tiettyja ominaisuuksia ja
vasta sen jalkeen he mahdollisesti miettivat tuotteen ympéristoystavéallisyytta.
Usein kuluttajana toimiminen yhdistetdan pelkastaén tuotteiden ostamiseen ja
palvelujen kayttdmiseen. Vaatteet kuitenkin eroavat monista muista tuotteista sii-
n, ettd kuluttajalla on keskeinen rooli sekéd ostopaatosten tekijana ettd vaatteiden
kayttdarvon sdilyttamisessa. Vaatteiden kayttoarvo sailyy parhaiten, jos niit4 osa-
taan huoltaa oikein. Ymparistdasioiden miettiminen ostotilanteessa ei viela riité,
sill& siihen vaikuttaa my0s vaatteen k&ytto ja hoito-ominaisuudet. Energiaa séés-
tava pyykinpesukone tai ympéristdmerkitty pesuaine voivat menettaa merkityk-
sensd, jos niité ei kayteta saasteliaasti. (Aalto 1998, 1, 3, 19.)



Vahentamalla koneellisesti pestavan pyykin méaréé 50 prosentilla energian, veden
ja pesuaineiden kaytto puolittuisi ja vaatteen elinaikana kéytetty energia voisi vé-
hentya 15-30 prosenttia. Yhdistamélla useita pienempié koneellisia muutamiin
tdydempiin koneellisiin pyykinpesun toistumistiheydet véhenisivat ja kuluttaja
saastdisi aikaa ja rahaa. Esimerkiksi kasvattamalla koneellisen maaraa 3:sta kg
3,3:een kg pyykinpesun energian kulutus véhenisi 14 prosenttia ja yksittéisen
vaatteen elinian energian kulutus 5 prosenttia. Myds koneellinen kuivaus voi ka-
sittdd yli 60 prosenttia kaikesta vaatteen elinidn aikaisesta energiankulutuksesta.
Kuluttajat voisivat myos laajentaa vaatteiden kayttod pesukertojen valilla seka
I6yhent&déd madritelmiaén siitd mika on likaista ja mika ei. Vaatteen kaytt6ika pi-
tenisi kayttdmalla vaatteisiin tahranpoistajia ilman vesipesemistd, ripustamalla
kaytetyn mutta tahrattoman vaatteen ulos tuultumaan mieluummin kuin heittamal-
14 se likapyykkikasaan tai kayttdmalla vaatteisiin viimeistelyaineita, jotka ehkai-
sevdt tahrojen tai hajujen syntymista. (Dombek-Keith & Loker 2011, 103.)

Niin vaatteiden kuin koneidenkin asianmukainen kéytto ja hoito lisadvat niiden
kayttoikad, jolloin myos turhat, uudet hankinnat jaavat ostamatta eivétka ne nain
ollen kuormita luonnonvaroja. Mité pienemélla vaateméaaralla tullaan toimeen, sita
tehokkaammassa kaytdssa ne ovat. Talloin myds vaatteiden todennakdinen kéyt-
toika on lyhyempi kuin silloin, jos kéytettavissa on suuri mééara vaatteita.

Pienen vaatemé&aran etuja ympariston kannalta on, ettd vaatteisiin sitoutuu vahén
valillistd energiaa ja ne ehtivat kulua kaytossa, jolloin vaatteiden kayttoika on
lahempéand kestoik&a. Pieni vaatemaara kiertda kuitenkin nopeasti kaytosta pe-
suun, mika saattaa johtaa siihen etté pestdan vajaita pesukoneellisia, jolloin pesun
osalta ympaéristovaikutukset kasvavat.

Ympériston kannalta on perustellumpaa véhentéa tekstiilien kulutusta erityisesti
kayttoikaa pidentamélla seké pitamalla vaatemaara kohtuullisena, koska silloin
vaatteen tuotantovaiheiden materiaalien ja energian kulutus vahenevét seké tuo-

tannon paastot ovat pienemmat. (Aalto 1998, 3, 11, 12.)

Arvioitaessa vaatteen valinnan ja hoidon ymparistokysymyksia ndhdéan se tosi-
asia, ettd valinnan ensisijaisia kriteereita eivat usein ole ymparisténakokohdat.
Monesti tyyliin, ulkondkdon, elamantapaan sekd arvostuksiin liittyvat seikat saat-
tavat ajaa ymparistokysymysten ohi. Vaikka tiedettaisiin, miten ymparistéa voi
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s&astaa, el ympéristomyotainen menettely aina onnistu k&ytanndssa. Vaatteen
hankkimatta jattdminen voi sadstdd luontoa, mutta saattaa tehda kaytannon toi-
minnon hankalaksi. Esimerkiksi ymparistoa saastavéa toiminta saattaa olla ristirii-
dassa taloudellisen kasvun tai ty6llistamisen tavoitteiden kanssa. (Aalto 1998,3,
5.)

Lopulta kuluttaja on kuitenkin markkinoiden armoilla, joten mita teollisuus ja
kauppa tekevat ympaéristoystavallisen vaatetuotannon hyvéksi?

Vaatteiden valmistajat seké kaupan ala voivat edistaa vaatteiden kéayttdian piden-
tdmistd tarjoamalla kestavié vaatteita kuluttajille, joiden mallit ovat riippumatto-
mia muodin uusimmista virtauksista. Valmistajien tulisi suunnitella vaatteet siten,
etta niita olisi vaivatonta korjata ja muunnella, jolloin nopeimmin kuluvat osat,
kuten vetoketjut ja kuminauhat voisi vaihtaa helposti uusiin. Toinen tapa vaattei-
den raaka-aineiden saastadmiseksi on niiden monikéayttoisyys.

Myds kierrattdmélla voidaan pidentdd vaatteiden tai niiden raaka-aineiden kayt-
toikaa ja samalla pienentdé vaatetusmenoja. Kaytetyn vaatteen oletettava, jaljella
oleva kestoika on luonnollisesti lyhyempi kuin uuden. Ekologisesti ja taloudelli-
sesti hyvéaksyttdvampaa on hylatd kulunut vaate kuin muodista poistunut vaate,
joka on ulkoisesti kunnossa. (Aalto 1998, 2, 12.)

Miten kuluttaja voisi ottaa vaatteen ekologisuuden huomioon eri elinkaaren vai-
heissa? Suunnittelun nakdkulmasta tulisi valita sellainen tuote, joka miellyttaa
kuluttajaa itse&an, joka vastaa sité tarvetta miksi vaatteen on ostamassa seké vaa-
teen tulisi olla malliltaan mahdollisimman ajaton ja riippumaton vaihtuvista muo-
tivirtauksista. Materiaaliltaan vaatteen tulisi olla pitkdikéinen ja laadukas seké
materiaalin tuotanto ja vaatteen valmistaminen myods kankaan viimeistelyjen osal-

ta olisi mahdollisimman ymparistoystavallista.(Vihreét vaatteet 2013.)
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4  YMPARISTOYSTAVALLINEN TUOTESUUNNITTELU

Vaatteiden kohdalla ymparistoystavéllinen suunnittelu tarkoittaa sitg, ettd vaatteen
alkupera ja tuotanto ei saastuta luontoa tai hyddynna uusiutumattomia luonnonva-
roja seka vaatteen maateriaalin uusiokéyton mahdollisuutta. (Brown 2010, 6.)
Ymparistoystavéllinen muoti mahdollistaa tarkastelemaan nykyisté kuitu- ja vaa-
tetuotantoa sekd hyvaksyméaan sen, ettd se, mitd olemme muodin nimissa tdhan
mennessa luoneet, ei ole oikein, eikd tdmankaltaisen tuotannon tule enaa jatkua.
Nyt on oikea aika miettia uudestaan tata prosessia ja kehittdé uusia ideoita tuottaa
vaatteita eettisesti, kayttdd uusiutuvia tai orgaanisia materiaaleja seka valmistuttaa
vaatteet inhimillisissa olosuhteissa. (Hethorn & Ulasewicz 2008, 20.)

Ymparistondkdkohdat tulisi ottaa huomioon erityisesti tuotesuunnittelussa, jotta
kokonaisuudessaan paastaisiin hyvaan lopputulokseen. Tuotesuunnittelun perus-
teella maaraytyy noin 70 % tuotantokustannuksista, silla siind maaritelld&n mate-
riaalit sekd tuotantomenetelmat. Samanaikaisesti méaaraytyy suurimmaksi osaksi

mya0s vaatteen ympéristovaikutukset. (Aalto 1998, 30.)

Suunnittelijoiden tulisi olla tietoisia ymparistoystavéllisen suunnittelun periaat-
teista, silla heilld on suuri vastuu osana vaatteen tuotantoprosessia. Paitsi materi-
aalivalinnoilla, myds tarkasti mietityilla malleilla seka huolellisella valmistuksella
voidaan edistaa vaatteiden helppohoitoisuutta ja lisata kayttoikaa, jolloin myds
kuluttaja hyotyy vaatteista kaytdnnossa. (Aalto 1998, 31.)

Suunnittelijan tulisi vaatteen suunnitteluvaiheessa harkita kaikkia yhteen liittyvia
ympadristovaikutuksia vaatteen kaikissa elamanvaiheissa. Tdma on hankalaa, silla
suunnitteluvalinnat voivat vahent&é luonnonvarojen kayttoa jossain tilanteessa ja
toisessa lisatd kayttoa. Esimerkiksi monet ymparistoystavalliset suunnittelijat va-
litsevat tdimanhetkisia ymparistod sééstavia materiaaleja jotka ovat myrkyttémia,
uusiutuvia, luonnossa hajoavia seké tuotettu k&yttden véhén energiaa, kuten esi-

merkiksi luomupuuvillaa. Silti kuluttajat, jotka haluavat puuvillaisen vaatteensa

pysyvan puhtaina, raikkaina, pehmeind ja sileind todennékoisesti kayttavat huo-
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mattavia mééarid kuumaa vetta sekd huuhteluaineita vaatteiden pesemiseen ja huol-
tamiseen, seka kuivattavat vaatteensa koneellisesti ja silittavat niitd. (Dombek-
Keith & Loker 2011, 111.)
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5 0-KANGASJATE- KAAVOITUSTEKNIIKKA

Perinteisesti vaatetusteollisuuden tavoitteena on minimoida riskeja ja pelata var-
man paélle ollakseen taloudellisesti menestyneita seuraamalla trendejé ja saan-
noksié sosiaalisesta, valmistuksellisesta ja taloudellisesta ndkdkulmasta. Tama
johtaa ristiriitaan sen asian kanssa kuinka kuluttajat voivat 10ytaa pitkakestoisia
vaatteita monien eri vaihtoehtojen joukosta, minka seurauksena syntyy suuria

2011, 87.)

Vaatteiden tuotannon ja kulutuksen tulisi pitkall4 aikavalilla pienentyd. Ekotehok-
kuuden puolestapuhujat rohkaisevat usein kulutuksen vahentdmisen hyvan suun-
nittelun lahtokohdaksi. Taméntyylinen suunnittelu heréttaa kuitenkin kysymyksen
siitd, miksi suunnitella ylipaataan mitéan, jos sita tekemalla edistetaan lisaa tava-
ran tuottamista ymparistoa hyvaksikayttden? Mutta uudelleensuunnittelemalla ne
asiat, joita kuluttajat tarvitsevat paivittdin, voidaan jatkossakin nauttia néista tar-
vittavista tuotteista ja palveluista.

Avainasia kehdosta-kehtoon suunnittelussa on se, etté jatteen vahentaminen ei
ainoastaan riit4, vaan jatteen konsepti tulisi eliminoida kokonaan. (McQuillan
2011, 84.)

Kuitutuotanto seké kuidun késitteleminen kankaaksi kuluttaa energiaa, kemikaale-
ja seka vettd. Nain ollen kangas on arvokasta ja se tulisi hyodyntéé vaatteeseen
mahdollisimman kokonaisvaltaisesti. (Rissanen 2008, 184). Yhden vaatteiden
tuotannon aikana syntyvan ymparistohaasteen aiheuttaa poistotekstiilit, eli tuotan-
nonhaaskiot. (R&sénen 2011, 32). Yhden tuotteen kangashukka leikkuun aikana
saattaa olla noin 10-20 %, mika aiheuttaa suuren ekologisen jalanjéljen vaatetus-
teollisuudessa. Tamankin hukkamateriaalin voisi hyddyntaa luovemman suunnit-
telun avulla, silld ”palapeli”- tai 0-kangasjate- kaavoitustekniikka haastaa suunnit-
telijat hyodyntaméén kankaan 100 %:sesti vaatteeseen. (Rissanen 2008, 184.) Yh-
tend vaihtoehtona haaskioille on my6s niiden hyotykayttd, jota voitaisiin edistaa
huomioimalla haaskioiden koot varsinaisen tuotteen tuotannonsuunnittelun aika-
na. Haaskioiden hyodyntdminen on loppujen lopuksi Kiinni monista tekijoisté,
eiké pelkastadan hyodyntdmisajatuksien kehittdminen takaa sita ettd haaskioille
I0ytyisi todellisia markkinoita tai hyodyntgjia. (Raséanen 2011, 32.)
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Teollisuudessa leikkuuasetelman tekija on vastuussa tehokkaasta ja kokonaisval-
taisesta kankaan kaytosta. Leikkuuasetelmassa kaikki vaatteen kappaleet pyritaan
sijoittamaan kankaalle mahdollisimman lahelle toisiaan tavoitteena taloudellisuus,
sillda mahdollisimman tihe& asetelma vie vdhemmaén kangasta yhta tuotetta koh-
den, jolloin valmistuskustannukset pienenevét. Erilaiset muodot eri kaavojen va-
lilld ovat keskeinen syy sille, miksi leikkuussa syntyy kangasjatetta. Kangasjat-
teen maara maaraytyy myos vaatteen mallista, kaavojen méarasta ja kuinka monta
eri kokoa kyseisesta mallista leikataan yhdessa asetelmassa. Tehokkaassa leikkuu-
asetelmassa eri kokojen kaavoja tulisi sekoittaa asetelman eri puolille sek& mah-
dollisesti samasta kankaasta tulevat muut tuotteet voitaisiin leikata samassa ase-
telmassa, jolloin kaavoja voisi monipuolisemmin sijoitella lomittain asetelmaan.
(Rissanen 2008, 191-192.)

Perinteisesti vaatteita ei ole suunniteltu leikkuuasetelman teon nékdkulmasta, mut-
ta vaatteita tehtdessa 0-kangasjate-tekniikalla vaatteen visuaaliset ja rakenteelliset
elementit tulisi miettid samanaikaisesti. Suunnittelijan tulisi vaatteen ulkonék6a
suunnitellessaan miettia vaate myos kaavana ja se miten kaavat sijoittuisivat kan-
kaalle. Kangasjatteen syntymisen vélttdmiseksi vaatteen kappaleiden tulisi tayttaa
kangas sen koko leveydeltd, silla kankaan leveys madrittad, miten kaavat on mah-
dollista sijoitella kankaalle palapelin paloja jaljitellen. (Rissanen 2008, 185-202.)
Pa&dméaarand ei kuitenkaan ole vélttdmatta kankaan kayton vahentdminen vaan

kangasjatteen eliminointi vaatteita leikatessa. (McQuillan 2011, 93).

0-kangasjéate-tekniikassa vaate luodaan suunnittelemalla kappaleet kaksiulottei-
seksi kokonaisuudeksi, minké jalkeen niista muodostuu kolmiulotteinen tuote, eli
vaate. (Rissanen 2008, 185.)

Talldista kaavoitustekniikkaa kayttaessé on muistettava etté kaikki linjat mité luo-
daan, siséltavat kaksi eri kaavaa, seka silloin kun leikataan yhta linjaa, leikataan
samanaikaisesti kahta eri kappaletta. (McQuillan 2011, 93). 0-kangasjéate-
tekniikassa suorakulmaiset kaavamuodot ovat hallitsevia, silla niitd on helpoin
asetella kankaalle lomittain toisiinsa nahden. Suorakulmaiset kappaleet voivat
kuitenkin vaikeuttaa vaatteen hyvén istuvuuden ja ulkonddn saavuttamista. Muo-

tosaumojen kaytto ei kuitenkaan ole mahdotonta, kappaleet tulee vain suunnitella
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huolellisesti niin, ettd kaarevan sauman molemmat puolet tulee kaytetyksi vaattee-
seen. (Rissanen 2008, 195.) Tam4 ajattelutapa saattaa alussa hidastaa suunnittelu-

prosessia eikad sattumanvaraisten paatdsten tekeminen ole mahdollista. (McQuillan
2011, 93).

Suunnitteluprosessi vaatii keskittymista, silla koko prosessin ajan tulee olla tietoi-
nen siitd, minké&laisen lopputuloksen haluaa, ja miten se saavutetaan. Taté tekniik-
kaa kaytettaessd suunnitelmat saattaa johtaa usein siihen, ettd vaatteeseen kayte-
taan suuria madria kankaita seka vaatteista tulee laskeutuvia, mika ei aina vastaa
haluttua lopputulosta tai vastaa alkuperdista suunnitelmaa. (McQuillan 2011, 93).
Niinsanotut ylimaaréiset kangaspalat voidaan hyddyntaa myos vaatteessa tukikan-
kaana, jolloin vaatteen lopullinen Kierratyskin tulee olemaan helpompaa, silla
miehustan ja tukikankaan kuitujen koostumus on tdésmalleen sama. Taydentaak-
seen 0-kangasjate-tekniikan ajattelutavan myos kankaan hulpioreunat tulisi kayt-
taa vaatteeseen. Hulpioita voidaan hyodyntéé esimerkiksi tukikankaana paanteissa
ja kadenteissa.. Hulpiot voidaan mahdollisuuksien mukaan jattaa myos viimeistel-
lyksi reunaksi vaatteeseen, kuten esimerkiksi helmaan.

Talla tekniikalla leikkuuasetelmaa tehtdessa tulee ottaa huomioon myds se, etta
perinteisté sarjontatekniikkaa ei voida kayttaa, sillé silloin kangasjatteen eli-
minointi ei toteudu. Suunniteltu kokolajitelma tulisikin sisallyttdd samaan asetel-
maan jo yhdell& kertaa. (Rissanen 2008, 195-200.)
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6 TUOTTEIDEN KAAVOITUS

Kaikki opinndytety0ssé kaavoitetut tuotteet kaavoitettiin peruskaavasta lahtien,
silla peruskaavat haluttiin saada vastaamaan tehtyjen mittataulukoiden mittoja.
Yksi tuotteista valittiin kaavoitettavaksi tietokoneella. Kaavoitusohjelman avulla
voitiin kehitta4 tuotteelle erilaisia leikkuuasetelmia niin, ettd kankaan leikkuujate
muodostuisi mahdollisimman pieneksi. Muut tuotteet kaavoitettaisiin kasin, jol-
loin voitaisiin tarkastella myos kasin ja tietokoneella tehtédvéan kaavoituksen eroja.
Tietokoneella kaavoitettavaksi tuotteeksi valittiin naisten housut, sill& kaavoitus-
tapojen eroavaisuuksia olisi helpompi tarkastella kahden saman tuotteen valillg,

tassd tapauksessa naisten ja miesten housujen.

Vaikka tuotteet ovat keskenadn hyvinkin erilaisia, oli mahdollista toteuttaa tuot-
teiden valilla myos teollisia kaavoitus- ja valmistustapoja. Esimerkiksi naisten
hameen ja housujen sek& miesten housujen etuhalkion rakenne ja tyojarjestys ovat
samoja. Ainoastaan etuhalkion pééllitikkaus on miesten housuissa erilevyinen
kuin naisten housuissa ja hameessa. Myds hameen ja miesten housujen farkkutas-
kujen rakenne ja tyojarjestys ovat samat. Samaa kaavoitusperiaatetta on hyodyn-
netty my0s naisten ja miesten housuissa, joissa miesten reisitaskuissa on saman-
kaltainen rakenne kuin naisten etukappaleen taskuissa. Molemmissa taskuissa on
taskupusseja levittavat kaitaleet, jotka on kaavoitettu samanlevyiseksi. Myos tas-

kun kiinnitystapa miehustaan on sama.

Tuotteiden ensimmaisissé protoissa kokeiltiin 1&hinna kaavojen ja suunniteltujen

rakenteiden toimivuutta. Toiset protot valmistettiin tuotteisiin suunnitelluista kan-
kaista, jolloin varmistettiin materiaalin ja rakenteiden toimivuus kyseisiin tuottei-
siin. Toisiin protoihin kokeiltiin myds tuotteisiin tulevien yksityiskohtien valmis-

tamista.

Kaavoitus- ja ompeluty®n ohella jokaisesta tuotteesta valmistettiin tuotekortit,
joista kayvat ilmi jokaisen tuotteen tydvaiheet seka rakennekuvat. (LIITE 19-23.)
Tuotekortit tehtiin mallikuvapiirrosten mallia soveltaen, jolloin tuotekortista ilme-
nee rakenteiden seka tyovaiheluettelon lisaksi mallisto, johon tuotteet on kaavoi-
tettu, tuotteen materiaalitiedot seka sarjottava kokolajitelma.
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6.1 Naisten tuotteiden kaavoitus

Naisten tuotteissa mallikooksi valittiin koko M, joka vastaa Finatexin Naisten
vaatetuksen mittataulukon N-2001 -kokojen B168/38 seké& B168/40 laskettuja
keskiarvomittoja. Kaavoitettavia tuotteita varten laskettu mittataulukko on opin-
naytetyon liitteend. (LIITE 1.)

6.1.1 Hameen kaavoitus

1,5¢cm

12cm nappi

metalliketju
9cm
5cm

metallilenkit kiinni pienilla
nauhan patkilla
trenssi

1x2cm
+huolittelu

vastalaskos

vastalaskos

KUVIO 1. Hameen tuotepiirros (Kaasalainen 2013.)

Hameen peruskaava on piirretty pohjoismaisella naisten hameen peruskaavalla,
jonka vyotarén ympéaryyteen on lisatty kaksi senttimetrid ja lantionymparyyteen
kolme senttimetrid.

Hametta kuositellessa mietittiin helmassa olevien vastalaskosten toteutusta seka
farkkutaskujen rakennetta. Hameen kangas tulisi olemaan aika jaykkad, denim-
tyylistd kangasta, jolloin vastalaskosten asettumista valmiissa tuotteessa tuli miet-

ti& kaavoitusvaiheessa niin, ettei saumoista tulisi liilan paksuja. Yleensa laskos-
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pohjat kaavoitettaisiin vyotarolle asti, mutta tassd tapauksessa laskospohjat kaa-
voitettiin lyhyemmaksi, koska vyo6térolle tulisi taskujen osalta jo paksuhkoja sau-
moja. Hameeseen tulevat taskut tehtiin farkkutaskujen mallisiksi seka taskujen

suulle valmistettaisiin vield “ketjukappaleet”.

Ennen ensimmadisen proton valmistusta vastalaskoksista tehtiin 1:3 -koossa kokei-
lut, joissa kokeiltiin laskospohjan muotoa ja laskosten tydjarjestysta. Kokeiluja
tehtiin yhteensa neljé, joissa jokaisen laskospohjan ylareunan leveydet olivat eri-
laiset. Kokeiluiden perusteella valittiin laskospohjan ylareunan leveydeksi neljé
senttimetrid. Kokeilu tehtiin myos 1:1 koossa farkkutaskun ja etuhalkion raken-
teesta seké tyojarjestyksesta, jotka paatettiin toteuttaa myds varsinaiseen tuottee-

seen.

Ensimmaéisen proton valmistuttua huomattiin, ettd M-koon mitoilla tehtéessé ha-
meesta tuli pieni, joten koko paétettiin vaihtaa S-koon hameeksi ja néin ollen sar-
jottavaksi jaa vain isommat koot, eli M, L ja XL. Proton sovituksen jalkeen ha-
meeseen ei tullut suuria muutoksia. Hameen vyotarokaitaleelle paatettiin lisata
vyolenkit, etukappaleen vyotarolta poistettiin pituutta hameen tasapainon paran-
tamiseksi seka hameen pituudesta poistettiin viisi senttimetria laskosten pysyessa
kuitenkin samanmittaisina. Hameen kuosittelusuunnitelma 1:3-koossa on opin-
naytetyon liitteend. (LIITE 3.)

Ennen toisen proton valmistamista laskosten kaavoituksesta valmistettiin myds
1:1 -kokeilut, joissa haluttiin selvittd4 kuinka kaavanmuoto tulee muuttaa niin,
ettd laskossauman saumanvarat olisivat yhtd leveéat laskospohjien kanssa. Naiden
kokeilujen pohjalta voitiin kaavoittaa hameen saumanvarojen oikea muoto.

Myos farkkutaskujen rakennetta muokattiin niin, etta isot taskupussit kaavoitettiin
etuhalkiolle asti, jolloin taskujen rakenne vastaa perinteisen farkkutaskun raken-
netta. Toiseen protoon valmistettiin taskunsuille myos ketjukappaleet.

Toisen proton sovituksen jalkeen hameeseen ei tehty endd muutoksia.
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6.1.2 Liivin kaavoitus
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KUVIO 2. Liivin tuotepiirros (Kaasalainen 2013.)

Liivin peruskaava on piirretty pohjoismaisella naisten puvun peruskaavalla, jonka
rinnan ympdryyteen on lisatty kuusi senttimetrid, vyotaron ympéryyteen on lisétty
viisi senttimetrid seka lantion ympéryyteen kolme senttimetria.

Liivid kuositellessa mallikuvaan piirrettyjd muotosaumojen paikkoja oli hankalaa
toteuttaa, joten niiden paikkoja péatettiin siirtadd seka etu- ett4 takakappaleella.
Etukappaleella muotosaumoja siirrettiin keskietusaumaa kohti ja muotosauman
kaarevin kohta péatettiin jattaa rinnan korkeimmalle kohdalle. Saumojen siirron
jalkeen taskujen paikat pystytadan toteuttamaan paremmin niin kuin mallikuvaan
on piirretty. Myos takakappaleella muotosaumoja péatettiin siirtad keskita-
kasaumaa kohti. Kuositteluvaiheessa liiviin lisattiin myos liséa pituutta ja si-
vusaumoihin kaavoitettiin lisé4d muotoa. P&antiesta haluttiin tehd& suhteellisen
avara, joten viel& proton sovituksen jélkeenkin kaula-aukkoa alennettiin etukappa-
leella kolme senttimetri&. Protoon oli ommeltu nelj& nappia, mutta varsinaiseen
tuotteeseen riittad kolme paéantien alenemisesta johtuen. Kédentieta alennettiin

sivusaumasta seké olkasauman muotoa ja pituutta muutettiin. Liivin etukappalei-
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den muotokaitaleiden muotoa pydristettiin ja muotokaitaleista paatettiin kaavoit-
taa yhtenaiset, jolloin valtytaan turhien saumojen ompelulta sek& helpotetaan vuo-

rin ja muotokaitaleiden yhteenompelua.

Taskujen sijainti etukappaleella on hieman erilainen kuin mallikuvaan on piirretty,
sill& taskujen haluttiin sijoittuvan suoraan muotosaumoihin néhden, eika viistosti.
Liivin taskut on ommeltu napinlépitaskun ohjeita soveltaen. Napinl&pitaskuun
nahden liivin taskusta on muutama tydvaihe muutettu ja rakennekuvien perusteel-
la muutamat ompeleet on jatetty pois. Liiviin tulevat taskut ovat pienet, eika niihin
tarvitse ommella taskupussiin laskosta, joka on valmistettu napinlapitaskuun. Lii-

vin kuosittelusuunnitelma 1:3-koossa on opinndytetyon liitteena. (LIITE 4.)

Toista protoa valmistettaessa huomattiin, ettd varsinainen kangas erosi ensimmai-
seen protokankaaseen ndhden huomattavasti, mika vaikeutti hieman liivin valmis-
tamista. Kankaiden eroavaisuuden vuoksi rakenteita tai tyojarjestysta ei tarvinnut
kuitenkaan muuttaa. Vuorin muotokaitaleen reunasta paatettiin jattaa valkoinen
satiininauha pois, silld saumaan suunniteltu nauha ei asettunut kaarevaan muotoon
kunnolla. Kaarevaan saumaan olisi soveltunut parhaiten satiininen vinonauha.

Toisen proton sovituksen jalkeen liiviin ei tehty endd muutoksia.
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6.1.3 Housujen kaavoitus

vybnlenkki

2-neula kanttia
metalliketju  napit 2kpl 12cm
9cm

metalliketju
10cm

trenssi

taskupussia

levittdva

kaitale 2kpl
sirkat

rockin’label

2,5cm nauhan 15em 6cm painettu logo
valissa

metallilenkki metalliketju

14cm

taskupussi 12cm
huom langan
suunta

1x2cm
+huolittelu

metalliketju
10cm

o -

taskupussia
levittava i sirkka
kaitale

KUVIO 3. Naisten housujen tuotepiirros (Kaasalainen 2013.)

Housut kaavoitettiin saksalaisella naisten housujen peruskaavalla. Kuositteluvai-
heessa housujen perusmuotoon ei ole tehty suuria muutoksia, ainoastaan vyotaroa
on alennettu kolme senttimetrid ja vyotaron alennuksen jalkeen jaljelle jaaneet
muotolaskokset on takakappaleella suljettu takakaarrokkeeseen seka etukappaleel-
la poistettu sivusaumoista. Etukappaleen taskuissa vetoketjujen kohtaan ei tehty
erillistd taskua, vaan vetoketjujen alle on kaavoitettu vetoketjun mittaiset kaitaleet,
eli taskupusseja ei ole. Takataskuille seka etulahkeen taskuun on kaavoitettu erilli-

set taskupussit.

Proton valmistuttua huomattiin sama kuin hameessakin, eli M-koon mitoilla teh-
téesséd housuista tuli pienet, joten koko paétettiin vaihtaa S-koon housuiksi ja ndin
ollen sarjottavaksi jaa vain isommat koot, eli M, L ja XL. Proton sovituksen jél-
keen lahkeita kaavoitettiin kapeammaksi seka etukappaleen vyotarolta alennettiin

1,5cm:4 jotta vyOGtdrosaumaan saataisiin enemman muotoa. Etukappaleen haa-
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rasauman mittaa lyhennettiin, jotta housuista saataisiin istuvammat edestéa. Tieto-

koneella kuositeltu naisten housujen kaava on opinnaytetyon liitteend. (LIITE 5.)

Toista protoa valmistettaessa huomattiin, etta varsinainen kangas jousti ensimmai-
seen protokankaaseen ndhden enemman, jolloin taskujen ompeleminen oli haasta-
vampaa. Jatkossa taskuihin voisi lisatd enemman tukimateriaaleja ompelun helpot-
tamiseksi. Toisen proton sovituksen jalkeen haarasauman muotoa pééatettiin muut-
taa niin, ettd etukoukkua siirrettiin hieman takakoukulle péin, jolloin takakoukun
mittaa lyhennettiin ja etukoukun pidennettiin. T&m& muutos parantaa housujen

istuvuutta haarasauman kohdalta.



23

6.2 Miesten tuotteiden kaavoitus

Miesten tuotteissa mallikooksi valittiin koko M, joka vastaa Finatexin Miesten
vaatetuksen mittataulukon pituusryhmén 182+/-3 -kokojen C150 sek& C152 las-
kettuja keskiarvomittoja. Kaavoitettavia tuotteita varten laskettu mittataulukko on

opinnaytetyon liitteend. (LIITE 2.)

6.2.1 Housujen kaavoitus

metalliketju

vydnlenkki
2-neula kanttia 11¢M nappl 12cm 18cm

pieni
kolikko
tasku trenssit

20cm

15cm

26cm
taskupussia

levittava
kaitale

sauma hieman
vinossa. huom
tuplatikkaus

rockin'label scm
painettu logo

polvi vekit
trenssit

pieni
muotolaskos

17¢cm

2x2cm

1,5¢cm

metallilenkit kiinni pienilla
nauhan patkilla

KUVIO 4. Miesten housujen tuotepiirros (Kaasalainen 2013.)

Housut kaavoitettiin saksalaisella miesten housujen peruskaavalla. Kaavoitusvai-
heessa reisitaskun ylapuoleinen leikkuusauma tuli kaavoittaa niin, ettd sauma jat-
kuu seka etu- ettd takakappaleella samansuuntaisesti. Tast4 johtuen mallikuvaan
lisattyjen ohjemittojen mukaisesti housun leikkuusaumaa ei voitu kaavoittaa.

Ompelukokeilut tehtiin 1:1-koossa reisitaskusta, farkkutaskuista seké etuhalkiosta.
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Ompelukokeiluiden perusteella etuhalkion péallitikkausta haluttiin levedmmaéksi
kuin naisten tuotteissa ja farkkutaskun suuta haluttiin levent&é. Reisitaskun tas-
kunsuun reunoihin lisattiin trenssi-ompeleet, jotta taskuja levittavéat kaitaleet py-

syisivét taskunsuulla kiinni.

Proton sovituksessa péatettiin housujen vyotarod alentaa seké etu- ettd takakappa-
leella. Reisitaskun ylapuolelle jaédvaa poikkisaumaa nostettiin ylemmas, jolloin
reisitasku ei sijoittuisi polven kohdalle, jossa se protossa oli. Sauman muoto paa-
tettiin kaavoittaa suoraksi, sill4 sauman yldspéin nostamisen jélkeen protoon kaa-
voitettua kaavan muotoa ei pystyttéisi toteuttamaan. Reisitaskun kohdistamisen
helpottamiseksi reisitaskun kansi paatettiin ommella poikkisaumaan. Néin ollen
poikkisauman alapuolelle ei jad paksua kohtaa ommeltaessa taskun kansi erikseen
lahkeelle poikkisauman ompelun jalkeen. Reisitaskuun péétettiin lisatd myos tar-
rakappaleet, jolloin taskun saa suljettua. Housujen takataskuja lyhennettiin seka
takakappaleella olevaa polvitaipeen poikkisaumaa nostettiin ylemmas.

Housujen kuosittelusuunnitelma 1:4-koossa on opinnéytetyon liitteena. (LIITE 7.)

Toiseen protoon kokeiltiin ketjukappaleiden kiinnittamisté farkkutaskuille seka
reisitaskun kanteen. Reisitaskun rakennemuutoksen vuoksi myos housujen tyojar-
jestys muuttui ensimmadiseen protoon nahden. Kuten hameessakin, myos miesten
housuihin farkkutaskujen rakennetta muokattiin niin, etta isot taskupussit kaavoi-
tettiin etuhalkiolle asti, jolloin taskujen rakenne vastaa perinteisen farkkutaskun
rakennetta. Toisen proton sovituksen jalkeen haarasauman muotoa paatettiin
muuttaa niin, ettd etukoukkua siirrettiin hieman takakoukulle péin, jolloin taka-
koukun mittaa lyhennettiin ja etukoukun pidennettiin. T&ma muutos parantaa hou-

sujen istuvuutta haarasauman kohdalta.
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6.2.2 Kauluspaidan kaavoitus

paitakaulus
tikulla

6,5cm 11cm
trenssi nappt

20cm e

5cm
13cm

lautalaskos

10cm

1x1,5¢cm
3,5cm +huolittelu

napit 7kp!

amerikan
halkio

napit

2kpl

KUVIO 5. Kauluspaidan tuotepiirros (Kaasalainen 2013.)

Kauluspaidan peruskaava on piirretty pohjoismaisella miesten paidan peruskaa-
valla, jonka rinnanymparyyteen on lisatty 12 senttimetrid, seka lantion ymparyy-
teen neljé senttimetria.

Ennen proton valmistamista kauluspaidan hihansuuhalkioista ommeltiin kokeilut,
joista valmiiseen tuotteeseen valittiin viisikantahalkio. Viisikantahalkio kaavoitet-
tiin ja valmistettiin kahdenkaitaleen viisikantahalkion ohjeiden mukaisesti. Kaa-
vakokeilu tehtiin my0s rintataskusta, josta naki sekd taskun laskoksen ett& koko
taskun koon. Taskun kaava ja tydjarjestys on tehty pééllitaskun ohjeita soveltaen.
Tasku paatettiin toteuttaa varsinaiseen tuotteeseen samalla lailla kuin se oli pro-
toonkin valmistettu. Kaulusta kaavoittaessa hyodynnettiin kaulurikauluksen kaa-

vaa miesten vaatetuksen kaavoituskirjasta (Oberg & Ersman 1989, 59). Kauluk-
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sen tydjarjestys ja rakennekuvat on valmistettu kaulurikauluksen ohjeita sovelta-
en. Kauluspaidan etulista on kaavoitettu ja valmistettu miesten vaatetuksen kaa-

voituskirjan ohjeiden mukaisesti. (Oberg & Ersman 1989, 52).

Protoa sovitettaessa huomattiin paidan olevan suhteellisen valja, jolloin proto
muutettiin L-kooksi ja paidasta sarjottaisiin S-, M-, ja XL-koot. Kauluspaidan
sovitusmuutokset olivat lahinna valjyysmuutoksia; sivusaumoista, olkasaumoista
seka hihoista poistettiin valjyyksia. Myos paidan pituutta lyhennettiin ja helmaan
kaavoitettiin kaarevampaa muotoa. Kaulusta levennettiin keskitaka-saumasta niin,
ettd kauluksen kauluri peittyisi. Paidan hihojen sy6tosta vahennettiin poistamalla
hihan pyori6lta liikaa kaarevaa muotoa. Myos hihan pituutta lyhennettiin.
Kauluspaidan kuosittelusuunnitelma 1:3-koossa on opinndytetydn liitteend.
(LITE 6.)

Toista protoa valmistettaessa huomattiin, etta varsinaisen kankaan oikea ja nurja
puoli erosivat toisistaan niin paljon, ettd suunniteltuja rakenteita etulistan osalta
piti muuttaa. Kauluspaidan varsinainen kangas jousti kuteen suunnassa, jolloin
paallitaskujen ompeleminen miehustaan oli haastavaa. Jatkossa taskuun voisi lisa-
ta tukimateriaaleja ompelun helpottamiseksi. Proton sovituksen jalkeen hihan
pyori6lta paatettiin poistaa vield syotosta, jotta hiha asettuisi paremmin kadentiel-

le.
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7 TUOTTEIDEN SARJONTA

Sarjonnalla eli gradeerauksella tarkoitetaan vaatteiden kaavojen muuttamista eri
kokoihin joko kasin tai tietokoneella. Sarjottavat kaavat voivat sisaltdda saumanva-
rat tai olla saumanvarattomia. Peruskoon kaavat sarjotaan siten, etta kaikkiin kaa-
van kulmiin, hakkeihin ja kaarille eli sarjontapisteille annetaan muutosarvot, eli
sarjonta-arvot. Sarjonta-arvot saadaan laskemalla laskentakaavojen avulla mitta-
taulukosta eri kokojen mittaerot.

Mittaluvuilla maéritellaan sarjontapisteiden muutokset pituus- ja leveyssuunnassa
siten, ettd kaavojen koko muuttuu. Kaavan peruskokoa voidaan muuttaa laskettu-
jen mittaerojen avulla pienempiin sekd suurempiin kokoihin. Kaavoista saadaan
haluttu kokolajitelma maarittdmalla useamman koon kokolajitelma, jonka suu-
rimman ja pienimman koon kaavojen tulisi vastata véljyyksiltaan haluttua koko-
numeroa. Kaavojen on oltava sarjontaa tehtéessa ehdottoman suorassa, sill& saan-
totaulukon x- ja y-suuntaiset arvot eivat pida paikkaansa, jos kaavojen asentoa
muutetaan. (Harjunpaa & Kuoppala 2001, 6 & 11.)

Kaésin tai tietokoneella sarjottaessa on sarjottava koordinaatiston keskipiste. Muu-
tosarvojen mittaukset tehdéaan tarkasti x-tai y-akselin suuntaisesti. Kaavoihin méé-
ritetddn seka pituus- ettd leveyssuuntainen nollalinja. Nollalinjat pysyvét aina sa-
massa paikassa kaikissa kokonumeroissa. Nollapiste, joko ei sarjoudu, muodostuu
nollalinjojen risteykseen. Sarjottaessa koordinaatit voivat olla joko positiivisia tai
negatiivisia. Kun koordinaatistossa liikutaan oikealle tai ylos, arvo on positiivi-
nen, liikuttaessa alas tai vasemmalle, arvo on negatiivinen. Sarjontasédéntotaulu-
kon muutosarvon etumerkki ndyttdd mittauksen suuntaa muutettaessa kaavaa pie-
nemmasta suurempaan. Silloin kun kaavaa muutetaan suuremmasta pienempaan,

etumerkki muutetaan péinvastaiseksi. (Harjunpaa & Kuoppala 2001, 6.)

Sarjonnat tulee aina tarkastaa kaavoista. Tarkastettavia kohtia ovat esimerkiksi
yhteenommeltavien saumojen pituudet seka hihan pyoridlle tulevan sy6toksen
mé&éard. Paantienkaaren ja kauluksen Kkiinnitysreunan pituudet on mitattava ja tar-
vittaessa korjattava samanmittaisiksi. Vaikka sarjotut kaavat voivat sisaltaa sau-
manvarat, on saumanvarattomat kaavat helpompi tarkistaa sarjonnan jalkeen, silla
tarkistusmittaukset voidaan tehda kaavan dariviivoja pitkin. (Harjunpéda & Kuop-
pala 2001, 11.)
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7.1 Naisten tuotteiden sarjonta

Naisten tuotteiden sarjontaa varten on laskettu naisten mittataulukosta (LIITE 1.)
jokaiseen tuotteeseen tarvittavat mittaerot kokolajitelmalle S-XL. Naisten mitta-
taulukko on laskettu Finatexin naisten vaatetuksen mittataulukko N-2001 (Finatex
2013a) pohjalta.

7.1.1 Hameen sarjonta

Hameen sarjontaséantdja kehittdessa lahteend on kéytetty hameen sarjontaa, (Har-
junpaa & Kuoppala 2001, 44-45). josta sarjontasaantdja hyddynnettiin myos vyo-
tarokaitaleeseen. Hameen helman pituuteen haluttiin yhden senttimetrin ero joka
koon vilille, jolloin sarjontasadnndt muokattiin sen mukaisesti. Hameen etuhalki-
on kokoa ei muutettu eri kokojen valilla, mutta farkkutaskujen koko muuttui suh-
teessa miehustan leveysmuutosten kanssa. Helman laskospohjien kokoa ei muu-
tettu, silld hameen helman pituuden muuttuessa laskoksen kohdistushakit siirret-
tiin suhteessa helman pituusmuutoksen kanssa. Myods muiden kohdistushakkien,
kuten esimerkiksi farkkutaskujen kohdistushakkien sijaintia siirrettiin suhteessa
muihin kokomuutoksiin ndhden. Hameen sarjontaa varten lasketut sarjontasaan-
not, niiden sijainti hameessa seka hameen sarjonta 1:3-koossa ovat opinnédytetyon
liitteend. (LIITE8 & 9.)

Taulukko 1. Lasketut mittaerot hameen sarjontaa varten kokolajitelmassa S-XL.
HP LK LY VY
0 0,2 8 8

7.1.2 Liivin sarjonta

Liivin sarjontasaantdja kehittadessa lahteend on kéytetty naisten liivin sarjontaa
(Harjunpaa & Kuoppala 2001, 70-73). josta suurinta osaa sarjontasaénndgista voi-
tiin hyodyntéa tdhan tuotteeseen. Vain muutamia séantdja kehitettiin itse muiden
sarjontasaantdjen mukaiseksi. Esimerkiksi keskitaka-saumaa paétettiin pidentaa
yhdell& senttimetrilla joka koossa, jolloin liivin muita kappaleita pidennettiin sa-

massa suhteessa keskitaka-sauman mukaisesti. Vaikka taskun kokomuutokselle ei
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ole kehitetty erikseen omaa sarjontasédantfaan, taskun koko muutettiin leveam-
maéksi L- sekd XL-kokoihin, jotta taskun mittasuhteet pysyisivat samoina seka
pienissa ettd isoissa kooissa. Liivin vuori sarjottiin samoilla sarjontasaannoilla
miehustan kanssa. Liivin sarjontaa varten lasketut sarjontasaanndt, niiden sijainnit
liivissd seka liivin sarjonta 1:3-koossa ovat opinnéytetyon liitteend. (LIITE 10 &
11.)

Taulukko 2. Lasketut mittaerot liivin sarjontaa varten kokolajitelmassa S-XL.

RY SP KTK | RK RL V¥
8 0,4 0,8 2 0,9 8

SL KTL | PTL oP EL

2,2 1 1 0,4 2,3

7.1.3 Housujen sarjonta

Housujen sarjonta tehtiin prassihousujen (Harjunpad & Kuoppala 2001, 78-79).
mukaisesti. Housujen lahkeiden sarjontasaantda muutettiin kuitenkin siten, etta
lahkeiden pituudet muuttuvat yhden senttimetrin joka koon valilla. Housujen ta-
kakaarrokkeen koko, seké etuhalkion vetoketjun mitta pysyvat samoina kaikissa
kooissa. Housujen vyotarokaitale sarjottiin hameen (Harjunpaa & Kuoppala 2001,
44). sarjontasaantdjen mukaisesti. L- ja XL- kooissa taskuja levennettiin, mutta
taskujen vetoketjujen pituudet sdilytetiin samanmittaisina kaikissa kooissa.
Housujen sarjontaa varten lasketut sarjontasdédnnat, niiden sijainnit housuilla seka

housujen sarjonta ovat opinndytetyon liitteend. (LIITE 12 & 13.)

Taulukko 3. Lasketut mittaerot housujen sarjontaa varten kokolajitelmassa S-XL.

IK \A 4 Ly JSP LP LS
0,4 8 8 0,1 2,4 2
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7.2 Miesten tuotteiden sarjonta

Miesten tuotteiden sarjontaa varten on laskettu miesten mittataulukosta (LIITE 2.)
mittaerot kokolajitelmalle S-XL. Miesten mittataulukko on laskettu Finatexin
miesten vaatetuksen mittataulukko ja kokomerkinnat (Finatex 2013b) pohjalta.
Koska Finatexin miesten mittataulukossa ei ollut kaikkia vaadittavia mittoja, on
mittataulukkoon laskettu mittoja myGs miesten vaatetuksen kaavakirjasta. (Oberg
& Ersman 1989, 13).

7.2.1 Housujen sarjonta

Miesten housujen sarjonta on tehty prassihousujen (Harjunpad & Kuoppala 2001,
70-73). sekd miesten housujen sarjontasadntdjen mukaisesti. Housujen lahkeiden
sarjontasadant6d muutettiin naisten housujen tavoin siten, etté lahkeiden pituudet
muuttuvat yhden senttimetrin joka koon vélilla. Housujen vyo6téarokaitale sarjottiin
hameen (Harjunpéa & Kuoppala 2001, 44). sarjontaséantdjen mukaisesti. Housu-
jen poikittaiset leikkuusaumat takakappaleen polven kohdalla, seké reisitaskun
ylapuolella olevan sauman paikat eivat muutu eri kokojen valilla. Housujen taka-
kaarrokkeen koko, seka etuhalkion vetoketjun mitta pysyvét samoina kaikissa
kooissa. L- ja XL- kokoihin reisitaskujen seké takataskujen kokoa levennettiin,
jotta taskujen mittasuhteet pysyisivét housuihin ndhden samana kaikissa kooissa,
mutta erillisia sarjontasdantoja naille muutoksille ei kehitelty.

Housujen sarjontaa varten lasketut sarjontasdanndt, niiden sijainnit housuilla seka

housujen sarjonta 1:4-koossa ovat opinnéytetyon liitteend.(LIITE 16 & 17.)

Taulukko 4. Lasketut mittaerot housujen sarjontaa varten kokolajitelmassa S-XL.

IK A4 LY JSP LP LS
1 10 8 2 3 2

7.2.2 Kauluspaidan sarjonta

Kauluspaidan sarjontaa tehtdessa sarjontasaantdjen lahteend on kaytetty miesten
paidan sarjontaa, jonka sarjontasdannoista suurinta osaa hyodynnettiin tdhan tuot-

teeseen. Olkakappaleen sarjontasadnnot laadittiin kauluspaidan muiden sarjonta-
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séantdjen pohjalta. Ranneke sarjottiin suoran valjan hihan ja rannekkeen (Harjun-
pééd & Kuoppala 2001, 39). sarjontasaantdjen mukaisesti. Taskun leveyttd paatet-
tiin leventéa L- ja XL-kokoihin, jotta taskun mittasuhteet séilyisivat miehustaan
nahden samoina kauluspaidan jokaisen koon vélill4. Taskun kohdistamista tai
taskun leveyden muutosta varten ei erikseen kehitetty omia sarjontasaintoja, vaan
muutokset tehtiin eri kokojen mittasuhde-muutosten mukaisesti. Myds hihansuu-
halkio toteutetaan samanlaisena paidan jokaisessa koossa, ainoastaan halkion
paikka siirtyy hieman hihan kaventuessa tai leventyessa.

Kauluspaidan sarjontaa varten lasketut sarjontasdénnot, niiden sijainnit paidalla
seka paidan sarjonta 1:3-koossa ovat opinndytetyon liitteend. (LIITE 14 & 15.)

Taulukko 5. Lasketut mittaerot kauluspaidan sarjontaa varten kokolajitelmassa S-XL.

IK SP KTK | K¥Y PK | RAY
1 1 0,83 2 0,2 0,6
HIP LY RY VY | RL/EL | KAY
0 8 8 10 2,4 2
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8 NAISTEN HOUSUJEN LEIKKUUASETELMAT

Opinndytetyon teoriaosuudessa kasiteltiin leikkuuasetelmien tekoa seké O-
kangasjate- kaavoitustekniikkaa. Taté ajatusmallia soveltaen haluttiin kokeilla,
miten yhden tuotteen leikkuuasetelmasta saisi tehtya ekologisen niin, etta leikkuu-
jatettd syntyisi mahdollisimman vé&han. Tuotteeksi valikoituivat naisten housut,
silla ne kaavoitettiin tietokoneella. Ennen asetelmien teon aloittamista ajatuksena
oli, ettd housujen kaavojen siséltadessé paljon pienia kappaleita, pystyisi niita sijoi-
telemaan suurempien housukappaleiden valeihin. Asetelmaa tehdessa huomattiin
kuitenkin, ettei se ollutkaan niin helppoa kuin aluksi oli ajateltu. Suurempien hou-
sukappaleiden véliin jadviin tyhjiin alueisiin ei voinut sijoitella kaikkia kaavoja,
silld isojen housukappaleiden valiin jadva tila oli lahes aina malliltaan sellainen,
ettei suurin osa pienemmista kaavoista, jotka olivat lahes poikkeuksetta suorakul-
mion mallisia, sopinut tyhjiin alueisiin. T&sté johtuen pienet kaavat pyrittiin aset-
telemaan niin, ettd yhteen isompaan alueeseen yritettiin sovittaa mahdollisimman
monet pienet kaavat ja jattdd osa tyhjista isoista alueista kokonaan “tyhjiksi”.
Talld toimintatavalla pyrittiin sellaiseen lopputulokseen, jossa tulevat, ’tyhjét”,
leikkuujate-alueet jatettaisiin tarpeeksi suureksi, jotta niitd voitaisiin hyédyntaa
mahdollisesti joihinkin muihin tuotteisiin.

Kaikissa tehdyissé asetelmissa kankaan leveys on 150cm.

Kaikkiin kokeiltuihin asetelmiin on myos otettu mukaan taskupussien kaavat,
vaikka varsinaisiin tuotteisiin taskupussit tulevatkin eri kankaasta kuin miehusta-
kappaleet. Taskupussien kaavat haluttiin kuitenkin liittdd naihin asetelmiin, jotta
saataisiin selville koko tuotteen kankaan kulutus yhtda tuotetta kohti. Tuote on hel-
pommin hinnoiteltavissa silloin kun koko tuotteen kankaan kulutus on tiedossa.
Asetelmiin ei ole tehty vy6lenkeille erillistd kaavaa, silla vyolenkit tullaan teke-
maan 2-neulakoneella. 2-neulakoneella tehtavien vydlenkkien kaava on jo ole-
massa, joten samaa kaavaa voidaan kayttaa siis muissakin tuotteissa. Vyoélenkkeja

voidaan leikata varsinaisen leikkuun jélkeen jaljelle jaavista leikkuujatteista.
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Jatkossa asetelmia tehtdessa joidenkin kappaleiden langansuuntia voidaan vaihtaa,
silla esimerkiksi etutaskujen vetoketjujen alle tulevien kaitaleiden langansuuntien
ei tarvitse olla valttaméttd loimen suuntaan leikattuja. Kankaasta riippuen, myods

taskupussien langansuunnat voivat olla joko loimen- tai kuteensuuntaiset.
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8.1 S-koon leikkuuasetelmat
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KUOTAKAKPL

<>

VYKAIT2

KUOTAKAKPL

KUVIO 6. Kaavat on aseteltu kankaalle samansuuntaisesti.

Housujen miehustakangas tulee olemaan raidallinen villasekoitekangas, jolloin
kaikki kappaleet leikataan todenndkdisesti samansuuntaisesti, jotta kankaan raidat
sijoittuisivat kappaleisiin samalla tavoin. T&ssa asetelmassa pienet kappaleet on
saatu sijoiteltua melko kattavasti isojen miehustakappaleiden véliin, mutta pienta
leikkuujatetta syntyy silti. Jos esimerkiksi etutaskujen muotokaitaleiden langan-
suunta muutettaisiin, olisivat kappaleet helpommin sijoiteltavissa asetelmaan.
Myos takakappaleiden vyotardkaarrokkeiden muoto on ongelmallinen. Tdméan
asetelman pituudeksi tuli 128cm ja asetelman hy6typrosentiksi saatiin 79,11 %.
Taman asetelman hukkaprosentiksi tulee siis reilu 20 %, vaikka asetelmaa katso-
essa nayttaa, ettei kangasjatettd syntyisi niin paljon. Suurin kangashukka syntyy
siitd, ettd isot miehustakappaleet joudutaan asettelmaan kankaalle samansuuntai-

sesti, jolloin niiden valiin jaa paljon kangasta.
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KUVIO 7. Kaavat on aseteltu kankaalle lomittain.

Asetelma paatettiin tehdd myos siten, ettd kaavat on mahdollista asetella kankaalle
lomittain toisiinsa nahden. Asetelmassa isojen miehustakappaleiden valiin ei jaa
niin suurta tilaa, jolloin pienid kappaleita on mahdollista sijoitella rykelmédéan”
isommalle alueelle. Tamantyylisen asetelman teko on mahdollista silloin, jos hou-
suja valmistetaan jatkossa myos esimerkiksi yksivérisesta tai kuosittomasta kan-
kaasta. Tamén asetelman pituudeksi tuli 120cm ja hyotyprosentiksi saadaan 84,92
%. Vaikka asetelman kaavat on saatu tassé asetelmassa sijoiteltua lahemmés toisi-
aan, ei leikkuuasetelman hyotyprosentti kasva kuitenkaan niin paljon kuin voisi
olettaa. Pieni& leikkuujatekappaleita syntyy tassakin asetelmassa johtuen suurim-
maksi osaksi pienten kaavakappaleiden muodoista ja langansuunnista. T&ssa ase-
telmassa leikkuujatekappaleet jaavat suhteellisen pieniksi, jolloin niité ei valtta-
matta ole mahdollista kayttaa toisiin tuotteisiin, kun taas edellisen asetelman

isompia leikkuujéatepaloja voisi hyodyntaa vield jatkossa.
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8.2 Koko kokolajitelman leikkuuasetelmat

Toiset asetelmat tehtiin samalla periaatteella kuin ensimmaisetkin, eli asetelman
eroja pyrittiin havainnollistamaan sill&, ettd toiseen asetelmaan kaikki kaavat on
aseteltu samansuuntaisesti ja toiseen asetelemaan lomittain.

Néihin asetelmiin otettiin mukaan koko kokolajitelma, eli yksi tuote aina yhdesta
koosta.

Isompia asetelmia tehdessa huomattiin sama kuin pienissékin asetelmissa, eli
vaikka kaavat voisi asetella kankaalle lomittain toisiinsa ndhden, ei asetelman
hyOtyprosentti kasva suuresti. Asetelman, jossa kaavat on aseteltu samansuuntai-
sesti, pituudeksi tuli 557cm ja hydtyprosentiksi saatiin 79,79 %. Toisen asetelman,
jossa kaavat on aseteltu kankaalle lomittain, pituudeksi saatiin 527cm ja hyoty-
prosentiksi 85,38 %. Suuremmissa asetelmissa hyotyprosentin suhde saatiin
isommaksi ja leikkuun pituutta lyhyemmaksi pienempiin asetelmiin nahden. Taméa
Voi johtua siitd, ettd suuremmissa asetelmissa eri kokojen kaavoja voidaan sijoitel-
la kankaalle lahemmadksi toisiaan kuin yhden koon asetelmassa. Myo6s pienemmil-
le kappaleille j&& enemmé&n mahdollisuuksia asetella isojen kappaleiden valiin
kuin yhden koon asetelmassa.

Koko kokolajitelman leikkuuasetelmat ovat opinnédytetyon liitteena. ( LIITE 18.)
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9 YHTEENVETO

Tdassa opinnédytetydssa tavoitteena oli kaavoittaa ja sarjoa toimeksiantajan suunnit-
telemien piirrosten mukaiset tuotteet ja kehittdd niihin mahdollisimman toimivat
tyGtavat sekd rakenteet sarjatuotantoa varten. Tuotteista ommeltiin myos protot,
joiden sovitusmuutosten perusteella lopulliset kaavat muokkautuivat. Aiheena
kaavoitus seka sarjonta voivat tuntua yksinkertaisilta seka nopeilta toilta toteuttaa,
mutta kaavoittamiseen siséltyy itse kaavojen tekemisen lisaksi myods muitakin
vaiheita, silla tuotteen rakenteet ja niiden toimivuus tulisi miettid jo kaavoitusvai-

heessa.

Opinnaytetyo aloitettiin tekemalld omat mittataulukot naisten ja miesten tuotteille,
jotta toimeksiantajan haluamat kirjainkoot voitaisiin toteuttaa tuotteisiin. Mittatau-
lukoiden pohjalta kaavoitettiin tuotteiden peruskaavat, jotta tuotteet vastaisivat
mittataulukoihin laskettuja mittoja. Peruskaavojen perusteella tuotteet kuositeltiin
mallipiirroksien pohjalta, piirroksien mallit muuttuivat hieman kuositteluvaihees-
sa, silla vasta kuositellessa huomattiin joidenkin tuotteiden kohdalla, ettei piirrok-
siin suunniteltuja mittoja tai saumojen paikkoja voitu toteuttaa. Kuositelluista
kaavoista valmistettiin ensimmaiset protot, jotka sovitettiin. Sovitusmuutosten
perusteella valmistettiin toiset protot tuotteiden varsinaisista materiaaleista. Toisi-
en protojen sovitusmuutosten perusteella saatiin muokattua lopulliset, sarjottavat

kaavat.

Kaavoituksia tehtéessa oli tarkoitus myos vertailla k&sin ja tietokoneella kaavoit-
tamisen eroavaisuuksia. Ekologisen ndkdkulman kannalta tietokoneella kaavoit-
taminen on ké&sin kaavoitusta parempi vaihtoehto. Tietokoneohjelma mahdollistaa
suurienkin kaavamuutosten tekemisen alkuperaiseen kaavaan, mutta samaa pape-
rikaavaa ei ole mahdollista muokata moneen kertaan, mika taas johtaa suureen
paperinkulutukseen. Toisaalta tietokonekaavoja tulostettaessa kaavojen lisaksi
tulostuu myos runsaasti ns. turhaa paperia, jota ei voi hyddyntaa uudestaan piirtu-
riin.

Tietokonekaavoituksessa mittojen ja saumojen tarkastaminen on tarkempaa, mutta

ké&sin kaavoittaessa eri kaavamuodot on helpommin havaittavissa ja korjattavissa
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kuin tietokonekaavoissa. Ké&sin tehtyjen kaavojen lopputulokseen vaikuttaa suu-
resti myos kaavoituksessa kaytettavat vélineet. Huonoilla viivaimilla ja kynill&
kaavoista ei saada tehtya tarpeeksi tarkkoja ja kaavoitus saattaa kestaa kauemmin
kuin hyvilla vélineilla tehty kestaisi.

Silloin kun kaavaohjelman perustoiminnot ovat hallussa, on tietokonekaavoitus
kasin kaavoittamista myds nopeampaa, varsinkin silloin kun piirtdminen aloite-
taan peruskaavasta lahtien. Kuositteluvaiheessa kaavoitusohjelmalla kaavoja on
mahdollista kopioida ja muokata nopeasti, mutta kasin on aina piirrettdva kopiot
uudestaan ja mahdollisesti liittd4 uusia kaavoja aina uudelle paperille, mika on
aikaavievad ja tyolasta. Kaavoitusohjelmien hankinta on kuitenkin kallista, eika
pelkén kaavaohjelman osto riitd. Ohjelmaa varten pitaa tietokoneenkin olla hyvé-
tasoinen, sekd isojen kaavojen tulostaminen vaatii myds kaavapiirturin ostamista.
Lopputuloksena voidaan todeta, ettd isoilla yrityksilla kaavaohjelmien kayttami-
nen on ehdotonta, mutta pienissa yrityksissé parjataan késin kaavoittamalla.

Sarjontavaiheessa paatettiin tuotteista sarjoa vain niinsanotut miehustakappaleet,
jolloin pienempien kappaleiden kokoa muutettiin tuotekohtaisesti mittausuhteiden
mukaisesti eri kokojen vélill&. Nain toimittiin my6s muun muassa erilaisten koh-
distusmerkkien kohdalla. Tdmé helpotti ja nopeutti sarjomista huomattavan pal-
jon, silla joissakin tuotteissa oli paljon pienia kappaleita, joiden sarjontasdannot
olisi pitanyt kehitell& suurilta osin itse, sill& niihin ei olisi 16ytynyt lahdemateriaa-
lia. Vaikka sarjonta tuntui aluksi haastavalta, oli sen toteutus kuitenkin nopeam-
paa esimerkiksi tuotteiden kaavoittamiseen ja kuosittelemiseen nahden. Sarjonnat
tehtiin ensin pieneen kokoon, jotta ndhtdisiin sopisivatko lasketut sarjontasaannot
néihin tuotteisiin. Sarjontasdantdjen toimivuuden naki vasta isoja kaavoja sarjot-
taessa, silla pienen koon sarjontoja oli vaikeaa tarkistaa. Isojen kaavojen sarjon-
noista tarkistettiin esimerkiksi yhteen ommeltavien kappaleiden saumojen pituu-
det, jotta ne séilyisivat samanmittaisina sarjontojen jalkeenkin. Esimerkiksi vyota-
rokaitaleiden sarjontaa ei missaén tuotteessa tehty suunnitellun sarjontasdannon
mukaisesti, vaan vyotarokaitaleen sarjonta-arvo saatiin selville vasta mittaamalla

tuotteiden vyotardiden mittamuutokset eri kokojen vélilla sarjonnan jalkeen.
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Naisten housujen leikkuuasetelmaa tehdessé pyrittiin soveltamaan opinndytetyon
teoriaosuutta mahdollisimman paljon. Leikkuuasetelman ollessa tdynna pienia
kappaleita isojen joukossa, pyrittiin leikkuujatteen syntymisté vélttdmaéan sijoitte-
lemalla kappaleet mahdollisimman lomittain ja lahelle toisiaan. Asetelmia tehdes-
s& huomattiin kuitenkin, etté joitakin kaavoja oli vaikeaa asetella kankaalle niiden
muodon tai langansuunnan takia. Langansuunnat maéraytyivat kankaan kuosin
mukaisesti, jolloin kaavat aseteltiin kankaalle samansuuntaisesti. Asetelmat tehtiin
mya0s yksivarista tai kuositonta kangasta varten, jolloin kaavat aseteltiin lomittain
toisiinsa nahden. Yhden koon asetelmissa leikkuujatteen méaaréa ei juuri vahenty-
nyt asetelmien valilla. Isoimmissa asetelmissa, joissa kankaalle aseteltiin kokolaji-
telman kaikki koot, kahden asetelman valinen leikkuujatteen maaré véheni huo-
mattavasti silloin, kun kaavat voitiin asetella lomittain kankaalle. Tasta paatellen
voidaan todeta, ettd pelkastaan yhden koon leikkuussa leikkuujatteen maéara tulee
suhteessa olemaan suurempi kuin silloin, kun leikataan samasta asetelmasta mui-
takin kokoja. Samaan suuntaan aseteltujen kaavojen asetelmassa leikkuujatteen
maaraéa voisi vahentad huomioimalla esimerkiksi isojen kappaleiden kaavamuo-
dot. Jos miehustakappaleiden lahkeiden leveytta leventdisi, leikkuujatteen maara

véhenisi ja vaatteeseen hyddynnettaisiin enemmén kangasta.

Tuotteiden valmistusvaiheessa vasta naki, soveltuivatko suunnitellut rakenteet
kyseisiin tuotteisiin, vai pitiko niité vield kehittdd. Eniten tuotekehittelya tehtiin
tuotteiden pienosien valmistuksen ja rakenteiden osalta. Tuotteiden rakenteet on
kehitetty juuri toimeksiantajan ompelimon konekantaan soveltuviksi, eli samoja
rakenteita voisi tulevaisuudessa kayttdd mahdollisesti myds muissa samankaltai-
sissa tuotteissa.

Tassa tydssa kaavoitettavien tuotteiden ollessa toisiinsa ndhden niin erilaisia oli
vaikeaa toteuttaa kaikkiin tuotteisiin yhtenevié rakenteita, mutta yksittaisistékin
rakenteista pyrittiin kehittdmaan mahdollisimman teollisia sek& nopeasti valmis-
tettavia. Yhtend suurimmista haasteista tdaman opinnéytetyon toteuttamisessa oli-

Kin juuri tuotteiden erilaisuus, vaikka tuotteet ovat samasta mallistosta.

Tyon aihe sopi tekijalleen hyvin, sill4 toiminnallinen ty6 tuntui mieleisemmalté
toteuttaa kuin pelkastédén teoriapohjalta toteutettava tyd. Opinnédytetyossa kaytet-
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tiin laajasti ja monipuolisesti insindoriopintoihin liittyvié tietokoneohjelmia joiden
kaytto koettiin hyddylliseksi tulevaisuutta varten. Myos kaavoitus- sek& sarjonta-
taidot karttuivat tyon edetessd, silla vaikka lahdemateriaaleista saikin ohjeita tyota
varten, tuli eri menetelmié kehitella my0os itse. Tahan liittyen opinnédytety6ta teh-
dessa huomattiin, ettei esimerkiksi sarjontaa voi aina toteuttaa l&hdemateriaalien

mukaisesti, vaan tieto pitda aina erikseen soveltaa jokaiseen tuotteeseen sopivaksi.

Tyon hyva lopputulos antoi tekijalleen rohkeutta luottaa omiin taitoihinsa seké
itseluottamusta itsendisten paatdsten tekemiseen tyon edetesséd. Toimeksiantajan
rooli neuvonantajana ja ohjaajana edesauttoi myos tekijan osaamisen karttumista

sekd tyon tasaista etenemista valmiiseen lopputulokseen asti.
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LIITE 1. NAISTEN MITTATAULUKKO (Finatex 2013a.)

Mittataulukon pohjana on kéytetty Finatexin Naisten vaatetuksen mittataulukkoa N-2001.
Mittataulukon ikdryhméksi on valittu 15-64-vuotiaat seké kokoluokaksi B168.
Mittataulukko koostuu neljasta eri Kirjainkoosta. Kirjainkokojen arvot on saatu yhdistamalla

kahdet numerokoot, joista on laskettu keskiarvot.

Paan mitat 34/36=S |38/40=M| 42/44=L | 46/48 =XL
1. Paan ymparys 55,3 55,7 56,25 56,85
2. Paan ymparys, tarkka mitta 56,6 57 57,55 58,15
3. Paan edesta niskakuoppaan 32,1 32,5 32,9 33,3
4, Paan korkeus 1 37,5 37,9 38,3 38,7
5. Paan korkeus 2 59 59,4 59,8 60,2
6. Niskan leveys 23,9 24,3 24,7 25,1
7. Otsan leveys 13,9 14,3 14,7 15,3
Vartalon mitat 34/36=S |38/40=M| 42/44=L | 46/48 = XL
8. Kaulan ymparys 1 33,95 34,95 35,95 36,95
9. Kaulan ymparys 2 37,45 38,45 39,45 40,45
10. Rinnan yldpuolen ymp. 78,7 84,2 90,7 97,2
11. Rinnan ymparys 82 90 98 107
12. Rinnan alapuolen ymp. 72,2 77,2 84,2 89,2
13. Vyotardn ymparys 62 70 78 86
14. Ylempi lantion ymparys 80 88 96 107
15. Ylempi lantion korkeus 9,35 9,55 9,75 9,95
16. Alempi lantion ymparys 1 86 94 102 110
17. Alempi lantion korkeus 1 19,15 19,35 19,55 19,75
18. Alempi lantion ymparys 2 86 94 102 109
19. Istumakorkeus 25,6 26 26,4 26,9
20. Vyotaro-haara-vyotaro 68,5 70,5 72,5 75
21. Olkapaa-haara-olkapaa 149,85 154,45 159,05 164,5
22. Seldn leveys 33,65 36,8 38,05 40,35
23. Hartian leveys 35,5 36,8 38,3 39,95
24. Kadentien korkeus 18,7 19,5 20,3 21,1
25. Seldn pituus 41 41,4 41,8 42,3
26. Niska-polvitaive 98,55 99.55 100,55 101,6
27. Niska-lattia 143,85 144,85 145,9 147,1
28. Selan korkeus 43,8 44,2 44,6 45,1
29. Niska-rintakorkeus 33,5 35,5 37,5 39,6
30. Vyotaron korkeus 1 50,3 51,7 53,5 55,7
31. Vyotaron korkeus 2 49 50,1 51,6 53,2
32. Kaula-rintakorkeus 26,55 28,35 30,15 32,05
33. Kaula-vyotaro- eteen 43,35 44,55 46,15 48,15




34. Kaulakuoppa-vyotard 35,3 36,2 37,4 39,2
35. Etuleveys 27,55 29,75 32 34,4
36. Rintojen etaisyys 17,9 18,7 19,5 20,6
37. Olan korkeus 1, koko mitta 75,4 76,2 77 78,2
38. Olan korkeus 1, etumitta 37,2 37,6 37,95 38,65
39. Olan korkeus 1, takamitta 38,3 38,6 39,05 39,55
40. Olan pituus 11,9 12,3 12,7 13,15
Ylaraajojen mitat 34/36=S |38/40=M |42/44=L| 46/48 = XL
41. Kaula-kyynarpaa 45,1 45,5 45,9 46,35
42. Kaula-ranne, suorana 69,55 70,15 70,75 71,4
43. Olkavarren pituus, koukussa 33,65 33,85 34,05 34,25
44. Olkavarren pituus, suorana 32,65 32,85 33,05 33,25
45, Kyynadrvarren pituus, suorana 24,45 24,65 24,85 25,05
46. Kasivarren pituus, koukussa 59,9 60,3 60,7 61,1
47. Kasivarren pituus, suorana 57,1 57,5 57,9 58,3
48. Kadentien ympadrys 37,15 40,15 42,4 44,4
49. Kasivarren leveys 10,15 11,15 12,15 26,4
50. Kasivarren alapuolen ymp. 45,4 45,8 46,2 46,65
51. Kasivarren ymparys 26,35 29,35 31,6 33,6
52. Kyyndrpaan ymparys 24,7 27 29,25 31,15
53. Ranteen ymparys 15,45 16,05 16,65 17,4
54. Kdden ymparys, kimmen 18,6 19 19,4 19,8
55. Kaden pituus, kimmen 17,35 17,55 17,75 18,05
56. Niska-olka-ranne 79,3 80,1 80,9 81,75
Alaraajojen mitat 34/36=S [38/40=M [42/44=L| 46/48 = XL
57. Sivun pituus 104,7 104,7 104,7 104,8
58. Reiden pituus 31,6 31,6 31,6 31,7
59. Jalan sisapituus 75,9 76 76,1 76,2
60. Reiden ymp. ylhaalla 51,2 55,2 59,95 64,95
61. Reiden ymp. Keskelta 43 47 51,75 56,75
62. Polven ymparys 34,9 37,3 39,7 42,85
63. Polven alapuolen ymparys 29,9 32,8 35,2 37,75
64. Pohkeen ymparys 33,3 35,3 37,3 40,1
65. Nilkan ymparys 1 21,05 21,65 22,25 23,15
66. Nilkan ymparys 2 24,05 24,65 25,25 26,15
67. Kantapaan ymparys 29,95 30,95 31,95 32,95
68. Jalkapoydan ymparys 23,15 23,75 24,35 24,95
69. Pakian ymparys 22,75 23,35 23,95 24,55
70. Jalkateran pituus 23,9 24,3 24,7 25,1




LITE 2. MIESTEN MITTATAULUKKO
(Finatex 201b.) (Oberg & Ersman 1989, 13.)

Mittataulukko koostuu neljasta eri kirjainkoosta. Kirjainkokojen arvot on saatu

yhdistamalla kahdet numerokoot, joista on laskettu keskiarvot.

Vartalo: Normaali C

Pituusryhma 182 +/-3

Tunnusmitat C146/148=S C150/152=M C154/156 =1L C158/160 = XL
Koko pituus 179 183 187 191
Rinnan ymparys 94 102 110 118
Vyotardn ympadrys 80,5 90,5 100,5 110,5
Lantion ymparys 98 106 114 122
Jalan sisapituus 85,5 87,5 89,5 91,5
Apumitat C146/148=S C150/152=M C154/156 =1L C158/160 = XL
Olan pituus 15,4 15,8 16,2 16,6
Kasivarren pituus 63,5 65,5 67,5 69,5
Selan pituus 44,75 45,75 46,75 47,75
Sivun pituus 113,25 116,25 119,25 122,25

Seuraavat mitat on laskettu pituusryhma 176+/-4 -mitoista. Arvot on saatu

yhdistamaélla kahdet numerokoot, joista on laskettu keskiarvot.

Saatuihin arvoihin on lisatty 2cm, jotta mitat vastaisivat paremmin pituusryhman 182 +/-3

muita mittoja.

Mitat C146/148=S C150/152=M C154/156 =1L C158/160 = XL
Selan leveys 41,9 43,6 45,2 46,9
Rinnan leveys 38,9 41,3 43,7 46,1
Kadentien korkeus 23,8 24,85 25,45 26,28
Kaulan ymparys 41,5 43,5 45,5 47,5
Kasivarren ymparys 31,8 34 35,8 37,8
Ranteen ymparys 19,25 19,85 20,45 21,05
Hihan pituus 65 65 65 65
Polven ymparys 51,75 54,75 57,75 60,75
Lahkeensuun leveys 46,5 48,5 50,5 52,5




LIITE 3. HAMEEN KUOSITTELUSUUNNITELMA 1:3
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LIITE 4. LIIVIN KUOSITTELUSUUNNITELMA 1:3
Etukappale
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LITE 5. NAISTEN HOUSUJEN KUOSITTELUSUUNNITELMA




LITE 6. KAULUSPAIDAN KUOSITTELUSUUNNITELMA 1:3
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LITE 7. MIESTEN HOUSUJEN KUOSITTELUSUUNNITELMA 1:4
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LIITE 8. HAMEEN SARJONTASAANNOT
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X-suunta Arvo Y-suunta Arvo
1. HP-LK + 0,6 -0,8 1/24 LY -0,33
2. HP-LK + 0,6 -0,8 1/24 LY 0,33
3. 0 0 1/24 LY -0,33
4. LK 0,2 1/24 VY 0,33
5. LK 0,2 1/24 VY -0,33
6. 0 0 1/24 VY -0,33
7. 12VY 4 0 0







Takakappale




LIITE 10. LIIVIN SARJONTASAANNOT
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X-suunta Arvo Y-suunta Arvo
1. SP-KTK + 0,6 1 0 0
2. SP-KTK + 0,6 1 1/10 RY 0,8
3. KTK: 2 0,4 1/2 SL 11
4, KTK 0,8 PTL + OP 14
5. KTK 0,8 PTL 1
6. KTK: 2 0,4 0 0
7. SP-KTK + 0,6 1 1/2 EL + 1/2 KTL 1,65
8. 0 0 1/2 SL + 1/2 KTL 1,65
9. 0 0 1/10 RY 0,8
10. RK-PTL 1 PTL -1
11. 1/2 RL + KTK 1,25 PTL + OP -14
12. 0 0 1/10 RY 0,8
13. KTK: 2 0,4 1/2 EL - 0,15 1
14, 0 0 1/2 EL +1/2 KTL 1,65
15. 0 0 1/10 RY 0,8
16. SP-KTK + 0,6 1/10 RY 0,8




LITE 11. LIIVIN SARJONTA 1:3
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LIITE 12. NAISTEN HOUSUJEN SARJONTASAANNOT

AY AY
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< »X < »X
L 3 1 3
T T——— 0 9 T ———_ 14 15 13
v v
AY
16
< X
X-suunta Arvo Y-suunta Arvo

1. JSP +0,5 -0,6 1/4 LS -0,5
2. JSP +0,5 -0,6 1/4 LS 0,5
3. 1/2 JSP 0,05 1/4 LP -0,6
4. 1/2 JSP 0,05 1/4 LP 0,6
5. 0 0 3/20 LY 1,2
6. 0 0 4/20 LY 1,6
7. IK 0,4 1/8 LY 1
8. IK 0,4 1/8 VY 1
9. IK 0,4 1/8 VY -1
10. 0 0 1/8 ALY - 0,5 -0,5
11. 1/3 IK 0,13 1/20 LY 0,4
12. IK +1/20 ALY 0,8 0 0
13. IK 0,4 4/20 VY - 0,5 -1,6
14 0 0 1/4LY -0,5 -1,5
15 1/3 IK 0,13 4/20 LY -1,6
16 0 0 VY 8




LITE 13. NAISTEN HOUSUJEN SARJONTA




LIITE 14. KAULUSPAIDAN SARJONTASAANNOT

! ‘Ji? 17
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18 16
- 1 7 g . g4
) A X'y M I\
+ | Y 20 13
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< 15
< K} X . 14/
. !
X-suunta Arvo Y-suunta Arvo
1. IK -1 0 0
2. IK -1 1/4 LY 2
3. 0 0 1/4 LY 2
4. SP-KTK 0,17 1/4 RY 2
5. SP 1 OP +1/5KY 0,8
6. SP 1 1/5 KY 0,4
7. SP-1/5 KY 0,4 0 0
8. 1/3 KTK 0,28 1/2 RL 1,2
9. SP 1 0 0
10. 1/3 KTK 0,28 1/2 RL 1,2
11. HIP-PK + 0,6 0,8 1/2 RAY -0,3
12. HIP-PK + 0,6 0,8 1/2 RAY 0,3
13. 0 0 1/2 KAY 1
14, 0 0 1/2 KAY -1
15. PK 0,2 0 0
16. 0 0 1/5 KY 0,4
17. 0 0 1/2KY 1
18. 1/3 KTK 0,28 1/5KY 0,4
19. 1/3 KTK 0,28 0 0
20. 0 0 RAY 0,6
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LIITE 15. KAULUSPAIDAN SARJONTA 1:3
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LIITE 16. MIESTEN HOUSUJEN SARJONTASAANNOT

v
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X-suunta Arvo Y-suunta Arvo
1. 1/2 JSP-0,5 -0,5 1/4 LS -0,5
2. 1/2 JSP-0,5 -0,5 1/4 LS 0,5
3. 1/2 JSP-0,5 -0,5 1/4 LP -0,75
4, 1/2 JSP-0,5 -0,5 1/4 LP 0,75
5. 0 0 1/4 LP 0,75
6. 0 0 1/4 LP -0,75
7. 0 0 3/20 LY 1,2
8. 1/3 IK 0,33 3/20 LY -1,2
9. 1/3 IK 0,33 2/20 LY 0,8
10. 1/2 IK 0,5 3/20 VY -15
11. 1/2 IK 0,5 2120 VY 1
12. 0 0 4/20 LY 1,6
13. 1/3 IK 0,33 4/20 LY 1,6
14. 1/3 IK 0,33 1/20 LY 0,4
15. 1/2 IK 0,5 4/20 VY 2
16. 1/2 IK+1/20 LY 0,9 0 0
17. 0 0 4/20 VY 2
18. 12VY 5 0 0




LITE 17. MIESTEN HOUSUJEN SARJONTA 1:4
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LIITE 18. NAISTEN HOUSUJEN LEIKKUUASETELMAT

- Kaavat sijoittuvat kankaalla samaan suuntaan.
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Kaavat sijoittuvat kankaalla lomittain.
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LITE 19. HAMEEN TUOTEKORTTI

Rockin/iabel

TUOTEKORTTI

TUOTE: Naisten hame

5IVU:1/3

MATERIAALI: Surplus- denimkangas

KOOT: 5, M, L, XL

MENEKKI: n. 100cm, kankaan leveyden ollessa 145cm.

RAKENNEKUVAT etukappale
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TUOTEKORTTI

- TUQTE: Naisten hame SIVU: 2/3
RockinZiabel

MATERIAALI: Surplus-denimkangas KOOT: §, M, L, XL
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TUOTEKORTTI

R k 7 L b -' TUQTE: Naisten hame SIVU: 3/3
OCcKIn Labe MATERIAALI: Surplus-denimkangas KOOT:S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

1. Tukikankaan kiinnittaminen vybtarokaitaleelle.

2. KT-sauman ompelu, paallitikkaus.

3. KE-sauman ompelu etuhalkion hakkiin asti, paallitikkaus.
4. Helmak&anteiden ompelu.

5. Laskospohjien ylareunojen huolittelu.

6. Laskosten valmistaminen:

- Saumojen ompelu laskoksen alkamiskohtaan asti.

- Laskosreunojen ja saumanvarojen paillitikkaus.

- Laskospohjien kiinnitys saumoihin.

- Saumanvarojen huolittelu.

7.Taskujen valmistaminen:

- Pienempien miehustakappaleiden alareunojen huolittelu ja tikkaus isompiin taskupusseihin.

- Taskupussikaitaleiden alareunojen huolittelu ja tikkaus pienempiin taskupusseihin.

- Ketjukaitaleen tikkaus miehustan taskunsuulle.

- Pienempien taskupussien ompeleminen miehustaan, taskunsuun tikkaus.

- Taskunsuun ketjukaitaleen alareunan tikkaus ja ketjupalojen kiinnitys.

- Alemman ketjukaitaleen kiinnitys ja ketjupalojen kiinnitys.

- Alemman ketjukaitaleen alareunan kiinnitys.

- Pienempien taskupussien KE-reunaojen huolittelu.

- Taskupussien ompelu, huolittelu.

- Taskujen paikoilleen tikkaaminen sivusaumasta seka vyotarslta.

8. Etuhalkion valmistaminen:

- Kaarevan halkiokappaleen huolittelu.

- Suorakaiteen muotoisen halkiokappaleen alareunan ompelu ja sivun huolittelu.

- Vetoketjun tikkaus suorakaidekappaleen reunaan.

- Kaarevan halkiokappaleen ompelu vasemmanpuoleiseen miehustakappaleeseen, reunan
tikkaus. Isompi taskupussi jaa niiden kappaleiden valiin!

- Oikeanpuoleisen miehustakappaleen paillitikkaaminen vetoketjun reunaan. lsompi
taskupussi jad ndiden kappaleiden viliin!

-Vasemman miehustakappaleen asetteleminen reunastaan oikeanpuoleisen miehustakappa-
leen pdille, suocrakaidekappaleen taittaminen pois alta, vetoketjun tikkaaminen kaarevaan
halkiokappaleeseen vetoketjun reunasta.

- Nakyvan ompeleen ompelu nurjalta puolelta, ompeleen kaartaminen niin pitkalle kuin pystyy.

- Ompeleen jatkaminen miehustan oikealta puolelta paalliompeleen kaarevasta kohdasta,
Ompeleen jatkaminen “suoran” tikkauksen péille ja muutaman tikin alaspain, edestakaisommel.

9. Sivusaumajen ompelu, huolittelu.
10.Vydélenkkien tikkaaminen miehustan vyotardlle.
11.Vyotardkaitaleen valmistaminen:

- Toisen pitkan sivun saumanvarojen osuuksien kdantaminen paista nurjalle puclelle, vy&tars-
kaitaleen pdiden ompelu.

- Vybtarokaitaleen ompeleminen miehustan nurjalle puolelle.

- Saumanvarojen kddntaminen vyotardkaitaleen sisalle, vyotarokaitaleen kiinnitys paallitik-
kauksella miehustan oikealle puolelle.

12. Napin ja napinlaven ompelu.
13. Trenssiompeleet laskosten alkamiskohtaan, etuhalkiolle, vyélenkkien paihin sekd helman sauman-
varoille.




LITE 20. LIIVIN TUOTEKORTTI

RockinLabel

TUOTEKORTTI

TUOTE: Naisten liivi SIVU:1/3

MATERIAALI: Surplus- keino mokkanahka KOOT:S, M, L, XL

MENEKKI: Miehusta n. 97cm, kankaan leveyden ollessa 147cm.
Vuori n. 57cm, kankaan leveyden ollessa 138cm.
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TUOTEKORTTI

ockin.Labe MATERIAALI: Surplus- keino mokkanahka KOOT:S, M, L, XL
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TUOTEKORTTI

. F TUQTE: Maisten liivi SIVU: 3/3
RockinZLabel

MATERIAALI: Surplus- keino mokkanahka KOOT: S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

1. Tukikankaiden kiinnitys taskukaitaleisiin, takamuotokaitaleeseen, takakappaleiden taitteisiin,
etukappaleiden alavaroihin.
2.KT- kappaleen ompelu takakappaleille, 2cm: taitteiden silittdminen ja paallitikkaus.
3. Etu- ja takakappaleiden muotosaumojen ompelu, paallitikkaus.
4.Taskujen valmistaminen:
-Varjokaitaleen ompelu isompaan taskupussiin.
- Pienemman taskupussin ompelu paikoilleen taskukaitaleeseen.
- Taskukaitaleen ja isomman taskupussin asettelu ja ompelu miehustan oikealle puoclelle.
- Taskunsuun aukileikkaus, taskukaitaleen ja isomman taskupussin vieminen miehustan
nurjalle puolelle, aukko “tiaytetadn” varjokaitaleella.
- Taskunsuun paikoilleen kiinnitys taskun paista. (kulmien ompelu)
- Taskukaitaleen alareunan paillitikkaus miehustan puolelle.
- Taskukaitaleen paiden ja ylareunan paallitikkaus miehustan puolelle.
- Taskupussien ompelu ja huolittelu.
5. Olkasaumojen ompelu.
6. Sivusaumojen ompelu.
7 .Muorin valmistaminen:
- Etu- ja takakappaleiden muotosaumojen ompelu.
-Takakappaleen paintien vastalaskoksen ompelu.
- Olkasaumojen ompelu.
- Sivusaumojen ompelu.
8. Reikien leikkaaminen satiininauhaa varten, satiininauhan pujotus.
9.Taka- ja etukappaleen muotokaitaleiden yhdistaminen.
10. Muotokaitaleiden ja vuorin yhdistaminen.
11. Muotokaitaleiden ja miehustan ompelu yhteen kidenteilts, paallitikkaus.
12. Muotokaitaleiden ja miehustan ompelu yhteen niskasta olkasaumeoihin asti.
13. Muotokaitaleiden ja miehustan ompelu yhteen aloittaen toisesta olkasaumasta jatkaen toiseen
olkasaumaan, kdantéaukon jattaminen helmaan.
14. Paallitikkaus ja kddntéaukon sulkeminen.
15. Napinldpien ja nappien ompelu.
16. Sirkkojen kiinnittdminen takakappaleelle ja satiininauhan pujotus.




LITE 21. NAISTEN HOUSUJEN TUOTEKORTTI

TUOTEKORTTI

TUQOTE: Naisten housut SIVU: 1/4

Rockin/Eabel MATERIAALI: Surplus- kangas KOOT: 5, M, L, XL

MENEKKI: n. 128cm, kankaan leveyden ollessa 150cm.

RAKENNEKUVAT etukappale
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TUOTEKORTTI
v 7 TUOTE: Naisten housut SIVU: 2/4
Rockindtabel : :
MATERIAALI: Surplus-kangas KOOT: 5, M, L, XL
RAKENMNEKUVAT takakappale
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TUOTEKORTTI

RU Ek_l_n, Labe-' TUOTE: Naisten housut SIVU: 3/4

MATERIAALI: Surplus-kangas KOOT: S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

1. Tukikankaiden kiinnittaminen vyotardkaitaleelle seka taskujen vetoketjukappaleille.
2. Etutaskujen valmistaminen:
- Solkikappaleen ompelu, tikkaus oikeanpuoleiseen taskupussiin.
- Sirkkojen kiinnitys taskukappaleisiin.
-Vetoketjukaitaleiden sivujen huolittelu ja kiinnitys vetoketjuihin.
-Vetoketjun ompelu toisesta reunastaan taskukappaleeseen — aukileikkaus.
-Vetoketjun kdantdminen nurjalle puolelle, ketjun piiden ompelu, péillitikkaus.
- Taskunsuiden muotokaitaleiden alareunojen huolittelu.
- Taskukappaleiden ompelu taskunsuulle.
- Muotokaitaleiden ompelu taskunsuulle.
- Taskunsuun paallitikkaus.
- Taskukappaleiden reunojen paéllitikkaaminen taskupussiin, solkikappaleen kiinnitys.
- Taskukaitaleiden ompelu taskupusseihin, huolittelu.
- Taskukaitaleiden saumanvarojen paallitikkaus taskun puolelle.
- Taskukaitaleiden kiinnitysreunojen huolittelu.
- Etutaskujen ompelu etukappaleille, taskun reunojen tikkaus sivusaumasta ja vydtaralta,
jotta taskukaitale jaa "kiinni”.
3. Etulahjetaskun valmistaminen:
-Vetoketjun ompeleminen taskukappaleen reunaan, saumanvarojen aukileikkaukset
ompeleiden péihin.
- Taskupussien ompelu ketjun reunaoihin.
-Vetoketjun alareunan péallitikkaus.
-Vetoketjun paatyjen ompeleminen.
- Taskupussien ompeleminen, huolittelu.
-Vetoketjun paiden paallitikkaukset.
- Taskukappaleen tikkaaminen vasempaan lahkeeseen.
4.Takataskujen valmistaminen:
- Sirkkojen kiiinnitys takakappaleen taskupusseihin.
- Pienen taskukappaleen ompelu taskupussiin paallitikkauksella.
- Pienen taskupussin ompeleminen vetoketjun reunaan.
-Vetoketjun ompelu oikealle puolelle, aukileikkaus, ketjun vieminen nurjalle puolelle.
-Vetoketjun sivun ompeleminen.
- Isomman taskupussin ompeleminen vetoketjun reunaan.
-Vetoketjun pdiden ompeleminen.
-Vetoketjun alareunan péallitikkaus.
-Vetoketjun ylareunan ja paatyjen péallitikkaus.
- Taskupussien ompelu, huolittelu.
5.Takakaarrokkeiden ompelu, péillitikkaus.
6.Takasauman ompelu, huolittelu.
7.Etusauman ompelu etuhalkion hakkiin asti, huolittelu.




TUOTEKORTTI

7 TUOQOTE: Naisten housut SIVU: 4/4
RockinZtabel : :
MATERIAALI: Surplus-kangas KOOT:5, M, L, XL

TYOJARJESTYS

8. Etuhalkion valmistaminen:

- Kaarevan halkiokappaleen huolittelu.

- Suorakaiteen muotoisen halkiokappaleen alareunan ompelu ja sivun huolittelu.

- Vetoketjun tikkaus suorakaidekappaleen reunaan.

- Kaarevan halkiokappaleen ompelu vasemmanpuoleiseen miehustakappaleeseen, reunan
tikkaus.

- Oikeanpuoleisen miehustakappaleen p3illitikkaaminen vetoketjun reunaan.

- Vasemman miehustakappaleen asetteleminen reunastaan oikeanpuoleisen miehustakappa-
leen paille, suorakaidekappaleen taittaminen pois alta, vetoketjun tikkaaminen kaarevaan
halkiokappaleeseen vetoketjun reunasta.

- Nakyvan ompeleen ompelu nurjalta puolelta, ompeleen kaartaminen niin pitkalle kuin pystyy.

- Ompeleen jatkaminen miehustan oikealta puolelta pailliompeleen kaarevasta kohdasta,

Ompeleen jatkaminen “suoran” tikkauksen paille ja muutaman tikin alaspiin, edestakaisommel.
9. Sivusaumojen ompelu, huolittelu.

10. Sisdsauman ompelu, huolittelu.
11. Lahkeiden ompelu.
12. Viyélenkkien tikkaus miehustan vyotaralle.
13. Vyétardkaitaleen valmistaminen:
- Toisen pitkdn sivun saumanvarojen osuuksien kdantaminen paista nurjalle puolelle, vyétars-
kaitaleen paiden ompelu.
- Vyétardkaitaleen ompeleminen miehustan nurjalle puolelle.
- Saumanvarojen kddantaminen vyotardkaitaleen sisille, vydtardkaitaleen kiinnitys paallitik-
kauksella miehustan oikealle puolelle.
14. Nappien ja napinldpien ompelu.




LITE 22. KAULUSPAIDAN TUOTEKORTTI

TUOTEKORTTI
TUOTE: Miesten kauluspaita SIVU: 1/4
Rockin/l:abel MATERIAALI: Surplus- puuvillakangas KOOT: 5, M, L, XL
MENEKKI: n. 132cm, kankaan leveyden ollessa 148cm.
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TUOTEKORTTI

TUOTE: Miesten kauluspaita

5IVU: 2/4

Rockindiabel

MATERIAALL: Surplus- puuvillakangas

KOOT: S5, M, L, XL
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TUOTEKQORTTI

w7 TUOTE: Miesten kauluspaita SIVU: 3/4
RU Ek]n LabE] MATERIAALI: Surplus- puuvillakangas KOOT: S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

1. Tukikankaiden kiinnitys rannekkeisiin, paillikaulukseen ja -kauluriin, taskujen paillikansiin,
etulistoihin, hihojen kaitaleisiin.
2. Etulistojen ompelu etukappaleille, silitys, paallitikkaus.
3. Taskujen valmistaminen:
-Taskun kannen ompelu, paillitikkaus.
- Taskun laskoksen silittdminen ja ompelu.
- Taskunsuun ompeleminen.
- Taskun ompeleminen miehustaan.
- Taskun kannen ompeleminen miehustaan, paallitikkaus.
4. Olkakappaleiden ompelu taka- ja etukappaleille, paallitikkaus.
5. Hihan kaitaleiden valmistaminen:
- Kaitaleen paan ompelu “pussiin’, kaitaleen reunojen paillitikkaus.
- Kaitaleiden kiinnityspdiden huolittelu.
- Kaitaleen péallitikkaus hihaan.
6. Hihahalkioiden valmistaminen:
- Alareunakaitaleen paan huolittelu.
- Kaitaleiden saumanvarojen silitys nurjalle seka taitteiden silitys.
- Kaitaleiden ompelu halkion reunoille, hihan nurjalle puclelle.”
- Kaitaleiden kdantdminen saumanvarojen puolelle ja taitteiden painaminen ompeleiden
kohtaan.
- Alareunakaitaleen vieminen hihan oikealle puolelle ompeleen paille, kaitaleen kiinnitys.
- Yldreunakaitaleen vieminen hihan oikealle puclelle ompeleen péille. Halkion sulkeminen
ja kaitaleiden sekd kulman asettumisen tarkastaminen.
- Kaitaleen kiinnitys poikittaisompeleesta alkaen kulman ympari. Alareunakaitaleen pois
kdadntaminen ompeleen alta, ompelun jatkaminen.”

np

7. Hihojen ompelu kddenteille, huolittelu.
8. Sivusaumojen ja hihan saumojen ompelu, huolittelu.
9. Rannekkeiden valmistaminen:
- Paillipuolen saumanvarojen taittaminen nurjalle puolelle ja tikkaus.
- Rannekkeiden paiden ompelu,
- Rannekkeen ompelu hihan nurjalle puoclelle.
- Saumanvarojen kaanté rannekkeen sisdan, rannekkeen péallitikkaus hihan oikealta puolelta.
- Rannekkeen paillitikkaus.




TUOTEKORTTI

s 7 TUOTE: Miesten kauluspaita SIVU: 4/4
RD Ek]n LabEI MATERIAALI: Surplus- puuvillakangas KOOT: S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

10 . Kauluksen valmistaminen:
- Paalli- ja alakauluksen ompelu yhteen, paallitikkaus.
- Paallikaulurin saumanvaran taittaminen ja tikkaaminen.
- Kauluksen asettaminen paallikaulurin oikealle puolelle, hakkien kohdistus.
- Alakaulurin asettaminen paallipuoclelle, hakkien kohdistus.
- Kauluksen sauman ompelu.
- Kaulurin saumanvarojen ohennus, kaulurin ylareunan paallitikkaus.
- Kauluksen ompelu miehustan nurjalle puclelle.
- Saurmanvarojen taittaminen kaulurin sisdan ja kauluksen ompelu péillitikkauksella
miehustan oikealle puolelle.
11. Helman ompelu.
12. Nappien ja napinlapien ompelu.




LITE 23. MIESTEN HOUSUJEN TUOTEKORTTI

Rockiniabel

TUOTEKORTTI

TUOTE: Miesten housut

SIVU: 1/4

MATERIAALI: Surplus- villasekoitekangas

KOOT:5, M, L, XL

MENEKKI: n. 150cm, kankaan leveyden ollessa 150cm.
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TUOTEKORTTI

- TUOTE: Miesten housut SIVU: 2/4
Rockin/Label : —— :
MATERIAALI: Surplus- villasekoitekangas KOOT: 5, M, L, XL
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TUOTEKORTTI

" 7 TUQTE: Miesten housut SIVU: 3/4
Rockindiabel : T :
MATERIAALI: Surplus- villasekoitekangas KOOT: 5, M, L, XL

TYOJARJESTYS

1. Tukikankaiden kiinnitys vy&tarokaitaleelle seka reisitaskun paallikansiin.
2.Takakappaleen alalahjekappaleen ompelu keskilahjekappaleeseen, paallitikkaus.
3. Kaarrokekappaleiden ompelu ylitakakappaleille, paallitikkaus.
4. Takataskujen valmistaminen:
- Taskunsuiden ompelu.
- Muotolaskosten ompelu.
- Taskujen kiinnitys takakappaleelle.
- Trenssiompeleet sivuun taskunsuulle.
5. Polvivekkien ompelu etukappaleen lahjekappaleisiin.
6. Lahjekappaleiden sivusaumojen ompelu, huolittelu.
7. Etutaskujen valmistaminen:
- Pienempien miehustakappaleiden alareunojen huolittelu ja tikkaus isompiin taskupusseihin.
- Taskupussikaitaleiden alareunojen huolittelu ja tikkaus pienempiin taskupusseihin.
- Ketjukaitaleen tikkaus miehustan taskunsuulle.
- Pienempien taskupussien ompeleminen miehustaan, taskunsuun tikkaus.
- Taskunsuun ketjukaitaleen alareunan tikkaus ja ketjupalojen kiinnitys.
- Alemman ketjukaitaleen kiinnitys ja ketjupalojen kiinnitys.
- Alemman ketjukaitaleen alareunan kiinnitys.
- Pienempien taskupussien KE-reunaojen hualittelu.
- Taskupussien ompelu, huolittelu.
- Taskujen paikoilleen tikkaaminen sivusaumasta sekd vybtardlta.
8. Yldetu- ja ylitakakappaleiden sivusaumojen ompelu, huolittelu.
9. Reisitaskujen valmistaminen:
- Tarrojen kiinnitys alakansiin.
- Ketjupalojen aputikkaus paillikanteen.
-"Vinokanttien” ompelu ketjupalojen reuncille.
- Ala- ja paillikannen ompelu, paéllitikkaus.
- Taskunsuun seka taskukaitaleen taskunsuiden ompelu.
- Taskukaitaleen ompelu taskupussiin, huolittelu, saumanvaran paallitikkaus taskun puolelle.
- Taskukaitaleen kiinnitysreunan huolittelu.
- Taskun kannen tikkaus hakkien kohdalle ylaetu- ja ylatakakappaleiden saumanvaraan.
- Sauman huolittelu, paillitikkaus.
- Tarrojen kiinnitys taskupusseihin.
- Taskupussin ompelu kannen alapuolelle.
- Trenssiompeleet taskunsuille sivuille, jotta taskukaitaleet jaavat “kiinni”.
10. Takasauman ompelu ja huolittelu.
11. Etusauman ompelu etuhalkion hakkiin asti ja huolittelu.




TUOTEKORTTI

RO Ekin, LabE] TUOQTE: Miesten housut SIVU: 4/4

MATERIAALI: Surplus- villasekoitekangas KOOT: S, M, L, XL

TYOJARJESTYS

12. Etuhalkion valmistaminen:

- Kaarevan halkiokappaleen huolittelu.

- Suorakaiteen muotoisen halkiokappaleen alareunan ompelu ja sivun huolittelu.

- Vetoketjun tikkaus suorakaidekappaleen reunaan.

- Kaarevan halkiokappaleen ompelu vasemmanpuoleiseen miehustakappaleeseen, reunan
tikkaus. Isompi taskupussi jaa ndiden kappaleiden valiin!

- Oikeanpuoleisen miehustakappaleen paallitikkaaminen vetoketjun reunaan. Isompi
taskupussi jad ndiden kappaleiden viliin!

- Vasemman miehustakappaleen asetteleminen reunastaan oikeanpuoleisen miehustakappa-
leen paille, suorakaidekappaleen taittaminen pois alta, vetoketjun tikkaaminen kaarevaan
halkiokappaleeseen vetoketjun reunasta.

- Nakyvin ompeleen ompelu nurjalta puolelta, ompeleen kaartaminen niin pitkélle kuin pystyy.

- Ompeleen jatkaminen miehustan oikealta puolelta pailliompeleen kaarevasta kohdasta,
Ompeleen jatkaminen “suoran” tikkauksen paalle ja muutaman tikin alaspéin, edestakaisommel.

13. Sisdsauman ompelu ja huolittelu.

14. Lahkeiden ompelu.

15. Vyolenkkien tikkaus miehustan vyotardlle.
16. Vyotarokaitaleen valmistaminen:

- Toisen pitkan sivun saumanvarojen osuuksien kadntaminen pdista nurjalle puolelle, vyétars-
kaitaleen paiden ompelu.

- VyGtarokaitaleen ompeleminen miehustan nurjalle puolelle.

- Saumanvarojen kdantdminen vybtarokaitaleen sisille, vyotarokaitaleen kiinnitys paallitik-
kauksella miehustan oikealle puolelle.

17. Napin ja napinlaven ompelu.




