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Tiivistelma

Opinndytetydssa toteutettiin rakenneuudistus Rukan
aluskerrastopakkauksille. Uudistus tehtiin toimeksiantona Luhta
Sportswear Companylle. Nakékulmina rakenteen suunnittelussa
olivat kayttajalahtoisyys, ekologisuus, tuoteldhtoisyys seka
tuotantolahtoisyys. Projektissa tutkittiin myos miten brandaysta seka
markkinaerottuvuutta voisi toteuttaa pakkausrakenteessa.

Projektin taustatutkimus toteutettiin benchmarkin avulla,
havainnoimalla, kerdamalla tietoa, kyselyselvityksella seka
tutustumalla olemassa oleviin tutkimuksiin. Rakennesuunnittelu
toteutettiin piirto-ohjelmilla seka 3D-mallintamalla. Rakennetta
testattiin kasin seka pakkausmallileikkurilla tehtyjen prototyyppien
avulla. Lopullinen rakenne valittiin kdyttajatestauksen jalkeen.

Projektin lopputuotoksena on kuluttajapakkaus Rukan aluskerrastoille.

Pakkaus on helppo kierrattaa ja rakenteella on mahdollista vastata
maailmalla kiristyviin kierratystavoitteisiin.

Avainsanat

Pakkausmuotoilu, rakennesuunnittelu, Rukka

Abstract

This thesis was about renewal of the structure of Rukka baselayer
packaging. The renewal was commissioned by Luhta Sportswear
Company. The points of view for the new structure design were user-
centered, sustainable, product centered and production centered
design. The project also investigated how branding and market
distinction could be achieved with the packaging structure.

The background research of the project included benchmarking,
observing, collecting data, surveying, and exploring existing research.
The structural design was developed with drawing programs and
3D-modelling. The structure was tested with handmade prototypes
and prototypes made with packaging model cutter. The final structure
was decided after a user test.

The result of the project is a consumer packaging for Rukka's
baselayers. The package is easy to recycle, and the structure can
answer for the tightening recycling goals in the world.
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Packaging design, structural design, Rukka
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1. Johdanto



Tassa opinnaytetyossa toteutettiin rakenneuudistus Rukan
aluskerrastopakkauksille. Nakokulmina rakenteen suunnittelussa
olivat kayttajalahtoisyys, ekologisuus, tuotelahtdisyys seka
tuotantolahtdisyys. Projektissa tutkittiin myds miten brandaysta seka
markkinaerottuvuutta voisi toteuttaa pakkausrakenteessa.

Opinnaytetyo toteutettiin toimeksiantona Luhta Sportswear
Companylle, jonka omistuksessa suomalainen urheiluvaatebrandi
Rukka on. Tulevina vuosina Rukka julkaisee uuden kerrastomalliston,
jonka yhteydessa pakkaukset paatettiin uudistaa grafiikkaa,
infografiikkaa sekéa rakennetta myoten. Uudistus toteutetaan
moniammatillisen tydoryhman kesken, jolloin oma osuuteni tiimin
pakkausmuotoilijana rajautui pakkausrakenteen uudistamiseen.

Tassa projektissa tarkastellaan pakkauksen ominaisuuksia ja
materiaalivalintaa ekologisuuden, kayttajien seka lainsaadannon
nakokulmasta. Ratkaisuja pyritdan tekemaan Rukan kansainvaliset
markkinat seka tuotannon tarpeet ja mahdollisuudet huomioiden.
Keskeisena tutkimuskysymyksena on: mita pakkauksessa olisi hyva
uudistaa?

1. Johdanto

Projektin taustatutkimus toteutetaan benchmarkin avulla,
havainnoimalla, keraamalla tietoa, kyselyselvityksella seka
tutustumalla olemassa oleviin tutkimuksiin. Suunnitteluprosessiin
kdytetdan double diamond-menetelmaa (Kuvio 1) seka
lopputuloksen testaukseen kayttajatestausta. Ratkaisuja on
pohdittu projektin suunnitteluryhman, tuotetiimin seka ohjaavien
pakkausmuotoilun opettajien kanssa. Tyovalineina projektissa

on Adobe lllustrator, Artios CAD, kasin tehdyt pakkausmallit seka
koulun pakkausmallileikkurilla tehdyt prototyypit. Opinndytetyon
esityskuvat on toteutettu Artios CAD:lla, Illustratorilla, Dimensionilla
ja Photoshopilla.
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Taustatutkimus

Briefin tarkastelu
Kenttatutkimus
Benchmark
Havainnointi
Olemassa olevat tutkimukset
ja ratkaisut
Kyselyselvitys

Ongelman kiteytys Kehitys Valmis pakkaus
Ruohonjuuritason analyysi vanhasta Luonnostelu Lopullisen tuotteen nayte
pakkauksesta Protot ja testaus
Kyselyselvityksen tulosten purku Kayttdjapersoonat Tuotteen saattaminen tuotantoon
Tutkimusongelman kiteyttaminen: mita Kayttajatestaus Jatkokehitys: palautteen kerdaminen ja

pakkauksessa kannattaa uudistaa?
Briefin uudelleenmaérittely

tuotekehityksen jatkaminen

Kuvio 1. Suunnitteluprosessi
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2. Taustoitus



2.1 Toimeksianto

Luhta Sportswear Company

Luhta on vuonna 1907 perustettu kotimainen perheyritys, joka on nykyisin
yksi suurimmista tekstiilialan toimijoista pohjoismaissa. Tyontekijoita

on ollut noin 1330 vuonna 2020, jolloin liikevaihto oli noin 204 miljoonaa.
Luhdan keskeisimpia arvoja ovat yrittdjyys, innovatiivisuus, jatkuva muutos,
kokemus, suorituskyky ja menestys.

Luhdan tunnetuimpiin bréndeihin lukeutuu Luhta, Icepeak, Rukka, Torstai,
Dachstein, Ril’s, O.i.s. ja Your FACE. Luhdan vahittdiskauppoja ovat Luhta
Brand Store, Aleksi 13 seka uusi Luhta Outdoor Store. Yrityksen tarkeimmat
vientimarkkinat ovat Eurooppa, Aasia ja Pohjois-Amerikka. (L-Fashion Group
Oy a.)
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Rukka

Rukka on vuonna 1950 perustettu yritys, joka tunnettiin aluksi nimella

AB Sportsbekladnad Urheiluvaatetus Oy. Perustajajasenet olivat Roger
"Rukka” Storling, Gunborg Lehmus seka Gurli ja Henry Simell. 1950-luvun
alkupuolella syntyi Rukan ikonisin tuote: Gunborgin suunnittelema keltainen
sadetakki, josta tuli kansainvélinen suurmenestys. (L-Fashion Group Oy b.)

Vuonna 1966 yrityksen nimi muuttui muotoon "Rukka Products” Roger
Storlingin lempinimen mukaan. 60—70-luvuilla yritys laajensi toimintaansa
ensin kudottujen muovimattojen seka kuplahallien valmistukseen ja
myohemmin veneily- ja moottoripyoraasujen valmistukseen. 80—90-luvuilla
yritys laajensi entisestaan urheiluvaatevalikoimaansa ja alkoi valmistaa
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lenkkeily-, golf-, laskettelu- ja maastohiihtomallistoja. Vuonna 1981
yrityksen nimi vaihtui muotoon “Rukka Oy”. Brandin logo syntyi suoraan
veneilymaailman vaikutuksesta: varikkaat liput tekstilogon alapuolella ovat
vesiliikenteessa kaytettyja viestilippuja, jotka vastaavat kirjaimia R, U, K,

K ja A. (L-Fashion Group Oy b.) Logo on edelleen samanlainen ja lippujen
muotokieltd on nahtavissa myos brandin graafisessa aineistossa.

90-luvulla Rukan osti L-Fashion Group Oy (L-Fashion Group Oy a).
Suomalaisena urheilubréandina Rukka tekee yhteisty6ta muun muassa
Suomen Jaakiekkoliiton, Venajan hiihtoliiton seka Leo-Pekka Tahden ja Mika
Poutalan kanssa. (L-Fashion Group Oy b.) Taloustutkimuksen ja Markkinointi
& Mainonta -lehden vuosittaisessa tutkimuksessa Rukka dadnestettiin
arvostetuimpien brandien listalla sijalle 33 (Palokangas 2021). Tana

paivana Rukka on erikoistunut urheiluvaatteisiin (Kuva 1) ja -jalkineisiin sek&
moottoripyorailyvarusteisiin. Rukan padmarkkina-alueita ovat Eurooppa

ja Vendja ja brandin tuotteita myydaan yli kolmessakymmenessa maassa
(L-Fashion Group Oy b).
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Brief

Brief- eli toimeksiantotilaisuudessa kavi ilmi, ettd Rukka
julkaisee tulevien vuosien sesonkiin uuden Premium
kategorian urheilukerrastomalliston. Uudistuksen yhteydessa
pakkaukset paatettiin uudistaa. Uusi pakkaus tulee myos

jo valmiiksi tuotannossa oleville edullisemmille tuotteille eli
on tarkeda etta se soveltuu tai on muunneltavissa kaikille
vastaaville tuotteille eri hintaluokissa. Kokoja tarvitaan kaksi:
pienempi pakkaus yhdelle vaatteelle seka suurempi pakkaus
vaatesetille.

Pakkaukselta toivottiin mahdollisuutta brandin selkedan

nakymiseen, ymparistoystavallisyytta, kierratys- tai
kasvipohjaista materiaalia seka mahdollisuutta tuotteen
nakymiseen. Lisaksi toivottiin tilatehokkuutta ja esimerkiksi
pussimaista rakennetta. Pakkauksen tulee olla roikkuva eli se
on mahdollisesti piikissa kaupassa.




2.2 Suunnittelun tavoitteet

Muotoilun tehtavat

Saksalainen teollinen muotoilija Dieter Rams kehitti 70-luvun lopulla listan,
jonka avulla saattoi arvioida suunnittelun onnistumista. Ramsin mukaan
hyva suunnittelu
1. on innovatiivista
. tekee tuotteesta hyodyllisen (useful)
. on esteettista
. tekee tuotteesta ymmarrettavan
. on huomaamatonta
. on rehellista
. kestaa aikaa
. on perusteellista yksityiskohtia my6ten
. on ymparistoystavallista
. seka sisaltaa niin vdahan suunnittelua kuin mahdollista. (The Design
Museum.)

O W oo NOUL b WN
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Listalla on mielestani ajattomia ndakékulmia. Hyvin toteutettu
pakkaussuunnittelu auttaa kayttajaa toimimaan intuitiivisesti oikein
pakkauksen kanssa (Nylander 2021, 25). Suunnittelulla voidaan ohjata
kayttdja avaamaan pakkaus oikeasta kohtaa, jolloin pakkauksesta tulee
ymmarrettava. Yksityiskohdat, kuten avaamiskokemus ja kierrattdmisen
helppous, ratkaistaan jo suunnittelupdydalla. Suunnittelun ei tarvitse
olla huomiota herattavasti nakyvilla eika suunnittelua tarvitse olla vain
suunnittelun vuoksi. Hyva pakkaus on mielestani my6s innovatiivinen,
esteettinen ja mielenkiintoa herattava.
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Kuva 2. Kotimaista (mukailtu Bond Agency)




Pakkauksen tehtavit

Pakkauksen tarkein tehtava on suojata sisalla olevaa
tuotetta ulkoisia haittoja vastaan. Tallaisia ovat muun
muassa fysikaalinen, kemiallinen ja biologinen rasitus.
Fysikaalisia rasituksia ovat esimerkiksi kasittelyn ja
kuljetuksen aikana tapahtuva mekaaninen rasitus,
ilman lampatilan ja kosteuden vaihtelut seka poly.
Kemiallista rasitusta ovat valon ja hapen vaikutus, jota
kohdistuu erityisesti herkasti reagoiviin materiaaleihin.
Biologisia rasitteita ovat esimerkiksi tuhoeldinten

seka ei-toivottujen hajujen ja makujen vaikutukset
tuotteeseen. (S&ila 2021, 14.) Aluskerrasto pysyy myos
hygieenisempana kaupassa, kun se myydaan omassa
pakkauksessaan.

Pakkaussuunnittelussa on tarkeaa ottaa huomioon
tuotteen pakkaustapa tuotannossa. (Séila 2021,
15.) Rukan aluskerrastot pakataan Kiinassa ilman
pakkausautomatiikkaa. Rakenteessa tulee siis ottaa
huomioon se, ettd pakkaus on mahdollisimman
vaivaton koota ja pakata kasityona.

Pakkauksen tehtava on myds mahdollistaa

vaivaton logistiikka. Pakkaukset voidaan jakaa
karkeasti erikokoisiin yksikoihin: primaaripakkaus

eli kuluttajapakkaus, sekundaaripakkaus eli
kuluttajapakkausten ryhmapakkaus ja tertiaaripakkaus
eli myymalalava, rullakko tai lavakuorma.
Suunnitteluvaiheessa pakkaukset olisi hyva mitoittaa
niin, etta tyhjaa tilaa jaa mahdollisimman vahan
sekundaari- ja tertidaripakkauksiin ja pakkaukset
tayttavat kuljetusvalineen kokonaan. Kansainvalisessa
logistiikassa kuljetusvalineiden [amp6- ja
kosteusvaihtelu aiheuttaa huomattavaa lisarasitusta
pakkauksille. (Saila 2021, 13, 15.) Téma on toisinaan
huomattavissa esimerkiksi Kiinasta saapuvissa
pakkausnaytteiss3, joiden kartonki saattaa taipua
hyvin voimakkaasti oltuaan jonkin aikaa toimiston
ilmastossa.
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Pakkauksen rooli on tarkea myos markkinoinnissa
seka tuotemerkin eli brandin rakentamisessa ja sen
yllapitamisessa. Esimerkiksi Bond agencyn tekema
vahvasti pakkauksiin painottunut brandiuudistus
S-ryhmén (SOK) Kotimaista -tuotemerkille (Kuva 2)
lisasi brandin tunnettuutta 32% ja nosti myyntia

14% markkinaindeksin ylapuolelle (Bond agency).
Pakkauksen ulkonadn tulisi jo itsessaan luoda
mielikuva siitd, millainen tuote sisélla on (S&ila 2021,
18).



2.3 Benchmark

Pohjola (2003, 56) toteaa, ettd visuaalisen identiteetin suunnittelussa
taustaksi pitaa kasittaa kilpailijoiden yhtaaikainen esiintyminen
esineymparistossa ja mediassa tai ihmisten mielikuvissa. Tama johtuu
psykologisesta ilmiosta, jossa ihmisellad on taipumus kategorioida seka
luoda merkityksia. Taysin uuden tuotteen viestin ymmartamiseksi ihmisen
mieli hakee viittauksia ja merkityksia muusta tunnetusta. (Pohjola 2003,
55.) Sama patee myds pakkausrakenteen muodon suunnitteluun: on hyva
tiedostaa, millaiseen tuoteymparistoon uusi pakkaus on sijoittumassa.

Projektin taustatutkimus aloitettiin kartoittamalla olemassa

olevia pakkauksia benchmark- eli kuvakollaasimenetelmalla.
Benchmarkiin otettiin mukaan kaksi eri ndkokulmaa: olemassa olevat
aluskerrastopakkaukset seka erilaiset ripustinratkaisut roikkuvissa
pakkauksissa. Erityisesti kestavia ja muovittomia vaihtoehtoja roikkuvien
pakkausten koukuille oli etsinnassa.

Benchmark toteutettiin kdymalla eri urheiluvaateliikkeissa ja
tavarataloissa Helsingissa ja Lahden seudulla. Taman lisdksi etsittiin
eri kerrastopakkauskonsepteja verkosta. Melko nopeasti kavi ilmi, etta
marketeissa oli pdasaantoisesti kahta kerrastopakkausrakennetta:
muovipussi (Kuva 17) ja ohuesta kartongista valmistettu laatikko,
jonka sulkee liu'utettava hiha- eli sleeve-kansi (Kuvat 8, 10 ja 11).
Erikoisliikkeista seka verkosta puolestaan Ioytyi erottuvampia
konsepteja, kuten tukevampia muovipakkauksia, ohuesta aaltopahvista
valmistettuja pakkauksia seka kankaasta ja pahvihylsysta valmistettu
tuubipakkauskonsepti (Kuvat 3-7).

patagonia ASOIRIL

Hugodesign & Fuglseth, E. 2018)

Datagonia percl

Kuva 3. Aaltopahvipakkaus (Patagonia)

Kuva 6. Kartonkipakkaus (Edwards, C. & Bambool)

KORI TROG BOSELAYER

Kuva 5. Kartonkipakkaus (Kari Traa 2020)

Kuva 7. Tuubipakkauskonsepti (Fjéllraven 2017)



Benchmarkin perusteella (Kuvat 3-20) yhteenvetona voi todeta,
ettd lahes kaikissa roikkuvissa markettien kerrastopakkauksissa oli
muovinen koukku, poikkeuksena Haltin pakkaukset, joissa oli naru
(Kuva 10) seka Acliman pakkaus (Kuva 11), jossa oli kartonkinen
euroripustin. Muovikoukku oli kiinnitetty kartonkipakkauksiin joko
metalliniitilld tai koukussa olevalla muovisella kiinnikkeella (Kuvat
19-20) tai muutamassa pakkauksessa se oli tarvittaessa kayttéon
vedettava (Kuvat 5 ja 9). Pelkastdan aaltopahvista valmistetuilla
raskaiden tuotteiden pakkauksilla oli Iapipakkauksen ripustinreikia
seka kaksinkertaiseksi taitettuja euroripustimia, mutta ei koukkuja
(Kuvat 13 ja 16). Pienemmilla roikkuvilla pakkauksilla oli myos
tarvittaessa kayttoon taitettavia tai repaistavia ripustimia (Kuvat 15
ja 18). Vertailun vuoksi tutkailtiin my&s pakkauksien kantokahvoja,
joita l0ytyi paperisena, muovisena seka lapi pakkauksen reikana
(Kuva 14).

Lahes kaikki kartongista valmistetut sleeve-pakkaukset taipuilivat ja
rakoilivat jostain kohtaa. Ohuesta aaltopahvista tai tukevammasta
muovista valmistetut pakkaukset pitivdat muotonsa ja tekivat siten
laadukkaamman vaikutuksen. Ruskeaa valkaisematonta kartonkia
nakyi kaupan hyllyilla mielestani aiempaa enemman.

Kuva 8. Sleevepakkaus muovikoukulla
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Kuva 11. Sleevepakkaus kartonkiripustimella



000 o

"

DDDDC‘ODDDD

L]

LI B IR

vwundo serOo

\

s

curndoO sPIO

v doy seio
vurndo serO

Kuva 13. Euroripustin
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Kuva 14.Lahjapakkaus kantokahvalla

Kuva 15. Tarvittaessa kayttoon repdistava
euroripustin

Kuva 17. Muovipussipakkaus
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Kuva 18. Kayttoon taitettava ripustin

Kuva 19. Muovikoukku metalliniitilla

Kuva 20. Muovikoukku muovisella kiinnikkeella



2.4 Pakkausmateriaalit

EU:n kiristyvat pdastotavoitteet

Euroopan Unionilla on tavoitteena kiristaa
kierratystavoitteita tulevaisuudessa kahdessa
vaiheessa: vuosina 2025 ja 2030. EU:n jatedirektiivi,
jonka tavoitteena on vahentaa jatteen maaraa ja
lisata uudelleen kayttoa ja kierratysta, uudistettiin
vuonna 2018. Talla hetkelld voimaan on astunut
Suomessa kaksi muutosta heindkuussa ja

elokuussa 2021: tuottajavastuun laajentuminen seka
kertakayttomuovien kiellot ja merkintdvastuut (SUP- el
single use plastic -direktiivi (EU) 2019/904). (Suomen
Pakkauskierratys RINKI Oy 2021a.)

Voimaan astunut laki tuottajavastuun laajenemisesta
tarkoittaa, etta jatkossa kaikki pakattuja tuotteita
myyvat ja maahantuovat yritykset ovat vastuussa
niiden kierratyksesta. Tulevaisuudessa tuottajien

on myos osallistuttava asuinkiinteistojen
erilliskerayksen kustannuksiin. Kiinteistojen erilliskerdys
tulee pakolliseksi vahintaan viiden asunnon
asuinkiinteistoille. (Suomen Pakkauskierratys RINKI Oy
2021a.)

Suomessa tuottajat maksavat talla hetkella
vahintaan 80% pakkausten kerayksen ja kierratyksen
kustannuksista. Taulukon 1 mukaan edullisinta talla

hetkella on aaltopahvin kierrattdminen ja kalleinta
muovisten kuluttajapakkausten kierrattaminen.
Kustannusten kokonaismaéaran on arvioitu nousevan
lain siirtymaajan jalkeen vuonna 2025 35-45
miljoonaa euroa vuoteen 2020 verrattuna. (Suomen
Pakkauskierratys RINKI Oy 2021a.)

Uudistunut jatelaki muuttaa kierratysasteen
laskentatapaa. Aiemmin jatteiden kierratysaste
laskettiin kierratettavaksi keratysta materiaalin
maadrasta. Jatkossa kierratysaste lasketaan maarastg,
joka todella paatyy kierratettavaksi ja uusiokayttoon.
Kaikkea kierratykseen kerattya materiaalia ei voida
kayttaa raaka-aineena, joten kierratettavaksi keratyn
materiaalin kokonaismaaraa on lisattava, jotta

paastaan edes nykyista vastaavaan kierratysasteeseen.

(Suomen Pakkauskierrétys RINKI Oy 2021a.)

Loppukadyttdjd ja kierrdtys

Rukan paamarkkinat ovat Eurooppa ja Vendja.
Pakkausjatteesta Euroopan 27:ssa maassa kierratettiin
64,8% vuonna 2019. Vuonna 2019 vain seitseman
prosenttia jatteista paatyi Venajalla kierratettavaksi,
kun taas edellisena vuonna (2018) EU:n alueella
kierratysprosentti oli jo 37,9%. Suurin osa jatteesta
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HINNASTO 2022

Pakkausten kierratysmaksut
Kierratysmaksulaskutus perustuu hinnastoon ja yrityksen edellisena vuonna kayttamiin

pakkausmaariin.

MATERIAALIRYHMA

PAPERIKUIDUT

Aaltopahvipakkaukset

R,

RINKI

€/tonni

€/tonni

11,00

11,00

Teollisuuskaareet ja sakit

17,00

Teollisuushylsyt

17,00

Kartonki- ja
paperipakkaukset

73,00

73,00

Nestekartonkipakkaukset

143,00

143,00

MUOVI

Muovipakkaukset

182,00

68,00

METALLIT

Alumiinipakkaukset

120,00

26,00

Tinapeltipakkaukset

120,00

26,00

Teraspakkaukset

120,00

26,00

LASI

Lasipakkaukset
(pantittomat)

98,00

98,00

PUU

Leimatut FIN-, EUR- ja
EPAL-lavat, vuokralavat,
kaapelikelat

1,95

Muut puulavat ja muut
puupakkaukset

MUUT MATERIAALIT

0,00

0,00

Taulukko 1. Pakkausten kierrdatysmaksut 2022
(Mukailtu Suomen Pakkauskierrétys RINKI Oy d)




paatyy Venajalla kaatopaikoille, joiden valtavat
jatevuoret ovat maalle kasvava ongelma. Vengja asetti
vuonna 2019 tavoitteeksi, etta kierratysaste nostetaan
kuuteenkymmeneen prosenttiin vuoteen 2024
mennessa. (MTV Uutiset 2019; Eurostat 2020;
Eurostat 2021.)

Vuonna 2020 48% eli lahes puolet Suomen vaestosta
asui omakoti- tai paritalossa (Tilastokeskus 2021). Talla
hetkelld (2021) esimerkiksi Paijat-Hameessa yhdeksan
huoneiston ja sitd pienemman asuinkiinteiston on
vietava pakkausjate, eli kartonki-, lasi-, muovi- ja
metallijate, kierratysta varten Rinki-ekopisteisiin. Kerros-
jarivitaloissa, joissa on vahintaan 10 huoneistoa,

on mahdollista lajitella pakkausjate muovia lukuun
ottamatta. (Salpakierto Oy a, b.)

Pakkaus paatyy loppukayttdjalta todennakdisemmin
kierratykseen, kun se on kayttajan nakokulmasta
helppo kierrattaa. Kaikista helpointa kierratys on,

kun pakkauksesta ei tarvitse erotella osia ja sen

voi litistaa vaivatta, jolloin se on helpompi vieda
kierratykseen. Tallaiset pakkaukset on valmistettu
monomateriaalista tai materiaaliyhdistelmistg, joiden
erottelu tapahtuu kierratysprosessin aikana. Esimerkiksi

kartonkipakkaukset, joiden sisaltama paperikuidun
maara on puolet pakkauksen painosta, voidaan
kierrattaa kartonkina (Jarvinen 2021). Haasteena voi
olla se, ettd loppukayttaja ei tata tieda: esimerkiksi
Suomen Pakkausyhdistyksen Helsingissa tekeman
gallupin mukaan kolme viidesta vastaajasta olisi
lajitellut SUP-direktiivin mukaan merkityn kahvimukin
muovin keraykseen ja kaksi viidesta sekajatteeseen,
vaikka oikea paikka mukille olisi ollut kartonkikerays
(@pakkausyhdistys 2021).

2.4.1 Kuitupohjaiset pakkausmateriaalit

Kuitupohjaiset pakkausmateriaalit muodostavat
erittdin merkittdvan raaka-ainekomponentin
jalostus- ja pakkausteollisuudelle, silla ne ovat
uusiutuvaa luonnonmateriaalia, kierratettavia seka
biohajoavia. Paperin ja kartongin valmistuksen
neitseelliset luonnonkuituraaka-aineet
muodostuvat havupuista, lehtipuista tai muista

kuin puista peréisin olevista kuiduista (non-wood).
Maailmanlaajuisesti puumateriaali on yleisin paperi- ja
kartonginvalmistuksen kuituraaka-aineryhma, mutta
esimerkiksi Kiinassa non-wood massojen osuus on
huomattava. (Paltakari 2021, 61, 64.)
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Maailman paperiteollisuuden kayttamasta
massaraaka-aineesta noin puolet on kierratysmassaa.
Massanvalmistusmenetelma vaikuttaa kierratyksen
jalkeen massan ominaisuuksiin: kemiallisen

massan kuidut menettavat osan niiden korkeasta
sitoutumispotentiaalista kun taas alun perin
heikompien mekaanisten massojen sitoutumiskyky
jopa paranee ensimmaisten kierratyskertojen
aikana. (Paltakari 2021, 61, 64.) Kuitupakkauksista
voidaan tehda kierratyksen jalkeen muun muassa
hylsykartonkia, laminaatti- ja muita erikoispapereita,
aaltopahvin valmistuksessa kaytettavia kartonkeja ja
kartonkipakkauksia. (Kuitukierratys.)

Yleisin pakkauskoteloissa kaytettava kartonki on
taivekartonki, jolla on optimaaliset ominaisuudet
tukevuuden, pakkauskoneajettavuuden ja
ekologisuuden suhteen. Taivekartongin pinta- ja
taustakerros on yleensa valmistettu valkaistusta
selluloosasta. Naiden vélissa on mekaanista
puukuitua, joka antaa materiaalille alhaisen
neliopainon suhteessa sen jaykkyyteen ja paksuuteen.
Hieman kalliimpi valkaistu sellukartonki omaa

hiukan alhaisemman jaykkyyden, mutta on usein
taivekartonkia vaaleampaa ja siten silla voi olla parempi



painettavuus. Valkaisematon ruskea sellukartonki puolestaan poikkeaa
valkaistusta silla, ettd osa kerroksista on valmistettu valkaisemattomasta
sellusta. Valkaisematon selluloosa tekee kartongista lujaa ja antaa
kartongille erinomaiset veto-, puhkaisu- ja repaisylujuudet, mutta vaalea
pigmenttipaallyste kartongin pintapuolella takaa vain kohtuullisen
painettavuuden. (Jarvinen 2021, 80-81.)

Kierratyskuitukartongissa ainakin sisdkerros on tummaa painetusta
kerdyspaperista valmistettua massaa. Massaa voidaan hieman vaalentaa
painovarin poistamisella, jolloin se soveltuu paremmin pintakerroksiin.
Kierratyskartongin jaykkyys ja paksuus suhteessa neliépainoon on
alhaisempi kuin taivekartongilla ja valkaistulla sellukartongilla, mika
kaventaa hintaeroa tuoreista kuiduista valmistettuihin kartonkeihin.
Kierratyskartonkia kaytetdaan paljon muun muassa asusteiden pakkauksiin
ja kenkalaatikoihin. (Jarvinen 2021, 81-82.)

Aaltopahvi on pakkausmateriaalina lujaa ja kestavaa seka kevytta
rakenteensa vuoksi. Aaltopahvia voidaan paallystaa erilaisilla kartongeilla
tai esimerkiksi voimapaperilla. Hyvan painatustuloksen saavuttamiseksi
valkoinen pintakartonki eli laineri voidaan paallystaa pastalla, joka tayttaa
pienimmatkin kuitujen valit sekd muodostaa tasaisen ja silean painopinnan.
Uusi aaltopahvipakkaus on aina puhdas ja hygieeninen, silla raaka-aineet
saavat valmistusprosessissa voimakkaan lampokasittelyn. Aaltopahvi on
my0s parhaiten kierratetty pakkausmateriaali. Parhaiten painatukseen

seka stanssaukseen soveltuvat 1,5mm seka sitd ohuemmat suuren
aaltoluvun omaavat aaltopahvilaadut E, F, G ja N (Kuva 22). Alle millin

YlIhaalla Kuva 21. Paptic kasseja (Paptic 2015), alhaalla Kuva 22. Koteloita 1-1,5mm vahvuisista aaltopahveista




ohuiden mikrolaatujen tyostamiseen soveltuvat myos
taivekartongin jalostuskoneet. (Jokela 2021, 94-97.)

Kierratystavoitteiden kiristyessa maailmalla kehitetdan
jatkuvasti kuitupohjaisia vaihtoehtoja muoveille.

Viime aikoina vastaan kaupassa asioidessa on tullut
yha useammin muovipussien korvaajana yleistyva
suomalainen innovaatio Paptic (Kuva 21), joka yhdistaa
kankaan ja paperin ominaisuuksia. Paptic voidaan
kierrattaa kartongin tai paperin mukana (Paptic).

2.4.2 Muovit

Muovi on ollut kovan arvostelun kohteena
lahivuosina. Meret tayttyvat muoviroskasta ja
mikromuovit paatyvat jJuomavesiin (Heima 2018).
Ylen vuonna 2018 teettdman kyselyn mukaan

yli kolmannes suomalaisista (37%) olisi valmis
kieltamaan muovikassit ruokakaupoista kokonaan
(Pantsu 2018). EU (2019/904) rajoitti tdné vuonna
kertakayttomuovin kayttoa kieltamalla muun muassa
kertakayttoiset muovipillit, muoviastiat, vanupuikot

ja paisutetusta polystyreenista valmistetut astiat
(Suomen pakkausyhdistys RINKI Oy 2021c). Vuodesta
2022 alkaen Saksa kieltda muoviset kauppakassit
(Bundesregierung 2021) ja Ranska muoviset hedelma-
ja vihannespakkaukset (Muhonen 2021).

Muovi on todellisuudessa erittdin monipuolinen

seka ymparistoystavallinen materiaali, kunhan se

ei paady roskana luontoon (Pasanen&Yli-Rantala
2018). Tanskalaisen ympaéristoministerion tekeman
tutkimuksen mukaan muovinen LDPE:sta valmistettu
ostoskassi on jopa kaikista ymparistdystavallisin
vaihtoehto verrattuna esimerkiksi paperi- ja
kangaskassiin, kun oletetaan etta se kdytetaan
uudelleen vahintaan kerran roskapussina.
Tutkimuksessa huomioitiin materiaalin valmistukseen
liittyvat ymparistotekijat, kuten esimerkiksi veden
kulutus, ymparistomyrkyt, meren rehevoityminen ja
otsonikato. Pelkastaan ilmastonmuutokseen liittyvia
vaikutuksia tarkastellessa biopolymeereista seka
paperista valmistetut kauppakassit paasivat samalle
viivalle LDPE-kassin kanssa. (Albizzati ym. 2018, 17.)

Biomuovit ovat tarkea osa biotalouden ja vahahiilisen
yhteiskunnan tavoitteita. Fossiilisesta muovista
luopuminen on tarkea paamaara: kun muovia ei enaa
voida kierrattad, se poltetaan energiaksi ja aikojen
kuluessa maaperaan varastoituneet hiilidioksidipaastot
vapautuvat ilmakehaan. Biomuovia puolestaan
valmistetaan uusiutuvista ja hiilidioksidia sitovista
lahteista. Kierratyksen jalkeen polttoon paatyva
biomuovi on sitonut elinkaarensa aikana hiilidioksidia
ilmakehasta ja on siten lahempana hiilineutraalisuutta
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kuin 6ljypohjainen muovi. Biomuovit ovat olleet
kuluttajalle hammentava aihe, silla kaikki biomuovit
eivéat ole biohajoavia eivatka kaikki biohajoavat muovit
ole biopohjaisia. Suunnitellessa biohajoavaa tuotetta
on siis varmistettava, etta kaikki osat ovat aidosti
biohajoavia, jolloin niista ei synny mikromuovia. Eri
biomuovit hajoavat eri nopeudella ja monet tarvitsevat
teolliset kompostointiolosuhteet hajotakseen kokonaan
vedeksi ja hiilidioksidiksi. (Harlin 2018.)

Vuoteen 2025 mennessa EU:n tavoitteiden mukaan
kierratystason tulisi olla puolet muovipakkauksista
(Soini, 2021). Muoveja, jotka ovat lajiteltavissa,
jatkokasiteltavissa ja joilla on kysyntaa
kierrdtysmateriaalina ovat (vuonna 2018) esimerkiksi
LDPE-kalvo, green PE, HDPE, kova PP ja A-PET.
Materiaalivalinnan jalkeen merkittavaa kierratyksen
kannalta on kdyttaa varitontda monomateriaalia ja
kierratysystavallisia merkintatekniikoita. Ihanteellisessa
tilanteessa muovipakkauksella ei ole etikettia tai se

on samaa materiaalia kuin pakkaus. Painatus on
lasermerkinnalla tehty ja sitd on mahdollisimman
vahan. On tarkeasj, etta liima liukenee pesuprosessissa
alle 60 asteessa eika jata jamia pakkaukseen.
Suunnittelulla varmistetaan, ettd muoviraaka-aineen
materiaaliarvo sailyy korkeana kierratyksen jalkeen.
(Suomen Uusiomuovi Oy 2018, 14-15, 34-35, 40.)



2.4.3 Tekstiili

Vaateteollisuudessa paatyy arviolta 15% tuotetusta tekstiilista
leikkuujatteeksi kaavoituksen ja kankaan leikkaamisen jalkeen (LAB
Ammattikorkeakoulu 2020). Yksi nakokulma kerrastopakkaukseen voisi
olla tdllaisen ylijaamakankaan hyotykaytto pakkaukseksi eli esimerkiksi
pussiksi (Kuva 23). Talléin pakkausmateriaalia ei tarvitsisi erikseen tuottaa
vaan pakkaus syntyisi jo olemassa olevasta materiaalista ja noudattaisi
kiertotalouden periaatteita. Pakkausta voisi kdyttda uudelleen ja lopuksi
vieda kierratettavaksi Rinki -ekopisteeseen tai polttaa energiana
(Salpakierto c).

Suomessa syntyy vuosittain 70 000—100 000 tonnia tekstiilijatetta, josta
noin prosentti paatyy kierratykseen talla hetkelld (2021). Valtakunnallinen
poistotekstiilien kierratysverkosto on kuitenkin rakenteilla ja lakiuudistuksen
myd&ta vuonna 2023 on maara saattaa kaikki kunnalliset jatelaitokset

osaksi poistotekstiilien verkostoa. Tekstiilijatteen kerdys tulee pakolliseksi
EU-direktiivin my6ta unionin alueella viimeistdaan 2025. Kierratettavasta
tekstiilijatteesta valmistetaan esimerkiksi jo Paimiolla kdynnistyneessa
jatkojalostuslaitoksessa kuitua, josta voidaan valmistaa uutta lankaa,
eristemateriaalia, terassilautoja tai tayteaineita huonekaluihin. (J4arni 2021.)
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Kuva 23. Pussipakkaus lakanoille (Panda)



2.5 Pakkaus ja ekologisuus

Tavallisen kuluttajan aiheuttamaa ymparistokuormitusta
laskiessa asuminen ja energiankayttd on yleensa suurin
tekija. Seuraavaksi suurin on lilkkkuminen, kolmantena
ruoka ja vasta neljantena tuotteiden ostaminen. Usein
kuluttaja kokee kuitenkin helpoimpana kohdistaa juuri

tuotteiden ostamiseen ympéristétekoja. (Kélvidinen 2020,

253-254.)

Pakkauksen osuus tuotteen aiheuttamissa
ympadristovaikutuksissa on sita pienempi, mitd suurempi
itse tuotteen ymparistokuormitus on. Jos pakkaus
epaonnistuu tavoitteessaan pitaa tuote ehjana, on
ympadristovaikutukset moninkertaiset. (Katajajuuri 2021,
31-313.) Joidenkin ldhteiden mukaan tekstiiliteollisuus
on maailman toiseksi saastuttavin teollisuuden

ala, jonka aiheuttamat paastot ovat suuremmat

kuin esimerkiksi lento- ja laivaliikenteen yhteensa.
Vaatteiden ymparistokuorma on siis merkittava, kun
tarkastellaan niiden koko elinkaarta valmistuksesta
vaatteen héavittdmiseen tai kierrdttamiseen. (LAB
Ammattikorkeakoulu 2020.)

Paljon uutisoidut merien jateongelmat ja ympériston
roskaantuminen ovat hallinneet julkista keskustelua
pakkauksista. Pakkauksesta on tullut pahantekija,

vaikka todellisuudessa ongelma on enemmankin
ihmisen toiminta, kuten pakkauksien heittaminen
luontoon tai toimivan jatteidenkeraysjarjestelman
puuttuminen kehittyvissad maissa. Julkinen keskustelu
ei pohjaudu tiedepohjaiseen tietoon pakkausten

ja pakkaamisen koko elinkaaresta seka erilaisista
ympaéristovaikutuksista. Myos brandit ja paattajat
kohtaavat pakkauksiin liittyvia muutospaineita, jotka
kumpuavat pitkalti muusta kuin tieteellisesti mitatusta
tiedosta. (Katajajuuri 2021, 312-313.) Esimerkkina
toimii luvussa 2.4.4 Muovit mainittu Tanskalainen
muovipussitutkimus ja Euroopassa tutkimustiedosta
huolimatta yleistyvat muovien kieltolait.

Kélvidginen (2020, 10) toteaa, etta nykyisten
ympadristouhkien valttamiseksi pelkat tuotannon
tehostamiseen ja ymparistovastuullisemmaksi
muuttamiseen liittyvat tutkimus- ja kehitystoimet eivat
enaa riitd. On valttamatonta, ettd ihmisten kuluttamisen
mallit ja nykyinen elamantyyli kehittyneiss@ maissa
muuttuvat. Kayttajatutkimusten mukaan parhaiten
saadaan ihmiset kayttamaan vihreita ratkaisuja, kun
tuotteiden suunnittelu perustuu palvelumuotoilun
tyyppisille kayttajien palvelupoluille: tuotteen kayttoon
tulisi liittya valittomia kontaktipisteitd, jotka ovat
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kayttdjien saavutettavissa arkisten toimintojen ja
sosiaalisten vuorovaikutusverkostojen keskella.
Naissa kontaktipisteissa on mahdollista hyddyntaa
vaikuttamisen psykologiaa eli yllyttaa tai rajoittaa
kuluttajia positiivisen kayttokokemuksen kautta.
(Kélviginen 2020, 10, 253.)

Hyva esimerkki pakkauksista ja kontaktipisteista on
pullonpalautusjarjestelm3, joka on saavutettavissa arjen
keskella ruokakaupassa asioidessa. Rahan saaminen
pullonkeraysta vastaan on positiivinen yllyke vieda
pullot kerdaykseen jatkossakin. Kerrastopakkauksen
suhteen vastaavanlainen pantti voisi toimia esimerkiksi
muovikoukkujen kerddamiseen uusiokayttoon, silla
koukut saattavat jaada jopa kokonaan kayttamatta
monissa pakkauksissa (kuten kuvassa 12 luvussa 2.3
Benchmark). Téarkeaa kuitenkin on, etta pakkaus on
mahdollisimman vaivaton kierrattaa olemassa olevissa
jarjestelmissa.



3. Tarkastelussa vanha
CHEROHELUEUE



3.1 Havaintoja vanhasta
kerrastopakkauksesta

Uudistuksen kohteena olevaa kerrastopakkausta on kahta kokoa: pienempi
yksittaiselle vaatteelle ja suurempi vaatesetille (Kuva 24). Molempien
pakkauskokojen korkeus ja leveys on sama. Koukkumekanismi on tarvittaessa
kayttoon kaannettdava muovikoukku. Rakenne on ohuesta kartongista taiteltu
laatikko, jonka sulkee pohjasta auki oleva sleevekansi.

Sain kasiini yhden mallin pienemmasta kerrastopakkauksesta, joka oli kulkenut
koko tuotantoketjun lapi kauppaan seka sieltéd asiakkaalle ja asiakkaan kotiin
(kuva 24, vasen pakkaus). Tein muutamia huomioita pakkauksista: kartonki on
melko ohutta ja kayton jaljet nakyvat laatikoissa. Sleeven kyljissa on sormille kolot,
jotta laatikosta voi pitaa kiinni ja sleeven saa vedettya pois paikaltaan. Laatikossa
oli kuitenkin selvd venyma alareunassa, joten asiakas on luultavasti pitanyt
sormikolojen sijaan kiinni laatikon alareunasta vetdessaan pakkauksen auki. Kavin
tutkimassa Luhta Outlet -myymaloita ja havaitsin useissa kerrastopakkauksissa
saman ilmion, silla niita oli selkedsti avattu ja suljettu useasti.

Sain tuotetiimiltd myos uuden suoraan tehtaalta tulleen ison pakkauksen
vaatesetille (kuvat 25-27). Havaitsin samat ongelmat pakkausta avatessa kuin
pienen pakkauksen kanssa. Pakkaus on myds leveyssuunnassa niin suuri, etta
sormikoloista on pienikatisen ihmisen vaikea saada otetta. Jos otteen saa, taipuu
suurempi pakkaus yhta lailla sen takia ja muodostaa taitoksen pakkauksen
alareunaan. Toinen ongelma oli tuotteen laittaminen takaisin pakkaukseen
avaamisen jalkeen. Pakkaus on niin joustava, etta pakkaus alkaa pullottaa ja
menettdd muotonsa, jos vaatteen viikkaa sisélle huolettomasti.

Kuva 24. Vasemmalla asiakkaan kotiin asti paatynyt Kuva 25. Pakkaus setille
pakkaus yksittaiselle vaatteelle, oikealla pakkaus setille

Kuva 26. Avaaminen muodostaa taitoksen pakkauksen Kuva 27. Pakkaus pullottaa, kun vaatteen viikkaa
alareunaan uudestaan sisélle huolimattomasti
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3.2 Selvitys vanhasta pakkauksesta

myymalaymparistossa

Pakkausuudistuksen tekoon liittyy tiimi, joka koostuu
eri alojen ammattilaisista. Pakkausmuotoilijan eli
itseni lisdksi projektiin osallistuu markkinointijohtaja,
graafikko, sisallontuottaja seka tuotetiimin jasenet.
Kukaan tiimin jasen ei ole kuitenkaan pakkauksen
kanssa tekemisissa paivittdisessa elamassa, joten
halusin ottaa mukaan suunnitteluvaiheeseen viela
myymalaketjujen henkilokunnan. Vanhan pakkauksen
olosuhteita ja toiminnallisuutta tutkimalla voisi saada
tarkemman kuvan siitd, mika on pakkauksen todellinen
ympadristo ja mita rakenteessa kannattaisi uudistaa.

Selvitys toteutettiin kyselylomakkeen muodossa
(Liite 1), silld se osoittautui helpoimmaksi tavaksi
tassa tilanteessa. Kyselylomake sopii hyvin suurelle
ja hajallaan olevalle joukolle seka vastaajan on
mahdollista pysya tuntemattomana (Vilkka 2021).
Lomake lahetettiin myymalapaallikdille eri ketjuihin
Suomeen ja Eurooppaan.

Paadsaantoisesti kyselyssa oli monivalintakysymyksia,
jotta vastaaminen veisi mahdollisimman vahan

aikaa ja siten otanta olisi mahdollisimman suuri.
Suurin osa kysymyksista mahdollisti useamman
vastausvaihtoehdon, jotta mahdollisimman monta BASELAYER
nakokulmaa tulisi ilmi. Kysymykset ryhmiteltiin
kahteen ryhmaan: tuotteen saapuminen ja esillepano
myymalassa seka rakenteen kestavyys. Viimeisena
kyselyssa oli avoin kysymys palautteelle, jotta
vastaaja olisi pohtinut aihetta mahdollisimman
pitkdan ennen vastaamista. Kyselylomake toteutettiin
Webropol-sivustoa kayttaen.

Kyselyyn vastasi kymmenen henkil63, joista yhdeksén
naki pakkauksia joka paiva tyopaikallaan ja yksi
useammin kuin kerran kuussa. Vaikka itse useassa
myymaldssa vieraillessani olen nahnyt kyseisia
kerrastopakkauksia ainoastaan hyllylla tai péydall,
on kyselyn mukaan hiukan tavallisempaa etta

Kuva 28. Rukan base layer -pakkauksia myymalan hyllylla
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pakkaus on sijoitettu piikkiin. On tavallista, ettd useaa
kokoa on samassa piikissé, joten koukkurakenne
olisi pakkauksiin kaikista kaytannollisin. Pakkauksia
ei pinota paallekkain edes hyllyssa tai laarissa,
jolloin muodon ei tarvitse olla esillepanoa varten
pinottava. Jos pakkauksen koukkumekanismi on
pettédnyt, on todennadkdisimmin itse muovikoukku
hajonnut tai kartonki repeytynyt koukun vieresta.
Viimeisesséa avoimessa kysymyksessé vastaajat
kertoivat kohdanneensa myds muunlaisia ongelmia:
esimerkiksi pakkauksen liima oli pettanyt tai pakkaus
on hajonnut usein sen takia, ettéd asiakas ei saa
vaatetta enaa siististi takaisin pakkaukseen. Myos
selkeampaa erottelua naisten ja miesten malleihin
toivottiin.

Kyselyn avulla sai kirkastettua ajatusta siita, miten
pakkaus tavallisimmin on myymaldaymparistossa
seka vahvistusta aiemmin tehdyille havainnoille.
Toisaalta kyselyn tulosten luotettavuutta voi pitaa
suuntaa-antavana, silla otanta oli melko pieni.

Kyselytutkimuksessa olisi voinut kasitella pakkauksen

avaamiskokemusta.

Johtopaatoksena kyselyn perusteella voidaan

todeta, ettd parannettavaa olisi koukkumekanismin
seka pakkausmateriaalin kestavyydessa. Myos

lilan niukka mitoitus sisaltoon nahden mainittiin,

silla pakkauksia hajoaa kun asiakas ei saa tuotetta
viikattua takaisin tarpeeksi pieneksi. Toisaalta voidaan
pohtia, kuinka helpoksi avaaminen kannattaa tehda
pakkausrakenteella ja onko etu, ettd pakkauksia
availlaan védhemman. Myymaloissa kaydessani oli
tavallinen naky etta vaate tulee jonkin verran tai
avaamisen jalkeen enemmankin pakkauksesta ulos
(Kuva 28). Uuden rakenteen suunnittelussa voisi pohtia
myds liimauksen méaaraa, silla pakkaus oli pettanyt
liimasaumoista.
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4. Suunnittelu



4.1 Konseptin valinta

Tein briefin ja benchmarkin pohjalta hyvin pian projektin alussa
konseptiluonnoksia. Naista valitsin kolme eri erityylista luonnosta,
joihin hahmottelin nopeat mockupit vanhalla grafiikalla. Johtavana
ajatuksena naissa luonnoksissa oli tilatehokas pussimainen
rakenne, kierratys- tai kasvipohjainen materiaali sekda mahdollisuus
brandin selkedan nakymiseen. Lisaksi halusin pohtia erilaista
avaamismekanismia kuin vanhassa sleeverakenteessa, jotta
avaaminen olisi helpompaa ja vaate pysyisi paremmin pakkauksen
sisalla.

Konsepti 1 (kuva 29) on valkaisemattomasta sellukartongista tehty
pakkaus, jossa painatusta on ainoastaan valkaistusta ohuesta
kartongista tehdyssa sleevessa. Pakkauksessa on automaattipohja,
jolloin se on nopea kasata. Koukku olisi mahdollisesti uusiutuvasta
materiaalista valmistettua. Pakkauksen rakenne on tukeva mutta
kuitenkin hieman pussimainen muodoltaan. Sulkumekanismi on
sisdan tyonnettava lappa. Tarkoitus on, etta sleevea ei liimata
pakkaukseen vaan se pysyy paikallaan pakkauksen kyljessa olevien
kiinnikkeiden avulla, jolloin liimausta olisi mahdollisimman vahan.
Tuote nakyy ja tuntuu pakkauksen lapi ikkuna-aukosta. Pakkaus on
nopea lytistaa ja laittaa kartonkikeraykseen.

Concept 1

ECMA
A0175

Front

BASELAYER

Kuva 29. Konsepti 1
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Konseptin vahvuuksia on uusiutuvista luonnonvaroista valmistettu biohajoava
materiaali, joka on kierratettavaa. Yksi tuotetiimin toiveista oli, ettd pakkaus
soveltuisi konsernin uuteen Luhta Outdoor Store-myymalaketjuun, joka on
visuaalisesti ulkoiluhenkinen. Ruskea kartonki istuisi myymalan kuvastoon hyvin.
Haasteena konseptissa on toisaalta se, miten lappamekanismi toimii kaytannossa.
Tutkimuksen kohteena on, etta voiko koukun valmistaa kuitupohjaisesta
materiaalista.

Konsepti 2 (kuva 30) on biomuovista valmistettu pussi koukulla. Biomuovina
on kierratettava Green PE, jotta materiaali on uusiokaytettavaa ja vastaa siten
kiristyviin kierratystavoitteisiin. Sulkumekanismi on uudelleen suljettava suljin.
Pussin muovi voisi olla |apindkyvas, jolloin tuote nakyy pakkauksesta lapi
painovarittomista kohdista.

Konseptin vahvuuksia on tilatehokkuus seka ohut ja kevyt pakkausmateriaali, mika
on logistiikan kannalta kaytanndllista ja tehokasta, sekd mahdollisuus tuotteen
selkedaan nakymiseen. Konseptin heikkous on kuitenkin muovi materiaalina. Vaikka
taustaselvityksen mukaan biomuovi on hyvinkin ymparistoystavallinen materiaali,
on muovi kuluttajien ja paattajien keskuudessa huonossa maineessa. Trendina
nayttaisi olevan muovien kieltolait tulevaisuudessa. Lisaksi esimerkiksi Venajalla
on suuri todennakaisyys, etta pakkaus paatyy kierratyksen sijaan kaatopaikalle,
jolloin muovi jaa maaperaan.

Concept 2
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Konsepti 3 (kuva 31) on sakkipaperista tai Papticista valmistettu pussi, jossa

on uudelleen suljettava muovinen suljin, joka erotellaan kierratysvaiheessa
pakkauksesta. Pakkauksessa on euroripustin, jolloin erillista koukkua ei tarvita.
Tuote nakyy pussissa olevasta ikkuna-aukosta. Konseptissa vahvuutena on

kevyt ja tilatehokas pakkausmateriaali, joka on myds suurelta osin uusiutuvista
luonnonvaroista valmistettua ja kierratettdvaa. Haasteena konseptissa on
yhdistelmamateriaalin kaytto, jolloin pakkaus saattaa paatya loppukayttajalta
kierrattamisen sijaan esimerkiksi energian polttoon. Muoviosat ovat jilleen haaste
pakkauksen paatyessa kaatopaikalle.

Kavimme konseptiluonnokset lapi ensin suunnittelutiimin kesken ja sen jalkeen
tuotetiimin kanssa, jonka jalkeen padadyimme molempien tiimien kanssa konseptiin
1. Ruskea painamaton kartonki on imagollinen viesti ekohenkisyydest4, joka on
ehdotuksista kaikista nakyvin ja siten loppukayttajan helpoin tavoittaa. Lisaksi
kartonki suojaa ja tuo jamakammalla muodollaan enemman arvokkuutta kuin
muovi- tai paperipussi, mika toimii paremmin arvokkaampien kerrastomallistojen
kanssa. Taustatutkimuksen valossa valkaisematon ruskea selluloosa on myos
erittain kestava puhkaisu- ja repaisylujuudeltaan. Biohajoavuus takaa sen, ettei
pakkaus luontoon joutuessaan muodostu ongelmaksi. Kartongin paalle tulee
valkoisesta ohuesta kartongista sleeve, johon on painoteknisesti helppo toteuttaa
pakkausgrafiikka. Talloin ei tarvitse lahtea liian kauas siita graafisesta maailmasta,
jota nykyisissa pakkauksissa ja muussa Rukan graafisessa materiaalissa on.

Concept 3
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4.2 Moodboard

Pohjolan mukaan (2003, 57) muodolla on
tarkea rooli tuotteen tunnistettavuudessa ja
kategorioinnissa. Ihminen tekee sekunnin
murto-osassa johtopaatoksia siitd, mihin hanen
nakemansa viesti liittyy ja miten se pitaa tulkita.
Tama tapahtuu jo ennen lukemista. Havainnon
aikana koettu tunne-elamys on myds merkittava
muistamisen kannalta. Yksi rakenneuudistuksen
nakokulmista oli herattaa pakkauksen muodolla
uteliaisuutta seka pohtia brandayksen
mahdollisuutta pakkausrakenteessa.

Luvussa 2.3 Benchmark tutkittiin
kerrastopakkausten muotoa yleisesti. Ennen
rakenteen suunnittelua oli hyva myos tarkastella
Rukkaa brandina ja kiteytettaa brandin visuaalista
ilmetta moodboardin eli kuvakollaasin avulla.
Moodboardissa (kuva 32) on koottuna bréndin
pakkauksia ja visuaalista brandimateriaalia
havainnollistamassa, mista brandin muotokieli
koostuu. Tyypillista ovat kulmikkaat muodot,
jotka noudattelevat logon lippujen muotoja.
Kulmikkuus toimii puolestaan vastapainona
pyoredlle tekstilogolle. Diagonaaliset linjat tuovat
vauhdikkuutta ja urheiluhenkisyytta graafiseen
aineistoon.
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Kuva 32. Moodboard (Mukailtu Rukka)
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4.3 Rakenne

Taustatutkimuksen pohjalta paatin muodostaa briefin uudelleen ja ottaa
suunnittelun johtoajatuksiksi (design drivers) seuraavat ominaisuudet:
kaytettavyys eli helppo avata, sulkea ja kierrattaa seka kestavyys eli
pakkaus ei taivu epatoivotulla tavalla asiakkaiden kdytossa. Lisdksi halusin
tutkia, voisiko pakkauksessa toteuttaa Rukan muotokielta ja tehda siita
siten helposti tunnistettavan.

Ensimmaiset luonnokset tein ECMA-standardeja (The European Carton
Makers Association) mukaillen Adobe Illustratorilla. Ensimmaiset mockupit
eli kolmiulotteiset hahmomallit toteutin paperista. Niiden avulla hahmottui
pakkauksen mitoitus seka milta pakkaus tulisi mahdollisesti nayttamaan

ja tuntumaan kokonsa puolesta. Hyvin nopeasti kévi ilmi, ettd pakkauksen
korkeuden ja leveyden pitdminen samana tulisi tuottamaan haasteita.
Vanhan pakkauksen mitoitus on todella tarkka ja konseptiluonnoksessa
A0175 —standardia mukaileva rakenne ei ole yhta tilava tassa
mittakaavassa, joten pakkausta olisi kasvatettava jotta tuote mahtuu
vaivatta sisélle.

Mitoituksen lisdksi tutkimuskohteena oli lapparakenne, jossa saattoi olla
muutamia uhkia. Pysyakseen kiinni [appa saattaa tarvita jonkinlaisen
lukkiutuvan muodon, joka puolestaan voi hajota tai hajottaa pakkausta
uudelleen avattaessa ja suljettaessa. Lappa laitetaan pakkauksen sisdén
samaan tilaan tuotteen kanssa, joten olisi selvitettava, voiko lappa aiheuttaa
hankausta vaatteeseen.
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Kuva 33. Kollaasi ensimmaisistd paperimockupeista



Kolmas tutkimusongelma oli ripustin. Kierratyksen kannalta olisi helpointa, : 5 v ’
etta pakkaus olisi monomateriaalista ja osia ei tarvitsisi erotella, joten /\ / N — /\ / =
halusin ensisijaisesti tutkia rakennetta ilman siihen liitettya erillista koukkua.
Tutkimuksen kohteen oli, onko mahdollista tehda kestavaa koukkua

kartongista tai aaltopahvista. ~_f N

Luonnostelua ja jatkokehitysta

Konseptiluonnoksen rakenteen haasteiden kartoittamisen jalkeen

paatin pitaa kaikki vaihtoehdot tutkimusongelmien suhteen auki. Lahdin
hahmottelemaan mahdollisimman paljon erilaisia rakenneluonnoksia, joita
testailin paperimockupien avulla (kuva 33).

Ensimmainen jatkokehitykseen paassyt rakenne oli alkuperdisen
suunnitelman mukainen lapparakenne, jossa oli |api pakkauksen oleva
ripustinreika, lapassa lukitseva muoto sekd automaattipohja (Kuva 34).
Mallin tilavuutta oli tarpeen kasvattaa lisaamalla paallisivu. Lappaan lisasin
kielekkeen, josta saisi kiinni ja avaaminen olisi helppoa. Testattavana oli
my0s lapparakenne, jossa lapan kieleke ei paasisi koskemaan vaatteeseen
pakkauksen ollessa suljettuna. Sleeven pidikkeet oli kdaytannéllisempi
siirtaa pakkauksen sivuille, jotta grafiikalle olisi mahdollisimman

paljon tilaa takakanteen. Pakkauksen etusivulle hahmottui tyoversioksi
kulmikas ikkunan Rukan muotokielta mukaillen. Lopullinen ikkuna tulisi
muotoutumaan grafilkkan mukaan vasta myéhemmassa vaiheessa.

Kuva 34. Luonnokset ensimmaisesta jatkokehtitykseen siirtyneesta rakenteesta lahes lopulliseen rakenteeseen. Keskella
oikealla FEFCO 0217. Alhaalla oikealla rakenne E-aallolle
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Usealta taholta tuli palautetta, etta lapi pakkauksen oleva ripustinreika voi
olla rakenteena heikko ja vaikea ripustaa piikkiin. Kestavampi vaihtoehto
olisi ollut kaksinkertainen lista ripustinreialle, mutta lista oli liilan massiivinen
ja tilaa vieva talla muodolla. Ripustimen taytyisi olla mahdollisimman
keskella pakkausta, silla iso pakkauskoko vaantaisi sitd muuten todella
paljon roikkuessaan. Jos liimaus pettaisi listasta, hajoaisi lapparakenteen
muoto kokonaan. Vaihtoehtona oli my6és FEFCO (The European Federation
of Corrugated Board Manufacturers) standardi numero 0217, mutta tasséakin
tapauksessa sulkumekanismi kasvatti pakkauksen korkeutta liikaa.

Materiaalin valinta ja roikkumistesti koukulle

Havaintojen perusteella kokeilin kestavampaa materiaalia pakkaukselle.
Tein seuraavat mockupit 1,5 millimetria paksusta E-aallosta, silld se oli
ohuinta aaltopahvia mita yhteistydkumppaniltani 16ytyi. E-aalto osoittautui
todella jamakaksi materiaaliksi, josta tehtyna kartongille suunnattu
|apparakenne tuntui vaivalloiselta. Aaltopahvin paallyskerrosten reunat
tuntuivat myos hapertuvan nopeasti uudelleen avattaessa. Kokeilin
rakenteeseen enemman aaltopahville suunnattuja lapparakenteita, jotka
toimivat paremmin.

E-aalto tuntui niin jamakalta, etta testasin koukkurakenteita pakkauksella
(Kuvat 35 ja 36). Lapi pakkauksen meneva koukkureikd osoittautui heikoksi
rakenteeksi, silla ripustettaessa yksinkertainen sivu otti helposti osumaa

ja alkoi nayttaa karsineelta. Seuraavaksi testissa oli kaksinkertainen
koukkurakenne, joka olisi erillinen ja liimattaisiin pakkaukseen. Koukkuun
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Kuva 35. Kollaasi koukkurakenteen testailusta



hain muotoa Rukan R-logosta. Punnitsin suurimman saatavilla olevan
kerrastosetin (XXXL) painavan 389 grammaa, joten testasin koukkua
roikottamalla sita likimain vastaava paino (400 grammaa) sisallda. Koukku
kesti hyvin viikonlopun yli, mutta murtui kun tartuin koukusta nostaakseni
pakkausta testin jalkeen. Paatin hylata ajatuksen koukun mallisesta
ripustimesta.

E-aalto oli jo ylipakkaamista, joten oli tarpeen etsid ohuempaa materiaalia
pakkaukselle. Usein Kiinassa valmistettavat kartongit tuntuvat hyvin
pehmealtd, luultavasti non-wood massasta johtuen, joten selvityksen alla
oli jokin jamakampi materiaali. Suomessa ei juurikaan enaa valmisteta
mikroaaltoja, mutta Kiinassa niita olisi todennékoisesti saatavilla.
Tiedustelin Kiinan pakkausvalmistajan yhteyshenkil6lta heilld saatavilla
olevista mikroaaltolaaduista ja kavi ilmi, ettad saatavilla olisi 0,5-0,6
millimetrid paksuja aaltolaatuja. Talloin pakkaus olisi ohut ja kevyt, mutta
kestavampi kuin kartongista valmistettuna. Tein seuraavat mallit 280
gramman nelidpainoisesta kartongista koulun pakkausleikkuria hyddyntéen
(Kuvat 37-39), jolloin mallit olisivat Iahempana lopputulosta. Hylkasin
lopullisesti alkuperéisen lappaidean, silla se ei pysynyt kovin hyvin kiinni ja
kunnollinen sulkeva muoto olisi uudelleen avattaessa repinyt lappédaukkoa.

Tiedustelin Kiinan valmistajalta myos paperi- tai biopohjaista vaihtoehtoa
ripustimelle. Vanhoissa Rukan kerrastopakkauksissa on kaytetty
muovisen koukun lisdksi naruripustinta, joten ajattelin pitda ajatusta viela
vaihtoehtona. Kavi ilmi, etta Kiinasta olisi saatavilla luonnonmateriaalia
olevaa sisal-narua, jota voisi testata pakkauksen ripustimeksi. Tama
kuitenkin toisi todennakoisesti lisda kasityota pakkaamoon.

Kuva 36. Protoilua E-aallolla

Kuva 38. Alkuperdinen lapparakenne
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Kuva 37. Lapparakenteiden testailua

Kuva 39. Lapparakenne naruripustimelle



Kyselyselvityksen perusteella vaihdoin pakkauksen pohjan
automaattipohjasta lukkopohjaan (kuva 40), silld se ei hajoaisi liiman
pettdessa, mikali kuljetuksen aiheuttama rasitus on liimaukselle liikaa.
Tama on myos ollut monessa aiemmassa Luhdan pakkauksessa aiemmin
kaytossa, joten se on todennakoisesti hyvaksi havaittu. Pakkaamisen
kannalta ratkaisu oli tosin harmillinen, silla pohjan kokoaminen ei ole

yhta nopeaa kuin automaattipohjan kanssa. Sain ohjaajaltani palautetta,
etta pohjan rakenne on liian helppo ja vaarana on, etta asiakkaat avaavat
pakkauksen pohjasta kaupassa. Muokkasin palautteen saatuani pohjan
lapparakennetta niin, ettd lukitsevaan lappaan tulee sulkeva muoto.

Ripustinreiaksi valitsin tarvittaessa kayttoon taitettavan euroripustimen,

silla se toimisi kaikista todennakoisimmin erilaisissa piikeissa kaupoissa
Rukan markkina-alueella. Luhdalla ripustimet ovat yleensa muovisia tai
kevyemmilla tuotteilla koukkumalleja, joten vakiintunutta ripustinmallia ei
ole taman kaltaiseen tilanteeseen.

Mitoitukseen lisdsin syvyyttd molempiin pakkauskokoihin seka

lisasin korkeutta senttimetrin verran. Talloin pakkaus mahtuisi

viela pystyasennossa 20 senttimetria korkeaan kuljetuslaatikkoon.
Eurolavalla keskusvarastolle saapuvien laatikoiden tyypillinen korkeus on
kahdellakymmenella jaollinen.

Kuva 40. Rakennemuutokset




Vaihtoehto 1 ja 2

Lopulliset mockupit viilasin koululla pakkausmallileikkurin avulla.
Vaihtoehtoja kansildpélle oli kaksi (Kuvat 41-42), joista ensisijaisena
vaihtoehtona oli pélylapallinen kansilapan rakenne. Talloin pakkauksen
kansisivu olisi tiivis ripustinreidsta huolimatta. Arveluttavaa oli kuitenkin
kansilappien paljous: avaamisessa ja sulkemisessa olisi nelja vaihetta
(kuva 43). Pidimme suunnittelutiimin kanssa kokouksen, jossa linjasimme
tarkeinta olevan, ettd myymalahenkilokunta osaa laittaa pakkaukset

kiinni eikd avaamisessa ole osia, jotka repeévat helposti. Viime kddessa
pakkaukset kuitenkin usein jaavat myymalahenkilékunnan korjattaviksi
avaamisen jalkeen.

Toissijaisena vaihtoehtona yksinkertaistin pakkauksen lapparakennetta
niin, etta polylappa jai pois. Talldin avaamisessa ja sulkemisessa oli kolme
vaihetta. Ripustimelle tehty aukko ei ole ihan yhta tiivis kuin polylapallisella
versiolla, jos pakkaus roikkuu piikissa. Rakoa on kuitenkin niin vahan, ettei
polya paase todennakdisesti juurikaan pakkaukseen.

Mockupeja tehdessa paljastui muutama parannusta kaipaava seikka.
Pakkauksen kylkien taitoksia taytyi muokata hieman tiivimmaksi niin,
ettei kannen ja taitteiden valiin jaa suuria ilmarakoja. Kannen sulkevaan
lappaan tein leikkuuviivan, jotta lapasta saa helposti otteen ja avaaminen
olisi mahdollisimman helppoa. Suurempaa tarttumispintaa ei ollut
kannattavaa tehda, ettei lappaa revitd kokonaan pois kaupassa. Pytrea
leikkaus sormea varten jai turhaksi, joten sen saattoi jattaa pois. Sivujen
ponnevoiman vahentamiseksi tarvittiin jareammat nuuttaukset taitoksiin,
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Kuva 41 ja 42. Protoyypit kdyttajatestausta varten. YIhaalla pieni ja alhaalla suuri pakkauskoko.
Vasemmalla versio 1 polylapéllg, oikealla versio 2 ilman polylappaa



joten niihin tein T0mm/10mm nuuttaus- ja leikkuuviivaa. Lisaksi kannen suureen
lappaan tarvittiin hieman ulkonevaa muotoa, jotta se pysyisi varmasti kiinni.
Pakkauksen rakenteessa naytti olevan myds jokin ongelma: jokin veti kannen
[appia eri suuntiin. Paljastui, ettéd pakkauksen yhteen sivuun oli jaanyt millin heitto
aikaisemman rakenteen vuoksi. Yksityiskohtien viilaamiseen meni yllattavankin
paljon aikaa, mutta lopulta olin tyytyvainen pakkauksen toimintaan.

Rakenteen valmistuttua toimeksianto siirtyi vuodella eteenpdin, jotta
tuotekehitykseen jaa riittavasti aikaa. Lahetin rakenteesta kartonkimallit seka
rakennepiirustukset ohjeistuksineen Kiinaan toimittajalle ja tilasin heiltda naytteen
varsinaisella pakkausmateriaalilla. En ehtinyt saamaan néaytettd ajoissa tata
opinnaytetyoprojektia varten, joten jatkoin rakenteen kehitysta kartonkimallien
avulla.

Testasin mockupeja téaydella lastilla ja riiputin niitd kaksi viikkkoa. Huomasin
muutamia haasteita lappien mitoituksessa: kansilappa nousi reilun millin verran
pakkauksen roikkuessa, mutta pakkaus pysyi kuitenkin kiinni. Luulen tdman
johtuvan liian ohuesta pakkausmateriaalista, silla paallimmainen Iappa oli hieman
taipunut keskelta ripustimen kohdalta, seka liian suuresta lappaaukosta. Toinen
haaste oli kannen lukittava lappa: jos lapéan tydnsi vain ylimman kannen alle
molempien sijaan, saattoi ldppa myos lahtea aavistuksen aukeamaan. Koetin
korjata lukituslapan mitoitusta, jotta se taipuisi automaattisesti alimman lapan
alle. Uskoisin ettd paksummalla ja jaykemmalla materiaalilla tima on mahdollista
valttaa.

Kuva 43. Polylapéllisen pakkauksen sulkeminen
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4.4 Kaytettavyys

00 000

Kdyttajapersoonat

Hyysalo (2009, 13-16) toteaa, ettd kayttajatietoa kerdamalla voidaan tehostaa
merkittavasti yrityksen innovaatioprosessia tuotteen laadun, suunnittelukustannusten
ja toimivan tuotteen aikaansaamiseen kuluvan ajan suhteen. Monet yksinkertaisilta
vaikuttavat asiat kayttajatiedosta usein paljastuvat monimutkaisemmiksi kdytannossa.
Kayttoa koskeva tieto on siis avain onnistuneelle kehitystydlle ja keskeista niin teknisen
toteutuksen, markkinoinnin, lilkketoiminnan kuin itse kayttajan nakdkulmasta.

Pakkauksen konsepti paatettiin hyvin varhaisessa vaiheessa projektia, joten totesimme
ohjaajani kanssa etta varsinaista kayttdjatietoa ei ollut valttamatta kannattavaa

kerata enaa tassa vaiheessa. Pohdin myos kayttajatiedon keraamisen luotettavuutta
kyselytutkimuksen avulla: kuinka totuudenmukaisia ihmisten omat kasitykset omista
tottumuksistaan ovat verrattuna todelliseen kayttaytymiseen? Paatin lahestya
pakkausmateriaaleja koskevaa kayttdjatietoa olemassa olevien tilastojen kautta

(luku 2.4 Pakkausmateriaalit) ja mielestani ratkaisut materiaalien osalta oli hyvin
perusteltavissa ndiden tietojen valossa.

Sen sijaan tietoa tarvittiin pakkauksen kaytettavyydesta. Aluskerraston asiakaskunta
on hyvin laaja, joten paatin lahestya kayttajakuntaa erilaisten kayttajapersoonien
kautta, jotka pohjasin aiemmin tekemiini havaintoihini. Kayttdjapersoonassa kuvataan
tuotteen mallikayttajaa, joka edustaa kokonaista kayttajaryhmaa. Kayttdjapersoona

on kuvitteellinen henkilokuvaus, jonka kuitenkin on tarkoitus olla uskottava ja
realistinen. Talla tavoin voidaan ottaa monipuolisesti huomioon eri kdyttajaryhmien
tarpeet ja toiveet seké tuoda erilaisia ndkokulmia suunnittelutyéhén. (Living Lab,
2012.) Pakkauksen avaamiseen ja kasittelyyn vaikuttavia ominaisuuksia ovat
esimerkiksi henkilon kdsien koko, sorminapparyys, hahmotuskyky ja tapa kayttaa aikaa
pakkaukseen tutustumiseen.
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Niina 40v., myyja, pituus 155cm

Asuu keskisuuressa kaupungissa kerrostalossa.
Liikkuu bussilla. Perheeseen kuuluu lapset seka koira.
Harrastaa kasitoita, kdvelya ja luontoretkeilya. Kayttaa
kerrastoa ulkoillessa seka retkeillessa talvella ja
viiledmpina vuodenaikoina. Pitaa erityisesti rauhallisista
kavelylenkeista ystavien kanssa.

Santeri 32v., asentaja, pituus 175cm

Asuu suuressa kaupungissa kerrostalossa yksin. Liikkuu
omalla autolla. Harrastaa juoksua, maastopyorailya,
suunnistusta, hiihtoa ja kay salilla. Kayttaa kerrastoa
ensisijaisesti urheillessa. Pitda vauhdista, rankasta
urheilusta seka tekniikasta. Vapaa-ajalla tapaa kavereita ja
urheilee.

Reino 65v., eldkkeelld, pituus 185cm

Asuu taajamassa omakotitalossa. Liikkuu autolla.
Perheeseen kuuluu puoliso, kolme lasta ja nelja
lastenlasta. Kayttaa aluskerrastoa talvella ulkoillessa seka
sisdlla lammikkeena. Vapaa-ajalla rentoutuu elokuvia

ja televisiota katsellen, tekee pihatdita ja harrastaa
satunnaisesti sauvakavelya.



Kayttdjatestaus Version 1 sulkeminen, polyldpillinen pakkaus
Pakkauksen kaytettavyytta paatin tutkia kayttajatestauksen avulla (Liite

2, Kuvio 2). Tavallisesti kayttsjatestauksessa testattavia on kolmesta

viiteen, silld sita suuremmalla testijoukolla tydomaaraa vastaavat hyodyt 50%
alkavat nopeasti vaheta. Kun kayttajakunta koostuu hyvin erilaisista

kayttajaryhmistd, tehdaan kullekin kayttajaryhmalle oma testaus- ja

tulkintakokonaisuutensa. (Hyysalo 2009, 157.) Valitsin testattavaksi kutakin

kayttdjapersoonaa kohden kaksi kayttdjaryhman edustajaa. Yhden ryhman

muodosti myymalahenkilokunta, jolla oli kokemusta jo aiemmista Rukan

pakkauksista. Vallitsevan koronapandemian takia ei ollut mielekasta
jarjestaa suurta kayttsjatestausta. Version 2 sulkeminen, p6lyldpdtén pakkaus

B 1 suorituskerta
2 suorituskertaa tai enemman

Kayttajatestauksessa tutkittiin pakkauksen kaytettavyytta erityisesti
avaamis- ja sulkemiskokemuksen kautta. Puolet testattavista testasivat
version 1 ja puolet testasivat versiot 1 ja 2 vertailun vuoksi tuotteen kanssa.
Pyysin testattavia suorittamaan seuraavat toimenpiteet: avaa pakkaus, ota
tuote pois pakkauksesta, laita tuote takaisin pakkaukseen ja laita pakkaus
takaisin kiinni. Tarkkailin testin aikana avaamiseen ja sulkemiseen kuluvia
yrityskertoja. Lisaksi tarkistin, laittaako testihenkil6t sulkulapdn alimman

B 1 suorituskerta
2 suorituskertaa tai enemman

100%

lapén alle.
Versiot 1&2, sulkulappd alimman ldpan alla
Testin perusteella lahes kaikki koehenkil6t joutuivat hetken miettimaan 16,7%
polylapallisen version (versio 1) sulkemista. Kolmella henkil6lla kuudesta
testihenkildsta version 1 sulkemiseen meni ainakin kaksi yrityskertaa. W 1Kylld

Kaikki henkil6t saivat pakkaukset avattua ja suljettua. Vain yksi testihenkil® 2Ei

laittoi sulkuldp@n alimman lapan alle. Version 2 saivat kaikki kerralla
suljettua ja sita pidettiin huomattavasti selkedmpana. Valitsin version 2 83,3%
jatkoon lopulliseksi pakkaukseksi. Viela tarvittaisiin sulkulapan mitoituksen

parantelua seka testausta lopullisella materiaalilla. Kuvio 2. Kéyttijétestaus
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5. Lopputulos



Rakenteen valinnan jalkeen piirsin ja mallinsin esityskuvat seka layout-
piirrokset (Kuvat 44-49) ArtiosCADilla seka Illustratorilla. Kuvat viimeistelin
Photoshopilla. Havainnollistin pakkauksen avausmekanismia kuvasarjalla
(Kuva 46).

Lopuksi tein muutamia luonnoksia grafiikasta, joiden avulla hahmottelin,
miltd pakkaus voisi valmiina ndyttaa (Kuvat 47-48). Pohdin myods
pakkauksen branddysta mainoskuvan avulla (Kuva 49).




Layout, pakkaus yhdelle vaatteelle
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Kuva 44. Pakkaus ja layout-piirros pienelle pakkauskoolle
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Kuva 45. Pakkaus ja layout-piirros suurelle pakkauskoolle



Avaaminen

Kuva 46. Kuvasarja pakkauksen avausmekanismista
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Kuva 47. Grafiikka pienelle pakkauskoolle
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Kuva 48. Grafiikka suurelle pakkauskoolle
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6. Lopuksi



6.1 Muotoiluprosessi

Opinndytetydssa toteutettiin rakenneuudistus Rukan
aluskerrastopakkauksille. Projektin alussa tehtiin taustatutkimusta
benchmarkin avulla seka kerattiin tietoa pakkausmateriaaleista,
pakkauksen ekologisuudesta, lainsaddannosta seka olemassa olevista
tutkimuksista. Liséksi tarkasteltiin vanhan pakkauksen ongelmakohtia
ja aiheesta tehtiin kysely myymalaketjujen paallikoille.

Suunnitteluprosessin alussa tehtiin briefin pohjalta kolme eri konseptia,
joista valittiin tiimien kesken yksi konsepti jatkokehitykseen. Taman
jalkeen alkoi tarkempi rakennesuunnittelu. Taustatutkimuksen pohjalta
suunnittelun tavoitteeksi muodostui kaytettavyys ja kestavyys. Lisdksi
rakenteella pyrittiin toteuttamaan brandaysta ja markkinaerottuvuutta.
Rajoittavana tekijana oli pakkaukselle asetetut mitat, jolloin pakkauksen
korkeus ja leveys sanelevat pitkalti pakkaukselle mahdollisen muodon.
Rakennetta ideoitiin ensin illustratorpiirrosten seka kasin tehtyjen
paperimockupien avulla. Koukkurakenteen mahdollisuutta testattiin
E-aallosta tehdyilla malleilla. Lopullinen rakenne piirrettiin ArtiosCADilla
ja testattiin koulun pakkausmallileikkurilla tehtyjen kartonkimallien
avulla. Lopullinen rakenne valittiin kayttajatestauksen jalkeen.
Konseptien ja pakkauksen esityskuvat toteutettiin ArtiosCADilla,
[llustratorilla, Photoshopilla ja Dimensionilla.
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Rakenneuudistus siirtyi tydbnantajan puolesta vuodella eteenpéin ja
tuotannon kanssa neuvottelut jaivat kesken opinndytetydprojektin
aikana. Tuotannosta vahvistettiin ettd 0,5—-0,6mm paksuja mikroaaltoja
olisi kaytettavissa. Ensimmaiset ndytteet suuresta ja pienesta
pakkauskoosta saapui aivan opinnaytetyoprojektin loppupuolella,
mutta materiaalit ja rakenne poikkesivat huomattavasti sovitusta ja
lahetetyista ohjeista.



6.2 Arviointi

Koin opinnaytetyon olevan hyva tilaisuus syventdaa omaa tietotaitoa
aloittelevana pakkausmuotoilijana. Projektissa oli aikaa testailla erilaisia
ratkaisuita ja jatkoa ajatellen on parempi kasitys siitd, mitda mahdollisuuksia
on roikkuvan pakkausrakenteen suhteen. Ekologisuus on laaja aihe-alue,
josta liikkuu paljon erilaista tietoa medioissa, ja koin |6ytaneeni uusia
nakokulmia myos siihen aiheeseen.

Mielestani uuden pakkausrakenteen ratkaisut ovat perusteltuja.
Rakenneuudistuksessa onnistui mahdollisuus brandin selkedan
nakymiseen, ymparistoystavallisempi kuitupohjainen monomateriaali,
tukeva ripustinrakenne ja markkinoilla erottuva muoto, jossa brandin
muotokieli toteutui pakkauksen kulmikkaassa muodossa. Lopullinen
materiaali jai tosin viela selvityksen alle opinnaytetyoprojektin loppuessa
ja vastatakseen kiristyviin paastotavoitteisiin olisi materiaalin ideaalia
olla kierratyskuidusta valmistettua. Luhdan arvoja tarkastellessa
pakkausrakenne toteuttaa jatkuvaa muutosta seka innovatiivisuutta. Dieter
Ramsin listaa tarkastellessa pakkauksen muotoilu tekee pakkauksesta
ymparistoystavallista, on esteettista ja kestda aikaa.

Haastavinta prosessin aikana oli, etta vaistamatta asioiden suhteen

joutui tekemaan kompromisseja. Suurimmat kompromissit rakenteessa
olivat automaattipohjasta seka koukkurakenteesta luopuminen, jolloin
tuotantolahtoisyys ja kaytettavyys laskivat alkuperaisesta suunnitelmasta.
Toinen suuri haaste oli kommunikointi tuotannon kanssa, joka epaonnistui
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ensimmaisen naytteen suhteen. Opinnaytetyoprojektin lopussa
saapuneessa naytteessa pakkaus oli E-aaltoa ja sleeven materiaali oli
jotakin muuta kuin kartonkia, aallon suunta oli vaara, kannen liimaus
puuttui toisesta pakkauksesta kokonaan ja mitoitus oli pielessa, silla
pakkausmateriaali oli puolet paksumpaa kuin oli tarkoitus. Kiinalaisen
toimittajan kanssa on kokemukseni mukaan usein haasteita, silla vaikuttaa
silta ettei yhteista sanastoa tai symboliikkaa pakkausrakenteille tai
materiaaleille ole kielimuurin tai kulttuurierojen takia. Mydhemmin sain
toimittajalta materiaalindytteen 0,6mm paksusta ruskeasta mikroaallosta,
joka olisi mahdollisesti kaytettavissa pakkaukseen.

Suurin kritiikki lopputulokselle on pakkauksen avaamiskokemus,

jossa on enemman vaiheita verrattuna aiempaan sleeverakenteeseen.
Kayttajalahtoisyytta tarkastellessa pakkausta on toisaalta helpompi
kasitell, silla kasien koko ei vaikuta avaamiskokemukseen ja rakenteessa
on enemman tarttumakohtia aiempaan verrattuna. Pakkaus on siina
mielessa tuotelahtdisempi kuin edeltdjansa, etta tuote ei todennakdisesti
tule ulos pakkauksesta tai jaa lappien valiin, silla pakkauksen muoto pitaa
sen alempana pakkauksessa. Talla rakenteella on kuitenkin suurempi
todennakoisyys sille, etta asiakkaat jattavat pakkauksia auki kerran ne
avattuaan.



6.3 Jatkokehitys

Seuraava askel projektissa on toimittajan kanssa paasy
yhteisymmarrykseen pakkausrakenteesta ja varmistaa hinta.

Myd&s kommentit tuotannosta tarvitaan, jotta rakenteen toimivuus
tuotannossa varmistuu. Lopullisen naytteen tilauksen jéalkeen voidaan
tehda lopulliset rasitus- ja avaustestit seka hioa yksityiskohtia viela
tarvittaessa. Mikali suuria ongelmia ilmenee, voidaan konseptia

vield muuttaa. Mikali pakkaus otetaan tuotantoon ja myyntiin,
voidaan kerata lopullinen palaute tuotteesta kayttadjakyselyiden
avulla. Palautteen pohjalta voidaan tehda parannukset seuraavaan
tuotantoeraan tai tarvittaessa muuttaa konseptia kokonaan.

Tulevaisuudessa aluskerrastopakkausten konseptia on tarkotus
laajentaa myds muihin Rukan pakkauksiin ja pakkauksia on tarkoitus
yhtendistda muotoilullisesti. Yhtendistaminen nakyy esimerkiksi
materiaalivalinnoissa, pakkausten muodossa seka ripustimien
mallissa.
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Liite 1. Kyselyselvitys myymal

(1)
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Rukka base layer -pakkaukset
Rukka base layer packaging

Tervetuloa kyselytutkimukseen! Welcome to survey!

Kysymyksid on yhdeksidn ja vastaaminen vie noin 2 minuuttia. Suurimmassa osassa kysymyksid
voit valita useamman vaihtoehdon. Kysely suoritetaan anonyymisti ja vastaajien henkilétietoja ei

julkaista. Tutkimustulos julkaistaan osana opinndytetyota.

There are nine quesions in this survey. Most of the questions are multiple choice questions.
Answering takes about 2 minutes. Survey is anonymous. The results will be published on my

thesis.

Kyselyd koskevat pakkaukset néet alla olevassa kuvassa:

You can see the packages this survey is about below:
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Pakkaukset myymaéldssd
Packages in a store

1. Nien ylld olevan kuvan Rukka base layer -pakkauksia toisséini / I see Rukka
base layer packages (picture above) at my work...

Joka piivé/every day

Useammin kuin kerran
kuussa/ more than
once a month

Kerran kuussa tai harvemmin/
once a month or less

En osaa sanoa/ I don't know

1 1 1 1 1 1 1 1 J
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
2. Rukka base layer -pakkaukset saapuvat myymiliin/ Rukka base layer

boxes arrive to the shop...

Lavattuna/ on a pallet

Laatikossa/ in a box 100%

Sékissd/ in a bag

Muu/Other

1 1 1 1 1 1 J
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3. Pakkaukset ovat myymiildssi/ Packages are in the store...

Piikissd/ hanging on a
hook pin

Hyllyssd/ on a shelf
Laarissa/ in a display bin
Muu/ Other

En osaa sanoa/
I don't know

0

1 1 1 1 1 1 1 1 1 J
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4. Jos pakkaukset ovat piikissd/ if the packages are hanging on a hook pin...

Vain samaa kokoa on samassa piikissa/
one size only on a same hook pin

Useampaa kokoa on samassapiikissa/
multiple sizes may be on the same hook
pin

En osaa sanoa/ I don’t know

Muu/ other

0

1 1 1 1 1 1 1 1 1 J
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5. Jos pakkaukset ovat hyllyllii tai laarissa/ if the packages are on a shelf or in
a display bin...

Ne ovat vierekkain/ they are side by side

Ne ovat pinottuna péallekéin/ the are on
top of each other

En osaa sanoa/ I can't tell
%

Muu/ other
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6. Rukka base layer -pakkausten koukkumekanismi on/ The hook mechanism
of the Rukka base layer packages is...

0 Heikko (hajoaa usein)/ 10 Kestédvai (ei
Weak (breaks often) hajoa)/ strong
0 5 10 (doesn't break)

S neutraali/neutral

Minimiarvo Maksimiarvo Keskiarvo  Mediaani S Keskihajont:
2,0 8,0 5.4 5,0 54,0 2,1



7. Jos koukkumekanismi on hajonnut/ If the hook mechanism has fallen
apart...

Muovikoukku on hajonnut/
plastic hook has fallen apart

Kartonki on hajonnut muovikoukun vieresta/ paper
has fallen apart near the plastic hook

Kartonki on hajonnut muualta kuin muovikoukun
vierestd/ paper has fallen apart elswhere

than near the plastic hook

En ole nihnyt ettd pakkaus olisi hajonnut
roikkuessan/ I haven't seen that the package has
fallen apart in any way while hanging

En osaa sanoa/ I don't know 10%

Muu/ other Muu/ other: muovikoukku on ldhtenyt irti

1 1 1 1 1 1 1 1 1 )
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

8. Pakkauksen kartonki on/ the paper of the package is...

0 Heikko (hajoaa helposti)/ | 10 Kestévaa (ei hajoa)/
Weak (breaks easily) | strong (doesn't break)
0 5 10

5 neutraali/neutral

Minimiarvo Maksimiarvo Keskiarvo ~ Mediaani Summa Keskihajonta
4,0 9,0 6.8 7,0 61,0 1,9

9. Miti haluaisit kertoa omin sanoin? What would you like to tell in your own
words?

liimaukset ovat petténeet. paketti hajonnut sen johdosta

Nykyiset pakkaukset ovat olleet muodoltaan toimivia, edellisiin malleihin verrattuna.

Pakkauksen on hyvi olla sen kokoinen, ettd kun asiakas itse avaa tuotteen ja tutkii sitd, saa han
my0s mahtumaan tuotteet takaisin melko helposti, koska usein pakkaukset hajoavat siind kohtaa,
kun asiakas on sullonut tuotteet takaisin pakkaukseen, johon ne eivit mahdu melkeinpé kuin yhdella

tavalla viikattuna.

Selked erittely naisten ja miesten kerrastoon. Tietoa tuotteen teknisyydestd on hyvi



Liite 2. Kdyttdjatestaus

Kayttdja Pakkausmallin versio Avaaminen/yrityskerrat Sulkeminen/ Sulkuldppd alimman ldapan

yrityskerrat alla

HIG 1 Versio 1 1 1 Ei Kannen sulkuldppa meni
vain puoliksi kiinni

HI6 2 Versio 1 1 1 Ei
HI6 3 Versio 1 1 3 Ei
HI6 4 Versio 1 1 1 El
Versio 2 1 1 Ei
HI6 5 Versio 1 1 3 Kylla
Versio 2 1 1 Kylla
HI6 6 Versio 1 1 2 Ei

Versio 2 1 1 Ei
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