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1 JOHDANTO

Autopajan tarkoituksena on luoda puitteet, niin hyvélle ja tehokkaalle henkildkohtai-
selle opetukselle, kuin eri tahtiin oivaltavalle ja ymmartavélle oppimiselle, koska
kaikki opiskelijat kun ei pysty isoissa ryhmissa keskittymaan ja omaksumaan oppimi-
selle ja ennen kaikkea tulevalle ty6lle tarvittavia tietoja ja taitoja. P&4apainoisesti pajal-
la olisi tarkoitus tehd& katsastustarkastuksia ja korjata autoja katsastuskuntoon. Tilois-
sa olisi myds mahdollista suorittaa tutkintojen nayttotoita sekd osandyttdja. Nayttotoi-
ta voisi myos hyvéksi lukea mahdollisissa tulevissa autoalan opinnoissa. My6s nykyi-
sin pajalla toimiva autofiksaus olisi varteen otettavaa toimintaa myo6s jatkossa. Kaikki
autopajan tyot tulisivat autopajalle ESEDU:n Kkautta, jolloin t0itd myos riittaisi pajalle,

eiké se jaisi tyhjilleen.

Opinndytetyon tarkoituksena on suunnitella toimivat ja ergonomiset tilat, joista saisi
mahdollisimman paljon hyo6tyé irti. Tilojen suunnittelun liséksi tarkoitus olisi myds

budjetoida muutosty6t seka tarvittavan laitteiston kustannusten laskeminen.

KUVA 1. Autopaja ulkoa



2 OPPIMISYMPARISTO

2.1 Mita tarkoitetaan oppimisymparistolla?

Perusopetuksen opetussuunnitelman perusteissa oppimisymparistd madaritellaan siten,
ettd silld tarkoitetaan oppimiseen liittyvaa fyysisen ympariston, psyykkisten tekijéiden
ja sosiaalisten suhteiden kokonaisuutta, jossa opiskelu ja oppiminen tapahtuvat (Pe-
rusopetuksen opetussuunnitelman perusteet 2004). Oppimisympdriston tarkoitus on
myos tukea opiskelijan kasvua ja oppimista. Sen on oltava fyysisesti, psyykkisesti ja
sosiaalisesti turvallinen seka tuettava opiskelijan terveyttd. Tavoitteena on lisata opis-
kelijan opiskelumotivaatiota ja uteliaisuutta seka edistad hanen aktiivisuuttaan, itseoh-
jautuvuuttaan ja luovuuttaan tarjoamalla kiinnostavia haasteita ja ongelmia. Lisaksi
oppimisympaériston tulee ohjata opiskelijaa asettamaan omia tavoitteitaan ja arvioi-
maan itsendisesti omaa toimintaansa ja tavoitteiden saavuttamista. Oppimisymparis-
tolla viitataan usein yksilon ympariston toiminnallisiin ominaisuuksiin ja rakenteisiin
seka kaikkiin vélineisiin ja tyokaluihin, joita voidaan kayttda oppimisen tukena. Op-
pimisympéristoajatukselle on tyypillista, ettd opetus ja oppiminen liitetddn kiinteésti
toisiinsa. Oppimisen ulkoisia ja sisdisid olosuhteita ei voida erottaa, koska ne ovat
kiintedsti vuorovaikutuksessa keskendan. (Hakkarainen et al. 2005, 238.0)

Oppimisympariston tulee myos tukea opettajan ja opiskelijan valistd vuoropuhelua
seké opiskelijoiden keskindista vuorovaikutusta. Liséksi sen tehtavé on ohjata opiske-
lijoita tyoskentelemaddn ryhmaén jasenend. Tavoitteena on myos luoda avoin, rohkaise-
va, Kiireeton ja myonteinen ilmapiiri, jonka yll&pitdmisesta vastuu kuuluu yhteisesti
sekd opettajalle ettd opiskelijalle. (Perusopetuksen opetussuunnitelman perusteet
2004.)

”Kaytannossa kyse on siis isosta kokonaisuudesta, joka muodostuu useista eri tekijois-
t4. Pelkastaan opettaja, opiskelija ja luokkahuone eivat viel& keskend&n muodosta mo-
tivoivaa ja kehittdvad oppimisympadristdd. Mutta kun siihen lisdtd&n uusia teknisia
valineitd, erilaisia toimintatapoja ja ndkemyksid opettamisesta ja oppimisesta seké
sopivasti vaihtelevuutta, niin oppimisympéristd muuttuu paljon motivoivammaksi,

virikkeellisemmaksi sekd modernimmaksi niin opettajan kuin opiskelijankin kannalta.
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Toimivan oppimisymparistén tavoitteena on myds siirtdd opiskelun painopistetté pe-
rinteisestd opettaja- ja luokkahuonekeskeisyydestd enemman kohti erilaisten oppi-
misymparistdjen hyodyntamisté osana opiskelua. Tasta esimerkkina voivat olla vaikka
perinteisen mestari-kisallimenetelman edut ja periaatteet.” (Kosonen, Selin & Naara-
lainen 2009, 7-8.)

”Taman seurauksena voidaan todeta, ettd opetus- ja oppimistilanteeseen vaikuttavat
useat eri tekijat ja hyvin eri tavoin. Panostus oikeantyyppiseen oppimisympéristoon
onkin aarimmaisen tarkead, jotta tavoite mielekkaasta ja onnistuneesta oppimiskoke-

muksesta voitaisiin savuttaa.” (emts.)

3 KAUPALLISEN KORJAAMON JA KOULUKORJAAMON EROT

3.1 Kaupallisen korjaamon liikeidea

Liikeidealla selvitetdan, mita tehdaan, missa tehdaan ja miksi tehdaén. Liikeidea laadi-
taan aloittavalle yritykselle, jotta liikeidea olisi kannattava, koska silla pitéa olla ta-
loudellista arvoa. Liikeideaa suunnitellessa pitdékin miettid muutamia asioita, jotta
saadaan tuottava ja kannattava liikeidea aikaiseksi, kuten kuka haluaisi ostaa tuotteita
tai palveluita ja onko markkinoilla ylipaatansakaan kysyntaa kyseiselle liikeidealle.
Néiden liséksi on mietittava, vastaako tuotteen laatu ja asiakkaan valmius maksaa pal-
velusta/ tuotteesta riittavasti, jotta idea kannattaisi.

3.2 Kaupallisen korjaamon swot-analyysi

Swot- analyysi tarkoittaa niin sanottua kenttdanalyysid, jossa kasitelladn seuraavia
aiheita: heikkoudet, vahvuudet, uhat ja mahdollisuudet. Swot- analyysill& yrityksen on
helppo ja nopea arvioida nykytilanne ja tulevaisuuden ndkymat, sekd mita olisi jatkoa
ajatellen tehtdvé, jotta menestytddn paremmin kuin Kilpailijat. On myds mietittava,
kuinka tuottaa parempia palveluita/ tuotteita kuin kilpailijat.



TAULUKKO 1. Esimerkki Swot- taulukosta.

Vahvuudet Heikkoudet
-nopeus -vasta aloittanut alueella

-ammattitaito

Mahdollisuudet Uhat
-toiminnan kehitys jatkuvaa -toiset kilpailijat
4 TYOTILAT

Autopaikkojen tavoite méaara olisi kolmelle autolle, joista kaksi olisi nosturipaikkoja
ja yksi lattiapaikka. Tilojen muodon vuoksi ongelmana olisi kolmannen autopaikan
sijoitus, kun pééatilaan ei mahdu kuin kaksi autoa. Tésté& johtuen on joko jatettdva yksi
autopaikka pois kokonaan, jolloin jaljelle jaisi kaksi nosturillista autopaikkaa, tai vas-
taavasti toinen vaihtoehto olisi yksi nosturipaikka ja yksi lattiapaikka. Mikéli kolmas
autopaikka olisi valttamaton, on rakennukseen tehtdva rakenteellisia muutoksia, kuten
yksi ovi muuttaa isommaksi, jotta auto mahtuisi siséan. Liséksi olisi siirrettdva seindé
tai poistettava yksi seind kokonaan, jotta saadaan auton etu- ja takapuolelle riittavasti

korjaus- ja lilkkumatilaa. Tdmé puolestaan nostaisi kustannuksia jonkin verran.




KUVA 2. Autopaja sisalta.

5 KORJAAMOLAITTEET

Pajalla on nostureiden liséksi niin sanottuja Kiinteita laitteita pakokaasuimurit, yksi
kummassakin padssa korjaamoa, liséksi keskeltda korjaamoa l0ytyy paineilma- seka
jatkojohtokelat. Pajalla on liséksi rengastyokone seka renkaan tasapainotuskone. Irral-
lista kalustoa pajalla on Mig-hitsauslaite, induktiokuumennin, tyékaluvaunut, huollos-
sa tarvittavat 6ljyn-, jadhdytysnesteen- ja jarrunesteenkeruu astiat.



KUVA 3. Rengaskoneiden ja muiden siirrettavien laitteiden tilat.

6 KORJAAMON PALO- JA TYOTURVALLISUUS

6.1 Paloturvallisuusvaatimukset

Auto- ja konekorjaamon paloturvallisuus maaraykset maaritelladn aina tapauskohtai-
sesti paikallisen paloviranomaisen sekd vakuutusyhtion kanssa. Yhdessa viranomais-
ten kanssa kartoitetaan muun muassa tarvittava alkusammutuskalusto ja sen maaré.
Liséksi kdydaan seuraavat asiat lapi, miten toteutetaan kaikkein ekologisimmin:

— vaaralliset aineet; jatkokasittely ja varastointi

— tulitydpaikat

— palovaroittimet

— pelastustiet

— palon leviamisen estdminen muihin rakennuksiin

— savun poisto

— ensiaputarvikkeet ja niiden sijainti.
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Tavalliseen alkusammutuskalustoon luetaan niin sanotut yhden miehen kaytettavéat
sammutusvalineet, esimerkiksi kdsisammutin, sammutuspeite tai paloposti. Késisam-
muttimen tulee olla vahintddn 6 kg:n 27A-144B-C-teholuokan kasisammutin. Ka-
sisammuttimet pitad olla sijoitettu helposti saataville, asianmukaisiin paikkoihin, siten,
ettd jokaista alkavaa 100 m? kohden on vahintaan yksi sammutin. Perussammutuska-
luston liséksi tulityopaikat ovat varustettava omilla sammuttimilla. Paloposteiksi kat-
sotaan riittdvan sellaiset palopostit, joilla on mahdollista sammuttaa paloja jokaisessa
korjaamon tilassa. Alkusammutuskaluston paikat on merkittava selvasti ja hyvaksy-
tyin merkinndin. Alkusammutuskalustojen laheisyyteen ei saa varastoida minkaén

nakaoista estettd, joka hankaloittaa laitteiden kayttamisen.

6.2 Tyoturvallisuusvaatimukset

Autonostureille on mééritelty erindisid méaarayksia ja turvarajoja, jotka on taytyttava
jokaisessa korjaamossa/ tyOpajassa, oli sitten kyseessd virallinen autokorjaamo tai
opetustilaksi rakennettu tila, jossa kyseisia maardyksid on noudatettava sitakin tar-

kemmin.

Ajoneuvonostimien turvaetdisyydet on maaritelty SFS- standartissa, jossa kasitellaan

muun muassa seuraavia asioita:

— ajoneuvonostimessa olevat liikkuvat osat, joissa on puristumisvaara, on suojattava

asian mukaisesti.

— jalkaterien puristuminen liikkuvien osien alle on estettdva. Turvallisen alueen on

vahintaan ulotuttava 0,2 m suojuksen alle.

— ajosiltoihin saranoilla kiinnitetyilld ajoluiskilla, joiden puristus voima ylittdd 200N

voidaan kyseinen turvaraja alittaa varoituslaitteilla tai — merkinngill&.



7 JATEHUOLTO

7.1 Korjaamon jatehuolto

Korjaamolla ja eritoten tilassa jossa opetetaan opiskelijoita toimimaan tulevaisuuden
korjaamolla on todella tarkedd opettaa jatteiden oikea kasittely, varastointi ja jatkoké-
sittely. Kun opiskelija saa heti alkuvaiheessa oikeat tavat ja menetelmat niin asiat tois-
tuvat tulevaisuuden tyopaikalla toivotulla tavalla. Nykypaivéan korjaamolla ja ylipaan-
sékin teknologiassa on menty sellaiseen suuntaan ettd laitteita korjatessa vaihdetaan
yhé& isompia kokonaisuuksia, eikd korjata ja tutkita missd vika on. Joskus olisi paljon
helpompaa ja nopeampaa vaihtaa pienempi tai yksittainen osa kuin puoli laitetta, myos
hinnat olisivat paljon kuluttaja ystavallisempid. Tasta kehityksen suunnasta johtuen
myos jatteiden lajittelusta tulee yh&d monimutkaisempaa, kun yksi osakokonaisuus voi
siséltdéd montaa eri materiaalia. Osa voi siséltad esimerkiksi muovia, erinéisia metalle-
ja ja néiden liséksi osassa voi olla jotain ongelmajatettd, tosin pieni osa, mutta kun
osaa ei saa purettua erilleen, niin osa taytyy sijoittaa ongelmajéatteisiin. Talldin ongel-

majatettd tulee huomattavasti enemman kuin mité oikeasti tarvitsisi kuormittaa.

7.1.1 Ongelmajéatteet

Myo6s ongelmajatteitd syntyy autokorjaamolla, hyvana esimerkking tastd on vaikka
auton akku, se sisaltdd akkuhappoa ja sellaisia metalleja joita ei voi laittaa samaan
kerdykseen muun metalliromun kanssa. Auton akku on myos rajahdysherkka tavara
jota pitéa kasitelld ja varastoida huolellisesti. Rdjahdysvaara on kaikkein suurimmil-
laan kun akkua ladataan, jolloin syntyy palavia kaasuja jotka voivat syttya jo pelkasté
Kipinésté. Tastd syysta akut pitad varastoida hyvin ilmastoidussa tilassa ja kannellises-

sa astiassa jonne ei Kipinat tai tuli normaalitilanteessa pééase.



7.1.2 Kierratyskelpoinen jate

Kierratyskelpoisiin jatteisiin on autokorjaamolla helppo lajitella suurin osa syntyvésta
jatteestd. Tarkastellaan vaikka henkildauton vuosihuollossa syntyvaa jatemaaréd, siiné
tulee pahvisia paketteja jotka menee sellaisenaan kierratyspahveihin, sitten tulee van-
hoja suodattimia, ilmansuodattimia, 6ljyn- sekd polttoaineen suodattimia. llman-
suodattimet menevét suoraan energiajatteisiin, 6ljynsuodattimet valutetaan tyhjiksi,
kuten myos polttoaineen suodattimet valutetaan tyhjiksi, jonka jalkeen ne lajitellaan
kiinteisiin oljyjatteisiin. Oljyt lasketaan keruuastiaan ja astia tyhjennetaan keraysoljyi-
hin josta ne viedaan uusiokayttéon. Jadhdytysnesteet seké jarrunesteet keratadn myos
omiin astioihinsa ja toimitetaan asianmukaisesti jatkokaésiteltavaksi. Huolloissa voi
myos ilmet& loppuun kuluneet jarrut, jolloin jarruja vaihdettaessa tulee vield rautaro-

mua, joka sekin kierratetdan erikseen.

8 POHDINTA

Tyota tehdessé olisi aikaa pitanyt kéyttdd huomattavasti enemman korjaamotiloissa
oleskeluun, etenkin itse laitteiden sijoittelua silméallapitéen, jolloin olisi lopputulos
ollut toimivampi ja tehokkaampi. Tyon aikana olisi pitdnyt kierrelld enemmaén kor-
jaamoilla katsomassa, ja ottamassa ideoita, kuinka kannattaa laitteet sijoittaa seka mita
kaikkea olisi pakosti hankittava, jotta saisi tarvittavat perusasiat hoidettua turvallisesti

ja ergonomisesti.



10
LAHTEET

Kosonen, Selin & Naaralainen. Oppimisymparisto ja sen muutosten vaikutuksia opis-
keluun 2009.
https://publications.theseus.fi/bitstream/handle/10024/8101/Kosonen.Irina_Naaralaine
n.Samuli_Selin.Tuula.pdf?sequence=2 Luettu 30.01.2014

Tecalemit 2014. Latauskori. http://www.tecalemit.fi/latauskori Luettu 30.01.2014

Auto- ja konekorjaamot, suojeluohje 2003 Tapiola
http://www.lahitapiola.fi/NR/rdonlyres/E58444CB-1070-4830-81F0-
1FBFDFE1CDCC/0/B40_autojakonekorj.pdf] Luettu 30.01.2014

Tuomala Jussi, korjaamon suunnittelu 2010
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/14854/Jussi%20Tuomala.pdf?sequence
=1 Luettu 30.01.2014

Hilden Mikko, Autokorjaamon perustaminen 2012
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/46712/Inssityo.pdf?sequence=1
Luettu 30.01.2014

Pietila Janne, K&ytettyjen autojen huolto- ja myyntitoiminnan aloitus 2012
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/41758/Pietila_Janne.pdf?sequence=1
Luettu 11.02.2014

SWOT- analyysi, nettiartikkeli.
http://fi.wikipedia.org/wiki/SWOT-analyysi Luettu 11.02.2014

Mainosartikkeli, Vannetukku
http://www.vannetukku.fi/saksinostin-stb30-p-33563.html Luettu 14.02.2014

Mainosartikkeli, Vannetukku
http://www.vannetukku.fi/2pilarinostin-st402et-lattiavapaa-sahkomagneettisella-
turvalukituksella-p-44267.html Luettu 14.02.2014

Mainosartikkeli, Vannetukku
https://www.vannetukku.fi/media/nosturien_asennuskumppanit.pdf Luettu
14.02.2014

Mainosartikkeli, ty6kalukauppa.net
http://www.tyokalukauppa.net/kasityokalut/hylsyavaimet/tyokaluvaunut-tyokaluilla-
ja-ilman/tyokaluvaunu-ikh-1501-special-edition-p-2501.html Luettu 14.02.2014

Mainosartikkeli, ty6kalukauppa.net
http://www.tyokalukauppa.net/sahkotyokalut/hitsauskoneet-ja-
tarvikkeet/hitsauskoneet-plasmaleikkurit/mig-hitsi-migatronic-automig-181-ups-p-
1337.html Luettu 14.02.2014

Atoy, tuoteluettelo pdf.
http://www.atoy.fi/uploads/news/id17/messuextra_web.pdf Luettu 14.02.2014


http://www.edu.helsinki.fi/malu/kirjasto/tyotavat/main.htm%20Luettu%2028.01.2014
http://www.tecalemit.fi/latauskori
http://www.lahitapiola.fi/NR/rdonlyres/E58444CB-1070-4830-81F0-1FBFDFE1CDCC/0/B40_autojakonekorj.pdf
http://www.lahitapiola.fi/NR/rdonlyres/E58444CB-1070-4830-81F0-1FBFDFE1CDCC/0/B40_autojakonekorj.pdf
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/14854/Jussi%20Tuomala.pdf?sequence=1
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/14854/Jussi%20Tuomala.pdf?sequence=1
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/46712/Inssityo.pdf?sequence=1
http://www.theseus.fi/bitstream/handle/10024/41758/Pietila_Janne.pdf?sequence=1
http://fi.wikipedia.org/wiki/SWOT-analyysi
http://www.vannetukku.fi/saksinostin-stb30-p-33563.html
http://www.vannetukku.fi/2pilarinostin-st402et-lattiavapaa-sahkomagneettisella-turvalukituksella-p-44267.html
http://www.vannetukku.fi/2pilarinostin-st402et-lattiavapaa-sahkomagneettisella-turvalukituksella-p-44267.html
https://www.vannetukku.fi/media/nosturien_asennuskumppanit.pdf%20%20Luettu%2014.02.2014
https://www.vannetukku.fi/media/nosturien_asennuskumppanit.pdf%20%20Luettu%2014.02.2014
http://www.tyokalukauppa.net/kasityokalut/hylsyavaimet/tyokaluvaunut-tyokaluilla-ja-ilman/tyokaluvaunu-ikh-1501-special-edition-p-2501.html
http://www.tyokalukauppa.net/kasityokalut/hylsyavaimet/tyokaluvaunut-tyokaluilla-ja-ilman/tyokaluvaunu-ikh-1501-special-edition-p-2501.html
http://www.tyokalukauppa.net/sahkotyokalut/hitsauskoneet-ja-tarvikkeet/hitsauskoneet-plasmaleikkurit/mig-hitsi-migatronic-automig-181-ups-p-1337.html%20%20Luettu%2014.02.2014
http://www.tyokalukauppa.net/sahkotyokalut/hitsauskoneet-ja-tarvikkeet/hitsauskoneet-plasmaleikkurit/mig-hitsi-migatronic-automig-181-ups-p-1337.html%20%20Luettu%2014.02.2014
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Korjaamon muutoslaskelma

Korjaamon muutos laskelma

Sahkotyot

Tuntiveloitus 60 e/h
Ty6tunteja 24 h
Tyot noin 1440 euroa
Tarvikkeet noin 3000 euroa

Nosturit+ asen-

nus

Saksinosturi noin 4500 euroa
Kaksipilarinostin noin 3200 euroa
Tyokaluvaunut (3kpl) noin 6500 euroa
Rengaskone 1000 euroa
Tasapainotuskone 1000 euroa
Mig- hitsi 1100 euroa
Induktiolammitin noin 4000 euroa

Yhteensa 25740 euroa
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Kaksoissaksinostimet Stenhgj
Sahko-hydraulinen saksinostin MS 30 HS soveltuu lahes kaikkiin korjaustéihin, jarrut,
kytkimen vaihto, moottori, vaihteisto, ohjaus, iskunvaimentimet, pakoputken vaih-
toon, pika- ja rengashuoltotdihin. Nostimen nostokyky on 3000 kg.
Ominaisuudet: Turvallinen, kaksipiirisellda master-slave- hydraulijarjestelmassa, ta-
sanostojarjestelma hydraulisella tasauksella,
itsestadn lukittuvat nostosillan jatkeet. Ohjausyksikko pakkokayttdohjauksella ja syo-
tonerotuskytkimelld. Nostimen vakiotoimitukseen kuuluu 3,5 m hydrauliletkut.
Korroosionkestava pintakésittely: Kaikki Stenhgj-nostimet kulkevat puhdistuslinjan
lapi (SA2.50-1SO 8501-1:1998 normin mukainen), sahkostaattisen pulverimaalaamon
lavitse, jossa nostin maalataan primerilla ja pintavarilla. Lopuksi nostin menee
kuivausuuniin.
Vakiovérit: Punainen RAL 3013, valkoinen RAL 9002,muut vériyhdistelmat erikois-

hintaan.

Kaksoissaksinostin MS 30 HSG, galvanoitu 3,0 t

Pinta-asennettava, sahkohydraulinen, tanskalainen STENH@J saksinostin henkilo- ja
pakettiautoille. Nostimen nostosilta ja pohjakehikko on galvanoitu korroosiosuojan ja
nostimen elinidn parantamiseksi. Vakiotoimitukseen sisaltyy suojakourusarja ja

sarja 80 mm korkuisia kumitiilia.

Minimikorkeus 105 mm

Nostosillan pituussaaté 1500-2080 mm
Nostokorkeus 1850 mm

Nostokyky 3,0 t
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Lattiavapaat 2-pilarinostimet, Stenhgj
Maestro 2.32/2.35/2.50 ja Mascot 3322 nostimet soveltuvat korjauksiin jotka edellyt-
tavat esteetontd paasya auton alustaan ja pyoriin. Nostin on ilman runkokehikkoa,
joten se soveltuu erityisen hyvin téihin joissa tarvitaan siirreltavia apulaitteita.
Epasymmetrinen rakenne ja kulmittain asennetut pilarit sallivat ajoneuvon ovien avau-

tua vapaasti.

2-pilarinostin MASCOT 3322 S

Pinta-asennettava, séhkémekaaninen, tanskalainen STENH@J 2-pilarinostin henkild-
ja pakettiautoille. Lattiavapaa 2-pilarinostin varustettu yl&puolisella johtokaarella,
korkeus 4050 mm. Nostimessa epasymmetrinen pilarirakenne mik& mahdollistaa ovi-
en avautumisen hyvin, nostovarret kadnnettavissa taakse helpottamaan varren kohdis-
tamista nostopisteeseen. Nostimessa kestavd kylmavalssattunostoruuvi ja markkinoi-
den kestévin nostomutteri. Nostimen pilarissa nostoruuvin suojana on metallinen suo-
jaliuska, lisdvarusteena voi tdydentdd nostoruuvin suojausta kumisuojasarjalla. Nosto-

varret varustettu kierretalloilla.

Vakiovarit: Mascot 3322 tumman harmaa RAL 7016, vaaleanharmaa RAL 7042, ei

muita variyhdistelmi& saatavilla.

Etunostovarren pituus 540-850 mm
Takanostovarren pituus 900-1425 mm
Nostotallan korkeus 100-150 mm
Nostokyky 3,0 t

Nostokorkeus 2020 mm
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Corghi A210 rengaskone

Corghi A210 on perinteinen, vankka rengaskone 1- nopeuksisella pyoritysmoottorilla
ja paineilmatoimisella taakse taittuvalla irrotus- ja asennuspaan pilarilla, jonka toimin-
taa ohjataan jalkapolkimella. Asennuspéén pystyliike on jousikuormitteinen.

ALU-vannesuojat ja rengaspaine/tayttomittari ovat vakiovarusteita.

Sahkaéliitanta 400 V 0,75 kW

Paineilmaliiténta 10 bar

Vanteet mitat kiinnitykseen sisdpuolelta 13" - 23"
Vanteet mitat kiinnitykseen ulkopuolelta 10" - 20"
Renkaan max. halkaisija 960 mm / 38"

Vanteen max. leveys 305 mm / 12"

Vaantomomentti 1200 Nm

Pyoritysnopeus 8 r/min

Palteenirrottimen max. avautuma 320 mm
Palteenirrottimen max. puristusvoima 15500 N
Tyokaluvarren toiminta-alue (vanteen halkaisija) 8" - 24"
Laitteen paino 220 kg (230 2-nop./TI-versio)

Laitteen mitat (Leveys x Syvyys x Korkeus) 1060 x 1570 x 1730 mm
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CEMB ER100 tasapainotuskone
CEMB ER100 tasapainotuskone on CEMB-malliston huippua, varsinainen pyoran
diagnoosikeskus. Koneen kayttd on nopeata ja tdysin automaattista. L&htdarvoja ei
tarvitse syottad, silla ER100 mittaa kaiken automaattisesti lasereiden avulla. Helppo-
kayttoistd ohjelmistoa ohjataan kosketusndyton kautta.
CEMB on johtava tasapainotuskoneiden valmistaja, jolla on yli 65-vuoden kokemus
sekd auton renkaiden tasapainotuksesta, ettd teollisuuden eri tasapainotustarpeista.

Ominaisuudet

ER100:ssa on laserskannaus pyoran seka sisa- ettd ulkopuolelta. Kokonaisaika skan-
nauksineen ja mittauksineen on vain noin 6 sekuntia. Epéatasapainon lisdksi saadaan
naytolle pyorén sateisheitto, vanteenheitto, renkaan kartiokkuus ja renkaan urasyvyys.
“Tyre Set” ohjelmalla saadaan 4 pydrdn sarjan lajiteltu kartiokkuuden ja vérinitto-
myyden mukaan. Koneella on mahdollista tehda pelkén irtovanteen séteisheittojen
mittaukset. Renkaan ja vanteen sovitus/optimointi suoraan yhdella renkaan k&antami-
selld vanteella. Automaattinen jarrutus, led-valaistus ja laserosoitus painon asetuskoh-
taan Enemman tydskentelytilaa pydran ymparilla uuden runkoergonomian (WBA)
ansiosta Vakiona on pyoran kevennysnostin joka korjaa nostokyvyn py6rén painon
mukaan. Paineilmatoiminen SE-lukko, kosketusnadytto, pc ja kirjoitin tdydentavat lait-
teen hienouksia. CEMB perusvarustukseen kuuluu pyoérityssuoja, painopihdit, paino-

lokerikko, tilaa painolaatikoille, kiinnittimien sailytyskoukut ja kartiolaippasarja.

Sahkaliitantd 230 V 150 W

Paineilmaliitant& 8 - 10 bar

Pyoritysaika 15 kg pyoralla 4,7 s

Vanteen halkaisija 10" - 30"

Vanteen leveys 1,5" - 20"

Pydran max. paino 75 kg

Pydritysnopeus 100 kierrosta/min

Adnitaso alle 70 dB

Laitteen mitat (Leveys x Syvyys x Korkeus) 1687 x 1236 x 1588/1725 mm

Laitteen paino vakiovarusteilla 220 kg
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Pakokaasukelat kevyelle kalustolle

Tecalemitilta 10ytyy kattava valikoima pakokaasukeloja kevyen kaluston huoltokor-
jaamoihin. Letkutyyppejé on kahta erilaista; NTP ja NR-CP. NR-CP tyypin keloissa
on aina varusteena automaattinen sulkupelti ja letku on yliajonkestava. Erinomainen

jousi tekee kelasta helpon késitella.

Pakokaasukela 100 mm 5 m NR-CP, Nederman

Laadukas Nederman pakokaasukela kevyelle kalustolle. Letkun pituus 5 m, maksimi-
letkunpituus 7,5 m. Automaattinen sulkupelti.

Letkutyyppi NR-CP

Letkun pituus 5m

Maksimi letkupituus 7,5 m

Automaattinen sulkupelti kylla

Kelanrunkotyyppi kapea
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DURA VTC tyokaluvaunu
DURA VTC 1050/10507 tyokaluvaunu on suunniteltu asentajan liikuteltavaksi tyopis-

teeksi missa voi séilyttdd kaikki henkilokohtaiset tydkalut, kemikaalit - kaikki yhdessé
siirrettdvassa paketissa. Laatikosto vaahtokumi pehmusteella, ty6taso kulutuksen kes-
tdvad komposiittia, lukittavat siirtopyorat. Anti-tilt mekanismi mahdollistaa vain yh-
den vetolaatikon avaamisen kerrallaan ja nain ollen véhentaa riskia laatikoston kaatu-
miselle. Kaappi, tyOkalulaatikot ja taulu ovat lukittavissa. Kaapin hyllytaso on sdadet-
tavissd. Vaunun takaosassa on kaasujousikeventeinen ylésnouseva tyOkalutaulu.
Tyontokahva vaunun oikella puolella. Ei sisélla tydkaluja. Vaunu on valmistettu tuke-

vasta 1,2 mm teréslevysta.

Tyobkaluvaunun kokonaismitat:

Syvyys 700 mm

Leveys 1050 mm

Korkeus (tyokalutaulu ylaasennossa) 950 mm (1510 mm)

Laatikoston kokoonpano VTC-1050: sisdmitat: (korkeus x leveys x syvyys)
3 kpl M-koko 70 x 494 x 475mm

2 kpl L-koko 160 x 494 x 475mm

Laatikoston kokoonpano VTC-10507: sisdmitat: (korkeus X leveys x syvyys)



LITE 3(7).
Korjaamolaitteet
3 kpl S-koko 40 x 494 x 475mm
3 kpl M-koko 70 x 494 x 475mm
1 kpl L-koko 160 x 494 x 475mm




