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1 Johdanto

Opinnaytetyo sisaltaa laatukasikirjan Makelan tilalle seka yleista tietoa
kananmunantuotannosta Suomessa. Makeldn tila on perhetila, jossa olen tydskennellyt
pienesta pitden. Kyseisen laatukasikirjan teko helpottaa erityisesti tiedon hallitsemisessa
seka tyoohjeistuksessa. Sen avulla yrityksen toiminnan kehittaminen helpottuu ja paranee.
Opinndytetyon yhtena tavoitteena oli myos kertoa ja tuoda lisaa tietoa Suomen

kananmunantuotannosta.

Tilalla on noin 40 000 kanaa ja se koostuu kahdesta suuresta kerroslattiakanalasta seka
pienemmasta virikehakkikanalasta. Aiemmin tilalle on laadittu koko tilan kattava
laatukasikirja, mutta tama laatukasikirja kasittaa vain kananmunantuotannon. Lisaksi

opinnadytetyo kasittelee laadunvalvonnan.

2 Kananmunantuotanto Suomessa

2.1 Kanatalous lukuina

Suomessa vuonna 2020 suurin osa kananmunista tuotettiin virikehdkkikanaloissa (53 %) ja
lattiakanaloissa (36 %). Loput kananmunista tuotettiin ulkokanaloissa (3 %) ja
luomukanaloissa (7 %). Kanoja on Suomessa noin 4 miljoonaa. Kananmunia tuotetaan
Suomessa noin 250:11a maatilalla ja tiloilla on keskimaéarin 17 000 kanaa/tila. Vuonna 2020
kananmunia tuotettiin noin 77 miljoonaa kiloa ja siita kulutettiin 68 miljoonaa kiloa.
Kananmunia kaytetdan Suomessa vuosi tasolla yli 12 kiloa, mikéa tarkoittaa noin 212

kananmunaa/asukas (Suomen siipikarjaliitto, n.d.)(Niemi & Vare, 2019).



2.2 Perustietoa tuotannosta

2.2.1 Elainaines

Kananmunantuotannossa kadytetyt kanarodut ovat yleensa kevyita kanarotuja ja hybrideja.
Kanat painavat noin 1,5-2 kg. Suomessa munivista kanoista 90% on valkoisia hybrideja, jotka
ovat jalostuksella tuotettuja standardisoituja risteytyksia. Kananuorikot siirretaan
munintakanaloihin poikaskasvattamoista ennen muninnan aloitusta noin 14-16 viikon idssa.
Muninta alkaa noin 18-19 viikon ikdisena ja muninta kestaa reilun vuoden. Yksi kana tuottaa
yli 20 kg munia vuodessa eli Iahes yhden munan pdivdssa. Kanan muninta heikkenee 85-90
viikon kohdalla, jolloin kanat lopetetaan hiilidioksidikaasulla. Eldinaineksen maahantuojia
ovat Haaviston siitoskanala (Nick chick), LSK Poultry Oy (LSL) ja Tonest Oy (Dekalb) (Suomen

siipikarjaliitto, n.d.).

2.2.2 Ruokinta ja rehuntuotanto

Kanan on aina saatava riittavasti ravintoa ja juotavaa, joten ruokintasuunnitelma on
valttamaton. Ruokintasuunnitelmien tulisi olla eldinryhmakohtaisia. Suunnitelmissa on
huomioitu eldinten kasvu, tuotantovaiheet ja tuotostasot. Varsinaisessa ruokinnassa
huomioidaan energiapitoisuus, valkuaispitoisuus, tasalaatuisuus ja kalkin maara. Riittava
kalkin saanti on kanalla tarkedaa ennen muninnan alkua. Kanan kasvatuskaudella on erittdin
tarkeaa seurata nuorikoiden painonkehitysta ja sen perusteella saadellad ruokintaa. Kanojen
rehu vaihdetaan munitusrehuun noin 18 viikon idssa, jolla varmistetaan kanojen riittava
kalkin saanti ennen munituksen alkua. Kalkkia kana pystyy varastoimaan luustoonsa, josta
kana kayttaa sitda munan muodostuksen yhteydessa. Jos kana muodostaa munan
kasvatusrehun kalsiumilla, niin seuraksena on todennakdisesti luuston pehmennys ja kana
kuolee mahdollisesti aikaisemmin. Kanojen munintakauden loppupuolella rehuseosta jalleen
muutetaan, kun kanan kalsiumin hyvaksikayttd heikkenee. Taman vuoksi ei suositella yhta ja
samaa rehuseosta koko munintakaudelle vaan 55 ikdviikosta lahtien suositellaan rehuseosta,

jossa kalsiumtasoa on nostettu.



2.2.3 Tuotantomuodot ja -tilat

Suomessa kananmunia tuotetaan lattia- ja virikelattiakanaloissa, ulkokanaloissa seka
luomukanaloissa. Yleisin tuotantotiloista on virikehdkkikanala. Virikehdkkikanaloissa kanat
ovat pienryhmissa vapaasti omissa virikehakeissaan, joissa on kuopsutusalue, munintapesat
ja orsia. Lattiakanaloiden maara kasvaa Suomessa ja on toiseksi yleisin tuotantomuoto.
Padosa lattiakanaloista on kerroslattiakanaloita, joissa kanoilla on enemman liikkumistilaa:
ritilatasoilla, lattialla, orsilla ja pesissa. Kerroslattiakanalan laitteistossa ruokintalaitteet,
vesilinjat, orret ja pesat ovat eri kerroksissa, mika saa kanat lilkkkumaan monipuolisesti. Pieni
osa tuotantotiloista on ulkokanalat eli free range -kanalat. Ulkokanalat ovat lattiakanaloita,
joissa kanat voivat myds liikkua ulkona laidunalueella. Yhdelle kanalle on varattu laidunta
neljd m2. Ulkokanaloissa on usein my6s katettu terassi, joka mahdollistaa kanojen
ulosmenon huonollakin saalla. Tuotantotiloihin kuuluu myods luomukanalat.
Luomukanaloissa kanat ovat vapaina eri tasoilla ja lattialla, seka kolmasosa lattiapinta-alasta
on pehkualuetta. Luomukanaloissa on myds ikkunat ja ulkotarha, johon kanat menevat
kesdkaudella kuopsuttamaan. Ruokinta tapahtuu luomusaadésten mukaisesti luomurehulla

ja kanat saavat paivittain mm. heinda tai ruohoa (Suomen siipikarijaliitto, n.d.).

2.2.4 Tuotantoon kaytettavat koneet ja laitteet

Kanalalaitteistoja Suomeen toimittaa mm. Big Dutchman, Hellmann poultry, Triotec Oy ja
Skiold Landmeco. Big Dutchman on hyvin muunneltava jokaiseen tarpeeseen ja sopii
monipuolisesti lattia-, ulko- ja luomukananmunien tuotantoon. Big Dutchmanilla on myds
mm. pakkauskoneita, siiloja ja ilmastointilaitteita (Big Dutchman, 2022). Hellmann poultry
tarjoaa myos monipuolisesti eri laitteistoja mm. lattia-, kerros-, virikehakki- ja
kasvatuskanaloihin(Jussi Isotalo, n.d.). Triotecilla on virike, lattia-, kerros-, ulko- ja
luomukanalalaitteistoja. Skiold Landmecolla on mm. kerros- ja lattiakanalalaitteistoja, seka
pakkaus- ja ilmastointilaitteita (Skiold Landmeco, 2022). Kanaloissa tulisi myos olla
automaattiset halytysjarjestelmat, jotka ilmoittavat viestilla tai puhelulla mahdollisesta
ongelmasta laitteistossa. Mahdollisia ongelmia tai hairioita voi olla esimerkiksi
ilmastointilaitteissa, rehukoneissa tai veden tulossa. Tarkeimpia koneita kanalassa on

varavirtalaite eli aggregaatti, joka takaa koneiden virran saannin. Kanala tarvitsee virtaa eli



sdhkoa toimiakseen ja pitddkseen eldimet hengissa. Mikali ilmanvaihtokone ei toimi vahaan

aikaan, niin seurakset voivat olla halyttavat.

3 Laadunhallinta kanatilalla

3.1 Tuotannon seuranta

Kananmunantuotantoa seurataan jo ennen muninnan alkua kanatilalla. Kasvatuskaudella
kananuorikoiden painonkehitysta seurataan ja sen mukaan ruokintaa saadellaan. Ruokinta
toteutetaan tarkasti mietityilla ruokintasuunnitelmilla, joilla lisatdadan mm. kanan tarvitsemia
kivennaisaineita ja kalkkia. Ruokinnassa otetaan my6s huomioon rehun energiapitoisuus,
valkuaispitoisuus ja tasalaatuisuus. Niitd kana kayttda munan muodostuksessa ja
vahvistetaakseen munan kuorta. Kanojen olosuhteita ja kdayttaytymista seurataan useasti
pdivan aikana. Kanalasta tarkistetaan ja seurataan veden painetta seka tuloa, lampétilaa,
ilmanvaihdon toimivuutta, valaistusta ja kuolleisuutta. Mikali kuolleisuus on poikkeuksellisen
suuri, niin kasvattajaan otetaan yhteytta. Munamaaraa seka lattia- ja tasomunien maaraa
seurataan myos. Useasti kanatilat saavat pakkaamoiltaan seurantatietoa kananmunien

kehityksesta.

3.2 Terveys- ja laadunvalvonta

Kanojen terveys tarkastetaan ja valvotaan huomioimalla kdyttaytyminen, valaistus,
nokkiminen, rehun ja veden kulutus, munamaaran vaihtelu, lannan koostumus ja
kuolleisuus. Liiallinen valaistuksen maara voi nostaa nokkimisen mahdollisuutta kanojen
valilla, joten on tarkeda pitaa valaisuteho oikeana sekd automaattiset valo-ohjelmat.
Kanaloiden hygienia vaikuttaa suuresti kanojen terveyteen, joten ennaltaehkaisylla on iso
osa terveyttad edistavilla asioilla. Ennaltaehkaisyd on mm. tautisulut sekd vaatteiden vaihdot
kanaloihin mentdessa. Tuotantotilat tulisi myds puhdistaa saannollisin valiajoin. Edella
mainitut asiat vaikuttavat myos tuotokseen eli kananmunan tuotantoon. Kanoille on myos
tarkeda pitda mahdollisimman stressiton ymparisto, vaikka kana tarvitsee hieman stressia

edistadkseen oppimistaan ja sopeutumaan uusiin tiloihin.



3.3 Laatukasikirja osana laadunhallintaa

Laatukasikirja on oleellinen osa laadunhallintaa kanatilalla, silla se toimii samalla
tyoohjeistuksena seka kertoo luotettavasti, miten kananmunia tuotetaan kyseisella tilalla.
Kuvaus tuotannosta on tarkka ja kertoo ajoittaisista tyotehtavista tarkasti. Laatukasikirjasta
saa myos selville ongelmatilanteiden sattuessa tarvittavat puhelinnumerot ja tiedot
ongelman korjaamiseksi. Laatukasikirjan avulla onnistuu myos tilojen ulkopuolisten

tyontekijoiden, kuten esimerkiksi lomittajien tyéhon perehdyttaminen.

3.4 Omavalvonta- ja tautisuojakuvaus

Maa-metsatalousministerion asetus elintarvikkeiden alkutuotannon elintarvikehygienistasta
1368/2011 (48) edellyttaa alkutuotannon toimijoilta omavalvonnan kuvausta, joiden tietoja
tulisi paivittaa aina kun tapahtuu muutoksia. Eldintautilain 441/2013 (7§) mukaan toimija,
joka on vastuussa eldintenpitopaikoista on velvollinen huolehtimaan menettelytavoista,
joilla voidaan ennaltaehkaista eldintautien leviamista pitopaikkaan. Mikali pitopaikka on
elintarvikelain mukaan alkutuotantopaikka, niin toimijan tulee laatia kirjallinen kuvaus
menettelytavoista. Siipikarjatilojen omavalvonta- ja tautisuojakuvauslomake on suunniteltu
taytettavaksi edelld mainittujen pykalien mukaisesti kaikentyyppisille siipikarjatiloille. Se
pitaa sisallaan vaatimuksia ja tietoja eldinten tiloista ja niiden ymparistosta, rehun ja veden
laadunvalvonnasta, haitta- ja tuhoeldinten torjunnasta tilalla, kanalan omien jatteiden
kasittelysta ja havityksesta, yleisesta jaljitettavyydestd, erindisista aineista (rehujen
lisdaineet, eldinten ladkkeet, kemikaalit, seka lannoitteet ja kasvinsuojeluaineet) tilalla, tilan

kayttamista eldinladkareista ja eldintaudeista tai niiden epailyista.

4 Laatukasikirja Makelan tilalle

4.1 Tekoprosessi

Laatukasikirjaa tehdessa tuli selvittaa, mita kaikkea tulee ottaa huomioon, kuten esimerkiksi

mita mittauksia tilalla tehddan laadun varmistamiseksi. Tama laatukasikirja tehtiin



helpottamaan tilan hallinnollista selkeytta ja tehokkuutta. Tilalle oltiin jo aiemmin tehty

laatukasikirja, joka kasitti koko tilan.

4.2 Yleista

Makelan tila sijaitsee Humppilassa 2-tien varrella Kanta-Hameessa. Tilalla tehtiin
sukupolvenvaihdos 28.4.1998, jolloin se siirtyi Heli ja Ari Makelan omistukseen. Tila pyritaan
pitaman perhetilana ilman ulkoista tyévoimaa. Heli Makela vastaa padasiassa
kananmunantuotannosta ja Ari Makela vastaa viljantuotannosta, mutta molemmat
tyoskentelevat molemmilla alueilla. Maatilan paatuotantosuunta on kananmunien tuotanto.
Tilalla panostetaan eldinten hyvinvointiin, eldintiloihin, ymparist66n seka itse tyon ja

tuotoksen laatuun.

Tilalla on kolme kanalaa, joista ensimmainen on pieni virikehakkikanala, 3600 kanapaikkaa,
ja kaksi kerroslattiakanalaa n. 1000 m?, joista toisessa on 15000 kanapaikkaa ja toisessa
18000 kanapaikkaa. Lannan valivarastointiin lantatilaa on 220 m?, seka kaksi erillista lantalaa
peltoalueella, johon lannat siirretdan kolmen paivan valein. Tilalla on 400 m? pakkaamo- ja

varastointitilat, jossa munat pakataan ja varastoidaan.

Kananmunat lahtevat viikon valein yhteistyokumppani Dava Foodsille. Kananuorikot tilalle
toimittaa Kanakumppanit Oy Alastarolta, rehutiiviste tulee Rehuxilta ja rehun myllytyksen
hoitaa Samuli Simula Laitilasta. Tila tekee yhteistyota myds lahitilojen kanssa viljan ostossa,

lannanlevityksessa seka joillakin yhteisilla koneilla ja laitteilla.

Kananmunien laatuun vaikuttaa yleinen puhtaus ja olosuhteet kanalassa, ruokinta ja rehun
tasalaatuisuus. Ulko-olosuhteet, kuten pakkanen, kuumuus, sade, tuuli ja myrskyt,

vaikuttavat myos kanalaan sisalle.

Kananmunien hinnoittelu jaetaan vapaa A-luokkaan ja vapaa B-luokkaan. Vapaa A-luokkaan
kuuluu S, M, L ja XL. Vapaa B-luokkaan kuuluu XS, XXL, saroiset ja likaiset. Tuoreita ja
puhtaita A-luokan myydaan kaupoissa. B-luokan munat menevat paasaantoisesti

kananmunateollisuuteen.



Kananmunat kerdtaan kanaloista sdannollisesti padivittdin kananmunien kasittely- ja
pakkausohjeiden mukaisesti. Ohjeisiin lukeutuu mm. kananmunien oikeinpain pakkaaminen
eli terdva paa alaspain, jotta keltuainen pysyy oikeilla sijoillaan ja muna pysyy ehjana.
Munalavojen lahetyslipuke pitda taydentaa huolellisesti kaikkine tietoineen eli munitusjakso,
kerdyspaiva ja lavan kokonaismunamaara. Pakkaus- ja varastointitilat tulee pitaa siisteina
seka poistaa rikkindiset tai heikot kennot kierrosta, jotta ne eivat vahingoita munia. Munien
varastointitila tulee pitda tasaisessa lampoétilassa ja estdd munien jaatyminen. Kananmunien
noudon yhteydessa omistusoikeus ja vastuu siirtyy tilan toimijalta pakkaamolle eli Dava

Foodsille.

Munat pakataan pakkaamon lahettamiin 30 kappaleen muovisiin kennoihin ja ne asetetaan
lavoille. Yhdessa munalavassa on kuusi kerrosta ja siihen mahtuu 12 960 kappaletta
kananmunia. Valmiiit lavat merkitaan pakkaamolta saaduilla viivakoodilapuilla ja siirretaan
erilliseen munavarastoon odottamaan. Munavaraston eli kylmahuoneen lampétilaa valvoo
tietokone, joka pitdaa lampdtilan otollisena ja tasaisena munien varastointiin. Suositeltu
[ampdtila varastointiin on 8°C - 14°C. Kananmunat noudetaan tilalta kerran viikossa tiettyna

paivana ja sen hoitaa Dava Foodsin sopimusliikennditsijat.

Rehua tehdaan kahden viikon valein tilalla ja kerralla sitad jauhetaan noin 60 000 kg. Rehun
tekijalle annetaan kanaloiden rehureseptit ja kerrotaan, mihin siiloihin rehua tehdaan ja
kuinka paljon. Rehureseptissa nakyy kanojen ika viikoissa, viljojen kaura- ja ohramaarat,
tiivisteen maara seka kalkin maara ja 6ljynmaara. Padasiassa rehustuksessa kdytetdan omaa
viljaa, seka osittain lahitiloilta ostetulla viljalla. Rehun teossa rehuauto imee viljat ja tiivisteet
siiloista, jauhaa ne seka puhaltaa valmiit rehuseokset tarvittaviin siiloihin, jotka on
numeroitu tyon helpottamiseksi rehuntekijalle. Rehunteon jalkeen ruokintatietokoneelle
asetetaan uudet siilokohtaiset rehumaarat. Siten tietokone tietda jatkaa automatisoitua

ruokintaa tietden, ettd rehua on siiloissa.

Puhdasta vettd kanaloissa kuluu noin 13 000 litraa/paiva. Veden kulutus on suhteessa
kanalan lampdtilaan ja rehun kulutukseen, kuten myos rehun kulutus on suhteessa
lampdtilaan. Kanat juovat noin kaksi kertaa sen maaran mita ne syovat rehua. Luonnollisesti

myo0s, jos lampotila nousee niin rehun kulutus laskee ja veden kulutus nousee. Normaali



lampotila kanalassa on 20-25°C. Iimanvaihdolla luodaan hyvat olosuhteet kanoille ja hyvat

tuotanto-olosuhteet.

4.2.1 Kanat ja kanojen hyvinvointi

Tilan munituskanojen kanarotuna on LSL Lohman Classic valkoinen. Kanat on kasvatettu
vastaavanlaisessa elinymparistossa, joka on valttamatonta. Kanat padsevat lentamaan ja
oppivat hyppimaan tasoille ja I6ytamaan munintapesat, vesinipat ja ruokintahihnat.
Kananuorikot tulevat aikaisessa vaiheessa 14-15-viikkoisina tilalle, jotta kanat tutustuvat

rauhassa uuteen ymparistdon ennen muninnan alkua. Muninta alkaa noin 18-19-viikkoisina.

Kanat koulutetaan paivan pituuteen valo-ohjelmalla, johon sisallytetdan ruokinta. Tietokone
laskee automaattisesti valo-ohjelman alun ja lopun valille ruokinnat, jotta ne ovat aina
saannolliset. Kerroslattiakanaloissa kanat saavat rehun viisi kertaa paivadssa. Valo-ohjelman
toteutuminen on todella tarkeaa, jotta muninta ei alkaisi liian aikaisin, jolloin se voisi
heikentaa munintaa koko munituskaudeksi. Jos muninta alkaisi liian aikaisin, munan paino

voisi jaada alhaiseksi tai johtaa korkeaan kuolleisuuteen.

Kanojen yleinen hyvinvointi pidetaan hyvana ja rauhallisena. Kanat eivat stressaannu, kun
hoitajat ja tyontekijat ovat kanaloissa paasaantoisesti samoja henkil6ita, jotka toimivat
tehokkaasti, mutta rauhallisesti. Talloin eldin on rauhallinen ja voi hyvin seka tuotos pysyy
hyvana. Eldinten olosuhteita tarkistetaan useaan otteeseen pdivan aikana. Kanojen terveytta
seurataan yleisen kayttaytymisen perusteella, munamaaran vaihtelulla, rehun- ja veden

kulutuksella, lannan koostumuksella ja kuolleisuudella.

4.2.2 Tuotantohygienia ja tautien ennaltaehkaisy

Kanojen tarkein terveydenhuollonviline on ennaltaehkaisy ja tuotantohygieniasta
huolehtiminen on tehokkain ja tarkein ennaltaehkdisymenetelma. Muita suojaustapoja ovat
mm. vaatteiden ja jalkineiden vaihdot, rehun seuranta, raatojen poistot ja tuotantotilojen

puhtaanapito. Tuotantotiloja siivotaan saannollisesti ja ennen uusien kanaerien saapumista



tilat pestdan ja desinfioidaan. Samoin kanan lanta poistetaan saannollisesti joka kolmas

pdiva kanaloista.

Ennen kanalatiloihin menoa alkaa tautisulku, jolloin vaatteet ja kengat vaihdetaan
kanalavaatteiksi. Tautisulut ovat merkitty selvasti tuotantotilojen oviin. Kaikissa kanaloissa
on omat kanalavaatteensa, jokaiselle tyontekijalle. Tilahygienia vaikuttaa isolla osalla
eldinten terveyteen ja hyvinvointiin. Tilalle ulkopuoliset ihmiset eivat paase tuotantotiloihin,

mutta tarvittaessa omistajan luvalla ja vaadittavilla suojavarusteilla se onnistuu.

Kanojen lahdettyd, ennen uuden kanaeran saapumista, kanalat puhdistetaan ja
desinfioidaan taysin. Aluksi irtonainen pehku/lanta poistetaan kaytavilta. Sitten kaytavat ja
pehkualueet, seka ritildalueet ja pesat rapsutetaan eli loputkin lannat poistetaan. Sitten
kaikki poly ja hieno pehku puhalletaan suuren kompressorin kovalla paineilmalla ulos
kanaloista. Sen myota lattiat desinfioidaan laajavaikutteisella desinfiointiaineella, joka
tehoaa kokkidioosin ovokystiin, suolistoloisiin, bakteereihin, sieniin ja viruksiin, ja koko
rakennus, laitteet, laitteistot ja rehusiilot desinfioidaan bakteerien, sienien ja virusten
tuhoamiseksi. My0ds vesilaitteet desinfioidaan ja huuhdellaan puhtaalla vedelld ennen
eldinten tuloa. Rehuseokset toimitetaan tilalle niin, ettei kuljettajan tarvitse menna

kanaloiden sisalle.

4.2.3 Tilan salmonellavalvontaohjelma

Tilan tavoitteina ovat mm. turvata ja tuottaa kotimaista kananmunaa tasalaatuisena ja
salmonellattomana, seka pitaa yleisesti hyvaksytyt hoito-olosuhteet kanoille. Kanalat
noudattavat maa- ja metsatalousministerion paatoksen 21/EEO/95, mukaista

salmonellavalvontaohjelmaa.

Kanalasta tulee ottaa salmonellandyte 15 viikon vélein parven munintakauden aikana.
Ensimmainen nadyte otetaan 22 — 26 vkn idssa seka, jos parvi teurastetaan, vimeinen nayte
otetaan 4 viikon sisalld ennen teurastusta. Yksi salmonellandytteista tulee olla eldinldakarin
ottama ns. virallinen nayte. Kyseinen nayte on tilalla aina ensimmainen nayte kanaparven

aikana, jonka tulee ottamaan kunnan eldinladkari. Tossunaytteitd otetaan kaksi paria per
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lattiakanala ja ulostendyte 2x200 g virikehakkikanalasta. Salmonellatutkimustodistukset

ldhetetdadan myos pakkaamo Dava Foodsille.

Eldinaines hankitaan tilalle poikastoimittajalta, joka noudattaa voimassa olevia paatoksia
tuotantotilojen olosuhteista ja salmonellavalvonnasta seka noudattaa ETT:n vaatimuksia ja

ohjeita eldinaineksen tuonnista ja terveydenhoidosta.

4.3 Koneet ja laitteet

Kaikki tuotantotilojen koneet ja laitteet huolletaan ja puhdistetaan saanndéllisesti ja kaikesta
pidetaan kirjaa. Pakkaamon pakkaus- ja munankerdyskoneita huolletaan aktivisesti varsinkin

suodattimien ja tarvittavien rasvauksien osalta.

Munankerayslaitteen pakkauspdydalle munat kulkeutuvat keskuslinjaa pitkin, johon
kananmunat tulevat kanaloiden munahihnoilta. Pakkauspoydalla munille tehdaan
ensimmaiset tarkastukset, jossa munista eritellaan likaiset, isot, pienet, rikkinadiset ja
epamuodostuneet yksilot. Pakkauspoydaltd munat etenevat lasersilmien editse paastden
viisi munaa kerralla munankeruukoneen eri linjoille, josta kone nostaa ne imukupeilla
muovisiin munakennoihin. Munakennokonetta taytyy tdaydentaa kennoilla, kun ne
vahenevat. Taydet kennot etenevat koneen silmien ohi niputuskoneelle, jossa kone tekee
kuuden kennon nippuja kuuden nipun verran jatkohihnalle. Munaniput nostetaan hihnalta

munalavoille.

Rehun kanaloihin jakaa tietokone rehuvaa’an avulla. Rehuvaa’alta rehu kulkeutuu
ketjuruokkijoille. Ketjuruokkijoiden rasvaus ja kireys alusta alkaen ovat tarkeimmat

huoltotoimenpiteet niille.

Lannanpoisto tapahtuu kanaloiden muovisilla sontamatoilla. Yhdessa kerroslattiakanalan
laitteistossa on kolme mattoa eli sontamattoja on yhdeksan per halli. Sontamatot kuljettavat
sonnan kanalan toiseen paatyyn, josta se putoaa sontakuiluun. Sontakuilusta kierukka
kuljettaa sonnan viélivarastoon. Sontamattojen tarkein asia on niiden kireys, ettd ne jaksavat

pyoria kierroksensa. Lannan poistoa ei saa myoskaan pitkittaa liian pitkaksi aikaa, koska
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sonnan maara ja mattojen vetorasitus kasvaa, eivatkd ne lopulta jaksa tyhjentda mattoja.

Sopiva lannanpoisto on kolmen paivan valein.

Tilalla on myds aurinkopaneelikenttd, joka pystyy huolehtimaan kanaloiden tarvitseman

sahkon tuottamisesta.

4.4 Tyokadytannot

Tilan tyokdytannot ovat padosin automatisoitu, joten ongelmien sattuessa on helppo
jarjestaa sijaisjarjestely. Tyéhon ja tydsuorituksiin kuuluu asetusten, sdanndsten seka lakien

noudattaminen.

Paivan alussa pakkaamolle saavuttaessa avataan oven lukitus, silla kanalatilat ovat aina
lukittuina, ellei ole itse paikalla ja ovi lukitaan taas kun poistutaan munapakkaamon tiloista
esim. kanaloiden puolelle. Pakkaamolla tarkistetaan kanaloiden valvovat tietokoneet eli
ilmastointi- ja rehutietokoneet, vaikka tietokoneet halyttavat puhelimeen tiedon erindisten
halytysten sattuessa. Samalla tarkistetaan automaattisulakkeet, ettd ne ovat paalla niin kuin
pitaisi. Tarkistuksen jdlkeen lahdetdaan ensimmaiseen halliin kierrokselle, mutta ennen
kanaloiden puolelle menoa vaihdetaan vaatteet eli laitetaan haalarit, hanskat, lippalakki ja

hengityssuoja paalle. Jalkineet vaihdetaan juuri ennen tautisulkua eli kanalaan menoa.

Kanalassa kaikki lattia- ja kerrostasot tarkastetaan kuolleiden tai kiinni jddneiden kanojen
takia. Raadot vieddan valmiiksi valitilaan uloskaynnin Iahelle, josta ne siirretdan ulos ja
vieddan raatokonttiin poltettavaksi. Lattia- ja kerrostasoille jadneet munat kerataan koreihin.
Munat menevat suoraan munanpesulaitteeseen. Pehkualuetta seurataan ja sita poistetaan
tarvittaessa lapioiden, pitden sen tason sopivana. Liika pehku aiheuttaa lattiamuninnan
kasvua. Valaisimet seka vesilinjat ja nipat tarkistetaan mahdollisten vuotojen takia, jotka
korjataan valittomasti mikali sellainen on. Samalla tarkistetaan tuleeko vesinipoista vettd ja
silmamaaraisesti, etta onko ketjuruokkijoissa rehua. Myos kattotuulettimet tarkistetaan
kanalan puolella silmamaaraisesti, eli milta ne nayttavat, ovatko kaikki kdaytossa ja onko
tuloluukut sopivan maaran auki, vaikka tietokoneet nayttavat selvasti, mitka tuulettimet

toimivat. Myos kanalan yleista rauhallisuutta tarkkaillaan ja kaikki edelldamainittu seka muu
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toiminta kanalan sisélld tehddan rauhallisesti, etteivat kanat pelasty tai saa turhaa stressia.

Sama toistetaan toisiin halleihin.

Pakkaamolle paastydan, tautisuojan ylitultuaan ja vaatteiden vaihdon jalkeen mahdolliset
raadot merkitdan tietokoneelle ja paivakirjaan. Sitten tarkistetaan uudestaan ilmastointi- ja
rehutietokoneet kaksoistarkastukseksi. Tarkastuksien jalkeen kdaynnistetaan pakkaamon
munankeruulaite, pakkauskone seka valitaan kerdiltéava kanala ja aletaan pakata

kananmunia.

4.5 Laadunvalvonta

Tilalla seurataan laatua tarkasti ja pidetaan hyvasta laadusta kiinni. Tila saa joka kuukausi
pakkaamolta parametrit kananmunien kulutuksesta ja kuluttajien mieltymyksista eri muniin.
Tilan pakkaamolla tapahtuu kananmunien ensimmainen tarkistus, jossa eritelldaan likaiset,

sarolliset, rikkindiset, seka epamuodostuneet munat.

Kananmunien laatuun vaikuttaa suuresti rehu ja sen sisdltd, juomavesi, yleinen puhtaus
kanaloissa seka kanojen olot. Jotta kananmunat ovat hyvalaatuisia, rehun on oltava
tasalaatuista ja tadydennettdva kanan tarpeita munanmuodostuksessa. Rehu ei saa myoskaan
olla liian energiapitoista, jottei munien koko kasva liikaa. Munien kasvaessa liian isoiksi
kuolleisuus voi lisdaantya, joten on tarkeaa pitda munien koko optimaalisena. Jotta
tuotannossa ei syntyisi sarollisia munia, rehussa tarkkaillaan kalkin maaraa ja yleista

energiapitoisuutta. Rehureseptit ja rehustuksen seuranta ovat tarkedssa roolissa.

Vesi on tarkedssa roolissa, joten sen on oltava puhdasta. Tilalle tuleva kunnan vesijohtovesi
on kunnanvirkalijan tarkastamaa, etta se on puhdasta. Kanalan siisteys on myos tarkeas,
ettei kana vie jalkojensa mukana sontaa tai pehkua munintaan tarkoitettuihin pesiin. Pehkun
tulisi olla siis kuivaa, eika niinkdan markaa tai kosteaa. Kanaloiden ilman laatu ja kosteus
vaikuttaa lattiapintojen pehkuun. Eldinten stressaantuessa tai peldstyessa munintaprosessi
voi hairiintya, jolloin voi syntya epamuodostuneita munia tai jopa nahkamunia, jossa ei ole

ollenkaan kuorta.
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Munien pakkaus- ja kasittellyvaiheessa munien siirtely minimoidaan, jotta ne eivat ota turhia
iskuja ja pysyvat vakaina. Pakkauskoneen ldapi mentydan munat ovat tukevasti kennoissaan ja
paatyvat lavoille odottamaan. Kanalassa munat vierivat loivista pesista munamatolle suojaan

kanojen nokkimiselta ja tasoilta tasojen reunoilla olevien potkupeltien alle.

Kaikki tieto tarkkailusta kirjataan ylos, jotta tietoja voi verrata ja pystyy seuraamaan
tuotannon laatua ja kehitysta. Poikkeamat jollakin osa-alueella huomataan taten nopeasti ja
asiaan pystytaan puuttumaan nopeasti. Veden ja rehun kulutuksessa ero huomataan hyvin

helposti, koska kasvukauden jalkeen kulutukset pysyvat hyvin tasaisina.

4.6 Hankinnat ja ostotoiminta

Ostotoiminnassa tarkeimmat periaatteet ovat mm. hinta, luotettavuus ja pysyvat seka
vakaat asiakassuhteet. Kanojen vaatimuksena ovat mm. hinta, kasvatusmuoto, hybridi, ika ja
vari. Tilalla on sitouduttu hankkimaan kananuorikot yhteistydkumppani pakkaamo Dava
Foodsin hyvaksymista kasvatuskanaloista. Kanat tulevat kaikkiin kanaloihin Kanakumppanit
Oy Juuso Hulmilta Alastarolta. Rehun teossa vaikuttaa hinta ja laatu. Dava Foods myos pitaa
kirjaa Eldintautien torjuntayhdistyksen hyvaksymista rehuista, seka niiden raaka-aineista ja
rehujen/raaka-aineiden toimittajista. Rehutehdas, kuten Rehux, toimittaa tiivisteet ja Samuli
Simula Laitilasta on tilan rehuntekija/myllyttdja. Laitteissa ja koneissa vaikuttaa suuresti

hinta-/laatusuhde, toimivuus, yhteensopivuus, huolto ja pysyvat asiakassuhteet.

Suurimmat investoinnit tilalla ovat olleet kumpikin kerroslattiakanaloista, jotka ovat

padelinkeino ja tyollistaja tilan yrittadjille.

4.7 Yllattavien tilanteiden ennaltaehkaisy ja vaikutukset

Poikkeuksellisiin tilanteisiin reagoidaan valittomasti, ettei mitaan pysyvaa vahinkoa tapahdu.

Tilanteet tutkitaan ja niihin perehdytdan tarkasti.
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Séhkokatko on yleisin yllattava tilanne, johon on varauduttu automaattiaggregaatilla, joka
kdynnistyy automaattisesti sahkokatkon tullessa ja pysyy kdynnissa sahkon tuloon asti.

Mikali automaattiaggregaatti ei toimi niin tilalta l0ytyy myos traktorikayttoinen aggregaatti.

Kanaloiden laitteiden tai koneiden rikkoutumiseen tai vahinkoihin on varauduttu hyvalla
maaralla varaosia ja tarvittavilla tyokaluilla. Valtaosan laitteista pystyy itse vaihtamaan.
Varaosien puutteessa osat saadaan nopealla aikataululla tilalle, varsinkin osan ollessa
kriittinen tuotannolle. Tilalla on myds luotettava sahkdmies lahelld ja tulee tarpeen tullen,

kun tata tarvitaan ajasta tai paivasta riippumatta.

4.8 Hallinto ja mittaukset

Kanaloiden valmistuttua lattiakanalan rekisterdinnissa Elintarvikeviraston (EVI) viranomainen
tarkastaa tuotantotilat. Tuotantotiloja tarkastetaan saannollisesti. Tuotantotiloista katsotaan
kanojen kaytossa oleva lattiapinta-ala, pesien pinta-ala, juomanippojen maara,
ruokintakourun reuna pituutta kanoille seka orsitilat. Taman lisdksi tarkistetaan sallittu

kanamaara, kanojen hankintapaiva, ika (vk) ja kuolleiden maara.

Tilalla tehtdvia mittauksia on salmonella ndytteidenotto, rehureseptit ja
viljavuustutkimukset. Kunnan virkailija tarkistaa vesijohtoveden laadun. Eldinlaakari tarkistaa
vesilinjat ja niiden puhtauden ja desinfioinnit seka tuholaiset. Eldinladkarin tulee myos
tarkistaa mista yrityksesta rehuntekija on tullut seka tayttaako yritys kaikki vaatimukset
esimerkiksi salmonellan varalta. Myos rehuautot on maaratty testaamaan salmonellan

varalta.

5 Pohdinta ja yhteenveto

Laatukasikirja opinndytetyona tuntui aluksi haastavalta, koska laatukasikirjan teosta ei ollut
aiempaa kokemusta. Projektin tekoa tosin helpotti tavoitteiden tiedostaminen ja asiaan
kuuluvan tiedon rajaaminen oli sujuvaa. Tyon tavoitteena oli tehda laatukasikirja
siipikarjatilan padelinkeinolle eli kananmunan tuottamiselle. Laatukasikirja vain kananmunan

tuottamiselle helpottaa niin tiedon haussa kuin tilan kananmunan tuotannon kehityksessa
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eteenpdin. Samalla laatukasikirja tarjoaa hyvat ja yksityiskohtaiset tyoohjeet, jotka
ohjeistavat jopa itselle hieman itsestdan selvia ohjeita, joita ei valttamatta huomaa sanoa tai
tuoda ilmi. Tyoturvallisuus ja tehokkuus lisdantyy ohjeiden avulla. Laatukasikirja valmistuu

aikataulussa, joka oli 31.5.2022 mennessa.



16

Lihteet

Agri Toukola, (2022). Kanalalaitteet. [Verkkosivu] . Saatavana:

https://www.agtm.fi/kanalatarvikkeet/

Big Dutchman, (2022). Egg Production: Products. [Verkkosivu] . Saatavana:

https://www.bigdutchman.com/en/egg-production/products/

Dava Foods, (2022). Kananmunien tuotantolaitteistot. [Verkkosivu] . Saatavana:

https://davafoods.fi/siipikarjatuotannon-tarvikkeet/kananmunatuotannon-laitteistot

Isotalo Jussi, (Ei paivaysta). Kanalatuotteet. [Verkkosivu] . Saatavana:

https://www.jussiisotalo.fi/kanalatuotteet/

J. Niemi & M. Vire, (2019). Suomen maa- ja elintarviketalous (2019) [Verkkosivu] .
Saatavana: https://jukuri.luke.fi/bitstream/handle/10024/544348/luke-

luobio 36 2019.pdf?sequence=1

Skiold Landmeco, (2022). Layers. [Verkkosivu] . Saatavana: https://landmeco.com/layers

Suomen siipikarjaliitto, (Ei paivaysta). Tuotantotapa: tuotantojakauma. [Verkkosivu] .

Saatavana: https://siipi.net/kanat/tuotantotapa/

Suomen siipikarjaliitto, (Ei paivaystd). Tuotanto ja kulutus. [Verkkosivu] . Saatavana:

https://siipi.net/kanat/tuotanto-ja-kulutus/



https://www.agtm.fi/kanalatarvikkeet/
https://www.bigdutchman.com/en/egg-production/products/
https://davafoods.fi/siipikarjatuotannon-tarvikkeet/kananmunatuotannon-laitteistot
https://www.jussiisotalo.fi/kanalatuotteet/
https://jukuri.luke.fi/bitstream/handle/10024/544348/luke-luobio_36_2019.pdf?sequence=1
https://jukuri.luke.fi/bitstream/handle/10024/544348/luke-luobio_36_2019.pdf?sequence=1
https://landmeco.com/layers
https://siipi.net/kanat/tuotantotapa/
https://siipi.net/kanat/tuotanto-ja-kulutus/




