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The purpose of this thesis was to improve work equipment and measuring equip-
ment database for ABB Medium Voltage Group. The idea was to make a clear and
a user friendly database by using the old existing database as a platform for the
new database.

The starting point of this thesis was to use Medium voltage group’s old database
and other work equipment databases used by other ABB units. The needed infor-
mation and advice was received from other employees and especially from the
owner of the old and the upcoming new database. The contents of the upcoming
database were determined first. After that the processing of the old database was
started. Information of the work equipments still in use was left to the database,
all useless information such as disposed work equipment, was deleted. All needed
information was copied from the similar database of ABB Service Unit. All exist-
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1 ABB yleisesti

1.1 Historia

ABB:n suomalaisia juuria edustaa Stromberg, joka sai alkunsa yhden miehen

unelmasta ja paatoksesta perustaa oma séhkoliike.

Axel Gottfrid Stromberg (1863-1938) onnistui kesalla 1881 rakentamaan toimivan
dynamon ja sai aikaan sahkovalon. Han maarasi pikkusiskonsa kietomaan pumpu-
linyorid kuparilangan eristeeksi ja osoitti siten paitsi teknistd luovuutta myos

tyonantajan kykya tehtavien jakajana.

24.7.1889 han toimitti Helsingin maistraatille elinkeinoilmoituksen oman yrityk-
sensa perustamisesta. Strombergin ensimmainen verstas sijaitsi Kampissa vaati-

mattomassa pihahuoneessa osoitteessa Eerikinkatu 14.

Ensimmaisen varsinaisen tehtaansa Stromberg rakensi Sorndisiin, rakentaminen
aloitettiin kevaalla 1898 ja jo lokakuussa konepajaa varusteltiin toimintakuntoon.
Tehdas sahkoistettiin omaa tuotantoa olevalla 50-hevosvoimaisella hdyrytur-
piinigeneraattorilla, josta saatiin valovirtaa myods myytavaksi Kallion ja Sornais-

ten kaupunginosiin. Yhden vuoden aikana toimitettiin 34 sdhkovalaistuslaitosta.

Vuosi 1905 oli Strombergille enndtysvuosi, uusi moottori tai generaattori lahti
asiakkaalle keskimadrin joka toinen péiva. Strombergin koneet olivat ehka kém-
peldmmaén nékaisia ja raskaampia kuin ulkomaisten kilpailijoiden uusimmat mal-

lit, mutta ne olivat kaytto- ja huoltokustannuksiltaan ehdottoman edullisia.

Tilat Sornéisissa kavivat ahtaaksi ja Stromberg péatti laajentaa toimintansa Pitéa-

janméelle. Valimo valmistui 1915, tydvaen ruokala 1917 ja konehalli 1919.

Vuonna 1929 ruotsalainen Allménna Svenska Elektriska AB eli Asea, joka oli
pyrkinyt Strémbergin omistajaksi jo pitkdan, sai ostettua yli puolet Strémbergin
osakekannasta. 1930-luvun aikana omistusasetelma oli seuraavanlainen: sveitsi-

ldinen BBC ja Asea jakoivat 58% omistusosuuden, loppu oli entisilla omistajilla.
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Sotavuonna 1943 enemmistéomistus siirtyi suunnatulla osakepd&doman korotuk-

sella takaisin kotimaahan.

Marraskuussa 1933 Sorndisten tehdas paloi muutamassa tunnissa raunioksi. Tuo-
tanto keskitettiin Pitdjanmaelle. Tammikuussa 1934 aloitettiin rakentamaan kone-
hallin jatkoksi nykyisen tehdasrakennuksen ensimmadista vaihetta ja syyskuussa
uudet tilat otettiin kaytt6on. Vuoden alussa tyontekijoité oli liki 600, loppukesélla
jo yli 700. Seuraavana vuonna ostettiin lisimaata ja rakennettiin rinnakkaisraken-

nus. Paéarakennuksen toinen vaihe (B-siipi) valmistui v. 1937.

Sodan aikana koneiden lisdksi valmistettiin panssariammuksia ja sytyttimien run-
koja, valonheittimi&, kasikampigeneraattoreita, tulenjohtolaitteita ja muita sotatar-
vikkeita. Sodan jalkeen sotakorvaukset muodostivat suuren osan tuotannosta aina
vuoteen 1948 saakka. Suorien toimitusten ohella moottoreita ja generaattoreita
toimitettiin usealle yritykselle alihankintana. Tiivis yhteistoiminta mm. Wartsilan
kanssa vakiintui ndind vuosina. Tuotantotiloja laajennettiin rakentamalla koneteh-
taan C-siipi ja Vaasaan rakennettiin moottoritehdas. Pitdajanméen tehtaalla tyos-
kenteli vuoden 1945 lopulla 1600 henkil6a.

Taloudellisten ja teknisten riskien takia Stromberg ei ollut valmistanut suuria ge-
neraattoreita sitten 1920-luvun. Sodan aikana uskaltauduttiin kuitenkin rakenta-
maan Kolsi Oy:lle 16000 kVA:n synkronigeneraattori, tilaus tehtiin helmikuussa
1941 ja kone valmistui kevaalla 1945. Seuraavien parin vuosikymmenen aikana

Strémberg valmisti viitisenkymmenta suurta vesivoimageneraattoria.

Strombergin ulkomaan vientiosasto perustettiin 1955. Samana vuonna rakennet-

tiin Vaasaan liesitehdas. Liesituotannosta luovuttiin kokonaan vasta 1984.

Tasavirtakoneiden kysynté paperiteollisuuden kaytossa lisaantyi 1960-luvun puo-

lella. Konetehdasta laajennettiin jalleen, D-siipi valmistui 1961.

Strémbergin osakaskunnassa tapahtui muutoksia vuoden 1975 osakeannin yhtey-

dessd. Oy Tampella Ab luovutti taloudellisten vaikeuksien takia osakkeensa Kymi
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Oy:lle. 1982 Asea myi osuutensa Kymi-Kymmenelle, Kymin osuus nousi 75 pro-
senttiin ja fuusion tuloksena muodostui Kymi-Stromberg Oy.

Kesélla 1986 Asea osti Kymi-Strombergin séhkoteollisen osan. Sveitsildinen
Brown, Boveri & Cie ja Asea Ab yhdistyivat ja vuoden 1988 alussa ABB aloitti
toimintansa. /1/

1.2 ABB yhtitna

Nykyédan ABB on yksi maailman johtavia séhko- ja automaatiotekniikkaa tarjoa-
via yhtiditda. ABB:n paakonttori sijaitsee Zlrichissd, Sveitsissa ja silla on yli 120
000 tyontekijaa yli 100 maassa. Tilauksien arvo vuonna 2008 oli 38 mrd USD ja
liikevaihto 35 mrd USD. Yhti6 on noteerattu Ruotsin, Sveitsin ja New Yorkin

porsseissa.

ABB:n vahva markkinaosuus on saatu aikaan jatkuvalla tuotetutkimuksella ja —
kehityksell&, johon yhtio kéayttadé vuosittain yli miljardi dollaria. ABB:n tarjoamat
tuotteet eritellaén viiteen lohkoon:

1. Sahkdvoimatuotteet — Muuntajat, keski- ja suurjannitekytkimet, katkaisi-

jat, releet, oheislaitteet.
2. Sahkovoimajérjestelmat — VVoimalaitokset, kenttdautomaatio.

3. Automaatiotuotteet — Pienjannitetuotteet, sdhkdmoottorit, instrumentoin-

nit.

4. Prosessiautomaatio — Ohjausjarjestelmat ja prosessiteollisuuden automaa-

tioratkaisut.

5. Robotiikka — Robotit ja moduulituotannon ratkaisut teollisuudelle.

ABB:n visio on auttaa asiakkaita hyédyntamaan séhkoa tehokkaasti, tuottavasti ja

ymparistoystavallisesti.
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ABB:n missio on:

1. Kilpailukyvyn parantaminen - Auttaa asiakkaita parantamaan séhkoverk-

kojen luotettavuutta, tehtaiden tuottavuutta ja energiatehokkuutta

2. Olla teknologiajohtaja - Innovaatio ja laatu ovat tunnusomaisia tuotteille,

jarjestelmille ja palveluille

3. Olla arvostettu tyonantaja - Tarjota henkilostolle kannustava ja oppiva

tydyhteisd kehittyvissa liiketoiminnoissa

4. Toimia vastuullisesti - Kestava kehitys ja liiketoiminnan etiikka sisaltyvat

keskeisesti toimintaan ja tarjontaan

Kuvasta 1 selviad ABB yhtymén johtoryhma, jonka jokaisella jasenelld on oma

vastuualueensa.

Joseph Hogan
Paa) C’!J htaja 9

Michel Demaré Gary Steel Ulrich Spiesshofer
Talous ja rahoitus, Henkilasté Yhtyman kehitys
globaalit markkinat

Bernhard Jucker Tom Sjokvist Anders

Jonsson

Peter Leupp
Sahkevoima- Automaatio-
tuotteet jarjestelmat tuotteet automaatio Robotit

Siahkévoima-

Kuva 1. ABB-yhtymén johtoryhma vuonna 2009. /2/
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1.3 ABB keskijannitetuotteet

ABB:I14 on hallussaan suurin markkinaosuus (n. 20%) keskijannitetuotteissa maa-
ilmanlaajuisesti. Lahes 10 000 tydntekijad noin 90 maassa vastuunaan 1-52 kV

tuotteiden kehitys, valmistus ja toimitus.

Keskijannitetuotteita kdytetddn pédéasiassa voimalaitoksissa ja jakelulinjastoissa,
mutta my0s joissain tapauksissa laivoissa ja sairaaloissa. Tuotteet voidaan eritell&

viiteen eri lohkoon:

1. Moduulijarjestelmat — esivalmistetut moduuliratkaisut séhkdévoiman jake-

luun

2. Kytkinkojeistot — ilma- ja kaasueristeiset kytkimet, moottorin ohjauskes-
kukset

3. Laitteet — sisd- ja ulkoilma katkaisijat, eristimet, kontaktorit, sulakkeet,

muuntajat ja sensorit

4. Jakeluautomaatio — suojaukset, ohjaukset, kommunikaatiotuotteet s&éhkon-

jakeluun ja integrointiin paalaitteiston kanssa
5. Palvelut — asennukset, kayttdonotot, varaosat ja tuotteiden paivitys

Vaasan Strémberg Parkissa sijaitsevassa Keskijannitekojeet ja —kojeistot-yksikko
tyollistdd 94 henkil64, joista toimihenkil6itd on 51 ja tyontekijoita 43. Yksikossé
valmistetaan kolmea eri tuoteryhmad, Uniswitch-keskijannitekojeistoja, SFG-
kuormanerottimia ja NPS-pylvaserottimia kauko-ohjauslaitteineen. Yksikolld on
myos kehitysvaiheessa neljas tuoteryhmaé, vydhykekonsepti, joka sisaltaa tuotteita
kaytettdvaksi sahkonjakelulinjastoissa 110 kV:sta alaspdin aina 400 V:n pienjén-
nitejakeluun. Vyohykekonsepti parantaa sahkdvoiman jakelun kayttGvarmuutta
vahentden jakeluhéirioitd. Se on kustannustehokas ratkaisu haja-asutusalueen sah-

konjakelun kehittdamisessa.
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Yksikon padtuote on Uniswitch-keskijannitekojeistot. Uniswitchia valmistettiin

alun perin Norjassa, mutta tuotanto siirtyi Vaasaan 1990-luvun puolivélissa.

Keskijannitekojeiden ja —kojeistojen kolmea tuotetta, Uniswitchida sekd SFG-
kuormanerottimia ja NPS-pylvéserottimia myydaan padosin kotimaahan, mutta
my0s ulkomaille. Tavoitteena on edelleen kasvattaa myyntia erityisesti Euroopas-
sa. NPS-pylvaserottimia on viimeisen kymmenen vuoden aikana toimitettu 58

maahan.

NPS-erottimet ja muut ulosasennettavat tuotteet asennetaan séhkdolaitosten 12 — 36
kilovoltin (kV) jakeluverkkoihin. Uniswitchid kéaytetdan esimerkiksi pienteolli-
suudessa, kauppakeskuksissa, metroissa.

Paamarkkina-alueena ovat Suomi ja muut Euroopan maat. Myyntia on myos Léhi-

idassd, Vendjélla ja Kiinassa. /2/
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2 JOHDANTO

Tyo6nantajalla on usein séhkdisia tietokantoja, jotka sisaltdvat esim. tyonantajan
kayttdmat saannot ja standardit, tydohjeita ja yleisia ohjeita. Varsinkin isoissa yh-
tidissa on viisasta kayttad sahkoisia tietokantoja eri asioiden hallitsemiseen. Né&in
esim. uusi tyontekija 10ytdd sadnnot ja ohjeet tyonsa suorittamiseen, eikd hénen
tarvitse estdd muiden tyoskentelyd pyytamalla apua moneen asiaan. Tietokantojen
ansioista tyot myos tehd&dan samankaltaisina, koska tyontekijat kéyttavat samaa

tietokantaa.

Keskijannitekojeilla ja —kojeistolla on ollut kaytossadn Lotus Notes-pohjainen
Ty6- ja mittavalinetietokanta. Tietokannasta vastuussa ollut henkild jai pois yhti-
on palveluksesta alkuvuonna 2009. Tietokanta on ollut vahalla huomiolla johtuen
mm. vastuussa olleen henkilon tarkedmmista toistd ja koska tietokanta menetti
merkityksensd kun ABB:n Service-yksikko otti hoitaakseen laitteiden tarkastukset
ja kalibroinnit vuonna 2005. Service paivitti laitteiden huollot omaan tietokan-
taansa joka on samankaltainen, mutta jossa on my®és monen muun tehtaan tyovali-
neet. Kellddn Keskijannitekojeiden tyontekijélla ei ollut oikeuksia avata kyseista
tietokantaa, joten tyonjohto oli tdysin tietdmaton tydvalineiden lukumaarista ja
huoltojen voimassaoloista. Tdma on sindnsa outoa, koska tietokannan tarkein tar-
koitus on auttaa tyonjohtoa olemaan selvilla kaytettavista tydvalineista ja niiden

tarkastuksien ja kalibrointien voimassaolosta.

Vuoden 2009 alussa Keskijannitekojeiden ja —kojeistojen toimitusjohtaja Jukka
Auranen antoi ohjeen, jonka mukaan ty6ta ei saa tehda laitteella, jota ei ole huol-
lettu tai kalibroitu laitteen vaatimalla aikavalilla. Tuotannon tyonjohto paatti pai-
vittdd vanhan tietokannan vastaamaan nykytilannetta. Koska tietokannasta vas-
tuussa oleva henkilo jéi eldkkeelle, pééatettiin tietokannan muokkaus jattaa insi-

noorityon aiheeksi, joka aloitettaisiin syksylla 2009.
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3 ABB KESKIJANNITEKOJEISTOJEN TIETOKANTA

3.1 Yleista tietokannasta

Kalibrointitietokannan pohjana kaytetddn ABB:n Lotus Notes-ohjelmiston tieto-
kannoista 16ytyvad TJ CALIBRATE-tietokantaa. Kaikki ABB.n yksikot, joilla on
kalibrointitietokanta, kayttavat tata tietokantaa pohjanaan. Tietokannan tarkaste-
lemista ja muokkausta varten hankittiin tictokannan “omistajalta” eli Keskijanni-
tekojeistojen laatupaallikkd Mika Santalalta editor-oikeudet tietokannan avaami-
seen ja muokkaamiseen. Tietokantaa tarkastelemalla huomattiin ohjelman kaytta-
van myos toista erillisté tietokantaa tyovélineiden laiteryhmien maarittelemiseen.
IiIman oikeuksia tédhén tietokantaan ei voitu maaritella tydvalineille minkaanlaista
laiteryhmaéd, jolloin laitteet nakyivat pelkastaan valikon laiteryhmaa ei merkitty
alla. Oikeuksien saaminen kesti muutaman vuorokauden, koska annetut oikeudet
tietokantoihin tulevat voimaan vasta n. vuorokauden kuluttua niiden kirjaamisen
jalkeen. Kun tietokantaa kéytiin lapi huomattiin, ettd sité ei oltu juurikaan paivitet-

ty vuoden 2005 jalkeen ja se sisalsi n. 500 laitetta.
3.2 Tietokannan péaavalikot

Tietokannan siséltd voidaan esittadd viidelld suuremmalla ja kolmella pienemmélla
padvalikolla. Kolmella pienemmélla paéavalikolla saadaan auki neljatoista tarkem-
paa valikkoa. Viiteen suurempaan péaavalikkoon kuuluvat nakymat laitteittain, lai-

teryhmittéin, kustannus-paikoittain, haltijoittain ja hakunédkymalla.
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Ensimmaéinen péaévalikko on laitteittain. Tama valikko néyttaa laitteet aakkosjéar-
jestyksessd, jolloin laiteryhmié ei oteta huomioon. Laiteryhman ja kalibrointiajan-
kohdan puuttuminen tekee tasta valikosta melko turhan. Mitd enemman tyovali-

neitd sen epakaytannéllisempi tdméa valikko on. Kuvassa 2 tietokannan nakyma

laitteittain.

@ TY0- 3A MITTAVALINEET - 1.

File Edit View Create Actions Help

|CEE- TS5 -8 /BOR|ICTCo0HE o= BHQAE

JAddress '”JCF" . @@Q'I
] |

Workspace | %) Tv0- J& MITTAVALINEET -1.... |

i 1 [Hl HHHTE @ [ Luo asiakia G Asiakashaku

@ Laitenimi I KSarianro ~ Tunniste ~ |Sijainti ~ Organisaatio ~
| 1. Laittittain | 70 000 kg K 5037 KMU BB Oy Keskianntekojeet ja kojistot

2. Laiteryhmittgin l 125kg 4651-95 KMU/TUP  ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
125kg 9465-2004 KK

ABB Oy Keskijgnnitekojeet ja kojeistot

3. Kustannuspaikaittain | 125kg PKY-001/05 1326 KK ABE Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot

4. Haltijoittain I 2000 kg KK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
H i 250 kg S KK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
piliskunsl 250 kg PKY-002/4 1877 KK ABB Oy Keskijgnnitekojest ja kojeistot
BT — 300 HE BI024 KMU/BU1  ABB Oy Keskijinnitekojest ja kojeistot
ascndigmat LIRS 300 HE B7944 KMU/BU2  ABB Oy Keskijdnnitekojeet ja kojeistot

Kaltodistukse 300 HE B9025 KMU/BU3  ABE Oy Keskiidnnitekojest ja kojeistot
A, Laitteet sijainneittain l 300 HE B9023 KMU/BU4  ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
— 300 HE B8194 KMU/BUS  ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
B Tomitsivsn | 300HE B9026 KMU/BUS  ABB Oy Keskijgnnitskojeet s kojeistot
C. Kapttoonotto pym l 320 kg 3455200-04 KU ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
- 320 kg 3473000-04 KU ABB Oy Keskijdnnitekojeet ja kojeistot

D. Lainaukset I T
320 kg 3545400-04 KMU ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot

E. Poistetut laitteet ' 320 kg 3676600-04 KU ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
320 kg 3810800-04 KMU

ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot

ggdegy vice

320 kg 35631000-04 KU ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
“SLI ‘LW' 500 kg PKY-005/3 1839 KMU/CBW2 ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistat
80kg E.01.0242-2000 KMU/TUP  ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
800 kg PKY-008/5 1726 KMUAL ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Amppipuristin XP-854 KMU/Tulityop ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
CATU-testeri @ M3937600 [Ei kaytossd) KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
CATU-testeri @ M805200 [Ei kaytassa) KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronica SM3004 @ 09923 [Ei kaytossa) KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronika SM 300- 021702000010 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronika SM 300- 521702000035 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronika SM300-1 821702300029 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronika SM300-1 021702000023 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Delta Elektronika SM300-1 421702000064 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
EDF-moottorin testauslaite @ 0154 KMU/TARK ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistat
Encisignnitalnglaita EALY 1200 KhILUTARK ABR O K ackiZnnitalsiaal ia boigistal

Kuva 2. Tietokannan ndkyma laitteittain.
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Toinen padvalikko on laiteryhmittain. Tietokannan yleisilme on selkein talla né&-
kymalla. Tastd ndkymaésta selvida kaikkien kaytdssa olevien tyovélineiden laite-
ryhmét ja madrat. Joitain laiteryhmid poistuisi tietokannan paivityksen jalkeen
tarpeettomina, koska kyseisia laitteita ei ole enad olemassa. Lisaksi kannassa oli
muutamia sinne kuulumattomia laitteita, kuten rullamittoja. Yleisilmetté saataisiin
selkeammaksi yhdistamélla laiteryhmia ja luomalla niiden alle tarkempia valikoi-
ta. Punaiset tahdet laiteryhmén oikealla puolella tarkoittavat, etta laiteryhma sisal-

taa tyovalineita joiden datasivua tietokannan kayttéja ei ole vield avannut. Kuvas-

sa 3 tietokannan nakyma laiteryhmitt&in.

{5 TY0- 3a MITTAYALINEET - 2. Laiteryhmittain - IBM Lotus Notes
File Edt View Create Actions Help

JCES- "E8%B| /E0E]LF5000hE $=2= BAQE
| Addess "leo - 9|
] |
Workspace | %) EsaKankaanpaa - Inbox XIE TYO- JA MITTAVELINEET - 2. X}

1 [H“HHHH @ @.Luoasiakirja @‘(Asiakashaku

l | Laitenirni ' |Sarianro ’Tunniste rSiiainti 'Olganisaatio

1. Laitteittain | 16 b Hiomakone
2 Lakeghitan 5 b Jannitekoestuslaite
! (el I ]

b Kaapelikenkapuristin
3. Kustannuspaikoittain

______l » Kalibrointivaline

4. Haltjoittain | » Koestuslaite
i 83 b Mekaaninen

ST 57 b Mutterinvaannin

20 b Nostoapuvalineet

Lisanakymat | _Kalibroinnit i

: 40 b Porakone
Kal todistukset 59 ¥ Ruuvinvaannin

A, Laittest siainneittain | 37 » Paineilma
T 52 b Sahkoinen

B. Toimittajittain I £ |9 ) Sahkiinen
C. Kapttdanatta pvm I B b Saha
T x |2 b Sekuntimittari
LI *x |11 b Tarkastuslaite
E. Poistetut laittest | x| » Teholahde

1 b Tyovaline

15 P Vetoniittikone
ﬁ"f_l evas T |

* % 4

VI $ESSELSD

Kuva 3. Tietokannan ndkyma laiteryhmittain.
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Kolmas péavalikko on kustannuspaikoittain. T&té valikkoa kayttaen laitteet esite-
tdan huoltoluokan mukaan. Tietokannassa on neljé eri huoltoluokkaa, tarkastetta-
va, kalibroitava, huoltotarkastettava ja ei kalibroitava. Tietokannan yleisnaky-
missa tyovalineiden huoltoluokan erottaa karkeasti yhdell& tavalla, ei kalibroitava
laite-huoltoryhmé&én kuuluvilla laitteilla on punainen merkki sarjanumeron edessa,

mutta tarkastettavia, huoltotarkastettavia tai kalibroitavia ty6valineitd ei erotella

milla&dn merkeilld. Kuvassa 4 tietokannan ndakyma kustannuspaikoittain.

@ TY0- JA MITTAYALINEET - 3. Kustannuspaikoittain - IBM Lotus Notes
File Edit Yiew Create Actions Help

[CEE~ @@ /0] Co0 000 E & =B |

&) TY0-JA MITTAVALINEET - 3.... |
& @ Luo asiakirja @‘Asiakeshaku

] ] ] Laitenimi ~ ] ]Sarianro ~ Tunnis

1. Laitteittain I 416 ¥ ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
N Laiteryhmittéin | 3 ¥ Takastettava

S— 135 b Kalibroitava laite
@ 3 Kustannuspaikoitain I 1 » Huoltotarkastettava
@ 4. Haltijoittain I 189 b Ei kalibroitava laite
416

P 5. Hakunkyma |

Lisanakymat | | Kalibroinnit |
@ Kal.todistuksef

A, Laitest sijginneittain |
=il T P

Kuva 4. Tietokannan ndkymé kustannuspaikoittain.
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Neljés padvalikko on haltijoittain. Tdma valikko on turha, koska yhdellak&an tyo-
valineelld ei ole merkittyd haltijaa. Jos tyovalineet olisivat tydntekijdkohtaisia
tyopistekohtaisten sijaan, olisi haltijana tyopisteelld tyoskentelevéd tydntekijéa.
Koska tyontekijat vaihtuvat suhteellisen useasti nykyaan, olisi haltijoittain merkit-
semisessé tietokannan pdivittajalle paljon ylimaaréista tyotd. Kuvassa 5 tietokan-
nan nakyma haltijoittain.

@ TYO- JA MITTAYALINEET - 4. Haltijoittain - IBM Lotus Notes
File Edit View Create Actions Help

|CEE "ES=@| VB E2T NN ME b
JAddress

§J TYO- JA MITTAVALINEET - 4.... x]
& Cj Luo asiakirja @f“ Asiakashaku

Workspace

— Laitenimi
1. Laitteittain | 776 D (Haltijaa i mainittu)

2. Laiteryhmittain | 416

3. Kustannuspaikoittain l

&
!
@ | 4. Haltijoittain I
[

5. Hakunakyma I

Kuva 5. Tietokannan ndkymaé haltijoittain.
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Viides paavalikko on hakunakymé&. Tama valikko on melko samanlainen kuin va-
likko laitteittain. Erona on, ettd tyovélineiden tietoja naytetddn enemman. Lisétie-
toina ovat kalibrointiaika, seuraavan kalibroinnin aika, laiteryhmad ja mittalaiteyh-
dyshenkil6. Mittalaiteyhdyshenkilé tarkoittaa henkil6d, jonka vastuualueeseen
kuuluu hénelle merkittyjen tyovélineiden aktiivinen seuranta. Jatkossa mittalai-
teyhdyshenkilona kaytetdan tietokannan péaakayttajaa. Kuvassa 6 tietokannan néa-

kyma kayttden hakunakyma-valikkoa.

@ 1Y0- 1A MITTAVALINEET - 5. Hakunakyma - IBM Lotus Notes

File Edit View Create Actions Help
1CE-T985 8| ABOR|CTOoOHE $=-2= BAQE
JAddIess 'HJC:" 3 '@@o:'l
J |
Warkspace | & TYU- JA MITTAVALINEET -5... x]
@ U [H“HHHIE @ E,'.j Luo asiakirja @Asiakashaku
Laitenimi J [Salianro S JTunniste ~ ‘Kalibwilu S |Seu1.ka|ib A‘Perustyyppi ~ ‘Laitelyhmé ~ ‘Drganisaalit A‘Siiainli S JYhd.hli:i ~ ‘H
| 1. Laiteitain | 0 000kg K037 DT.04.2010_Tyokai____ Nostul\Gianc ABB Oy Keskig KMU At Cajan/K.
@ 2. Latenshmittéin | 125kg 465195 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keski KMU/TUP— Antti Cajan/K
Eﬂ S— 125kg 9465-2004 01.04.2010 Tydkalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keskiji KK Antti Cajan/K
3 Kustannuspakaitain | 125kg PKY-001/05 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keskif: KK Antti Cajan/K
@ 4. Haltiaittain | 2000 kg . 01.04.2010  Tydkalu NostuitiSitanc ABB Oy Keskii KK Antti Cajan/K
— 250 kg - 01.04.2010 Tydkalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keskiji KK Antti Cajan/K.
Q 280kg PKY-002/4 1 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keskij: KK Antti Cajan/K
— — J00HE B9024 01.042010  Tyokalu Nosturtigit ~ ABB Oy Keski: KMU/BUT  Antti Cajan/K
Lisindlondt | RSRGHAE) J00HE B7344 01.042010  Tyokalu Nosturtigit ~ ABB Oy Keski: KMU/BU2  Antti Cajan/K
& Kallodisukse! H00HE BI025 01042010 Tyoksi  Nostuitiigh  ABE OyKeskitKMU/BU3  Anti Cajan/K
A, Lateet siiginneittain | J00HE B9023 01.04.2010  Tydkalu NostuitiJigit ~ ABB Oy Keskiié KMU/BU4  Antti Cajan/K
ﬁ B. Toinitaitan J00HE B8194 01.042010  Tyokalu Nosturtigit ~ ABB Oy Keski: KMU/BUS  Antti Cajan/K
—I' J00HE B9026 01.042010  Tyokalu Nosturtigit ~ ABB Oy Keski: KMU/BUE  Antti Cajan/K
ﬁ C. Kayttotnotto pym I 320kg 3455200-04 01.04.2010 Tydkalu Nosturit\Sitanc ABB Oy Keskij: KMU Antti Cajan/K.
- 20kg 3479000-04 01.042010  Tyokalu NosturitiSitanc ABB Oy Keski: KMU Antti Cajan/K
ﬁ .%l 20kg 3545400-04 01.042010  Tyokalu NosturtSitanc ABB Oy Keski: KMU Antti Cajan/K
ﬁ E. Poistetut lattest I 20kg 3676600-04 01.042010  Tyokalu Nosturit\Sitanc ABB Oy Keskij: KMU Antti Cajan/K
R20kg 3610600-04 01.042010  Tyokalu Nosturt\Sitanc ABB Oy Keskij: KMU Antti Cajan/K
- 20kg 35631000-04 01.042010  Tyokalu NosturitiSitanc ABB Oy Keskij: KMU Antti Cajan/K
MM 500kg PKY-005/31 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keski KMU/CBW2  Antti Cajan/K
80ka E.01.0242:20 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keski KMU/TUP Antti Cajan/K
800kg PKY-008/5 1 01.042010  Tyokalu Nosturit\Pylvas ABB Oy Keskij: KMUAL Antti Cajan/K
Amppipuristin XP-854 18.01.2008 01.022010 Tydkalu Kaapelikenkap ABB Oy Keskij: KMU/Tulitygpis Antti Cajan/K
CATU-testeri Q@MII7E00  (Eikaptossd) Mittalaite Tarkastuslaitet 4BB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K
CATU-testeri Q@MB05200  (Eikaptossd) Mittalaite Tarkastuslaitet ABB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronica SM3004-{ @ 09323 [Ei kaytossa) Mittalaite Tarkastuslaiteh ABB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronika SM 300-1  0217020000° 03.06.2009 01.06.2010 Mittalaite Tarkastuslaiteh ABB Oy Keski KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronika SM 300-1  5217020000¢ 04.06.2009 01.06.2010 Mittalaite Tarkastuslaitet, ABB Oy Keski KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronika SM300-1(  8217029000¢ 03.06.2009 01.06.2010 Mittalaite Tarkastuslaitet, ABB Oy Keski KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronika SM300-1(  0217020000¢ 03.06.2009 01.06.2010 Mittalaite Tarkastuslaite\ ABB Oy Keski KMU/TARK  Antti Cajan/K
Delta Elektronika SM300-10  4217020000¢ 03.06.2009 01.06.2010 Mittalaite Tarkastuslaiteh ABB Oy Keski KMU/TARK  Antti Cajan/K
EDF-moattorin testauslaite @ 0154 Mittalaite Tarkastuslaitet 4BB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K
Ensigignnitekoelate S0KY 1200 14.01.2009 01.06.2010 Sahkoinen  Tarkastuslaitel ABB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K
Erityisvastusmittari Q342226 (Eikaptossa) 04.06.2009 Mittalaite Tarkastuslaiteh ABB Oy Keskij: KMU/TARK  Antti Cajan/K

Kuva 6. Tietokannan nakyma hakunakymélla.
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Kolmesta pienemmaéstd paévalikoista ensimmdinen on lisdndkymét-valikko.
Tama valikko avaa nékyville viisi tarkempaa alavalikkoa, jotka ovat laitteet si-
jainneittain, toimittajittain, kayttdonotto paivamaara, lainaukset ja poistetut lait-

teet.

Ensimmaéinen alavalikko on laitteet sijainneittain. T4t valikkoa kayttaen tyovali-
neet esitetddn sijainnin mukaan. Sijainti esitetddn osastokohtaisesti esim. KMU tai
tarkemmin tyopistekohtaisesti esim. KMU/BU3. Tama valikko on erittdin kéteva

tietyissé tilanteissa.

Esim. tyontekija tuo tietokannan kayttajalle rikkindisen tydvalineen. Kayttaja na-
kee tyGvalineessd olevan sarjanumeron, mutta sillé ei tyovélinettd tietokannasta
Ioyda. Tyontekija sanoo tyopisteensa tunnisteen ja kayttaja I0ytad tyodvalineen
helposti sen avulla, eik& hanen tarvitse etsia sita laiteryhmien alta. Kuvassa 7 tie-

tokannan ndkyma laitteet sijainneittain.

@ TYO- JA MITTAVALINEET - 6. Muut\A. Sijainneittain - IBM Lotus Notes
File Edit Yiew Create Actions Help

0B B8R e |cTocochE == BAQE

JAddress '||J¢" '@@Q:'|
] |

Workspace | ) Esa Kankaanpaa - Inbox XI E«J TYO- JA MITTAVALINEET -6.... X]

@ T [H“HHH]‘E (3 C;j Luo asiakifa @ Asiakashaku
‘ ‘ Laitenimi ' ISarianro Tunniste |Ha|liia Organisaatiq
1. Laitteittain | 2 » KME
B3| 7 g |
22 » KMS/UNISEC
Eﬂ, 3. Kustannuspaikoittain I * |9 » KMT
5| 4 Halioitain | 8 P KMT/SFL
— 1 b KMU
Q 5. Hakunakyma | x |2 » KMU*
7 » KMU/BU1
Lisanakymat | _Kalibroinnit p » KMU/BU2
ﬁ Kaltodistukset 5 » KMU/BU3
[A. Laitteet sijainneittain ] B b KMU/BU4
@ = 5 » KMU/BUS
B. Toimittaiittain I 3 » KMU/BUG
| ¢ kasnotopm | T KM
- 5 b KMU/C2
‘ﬁ D. Lainaukset I ¢ » KMU/C3
ﬁ E. Poistetut laitteet | 8 » KMU/C4
9 b KMU/CBW1
- 15 b KMU/CBW3
4 Sulie l Avaa TK )I 4 » KMU/TARK
5 » KMU/TU1
4 » KMU/TU2
7 b KMU/TU3

Kuva 7. Tietokannan nakyma laitteet sijainneittain.
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Toinen alavalikko on toimittajittain. Tadma valikko nayttaa tyovélineet niiden toi-
mittajien mukaan. Valikon avulla tiedettéisiin nopeasti mist4 hajonneen tyovali-
neen tilalle hankittaisiin uusi tyovaline. Valitettavasti tyovélineitten toimittajaa ei
ole mainittu kuin muutamassa tapauksessa, joten valikosta ei ole paljon hyotya.
Uuteen kantaan merkitddn myos uusien tyovélinetilauksien yhteydessa tyovéli-
neen toimittaja, jolloin valikko pé&ésee hitaasti hyotykayttoon. Kuvassa 8 tietokan-

nan nakyma toimittajittain.

@ TYO- JA MITTAYALINEET - 6. Muut’,B. Toimittajittain - IBM Lotus Notes
File Edit Yiew Create Actions Help

IORS- 155=8| Y=g e|lecs o oohm &
JAddress

J

Workspace | ®) TY0- JA MITTAVALINEET -6.... X|

[} [H“BHHTE & r:_L:_':;;‘i:'Luoasiakirja @Asiakashaku

)

] l Laitenimi I
1. Laitteittain 1 » Omatekoinen
2. Lalleryhmlttaln 1 b D}' M Haloila, Masku, Suomi
414 P (Toimittajaa ei mainittu)

3. Kustannuspaikoittain e

4. Haltijoittain

5. Hakunakyma

Lisanakymat | - Kalibroinnit |
Kal.todistukset

A, Laitteet sijainneittain I

I_B. Toimittajittain I

a9y VICIE

C. Kayttoonotto pvm |
D. Lainaukset I
Kuva 8 Tietokannan ndkymaé toimittajittain.
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Kolmas alavalikko on kayttoonotto pvm. Tamé valikko néyttaa tyovalineet niiden
kayttoonottopaivamadran mukaan. Valikon avulla tiedettéisiin tyovélineiden ika,
mutta se on mainittu vain pienessa osassa tyovalineitd. Uuteen kantaan merkitaéan
mya0s uusien tyovélinetilauksien yhteydessa tyovélineen kéayttéonotto paivamaara,
jolloin tydvalineiden iastd saadaan tarkka tieto. Kuvassa 9 tietokannan nakyma

kayttaen kayttoonotto paivamaara-valikkoa.

File Edit View Create Actions Help

ICEES "SSZ@B|| VAR ST CNHE ¢ = o
JAddress

Workspace §J TYO- JA MITTAVALINEET -6.... Xl

[} [H[ HHH]’E @ [ Luo asiakiia " Asiakashaku

' _ Iv Ipvm A ILaitenimi | [Sari
1. Laitteittain I 4 » 2008
2. Laiterghmittain | 32007
11 b 2006
3. Kustannuspaikoittain l 2 > 2005
4. Haltijoittain I 394 b 0000 (Kayttoonottovuotta ei mainittu)
I 416

Lisanakymat | | Kalibroinnit |
Kal.todistukseﬂ

A, Laitteet sijainneittain I

B. Toimittaittain |

| C. Kayttoonotto pvm I

Kuva 9. Tietokannan nakyma kayttoonotto paivamaaran mukaan.

@
4]
Q 5. Hakunakyma
W
&
)
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Neljés alavalikko on lainaukset. Tamé valikko ndyttaa lainassa olevat tyovélineet.
ABB:n jokaisella yksikolld on omat tyovélineensd, joten tamé valikko on turha.
Voidaan kayttaa jos joskus tulee harvinaisempi tydvaline, jota lainataan jollekin

muulle ABB:n yksikolle.

Viides ja viimeinen alavalikko on poistetut laitteet. Tama valikko nayttaa tyova-
lineet, jotka on merkitty poistetuiksi. Poistetut laitteet eivat ndy minkdan muun
valikon kautta. Tyovélineiden datasivuja voidaan muokata vield normaalilla taval-
la. Tydvalineet eivat poistu tietokannasta lopullisesti vaikka ne olisi merkitty pois-
tetuiksi. Tyovaline voidaan vielé palauttaa takaisin poistetuista laitteista avaamalla
tyovélineen datasivu ja poistamalla poistopdivaméara. Tyovéline voidaan myos
deletoida koko tietokannasta. Kuvassa 10 tietokannan nakyma kayttden poistetut

laitteet-valikkoa.

@ TYO- JA MITTAYALINEET - 6. Muut'E. Poistetut laitteet - IBM Lotus Notes
Flle Edit View Create Actions Help

0B A8 %8| | ABOR|/ET0o0vE £=b= BAQE

JAddtess '”JCJ' '0@0‘:'|
J |

Warkspace | %) Esa Kankaanpaa - Inbox )(I i] TY0- J& MITTAVALINEET -6.... X]

1 [H“HHHIE @ [ Luo asiskiia §¥ Asiakashak

Poistettu iLailenimi - | ’Salianro A ‘Tunniste A ’Siiainti ~ 'Drganisaalio ~

1. Laiteittain I 14102009 Ruuvinvianin DES RP-4412  KMD A4BB Oy Keskijan|
B AR I e 03.03.2009 Ruuvinvaanin LT RP-2235 777 ABB Oy Keskijan
1210.2009 Ruuvinvaanin Panasonic Ra-2151 KMU* ABB Oy Keskijani

3. Kustannuspaikaitain | 12102009 Ruuvinvanin Panasonic RA-4177  KMD ABB Oy Keskian
4, Haltjoittain I 1210.2003  Ruuvinvaanin Panasonic RA-2291  KMU® ABB Oy Keskijan
RA-2147 777 ABB Oy Keskijan

&,

— * 03.03.2003 Ruuvinvaanin Panasonic
3. Hakungkymé * | 03032003 Ruuvinvinin Panasonic RA-4163 77 ABB Oy Keskijin
S — 1210.2009 Ruuvinvaanin Panasonic RA-4168  KMD ABB Oy Keskijani
Lisingkymet | EKbioiiC | 12:10.2009 Ruuvinviiénin Panasonic RA-4183  KMU ABB Oy Keskijind
Kaltodistukse 121102003 Ruuvinvanin Panasonic RA-4178  KMD BB Oy Keskién

4, Laitteet siiainneittain I * 03.032003 Ruuvinvaanin Wurth RA-3034 777 ABB Oy Keskijan
Ra-3086  77?

* 03.03.2009 Ruuvinvaanin Wurth ABB Oy Keskijan

il 12102008 Ruuvinvinin Wuth Master RA3035 KMT  ABB OyKeskidn
C. Kayttanatto pvm I * 03.03.2009 Ruuvinvaanin Wurth Master Ra-4098 777 ABB Oy Keskijan

veggey vESel

- 12.10.2009  Ruuvinvaanin Wurth Master R&-4182  KMU ABB Oy Keskijan
%’ * 03.03.2009 Ruuvinvaanin Wurth Master RA&-3091  97? ABB Oy Keskijani
m 14.10.2009  Ruuvinvaannin RP-1693  KMD ABB Oy Keskijany

14.10.2009  Ruuvinvaannin RP-1481  KMD ABB Oy Keskijan

- 14.10.2009  Ruuvinvaannin RP-1643  KMD ABB Oy Keskijan

s | avaaT | 14102009 Ruuvinvéannin RP1733  KMU ABB Oy Keskijan
14.10.2009  Ruuvinvaannin RP-1519  KMU ABB Oy Keskijan

14.10.2003 Ruuvinvaannin RP-1650  KMD ABB Oy Keskijani

* 03.03.2009 Ruuvinvaanhnin RA-4091 %2 ABB Oy Keskijan

Kuva 10. Tietokannan nakyma poistetuissa laitteissa.



25

Kaksi muuta pienempéa padvalikkoa ovat kalibroinnit ja kalibrointitodistukset.

Kuvassa 11 nakyy kalibroinnit-valikon alta 10ytyvat kuusi tarkemmin kalibroin-

teihin liittyvaa alavalikkoa.

Lisdnakymat | Kalibroinnit |
Kal.todistuk sef

A Seuraavaf kalibrc:innii l

B. Seuraavat kalibroijittain I

C. Mittalaiteyhd.henkilaittain I
D. Tehdyt kalibrainnit |

vegad

E. Mychassa olevat I
F. Kalibraattorit I
Kuva 11. Kalibrointivalikot

Seuraavat kalibroinnit-valikossa tyovalineet ndytetadn seuraavan kalibrointiajan

mukaan jarjestyksessa.

Seuraavat kalibroijittain-valikossa tydvalineet ovat niille merkittyjen kalibroijien
alavalikoissa. Valikkoa kayttden selvida seuraavaksi kalibroitava tydvaline ja sen
kalibroija. Tietokannan asetuksissa on maadritelty, ettd kalibroijalle ja mittalai-
teyhdyshenkil6lle tulee halytys sdhkopostiin 3-15 pdivaa ennen kalibrointiaikaa,
riippuen tydvalineestd. Kalibroijalle lahetetddn myos lista seuraavan kuukauden
kalibroinneista. Jos hélytysté ei jostain syysta tule, tietokannan kayttaja nakee lait-
teen kalibroijan tastd valikosta ja pystyy lahettdm&&n hanelle tiedon kalibroin-
tiajankohdasta.

Mittalaiteyhdyshenkildittain-valikosta nakee kunkin mittalaiteyhdyshenkilon vas-
tuulla olevat tyovélineet. Tdssé tietokannassa yhdyshenkil6ité oli seitsemén, joista
osa ei end ole ABB:n palveluksessa. Tulevassa tietokannassa mittalaiteyh-
dyshenkil6ita tulee olemaan vain yksi, joten tdmé valikko j&& turhaksi.

Tehdyt kalibroinnit-valikko nayttadd tyovélineille suoritetut kalibroinnit ja kalib-

rointien tulokset paivamaaran mukaan vanhimmasta uusimpaan.
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Myobhéassa olevat-valikosta nédkee myohassé olevat kalibroinnit tyovalinekohtai-
sesti. Naita ei saisi olla, mutta aina on mahdollista, ettd kalibroinnit viivastyvét
esim. kalibrointilaitteiston rikkoutuessa. Tietokannan asetuksien mukaan kalibroi-
jalle lahetetddn ilmoitus my6hassa olevasta kalibroinnista joka maanantai kuuden

kuukauden ajan.

Kalibraattorit-valikosta nakisi kalibrointeihin kéytettavat laitteistot, mutta valikko
ei nayta mitaan, koska Keskijannitekojeiston tydvalineet kalibroidaan ABB:n Ser-
vice-yksikon laitteistoilla, joita ei ole maaritelty tahén tietokantaan. Kéytetty
kalibrointilaitteisto voi olla merkitty joidenkin tyévalineiden datasivuille, mutta se

ei ole pakollinen tietokentta.

Viimeinen kolmesta pienemmasta paavalikosta on nimeltdan kalibrointitodistuk-
set. Keskijannitekojeiston ja Servicen tietokantojen asetuksissa on muutamia ero-
ja, joista johtuen Keskijannitekojeistojen tietokanta ei kaytd tatd valikkoa ollen-
kaan. Valikko ndkyy tietokannassa, mutta sitd kayttaen tietokanta ei ndyta mitaan.

Lisatietoa tasta valikosta Servicen tietokannasta kertovassa luvussa.
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4 ABB SERVICEN TIETOKANTA

Kenelldkaan Keskijannitekojeiden tyontekijalla ei ollut oikeuksia Service-yksikon
kalibrointitietokantaan. Service-yksikon osaamiskeskuspééllikkoé Erkki Ikoselta
pyydettiin ja saatiin oikeudet tietokannan tarkastelemista varten. Service-yksikon
kayttama tietokanta on samanlainen TJ CALIBRATE-pohjainen tietokanta kuin
Keskijannitekojeiden kéyttdma, mutta se sisaltdd myds muiden yritysten laitteita.
Kuvasta 12 selviéd, ettd ylivoimaisesti suurin Servicen kalibrointiasiakas on Kes-
kijannitekojeet. Kuvassa esiintyvd nimike ABB Oy Transmit keskijannitetuotteet
tarkoittaa myos Keskijannitekojeita.

@ Mittalaiterekisteri Transmit KT - 3. Kustannuspaikoittain - IBM Lotus Notes
File Edit Yiew Create Actions Help

ICEE& ISS2@|| Vg r|sToonrhlm & =5

_| Address

Workspace | ®| TY0-JA MITTAVALINEET - 2.... ><| ®| Mittalaiterekisteri Transmit KT . X]_

@ @ Luo asiakirja ®* Asiakashaku
— Laiteniii ~ Sarjanro ~
1. Laitteittain ' * [ » ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
@ 2. Laiterphmittain I * |495 b ABB Oy Transmit Keskijannitetuotteet
* |9 b In Cap
E’tﬂ, [3._Kus_tannuspaikqi!tain I & [d Midne Tuctants
@ 4. Haltijoittain | |*x [ » Outokumpu Wasa Copper
s * |16 b Polttovari
Q 5. Hakunakyma ' * |14 » PROHOC
E— o * |1 » SP Pohjois-Suomi
Lisanakymat | - Kalibroinnit | + les b TM
p— Kal.todistukset e

Kuva 12. Service-yksikon kalibrointiasiakkaat.
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Tietokanta on selkein esitettyna laiteryhmittéin. Se olisi kuitenkin helposti muo-

kattavissa vield selkedmmaksi, esim. madrittelemall& jokainen laite johonkin laite-

ryhméén ja yhdistamalla joitakin laiteryhmia isomman kokonaisuuden alle. Ku-

vassa 13 nakyy Servicen kayttdmat laiteryhmat.

@ Mittalaiterekisteri Transmit KT - 2. Laiteryhmittain - IBM Lotus Notes
File Edit View Create Actions Help

[OES /5858

BRSO oNHE o= BAQE

JAddress '”J(b' '@@O:VI
[om=aE]
Workspace | %) Esa Kankaanpaa - Inbox x[ E Mittalaiterekisteri Transmit KT ... X]
@ TJ [H“HHHI[ @ @ Luo asiakirja ak Asiakashaku
| | Laitenimi ‘ ISarianlo |Tunnisle ’Siiainli lUrganisaalio
1. Laitteittain l % |15 » Dekadit
@ DI Cate i l * |7 b Eristysvastusmittarit
ol b Hairionmittauslaitteet
@ 3. Kustannuspaikaitiain I x |3 b Jannitekoestuslaite
@ 4. Haltjoittain I x |2 » Jannitelahteet
— * (21 b Kalibraattorit
Q 5. Hakunakymé I ol b Koestuskentta
Lisénakymat | Kalibroinnit : ; : E;:;::::Z'i
ﬁ M e b Lampotila kosteus ja virtausmittarit
A, Laittest siiainneittain l LA b Lampatilamittari
@ B. Taimittajtai | ol
: gl x* [1 b Mittakello
@ €. Kattginotta pvm P | » Mittakone
- *x |14 b Mittarit
ﬁ e R I x |4 b Mittausjarjestelma
ﬁ E. Poistetut laittest ' * d‘ » Momentinmittauslaitteet
x |70 » Momenttiavain
- * [417 b Momenttivaannin
4 Sulie l Avaa TK 'I x |7 » Mutterivaannin
* |3 » Muuntimet
x |1 b Oskilloskoopit
* |6 b Resistanssinormaali
* . [i b Simulaattori
x | » Tappitulkki
* |5 b Testerit
*x |4 b Vaaka
*x [156 b Virtalahde
* |18 b Yleismittarit
x |1 b Yleismittarit (Digitaalinen)
* |3 b Yleismittauslaite
* 93 » (Laiteryhmaa ei mainittu)
726
Kuva 13. Servicen tietokanta laiteryhmittain.
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Aiemmassa kappaleessa oli maininta tietokannassa olevista kolmesta pienemmaés-
t4 padvalikosta, joista yksi ei ollut k&ytossd keskijannitekojeistojen tietokannassa.
Kolmantena pienempéna lisavalikkona on kalibrointitodistukset. Kuvassa 14 na-

kyy kalibrointitodistukset-valikon alta 16ytyvat kolme tarkempaa alavalikkoa.

Lisanakymat |  Kalibroinnit |

Kal.todistuksef

@ [A. T odistusnumeroittain !
|

@ | B. Asiakkaittain
@ C. Allekirjoittamattomat

Kuva 14.

Kalibrointitodistusvalikot.

Kalibroija antaa ty6valineen kalibroinnin jélkeen todistuksen, joka linkitetaén
tyovalineen datasivulle. Todistukset numeroidaan juoksevassa jarjestyksessa lah-
tien arvosta MIT0200001 .

Todistusnumeroittain-valikossa naytetédan kalibroijien myontdmat kalibrointitodis-
tukset juoksevassa numerojarjestyksessa. Todistukset eivat ole asiakasorganisaa-

tiojarjestyksessa. Kuvassa 15 nakyma todistusnumeroittain.

U [Hl |HHHTE @; @ Luo asiakirja dx Asiakashaku

‘ }P\/m 'Asiakas ~ Laitenimi ~ Sarjanro

1. Laitteittain I * | b MIT0200001

= — * » MIT0200002

2. Laiteryhmittain I * b MIT0200004

3. Kustannuspaikoittain I * | » MIT0200005

* » MIT0200006

4. Haltijoittain ' * » MIT0200007

— * | » MIT0200008

5. Hakunakyma I Im
* 31.05.2002 ABB TRANSMIT OY Fluke 80604 7184004

_Lisénakyméit | _ Kalibroinnit * | b MIT0200011

Kal.todistuk se * | b MIT0200012

> SR ] * » MIT0200013

lA Todistusnumeroittain ﬂ * | b MIT0200014

B. Asiakkaitain | G e

* | b MIT0200016

C. Allekijoittamatiomat | |[* | » MIT0200017

* b MIT0200018

- * » MIT0200019

4suie | AvaaTk M| |x |} miTo200020

* » MIT0200021

* » MIT0200022

* » MIT0200023

* b MIT0200024

* b MIT0200025

X b MITN200N02E

Kuva 15.

Kalibrointitodistukset todistusnumeroittain.
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Asiakkaittain-valikossa myonnetyt kalibrointitodistukset 16ytyvét kunkin asiakas-

organisaation alavalikoista. Tdma valikko on katevampi kuin todistusnumeroit-

tain-valikko, koska téalla valikolla 16ytyvat kaikki tietylle asiakasorganisaatiolle

myonnetyt kalibrointitodistukset ja niiden todistusnumerot. Kuvassa 16 ndkyma

kayttéden asiakkaittain-valikkoa.

v [ALIBRATE

1. Laitteittain

2. Laiteryhmittain

3. Kustannuspaikoittain

4. Haltijoittain

5. Hakunakyma

@r @Luo asiakirja @‘Asiakashaku

Asiakas ‘ ’Pvm ’Laitenimi A Kalibraintinro ~  |Sarjanro 4|

Lisinakymat | Kalibroinnit

Kal. todislukseﬂ

A, Todistusnumeroittain

|B. Asiakkaitain

C. Allekirjoittamattomat

dsuie | AvaaTk P

LR . O b O O B

e i I I O I B I S . S

b ABB Transmit KMU

b ABB 0Y JAKELUMUUNTAJAT

b ABB Oy Service

b ABB Dy Servise

b ABB OY SUURMUUNTAJAT

» ABB Oy Transmit

b ABB Oy Transmit Keskijannitetuotteet
b ABB Oy Transmit,suusmuuntajat

» ABB Oy / Transmit
b 4 nanni tteet

27.05.2004 Ruuvinvaannin Ra-4321 Kt MIT0400394 RA-4321
25.05.2004 Ruuvinvaannin Ra-4320 Kt MIT0400389 RA-4320
13.06.2003 Metrawatt metriso 5000  MIT0O300263 0ooa
24.03.2003 Philips PM 6303 Impedanss MIT0300239 LO544828
24.03.2003 Koestusasema 100 MITO300241

» ABB Oy Muuntajat Yaasan Erikoismuuntajayksikko
b ABB Service

b ABB Transmit

b ABB Transmit KMU

b ABB TRANSMIT OY

b In Cap

P Laine-Tuotanto

b Laine -Tuotanto

» Outokumpu Wasa Copper

b Polttovari

Kuva 16. Kalibrointitodistukset asiakkaittain.
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Allekirjoittamattomat-valikko nayttaa laitteille merkityt haltijat. Laitteen haltijan

alla nakyy kaikki hanelle merkityt laitteet, joille on annettu kalibrointitodistus.

Ensimmaisend nakyy laitteen kalibroijan nimi ja onko han allekirjoittanut todis-

tuksen. Toisena nédkyy laitteen haltijan nimi ja onko han allekirjoittanut todistuk-

sen. Yleensa laitteelle merkitty haltia ei allekirjoita todistusta vaan todistuksen

allekirjoittaa pelkastaan laitteen kalibroija. Kuvassa 17 nakyma kayttden allekir-

joittamattomat-valikkoa.

v [ALIBRATE

@ E‘j Luo asiakirja Efk Asiakashaku

Allekirioittaiel ‘ Kalibroija v | Yhteyshenki | Asiakas v |Laitenimi Kalibrointinro ~ | Sarjanro
1. Laiteitain L [x > ahola
= - -
AWI * + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Mutterivaanin MP-1° MIT0300249 MP-1149
3. Kustannuspaikaittain I * o Jamo Kokko 3¢ Arto Latva-Mantil Mutterivaanin MP-1° MP-1144
4 Halioitain * + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Mutterivaanin MP-4: MITO300280  MP-4243
A—I' * + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Mutterivaanin MP-1° MIT0400481 MP-1144
5. Hakunakyma l x o daniHauhia 3¢ Arto LatvaManti Mutterivinin MP-4: MP-4243
* + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Mutterivagnin MP-4; MIT0400480 MP-4244
Lisanakymat | | Kalibroinnit | | aniHauhia 3 Atto LatvaManti Mutterivianin MP-1 MP-1144
Kal.!odislukseﬂ * + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Ruuvinvaannin RA- MITO400482  RA-417H
A Todistusnumeroittain I * « Jarmo Kokko 3¢ Arto Latva-Mantil Ruuvinvaannin Ré- RA-417%
 —— * + Pauli Suorauha 3¢ Arto Latva-Mantil Ruuvinvaannin R&- MITO300246  RA-4175
B hsikkatiati N laniHauhia 3¢ Atto LatvaManti 20Nm Mutteivnic MITOZO1154 MP-1149
C. Allekirjoittamattomat JI * «JaniHauhia )¢ Arto Latva-Mantil 40Nm Mutterivaanir MITO701172  MP-4243
* o JaniHauhia 3¢ Arto Latva-Mantil 40Nm Mutterivaanir MIT0801311 MP-4244
4 Suie | AvaaTK P I * o JaniHauhia 3¢ Arto Latva-Mantil 20Nm Mutterivaanir MITOB01388  MP-114§
* JaniHauhia 3¢ Arto Latva-Mantil 40Nm Mutterivaanir MIT0801581 MP-4244
* | b Asko Hamarila
* | b Aspback Jukka
* | b Bo Westerholm
* | b Christer Aspback
* | b Erkki Hankkila
* | b Erkki Hauhia
* | b Forsblom
* | b Forsbolm
* | b Hannu Maenpaa
* | b Hannu Niemisto
* | » Harri Hemminki
* | b Hautamaki
* | b Heikki A.Maenpaa
* | b Heikki Maenpaa
* | b Hietikko Kauko
* | b Hyytinen
* |bInCap
* | b Jani Hauhia
Kuva 17. Allekirjoittamattomat kalibrointitodistukset.
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Laitteen kalibroija luo uuden Kkalibrointitodistuksen kalibroimalleen laitteelle
avaamalla laitteen datasivun ja klikkaamalla kohtaan luo asiakirja, jolloin avautuu
valikko, jossa on kolme vaihtoehtoa, mittalaite, kalibrointitodistus ja kommentti.
Klikkaamalla kohtaan kalibrointitodistus avautuu uusi datasivu jota kéytetadn ka-
librointitodistuksena. Tamé datasivu tallennetaan ja se ilmestyy linkkind kyseisen
laitteen datasivulle. Tietokanta antaa todistukselle automaattisesti todistusnume-
ron riippuen tietokannan asetuksista. Kalibrointitodistus on selkea takuu siité etta

laitteelle on suoritettu kalibrointi. Kalibrointitodistus on kuvan 18 mukainen.

ABB Oy
Service

KALIBROINTITODISTUS

Certificate of Calibration
Nro/Nbr: MIT0701154

Tilaaja - Customer: ABB Oy Transmit Keskijannitetuotteet
KmU
Risto Lainimo

Asiak 0 - Cust Nbr: 30423

Kalibroitu laite - Item:

Tyyppi - Model:

Sarjanumero - Serial Nbr:

Tunniste - Product ID:

Kalibroinnin tulos - Result of Calibration:

Kalibroija - Calibrator:

Vastuuhenkilo - Contact Person:

Sivuja - Pages (Todistus + mittauspoytakirjat):

20Nm Mutterivaanin
Mekaaninen
MP-1145

MP-1145
Hyvaksytty

1+

;:'_/a i Faukia

Jani Hauhia 27 .07.2007

Aol aittamatta

Arto Latva-Mantila

Kuva 18.

Valmis kalibrointitodistus
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5 TIETOKANTOJEN YHDISTAMINEN

5.1 Misté aloitetaan?

Yhdessa Keskijannitekojeiston tuotantoinsinddri Antti Cajanin kanssa keskustel-
tiin tulevan tietokannan sisallosta ja kaytannollisyydestd. N&issa keskusteluissa
paatettiin, ettd tietokannasta tulisi tehdd mahdollisimman yksinkertainen ja selked.
Tietokantaan merkittdisiin kaikki tarkastettavat, huollettavat ja kalibroitavat tyo-
valineet. Kantaan tulisi myoskin merkita kaikki paineilmakéyttoiset tydvalineet,
joita ei tarkasteta millaan tavalla niiden elinkaaren aikana. Tietokantaa ei kuormi-
tettaisi turhaan merkitsemalld siihen esim. perinteisia kasityovalineit, kuten lenk-

kiavaimia ja rullamittoja.

Ensimmaisend asiana ennen tietokannan luomisen aloittamista oli paattaa kayt-
toon tulevan tietokannan alkuperéd. Kaytetadnkd Keskijannitekojeistojen tietokan-
taa, Servicen tietokantaa vai tehdaanko taysin uusi tietokanta?

Asiasta pidettiin yhden tunnin mittainen kokous Keskijannitekojeiston yldkamma-
ri-neuvotteluhuoneessa. Kokouksessa osallistujina oli minun lisakseni Keskijanni-
tekojeiden puolelta tuotantop&allikkd Juha-Pekka Kuokkala. Servicen puolelta
kokoukseen osallistui osaamiskeskuspééllikkd Erkki Ikonen, huoltoteknikko Sami
Vainiola ja automatiikka-asentaja Reijo Andersen. Kokouksen yksimielisen paa-

toksen mukaan péaatettiin toimia seuraavanlaisesti:

1. Tulevan tietokannan pohjana kdytetddn Keskijannitekojeiston entista tieto-
kantaa, joka péivitetddn vastaamaan nykypdivén tilannetta. Tietokannan

muokkaus on kuitenkin helpompaa kuin luoda kokonaan uusi tietokanta.

2. Kaikkien tyovélineiden kalibroinnit aloitetaan ns. tyhjalta poydélta ja niille
sovitaan tietty kalibroimisaika. Tyovélineitd on kalibroitu epaméaéraisiné
ajankohtina, kalibrointiajoilla ei ole ollut mitéan jérjestystd vaan samaan
laiteryhmdan kuuluvia tyovalineitd on kalibroitu eri ajankohtina. Laitta-
malla koko laiteryhmalle sama kalibrointiajankohta saadaan kalibroinnit

hoidettua selkeé&sti, mika helpottaa myos tietokannan kéyttoa.
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3. Tyovilineet merkittéisiin tyopistekohtaisiksi ja tyOpisteille annetaan tun-
nistemerkit. N&in helpotetaan tydvalineiden hallintaa ja ne 16ytyvat tieto-
kannan valikoista helpommin. Liséksi tydvalineiden kalibroija 16ytaa lait-

teen helpommin kun hén tietdd mille tydpisteelle ne on sijoitettu.

4. Tietokannan muokkausta varten annetaan tdydet tai rajalliset oikeudet tie-
tyille henkil6ille heidan tydnkuvastaan riippuen. Tietokannan kaytté pysyy

selkeéna jos kuka tahansa ei pysty muokkaamaan sita.

5. Tietokannan kayttoon tarvittavat ohjeet talletettaisiin Keskijannitekojeisto-
jen ohjeisto-tietokantaan sille sopivan nimikkeen alle. Ohjeisto-tietokanta
sisaltdd kaikki Keskijannitekojeiden kayttaméat ohjeet, kuten henkildstoon,

tuotantoon, markkinointiin ja johtamiseen liittyvat ohjeet.
5.2 Alkuperdisen tietokannan lapikdyminen

Ennen tietokannan muokkauksen aloittamista oli tarkedd saada selville mita ty6va-
lineitd Keskijannitekojeilla on kaytéssa ja tyovalineille piti saada madriteltya
mahdollisimman tarkka sijainti. Jokainen tuotannossa kaytdssa oleva tyovéline
kaytiin merkitseméassa ja niiden sarjanumerot kirjoitettiin ylés. Samalla tydvali-
neet merkittiin tyopistekohtaisiksi ja tyopisteille annettiin tunnistemerkit. Merkit-
semélla tyopisteet saatiin suurimmalle osalle tydvalineista tarkka sijainti. Keski-
jannitekojeistot tekevat useita erimallisia kojeistoja kahdessa eri rakennuksessa,
joten tyoOpisteiden tunnistemerkit jaettiin kahteen osaan. Ensimmaéinen osa kertoo
mitd kojeistomallia kyseiselld tyopisteelld tehdaan. Toinen osa kuvailee tarkem-

min tyopisteell& tehtavaa tyota. Alla esimerkki tunnistemerkisté ja sen selitykset:

, KT-rakennuksessa tapahtuva Uniswitch-kojeistomallin ko-
koonpano

KMU/BU3

Bottom unit-moduulin kolmas valmistustyopiste

Kun kaikkien k&ytdssa olevien tyovalineiden tiedot oli kirjattu ylos, aloitettiin nii-

den etsiminen alkuperdisestd tietokannasta. Tiedossa oli, ettd useita tietokannassa
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olevia tyovalineitd ei endd ole olemassa, joten kaikki kannassa olevat tydvalineet
merkittiin ensin poistetuiksi. TyOvélineet eivat poistu lopullisesti tietokannasta
kayttden merkitse laite poistetuksi-toimintoa ja ne voidaan viela siirtada takaisin

paavalikoihin.

Find-toimintoa kayttden etsittiin olemassaolevat ei kalibroitavat-huoltoluokan
tyovalineet poistetut laitteet-valikosta yksitellen sarjanumeroa kayttéden. Loytyneet
tyovalineet siirrettiin takaisin padvalikoihin. Niille olemassaoleville tydvalineille,
joita ei 16ytynyt tietokannasta, luotiin uudet datasivut. Vanhasta tietokannasta 16y-
tyi n. 80 % olemassaolevista ei kalibroitavat-huoltoluokan tydvalineista. Loput
poistetut laitteet-valikossa olleista tyovéalineista poistettiin lopullisesti tietokannas-
ta, jotta tietokanta pysyisi mahdollisimman selkeana eika sielld esiintyisi olemat-

tomia tyovalineitéa.

Kalibroitavat- ja tarkastettavat-huoltoluokan tyévalineet etsittiin Service-yksikon
tietokannasta, koska Service on péivittanyt ndiden huoltoluokkien laitteet omaan
kantaansa. Naiden huoltoluokkien tydvalineita 16ytyi myos n. 80 % olemassa ole-
vien tyovélineiden maarésta. Lopuille tyovélineille luotiin uudet datasivut ja niille

merkittiin kalibroija ja kalibrointiajat.
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6 TIETOKANNAN MUOKKAUS

6.1 Tavoite

Tyo- ja mittavalineet tietokannasta tulisi tehdd mahdollisimman selked ja helppo-
kayttoinen. Selkedn tietokannasta saa luomalla vain tarvittavat paalaiteryhmat ja
luomalla niiden alavalikoiksi tarkemmat laiteryhmat. Alkuperdisessé tietokannas-

sa alavalikkoina kaytettavia laiteryhmia ei ollut kuin muutama.

Tietokannan padvalikkoina kaytetddn samoja valikoita, joita tarkasteltiin kohdassa
3.2.

6.2 Laiteryhmat

Laiteryhmat tarkoittavat tyovalineen kayttdluokkaa, kuten ruuvinvaannin, mo-
menttivaannin tai nosturi. Tydvalineelle annetaan péélaiteryhmd ja tarvittaessa
tarkempi alalaiteryhmé. Paalaiteryhmélle saadaan tarkemmat laiteryhmat alavali-
koiksi erottamalla nama \-merkilla. Alavalikoita ei voida méaaritella kuin yhden
samalle riville. Laiteryhmia ei maaritelld ty6- ja mittavaline tietokantaan vaan
Quality first keywords 4.51 tietokantaan. Quality first keywords 4.51 tietokantaan
on merkitty monelle eri tietokannalle tarkoitettuja avainsanoja. ABB.n tietokannat
kayttavat useimmiten monia muita tietokantoja esim. valikoiden muodostamiseen.
Talla tavoin tietokannat pysyvat selkeind, koska vain rajoittamattomat oikeudet

omaava henkilo voi muuttaa tai muokata esim. valikoiden nimia.

Kuvassa 19 ndkyma Quality first keywords 4.51 tietokannan asetuksista jonne on
madritelty kaikki kalibrointitietokannassa kéytettdvat laiteryhmat ja tarkemmat

alalaiteryhmat.

Kuvassa 20 Tyo6- ja mittavéline tietokannan nakyma laiteryhmittéin.
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L @ L Ousi ) | Lukuoikeus: )

ke.y word AVAINSANALISTA
Avainsanat e A e
Avainsanat ja pivays -

Tunnistetut avainsanat
+ Mut

Yersio 5.2 /14 toukokuuta 2004 (rev. 5.2.0003 /17 elokuuta 2004)
Avainsanalista

Kategoria: TJ Quality\TJ Calibrate
Hakuavain: Calibrations equipment group
Avainsanalista

TarkastuslaiteWoestuslaite
Tarkastuslate\Jannitekoestuslaite
Tarkastuslaite\Mitari
Tarkastuslaite\Testeri
TarkastuslaiteWoestuskarry
TarkastuslaiteWaasuntayttolaite
Tarkastuslaite\Wuototesteri
Momenttivaannin
Porakone'Paineilma
HiomakonePaineilma
YetonittikonePaineilma
Saha'Paineilma
Ruuvinvaannin\Paineilma
RuuvinvaanniniSahkadinen
Mutterinvaannin
Kaapelikenkapuristin
Pakkauskone
MNostoapuvalinestiNostolinaMostovyd
MNostoapuvalineet\Nostoketju
MostoapuvalinesthWuut
Mosturit\Sitanosturit
Mosturit'Pylvasnosturit
Mosturit'Henkildnostokorit
MosturitWigit

Kuva 19. Quality first keywords 4.51 tietokantaan madritetyt laiteryhmét

" [ALIBAATE

1. Laitteittain

2. Laiteryhmittain

3. Kustannuspaikoittain

4. Haltijoittain

5. Hakunakyma

|
|
|
|
|

@ Ef_lf Luo asiakirja @Asiakashaku

| ’ Laitenimi
16 P Hiomakone
1 » Kaapelikenkapuristin
15 » Momenttivaannin
101 » Mutterinvaannin

o))
A

-
[apl Kunl

¥ Nostoapuvalineet

Lisanakymat | Kalibroinnit |

Kal.todistukset

A, Laitteet sijainneittain

B. Toimittajittain

C. Kayttaonotto pym

D. Lainaukset

E. Poistetut laitteet

sy Besse Seesse- Sesse S

b Muut
26 b Nostoketju
26 P Nostoliina/Nostovyo
23 P Nosturit
1 » Pakkauskone
40 » Porakone
85 » Ruuvinvaannin
B P Saha
53 P Tarkastuslaite
15 P Vetoniittikone
123

Kuva 20. Ty0- ja mittavalineet tietokannassa nékyvat laiteryhmat
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Hiomakone-laiteryhmélla on vain yksi alavalikko, paineilma. Kaikki Keskijanni-
tekojeiden kaytossa ja varalla olevat hiomakoneet ovat paineilmakayttoisié ja ne
kuuluvat ei kalibroitava-huoltoluokkaan. Hiomakoneita tarvitaan s&annollisesti

muutaman kojeistossa kéytettdvan osan viimeistelyyn.

Kaapelikenkapuristin-laiteryhméan kuuluu vain yksi laite, joka kuuluu kalibroita-
vat-huoltoluokkaan. Laitetta kéytetaan paksuudeltaan 10 mm? ja suurempien vir-
tajohtojen liittimien puristamiseen. Ohuempien virtajohtojen liittimet puristetaan
kasikayttoisilla liitinpihdeilla.

Momenttivaannin-laiteryhmaén kuuluvat kasikayttdiset momenttivaantimet.
Kaikki laiteryhméssd olevat tyovélineet kuuluvat kalibroitava-huoltoluokkaan.
Laiteryhmalla ei ole alavalikoita. Tyovélineita kaytetadn kun esim. ruuvin tai mut-

terin kireysmomentti pitad saada tarkasti kohdalleen.

Mutterinvaannin-laiterynméan siséltyvat kaikki kasin kaytettavat paineilmakayt-
toiset mutterinvadntimet.  Tyovalineet kuuluvat kalibroitava-huoltoluokkaan,
mutta n. kolmasosaa naista tyovélineista ei kalibroida, johtuen niiden kéyttotar-

koituksesta tai sijainnista. Laiteryhmalla ei ole alavalikoita.

Nostoapuvalineet-laiteryhmaa tydvalineineen ei ollut alkuperdisessa tyo- ja mitta-
valineet tietokannassa. Laiteryhmén tyovalineet kuuluvat tarkastettavat-
huoltoluokkaan ja Keskijannitekojeiden omat miehet ovat hoitaneet niiden tarkas-
tukset ennen. Service-yksikkd hoitaa tydvalineiden tarkastukset vuoden 2010 ke-
vaasta lahtien. Laiteryhmalla on kolme alavalikkoa. Nostoketju-valikko siséltaa
metalliketjulliset nostoapuvalineet ja liina/vydmalliset nostoapuvélineet kuuluvat
nostoliina/nostovyd-valikon alle. Muut-valikko sisaltdd nostoissa kéytettavié eri-
laisia koukkuja ja kiinnikkeitd. Nostoapuvalineiden sijainniksi on ilmoitettu vain

joko KT-rakennus tai KK-rakennus, koska niilla ei ole kiinteda tyopistetta.
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Nosturit-laiteryhma ei myoskaan kuulunut alkuperéiseen tietokantaan. Service-
yksikkd on hoitanut tydvélineiden tarkastukset ennenkin, mutta niiden tulokset ja
tiedot ovat olleet vain paperilla. Laiteryhmén tyovélineet kuuluvat tarkastettavat-
huoltoluokkaan. Laiteryhmalla on nelja tarkempaa alavalikkoa. Henkilénostoko-
rit-valikkoon kuuluu trukin nostopiikkeihin kiinnitettavé kori, jota kaytetdan teh-
taan kunnossapitoon liittyvisséd tdissa. Jigit-valikkoon kuuluvat kuusi KT-
rakennuksessa tapahtuvan Uniswitch-kojeiston alamoduulin kokoamiseen tarvit-
tavat nostolaitteet. Pylvasnosturit-valikkoon kuuluvat pylvaan varassa olevat ke-
vyemman nostokyvyn omaavat nosturit ja siltanosturit-valikkoon kuuluvat katon-

rajassa olevilla kiskoilla kulkevat nosturit.

Pakkauskone-laiteryhmaan kuuluu vain yksi laite, jota kéytetddn péaéasiassa val-
miiden Uniswitch- ja CBW-kojeistojen pakkaamiseen lahettamista varten. Laite
kiertda kojeiston ymparille suojaavan muovikalvon. Laite on ainoa huoltotarkas-
tettava-huoltoryhmaan kuuluva tyévaline. Service-yksikkd on ennen hoitanut
huollon samalla tavalla kuin nostureissa, eli tulokset ja tiedot on merkitty vain pa-

perille.

Porakone-laiteryhmdén kuuluvat kaikki késin kéytettavat paineilmatoimiset pora-
koneet. Kaikki porakoneet kuuluvat ei kalibroitava-huoltoluokkaan. Tehtaalla on
my0s kaytdssa muutamia akku- tai sahkokayttdisid porakoneita, mutta niita ei
kayttdvoimansa ja huoltoluokkansa takia liitetty tdhan tietokantaan. Laiteryhmaélla

on yksi alavalikko, paineilma.

Ruuvinvaannin-laiteryhmaan kuuluvat k&sin kaytettavat paineilma- ja akkutoimi-
set ruuvinvaantimet. Mydskin akkutoimiset ruuvinvaantimet liitettiin tietokantaan,
koska akkutoimisista porakoneista poiketen, ruuvinvaantimet kuuluvat kalibroita-
va-huoltoluokkaan. Laiteryhmélld on kaksi alavalikkoa, paineilma ja sahkoinen.
Paineilmakayttoiset ruuvinvéantimet kuuluvat ei kalibroitava-huoltoluokkaan ja
akkukayttoiset kalibroitava-huoltoluokkaan. Osaa akkukayttoisista tyovalineista

ei kalibroida, johtuen niiden kayttotarkoituksesta tai sijainnista.
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Saha-laiteryhmaén kuuluvat kasin kaytettdvat paineilmatoimiset kuvio- ja puuk-
kosahat. Tyovalineet kuuluvat ei kalibroitava-huoltoluokkaan. Laiteryhmélld on

yksi alavalikko, paineilma.

Tarkastuslaite-laiteryhma siséltda useita erilaisia kojeistojen tarkastuksissa ja al-
kukokoonpanossa kaytettavia testilaitteita. Laiteryhmallad on seitsemén alavalik-
koa. Jannitekoestuslaite-valikkoon kuuluvat muutamat max. 50 kV kojeistotesti-
laitteet, joilla testataan kojeistojen jannitekestoisuutta. Laitteet kuuluvat kalibroi-
tava-huoltoluokkaan. Kaasuntayttdlaite-valikkon kuuluu yksi SFg-kaasueristeisien
kytkimien tayttoon tarkoitettu laite. Laite kuuluu kalibroitava-huoltoluokkaan.
Koestuskarry-valikkoon kuuluu neljad KT-rakennuksessa olevaa kojeistojen kyt-
kentdjen lapikdymiseen tarkoitettua laitetta. Laitteet kuuluvat kalibroitava-
huoltoluokkaan. Koestuslaite-valikkoon kuuluvat pienemmat ja varalla olevat tes-
tilaitteet. Na&istd kahdeksasta tyovélineestd kolme kuuluu kalibroitava-
huoltoluokkaan ja loput viisi ei kalibroitava-huoltoluokkaan. Mittari-valikkoon
kuuluvat erilaiset mittauslaitteet. 23:a mittarista vain yksi kosketinpainemittari
kuuluu kalibroitava-huoltoluokkaan, loput ei kalibroitava-huoltoluokkaan. Teste-
ri-valikkoon kuuluvia ei kalibroitava-huoltoluokan tyovélineitd kdytetdadn kojeis-
tojen yksittéisten osien toiminnan testaamiseen. Vuototesteri-valikon kalibroitava-
huoltoluokan tyovélineitd kéytetddn SFs-kaasueristeisien kytkimien tarkastami-
seen. SFg-kaasueristeisien laitteiden vuotostandardit ovat tiukat ja kaikki kytkimet

tarkastetaan vuotojen varalta ennen kéayttdéonottoa.

Vetoniittikone-laiteryhma siséltdd kasin kaytettdvat paineilmatoimiset vetoniitti-
koneet. Tyovalineitd kdytetddn jos jotain kojeiston osaa ei voida kéytdnnon syista
Kiinnittdd normaalisti ruuveilla tai muttereilla. Tydvalineitd on useita eri kokoja ja

ne kuuluvat ei kalibroitava-huoltoluokkaan.
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6.3 Kalibrointiajankohdat

Kalibrointi- tai tarkastusajankohtien huomattiin olleen epdméaéradisessé aikajarjes-
tyksessa suoritettuja. Muutamissa tapauksissa kalibroinnit oli jatetty kokonaan

tekematta.

Kalibroinnit ja tarkastukset saataisiin mahdollisimman selkedksi aloittamalla ne
ns. puhtaalta poydalta, eli antamalla jokaiselle kalibroitavalle tai tarkastettavalle
laiteryhmaélle oma kalibrointiajankohta, jolloin kaikki samaan laiteryhmaan kuu-
luvat tydvalineet kalibroitaisiin/tarkastettaisiin valittamatta niiden aikaisemmista

kalibrointiajankohdista.

Jokaiselle laiteryhmaélle annettiin oma kalibroinneista vastuussa oleva henkild,
jolle viesti tulevista kalibroinneista lahetetdan. Tietokanta lahettaa viestin mittalai-
teyhdyshenkil6lle ja kalibroijalle yleensd 15 péivaa ennen maarattyd kalibroin-
tiajankohtaa. Viesti sisaltad kalibrointilistan ja ajankohdan. Kalibroija joko suorit-
taa kalibroinnit itse tai valtuuttaa jonkun muun tekemdan ne. Tietokanta l&hettda
muistutuksen myohassa olevista kalibroinneista joka maanantai puolen vuoden

ajan.

Kuvasta 21 selvida tydvalineiden kalibrointien ja tarkastuksien seuraavat ajankoh-
dat:

Laiteryhma Kalibrointiaika Kalibrointiaikavéli |Kalibroija/Tarkastaja

Kaapelikenkdpuristin 1.2.2010 6 kk Jani Hauhia/Service
Momenttivaannin
Mutterinvaannin
Ruuvinvaannin

Nostoapuvalineet 1.4.2010 12 kk Jouni Nuutinen/Service
Nosturit
Pakkauskone 1.6.2010 12 kk Sami Vainiola/Service

Tarkastuslaite

Kuva 21. Kalibrointiajankohdat.
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6.4 Uuden tydvéalineen luominen tietokantaan

Uusi ty6valine luodaan tietokantaan klikkaamalla milla kohtaan luo asiakirja, jol-
loin avautuu uusi valikko, jossa on kolme eri vaihtoehtoa, mittalaite, kalibrointi-
todistus ja kommentti. Valitsemalla mittalaitteen avautuu uusi sivu, johon merki-
tdan tyovélineen tiedot. Tydvalineen datasivu on tarkein sivu koko tietokannassa,
tdhan sivuun madritelld&n tyovalineen sarjanumero, laiterynmd, kalibroitavuus
jne. Datasivulle voi myds kirjoittaa tyovélineen tarkemmat tiedot halutessaan.

Kuvassa 22 perusnakyma tyévalineen datasivusta.

[_r'j Luo asiakirja bjToiminto s"-’a.;Néyté »g; Muokkaus-fLukuoikeus

AL HB HD e . e
FREPEP Keskijannitetuotteet Ty6- ja mittavélineet
Laitenimi: Momenttiavain

Perustyyppi: ~ Tydkalu Laiteryhma:  bomenttivadnnin

Sarjanumero: 2007/278912 Tunniste:

Kalibraitavuus:  Kalibroitava laite

Kayttoonotto: Poistettu:

Lisatiedot: Wiirth

P LAITTEEN KUSTANNUSPAIKKA
) LAITTEEN TOIMITTAJA

p KALIBROINNIT

TJ Application
Seuraava kalibrointi: 01.02.2010 Jani Hauhia/FISER /BB

Laatija
12.10.2009 13:13 Esa Kankaanpaa/FIMIT /4BB

Kuva 22. Tydvalineen datasivun perusnakyma.

Laitenimi-kenttddn merkitdan tyovélineen perusnimi esim. momenttiavain, pora-
kone, ruuvinvdédnnin jne. Kenttadn voidaan merkita tarkemmin esim. myo6s tyova-

lineen valmistaja.
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Perustyyppi-kenttaan valitaan joko tyokalu vai mittalaite. Mittalaitteella tarkoite-
taan yleensé koestukseen tarkoitettuja laitteita esim. koestuslaitteet, mittarit ja tes-
terit. Tyokalulla tarkoitetaan muita laitteita, kuten kasityokalut ja nostoapuvéli-

neet.

Laiteryhma-kenttdan valitaan laitteelle sopivin laiteryhma. Tama on tarkea valik-
ko, koska laitteen 10ytdminen tietokannasta hankaloituu jos laiteryhméksi on mer-
kitty vaarad ryhma. Lisaksi tietokannasta tulee erittdin sekava jos samanlaisille

tyovalineille annetaan eri laiteryhmia.
Sarjanumero-kenttd&dn merkitan laitteen sarjanumero tai sille tehty tunniste.

Tunniste-kenttad jatetdan tyhjaksi, koska laitteen mahdollinen tunniste merkitdan

edelliseen kenttaan.

Kalibroitavuus-kenttddn merkitaan tyovélineen huoltoryhma, kalibroitava, tarkas-

tettava, huoltotarkastettava tai ei kalibroitava laite.

Kayttoonotto-kenttddn merkitddn tyovélineen kayttoonottopaivamaara mikali se

on tiedossa.

Poistettu-kenttd on tyhja ellei laitetta ole merkitty poistetuksi ja siihen ei saa lait-

taa minkaanlaista tekstia.

Lisatiedot-kenttd&n merkitédan esim. tyovélineen tarkka malli tai jotain muuta tyo-

valineeseen liittyvaa tietoa.
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Kun edell& olevat kent4t on merkitty, klikataan datasivulla olevaa seuraavaa va-
likkoa nimelt4 laitteen kustannuspaikka. Kuvassa 23 valikon sisalto.

v LAITTEEN KUSTANNUSPAIKKA

(¥ Sisdinen asiakas ¢ Ulkoinen asiakas

Organisaatio: ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot
Laitteen sijainti: KhU/C2

Mittalaiteyhdyshlo: Antti Cajan/K/FIMIT/ABB

Laitteen haltija:

Lisatiedot:

" Eilainattavissa { Lainattavissa ( Lainassa

Lainaaja:
Lainaajan vhteystieto:

Lainaus alkaa: Lainaus paathyy:

Kuva 23. Laitteen kustannuspaikan tiedot.

Tydvalineen kustannuspaikaksi valitaan sisdinen asiakas ja organisaatio-kenttaan
merkitaddn aina ABB Oy Keskijannitekojeet ja kojeistot. Nama valinnat tehd&an
aina ndin, koska kaikki Keskijannitekojeiden k&yttdmét tyovalineet ovat heidan

omiaan.

Laitteen sijainti-kenttddn merkitddn sijainti joko osaston mukaan tai tarkemmin
osaston ja tyopisteen mukaan mikali tdmé& on mahdollista. T&mé& helpottaa tyovéa-

lineen kalibroijan tyota jos han tietad tyovalineen tarkan sijainnin.

Mittalaiteyhdyshenkild-kenttaan merkitaan aina Antti Cajan ellei han muuta ilmoi-
ta. Tydvalineille annettiin vain yksi mittalaiteyhdyshenkil®, joka on samalla myds
tietokannan péaakayttaja. Halytys kalibroinneista tulee aina kalibroijalle ja mittalai-
teyhdyshenkil6lle. Talla tavoin tietokannan péékayttaja on aina tietoinen kalib-

rointiaikatauluista.
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Laitteen haltija-kentté jatetddn tyhjaksi ellei kyseessé ole kalibroitava tyovéline,
jota Service-yksikko ei kalibroi. T&lloin haltijaksi merkitdan tyGvalineesta vas-

tuussa oleva henkild, joka hoitaa tydvalineelle ulkoisen kalibroijan.

Lisatiedot-kenttd jatetadn yleensa tyhjéksi. Kenttddn voidaan kuitenkin merkité

esim. tyovélineen ulkoiseen kalibrointiin liittyvia tietoja.

Lainaus-kentat jatetaan tyhjiksi. Kentta tdytetddn mikali kyseisté tyovalinetta lai-

nataan jollekin muulle ABB:n yksikolle.

Kun edellé olevat kentdt on merkitty, klikataan datasivulla olevaa seuraavaa va-
likkoa nimeltd laitteen toimittaja. Tyovélineen toimittajan tiedot ovat yleensa tyh-
jid, koska vanhojen laitteiden toimittajia ei oltu merkitty vanhaan tietokantaan.
Kun uusia tydvalineitd hankitaan kirjoitetaan niiden toimittajan tiedot myos tieto-
kantaan. Téll& tavoin voidaan saada helposti selville esim. hajonneen tyévalineen
sarjanumeron perusteella kyseisen tydvalineen toimittaja ja saadaan tilattua kor-

vaava laite mahdollisimman nopeasti. Kuvassa 24 valikon sisalto.

v LAITTEEN TOIMITTAJA

Yritys: Dsasto:
Yht.henkilo:

Lisatiedot:

Kuva 24. Laitteen toimittajan tiedot.
Yritys-kenttaan merkitaan yrityksen nimi, jolta tyovéline tilattiin.
Osasto-kenttd&n merkitaan kyseisen yrityksen tarkempi osasto mikali sellaista on.

Yhteyshenkil-kenttd&dn merkitadn tyovalineen myyjén nimi tai yrityksen myynti-

osaston johtajan nimi.

Lisatiedot-kenttddn merkitadan esim. tyovélineen toimittajaan liittyvia lisatietoja.
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Kun kaikki edelld olevat kentat on merkitty, klikataan datasivulla olevaa seuraa-
vaa valikkoa nimeltd kalibroinnit. Sivulle merkitdan vain seuraavan kalibroinnin
tiedot. Sivulla ndkyy myds edellisten kalibrointien tietoja, mikéli tyévaline on ka-
libroitu aiemmin. Kalibrointitietojen liséksi sivulle voi olla tyévélineen kalibroin-
tiin kaytetyn kalibraattorin tiedot. Kalibrointivalikkoa ei ole mikéali tyovélineen
huoltoluokaksi on merkitty ei kalibroitava laite. Kuvassa 25 valikon sisélto.

w KALIBROINNIT

SEURAAVA KALIBROINTI

Kalibrointivali: b kk Seur.kalibrointi: 01.02.2010
K alibroija: Jani Hauhis/FISER/ABB

Muistutus: kalibroijalle, mittalaite yhdyshenkilolle 15 paivaa ennen kalibrointia
Lisatiedot:

SUORITETTU KALIBROINTI
Kalibrointi pvm: Suorittaja:

Tehdyt toimet:
Kalibroinnin tulokset:

Kalibrointilaitteisto: Sarjanumero; Todistusnumero: Kalibroitu:

Kalibrointitodistus: Linkki:

p Edelliset kalibroinnit:

Kuva 25. Laitteen kalibrointiin liittyvét tiedot.

Kalibrointivali-kenttddn merkitadn tyovalineelle suositeltu kalibrointivéli. Jokai-

selle samaan laiteryhmaan kuuluvalle laitteelle merkitdan sama aikavali.

Seuraava kalirointi-kenttadan merkitadn tydvalineen seuraava kalibrointiaika joko
merkitsemalld oma haluttu aika tai antamalla tietokannan laskea itse seuraava

ajankohta perustuen merkittyyn kalibrointivaliin.

Kalibroija-kenttddn merkitd&n tyovalineen kalibroija. Yleensd samaan laiteryh-

mé&én kuuluvilla tyévalineilld on sama kalibroija.
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Muistutus-kenttdan merkitaan keille muistutus kalibroinneista lahetetdan. Yleensa
merkitaan kalibroija ja mittalaiteyhdyshenkild, mutta jos laitteelle on merkitty hal-

tija, merkitaan kyseiseen kohtaan mittalaiteyhdyshenkild ja haltija.

Lisatiedot-kenttdan merkitaan tyovélineen kalibrointiin liittyvia lisatietoja. Esim.
jos tyovalineen kalibroinnit tai tarkastukset on suoritettu ennen vain paperille, ote-
taan paperista kopio PDF-muotoon ja tiedosto liitetddn tdhan kenttaan.

6.5 Tietokannan asetukset

Tietokannan asetukset ovat tdysin samat kuin alkuperdisessa tietokannassa, eika
niihin ollut tarvetta tehdd muutoksia. Asetukset on jaettu seitsemaan eri muokat-
tavaan kappaleeseen.

Asetuksien ensimmaisessd kappaleessa voidaan valitaan mahdollisia lisévalikoita
( kuvassa 26 ), jotka lisadvat luo asiakirja-toiminnon vaihtoehtoja. Naita lisavali-
koita ei kuitenkaan tarvitse tdman tietokannan kanssa toimimiseen, joten yhtakaan

niistd ei otettu kayttoon.

AL HP EP oo svi : s
F.EpEpP Keskijannitetuotteet TyoS- ja mittavalineet

TJ CALIBRATE 450 Fl /5 January 1993 [4.50.0012 / 26 February 2002)

LAADITTAVAT ASIAKIRJAT
Kaytettavat asiakirjat:

Tehtava

&
-
~
—
-
P
P
-
-
-

TJ CorrespondencetS aate

TJ CorrespondencehKirje

TJ CorrespondencehMuistio

TJ CorrespondencehT elefax

TJ CorrespondencehTyhija asiakirja
MuuthYrityskortti
MuuthHenkilokortti

FMuuthKopioi arkistoon

Kuva 26. Laadittavien asiakirjojen lisavalinnat.
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Asetuksien toisessa kappaleessa valitaan datasivulle tulevat pakolliset tiedot
( kuvassa 27 ). Néista valinnoista pakollisiksi valittiin laitenimi, sarjanumero, ka-
libroitavuus, organisaatio/asiakas ja mittalaiteyhdyshenkild. Loput vaihtoehdot
jatettiin  pois pakollisista, koska osa laitteista kuuluu ei kalibroitava-
huoltoluokkaan, joihin ei voi Kirjata tietoja kalibroinneista. Laitteen haltija-kentta

jatettiin pois, koska tdssa tietokannassa ei tyGvalineelle nimeté haltijaa.

1. PAKOLLISET KENTAT

Valitse kentat joita ei voi jattaa tyhjiksi.

V' Laitenimi V' Mittalaiteyhdyshenkila ™ Seuraavan kalibroinnin pyvm
V' Sarjanumero [T Laitteen haltija ™ Suoritetun kalibroinnin pym
[V Kalibroitavuus [T Kalibraintivli [ Suoritetun kalibroinnin suorittaja
[V Organisaatio/dsiakas [T Seuraavan kalibroinnin suorittaja

Kuva 27. Pakollisten kenttien asetukset.

Kolmannessa kappaleessa valitaan kalibroitavuus-kentdn valintavaihtoehdot
( kuvassa 28 ). Alla olevassa listassa on kaikki vaihtoehdot, joita tietokannan kéyt-
taja tarvitsee. Kalibraattorivaihtoehto jatettiin asetuksiin, koska kalibroijat voivat
mahdollisesti lisata k&yttamidén kalibraattoreita tietokantaan tai Keskijanniteko-

jeet voi hankkia omia kalibraattoreita myhemmin.

2. ASETUKSET

Kalibroitavuus kentan valintavaihtoehdot:

Kiinteat vaihtoehdot:

Eikalibroitava laite
Kalibroitava laite
Kalibraattori

Lisavaihtoehdot:

" Huoltotark astettava
Tarkastettava

Kuva 28. Kalibroitavuus-kentan asetukset.
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Neljannessé kappaleessa valitaan kalibrointihdlytysten asetukset ( kuvassa 29 ).
Tietokanta lahettad kalibroijalle ja mittalaiteyhdyshenkil6lle halytyksen jokaisesta
yksittéisesta tyovalineestd 15 pdivaa ennen kalibroinnin maardaikaa. Lisaksi tieto-
kanta lahettaa kalibroijalle listan seuraavan kuukauden maaraaikaisista kalibroin-
neista. Koska kalibrointien paivamé&éara on yleensd kuukauden 1. pdivan, lahete-
taan seuraavan kuukauden kalibrointilista aina edellisen kuukauden 15. paiv4, jol-
loin kalibrointihalytykset ja seuraavan kuukauden kalibrointilista lahetetddan melko

samanaikaisesti.

3. KALIBROINTIHALYTYKSET

V' Lahetetasn pksitishalytykset kalibroiall a yheyshenkile
[V Lahetetsin kalbrojall lista seuraavan kuukauden kalibroinneista

Yksittaishalytys

Kalibrointilista
Seuraavan kuukauden kalbrointlistan lshetyspaiva on edelisen kuukauden " 15. 5 ] paiva. Muista kaynnistad Monthly Calbration List - tausta-agentt.

Muistutus myohastyneista kalibroinneista

Huom.  Agenttien nimet on listattava TJ Keywords kannassa 'TJ CALIBRATE \Background Agents'- listalla,

Kuva 29. Kalibrointihalytysten asetukset.
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Viidennessa kappaleessa valitaan asetukset kalibrointitodistuksille ( kuvassa 30 ).
ABB kayttadd kalibrointitodistuksiin yhtd numeropalvelinta, joka antaa numerot
juoksevassa jarjestyksessd. Kayttaen yhta palvelinta yhdellak&én kalibrointitodis-
tuksella ei ole samaa numeroa kuin muiden yksikdiden kalibrointitietokannan to-
distuksilla. Juoksevan numeron l&htéarvon voi valita myos itse. Tietokanta il-
moittaa todistusta tehdessé onko itse valittu todistusnumero jo kaytossa. Kalib-
roinnin tulokset ilmoitetaan kolmella perusvaihtoehdolla, hyvéksytty, hylatty tai
kalibroitava uudestaan. Vain kalibroijan allekirjoitus on pakollinen todistuksessa.
Valvomatonta kopiota ei tulosteta sen tarpeettomuuden vuoksi. Kalibroija pystyy
luomaan todistuksen, mutta ei poistamaan sitd. Vain tietokannan omistajalla ja
paakayttajalla on siihen tdysin rajoittamattomat oikeudet, jolloin vain heilld on
oikeudet poistaa tietokannasta tyovalineita tai kalibrointitodistuksia. Kohdat 4.6 ja
4.7 koskevat vain aiemmassa versiossa tehtyja dokumentteja, joita ei endd uudesta
tietokannasta 0ydy.

4. KALIBROINTITODISTUS

4.1 Numerointipalvelin " ABB-FIDT-SPKO9 4
[” Hae numera numerointipalvelimela vakka kantaa kaptettaisin muulla palvelimela

4.2 Juoksevan numeron alkuosan oletusarvo:
4.3 Kalibroinnin tulos kentan vaihtoehdot; " Hyvaksytty

Hylatty
Kalibrotava uudestaan ;

4.4 Kaptettavat allekiroitukset: V' Kalbroja
I™ Vastuuherkiia
[7 Asiakas
4.5Valvomaton kopio: [™ Tulosta teksti
4.6 Piilota version 4.02 kalbrointitulokset: I Pilota (valitse tma mikali tulokset kirjataan jatkossa aina kalibraintitodistuksen alle)

4.7 Sall kalibrointitulosten kirjaus myas
mittalaitekortile version 4.02 tapaan: [V Salitaan tulosten kirjaus myds laitekortile

1er0, Nil erointipalvelimella olevassa kannassa

3

sa 4,02 kalibrointitulokset kirjattin mittalaitekortille, kun taas 4.5 versiossa tulokset kirataan kalibrointitodistuksen alla aussivuille

Kuva 30. Kalibrointitodistuksen asetukset.
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Kuudes kappale liittyy tietokannan lukuoikeuksiin ( kuvassa 31 ). Nailla valin-
noilla tietokannan kaytettavyytté hankaloitettaisiin tarpeettomasti turhilla kyselyil-
I4 ja tiedonannoilla. Luku- ja muokkausoikeudet on tarkasti maaritelty ABB:n tie-
tokantojen kayttajavalikoihin Tyo- ja mittavélineet tietokannan omistajan kanssa.
Néistd kerrotaan enemman seuraavassa kappaleessa. Omat oikeutensa tietokan-
taan saa selville ottamalla yhteyttd tietokannan ”omistajaan”.

5. LUKUOIKEUDET

5.1 Asiakirja naytetaan extranetissa - kentta: [T Onkiytdsss

5.2 Laske kayttooikeudet automaattisesti: ¥ Eilasketa automaattisesti
" Lasketaan aina

" Lasketaan vain jos asiakirja ndytetdan E stranetissd

5.3 Avaa kayttooikeusikkuna automaattisesti: &la avaa ikkunaa automaattisesti

Aina kun asiakirja tallennetaan

8IS B!

Yain jos asiakirja naytetaan Extranetissa

5.4 Asiakkaan kayttooikeusryhma: [T Lasketaan asiakasyrityksen perusteella
[T Lasketaan asiakasnumeron perusteella

5.5 Asiakkaan kayttooikeusryhman eteen lisataan: - etuliite

Kuva 31. Lukuoikeuksien asetukset.

Seitseméannesséd kappaleessa valitaan webissa kaytettavat nakymat ( kuvassa 32 ).
Tietokanta toimii Lotus Notes-kéyttéohjelmassa ja sitd ei kdytetd webissd, joten

tdma valikko on t&ssé tapauksessa turha.

6. WEBISSA KAYTETTAVAT NAKYMAT

6.1 Valitse ne nakymat, jotka naytetaan webissa:
L aitteittain

Kustannuspaikoittain

H altijoittain

Tulewvat kalibroinnit

Lainaukset

T odistuk set todistusnumeroittain

Todistukset asiakkaittain

O000000T0

T odistukset allekirjoittamattomat

Kuva 32. Web-asetukset.
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6.6 Tietokannan luku- ja muokkausoikeudet

Tietokannan kayttajille annettujen oikeuksien laajuutta pitdd miettia tietoturvalli-
suuden ja kayttovaatimusten mukaisesti mahdollisimman tarkasti. Tietokannan
omistaja on lopulta vastuussa tietokannan toimivuudesta ja sisallostd. Omistajan
kannattaa antaa jokaiselle kayttgjalle vain kayttajan tyonkuvan laajuiset oikeudet
tietokantaan. Kaikille kayttajille ei kannata antaa rajattomia oikeuksia, koska sil-
loin esim. tietokannan luotettavuus voi kéarsia. Tietokannan oikeudet on jaettu nel-

jaan eri kayttajaryhmaan.

Designers-kayttajaryhmaan kuuluvilla on taydet oikeudet tietokantaan, jolloin he
voivat tehdd haluamiansa muutoksia tietokantaan. Naihin henkildihin kuuluvat
mm. tietokannan omistaja Keskijannitekojeistojen laatupéallikké Mika Santala ja
tietokannan tuleva péaédkayttaja, tuotantoinsindori Antti Cajan. Kuvasta 33 selvida

Designers-kayttajaryhman oikeudet

Access Control List to: TYO- JA MITTAVALINEET

:’1 | Basics

EﬁT People, Servers, Groups lShow All L] User type IPE!I"‘I group LI
-Default- Access Designer v

oQ Advanced I —]

#) SCPYAdministrators
[0 $CPYSpkServers
| [0 $CPYTspServers

¥ Create documents
¥ Delete documents

7T SFIMIT_701_Desigrers IV Cieate private agents

#) $FIMIT_701_Editors ¥ Create personal folders

#) $FIMIT_701_Editors_MainUsers V¥ Create sharedifol

#) SFIMIT_701_Readers ¥ | Create LotusSeript/)ava agents
£ APPL16.DE ABB.COM/SRV/ABB ot

V¥ wiite public documents
¥ | Beplicate or copy documents

Roles | ¥ [ADMINISTRATION
[V [CreateCard)

[v] [CreateCert]

[V [EditCard]

[ add. | [ Rename. | [ Remove | ¥ [EditCen)

: [v] [EditSignedCert]
Effective &
| Soe TR | [ [NoLimiteddccess]
Full name: $FIMIT_701_Designers [V [RefreshSelected]

An Access Control List [ACL) defines who can view and edit your database.

Select a name in the list to see or set the access assigned to the name. P l I LI
Last change: Zbigniew Ryszard Patala on 17.12.2009 = I |
According to: IBM | UK I Cancel

Kuva 33. Designer-kayttajaryhman oikeudet.
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Editors-kayttajaryhmaan kuuluvilla henkil6illd on oikeus luoda tai muokata tyo-
valinekortteja. Heilla on myds oikeudet luoda tai muokata todistuksia tyovélineil-
le, mutta he eivét pysty muokkaamaan jo allekirjoittamaansa todistusta. He eivat
pysty poistamaan tyovélineitd tietokannasta. Taméa kayttajaryhméa koostuu Servi-
ce-yksikon tyontekijoistd eli  kalibroijista. Kuvasta 34 selvidd Editors-
kayttajaryhman oikeudet.

Access Control List to: TYO- JA MITTAYALINEET H B
:‘ﬂ Basics
E:g o4 People, Servers, Groups IShow Al Ll User type |F‘e;.;.;,;.n group _vJ
Default- Access IEdim, Lj
o] Advanced #) SCPYAdministrators N S
B [V Create documents
[ $CPYSpkServers .
Dﬂ $CPYTspServers I™ | Delete documents
W) SFIMIT_701_Desianers r Sz itz ot
L1 SFIMIT_701_E ditors I™ Create personal folders/views
#) SFIMIT_701_Editors_Mainl sers I” | Create shared folders/views
) SFIMIT_701_Readers I™ Create LotusSerpt/ava agents
£ APPL16.DE.ABB.COM/SRY/ABB ¥ Fead pubfic documents

[V wiite public doctments

¥ Feplicate or copy documents

Roes | L ADMINISTRATION
V! [CreateCard]

V] [CreateCert]

V! [EditCard]

‘ Add.. I ] Rename... | [ Remove | V] [EditCer]

; [] [EditSignedCert]
Effective Access... L [EditSi

‘ il I [ ] [NoLimiteddccess)
Full name: $FIMIT_701_E ditors (] [RefreshSelected]

An Access Control List (ACL) defines who can view and edit your database.

Select a name in the list to see or set the access assigned to the name. q I | L’

Last change: Zbigniew Ryszard Patala on 17.12.2009
According to: IBM ‘

Kuva 34. Editors-kayttajaryhman oikeudet.
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Editors MainUsers-kayttajaryhméan kuuluvat muut Keskijannitekojeiston tyonte-
kijat, jotka tarvitsevat paasyn tietokantaan. He eivat voi luoda tai muokata todis-
tuksia, mutta voivat luoda tai muokata tydvalinekortteja. Kuvasta 35 selvida Edi-

tors MainUsers-kayttajaryhman oikeudet.

Access Control List to: TYO- JA MITTAYALINEET

_‘—!; Basics
Cflog | People, Servers, [Show Al >l User |Person aroup
- -Default- Access |Fditor |
o] Advanced | w scpvadministrators
] SCPYSpkServers ¥ Create documents
i SCPYTEpServers ¥ Delete documents
#) SFIMIT 701 _Designers ¥ Create private agents

# SFIMIT 701 Editors ¥ | Create personal folderst
7 SFIMIT 701 Editors MainUsers | Create shared foldersfvi
#) SFIMIT_701_Readers I” Create LotusScript/Java
£ APPL16.DE.ABB.COM/SRV/ABB ¥ | Read public documents

¥ Write public documents
¥ Replicate or copy docurr

Roles | ! [ADMINISTRAT
] [CreateCard]
[] [CreateCert]

: V| [EditCard]
I Add... | I Rename.. | I Remove | 0 [Edithrt]
: [] [EditSignedCer
Effective Access...
| T I v] [NoLimitedAcct
Full name: $FIMIT_701_Editors_MainU sers v] [RefreshSelect

An Access Control List (ACL) defines who can view and edit your database.

Select a name in the list to see or set the access assigned to the name. 4 | I .ﬂ

Last change: Zbigniew Ryszard Patala on 17.12.2009
According to: IBM I

Kuva 35. Editors MainUsers-kayttajaryhman oikeudet.
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Readers-kayttdjaryhmaa kéytetadn mikéli ulkopuoliselle henkil6lle pitdd antaa
oikeudet tietokannan tarkastelemiseen. Hanelld on oikeudet vain tietokannan lu-
kemiseen ja tietokannan tai tietokannan dokumenttien kopioimiseen. Kuvasta 36

selvidd Readers-kayttajaryhman oikeudet.

Access Control List to: TYO- JA MITTAYALINEET

f‘_‘_] Basics
'EQLT‘ People, Servers,  |Show All >l user [Personaroup ]
J Ad 4 -Default- Access |Feader =
A '~ # SCPYAdministrators
s I” Create documents
[11 sCPYSpkServers [ Delete d =
[I1 sCPYTspServers - 2Bl o'cumen e
# SFIMIT_701_Designers Create private agents
(] SFIMIT_701_Editors I” Create personal folders
| #) SFIMIT 701 Editors_MainUsers I” Create shared foldersfvi
F SFIMIT 701 Readers I”| Create LotusScripifJava
# APPL16.DE.ABB.COM/SRV/ABB ¥ Read public documents

I~ \Write public documents
¥ Replicate or copy docurm

[] [ADMINISTRAT
[] [CreateCard]
[] [CreateCert]

: [ [EditCard]

l Add, I | Rename.. I | Remave l ] [EditCert]

| [] [EditSignedCer
[] [NoLimitedAcc
Full name: $FIMIT_701_Readers [] [RefreshSelect

Roles

I Effective Access...

An Access Control List [ACL) defines who can view and edit your database.

Select a name in the list to see or set the access assigned to the name. 4 I l _,J
Last change: Zbigniew Ryszard Patala on 17.12.2003 =
According to: IBM ok | ] Cancel |

Kuva 36. Readers-kayttajaryhmén oikeudet.
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7 YHTEENVETO

Toimitusjohtaja Jukka Auraselta tullut kasky, joka kieltaa tydskentelemisen kalib-
roimattomalla laitteella antoi lahtopotkun Tyo- ja mittavélinetietokannan uudel-
leen kéayttoonottoon. Vanha tietokanta on ollut k&ytannollinen, mutta jai auttamat-
ta melko hyodyttomaksi kun Service-osasto ryhtyi péaivittdmaan kalibroimansa
tyévalineet omaan tietokantaansa. Vain murto-osa tyovélineiden kalibroimistie-

doista paatyi Keskijannitekojeiden tietokantaan.

Uudesta Ty6- ja mittavalinetietokannasta on mielestani pelkéstaan hyotya Keski-
jannitekojeistolle. Tietokannan paakayttdja tietdd kaytossa olevien ja varastossa
olevien tydvalineiden tarkat maarat ja sijainnit. Lisaksi han tietdd tydvalineiden
kalibrointien voimassaoloajat ja tietda niiden seuraavat kalibrointiajat ja kalibroi-
jat. Service-osasto paivittad kalibroimansa laitteet tasta l&htien Keskijannitekojei-
den tietokantaan ja auttaa talla tavoin tietokannan paikkansapitavyyden séilymi-
sessd. Lisaksi uskon, etta tietokanta osoittautuu kustannustehokkaaksi, koska nyt
tiedetddn esim. mistd Service-osastolle maksetaan. Tiedetddn mitd tydvalineita

Keskijannitekojeistolla oikeasti on, eika uusia tyovalineita tilata turhaan.

Ty6- ja mittavalinetietokantaa voi tulevaisudessa laajentaa kasittdmadn kaikkia
tarkastusten alaisia laitteita, jotka ovat Keskijannitekojeiden omistuksessa, jolloin
kaikki tehtaalla olevat tarkastettavat laitteet I0ytyisivat yhdestd tietokannasta.
Tydvalineiden mukana tulevat ohjekirjat voidaan muuttaa sahkdiseen muotoon ja
liittad tyovalineiden datasivuille, jolloin tehtaan varastointitila laajenisi ja ohjeet

I0ytyisivét helposti.
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LAHTEET

/2] ABB Keskijannitekojeet- ja kojeistot-yksikon toimitusjohtaja Jukka Aurasen
kayttdmia powerpoint-esityksia.

11/ Sahkotekniikan taitaja ~ StrOmberg 1889-1989/Kai Hoffman
Strémberg - mies josta tuli tavaramerkki/Raimo Seppala
Raimo Seppélan artikkeli ABB:n asiakaslehdessé 1/1999.

LIITE

Liite 1: Ohjeet Ty6- ja mittavélinetietokannan kéyttamiseen



