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metallirunkoisen istuimen istuinosana.
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Abstract

I've research textile waste recycle
possibilities in my thesis. I've become
familiar to background of textile waste
problem , it's current state and existing
recycling solutions. | end up to use
household’s textile waste, which | get to
collect from recycling center Patina in Lahti.
In my thesis | made rope from this textile
waste. | tied ropes together to form the
net. Finally | designed a metal chair where i
used the net as a sitting surface.
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1 Johdanto

1.1 Aihe ja taustat

Tekstiilijatteen hyodyntamista materiaalina
on nakynyt koulumme oppilaiden toissa
jonkin verran ja aihetta on sivuttu
opinnoissamme. Viime kevaana 2013
tyoharjottelussa Neo-Funkkis projektissa
mietin milla tavalla itse voisin tata
materiaalia kayttaa. Silloin sain idean
tyostaa tekstiilijatteesta koytta. Tein
kokeiluja ja paadyin kayttamaan vanhoja
puuvillaisia lakanoita kdyden teossa.

1.2 Tutkimusasetelma

Tassa opinndytetydssani haluan jatkaa jo
aloittamaani tekstiilijatteen hyodyntamista
koyden teossa. Pyrin kehittamaan
valmistustekniikkaa ja I6ytamaan uusia
ratkaisuja. Tulen perehtymaan laajemmin
tekstiilijate-ongelmaan, sen historiaan ja
nykytilaan seka laajentamaan tietouttani
tekstiilijatteen eri hyodyntamistavoista.

Koyden teossa tutkin eri tekstiilityyppien
kayttoa ja niiden tuomia ominaisuuksia.
Lisaksi mietin eri mahdollisuuksia kdyden

Aihetta tutkiessani huomasin myads,

etta tekstiilijatteiden kaytossa koysien
valmistamisessa on pitkat perinteet

ja varsinkin kdyhemmissa maissa sita
tehdaan edelleenkin. Suomessa vanhat
tekstiilit ovat kuitenkin paatyneet

yleensa matonkuteiksi ja tilkkutakeiksi.
Tekstiilitaiteen puolellakin muunlainen
kaytettyjen tekstiilien ty6sto on
yleisempaa kuin niista kdyden tekeminen.

jatkotyostamiselle ja missa tai milla tavoin
tulen sita suunnittelutyossani kayttamaan.

Materiaalina tekstiilijate viehattaa myos
sen tarinallisuuden takia, jokaisella
vaatteella ja tekstiililla on oma
kayttohistoriansa. Minua kiinnostaakin
yhdistaa tyossani kasityomenetelmia seka
teollista valmistamista. Pyrin tuomaan
yhteen kasin tehdyn, uniikin kdyden ja
teollisesti tuotettavan rakenteen.



bdl'gadoi/sabew/wod'spoomaulisLymmm//:dpy

bdl|buiyewadol/sabewi/wod'spoomaunsuymmm//:dpy

bd['926x096-3352M
-Ag-adoy-bupiew/s0/€102/speojdn/juajuod-dm/wodeyieeb//:dpy

11

10



eINNd BUUESNS :eANY

2 Tekstiilijate

13

12



14

Tekstiilijatteella eli
poistotekstiililla tarkoitetaan
teollisuudelta, yrityksilta

ja kuluttajaportaalta
alkuperaisesta tarkoituksestaan
poistuvaa tekstiilimateriaalia.

(Jatelaitosyhdistys ry 2011, Hinkkalan 2011, 7 mukaan).
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2.1 Mita on tekstiilijate ja

16

miksi se on ongelma

Tekstiiliteollisuuden ongelmakohdat

eivat 16ydy ainoastaan raaka-aine
tuotannosta, jalostuksesta tai jakelusta
vaan yha suuremmaksi huolenaiheeksi on
nousemassa eri tyyppisten tekstiilijatteiden
loppusijoitus ja havitys. Sitd mukaa kun
kuluttajien varallisuus kehittyneemmissa
maissa kasvaa ja kertakayttokulttuuri
seka kerskakulutus ovat pinnalla,
tekstiilijatevuoret nousevat myés kohti
korkeuksia kaatopaikoilla.

Ennen tekstiiliteollisuuden valta-aikaa
tekstiilien valmistaminen oli pienimuotoista
kasityota. Ihmiset tuottivat itse itselleen.
Esimerkiksi villa-vaatteiden raaka-aineet
olivat parhaimmissa tapauksissa omista
lampaista saatu, joten koko tuotteen
kiertokulku tapahtui pienella alueella -
paikallisesti. Tekstiilien valmistaminen ei
ollut halpaa jonka vuoksi niista pidettiinkin
hyvaa huolta, niita korjailtiin ja kaytettiin
pitkaan. Tekstiilit kavivat lapi monta eri
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elamanvaihetta, vaatteista ratteihin ja
matonkuteisiin. Usein ne my6s purettiin

ja muokattiin takaisin langaksi. Ostetut
vaatteet olivat paaosin rikkaampien ihmisten
oikeus ja ne olivat usein vaattureiden
henkilokohtaisesti juuri asiakkaalle tekemia.

Teollistumisen ja sarjatuotannon myo6ta
tekstiilien hinnat laskivat. Samoihin

aikoihin monissa maissa keskiluokan
kulutusmahdollisuudet paranivat ja

tekstiilien valmistustahti kiintyi tekniikan
kehittyessa. Tekstiilit paatyivat myos myyntiin
nopeammin ja laajemmille alueille. Tuotannon
kehittymisen lisaksi tekstiiliteollisuus alkoi
kehittdmaan ja kehittaa edelleen uusia
synteettisia materiaaleja tekstiilien raaka-
aineiksi luonnonkuitujen rinnalle. Erilaisia
tekstiililajeja on lukuisia ja niitd on kehitetty
moniin eri tarpeisiin. Tekstiiliteollisuudesta
on muodostunut suuri toimiala, joka liikuttaa
my6s suuria rahavirtoja.

http://media-cache-ec0.pinimg.com/736x/c3/

Tekstiiliteollisuuden kasvun taustalla

on osittain muoti-bisneksen luoma
arvomaailma ja yleiset kulutustottumukset,
jotka korostavat uutuuden viehatysta.
Kuluttajat eivat sitoudu tuotteisiin vaan
haluavat aina uutta. Tuotteet saattavat
paatya pois kaytosta jo muutaman
kayttokerran jalkeen. Tekstiilien nopea
kiertokulku johtuu myés osittain tuotteiden
huonosta laadusta. Halvat hinnat tarkoittavat
valitettavasti usein my6s huonoista raaka-
aineista huonosti toteutettua tuotetta.

Tekstiilijatteesta huomattavan osan
muodostaa juuri heikkolaatuiset tekstiilit,
joita on vaikeampi kierrattaa ja uudelleen
kayttaa. Monet halpavaate-ketjut kuten
H&M ovat tunnettuja vaatteiden heikosta
laadusta. Lisaksi tekstiileissa kaytettavat
eri materiaalit ja valmistusmenetelmat
vaikeuttavat tuotteen kierratysta. Jotta

b1/36/c3b136aadc79b2833196879c0d245e6a.jpg

o SO0 y
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vaatteista voisi esimerkiksi tehda
uutta kuitumassaa, pitaa niista ensin
poistaa kaikki vetoketjut, napit ja muut
yksityiskohdat.

Monen erityyppisen tekstiilijatteen

liséksi varsinainen ongelma on

kuitenkin muodostuvan jatteen suuri
maara. Ongelmaan on heratty vasta
lahivuosina kun kaatopaikat jo peittyvat
vanhoihin tekstiileihin. Monesta

valtiosta puuttuvat kokonaan tehokkaat
tekstiilin kierratysjarjestelmat eika

uusiin innovaatioihin tekstiilijatteiden
kasittelyssa ole sijoitettu riittavasti
padomaa. Jatteiden kierratys ja esim.
laadukkaiden polttolaitosten rakentaminen
on kallista. Harvaan asutussa maassa
kuten Suomessa myds toimivan valtiollisen
tekstiilijatekerayksen ja kierrattamisen
jarjestaminen vaatii suuria rahallisia
sijoituksia.
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2.2 Tekstiilien koostumus eli

18

tekstiilijatteen ominaisuudet

Tekstiilijate ei ole homogeenista,

vaan jatteet muodostuvat monesta eri
materiaalista. Materiaalit eli tekstiilikuidut
jaetaan luonnonkuituihin seka tekokuituihin.
Luonnonkuidut saadaan nimensa mukaisesti
luonnosta - elaimista tai kasvavista kasveista.
Tekokuitujen raaka-aineet puolestaan
syntyvat erilaisten prosessien kautta
ihmisten valmistamina. (Ruuskanen 2011,

12.) Tekokuidut jaetaan muuntokuituihin,
synteettisiin kuituihin seka epaorgaanisiin
kuituihin.

Eri kuituja kaytetaan niiden tekstiileille
antamien monenlaisten ominaisuuksien
vuoksi. Puuvilla on esimerkiksi melko
kestavaa. Se ei sahkaisty ja hyvan
kosteudenimukyvyn liséksi se myos varjaytyy

helposti. Puuvillakuidun huonot ominaisuudet

ovat rypistyvyys ja taipumus likaantua
seka kutistua pesussa. (Talvenmaa 1998,
14.) Lampaista saatavaa villaa arvostetaan
myds hyvan kosteudenimukyvyn seka
lammaoneristavyyden takia, mutta villalla
on tapana vanuttua eika se kesta hyvin
kulutusta. (Talvenmaa 1998, 19.)

Yha useammin tekstiileissa yhdistellaan
teko- ja luonnonkuituja, sillé nain saadaan
tuotteen hintaa alemmaksi ja lisattya
kuitulujuutta. Villaan esimerkiksi lisataan
monesti synteettisia kuituja parantamaan
kulutuskestavyytta. (Talvenmaa 1998, 19.)
Yleisin lisattava tekokuitu on polyesteri,
joka on lujaa, rypistymatonta ja sietaa hyvin
auringonvaloa. Sekatekstiilit vaikeuttavat
tekstiilien kierratysprosessia, silla niiden

kuituja ei pystyta enaa erottamaan toisistaan.

(Ruuskanen 2011, 23.) Yhdesta materiaalista
kuten puuvillasta tai synteettisesta
polyesterista valmistetut tekstiilit ovat
helpommin uudelleen kasiteltavia kuin
sekoitekuiduista valmistetut tekstiilit.

Luonnonkuidut

tarkoittavat joko kasvipohjaisia- tai
eldinperaisia kuituja. Laajin yha kaytettava
kasvikuitu on puuvilla. Puuvillan

lisdksi yleisia ovat pellava ja hamppu.
Eldinkuiduista tarkeimpia ovat villa ja silkki.
(Suojanen 1997, 24-34.) Luonnonkuitujen
kysynta ja tuottaminen on pysynyt lahes
samana viimeisten 20 vuoden aikana,
mutta tekokuitujen valmistus on lahes
kaksinkertaistunut. (Allwood et al. 2006, 2
Ruuskasen 2011, 13 mukaan.)

Muuntokuidut

jakaantuvat kahteen paalajiin:
selluloosamuuntokuituihin ja
proteinimuuntokuituihin. Puun selluloosasta
valmistettu viskoosi on tarkeimpia
muuntokuituja. (Suojanen 1997, 34.)

My6s modaalia kdytetaan paljon.
Proteiinimuuntokuituja ovat triasetaatti ja
asetaatti. Asetaattikuiduissa raaka-aineena
on valkaistu puuvilla. (Suojanen 1997, 34.)

Synteettisten kuitujen

kaupallinen valmistus alkoi noin 70 vuotta
sitten. (Aalto 1998, 25) Raaka-aineena on
oljy, kivihiili tai luonnon kaasu. Tavallisimpia
kuituja ovat polyesteri, polyamidi ja akryyli,
joista polyesterin on yleisin. Polyesterin
tarve ja kaytto on kaksinkertaistunut
viimeisen 15 vuoden aikana. (Fletcher 2008,
6, Ruuskasen 2011, 17 mukaan.)

Epéaorgaaniset kuidut
Epédorgaanisia kuituja ovat hiilikuidut,

keraamiset kuidut, lasi- ja metallikuidut seka

metalloidut kuidut. (Talvenmaa 1998, 23-30.)

http://media-cache-ecO.pinimg.com/736x/4f/2f/35/4f2f352dfdcd51ac754946de1603dd0a.jpg
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2.3 Tekstiilijatteen

20

syntymekanismit

Vuonna 1998 Suomessa arvioitiin

syntyvan tekstiilijatetta 70 000 tonnia
vuodessa, josta yli kaksi kolmasosaa

tuli kotitalouksista (Talvenmaa 1998, 66).
Tekstiilijatteen maaraksi arvioitiin noin 4 kg
/henkild (Aalto 1998, 15). Tekstiilijatemaaria
ei tuohon aikaan pidetty valtakunnallisena
ongelmana eika niiden ajateltu aiheuttavan
merkittavaa haittaa ymparistolle.

Taman paivan Suomessa ja yleisesti
maailmalla tekstiilijatemaarat

ovat lisaantyneet huimasti eika

niita voida enaa sivuuttaa ja pitaa
marginaalisena ongelmana. Vuonna

2007 yhdyskuntajatteeseen poistuvat
tekstiilimassat ovat tilastokeskuksen
mukaan olleet 16,8kg / asukas

vuodessa. Tama tarkoittaa vuositasolla

90 miljoonan kilon sekajatemassoja.
Yhdyskuntajatteeseen lasketaan kuuluvaksi
palvelusektorin poistot kotitalouspoistojen

http://www.dynasoftcontrol.co.uk/careluk/wp-content/uploads/

loads/2011/10/1950s-middle-class-family-800x424.jpg

http://coffeeandmarkets.com/wp-content/up-

lisaksi. Naita palvelusektorin poistoja ovat
mm. kaupanalan ja pesulasektorin havikit.
(Hinkkalan 2011, 7.)

Teollisuuden tekstiilijatteet

Vaikka tekstiiliteollisuudessa on pyritty
huomioimaan leikkuujatteen minimointi
tarkoilla kaavoituksilla ja tuotantohaaskioita
kaytetaan uudelleen niin taysin ilman

jatteeksi paatyvaa hukkaa ei teollisuus pysty

toimimaan. Suurin osa tekstiiliteollisuuden
jatteesta on eri vaiheissa syntyvaa
leikkuujatetta, jonka lisaksi muodostuu
myds kuitu- ja lankajatetta seka
saumurijatetta. Jatteisiin paatyy myos
prosessin aloitus- ja lopetusvaiheissa
syntyvaa sekundaksi luokiteltavat tuotteet.
(Suojanen 1997, 62.) Kotitalouksiin
verrattaen teollisuudelta tuleva tekstiilijate
on kuitenkin tasalaatuisempaa seka sen
maarat ja materiaalit ovat helpommin
ennakoitavissa.

Muutama vuosikymmen sitten oli yleista,
etta kodeissa vanhoja huonokuntoisia
tekstiileja uusiokaytettiin kasitoiden
avulla. Kankaista leikattiin matonkuteita,
joista tehtiin rasymattoja. Tekstiilijate
paatyi monesti myos tilkkutoiden
materiaaliksi. Puuvilla- ja villatekstiileista
revittiin lumppuratteja, joita kuluttajat
kayttivat esimerkiksi siivouksessa.
Yksityishenkiloiden tapa kayttaa ja
kierrattaa tekstiilimateriaansa on kuitenkin
muuttunut lahiaikoina. Kaytetyt tekstiilit
paatyvat yleisesti ottaen joko kirpputoreille
tai sekajatteen mukana kaatopaikoille.
Nykyisten tekstiilien huonolaatuisuus

seka niiden monimuotoisuus vaikeuttavat
kotitalouksien kierratysta. Kotitalouksien
tekstiilijatteen tarkkaa maaraa on erityisen
hankala tietaa, koska valtakunnallista
erilliskeraysjarjestelmaa ei Suomessa ole
kdytdssa. (Hinkkala 2011, 15.)
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Palvelusektoreilta tulevat tekstiilijatteet

Laaja tarjonta ja suuret myyntierat
kasvattavat kaupanalan poistoihin menevaa
tekstiilin maaraa. Myymattomat, edellisen
kauden tekstiilituotteet muodostavat
havikkia. Sairaalat ja hotellit tuottavat myos
tekstiilijatetta.

Kaytosta poistetut tyovaatteet ovat myos
tekstiilijatetta. Tyovaatteisiin on usein
kdytetty hyvia ja laadukkaita kankaita.
Tyo6vaatesektorilla mm. laatuvaatimukset
ovat kestavyydelle tai muille halutuille

ominaisuuksille korkeaa tasoa. Tyovaatteiden

kohdalla korostuu sekoitemateriaalien
yleinen kaytto ja erilaiset pinnoitteet,
nama tuovat omat haasteensa

kuitujen uusiokayttoon. Kasinlajittelu

ja tunnistettavien merkkien ja logojen
irrottaminen ovat turvallisuustekijoita, jotta
tyovaatteita ei joudu vaarinkaytoksien
kohteeksi. (Hinkkala 2011, 8.)
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2.4 Tekstiilijatteen hyotykaytto

22

Uudelleenkaytto

Tekstiilin uudelleenkaytto on yleisin muoto,
mita poistotekstiilin hyddyntamiseen
Suomessa kohdistuu. Uudelleenkayttoa on
kierrattaa kuluttajan omasta alkuperaisesta
kayttotarkoituksesta poistuvaa
tekstiilimateriaalia esimerkiksi myymalla
tuotteita kirpputorilla tai laittamalla ne
kiertoon tuttavapiirin kesken. (Hinkkala 2011,
8.) Nykyisin erityisesti kirpputorien suosio
on kasvanut huomattavasti ja kayttajakunta
laajentunut. Kirpputoreilla myyminen ja
sielta kaytettyjen tavaroiden ostaminen

on yleisesti hyvaksyttavaa. Monet perheet
hankkivat varsinkin lastenvaatteet
kaytettyina kuin myos kierrattavat vanhat ja
pienet lastenvaatteet kirpputorien kautta.
Kirpputorien lisaksi vaatelahjoitukset
hyvantekevaisyysjarjestoille on myos ollut
jo pitkaan suosittu tapa paasta eroon
vanhoista tekstiileista. Kuluttajaportaalla
on mahdollisuus vieda naiden jarjestojen
jarjestamiin kierratysastioihin omat
poistotekstiilinsa. Suomen nelja suurinta
poistotekstiilihyodyntajaa ovat Suomen

Punainen Risti, UFF-yhdistys, Fida International
ja Pelastusarmeija. (Ahonen 2012, 1.)

Uudelleenkaytté-vaineeseen kuuluvat myos
kasityolaiset, jotka tyostavat materiaalista
uutta kaytettavaa tuotetta esimerkiksi
leikkaamalla matonkuteita (Hinkkala 2011,
8). Yritysmaailma, yksityiset kuluttajat,
kolmannen sektorin jarjestot ja mm.
tyohonkuntouttavat tahot kasittelevat
tekstiilimassoja uudelleenkayton kriteereilla.
(Hinkkala 2011, 8).

Ympaériston kannalta kierrattaminen, mika
mahdollistaa tuotteiden mahdollisimman
pitkan kayttoian, on parhaita vaihtoehtoja. Se
sdastaa raaka-aineiden tarvetta ja vahentaa
oleellisesti havitettavien jatteiden maaraa.
(Suojanen 1997, 61.) Energian kulutus pysyy
myds kohtuullisissa rajoissa kun jatemateriaa
ei aleta mekaanisesti muokkaamaan.

Arvioiden mukaan uudelleenkayttoon
ohjautuu kulutuksesta noin 30 % ja
kierratykseen noin 14 % (Syke, 2014).

Jatehuollon tavotteiden
tarkeysjarjestyksen eli
jatehierarkian mukaisesti

on ensisijaisesti pyrittava
estamaan jatteen synty.
Jatteen syntya on kuitenkin
joissain tapauksissa
mahdotonta valttaa. Jos jatteen
syntya ei pystyta valttamaan,
tulisi jate hyodyntaa
materiaalina. Syntyvasta
materiaalista lajitellaan mm.
materiaalikierratykseen
meneva hyotyjate. Jos jatetta
ei pystyta hyodyntamaan
materiaalina, tulisi se
hyodyntaa energiana.
Viimeisena jatehierarkiassa on
jatteen turvallinen loppusijoitus
kaatopaikalle.

(Hinkkala 2011, 5.)
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Kierrattaminen raaka-aineeksi

eli uusiokaytto

Mekaanisella tekstiilijatteen kierrattamisella
on pitkat perinteet. Kiinassa jo 2000
vuotta sitten tekstiilijatteet ja vanhat
vaatteet revittiin ja karstattiin kasin,
Revittya kuitumateriaa hyodynnettiin uusien
tekstiilien valmistukseen. Huonolaatuisempi
jate kaytettiin taytemateriaaliksi tai paperin
valmistuksessa. (Suojanen 1997, 60.)
Euroopassa tekstiilien teollinen kierratys ja
siina tarvittavien repimakoneiden kehitys
alkoi 1800-luvun alussa. (Talvenmaa
1993,22, Suojanen 1997, 60 mukaan,) Viela
nykyaankin mekaaninen kuiduttaminen on
se ainoa uusiokayttoa edustava toimintatapa
Suomessa, johon tekstiilimassaa ohjautuu.
Tamakin menetelma kohdistuu alle
prosenttiin Suomen poistotekstiileista.
(Hinkkala 2011, 8.) Kaikenlaisten kuituraaka-
aineiden soveltuminen mekaaniseen
kierrattamiseen on tekniikan hyva puoli.
Mekaaninen kasittely kuitenkin aina laskee
alkuperaisen materian arvoa. (Hinkkala
2011, 8.) Nykyaan silputusta ja karstatusta
uusiokuidusta valmistetaan lankaa tai

sita kaytetaan mm. taytemateriaalina
peitoissa, huonekaluteollisuudessa,
patjoissa, huovissa, dljynimeytystuotteissa ja
parketinalusmatoissa. (Hinkkala 2011, 8.)

Kemiallinen kierrattaminen tarkoittaa
tuotteiden palauttamista kemiallisissa
prosesseissa alkuperaisiksi lahtoaineiksi
(Talvenmaa 1998, 68). Menetelma sopii
ainoastaan synteettisille tekokuiduille ja on
hyvin kallis (Hinkkala 2011, 9). Kemiaalliseen
kierrattamiseen kehitellyt laitteistot ovat
arvokkaita ja lisaksi menetelma vaatii

suuria jatemateriaalimassoja toimiakseen
taloudellisesti tehokkaasti. Euroopassa
muutama iso kuidunvalmistaja on sijoittanut
laitteistoihin. Menetelma kuluttaa enemman
energiaa kuin mekaaninen kierratys,

mutta kemiallisesti pystytaan paremmin
palauttamaan tekstiilit alkuperaisiksi aineiksi
laskematta materiaalin laatua. (Hakola 2013,
5.)

Sulatusmenetelma on kolmas tapa
prosessoida tekstiileja uusiokayttoon.

Sulatus soveltuu ainoastaan synteettisille
tekokuiduille. Prosessissa kuituaines
sulatetaan ensin [ammon avulla ja
valmistetaan edelleen muovituotteiden
raaka-aineeksi. (Hinkkala 2011, 9.)

Energiahyddyntaminen
Energiahyddyntaminen tarkoittaa
tekstiilijatteen polttamista ja siita
vapautuvan lampdenergian talteenottoa.
Tehokkaaseen sahkontuotantoon
massapolttolaitokset eivat ylla, joten
tekstiilien poltto ei tuo vastauksia kasvavaan
sahkonkayton tarpeisiin. Suomessa
jatetekstiilit paatyvat polttolaitoksiin
yhdyskuntajatteen mukana. Alueelliset erot
ohjautuuko jate energiahyédynnykseen vai
kaatopaikoille ovat kuitenkin suuria.
(Hanninen 2010, Hinkkalan mukaan 2011, 9.)

Synteettisista kuiduista polypropeenin
poltto on kaikista tehokkainta, silla sen
lampoarvo on lahes polttodljyn luokkaa
(Talvenmaa 1998, 68). Tekstiilien polttoon
liittyy kuitenkin merkittavia ymparistoriskeja.
Eri materiaalit, kuten PVC- muodit seka
tekstiileinin viimeistelyvaiheissa jaaneet
aineet saattavat vapauttaa myrkyllisia
aineita polton yhteydessa. Erityisen
haitallisia poltettavia ovat villa ja typpea
sisaltavat tekokuidut kuten polyakryyli ja
polyamidi, niista syntyvien syaanivetyjen
ja rikkivedyn vuoksi. (Hakola 2013,

10.) Uusimpien jatteenpolttolaitosten
savukaasujen puhdistus on kuitenkin
tehostunut entisestaan. Esimerkiksi
Vantaalle rakenteilla oleva polttolaitos
pystyy polttamaan jopa pienia maaria
ongelmajatetta (Sinerva 2012. Yle Uutiset
26.11.2012, Hakolan 2013, 10 mukaan.)

Loppusijoitus

Kaatopaikkasijoitus ei lukeudu enaa
materiaalien hyddyntamiseksi ja se lopettaa
materiaalikierron samalla tavoin kuin
energiahyodyntaminenkin. Suomessa ei

ole organisoitu valtakunnallista erillista
tekstiilijatteiden keraysta ja kaatopaikoille
paatyykin suuria maaria tekstiilimassoja.

http://www.zastavki.com/pictures/originals/2013/Nature___Other_Pipes_and_factory_lights_043668_.jpg
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2.5 Jatteen kasittelyn
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kehitystarpeet

Tekstiilijatteen kierratys ja uusiokaytto on
junnannut jo pitkaan paikoillaan Suomessa
ilman suurempia edistysaskeleita. 2016
tiukentuvat jatelait ja pinnalla olevat
kestavan kehityksen aatteet toivotaan
edesauttavan vaihtoehtojen kehittamista
myos tekstiilijatteen kohdalla. Toisaalta
pelataan myos, etta kaatopaikkojen
kayttokielto loppusijoituksena siirtaa

vain yha suuremman osan jatteesta
poltettavaksi.

Jatteiden parempi hyodyntaminen voisi olla
kuitenkin Suomelle hyva markkinakeino.
Sitran tammikuussa 2014 julkaisema
selvitys puolustaa jatteen hyodyntamista
materiaalina. Selvityksen mukaan
kierratykseen pohjautuva jatehuolto tuottaa
jatteenpolttoon verrattuna enemman
verotuloja, luo enemman tyopaikkoja ja
parantaa vaihtotasetta. (Sitra 2014.)

Suomessa toimii talla hetkelld ainoastaan
yksi puhtaasti liiketaloudellisin perustein
pyoriva poistotekstiiliyritys. Dafecor

Oy on perustettu 1994 ja se valmistaa
kierratystekstiileista uusiotuotteita
teollisuudelle, rakentajlle, puutarhojen ja
kotitalouksien tarpeisiin. Raaka-aineena
yritys kayttaa puhdasta tekstiilia, josta

on irrotettu napit ja vetoketjut. Materiaali
tulee paaosin teollisuudelta ja pienilta
yrittajilta, mutta my6s esim. SPR toimittaa
lajiteltua puuvillaneuletta. (Saha2010,
Hinkkalan 2011, 26 mukaan.) Dafecor
valmistaa ymparistotuotteiden osalta mm.
erilaisille nesteille kuten 6ljylle suunnattuja
imeytystuotteita- ja mattoja.

Huonekaluteollisuudelle ja verhoomoille
yritys tuottaa sekakuituvanua seka verhoilu-
ja kalustehuopaa. Puutarhoille puolestaan
valmistetaan esimerkiksi altakastelumattoja.
(Dafecor 2010, Hinkkalan 2011, 27 mukaan.)

Jyvaskylassa kirpputoreja ja sosiaalista
tyollistamista pyorittdva EkoCenter on myos
laajentanut tekstiilijatteen kierrattamiseen ja
uusiomateriaalin tuottamiseen. EkoCenterin
taustalla on Jyvaskylan Katulahetys ry,

joka on voittoa tavoittelematon yhdistys.
Yhdistyksen tarkeimpia toiminta-alueita

on syrjaytyneiden ja paihderiippuvaisten
kuntouttaminen tydelaman avulla.
EkoCenterin rinnalla toimiva JykaTuote on
tekstiilien kierratykseen ja uusiotuotantoon
keskittyva yksikko. JykaTuotteella on kaksi
toimipistetta. Toiminnan tarkoituksena

on pienentda kaatopaikkakuormitusta
kierrattamalla jyvasseudun poistotekstiilit
mahdollisimman hyvin joko uusio- tai
energiakayttoon. (Jyvaskylan Katulahetys
2010, Hinkkalan 2011, 27 mukaan.)

Poistotekstiilin kierrattaminen tarjoaakin
myds mahdollisuuksia sosiaaliselle
sektorille (Hinkkala 2011, 42). Tekstiilijatteen
kasittelyssa on monta eri tydvaihetta,

joihin tarvitaan tyontekijoita. Tekstiilien
kierrattamisessa takaisin raaka-aineeksi
suurimman ongelman muodostavat juuri

eri materiaalien lajittelu ja erottelu seka
vaatteissa olevien yksityiskohtien kuten
vetoketjujen poistaminen. Kuntouttava
tyollistaminen voisi olla hyva keino saada
tarvittavaa tyovoimaa ja samalla auttaa apua
tarvitsevia inmisia.

Biohajoavan yhdyskuntajatteen
kaatopaikkasijoittamisen
kieltava laki astuu voimaan
todennakoisesti vuonna

2016. Kaytannossa laki
tarkoittaa, ettei sekalaista
vhdyskuntajatetta ole

enaa mahdollista sijoittaa
kaatopaikoille.

(Saarinen 2010.)
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Muutaman suuremman tekstiilijatteen parissa
toimivan yrityksen lisaksi Suomessa on
paljon pienia ns. ekodesign-toimijoita. Nama
yritykset hyodyntavat poistomateriaaleja
uusissa tuotteissa. Toiminta on monesti
harrastelijamaista ja nain ollen liikevaihdotkin
pysyvat pienina. Alan tuotevalikoimat ja
mallistot kaipaavat myos kehittamista,
Tuotteet mielletddn enemman kasityoksi

ja askarteluksi kuin varsinaisiksi design-
tuotteiksi. (Rasanen, Ranna 2012, 23.)
Vahaisten tuotantomaarien vuoksi myos
poistotekstiilien hyodyntamismaarat

ovat vahaiset ja kuluttajilta tulevat
kayttokelvottomat poistotekstiilit jaavat

usein myods kayttamatta. Ekodesign-

ala kaipaakin imagon parantamista ja
ammattimaisempaa toimimista. Lisaksi
tarvitaan alan tapahtumien ja yhteistyon seka
verkostoitumisen kehittymista.

(Rasanen, Ranna 2012, 23.)

o
°
o
3
o
o
2
b

pé}
o
o
@

pé}
A
=)
5
@
n

©
L
0
o
=
S
«
N

A
©

©
o

=
32
€

2

£

§ S

e

a

3

=S
=

http://image.citycdn.fi/01/42/65/41/ff018c933d5e9102f4b241fb83cdaee5.jpeq

Tekstiilikierratystoimijoiden tueksi
perustettiin vuonna 2012 Suomen
poistotekstiilit ry -yhdistys, jonka
ensisijaisena paamaarana on edistaa
poistotekstiilien materiaalikiertoa ja
hyotykayttoa seka tekstiilijatemaarien
vahentamista. Toissijaisena tavoitteena on
lisata suomalaisten tietoutta
poistotekstiilien kierrattamisesta.
(Suomen poistotekstiilit ry n.d, Hakola 2013,
3 mukaan.)

Materiaalipankit ovat myds uusi tuttavuus
tekstiilikierratyksen alalla. Vuoden 2013
kevaalla perustettiin Tekstiilipankki Oy,
joka keraa asiakas yritysten poistotekstiilit
ja myy niita eteenpain erilaisille toimijoille,
esimerkiksi vaatesuunnittelijoille ja
kadentaitajille (Tekstiilipankki Oy 2013a;
Tekstiilipankki Oy 2013b, Hakola 2013, 3
mukaan.)

Yritysten valiseen toimintaan on myds
perustettu oma materiaalipankkinsa.
Mpankki, jonka kautta yritykset pystyvat
ostamaan ja myymaan kaikenlaisia ylijadma
materiaalejaan (Mpankki n.d, Hakola 2013, 3
mukaan.)

Lahivuosien aikana onkin tapahtunut
paljon hyvia edistysaskelia tekstiilijatteen
kierrattamisen kohdalla ja asia on

tullut yleiseen tietouteen. Suomesta
puuttuu kuitenkin yha valtakunnallinen
tekstiilimateriaalien talteenotto ja kerays.
Verkostojen ja yhteistyokentan luominen
on tarkedssa asemassa tehokkaan
kerdysjarjestelman synnyttamisessa.
Suurin potentiaali 16ytyy talla hetkella
hyodyntamattomasta huonolaatuisesta
materiaalista, joka ei sovellu
uudelleenkayttoon. (Hinkkala

http://www.lily.fi/sites/lily/files/user/66/2011/02/remake-

pussi.jpg

http://www.smartbin.com/images/stories/pic-

ture%2012.png

106277_TN-14-

k.com/binary_data/3115537

2011, 40.) Tekstiilikuitujen tehokkaampi
materiaalitalteenotto ja innovatiivinen
hyodyntaminen voisi kasvattaa uutta
yrittajyytta Suomessa. Ulkomailla tahan on
jo heratty ja alalla toimii monia menestyvia
yrityksia. Yritykset ovat panostaneet uusiin
keksint6ihin materiaalin hyddyntamisessa
ja muokkauksessa. Tuloksia on alkanut
syntymaan ja uusia innovatiivisia

tuotteita on tullut markkinoille. Moni
ulkomainen yritys tuntuu investoivan
tekstiilinkierratysinnovaatioihin, joilla
pystyttaisiin prosessoimaan tekstiileja
niiden laatua heikentamatta. (Hakola 2013,
44))
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3 Tuotantotavoista
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“Tuotanto tarkoittaa
laajimmassa mielessa kaikkea
inhimillisten tarpeiden
tyydyttamiseen tahtaavaa
toimintaa. Tuotannon tuloksena
syntyy hyodykkeita, jotka
valittomasti tai valillisesti
tyydyttavat ihmisten tarpeita.”

(http://fi.wikipedia.org/wiki/Tuotanto.)
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3.1 Kasityd, taidekésityd

Kasityot ovat kasin valmistettuja esineita,
jotka on tehty tyokaluja kayttaen tai
pelkastaan kasin muotoillen. Tydskentely
nojaa tavallisesti perinteisiin tekniikoihin
eika se ole taysin automatisoitua vaan

suunnittelu jatkuu usein tyon aikana. Prosessi

ei mydskaan ole aina suoraviivainen vaan
virheet, seka materiaalin ja sen tyostajan
vuoropuhelu vaikuttavat lopputulokseen.
Usein tekija vastaa yksin kaikista tuotteen
tyovaiheista; suunnittelusta ja toteutuksesta.
(Wikipedia, 2014.)

Kotiteollisuus tarkoitti maaseudulla omiin
tarpeisiin tai ansiotyona tehtya kasityota
(Avoinmuseo, kasity6, 2003). Ennen
teollistumisen aikakautta useimmat
kotitalouksien kayttdesineet, kuten puuastiat,
matot tai liinat valmistettiinkin itse.

Koska tekijan suhde tehtavaan tuotteeseen
kasitoissa on niin laheinen ja ilmeinen,

se antaa arvontunteen ja tietynlaisen
inhimillisyyden tuotteille. Jokainen kasityd
on uniikki ja yksil6llinen, lisaksi tekemiseen
kaytetty aika ja taidokas materiaalin

3.2 Kasiteollisuus

34

Kasiteollisuudeksi maaritelldan paaasiassa
kasityovalinein harjoitettava tuotantomuoto
vastakohtana koneistetulle suurteollisuudelle.
(Avoinmuseo, kotiteollisuus, 2003).

Usein tekijoita on yksi, mutta tuotannon
osittaminen on mahdollista. Eri

tyovaiheissa voi olla eri tekijat.

tyostaminen synnyttavat kasitaille tietyn
tarinallisuuden ja lammon.

Taidekasityot eroavat kotiteollisuutena
tehdyista kasitdista niiden paamaariensa
vuoksi. Taidekasitoissa paamaarana ovat
kaytannollisyyden ohella taiteellinen
tyoskentely seka yleensa esteettiset
tavoitteet. Kasity6-sanaan liitettyna sana
“"taide” tarkoitti alun perin ns. vapaan
taiteen yhdistamista kayttoesineeksi
luokiteltavaan tuotteeseen. Kuten vapaassa
taiteessakin tallainen kayttoesine on
yleensa uniikkikappale. (Avoinmuseo,
kasityd, 2003.) Taideteollisuudesta
puolestaan sen erottavat valmistettujen
esineiden pieni ja rajallinen lukumaara
(Avoinmuseo, kasityo, 2003). Taiteellisen
ilmaisun liittaminen tydskentelyyn
synnyttaakin tuotteisiin myds symboolisia
ja tarinallisia tasoja. Kirkkotekstiilit ovat
esimerkiksi paljon muutakin kuin taitavasti
tyostettya lankaa ja kangasta. Niissa arkinen
materiaali on ylevoittynyt ja suorastaan
pyhaa. Taidekasitdissa usein sisaltd onkin
tarkeampaa kuin ulkomuoto. (Avoinmuseo,
kasityo, 2003.)

Verrattuna kasit6ihin tekeminen on
yrittdjamaisempaa ja tuotteiden laatu on
tarkedssa asemassa. Tuotteita voidaan
tehda piensarjamaisesti, mutta niissa
sdilyy kuitenkin kasin tekemisen henki ja
uniikkimaisuus.

http://www.slummikoulu.fi/files/2011/03/Kangaspuut_JLeppanen-copy.jpg
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3.3 Taideteollinen

Taideteollisuudessa luovuus ja teollinen
tuotanto ovat yhdistyneet (Avoinmuseo,
taideteollisuus, 2003). Tyota ohjaavat
edelleen taiteilijan taiteelliset tavoitteet.
Valmistus tapahtuu kuitenkin koneiden
avulla sarjatuotantona mallin pohjalta,
joka on kasityomaisesti valmistettu.
Taideteollisuus onkin laajamittaisemmin
toteutettua taidekasityota. Tuotetut
tuotteet ovat ensisijassa kaytto- ja koriste-
esineita, jotka jaetaan perinteisesti
valmistusmateriaalin mukaan esim. lasiin,
keramiikkaan ja tekstiiliin. (Avoinmuseo,
taideteollisuus, 2003.)

Persoonallisen muotokielen lisaksi
taideteollisuuteen kuuluu materiaalien

3.4 Teollinen

36

Teollisuudessa kaytettavyys, kaupallisuus,
teknologia ja rationaalisuus menee
taiteellisen nakemyksen edelle.

Teollisessa tuotannossa on tarkeaa
kehittaa tuoteideasta markkinoitava
kaupallinen tuote, jonka valmistus

on mahdollista kaytettavissa olevilla
resursseilla. Muotoilijan rooli on koota
kaikki eri paamaarat: taloudelliset,
toiminnalliset ja tekniset vaatimukset, seka
markkinoiden vaatimukset hyodynnettavaksi
tuotesuunnitelmaksi.

(Avoinmuseo, teollinen muotoilu2003.)

taitava kayttaminen, Taiteilijat ottavat
usein omakseen jonkin tietyn materian ja
perehtyvat sen saloihin. Valmistustekniikat
saattavat olla monimutkaisia ja vaativat
suurta ammattitaitoa niiden valmistajilta.
Taiteilijan ei kuitenkaan tarvitse itse osata
kaikkia ty6vaiheita vaan hanen apunaan
taiteellista nakemysta toteuttamassa

ovat taitavat kasitypammattilaiset kuten
lasinpuhaltajat.

Valmistussarjat ovat usein yksittaisia ja
tuotteet numeroituja. Taideteollisuuden
tuotteiden arvoon vaikuttaa vahvasti myos
niiden suunnittelijan persoona ja maine
seka kaupallinen menestys.

Tuotanto on monesti useiden
yhteistydtahojen tulosta. Teollisuudessa
pyritdan halpaan kappalehintaan
tuotantovaiheessa, joten sarjat ovat pitkia ja
tuotteet samanlaisia. Suunnittelutydn osuus
loppuhinnasta on pieni.

Teollisen valmistuksen kohdalla
suunnittelussa korostetaan myynnin seka
loppukayttajan nakokulmaa ja tuodaan
siten tuotesuunnitteluun ratkaisuja,

joiden avulla tuotteiden kaytettavyys ja
toimivuus paranevat. (Avoinmuseo, teollinen
muotoilu2003.)

http://ilwp.com/divaaniblogit.fi/ kettukarkki/files/2013/04/liukuhihna_Lei_lores.jpg
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4 Tekstiilijatteesta tuotteeksi
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4.1 Puolivalmisteet

40

Tekstiilijatteista tehdaan paljon

erilaisia raakavalmisteita. Suomessa
Dafecor oy valmistaa kuiduksi revityista
tekstiilipoistoista (1.) flokki-massaa, jota
voidaan kayttaa esimerkiksi verhoilussa
pehmusteena. Yritys muokkaa itse flokista
huopamaista mattoa, joka soveltuu hyvin
imukykynsa vuoksi (2.) 6ljyvahinkojen
hoitoon ja jopa rakennustyomaille (3.)
parketinalusmatoksi.

Jyka-tuote Jyvaskylassa muokkaa myos
tekstiilijatteesta tuotteita kuten koneiden
ja oljyn puhdistukseen tarkoitettuja (4.)
konepyyhkeita.

Ulkomailla vanhoista farkkukankaista
tuotetaan esimerkiksi (5.) eristemateriaalia.

Perinteisesti vanhoja tekstiilejd muokataan
(6.) matonkuteiksi ja tilkkutoiden tilkuiksi.

5
=
]
S
2
-]
<
H
s
z
3
&
E

http://www.dafecor fi/muut-ymparistotuotteet/oilblock-muotoiltava-imey-
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http://jyka-kauppa.mycashflow.fi/product/é/kirjava-puuvilla

http://www.dafecor fi/rakentaminen/texstep/
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4.2 Puolivalmisteista tuotteiksi
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2011 ruotsalaisen Green Furniture-Kilpailun
voitti istuin, jonka metalliseen runkoon on
pujoteltu vanhoja t-paitoja. (1.)

Vanhoja silkkikankaita voi myos kayttaa
kalusteissa. (2.)

Campanan veljekset ovat suunnitelleet
tuolin, joka koostuu kierratetyista,
kaytetyista kangastilkuista. (3.)

Suomalainen Molla Mills on kirjoittanut
Virkkuri-kirjan, jossa han virkkaa
tekstiiliteollisuuden leikkuujatteesta
esimerkiksi erilaisia sailytyskoreja ja
mattoja. (4.)

Vauvan tossut on tehty kierratetysta
huovutetusta villasta ja kierratetysta
nahasta. (5.)

http://www.archiscene.net/wp-content/uploads/2013/11/T-

shirt-Green-03.jpg

http://www.lily.fi/sites/lily/files/user/550/2013/08/p8143690.jpg

http://blog.stateofgreen.com.au/meb-rure-recycled-silk-furniture/

http://www.blog.designsquish.com/images/uploads/rag-chair.jpg
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4.3 Lumppukoysi lahtokohtana
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Idea tekstiilijatteen kaytosta koyden tekoon
tuli jo kevaalla 2013. Olin silloin mukana
synnyttdmassa muotoilija Milla Vaahteran
johdolla Neo-Funkkis tyylisuuntaa Suomeen.
Neo-Funkkis on funktionalismin uusi tulkinta
ja siind kaytettavyyden ja massateollisuuden
lisdksi halutaan nostaa huomioon
kasityolaisyys seka kestava kehitys. “Neo-
Funkkis suunnitelijasukupolvi haluaa luoda
uutta teollisuutta pienesti, lahella ja vaatii
taideteollisuudelta kiinnostavuutta seka
aitoutta” (neofunkkis, 2014)

Nama aatteet mielessa aloin suunnitella
tuotetta, jolla osallistua projektin
yhteydessa toteutettavaan nayttelyyn ja
blogiin. Olin jo silloin tietoinen tekstiilijate
ongelmasta ja halusin omalla tuotoksellani
tuoda esiin mahdollisuuksia kayttaa tata
materiaalia. Pohdittua monia vaihtoehtoja
paadyin lopulta kokeilemaan kdyden tekoa.
Tekstiilijatteen muokkaaminen kéydeksi
haivytti mielestani hyvin materiaalin
alkuperan ja teki siita taas kaunista ja
haluttavaa. Tuossa vaiheessa en vield
perehtynyt syvemmin eri jatelaatuihin ja
tekstiilijatteen maailmaan. Paatin kayttaa
vanhoja poistoon menneita

puuvillalakanoita niiden helppouden vuoksi.
Lakanoita oli mukava tydstaa materiaalin

ja muodon takia. Sain tehtya tasalaatuista
ja yksivarista koytta, mika sopi silloin

hyvin tarkoituksiini. Puuvillakankaan
suikaloimiseen ei tarvinnut saksia vaan se
oli helppo repia kasin. Kokeiluvaiheessa
testailin eri levyisia suikaleita seka eri
maaria saikeitd koyden teossa. Tulin siihen
lopputulokseen, etta parhaimmin toimi
noin kahden sentin levyiset kaistaleet.
Saikeiden maarassa paadyin kolmeen, silla
tavalla kdydessa pysyi kierteet tiiviina ja
ulkonadltaan se muistutti oikeaa perinteista
koytta. Kierteita saikeisiin pyoritin alussa
kdsivoimin ja sain rakot sormiini. Siita
viisastuneena helpotin ja nopeutin
tekemista porakoneen avulla, mika toimikin
loistavasti kierteiden tekemisessa.

Valmista koytta paadyin kayttamaan
jakkaran istuinosassa. Puno-jakkaran
rungon tein manty pyoroélistasta. Rungon
maalasin itse sekoittamalla savylla, joka
vastasi kdyden varia. Istuinosan tekemiseksi
yksinkertaisesti pyoritin vain koytta rungon
ymparille.

PA
Kuva: Mervi Antila

Kuva: Susanna Puura

Kuva: Susanna Puura
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5 Tavoitteet ja rajaus
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5.1 Ideologiset tavoitteet

50

Tekstiilijatteen valitseminen opinnaytetydn
materiaaliseksi lahtokohdaksi ei johtunut
pelkastaan uteliaisuudesta melko
hyodyntamatonta raaka-ainetta kohtaan.
Minulle oli tarkeda myds materian
ideologiset ominaisuudet. Jollain osin
tekemiseni taustalla onkin kapinallisuus
nykyista kertakayttokulttuuria kohtaan

ja halu vaikuttaa ihmisten ajatuksiin ja
kayttaytymiseen omalla tyollani.

‘Pienista puroista muodostuu suuri

joki’ -on ajatus, joka tuo minulle lohtua
yleisten pessimististen tulevaisuuskuvien
keskella. En ole lahtenyt tekemaan
opinnaytetyotani maailman pelastamis-
asenteella vaan halulla uskoa, etta milla
tahansa askeleella kohti parempaa
maailmaa -oli se kuinka pieni tahansa- on
merkityksensa. Tekstiilijatteen kaytolla
haluan tuoda oman osani kestavan
kehityksen keskusteluun ja herattaa ihmisia
tarkastelemaan omia kulutustottumuksia.
Maailmamme ei ole enaa pitkaan aikaan
ollut rajaton pelikentta vaan jo muutamien
sukupolvien ajan sen kehykset ovat tulleet
yha konkreettisemmiksi. Raaka-aineiden
tuottaminen ja niiden jalostaminen
kuluttaa aina energiaa ja luontoa vaikka
tuotantoprosessi olisi kuinka kehittynyt ja
mietitty. Onkin harmi ja suurta tuhlausta jos
tuotteita ei pystyta hyodyntamaan niiden
varsinaisen kayttoian jalkeen.

Cradle to cradle (suom.kehdosta kehtoon)
ajatuksen mukaan tuotteet pitaisi
suunnitella jo lahtokohtaisesti niin, etta ne
ovat suhteellisen helposti kaytettavissa
uusien tuotteiden raaka-aineina. Materiaalit

kiertaisivat tuotannossa ja nain pystyttaisiin
vahentamaan neitseellisten raaka-aineiden
tarvetta. Ensisijaisesti materiaalia tulisi
kdyttaa uuden samanlaisen tuotteen
valmistamiseen. (wikipedia, 2013)

Oma lahestyminen tekstiilijatteeseen
eroaa hieman kehdosta kehtoon-
ajatusmallista silla en ole muokkaamassa
vanhoja vaatteita takaisin kuiduiksi ja
kankaiksi. Tarkeammaksi lahtokohdaksi
koen pyrkimyksen ylevoittaa jatteeksi
luokitetun materian uudelleen haluttavaksi
ja kauniiksi. Tydstamisen jalkeen

materian ei ole kuitenkaan tarkoitus
huutaa lahtokohdistaan. Tekona jatteen
uusiokayttaminen on tarkea ideologinen
lahtokohta, mutta uusiomaterian ei tarvitse
nayttaa kierratetylta eika visuaalisesti
paljastaa entista elamaansa. Tekstiilijatteen
muokkaaminen koydeksi toimii mielestani
hyvin juuri siing, etta kulahtaneista, hieman
rikkindisista ja ehkapa nykypaivan silmissa
rumista vaatteista ja kankaista saa jotain
aivan uuden nakaista.

Henkil6kohtaisesti minua miellyttaa myos
ajatus siita, etta kayttamani tekstiilit ovat

kuuluneet ihmisten jokapaivaiseen elamaan.

Jokaisella vaatteella on oma historiansa.
Vaikka historia jaa salaisuudeksi, sen
olemassaolo luo tuotteelleni tarinallisuutta
ja inhimillista lampoa. Lisaksi tavoittelen
tuotteessani tasapainoista yhdistelmaa
uniikin kdyden ja teollisesti valmistettavan
rungon valilla. En pyri tekemaan taysin
kasityolahtoista kalustetta vaan tuomaan
sarjatuotantoon lisaa yksilollisyytta ja arvoa
kasintehdyn elementin kautta.

5.2 Toiminnalliset tavoitteet

Toiminnalliset tavoitteet kasittavat seka
tekstiilijatteesta valmistetun kdyden kuin
myds varsinaisen tuotteen, johon tulen
kayttamaan kyseista koytta.

Koyden teossa vanhojen, puuvillaisten
lakanakankaiden kayttamisen sijasta haluan
jatkaa materian kehittamista ja huomioida
vaikeammin kierratettavissa olevan
tekstiilijatteen. Siita syysta paatin valikoida
koyden materiaaliksi yksityishenkiloiden
tekstiilipoistot, jotka saattavat koostua
myods seka- ja tekokuiduista. Tekokuitujen
lisadminen kdyteen vaikuttaisi myds sen
ominaisuuksiin hyvalla tavalla. Kdysi on
lujempaa ja kestaa valoa seka kosteutta
paremmin synteettistenkuitujen ansiosta.
Ty6stamisessa tarkeaa on saada aikaiseksi
tulevaan kayttotarkoitukseen sopivia

pitkia ja suhteellisen tasalaatuisia koysia
mahdollisimman tehokkaalla tavalla.

Tulevan tuotteen kohdalla tarkeimpéna
kriteerina on saada korostettua tekstiilijate-
koyden parhaimpia ominaisuuksia. Haluan,
etta koyden kaytto tuotteessa tuntuu
luonnolliselta ja oikeutetulta eika se saa
olla pelkka visuaalinen koriste. Pyrin siihen,
etta koysi materiaalina ja sen ominaisuudet
ovat keskeisessa seka ratkaisevassa osassa
tuotetta. Tuotteen rakenteen on tavoitteena
olla selkea ja kevyt. Kéyden lisaksi tuotteen
muodostavat muut osat onkin tarkoitus
pitaa suhteellisen neutraaleina, jotta ne
eivat veisi koydelta liikaa huomiota.
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5.3 Esteettisvisualiset tavoitteet
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Tavoittelen veistoksellisuutta, graafisuutta ja
ei-niin-kalustemaista-kalustetta. Visuaalista
ilmavuutta ja kerroksellisuutta pyrin
luomaan kdyden ja kevyen runkorakenteen
yhdistelmalla.

Koysi tulee olemaan paamateriaali, joten
sen ulkondko on tarkeassa asemassa. Pyrin
saaduista monenkirjavista tekstiileista
valitsemaan koysiin hyvat yhteensopivat
varit, jotka noudattavat haluamaani
varimaailmaa. Tavoittelen laadukkaan oloista
kaytta, joka ei kierratys-lahtokohdasta
huolimatta nayta askarrellulta ja huonolla
tapaa kasityomaiselta.

Pyrin pitdmaan muodot ja rakenteet
selkeing, jotta ne eivat veisi liikaa huomiota
tai riitelisi koyden kanssa.

_YYM.jpg
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http://www.thisiscolossal.com/wp-content/uploads/201
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5.4 Muut tavoitteet

Tekstiilijatteen kasittely kuten suikaleeksi
leikkaaminen ja varsinaisen kdyden
punominen ovat kasityota. Vaikka materiaali
on ilmaista sen tyostamiseen kaytetty

aika nostaa kustannuksia. Tavoitteena

on tasapainoilla kasityon ja teollisen
valmistuksen valilla sopivassa suhteessa,
jotta kustannukset pysyisivat kohtuullisina
ja tuote silti sailyttaisi uniikkimaisuutensa.
Koyden lisaksi tuleva rakenne on tarkoitus
suunnitella yksinkertaiseksi ja siten
edullisesti joko teollisesti tai pienteollisesti
valmistettaviksi.

5.5 Rajaus

Tulen tekemaan kasityota ja pienteollisuutta
tai suurtuotantoa yhdistelevan kalusteen,
jonka paamateriaalina tulee olemaan
tekstiilijate-koydesta tekemani verkko.
Haluan suunnitella tarinallisen tuotteen, jossa
kasityon inhimillinen lamp6, uniikki materia
ja hyvin mietitty teollisesti toteutettava
runko muodostavat visuaalisesti kuin myos
funktionaalisesti toimivan kokonaisuuden.

Koyden teossa keskityn vaikeammin
kierratettavissa olevaan tekstiilijagtemuotoon.
Jatan huomiotta teollisuuden tasalaatuiset
ja puhtaat leikkuujatteet ja tyostan
kotitalouksilta tulleita poistotekstiileja.
Tekstiilit ovat vaatteita tai muita kodin
tekstiileja kuten verhoja. Pyrin tekemaan
laadukkaan oloista, kestavaa ja kaunista
koytta.

Haluan Ioytaa koydelle perustellun
kayttotavan kalusteessa. Kdyden on
tarkoitus naytella visuaalista paaosaa,
mutta samalla se on myds rakenteellinen
0sa, jota ilman tai muuta materiaalia
kayttamalla kaluste ei olisi enaa sama.

Runko tulee olemaan metallia, koska

se on helposti tyostettavaa, kestavaa ja
suhteellisen edullista materiaalia. Rungon
rakenne on tarkoitus pitaa selkeana ja
yksinkertaisena toteuttaa.

En rajaa kohderyhmaa vaan haluan pitaa
mahdollisena kayttoymparistona seka
yksityiskodit kuin julkiset tilatkin.

Kuva: Susanna Puura
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6 Suunnitteluprosessi
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6.1 Raaka-aine ja sen tyosto
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Aloitin kdyden tyostamisen hankkimalla
paljon erilaisia poistotekstiileja, vaatteista
verhoihin. Pidin koulussani lumpun leikkuu-
tyopajan, jonka aikana opiskelijat leikkasivat
tekstiileja suikaleiksi. Tyopajasta sain paljon
erilaisia kuteita, joista paasin tyostamaan
koysikokeiluja.

Ensimmaiseksi ongelmaksi muodostui
joidenkin kankaiden heikko kudos.
Kangassuikaleet katkesivat heikostakin
vetamisesta. Myds monien kankaiden
saumat olivat liian heikkoja. Lisaksi 15mm
levyiseksi leikatut suikaleet olivat liian
kapeita joissakin venyvissa kankaissa.

Ongelmakohdaksi muodostui myés
suikaleiden leikkuuvaiheessa syntyvat
kaantopaikat, jossa kankaan kudossuunta
vaihtui. Tietyn tyyppisten kankaiden kudos
repeytyi helpommin toiseen suuntaa.

Muutamia tekstiileja ei pystynyt kayttamaan
niiden kankaan taustapuolen takia. Joidenkin
takkien kangas oli esimerkiksi toiselta
puolelta kiinteasti vuorattu jonkinlaisella
kovikekankaalla.

Kuva: Susanna Puura

Kokeilin myo6s eri vaihtoehtoja suikaleiden
jatkamiseksi niiden kankaiden kohdalle,
joiden saumat eivat kestaneet. Helpoin

ja nopein tapa olisi ollut suikaleiden
solmiminen yhteen. Solmut jaivat kuitenkin
nakymaan koydessa, mika ei mielestani ollut
visuaalisesti miellyttavaa.

Toinen vaihtoehto oli langoilla suikaleiden
solmiminen niin, etta suikaleet olivat
pitemman matkaa lomittain ja ne solmittiin
kolmesta eri kohdasta. Tama tapa oli
kuitenkin hyvin aikaavieva ja eika edes niin
kestava.

Saumuri olisi varmasti ollut kateva ja nopea
suikaleiden liittamiseen, mutta minulla ei

ollut mahdollisuutta sen jatkuvaan kayttoon,
joten hylkasin vaihtoehdon tassa vaiheessa.

Paadyin valttamaan suikaleiden liittamisen
ja valita kankaiksi ne joista pystyy
leikkaamaan yhtenaista kestavaa pitkaa
suikaletta. Varmuuden vuoksi siirryin myos
hieman leveampaan suikaleeseen.

http://www.kristinewoods.com/images/tshirt700.jpg
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Suikaleen kaantopaikat viimeistelin saksilla
leikkaamalla ylimaaraista kangasta pois,
jotta suikaleen kiertyessa koydeksi siihen
ei muodostuisi paksumpaa kohtaa. Lisaksi
samalla leikkasin pois tuotelappuja ja muita

turhia yksityiskohtia.

Kuva: Susanna Puura

Kuva: Susanna Puura

Kuva: Susanna Puura

Kuva: Susanna Puura
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Kokeilin kayttaa koydessa kahta eri varista
kangasta, jolloin saikeet erottuvat paremmin
koydesta. Kyseiset varit eivat muodostaneet
kaunista kokonaisuutta vaan tuloksena ol
suhteellisen sekava yhdistelma. Koydesta
voisi saada kuitenkin varmasti kauniin
valitsemalla paremmin sointuvat varit. Paatin
silti tehda yksivarisia koysia protoa varten,
silla valmistuvat koydet tulisivat kuitenkin
olemaan eri varisia keskendan enka halunnut
lisata siihen viela itsessaan kirjavia koysia.

Kuva: Susanna Puura

Vanhasta jo aikansa jattaneesta verhosta
tuli silti yllattavan kaunista kdytta. Kankaan
vanhentunut kuosi havisi suikaleisiin ja
jaljelle jaivat ainoastaan miellyttavat
pastellinsavyt. Kangas oli synteettista, joka
teki koydesta erittain vahvaa ja kovaa.
Lisaksi kankaat sadikeet muodostivat kdyden
pintaan mielenkiintoisia karvoja.
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Kuva: Susanna Puura
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Lopullisiin koysiin kaytin pehmeita college-
vaatteita ja koneellisesti neulottuja
neuleita. Naiden kankaiden kuidut kestivat
tarpeeksi hyvin repimista, lisaksi saumat
olivat erityisen vahvoja, joka mahdollisti
yhtenaisen suikaleen leikkaamisen.
Tekstiilien pehmeys ja joustavuus tuotti

myds mukavan pehmeita ja joustavia koysia.

Varien valinnassa rajoitteena toimivat
I6ytamani tekstiilit. Niista pyrin
sommittelemaan yhteensopivan varipaletin,
raikkaan, mutta ei kuitenkaan raikean.

Vaatteiden koosta riippuen, niista sai koytta
noin 4-12 metria. Koysien keskimaaraiseksi
paksuudeksi muodostui noin 15mm.

Kuva: Susanna Puura
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6.2 Materiaalin hankinta
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Tekstiilijatteen hankintapaikaksi

I6ysin Lahdessa sijaitsevan Patina-
kierratyskeskuksen. Sain luvan kayda
hakemassa heidan varastossaan olevia
energiajatteeksi menevia poistotekstiileja.

Isot astiat olivat taynna kaikenlaisia
yksityishenkiloilta tulleita tekstiileja;
paitoja, housuja, takkeja, verhoja ja
sangynpeittoja. Ensimmaisina kertoina hain
mahdollisimman monipuolisia tekstiileja,
jotta saisin kokeiltua eri materiaalien
toimivuutta.

Viimeisimpina hakukertoina olin jo
paattanyt minka tyyppista koytta tekisin ja

suurinpiirtein minka varisia tekstiileja

koysiin haluaisin. Tietenkaan en pystynyt
vaikuttamaan, mita astioista l6ytyy, joten oli
vain toivottava, etta saisin kerattya riittavan
maaran sopivia tekstiileja. Varsinkin oikeiden
varien loytaminen oli haastavaa.

Yhteensa neljan hakukerran aikana
mukaamme lahti melkein kymmenen
sdkillista vaatetta. Yllattavaa oli huomata,
etta jatteiden seassa oli paljon ihan
kayttokelpoisia vaatteita. Loysimmekin
apulaisten kanssa monta aarretta, jotka
pelastimme takaisin kayttoon.

Kuva: Péivi Sippola
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Kuva: Susanna Puura

6.4 Tekniikka ja menetelmat
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Macrame-solmutekniikasta innostuneena
paadyin itsekin kokeilemaan kdyden
solmimista. Talla tavoin sain myos aikaiseksi
haluamaani pintaa koydesta. En kuitenkaan
ehtinyt perehtya syvemmin erilaisiin
solmuihin, joten paadyin yksinkertaiseen
verkkomaiseen tyyliin, jossa solmujen
kohtaa vaihtamalla syntyy vinonelion
muotoisia silmukoita.

Kavin ostamassa valmista muovikoytta
parikymmenta metria ja aloitin kokeilut.
Ensimmaiseksi kokeilin ympyran muotoa,
jonka aloitin keskikohdasta solmien.
Yllatykseksi loppuvaiheessa verkko alkoi
kaantymaan pussimaiseksi eika pysynyt
enaa tasomaisena.
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Seuraavaksi kokeilin suorakaiteen muotoista
verkkoa. Pidin solmujen muodostavasta
kuviosta, mutta huomasin kuinka paljon
koytta pienenkin verkon solmiminen vaatii.
Suorakaiteessa oli parikymmenta metria
koytta ja seuraavaan kokeiluun ison renkaan
varaan solmittuun verkkoon vaadittiin sata
metria koytta.

Renkaan solmimisen aloitin reunoilta, aluksi
silmut olivat isoja, mutta pienenivat

Kuva: Susanna Puura

luonnollisesti keskustaan mentéaessa. Verkon
loppuun keskikohtaan en viela keksinyt
sopivaa lopetustapaa. Kokeilin erilaisia
letitysvaintoehtoja ja mietin pantamaista
kiristysta koydenpaiden ymparille.

Renkaassa oleva verkko kuitenkin miellytti
niin silmaani, etta aloin miettia konseptin
rakentamista sen varaan. Nain ollen

aloin my6s vakavasti suuntautua kohti
istuinkalustetta.

Kuva: Susanna Puura

Kuva: Susanna Puura

Puura

Kuva: Susanna
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6.5 Tuotehaku ja konseptointi
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Verkkomainen py6rea muoto ja siita
istuimen muodostaminen alkoi tuntua
oikealta suunnalta. Kestavan koyden
aikaansaaminen oli ollut haastavaa ja

enka vieldkaan tiennyt kuinka paljon
lopullinen rakenne tulisi kestamaan.
Koyden solmiminen verkoksi oli visuaalisen
lahtokohdan lisaksi myos rakenteellinen
valinta. Verkkomaisessa pinnassa paino
jakautuu tasaisemmin koko alueelle ja oletin
taman edesauttavan koysien kestamista
istujan painon. Lisaksi verkko muodostuu
lyhyemmista kdyden patkista eika yhdesta
pitkasta koydesta, mika helpotti kdysien
tekemista. Yksittaisista vaatteista koulun
tiloissa on vaikea aikaansaada yhtenaista
sadanmetrin pituista koytta.

http://media-cache-ec0.pinimg.com/originals/03/79/8d/03798d59f435d436alcf53874cbb6869.jpg
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6.6 Konseptin valinta
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Saatuani idean tehda koydesta verkkoa alkoi
myos tuleva konsepti selkeytya. Verkon
muodostava visuaalisesti mielenkiintoinen
kuvio seka sen yllattavan hyva kestavyys ja
jousto olivat puolia, joita halusin korostaa
konseptissani.

Paatin antaa verkolle rakenteellisen kuin
myds visuaalisen paaosan suunnittelemassani
protossa. Mietittyani pitkdan eri vaihtoehtoja
verkkomaisten sailytysratkaisujen ja

erilaisten istumisvaihtoehtojen valilla paadyin
kayttamaan verkkoa istuimen istuinosana.
Halusin tehda tarpeeksi selkean ja ison
kokonaisuuden ja veistoksellinen istuin tuntui
niihin lahtokohtiin hyvalta vaihtoehdolta.

Alussa aikomukseni oli ympariverhoilla
runko verkolla ja koysilla, mutta tarvittavien
koysien tekeminen olisi ollut liian aikaavievaa
puuhaa. Harjoitus-verkon perusteella laskin,
etta tulen tarvitsemaan noin 100 metria
koytta peittamaan istuinrinkulan, joka on
noin metrin halkaisijaltaan. Lisaksi materian
vaihtelevuuden takia valmistuvat kdydet
tulevat olemaan eri varisia ja koko proton
verhoilu olisi voinut olla liian raikea ja kirjava
vaihtoehto. Minua viehatti myos ajatus
kevyen,

selkedn rungon ja varikkaan verkkopinnan
muodostavasta vuoropuhelusta.

Paatettyani kayttaa ympyran muotoista
verkon peittamaa istuinosaa aloin miettia
erilaisia rakenteita. Rahimaiset tasapintaiset
erikokoiset istuimet olivat yksi vaihtoehto.
Niiden muoto ei kuitenkaan mahdollista
hyvaa ja rentoa istuinasentoa, joten paadyin
kallistamaan istuinrinkulaa. Olin myds
suunnitellut tekevani muutaman pienemman
rahin seka isomman istuimen, mutta tajusin
etta aikani ei riita kokonaisen tuoteperheen
rakentamiseen. Paadyinkin toteuttamaan
yhden ison nojatuolimaisen proton.

Materiaalina kdyden parina metalli

tuntui luontevalta vaihtoehdolta, silla se
mahdollistaa kevyen runkorakenteen

seka ympyra-muoto on helpommin
toteutettavissa. Ensimmaisissa
suunnitelmissa olin kayttanyt 199mm
kalusteputkea, mutta se oli visuaalisesti
liian massiivinen seka vei verkko-osalta
huomiota. Paadyinkin kayttamaan
ohuempaa umpi akselia. Metallipajalta 16ytyi
12mm ja 16mm akselia, Valitsin 12mm, koska
paksumpi oli liian raskas ja ulkonadltaan
lahellda 199mm kalusteputkea.
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Jatkokehitykseen mallinnusvaiheeseen
paatyi kolme erilaista runko vaihtoehtoa:

Ensimmaisessa visuaalisena elementtina

on eri kokoiset ympyrat. Pienempi

alhaalla oleva ympyra sitoo jalat seka
rakenteellisesti, ettd myos ulkonadllisesti.
Muoto on selkea ja veistoksellinen, mutta ei
ehka kovin nykyaikainen.

Toinen versio on enemman tuolimainen,
koska pienempi ympyra on irti maasta ja
jalat ovat ndin irtonaisemmat. Jalkojen
sisdanpain taivutus viehatti ulkonadllisesti
ja toi hieman mieleen istuinosaan tulevan
verkon silmujen muodon. Runko on myads

hieman kevyemman oloinen, koska
kosketus maahan on ainostaan istuimen
jaloilla. Yleisesti ottaen rungon rakenne ei
kuitenkaan miellyttanyt silmaani. Muoto
on lilan nojatuolimainen ja jollain tavoin
vanhanaikainen.

Valitsin kolmannen vaihtoehdon, jossa

alamuoto on vaihtunut ympyrasta vinonelioon.

Na&in nelja jalkaa ovat myos vaihtaneet
paikkaansa. Jalkojen sijainti vahentaa
tuolimaista vaikutelmaa ja rungosta tulee
veistoksellisempi. Vinonelion muoto toistuu
myds tulevan verkon silmukoissa. Runko
vaikuttaa muita vaihtoehtoja muodoltansa
nykyaikaisemmalta ja graafisemmalta ja
viehattaa minua henkilokohtaisti myos eniten.
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6.7 Toteutus
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Pyoredssa harjoitusverkossa olin kayttanyt
28 kpl:tta koytta, jotka olivat 3.5m pitkia.
Laskin, etté yhdesta vaatteesta saa yleensa
joko yhteen tai kahteen sopivan pituiseen
koyteen materiaalia. Aikomukseni oli tehda
hieman paksumpaa koytta, joten ajattelin
selviavani vahemmalla maaralla koysia.
Kahdenkymmenen kéyden kayttaminen
tarkottaisi pahimmassa tapauksessa
kahdenkymmenen vaatteen leikkaamista.
Selvisin onneksi vahemmalla, silla osasta

vaatteista sai kaksi tai jopa kolmekin koytta.

Rungossa kaytin 12 mm:sta akselia, jonka
hitsasin kasaan micilla. Hitsaamisessa oli
tarkkaa saada tuolin jalat juuri oikeaan
kulmaan, seké kunnon kestavat hitsisaumat
materiaalin ohuuden takia. Rungon
pulverimaalasin koulussa. Véarivaihtoehdot
eivat olleet laajat, mutta I6ysin sielta
vaalean siniharmaan vérin, joka sopi hyvin
monen varisten koysieni kanssa.

Verkkoa paasin solminaan runkoon kun
maalipinta oli jaahtynyt. Ensiksi sommittelin
koysien jarjestysta, jotta sain varit
toimimaan yhteen. Varsinainen verkon
solmiminen oli yllattavan hidasta ja raskasta
hommaa.

Alussa koydet olivat todella pitkia ja oli
vaikea saada tiukkoja silmukoita aikaiseksi.
Osa kdysista venyi enemman kuin toiset,
mika hankaloitti sitomista.

Koydet olivat myds nahkeempia kuin valmis
muovikoysi, jota kaytin harjoitusverkoissa.
Koysien huono luistavuus vaikeutti
solmujen solmimista ja kiristamista.
Solmimisen aikana oli oltava tarkkana,
etta kdydet kulkivat oikeeseen suuntaan
verkossa. Valmiissa verkossa erivariset
koydet muodostivat spiraalimaisen
kuvion. Lahestyessani verkon keskiosaa
oli mietittava missa vaiheessa olisi

hyva lopettaa verkon solmiminen. En
tiennyt kuinka paljon kdydet tulisivat
joustamaan, joten oli haastavaa arvioida
kuinka 16ysa verkko tulisi tenda, etta

siind olisi mahdollisimman hyva istua.
Osa lyhyemmista koysista alkoi myos
loppuvaiheessa kdaymaan liian lyhyiksi
solmimiseen.

Verkon lopetus osottautui vaikeaksi.
Kaikkien kdysien solmiminen yhteen olisi
muodostanut todella ison solmun. Jokaisen
koyden katkaisu ja paiden yksitellen ompelu
verkkoon olisi puolestaan ollut aikaavievaa
ja ehkd enemman kasityolaisen lahtokohta
kuin muotoilijan. Paadyin hyvaksymaan
jaljelle jaaneet koyden patkat hauskana ja
materiaalille rehellisena yksityiskohtana.
Verkon lopetuskohdan alapuolelle kdysien
ympdrille laitoin tiukan pannan, joka ei
paastaisi verkkoa aukenemaan. Riippuvat
koydet kaikaisin sopivan pituisiksi ja limalla
suljin niiden paat etteivat ne purkautuisi.
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7 Tuote
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7.1 Konseptin esittely
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sivujalka
600mm

ympyrén halkaisija
1000mm

sivujalka
600mm

takareunan
korkeus
890mm

etujalka
400mm

Kuva: Susanna Puura

520mm takajalka

860mm [ etureunan

korkeus
430mm

Istuimen runko koostuu viidesta erilaisesta
osasta. Materiaalina 12mm terasakseli. Osat eriaal
H PR materiaall
hitsataan yhteen micilla, jalat 80 asteen 12mm aksell

kulmaan.

Maalaamisen jaljeen rungon istuinrenkaan
ympadrille solmitaan kahdestakymmenesta
noin neljan metrin mittaisesta koydesta
verkko. Solmimisesta ylimaaraiseksi jaavat
koyden paat laitetaan pannalla yhteen
verkon keskikohdan alapuolelle.

Kuva: Susanna Puura
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Kuva: Samu Takala

7.2 Toiminta ja kayttoymparistot

Istuin soveltuu yhden ihmisen istumiseen.
Verkkopinta mahdollistaa erilaisten
asentojen loytamisen kuin myos
rennomman makoilun.

Istuin on periaatteessa enemman
tekstiilijate-koyden ymparille rakentunut
materiaalikokeilu ja galleria-esine kuin
kovaan kayttoon suunniteltu istuinkaluste.
Siita huolimatta se on kuitenkin myo6s taysin
kayttokelpoinen ja mahdollista sijoittaa
esimerkiksi kotiymparistoon.
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Kuva: Paivi Sippola
Kuva: Paivi Sippola
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7.3 Valmistustekniikka ja tuotanto

Istuimen rungon pidin tarkoituksella
yksinkertaisena ja suhteellisen helppona
valmistaa, jolloin se olisi mahdollisesti
tuotettavissa pienteollisesti melko
edullisesti.

Tekstiilijatteesta koyden ja verkon
tekeminen puolestaan vaatii kasityota

ja on siten paljon kallimpaa toteuttaa.
Tyovaiheita helpottamaan ja nopeuttamaan
olisi varmasti mahdollista kehittaa niihin
suunniteltuja tyokaluja. Olen myds pohtinut
mahdollisuutta kayttaa ulkopuolista
tyovoimaa. Sosiaalisen tyéllistamisen kuten
pitkaaikaisten ty6ttomien avulla voisi olla
mahdollista tuottaa tarvittava materiaali.

7.4 Jatkokehitys
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Koen mielenkiintoisena, etta saisin
tekstiilijatteesta tehtya koytta
jatkojalostettua tuotteistettaviksi tuotteiksi.
Erityisesti macrame-tekniikka, jossa
solmuilla tehdaan pitsimaisia pintoja
kiinnostaa ja aion perehtya siihen lisaa.
Haluankin 16ytaa monia erilaisia uusia
kayttokohteita kdydelle ja erilaisia tapoja
tyostaa sita.

Kuva: Samu Takala



Kuva: Susanna Puura

8 Arviointi ja paatelmat
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8.1 Tuote

Tuolin verkko kestaa hyvin istumista eika
ainakaan viela hetkellisten kokeilujen
jalkeen ole lahtenyt katkeilemaan.

Verkko on venynyt hieman, mika olikin
tarkoituksena, jotta siihen muodostuisi hyva
istuinasento. Silmukat eivat ole liian isoja

ja verkko yleisesti ottaen tuntuu hyvalta.
Ainoastaan solmut ovat hieman epamukavat
varsinkin pitempaan istuttaessa.

Runko on kestéva, mutta huojuu istuttaessa
ohuen materiaalivahvuutensa takia.
Alkuperdinen suunnitelma oli kayttaa 14
mm:sta akselia, mutta koska siihen ei ollut
mahdollisuus paatin kokeilla ohuemman
akselin kestavyytta. En halunnut lisata
suunnitelmaan muita tukiratkaisuja, koska
rungon

8.2 Prosessi

Opinndytetyon prosessi on sujunut vaihtuvin
fiiliksin. Valilla on tullut onnistumisia, on
ollut luottavainen olo aiheenvalintaan

seka sen toteutumiseen ja valilla on ollut
huonompiakin hetkia. Haastavana koin
paattaa kohteen, mihin tulen valmista koytta
kdyttamaan. Koyden kehittyminen verkoksi
ohjasi onneksi ajatuksia loppukéaytosta
eteenpain ja verkko-tuolin tekeminen alkoi
tuntua hyvalta ratkaisulta. Haastavaa ol

muoto olisi karsinyt. Istuin ei my6skaan
kaadu helposti, vaikka hieman sita pelkasin
alamuodon pienuuden takia.

Istuin on kuitenkin enemman
materiaalikokeilu ja galleria-esine kuin
varsinainen kayttokaluste. Se soveltuu kylla
kotiymparistoon, mutta ei tayta julkitilan
kriteereja.

Yleisesti ottaen olen tyytyvainen tuolin
toimivuuteen, muotoon ja ulkonakoon.
Suunnittelun paaosassa ollut verkko

tulee hyvin esille. Varikas, pehmea ja
muhkea verkko seka selkea ja kevyt runko
muodostavat hyvan parin.

Olen kuitenkin oppinut paljon prosessin
aikana. Koin tarkeana perehtya hyvin
tekstiilijatteen maailmaan ja saada

ndin hyva tausta tekemiselle. Kéyden
tekoprosessi kehittyi myos huomattavasti
ja sain paljon uusia oivalluksia materiaalin
toimivuuteen liittyen. Olen tyytyvdinen
oivalluksestani tyostaa koydesta verkkoa,
silld se avasi paljon myds mahdollisuuksia
tekniikan jatkokehitysta ajatellen.

q

my6s saada kaunista ja istumisen kestavaa
koytta aikaiseksi.

« N
Kuva: Susanna Puura
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8.3 Paatelmat
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Olen kokenut projektin tekstiilijatteen
hyddyntamismahdollisuuksista
mielenkiintoisena ja koen siina viela paljon
ammennettavaa. Tekstiilijate aiheena on
ajankohtainen eika materiaali tule luultavasti
lahiaikoina loppumaan tai vahenemaan.
Tekstiilijate-koysi ja sen kayttaminen
esimerkiksi verkon tekoon kiinnostaa minua
myds paljon. Luultavasti tulen jatkamaan
aiheen kehittamista myos tulevaisuudessa.

Tekstiilijate-koysi ja siita tehtavat tuotteet
ovat myods mielestani hyva ja hauska lisa
suomalaisen muotoilun kentalle. Koen, etta
Suomessa on tilaa ja tarvetta laajentaa
muotoilun alaa ja tuoda sinne lisaa uusia,

mielenkiintoisia ja kantaaottaviakin tuotteita.

Tekstiilijatteesta tehty koysi ei maailmaa
pelasta, mutta pienetkin teot ja asioiden
tuominen puheenaiheeksi on tarkeaa.

Kiitokset:

Harri Kalliomaki
Milla Vaahtera

Heikki Ruoho

Paivi Sippola

Kersti Raitanen
Hanna Heikkinen

ja koko kamu-luokka
seka karsivallinen
tyttareni-Oona

111



Lahteet:

Aalto, K. 1998. Vaatteiden kaytdn ja hoidon ympaéristovaikutukset. 1.painos. Helsinki: Ykkdspaino oy

Ahonen, T. 2012. Poistotekstiilien hyédyntéminen. Himeen ammattikorkeakoulu. [viitattu 02.2014] AMK-opinnaytety6. Saatavis-
sa http://www.poistotekstiilit.fi/DowebEasyCMS/Sivusto/Dokumentit/TuuliAhonenOppari.PDF

Avoinmuseo. 2013. Kotiteollisuus-kasiteollisuus. Suomen kasityon museo. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://www.avoinmuseo.

fi/craftmuseum/muotoilusanat/sana.php?sana=kotiteollisuus_kasiteollisuus

Avoinmuseo. 2004. Kasityo. Suomen kasityon museo. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://www.avoinmuseo.fi/craftmuseum/
muotoilusanat/sana.php?sana=Kkasityo

Avoinmuseo. 2003. Taidekasityo. Suomen kasitydon museo. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://www.avoinmuseo.fi/craftmuse-
um/muotoilusanat/sana.php?sana=taidekasityo

Avoinmuseo. 2003. Taideteollisuus. Suomen kasityon museo. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://www.avoinmuseo.fi/craftmu-
seum/muotoilusanat/sana.php?sana=taideteollisuus#

Avoinmuseo. 2003. Teollinen muotoilu. Suomen késityon museo. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://www.avoinmuseo.fi/craft-
museum/muotoilusanat/sana.php?sana=teollinen_muotoilu

Hakola, P. 2013. Tekstiilikierratys Suomessa. Himeen ammattikorkeakoulu. [viitattu 02.2014] AMK-opinnaytety6. Saatavissa
http://www.poistotekstiilit.fi/DowebEasyCMS/Sivusto/Dokumentit/Tekstiilikierr%C3%A4tys%20Suomessa_Piritta%20Hakola.
pdf

Hinkkala,H, 2011. Tekstiilikierratyksen esiselvitys. Himeen ammattikorkeakoulu. [viitattu 02.2014] AMK-opinndytetyo. Saatavissa
http://portal.namk.fi/portal/page/portal/HAMKJulkisetDokumentit/Tutkimus_ja_kehitys/HAMKin%20hankkeet/velog/VALMIS_
Helenan%20selvitys010611.pdf

Neo-Funkkis. 2014. Mika on Neo-Funkkis. Cargocollective. [viitattu 04.2014] Saatavissa http://cargocollective.com/neofunkkis/
MIKA-WHAT

Sitra, 2014. Selvitys: jatteen hyddyntaminen materiaalina on taloudellisesti kilpailukykyinen vaihtoehto jatteenpoltolle. Sitra.

[viitattu 02.2014] Saatavissa http://www.sitra.fi/uutiset/teolliset-symbioosit/selvitys-jatteen-hyodyntaminen-materiaalina-taloud-

ellisesti
Suojanen, U. 1997. Vihreat tekstiilit. 2.uudistettu laitos. Helsinki: Yliopistopaino

Syke. 2014. Tekstiilijatteen kierratyksen mahdollisuudet ja esteet. Suomen ymparistokeskus. [viitattu 02.2014] Saatavissa
http://www.syke.fi/hankkeet/texjate

Ruuskanen, H. 2011. Heijastuksia. Aalto-yliopisto. [viitattu 02,2014] Taiteen maisterin opinnaytetyo. Saatavissa https://aaltodoc.
aalto.fi/bitstream/handle/123456789/3638/optika_id_79_ruuskanen_heini_2011.pdf?sequence=1

Résanen, J. Ranna, P. 2012. Suomalainen Ecodesign-ala. Kierratystehdas ry [viitattu 03.2014] Tutkimus. Saatavissa http://www.
kierratystehdas.fi/wp-content/uploads/2012/02/Ecodesign_tutkimus_web_2012.pdf

Talvenmaa, P. 1998. Tekstiilit ja ymparistd. 1.painos. Tampere: Tekstiili- ja vaatetusteollisuus ry.
Wikipedia. 2014. Tuotanto. Wikimedia Foundation. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://fiwikipedia.org/wiki/Tuotanto

Wikipedia. 2014. Kehdosta kehtoon. Wikimedia Foundation. [viitattu 03.2014] Saatavissa http://fi.wikipedia.org/wiki/Kehdos-
ta_kehtoon

112

113



Kuvalahteet:

1.kuva: kansi, kuva Susanna Puura

2.kuva: kaatopaikka, vaatteet narulla http://mamigogo.bellablogit.fi/files/2013/03/vaatekasa2.jpg

3.kuva: narun myynti http://blog.gaatha.com/wp-content/uploads/2010/06/rope-saller.jpg

4 kuva: vanha koysitehdas http://www.kristinewoods.com/images/rope9.jpg

5.kuva: opiskelijat tekee kdytta http://www.kristinewoods.com/images/ropemakingl.jpg

6.kuva: poika tekee koytta http://blog.gaatha.com/wp-content/uploads/2010/06/plastic-rope-process-charkha.jpg

Tkuva: varikkaita koysia http://gaatha.com/wp-content/uploads/2013/05/Making-Rope-by-waste-960x526.jpg

8.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

9.kuva: nainen vaatekaapissa http://media-cache-akO.pinimg.com/736x/be/84/e0/be84e0023af0f7ae22b
d8595a532a20d.jpg

10.kuva: vaatetehdas http://media-cache-akO.pinimg.com/736x/8e/56/6¢/8e566c14153c5af0911162f3addf6aed.jpg

11.kuva: passi http://media-cache-ak0.pinimg.com/736x/el/33/e2/e133e204fc9a54bb66a9d53fbe426504.jpg

12.kuva: tekstiilitaideteos http://media-cache-ecO.pinimg.com/736x/c3/b1/36/c3b136aadc79b2833196879c0d245e6a.jpg

13.kuva: lankarullia http://media-cache-ec0.pinimg.com/736x/4f/2f/35/4f2f352dfdcd51ac754946de1603ddOa.jpg

14.kuva: tekstiilipesula http://kuvat.kaleva.fi/default/b699acea-284e-11e1-80d1-12314303c108/large-20111020-11102019pesu
1a63.jpg

15.kuva: tekstiilin teko koneellisesti http://www.dynasoftcontrol.co.uk/careluk/wp-content/uploads/applications/tex tiles_industry.jpg

16.kuva: perhe pdydan aéarelld http://coffeeandmarkets.com/wp-content/uploads/2011/10/1950s-middle-class-fami
ly-800x424.jpg

17.kuva: ndyteikkuna sommitelma http://media-cache-ecO.pinimg.com/736x/7¢/f0/73/7cf073708dc17ae6a5c9362d5b6f9356.jpg

18.kuva: miehen jalat http://media-cache-ecO.pinimg.com/736x/49/4f/79/494f79531825f6ab846¢c782b39d573ca.jpg

19.kuva: polttotehdas http://www.zastavki.com/pictures/originals/2013/Nature___Other_Pipes_and_factory_
lights_043668_.jpg

20.kuva: kaatopaikka http://drisla.mk/wp-content/uploads/2011/05/ca518bf183c339¢376b4bdc5c275df01_XL.jpg

21.kuva: nainen kirpputorilla http://image.citycdn.fi/01/42/65/41/ff018c933d5e9102f4b241fb83cdaee5.jpeq

22.kuva: Remake ekodesign http://www.lily.fi/sites/lily/files/user/66/2011/02/remakepussi.jpg

23.kuva: tekstiilinkerdysastia http://www.smartbin.com/images/stories/picture%2012.png

24 kuva: tekstiili-innovaatio http://www.textile-network.com/binary_data/3115537_106277_TN-14-01_094xdO0114tn_5.jpg

25.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

26.kuva: nainen ja kangaspuut http://www.slummikoulu.fi/files/2011/03/Kangaspuut_JLeppanen-copy.jpg

27.kuva: liukuhihna http://il.wp.com/divaaniblogit.fi/kettukarkki/files/2013/04/liukuhihna_Lei_lores.jpg

28.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

29.kuva: matonkuteita http://lankamaailma.fi/media/wysiwyg/kuteet3_net.JPG

30.kuva: Dafecor oy 6ljynimeyspotkd http://www.dafecor.fi/muut-ymparistotuotteet/oilblock-muotoiltava-imeytyspuomi/

31.kuva: Dafecor oy parketinalusmatto http://www.dafecor fi/rakentaminen/texstep/

32.kuva: farkuista tehty eriste http://www.denimsandjeans.com/environment/sustainable-denim-ways-to-environmental
ly-friendly-denim-production/

33.kuva: Dafecor oy flokki-kuitu http://www.dafecor fi/verhoilu/flokki/

34.kuva: Jyka-tuote konepyyhkeet http://jyka-kauppa.mycashflow.fi/product/é/kirjava-puuvilla-10-kgpss

35.kuva: Kierratyssillki-tuoli http://blog.stateofgreen.com.au/meb-rure-recycled-silk-furniture/

36.kuva: T-paita tuoli http://www.archiscene.net/wp-content/uploads/2013/11/T-shirt-Green-03.jpg

37kuva: Campanan veljeksien rahi http://www.blog.designsquish.com/images/uploads/rag-chair.jpg

38.kuva: Virkkurikirja http://www.lily.fi/sites/lily/files/user/550/2013/08/p8143690.jpg

39.kuva: vauvan villa-toppdset http://www.blog.designsquish.com/images/uploads/il_fulixfull.57740452__thumb.jpg

40.kuva: jakkaran tekovaihe kuva, Susanna Puura

41.kuva: yksityiskohta jakkarasta, kuva Mervi Antila

42 kuva: porakoneella kdyttd, kuva Susanna Puura

43.kuva: Puno-jakkara, kuva Mervi Antila

44 kuva: maalausvaihe, kuva Susanna Puura

45.kuva: sakset, kuva Susanna Puura

46.kuva: koytta, kuva Susanna Puura

47 kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

48 kuva: verkko-taideteos http://www.thisiscolossal.com/wp-content/uploads/2014/02/PHX_Echelman_PhotoJanetEchelman_4642
YYM.jpg

49.kuva: matonkude rullia, kuva Susanna Puura

50.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

51.kuva: suikaleen langalla solmiminen, kuva Susanna Puura

52.kuva: paidan leikkausohje http://www.kristinewoods.com/images/tshirt700.jpg

53.kuva: keltainen kanga, kuva Susanna Puura

54.kuva: sininen takki, kuva Susanna Puura

55.kuva: kankaan suikaloiminen, kuva Susanna Puura

56.kuva: suikaleiden siistiminen, kuva Susanna Puura

57kuva: tyopiste, kuva Susanna Puura

58.kuva: ruma koysi, kuva Susanna Puura

59.kuva: verhosta koysi, kuva Susanna Puura
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60.kuva: suikaleet patterissa

61.kuva: porakoneet, kuva Susanna Puura

62.kuva: koysivyyhti, kuva Susanna Puura

63.kuva: tekstiilijatteen haku, kuva Susanna Puura

64.kuva: kissan raapispuu http://media-cache-ec0.pinimg.com/736x/7e/ce/4b/Tece4beb8a7fdc3afdc8b32a3fabd925.jpg

65.kuva: naulakko http://www.pinterest.com/pin/552253973028936764/

66.kuva: macrame http://madeandstate.com/wp-content/uploads/2013/11/Sally-England-Macrame.jpg

67.kuva: kiipeilypyyt http://media-cache-ecO.pinimg.com/736x/21/7f/43/217f4362cd8090c1d6b89bd297f8923a.jpg

68.kuva: sermi http://media-cache-ak0.pinimg.com/736x/d2/4e/al/d24ea199468477b579017b839704f0bl.jpg

69.kuva: vihrea verkko, kuva Susanna Puura

70.kuva: verkon aloitus, kuva Susanna Puura

T1.kuva: verkon keskusta, kuva Susanna Puura

72 kuva: verkon silmukat, kuva Susanna Puura

73.kuva: pyorea verkko, kuva Susanna Puura

74 kuva: oranssin verkon aloitus, kuva Susanna Puura

75.kuva: oranssi verkko, kuva Susanna Puura

76.kuva: lahikuva oranssista verkosta, kuva Susanna Puura

77.kuva: vihrea verkko-tuoli http://media-cache-ecO.pinimg.com/originals/03/79/8d/03798d59f435d4 36alcf
53874cbb6869.jpg

78.kuva: Cappellini-tuoli http://hellomaterialsblog.files.wordpress.com/2012/05/cappellini_knotted_chair_10.jpg

79.kuva: mies tuolilla http://www.themag.it/wp-content/uploads/2012/09/107.jpg

80.kuva: naru-tuoli http://media-cache-ak0.pinimg.com/736x/b0/07/2e/b0072e2745c84b47357al46c5be64b73.jpg

81.kuva: skissit, kuva Susanna Puura

82.kuva: rungon mallinnukset, kuva Susanna Puura

83.kuva: kankaan leikkaaminen, kuva Susanna Puura

84 kuva: vaatteet, kuvat Susanna Puura

85.kuva: koysid, kuva Susanna Puura

86.kuva: rungon osat, kuva Kersti Rantala

87.kuva: rungon maalaus, kuva Paivi Sippola

88.kuva: yksityiskohta rungosta, kuva Susanna Puura

89.kuva: kdydet rungossa, kuva Susanna Puura

90.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

91.kuva: mittakuvat, kuva Susanna Puura

92.kuva: kokonaistuotekuva Samu Takala

93.kuva: kerélla tuolissa, kuva Paivi Sippola

94 kuva: istuu tuolissa, kuva Péivi Sippola

95.kuva: verkko ylhaaltapain, kuva Samu Takala

96.kuva: vaatetilkkuja, kuva Susanna Puura

97.kuva: verkko, kuva Susanna Puura
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