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THVISTELMA

Tamaén tyon tarkoituksena on tuottaa materiaalia verkko-oppimisymparistoon ko-
neelliseen puunkorjuuseen liittyvissd oppimisaiheissa. Kehittimishanke perustuu
Pohjois-Karjalan ammattiopisto Valtimon jirjestdmiin lyhytkurssikoulutuksiin, joi-
den pituus vaihtelee kahdesta kolmeen viikkoon. Valtaosa lyhytkursseista annetaan

venéldisille Komatsu Forest'n kanssa yhteistyossa.

Lyhytkurssikoulutukseen osallistuvien opettamisenkin tukena verkkomateriaalin
tavoitteena on lisitd kurssilaisten omaehtoista opiskelua. Verkkoymparistd antaa
mahdollisuuden tehostaa lyhytkurssien metsdakonetekniikkaan ja koneelliseen puun-
korjuuseen liittyvien asioiden siirtymistd koulun sisiltd eteenpéin sitd tarvitseville
tahoille. Tavoitteena on myds uuteen opiskeluympiristoon (verkko-opetus) tutustu-
minen, verkkoymparistdssd toimiminen, seki koneelliseen puunkorjuuseen liittyvien

asioiden tydstdminen ennen varsinaisia ldhipdivid mahdollisuuksien mukaan.

Verkkomateriaali on tuotettu venéjén kielell4 ja sisdltda teoriatiedon lisdksi jonkun
verran tekniikan kaavioita (sdhkdkaaviot ja hydrauliikkakaaviot). Materiaalia tuote-
taan koko ajan lisdd tarpeen ja mahdollisuuksien mukaan. Materiaalia myds joudu-
taan paivittdmain tekniikan kehittyessi. Pohjois-Karjalan koulutuskuntayhtyma
kayttdd verkko-oppimisympdriston alustana Moodlea, jota mekin hankkeessamme

kéytimme.
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1. KEHITTAMISHANKKEEN LAHTOKOHDAT

1.1 Miksi lyhytkurssikoulutusta jarjestetaan?

Valtimolla tarjotaan palveluita metsikonevalmistajille normaalin suomalaisen pe-
ruskoulutuksen ohessa kouluttamalla heidén ulkomaille myymille metsékoneille
kuljettajia. Kurssit ovat niin sanottuja lyhytkursseja, koska metsiakoneenkuljettajien
kouluttaminen on kallista. Kurssit veloitetaan metsikonevalmistajilta ennalta lasket-
tujen kustannusten pohjalta. Uuden harvesterin hintahaarukka liikkuu varusteista ja
koneen koosta riippuen noin 300 000 — 450 000 euron luokassa veroineen Suomes-
sa. Joten kun konetta tai koneita kiytetadn koulutuksesta, kustannuksista suurin osa
koostuu kalliista kdyttdtuntikustannuksista. Lyhytkursseilla ideana onkin, ettd kuskit
saavat pelkéstdin perusteet mm. metsikoneilla ajamisesta, tySturvallisuudesta ja
metsdkoneenkuljettajalle kuuluvista péivittiisistd ja viikkohuolloista. Kehittdmis-
hankkeen ajatus on monipuolistaa jo ennestidin tehokkaaksi koettua lyhytkurssitoi-
mintaa Pohjois-Karjalan ammattiopisto, Valtimolla. Tarkeimpéni tarkoituksena on
tehostaa lyhytkurssitoimintaa antamalla mahdollisuuden siirtdd osan opetuksesta

verkkoon vapauttamalla resursseja 1dhiopetusta vaativien asioiden kisittelyyn.

1.2 Tavaralajimenetelméan yleistyminen tuo lisda koulutettavaa

Tavaralajimenetelmissé yksi kone eli hakkuukone kaataa, karsii ja katkoo puun run-
gon tehtaiden haluamiin mittoihin ja toinen kone, eli ajokone kuljettaa kuormatilas-
saan tavaralajit tienvarteen kaukokuljetusta varten. Yleisesti voidaan sanoa, etti run-
gon jdrein osa katkotaan mekaanisen teollisuuden (sahalaitokset, vaneritehtaat) tar-
peisiin ja rungon latvaosa katkotaan kemiallisen teollisuuden (sellu- ja paperitehtaat)
tarpeisiin. Tavaralajien ollessa tienvarressa erillddn, puut voidaan ajaa suoraan halu-

amille tuotantolaitoksille.

Kokorunkomenetelméssa yksi kone eli kaatokone kaataa, toinen kone eli juontokone
laahaa peréssién kokorungot oksineen tienvarteen ja kolmas kone tienvarressa karsii
kokonaiset rungot. Tdmin jalkeen kokonaiset rungot viedddn yleensa sahalaitokselle
jossa rungot jaetaan sahapuiksi ja kuitupuiksi. Eli kuitupuut ajetaan sahalaitokselta

sellu- ja paperitehtaille ja tdten puita joudutaan kuljettamaan edestakaisin. Tdllainen

puiden edestakainen kaukokuljettaminen ja koneyksikoiden paljous metsépadssa



vaativat enemman tydvoimaa ja polttoainetta. Téssd onkin muutamia syitd minka
vuoksi tavaralajimenetelmi on pikkuhiljaa syrjdyttdméassi kokorunkomenetelméaa

ympéri maailmaa.

Maailman puunkorjuusta noin 55 prosenttia korjataan manuaalisesti mm. mootto-
risahalla. Loput noin 45 prosenttia korjataan koneellisesti joko tavaralajimenetelmail-
13 tai kokorunkomenetelmélld. Koneellisesti korjattavasta osuudesta noin 65 pro-
senttia korjataan kokorunko menetelmadlld ja loput 35 prosenttia pohjoismaissa kehi-
tetylld tavaralajimenetelmailld. Koko maailman puunkorjuusta siis noin 16 prosenttia

kuuluu tavaralajimenetelmén piiriin ja timad maard kasvaa jatkuvasti.

Suomessa tavaralajimenetelmén koneita on valmistettu viime vuosina reilut 2000
kappaletta. Kotimaisia valmistajia ovat mm. John Deere, Ponsse, Logset, Profi-
Forest, Pro-Silva ja Sampo Rosenlew. Erdiden ennusteiden mukaan vuoteen 2020
tdmén luvun odotetaan nousevan ldhelle 4000:tta tavaralajimenetelmén konetta vuo-
dessa. Ndin valtava kappaletavarakoneiden rakentamisen kasvu toisi varmasti myos
suomalaisille metsdalan opettajille runsaasti tydsarkaa. Se, etti koulutetaanko met-
sdkoneenkuljettajia Suomessa niin paljoa ulkomaille vai siirtyyko kouluttaminenkin

ulkomaille, sitd on vaikea ennustaa.

2. METSAKONEENKULJETTAJIEN KOULUTUS SUOMESSA

2.1 Metsadkoneenkuljettajan tehtavat

Metsikoneenkuljettajan tehtidviin kuuluu puunkaato, karsiminen, katkominen,
kuormaus ja kuljetus metsidstd. Tehtdviin kuuluu my6s koneiden huolto- ja korjaus-
tyot. Metsédkoneenkuljettaja tyoskentelee metsdkoneyrityksen palveluksessa tai itse-
nédisend metsdkoneyrittdjand. Tyoskentely arvokkailla, huipputeknisilld metsédkoneil-
la, haasteellisissa tyoolosuhteissa sekd ympariston huomioiminen edellyttavét vas-
tuuntuntoa ja paatoksentekokykya. Metsdkoneenkuljettaja on tirkein lenkki puun-
korjuuketjussa kannolta tehtaalle. Kdytinnon tilanteissa hén tekee itsendisesti mer-
kittdvia ja lopullisia pddtoksid. Hanelld on oikea asenne tyontekoon sekéd valmiudet
taitojensa jatkuvaan kehittimiseen. Hin tuntee ja arvostaa omaa ammattikuntaansa,

sekd pystyy toimimaan rakentavasti eri sidosryhmien edustajien kanssa.



2.2 Opiskelu metsakoneenkuljettajaksi ammatillisessa oppilaitoksessa

Metsikoneenkuljettajia koulutetaan metsdkoneoppilaitoksissa metsidkoneenkuljetta-
jan kolmivuotisessa koulutusohjelmassa. Nuorisoasteen koulutukseen péaédsyvaati-
muksena on peruskoulu, hyva terveys (stereonékokykya ja motoriikkaa vaaditaan) ja
kiinnostuneisuus alasta. Aikuispuolella metsdakoneenkuljettajaksi voi opiskella niyt-
totutkintoperusteisesti. Metsdkoneenkuljettajaksi voi opiskella my0ds oppisopimus-

koulutuksen kautta.

Nuorisoasteen kolmivuotinen koulutus koostuu 120 opintoviikosta. Opintoviikot
jakautuvat seuraavasti:
e ammatilliset opinnot 90 opintoviikkoa, josta véhintddn 20 opintoviikkoa on
tyOssd oppimista
e yhteiset opinnot 20 opintoviikkoa, jotka koostuvat yleissivistivisté aineista
e vapaasti valittavat opinnot 10 opintoviikkoa, jotka liittyvét hyvin usein met-

sdisiin aineisiin

Aikuispuolella opiskelu tapahtuu nédyttétutkintoihin perustuen. ”Nayttotutkintoihin
osallistumiselle ei muodollisesti voida asettaa koulutukseen osallistumista koskevia
ennakkoehtoja. Pddsidntoisesti tutkinnot suoritetaan kuitenkin erilaisen valmistavan
koulutuksen yhteydessd. Valmistavan koulutuksen jirjestdjan tulee vahvistaa ope-
tussuunnitelma tutkintojen perusteiden mukaisesti. Koulutus ja siihen sisdltyvét ndy-
tot on jdsennettdva tutkinnon osien mukaisesti. Koulutuksen jérjestéjin velvollisuu-
tena on jirjestdd ndytdt osana valmistavaa koulutusta. Opiskelijan velvollisuutena on
osallistua nédyttoihin osana opintojaan. Ammatillisena peruskoulutuksena suoritetta-
vaan perustutkintoon siséltyvit yhteiset opinnot eivét ole pakollisia koulutuksessa,
joka valmistaa néyttdtutkintona suoritettavaan perustutkintoon. Niiden tavoitteet
tulee ottaa kuitenkin soveltuvin osin huomioon opetussuunnitelmassa ja opetuksen

jarjestdmisessa.” (http://www.edu.fi/julkaisut/maaraykset/naytot/metskonkuljat.pdf




2.3 Koulutuksen kansainvalinen toimintaymparisto

Konevalmistajat kouluttavat omaa ulkomaalaista, 1dhinna huolto- ja kouluttajahenki-
16st64d, jotka edelleen opettavat koneiden kayttdjid. Suomalaiset konevalmistajat an-
tavat jonkin verran kéyttdjakoulutusta oman henkildstonsi voimin ja myds ostopal-
veluina yksityishenkil6iltd, kouluilta sekd koneyrittdjiltd. Se on suunnattu padosin
niille kéyttdjille, joille tavaralajimenetelmdn koneissa on paljon uutta. Koulutus on
lyhytkurssikoulutusta tilanteen mukaan. Koulutuksen pituus vaihtelee yhdesti pii-
vistd alkaen. Useimmiten se lienee noin viikon mittainen tapahtuen koneen todelli-

sissa kayttdolosuhteissa.

Nykyiseltd nimeltddn Pohjois-Karjalan ammattiopistossa Valtimolla on koulutettu
ulkomaalaisia metsédkoneenkuljettajia 1980 -luvun lopulta alkaen vuoden 2007 lop-
puun noin 1300 kurssilaista kappaletavaramenetelman puunkorjuukoneiden kaytta-
jiksi. Lukumaiira siséltdd varsinaisten koneenkuljettajien ohella hieman myds toimi-
henkil6-, tyonjohto-, ja opetushenkildston koulutusta. Samoin lukumairdén siséltyy
muutamia ulkomailla pidettyja kursseja. Ensimmaéiset kurssit ovat olleet useiden
kuukausien, pisimmillddn kahdeksan kuukauden mittaisia. Myohemmin niitd on
lyhennetty nykyiseen kahden viikon mittaisiksi. Kyseinen kaksi viikkoa on niin ly-
hyt aika, jona ei voi oppia ammattilaiseksi, mutta siltd pohjalta voi aloittaa tydsken-
telyn ja jatkaa taitojen harjaannuttamista. Koulutuksen lyhyyden vuoksi koulutuk-

seen tulevilta toivotaan kokemusta alalta

Ulkomaalaisille jarjestetty koulutus on ollut useimmiten aikuiskoulutusta, maksullis-
ta palvelua, jonka maksaa koulutuksen tilaaja. Venélédiskoulutus on alkanut koulu-
tuskysynnésté: Silloinen Lokomo - Forest aloitti viennin venéjélle ja pian sen jél-
keen perustettu yhteisyritys Ladenso voimakkaasti panosti henkilokunnan koulutuk-
seen. Koulun taholta tdma nihtiin liiketoimintamahdollisuutena ja ty6llistdvana teki-
jand (Stranius 2007, 196 — 199.) Koulutus on ollut kysyttyé, koska Vendjélla ei ole
metsdalan tyontekijatason ammatillista peruskoulutusta nuorille. Varsinaista metsé-
koneen kiyttokoulutusta annetaan aikuiselle niin sanotuissa metséteknisissa kouluis-
sa ldhinni venaldiselld kalustolla. Kurssit myydééan kokonaispaketteina, jotka sisil-
taviat opetuksen, muonituksen, majoituksen, oppimateriaalin, tydsuojelun vaatimat
varusteet ja kuljetukset Suomessa. Koulutussopimukset tehddén yleensd koneen

toimittajan kanssa. John Deerell4, entiselld Lokomo-Forestilla on Venéjélld nyt jo



vahva paikallinen organisaatio, joka pystyy myos kouluttamaan. Komatsu-Forest on
tdlla hetkelld Valtimon palveluiden suurin kayttdjd, mutta hekin toteuttavat osan
koulutuksestaan Vendjélld tai muissa suomalaisissa oppilaitoksissa (Stranius 2007

196 — 199).

Suurimmat kitkatekijat koulutuksessa ovat kahden erilaisen kulttuurin rajapinnois-
sa. Niitd ovat mm. aikataulutus, palkintomatkalaiset, vapaa-ajan vietto, yrityskult-
tuuri, jossa metsédtyon arvostus ei ole kovin korkealla, koska pakkotydvangit ennen
hakkasivat metsdd. Venéldisten yritysten johtajat eivét jostain syystd ymmarrd kou-
lutuksen merkitystd kokonaistulokseen. Ainut asia mitd he haluavat on, etti tyonte-
kija olisivat mahdollisimman vdhén pois toistd. Tydolot ovat tosi huonot ja tydajat
suorastaan epdinhimilliset. Ndma tekijat johtavat sithen ettd metsétoihin ei pyrita

vaan niihin joudutaan ja varsinkin nuoret vaihtavat mielelldin alaa.

Oppiminen/opettaminen on joskus erds kitkatekijd. Monilla veniliisilld ei ole koke-
musta tietotekniikan hyotykaytostd miké lantisissd metsékoneissa on hyvin keskeis-
td. Monet eivit kurssille tullessaan tiedosta kuinka monimutkaisia ndmaé tavaralaji-
menetelmin koneet ovat. Lyhytkurssilaiset eivit haluaisi opiskella perusteita teori-
assa, mutta koneen toimintojen riittdvd tunteminen on valttiméaton tydssd menesty-
misessd ja tyoturvallisuudessa. Yritimme myos opettaa luottamuksen ja vastuun

kulttuuria. (Stranius 2007, 196 — 199).



3. METSAKONEENKULJETTAJA LYHYTKURSSIKOULUTUKSEN KE-
HITTAMINEN

3.1 Ammattiopisto Valtimon strategia ulkomaalaisten kouluttamisessa

Valtimon yksikko vastaa kotimaisten metsdkonevalmistajien tarpeisiin tarjoamalla
heille merkki-/mallikohtaista koneellisen puunkorjuutekniikan koulutusta heidén
asiakastarpeisiin. Koulutus pyritéén jarjestiméin kielelld, jota koulutettavat ymmaér-
tavit. Koulutus jarjestetddn yhteistydssi koulutuksen tilaajan kanssa, jolloin saamme
kayttoon uusinta tekniikkaa ja uusinta konetekniikan ohjaus-, sddto- ja vianetsinti
toimintaa. Oppilaitos pystyy metsékonetekniikan kehityksessd mukana, samalla saa-
den opettajille tiydennyskoulutusta konevalmistajilta. Lisdksi oppilaitoksen opetus-
materiaali pysyy kehityksen mukana ja kansainvilinen kontakti on jatkuvaa. Tarkoi-
tuksenamme on pysya oppilaitosten kirjesséd valtakunnallisesti rahoittajan ndkokul-
masta ajatellen. Koulutukset jérjestetdédn aina kustannusvastaavien tarjousten perus-

teella.

3.2 Verkkopedagogiikka lyhytkurssitoiminnassa

Valtimolla lyhytkurssien opetuksessa varsinkin tekniikkaan liittyvissa opetuksessa
voidaan puhua ongelmaléhtoisestd oppimisesta vanhempien ja enemmaén eldménko-
kemusta omaavien oppilaitten kanssa. Ongelmaperustaisessa oppimisessa uusien
asioiden ymmaértdminen perustuu kokemukselliseen ja toiminnalliseen oppimiseen.
Oppimisen 1dhtokohtana on oikea ongelma, joka médrittelee oppimateriaalia ja sen
jasentymistd. Ongelman ratkaisuun voi olla useita mahdollisuuksia ja eri lahestymis-

tapoja. Lahtokohta on aito ja tydeldmélidhtdinen ongelma.

Opiskelu tapahtuu yleensd pienryhmisséd, jossa ongelmaa analysoidaan, kerétédn
tarvittavaa tietoa ja tehddéan johtopadtoksid. Toimintatapa jiljittelee oikeaa ammatti-
laista aidossa ongelmanratkaisutilanteessa ja tarvittavaa lisitietoa hankitaan luen-
noilta, oppimateriaaleista ja oikean koneen avulla. Tdimé oppimisnidkemys perustuu
sille késitykselle, nopeassa yhteiskunnallisen muutoksen tilanteessa on 16ydettava
uusia oppimisen keinoja. Yhteiskunta asettaa koulutukselle uusia vaatimuksia, kuten
elinikdisen oppimisen, oppimaan oppimisen, ja Kyvyn sopeutua yhd nopeutuviin

muutoksiin. (Tynjéld, Vilimaa, Murtonen 2000, 238).



10

Tekniikan kehittyessd, etenkin hakkuukoneiden tietojirjestelmait ja vianetsintd oh-
jelmat péivittyvit monta kertaa vuoden aikana. Valittavat harjoitukset nousevat tyon
ja koulutuksen toiminnallisesta vastaavuudesta, kidytannon térkeistd aihealueista.
Oppimisen ja oman toiminnan arviointia toteutetaan koko prosessin ajan pienryh-
missd. Oppimisessa korostuu tekeminen, toiminta ja ajattelu. Ryhmaissa oppija jou-
tuu miettimién omaa ajatteluaan verratessaan sitd toisten mielipiteisiin ja tulkintoi-
hin seka yrittdessddn ymmairtdd omia kokemuksiaan. Vendjéankielisen verkkomateri-
aalin etuna onkin se, ettd lyhytkurssilainen pystyy 1dhipédivin péatteeksi kertaamaan
jo kéytyjé asioita lapi uudestaan ja hakemaan varmuutta omaan oppimiseen. On asi-
oita, jotka kokonaan jdtetdédn omatoimisen opiskelun varaan, annetaan vain materiaa-
li. Harkinnan mukaan kiytetdén aikaa yhdessd opiskeluun. Edelld mainitut asiat

riippuu mm. kurssilaisista, kdytettivisséd olevasta ajasta jne.

3.3 Lyhytkurssikoulutusten tehostamien

Tehokkuus nékyy kurssien lyhytkestoisuudessa jo pelkéstién kustannusten vuoksi.
Opettajat opettavat kahdeksan tuntia ja valmistelevat seuraavan péivin luentoja tai
harjoituksia virka-ajan ulkopuolella. Télli keinoin padstdan tehokkaaseen pakettiin
niinkin lyhyessi ajassa. Nyt vield asioiden opettamisen tehostamiseksi liitimme rin-
nalle verkko-opetuspaketin mikéd antaa liikkkumavaraa 1dhiopetusajan kiyttoon. Op-
pilailla tulee olla mahdollisuus kehittda itseddan myds opetusajan ulkopuolella, johon
he ovat olleet innokkaita vapaa-ajan vaihtoehtojen vihyyden vuoksi vieraassa ympa-

ristossa.

Verkkoympaériston luomisen idean isdné toimii lehtori Reijo Korhonen. Hédn on vas-
tannut ldhes kaikista viimevuosien lyhytkursseista ja tekee intensiivisti yhteistyota
Komatsu Forest'n kanssa. Kurssien aihesisillon hdn suunnittelee yhdessd metsa-
konevalmistajan vastuuhenkilon kanssa joka kurssille erikseen. Kurssien siséltd
vaihtelee riippuen kulloinkin esimerkiksi oppilasaineksesta ja onko kyseessd kuskien
vai asentajien lyhytkurssikoulutus. Ennen kurssien alkamista metsikonevalmistaja
on tarvittaessa tuonut viimeisinté tekniikkaa sisiltdvén koneen hallikdytt6on opetuk-
sen tueksi. Opetuksessa oikealla koneella kadytetddan ohjaamon ulkopuolista valko-
kangasta apuna, koska ohjaamoon ei kerralla mahdu montaa opiskelijaa. Yksikertai-
sesti koneen tietokoneen ndyttd kaapataan projektorille ja ndin suurempi opiskelija-

joukko voi seurata esimerkiksi koneen sddtdmistd opettajajohtoisesti.
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4, LYHYTKURSSIKOULUTUSTA PALVELEVA VERKKOYMPARISTO

4.1 Verkko lahiopetuksen tukena

Verkko on uusi toimintaymparistd, jossa tyoskentelemme, opetamme, opiskelemme,
opimme ja viestimme. Verkko toimintaympéristond herdttdd monissa kéyttdjissa
my0s monia tunteita. Jotkut kéyttdjit pelkddvat uppoutuvansa sinne kokonaan, toi-
sissa se herittdd suurta ahdistusta, huolta ja sydamentykytystd. Verkko on yhteiso
(verkko opetuksessa — opettaja verkossa 2001)

Puu on vanha opetuksen ja kasvatuksen metafora. Perinteisesti on verrattu kasvupro-
sessia puuhun kiipedmiseen. Kiipedminen alkaa puun juurelta. Mitd enemmain tieté-
mystd, sen ylemmaksi kiipedt ja ohuemmalla oksalla istut. Lopulta voit olla lat-
vasilmulla. Puussa reittivalinnat ovat varsin rajalliset, kaikille samat. Siirtyminen

oksalta toiselle on sitd vaikeampaa mitd pidemmalla olet.

1990- luvulla vanha metafora hyléttiin ja siirryttiin verkkometaforaan, joka parem-
min kuvastaa nykyisii erilaisia koulutusmuotoja, joissa ldhtopisteiden ja etenemis-
vaihtoehtojen mééra on hyvin monilukuinen. Verkko on tilla hetkelld yleinen meta-
fora verkko ja verkosto mukautuvat kdyttdjin tarpeisiin joustavana kudoksena, joka
mielikuvana vastaa konstruktiivista oppimiskasitystd ja yksilon omia mahdollisuuk-
sia tiedonrakentamiseen. Verkossa ei ole alkua eikd loppua. Verkkopinnan loputto-
missa silmuissa vertautuu ja kertautuu verkon siséltimé informaatiopotentiaali. Tie-
toverkko viittaa useimmin informaation siirtoon viestintdverkkoa kayttdaen. (Verkko

opetuksessa — opettaja verkossa 2001)

Verkkokurssin onnistumiselle olennaista on realistisuus, omien resurssien ja tavoit-
teiden arviointi sekd innostus ja motivaatio. Usein kurssin alussa opiskelijat tarvitse-

vat teknistd ja pedagogista tukea.

Verkko voidaan liittdé ldhiopetukseen, jolloin kaikki perinteiset materiaalit ja vuo-
rovaikutusmuodot toimisivat verkon rinnalla. Jos verkkomateriaali esitetddn luokas-
sa, pitdd varmistaa, ettd tarvittavat laitteet ovat l&helld ja toimintakuntoisia ennen
opetustapahtumaa. Valtimolla verkon tirkein idea on, etté tietojen paivitys tapahtuu
jouhevasti ja vendjdnkielinen materiaali on kaikkien tietiméssé paikassa. Verkkoa

kiytetddn myos tietoldhteend useille eri konevalmistajien lyhytkursseille. Tima on
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mahdollista, koska esimerkiksi sdhkon ja hydrauliikan perusasiat pysyvit ja tulevat
pysymadin samoina. Tulevan kurssin opiskelijat pystyvit perehtyméédn ennen suo-
meen tuloa ennalta sovittuihin ennakkomateriaaleihin, jos tietokoneen kayttdtaidot
ja padsy internetiin on mahdollista. Opettajan on helppo ohjeistaa kurssin rahoittajan
kautta mitd materiaalia tarvittaessa on jarkevaa opiskella etukidteen. My0s kurssille
tulevilla opiskelijoilla on mahdollisuus tarvittaessa tutustua ja viestid virtuaalisesti
verkon vilitykselld ennakkoon, koska monesti kuljettajat eivit tunne entuudestaan

toisiaan.

4.2 Monimuoto-opetus verkossa

Opetus on mahdollista siirtdd osin tai kokonaan verkkoon. Télloin puhutaan moni-
muoto-opetuksesta tietoverkossa, joka sisdltdd 1dhiopetusta, etiopetusta ja itsendisti
opiskelua. Jos oppijat ovat eri paikkakunnilla, 1dhiopetustilaisuudet voidaan jarjestda
videoneuvotteluina. Opettaja toimii verkossa paitsi opettajana myds ohjaajana, tuki-
jana, opastajana, kysymyksiin vastaajana. Opettajan roolia voidaan jakaa verkkotu-
toreille. Teknisten ongelmatilanteiden selvittdmisessa oppilaitoksen teknisenhenki-

16ston pitéisi olla kéytettavissa. (Kalliala 2002, 24).

Monimuoto-opetuksessa opettaja voi jarjestdd lahitapaamisen videoneuvotteluina.
Opettajalla on mahdollisuus myds kiyttdd Chat-toimintaa oppilaiden yhteiseen vuo-
rovaikuttamiseen. Verkossa on mahdollista kdyttdd ryhmatydominaisuuksia my0s
hyviksi. Kaikki kolme edelld mainittua vaihtoehtoa soveltuu heikosti Valtimon met-
sakoneenkuljettajien lyhytkurssitoimintaan jo pelkdstdin tietoteknisten vilineiden

puutteisiin valtaosassa Venéjélté tulevien oppilaiden joukossa.

4.3 Itseopiskelu verkossa

Oppimista tukevalle verkkomateriaalille asetettuja tavoitteita ovat mm. helppous
hahmottaa kokonaiskuva siséllosté ja oppimisprosessista, materiaalien kiytettdvyys
ja loydettavyys, vuorovaikutustydkalujen helppokéyttoisyys ja elamyksellisyys. Silti

ei tulisi sortua liialliseen kikkailuun ja oppimisen tavoitteiden ohittamiseen.
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Yhteiskunnalliset muutokset ovat asettaneet kisityksemme oppimisesta ja tiedosta
uudelleen pohdittavaksi. Oppimista ei ndhdé tiedon toistamisena vaan aktiivisena

tiedon rakentamisena. (Tynjdld, Vdlimaa, Murtonen 2000, 238)

Keskeisintd tulisi olla tekemilld oppiminen ja oman tiedon tuottaminen, jotka edis-
tavit todellista oppimista. Digitaalinen oppimateriaali ei muuta oppimisen lainalai-
suuksia. Ohjaavalla materiaalilla on samoja tehtivid kuin opettajalla. Opettajan tyo
painottuu luokkahuonetydskentelyn sijaan ohjaavan oppimismateriaalin tuottami-
seen ja oppimisympériston suunnitteluun. Ohjaavassa materiaalissa on yleensa ero-
tettavissa opiskeluopas ja varsinainen sisdllon opiskelua ohjaava materiaali yhtena
tai useampana osana. Ohjaavan materiaalin tehtdvé on periaatteessa sama, joka on
opettajalla luokkahuonetyoskentelyssd. Materiaalin tehtdvand on mm. herdttdd mie-
lenkiinto, orientoida, motivoida, antaa palautetta, tukea, haastaa ongelmanratkaisuun

jne.

Verkko-oppimismateriaalin kehitysvaiheet voidaan karkeasti jakaa (Tella, Vahtivuo-
ri, Vuorento, Wagner, Oksanen 2001) mukaan neljdén eri kehitysvaiheeseen. Alussa
ajateltiin ettd kaikki mahdollinen oppimateriaali oli mahdollista siirtdd verkkoon

kirjoista l&hes sellaisenaan. Kéytidnto osoitti, ettei kukaan halua lukea pitkii teksteja

koneen ndytoltd, vaan vihankin pidemmait tekstit tulostetaan.

Toiselle vaiheelle oli ominaista tehokeinoilla kikkailu. Materiaalin tekijét laativat
uutta vahvasti erilaisilla tehokeinoilla maustettua materiaalia. Réiskyvét tehokeinot,
rdikedt varit, vilkkuvat ja levottomat oppimisympéristot tuovat mieleen etté tarkoitus
on ollut ndyttdd millaisiin saavutuksiin opettaja pystyy tehokeinojen tuottamisessa
tietokoneella. Sellainen kuorrutus peittdd opiskelijaldhtdisyyden. Varmaankin jo-
honkin rajaan saakka edellé luetellut tehokeinot saattavat toimia jonkinlaisena haus-

kuttajana.

Verkkomateriaalin kolmannessa vaiheessa on haluttu erottautua ilotulituksenomai-
sesta rdiskeestd periaatteella vdhemmain on enemméin”. Kaikella materiaalilla on
paikkansa. My®s perinteinen kirja on ainakin sdilyttdnyt asemansa. Uusimmat haas-
teet liittyvit verkkomateriaalin omien erityispiirteiden ja mahdollisuuksien hyddyn-

tdmiseen. Se on kertomuksia, draamaan puettuja verkkosovelluksia, tarinoita ja op-
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pimisen kytkemisti nédihin eldmyksellisiin ja interaktiivisiin materiaaleihin. (Alama-

ki & Luukkonen 2002)

Nyt parhaimmillaan eletidén neljéttd kehitysvaihetta, jossa interaktiivinen multime-
dia ja mediaintegraatio ovat keskeisessd roolissa. Uusimmassa kehitysvaiheessa tieto
yritetdédn esittdd oppijaldhtdisessd kontekstissa tai oppijan aikaisempaan késitykseen
pohjautuen. Verkkoon kirjoitetut kuvaukset ja luentomateriaali ei muuten siirry op-

pilaiden arkipéividiseksi kdytannoksi (Alamiki & Luukkonen 2002, 88 - 89).

Olennaista digitaalisessa osaamisen kehittdmisessd on hyodyntéé kaikkia kdytossa
olevia mediaelementtejd, tekstid, d4ntd, kuvaa, grafiikkaa, animaatioita, videoita,
tietokantoja (Luukkonen 2000, 228). Oppijan kognitiivisia ja emotionaalisia proses-

seja edistdi selkedsti ilmaiseva ja pedagoginen tasapainoinen materiaali.

5. VERKKOMATERIAALIN TUOTTAMINEN

5.1 Verkko-oppimisymparistén toteuttaminen

Me ollaan selvitetty verkkomateriaalin tuottamisessa huomioon otettavia pedagogi-
sia aspekteja. On tuotettu uutta, koottu ja kdénnetty vendjankielistd aikuisten koulu-
tukseen jo alalla tyoskenteleville kurssilaisille soveltuvaa oppimateriaalia. Moodle -
oppimisympéristossé ty0 on vasta alussa ja kdytdnndssd vield testaamatta, joten asia
vield eldd ja kasvaa.

Meidin hankkeessa puhutaan pelkistddn verkkoavusteisesta kurssista, jolla tarkoi-
tamme sité, ettd tuotettu materiaali on vain ldhiopetuksen tukena ja itseopiskelun
apuna. Verkko-oppimisympariston alustana kdytimme Moodlea, joka on koko kou-
lutuskuntayhtymdmme kaytdssd. Valtimolla Moodlen kdyttaminen on ollut vihaistd,
joten olemme erddnlaisia pioneereja tdllaisen oppimisympériston luomisessa. Talla
hetkelld Moodlemme on selked, mutta materiaalin lisddntyessi on vaarana, etti

Moodlesta tulee vaikeaselkoinen.

Verkkomateriaalin tuottamisessa yritimme noudattaa seuraavia mielekkdin oppimi-
sen periaatteita. Mielekkdan oppimisen kriteerit ovat Joanssenin (1995) mukaan seu-

raavat: aktiivisuus, konstruktiivisuus, yhteistoiminnallisuus, intentionaalisuus, kes-
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kustelumuotoisuus ja vuorovaikutteisuus, kontekstuaalisuus, seka reflektiivisyys.

(Sallila & Kalli 2001, 119).

Oppimisprosessi voi olla opettajajohtoinen tai oppijakeskeinen. Opettajajohtoisessa
oppimisprosessissa opettaja madrdd etenemisjdrjestyksen ja seuraa oppijan toimin-
taa. Oppijakeskeisessd oppimisessa oppija on aktiivinen toimija, joka valikoi itse,
mité tietoja poimii verkosta ja oppimismateriaalista. Valtimon lyhytkursseille suun-
nattu verkkomateriaali toimii opettajajohtoisen oppimisprosessin tukena antaen
my06s mahdollisuuden tarvittaessa aktiivisille lyhytkurssilaisille hakea itse tietoa

verkosta.

Vendjankielisen verkkomateriaalin perusideana on ollut mahdollisimman paljon
kuvia ja vdhén tekstid. Jo vanha sanonta yksi kuva kertoo enemmaén kuin tuhat sanaa
pitédé tdysin paikkansa tekniikan ja tekniikoiden opettamisessa. Valtaosa materiaalis-
ta on kéddnnetty vendjin kielelle jo suomalaisten kédytossd hyviksi havaituista materi-
aaleista. Kdintdmisen vaikeus on ollut ja tulee olemaan suomalaisten sanojen kdén-
taminen venijiksi. Metsdalan ammattisanastolle ei ole vastaavuuksia tietyin osin
olemassakaan ja toisaalta joskus venéjissd on sopivampi sana kuin meiddan omassa
kielessd joku tokerd lainasana. On jo olemassa monia hyvié kirjoja vendjiksi joista
tulee terminologia tutuksi. Esimerkiksi Metsédtalouden Perusteet Suomessa, Metsa-
kustannus ja samoin l0ytyy muutamia sanakirjoja, joita voi kdyttd4 apuna kaantami-
sessd. On suuri etu, jos kdantdja tuntee kddnnettivana olevan aihealueen. Seuraavis-

sa kappaleissa on muutamia esimerkkeji tehdystd materiaalista vendjinkielella.
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5.2 Apuvirran antaminen

3amyck ¢ UCIOJIb30BaHUEM MIOCTOPOHHETO UCTOUYHUKA TOKA

[Ipenynpexnenue! Bo3aMoxHO, BpeauTh KOMITBIOTEpPAM OJIOKaM, €CJIU HE JIeTIaTh B
MIPaBHJIBHOM MOPSAKE. DIEKTPUUECKHI CKauOK BPEAUT KOMIBIOTEPHOMY OJIOKY
[Tomexa KOMIBIOTEPHOTO OJIOKA YaIlle BCETO MOSBISETCS HE Cpa3y, a MOXKET ObITh

4Cpe3 HCCKOJIbKO MCCAIICB.

1. meperHaTh BCIIOMOTaTEIbHBIN TPAKTOP K »MEPTBOMY»

2. 3arayuuTh IBUTaTeNb U BBIKIIOYATh TJIABHBIN TOK, 4TO ObI MpeAoTBpaIlaeTh
AJIEKTPUYECKHUN CKa4OK

3. [loAKIIIOUNTh MUTAHUE MEXKTY CTAPTEPAMHU U Maccy MEX1y paMaMu

4. BKIIoUMTb TJIaBHBIN TOK B 00€MX MalllMHaX U HEMEJICHHO 3aBECTH JBUTaTeNb
MIOMOTAOIIETO TpakTopa. Bxirouats pabounie 060pOTHI U 3apSIAUTH MyCThIE
akkyMyJsiaTopbl MUHYT 15 — 30. B 3aBucsmas ot remnepaTypsl HapyKHOIO BO3yXa.
Bo Bpemenu 3apsaky CTOUTH BKIIIOYATh MOJOTPEBATENb XOIOAHOIO JBUTATES.

5. 3arnymmMm IBUTATENh U BBIPYOUM TJIABHBIN TOK B 00€MX MalltuHax

6. OtxmounTh kabenu. [lepBbIM Maccy ¥ MOTOM TOK.

7. 3anyCTUTh IBUTATENN.



5.3 Valmet-merkkisen hakkuukoneen vasemman kahvan toiminnot
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JIEBUU ITYJILT

FAFPHEAHIE 'OJIOEEH

L AETOMATHHECE LH ITOTA™S HITITEHHE

P THOE BLIF 4EHIHE AHHE
AETOJEEET
PEZEFE

CMEHS OFHA MARTEAP T AMIAKT)
PEZEFE

. P THOE [IHIEHIE
. BREICTPAS ITOMATMS HAZLTT

. MEOTIEHHA T ITOOA™A HAZAT CIIACEHHE IOTHEL, OEHYIIEHIE

TIONOFEHHY I HE

11
12

. ERICTP AT IOAMS ETTEPED
ATPETAT BEPX

. OEHTIIEHHE

. ATPETAT BHI? 3

. OTEPREAHHE HOM¥EN 0T OETHO

. PEZEPE

. PEZEPE

. TIOEOPOT HATIPAED

 IINBOPOT HATEEQ

. ERICTPHHAH MEMTEHHEIH JHATIAZ0HE CEOPOCTH
MO HAZAT

. HEMTP A TR

. XOO EIEPET

. EMOEHPOBE A THE P

. EMOEHP OB & EAWARIIERCA 0CH
TIEPETAYEL D ,2 g 1

. PAEQMEIE OF 0P OTE

17



18

5.4 Valmet-merkkisen hakkuukoneen oikeankahvan toiminnot

[TPABUU ITYJITh

T1. LR GCHAEHTE!

T2 ENE

AETOMATHE A TOJCTH ¢ TSEEE

T3 EEPERAESD

T4 OCHHA ITOMOIE - MEHID
CTEETNO0THHCTHTETE
OOMIOHETENEHEIE OEOPOTE

. K1 EHOIES BEEOPA COPTOE

. 2 EHOIIES COPTOE

10, I3 EHOIIEA COPTOE

11. MOEOETH. 248

12. OTEPHE . HOEEH, 2AKFHEAHHE BATELOE
13, OTEPEIEAHHE ATPECATA

14, SAFTHEANNE HOREH, OTEPEEANIE BEATEIOE
15, SAFTEIEAHNE ATPETCATA

16. AT AHIHE PAIMED A + SHIFT(METL.IT0 AN A ETTEPELTIP OITHIEHHE)
17, IATAHIE DATMEPA -

12, OTMEMAHHE P ASTTANEHHA Ha X007

19, BX0T HA TTAEHOE MEHEID

20. TENECE OIT E0O BEHYTPE

21. TENECE 0TI HADT TEH

MOO0 =3 Th L B L) B



5.5 Jannitehavion mittaus

[1lpoBepka noTepu HanpsKeHus

TECTEP

=
o

TECTEP

2

[TIpoBepKa NoTepun HaNpPAXKeHU

* [loTepun HanpsXKeHNS1 BO3MOXHbI B Macce Uinn B NUTaHUN.

» [onyckaetcsa 1.5 V. Ecnu 6onblue, npoBepbTE NO LUTEKEPAM NO
NUHUN TaknM ke obpasom

» [loBepbTe arperat 65IM3KO K UCTOYHMKA TOKA. YMEHbLUAKTCS NoTEpU
B 3J1. NpOBOAAax TecTepa.

* [lenaetca ¢ OObIKHOBEHHOW HArpy3kon arperara.

19



20

6. POHDINTA

Koneellisen puunkorjuun opettaminen ei onnistu pelkéstdin verkkomateriaalin avul-
la, mutta 1dhiopetuksen tukena sitd tullaan kokeilemaan jatkossa. Téssd vaiheessa on
vaikea todeta onko kyseisestd oppimisymparistdstd hyotyd paljon vai vihén, se tie-
detdén vasta myohemmin kunhan sitd paéstdin kokeilemaan itse opetuksessa. Luu-
lisimme, ettei kyseisestd materiaalista ainakaan suurempaa haittaa pitiisi olla, joten

olemme hyvin optimistisia kokeilun suhteen.

Téll4d hetkelld kurssilaiset tekevit iltaisin simulaattoriharjoituksia ja koneiden kayt-
toharjoituksia koulun pihalla. Kun tihéan lisatdan verkkoympéristd, vastaan voi tulla
inhimillinen tekijd — visymys. Mutta tdma on vain valintakysymys. Toinen pienempi

asia on myos tyokulttuurin huomioiminen kurssilaisten keskuudessa.

Kuljettajakurssilaisia emme néde sen koommin, mutta muutamien mekaanikkokurs-
seilla kdyneiden kohdalla ndemme kehityksen, koska muutamat heistd ovat olleet
koulutuksessa useita kertoja ja jotkut heistd pitdvét yhteyttd 1dhinné teknisten kysy-
mysten vuoksi. Tekninen neuvonta ei periaatteessa meille sen koomin kuulu, kun
ovat sulkeneet koulun oven, mutta emme halua asiasta kieltiytyé, koska me saamme
erittdin arvokasta palautetta opetuksen onnistumisesta ja samalla meikin opimme
jotakin uutta sekd olemme hajulla tydeldmin tarpeista. Mielestimme mekaanikoilta
saatu palaute auttaa suuntaamaan kuljettajien koulutusta. Mekaanikot ovat samalla

kuljettajien jatkokouluttajia teknisissi kysymyksissa.
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