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Tiivistelma

Tamin tyon tavoitteena oli laatia opetus- ja nidyttosuunnitelma Kokemaienjokilaakson
ammattiopiston auto-osastolle. Tavoitteena oli my0s kehittdd opetuksen laatua vastaamaan
tyoeldmén vaatimuksia nykypiivin koulutuksessa.

Tyo6n tekeminen alkoi vuonna 2005 koulutuksella. Tédsséd vaiheessa mukana oli muutamia henkil6ita
eri osastoilta Kokemadeltd ja Ulvilasta. Tyoskentelyn alussa késiteltiin ndyttosuunnitelmaan liittyvia
perusteita, ei niinkdédn alakohtaisia sisiltojd. Vuoden 2006 keviilld tyoskentelytavaksi muotoutui
yksilo- ja ryhmityd. Yksilond mietittiin tavoitteita ja kriteerejd, jotka koottiin ryhmétyoné kasaan.
Oman tyon hahmottelussa auttoivat aikaisemmat kokemukset autoalalla ja etenkin tyotehtdvit
korjaamopééllikkond, minki kautta pystyin peilaamaan ajatuksia tyon tuottavuudesta ja
osaamisesta. Yrityseldmin edustajan nikokulmasta johtuen arviointikriteereistd tuli osaksi liian
vaativat; olisi pitdnyt kokonaisvaltaisemmin pohtia oppilaiden tieto-taitotasoa ja laatia arviointi-
kriteerit myOs tdmé huomioiden. Tyoeldamaistd saadut ensimmdiset palautteet antoivat vahvistuksen
ndille pohdinnoille ja kannustavat rakentamaan tulevaisuuden arviointikriteereji eri sektorien
nikokulmasta.

Niaytot ovat innostaneet opettajia ja oppilaita kehittiméddn omaa osaamistaan. Ensimmaiset vuodet
ndyttdjen kanssa tyoskentelyssd on jatkuvaa kehitystyoti ja asioiden muuttamista. Kehitystyotd

tehdddn varmasti my0s tulevina vuosina, mutta ei niin paljon kuin alussa.
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Johdanto

Kaikki opetussuunnitelman perusteiden mukaiset opiskelijan opintoihin kuuluvat
opintokokonaisuudet tulee arvioida ja kaikkien ammatillisten opintokokonaisuuksien keskeinen
osaaminen tulee osoittaa ammattiosaamisen tyoeldmissi eli tekemalld kdytdnnon tyotehtivii.

Ammattiosaamisen nidyttojen hyviksytty suorittaminen on edellytyksend opintojen etenemisessi.

Ammatillisiin opintokokonaisuuksiin liittyvit ndytot toteutetaan joko tyossdoppimisen yhteydessa,
oppilaitosnidyttoni tai muussa tarkoitukseen soveltuvassa paikassa. Autoalan ammatillisiin
perusopintoihin liittyvit ndytot toteutetaan pddasiallisesti oppilaitoksessa. Perusopintoja seuraavat

ammatilliset opinnot toteutetaan tyossdoppimisen yhteydessa tai tarvittaessa oppilaitostyona.

Niytot autoalojen perustutkinnoissa muodostuvat opiskelun ja tydeldmén yhteydessi toteutuvista
ndytoistd. Ne ovat tydskentelyn aikana tehtdvid tavanomaisia tyotehtivid, joita opiskelija on
harjoitellut tekeméén. Poikkeuksena saattavat olla osa perusosaamisen opintokokonaisuuksien
ndytoistd, joihin voi liittyd myos suunnittelua. Niiden avulla opiskelija tutustuu paremmin
ndyttoihin ja harjaantuu itsearviointiin. Kokeméenjokilaakson ammattioppilaitoksessa autoalan
perusopintoihin kuluu kaksi ndytt64 ja muihin opintokokonaisuuksiin yksi ndyttd. Ndyttd on alusta
loppuun edennyt tyokokonaisuus, eiké asiayhteydestd erilleen otettu irrallinen tydtapahtuma.

Tamai kehityshanke pitéda siséllddn osaksi opetushallituksen oheistusta ja oheistuksen mukaan Ko-
kemienjokilaakson ammattiopistossa tehtyd ndyttosuunnitelmaa. Luvuissa yksi ja kaksi sisdltaviit
ohjeistusta ja hyotyjd nidyttosuunnitelman tekoon. Luvussa kolme kisitellddn Kokemienjokilaakson
ammattiopiston autoalan opintokokonaisuuksia. Neljannessa luvussa on ndyttdjen esimerkiksi otettu

kaksi ensimmadisen vuoden ndyttdd. Yhteensd autoalan koulutuksessa on yhdeksin nidyttoa.



1. AMMATTIOSAAMISEN NAYTTO JA KANSALLISEN
AMMATTIOSAAMISEN NAYTTOAINEISTON HY VAKSIKAYTTO

Ammattiosaamisen ndytdisti on sdddetty laissa ammatillisesta koulutuksesta annetun lain
muuttamisesta 601/2005 ja valtioneuvoston asetuksessa ammatillisesta koulutuksesta annetun

asetuksen muuttamisesta 603/2005.

Ammattiosaamisen ndytossd opiskelija osoittaa kidytdnnon tyotehtivid tekemélld, miten hyvin hidn
on saavuttanut opetussuunnitelman perusteiden tavoitteiden mukaisen, tyoeldmén edellyttdmin
ammattitaidon. Ammattiosaamisen naytot suunnitellaan ja toteutetaan yhdessi tyoelamin edustajien
kanssa. Naytot jarjestetddn mahdollisuuksien mukaan tydssdoppimisen yhteydessd. Nayttoji

voidaan toteuttaa my0ds muilla tydpaikoilla tai oppilaitosten tyotiloissa.

Kansallinen ammattiosaamisen ndyttoaineisto on laadittu voimassa olevan opetussuunnitelman ja
ndyttotutkinnon perusteiden pohjalta. Aineisto el ole normi, vaan tukimateriaali, jota koulutuksen
jarjestdjd on kdyttdnyt ammattiosaamisen ndyttdjen suunnittelun ja toteuttamisen apuna. Aineisto on
ollut ohjaamassa ammattiosaamisen niyttdjen paikallista toteuttamista ja yhdenmukaistamassa
opiskelijan arviointia. Néyttoaineistossa on ohjeet sen kéyttdjille ja opintokokonaisuuksittain
laaditut osiot, jotka siséltdvit ndyton kuvauksen, ndyttoympdariston kuvauksen ja ndyton arvioinnin

seki esimerkkejd niyttdjen toteuttamisvaihtoehdoista.

Nayton kuvaus -kohdassa on mdiritelty sen opintokokonaisuuden keskeinen osaaminen, joka
ammattiosaamisen ndytolld/ndytoilld osoitetaan. Osaaminen kuvataan tyoeldmidn toimintaa

vastaavana tekemisend ja tyOprosessina.

Nayttoympiristd -kohdassa on kuvattu osaamisen ndyttamisen kannalta olennaiset vaatimukset.
Kansallisessa ammattiosaamisen nédyttoaineistossa annettuja ohjeita siitd, millaisissa olosuhteissa ja
millaisessa ympadristdossd tai tyOyhteisossd ammattiosaamisen ndytdt olisi hyvd toteuttaa, on
huomioitu titd ndyttosuunnitelmaa laadittaessa. Samoin on toimittu niiden ohjeiden osalta, jotka
kisittelevit siitd, millaisia materiaaleja, vilineitd ja laitteita tarvitaan, jotta opiskelija pystyy

osoittamaan osaamisensa ja osaaminen voidaan luotettavasti arvioida.



Néayton arviointi -kohdassa on maédritelty arvioinnin kohteet ja arviointikriteerit. Arvioinnin kohteet
ohjaavat arviojjaa kiinnittdimid4in huomiota asioihin, jotka arvioinnissa ovat keskeisid.
Arviointikriteerit auttavat arvioijaa maddrittelemédin opiskelijan osaamisen tason suhteessa ennalta
asetettuihin tavoitteisiin. Arviointikriteerit on laadittu opetussuunnitelman perusteiden pohjalta

kolmiportaisesti. Arvosanat ovat tyydyttava T1, hyva H3 ja kiitettava KS.

Esimerkein pyritddn antamaan ideoita ja vaihtoehtoja ndytdon toteuttamiseen. Osandyttdjen
esimerkkien kohdalla laajennetaan mahdollisuuksia osandyton tdydentdmisestd. Jokaisen ndyton
kohdalla annetaan esimerkki ndyton yksilollistimismahdollisuudesta/-suuksista. Nadyton
yksilollistdaminen edellyttdd opiskelijan mukauttamista ko. opintokokonaisuudessa ja mukautettua
arviointia. Mukautettuun arviointiin katsotaan kuuluvaksi mukautetun arvosanan lisdksi sanallinen

arviointi osaamisesta.(Opetussuunnitelman valtakunnalliset perusteet)



2 OHJEET AMMATTIOSAAMISEN NAYTTOAINEISTON
KAYTTOON

2.1 Ammattiosaamisen nayton suunnittelu ja toteutus eri osapuolten
yhteistyéna

Ammattiosaamisen ndyttojen suunnittelussa, toteutuksessa ja arvioinnissa ovat mukana koulutuksen
jarjestdjd, koulutuksen jarjestdjan nimedma toimielin, opettajat, tydeldmén edustajat ja opiskelijat.
Eri osapuolet voivat hyodyntdd niyttoaineistoa usealla tavalla. Koulutuksen jirjestdja voi hyodyntida
aineistoa toteuttamalla ammattiosaamisen ndyttojd ja tiedottamalla niytoistd. Lisdksi jdrjestdji
kouluttaa asettamansa toimielimen jédsenid, opetushenkil6stdd ja tydoeldmin edustajia ndyttod varten

ja tarkistaa opetussuunnitelmaa niin, ettd se vastaa voimassa olevia sdddoksid ja madrdyksii.

Toimielin voi hyOdyntdd aineistoa hyvdksymélld suunnitelmat ammattiosaamisen néyttojen
toteuttamisesta ja arvioimisesta osaksi koulutuksen jirjestdjan opetussuunnitelmaa, valvomalla
ndyttétoimintaa ja ammattiosaamisen nayttdja sekd kisittelemillda ammattiosaamisen nayttojen

arviointia koskevia oikaisuvaatimuksia.

Opettaja voi hyodyntdd ammattiosaamisen ndyttdaineistoa kdytdnnossd yhdessd tydelimin
edustajan ja opiskelijan kanssa; mm. tiedottamalla ammattiosaamisen nidytoistd ja niiden
arvioinnista opiskelijoille ja tyoeldmén edustajille sekd perehdyttamailld heitéd niihin.

Tirkeitd tyovilineitd ovat myos opiskelijan tyoskentelyn havainnointi ja kannustus. Toiminta saa
lisdhyotyd arviointikeskustelusta, ohjauksen antamisesta ja ammattiosaamisen ndyttojen

arvioinnista.

Tydeldmédn edustaja voi hyodyntédd aineistoa perehtymilld ammattiosaamisen nédyttdjen tavoitteisiin,
arvioinnin kohteisiin ja arviointikriteereihin Hén osallistuu kunkin ammattiosaamisen nédyton
suunnitteluun yhdessd opiskelijan ja opettajan kanssa, ja huolehtii ettd opiskelijalla on
tyossdoppimisjakson aikana mahdollisuus harjaantua ndytossi vaadittavaan osaamiseen

Aineistoa pystyy myOs hyddyntdmididn perehdyttdmilld opiskelijan toimipaikan niihin
toimintatapoihin, tyotiloihin, koneisiin ja laitteisiin, jotka ovat ammattiosaamisen néyttojen

kannalta merkittivid, sekd toimipaikan tyosuojelu- ja tyoturvallisuusohjeisiin. Tyoeldminedustaja



havainnoi opiskelijan tyoskentelyd, kannustaa ja antaa tarvittaessa ohjausta, kertoo muille
tyoyhteison jidsenille ndytoistd sekd osallistuu arviointikeskusteluun ja pédéttdd ammattiosaamisen

ndyttdjen arvioinnista.

Opiskelija voi hyodyntédd aineistoa perehtyméilld ammattiosaamisen nédyton tavoitteisiin, arvioinnin
kohteisiin ja arviointikriteereihin, suunnittelemalla ammattiosaamisen nédyttod ja sopiessaan siitd ja

sen ajankohdasta opettajan ja tydeldmédn edustajan kanssa sekd arvioimalla omaa osaamistaan.

Opettajan vastuulla on selvittdd opiskelijan mahdolliset oppimisvaikeudet ja muut osaamisen
osoittamisen esteet. Ne otetaan huomioon niytdn suunnittelussa niin, ettd opiskelijan on mahdollista
ndyttdd todellinen osaamisensa. Arviointikriteerit on néyttdaineistoissa ilmaistu selkedsti tyohon
liittyvdnd toimintana ja tekemisend, joten ne soveltuvat hyvin my0s erityisopiskelijoiden

ammattiosaamisen niyttdjen arvioinnin pohjaksi.

2.2 Ammattiosaamisen nayton arviointi

Ammattiosaamisen ndytdssd arvioija seuraa opiskelijan tydskentelyi ja tekee siitd huomioita.
Tydpaikan edustajan osallistuminen oppilaitoksessa toteutettaviin ammattiosaamisen nédyttoihin ei
ole aina mahdollista, mutta se on ensisijainen tavoite. Aina ei myOskdin opettaja voi osallistua
kokoaikaisesti tyopaikalla toteutettaviin ammattiosaamisen nayttoihin. Koulutuksen jirjestdjian
hyviksyméiin opetussuunnitelmaan on kirjattu suunnitelma siitd, miten opintokokonaisuuden
ammattiosaamisen ndytto tai ndytot arvioidaan ja mitkd osapuolet ndyttdd ohjaavat, seuraavat ja
arvioivat. Koulutuksen jdrjestdjan asettama toimielin hyviksyy ammattiosaamisen nédyttojen
arviointisuunnitelmat. Koulutuksen jérjestdjd ja opettaja huolehtivat siitd, ettd Nayton arviointi

toteutetaan toimielimen hyviksymilld tavalla.

Ammattiosaamisen ndyton jalkeen kdydédédn arviointikeskustelu, johon osallistuvat opettaja,
tyoeldmain edustaja ja opiskelija. Arviointikeskustelussa hyodynnetdédn tyossdoppimisen

ohjauksessa ja arvioinnissa saatuja kokemuksia. Joissakin tapauksissa arviointikeskustelu voidaan



toteuttaa esimerkiksi sdhkoisellda keskustelufoorumilla. Opiskelijan itsearviointi on olennainen osa
ndyttojen arviointia. Arviointikeskustelussa kukin arvioija tuo esille arviointinsa perusteluineen.
Niiden arviointien sekd mahdollisesti asiakkailta ja muilta tyontekijoiltd saadun palautteen pohjalta
muodostetaan yhteinen ndkemys opiskelijan osaamisesta. Ammattiosaamisen ndyttod arvioivien
opettajien ja tyoeldamin edustajien tulee olla kyseisen ammattialan asiantuntijoita, jotka toimielin on
madrdnnyt tehtdvddn. Opiskelijaa arvioidaan suhteessa ennalta asetettuihin tavoitteisiin ja hinen
osoittamaansa osaamista verrataan ennalta miiriteltyihin arvioinnin kohteisiin ja

arviointikriteereihin.

Arvioinnin kohteet ammattiosaamisen ndytoissi ovat

e tyoprosessin hallinta

tyotehtdvian hallinta (tyomenetelmien, vilineiden ja materiaalin hallinta)
® tyon perustana olevan tiedon hallinta

e tyoturvallisuuden hallinta

e kaikille aloille yhteinen ydinosaaminen

® yhteiset painotukset.

Arviointikriteerit on médritelty kohteittain tasoille T1, H3 ja K5. Ammattiosaamisen néaytot
arvioidaan kdyttden samaa arviointiasteikkoa kuin muussakin opiskelijan arvioinnissa: T1, T2, H3,

H4 ja K5 (A 603/2005).

Tyon perustana olevan tietopohjan hallinnasta tehddén huomioita tyosuorituksen aikana. Mikili
tietopohja ei tule tyoskentelysti selkeisti esille, se selvitetddn tarkentavilla kysymyksilld tyon

lomassa tai arviointikeskustelussa.

2.3 Ammattiosaamisen nayton arvosanan antaminen ja arviointitiedon
tallentaminen

Ammattiosaamisen  niyttotilanteen  jdlkeen  kidytdvidssd  arviointikeskustelussa  tehddidn
ammattiosaamisen ndyton arvioinnit, jotka tallennetaan opintokokonaisuuksittain ja arvioinnin
kohteittain. Ndami arvioinnit toimivat perustana opintokokonaisuuden ammattiosaamisen ndyton
arvosanalle. Jokaisesta ammatillisten opintojen opintokokonaisuudesta annetaan arvosana.

Ammattiosaamisen ndyton arvosanan padttdvit toimielimen midrddmédt opettajat ja tydeldmédn
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edustajat yhdessda. Opintokokonaisuuden ammattiosaamisen ndyton arvosana perusteluineen on

tallennettava ja merkittdva nayttotodistukseen.

Néayton arviointitietojen tallentamista varten on luotu selkedt lomakkeet. Niitd on helppo kayttdd
myos tyopaikoilla tyoelamidn edustajien kanssa yhteisissd arviointitilanteissa. Kun arviointitiedot
tallennetaan, arviota voi tarvittaessa perustella myos jalkikiteen. Erityisen tirkedd arviointiin
palaaminen on silloin, kun opintokokonaisuuden keskeinen osaaminen osoitetaan useammassa
ammattiosaamisen nidyttotilanteessa (ammattiosaamisen osandyttdind). Ndyttdjen arviointi on
haasteellista my0s silloin, kun yhden ammattiosaamisen ndyttotilanteen aikana osoitetaan kahden
tai useamman opintokokonaisuuden osaamista (yhdistetty ndyttd). Niissd tilanteissa arvioinnin
kohteet on pystyttivd erottelemaan ja tallentamaan opintokokonaisuuksittain. Arviointitiedon
tallentamisesta  vastaa  opettaja. Kaikki arvioinnissa kéytetyt asiakirjat tallennetaan
opettajanhuoneessa olevaan lukittavaan kaappiin valitusajaksi (14 vrk), jonka jédlkeen
arviointipoytékirjat sdilytetddn kunkin opiskelijan muiden tietojen yhteydessd oppilastietokansioissa

arkistointiohjeen mukaan.

Arviointiin tulee tallentaa ainakin seuraavat arviointikeskustelussa esille tulevat asiat:

® ammattiosaamisen nidyton antaja

® niytettdva opintokokonaisuus tai opintokokonaisuuden osa

® ammattiosaamisen ndyton toteuttamispaikka

® kuvaus ammattiosaamisen nidyton sisdllostd

e arvioijien yhteisnikemyksen pohjalta annetut arvosanat arviointikohteittain

e perustelut ammattiosaamisen ndyton arvosanan muodostumiselle opintokokonaisuuksittain

e perustelut ammattiosaamisen ndayton arvosanan muodostumiselle silloin, kun ndyttd muodostuu
osandytoistd

e nidyton tdydentdminen tai uusiminen sellaisessa tapauksessa, jossa ei vield ole saavutettu
vihintdédn tyydyttdvin tason osaamista

e opiskelijan kehitettdvit osaamisalueet

e arviointiin osallistuneiden allekirjoitukset.

Tulevaisuudessa kansallinen oppimistulosten arviointi tullaan tekeméddn ammattiosaamisen

ndytoistd saatujen oppimistulosten pohjalta. Kun siirrytddn ammattiosaamisen nayttoihin
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perustuvaan kansalliseen oppimistulosten arviointiin, ammattiosaamisen ndyton arvosanan

tallentamiseen tullaan liittiméén arvioinnin taustatietoja ja tallentamisesta annetaan erilliset ohjeet.

2.4 Ammattiosaamisen nayton arviointi perustutkinnoissa

Saadakseen arvosanan K5:n opiskelijan on saavutettava kaikki kiitettdvéan tason arviointikriteerit.
Saadakseen arvosanan H3:n opiskelijan on saavutettava kaikki hyvidn tason arviointikriteerit.
Saadakseen arvosanakseen TI1:n opiskelijan on saavutettava kaikki tyydyttdvin tason
arviointikriteerit. Jos opiskelijan osaaminen ylittdd selvdsti H3:n tai T1l:n osaamistason, sopivat
arviointiin osallistujat yhteisen keskustelun pohjalta sen, milld perusteilla arvosanaksi voidaan

madrittad H4 tai vastaavasti T2.

Perustutkinnossa kaikille yhteisen ydinosaamisen ja yhteisten painotusten osaamisalueet arvioidaan
eri opintokokonaisuuksien nadytoissd vihintddn yhden kerran tutkinnon suorittamisen aikana.
Kaikille aloille yhteisen ydinosaamisen ja yhteisten painotusten sisdltyminen arvioinnin kohteina eri

opintokokonaisuuksiin on esitetty alla olevassa taulukossa.

2.5 Muita erityisohjeita autoalan perustutkinnon ammattiosaamisen
nayttéjen jarjestamisessa

Sen lisdksi miti edelld on esitetty, tulee ennen nidyttod perehdyttdd opiskelija
® toimipaikan toimintatapoihin sekd tyotiloihin

e toimipaikan tydsuojelu- ja tyoturvallisuusohjeisiin

e toimintaohjeisiin hététilanteen sattuessa

® koneiden- ja laitteiden kiytto- ja puhdistusohjeisiin

¢ kemikaalien kiyttdturvallisuustiedotteisiin

¢ henkilokohtaisille suojavarusteille asetettuihin vaatimuksiin

¢ sihko- ja paloturvallisuuden vaatimuksiin sekd

e gsuorittamaan ty0 oikein ja turvallisesti.

Opiskelijalla on oikeus ohjaukseen myods nédyton aikana. Opiskelijalle ja tyopaikkaohjaajalle on

tarkennettava ohjauksen mdiird, joka sallitaan hyviksyttyyn nidyttoon. Opiskelijalle uudet tai
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ennakoimattomat tilanteet, joita ei ole suunniteltu sisdltyvdan ndyttoon, oikeuttavat ohjaukseen ja

tdlloin ohjaus ei vaikuta arviointiin.

Nayton aikana tyopaikkaohjaajalla ja opettajalla on velvollisuus puuttua ndyttéon. Puuttumisen tai
mahdollisesti nédyton suorittamisen keskeyttdmisen perusteltuja syitd ovat muun muassa
tyoturvallisuuden laiminlyonti, oman tai tyOyhteison muiden jdsenten tyoturvallisuuden
vaarantuminen, taloudellisten tappioiden uhka tai asiakasturvallisuuden vaarantuminen. Nayttoon
puuttuminen tai ndyton keskeyttiminen aiheuttaa sen, ettd ndytto ei ole hyviksytysti suoritettu. Ohje
jatkotoimenpiteille 10ytyy tulevasta kohdasta '"ndyton arviointi". .(Opetussuunnitelman

valtakunnalliset perusteet)

3 AMMATTIOSAAMISEN NAYTTOAINEISTO
OPINTOKOKONAISUUKSITTAIN

Tutkinnon yhteisten ammatillisten opintojen opintokokonaisuuksien nidytot ovat pakollisia kaikille
opiskelijoille. Koulutusohjelmittain eriytyvien opintokokonaisuuksien ndytdt ovat pakollisia
kyseisen koulutusohjelman valinneelle. Opiskelijan on osoitettava osaamisensa nidytoillda myds
valitsemissaan valinnaisissa ammatillisissa opinnoissa. Koulutuksen jdrjestdjd paattdd nayttojen
lukumédrin siten, ettd kaikkien ammatillisten opintokokonaisuuksien osaaminen tulee naytettyi.

(Liite 1).



4. NAYTTOSUUNNITELMA
Osanéytto opintokokonaisuudesta

Tutkinnon yhteiset ammatilliset opinnot

Autoalan perustaidot 20 ov

4.1 MIG -hitsauksen naytto

Tyopisteen Tybkohteen MIG — Hitsaustydn
kayttékuntoon valmistelu hitsauskoneen suorittaminen
saattaminen kayttokunto

Tyopisteen ja MIG -
hitsauskoneen
jarjestelyt tyon jalkeen

Tdméin osaniyton keskeinen osaaminen on metallityot.

Néytossi suoritettavat tyot

Tyopisteen kiyttokuntoon saattaminen

- tyOssd tarvittavien henkilokohtaisten suojavilineiden kunnon tarkistaminen

- tulityopaikan edellyttimien varusteiden tarkistaminen

- ympiriston tarvittava suojaaminen

13
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Hitsauskohteen valmistelevat tyot

- tehtdvikuvaukset lukeminen, hitsattavan materiaalin valinta ja/tai hankinta sekid hitsattavien

kappaleiden mitoittaminen, piirrotus, leikkaus ja puhdistus

MIG -hitsauslaitteiston valmistelutyot

- koneen kiyttojannitteen kytkeminen

- suojakaasutyypin ja —méérén tarkistaminen ja pullon vaihto tarvittaessa

- suojakaasun virtausméédrén tarkistus ja sddtdminen tarvittaessa tyokohteeseen sopivaksi

- lankaméirén ja —tyypin tarkistaminen/vaihto tarvittaessa

- langansyottolaitteet tarkistus ja sdito tarvittaessa

- hitsauspolttimen kunnon tarkistaminen ja huolto tarvittaessa

- sisdisen induktanssin tarkistaminen ja sdito tarvittaessa maakaapelin paikkaa muuttamalla

- hitsauskoneen jédnnitteen ja virran sddtdminen tyohon sopivaksi

Hitsaustyo

- terdskappaleiden hitsaaminen yhteen

Tyopisteen ja hitsauslaitteiston jéirjestelyt tyon jilkeen
- tyOssi tarvittavien koneiden, tydkalujen ja suojainten vieminen omille paikoilleen
- hitsauskoneen suojakaasupullon sulkeminen, kidyttdjdannitteen katkaisu ja kaapeleiden jérjestelyt

- tyOpisteen ja —kohteen saattaminen luovutuskuntoon

Nayttoymparisto

Tyo tehdidin itsendisend suorituksena tydohjeen mukaisesti.
Toimipaikassa on tehtidvikuvaus, tydohjeet, tyohon soveltuva MIG -—hitsauslaitteisto, tyossid

tarvittavat henkilokohtaiset suojavilineet ja véliaikaisen tulityopaikan edellyttimét varusteet,

terdslevyi ja tarvittavat leikkausvilineet



15

Niyton toteutus

1.

Perehdytys:

Tdmédn ndyttosuunnitelman yksityiskohtainen Kkésittely ja yksityiskohdista sopiminen
kirjallisesti

Lisnd: opiskelija ja opettaja

Arviointi: kriteeriston selvittiminen esimerkkien ja kysymysten avulla

Nayttokohtaisesti sovitaan ennalta ja kirjataan:

2.

Niayton kesto: Tyopisteen ja hitsauskoneen nédyttokuntoon saattamisesta niiden tyonjidlkeisen
viimeistelyyn.
Ohjauksen sallittu méérd hyviksytyssd ndytossi

Arvioijat ja heidédn ldsnédolonsa:

Varsinainen niyton toteutus:

Ennen ndyttoa:

Ei ennakkotehtivia

NayttOopdivini:

Aamulla sovitusti paikalla ja ndyttdaineisto mukana
Kesto on tyopaikan mukainen ja on jo tarkentunut perehdytyksessa

Vaatetus on tyoturvallisuuslain mukainen

Arviointi:

Suoritetaan arviointikeskusteluna, jossa ndyttod arvioivat nidyttopaikasta riippuen opiskelija ja
opettaja  tai  opiskelija, tyOpaikan edustaja ja opettaja. Arviointi  suoritetaan
arviointikriteeristoon perustuen. Nidyton arvioinnin aloittaa opiskelija, jonka jilkeen ndyttod
arvioi tyopaikan edustaja (jos tyoelimindyttd). Hanen jidlkeensi suoritusta arvioi opettaja, joka
antaa niytolle arvosanan.

Arviointikeskustelu suoritetaan ndayttosuorituksen paityttyd tai ensitilassa

Opiskelijalta kysyttiviit tiedot
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Varmistetaan ennen niyttod, ettei opiskelijalla ole mitdén esteitd suorittaa ndytdssd vaadittavaa
tyotehtiviad, esimerkiksi lukihdirio, allergiat, sairaus, joka voi aiheuttaa vaaratilanteen tms. Mikili
on tarve, varmistetaan myos henkilollisyys.

Néyton arviointi

Tamin opintokokonaisuuden arvioinnin kohteet ilmenevét seuraavassa taulukossa. Arviointikriteerit

on kuvattu kolmiportaisesti arviointitaulukossa.

Arviointi toteutetaan viisiportaisesti. Saadakseen K5:n opiskelijan on saavutettava ldhes kaikki
kiitettdvin tason arviointikriteerit. Saadakseen H3:n opiskelijan on saavutettava kaikki hyvin tason
arviointikriteerit. Saadakseen arvosanakseen T1:n opiskelijan on saavutettava kaikki tyydyttdavin
tason arviointikriteerit.

Jos opiskelijan osaaminen ylittdd selvdsti H3:n osaamistason, sopivat arviointiin osallistujat
yhteisen keskustelun pohjalta sen, milld perusteilla arvosanaksi voidaan médrittada H4. Padtoksen
lopullisesta arvosanasta tekevit opettaja ja tydelimén edustaja (jos tydelimindyttd) huomioiden
opiskelijan itsearvioinnin.

Jos opiskelijan osaaminen ylittdi selvisti T1:n osaamistason, sopivat arviointiin osallistujat yhteisen
keskustelun pohjalta sen, milléd perusteilla arvosanaksi voidaan médrittad T2. Piddtoksen lopullisesta
arvosanasta tekevit opettaja ja tyoelimin edustaja (jos tydeldméndyttd) huomioiden opiskelijan
itsearvioinnin.

Jos niyttd ei ole hyviksytysti suoritettu, opiskelija sopii ohjaavan opettajansa kanssa uuden
niyttdajankohdan. Ohjaava opettaja mdiirittelee lisdohjauksen tarpeen yhdessd opiskelijan ja
mahdollisesti tyoeldmidn edustajan kanssa. Opiskelijalla on my6s oikeus pyytdd arvioinnin
oikaisemista ensin arviointiin osallistuneilta, mikili yhteisymmairrykseen ei padstd, sen jidlkeen
rehtorilta, joka antaa mahdollisesti tarvittavat ohjeet kirjallisen valituksen laatimiseksi

Ammattiosaamisen toimikunnalle.



MIG -hitsauksen néytto (osaniytto autoalan perustaidot 20 ov)
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Prosessin hallinta

tyopisteen ja hitsauskoneen kdyttokuntoon saattaminen
tehtavikuvaukseen tutustuminen ja hitsattavien
kappaleiden leikkaaminen ja valmistelu ohjeen
mukaisesti

varsinaisen hitsaustyon suorittaminen

tyopisteen ja hitsauskoneen jirjestelyt tyon jilkeen

Tyotehtivian hallinta

MIG -hitsauskoneen oikea sditiminen
tehtdavikuvauksen oikea tulkinta ja toteutus
kuvauksen mukaisen leikkaustyon suoritus

hitsaustyon tekninen hallinta ja oikeat valinnat

Tyon perustana olevan tiedon

hallinta

oman tyon suunnittelu

tarkistus- ja sddtokohteiden tunteminen
hitsaustekniikan osaaminen
tyoturvallisuus

jatehuolto

Tyoturvallisuuden hallinta

oman ja ympériston tyoturvallisuus

henkilokohtaisten suojainten kédytto

Yhteiset painotukset

jatteiden lajittelu, materiaalien taloudellinen kaytto

tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen




Néyton arviointikriteeristo
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Arvioinnin kohteet TYYDYTTAVA 1 HYVA 3 KIITETTAVA 5
Opiskelija Opiskelija Opiskelija
Tyoprosessin hallinta | OSAA OSAA OSAA
TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN
AVULLA AVULLA PAAOSIN |AVULLA
OHJATUSTI: OMATOIMISESTI: |ITSENAISESTI:

Tyopisteen ja
hitsauskoneen /
tyokalujen
kayttokuntoon

saattaminen

Hitsattavien
kappaleiden

valmistelutyot

Saattaa tyopisteen,
MIG -hitsauskoneen
sekd tyOssi tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon.
Huomioida
keskeisempid tyossd
ilmenevii

tyoturvallisuusriskeja.

Piirrottaa, leikata ja
puhdistaa hitsattavat
kappaleet niin, ettd ne
voidaan hitsata kiinni

toisiinsa tyydyttivasti.

Saattaa tyopisteen,
MIG -hitsauskoneen
seki tyOssi tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon.
Huomioida tyossi
ilmenevid

tyoturvallisuusriskejé

Mitoittaa, piirrottaa,
leikata ja puhdistaa
hitsattavat kappaleet
tehtiviakuvauksen

mukaisesti.

Saattaa tyotilat, MIG -
hitsauskoneen seki
tyOssi tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon ja
osoittaa erityisti
ennakointikykya
tyoturvallisuudessa
sekd aineiden ja
vilineiden
hakemisessa ja

tiydentimisessa.

Mitoittaa, piirrottaa
ja leikata ja puhdistaa
kappaleet
tehtidvikuvauksen
mukaisiksi ja
tyokohteeseen
parhaiten

soveltuviksi.
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Varsinaisen hitsaustyon

suorittaminen

Tydpisteen ja
hitsauskoneen /
tyokalujen jirjestelyt

tyon jdlkeen

Hitsata kappaleet

Kkiinni toisiinsa.

Jarjestiad kayttiminsa
tyokalut ja
hitsauskoneen
sovituille paikoille.
Havaita ja kertoa
vioista, jotka estiviit
seuraavan hitsaustyon

turvallisen tekemisen.

Hitsata kappaleet kiinni
toisiinsa niin, etti
hitsaussauma on tiivis

jaluja.

Jarjestia kayttiménsa
tyokalut ja
hitsauskoneen
sovituille paikoille.
Havaita ja kertoa
vioista / puutteista,
jotka vaikeuttavat
seuraavan hitsaustyon

tekemisti.

Suorittaa ripeian
hitsaustyon. Selvisti
ennakoida tulevat
tyovaiheet ja huomioi
ne tyossddn. Suorittaa
perustellun ja
kokonaisvaltaisen
hitsaustyon, joka ei
pohjaudu vain
tehtdaviksiantoon.
Hitsaustyon lopputulos

on moitteeton.

Jarjestidi
tyoskentelytilat,
kiytetyt koneet ja
tyokalut tyonteon
jéalkeen seka tiydentai
havaitsemansa
puutteet (materiaali,
suojakaasu,
hitsauslanka). Havaita,
informoida ja esittia
kunnostusehdotukset
havaittuihin
suojaviline-, laite- ja

tyokaluvikoihin.
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Tyotehtidvian hallinta

Tyovilineet

Materiaalit

TyOomenetelmat

OSAA
TYOOHIJEIDEN
AVULLA
OHJATUSTL:

Valita, tarkistaa ja
kéyttaa piirrotus- ja
leikkaustoiden
tyokaluja ja kykenee
saattamaan em. tyot
paatokseen. Saatia
hitsauskoneen niin,
ettd hitsaustyo voidaan
suorittaa. Tekee
hitsaustyon niin, ettei
hitsauskone vaurioidu

vadrdn kidyton johdosta.

Kayttiaa tyohon

osoitettua materiaalia.

Tyon eri tyovaiheet
niin, ettd kykenee
saattamaan tyon

paitokseen.

OSAA OSAA
TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN
AVULLA PAAOSIN |AVULLA

OMATOIMISESTI: |ITSENAISESTI:

Valita piirrotus- ja
leikkaustyohon
soveltuvat tyovilineet
ja tarkistaa niiden
kunnon. Kéyttii yhta
tyovaiheisiin hyvin
soveltuvaa tyokalua.
Séiatia ja testata
hitsauskoneen
toiminnan niin, etti
hitsausty6 voidaan

suorittaa.

Valita tyohon hyvin

soveltuvan materiaalin.

Tehdai tyosuorituksen
yhdella tyovaiheeseen
sopivalla
tyomenetelmalla.
Sopeutua
tyOoskentelynsi
muuttuviin

olosuhteisiin.

Hallita hitsauskoneen
ja tyOssd tarvittavien
tyokalujen
tarkistamisen,
sddtimisen seké
kiyton ja kykenee
hyodyntamain niitd
tyOssdin parhaalla
mahdollisella tavalla.
Osaa huoltaa

kiyttimansa vilineet.

Tunnistaa eri
terdslevyt ja valita
tyohon parhaiten

soveltuvan materiaalin.

Eri tyomenetelmia ja
valita tyon eri
vaiheisiin parhaiten
sopivat menetelmiit.
Olosuhteiden
muuttuminen ei

héiritse tyoskentelya.
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Tyon perustana

olevan tiedon hallinta

Oman tyon suunnittelu

Tarkistus- ja
sddtokohteiden

tunteminen

Hitsaustyon ja -

tekniikan tunteminen

Toimii ohjatulla

tavalla tyopisteessd.

Kysyy, mikiili ei
tunnista ja/tai ei tieda
tyossd kiytettdvien
tyokalujen- ja
hitsauskoneen osien
nimii niin, ettd osaa
noudattaa annettuja
tarkistus- ja sddtotoiden

ohjeita.

Kysyy, mikiili ei
tunnista ja/tai ei tieda
hitsausteknisti sanastoa
niin, ettd osaisi
noudattaa hitsaustyon

ohjetta.

Toimii ohjeiden avulla
lahes itsendisesti eri

tyovaiheissa.

Tietai
hitsaussanastoa ja
tunnistaa tyokalut ja
hitsauskoneen osat
niin, ettd osaa
noudattaa annettuja
tarkistus- ja sddtotoiden

ohjeita itseniisesti.

Tietda hitsausteknistd
sanastoa niin, etti osaa
suorittaa hitsaustyon
itsendisesti ohjeen

mukaisella tekniikalla.

Vastaa itseniisesti
omasta
tyosuorituksestaan

tyOpisteessa.

Hallitsee
hitsaussanaston ja
tuntee erilaiset tyohon
soveltuvat tyokalut ja
koneet. Tietda tyohon
liittyvien tarkistus-,
huolto- ja sddtotoiden
periaatteet ja niiden
vaikutuksen tyon

tekemiseen ja laatuun.

Tietda eri
hitsausasentojen ja
hitsaussuunnan
vaikutukset
hitsaustyohon. Osaa
valita tyohon
parhaiten soveltuvat
hitsausasennot ja -

suunnan.

Tyoturvallisuuden

hallinta

Kayttidé aina tyon
edellyttdmid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.

Noudattaa

Kiyttida aina tyon
edellyttamid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.

Noudattaa

Kayttidé aina tyon
edellyttdmid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.

Noudattaa
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tyoturvallisuusmaarayk
sid niin, ettd tyostd ei
seuraa vaaraa itselle

tai muille.

tyoturvallisuusmaarayk
sid niin, ettd tyostd ei
seuraa haittaa itselle

tai muille.

tyoturvallisuusmadrayk
sid niin, ettd tyostd ei
seuraa haittaa itselle,

muille tai

ympiristolle.
Yhteiset painotukset
Kestivi kehitys Lajittelee jitteet Lajittelee jitteet Lajittelee jitteet
toimipaikan ohjeiden ja | toimipaikan ohjeiden ja | toimipaikan ohjeiden ja
kestdavin kehityksen kestdavin kehityksen kestdavin kehityksen
periaatteiden periaatteiden periaatteiden
mukaisesti. mukaisesti. Osaa mukaisesti. Y mmaértiaa
suunnitella tyonsi niin, |hitsaustyon
ettd valttiaa kokonaistaloudellisuute
materiaalien (teriksen, | en vaikuttavat tekijit ja
suojakaasun, tekee tyon
hitsauslangan) turhaa | taloudellisesti.
kulutusta.
TyoOsuojelusta ja Tunnistaa tuli- ja Tunnistaa tuli- ja Osaa ja noudattaa
terveydestd metallitdiden vaarat ja | metallitdiden vaarat ja | tuli- ja metallitdiden
huolehtiminen osaa suojautua niiltd. |terveyshaitat ja osaa |tyosuojeluméiariyksii

Vilttia toistuvia
ergonomisesti
haitallisia tyovaiheita
(melu, tdrind,
lampdvaihtelut, veto,

vidrit tydasennot).

suojautua niilté ja
torjua niitd. Huomio
ergonomian
valitessaan
tydasentoja, tyotilaa ja

tyovilineiti.

ja -ohjeita ja tyossiin.
Tunnistaa tuli- ja
metallitdiden vaarat ja
terveyshaitat ja osaa
suojautua niiltd ja
torjua niiti.
Suunnittelee ja
ennakoi tyonsi niin,
ettd vaaratilanteita tai
haittoja ei synny
itselle, muille tai

ympiristolle.
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Ymmértidé ergonomia
merkityksen omalle
hyvinvoinnilleen ja
suunnittelee itselleen
ergonomisesti
terveellisen

tyoympériston.

Esimerkit

MIG -hitsauksen ndyton voi toteuttaa esim. huolto- tai autokorikorjaamossa, oppilaitoksen

tyosalissa tai muussa tyopaikassa jossa on nidyton edellyttimat tyovilineet ja materiaalit.

Yksilollistimisessd voidaan tdmidn ndyton kohdalla esim.

- poistaa tyOpisteen ja hitsauskoneen / tyokalujen kidyttokuntoon saattaminen

- osittaa tyoskentely, esim. hitsaustyon suorittamiseen

Talloin on muistettava, ettd ndyton yksilollistaminen edellyttdd opiskelijan mukauttamista ko.
opintokokonaisuudessa ja mukautettua arviointia. Mukautettuun arviointiin katsotaan kuuluvaksi
mukautetun  arvosanan  lisdksi  sanallinen  arviointi  osaamisesta.(Kokeméienjokilaakson

ammattiopiston niyttdaineisto)
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NAYTTOSUUNNITELMA
Osanéytto opintokokonaisuudesta

Tutkinnon yhteiset ammatilliset opinnot

Autoalan perustaidot 20 ov

4.2 Rengastyén naytto

Valmistele Pyo6ran Renkaan Pyo6ran Pyéran
vat tyot irrotus vaihtotyd tasapainotus asennus
autosta autoon

Tydpisteiden, koneiden
ja ty6kalujen jarjestelyt
tyon jalkeen

Tédmin osaniyton keskeinen osaaminen on perushuoltotyo.

Néytossi suoritettavat tyot

Valmistelevat tyot

- pyoOrdn mutterien tai ruuvien kiristysmomenttien, rengaspaineiden, auton nostokohtien ja autoon
soveltuvien pyorien selvittiminen auton rekisteriotteen avulla tietojédrjestelmasti
- ndytossd tarvittavien tyokalujen, vilineiden, suojavilineiden ja koneiden valinta sekd kunnon

tarkistaminen
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Pyorén irrotus autosta

- auton nostaminen ja/tai akselin keventiminen

- renkaan irrotus autosta (huomioiden mahdolliset polykapseli, lukkomutterit, mutterien tai ruuvien
pyorimissuunnat)

- pyordn mutterien tai ruuvien kunnon tarkistaminen

- vanteen ja renkaan silmidméérdinen kunnon tarkistaminen ja puhdistus

Rengastyo

- vanhojen tasapainotuspainojen irrotus

- ilman poisto renkaasta

- vanhan renkaan irrotus vanteelta rengaskoneen avulla

- uuden renkaan asennus vanteelle (huomioiden pydrimissuunta)

- ilman tdytto renkaaseen

Tasapainotustyo

- pyOrén asennus tasapainotuskoneeseen
- vanne- ja rengaskokojen méidrittely tasapainotuskoneeseen
- pyOrin tasapainotus

- pyOrin irrotus tasapainotuskoneesta

Pyorin asennus autoon

- pyoridn mutterien tai ruuvien puhdistus ja voitelu

- pyOrén kiinnitys autoon

- auton ja/tai akselin laskeminen

Tyopisteiden ja koneiden jarjestelyt tyon jalkeen

- ndytOssd tarvittujen tyokalujen, vilineiden, suojavilineiden ja koneiden sekéd tyOpisteiden siivous

ja vieminen omille paikoilleen

- tyOpisteiden ja —kohteen saattaminen luovutuskuntoon
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Nayttoympiristo

Tyo tehdidin itsendisend suorituksena tydohjeiden mukaisesti.

Toimipaikassa on tyoohjeet, tydbhon soveltuvat nostimet ja tyokalut, rengaskone ja tasapainotuskone

sekd tyOssi tarvittavat henkilokohtaiset suojavilineet.

Niyton toteutus

3. Perehdytys:

- Tdmidn ndyttosuunnitelman yksityiskohtainen késittely ja yksityiskohdista sopiminen
kirjallisesti

- Lisni: opiskelija ja opettaja

- Arviointi: kriteeriston selvittiminen esimerkkien ja kysymysten avulla

Niayttokohtaisesti sovitaan ennalta ja kirjataan:
- Niyton kesto: Valmistelevista toistd niiden tyonjélkeisen jirjestelyyn
- Ohjauksen sallittu miadrd hyviaksytyssd ndaytossi

- Arvioijat ja heidédn ldsndolonsa:

4. Varsinainen niyton toteutus:

Ennen nayttoi:

- Ei ennakkotehtidvia

NayttOpaivani:

- Aamulla sovitusti paikalla ja ndyttoaineisto mukana
- Kesto on tyopaikan mukainen ja on jo tarkentunut perehdytyksessi

- Vaatetus on tyoturvallisuuslain mukainen
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3. Arviointi:

- Suoritetaan arviointikeskusteluna, jossa ndyttdéd arvioivat opiskelija ja opettaja. Arviointi
suoritetaan arviointikriteeristoon perustuen. Nédyton arvioinnin aloittaa opiskelija ja hénen
jalkeensd suoritusta arvioi opettaja, joka antaa ndytolle arvosanan.

- Arviointikeskustelu suoritetaan ndyttosuorituksen péétyttyé tai ensitilassa

Opiskelijalta kysyttiviit tiedot

Varmistetaan ennen ndyttod, ettei opiskelijalla ole mitdén esteitd suorittaa ndytossd vaadittavaa
tyotehtdviad, esimerkiksi lukihdirio, allergiat, sairaus, joka voi aiheuttaa vaaratilanteen tms. Mikali

on tarve, varmistetaan myos henkilollisyys.

Néyton arviointi

Tamin opintokokonaisuuden arvioinnin kohteet ilmenevét seuraavassa taulukossa. Arviointikriteerit

on kuvattu kolmiportaisesti arviointitaulukossa.

Arviointi toteutetaan viisiportaisesti. Saadakseen K5:n opiskelijan on saavutettava ldhes kaikki
kiitettdvén tason arviointikriteerit. Saadakseen H3:n opiskelijan on saavutettava kaikki hyvin tason
arviointikriteerit. Saadakseen arvosanakseen T1:n opiskelijan on saavutettava kaikki tyydyttdvin
tason arviointikriteerit.

Jos opiskelijan osaaminen ylittdd selvasti H3:n osaamistason, sopivat arviointiin osallistujat
yhteisen keskustelun pohjalta sen, milld perusteilla arvosanaksi voidaan médrittada H4. Padtoksen
lopullisesta arvosanasta tekevit opettaja ja tydelimén edustaja (jos tydelimindyttd) huomioiden
opiskelijan itsearvioinnin.

Jos opiskelijan osaaminen ylittd4 selvisti T1:n osaamistason, sopivat arviointiin osallistujat yhteisen
keskustelun pohjalta sen, milléd perusteilla arvosanaksi voidaan médrittad T2. Pidtoksen lopullisesta
arvosanasta tekevit opettaja ja tyoelimin edustaja (jos tydeldméndyttd) huomioiden opiskelijan
itsearvioinnin.

Jos nidyttd ei ole hyviksytysti suoritettu, opiskelija sopii ohjaavan opettajansa kanssa uuden
ndyttdajankohdan. Ohjaava opettaja mdidirittelee lisdohjauksen tarpeen yhdessd opiskelijan ja
mahdollisesti tydeldmidn edustajan kanssa. Opiskeljjalla on myos oikeus pyytdd arvioinnin
oikaisemista ensin arviointiin osallistuneilta, mikéli yhteisymmaérrykseen ei pédstd, sen jdlkeen
rehtorilta, joka antaa mahdollisesti tarvittavat ohjeet Kkirjallisen valituksen laatimiseksi

Ammattiosaamisen toimikunnalle.



Rengastyon niytto (nédytto autoalan perustaidot 20 ov)

Prosessin hallinta

tyoohjeisiin tutustuminen ja ty0ssi tarvittavien tietojen

haku

e tyovilineiden valinta ja kidyttokuntoon saattaminen
¢ rengastdiden tekeminen oikeassa tyojarjestyksessd

e tyopisteiden ja tydvilineiden jdrjestelyt tyon jdlkeen

Tyotehtivian hallinta ® tyoohjeiden oikea tulkinta ja toteutus
® nostimien ja kdsityokalujen kiytto
¢ rengaskoneen kiytto
e tasapainotuskoneen kaytto
Tyon perustana olevan tiedon ® oman tyon suunnittelu
hallinta ® rengasmaidrdykset ja -sanasto
Tyoturvallisuuden hallinta ® oman ja ympdriston tyoturvallisuus

¢ henkilokohtaisten suojainten kadytto

Kaikille aloille yhteinen

ydinosaaminen

e oppimistaidot

Néyton arviointikriteeristo

Arvioinnin kohteet TYYDYTTAVA 1 HYVA 3 KIITETTAVA 5
Opiskelija Opiskelija Opiskelija
Tyoprosessin hallinta | OSAA OSAA OSAA
TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN
AVULLA AVULLA PAAOSIN |AVULLA
OHJATUSTL OMATOIMISESTI: |ITSENAISESTI:
Tyoohjeisiin Hakea tyossi Hakea tyoOssi Valita ja perustella
tutustuminen ja tiedon | ehdottomasti tarvittavat tiedot tiedon hakuun

haku

tarvittavat tiedot

yhdesti ldhteesta.

parhaiten sopivan
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Tyovilineiden valinta
ja kdyttokuntoon

saattaminen

Pyorin vaihtotyo

yhdesti ldhteesta.

Tehda tyot niihin
osoitetuilla
tyovilineilld. Saattaa
tyoOpisteet, rengas- ja
tasapainotuskoneen
sekd tyOssi tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon.
Huomioida
keskeisempid tyossd
ilmenevii

tyoturvallisuusriskeja

Nostaa ja/tai keventii
auton akselin niin, etti
renkaanvaihtotyo
voidaan tehdd
turvallisesti. Irrottaa
ja asentaa pyorian
autoon niin, ettd auto
on
liikenneturvallinen.
Huomioida

ajoturvallisuutta

Valita tyohon hyvin
soveltuvat tyovilineet.
Saattaa tyopisteet,
rengas- ja
tasapainotuskoneen
seki tyOssi tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon.
Huomioida tyossa
ilmenevid

tyoturvallisuusriskejé

Suorittaa pyorin
irrotus ja asennustyon
autoon niin, ettd auto
on
liikenneturvallinen.
Kiyttida vaihtotyohon
hakemiaan tietoja
oikein. Kiristida
pyorin oikeassa
jarjestyksessi oikeaan

momenttiin.

lihteen ja hakea
kaikki tyossi

tarvittavat tiedot.

Valita tyohon
parhaiten soveltuvat
tyovilineet ja
perustella valintansa.
Saattaa tyopisteet,
rengas- ja
tasapainotuskoneen
sekd tyOssd tarvittavat
tyokalut
kiyttokuntoon.
Osoittaa erityisti
ennakointikykyi
tyoturvallisuudessa
sekd aineiden ja
vilineiden
hakemisessa ja

tiydentimisessa.

Suorittaa ripeén ja
moitteettoman pyorin
vaihtotyon. Selvésti
ennakoida tulevat
tyovaiheet ja ne ovat
perusteltuja ja
kokonaisvaltaisia.
Havaita, informoida ja
esittii
kunnostusehdotukset

renkaassa, vanteessa,
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Renkaan vaihtotyo

Pyorén tasapainotustyo

vaarantavat viat
renkaassa, vanteessa ja

pyorin kiinnityksessa.

Irrottaa vanhan
renkaan ja asentaa
uuden vanteelle niin,
ettd renkaaseen tai
vanteeseen ei tule
vauriota, joiden takia

ne taytyy uusia.

Asettaa oikeat

vannekoot

tasapainotuskoneeseen.

Suorittaa
tasapainotustyon
(pyOrén kiinnitys
koneeseen, painojen
asennus koneen
ilmoittamiin kohtiin,
pyorén irrotus
koneesta) niin, ettid

pyord on asetuksen

mukaisessa kunnossa.

Huomioida renkaassa,
vanteessa,
muttereissa/ruuveissa
olevat virheet ja

kertoo niista.

Huomioida ja kertoa
renkaassa, vanteessa
sekd venttiilissd olevat
viat ja
pyorimissuunnan
ennen renkaan
vaihtotyon
aloittamista. Tehdi
renkaan vaihtotyon
niin, ettd tyo on
asiakkaan ja

asetusten hyviksymai.

Asettaa oikeat
vannekoot
tasapainotuskoneeseen.
Suorittaa
tasapainotustyon niin,
ettd turhia
tasapainotuspainoja ei
ole kiytetty. Pyord on
tasapainotuksen jalkeen
asetuksen mukainen
ja tarkasti

tasapainossa.

venttiilissd ja
muttereissa/ruuveissa
havaitsemiinsa

puutteisiin.

Suorittaa ripeén ja
moitteettoman
renkaan vaihtotyon.
Puhdistaa ja voidella
tarvittavat kohteet niin,
ettd rengastyo ja
seuraava
renkaanvaihtoty ovat

sujuvia.

Suorittaa ripeén ja
moitteettoman
tasapainotustyon.
Asettaa oikeat
vannekoot
tasapainotuskoneeseen.
Puhdistaa renkaan ja
vanteen
epdpuhtauksista niin,
ettd turhia
tasapainotuspainoja ei
kiytetd. Tarkastaa
pyorin staattisen

héiriot ja huomioida
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Tydpisteiden ja -

vilineiden jarjestelyt

Jarjestai tyopisteet ja
kayttiméansa, tyokalut
ja koneet sovituille
paikoille. Havaita ja
kertoa vioista, jotka
estdvit seuraavan

rengastyon turvallisen

Jarjestid tyopisteet ja
kayttimansa tyokalut ja
koneet sovituille
paikoille. Havaita ja
kertoa vioista /
puutteista, jotka

vaikeuttavat seuraavan

ne tasapainotustyossa.

Jarjestia
tyoskentelytilat,
kayttimansa tyokalut ja
koneet tyonteon jidlkeen
sekd taydentia
havaitsemansa

puutteet . Havaita,

tekemisen. rengastyon tekemistd. | informoida ja esittai
kunnostusehdotukset
havaittuihin
suojaviline-, laite- ja
tyokaluvikoihin ja
puutteisiin.
Tyotehtivian hallinta | OSAA OSAA OSAA
TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN TYOOHJEIDEN
AVULLA AVULLA PAAOSIN |AVULLA
OHJATUSTL OMATOIMISESTI: |ITSENAISESTI:
Tyo6vilineet Kiyttdd yhti nostinta | Kéyttidd yhta tyohon Perustellusti valita

niin, ettd auton/akselin
nosto suoritetaan
turvallisesti. Kayttaa
renkaanvaihtotyokaluja
, renkaanvaihto- ja
tasapainotuskonetta ja
kykenee saattamaan
em. tyot padatokseen.
Saitai rengas- ja
tasapainotuskoneen
niin, ettd tyot voidaan

suorittaa. Tehdi tyot

hyvin soveltuvaa
nostinta niin, etti
auton/akselin nosto
suoritetaan
turvallisesti. Valita
renkaanvaihtotyhon
soveltuvat tyovilineet.
Kayttia yhtd
tyovaiheisiin hyvin
soveltuvaa tyokalua.
Saatia ja testata

rengas- ja

tyohon parhaiten
soveltuvat nostimet,
tyokalut ja koneet.
Tarkistaa, saitii ja
kiyttiaa tyohon
valitsemiaan
tyovilineitd ja
hyodyntai niita
parhaalla
mahdollisella tavalla.
Tunnistaa tyokalujen

ja koneiden oikeaan ja
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TyOomenetelmat

niin, ettd tyokalut ja
koneet eivit vaurioidu

vidrdn kiyton johdosta.

Tyon eri tyovaiheet
niin, ettd kykenee
saattamaan tyon

paitokseen

tasapainotuskoneen
niin, ettéd tyot voidaan
suorittaa. Havaita
tyovilineiden viat,
jotka vaikuttavat sen

toimintatarkkuuteen.

Tehdai tyosuorituksen
yhdellé tyovaiheeseen
sopivalla
tyomenetelmalla.
Sopeutua
tyoskentelynsa
muuttuviin

olosuhteisiin..

tarkkaan toimintaan
vaikuttavat
viat/hiiriot ja informoi
niistd seki esittdd
korjausehdotuksen.
Osaa huoltaa

kiyttdméansi vilineet.

Eri tyomenetelmia ja
valita tyon eri
vaiheisiin parhaiten
sopivat menetelmiit.
Olosuhteiden
muuttuminen ei

héiritse tyoskentelyi.

Tyon perustana

olevan tiedon hallinta

Oman tyon suunnittelu

Rengasmadridykset ja -

sanasto

Toimii ohjatulla

tavalla tyopisteissa.

Kysyy, mikili ei
tunnista ja/tai ei tieda
asentamansa renkaan ja
vanteen merkintoji.
Tarkistaa ohjattuna
rengas- ja
vannemerkintdjen
avulla pyorian

sopivuuden autoon

Toimii ohjeiden avulla
lidhes itsenéiisesti eri

tyovaiheissa.

Tietdd rengassanastoa
ja -maérayksii niin,
ettd osaa varmistaa
pyorin sopivuuden
autoon itsendisesti
rekisteriotteeseen
vertaamalla. Tietda
rengas- ja

tasapainotuskoneen

Vastaa itseniisesti
omasta
tyosuorituksestaan eri

tyovaiheissa.

Tietai asetuksen
madritelmén
pyoriakoon
muuttamiseksi ja osaa
perustella voiko
kyseistd pyordd asentaa
autoon. Tietéié erilaiset
tyohon soveltuvat

tyokalut ja koneet ja
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sekd sddtad rengas- ja
tasapainotuskoneen

tyohon sopivaksi.

toimintaperiaatteen.

niiden
toimintaperiaatteet.
Tietdd tyohon liittyvien
tarkistus-, huolto- ja
saatotoiden periaatteet
ja niiden vaikutuksen
tyon tekemiseen ja

laatuun.

Tyoturvallisuuden

hallinta

Kiyttai aina tyon
edellyttdmid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.
Tarkistaa ohjatusti
nostimien ja koneiden
suojavarusteiden
kunnon ja toiminnan
ennen tyon
aloittamista.
Noudattaa
tyoturvallisuusmairay
ksii niin, ettd tyosti ei
seuraa vaaraa itselle
tai muille. Tunnistaa
tyokalujen ja koneiden
vaaralliset viat ja

kertoo niisti.

Kiyttai aina tyon
edellyttimid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.
Tarkistaa ohjeen
avulla itsendisesti
nostimien ja koneiden
suojavarusteiden
kunnon ja toiminnan
ennen tyon
aloittamista.
Noudattaa
tyoturvallisuusmairay
ksii niin, ettd tyOstd ei
seuraa haittaa itselle
tai muille. Tunnistaa
tyokalujen ja koneiden
virheellisen toiminnan
ja kertoo niisti.
Huomio ergonomian
tyoasentoja

valitessaan.

Kiyttai aina tyon
edellyttdmid
henkilokohtaisia
suojavilineiti.
Tarkistaa itseniisesti
nostimien ja koneiden
suojavarusteiden
kunnon ja toiminnan
ennen tyon
aloittamista.
Noudattaa
tyoturvallisuusmairay
ksiii ja —ohjeita niin,
ettd tyostd el seuraa
haittaa itselle, muille
tai ympiristolle.
Ymmartid ergonomia
merkityksen omalle
hyvinvoinnilleen ja

huomioi ne tydssain.
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Kaikille aloille
yhteinen Haluaa oppia yhden | Haluaa oppia useiden |Haluaa kehittié
ydinosaaminen tyohon soveltuvan erilaisten tyohon itseddn
tyovilineen ja koneen |soveltuvien kokonaisvaltaisesti ja
Oppimistaidot peruskiiyton. Kertoo |tyovilineiden ja oppia tyotapojen, -
suorituksestaan tyon koneiden kéyton. vélineiden ja koneiden
jilkeen. Kiyttia Arvioi suoritustaan toimintaperiaatteet ja
padsdantoisesti yhta tyon jilkeen. Osaa soveltavan kiyton.
tiedonhakulihdetta. | kiyttad useampia Osaa arvioida omaa
tiedonhakuléhteité. oppimistaan ja
osaamistaan seki
tyotddn tyosuorituksen
aikana. Osaa hankkia
tietoja eri lihteisti ja
jasentid ja arvioida
niiti. Osaa soveltaa
aiemmin opittua
muuttuvissa tilanteissa
ja arvioida
suoritustaan tyon
kuluessa.
Esimerkit

Rengastyon nidyton voi toteuttaa esim. huolto- tai autokorjaamossa, oppilaitoksen tyosalissa tai

muussa tyopaikassa jossa on nidyton edellyttimit tyovilineet ja materiaalit.

Yksilollistimisessd voidaan tdmédn ndyton kohdalla esim.

- poistaa tyovélineiden valinta ja kdyttokuntoon saattaminen

- osittaa tydskentely, esim. renkaan vaihtotyohon
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Tdlloin on muistettava, ettd ndyton yksilollistaminen edellyttdd opiskelijan mukauttamista ko.
opintokokonaisuudessa ja mukautettua arviointia. Mukautettuun arviointiin katsotaan kuuluvaksi
mukautetun arvosanan lisdksi sanallinen arviointi osaamisesta. (Kokemienjokilaakson

ammattiopiston niyttdaineisto)
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5. Pohdintaa

Syksylld 2005 alkoi Opetusalan ja Educa-instituutti Oy:n jarjestima koulutus aiheesta nédyttojen
kehittiminen ammatillisessa peruskoulutuksessa. Prosessimaisena monimuoto-opiskeluna
toteutetussa koulutuksessa osallistujat valmentautuivat ammattiosaamisen niyttdjen suunnitteluun,
organisointiin, toteutukseen ja arviointiin.

Koulutus alkoi samaan aikaan kuin tyoni Kokeméen Jokilaakson Ammattioppilaitoksessa. Projektin
alkuvaiheessa tehtidvikseni tuli pohtia tydeldméldhtoisti ajattelua osaston omissa
ryhmépalavereissa. Vuonna 2006 aloittavan ryhmén ohjaajana osallistuin aktiivisesti oppilaille
ensimmaiisend vuonna tulevan kahden ndyton suunnitteluun ja miettimiseen. Uuden
opetussuunnitelman ja nayttéjen kdyttoonotto sattui oman tyoni ja tyossad kehittymisen kannalta
hyviin aikaan. En ollut vield tidysin sisdistanyt vanhan opintosuunnitelman aiheita vuodessa kun jo
padsin miettiméddn uutta.

Opiskelijan perehdyttiminen nédytt6ihin ja niiden sisdltoihin on erityisen tdrkedd avoimen
vuorovaikutuksen saamiseksi ndyton arviointikeskustelussa. Naytot on ymmarrettavi
oppimistilanteena, joissa edelleen harjaannutaan sithen ammatilliseen osaamiseen, jota ollaan
opiskelemassa. Ndyttojen avulla seurataan opiskelijan edistymisti ja ammatillista kasvua.
Alkuvuodesta 2007 pddsimme toteuttamaan ensimméiset ammattiosaamisen niytot auto-osastolla.
Naytot toteutettiin oppilaitosndyttona eli paikalla ei ollut tyoeldamin edustajaa. Rengastyon-naytolld
oli hyvi hetki aloittaa, koska keviin kuluessa ndyttoon sopivia tyokohteita voisi saada helpommin.
Ensimmaiseksi ongelmakohdaksi muodostui oppilaiden perehtyminen nédyttomateriaaliin, sithen ei
oltu valmistauduttu opettajan toivomalla tavalla. Asia korjattiin pitdmallé kaikille oppilaille
ndyttdaineistosta kirjallinen koe. Nayttokohteita, siis autoja joissa olisi renkaiden uusimistoiti, ei
etukiteen ennakoimisesta huolimatta ollutkaan riittdvasti. Autohajottamolta pyydettiin kuorma-
auton vaihtolavallinen renkaita, joita voitiin kiyttdd hyvéksi soveltuvassa ndytdssd. Suurin osa
ensimmaisen luokan rengastyondytoistd saatiin suoritettua soveltamalla ja kokeilemalla erilaisia
menetelmid. Ensimmaiseen opiskeluvuoteen kuuluva toinen ndyttd, mig-hitsaus, jddnee osalta
oppilaista toisen luokan syksyyn. Tamin projektin tuoma kokemus on osittanut, ettd on varattava
huomattavasti enemmin aikaa niyttdjen suorittamiseen. Kuten muussakin toisen asteen

koulutuksessa, on my0s niytdissd mukautettu arvostelu tarpeen.
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Liitteet:

Liite 1 AUTOALAN PERUSTUTKINNON AMMATILLISET OPINNOT

AUTOALAN PERUSTUTKINNON AMMATILLISET OPINNOT 90 OV

Tutkinnon yhteiset ammatilliset opinnot 20 ov

Autoalan perustaidot 20 ov

Koulutusohjelmittain eriytyvit opinnot 70 ov

Autotekniikan koulutusohjelma
Huoltotekniikka 20 ov
Diagnostiikka 20 ov

Valinnaiset ammatilliset opinnot, 10 ov

Moottorin korjaus 5 ov

Autokorinty6t 5 ov

Valinnaiset opinnot kaikissa koulutusohjelmissa, 20 ov

Muut valinnaiset opinnot 20 ov

- korjaamon asiakastyot 5 ov

- auton sidhkovarusteet 2 ov

- kuorma-auton jarrut ja huolto 3 ov

- korjaustekniikka 10 ov

- raskaan kaluston korjaustekniikkaa 10 ov
- maalauksen pohjustustyot 10 ov

- autosdhko- ja elektroniikkatyot 10 ov

3.1 Opintokokonaisuuksissa nédytettavi osaaminen




Tutkinnon yhteiset ammatilliset opinnot

AUTOALAN PERUSTAIDOT 20 ov
- MIG-hitsaustyo

- Rengastyo

- Oppimistaidot

- Kestivi kehitys

- Tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen

Koulutusohjelmittain eriytyvit ammatilliset opinnot

HUOLTOTEKNIIKKA 20 ov

- Miéréaikaishuoltotyd

- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot
- Yhteistyotaidot

- Teknologian ja tietotekniikan hyodyntdminen

DIAGNOSTIIKKA 20 ov

- Sdhkojdrjestelmén vianhaku
- Oppimistaidot

- Ongelmaratkaisutaidot

- Kansainvilisyys

- Teknologian ja tietotekniikan hyddyntdminen

Valinnaiset opinnot

MOOTTORIN KORJAUS 5 ov
- Jakopidin huoltotyo

- Teknologian ja tietotekniikan hyodyntdminen

AUTOKORINTYOT 5 ov
- Korroosiovaurion korjaus
- Kestiavi kehitys

- Tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen

Muut valinnaiset opinnot 20 ov

KORJAAMON ASIAKASTYOT 5 ov

- Asiakastyo

- Tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen
- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot

- Yhteistyotaidot

- Eettiset ja esteettiset taidot

- Yrittdjyys

- Laadukas ja asiakasldhtéinen toiminta

- Kuluttajaosaaminen

KUORMA-AUTON HUOLTO JA JARRUT 3 ov

- Paineilmajarrujen korjaus




AUTON SAHKOVARUSTEET 2 ov
- Sdhkojdrjestelmén vianhaku

- Oppimistaidot

- Ongelmaratkaisutaidot

- Kansainvilisyys

- Teknologian ja tietotekniikan hyddyntiminen

KORJAUSTEKNIIKKA 10 ov

- Huoltokorjaamon tyopdiva

- Tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen
- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot

- Yhteistyotaidot

- Eettiset ja esteettiset taidot

- Yrittdjyys

- Laadukas ja asiakasldht6inen toiminta

- Kuluttajaosaaminen

RASKAAN KALUSTON
KORJAUSTEKNIIKKA 10 ov

- Raskaan kaluston korjaamon tyopdiva

- TyoOsuojelusta ja terveydestd huolehtiminen
- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot

- Yhteistyotaidot

- Eettiset ja esteettiset taidot

- Yrittdjyys

- Laadukas ja asiakasldht6inen toiminta

- Kuluttajaosaaminen

MAALAUKSEN POHJUSTUSTYOT 10 ov
- Kori- ja maalauskorjaamon tyopdiva

- Tyosuojelusta ja terveydestd huolehtiminen

- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot

- Yhteistyotaidot

- Eettiset ja esteettiset taidot

- Yrittdjyys

- Laadukas ja asiakasldht6inen toiminta

- Kuluttajaosaaminen

AUTOSAHKO- JA
ELEKTRONIIKKATYOT 10 ov

- Autosdhkokorjaamon tyopdivi

- TyoOsuojelusta ja terveydestd huolehtiminen
- Vuorovaikutus- ja viestintitaidot

- Yhteistyotaidot

- Eettiset ja esteettiset taidot

- Yrittdjyys

- Laadukas ja asiakasldhtéinen toiminta

- Kuluttajaosaaminen




