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THVISTELMA

Tyon aiheena oli Stora Enso Packagingin Lahden ja Heinolan tehtaiden jatehuolto-
selvitys. Tavoitteena oli kartoittaa jatteen aiheuttajat, selvittdd mahdollisuudet

jatemadrien pienentdmiseksi sekd parantaa tehtaiden jatemaarien vertailukelpoisuutta.

Tehtaiden jatehuoltoa tutkittiin tyopisteisiin tutustumalla sek& lukuisten haastattelujen
avulla. Materiaalina kéytettiin Lassila & Tikanojan toimittamia tietoja tehtailta keréatyista
jatemadrista. Vastaavat tilastot tilattiin myds Paperinkerdys Oy:Ita seka Hy6typaperi
Oy:lta. Tutkimuksessa keskityttiin vuoteen 2004, mutta huomioitiin myods kehityssuunta

aiempien vuosien osalta.

Jatehuoltoselvitys osoitti, ettd jateméaérat tuotantoon verrattuna ovat hyvin
samansuuntaiset. Suurin poikkeus oli ongelmajate, jota syntyy Lahdessa huomattavasti
enemman, koska sielld tapahtuu kaikkien painolaattojen valmistus. Painolaattojen
valmistusprosessissa syntyy erittdin paljon ongelmajatetté ja tdma tulee huomioida
tilastoja vertailtaessa. Tyopisteisiin tutustuttaessa oli myds havaittavissa
huolimattomuutta lajittelussa. Parempiin tuloksiin padseminen tulevaisuudessa
edellyttadkin tyontekijoiden motivoimista lajittelun osalta. Hyotykéyttojatteen osalta
havaittiin, ettd sen maara kasvoi huomattavasti, kun Paperinkerdys Oy aloitti toimintansa
Stora Enso Packagingin pahvijatteen noutajana. Tadma johtui siitd, ettd nykyaan myos
paatylaput ja kaareet, jotka ennen suurilta osin silputtiin ja paalattiin, lajitellaan

kerdyspahviksi.
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ABSTRACT

This work was done for Stora Enso Packaging. The subject was Waste Management
Report for Lahti and Heinola Mills. In EMAS-report 2004, there were big differences
between the waste amounts in the Lahti and the Heinola mills. Target of this work was to
find out why is that and to make it easier to compare waste statistics between these mills.

Another intention was to see if something could be done to make waste amounts smaller.

It took many interviews and getting to know the processes before all the information
needed was gathered. Also waste amount statistics, which were given by waste

management corporation, were used.

The result was that main difference between mills came from hazardous waste. The
reason for that is the fact, that all printing plates are done in Lahti and that process
generates most of the hazardous waste. Difference between landfill wastes came from
sludge amounts. In Lahti those were not reported in statistics given by waste
management corporation. Another reason which is increasing landfill waste amounts is

carelessness. Lots of material which is not dumb waste was found from trash cans.

So to make it easier to compare statistics between these mills sludge amounts must be
added to statistics of Lahti mill. And to make sludge amounts smaller, Lahti should also
start to filtrate their washing waters of printing ink in the same way as it is done in
Heinola. The reason why hazardous waste amounts are so much bigger in Lahti should
be also mentioned for avoiding misunderstandings. To make landfill waste amount

smaller workers should be somehow more motivated to sort wastes.



ALKUSANAT

Tyon tekeminen on ollut haastava ja mielenkiintoinen kokemus. Sen tekeminen auttoi
ymmartdmaan yritysten jatehuoltoon liittyvid asioita ja ongelmia. Uskon myds, etté tasta
on ollut minulle hy6tyé tulevaisuutta ajatellen -toivottavasti myds Stora Enso

Packagingille.

Ensimmaiseksi haluaisin kiittd4 Leena Halista, joka paitsi toimi tyoni valvojana Stora
Enso Packagingin puolelta, antoi paljon ja karsivéllisesti hyvia neuvoja tyon
toteuttamiseen. Haluan myos kiittd4d Maarit Korhosta, joka valvoi ty6tdni Tampereen
ammattikorkeakoulun puolella. Koska tydn tulokset perustuvat pitkélti haastattelujen
tuloksiin, kiitettdvia henkil6ita on paljon. Mainittakoon ndisté Lahden tehtailta Jari
Nykopp ja Heinolasta Timo Hahl, jotka jaksoivat vastata useisiin kysymyksiini. Tyon
valmistumisesta kiitdn myos Lassila & Tikanojan tuotantopééllikkdé Hannes Penttil&da
seka Paperinkerdys Oy:n Petteri Paanasta, joilta sain paljon tietoa jatkokasittelyista seka
keratyisté jatemaadrista. Lopuksi vield kiitos kaikille muille, jotka ovat auttaneet minua

tyon aikana.
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1 JOHDANTO

Stora Enso Packagingin Lahden ja Heinolan tehtailla on tehty EMAS-
ymparistoselonteko, missé tehtaiden jatehuoltoselvitys on osa jokavuotista raportointia.
Ymparistoselonteon yhteydessa ilmeni suuria eroja Lahden ja Heinolan tehtaiden vélilla
vuonna 2004, kun kerétyt jatemaarat suhteutettiin tuotantomaariin. Taman tyon
ensisijaisena tarkoituksena on tutkia, mistd ndmé erot johtuvat, ja ndin yhdenmukaistaa

tehtaiden toimintatapoja ja parantaa tehtaiden jatehuollon tilastojen vertailtavuutta.

Vuoden 2004 ympéristoselonteossa mééritetddn myos jatehuollon tavoitetasot vuodelle
2006. Naille tasoille pd&dseminen edellyttad vield parannuksia tehtaiden jatehuollossa.
Jatteet jaetaan kolmeen jakeeseen, niité ovat hyotykaytto-, kaatopaikka- ja ongelmajate.
Tyo6n yhteydessa selvitetddn myds, mista ndma koostuvat ja missé suurin osa jatteista
syntyy. Taman tarkoitus on selvittaa jatemaarien pienentdmisen mahdollisuuksia seké
mahdollisuutta lisata hyotykayttojatteen maédrad pienentdmalla kaatopaikka- ja
ongelmajatteen osuutta. Tdmén avulla voitaisiin, ymparistotavoitteisiin paasyn lisaksi,

myo6s sééstéd jatehuollon kustannuksissa.

Tyon kuvaus

L&htotietoina tassa tyossa oli Lassila & Tikanojalta saatu jatehuoltoraportti, ks. Liite 1,
Lahden ja Heinolan tehtaiden tuottamista jatemaéarista. N&ité tietoja tutkimalla saatiin
yleiskésitys syntyvasté jatteestd. Tilastoista puuttui kuitenkin kerdyspahvin osuus ja se
pyydettiin Kerayspaperi Oy:It4, joka oli alkanut noutamaan kerdyspahvia vuoden 2004
lopulla. Tamén jélkeen oli vield pyydettava tilastot myos HyOtypaperi Oy:ltd, joka nouti
kerdyspahvin Heinolan tehtailta ennen kuin Kerdyspaperi Oy otti sen hoitaakseen.
Tilastojen tutkimisen ja analysoinnin jalkeen tutustuttiin eri prosesseihin niista
vastaavien henkildiden avulla, ja tamén liséksi kaikki jatepisteet Kierrettiin Iapi ja niiden
sisalto tarkastettiin. Aktiivinen yhteydenpito jatehuoltoyhtiohin sekd tehtaiden
vastuuhenkilGihin oli vélttamatonta tarpeellisten tietojen selvittamiseksi.
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Ty0ssa kaytetyt lyhenteet

Tehtaat:
AP1 Lahden aaltopahvitehdas 1
AP2 Lahden aaltopahvitehdas 2
AP3 Heinolan aaltopahvitehdas
Pikabox Piensarjojen ja erikoistuotteiden

tuotantoyksikko
Stanssiformu Muotti, jolla saadaan tuotteeseen tarvittavat

leikkaukset ja taivutukset

Kerdyspahvilaadut:
041 Ruskea pahvi
341 Paatylaput ja kééareet.
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2 JATEHUOLTO

Jatehuollon tarkoituksena on luonnonvarojen saasto ja ympariston suojeleminen.
Ympdristohaittoja aiheutuu itse jatteiden lisdksi my0s niiden kerdyksesta ja kuljetuksesta
seka mahdollisesti kasittelysta. Naista toimenpiteistd syntyvat paastot aiheuttavat veden,
maaperan ja ilman pilaantumista. Jatehuollon ensisijaisena pddmaérana onkin jatteen
synnyn ehkéiseminen. Pidattdytyminen tarpeettomien tuotteiden valmistuksesta tai
ostamisesta on jatteen synnyn ehkéisya parhaimmillaan. My6s tuotteen korjaaminen tai
vanhaan tyytyminen voidaan katsoa synnyn ehkaisemiseksi. Jos tdma ei ole mahdollista,
pyritddn estdmaan tuotteen muuttuminen jatteeksi uudelleenkéytén avulla. Tuote voidaan
kayttad uudelleen joko sen alkuperéisessa tarkoituksessa tai kokonaan uudessa
tarkoituksessa. Jos uudelleenkdyttd on mahdotonta, tuote kierratetddn materiaalina.
Viimeinen vaihtoehto hyddyntaa jatetta on sen polttaminen. Tastd saadaan energiaa
lampond, mutta tuotteeseen kéytetty tyo ja raaka-aine menetetddn. Osaa jatteista ei
kuitenkaan pystyta viela hyodyntdmaan mitenkaan, ja se joudutaan kasaamaan
kaatopaikoille. /19, s. 142-143; 21, s. 88-92/

Vaikka uudelleenkéyton ja kierratyksen ajatusmalli tuntuu jarkevélta ja toimivalta, se ei
aina sitd valttamatta ole. Luonnonvarojen ja jatteen vahentdmisen kannalta tdima on
varmasti oikea tapa toimia, mutta on huomioitava, ettd ihmisill4& on myds taloudellisia,
poliittisia ja organisatorisia intressejd. Jateméaarien véhentdminen ei siis ole esimerkiksi
jatteenkaésittelylaitosten etu. Jatemadria véhentavat prosessit saattavat olla kalliita
kertasijoituksia, vaikka ne pitkalla tdhtdimella voisivatkin tuottaa voittoa. Tastéa syysta
kuluttajilla on suuri vaikutus jatehuollon tulevaisuuteen. Jos halpa tuote kdy kaupaksi
paremmin kuin hieman kalliimpi ja ymparistoystavallisempi, sitd myos kannattaa
valmistaa. Ympaéristoverot vaikuttavat myds suuresti jatehuollon tulevaisuuteen. /16, s.
78-81/

Yrityksen kannalta jatteiden uudelleenkayton ja kierratyksen tarkoituksena on
kilpailukyvyn parantaminen. Jateméaéarien pienentamisen avulla séastetadn myos
materiaalikustannuksissa seka jatehuollon kustannuksissa. Hyva jatehuolto parantaa
kilpailukykyd, kun sitd kdytetddn, markkinoinnin avulla, luomaan kuvaa

ymparistoystavallisestd ja vastuunsa kantavasta yrityksestad. Hyvén jatehuollon avulla
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saavutetaan jatteiden maaran vahentamiselle asetetut hallinnolliset tavoitteet seka

Tuotteen elinkaaren kokonaisvaltainen tarkastelu on erittéin tarkedd, kun yritys lahtee
uudistamaan jatehuoltoaan. Mahdollisuus hyddyntaa tuotetta materiaalina tai energiana
elinkaarensa lopulla on mydés hyvén tuotesuunnittelun saavutus. Toisaalta hyva
tuotesuunnittelu myds vahentaa jatteen syntymisté valmistusprosessin aikana. /12/ Stora
Enso Packagingin osalta tuotteen elinkaariajattelu on huomioitu EMAS raportin
ymparistondkokulmassa. Siind sanotaan, ettd “tuotteen elinkaaren huomioonottaminen

ohjaa ymparistdasioidemme hoitoa ja luo toiminnallemme kehykset”. /14/

Uuden tekniikan, eli niin sanotun BAT (Best Available Techniques) -tekniikan, vaikutus
on my06s merkittava. Tekniikan uudistus tarkoittaa usein kulutettavan materiaalin tarpeen
pienenemistd valmistettavaa tuotetonnia kohden. Tama johtaa luonnollisesti myos
jatemadrén pienentymiseen. Uusi tekniikka voi tarkoittaa prosessin uusimisen liséksi
myos kierratysjarjestelméaa tai jatteenpuhdistuslaitteistoa. Kierratysjarjestelmalla osa
jatteestd voidaan uusiokdyttdd omalla tehtaalla tai myyda toiselle tehtaalle raaka-
aineeksi. Jatteenpuhdistuslaitteistolla taas voidaan esimerkiksi kasitella ongelmajatteet ja
sééstaa nain jatehuollon kustannuksissa. Kustannuserot eri jatelajien vélill& ovat suuria
juuri siita syysta, etta saataisiin yritykset valitsemaan ymparistoystavallisempia

tuotantotapoja. /13/

Yritysten jatteet voidaan jakaa karkeasti kolmeen lajiin; hyotykayttojatteeseen,
kaatopaikkajatteeseen ja ongelmajatteeseen. Hyotykayttojatteeksi luetaan jate, joka
voidaan kayttaa uudelleen tai hyodyntad materiaalina tai energiana. Sen aiheuttama haitta
ympéristolle katsotaan my0s hyvin alhaiseksi. Kaatopaikkajatetta on puolestaan sellainen
jate jota ei kierréteté ja joka sijoitetaan lopullisesti kaatopaikalle. Kaatopaikkajatteen
kustannukset ovat selvésti suuremmat kuin hyotykayttojatteelld. Kustannuksiltaan suurin
ja ympadristolle haitallisin on ongelmajate. Ongelmajate joudutaan kasittelemadn, jotta
siitd ei aiheutuisi vaaraa terveydella tai ympéristolle. Tdman vuoksi siitd koituvat

kustannuksetkin ovat suuret. /14/



Mikko Saalasti TUTKINTOTYO 10 (37)

2.1 Lainsaadannon asettamat vaatimukset

Jatelain padmadrana on edistéda luonnonvarojen jarkevaa kayttoa ja siten tukea kestavaa
kehitystéd. Tarked kohta laissa on myds maarays siita, etté jate on ensin pyrittava

hyddyntdmaan materiaalina ja vasta sen jalkeen energiana. /9/

Vaikka hyvalla jatehuollolla pystytdénkin sdéstamaan pitkalla aikavalilla huomattavia
rahasummia, on muistettava, etta sen toteuttaminen ei aina ole halpaa. Uudet prosessit ja
ymparistonhallintajarjestelmien kdyttdonotto seka toteuttaminen voivat olla hyvinkin
kalliita. T&sté syysta sen toteutumista pitad valvoa myds lakien avulla.

Jatelain mukaisesti jatteen haltijan tulee jarjestaa jatehuolto. Yrityksen tehtavéna on siis
jatteiden kerayksen liséksi lajittelu, kuljetuksen jarjestaminen ja mahdollinen
valivarastointi. Yrityksen velvollisuutena on myds varmistaa, etté jatteiden
vastaanottajalla on asianmukaiset luvat. Jatelaki sanoo my®ds, ettd kaikessa toiminnassa
on mahdollisuuksien mukaan huolehdittava siita, etté jatetta syntyy mahdollisimman
vahéan. Jos jatteitd toimitetaan ulkomaille, tulee yrityksen noudattaa EY:n
jatesiirtoasetuksen maarayksia. /10/

Jateasetuksessa (22.12.1993/1930) on myds méaaritelty kaikki ongelmajétteet. Siinéd on
myds méaaratty, ettéd alueellinen ympéristokeskus voi yksittdistapauksissa paattaa, etteivat
tietyt listan jatteet ole ongelmajatettd. Tama kuitenkin edellyttda haltijaa osoittamaan
luotettavasti, ettd kyseisella jatteelld ei ole mitddn ongelmajéatteen ominaisuuksia.
Toisaalta alueellinen ymparistokeskus voi myos luokitella jatteitd, joita ei
ongelmajételistassa ole mainittu, ongelmajatteeksi. Tamé on mahdollista, jos se ndhdaan

tarpeelliseksi jatteestd aiheutuvan haitan tai vaaran ehkaisemiseksi. /18 s. 16/
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Suomen jatelainsaddanto seuraa melko tarkasti EU:n jatelainsaddantod, mutta joiltain-
osin se on myds tiukempi. Seuraavat lainsdaddannot antavat tarkat ohjeet jatehuollon

jarjestyksen velvollisuuksista. /9/

Ymparistonsuojelulaki (86/2000)
Ymparistonsuojeluasetus (169/2000)
Jatelaki (1072/1993)

Jateasetus (1390/1993).

vV V V V

2.2 EMAS-ymparistéselonteko

EMAS (Eco Management and Audit Scheme) on vapaaehtoinen ympéristéselonteko
yrityksille, jotka haluavat parantaa ympéristonhallintajarjestelmaanséd. Menettelytapaa
voidaan soveltaa Euroopan unionin (EU) ja Euroopan talousyhteisén (EEC) alueella.
Julkisen selonteon tarkoitus on myos antaa tietoa yrityksen ympaéristasioista
kiinnostuneille niin s&hkdisessé kuin painetussakin muodossa. Selonteon paatavoite on
ympéristojohtamisen kehittdmisen avulla saada yritykset toimimaan kestavan kehityksen

mukaisesti.

EMAS-selontekoa varten yrityksen on ensin luotava oma ympéristopolitiikka ja
madriteltdva henkil6t, jotka vastaavat yrityksen ympéristétoiminnasta. N&in selkeytetdén
tyontekijoiden vastuujakoa. On myds varmistettava, etta yrityksen johto seka
henkil6kunta sitoutuvat noudattamaan laadittua ymparistopolitiikka. Naiden lisaksi on
luotava toimiva ja luotettava tiedonkeruujarjestelma raportointia varten. Tdman jalkeen
voidaan alkaa rakentaa ympaéristojarjestelmad, joka tayttad EMAS-asetuksen mukaiset

vaatimukset.

Tarked osa EMAS-jarjestelm&é on siihen kuuluva ympaéristoselonteko.
Ymparistoselonteossa tulee esitelld toimipaikan tai toimipaikkojen merkittavat
ymparistovaikutukset selkeésti eriteltyind. Yritys julkaisee ensimmaisen selonteon
rekisterdinnin yhteydessé ja tdman jalkeen seuraavaan selontekoon saa menné enintaan

kolme vuotta. Vélivuosina yrityksen tulee suorittaa raportoinnit, joissa péivitetaan


http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=23192&lan=fi
http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=43481&lan=fi
http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=31965&lan=fi
http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=104956&lan=fi
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muuttuneet ymparistétunnusluvut ja muut selkedt muutokset. Ulkopuolisen
akkreditoidun todentajan tulee aina vahvistaa selonteko seké véliraportoinnit. Tietojen
vahvistamisen jalkeen Suomen ympéristokeskukselta anotaan EMAS-rekisterdintid. Kun
Suomen ymparistokeskus (SYKE) on hyvaksynyt raportin, yritys voi liittdd selontekoon
EMAS-logon.

Selonteon vahimmaisvaatimuksiin kuuluu:

kuvaus toiminnasta

ymparistopolitiikka ja -jarjestelma

ymparisténakokohdat

paamaarat ja tavoitteet

tiedot p&astojen ja muiden ymparistonakokohtien kehityksesta

ymparistélainsdddannon vaatimusten tayttdminen

YV V. V V V V V

ymparistotodentaja ja paivamaara.

Tarkat ohjeet EMAS-selonteon toteuttamisesta ja siihen liittyvista asioista 10ytyva

ymparistoministerion internet-sivuilta. /6/

2.3 Ongelmajate

Vaikka ongelmajatteen mééra on yleensa hyvin paljon muiden jatteiden maaraa
pienempi, sen véhentdminen on silti kaikkein tarkeintd. Ekokemin julkaiseman
ongelmajateoppaan /15/ mukaan ”Jéte luokitellaan ongelmajatteeksi, jos se on
kemialliselta ominaisuudeltaan rajahtava, hapettava, syttyvé, arsyttava, haitallinen,
myrkyllinen, sy0péa aiheuttava, syovyttavé, tartuntavaarallinen, lisdantymiselle
vaarallinen, periméa vaurioittava tai ymparistolle vaarallinen, tai jos siitd kosketuksissa
veden kanssa voi vapautua myrkyllisia tai erittdin myrkyllisid kaasuja tai jos siita voi
kéasittelyn jalkeen syntya toista ainetta kuten suotonestettd, jolla on jokin mainituista
ominaisuuksista” /15, s. 22-23/. Yksinkertaistetusti voitaisiin siis sanoa, etté jos jate
aiheuttaa kemiallisen tai jonkin muun ominaisuutensa takia haittaa terveydelle tai

ympéristolle, se on ongelmajatetta. /15/
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Ymparisto- ja terveysnakokohdat ovat tarkeitd, mutta yrityksen kannalta ongelmajate on
erityisen haitallista sen kustannusten takia. Haltijan vastuulla tarkoitetaan sitd, etta
jatteen haltijalla on siitd vastuu, kunnes se on luovutettu jatkokasittelijalle. Jatteen
haltijan vastuuseen kuuluu myds varmistaa, ettd vastaanottajalla on ongelmajétteen
kerd&dmiseen ja kasittelyyn tarvittavat luvat. Luvan saanti edellyttad ongelmajatteitd
késittelevalta yritykselté tarkkaa selvitysta kaytetyista prosesseista. Vaadittavat,
turvalliset ja luotettavat, kasittelyprosessit ovat kalliita, ja tima nakyy ongelmajatteen
késittelyn hinnassa. Yleisimpi& ongelmajétteiden kasittelytapoja ovat
korkealdampdtilauunit sek& kemiallisten reaktioiden hyvaksikayttd. Ongelmajatteiden
varastoinnista, pakkaamisesta ja kuljettamisesta koituu myds usein lisdkustannuksia
yritykselle. /11; 15, s. 11-15/

Kemiallisten reaktioiden, kuten neutraloinnin, hapetuksen, pelkistyksen ja saostuksen
avulla vaarattomaksi tehdyt jatteet voidaan yleensa kayttaa teollisuudessa uudelleen. Kun
polton yhteydessé jatteen sekaan lisétdan hiekkaa, saadaan tuotteeksi koostumukseltaan
lasittunutta kuonaa. Sita voidaan kayttad hyvéaksi mm. hiekan korvikkeena
rakentamisessa. Polton yhteydessé syntyy myos savukaasuja, jotka on puhdistettava.
Puhdistuksesta syntyva poly on suurilta osin samaa ainetta kuin maantiesuola. Ne jatteet,
joita ei pystyté laitoksellakaan hyvéksikayttamaan, joudutaan sijoittamaan erityiselle
kaatopaikalle. Loppusijoituspaikalle on tarkead, ettd se on eristetty alapuolisesta maa- ja
kallioperasta. Talta paikalta kasitelladn myos kaikki suotovedet, jotka keratéan eristyksen
yla- ja alapuolelta. /19, s. 150-151/
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3 STORA ENSO PACKAGING

Stora Enso Packaging on osa maailman suurimpiin metsateollisuusyrityksiin kuuluvaa
Stora Ensoa. Stora Enso Packaging valmistaa aaltopahvipakkauksia ja Suomessa
sijaitsevien tehtaiden lisaksi tytaryhtiota on seitsemassa maassa Itdmeren alueella,
Vendjélla ja Unkarissa. Henkilostod Suomen tehtailla on yhteensa noin 800 ja liikevaihto

hieman 100 miljoonan euron yl&puolella. /8/

Stora Enso Packagingin historia alkaa Lahdesta vuodelta 1887, jolloin perustettiin
Tornatorin lankarullatehdas. 30-luvulla omistajaksi tuli Enso-Gutzeit ja lankarullatehdas
muuttui puusepéntehtaaksi ja paperinjalostamoksi. Seuraava suuri askel oli vuonna 1960
avattu Heinolan aaltopahvitehdas ja vuonna 1963 siirtyi Helsingissé alkanut
aaltopahvituotanto Lahteen. Puusepantehtaan toiminta lopetettiin 80-luvun vaihteessa.
Enso-Gutzeitin hankittua Tampellan metséteollisuuden, kehitys johti Enson
pakkausteollisuuden ja Tambox Europen yhdistymiseen sekéd Pakenso Oy:n syntyyn
vuonna 1994. Pakenso laajeni Itdmeren alueella ja vuoden 2000 alussa Storan ja Enson
yhdistyminen johti siihen, ettd Pakenson nimeksi tuli Stora Enso Packaging. /8/

Suomessa Stora Enso Packagingin tehtaita on Lahdessa sek& Heinolassa kaksi ja
Ruovedell4 ja Tiukassa yksi. Lahden ja Heinolan tehtaat on valittu tdman tyon
tarkastelun kohteiksi, koska niiden tuotantomé&érat ovat suurimmat. /7/

Lahdessa ja Heinolassa jatteet on luokiteltu kolmeen péélajiin: hyotykaytto-,
kaatopaikka- ja ongelmajate. Liitteessa 3 on madritelty mihin paalajiin eri jatteet
kuuluvat. Jatteiden kerdyksen ja kuljetuksen hoitaa Lassila & Tikanoja Oyj ja
kerdyspahvin osalta 20.09.2004 alkaen Keréyspaperi Oy. /7/
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Vuoden 2004 tilastoista selviéd, etté jatetta syntyy Lahdessa noin kaksi kertaa enemman
kuin Heinolassa (ks. kuva 1). Tuotannon méara onkin Lahdessa noin kaksi kertaa
suurempi kuin Heinolassa, joten jatteiden méaarén ero tuntuisi selittyvan suoraan silla.
Tama ty0 tarkastelee kuitenkin néité lukemia hieman tarkemmin. Kuvaajan 1 arvot on
saatu yhdistamalla L&T:n, Paperinkerdys Oy:n sekd Hyotypaperi Oy:n toimittamien

jatehuoltoraporttien (liitteet 1 ja 2) arvot.

Kaikki keréatyt jatteet vuonna 2004

1000

900 -
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500

tn

400

300
200

100

@ Lahti m Heinola

Kuva 1 Keratyt jatteet Lahden ja Heinolan tehtailla vuonna 2004 (liitteet 1 ja 2)

3.1 Lahden tehtaat

Lahden tehtailla suurin osa jatteesta on hyotykayttojatettd, josta valtaosa on
kerdyspahvia. Tehostuneen jatteiden hyotykayton ansiosta kaatopaikkajatteen maéra on
nykydan huomattavasti pienempi kuin viime vuosituhannen lopulla, mik& ndhdaén
tarkastelemalla taulukkoa 1. Jatteen maarén kasvua selittdd hieman tuotannon kasvu
vuosina 2001 - 2004. Suurin tekija jatteen mééran kasvussa on kuitenkin huomattavasti
kasvanut hyotykayttojatteen maara, mita kasitellaan seuraavassa kappaleessa. Vuotta
2004 aiemmat jatemadrat on saatu Stora Enso Packagingin taltioimista tilastoista (liitteet
1lja?2).
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Hyotykayttojate Kaatopaikkajate Ongelmajate Yhteensa
Vuosi (tn) (tn) (tn) (tn)
1997 503 90,7 594
1998 629 94,3 723
1999 260,6 402 27,2 690
2000 164,8 319 20,9 505
2001 324 67 22 413
2002 377 95,9 25,3 498
2003 544.,6 124,1 22,2 691
2004 818 107,5 24,3 950

Lahdessa jatteita lasketaan syntyvan kolmessa pisteessa: kahdella aaltopahvitehtaalla,

AP-1 ja AP-2, seka muut. Muihin lasketaan toimistot, aluepalvelu, tuotesuunnittelu seka

verstas. Vuosille 2004 - 2006 tehdyissé ymparistopaaméaéarissa on maaritetty Stora Enso

Packagingin ongelma- ja kaatopaikkajatteen tavoitetaso, jonka saavuttamiseksi

jatemaadria on pienennettava viela melko paljon kuten taulukko 2 osoittaa. Tavoitetasot

on madritetty EMAS-raportoinnin yhteydessa Leena Halisen toimesta. /7/

Taulukko 2 Jatemaarien tavoitetasot vuodelle 2006 /7/

Jatemaarat (tn)

Tavoite

v.2002 v.2004 v.2006
Kaatopaikkajate 237 203,6 180
Ongelmajate 33,8 40 30

Koska Lahden ja Heinolan tehtaat tuottavat jatteista ylivoimaisesti suurimman osan,

tavoitteisiin padseminen edellyttad jatteiden madran véhentdmista nimenomaan néilla

tehtailla. Kuvaaja 2 havainnollistaa, missé suhteessa eri jatelajeja Lahdessa syntyy.

Kuten selvésti nahdaan, ylivoimaisesti suurin osa syntyy hyotykayttojatteesta. /7/
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Jétteiden jakautuminen Lahdessa
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Kuva 2 Jatteiden jakautuminen Lahdessa 2004 (liitteet 1 ja 2)

Vaikka ongelmajatteen osuus onkin pieni, sita pitdisi silti pyrkia pienentdmaan sen
kalliin kasittelyn takia. Eri jakeiden siséltdmat jatteet on eroteltu melko tarkasti Lassila &
Tikanojan toimittamassa jatehuoltoraportissa. Naitd tietoja tarkastellaan seuraavissa

kappaleissa.
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Lahden tehtaiden hyotykayttojatteesta ylivoimaisesti suurin osa, l&hes 80 %, syntyy

kerdyspahvista. Kerétyt hyotykayttojatteet on eroteltu taulukossa 3. Taulukkoon on
yhdistetty tiedot liitteista 1 ja 2.

Taulukko 3 Hyotykéyttojatteet Lahdessa 2004 (liitteet 1 ja 2)

Jatehuoltoraportti Stora Enso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty LAHTI
Osuus
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7. - |aj. 1.10.- kaikesta
31.3.04 30.6.04 30.9.04 | 31.12.04| Yhteensa | 86,12
HYOTYKAYTTOJATTEET 178818 180614 163972 294695 818099 | 100%
- paperijate 1716 1560 1560 1560 6396 | 0,78 %
- kerayspahvi 137040 130420 109960 258600 636020 | 77,74 %
- lasijate/240 | 292 219 219 292 1022 |0,12 %
- kalvomuovia 77 56 28 154 315 0,04 %
- Atk-romu/kylméakalusteet 418 89 285 0 792 (0,10 %
- biojate 2745 2745 2956 2745 11191 |1,37 %
- metallijate/vaihtolava 12580 11090 11300 6450 41420 |5,06 %
- energiajate 8840 8775 6654 6215 30483 | 3,73 %
- tietosuojajate 2030 2000 1860 1020 6910 |0,84 %
- puujate/vaihtolava 13080 23660 29150 17660 83550 [10,21 %

Vuoden 2004 syyskuussa kerdyspahvin keradja vaihtui Lassila & Tikanojasta

Paperinkerays Oy:ksi. Sen jalkeen kerdyspahvi on jaettu kahteen eri laatuun

Paperinkerdys Oy:n toimesta. Aiemmin L&T haki vain ruskeaa pahvia (041). /3/

> ruskea pahvi (041)
> paatylaput ja kaareet (341)

Suurin osa pahvihylysta ajetaan repijélle, missé se paalataan. Paalattu pahvisilppu
toimitetaan teollisuuden raaka-aineeksi ja sitd ei lasketa jatteeksi. Hyotykayttojatteeksi
hylkypahvista lasketaan se osuus, jota ei paalata. Lahden 041 tarkoittaa paksua
kaksiaaltoista arkkia, joka ei mahdu repijaan. Lassila & Tikanoja kerasi ainoastaan 041
pahvia ja talloin 341, eli rullien paatylaput ja k&&reet, enimmékseen revittiin ja paalattiin.
Osa 341:sté saattoi mennd my0ds 041:n mukana L&T:1le. Suuri hyotykayttojatteen

maaran nousu vuonna 2004 johtuu siis paatylapuista ja kaareista, jotka nykyaan
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lajitellaan hyotykayttojatteeksi. Jatteen méaaran voidaan myos olettaa nousevan vuonna
2005, koska talloin 341:sta kerataan koko vuoden ajalta. Kerdyspahvin méara nousee
myaos, jos paalauslaite on epdkunnossa. Talldin kaikki hylky ajetaan suoraan
Paperinkerdys Oy:lle menevélle lavalla. Tasté syntyy reilusti jatepahvia, joka voitaisiin
paalata. Toisaalta, jos hylkyjatettd ei ajettaisi paperinkerdyslavalle ongelmatilanteissa,
jouduttaisiin koneita seisauttamaan héiridtilanteen sattuessa, mika tulisi taas
huomattavasti kalliimmaksi kuin kerdyspahvin pois kuljetus. Vaikka tuotantomadarat ovat
kummallakin tehtaalla lahes samansuuruiset, AP-2:n tuottama kerdyspahvin méara on yli
nelinkertainen AP-1:een nédhden. Tdma johtuu AP-2:1le ajettavan raskaan aaltopahvin

suuresta hylkymaarésta. /20/

Toinen suuri ldhde on puujate, jonka osuus on noin 10 % hyotykayttojatteestd. Lahden
tehtaille toimitettavat tarkkelyssékit ovat kuljetuksen aikana pienilla kertakayttolavoilla,
joita ei voida Kierrattad eika kdyttad uudelleen. Lavoja tulee vuodessa noin 1600
kappaletta. Kaikki lavat ovat siis puujétettd, jotka lisdavat jatteen maaraa melkoisesti.
Myos tarveainevarastolle toimitettavat tuotteet tulevat puulavoilla, joista suuri osa on
puujatettd. Puujatettd syntyy myos tuotevarastossa lastauksen ja lavojen siirtelyn

yhteydessa hajoavista lavoista. /2/

Puujatteestd pieni osa syntyy esivalmisteluosastolla, missa valmistetaan tuotannon
tyokalut ja painolaatat. Tall& osastolla valmistetaan stanssiformuja myos muille Suomen
tehtaille. Stanssiformut tilataan alihankkijalta, mutta viimeistely tapahtuu Lahden
tehtailla ja siind syntyy puujatteen lisdksi myos metallijatettd. Metallijatetta syntyy terien
valmistuksesta ja metalliromusta kuten vanhoista koneista. Niiden osuus

hyotykayttojatteestd on vain 5 %. /5/
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3.1.2 Kaatopaikkajate

Lahdessa syntyneesta jatteesta noin yksi kymmenesosa on kaatopaikkajatetta. Tasta
lukemasta puuttuu kuitenkin painokoneiden varien pesuvedet, jotka laskeutetaan ja sakka
haetaan loka-autolla kaatopaikalle vietavaksi. Pesuvesien kasittelyé varten on kuitenkin
jo suunnitteilla puhdistusjarjestelmé& myos Lahteen, jolloin sakasta saadaan mité
luultavimmin poistettua enemman nestettd. Tamé vahentéé kaatopaikkajatteen maaraa.
Jarjestelmén hankkimiseen vaikuttanee myds epavarmuus siitd, saako laskeutettua
sakkaa tulevaisuudessa enda vieda kaatopaikalle. Lietteen mééra oli vuonna 2004 noin
100 tonnia, eli se l1ahes kaksinkertaistaa Lahden tehtaan kaatopaikkajatteen maaréan.

Lassila & Tikanojan toimittamat tiedot kaatopaikkajatteista on esitelty taulukossa 4. /3/

Taulukko 4 Kaatopaikkajatteet Lahdessa vuonna 2004 /LIITE 1/

Jatehuoltoraportti  StoraEnso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty LAHTI

Osuus
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7. - | aj. 1.10.- kaikesta
31.3.04 30.6.04 30.9.04 |31.12.04 |Yhteensd |11.32%
KAATOPAIKKA 15476 34632 34996 22399 107503 | 100%
- kaatopaikkajate 15476 34632 34996 22399

Suuri osa tilastoidusta kaatopaikkajatteesta oli vield vuonna 2004 prosesseissa kaytettyja
prosessityokaluja. Naita on kuitenkin alettu vuoden 2005 alusta kuljettaa Kuusakoski
Oy:lle ja nain kaatopaikkajatteen maara on laskenut puoleen vuoden 2004 maarastéa (liite
6). Kuusakoskella viety materiaali kierratetd&n prosessoimalla se teollisuuden raaka-
aineeksi. Kaatopaikkajatteen madraa lisd& huomattavasti myos huolimaton lajittelu tai
tiedonpuute jatteiden lajittelun suhteen. Jatepisteita tutkittaessa kévi ilmi, ettd useissa
kerdyspisteissé roskien seassa oli myds huomattavasti hyotykayttojatetta. Myos kaikki
tarkkelyssékit on lajiteltu kaatopaikkajatteeksi, vaikka ne voitaisiin kerata hyotykéayttoon
erillisille lavoille. Lavoissa kéytetyt muovipannat ovat myos talla hetkella
kaatopaikkajatettd. Tulevaisuudessa ne kuitenkin silputaan ja kdytetddn energiajatteena.
13/



Mikko Saalasti TUTKINTOTYO 21 (37)

3.1.3 Ongelmajate

Ongelmajatteiden maarasta suurin osa on maaleja (39,5 %). Maalijatettd syntyy tehtaiden
puolella painovéreista. Astioiden pohjalle jaéneet ylijadmat kerataan konttiin, joka
toimitetaan ongelmajételaitokselle. Suurin osuus maalijatteesta syntyy kuitenkin
painolaattojen valmistuksessa. Painolaattojen valmistuksessa kaytettava pesuaine,
nimeltd&n Nylosolv, johdetaan tislaamoon, josta tisle kierratetddn uudestaan kayttoon.
Tislausjadnnos, joka on hieman nestetta sisaltavaa, lasketaan myos maalijatteeksi.

Tislausjadnnoksen maaré on yli viisi tonnia vuodessa. Ongelmajatteet on esitelty

taulukossa 5. /5/

Taulukko 5 Ongelmajétteet Lahdessa vuonna 2004 /LIITE 1/

Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty LAHTI
Osuus
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj.1.7.- |aj.1.10.- kaikesta
31.3.04 30.6.04 30.9.04 [31.12.04 |Yhteensa |2,56%
ONGELMAJATTEET 5424 3422 10474 4981 24301 |100%
- Oljyvesi 2310 2310 |9,51 %
- kirkasoljy 1700 1700 |7,00 %
- kiinite/kehite/filmit 1506 1106 754 1115 4481 18,44 %
- maalit 2135 1990 2939 2524 9588 |39,46 %
- kiinted 6ljypitoinen 332 220 100 652 |2,68%
-aerosolit 147 147 10,60 %
-loisteputket 167 249 416 |1,71%
- muut ongelmajatteet 113 21 134 [0,55%
- liuotinvesijate 1196 86 1282 |5,28 %
- lyijyakut 625 625 2,57 %
- kaytettya voiteludljya
(OIL) 1800 1800 [7,41%
- musta jatedljy 993 993 (4,09 %
- paristot 142 12 19 173 10,71 %
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Toinen suuri ongelmajatteen lahde on kiinnite-, kehite- ja filmijate (18,5 %). Lahdessa
valmistetaan painolaattoja ja tuotannon tydkaluja myos muille Suomen tehtaille seka
muutamille asiakkaille. Valmistuksessa kaytetyt Kiinnite- ja kehiteaineet ovat
ongelmajéatettd ja niiden osuus on miltei viidennes ongelmajatteestd. Tdmé& nostaa
ongelmajatteen méaréé Lahdessa huomattavasti muihin tehtaisiin ndhden ja on siis syyté
huomioida vertailtaessa jatemaarié tehtaiden valilla. Myos painolaatan valmistuksessa
kaytetyt filmit toimitetaan ongelmajatelaitokselle, kun asiakas vaihtaa uuden painatuksen

tuotteeseensa ja nain nekin synnyttavat jatkuvasti ongelmajatettd. /5/
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3.2 Heinolan tehtaat

Heinolan tehtaiden tuotantoméaard on noin puolet Lahden tehtaisiin verrattuna.
Jatemaarien kehitys Heinolassa on ollut samankaltaista kuin Lahdessa.
Kaatopaikkajatteen osuus on pysynyt samankaltaisena, kun vastaavasti
hyOtykayttojatteen méaréd on ollut kasvussa. Tdma voidaan lukea taulukosta 6.
Hyotykéayttojatteen suuri kasvu vuodelle 2001 johtuu siitd, ettei aiempien vuosien
tilastoihin Heinolassa ole laskettu kerdyspahvin maaraa. Kerayspahvin Heinolasta on
aikaisemmin noutanut Hyo6typaperi Oy. Nykyadén sen noutaa Paperinkerdys Oy. Nailta
yrityksilta saatujen tietojen seka Stora Enso Packagingin vanhojen tilastojen perusteella
on taulukko 6 paivitetty hyotykayttojatteen osalta vertailukelpoiseksi Lahden tilastojen
kanssa. 2004 vuoden hyotykayttojatteen maaraéan on laskettu L&T:lle, Paperinkerays

Oy:lle sek& Hyo6typaperi Oy:lle toimitetut jatteet.

Taulukko 6 Heinolan jateméaérien kehitys (liitteet 1 ja 2)

Hyotykayttojate | Kaatopaikkajate | Ongelmajate | Yhteensa
Vuosi (tn) (tn) (tn) (tn)
1997 260
1998 146
1999 154
2000 51,06 106,54 7,5 165
2001 213,93 86,45 7,54 308
2002 351,82 105,59 5,98 463
2003 413,01 102 6,15 521
2004 390,727 82,5 6,05 479
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Hyotykéayttojatettd syntyy Heinolassakin huomattavasti enemman kuin muita jatteitd, ja
sen sisaltd vastaa Lahden hyotykayttojatteen sisaltod. Kaatopaikkajatteen osuus on
kuitenkin suurempi kuin Lahdessa. Ongelmajatettd Heinolassa syntyy selvésti

vdhemman. Kuvasta 3 nahdaan missé suhteessa eri jatteitd syntyy Heinolassa.

Jatteiden jakautuminen Heinolan tehtailla

1%

o Kaatopaikkajate m Hyotykayttdjate 0 Ongelmajéte ‘

Kuva 3 Jatteiden jakautuminen Heinolassa 2004 (liitteet 1 ja 2)

3.2.1 Hyotykayttojate

Heinolassa tilanne hyotykayttojatteen suhteen on sama kuin Lahdessa. Kerdyspahvin
osuus on ylivoimaisesti suurin ja sité syntyy ldhes samalla tavoin kuin Lahdessa (ks.
kappale 3.1.1). On kuitenkin huomattava, ettei Heinolassa synny 041-laadun pahvijatett,
koska siella ei paksua kaksiaaltoista arkkia ajeta. Hyotykayttojatteet on eroteltu

taulukkoon 7.
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Taulukko 7 Heinolan hyotykayttojatteet vuonna 2004 (liite 1)

Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty HEINOLA
Osuus
aj. 1.1. aj. 1.4.- aj.1.7.— |aj. 1.10.- kaikesta
-31.3.04 30.6.04 30.9.04 [31.12.04| Yhteensa |81,52%
HYOTYKAYTTOJATE 112957 103368 89479 84923 390727 | 100%
- kerdyspahvi 99680 83660 78880 67070 329290 | 84,28 %
- paperijate 2304 2952 2304 2424 9984 |2,56 %
- kalvomuovia 7 7 0,00 %
- metallijate/ 600 | 96 96 64 64 320 |0,08 %
- lasijate 73 73 10,02 %
- Atk-romu 460 256 716 0,18 %
- puujate 5240 3170 8410 |2,15%
- metallijate/vaihtolava 5940 14100 9080 29120 | 7,45 %
- energiajate 3420 1920 1770 2470 9580 |2,45%
- tietosuojajate 990 640 965 565 3160 0,81 %
- kylmalaitteet 67 67 0,02 %

Metallijatteen osuus on Heinolassa melko suuri. Sita syntyy lahinnd vanhojen koneiden,
linjojen ja tarvikkeiden poistosta. Loput metallijatteesta syntyvét pajalla tyonteon

yhteydessa. /1, 4/

Seuraavaksi suurimmat osuudet syntyvét paperijatteesté (16,3 %), joka on pelkéstaén

toimistolla syntyvaa paperijatettd seké energiajatteesta (15,6 %).

Tilastojen vertailussa tulee huomioida my®ds biojatteen osuus, jota Heinolassa ei ole
tilastoitu lainkaan. Biojatteen maéara ei ole kokonaisuuteen nahden suuri, mutta silti se on
selked eroavaisuus jatemaarien laskentatavassa. Biojatetta ei ole tilastoitu, koska

ruokalan omistaja hoitaa itse biojatteen kuljetuksen. /1/

3.2.2 Kaatopaikkajate

Kaatopaikkajatteistd Heinolassa noin puolet muodostuu lietteesta. Painovarien pesuvedet
johdetaan puhdistettavaksi Awatec-ultrasuodatuslaitokseen, jonka prosessista muodostuu
lietettd. Ultrasuodatuksesta puhuttaessa tarkoitetaan suodatusta, jossa kaytetaan hyvéksi
suurta painetta ja kalvoa. Pesuvesi puristetaan kovalla paineella l&pi putkien, joissa on
erittain pienié reikid, ja kiintoaine jaa suodatusputkien sisépuolelle. Viikonlopun aikana
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putket tyhjennetéén ja puhdistetaan. Kiintoaine tulee ulos lietteend, joka toimitetaan
kaatopaikalle. Tarkkaa nestepitoisuutta lietteesta ei ole mitattu, mutta on selvaa, etté sen
pienentdminen vahentaisi lietteen massaa. Kaatopaikkajatteet on tilastoitu taulukkoon 8.
Taulukoon merkattu lietemdaré on saatu erilleselld tiedustelulla Lassila & Tikanojalta.
11/

Taulukko 8 Heinolan kaatopaikkajatteet vuonna 2004 (liite 1)

Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty HEINOLA
Osuus
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7.—| aj. 1.10.- kaikesta
31.3.04 30.6.04 30.9.04 |31.12.04 |Yhteensa |17,21
KAATOPAIKKAJATE| 10300 13370 8330 50500 82500 100 %
- kaatopaikkajate 10300 13370 8330 6780 38780 47%
- Liete 43720 53%

Valitettavan suuri osuus kaatopaikkajatteen méarasta syntyy valinpitamattémyydesta
lajittelua kohtaan. Kun jatepisteitd tarkasteltiin paikan paalla, havaittiin, etta

kaatopaikkajatteiden joukossa oli myds reilusti pahvi-, energia- ja biojatetta.

3.2.3 Ongelmajate

Heinolassa suurin 0sa ongelmajatteista syntyy aaltopahvitehtaan puolella.
Ongelmajatteen maara on kuitenkin melko pieni tuotantoon nahden. AP3:lla suurin osa
ongelmajétteestd on liuotinvesijatettd, jonka osuus on noin puolet. Liuotinvettd syntyy,
kun verstaalla olevasta pesukoneesta tyhjennetéén likaantunutta vettd, jota tyhjennetaan
noin 200 litraa kerrallaan. Kun kerdyskontti tayttyy, ilmoitetaan asiasta L&T:lle, ja he

hakevat sen jatkokasittelyyn. Ongelmajatteet on eroteltu tarkemmin taulukkoon 9. /1/
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Taulukko 9 Ongelmajatteiden mééra Heinolassa vuonna 2004 /LIITE 1/

Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy
01.01-31.12.2004 Yhdistetty HEINOLA
Osuus

aj.1.1.- |aj.1.4.- aj.1.7.— |aj. 1.10.- kaikesta
Loppusijoitus kohde |[31.3.04 |30.6.04 30.9.04 31.12.04| Yhteensa |1,26%
ONGELMAJATE 130 837 3662 1424 6053 | 100 %
- kiinnite /kehite 281 281 |4.64%
- maalit 60 263 869 170 1362 | 22,50 %
- kiinted 0ljypitoinen 574 446 294 1314 121,71 %
- muut ongelmajatteet 145 145 12,40 %
- loistelamput 70 141 211 [3,49%
- liuotinvesijate 1765 960 2725 45,02 %
- paristot 15 15 0,25 %

Suuri piikki ongelmajatteen syntymisessa sijoittuu kolmannelle neljannekselle, jolloin on
tyhjennetty kaikki ongelmajéteséiliot. Pikaboxin osuus ongelmajatetuotosta on noin 10

%. Pikaboxin puolella ongelmajatetta aiheuttaa silkkipainokoneiden kaytto. /1/
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4 YHTEENVETO

Yhteenvedossa tarkastellaan jatteiden maarén ja syntymisen eroavaisuuksia Lahdessa ja
Heinolassa. Téassa osiossa yritetddn myos selvittaa jatehuollon parantamisen
mahdollisuuksia tehtailla. Kaiken kaikkiaan voidaan sanoa, ettd jatemaarét olivat hyvin

samansuuntaiset kummallakin tehtaalla, mutta yksittaisissa jatelajeissa l16ytyi eroja.

4.1 Hyotykayttojatteen kasittely ja kustannukset

Tuotantoon suhteutettuna hyotykayttdjatteen méaéara on melko samanlainen kummallakin
tehtaalla, kuten kuva 4 osoittaa. Ylivoimaisesti suurin hyotykayttojatteen aiheuttaja oli
kerdyspahvi. Suurimpana erona oli ruskean pahvin (041) puuttuminen Heinolasta. Tama
johtuu siitd, ettei Heinolassa ajeta vield paksua kaksiaaltoista pahvia. Kerdyspahvin
maara on taas noussut, koska Paperinkerdys Oy on ruvennut ottamaan sita talteen ja
kirjaamaan yl0s péatylappujen ja kaareiden (341) méaran. Tilanne kuitenkin muuttunee
tulevaisuudessa, kun Heinolassa aletaan valmistaa paksua pahvia, ja Lahdessa sen ajo
loppuu. Kummallakin tehtaalla on siis vaihdettu vuonna 2004 yritystd, joka noutaa
kerdyspahvin. Talla toimenpiteelld onkin saatu merkittavia saastoja
kuljetuskustannuksissa. Ennen, L&T:n aikana, kuljetus maksoi, kun taas nyky&an
Paperinkerdys Oy maksaa korvausta hakemastaan pahvijétteestd. Tama selvisi

jatehuoltoyhtididen kanssa tehtyja sopimuksia vertailtaessa.
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Hyotykayttojatteiden kerdysm aaréat
vuonna 2004
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Kuva 4 Hyotykayttojatteet Heinolassa ja Lahdessa /liitteet 1 ja 2/

Selkein eroavaisuus tehtailla on puujatteen méaarg, jota syntyy Lahdessa
kymmenkertainen maara Heinolaan ndhden. Suuri osuus puujatteestd kummallakin
tehtaalla syntyy tarkkelyssakkien lavoista seka Lahdessa tarveainevarastolle
toimitettavien tuotteiden lavoista. Toimittajalta kannattaisi tiedustella, voisiko
tarkkelysta alkaa toimittaa kierratettavilla lavoilla. Lahdessa kéytetdan lavoja myds
AP1:11a valivarastointiin tehtaan sisalla. Vaikka lavoja kierratetaankin, niista syntyy
my06s puujatettd ennen pitkdd. Oman osansa puujatteeseen lisdévét varastossa hajonneet
lavat. Niiden maaré voi toisinaan olla huomattava, silla lavoja hajoaa usein tydnteon

yhteydessé. /4/

Lahdessa hyotykayttojatteen maaraa lisdd hieman, joskaan ei merkittavasti, myos biojate.
Biojatteen maaraa ei Heinolan tehtaiden jatehuoltoselvityksessa ole laskettu, koska

ravintolan pit4ja huolehtii biojatteiden kasittelysta. /1/
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4.2 Kaatopaikkajate

Kuvasta 5 ndhd&én kaatopaikkajatteiden méaara Lahdessa ja Heinolassa.
Kaatopaikkajatettd syntyy Heinolassa melkoisesti enemman, tuotantomaariin
suhteutettuna, kuin Lahdessa. Heinolassa kaytettévasta painovarien pesuvesien
puhdistusjarjestelmasta syntyy yli puolet kaatopaikkajatteen kokonaismaarésté. Toisaalta
my6s Lahdessa syntyy siihen verrattavissa olevaa jatettd, kun puhdistusvedet
laskeutetaan. Tasta syntyy lietettd. Lietteen maaraé ei kuitenkaan ole huomioitu Lassila
& Tikanojan tilastoissa. Jos Lahden kaatopaikkajatteen maaraan lisattaisiin lietteen
madara, tai se poistettaisiin Heinolan luvuista, Lahti olisi Heinolaa suurempi
kaatopaikkajétteen tuottaja tuotantomaariin suhteutettuna. Tahan on kuitenkin tulossa
muutos, kun Lahteen suunniteltu pesuvesien puhdistusjarjestelma otetaan kayttoon.
Suuren muutoksen kaatopaikkajatteen méaraén aiheuttaa myos prosessityokalujen
kuljetus Lahdesta Kuusakoski Oy:lle Heinolaan. Kuusakoskelle viedyn materiaalin
maara oli vuonna 2005 noin 70 tonnia, josta aiemmin noin 45 tonnia olisi ollut
kaatopaikkajatetta. Eli liitteeseen 6 merkitty ”"Rauta leikattava” tarkoittaa kéytostéa

poistettuja prosessityokaluja. /liite 6/
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Kaatopaikkajatteen lajittelua on myos pyrittavéa parantamaan. Jéatepisteita tarkasteltaessa
huomattiin, ettd kaatopaikkajatteen seassa oli huomattavat maarat hyotykayttojatetta.
Tyontekijoiden opastus ja lajittelun tarkeyden korostaminen ovatkin varmasti
avainasemassa kaatopaikkajatteen maaran vahentdmisessé. Yksi tapa kaatopaikkajatteen
vahentamiseksi on tarkkelyssékkien talteenotto. Kun sékit on keratty ja pakattu erilliselle
lavalle, ne voidaan toimittaa L&T:lle hyotykayttojatteend. Sakkien méaara ei tosin ole
kovinkaan suuri kaatopaikkajatteen kokonaismaaraan nahden. Heinolan

kaatopaikkajatteen maaraan on lisatty myos lietteen maara.

Kaatopaikkajatteiden
keraysmaarét vuonna 2004
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Kuva 5 Kaatopaikkajatteet Lahden ja Heinolan tehtailla 2004 (liite 1)
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4.3 Ongelmajate

Ongelmajatteiden mééran suuri ero, kuva 6, Lahden ja Heinolan tehtaiden valill& on
taysin selitettavissa Lahdessa valmistettavien painolaattojen avulla. Lahdessa
valmistetaan omien painolaattojen liséksi laatat Heinolaan ja osa muilla tehtailla
kaytettavista painolaatoista. Valmistusprosessista pesuaineena kéytetty Nylosolv
tislataan ja regeneroidaan. Tislauksesta syntyy jatettd noin 5-6 tonnia vuodessa, ja se
luetaan ongelmajatteisiin. Taman lisaksi valmistuksessa kaytettavat kiinnite- ja
kehiteaineet ovat ongelmajatettd. Naiden maaré on yhteensa melkein puolet Lahdessa
syntyvésta ongelmajatteestd. Jos tdma maaré poistettaisiin tilastoista tai jaettaisiin
tasaisesti Lahden ja Heinolan valilla, nayttaisivét tilastot tuotantoon suhteutettuna
tehtaiden osalta 1&hes samanlaisilta. T&std syysta syntyvéa eroa on vaikea korjata
tilastoihin, mutta se tulee huomioida jatemé&éria vertailtaessa ja ilmoittaa selkeésti niita

esitettdessa vaarinkasityksen estamiseksi.

Ongelm ajatteiden keraysm aarat
vuonna 2004
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Kuva 6 Ongelmajatteet Lahden ja Heinolan tehtailla (liite 1)
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5 PARANNUSEHDOTUKSET

Suurin virhe ilmoitetuissa tuloksissa 16ytyy siis kaatopaikkajatteen osalta. Tulosten
oikaisemiseksi olisikin pyydettdva Lassila & Tikanojaa lisadmaan tilastoihinsa
pesuvesistd syntyvé liete. Nain se huomioitaisiin kummallakin tehtaalla. Kuusakoski
Oy:lle viedyt tavarat pitaa lisata Lassila & Tikanojalta saatuihin tilastoihin, ja
Paperinkerdays Oy:Ita on pyydettdva vuotuiset raportoinnit kerdyspahvin maaristd. Naiden
tilastojen yhdistdminen vie hieman aikaa, mutta se on olennaista, jos halutaan tarkat
tiedot jatemadristd. Kaatopaikkajatteen pienentamiseksi Lahdessa on jo otettu iso askel,
kun prosessityokaluja on alettu toimittaa Kuusakoski Oy:lle. Kaatopaikkajatteen maaraa
voitaisiin pienent&é Lahdessa ottamalla Heinolan tehtaan tapaan pesuvesien
suodatusjarjestelmén kayttoon. Taman liséksi olisi myds syytd motivoida tyontekijoita
tarkempaan lajitteluun. T&han voisi I0ytya ratkaisu opastuksesta ja tulosten
raportoinnista. Opastus takaisi tarvittavan tiedon lajittelua varten ja tulosten raportointi

saattaisi motivoida tyotekijoita.

Tulosten tarkastelu on talla hetkell&d hieman hankalaa, koska EMAS-vuosiraportissa on
ilmoitettu Suomen tehtaiden yhteistuotanto tehdaskohtaisten tuotantomaarien sijaan.
Néin ollen tehtaiden vélinen vertailu on erittdin vaikeaa. Tulevaisuudessa olisi syyta
ilmoittaa jatemé&aréat tehtaalla tuotettua tonnia kohden vuosittaisissa raporteissakin, kuten
alkuperdisessa vuoden 2002 raportissa on tehty. Talla tavoin tulokset olisivat helpommin

vertailtavissa.
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Tuotannon maaran laskeminen ei kuitenkaan ole aivan yksinkertaista, koska Lahdessa
valmistetaan puolivalmisteita Heinolaan ja painvastoin. Ndma tuotteet merkitaan
valmistetuiksi sielld, missa tuotteet pakataan asiakkaalle lahtevaksi. Puolivalmisteen
tekijalle aiheutuvaa jatemé&araa ei huomioida. Toisaalta, jos lasketaan tehtaalla ké&ytetyn
raaka-aineen ja hylyn erotus, saadaan tehtaalla valmistettu tuotemaéra. Téassa tapauksessa
ei kuitenkaan huomioida puolivalmisteiden viimeistelysté aiheutuvaa jatemaaraa
jalkimmaisella tehtaalla. Tdmaé johtaa siihen, ettei tehdaskohtaista tarkkaa tuotantoon
suhteutettua jatemaaraa voida laskea. Suuntaa antavat luvut voidaan kuitenkin laskea. Jos
tarkastellaan koko Stora Enso Packagingia, saadaan taysin oikeat arvot. Koko Stora Enso
Packagingia koskevat tuotantoon suhteutetut arvot voitaisiin ilmoittaa EMAS-
raportoinnin yhteydessa. Tama helpottaisi esimerkiksi mahdollisia vertailuja muihin

yrityksiin.

6 JATEPISTEET

Tyo6n yhteydessé kavi myds ilmi, ettéd selkedd taulukkoa jatepisteista ja vastuuhenkiloista
ei ole tehty. Taulukko paatettiin tehda tyon yhteydessd, ja siihen kirjattiin myos jatteiden
kuljetuksesta ja késittelysté aiheutuvat kustannukset seké loppusijoituspaikat. Taulukko
on taman tyon liite 4. Tarkoituksena oli tehda taulukko, josta selviavét helposti
tarkeimmat jatehuoltoon liittyvat asiat. Pohjatiedot taulukkoa varten 10ytyivat Lassila &
Tikanojan ja Paperinkerdys Oy:n kanssa tehdyistd sopimuksista. Jotain yksityiskohtia
tarkastettiin muutaman puhelinsoiton avulla ja kaiken kaikkiaan tiedot olivat
kohtuullisen helposti saatavilla. Ongelmajétteiden osalta loppusijoituspaikkoja on useita.
Tiedot ndista 10ytyvat liitteesté 5, joka on Lassila & Tikanojan selvitys heille saapuvien
ongelmajéatteiden késittelysté.
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LIITE1 JATEHUOLTORAPORTTI 1(5)
StoraEnso
Jatehuoltoraportti Packaging Oy
01.01-31.12.2004 AP1 LAHTI
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7.- aj. 1.10.-
Loppusijoitus kohde 31.3.04 30.6.04 30.9.04 31.12.04 |Yhteensa
Kokonaisjatemaara 202664
- kaatopaikkajate 6640 20590 17790 11910
- prosessijate m3
- siivousjate
- teollisuusjate
Hyotykayttojatteet 40799 43655 42619 13131 140203
- paperijate
- kerayspahvi 26980 28460 17480 0
- metallijate/ 600 |
- lasijate/240 |
- kalvomuovia 0 0 0 56
- Atk-romu
/kylmékalusteet 249 0 285 0
- biojate
- metallijate
/vaihtolava 7450 2490 3600 6450
- energiajate 1380 1525 1484 1275
- tietosuojajate
- puujate/vaihtolava 4740 11180 19770 5350
Ongelmajatteet 332 934 4265 0 5531
- Oljyvesi 0 0 1180 0
- kirkasoljy
- kiinite/kehite/filmit
- maalit 0 620 2133 0
- kiinte& oljypitoinen 332 0 220 0
-aerosolit 0 147 0
-loisteputket 0 167 0
- muut
ongelmajatteet 0 0 21 0
- liuotinvesijate 0 0 86 0
- lyijyakut 0 0 625 0
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StoraEnso
Jatehuoltoraportti Packaging Oy
01.01-31.12.2004 AP2 LAHTI
aj. 1.10.-
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7.- 31.12.0
Loppusijoitus kohde 31.3.04 30.6.04 30.9.04 4 Yhteensa
Kokonaisjatemaara 422546
- kaatopaikkajate 4610 9430 12930 6170
- prosessijate m3
- siivousjate
- teollisuusjate
Hyotykayttojatteet 128548 128426 113878 16358 387210
- paperijate 1716 1560 1560 1560
- kerayspahvi 110060 101960 92480 0
- kalvomuovia 77 56 28 98
- metallijate/ 600 |
- lasijate/240 |
- Atk-romu
/kylmékalusteet
- biojate
- metallijate
/vaihtolava 5130 8600 7700 0
- energiajate 3140 3770 2730 2390
- tietosuojajéate 85 0 0 0
- puujate/vaihtolava 8340 12480 9380 12310
Ongelmajatteet 308 12 1876 0 2196
- Oljyvesi 0 0 1130 0
- kirkasoljy
- kiinite/kehite/filmit 159 0 0 0
- maalit 0 0 727 0
- kiinte& 6ljypitoinen
- paristot 142 12 19 0
- muut
ongelmajatteet 7 0 0 0
- liuotinvesijate
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Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy

01.01-31.12.2004 MUUT: LAHTI
aj. 1.10.-
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7.- 31.12.0
Loppusijoitus kohde 31.3.04 30.6.04 30.9.04 4 Yhteensa
Kokonaisjatemaara 66093
- kaatopaikkajate 4226 4612 4276 4319
- prosessijate m3
- siivousjate
- teollisuusjate
Hydtykayttojatteet 9471 8533 7475 6607 32086
- paperijate
- metallijate/ 600 |
- lasijate/240 | 292 219 219 292
- Atk-romu
/kylmékalusteet 169 89 0 0
- biojate 2745 2745 2956 2745
- metallijate
/vaihtolava
- energiajate 4320 3480 2440 2550
- tietosuojajéte 1945 2000 1860 1020
- puujate/vaihtolava
Ongelmajatteet 4784 2476 4333 4981 16574
- Oljyvesi
- kirkasoljy 1700
- musta jatedljy 993
- kiinite/kehite/filmit 1347 1106 754 1115
- maalit 2135 1370 79 2524
- kiinted 6ljypitoinen 100
- loisteputket 249
- muut
ongelmajatteet 106
- liuotinvesijate 1196 0
- kaytettya
voiteludljya
(OIL) 0 0 1800
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Jatehuoltoraportti StoraEnso Packaging Oy

01.01-31.12.2004 AP 3 HEINOLA
aj. 1.10.-
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7. - 31.12.0

Loppusijoitus kohde 31.3.04 30.6.04 30.9.04 4 Yhteensa
Kokonaisjatemaara 97261
- kaatopaikkajate 9530 12580 7520 6240
- prosessijate
- siivousjate
- teollisuusjate

Hydtykayttojatteet 11935 18198 9534 16318 55985
- paperijate 1584 2112 1584 1584
- kalvomuovia 7
- metallijate/ 600 | 96 96 64 64
- lasijate 0 0 0 73
- Atk-romu 460 0 256
- puujate 0 0 5240 3170
-metallijate
/vaihtolava 5940 14100 9080
- energiajate 3090 1410 1510 1860
- tietosuojajéte 765 480 880 480
Ongelmajatteet 70 435 3569 1332 5406
- Oljyvesi
- kirkasoljy
- kiinnite /kehite 281
- maalit 98 802 108
- kiinte& oljypitoinen 337 420 264
- muut

ongelmajatteet 145
- loistelamput 70 141
- liuotinvesijate 0 1765 960
- paristot 0 15
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StoraEnso Packaking

Jatehuoltoraportti Oy
01.01-31.12.2004 Pikabox HEINOLA
aj. 1.10.-
aj. 1.1.- aj. 1.4.- aj. 1.7. - 31.12.0
Loppusijoitus kohde 31.3.04 30.6.04 30.9.04 4 Yhteensa
Kokonaisjatemaara 9009
- kaatopaikkajate 770 790 810 540
- prosessijate
- siivousjate
- teollisuusjate
Hyodtykayttojatteet 1342 1510 1065 1535 5452
- paperijate 720 840 720 840
- metallijate/ 600 |
- Atk-romu
- kylmalaitteet 67
- puujate
-metallijate
/vaihtolava
- energiajate 330 510 260 610
- tietosuojajate 225 160 85 85
Ongelmajatteet 60 402 93 92 647
- Oljyvesi
- kirkasoljy
- kiinnite /kehite
- maalit 60 165 67 62
- kiinted 6ljypitoinen 237 26 30

- muut
ongelmajatteet

- loistelamput
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Paperinkerays Oy:n jatehuoltoraportti 2004

20.9-

30.12 tonnia
AP1 Lahti tn 1479
Ruskea pahvi (041) 23,26
Paatylaput ja kdareet (341) 124,64
AP2 Lahti 63,98
Ruskea pahvi (041) 28,42
Paatylaput ja kdareet (341) 35,56
Varalava (041) 46,72 46,72
AP3 Heinola 67,07 67,07
Yhteensa 325,67
Heinolasta 2004 Hydtypaperi Oy:lle
toimitettu materiaali (i) tonnia
Tammikuu 34,96
Helmikuu 28
Maalis 36,72 99,68
Huhti 23,42
Touko 28,16
Kesa 32,08 83,66
Heind 20,18
Elo 18,28
Syys 40,42 78,88
Yhteensa 262,22

1(1)
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Stora Enso Packaging Oy OHJE

JATEHUOLTO-OHJE

Ensisijaisesti tehtailla tulee pyrkia jatteiden maaran vahentamiseen.

Tehtaiden jatehuollon perustana on syntypistelajittelu. Kerattavia jatelajeja ovat
hyotykayttojatteet (energia-, puu-, metalli-, bio-, paperijate), kaatopaikkajate ja
ongelmajatteet. Kaikilla paikkakunnilla ei ole mahdollista hyodtykayttaa kaikkia em. jakeita,
jolloin niita ei keréata (Tiukan tehtaalla oma lajitteluohje). Jos olet epavarma jonkun
materiaalin suhteen, varmista asia esimieheltési tai paikkakunnan
ymparistovastuuhenkilolta. Epaselvissa tapauksissa varminta on laittaa materiaali
vaativampaan luokkaan (energia - kaatopaikka - ongelmajate). Huom! Pienikin maara
vaaraa materiaalia voi pilata koko eran, joten noudata erityista tarkkuutta.

ENERGIAJAE

Teollisuuden energiajate on materiaalihyotykayttoon kelpaamatonta
tuotantotoiminnan jatetta.

Likaantuneet paperit ja pahvit

Vahan likaantuneet kartonkipakkaukset
Muovit ja muoviastiat

Muovikelmut

Kiristemuovit

Muovi (PP) suursékit (kerataan erilleen)
Styroxit

Polyuretaanilevyt

Kertakayttbastiat, kahvimukit, tarrapaperit
Likainen PS -muovi (06)

Muovi ja paperisakit

Tekstiilit, vaatteet

El KELPAA ENERGIAJATTEESEEN
e 03 PVC — muovi
e Metalli — ja alumiinipitoiset pakkaukset
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KAATOPAIKKAJATE

e Eloperaiset jatteet

PVC -muovit (03)

Metallipdly

Lasikuitusakit

Letkut ja nahkarukkaset
Alumiinia sisaltavat pakkaukset
Sahkokaapelit, sdhkdjohdot
Kansioiden muovikannet
Muoviset kynnyslistat ja lattiamatot
Tuhka ja siivoustomu
Muovinauhat, muovihanskat
Metallia sisaltavat pakkaukset

JOS OLET EPAVARMA JATTEEN KOOSTUMUKSESTA, LAITA JATE
KAATOPAIKKAJATTEESEEN

El KAATOPAIKKAJATTEESEEN

e Ongelmajatteita
e HyoOtyjatteita

JATEPUU

KERATAAN VAIHTOLAVAAN

o Kelpaa rikkonaiset kertakayttolavat
¢ Metallipitoiset puut (naulat jne..)
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STANSSITYOKALUT

KERATAAN ERILLEEN

® Poistetaan erillisen ohjeen mukaisesti

KELPAA METALLIIN

® Metallivanteet ja —langat

® Metallilastut, rautaromu, terasvaijerit

® Putket, valaisimien metalliosat

® Tyhjat maali- ja painovariastiat (reika pohjaan,
kerataan erikseen)

®  Kaikki metallijatteet

El KELPAA

®  Ehjat tynnyrit (kierratykseen)

®

Ongelmajatteita sisaltavat astiat
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KELPAA BIOJATTEESEEN

Kaikki eloperaiset jatteet

Lautasliinat

Ruokajate

Kahvin ja teen suodatinpussit

Paperiset lautasliinat

Hedelmien, juuresten ja vihannesten kuoret
Kananmunien kuoret ja kennot

Kahvi- ja teenporot suodatinpusseineen
Kukkamulta ja kasvinjatteet

Puulastu ja puru (ei kyllastetty puu)
Kompostisangon pohjalla kaytetty sanomalehden
aukeama tai paperipussi

El KELPAA BIOJATTEEKSI

Ei mitaan maatumatonta kuten
muovia, metallia, lasia
kertakayttobastioita

alumiinia sisaltavat pussit
tuhkaa tai siivoustomua

VOITELUOLJYT
Mustat voiteludljyt
e Moottoridljyt

KIRKKAAT OLJYT
e Vaihteistoodljyt
e Kiertovoiteluodljyt
e Hydrauliikkaoljyt
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KIINTEAT OLJYJATTEET
e Oljynsuodattimet
e Oljynimetysaineet ja vaseliinit
e Voitelu6ljy, spraypurkit
e Trasselit ja rievut

KIINTEAT MAALIJATTEET
e Maalipurkit, painovaripurkit (tyhjat -> kts. metallijate)
Liuotinrievut, painovaririevut
Lakat, tiivistemassat
Liimat ja liimatuubit
Spraypurkit

RASKASMETALLIPITOISET JATTEET
Loisteputket, elohopealamput

NI - CA akut, paristot
Lyijyakut
Kehitteet
e Kiinnitteet
e Filmit
¢ Illman asemointikalvoja

SAHKO- JA ELEKTRONIIKKAROMU
e ATK laitteet
e Kylmalaitteet
e Kerataan erikseen

KELPAA KERAYSPAPERIIN
e Kaikki puhdas ja kuiva paperi
e Sanoma- ja aikakauslehdet
e Kirjoitus- ja monistuspaperi
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El KELPAA KERAYSPAPERIIN

Marat ja likaiset paperit

Vahatut paperit kuten lahjapaperit

Alumiini ja hiilipaperit

Kaare ja pehmopaperi

Tuotepakkaukset kuten tolkit tai keksipaketit
Muovia sisaltavat pakkaukset

TIETOSUOJAMATERIAA

e |uottamukselliset materiaalit esim.:
- atk-listat
- laskut
-  muistiot
- tositteet

El KELPAA TIETOSUOJAMATERIAALIIN

atk-levykkeet

mikrofilmit

DAT-nauhat

CD-levyt

piirtoheitinkalvot

e kerataan erikseen, jollei ole tarkoitukseen sopivaa kerdysastiaa

e Tietokoneita poistettaessa ATK-osasto hoitaa tietojen tyhjentamisen
koneilta.
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Tyhjennys- Jéatteenkasit-
Keraysjarjestelma | Kerayspiste Noutorytmi Vastuu henkil® Kuljetus / vastuu Loppusijoitus maksu telymaksu Kayttdmaksu
Paperinkerays Oy / Raaka-aine Corenso
Lahti AP1 Pahvihylsy Lava kerran viikossa Petteri Paananen Pori/Varkaus Kuljetus veloituksetta Hyvitys 15€/tn
Kaatopaikkajate Etukontti 1.5m3 2 X viikossa L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 6,65 €/kerta 77,00 €/tn 10,09 €/astia/kk
Lava soitosta 36,66 €/kerta 81,62 €/tn 18,50 €/kk
140l astia x 19 1,18 €/astia/kk
660l astia 2,35 €/astia
240| astia x 4 1,18 €/astia
Lahden Lampdvoima
Energiajate Etukontti 8m3 kerran viikossa L&T Hannes Penttila Oy / poltto 11,15 €/kerta 21,00 €/tn 20,18 €/astia/kk
600l astia x 3 joka toinen viikko 1,71 €/kerta 0,85 €/kerta 2,35 €/astia/kk
204 astia x 2 1,18 €/astia/kk
140l astia x 26 1,18 €/astia/kk
Kerdysmuovi / raaka-
Kiristemuovi Teline x 2 joka neljas viikko L&T Hannes Penttila aine 16,31 €/kerta 2,00 €/kpl/kk
Stena Metalli Oy /
Keraysmetalli Lava soitosta Kunnossapito L&T Hannes Penttila raaka-aine 42,89 €/lava
240l astia x 2 1,18 €/astia/kk
Viljanen / Joka Lahden Lampdvoima
Puujate Lava soitosta keskiviikko L&T Hannes Penttila Oy / hyétyhake 36,66 €/kerta 19,08 €/tn
Ongelmajate L&T Kari Rinkinen L&T Tuusula
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Paperinkerays Oy / Raaka-aine Corenso
Lahti AP2 Pahvihylsy Lava kerran viikossa Petteri Paananen Pori/Varkaus Kuljetus veloituksetta Hyvitys 15€/tn
Kaatopaikkajate Etukontti 1,5m3 x 2 | 2 x viikossa L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 6,65 €/kerta 77,00 €/tn 10,09 €/astia/kk
Etukontti 8m3 2 x viikossa 11,15 €/kerta 77,00 €/tn 20,18 €/astia/kk
140l astia x 9 1,18 €/astia/kk
240 astia x 4 1,18 €/astia/kk
Lava soitosta 38,66 €/lava 81,62 €/tn
Lahden Lampdvoima
Energiajéte Etukontti 8m3 kerran viikossa L&T Hannes Penttila Oy / poltto 11,15 €/kerta 21,00 €/tn 20,18 €/astia/kk
Etukontti 1,5m3 x 4 | kerran viikossa 6,65 €/kerta 21,00 €/tn 10,09 €/kontti/kk
240l astia x 3 1,18 €/astia/kk
140! astia x 8 1,18 €/astia/kk
600l astia x 4 2,35 €/astia/kk
Kerdysmuovi / raaka-
Kiristemuovi Teline x 2 kahden viikon valein L&T Hannes Penttila aine 16,31 €/kk 2,00 €/kpl/kk
Stena Metalli Oy /
keraysmetalli Lava soitosta L&T Hannes Penttila raaka-aine 44,89 €/lava
Viljanen / Joka Lahden Lampdvoima
Puujate Lava soitosta keskiviikko L&T Hannes Penttila Oy / hydtyhake 36,66 €/kerta 19,08 €/tn
Kerayspaperi 660! paperiastia kerran viikossa L&T Hannes Penttila M-real / raaka-aine 2,35 €/astia/kk

240I paperiastia x 3

kerran viikossa

1,18 €/astia/kk

Murskaus / raaka-

tietosuojajate soitosta aineeksi 16,99 €/kerta
Muut Kaatopaikkajéte 240l astia x 4 kerran viikossa L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 1,67 €/kerta 2,03 €/kerta 1,18 €/kerta
240l astia x 2 neljan viikon vélein 1,67 €/kerta 2,03 €/kerta 1,18 €/kerta
600l astia kahden viikon valein 1,68 €/kerta 4,25 €/kerta 2,35 €/astia/kk
Etukontti 1,5m3 x 3 | 2 x viikossa 6,65 /kerta 77,00 €/tn 10,09 €/astia/kk
Biojate 240| astia x 3 kerran viikossa L&T Hannes Penttila Kujalan kompostointi 1,97 €/kerta 2,53 €/kerta 1,18 €/astia/kk
30! astia x 3 1,01 €/astia/kk
Lahden Lampdvoima
Energiajate 240l astia x 4 kerran viikossa L&T Hannes Penttila Oy / poltto 1,24 €/kerta 0,34 €/kerta 1,18 €/astia/kk
660! astia x 2 kerran viikossa 1,24 €/kerta 0,34 €/kerta 2,35 €/astia/kk
Etukontti 8m3 kerran viikossa 9,84 €/kerta 21,00 €/tn 20,18 €/kontti/kk
Lasijate 240l astia neljan viikon vélein L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 4,81 €/kerta 1,18 €/astia/kk
Kerdyspaperi 140l astia L&T Hannes Penttila M-real / raaka-aine 1,18 €/astia/kk
660l astia x 2 2,35 €/astia/kk
Elintarvikerasva Astia joka toinen viikko L&T Hannes Penttila Rasmix Oy / kierratys | 9,65 €/kerta
Vieméri &

lokapalvelut

soitosta

Riihilahti / sovittu rytmi

L&T Hannes Penttila




Paperinkerays Oy Petteri | Raaka-aine Corenso
Heinola AP3 | Pahvihylsy Lava kerran viikossa Paananen Pori/Varkaus Kuljetus veloituksetta Hyvitys 15€/tn
Kaatopaikkajate 240l astia x 26 L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 1,18 €/astia/kk
Etukontti 8m3 kerran viikossa 77 €/tn 20,18 €/astia/kk
Etukontti 1,5m3 joka toinen viikko 77 €/tn 10,09 €/astia/kk
Etukontti 3m3 joka toinen viikko 77 €/tn 33,13 €/astia/kk
Lava soitosta Autom. 98,73 €/lava 81,62 €/tn
Lahden Lampdvoima
Energiajéte 240l astia x 27 L&T Hannes Penttila Oy / poltto 1,18 €/astia/kk
Etukontti 8m3 kerran viikossa 15,14 €/kerta 21,00 €/tn 20,18 €/kontti/kk
Etukontti 1,5m3 kerran viikossa 11,27 €/kerta 21,00 €/tn 10,09 €/kontti/kk
Etukontti 1,5m3 joka toinen viikko 11,27 €/kerta 21,00 €/tn 10,09 €/kontti/kk
Lasijate 240l astia soitosta Hahl Timo L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 6,49 €/kerta 1,18 €/astia/kk
Stena Metalli Oy /
Metallijate 600! astia neljan viikon valein L&T Hannes Penttila raaka-aine 5,89 €/kerta 2,35 €/astia/kk
Lava soitosta Autom. 41,21 €/kerta
Kerayspaperi 600l astia x 3 neljan viikon vélein L&T Hannes Penttila M-real / raaka-aine
240!l astia neljan viikon valein
Lahden Lampdvoima
Puujate Lava soitosta Autom. L&T Hannes Penttila Oy / hyétyhake 52,56 €/kerta
Murskaus / raaka-
Tietosuojajéte 2401 x 3 kahden viikon vélein L&T Hannes Penttila aineeksi 24,39 €lkerta
Ongelmajate L&T Kari Rinkinen L&T Tuusula
Pikabox Kaatopaikkajate 240 astia x 9 L&T Hannes Penttila Kujalan jatekeskus 1,18 €/astia/kk
Etukontti 1,5m3 kerran viikossa 11,27 €/kerta 77,00 €/tn
Astiankaatolaite 68,96 €/kk
Lahden Lampdvoima
Energiajate 240 astia x 10 L&T Hannes Penttila Oy / poltto 1,18 €/astia/kk
Etukontti 83m3 kerran viikossa 15,14 €/kerta 21,00 €/tn
Stena Metalli Oy /
Metallijate 240 astia L&T Hannes Penttila raaka-aine 1,18 €/astia/kk
Lava 18,15 €/lava
Kerayspaperi 660l astia kahden viikon vélein L&T Hannes Penttila M-real / raaka-aine 2,52 €/kerta 2,35 €/astia/kk
Murskaus / raaka-
Tietosuojajéte 240 astia neljan viikon vélein L&T Hannes Penttila aineeksi 24,39 €/kerta
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JATTEIDEN KASITTELY
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ONGELMAJATTEIDEN JATKOKASITTELYPAIKAT JA

MENETELMAT

Stora Enso Packaging Oy, Lahti & Heinola

Jatejae

Emulsiot ja 6ljyiset
vedet

Kehitteet ja
kiinnitteet
Nestemaiset
Oljyjatteet

SER

Paristojate

Loisteputket

Lyijyakut

Kiinted 6ljyinen jate

Kuivunut maali-,
liima- ja lakkajate
metalliastioissa
Vanhentuneet maali-,
liima- ja lakkajatteet
Liuotinjate

Kasittely- /
loppusijoitusy
ritys

L&T Lahti

L&T Lahti Kasittely

L&T Lahti

L&T Kerava

Stena EK Oy

Ekoteho Oy,
Pieksamaki

Suomen Akkukerays,
Rauma

L&T Tuusula

L&T Tuusula

Ekokem Oy

Ekokem

Kasittely

Kasittely Lahden
kasittelylaitoksella
Lahden kasittelylaitoksella

Prosessoidaan erityyppisiksi
kierratyspolttoaineiksi.

Esikasitelty Sahko- ja
elektroniikkaromu toimitetaan
edelleen
materiaalihyotykayttoon.
Paristojatteet lajitellaan ja
hyddynnettava osa toimitetaan
Saksaan hyotykayttéon.
(Accurec GmbH)

Loisteputket murskataan,
erotellaan lasi, alumiini ja
elohopea. Lasimurske edelleen
Forssan Uusiolasiin, jossa siita
tehdaan kuitulasia. Elohopea
ja raskasmetallit suodatetaan
talteen.
Vakuumitislauskasittelyn
jalkeen lyijy toimitetaan
metalliteollisuuden raaka-
aineeksi. yhteistybkumppanina
on saksalainen Accurec
GmbH.

Metallien talteenotto Tuusulan
tuotantolaitoksella. Oljy
kierratyspolttooljyn
valmistukseen. Ns. rejekti
REF:n valmistuksen Keravan
laitokselle.

Metallien talteenotto Tuusulan
tuotantolaitoksella

polttokasittely

Oy polttokasittely

Tama liite on muokattu Lassila & Tikanoja Oy:n toimittamasta jatteiden jatkokésittely
selvityksesta. Koska alkuperdinen raportti oli PDF-muodossa, sen liittdminen tyohon ei
onnistunut. Liitteessa esitetyt tiedot tdsmaavat kuitenkin taysin alkuperdiseen verratessa,

eik& mitdan ole jatetty pois.



LIITEG KUUSAKOSKI Oy 1(1)

VASTAANOTTORAPORTTI

Toimipaikoittain / Tuotteittain

Raportin hakuehdot
Aikavali: 01.01.2005-31.12.2005

Kotimaa X Saapuneet X
Ulkomaat Lahteneet
Sisaiset

Ulkoiset X

Toimittaja: STORA ENSO PACKAKING OY

HEINOLA AUTOPALOITTAMO (KK OY) Vastaanotot

Nimikenro nimike Yhteispaino
010803 Auto/sekapelti 9440

PUTKI YHTEENSA 9 440

HEINOLA FERROUS (KK QY) Vastaanotot

Nimikenro nimike Yhteispaino
010106 Rauta Leikattava E1 (A1) (HMS) 1/2 45 400

PUTKI YHTEENSA 45 400

HEINOLA RAKENNUSJATE (KK QY) Vastaanotot

Nimikenro nimike Yhteispaino
200102 Rakennusjate 16 340

PUTKI YHTEENSA 16 340

Tama liite on muokattu Kuusakoski Oy:n toimittamasta vastaanottoraportista.
Koska alkuperdinen raportti oli PDF-muodossa, sen liittdminen tychon ei
onnistunut. Liitteessa esitetyt tiedot tdasméaavat kuitenkin taysin alkuperaiseen
verratessa, eikd mitéén ole jatetty pois.
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