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TIVISTELMA

Tuotannonohjauksen tdrkeimmit tehtdvit ovat luoda mahdollisimman tehokas
prosessi materiaalien hyodyntdmiselle seké tuotannon ja toimitusten sujuvuudelle.
Lahetyksiin liittyvin informaation on siirryttivd mahdollisimman helposti
jokaiselle ldhetystd kisitteville taholle. Tyon tarkoituksena on parantaa tuotannon
informaation kulkua tyokorttien sekd osa- ja lopputuotteiden ohjaamiseen
kdytettyjen tunnisteiden kehittdmiselld ja ottamalla kéyttoon standardoitu

kolliosoitelappu.

Tyokortit veivdt litkaa paperia ja niiden informaatiosisdltd oli puutteellista ja
epaselvdd. Tuotetarrat kirjoitettiin kdsin, mika vei liikaa aikaa. Kolliosoitelappu oli
kdsinkirjoitettu ja siitd uupui nykyvaatimusten mukainen tietosisilto. Tyokorttien,
tuotetarrojen  ja  kolliosoitelapun  kehittdmiseen  kédytettiin ~ Liinos6-
toiminnanohjausjarjestelmin Crystal Reports -raportointitydkalua, joka on Tamar

Oy:n kéytossa.

Tyodkorttien uudistaminen véhensi paperin méérdd ja lisdatyt muutokset selkeyttivét
ulkoasua seké paransivat lopputuotteiden ohjausta. Tuotetarrapohjat valmistuivat ja
niiden kayttod ollaan aloittamassa. Standardoitu kolliosoitelappu nopeutti
lahettdmon toimintaa huomattavasti ja parantuneet tiedot védhensivit virheellisid
lahetyksid. TyoOkortteihin tehdyt uudistukset tukevat Tamar Oy:n tulevaisuuden

suunnitelmia materiaalinhallinnan ja tuotannonohjauksen kehittdmisessa.
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ABSTRACT

The main goal of production management is to create efficient process of material
handling, production and transportation. Information of consignments has to pass
easily troughout the supply chain. The purpose of this study is to improve
information of production management documents and to introduce standardised

transport label.

Job cards used too much paper and had lack of information contents. Product labels
were handwritten and were slow to made. Transport labels were handwritten and
lacked several key information fields. Job cards, product labels and transport labels
were designed with Crystal Reports reporting tool which is integrated into Liinos6

enterprise system

Job cards’ renewal reduced amount of paper. Added changes clarified appearances
of job cards and improved flow of products. Product labels were finished and they
are going to be used in the near future. Standardised transport label succesfully
speeded up sending process of consigners and improved information fields reduced
erroneus consigments. Changes and renewals will support the future plans of

company in areas of production management and logistics.
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1 JOHDANTO

Tamar Oy:n tuotteet ovat mittatilaustyond tehtyjd, asiakkaan toiveiden mukaan
radtaloityja tuotteita. Talloin yrityksen tuotantoprosessi on tilausohjautuva. Kun
nykypdivdnd yritys saa suuria miérid tilauksia vuodessa, ne on jollain tavalla
dokumentoitava. Ratkaisu tehokkaaseen tilausten ja toimintojen hallintaan on
yrityksen sisdinen tuotannonohjausjérjestelma. Jéarjestelmailld hallitaan ja pidetddn
kirjaa kaikista materiaaleihin, ostoihin, laskuihin ja tyonvaiheisiin liittyvista

tapahtumista.

Yrityksessd on lukemattomia erilaisia t0itd ja tyonvaiheita. Niistd kaikista on
oltava dokumentti, joka méérittelee tehtdvén tyon ja siithen kdytettdvit materiaalit.
Kaytettdessd kirjallisia tai sdhkoisid dokumentteja, on niiden oltava tarpeeksi
selkeitd, ettd vadrinymmaérryksen vaara on minimissddan. Ensimméinen dokumentti,
joka koskee tuotantoa on tyokortti. TyOkorttiin on koottu kaikki tieto, joka on
tarkedd tyon tekemisen kannalta. Se siséltidd tiedot tilauksesta, sekd materiaalit ja
komponentit joita kdytetddn valmiin osa- tai lopputuotteen tekemiseen. Tamar Oy:n
tyokorteissa on tarvittaessa erilliset osiot erilaisille tyonvaiheille, jotka suoritetaan
eri aikoina tai eri tyOpisteissd. Jokaisessa osiossa on samat tilaukseen liittyvét
perustiedot ja tyonumero. Erona on valmistukseen liittyvét tiedot ja materiaalit.
Tyon saavuttua pédédtokseen tyokortin osiot yhdistetddn, jotta tyokortti on
yhtendinen ja ty0 saadaan pddtettyd tuotannonohjausjirjestelmién. Tydkorttiin
liitetddn joissain tapauksissa erillinen liite, joka antaa lisdtietoa tydstd piirustusten

tai erilaisten ohjeiden avulla.

Yrityksen lopulliset tuotteet koostuvat suurelta osin erilaisista osatuotteista. Nama
varastoidaan erillisiin vilivarastoihin. Vilivarastot on sijoitettu niiden tyOpisteiden
laheisyyteen, joissa niitd valmistetaan. Osatuotteita tehdddn montaa erilaista ja
monia kappaleita, joten niiden nopea ja selked tunnistaminen on tirkedta.
Padasiassa ndmi tuotteet ovat markiiseihin tarvittavia kankaita, sekd erilaiset
putket, joita kidytetddn valtaosaan yrityksen tuotteista. Osatuotteiden

merkkaamiseen kiytetddn tarraa, josta kdy ilmi vain tunnistamiseen tarvittavat
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tiedot. Suurien valmistusmiidrien vuoksi tuotteiden ohjaukseen kéaytettdvien
dokumenttien tekeminen olisi hyvé olla nopeaa ja selkedd, jotta virhetulkintoja olisi
mahdollisimman véhén, eikd tarrojen tekemiseen kaytettdvéd aika muodostuisi liian

suureksi.

Valmiilla tuotteella on yrityksesséd edessd vain ldhetys asiakkaalle. Témé ldhetys
toimitetaan yleensd jonkin kuljetusliikkeen kautta, joka hakee tuotteen yrityksestd
ja jakaa sen tuotteen maddrdnpddhdn. Informaatio, jota tarvitaan tuotteen
lahettamiseen, merkitddn rahtikirjaan ja jokaiseen ldhetyksen kolliin tulevaan
kollitarralappuun. Ndiden dokumenttien on siséllettéva kaikki se tieto, jolla ldhetys
saadaan perille. Rahtikirja sisdltdd yleiset tiedot ldhetyksestd, ja siitd jid kopiot
jokaiselle ldhetystd kaisittelevdlle taholle. Kolliosoitelappu on kollien
henkilokohtainen osoitedokumentti, joka kulkee kolliin kiinnitettynd ldhetyksen
koko matkan ajan. Kolliosoitelapun pitdéd kestdd kuljetuksen aiheuttamaa kulutusta
ja sen on oltava selked. Osoitelappu tehdddn myds jokaiseen kolliin erikseen, joten
niiden tekemisen on oltava nopeaa. Nykyaikaisen kollitarralapun vaatimukset ovat
kasvaneet logistiikan kehityksen myotd sekd informaatiosisdllon ettd nopean

ymmérrettdvyyden kannalta.

Tdssd tyOssd on tarkoitus perehtyd yrityksen sisdisen informaatiovirran
parantamiseen sekd kuljetuksien tehostamiseen uusien kolliosoitelappujen
kehittdmiselld. Tuotannonohjausta ja yrityksen sisdistd logistilkkaa voidaan
toteuttaa niin monella tapaa kuin on eri yrityksid, mutta niitd kaikkia yhdistaa
samat periaatteet. Tiedonsiirron helppous ja ymmarrettdvyys ovat avaintekijoitd

tehokkaan tuotannon ja tuotteiden kuljetuksien pohjalla.
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2 TAMAR OY

Tamar Oy:n omistaa Noraktor Oy, joka on suomalainen yritysryhmd, jonka
omistajina ovat yksityiset liiketoiminnan harjoittajat. Noraktor Oy:n toiminta
keskittyy valmistaviin ja markkinoiviin teollisiin sekd kaupallisiin yrityksiin, joihin
kuuluu my6s Tammermatic Oy ja FP-Tuotteet Oy. Noraktor Oy:n alaiset yritykset
ovat omalla alallaan Suomen tai Pohjoismaiden johtavia yrityksii, joilla on vahvat
yhteydet kansainvélisesti. Noractor Oy:n yritykset hyotyvit yhteiseisistd
alihankkijoista ja tuotekehityksestd./9/

Noraktor Oy:n yritysten yhteinen liikavaihto vuonna 2004 oli 21,1 miljoonaa
euroa. Tyontekijoitd on yrityksissd on 140; Tamar Oy:ssd tyontekijoitd on 15 ja
litkkevaihto vuonna 2004 oli 2,6 miljoonaa euroa. Tamar Oy on henkilOstoltdéan

selvisti pienin Noraktor Oy:n omistamista yrityksistd./9/

Tamar Oy on Suomen johtava auringonsuojalaitteiden valmistaja, joka perustettiin
vuonna 1973 Sepe Kaihdin -nimelld. Sepe Kaihdin valmisti aluksi vain
sdlekaihtimia ja rullaverhoja. 70-luvun lopulla yrityksen nimi vaihtui Tampereen
markiisiksi, jolloin markiisit tulivat mukaan tuotevalikoimaan. Noraktor Oy:n
omistuksen myo6td Tampereen markiisin nimi vaihtui Tamar Oy:ksi. Nykypéivana
Tamar Oy on Suomen johtava auringonsuojalaitteiden valmistaja, joka tarjoaa

asiakkailleen erilaisia ratkaisuja myds murtosuojaukseen./9/

Tuotteiden kéyttokohteina ovat asuinkiinteistot, myymdldt, ravintolat sekd
toimisto- ja tuotantorakennukset. Tuotteet toimitetaan joko kuluttajamyyntind
jalleenmyyjaverkon kautta tai kohdekohtaisina projektitoimituksina. Suunnittelussa
on kaytossa 3D-mallinnustekniikka, mika helpottaa yhteistyota
rakennussuunnittelijoiden, arkkitehtien ja kuluttajien kanssa. Tuotteet valmistetaan
mittatilaustyond kdyttden sovittuja materiaaleja sekd rakenteita, ja ne varustetaan
asiakkaan valitsemalla kdyttotekniikalla ja automatiikalla. Valmistuotteet jakautuvat

kahteen  padaryhmdidn,  auringonsuojalaitteisiin =~ ja  murtosuojalaitteisiin.
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Auringonsuojalaitteiden osuus tuotannosta on noin 85 % ja Murtosuojalaitteiden

15 %.

Auringonsuojalaitteet voidaan luokitella seuraaviin tuoteryhmiin

ikkunamarkiisit

e terassimarkiisit

e litkemarkiisit

e pimennysverhot

e screenit

e julkisivusélekaihtimet
e alumiinisdleikot

e pystylamellit/8/.

Murtosuojalaitteet voidaan luokitella seuraaviin tuoteryhmiin

e silerullaimet

e rullakalterit

e kiintedt kalterit
e saksiverdjit

e rullaovet/8/.

Tuotannon kapasiteetti on noussut tasaisesti viimevuosina uusien tyontekijoiden ja
lisddntyneiden tyopisteiden myotd. Vuonna 2002 markiisipuolella valmistettiin
1978 markiisia, kun vuonna 2003 luku oli 2467. Murtosuojapuoli on kokemassa
merkittdvad tuotekehitystd hankkiessaan valtion teknillisen tutkimuskeskuksen
turvaluokitusta Luokitus tulee antamaan etulyontiaseman muihin kalterivalmistajiin
ndhden.  Yrityksessdé oli  vuoteen 2002 asti kédytossd  Tietoniekka-
tuotannonohjausjdrjestelmi, mutta omistajanvaihdoksen myo6td se  siirtyi
kdyttimaidn Visma Softwaren Liinos6- tuotannonohjausjirjestelméd. Liinos6
kéyttdd Crystal Reports -raportointityokalua, jolla luodaan halutut raportit

jérjestelmédn tietokannoista.
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3 LOGISTIIKKA

3.1 Logistiikan miiritelma

Nykyinen logistiikan kdsite on nuori, mutta logistisia toimintoja on ollut ihmisten
ja armeijan kéytossd jo satoja vuosia. Logistiikka késitteend on muuttunut siitd mité
silld tarkoitettiin liikkeenjohdossa 1950-luvulla, kun sitd ensimmadistd kertaa
kaytettiin kuvaamaan tavaroiden kuljettamista ja varastointia. Lisdarvo, jonka
logistiikka silloin antoi, koostui oikean tavaran toimittamisesta oikeaan aikaan

asiakkaalle./1 s 21./

Varastoinnin ja kuljetuksien tehokas toteuttaminen vaatii tuotannon, raaka-
aineiden, jakelun, palvelujen, informaation ja pddoman kokonaisvaltaista
hallitsemista. Samalla on kehitettdvd johtamistaitoja ja seurattava yhteiskunnan,
lainsddddannon ja kilpailun sekéd yhteistydokumppanien kehitystd. On myos havaittu,
ettd toiminnan tehostumista ja parempaa asiakastyytyvidisyyttd saadaan aikaan
ajattelemalla  toimintaa  toimintaprosessien  kautta.  Silloin tarkastellaan
kokonaisuutena kaikkien niiden vaiheiden ketjua, jotka ovat lasnd hankinnoissa,
tuotannossa jakelussa ja asiakaspalvelussa. Logistiikka nykypédivdnd on tiivistden

tavaravirran ja sithen liittyvén tieto- ja rahavirran:

e ohjaamista eli suunnittelua , tilausten tekemistd ja tilausten
vastaanottamista, myynti- ja ostotilausten valvontaa, tapahtuma-
ja muutostietojen vilittimistéd seka

e toteuttamista eli tavarankésittelyd, kuljettamista, varastoimista,
asiakirjojen tuottamista, saatavien valvontaa ja maksujen

suorittamista/3,s. 12 -13; 1,s. 21 - 23./
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3.2 Logistinen prosessi /1, s. 21 - 23/

Kun yrityksen tuotteiden toimittamiseen liittyvdt vaiheet liitetdédn yhdeksi
kokonaisuudeksi, muodostuu niistd prosessi, joka alkaa asiakkaalta ja péityy
asiakkaalle. Télloin on tdrkedtd luoda oikeanlainen nédkokulma logistisiin
toimintoihin, jotka pitdd ajatella asiakkaan tarpeiden ja ldhtokohtien mukaan.

Kuva 1 hahmottaa logistista prosessia.

Logistinen prosessi

Toimittaja Yritys Asiakas

//\\

ST

/ /
Mo L

Kuva 1 Logistinen prosessi

Yad .
o)) Tieto
Q%7

Tavara

Pl

Maksu

Logistiikan kehittimisessd on tirkedd miettid, paljonko tilaus- ja toimitusketjun
vaiheissa tehdddn paillekkiistd tyotd ja miten sitd voidaan vélttdd. Logistitkan
kehittdminen on yhteistyon kehittdmistd yrityksen sisdlld sekd tavarantoimittajien
ja  asiakkaiden kanssa. Yhteistyotd voidaan  kohdistaa  perdkkdisten
logistiikkatoimintojen parantamiseen tai koko tavaravirran kulkua radikaalisti

muuttamalla.
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Logistiikan kaksi pdétavoitetta ovat:

e ulkoinen eli palvelutehokkuus, joka tarkoittaa toimitus-,
lapimeno- ja valmistusaikojen lyhentdmistd sekd toiminnan ja
palvelujen jatkuvaa parantamista

e sisdinen eli kustannustehokkuus, joka on turhan tyon
poistamista, varastojen optimointia sekd tyon ettd pddoman

tuottavuuden parantamista.

3.2.1 Tilausohjattu tuotanto

Massa- ja sarjatuotannolle on ominaista tuotteiden, raaka-aineiden ja materiaalien
varastoiminen. Tuotteita my0s tehddén varta vasten varastoon, josta niitd ldhetetdan
asiakkaille tai myydddn suoraan kuluttajille. Tyypillistd Tamar Oy:n tuotannolle on
tuotteiden tekeminen tilauksen perusteella. Tuotteet ovat yleensd mittatilaustyona
tehtyjd tai pienen volyymin ei-standardituotteita. Tilaukseen tuottaminen,
kokoaminen ja suunnittelu ovat kolme piidtekijaa tilausohjatussa tuotannossa.
Tilauksen suunnittelu pitdd sisélldin myo6s tuotteen valmistamisen itse tai

alihankkijoita hyodyntéen.

Tilaukseen tuotettaessa raaka-aineet, materiaalit ja kapasiteetti ajoitetaan ja
kohdistetaan valmiin tuotekohtaisen informaation avulla siten, ettd tuote tai erd
kyetddn toimittamaan sovitun toimitusajan mukaisesti. Tilaukseen tuotettaessa on

kaytettavissd etukdteen tarkka tieto tuotteen

rakenteesta

tuotantoajoista

kustannuksista sekéi

e raaka-aineiden hankinnoista/3, s. 55/.
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Tuotetta tilaukseen koottaessa on suunnittelulla kéytettidvissa
tuote- ja rakennetiedot aika ja kustannusarvoineen. Alihankkijoita kéytettdessa
my06s heiddn kapasiteettinsa ajoitetaan tilaukseen ja ensisijaisesti toimitusaikaan

perustuen. Tilauskohtaisen hankinnan kohteina ovat

e komponentit
e osatuotteet sekd

e materiaalit/3, s. 55/.

Tilausta suunniteltaessa taustalla on tietoa samantyyppisistd tuotteista. Lopullinen
tuotetieto on tapauskohtaista ja usein suunnittelun mukaan muuttuvaa. materiaalin

ja tuotannon ajoitus tapahtuu télldin projektipohjaisesti./3, s. 55/

Yrityksen pyrkimyksend on pyrkid lyhentdmién tilaus-toimitusaikaa tai tarjoamaan
enemmén asiakaskohtaisia ominaisuuksia kuin kilpailijat. Yrityksen sisdlld
toimintojen tehostamisen pédkeinoina ovat materiaali- ja informaatiovirran

tehostaminen ja varastojen tehokkaampi hallinta.

3.2.2 Kokoava logistiikka/l, s. 23/

Tamar Oy:n tilausohjautuvassa tuotantoprosessissa materiaalit ja tuotanto
aloitetaan asiakkaan tilauksesta. Toimitusketjut kohtaavat koneen, laitteen tai
rakennuksen kokoonpanopisteessd. Tuotannonohjauksen tietovirta on erityisen
tarked, koska yrityksen tuotteita ei voida suunnitella tai valmistaa varastoon ennen
asiakkaan tilausta. Kuvan 2 mukaan logistiikan tehtdvina on télldin sovittaa tieto-
ja materiaalivirrat yhteen tehokkaasti ja joustavasti. Kokoavaa logistiikkaa

kéytettdessd varastoinnin ja kuljetuksien merkitys ovat vihemman tarkeita.
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Ohjauspiste

Kuva 2 Kokoava logistiikka

Hajautuva logistiikkaprosessi toimii péinvastoin. Siind ohjausimpulssi on
valmistaja tai maahantuoja ja tavarat hajautuvat koko markkina-alueelle. Tuotteet

ovat yleensd vakiotuotteita. Hajautuvaa logistiikkaa kutsutaan yleenséa jakeluksi.

3.3 Tuotannon- ja materiaalinohjaus

Tuotannolla  tarkoitetaan  erilaisten  resurssien, kuten  raaka-aineiden,
komponenttien, laitteiden, koneiden ja henkildston muuntamista toisenlaisiksi
resursseiksi, eli tuotteiksi. Tdmdn muutosprosessin vaikutusta kutsutaan
tuotannonohjaukseksi. Tuotannonohjauksen tarkoituksena on koordinoida ja
mitoittaa ne resurssivirrat, jotka muodostavat valmistusprosessin. Oikean
informaation nopea ja helppo kulku tdssé prosessissa on tirkedd. Tarkoituksena on
saavuttaa asetetut tavoitteet ja saada tuotteita toimitettua oikeat madrét oikeisiin
paikkoihin pienin kustannuksin ja mahdollisimman pienin resurssivirtaan tehdyin
pddomainvestoinnein./2, s. 91/ Tatd prosessia tukemassa on yrityksessi usein ATK-

pohjainen tuotannonohjausjérjestelma.
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3.3.1 Tuotannonohjauksen midritelmé/2, s. 92/

Tuotannonohjauksella tarkoitetaan valmistusresurssien eli varastojen, tyévoiman,
koneiden  ja  teknisten edellytysten = operatiivisia ~ ohjaustoimintoja.
Tuotannonohjauksen kanssa rinnakkainen kisite on materiaalinohjaus, joka ohjaa

materiaaliresursseja koskevia operatiivisia ohjaustoimintoja.

Logistiikka ja materiaalihallinto ovat paljon laajempia késitteitd ja pitdvét sisdllddn
materiaalivirtaresursseihin  liittyvdt strategiset, taktiset sekd operatiiviset

ohjaustoimet.

3.3.2 Tuotannonohjausjirjestelmi

Yrityksen tehokkaaseen tuotannonohjaamiseen kuuluu ATK-pohjainen tuotannon-
tai toiminnanohjausjirjestelmé. Ennen yritystoiminnan ohjaaminen on edellyttanyt
moninaisia kdsintehtyjd rutiineja. Tuotannonohjausjdrjestelmdn tarkoituksena on

helpottaa ja automatisoida yrityksen sisdisid toimintoja. Ndihin toimintoihin kuuluu

e yrityksen operatiiviset toiminnot
e talous- ja henkildstohallinto

e materiaalinhallinta

e tietoverkkojen hyddyntdminen ja

e raportit yrityksen tietokannoista/7/.

Tamar Oy:n kidyttaméssd Liinos6-tuotannonohjausjirjestelmissd on mahdollista
seurata automaattisesti varastojen menekkid ja antaa hédlytysrajat, myds
automaattiset ostot tietyille tuotteille ovat mahdollisia. Nididen toimintojen
ohjaaminen tietojérjestelmén kautta ehkiisee tyontekijdd tekeméstd samaa tyotd
monesti ja vdhentdd piéllekkdisid toimintoja. Jérjestelmédn ohjausta edesauttaa
my0s helppo materiaalinhallinta, johon kuuluu viivakoodien hyddyntdminen.

Kuva 3 selventdd tuotannonohjausjérjestelmén toimintaa
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kuva 3 Tuotannonohjausjirjestelméin ominaisuudet
Tuotannon tehokkaaseen ohjaukseen kuuluvat jérjestelmin tietokannoista

tulostettavat raportit ja seurannat. Raportit saadaan tulostettua jirjestelmén
sisdiselld raportointitydkalulla, joka koostuu yleensd raporttigeneraattorista ja

raporttipalvelimesta./6/

Raportit kéyttédvit yhtd keskitettyd tietokantaa kaikissa ohjelmissa. Tdma tietokanta
sisdltdd tiedot siitd, mitd jdrjestelmin puitteissa voidaan késitelld. Tietokanta
vastaavasti jakautuu osiin, joita voidaan kutsua joko rekistereiksi tai tiedostoiksi.
Raportissa tarvittava tieto voi olla yksinkertaisessa tapauksessa yhdessi
tiedostossa, mutta raportoinnin edut tulevat esiin yhdistelemilld tietoja eri

tiedostoista tai rekistereisti./6/

Raportteja tulostetaan yrityksen jokaisen tarvittavan toiminnon tueksi. Tuotannon
tarpeisiin tdrkeimmaét raportit ovat tyokorttien ja tuotteiden ohjaamista auttavien

dokumenttien muodoissa.
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3.3.3 Tuotetiedonhallinta

Tuotannon tiedonhallinnan merkitys on kasvamassa kokoajan. Tuotteilta vaaditaan
nykypédivind nopeampaa toimitusaikaa ja korkeampaa laadullista tasoa. Yritykset
verkottavat toimintojaan ja yrityksen sisdisten toimintojen pitdd kohdata toisensa
nopeasti ja tehokkaasti. Loppu- ja osatuotetta koskevan tiedon tdytyy siirtyd

nopeasti ja virheettomasti, jotta kilpailukyky séilyisi.

Tuotetiedonhallinnalla ei tarkoiteta tiettyé tietojérjestelmad tai toimintatapaa. Se on

toiminnallinen kokonaisuus, jolla pyritddn hallitsemaan tuotetietoja, joita ovat

e tiedon luominen

e ohjaaminen

e Kkisittely

e jakelu

e tiedon tallentaminen ja

e dokumentoiminen.

Tuotetiedonhallinta liittyy yleensd yrityksen tietojérjestelméén. Tdmé ei ole
kuitenkaan ainoa tapa toimia, vaan kehitystyoni voi olla erilaiset toimintamallit tai
standardit tiedon késittelyn kéytossd. Nama standardit ja mallit voivat olla pohjana
ja  tukena  erilliselle =~ ATK-pohjaiselle  tuotetiedonhallintajdrjestelmalle.
Tuotannonohjausjirjestelmistd saatavilla ja siihen tallennetuilla tiedoilla on térkeé
asema yrityksen tiedonhallinnan perustana. Jéarjestelmédn hyddyntdmid raportteja ja
dokumentteja kayttimalld tuotannossa kéytettdvien nimikkeiden sekd osa- ja
lopputuotteiden tiedonhallinta on hyvilld pohjalla, vaikka yrityksessd ei olisi

erillisti ATK-pohjaista tiedonhallintajérjestelmié./4, s. 9-14/



TAMPEREEN AMMATTIKORKEAKOULU TUTKINTOTYO 18(41)
Kone- ja tuotantotekniikka, modernit tuotantojérjestelmét
Pekka Moisio

3.4 Toimitukset ja kuljetukset

Tilausohjatussa tuotannossa valmiilla tuotteella on edessi kuljetus asiakkaalle. Téta
ennen tuote saattaa olla lyhyen ajan loppuvarastossa tai asiakas saattaa itse noutaa
tuotteen, mutta toimitus kuljetusliikkeen avulla on yleistid. Kuljetus yrityksestd on
kolmivaiheinen. Alkupdissd tavara siirretddn usein kuljetusliikkeen terminaaliin.
Terminaalista tuote siirretdén kaukokuljetuksena toimitusasiakkaan paikkakunnan
terminaaliin, josta se jaetaan asiakkaalle. Kustannuksista yli puolet muodostuu
etukuljetuksista ja paikallisjakeluista, vaikka kaukokuljetuksen siirtymd on
maantieteellisesti selvésti pisin. Vaihtoehtona on myds suorat kuljetukset, jolloin
siirtelyt terminaaleissa vidhenevit, kun tuote viedddn suoraan yrityksestd asiakkaan
pihaan ilman siirtelyjd terminaaleissa. Erilaisista kuljetuksista on yrityksilld
kuljetussopimus, jossa médritellddin kunkin kuljetuksen toimintatavat ja
ominaispiirteet. Kuva 4 havainnollistaa ldhetykseen liittyvid operaatioita ja

liitteessd 1 on selvennetty kuvan ldhetysprosessikomponentit. /5, s. 67/

351 — 212 213
Toimitusketjun Toimitusketjun N s o
3 4 Jaljityspyyntajer
.1 Seurannan ohjaus seurantatiedon el ""_:Sa?“'gt;‘mm
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15.033.5.02
| |
| L
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21.023.1.03 L% . 41403
- 4202
3
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Kuva 4 Lihetysprosessi/10/
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3.4.1 Kuljetuksen dokumentit

Nykypéivdan vaatimukset ldhetyksille ja niiden sisdltdmaille informaatiolle ovat
kasvaneet. Tuotteen perillemenon varmistamiseksi on tiedot tuotteesta ja
lahetyksestd oltava selkedt ja helposti ymmarrettdvit. Léhetys koostuu kolleista,
jotka ovat ldhetyksen pienin laskettava yksikkd. Tamar Oy:n ldhetyksisséd kdytetddn
pddasiassa kolmea dokumenttia: rahtikirjaa, l&hetysluetteloa ja kolliosoitelappua.
Niilla dokumenteilla pyritddn  varmistamaan oikeat toimitusoperaatiot.
Dokumentteihin on koottu kaikki se tieto, mikd on néhty tarpeelliseksi oikean
toimituksen aikaansaamiseksi. Toimituksiin liittyvdt myos kauppalaskut tai
erilaiset tilauslomakkeet, mutta ndma dokumentit eivdt ole aktiivisesti mukana

toimitusta tehtdessa.

Rahtikirja sisdltdd 14hettdjén, tilaajan ja toimitusasiakkaan osoitetiedot sekéd tiedot
lahetyksen kolleista ja erityiset toimitusehdot. Liséksi rahtikirjasta jda osiot
jokaiselle ldhetystd kisitteleville taholle, jota kuittaa kirjan ldhetyksen saatuaan.
Rahtikirjassa on my6s uniikki rahtikirjan numero, jolla l&hetys voidaan tarvittaessa
tunnistaa kuljetusyhtion tietokannasta. Tulevaisuudessa sdhkodinen rahtikirja on
yhtendistdmassd ldhetyksid ja tuomassa lisdd tarvittavaa informaatiosisiltod, jolla
voidaan  nopeuttaa  tiedonkulkua ja  vidhentdd  l&hetyksiin  liittyvid

ongelmakohtia/10/.

Lihetysluettelo on yksinkertainen luettelo Il&hetyksen siséllostd. Se sisdltdd
lahettdjén ja vastaanottajan osoitetiedot ja tiedot tuotteista ja niiden lukumaarista.

Lahetysluettelo ei yleisesti pidé siséllddn kollitietoja tai toimitusehtoja.

Kolliosoitelappu on nimensd mukaisesti ldhetyksen jokaiseen kolliin liitettdva
osoitelappu. Osoitelapun viahimmadistietosisdltoon kuuluu osoitetiedot ldhettdjasta
ja vastaanottajasta seké tiedot ldhetyksen kollien lukumadrdstd. Muita tietoja ovat
lahetyksen viite, tilauksen numero, kollin paino, kollin tunniste viivakoodina ja
kuljetusliikkeen tiedot sekd kuljetustapa. Ndméa tiedot helpottavat ldhetyksid ja

vastaavat nykypéivén kasvaviin vaatimuksiin ldhetyksien késittelyssa.
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3.4.2 Kollin tunnistaminen/10/

Vuonna 2002 valmistuneen Tavarankuljetusten seuranta —hankkeen perusteella
kollitason seuranta on vdhiisti ja se toteutetaan manuaalisesti. Vain suurimmilla
logistiikkatoimijoilla on kidytossddn kehittyneempid seuranta- ja tunnistus
menetelmid tai kuljetusputkeen perustuvia ratkaisuja. Kasvava tarve ketjujen
toiminnan parantamiseksi edellyttdd useita osapuolia ja tavararyhmid késittelevien
jarjestelmien kehittimistd. Suurimmat esteet tille seuranta- ja tunnistusjarjestelman
kehittdimiselle ovat erilaiset toimintatavat ja standardien hajanaisuus tai
puuttuminen. Automaattisesti ldhetyksien mukana kulkevat tunnisteet tuovat
helpotusta tdhdn ongelmaan ja vievit kuljetuksien seurantaa kohti yhtendisempéaa
kaytintod. Kaksi nykyaikaista tunnistusmenetelmdd ovat: viivakoodi ja RFID-

tunnistetta

Viivakoodi on kansainvélisesti standardoitu menetelmi tiedon esittdmisestd
automaattisesti luettavassa muodossa. Se on optisesti luettava merkkijono, jossa
kukin merkki on koodattu suorakaiteen muotoisista tummista ja vaaleista merkeisté
koostuviin ryhmiin. Viivakoodisymboli koostuu alku- ja loppumerkeistd, data- ja
tarkistusmerkeistd sekd marginaaleista. Namé kaikki muodostavat automaattisesti

lukijalla luettavan kokonaisuuden. Tavallisten viivakoodien ominaisuuksia ovat:

e laajalti kdytdssd oleva optinen teknologia

e edullinen

e pieni kapasiteetti (15 - 50 merkkid)

e varmatoiminen automaattinen tunnistuksen menetelma

e standardoitu

e nopea tunnistus, lukuetdisyydet jopa metreji

e koodien tuottamiseksi kéytdssd suuri valikoima erilaisia
laitteita

e turvaominaisuuksien lisddminen tarroihin helppoa
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RFID (radio frequency identification) on viivakooditekniikkaa uudempi
automaattisen tunnistuksen keino, joka kayttdd saattomuisteja ja lukijalaitteita.
Etuja ovat muistien luku- ja kirjoitusmahdollisuudet sekéd kestédvyys. RFID soveltuu
viivakoodia paremmin automaattiseen tunnistamiseen, koska sen tunnistusetdisyys

on pidempi, ndkoyhteyttd ei tarvita ja kohde voi olla liikkeessa.

Kolliosoitelapun yhteydessé on suotavaa kdyttda viivakoodia tai RFID-tunnistetta.
Niilld merkataan kuljetusohjeita, postinumeroita tai kollitunnisteita. Jatkossa on
suunnitteilla, ettd kollin mukana siirrettavit tiedot voidaan lukea useammalla kuin
yhdelld tekniikalla. Saattomuistin hyvénd puolena on ettd kollin kaikki tiedot
voitaisiin tallentaa sithen. Menee kuitenkin aikaa, ennen kuin RFID-saattomuisteja
aletaan yleisesti kdyttdd. Téssd siirtymdvaiheessa on ratkaisuna saattomuistien
liimaaminen kollitarralapun alle, tidlloin tietoja voi lukea silmin, viivakoodilukijalla
ja RFID-lukijalla. Saattomuisteihin liittyy vield tietoturvariskeji, joten viivakoodin

asema sdilyy vield pitkédén.

4 TUOTANNONOHJAUKSEN DOKUMENTIT

4.1 Tyokortti

Tuotannon tyokorttien uusiminen Liinos6-tuotannonohjausjérjestelmén
kayttoonoton yhteydessd oli vélttdimitontd. TyoOkortteja jouduttiin radtdloiméadn
Liinoksen mallista yrityksen tarpeiden mukaan, minka jélkeen ne otettiin kdytt6on
vuoden 2002 marraskuussa. Uudet tyokortit ajoivat asiansa, mutta ne huomattiin
ajan kuluessa hieman kankeiksi ja epdselviksi. Ongelmana olikin uusien tyokorttien
kehittiminen selkeiksi ja vastaamaan paremmin yrityksen tarpeita tuotannon ja

logistiikan kannalta.

Tamar Oy valmistaa asiakkaille rddtdloityjd tilauskohtaisesti valmistettavia
auringonsuoja- ja murtosuojatuotteita. Kun yritys on saanut tilauksen asiakkaalta,

seuraa tilauksen vahvistaminen ja tyokortin muodostaminen. Yrityksessd on
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vakiotuotteita, mutta myds erilaisia projektiluontoisia toitd, joille nimikkeet

ostetaan ja tydohjeet muodostetaan tapauskohtaisesti.

Tydkorteissa on erilliset osiot eri tyonvaiheille ja niilld eri osioilla on omat
nimikkeensé sekd niiden mukana tyon tuntitarve ja toteutuneet tunnit. Tuotteen tai
tyon perus- ja liitetiedot ovat samat kaikissa tyokortin eri osioissa. TyOkorttien eri

vaiheet ovat seuraavat:

e Katkaisun tyovaihe liitetddn kaikkiin tyokortteihin, koska
kaikki yrityksessd valmistettavat padasialliset tuotteet vaativat
terdsputkien tai alumiiniprofiilien katkaisua. Ainoana
poikkeuksena on ommellut kankaat ja irtolamellit, joihin ei
katkaisuvaihetta tarvita.

o Kokoonpanon tyévaihe sisdltdd nimikkeet tuotteiden
kokoonpanovaiheessa ja on mukana yrityksen kaikissa
padasiallisissa tuotteissa, pois lukuun ottamatta ommeltuja
kankaita. Irtolamellit kuuluvat kokoonpanovaiheeseen, vaikka
ovat materiaaliltaan kangasta.

e  Ompelun tyovaihe sisiltid nimikkeet kankaiden ja reunusten
tekemiseen tarvittaville nimikkeille.

e Pakkauksen tyovaihe on mukana kaikissa pddasiallisten
tuotteiden tyokorteissa. Se siséltaa nimikkeet
pakkausmateriaaleille.

e 1yon pddttadmisvaihe, jota kdytetddn moniosaisten tuotteiden
tyon padttdmisessi tuotannonohjausjérjestelmain.
Esimerkkiné voidaan kdyttdd kaksiosaista nivelvarsimarkiisia,
jossa molemmille osille on omat tydvaiheiden osiot, mutta
yhteinen paittimisvaihe. Paéttdmisvaihe lopettaa tyon yhtend
kaksiosaisena tuotteena, jolloin tyd siirtyy valmis-tilaan

tuotannonohjausjarjestelmissi
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Tuotannonohjausjirjestelmin vaihdon yhteydessé tehdyt tyokortit sisélsivat kaikki
mainitut tyovaiheet erillisilld papereilla, joten pddasiallisten tuotteiden tyokortit
olivat 5 sivua paksut. Ensimmdinen asia, joka oli tarpeen uusia tyOkortteja
suunniteltaessa, oli tyhjdn tilan ja turhien osioiden poistaminen. Vanhoja
tyokortteja vertailemalla huomattiin otsikkokentdn vievén tilaa suuresti. Samalla
huomattiin tydkorttien eri vaiheiden sisdltdvédn suuresti tyhjaa tilaa, jolloin jokainen
vaihe oli liian avara. Tdma tarkoitti isoja rivivélejd ja pientd tekstid, jolloin tiedon
hahmottaminen oli vaikeaa. Viitekenttd vei noin neljdsosan paperin pinta-alasta,
vaikka se ei sisdltinyt kuin muutaman rivin tietoa, ja siind olevan tiedon
jasentelyssd oli puutteita. Viivakoodia ei tyOkortissa ollut lainkaan ja sen
lisidminen ottaisi hyvin huomioon yrityksen tulevaisuuden kehityssuunnitelmat,
joihin viivakoodien lisddntyva kayttd kuuluu. Tydkortti ei siséltinyt lainkaan tietoa
valmiin tuotteen kuljetuksesta. Tuotannon ollessa kiireisimmilldén kevién sesongin
aikana ei aikaa ole tuhlattavaksi epéselvyyksiin ja hankaliin tydohjeisiin.
Tavoitteena oli saada samat tiedot mahtumaan ainakin yhtd sivua pienempdin
tilaan ja samalla saada lisdttyd informaatiota tuotannonohjaamisen tehostamisen

kannalta. Vanhan tyokortin malli [0ytyy liitteestd 2

4.2 Tyokortin suunnittelu

Uusia tyokortteja suunniteltiin Crystal Reports -raportointitydkalulla ja paddyttiin
sithen, ettd vanhojen tyOkorttien malleista muokkaamalla ja tietoja lisddmalla
saataisiin halutut muutokset tehtyd, jolloin uutta tyokorttipohjaa ei tarvitsisi luoda.
Tyokorttien uusiminen aloitettiin tyhjin tilan eliminoimisella ja hyddyllisen tilan
tehokkaammalla kéyttdmiselld. Myohemmin tydkorttiin lisdttiin  tuotannon
ohjaamista helpottavia tietorivejd ja viivakoodi. Kuvassa 5 on ndhtévissd Crystal

Reports —raportointitydkalun padikkuna.
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4.2.1 Tyokortin ulkoasun muutokset

Ensimmadinen muutos oli otsikkokentdn tiivistiminen. Esimerkkind kdytin Tamar
Oy:n Finess -nivelvarsimarkiisia, joka on yrityksen myydyin tuote. Otsikkokenttd
vei vanhoissa tydkorteissa paljon tilaa eikd sen siséltimi informaatio ole kovin
oleellista tyon tekemisen kannalta, joten tiivistiminen oli perusteltua. Fonttikoot
olivat erikokoisia ja erilaisia tyokortin eri tietoriveilld. Ymmartdmisen ja selkeyden
kannalta pdddyttiln  muuttamaan fonttikoko Arial-fontiksi. Kokoja myos

yhtendistettiin ldhinné pienentdmalld. Tietyt informaatiorivit jitettiin erikokoisiksi.
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Télld haluttiin erotella tietyt informaatiolajit toisistaan ja korostaa tyokortin eri
vaiheille ominaisten tietojen selkeyttd. Viitekenttd sisélsi valmiin tuotteen
tyyppitiedot, joihin kuuluu tietoja tuotteen leveydestd, ulottuvuudesta, kankaan
leveydestd, kdyton katisyydestd, kiinnitystavasta, kankaan numerokoodista,
reunuksen tyyppistd ja kangasvuodan pituudesta. Ndma tiedot esitetdén tydkortin
jokaisessa eri vaiheessa ja ne oli lueteltu allekkain. Viitekenttd siséltdd kahdenlaista
tietoa, toinen tuotteen ulkoiset mittatiedot ja toinen tietoa tuotteen ominaisuuksista.
Viitekenttd péatettiin jakaa nédihin kahteen eri osioon. Tilaa saatiin lisdd laittamalla

viitekentdn kaksi eri osiota vierekkéin. Kuva 6 esittelee viitekentdn jaon

Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s. 1.00 EPL  24.7.2005
Osatuote: 2 8121160ZSM Finess, sarja moottoriosa

Leveys kayttdosa 3635 Kitisyys OIK

Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2

Ulottuvuns 3500 Kangas 3411

Kankaan leveys 33535 %;E?t? 3 grﬁ g

Karnkaan lev kéayttéosa 3510 Vuodan pituus 41

Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0

Katosprofiilin paiadyt 0
| 3 nivelvartta I

Kuva 6 Tyokortin viitekentén jako

Jokaisessa tyokortissa oli my0s tydvaihe tyon pééttdmiselle. Tdma vaihe on liinos6
jarjestelmidssd pakollinen vain moniosaisille tuotteille. Moniosaiset tuotteet
koostuvat nimensd mukaisesti kahdesta tai useammasta osasta. Naméi tuotteiden
sisdiset osat ovat ldhes identtisid yksiosaisten tuotteiden kanssa. Erona on yhteinen
kéyttolaite ja yhdistetty toiminta, jolloin moniosainen tuote toimii kuten yksi tuote.
Paittdmisvaihe pédtettiin poistaa kaikista yksiosaisista tuotteista, jotka kattavat
yrityksen tuotekannasta 95 % joten moniosaiset tuotteet voidaan luokitella
erikoistuotteiksi. Jo tdmdn vaiheen poistamisella tyOkortin sivumddrd véheni
yhdelld sivulla, joka oli yksi tavoitteista tyon alussa. Pakkauksen tydvaihe
poistettiin  omalta sivultaan, koska tdmd vaihe sisédltdd vain kaksi
pakkausmateriaaleihin kuuluvaa nimikettd. Tdmén huomattiin olevan tarpeetonta,
ja pakkauksen tydvaihe saatiin mahdutettua wuusilla tilansddstomuutoksilla
kokoonpanon tyonvaiheen perddn samalle sivulle. Liitteessi 3 on ndhtivissd

tyokortti kaksiosaisesta tuotteesta.
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4.2.2 Tuotannonohjaukselliset muutokset

Tyodkorttiin tehtyjen ulkomuodollisten muutosten jdlkeen mietinndn kohteena oli
miten tyokortti saataisiin paremmin palvelemaan tuotteita tuotannonohjauksen
kannalta. Ensimmdiinen asia, joka oli ollut suunnitteilla jo jonkun aikaa, oli
viivakoodin lisddminen tyoOkorttiin. Tdmé& wvastaisi yrityksen tulevaisuuden
suunnitelmiin  ottaa viivakoodien hyodyntdminen tuotetiedonhallinnan ja
nimikkeiden seuraamisen avuksi. Viivakoodi sijoitettiin tyokortin oikeaan
yldnurkkaan ja se siséltdd tyokortin numerokoodin. Kuvassa 7 nédkyy tyokortin

numero ja sen vieressé lisétty viivakoodi.

NAIIND LY

054336 O AR

Myyja MINNA PALA
Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuumn
Toimitustapa: Transpoint

AjoitusPvm
. 2-08. .00 KPL  26.7.2005

Kuva 7 Viivakoodi ja toimitustiedot

Valmiiden tuotteiden jaottelussa eri kuljetusyhtididen ja asiakkaiden omien
noutojen vdlilld oli epédselvyyksid. Tamar Oy on saanut ldhivuosina tampereen
lahistoltd lukuisia uusia asiakkaita, jotka noutavat itse tuotteensa. Monissa
tapauksissa tuotteita pakattiin vddrin, mikad lisdsi yliméardistd tyotd ja kulutti
pakkausmateriaaleja. Lisdksi Tamar Oy kayttdd kahta péddasiallista kuljetusliikettd,
Transpoint Oy:td ja Kiitolinja Oy:td. Ndma kaksi kuljetusliikettd kattavat noin
70 % kaikista Tamar Oy:n péddasiallisten tuotteiden ldhetyksistd. Taulukossa 1 on
eritelty Tamar Oy:n ldhetykset toimitustapojen prosenttiosuuksina. Taulukon tiedot

on keritty ajalta 1.3 — 1.7.2005, mika vastaa yrityksen kiireisintd kesésesonkia.
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Taulukkol Toimitustapojen Prosenttiosuudet tilausrivien perusteella

Sum of Rivit Rajattu summa
Toimitustapaselite yhteensd (%-osuus

Asennettuna 311 8,1 %

Asennettuna, noudetaan [27 0,7 %

IAsennettuna, toimitetaan |10 0,3 %

Kaukokiito 7 0,2 % 7 0,2 %
Kiitolinja 1673 43,4 % [1673 48,8 %
Kuriiri 5 0,1 %

Matkahuolto 39 1,0 % 39 1,1 %
Noudetaan 925 24,0 % 925 27,0 %
Nouto FP:Ita 4 0,1 %

Pikaposti 6 0,2 % 6 0,2 %
Posti 57 1,5 % 57 1,7 %
Schenker 1 0,0 %

Toimitus suoraan FP:Ita (34 0,9 %

Transpoint 719 18,6 % [719 21,0 %
\Viedaan 38 1,0 %

Kaikki yhteensa 3856 3426

Valmiiden tuotteiden jaottelu ndiden kahden kuljetusliikkeen vélilld oli hankalaa.
Lahettamon tyontekija joutui lajittelemaan valmiiden tuotteiden hyllystd
Transpointilla 1dhtevit tuotteet ja merkkaamaan ne vihreilld teipilld epédselvyyksien
estdimiseksi. Tdmé operaatio oli hankalaa ja vei litkkaa aikaa kesédn sesongin
kiireessd. Tyokorttiin lisdttiin rivit kuljetusehdosta ja kuljetustavasta. Kuvassa 7 on
ndhtivissa lisdtyt rivit. Liitteessd 4 on ndhtivissad tyokortti yksiosaisesta tuotteesta.
Lisétyilld tiedoilla kokoonpanon tyontekijd sai tiedon miten valmis tuote on
1ahdossd ja tuotteen pakkauksessa tulleet ongelmat havisivit. Lisdksi kuljetustavan
rivi antaa tiedon, minkd kuljetusliikkeen autolla tuote on 14hddssé, joten tuotteen
merkkaaminen vihredlld teipilld siirrettiin pakkauksen yhteyteen. Tdmid nopeutti
huomattavasti ldhettimon toimintaa kiireellisind aikoina ja védhensi ldhettimossa

tapahtuneita virheita.
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4.3 Tuotetarra

Tuotetarran suunnittelun ldhtékohtana oli tehostaa osa- ja lopputuotteiden ohjausta,
tuotetiedonhallintaa ja poistaa kisin tehtdvd ty0 automatisoimalla tuotetarrojen
tekeminen ja tulostus. Yrityksessd oli  kdytdssd tuotetarrat vanhan
tuotannonohjausjérjestelmidn yhteydessd, jotka poistuivat kaytdssd Liinos6-
jarjestelmddn siirryttdessd. Vaihdoksen yhteydessd vanhat tuotetarrat korvattiin
késinkirjoitetuilla teippi- ja tarralapuilla. Kédsinkirjoitetuiden tarrojen ongelma oli
niiden kirjoitusvaiheessa syntyneet episelvyydet késialan ymmartimisessd ja

kirjoittamiseen kuluva aika.

Tuotetarran tehtidvd on ohjata osatuote tarratunnisteen avulla oikealle tyopisteelle.
Samaa tarra kéytetddn my0s lopputuotteen tunnisteena ldhetysprosessissa, jolloin
tarran perusteella tuotteeseen liimataan kolliosoitelappu. Tuotetarrassa ilmenevit
ainoastaan tunnistamisessa kaytettdavit tiedot. Kaikki yliméérdinen jétettiin pois,
jotta tarran koko ei kasvaisi liian isoksi, eikd sen késittelystd tulisi hankalaa.
Tarrapohja tehtiin Crystal Reports -raportointitydkalulla ja tiedot sithen otettiin
tyokortista, jonka pohja muokattiin tuotetarraksi muuttamalla tydkortin layout
tuotetarraa vastaavaksi ja ottamalla tiedot tyOkortin viitekentistd ja tuotteen

tyyppitiedoista. Kuvassa 8 on nékyvissa tuotetarraan kdytetyt tiedot.

Tyonumero: M2005 Alanumero: 2019 Myyja MINNA PALA
Tilaaja LAPUAN KATHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rah
Tilauksen nimi ~ FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-o0s. 1.00 KPL
Osatuote: 2 81211607ZSM Finess, sarja moottoriosa
Leveys kiiyttiosa 3635 Kitisyys OIK
Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2
Ulottuvuus 3500 Eﬂngas 344;1
Kankaan leveys 3535 KZEI&? . ggi
Kankaan lev kiyttdosa 3510 Vuodan pituus 41
Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0
Katosprofiilin paadyt 0

Kuva 8 Tuotetarraan tarvittavat tiedot
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TUTKINTOTYO

Tuotetarran tiedot jaettiin seuraavalla tavalla

e asiakkaan ja tilauksen tiedot

o tilausnumero

o asiakkaan nimi

o tilauksen nimi
e tuotteen merkki- ja lukumaira

O moniosaisissa tuotteissa osatuotteen tieto
e tuotteen mittatiedot

o leveys

o ulottuvuus.

M2005 / 2919 LAPUAN KAIHDIN OY
FINESSIT

10  Finess, moottori, 2-os. 1 KPL
Finess, sarja moottoriosa

Leveys kayttcosa 3635 Ulottuvuus 3500
Leveys loppuocsa 3635

Kuva 9 Kaksiosaisen markiisin moottoriosan tuotetarra

M2005 / 2919 LAPUAN KAIHDIN OY
FINESSIT

10 Finess, moottori, 2-os. 1 KPL
Finess, sarja loppuosa

Leveys kayttoosa 3635 Ulottuvuus 3500
Leveys loppuosa 3635

Kuva 10 Loppuosan tuotetarra

29(41)
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Kuvat 9 ja 10 hahmottavat kaksiosaisen tuotteen tuotetarroja. Tarran mitoiksi
fyysisiksi ulkomitoiksi saatiin 70 mm x 32 mm. Tarran tuli pysyd kiinni niin
kankaassa, pahvissa ja metallissa, joten materiaaliksi valittiin paperitarra
akryylipohjaisella pysyvélld liimalla. Tarratulostimeksi valittiin Zebra S600 sen
tulostuslaadun ja nopeuden perusteella. Tarkemmat tiedot tulostimesta ovat

liitteessa 5.

S STANDARDOITU KOLLIOSOITELAPPU

Valmiin tuotteen ldhettimisessd asiakkaalle selkeén informaation siirtyminen on
tirkein edellytys tuotteen saamisessa madrdnpddhdn. Lédhetyksen tirkein
informaatiodokumentti rahtikirjan ohella on kolliosoitelappu. Puutteelliset ja
epaselvit tiedot osoitelapussa saattavat aiheuttaa kustannuksia ja ldhetysten
viivastymisid ldhettdjdlle, rahdin kuljettajalle sekd ldhetyksen vastaanottajalle.
Samoin ongelmatilanteita syntyy kaytettdessa erilaisia osoitelappuja ja liimattaessa

ne hankaliin paikkoihin, joista niitd on vaikea lukea ja kisitelld koneella.

Tamar Oy:n kéytdssi oli kdsin kirjoitettavat kolliosoitelaput. Ongelmana oli todella
vihiiset tiedot kollista ja ldhetyksestd, sekd viivakoodin puuttuminen. Aikaa myos
kului kirjoitettaessa jokainen osoitelappu erikseen. Tama aiheutti epédselvyyksid ja
lahetysten viivdstymisid yrityksessd. Vanha kolliosoitelappu sisélsi tiedot
ainoastaan ldhetyksen kollien yhteisméérdstd sekd ldhettdjédn- ja vastaanottajan
osoitetiedot. Ongelma oli vaivannut jo pitkddn ja uusi tuotannonohjausjérjestelma

tarjosi puitteet kolliosoitelapun uudistamiseen.

Vuonna 2003 Tietoyhteiskunnan kehittdmiskeskus ry TIEKE kehitti LAPPU-
projektin tuloksena standardoidun kolliosoitelapun. Tdmédn projektin tuloksena
julkaistiin opas standardoidusta kolliosoitelapusta, jonka pohjalta Tamar Oy:n uusi
kolliosoitelappu on tehty. Lisdtietoja osoitelappuun kiaytetyistd standardeista on

liitteessa 6.
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Tamar Oy:n osoitelappu yhtendisti lahetyksiin liittyvda informaatiota seké helpotti
ja selkeytti ldhetyksien vélistd tiedonsiirtoa. Lisddmaélld osoitelapun sisdltiméaa

informaatiota saatiin oleelliset tietokentét lahetyksen jokaisen osapuolen tarpeisiin.

5.1 kolliosoitelapun suunnittelu

Kolliosoitelappu suunniteltiin ja toteutettiin Crystal Reports -raportointitydkalulla,
jolla myds tyokortit ja tuotetarra toteutettiin. Crystal Reports kayttdd yrityksen
sisdisid tietokantoja, joista tiedot haetaan linkittimillda ne halutuista kohteista
raporttiin ndkyviksi. Ndin oikeat tiedot pdityvét raportiin automaattisesti. Liséksi
raportin tulostuksen yhteyteen on mahdollista luoda valikkoja, joihin voi kéyttdja
itse kirjoittaa tietoja. Ndmid tiedot ndkyvdt raportin halutuissa kentissa.
Suunnittelun pohjana kiytettiin standardoidun kolliosoitelapun ohjetta/11/, joka

toimi ohjeita antavana tietopakettina.

Tietosisdllon mdadrittely on kollitarralapussa erityisen térked. Kolliosoitelappu
koostettiin kuudesta kentéstd, joiden jarjestys oli vakioitu. Osa ndistd kentistd on
pakollisia ja lisdkenttid kéaytetddn erikoistapauksissa tai halutessa lappuun
enemmdn informaatiosisdltod. Tamar Oy:n kolliosoitelapussa paddyttiin
kayttdimaidn kaikkia pakollisia kenttid. Kuva 11 hahmottaa standardoidun

kolliosoitelapun vapaaehtoiset ja pakolliset tietokentit.
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Kuva 11 Standardoidun kolliosoitelapun kentit/10/

P (lihettajan tiedot)

W {yhieyshla ja puh.)

P (liheryspaiviys)

P {vastaanottajan tiedot)

Wotoimitusos. lisdtedor)

W (tetoja vastzanotajalle)

W (kulj ohjeet svilvakoodi)
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W (kellin kasittelvohjeet)

P (lgheryksen / kollin tiedot)
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Kollitarralappuun lisdttiin vapaaehtoisista kentistd yhteyshenkilon puhelinnumero.
Yhteyshenkilon nimed ei lisétty, koska sen lisddminen yrityksen tietojirjestelmésta
kollilappuun, joka kollin yhteydessd hidastaisi lappujen tulostamista. Kolleja
lahettdd vain yksi henkilo, joten pelkkd ldhettimon puhelinnumero liitettiin
tietoihin. Tietoja vastaanottajalle kenttadn liséttiin tilauksen viiterivi, joka kertoo,
milld nimelld asiakas on tehnyt tilauksensa. Samaan kenttéén liséttiin tilausnumero,
joka on tiedossa asiakkaalla ja jolla tilaus on yrityksen sisdisessd tietoverkossa.
Tastd on hyotyd ongelmatilanteissa, joissa kollia joudutaan jiljittimaéaén.
Kuljetusyrityksen lisddminen vapaachtoisiin kenttiin katsottiin tarvittavaksi, koska
yrityksestd ldhtee ldhetyksid monen eri kuljetusliikkeen kautta. Tuotetietokenttd
lisdttiin viimeisend vapaachtoisena kenttdnd. Tdssa lisdttiin jarjestelmddn valikko,
josta saa nopeasti valittua yrityksen yleisimmét péédtuotteet. Samasta valikosta
valitaan myds kollien lukumééra. Kollin sisdltdessd muuta kuin valikon tuotteita on
my0s mahdollisuus kirjoittaa kenttddn omavalintaisesti, mité kolli sisdltdd. Kuva 12

esittdd valikon kayttoa.

Enter Parameter Yalues . 5[

Parameter Fields:

F.allien km

Walitze zizalto

Digcrete Yalue Add

Murtozuojatuatteita
K.aiktirnia
K.arkaita
" araosia

Wallie

[Helete |

k. I Cancel |

Kuva 12 Tuotetietojen ja kollimééran valikko
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Ainoa muutos, joka tehtiin pakollisiin kenttiin oli kollin painon pois jattaminen.
Lahetyksen yhteispainopaino esiintyy rahtikirjassa ja yrityksessé ei punnita kolleja
erikseen, ainoastaan koko ldhetys. Kollin paino péétettiin timén takia jéttia pois.

Yksityiskohtaisemmat ohjeet standardoidun kolliosoitelapun luomisesta on

liitteessa 7.

Misti - Frdn - From

TAMAR OY

HYLLILAMKATL & hd

33730 TAMPERE turnur

Fuh - Tel

03 3477000 Lah.pwrn - Avedat - Desp. Date
267 2005

- -

hdinne - Till - To

LAPUAN KAIHDIN QY

ALANURMONTIE 268
62100 LAPUA

Wiite FINESEIT
| Tilaus  m2005/2 919

kulijetusehjeet - Transportinstruktioner - Transport Instructions

Transpoint

Lihetys - Lewarans - Shipment 10 Ealli - kem
009182 113
Tuotetiedot- Artikeldata - Product Information
Markiiseja

009182/001

Kuva 13 Tamar Oy:n kolliosoitelappu
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5.1 kolliosoitelapun suunnittelu

Ensimmadisend tehtdvina oli 10ytid sopiva tulostin kolliosoitelappua varten.

Kolliosoitelapulle on annettu kaksi leveyttd 142 mm ja 105 mm, joista pienempi
leveys on suositeltavampi standardoidun kolliosoitelapun ohjeen mukaan.
Levedmpéd mallia tulostavat tulostimet ovat hinnaltaan noin kaksi kertaa kalliimpia
kapeampaa leveyttd tulostaviin verrattuna, joten osoitelapun leveydessd paddyttiin
105 mm. Myos kollitarralapun ohje /11/ suosittaa kapeampaa leveyttd, ellei

erityisvaatimuksia kollissa esiintyville tiedoille ole.

Tulostimeksi valittiin monien ehdokkaiden joukosta Zebra Stripe S600, jonka
ominaisuudet vastasivat parhaiten kollitarralapun vaatimuksia hinnan pysyessa
edullisena. Tulostusleveys laitteessa on maksimissaan 4,09 tuumaa, joka vastaa 104
mm. Témi millin kavennus kolliosoitelapun suositukselle ei ole merkittévi, joten
lappua suunniteltaessa millin kavennus tdytyy ottaa huomioon. Lisédtietoja

tulostimen ominaisuuksista on liitteessa 5.

Kollitarran materiaalin pitdd kestdd hankausta ja liimapinnan tdytyy pysyd
tuotteessa kiinni ilmankosteuden noustessa. Tarramateriaaliksi valittiin paperitarra
akryylipohjaisella pysyvilld liimalla, joka on riittdvian kestévéd ja jonka liimapinta
vastasi kollitarralapun vaatimuksia. Tarran ulkomitoiksi muodostui 102 mm leved
ja 152 mm korkea vakiokokoinen tarra. Vakiotarrakokoon paidyttiin
kustannussyistd, koska erikseen teetetyt tarrat ovat huomattavasti kalliimpia.
Tulostamalla tuotetut kolliosoitelaput nopeuttivat huomattavasti yrityksen
lahetysten késittelyd ja fyysinen tyd vidheni automaattisen lappujen tulostamisen

ansiosta.

5.3 kolliosoitelapun kisittely ja sijoittaminen kolliin/10/

Kolliosoitelappun sjoittamisesta ideaalitapauksessa péétetddn ldhettdjin ja

kuljettajan kesken. Jos sopimuksia ei ole tehty, pyritddn osoitelappu sijoittamaan
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aina kollin sivulle. Mikili kollin sivussa ei ole tilaa tai pinta on huono, on
osoitelappu pyritty sijoittamaan kollin péélle. Kolliosoitelappu tulisi kiinnittdd
kiinnitettdvin pinnan keskiosan oikealle puolelle. Osoitelappua ei tulisi taittaa
reunojen yli tai liimata niitd 50 mm ldhemmaksi kollin reunoja, jotta viivakoodin

tunnistaminen koneellisesti ei vaikeutuisi.

kuval4 kolliosoitelapun sijoitaminen paketteihin/10/

Kuormalavoja kiaytettdessd osoitelappu pyritddn sijoittamaan lavan lyhyemmiélle
puoliskolle, jolloin osoitelapun luettavuus sdilyy vaikka lava varastoitaisiin
hyllyyn. Viivakoodikentin etdisyys on suositeltavaa olla 400 mm — 800 mm lavan
alareunasta. Lisdksi osoitelappua ei tule sijoittaa 50 mm lihemmaéksi lavan muita

ulkoreunoja.
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Kuval5 Kolliosoitelapun sijoitus kuormalavaan/10/

Kolliosoitelappu tulee sijoittaa aina kolliin pédédllimmaéiseksi. Pakkausteippien tai
kelmumuovin kiinnittdminen osoitelapun péélle on kiellettyd tietojen selkeén
luettavuuden kannalta. Kollien kulkiessa monen eri ldhetystapahtuman kautta on
vanhat kolliosoitelaput revittdvd pois tai ruksattava mitdtoidyksi. Tdlld estetddn

lahettdjdn toimiminen vanhan osoitelapun tietojen perusteella.

6 TULOSTEN TARKASTELU

Tyokortin uusimisen tavoitteena oli selventdd tietojen luettavuutta tydkortin layout
muutoksilla. Muutokset koskivat 1dhinnd kdyttiméattomén tyhjén tilan poistamista
ja fonttien muutoksia, jotka huononsivat luettavuutta. Muutoksia fontteihin tehtiin
yhdentdmadlld ne Arial-fontiksi sekd muokkaamalla tyOkortin tilarivejd
jarkevimpddn muotoon. Samalla tavoitteena oli sivuméérdn pienentdminen, joka
valtaosassa yrityksen tyOkorteissa oli 5 sivua. Muutoksilla saatiin poistettua yksi
sivu tiivistdmalla tietoja. Toinen muutos oli tyon padttdmisvaiheen pois jattdminen
yksiosaisissa tuotteissa. Moniosaiset tuotteet ovat erikoistuotteita jotka kattavat

5 % Tamar Oy:n tuotteista. Tydkorttiin tehdyilld muutoksilla sivumiird vihentyi
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viidestd kolmeen sivuun, joka oli enemmidn kuin alun tavoite. Tdmd muutos

vihensi tyokorttien tulostamiseen ja jaotteluun kaytettya aikaa.

Tuotannonohjauksen tehostamiseksi tyokortteihin liséttiin tietorivi
kuljetussopimuksesta ja kuljetusliikkeestd, jonka mukana tuote toimitetaan
asiakkaalle. Samalta riviltdi ndkee my0s onko kyseessd noutoasiakas, jolloin
pakkausmateriaalina kdytetddn muovia pahvipaketin sijaan. Tiedonpuutteen takia
yrityksessd paketoitiin monia paketteja turhaan, jolloin pakkausmateriaalien hukka
muodostui  ongelmaksi. Uusien tietorivien my0td yrityksessd tapahtuneet
virheelliset pakkaamiset poistuivat ja pakkausmateriaalien hukka pieneni
huomattavasti. Tamar Oy:n kaksi kdytetyintd kuljetusliikettd ovat kiitolinja ja
transpoint. Ennen muutosta transpointilla ldhtevét ldhetykset etsittiin valmiiden
tuotteiden hyllystd ja merkittiin ldhettdmdssd vihredlld teipilld. Tdmad muodosti
kiireitd sesongin aikana ja aiheutti virheellisid ldhetyksid. Pakkauksen yhteydessa
tapahtuva merkintd ei aiheuta tuotannon hidastumista, koska tunnisteen
merkitseminen liséttiin itse pakkaustapahtumaan. Merkitseminen tapahtuu vain
transpointilla l&htevilld 1dhetyksilla. Valmis merkintd paransi valmiiden tuotteiden
ohjattavuutta ja vdhensi virheellisid ldhetyksid huomattavasti. Samalla ldhettimon
tyotehtiavét helpottuivat ja antoivat enemmaén aikaa hoitaa oleellisia 1dhetyksiin
liittyvid operaatioita. Tulevaisuuden ndkymét otettiin huomioon lisddmalla
viivakoodi tydkorttiin.  Yrityksen suunnitelmissa on ottaa viivakoodien

hyddyntdminen mukaan tuotetiedonhallinnan ja varastotoiminnan tueksi.

Tuotetarrojen uusiminen oli ollut tarpeen vanhan tuotannonohjausjirjestelmén
alasajon jélkeen. Yrityksessé oli vaihdon jédlkeen kaytdssa késin kirjoitettavat tarrat.
Kaisinkirjoitettu teksti aiheutti epdselvyyksii ja tarrojen kirjoittaminen oli hidasta.
Tarrapohjien ansiosta yrityksen osatuotteiden ohjaus tulee olemaan selkedmpédd
koneella tuotetun tekstin ansiosta sekd nopeampaa automatisoidun tulostuksen
myo6td. Uusia tuotetarroja ollaan ottamassa kayttoon yrityksessd tarrapohjien

ollessa valmiina.
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Kolliosoitelappu oli samoin kisinkirjoitettu, jonka tietosiséltd ei vastannut
nykypdivin vaatimuksia. Tietoyhteiskunnan kehittdmiskeskuksen TIEKEN
LAPPU-projektin tuloksena syntyi standardoitu kolliosoitelappu, joka pééitettiin
ottaa Tamar Oy:n kdyttoon. Tarrapohja laadittiin Crystal Reports -ohjelmistolla
LAPPU-projektin ohjeiston mukaan. Tarraan tuli pienid muutoksia alkuperdisen
ohjeiston suosituksista. Ohjeiston mukainen suositusleveys on 105 mm, joka
kapeni tulostimen ja vakiotarrojen myotd 102 mm. Kollitarrasta jétettiin myos
kollin paino pois, koska yrityksessd punnitaan vain ldhetys kokonaisuudessaan ja
tadmé painotieto on nikyvisséd rahtikirjassa. Viivakoodin lisddmien kollitarraan oli

perusteltua viivakoodin yleisen kdyton ja ohjeiston suositusten perusteella.

Kolliosoitelapun automaattinen tulostaminen nopeutti huomattavasti osoitetarrojen
tekemistd ja samalla koko l&hetysprosessia. Samalla poistui fyysinen kirjoitustyd
kymmenien osoitelappujen kirjoittamisesta péivittdin ja koneella tulostettu teksti
selkeytti kolliosoitelapun ymmartdmistd huomattavasti. Tamar Oy:n vilkkain
sesonkipdivd hoitui ongelmitta uudistusten myo6téd, jolloin ldhetettiin ennédtysméaara

kolleja koko yrityksen historiassa.

Tyon alussa asetetut tavoitteet saavutettiin halutulla tavalla ja toteutus eteni
aikataulussa koko tyon ajan. TyoOkorttien kehittimisessd onnistuttiin ottaen
tulevaisuuden kehityssuunnitelmat huomioon. Tuotetarrapohjat saatiin valmiiksi
kéyttoonottoa varten ja standardinmukainen kolliosoitelappu on osoittanut

hyddyllisyytensi useissa tilanteissa helppoutensa seké selkeytensé ansiosta.
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LIITE 1.

Nro

Nimi

Kuvaus

Alkw/input

Loppu/Output

ﬁl}a ukset fa
huomautukset

Taso

1.1.1

Keraily ja pakkaaminen

Tavaroiden keraily lahetyspaikkaan,
valmistelu kuljetusta varten,
pakkaaminen ja kuljetuspakkausten
(kollien) muodostaminen. Kolleista on
koostettu toimitusera. Kolleja voidaan
yhdistella,

Kuljetuspakkaukset
(kollit) on ovat
olemassa ja niista on
mucdostettu
toimitusera.

1.1.2

Luovutus kuljetukseen

Toimijan vastuulle kuuluvat kollien
lastaamiseen liittyvat tehtavat.
Tavaroiden ja vastuun siitdaminen
toimitusketjussa seuraavalle toimijalle.
Seuraavan lcimijan tunnistaminen ja
vastaanottokuittauksen saaminen taita.

Toimilusera on
olemassa, kollit ovat
olemassa.

Toimituseketjun
seuraava toimija on
ottanut tavarat ja
vastuun niista
haltuunsa.

On sama kuin
prosessikomponentti
1.3.3. Luovulus.

3.1.1

Lahetyksen ohjaus

Lahettajan toiminnan chjaus.
Pakkaamisen ohjaus, lahettamisen
ohjaus, kuljetusvalineen
lastaussuunnielman ja
lahettamissuunnitelman
yhteensovittaminen ldhettajan puolelia.

4.2,

-

|Seurantatiedon
havainnointi

Seurantatiedon havainnointi ja
kerdaminen prosessista.

Seurantatieto voi sisaltad

- sisalto-tiedon (kuljetusvaline /
kuljetusyksikko f kolli / tavara hierarkian)
- closuhde-tiedon

-sijainnin (paikkatiedon)
Seurantatiedon havainnointi voidaan
tehda automaattisesti kiinteilla tai
mobiileilla laitteistoilla tai manuaalisest
prosessissa toimivan henkilostén
tekemand.

Seurantatiedon hallinta

Seurantatarpeen vastaanoito.
Seurantatietojen keraaminen. tallennus
ja jakelu.

Seurantatielojen poistaminen.

14.2.3

Jaljityspyynidjen hallinta

Jﬁﬁtyspwnlojen vastaanotto,
seurantatietojen keraaminen.
jaljityspyynldtn vastaaminen.
Jaljityspyynto kasitellaan
logistiikkapalvelun tasolla. Jos tarviltavia
tietoja ei ole kdytellavissa, jaljityspyyntd
voidaan valittad seurantayksikon tasolle
(kuljetusvaline / kuljetusyksikko).
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™
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LITE 2/ 1 (5).

Tulostettu:  5.10.2004

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilonro \ (’“C é_ 039938
Tyonumero: M04MP Alanumero: 2108 ToimPvm
TILAAJA CITY LIGHTS OY
Tilauksen nimi  TAPASTA Myyja: MINNA PALA
Lopputuote: 10 8122161Vl Constant, vaihde 1-o0s. 1,00 KPL  13.10.2004
Osatuote: 1 8122161V1 Constant, vaihde 1-os.
Leveys kiyttoosa 5500
Ulottuvuus 2000
Kankaan leveys 5360
Kitisyys OIK
Kiinnitystapa 1
Veivin pituus 2000
Kangas 34213
Reunus nro 1
Kantti 866
"Vuodan pituus 2.6
"— - ——
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl TotTun ValmPvm Tekopvm
20 KATKAI  Katkaisu 1,00 13.10.2004 /NI
Tuote Tuotteen nimi Tarvekpl ~Tarveyht Yks Hyly  Otettu
12209057 Nelikulmaputki 40x40x2 alzn 5.490 5490 M Joec
116019681 Etuprofiili Fin/Con/Rob anod 5.400 5.400 M e e
1260992 Kangasputki 70x1,0mm alzn 5.390 5390 M E__(/L
Tilauksen kaikki rivit
10 8122161V1 Constant, vaihde 1-0s. 1,00 KPL 13.10.2004
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Tulostettu: §5.10.2004

TYOKORTTI

y////4

tunur

TAMPEREEN MARKIISI OY

Henkilénro |2C ¢4 039939

Tybénumero: M04MP Alanumero: 2108

TILAAJA CITY LIGHTS OY
Tilauksen nimi TAPASTA Myyja: MINNA PALA
Lopputuote: 10 8122161V1 Constant, vaihde 1-os. 1,00 KPL

Osatuote: 1 8122161V1

ToimPvm

13.10.2004
Constant, vaihde 1-o0s.

Leveys kiyttdosa 5500

Ulottuvuus 2000

Kankaan leveys 5360

Kitisyys OIK

Kiinnitystapa 1

Veivin pitaus 2000

Kangas 34213

Reunus nro 1

Kantti 866

Vuodan pituus 2.6 |

Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl TotTun ValmPvim Tekopvm
30 RLKOK Rullautuvien kokoonpano 1,00 - 13.10.2004 AL /¢

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl Tarveyht Yks Hylly Otettu

422032000 Nivelvarsi Constant 2000mm 2.000 2.000 KPL K2

41105503 Seinakiinnike Finess 4.000 4.000 KPL

41105101 Pidtykannake Fin/Con 2.000 2.000 KPL

4230105202 Vaihde 1:10 lev 38mm aks. 152mm 1.000 1.000 KPL K2

4130SN40 Padtykpl 40x40 putkelle 2.000 2.000 KPL KI

41301060 Paitykpl etuprofiilille 60 2.000 2.000 KPL K1

1300715601 Pvc-piuha 6mm 16.170 16.170 M

4110715613 Kankaanlukitsija etuprof. 4.000 4.000 KPL

41301037 Muovilaakeri kannakkeelle 5101 1.000 1.000 KPL Kl

412022502000 Veivi 2000mm 1.000 1.000 KPL

4110270565537 Putkenp. 70mm 13/37mm akseli 1.000 1.000 KPL

41102705635 Putkenp. 70mm 12/20mm tappi 1.000 1.000 KPL

49001057635 Kuusioruuvi 933/8.8zn M6x35 2.000 2.000 KPL

490004336 Téhtialuslevy dd zn M6x18 2.000 2.000 KPL

4900045966 Korilaatta din 440 zn M6 2.000 2.000 KPL

490001174216 Levyruuvi din 7983 zn 4,2x16 4.000 4.000 KPL

49002002510 Uraruuvi din 7985 a4 M5x10 pz 4.000 4.000 KPL

490011921080 Kansiruuvi din 571 zn 10x80 8.000 8.000 KPL

4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 8.000 8.000 KPL

490010571030 Kuusioruuvi 933/8.8zn M10x30 KPL

4900031710 Mutteri din 934/8 zn M10 KPL
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LITE2/3 (5).

Tulostettu: §5.10.2004

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilonro 039939 ‘
Tyonumero: M04MP Alanumero: 2108 ToimPvm
TILAAJA CITY LIGHTS OY
Tilauksen nimi ~ TAPASTA Myyji: MINNA PALA
Lopputuote: 10 8122161V1 Constant, vaihde 1-os. 1,00 KPL  13.10.2004
Osatuote: 1 8122161V1 Constant, vaihde 1-os.
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 KPL

40 RLPAK Rullautuvien pakkaus 1,00 13.10.2004
Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl ~Tarveyht Yks Hylly Otettu
48001100010 Tasokalvo 1100x0,10mm kirkas 6.360 6.360 M
480056971 Laskospahvi nivelvarsimarkiisille 6.360 6.360 M
Tilauksen kaikki rivit

10 8122161Vl Constant, vaihde 1-os. 1,00 KPL 13.10.2004
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//// TYOKORTTI st 5.10.2004
™

tuur

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilonro |40 b3 039937
Tyénumero: M04MP Alanumero: 2108 : ToimPvm
TILAAJA CITY LIGHTS OY
Tilauksen nimi TAPASTA Myyji: MINNA PALA
Lopputuote: 10 8122161V1 Constant, vaihde 1-o0s. 1,00 KPL  13.10.2004
Osatuote: 1 8122161Vl Constant, vaihde 1-o0s.

Leveys kayttdosa 5500

Ulottuvuus 2000

Kankaan leveys 5360

Katisyys OIK 7. T

Kiinnitystapa 1

Veivin pituus 2000

Kangas 34213

Reunus nro 1

Kantti 866

Vuodan pituus 2.6

n - .
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl TotTun ValmPvm Tekopvin
10 OMPELU Ompelu 1,00 ‘ 13.10.2004 ( )

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarveyht Yks Hylly Otettu
151034213 Swela Unique t.vihred 13.000 13.000 M /j
170029866 Markiisikantti t.vihred 6.432 6432 M 02

Tilauksen kaikki rivit
10 8122161V1 Constant, vaihde 1-o0s. 1,00 KPL 13.10.2004
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[/// TYOKORTTI Tuostetes 510,204
™

tunue h 039941

TAMPEREEN MARKISI OY Henkilonro

Tyénumero: MO4MP  Alanumero: 2108 T T ToimPvm
TILAAJA CITY LIGHTS OY o
Tilauksen nimi TAPASTA Myyii: MINNA PALA
Lopputuote: 10 8122161V1 Constant, vaihde 1-ns. 1.00 KPL 13.10.2004
Osatuote: 1 8122161V1 Constant, vaihde 1-os,

Leveys kiyttoosa 5500

Ulothrvuas 2000

Kankaan leveys 5360

Kiitisyys OIK

Kiinnitystapa 1

Veivin pituns 2000

Kangas 34213

Reunus nro |

Kantti BOG

Vuodan pituns 2.6
Vaile Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot N SuuKpl  TotKpl TotTun ValmPvmn  Tekopvm

50 RLPAAT  Rullautuvien tytn padttéminen e 13102004

Tuote Tuotteen nimi Tarverkpl — Tarveyht Yks  Hylly Otettu

Tilauksen kaikki rivit

10 8122161V1 Constant, vaihde 1-os. 1,00 KPL 13.10.2004
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TYOKORTTI Tulostettw: 9 8 2005
: ™
MOAALE e | | osase (MM
Tyénumero:  M2005  Alanumero: 2919 Myyja: MINNA PALA
Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi  FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvin
Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 2 8121160ZSM Finess, sarja moottoriosa
Leveys kdyttGosa 3635 Kitisyys OIK
Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2
Ulottuvuus 3500 ﬁangas 344 ;1
eunus nro
Kankaan levey:c. ) 3535 Kantti 821
Kankaan lev kiiyttoosa 3510 Vuodan pituus 41
Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0
— Katosprofiilin paadyt 0
| Sniehvarts |
MR
SuuKpl TotKpl

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarveyht Yks Hylly Otettu
12209057 Nelikulmaputki 40x40x2 alzn 3.630 3.630 M
116019681 Etuprofiili Fin/Con/Rob anod 3.585 3585 M
11203015150000 Jatkoprofiili 30x15x1.5mm raaka 0.300 0300 M
12605063 Kangasputki 78x1,0mm alzn 3.542 3542 M
12502226 Nelikulma-akseli 13x13x3000mm 0.150 0150 M
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TYOKORTTI e 982005
. J ™
AWAdd Cosax I
Tyénumero: M2005 Alanumero: 2919 Myyji: MINNA PALA
Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi ~ FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm

Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-os. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 2 8121160ZSM Finess, sarja moottoriosa

Leveys kayttoosa 3635 Kitisyys OIK

Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2

Ulottuvuus 3500 gaﬂgas 34421

eunus nro

Kankaan levey"s ) 3535 Kantti 821

Kankaan lev kiyttoosa 3510 Vuodan pituus 41

Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0

— Katosprofiilin paadyt 0
‘=
| 3 nivelvartta I
R N

Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl = TotTun ValmPvm  Tekopvm

Tuote Tuotteen nimi © Tarvelpl Tarveyht Yks Hyly  Otettu
422073500 Nivelvarsi Finess 3500mm tasa 2.000 2.000 KPL K2
41105001 Seind/kattokiinnike Finess 3.000 3.000 KPL
41105101 Paitykannake Fin/Con 2.000 2.000 KPL
4130SN40 Paitykpl 40x40 putkelle 2.000 2000 KPL Kl
41301060 Paitykpl etuprofiilille 60 1.000 1.000 KPL K1
1300715601 Pvc-piuha 6mm 10.626 10.626 M
4110715613 Kankaanlukitsija etuprof. 4.000 4.000 KPL
41301037 Muovilaakeri kannakkeelle 5101 1.000 1.000 KPL Kl
41305502 Vesivaaka 1.000 1.000 KPL Kl
3331910000 Moottorikiinnike LT ei muttereita 1.000 1.000 KPL
41102785677 Putkenp. 78mm 13x13 reikd ruuvilla 1.000 1.000 KPL
33319707027 Soviterengas LT50 78mm putki 1.000 1.000 KPL
33319761001 Vetopyord LT50 78mm putki 1.000 1.000 KPL
49001057635 Kuusioruuvi 933/8.8zn M6x35 2.000 2.000 KPL
490004336 Tahtialuslevy dd zn M6x18 2.000 2.000 KPL
4900045966 Korilaatta din 440 zn M6 2.000 2.000 KPL
490003946 Wulock mutteri znc mé6 2.000 2.000 KPL
490001174216 Levyruuvi din 7983 zn 4,2x16 2.000 2.000 KPL
49002002510 Uraruuvi din 7985 a4 M5x10 pz 4.000 4.000 KPL
490011921080 Kansiruuvi din 571 zn 10x80 6.000 6.000 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 6.000 6.000 KPL
490001154219 Levyruuvi din 7981 zn 4,2x19 KPL
490010571030 Kuusioruuvi 933/8.8zn M10x30 KPL
4900031710 Mutteri din 934/8 zn M10 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 KPL

e ituvien pakkaus.. 100 ¢
Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl ~ Tarve yht Yks Hylly Otettu
48001100010 Tasokalvo 1100x0,10mm kirkas 4.510 4510 M

480056971 Laskospahvi nivelvarsimarkiisille 4510 4510 M
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TYOKORTTI Tulostett: 9 8 2005

054340 OO

Tyonumero:  M2005  Alanumero: 2919 Myyji: MINNA PALA

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilénro

Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi  FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm
Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 3 8121160ZSL Finess, sarja loppuosa
Leveys kdyttdosa 3635 Kitisyys OIK
Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2
Ulottuvuus 3500 gangas 344;1
eunus nro
Kankaan leveys 3535 Kantti 221
Kankaan lev kiyttdosa 3510 Vuodan pituus 4.1
Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0
— Katosprofiilin paadyt 0
e e A
3 nivelvartta .
L I
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl! TotKpl TotTun ValmPvm  Tekopvim

Tuote Tuotteen nimi Tarvekpl Tarveyht Yks Hylly  Otettu
12209057 Nelikulmaputki 40x40x2 alzn 3.633 3633 M
116019681 Etuprofiili Fin/Con/Rob anod 3.605 3.605 M

12605063 Kangasputki 78x1,0mm alzn 3.567 3567 M
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Tyonumero:  M2005  Alanumero: 2919 Myyja: MINNA PALA
Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi ~ FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm
Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 3 8121160ZSL Finess, sarja loppuosa
Leveys kdyttdosa 3635 Kitisyys OIK
Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2
Ulottuvuus 3500 gangas 344;1
eunus nro
Kankaan levey"s ) 3535 Kantti 821
Kankaan lev kéyttoosa 3510 Vuodan pituus 4,1
Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0
Katosprofiilin paadyt 0
l 3 nivelvartta I
N
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot ] - SuuKpl  TotKpl TotTun ValmPvm Tekopvm

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl Tarveyht Yks Hylly Otettu
4220T3500 Nivelvarsi Finess 3500mm tasa 1.000 1.000 KPL K2
41105001 Seind/kattokiinnike Finess 3.000 3.000 KPL
41105101 Paitykannake Fin/Con 2.000 2.000 KPL
4130SN40 Padtykpl 40x40 putkelle 2.000 2.000 KPL Kl
41301060 Paitykpl etuprofiilille 60 1.000 1.000 KPL K1
1300715601 Pvc-piuha 6mm 10.701 10.701 M
4110715613 Kankaanlukitsija etuprof. 4.000 4.000 KPL
41301037 Muovilaakeri kannakkeelle 5101 2.000 2.000 KPL Kl
41305502 Vesivaaka 1.000 1.000 KPL Kl
41102785637 Putkenp. 78mm 12/20mm tappi 1.000 1.000 KPL
41102785677 Putkenp. 78mm 13x13 reikd ruuvilla 1.000 1.000 KPL
490001174216 Levyruuvi din 7983 zn 4,2x16 2.000 2.000 KPL
49002002510 Uraruuvi din 7985 a4 M5x10 pz 4.000 4.000 KPL
490011921080 Kansiruuvi din 571 zn 10x80 6.000 6.000 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 6.000 6.000 KPL
490001154219 Levyruuvi din 7981 zn 4,2x19 KPL
490010571030 Kuusioruuvi 933/8.8zn M10x30 KPL
4900031710 Mutteri din 934/8 zn M10 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 KPL
267.2005
Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarveyht Yks Hylly Otettu
48001100010 Tasokalvo 1100x0,10mm kirkas 4.535 4535 M

480056971 Laskospahvi nivelvarsimarkiisille 4.535 4535 M
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Tyonumero:  M2005  Alanumero: 2919 Myyji: MINNA PALA

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilénro

Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi ~ FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm

Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 2 8121160ZSM Finess, sarja moottoriosa

Leveys kiyttoosa 3635 Kitisyys OIK

Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2

Ulottuvuus 3500 Kangas 344;1

Kankaan leveys 3535 izgltlt?s ggol

Kankaan lev kiyttéosa 3510 Vuodan pituus 41

Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0

Katosprofiilin paadyt 0
g

[ 3 nivelvartta .

Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl = TotTun ValmPvm Tek(')pvrpﬁ )

Tuote Tuotteen nimi - rTarve/kpl Tarve yhtYks Hylty Otettu

151034411 Swela F. Silence beige/pers/kerma 12.300 12300 M
170029821 Markiisikantti kerma 4.212 4212 M 02




LUTE 3 /6 (7).

TYOKORTTI Tulostett: 9.8 2005

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilonro

| 0sa339 DO A

Tyénumero:  M2005  Alanumero: 2919 Myyji: MINNA PALA

Tilaaja LAPUAN KAIHDIN OY Toimitusehto: DDP Inco2000, rahti laskuun
Tilauksen nimi ~ FINESSIT Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm
Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-os. 1.00 KPL  26.7.2005
Osatuote: 3 8121160ZSL Finess, sarja loppuosa
Leveys kiyttdosa 3635 Kitisyys OIK
Leveys loppuosa 3635 Kiinnitystapa 2
Ulottuvuus 3500 Eangas 344;1
eunus nro
Kankaan levey"s ) 3535 Kantti 821
Kankaan lev kiyttdosa 3510 Vuodan pituus 41
Kankaan lev loppuosa 3535 Katosprofiili 0
— Katosprofiilin paadyt 0
3 nivelvartta I
R
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl  TotKpl TotTun  ValmPvmm  Tekopvm

26.7.200

Tuote -‘ Tuotteen nimi o - Tar;e/kbl " Tarve yh; " Yks Hylly Otettu

151034411 Swela F. Silence beige/pers/kerma 16.400 16400 M
170029821 Markiisikantti kerma 4.242 4242 M 02
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TYOKORTTI Tulostettu: 9.8 2005

™
tunur —
TAM!?EREEN MARKISI OY Henkilénro L 054334

T&ﬁnﬁmérd: M2005 Alanumero: 2919
TILAAJA LAPUAN KAIHDIN OY
Tilauksen nimi  FINESSIT Myyji: MINNA PALA
AjoitusPvm

Lopputuote: 10 8121160M2 Finess, moottori, 2-o0s. 1.00KPL 26.7.2005
Osatuote: 1 8121160M2 Finess, moottori, 2-0s.

Leveys kéyttoosa 3635

Leveys loppuosa 3635

Ulottuvuus 3500

Kankaan leveys 3535

Kankaan lev kdyttéosa 3510

Kankaan lev loppuosa 3535

Kitisyys OIK

Kiinnitystapa 2

Kangas 34411

Reunus nro 3

Kantti 821

Vuodan pituus 4,1

Katosprofiili 0

Katosprofiilin paad, 0

I - — .
Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl TotTun ValmPvm Tekopvm
10 RLPAAT Rullautuvien tyén piittiminen o 26.7.2005

Tuote Tuotteen nimi o Tarvelkpl Tarveyht Yks Hylly  Otettu
Tilauksen kaikki rivit

10 8121160M2 Finess, moottori, 2-os. 1.00 KPL 27.7.2005

20 311505012 Moottori Altus 50/12 RTS 1.00 KPL 27.7.2005

30 33121810002  Telis 1 1.00 KPL 27.7.2005
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y f TYOKORTTI Talostet: 13,7.2005
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| 054058

TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilénro |

Tyénumero:  M2005  Alanumero: 2869 Myyji: MINNA PALA
Tilaaja KOJO-KAIHDIN KY Toimitusehto: DDP Incoterms2000 kerran vkossa
Tilauksen nimi HEINONEN Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm

Lopputuote: 10 8121160M1 Finess, moottori, 1-0s. 1.00 KPL  19.7.2005
Osatuote: 1 8121160M1 Finess, moottori, 1-0s.

Leveys kiyttéosa 4130 Kitisyys OIK

Ulottuvuus 3500 Kiinnitystapa 2

Kankaan leveys Kangas 32864

Reunus nro 4

Vuodan pituus

TotTun Tekopvm

ValmPvm
e =

e

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl ’I‘ar;/eryht Yks Hylly Otettu
12209057 Nelikulmaputki 40x40x2 alzn 4.120 4120 M
116019681 Etuprofiili Fin/Con/Rob anod 4.050 4050 M
12605063 Kangasputki 78x1,0mm alzn 4.035 4035 M

Tilauksen kaikki rivit

10 8121160M1 Finess, moottori, 1-os. 1.00 KPL 19.7.2005
20 311503017 Moottori Altus 30/17 RTS 1.00 KPL 19.7.2005
30 33121810006  Telis 1 Patio 1.00 KPL 19.7.2005
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TYOKORTTI e 13.7.2008
Bl ilinro 054059 00 0
Tybénumero:  M2005 Alanumero: 2869 Myyji: MINNA PALA
Tilaaja KOJO-KAIHDIN KY Toimitusehto: DDP Incoterms2000 kerran vkossa
Tilauksen nimi HEINONEN Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm
Lopputuote: 10 8121160M1 Finess, moottori, 1-os. 1.00 KPL  19.7.2005
Osatuote: 1 8121160M1 Finess, moottori, 1-0s.
Leveys kiyttoosa 4130 Kitisyys
Ulottuvuus 3500 Kiinnitystapa
Kankaan leveys 4005 Kangas
Reunus
Vuodan pituus

Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl ValmPvm

ullauf - 972005
Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarveyht Yks Hylly Otettu
422023500 Nivelvarsi Finess 3500mm 2.000 2.000 KPL K2
41105001 Seind/kattokiinnike Finess 3.000 3.000 KPL
41105101 Piastykannake Fin/Con 2.000 2.000 KPL
4130SN40 Pidtykpl 40x40 putkelle 2.000 2,000 KPL Kl
41301060 Pidtykpl etuprofiilille 60 2.000 2.000 KPL Kl
1300715601 Pvc-piuha 6mm 12.105 12.105 M
4110715613 Kankaanlukitsija etuprof. 4.000 4.000 KPL
41301037 Muovilaakeri kannakkeelle 5101 1.000 1.000 KPL KI1
41305502 Vesivaaka 1.000 1.000 KPL Kl
3331910000 Moottorikiinnike LT ei muttereita 1.000 1.000 KPL
41102785637 Putkenp. 78mm 12/20mm tappi 1.000 1.000 KPL
33319707027 Soviterengas LT50 78mm putki 1.000 1.000 KPL
33319761001 Vetopyord LT50 78mm putki 1.000 1.000 KPL
49001057635 Kuusioruuvi 933/8.8zn M6x35 2.000 2.000 KPL
490004336 Tahtialuslevy dd zn M6x18 2.000 2.000 KPL
4900045966 Korilaatta din 440 zn M6 2.000 2.000 KPL
490003946 Wulock mutteri znc mé 2.000 2.000 XPL
490001174216 Levyruuvi din 7983 zn 4,2x16 4.000 4.000 KPL
49002002510 Uraruuvi din 7985 a4 M5x10 pz 4.000 4.000 KPL
490011921080 Kansiruuvi din 571 zn 10x80 6.000 6.000 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 6.000 6.000 KPL
490001154219 Levyruuvi din 7981 zn 4,2x19 KPL
490010571030 Kuusioruuvi 933/8.8zn M10x30 KPL
4900031710 Mutteri din 934/8 zn M10 KPL
4900040710 Aluslevy din 125 zn M10/ 10,5 KPL

T

Tuote o Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarve yht Yks Hylly Otettu
48001100010 Tasokalvo 1100x0,10mm kirkas 5.005 5.005 M
480056971 Laskospahvi nivelvarsimarkiisille 5.005 5.005 M

Tilauksen kaikki rivit

10 8121160M1 Finess, moottori, 1-os. 1.00 KPL 19.7.2005
20 311503017 Moottori Altus 30/17 RTS 1.00 KPL 19.7.2005
30 33121810006  Telis 1 Patio 1.00 KPL 19.7.2005
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TAMPEREEN MARKIISI OY Henkilonro 054057

Tyonumero:  M2005  Alanumero: 2869 Myyji: MINNA PALA
Tilaaja KOJO-KAIHDIN KY Toimitusehto: DDP Incoterms2000 kerran vkossa
Tilauksen nimi HEINONEN Toimitustapa: Transpoint
AjoitusPvm

Lopputuote: 10 8121160M1 Finess, moottori, 1-0s. 1.00 KPL  19.7.2005
Osatuote: 1 8121160M1 Finess, moottori, 1-0s.

Leveys kiyttoosa 4130 Kiétisyys OIK

Ulottuvuus 3500 Kiinnitystapa 2

Kankaan leveys 4005 Kangas 32864

 ——— Reunus nro 4
Vuodan pituus

Vaihe Resurssi Vaiheen nimi/Otsikot SuuKpl TotKpl TotTun ValmPvm Tekopvm
5 J.r.. G i o = w—

s

Tuote Tuotteen nimi Tarve/kpl  Tarve yht Yks Hylly Oftettu
151032864 Swela Sunsilk mraita or/rusk 16.400 16400 M
170029217 Markiisikantti Sunsilk kupari 4.806 4806 M

Tilauksen kaikki rivit

10 8121160M1 Finess, moottori, 1-os. 1.00 KPL 19.7.2005
20 311503017 Moottori Altus 30/17 RTS 1.00 KPL 19.7.2005
30 33121810006  Telis 1 Patio 1.00 KPL 19.7.2005
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Look to the S600 for consistent and
reliable performance in a range of
commercial and light-industrial
applications.

P> STANDARD FEATURES
Thermal transfer or direct thermal print methods
Polycarbonate plastic case construction
Fully enclosed 8" 0.D. media compartment
32 bit RISC processor
Label tear-off feature
Transmissive sensor
Zebra’s E** Printhead Energy Control
Auto-calibration
Auto-synchronization of serial and parallel ports
Zebralink
Smooth scalable fonts
15 standard bar codes and seven 2-D
symbologies resident in printer

P> PRINTER SPECIFICATIONS
Resolution
203 dpi/8 dots per mm
Memory
Standard: 1 MB Flash
Optional: up to 8 MB Flash
Print Width
Width: 4.09"/104 mm
Print Length
Length: 39"/991 mm
Print Speed
6"/152 mm per second
Media Sensors
Transmissive

P> MEDIA CHARACTERISTICS
Maximum label and liner length
397/991 mm
Maximum label and liner width
L7519 mm to 4.5°M114 mm

Specifications at a Glance*

roll outer di (0.D)

8"/203 mm

Core inner diameter (1.D.)

3"/76 mm

Media thickness

(label & liner): .D023"/058 mm- 0127/.305 mm

Media types

Continuous or fanfold, die-cut, black mark, perforated,
notch, tag stock

For optimum print quality and printer performance,

use Genuine Zebra® supplies.

RIBEBEON CHARACTERISTICS

Qutside diameter

3.18%/81 mm

Standard length

1,476'1450 m

Ratio

3:1 media roll to ribbon ratio

Width

1.57"/40 mm to 4.5°/114 mm

Ribbon setup

Ribbon wound ink side out

Ribbon is recommended to be at least as wide
as media.

Core inner diameter

1°/25 mm

OPERATING CHARACTERISTICS
Environmental
Operating Temp. 40° F/5° C to 105° F/40° C
Storage/Enviran. -40° F/-40° C to 140° F/60° C
Operating Humidity 20-85% non-condensing
Storage Humidity 5-85% non-condensing
Electrical
Auto-detectable (PFC Compliant) 110 +20%. or
230 VAC, £15%, 47-63 Hz
Agency Approvals
CSA 22.2 (No. 950-95); UL 1950; CISPR 22 (Class B):
IEC 950/EN 60950; IEC 801-2, -3 and -4 standards;
FCC (Class B); CE compliance; GSA# GS-35F-0268N

PHYSICAL CHARACTERISTICS
Width: 8.25%/210 mm

Height: 13"/330 mm

Depth: 17"/432 mm

Weight: 17 1bs/7.71 kg

Shipping weight: 20 1bs/3.07 kg

P
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RELATED PRODUCTS

Options

8 MB Flash memary with real-time clock (for
applications requiring additional memory or
date/freshness coding)

Accessories

Cutter

Reflective media sensor

Label peel-off

Connectivity

ZebraMet PrintServer || (external)

Software

BAR-ONE" Lite software

European and Asian font sets

COMMUNICATION AND INTERFACE

CAPAEBILITIES

Auto-synchronizing RS-232C serial and Centronics”
parallel ports

Error detection CRC protocol

PROGRAMMING LANGUAGES

ZPL* & ZPL II"—Universal language for Zebra®
printers, Simplifies label formatting and enables
compatibility with other Zebra printers.

IBI—Controls and interprets text and data streams
from peripherals and non-ZPL printer program-
ming languages. Transmits captured data over
LAN, WAN, or wireless network via e-mail or
TCP/IP messaging.

BAR CODE SYMBOLOGIES

Linear Bar Codes

Code 11, Code 39, Code 93, Code 128, UPC-A,
UPC-E, EAN-8, EAN-13, UPC and EAN 2 or 5 digit
extensions, Plessey, Postnet, Standard 2-of-5,
Industrial 2-of-5, Interleaved 2-of-5, Logmars,
MSl, Codabar, Ultracode

2-Dimensional

Codablock, POF417, Code 49, Data Matrix, Maxi
Code, QR Code, MicroPDF417

FONTS AND GRAPHICS

Fonts and Character Sets

Standard Fonts: 7 bitmapped, 1 smooth scalable
[CG Triumvirate™ Bold Condensed)

Sets: IBM* Code Page 850 International character set

Optional European and Asian font sets

Graphic Features

Supports user-defined fonts and graphics—including
custom logos

ZPL |l drawing commands—including boxes and lines

*Specifications subject o change withoul noLce,

©2003 7H Corp. 5500, 7Bl and Zetwalink are trademarks and
Zebra, BAR-ONE, E°, ZebraNet, ZPL and ZPL 1| are registered
trademarks of ZIH Coep. Al rights reserved, All other trademarks
are the propesty of thelr respective owners.

HEADQUARTERS

Zebra Technologies International, LLC 1: +1 847 793 2600 or +1 800 423 0442 £ +1 847 913 8766

@

An 150 D001 regitened company
GEAF: G5-357 02660

©2003 HH Corp, Frinted in USA,

112161 Rew 9 (11/03) 10M

ADDRESS: 333 Corporate Woods Parkway, Vernon Hills, IL 60061-3109 US.A. wes: www.zebra.com

OTHER LOCATIONS usa: California, Florida, Rhode Island, Wisconsin eurore: Denmark, France, Germany, ltaly, South Africa,
United Kingdom asiA-paciFic: Australia, China, Japan, Singapore, South Korea LATIN AMERICA: Argentina,
Brazil, Mexico MIDDLE EAST: United Arab Emirates

(%,
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8 LISATIETOJA STANDARDEISTA

Eurooppalainen standardisoimisjarjestd CEN (European Committee for Standardizati-
on) on vahvistanut useita standardeja, jotka maarittelevit tavaroiden merkinnén sisaltoa
ja muotoa. Standardoitu kolliosoitelappu perustuu standardiin nimelta Multi Industry
Transport Label. Muita standardoituun kolliosoitelappuun liittyvia standardeja:

EN 1573 Multi Industry Transport Label (MITL)
EN 1572 Unique Identifier for Transport Units

ISO/IEC 15459-1:1999  Information Technology — Unique Identification of Transport
Units Part 1: General

ISO/IEC 15459-2:1999  Information Technology — Unique Identification of Transport
Units Part 2: Registration Procedures

1SO 15394:2000 Packaging - Bar code and two-dimensional symbols for
shipping, transport and receiving labels

ISO/IEC 15417:2000 Information technology — Automatic identification and data
capture techniques — Bar code symbology specification --
Code 128

1SO 3166-1:1997 Codes for the representation of names of countries and their
subdivisions — Part 1: Country codes

1SO 3166-2:1998 Codes for the representation of names of countries and their
subdivisions — Part 2: Country subdivision code

1SO 3166-3:1999 Codes for the representation of names of countries and their
subdivisions — Part 3: Code for formerly used names of coun-
tries

Suomen Standardisoimisliitto SFS on standardisoinnin keskusjarjesté Suomessa. SFS
on kansainvilisen standardisoimisjérjeston 1SOn ja CENin jasen. Standardisoimisliitto
on rekisterdity yhdistys, jonka jasenid ovat useat elinkeinoeliman jarjest6t, erdaat muut
jarjestot seka Suomen valtio. Standardisoimisliiton tietopalvelu vastaa standardeihin
liittyviin kysymyksiin. Standardit itsessddn ovat maksullisia. Yhteystiedot: Suomen
Standardoimisliitto SFS ry, puh. (09) 149 9331, Internet-osoite http://www.sfs fi/
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6 STANDARDOIDUN KOLLIOSOITELAPUN
RAKENTAMINEN

6.1 Kolliosoitelapun koko

Standardin mukaan kolliosoitelapulle on kaksi vaihtoehtoista leveyttd (105 ja 148 mm).
Standardoiduissa kolliosoitelapuissa suositellaan kéytettiviiksi kapempaa 105 mm
leveyttd. Kolliosoitelapun siséllon ja viivakoodin luettavuuden sitd vaatiessa voidaan
leveyteen lisdtd vield 5 mm ja kiyttdd tdten myos 110 mm levedd kolliosoitelappua.
Viivakoodien luettavuus kasvaa sitd ympérdivdn vapaatilan kasvaessa. Viivakoodeja
paljon kéyttdvit yritykset ovat kiytinndssi todenneet timén 5 mm lisdyksen viivakoo-
dien luettavuutta parantavan vaikutuksen. Useat ns. Desk Top -kokoluokkaa olevat tu-
lostimet sallivat timéin materiaalileveyden lisdyksen ja ndin siitd ei aiheudu lisdkustan-
nuksia.

My®s standardin mukaista suurempaa leveyttd (148 mm) on mahdollista kéyttdd, jos on
tarpeen tulostaa kolliosoitelappuun normaalia tarkempia tietoja tai kilytosséd oleva tulos-
tinlaitteisto sitd edellyttdd.

Osoitelapun korkeus vaihtelee tulostettavan tiedon médérin mukaan. Korkeudessa tulee
mydSs huomioida kollin oma koko. Maksimikorkeutena on 250 mm. Pienin lapun kor-
keus médrdytyy pakollisissa kentissd olevan tiedon mukaan.

6.2 Kolliosoitelapun tekstin mééritykset

Standardoidun kolliosoitelapun siséltdmissé teksteissd voi kédyttdd mitd tahansa selkedd
kirjasinta eli fonttia. Suositeltavaa on kédyttdd Arial-fonttia, jonka koko on 12. Kolliosoi-
telapun kenttien otsikoissa (esimerkiksi otsikko: Mistd — Fran —From) fontin tulee olla
pienempi, suosituksena kiytetddn kokoa 7. Eri kielelld olevat otsikkotekstit erotetaan
toisistaan viliviivalla, jonka molemmille puolille jétetddn yksi tyhjd vélilyonti.

6.3 Tietosisillon jirjestys

Standardoitu kolliosoitelappu koostuu kuudesta kentéstd. Kenttien tulee olla esitetyssé
jarjestyksessd, mutta niiden korkeus vaihtelee tietomddrdn mukaan. Tietyt kentidt ovat
pakollisia ja muiden kenttien kéyttd on suositeltavaa lapun informatiivisuuden lisddmi-
seksi. Kentissi oleva tietosisilts esitetdéin joko selvikielisend (tekstind) tai viivakoodien
avulla.
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1.
r 1
) 1. Mistii -kenttii (pakollinen kentti)
L -l 2. Minne -kenttii (pakollinen kenttd)
"=~ = = === === === ==
| |
| |
' 3. !
: : 3. Kuljetusohjeet viivakoodina -kenttéi
““““““““““ ’ {(suositeltava kentt#)
4.
4. Kuljetusohject selviikielisenii -kentté
(suositeltava kenttd)
5.
P | 5. Tuoteticdot selviikiclisend -kentti
: I (suositeltava kentt#)
. 8. :
: [
1
G .
6. Yksiloivii kolli I -viivakoodikentti

(pakollinen kenttd)

Kuva 6, Standardoidun kolliosoitelapun kenttien jrjestys.



LUTE7/3(9)/10/.

6.4 Kenttiikohtaiset ohjeet

1. Misti-kentti

Mistéd-kentdssd fonttikoko voi olla pienempi kuin Minne-kentéssd. Tarvittaessa tekstin
voi pienentdd Arial-fonttikokoon 10. Korkeussuunnassa kentéin tilantarve on noin 25
mm. Kentin otsikkoteksti: Mistd — Fran — From.

Mistd - Fran - From
Lappeenrannan kemikaalituonti Oy
c/o Tuontivarastohotelli Oy astiavarasto ovi 6

a) Saimaankatu 12

53300 LAPPEENRANTA
b) Puh. '_T9|-“(05) 555 666 777 Lah.pvm. - Avs.dat. - Desp.Date
0 Lauri Lahettdja 7.11.2003

a) Lahettdvén yrityksen nimi ja nouto-osoite

— Osoitetietoihin tarvitaan yleensd 1— 4 rivii.

— Lahettdjd voi tulostaa halutessaan oman logonsa esimerkiksi kentén oikeaan yli-
kulmaan.

— Kentisséd voi yrityksen oman nouto-osoitteen sijaan olla my&s, esimerkin mukai-
sesti, varastointia hoitavan kolmannen osapuolen nimi ja nouto-osoite. Téll6in
varastointia yms. hoitavan yrityksen tiedot merkitéén c/o -merkinnén jilkeen.

— Nouto-osoite on usein yrityksen postiosoitetta hyodyllisempi tieto, jos tulee esi-
merkiksi tarve palauttaa kolli takaisin ldhettdjille.

b) Puhelinnumero

— Otsikkoteksti: Puh. - Tel.

— Puhelinnumero ei ole pakollinen, mutta sen kiyttdd suositellaan. Se saattaa olla
erittdin hyddyllinen tieto esimerkiksi kiireisissd ongelmatilanteissa. Mahdolli-
suuksien mukaan tulisi nimetd henkild, joka tietd4 ldhetyksesti tai on sen itse 14-
hettidnyt. Pelkké vaihteen numero ei riitd, jos ldhettdvén tai lihetyksesti muuten
tietdvin henkilon nimed ei ole mainittu.

— Puhelinnumeroon on hyvé lisétd maan numero (Suomen numero +358). Tillsin
ei merkitd suuntanumeron eteen nollaa.

c) Léahetyspdiviys
— Otsikkoteksti: Ldh.pv — Avs-dat — Desp.Date
— Léhetyspiivdys ei ole pakollinen, mutta erittdin hyodyllinen tieto ongelmatilan-
teissa.
— Kotimaisessa tavaraliikenteessd voidaan kiyttdd vakiintuneeksi tavaksi muodos-
tunutta nousevaa péivéystd eli pdivimaédrd muodossa pp.kk.vvvv. Tillsin pii-
viamdird 3. marraskuuta 2003 merkitddn muodossa 3.11.2003 ja 8. kesdkuuta
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2003 muodossa 8.6.2003. Nollia ei suositella merkittdviksi pédivien ja kuukau-
sien yhteyteen.

— Kansainvilisti liiketoimintaa harjoittava yritys voi kéyttdd kansainvélisen suosi-
tuksen mukaisesti myds esimerkiksi alenevaa pdivystd eli paivimadrid muodos-
sa vvvv-kk-pv. Tdll6in pdivimadrd 3. marraskuuta 2003 merkitiin muodossa
2003-11-03 ja 8. kesdkuuta 2003 muodossa 2003-06-08. Alenevassa péivédykses-
sd kdytetddn nollia kuukausien ja pdivien yhteydessi.

2. Minne-kentti

Tekstin koko Minne-kentdssd on hyvi olla ainakin 2 pistettd ldhettdjin tiedot sisdltavin
kentidn tekstejd suurempi. Kokona esimerkiksi Arial-fonttikoko 14. Korkeussuunnassa
tilantarve on noin 45 mm. Kentiissi on 4 x 4 mm kulmat tehostamassa kentidn erottumis-
ta. Kulmien viivan vahvuus on 0,5 mm. Kentén otsikkoteksti: Minne — Till — To.

[Wme -Till - To _|
2) Varsinais-Suomen Tuotetukku Oy
Kemikaaliosasto
b Rautatehtaankatu 2
§ 20200 TURKU
C
d) Kemikaalivarasto, ovi 3
e) Viite 1234567890
Lf‘uh. - Tel, (02) 888 999 000 Lars Larsson _I

a) Nimi ja toimitusosoite

— Pakollisia tietoja.

— Osoiteteksteihin tarvitaan yleensid 1-4 rivid, noin 35 kirjainta / rivi.

— Vastaanottavan yrityksen nimi tulee kirjata kenttddn mahdollisimman tarkasti.

— Osoitteeksi tulee selked kuvaus paikasta, jonne kolli on toimitettava. Huomaa, ettd
yrityksen postiosoite ei aina ole vilttiimiitti sen toimitusosoite!

— Tarpeen mukaan voi lisdtd myds vastaanottavan henkilén nimen (my&s puhelinnu-
mero on joskus tarpeen) ennen osoitetietoja.

b) Postinumero ja maédrapaikkakunta

— Pakollisia tietoja.

— Teksti on muotoiltava niin, ettd kollia késittelevdt henkil6t ndkevit sen kauempaa-
kin.

— Tekstin kooksi suositellaan vihintddn Arial-fonttikokoa 14.

— My®ds postinumeron tulee olla nimenomaan toimitusosoitteen postinumero.
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— Ulkomaan kuljetuksissa postinumeron tulee siséltdd maakoodi. Postinumeron maa-
koodi on ISO -standardin mukainen kaksimerkkinen ja isolla kirjoitettu kirjankoodi
(esimerkiksi: FI-00100 HELSINKI).

c) Méirdmaa

— Vapaaehtoinen tieto kotimaassa, mutta pakollinen méirdmaan ollessa eri kuin léh-
témaa.

— Miirdmaa tulee kirjoittaa omalle rivilleen isoilla kirjaimilla. Suosittelemme maiden
nimet kirjoitettavaksi englanniksi.

d) Toimitusosoitteen lisitiedot

— Toimitusosoitteen lisdtiedot ja tarkennukset ovat pakollisia jos ainoastaan niiden
avulla pystytddn varmistamaan toimitus tarkoitettuun paikkaan. Muuten kyseiset
tiedot ovat vapaachtoisia.

— Toimittamista ja sen tapaa koskevia lisétietoja voi olla tarvittaessa kolme rivié.

e) Tietoja vastaanottajalle

— Vapaaehtoisia tietoja.

— Tissd kohdassa voidaan ilmoittaa vastaanottajan kannalta tarpeellisia tietoja, kuten
tilausnumeroldhetyksen viite. Kuljetuksen perillemenon varmistamiseksi kohtaan
suositellaan merkittdviksi kuljetuksen vastaanottajan yhteystiedot ja nimi.

3. Kuljetusohjeet viivakoodina -kenttd

Kentéssi ilmaistaan tavallisimmin ldhetyksen tunnistusnumero, joka on usein sama kuin
rahtikirjan numero. Mahdollisuuksien mukaan tieto suositellaan esitettdviksi viivakoo-
dina. Yritysten valmiudet sdhkoiseen tiedonsiirtoon (EDI-muotoisena) vaihtelevat ja
siksi on hyvi olla riippumaton mahdollisuus tiedon siirtimiseen tai automaattiseen tal-
lentamiseen myds viivakoodin avulla. On suositeltavaa ilmaista kuljetusohjeet myds
selvikielisend, jos kuljetusketjun osapuolilla ei ole valmiuksia lukea viivakoodia.

Kentéssd voidaan ilmaista myds esimerkiksi toimitusosoitteen postinumero. Postinume-
ron esittdminen viivakoodina tulee ajankohtaiseksi esimerkiksi automaattisen terminaa-
likdsittelyn yleistyesséd. Postinumeroa voidaan hy6dyntai lajittelutietona.

Postinro - Postnr - Postal Code 20200
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Postinumero

— Otsikkoteksti: Postinro — Postnr — Postal Code.

— Viivakoodissa suositellaan kiytettdviksi numeerista maakoodia, jotta viivakoodi
olisi lyhyempi. Postinumerossa kiytetddn ISO-standardin mukaista kolminumeroista
maakoodia.

4. Kuljetusohjeet selvikielisend -kenttdi

Kuljetusohjeet ovat usein kuljetusliikekohtaisia ja ne médritellddn kuljetusliikkeen toi-
mesta. Lahettdjdn tulee sopia kuljetusliikkeen kanssa sopimuksentekovaiheessa, mitd
tietoja Kuljetusohjeet-kenttiin on kirjattava.

Selvikielisend kuljetusohjeina voidaan esimerkiksi tarvita kuljetustavan yksiloivi kulje-
tuspalvelun tuotenimi. Muita tarpeellisia merkint$jd voivat olla myds jilkivaatimusta,
tullausta, saapumisilmoitusta, aineen vaarallisuutta tai tarvittavaa kuljetuslampétilaa
koskevat tiedot. My®s rahtikirjan numero kuuluu usein vield keskeisiin kuljetusohjei-
siin. Tilantarve kuljetusohjeille on noin 30 mm. Seuraavassa esimerkissi on tavallisim-
pia kuljetusohjeita. Kentén otsikkoteksti: Kuljetusohjeet — Transportinstruktioner —

Transport Instructions.
g h)

Kuljetusohjeet - Transportintruktioner - Transport Instructions
a) Kuljetus Oy, Helsinki, ADR-kuljetukset

b) JALKIVAATIMUS

c) Lampdtila +0...+30°C

2074 Akryyliamidi 6.1 11l VAK

Puh /Tel. (09) 111 222 333

Léhetys - Sandning - Shipment ID Kolli - Item Paino - Vikt - Weight
223344556 1/5 25/100
d) e) f)

a) Kuljetusyritys ja kuljetuksen tuotenimi
— Télle riville merkitdan kuljetusliikkeen nimi ja tarvittaessa myds kuljetuspalvelun
tuotenimi, joka kertoo asianomaisille minkélaisesta kuljetuksesta on kyse.

b) Lisdpalvelut

— Tille riville voidaan merkitd sovitut lisdpalvelut, kuten esimerkiksi jilkivaatimus,
saapumisilmoitus tai Ex Works. Nami tiedot suositellaan selvyyden vuoksi merkit-
tdviin muita kentdssd olevia tietoja isommilla kirjaimilla. Havaittavuuden lisdsimi-
seksi voidaan kayttdd myos ns. negatekstii (valkoinen teksti mustalla alustalla).

— Lisiksi rivilld voi olla tietoja, jotka mahdollistavat lisépalvelun toteuttamisen, kuten
asiakasnumero, pankkitilin numero tms.

c) Kasittelyohjeet
— Rivid kiiytetddn kuvaamaan kollin sisilt6d, jos se edellyttdd jotain erityisti kisittely-
tapaa, esimerkiksi vaarallisten aineiden yhteydessi.



d)

2

h)

LUTE7/7(9)/10/.

Huomioitavaa on, ettd standardoitu kolliosoitelappu ei korvaa normaalisti ldhetyk-
sissd kiytettdvid kisittelyohjeita. Néin ollen esimerkiksi kollin lampdétilaan liittyvit
merkinnit, sdrkyvdd-merkinnit tai tdmd puoli ylospdin -tarrat tulee kiinnittdd l4he-
tyksiin normaalisti.

Lahetyksen numero

Otsikkoteksti: Lahetys — Séindnings — Shipment ID.

Lihetyksen numero toimii viitteend, jolla tavaran ldhettdjd ja kaikki kuljetukseen
osallistuvat tahot voivat tunnistaa ldhetyksen.

Lihetyksen numero voi olla esimerkiksi rahtikirjan numero.

Kollin jarjestysnumero ja kollien lukuméira
Otsikkoteksti Kolli — Item.
Numerot suositellaan merkittdviksi siten, ettd ne erottuvat osoitelapusta selkedsti
kokonsa puolesta tai esimerkiksi lihavoinnin avulla.
Kyseessi oleva tieto ilmoittaa monesko kolli ldhetyksen kaikista kolleista on ky-
seessd. Samalla se kertoo tiedon kollien kokonaisméarasti.
Jos tietoa ei ole tdydellisesti saatavilla voivat merkintitavat vaihdella esimerkiksi
seuraavasti:
Kolli: 2 /7 (kollin jérjestysnumero ja kollien kokonaismé#ird tiedossa)
Kolli: - / 7 (ainoastaan ldhetyksen kollien kokonaismé&érd tiedossa)
Kolli 2 /- (ainoastaan ko. kollin jérjestysnumero tiedossa tulostettaessa)

Paino

Otsikkoteksti: Paino — Vikt — Weight.

Painoa merkitsevit numerot suositellaan merkittdviksi siten, ettd ne erottuvat osoi-
telapusta selkedsti kokonsa puolesta tai esimerkiksi lihavoinnin avulla.

Kohdassa ilmoitetaan kyseessd olevan kollin paino sekd lisdksi haluttaessa siind
voidaan ilmoittaa myds ldhetyksen kaikkien kollien yhteenlaskettu kokonaispaino.
Jos tietoa ei ole tdydellisesti saatavilla voivat merkintétavat vaihdella seuraavasti:
Paino: 50 / 300 (kyseisen kollin paino ja ldhetyksen kokonaispaino tiedossa)

Paino: 50 /- (ainoastaan kyseisen kollin paino tiedossa)

Paino: -/300 (ainoastaan ldhetyksen kokonaispaino tiedossa)

Méérdpaikkakoodi

Kuljetusyrityksen jdrjestelméin saattaa kuulua koodi, jolla ilmoitetaan tarkemmin
mitd terminaalia tai lastauspistettd halutaan kyseisen ldhetyksen yhteydessd kaytet-
taviksi. Koodin kiytdstid sovitaan kuljetusliikkeen kanssa.

Numerot suositellaan merkittdvéksi siten, ettd ne erottuvat osoitelapusta selkeisti
kokonsa puolesta tai esimerkiksi lihavoinnin avulla.

EDI -merkintd
Mahdollista EDI-tiedonsiirron kdyttod voi halutessaan korostaa merkitsemilld ken-
tin oikeaan kulmaan sanan EDI. Se ei ole pakollinen tieto, mutta vastaavanlainen
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merkintid on kiytossi useiden kuljetusyritysten toimesta ilmaisemassa kyseiseen
kolliin liittyvin sihkdisen tiedon olemassaoloa.

5. Tuotetiedot selvikielisend -kenttd

Tuotetiedot ovat vapaaehtoisia tietoja. Jos tuotetiedot -kenttdd kiytetddn sijoitetaan se
aina kuljetusohje -kentiin jilkeen. Kenttd suositellaan erotettavaksi paksulla mustalla
viivalla edeltivistd kuljetusohjeet -kentéstd sekd kentin jilkeisestd viivakoodikentéstd.
Otsikkoteksti: Tuotetiedot — Artikeldata — Product Information.

6. Yksiloivi kolli ID -viivakoodikentti

Kollin yksildivin kollitunnisteen esittiminen viivakoodina on ddrimmdisen tirkedd vir-
heiden vilttimiseksi. Sen avulla pystytéin identifioimaan jokainen kolli ainutkertaisesti,
koska milldin toisella kollilla ei ole samaa tunnistetta. Kolliosoitelapussa voi olla use-
ampia viivakoodeja, mutta vain yksi niistd voi olla kollin yksil6ivii kollitunniste.
Yksiloivid kollitunnistetta kutsutaan myds kolli ID:ksi.

Yksilsivian kollitunnisteen luomiseksi on useita tapoja. EANin sarjatoimitusyksikko-
koodi SSCC (Serial Shipping Container Code) on esimerkki yksilSivastd kollitunnis-
teesta. Kollitunniste sijoitetaan osoitelapussa aina alimmaiseksi.

Viivakoodeja on lukuisia erilaisia. Niiden tuottamiseen kannattaa kiyttdd viivakoodi-
asiantuntijoita. Standardoidussa kolliosoitelapussa suositellaan kiytettdviksi viivakoo-
dia EANin SSCC-koodia. On mahdollista kdyttdd myds muitakin koodityyppejd, mutta
suosittelemme kiytettdviksi koodityyppid 128, jonka tekniset ominaisuudet ovat:

— Symbolit: EAN-128 mukaisesti.

— Symbolikorkeus: vihintddn 27 mm (mahdollistaa 0-90 cm lukuetdisyyden noin
2 m/s likkenopeudella).

— X-dimensiot: kapeimman elementin (X) pitéi olla 0,50-0,84 mm vililla.

— Tyhjit alueet: ennen ja jidlkeen viivakoodin tulee olla vihintdin 10 kertaa X
elementin levyinen tyhji alue.

— Laatu: viivakoodin tulee tidyttdd vihintdin EN 1635 viivakoodien testimairityksen
luokka B:n mukainen laatu. Viivakoodin luettavuus kannattaa mahdollisuuksien
mukaan testata aina toimitusketjun eri osapuolten kanssa.

— Suunta: standardoidussa kolliosoitelapussa viivakoodin tulee olla vaakasuorassa
suunnassa.

— Selvikielinen sisiltd: viivakoodin koneellisen lukutapahtuman mahdollisen epdon-
nistumisen takia on tieto sijoitettava koodin alle myds selvikielisend. Numerot voi
merkitd esimerkiksi Arial-fonttikoolla 12.
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Koll - item 1D (D0) 97399901234567899

Kollin yksildivi kollitunniste
—~  Otsikkoteksti: Kolli - Item ID.
— Tilantarve yhteensd noin 35— 40 mm.

6.5 Esimerkkeji vapaaehtoisista tiedoista Kolliosoitelapussa

Kuvassa 7 on esimerkki standardoidusta kolliosoitelapusta, joka sisdltdd useita edelld
mainittuja erityistapauksia ja vapaaehtoisia tietoja. Kuvan sivussa olevat Kirjaimet ker-
tovat mitké tiedoista ovat pakollisia ja mitkd ovat vapaaehtoisia tietoja, joita voidaan
esittiii osoitelapussa tarvittaessa. (P = pakollisia tietoja ja V = vapaaehtoisia tietoja).



